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dtuzej, a to po-
wielkie niedo-

lecz ponadto chitodzenie trwa
ciaga juz za sobg niekiedy
godnosci. Otéz dr. Kusserow wpadt na mysl
usuwania takiego osadu za pomoca cieptego
wywaru. Wywar, jak wiadomo, zawiera sporo
kwasu mlekowego, ktdry rozpuszcza weglan
wapniowy. Wywarem takim (klarownym) wy-
petnia deflegmator (wzglednie wezownice) i po-
zostawia na noc. Rano, cze$¢ osadu jest roz
puszczona, a reszta odpada w postaci kawat-
kéow lub namutu i moze by¢ tatwo wyptukana.

Blakolitem nazywa sie preparat, wyra-
biany przez firme wiedenska, a majacy stu-
zy¢ do wysmarowania kadzi fermentacyjnej

z porowatego materyatu, a zwiaszcza z ce-
mentu, wzglednie betonu. Jak wiadomo przed-
stawiajg cementowe kadzie fermentacyjne pe-
wne korzysci i rozpowszechnityby sie niewat-
pliwie tak po browarach jak i po gorzelniach,
gdyby nie jedno wielkie — ale — 2z niemi
zlgczone. Kadzie te sg porowate i w porach
moga przebywaé¢ drobnoustroje zanieczyszcza-
jace zaciery i zakwaszajace je ; to jest gtdwng
przyczyng, ze takich kadzi fermentacyjnych
nie uzywaja (pomijam te, ktére sg wytozone
szktem). Prébowano porowatos$¢ usuwaé rozmai-
tymi $rodkami, pomiedzy innymi tez parafing,
lecz ta nie pomagata, byta bowiem za migkka
i po pewnym czasie w wielu miejscach zni-
kata. B lak olit ma zastgpi¢ parafine i by¢
lepszym od niej. Jest to masa twarda, zywi-
cowata; cementowa Sciane Kkadzi, ogrzang
i wprzéd innym preparatem pociagnieta, po-
wleka sie stopionym blakolitem, a potem
jeszcze goracemi zelazami wygtadza. Czy ona
sie przyjmie w przemysle fermentacyjnym
przyszto$¢ okaze. Wszelkie oznaki, przema-
wiajg za tern, ze warto ja przynajmniej spro-
bowac.

Rury miedziane robiono dotychczas z bla-
chy przez jej stosowne zwinigecie i zlutowanie
na twardo. Od roku wyrabia sie takie rury
wedtug nowego sposobu Harrisona nadro-
dze galwanicznej. Mianowicie na gtadkim wat-
ku o wymaganej $rednicy, wysmarowanym
grafitem osadza sie miedz z roztworu siar-
kami miedziowego (koperwasu) przez to, ze
przepuszcza sie prad galwaniczny o stosownem
napieciu. Aby zapobiedz kruchosci, jaka po-
siada miedZ galwanicznie osadzona, wystarcza
utrzymywa¢ w ruchu roztwér, z ktérego sie
ja wydziela, W tym celu wynalazca stosuje
pompe od$srodkowg, weciskajgc do naczynia,
gdzie sie odbywa proces, dotem roztwor siar-
kami miedzi, ktéry wypetnia naczynie i wy-
ptywa géra, aby sie po przefiltrowaniu na-
powrdt dostat do pompy.

Kilka st6w o nowym sposobie szwej-
sowania zelaza. Szwejsowanie wilasciwe po-
lega na tej wlasnosci zelaza kowalnego, ze
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ono ogrzane nie przechodzi nagle ze stanu
statego w plynny, jak bardzo wiele innych
metali, lecz wprzéd staje sie miekkie, ciasto-
wate i w tym stanie daje sie ugniata¢ i z in-
nymi kawatkami przez wgniatanie taczy¢. Ta-
kie taczenie (szwejsowanie) musi sie odbywac
pod naciskiem najczesciej miota kowalskiego.
Mozna przeto szwejsowaé dwa kawatki czy to
sztaby, czy blachy zelaznej, lecz w stanie
jeszcze pierwotnym. Gdy z zelaza lub blachy
utworzono juz przyrzad jaki$ lub aparat, to
wowczas juz najczesciej mowy by¢é nie moze
0 szwejsowaniu. Wtedy taczy sie dwa kawalki ze
sobg albo za pomocg nitéw, albo tez Srub. Jezeli
mamy n. p. dziure w kotle parowym lub tez
w zbiorniku zelaznym itp. aparatach, to na-
prawke uskuteczniamy dotychczas przez wycie-
cie miejsca uszkodzonego i przynitowanie
nowego kawatka zelaza (blachy) do reszty nie-
uszkodzonej. Zdawatoby sie, ze juz nic prost-
szego nad takie zalatanie przez nitowanie by¢
nie moze, a jednak wynaleziono sposob prost-
szy, dajacy sie zastosowaé¢ nawet tam, gdzie
1nitowanie bytoby trudne lub nawet niemozliwe.

Mozemy dwa kawatki zelaza tak wysoko
ogrza¢, ze one sie w miejscach ogrzania na
chwile nadtopig i jezeli w tej chwili zet-
kniemy ze sobg te nadtopione miejsca, to ze-
lazo w tern miejscu zlewa sie i tworzy catosc.
Na tej zasadzie opiera sie wspomniany nowy
spos6b szwejsowania. Stat on sie mozliwy
z chwila, gdy przemyst chemiczny dostarczyt
bardzo tanio z jednej strony acetylen (gaz
palny), z drugiej za$ tlen. Oba te gazy do-
prowadza sie razem do specyalnie zbudowa-
nego palnika, a plomienn uzyskany jest tak
goracy, ze mozna nim bardzo tatwo nadtapiac
blache zelazng o grubosci 65 mjm. Blache ta-
ka mozna tym ptomieniem nietylko nadtapia¢,
lecz nawet cigé.

Palnik jest wtedy nieco inaczej zbudo-
wany. W miejscu, w ktorem blacha ma by¢
ucieta, ogrzewa sie jg do temper, bardzo wy-
sokiej, a réwnocze$Snie puszcza na to miejsce
strumien czystego tlenu. Wéwczas zelazo sie
w tein miejscu spala i wytapia tak, ze pow-
staje otworek. Postepujac wolno ptomieniem
po zakreslonej linii mozna blache tak przecig¢
bardzo tatwo w dowolnym kierunku. Jezeli
przeto ma sie naprawi¢ miejsce stabe lub dziu-
rawe w kotle parowym, rezerwoarze lub t. p.,
to sie ptomieniem najprzéd wycina to miejsce,
potem przyktada odpowiednio przykrojony ka-
watek blachy nowej (od wnetrza) i stykajgce
sie krawedzie objezdza plomieniem tak, aby
w tein miejscu oba kawalki sie spoity przez
nadtopienie. Sposéb ten ma wiele dobrych
stron. Jest do$¢ tani, moze by¢ na miejscu wy-
konany bez potrzeby ruszania wielkiego aparatu
itp., a co réwniez wazne, przy jego pomocy



