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(Cigg dalszy*). =

Z roku na rok wzrastajgca produkcya
spirytusu w Niemczech, a dalej fakt, ze
ilos¢ spirytusu, przypadajgca na jednego
mieszkanca w formie napoju, wcale sie nie
zwieksza, zmuszat producentéw spirytusu
do szukania ciagle nowych rynkéw zbytu
dla swego towaru. Zaciggniecie spirytusu
do oswietlania jeszcze tej byperprodukcyi
skonsumowac¢ nie mogto, to tez pokuszo-
no sie w dalszym ciggu do poczynienia
prob, czy nie datoby sie spirytusu uzy¢ po-
dobnie jak gazu S$wietlnego, benzyny
i nafty do pedzenia motoréw. Pierwsze
préoby nie przedstawialy sie w”ale zache-
cajaco, a to gtéwnie z tego powodu,
napotkano na trudno$ci przy przeprowa-
dzaniu spirytusu w pary. | z drugiego
jeszcze wzgledu nie obiecywano sobie du-
z0 ze spirytusu — 1 kg spirytusu daje
przy spaleniu 6000 kal. podczas gdy 1Kkg
nafty lub benzyny daje $rednio 10000Kkal.

Poréwnajmy pod tyin wzgledem inne

ze

powszechniej uzywane materyaly opa-
towe :

wegiel . 8000 Kkal.

gaz Swietlny . 5000

nafta . 10000

olej solarowy 10000

spirytus 5600

Z obliczenia wynika dalej, ze 100 ka-
loryj, otrzymanych ze spirytusu, kosztuje
najwiecej, co réwniez byto mato zacheca-
jacemu Gdy jednak zaczeto baclaé sku-
tecznos¢ tego opatu przy motorach, oka-
zato sie, ze wyzyskanie ciepta, czyli sku-

c. k. Szkoty przemystowej w Krakowie.

tek uzyteczny jest przy spirytusie znacznie
lepszy, niz przy jakimkolwiek innym ptyn-
nym materyale opatowym.

W r. 1895 wykazat prof. Hartmann,
ze badany przez niego motor firmy Grob
& Comp. w Lipsku zuzywat na 1 godzine
i 1 HP 0839 kg spirytusu 93°/0-towego,
a skutek uzyteczny wynosit 12"2¢0, pod-
czas gdy przy pedzeniu naftg spotrzebo-
wat ten sam motor na 1 godz. i na 1HP
0 426 kg, wiec skutek uzyteczny byt 13'6°/0-
Wynik zatem co do spirytusu byt obiecu-
jacy, zwiaszcza, gdy sie uwzgledni jego
liczne dobre strony.

Od tego czasu badania i préby nie
ustawaty i przynosity coraz lepsze rezul-
taty. W przeciggu kilku nastepnych lat
udato sie podniesé¢ sprawnos¢ motorow
tak dalece, ze gdy pierwsze motory zuzy-
waty na godzine i na 1 HP 839 gr alko-
holu, to w nastepnych ilo$¢ ta spadia na
550 gr, a obecne konsumujg 390—440 gr
alkoholu na 1godzine i 1 HP. Udoskona-
lenie takie musiato pociagna¢ za sobg
1 szybsze rozpowszechnienie sie tych mo-
toréw; juz w r. 1903 byto w Niemczech
1011 motoréw spirytusowych o przecietnej
sile 7'6 HP w ruchu, w nastepnych latach
liczba ta wzrosta do 2000 i odtad z ro-
ku na rok ciggle wzrasta.

Motory spirytusowe sg podobnie jak
motory benzynowe i naftowe cztero-
taktowe, to znaczy, ze bieg tychze da sie
podzieli¢ na 4 peryody: 1. ssanie miesza-
niny eksplodujacej, ztozonej z danego ma-
teryatu ojialowego i powietrza; 2. zagesz-
czenie tejze mieszaniny, przy réwnocze-
snem podniesieniu cisnienia; 3. zapalenie
i eksplozya #tadunku; 4. wydalenie pro-
duktéw spalenia.

Pomijajac szczegdtowe opisy motorow
spirytusowych, mozna ogo6lnie powiedzie¢,
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ze najwazniejszg rola przy wszystkich mo-
torach, pedzonych materyatami ptynnymi
tz motorach eksplozyjnych, odgrywa spo-
s6b tworzenia mieszaniny wybuchowej,
gdyz od niej zalezy stopien dziatania,
a tern samem i stopien wyzyskania uzy-
tego mataryatu

Mechaniczna teorya ciepta uczy, ze
przy wszystkich machinach eksplozyjnych,
wyzyskanie materyatu opatowego jest przy
réwnych zresztg innych warunkach tem
wieksze, im wieksza jest kompresya ma-
szyny, to znaczy, im bardziej da sie ta-
dunek zgesci¢ przed jego zapaleniem.

Pod tym wzgledem spirytus o tyle
przewyzsza benzyne i nafte, ze tworzac
z powietrzem mieszanine trudniej eksplo-
dujgca pozwala na kompresye do 14 atm.,
a po eksplozyi wywiera ci$nienie do 40
atm. na 1cm2 podczas gdy mieszaniny
powietrza z benzyna lub naftg nie dadzg
sie bardziej skomprymowac¢ niz do cisnie-
nia 4 kg na 1cm2 a po eksplozyi cisnie-
nie dochodzi do 13 kg na 1cm2 Przy mo-
torach benzynowych i naftowych kom-
presya nie moze przenosi¢ 3—4 atm., gdyz
w przeciwnym razie wskutek ogrzania na-
stapi¢ moze samowolne zapalenie sige, co
powoduje meregularnosci w biegu mo-
toru.

Motory spirytusowe w obecnej formie
przewyzszajag pod wzgledem ekonomicz-
nym, o ile chodzi o osiggniecie wysokiego
efektu, nie tylko machity parowe, ale
i inne motory eksplozyjne, bo przy po-
rownaniu okazuje sie, ze skutek uzyteczny
wynosi przy motorach :

benzynowych 20-21%
naftowych 18%

matych parowych 2°/0

$rednich B 5°/0

duzych N 12%

gazowych 18—31%

za$ spirytusowych 30% wyzej.

Co sie tyczy jakosci spirytusu, jaki

moze by¢ uzyty do motoréow, to badania
wykazatly, ze nadaje sie do tego celu spi-
rytus 85—90%, a denaturowanie benzo-
lem uznano nawet za korzystne. Dawki
benzolu podnies¢ mozna bez szkody dla

O technieznem zastosowaniu spirytusu.

Nr. 6.

motoréw nawet do 50%, co ze wzgledéw
ekonomicznych ma wazne znaczenie, gdyz
benzol jest od spirytusu znacznie tanszy.
Przyjawszy $rednio ze 1 kg benzolu kosz-
tuje srednio 24 hal. a 1 kg spirytusu 36
halerzy, to przy uzyciu mieszaniny w sto-
sunku 1:1 kosztowatby 1 HP na 1godz.
8 16 hal., podczas gdy przy uzyciu same'go
spirytusu kosztowatby przy tych cenach
13-32 hal. Préby z benzolem podziataty
zachecajgco. Rozmaite firmy zaczety wpro-
wadzaé rozne preparaty, majace zastgpic
benzol, a w cenie jeszcze tansze Jeden
z takich najbardziej udatych preparatéw
wprowadzita firma Riitgersa i nazwala
go ergin. Preparat ten ma te przykre
strony, ze gazy, wychodzace z motoréw,
maja bardzo przykra won i dzialajg dra-
znigco na oczy, co czyni roboty w zam-
knietych lokalach bardzo ucigzliwemu

Nalezy teraz wzia¢ pod rozwage oko-
licznos¢ najwazniejszg, to jest, czy cena
spirytusu umozliwia mu konkurencye z ben-
zjrng i nafta.

Przy probach poréwnawczych, prze-
prowadzonych na tym samym motorze
w Niemczech, okazato sie, ze na 1 HP i na
1 godz. zuzywa sie przy pelnem obcigze-
niu motoru:

kosztuje
spirytusu 365 gr 73—7 6 fen.
benzyny 287 ,, 7-1 .
nafty 350, 7-3 »

pizyjmujac éwczesng cene:
1 kg spirytusu (5000 kal.) 20—21 fen.

1, benzyny (10300 ,) 24 ,

1, nafty 22 ”

Z tych obliczen okazato sie, ze przy
tych  samych materyatach opatowych

koszta pedzenia motorow wyzej wymie-
nionymi materyatami sg jednakowo wy-
sokie.
Przy probach przeprowadzonych w Au-
stryi w r. 1903 z motorami benzynowymi
i spirytusowymizuzyto nalgodz. ina 1HP:
3409gr~04861 benzyny oe—g=0'7
(wk=7700)

373 5gr=0-451alkoholu 90% (w>&=4900)

z czego okazuje sie najwyrazniej, ze do

otrzymania jednakowego efektu zuzywa
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sie takg samg ilo$¢ spirytusu, jak benzy-
ny, jakkolwiek wic benzyny jest znacznie
wieksza. Z prob tych wynika dalej, ze
spirytus moze wtedy tylko konkurowac
z benzyng i nafta, gdy 11 spirytusu tyle
kosztuje, co 11 benzyny. W czasie, gdy
proby te byty robione, kosztowat 11 spi-
rytusu 26 5 hal., podczas gdy 11 benzyny
kosztowat 20 hal.

Motory spirytusowe maja duzo cen-
nych zalet, ktére je w wielu przypadkach
stawiaja wyzej od motoréw benzynowych
i naftowych i nic dziwnego, ze w krétkim
stosunkowu czasie zdotaty sie w niekt6-
rych panstwach, jak w Niemczech i Ame-
ryce bardzo rozpuwszechnié. (W Ameryce
byto w r. 1906 okoto 300000 motorow
w ruchu).

Przewrazna liczba motoréw spirytuso-
wych idzie na wustugi rolnictwa i prze-
mystu rolniczego, a wiec jako lokomobde
do pedzenia mitocarni, sieczkarni, $rdto-
wnikéw, za$ jako motory state dla takich
dziatéw przemystu, jak mleczarh, miynow,
gorzelni, browaréw itd., gdzie nadaja sie
lepiej, niz motory naftowe, gdyz robota
nimi jest czysta, a produkty wolne sg od
niepozadanych ubocznych zapachdw.

Dzi$ uzywaja motoréw spirytusowych
statych w cegielniach, kamieniotomach,
a w bardzo wielu przypadkach do wytwa-
rzania Swiatta elektrycznego.

Obstuga motoréw spirytusowych jest
w poréwnaniu z obstugg innych silnie prost-
sza, atatwe wprawianie w ruch, natychmia-
stowa zdolno$¢ do pracy, a dalej i ta oko-
liczno$¢, iz odpadajg tu koszta i trudnosci
transportowania wegla i wody sprawiaja,
ze cieszag sie one zupeilnie zastuzonem
zaufaniem. Najlepiej Swiadczy o tern ten
fakt, ze kiedy w r. 1904 ceny spirytusu
poszty znacznie w gore i centrala w Niem-
czech musiata réwniez podnie$¢ ceny spi-
rytusu, przeznaczonego do motoréw, mimo
to w Niemczech nietylko nie przestano
uzywaé¢ motorow spirytusowych, ale ilos¢
sprzedanych nowych motoréw jeszcze sie
zw igkszyta.

W poréwnaniu z benzyng ma jeszcze
spirytus i pod tym wzgledem wieksze
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znaczenie w zastosowaniu do motoréw, ze
nie jest tak tatwo zapalny i ptomien spiry-
tusowy da sie tatwo woda ugasié¢, podczas
gdy ptomien benzynowy zostaje przy ga-
szeniu wodg niejako bardziej rozpylony
wskutek tego jeszcze intenzywniej sie pali.

Dla wymienionych zalet bywa spiry-
tus chetnie uzywany do pedzenia todzi
motorowych, a jeszcze wiekszego nabiera
znaczenia dla automobiléw, tembardzicj,
ze ceny benzyny zwilaszcza w Niemczech
w ostatnich czasach coraz bardziej idg
w gore.

W roku 1908 produkeya benzyn przed-
stawia sie tak:

Stany Zjedn. Ameryki pin. 800000 ton

Indye niderladzkie 200000

Rumunia...ieeeeennnnn. 100000 ,,

Rosya .o 20000 ,,
Z Austro-Wegier nie ma dat. Tutaj
mozna przyjac¢, ze wieksza cze$¢ pro-

dukcyi benzyny spotrzebowuje sie w wia-
snym Kkraju, a wiec na eksport nie zo-
staje wiecej niz 10CO00 tun.

Sama Ameryka zuzyta w roku 1907
700000 ton; jezeli przyjmiemy, ze w r.
1908 konsumeya podniosta sie o 100, co
daje 770000 ton, to na eksport nie wiole
zostaje.

Gdy sie zwazy, ze wieksza produkeya
benzyny natrafia na dwie trudnosci z tego
wzgledu, ze rownolegle z produkcya ben-
zyn podnosi sie i r1ios¢ nafty, dla ktorej
trudno znalez¢ zbyt, to sama Ameryka
nie moze wystapi¢ jako eksportujaca ben-

zyne-
Zbywac¢ benzyne moga tylko:

Indye niderlandzkie 260 000 ton
Rumunia 110000 ,,
R osya 20000 ,,
Galicya 10000 ,
Okragto 400000 ton
Zapotrzebowanie benzyn mozna ocenic:
Niemcy na . 115000 ton
Francye 130000 ,,
W. Brytanie L00000 ,,
Holandye i Belgie 10000 ,
Skandynawie 5000,
Reszta Europy 20000,,
Razem 380000ton
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Pozostajgcg reszte 20000 ton zuzyja
inne panstwa, a wiec znizki cen benzyny
nie ma sie powodu obawiaé¢, chyba tylko
w krotkotrwajacych walkach konkuren-
cyjnych. Rozumowanie to powinno za-
checi¢ do wytrwania w usitowaniach, aby
benzyne przynajmniej czesSciowo zastepo-
wac spirytusem.

Zatrzymujac sie jeszcze chwilke przy
automobilach nalezy nadmienié¢, ze alko
hol moze by¢ do tego celu réowniez dobrze

uzyty, jak benzyna, a nawet jg prze-
wyzsza i to pod tym wzgledem, ze jest
bez zapachu i trudniej zapalny.

(Dok. n.).

Kilka stéw o wydatkach
z kukurudzy.

Btogie to byty czasy dla gorzelnika,
gdy wydatek spirytusu liczyt sie ,in na-
tura”, bez wzgledu na stopniowos$é6 i ,z kor-
ca" materyatu, ziemniakéw albo zboza,
lecz minety bezpowrotnie dzieki ,uczo-
nym”, co to wszystko wazg, mierzg itd.
jak najdokfadniejszymi instrumentami,
i ktorzy pouczyli nas o tem, ze dla obli-
czeniu, wydatku nie wszystko jedno, czy
ziemniak jest bogaty w skrobig, czy ubo-
gi, ze nie wszystko jedno, czy spirytus
ma 80° czy tez 92° Tr.

Dzieki tym teoretykom wiemy juz,
ze wydatek nalezy oblicza¢ w litrowych
procentach bezwodnego alkoholu 2z kilo-
grama skrobi, wzietej do przerdébki i wie-
my, ze przy dobrem urzadzeniu gorzelni,
i gdy nam nie brak Srodkéw potrzebnych,
powinnismy otrzymywacé przecietnie 58 —
60 tych procentéw.

"Wszystko dotad w porzadku. Od prze-
szto C¢wierci wieku ten sposob obliczania
wydatku znamy z podrecznikéw gorzelni-
czych i kazdy praktykant gospodarczy,
ba, nawet pisarz na folwarnu wie o tem, ze
takiego wydatku mozna w odpowiednich wa-
runkach wymagaé¢ od gorzelnika i tak sie te
liczby utarly, ze ani przez mysl nikomu
nie przejdzie sadzi¢ inaczej o gorzelniku,
nie wykazujgcym takich wydatkéw, jak
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tylko, ze gorzelnictwa nie zna, ze nic nie
umie, ze sie zaniedbuje, ze nie pilnuje
swej roboty itd. Ze takie ,spadniecie w wy-
datkach” .wydarzy sie czasem takze go-
rzelnikowi, znanemu ze swej wieloletniej
reputacyi cztowieka sumiennego, uczciwe-
go, wytrawnego praktyka, a czesto i do-
brze podkutego teoretyka, to rzadko kie-
dy daje osadzajagcemu prace gorzelnika
powdd do zastanowienia sie. Rzadko zda-
rzy sie, aby kto$ pomyslat, ze gdy go-
rzelnik caty szereg lat np. dawat dobre
wydarki, a w pewnym roku ,noga mu sie
powineta”, pomimo tej samej wiedzy jego
(bo ta mu nie uleciata z gtowy przez
ferye gorzelniane), i pomimu tak samo su-
miennej roboty, to przyczyne tego objawu
nalezy szuka¢ poza gorzelnikiem, poza
urzadzeniem gorzelni (bo to sie nie zmie-
nito), a wiec niewatpliwie w przerabianym
materyale.

Nie mozna sie tez dziwi¢ witascicielo-
wi gorzelni, ani rzadcy, ani kontrolorowi,
ani zadnemu innemu funkcyonaryuszowi
gospodarczemu, ze w takich przypadkach
nie szukajg winy w materyale, bo¢ sami
gorzelnicy sg juz dzi$ tak, rzekibym, za-
hypnolyzowani ta pewnoscig ,ksigzkowg"
podrecznikéw gorzelniczych, ze czesto za-
pominajg o tem, iz wydatek oblicza sie ze
skrobi, doktadna liczbag, co prawda,
lecz liczba, wyrazajgca nam, ile skrobi
wzieliSmy do przerobki nie zawsze jest
na-m doktadnie znana.

Nie zawadzi przypomnieé te rzecz
czytelnikom, bo skargi na mate wydatki
i spory o to sg w tej kampanii liczniej-

sze, niz dawniej.

Wydatek obliczamy ze skrobi liczba
doktadng, z doktadnoscia w utamkach pro-
centéw, a obliczamy go z zawartosci skro-
bi w materyale surowym. Jak za$ ozna-
czamy te zawarto$¢? Ozy takze z doktad-
noscia w utamkach procentow? Zasta-
néwmy sie nad tem.

Ot6z w ziemniakach, oznaczamy skro-
bie posrednio z
ziemniakoéw,

ciezaru witasciwego
wyposrodkowanego  waga
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Reimanna, czesto wauphwego pochodze-
nia i watpliwej dokiadnosci, a w zbozu
to nawet uz i bez instrumentu zawartos¢
skrobi oznaczamy, bojg po prostu ,przyj-
mujemy"” w takiej, a takiej wysokosSci.
Rzecz o wartosci dotychczasowych
sposob6éw oznaczania skrobi w ziemnia-
kach przedstawie po6zniej ; prace w tym
kierunku rozpoczete wymagaja dituzszego
czasu, a sg wielce nteresujgce; tu zasta-
nowimy sie tylko nad sposobem oznacza-
nia w gorzelni skrobi w zbozu, a zwtasz-
cza kukurudzy, sposobem, do ktoérego, jak
wyzej powiedzialem, nie uzywajg nawet

zadnego instrumentu, bo zawartosé¢ po
prostu ,przjjmuja".
Sprawiedliwo$¢ jednakowoz  kaze

stwierdzi¢, ze to ,przyjmowanie" nie jest
tak sobie zupeinie dowolne, Ze sie prze-
ciez opiera na pewnych danych, a miano-
wicie na analizach chemikow.

Analizom tym tez nic zarzuci¢ nie
mozna, lecz opieranie si¢ na nich tak, ze
sie przyjmuje zawarto$¢ przecietna,
okreslong pewng, statlg liczbg jest biedne
i powiedziatbym lekkomys$line

W pierwszym lepszjm podreczniku
(zob. Maerckera) mozna znalezé nastepu-
jace aane co do skitadu kukurudzy.

maxi- mini- $re-
mum mum dnio
% % o
21-20 4-68 12-32
14-38 657 9-58
Ttuszczu 12-01 166 509
Ciat wyciggowych
bezazotowych (skro-
bi, cukru i dekstryn) 73-78 62-09 67-89
Drzewnika......... 7-59 099 2-66
Popiotu .coniiiines 392 0-51 1-47

Juz te liczby pozwalajg nam zoryen-
towac sie o tyle, ze uznamy niewtasciwosé
przyjmowania jakie jS skrobi, lecz sg one
jeszcze niedosl ateczne, bo sg graniczne
i nie dajg nam nalezytego obrazu sktadu
poszczegélnych probek badanych.

Lepiej nam postuzg liczby analiz po-
nizszych.

Gorzelniotwo 1909.

K:lka stébw o wydatkach z kukurudzy.

m
Anaiizy te wykonali Lietrich
i Koénig:
. a@
& @/ - fl éT q'g
. °©33 4
4 <'g 't
Ph n m -9 ﬁ 9
ig oM M
Q
1 974 795 530 6729 563 409
2 916 682 660 7067 594 291
3 975 960 675 6327 626 3£/
4 1036 897 560 66-70 4-80 s67
5 13-38 889 690 6200 860 1-33
6 1060 880 920 63CO 490 320
7 1346 1004 611 6823 1-68 158
8 1609 1612 474 59-03 3-46 1-66
9 1334 1041 411 6601 340 243
10 11-31 1241 49 6606 254 283
| oto widzimy 2z analiz tych znowu
wielkie rdznice w skiladzie kukurudzy.
Ro6znice w zawartosci skrobi powoduje

przedewszystkiem roézna zawarto$¢ wody
w ziarnie, czyli rézna jego wilgotnosé.

Mozna ogo6lnie powiedzie¢, ze im wie-
cej wody bedzie w ziarnie, tern mniej ono
bedzie zawiera¢ skrobi, i na odwrot. Lecz
nie tylko na tern polegajg r6znice w za-
wartosci skrobi. Zalezg one niewatpliwie
od odmian kukurudzy od gleby, na jakiej
wyrosty, aw wielkiej tez mierze od stopnia
jej dojrzatosci i od warunkéw klimatycz-
nych danego roku i okolicy.

I pod tym wzgledem liczby powyz-
szych analiz dajg nam pewme objasnienie.
Jezeli mianowicie obliczymy w procentach,
ile skrobi zawiera nie wilgotne ziarno,
lecz jego sucha substaneya, to okaze sie, ze

sucha substaneya zawiera skrobi

probkie w °0

1 74-5

77-6
70-1
74-4
71-5
70-7
78-5
703
76-5
74-4

© 0O~NOoO PR~ ODN

[EnY
o

Widzimy wiec, ze zawarto$¢ skrobi
w suchej substancyi jest wiodice i*6zna.
Nie daleko odbiegnieiny 6d piawdy,
2
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gdy przyjmiemy przecietng zawarto$¢ skro-
bi w suchej substancyi 71°/0, a wtedy nie
trudno obliczyé, ze:

Przy zawartosci Ziarno wilgotne za-

wody % wiera skrobi ‘o
18 61-7
15 60-3
20 56-8

| teraz zrozumiemy, ze nie wolno nam
przyjmowaé ,przecietng" zawartos¢ skrobi
i ze z tak réznych probek kukurudzy be-

dg i wydatki spirytusu ,z korca“ wielce
rézne.
To przy wydatkach z kilogr.
Jezeli prey yskrobi J
ziarno za- i .
wiera skrobi 6U% litr. 58% litr.
w % Otrzymamy z korca w litrach
absolutnego
67-7 37-0 358
60-3 36-2 350
56-8 34-0 329

Na tem jednak nie koniec. Minimum
zawartosci skrobi w kukurudzy nie konhczy
sie na 56'8°/0; z liczb podanych na wste-
pie widaé, ze zdarzajg sie probki, zawie-
rajace tylko 52°/0 skrobi. Wtedy oczywis-
cie przy 60 odsetkach Ilitrowych otrzy-
mamy z korca zaledwie 31'2 litrow alko-
holu, a przy dopuszczalnych jeszcze 58
odsetkach litrowych nawet tylko 3U2 li-
trow alkoholu.

Tak rézne wydatki alkoholu moga
sie wydarzaé¢ przy przerébce kukurudzy,
powiedzmy ,naturalnej”, jak jg Pan Bog
dat. Ta réznica w wydatkach na nieko-
rzy$¢ wiasciciela moze by¢ jednak jeszcze
wieksza, jezeli niesumienny kupiec wprzéd
sztucznie zwilzyt kukurudze woda, aby
na wadze przybrata przed sprzedazg. Zda-
rzaty sie juz wypadki, ze taka nawilgoco-
na kukurudza zawierata nawet 30°/0 wody,
a wtedy, oczywiscie, przy bardzo dobrej
robocie i teoretycznie dobrych wydatkach
otrzymamy ze ]00 kigr. ziarna wydatek
bardzo marny. Przy 60 odsetkach litro-
wych z kilograma skrobi otrzymamy za-
ledwie 29'5 litrow alkoholu, a przy 58 od-

setkach litrowy ch, a wi ;c teoretycznie

Kilka stow o wydatkach z kukurudzy.
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jeszcze nieztych, otrzymamy z korca Kku
kurudzy nawet tylko 28-5 litrow.

Czyz wiec przy tat ich mozliwosciach,
wydarzajacych sie nie czasami, lecz czesto,
gdy wydatek ze 100 klgr. kukurudzy mo-
ze sie bez winy gorzelnika, a tylko z po-
wodu roznic w sktadzie ziarna waha¢ mie-
dzy 37'0 a 33-0 litrami, a w szczegdlnych
przypadkach nawet 28-5 litrami, wolno
dla obliczen ,przyjmowacé" przecietng za-
wartosé¢ skrobi? Oczywiscie, ze nie wolno,
a kto tak postepuje czyni to dla swej
wygody, co prawda, lecz nigdy nie moze
mie¢ pretensyi do tego, ze wie, jak w go-
rzelni ,idzie". Przy 37’0 litrach z korca
wydaje mu sie, ze gorzelnik ma 61-6 od-
setkow litrowych z kilograma skrobi i tem
sie cieszy, a moze i gratyfikacye ptaci,
a przy 29-8 litrach sadzi, ze wydatek teo-
retyczny wynosi zaledwie 49-6 odsetkow
litrowych i oczywiscie pozornie stusznie
sgdzi, ze ma partacza w gorzelni, ktdrego
rychto sie pozby¢ trzeba.

Tymczasem w rzeczywistosci gorzel-
nik nie miat ani znakomitego wydatku
61'6°'0 i na jakie$ wyjatkowe odznaczenie
nie zastuzyt, ani tez nedznego 49-6°/°, za-

coby miat chleb straci¢; mial wydatek
bardzo dobry 60°0, a réznice pocho-
dzity stad, ze zawartosci skrobi w kuku-
rudzy nie znano ,na pewno" a tylko
.przyjmowano".

Zdawatoby sie po tem, co wyzej po-
wiedziatem, ze przy przer6bce kukurudzy
nalezy zwatpi¢ o dobrem obliczeniu wy-
datku i stusznem skontrolowaniu pracy
gorzelnika, i pozostawi¢ wszystko sumien-
nosci jego, rezerwujgc sobie co najwyzej
tylko kontrole ,odfermentowania" zacie-
row. Lecz tak nie jest. Mozna gorzelnika
i przy przerébce kukurudzy kontrolowa¢
co do jego wydatkéw i to nawet o wiele
doktadniej, niz przy przerabianiu ziemnia-
kéw, potrzeba tylko wysta¢ od czasu do
czasu probke kukurudzy do analizy, aby
dowiedzie¢ sie, ile zawiera skrobi. Wyda-
tek pieniezny $miesznie maly za analize
chyba sie optaci, chociazby przez to, ze
sie nabedzie pewnos$ci o robocie w go-
rzelni. Wiktor Syniewski.
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— O gestem zacieraniu. Kwestya gestego
nacierania nie jest nowa, lecz n nas byta
ona dotgd mato omawiana. Sadze przeto,
ze nie bedzie od rzeczy, gdy ja wezm e-
my pod dyskusye, a wielu z nas wypo-
wie swoje w tej sprawie zapatrywanie,
oczywiscie oparte na mozliwie najszerszem
i najdoktadniejszem doswiadczeniu.

Geste zacieranie moze by¢ nietylko
dla Niemcow korzystne, ktérzy stosujg je
ze wzgledéw czysto ekonomicznej natury,
zastosowanie jego przyno$- i nam tez nie-
watpliwe korzysci. JesteSmy nawet pod
pewnym wzgledem w korzystniejszem po-
tozeniu przy stosowaniu tego sposobu,
anizeli nasi sasiedni, gdyz nie krepowani
koniecznoscig wyzyskania przestrzeni w ka-
dzi fermentacyjnej mozemy w poszczegol-
nych stadyach postepowania gesto$¢ do-
wolnie zmienia¢: zwiekszaé¢ lub zmniejszag,
zaleznie od przewidywanej przez nas po-
trzeby. Tak mozemy n. p. prowadzi¢ g+é6-
wng fermentacye w zacierze silnie skon-
centrowanym, a podczas Koncowej fer-
mentacyi, aby ulatwi¢ dobre odfermento-
wanie, mozemy rozcienczy¢ zacier znaczng
iloscig wody.

Kazdy prawie z nas zauwazyt nie-
jednokrotnie w ciggu swej praktyki, ze
gesty zacierek drozdzowy trudniej sie
ukwasza, anizeli mniej skoncentrowany.
Ta trudnos$¢ w kwasnieniu gestych za-
cierkdw sprawia nieraz powazny klopot
gorzelnikowi, gdy on go chce silniej uirw a-
si¢. W pewnym kierunku jest to jednako-
woz objaw pozadany, gdyz dowodzi, ze
w takim zacierku mamy materyat tru-
dniej ulegajacy zakazeniu. Z takiego ma-
teryatu utworzone podtoze zapewnia wiek-
sze powodzenie w hodowli wybranych
przez nas drobnoustrojow; na takim nie
tatwym do zakazenia gruncie beda sie
one mogty tatwiej rozwija¢, zwtaszcza,
gdy im pomozemy w tern przez odpo-
wiednie traktowanie ich tak co do tempe-
ratury jak i co do stosownego pozywienia.

Silne ukwaszenie nie przedstawia

w rzecz3wistosci zadnej trudnosci, jezeli

do gestych zacierkéw bedziemy uzywaé
zakwasku; nalezy tylko uzy¢ jego wiecej,
niz sie to dotad praktykuje. Zaleca sie tu
przedewszystkiem stosowanie zakwasku,
sporzadzonego z czystej hodowli bakteryj
kwasu mlekowego. ,Samorodnell wytwo-
rzenie zakwasku przy wyzszej tempera”™
turze, chociaz moze nie mniej dobre od-
daé¢ ustugi, wymaga diuzszego czasu, co
w poczatkach kampanii odbija sie naj®
czesciej niekorzystnie na wynikach fer-
mentacyi gtéwnego zacieru,
wydatkach spirytusu.

Juz sam wzglad na otrzymanie do-
brych zacierkéw drozdzowych bytby w sta-
nie skioni¢ nas do gestego zacierania,
a tern bardziej ta okoliczno$¢, ze gtowny
zacier, odporniejszy wtedy przeciw zaka-
zeniu, przebedzie czystszg fermentacye, co
nawet bez mikroskopu a tylko przy po-
mocy kwasomierza tatwo sprawdzi¢ mozna,
albowiem zacier rzadziej zatarty zawsze
wykazuje wiekszy przyrost kwasu podczas
fermentacyi, niz zacier tak samo sporzg-
dzony, lecz gestszy.

Pozytek z gestego zacierania na tem
sie jeszcze nie ogranicza. Jest to bowiem
stwierdzonym faktem, ze diastaz mniej
cierpi od wysokiej temperatury w zacie-r
rach gestych, anizeli w rzadkich, mozemy
tedy z wieksza gwarancyg bezpieczen-
stwa podnie$¢ temperature pod koniec za-
cierania w celu sterylizaoyi. Co do tego
ostatniego postepowania trzeba jednak
by¢ ostroznym nawet wtedy, gdy sie ma
do czynienia z bardzo gestymi zacierami,
nie nalezy naduzywaé¢ temperatury, gdyz
nie kazdy stéd jest pod wzgledem wy-
trzymatosci sity diastatycznej na wpilyw
wysokiej temperatury jednaki. Sa stody,
wobec ktérych mozna bez szkody zasto-
sowac taka temperature, jaka bezwarunko-
wo zaszkodzitaby diastazowi stodu innego.

Twierdze stanowczo, ze stdéd diugo
wyrosniety posiada obok innych zalet, jak
wiekszej zawartosci diastazu, tatwiej roz-
puszczalnej skrobi i znaczniejszej zawan
tosci przyswajalnych amidow, jeszcze i te,

a wiec i na
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ze tatwiej wytrzymuje wyzsze tempera-
tury, czego me mozna powiedzie¢ o sto-
dzie krotko wyros$nietym.

Przy zacierach, nawet bardzo gestych,
stosuje u siebie koncowa temperature za-
cierania 46 —48°U z zupetnie dobrym
skutkiem i uwazam, Zze ona wystarcza,
aby dostatecznie ostabi¢ rozw6j najwiek-
szych naszych wrogéw — dzikich bakteryj
kwasu mlekowego, ktére zwykle znajduja
sie na stodzie. St6d poddaje starannemu
wymyciu przed uzyciem go do zacieru.
Gléwng przeciez przeszkodg w rozwoju
tych bakteryj jak tez i innych szkodnikow,
przeciw ktérym n. b. i temperatura 520U
nie wiele pomoze, jest sam silnie skon-
centrowany zacier. "Wedlug mego przeto
zdania do gestych zacierdw jako
mniej podlegajgcych zakazeniu
powinno sie stosowa¢ nizszg tem-
perature scukrzania, aby tym
sposobem zapewnié¢ sobie energi-
cznie dziatajagcy diastaz. Lecz
postepowanie to jest racyonalne tylko pod
jednym warunkiem, mianowicie, ze uzyty
stod jest dtugo wyrosniety. W przeciwnym
bowiem razie narazilibySmy sie na strate
skrobi stodowej, gdyz ona w krétko wy-
rosnietym stodzie nie posiada dostatecz-
nego stopnia rozpuszczalnosci, pozostataby
wiec przy tej nizkiej temperaturze nie-
zmieniona.

Trzeba tu jednak zaznaczyé¢, ze geste
zaciery nigdy nie dadza sie tak dobrze
scukrza¢ jak rzadkie; wynika to z wta-
snosci diastazu, ktéry w miare, jak wy-
tworzy pewng ilo$¢ cukru, zawiesza nie-
jako swe dziatanie dopéty, az nadmiar
cukru nie bedzie w jaki$ sposob usuniety
np. przez fermentacye. Wobec tego mo-
gtoby sie zdawaé, ze to jest zia strona
gestych zacieréw, lecz praktyka w tym
przypadku najwyrazniej stwierdzita, ze
to zte nie jest tak wielkie, jak sie wydaje,
i ze moze by¢ w zupeilnosci usuniete za
pomoca czynnego, w takim witasnie za-
cierze znajdujgcego sie diastazu, ktory
podczas feimentacyi doskonale spetniac
bedzie swe zadanie przemiany dekstryn
na cukier.

Z praktyki.
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Daleko wiegksze trudnosci przedstawia
tu nizkie odfermentowanie gestych zacie-
row drozdZzowych. Te ostatnie bowiem
poddaje sie zwykle dziataniu wysukiej
temperatury celem sterylizacyi i pozwala
w nich na powstanie znacznej ilosci kwa-
su, a te oba czynniki wptywajg ostabia-
jaco na diastaz, tak ze on prawie zupet-
nie traci swa zdolno$¢ enzymatycznego
dziatania.

To tez w praktyce stale sie spotyka
zte odfermentowanie takich zacierkow. Za-
cierek bowiem o 22°Ball. w najlepszym
razie moze odfermentowa¢ do5°Ball., po-
czem dalsza fermentacya ustaje. Lecz
w prowadzeniu drozdzy nie zalezy nam
tak bardzo na nizkiem odfermentowaniu;
15° Bali.,, odfermentowanych w zacierku,
da¢ nam mogg zupeinie dojrzata drozdze.
Gdyby jednak kto$ chciat koniecznie wy-
tworzy¢é w swoim zacierku jeszcze wiekszg
niz wyzej podang ilos¢ alkoholu ze wzgle-
du na naturalng selekcye drozdzakéw,
wytrzymujacych duze dawki alkoholu, ten
bedzie zmuszony uczyni¢ to tylko kosztem
kwasu i wyzszej temperatury, ktore sta-
nowczo musi obnizy¢ do tego stopnia,
aby nie szkodzity diastazowi.

Z tego, co powiedziatem powyzej, wi-
daé, ze geste zacieranie jest w kazdym
przypadku korzystne i powinno sie roz-
powszechni¢ w naszych gorzelniach, o ile
nie jest jeszcze stosowane.

Aby otrzymac¢ silnie skoncentrowane
zaciery, uciekamy sie do powszechnie zna-
nych sposob6éw : odpuszczamy podczas go-
towania ziemniakdéw jak najwiecej wody
kondenzacyjnej z parnika, wpuszczamy
do zacierni dla rozrobienia stodu jak naj-
mniej wody, a po oproznieniu zacierni
unikamy znaczniejszej ilosci poptuczyn.

Tak sporzadzone zaciery fermentujg
energicznie Po ukonczeniu gtéwnej fer-
mentacyi powinno sie do takiego zacie-
ru dola¢ zimnej wody celem obnizenia
temperatury, jezeli ona przekracza 25°J],
oraz celem rozcienczenia alkoholu, utru-
dniajgcego fermentacye. Spostrzegtem, ze
odSwiezanie gestego zacieru znaczniejszg
iloscig wody wplywa tak dodatnio na po-
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budzenie fermentacyi, ze wydzielanie sie
bezwodnika kwasu weglowego wraca pra-
wie do swej pierwotnej sity.
Adam Moraczewski.

— Doswiadczenia z laktoformolem. W po-
wodzi wielkiej liczby s$rodkéw dezynfek-
cyjnych w obecnych czasach trudno, oczy-
wiscie, naprzéd rozstrzygnaé, oile ten lub
6w $rodek nadaje sie najlepiej dla na-
szych celéw. Szumna, czesto nawet bar-
dzo natretna reklama uznaje kazdy przez
siebie zalecany $rodek za najlepszy, za-
pewniajac niekiedy do
granic posuniety skutek.

zawsze pewny,
monstrualnosci

Nie nalezy sie tez temu zbytnio dzi-
wi¢, gdyz kupiec, chcacy zby¢ swoj towar,
musi go zachwalaé. Przeciwdziata¢ zbyt
niej reklamie i sprowadzaé¢ znaczenie da-
nego $rodka do witasciwej miary mogliby
koledzy, gdyby zechcieli nieco chetniej
dzieli¢ sie swojemi spostrzeniarai
szym ogdétem.

Dla rozpoczecia takich sprawozdan
sktadam niniejszem moie spostrzezenia
w czasie préb z laktoformolem, przepro-
wadzonych w dwdch przezemnie zarza-
dzanych gorzelniach.

Z Szer-

Jedna z tych gorzelin stoi pod wzgle-
dem urzadzenia na wysokim stopniu do-
skonatosci tak, ze mozna jg stusznie nazwac
wzorowa, druga natomiast stoi pod tym
wzgledem znacznie nizej, posiada nie tylko
zbyt ciasne lokale, lecz takze bardzo wil-
gotne.

W obu tych gorzelniach uzywatem do
préb ziemniakéw lekko przemarznietych;
proby trwaly w obydwdch przeszito mie-
siac.

Laktoformol nazwany zostat tak przez
swego wynalazce z tego, jak wiadomo,
powodu, ze jest mieszaning mleka i for-
maliny. Temu osiatniemu tez skfadnikowi
zawdziecza on swe odkazajgce wiasnosci.
Szczeg6lnie ciekawym ma by¢é wplyw
iaktoformolu na komérki drozdzakow. Pod-
czas gdy sam formaldehyd dziata na nie
niszczaco, to laktoformol nie narusza wcale
btony komérek i w niczem nie zmniejsza
ich sity rozrodczej.

Z praktyki.
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Nie da sie zaprzeczy¢, ze przy zasto-
sowaniu laktoformolu uderzata od razu
intenzywniejsza fermentacya koncowa,
jednak ani w jednej, ani w drugiej go-
rzelni nie mogtem sie doszukaé owych
~pewnyohu 5'5n0 nadwyzki w wydatkach.

W dobrze urzadzonej gorzelni pod-
niost sie wydatek rzeczywiscie o 0 3 —0-5°/0>
w gorzej za$ urzadzonej o 1—1'2°/0.
W pierwszej przyrost kwasu nie zmniej-
szyt sie, w drugiej znizyt on s;e o 02°.

Nawet w zle urzadzonej gorzelni osig-
gniete korzysci z uzycia laktoformolu zdo-
taty zaledwie pokry¢ koszt tego S$rodka.

Po przeszto jednomiesiecznej probie
zaniechatem dlatego dalszego stosowania
laktoformolu do zacieréw gtéwnych, po-
zostatem jednak przy uzyciu jego do
drozdzy zarodowych, gdyz umozliwia mi
otrzymywanie czystych i zdrowych komo-
rek drozdzakow. Od trzech tez miesiecy
nie zmieniatem drozdzy, a pomimo to
przyrost kwasu w dojrzatych drozdzach
bardzo rzadko przekracza 0-1°. W obu go-
rzelniach ukwaszam zacierek drozdzowy
w drozdzarkach Piekuckiego przy pomocy
czystych kultur bakteryj, ktére zmieniam
co miesigc.

Postepowanie moje przy robocie jest
bardzo proste. Do zacierku, sporzgdzone-
go w zwykty sposéb, dodaje po schiodze-
niu i zmieszaniu z matkag po 100 cm lakto-
formolu na kazdych 100 | zacierku. Ro-
zumie sie, ze do tak wysokiej dawki przy-
zwyczaitem drozdzaki stopniowo;
tem od poczatkowej dawki 50 cm

Z moich spostrzezen dalyby sie wy-
snu¢ dla praktyki nastepujace reguty:

1. W gorzelniach dobrze urzgdzonych,

zaczg-

czysto utrzymywanych i prowadzonych
ze zrozumieniem rzeczy, nie daje lakto-
formol zadnych korzys$ci, obcigza tylko

rubryke przychoddéw.
2. W gorzelniach

jak niemniej

ptodow,

zle urzadzonych,
przy przerobce nadpsutych
a takze przy robieniu zacierow

rzadkich przyczynia sie laktoformol zna-
cznie do podniesienia wydatkéw, co nie-
tylko pokrywa koszt tego $rodka, lecz

takze zmniejsza koszta ogo6lne.
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3. W gorzelni chociazby i najlepiej
urzadzonej, lecz zle i niechlujnie prowa-
dzonej to i laktoformol nie pomoze, wy-
datkéw nie przysporzy.

4. Przy sporzadzaniu drozdzy za3tu

Drobne wiadomosci.
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guje laktoformol tak przy ukwaszaniu na-
tnralnem jak i sztucznem zawsze i wsze-
dzie najak najszersze rozpowszechnienie.

Mirostaw.

Sprawozdania z literatur i naukowej i techniczne;.

E. Prior i H. Zikes: Pyricit, nowy
Srodek desinfekcyjny. Ten S$rodek de-
sinfekcyjny jest szarawym, w wodzie tatwo
i zupelnie rozpuszczalnym proszkiem; jest on
mieszaning zwigzkoéw borofluorowych i kwas-
nego siarczynu sodowego. Autorowie badali
wptyw pyricytu na rézne drobnoustroje (bak-

Dalsze badania byty przedsigbrane celem
stwierdzenia jego przydatnosci w praktyce.
Te okazaly, ze w istocie taki roztwdr nadaje

sie¢ do desinfekcyi naczyn, przewodéw ruro-
wych, wezéw gumowych itp., oraz do zupet-
nego usuwania plesni i bakteryj ze Scian.

Autorowie zachwalajg ten $rodek jako wybitnie

terye, drozdzaki i plesniaki) i stwierdzili, ze odkazajacy. (Allg. Ztschr. f. B. u. Malzf. 1906,
2UD-Owy roztwor tego Srodka zabija w ciggu p. 11).
godziny wszystkie organizmy bez wyjatku.

Drobne wiadomosSci.

gorzelniczy Nowy sposdéb usuwania kamienia ko-
w sracyi doswiadczalnej dla gorzelnictwa ttowego zostat opatentowany firmie: Sauer-
i przemystow pokrewnych przy c. k. panstwo- stoffabrik Berlin, G m b. H w Ber-
wej szkole przemystowej w Krakowie rozpocz- linie. Polega on na tern, ze za pomocag spe-
nie sie dnia 15 maja, b. r. Kurs ten obej- cyalnego palnika Kkieruje sie dtugi, a ostry
muje wyktady: 1. technologii gorzelnictwa; ptomien z palacej sie mieszaniny wodoru i tle-
2. botaniki; 3. kontroli ruchu fabryki; 4. che- nu na kamieh w kotle. Dziatanie ptomienia po-
mii i fizyki; 5. mechaniki; 6. rachunkowosci lega na tern, ze wskutek wysokiej tempera-
i ustawodawstwa gorzelniczego; 7. ¢wiczenia tury plomienia (do 1800°; gwattownie wy-
w labcratoryum chemioznem ; 8. ¢wiczenia w la- wigzuje sie miedzy $ciang kotta i warstwa
boratoryum mikroskopowem. Wpisy odbywa¢ kamienia w ogrzanem miejscu para z wody,
sie¢ beda w dniacn. 13 i 14 maja w kancelaryi ktdéra rozszerzajgc sie odrywa te warstwe od
stacyi doswiadczalnej w Krakowie, ul. Gote- blachy. To dziatanie poteguje sie jeszcze przez
bia nr, 20, I. p. rozszerzanie sie¢ samego kamienia.

Optata szkolna wynosi 50 kor. dla kra- Takie zrywanie kamienia kottowego po-
jowcéw, a 100 kor. dla obcokrajowcow. Optate stepuje bardzo predko; nie potrzeba tu miotka,
te, a ewentualnie podania o uwolnienie od cat- a przytein mozna ptomieniem doj$¢ do takich
kowitej lub czeSciowej optaty, odpowiednio miejsc w kotle, do ktérych miotek nie dosie-
udokumentowane, nalezy ztozy¢ przy wpisie. gat. Koszta tego sposobu usuwania kamienia

Oddziat dla badarin w dziedzinie fabry- Kottowego majg by¢ mniejsze, niz sposobow
kacyi wodek i likieréw utworzono w ber- dotad stosowanych.
linskiej stacyi doswiadczalnej dla przemystu Picie absyntu, specyalnos$é francuska,
fermentacyjnego. Celem jego jest naukowe po- nawiasem powiedziawszy natdg obrzydliwy za-
pieranie tego dziatu przemystu, aby on mogt czyna sie rozpowszechniaé¢ takze wsréod fran-
z czasem doréwna¢ takiemu przemystowi, cuskiej przewaznie ludnosci Alzacyi w okolicy
w Anglii, Francyi i Holandyi, ktérych wodki Strasburga. Przeciw temu wystapita rada mia-
i likiery panuja dzi$, jak wiadomo, na targu sta Miluzy, lecz na nic sie ten krok na razie
Swiatowym. nie przydat, bo jakkolwiek wolno$¢ w rozmai-

Kartel rafineryj spirytusu na We- tych innych kierunkach doznata w ostatnich
grzech. 15 wegierskich rafineryj spirytusu po- czasach w Niemczech dotkliwe szczerby, to
stanowito utworzyé zwigzek i biuro dla wspdl- jednak ,wolnoS¢ picia® jest jeszcze nietknieta.
nego zakupna surowego spirytusu i wspdlnej Na tym punkcie jest Niemiec bardzo drazliwy.
sprzedazy rafinady. Czynno$¢ swojg rozpocznie
ten zwigzek 1 wrzesnia b. r.

Szesciotygodniowy kurs



N 6. Skrzynka pytan

Skrzynka pytan i odpowiedzi,

Odpowiedz.:

i 3. Metode prof. Biichelera stosowatem
swego czasu przez kilka miesiecy w gorzelni,
w ktérej o normalnym przebiegu fermentacyi
kwasowo-mlekowej mowy by¢ nie mogio.

Pomimo, ze przy stosowaniu trzymatem
sie Scisle informacyj udzielonych mi wprost
przez prof. dra Biichelera, nie mogtem sie
nigdy doszuka¢ tak wysokich rezultatéw jak
b3»/0. Co do przyrostu kwasu natomiast stwier-
dzitem niezbicie, ze przy ukwaszaniu kwasem
siarkowym odgrywa on wiekszg role, niz przy
ukwaszaniu zwykiem.

Przyrost przewyzszajagcy normalng gra-
nice o 0-2 znizyt zaraz wydajnos¢ waddki oja-
kich 20 litréw.

Nie moge tedy absolutnie uwierzy¢ w mo-
zliwosé*, zeby przyrost, kwasu w zacierze magt
nie wywrze¢ wptywu na wydatki, zaréwno
iak nie moge uwierzy¢, azeby przy tak anor-
malnym przyroscie mozna osiagna¢ az 63°/,,.

Tak samo jak alkohol i CO02 musza takze
i kwasy z czego$ powstaé, a oczywista, ze
nie moga one powsta¢ ani z wody, a tern
mniej z tupin, tylko z cukru mogacego prze-
tworzy¢ sie na alkohol.

Wyposrodkowywanie zawartosci kwasu, po-
legajace, jak wiadomo, na reakcyi czysto che-
micznej, wyklucza absolutnie jakgkolwiek nie-
doktadnos¢, chyba ze NaOH nie jest normalny.

W przeciwstawionym tedy przez kol. B.
wypadku nie tkwi przyczyna tego tajemni-
czego objawu w metodzie tylko w -niedoktad-
nem wyposrodkowywaniu jakosciowej albo
ilosciowej wartosci dostarczanych ptoddéw.

Przy metodzie Biichelera trzeba sie dobrze
namozoli¢, by mdédz otrzymac przecietnie 59
do 60°/0 a c6z dopiero 63°)0.

O! Panie gorzelniku owoj G3 odsetkodaj-
nej gorzelni! Dla gorzelnictwa minety juz bez-
powrotnie czasy, w ktérych ,spryt“, ,chtop-
ski rozum" i inne ,zdolnosci" odgrywac¢ mo-
gty jaka role.

Dzi§ stoi na czele wiedza i postep, owe
dwa czj nniki, ktére wywotaty gteboko draza-
ce zmian} i wywierajg ciggle trwaly wplyw
prawie na wszystkich polach zycia codziennego,
owe czynniki, ktore wszedzie siegajg zwy-
ciezko, nawet do krajow, ktore dotychczas dla
kultury byty niedostepne.

Tylko Ciebie jako$ dosiegngé nie mogty
moéj Ty odsetkodajny kolego. ~Mirostaw*.
Do odpowiedzi Pana ,P.“, odnoszacej

sie do artykutu P. Bilicza, pragnatbym réwniez
dorzuci¢ garsé tiwag.
Nie zawsze szuka¢ nalezy przyczyne nie- ,

i odpowiedzi.

trwatosci w doborze rusztéw. Jezeli bowiem
nie ma nalezytego ciggu, ktoryby zapobiegat
rozpalaniu sie rusztow do czerwonosci, albo
jezeli sie przy ukiadaniu nie uwzgledni, ze
ruszta ogrzewajac sie powiekszaja takze swoja
objeto$¢, to ruszt, chocby i z platyny od-
lany musi sie wykos$lawi¢ i zniszczy¢. Takze
i dobdr wegla nie jest bez wpltywu na trwa-
tos¢ rusztu. M.

11. 0) W odpowiedzi na pytanie moje
w nr. 4 ,Gorzelnictwa" umieszczone, donosze,
ze przyczyna anormalnych wskazywan tkwita,
jak sie pozniej okazato, w braku powietrznika
przy rezerwoarze. Nienormalne wskazywania
powodowato powietrze, znajdujace sie wewnatrz
rezerwoaru, ktore przy powiekszaniu lub zmniej-
szaniu sie objetosci ptynu zmieniatlo swojag
objeto$¢ i cisnienie na rurke pitynowskazowa,

Po zastosowaniu powietrznika anormal-
nosci znikty. Przedsiebiorca gorzelni.

11.6) Trudno wyttumaczy¢ zagadke poru-
szong w pytaniu 11, jezeli sie nie zbada na
miejscu wszystkich warunkéw i okolicznosci.

Wielka liczba czynnikéw wplywa na
ubytki wzglednie nadwyzki w zbiornikach ze-
laznych, zaopatrzonych w szkia ptynowska-
zowe.

Jezeli sie wytgczy inne okolicznosci wpty-
wajgce na powstawanie ubytkéw wzglednie
nadwyzek, jak niedoktadny pomiar zbiornika,
pochylenie sie rezerwoaru po przemiarze, de-
formacye $cian rezerwoaru w miare wypetnia-
nia wodka (to jednak nie zachodzi przy zbior-
nikach cylindrycznych), dalej niedoktadne
funkcyonowanie wagi, powodujgce zwykle nad-
wyzki po wywozach, w koncu, jezeli nie za-
chodzi obawa, ze w zbiorniku tworzg sie war-
stwy wodki, mocno réznigce sie miedzy sobag
co do stopniowosci, co jak w odpowiedzi 8 a)
poruszono, ujemnie wpitywa na doktadnos¢
odczytywania na skali, w takim razie powstaje
jeszcze mozliwos¢ niedoktadnego odczytywania
na skali albo wskutek utrudnionej komuni-
kacyi miedzy zbiornikiem a rurkgn. p. wsku-
tek zatkania sie rurki dolnej prze-
wodowej zatamowanego odptywu
powietrza zgeszczonego u.goéry juz
to z rurki szklannej, juz tez z re-
zerwoaru.

Ostatnia ewentualno$¢ jest wtedy mozli-
wa, gdy rurka nie jest otwarta u gory, tylko
znajdujo sie w oprawie mosieznej z kurkiem
zamknietym wzglednie, jezeli zbiornik ma
whaz hermetycznie zamkniety, a otworu po
wietrznego wcale nie ma.

Przypuszczam w kazdem razie, ze szkio
ptynowskazowe ma. w mysl ustawy u dotu
kurek do odpuszczenia zawartosci szkia i ze
organ, sprawdzajacy zapas waédki, kirkakrotuie
napetnit i wypréznit te rurke.
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Wobec tego, ze wodka, przeptywajaca przez
aparat mierniczy, ma stale temperature + 5°R,
(co odpowiada + 09 °/0 na objetos¢) zupetnie
wykluczam takze ubytek wskutek jakiej$ prze-
szkody w aparacie odpedowym, np. wskutek
braku wody na talerzach.

Wszystkie wymienione tu dotychczas
czynniki powoduja ubytek wzglednie nadwyzke
wodki w litrach naturalnych. Poniewaz
ubytek i nadwyzke przy sprawdzeniu oznacza
sie w litrach alkoholu absolutnego (w stopnich
hektolitrowj~ch), przeto i stopniowo$¢ moze po-
wodowaé¢ ubytek wzglednie nadwyzke.

Jezeli stopniowo$¢ w magazynie wadki
jest nizsza, anizeli oznaczono przy obrachunku,
to moze powstaé wskutek tego w stopniach
hektolitrowych, odwrotnie, jezeli jest wyzsza,
moze powsta¢ nadwyzka.

W tym wzgledzie p. przedsiebiorca nie
podaje, jaka zachodzi réznica miedzy stopnio-
woscig wadki w zbiorniku a stopniowoscig
sprawdzong przy obrachunkach.

Podnosze te okoliczno$é, ze stopniowosé
wodki w zbiornikach zelaznych daje sie do-
ktadnie oznaczy¢ dopiero po wymieszaniu, po-
taczonem z odpuszczaniem wodKki.

Co do utrudnionej komunikacyi miedzy
zbiornikiem a szktem ptynowskazowem, to nad-
mieniam, ze w tym razie powstaje ubytek,
gdyz ptyn w rurce nie moze si¢ wznie$¢ do
tej samej wysokosci co w zbiorniku.

Jezeli odptyw powietrza z rurki jest utru-
dniony, réwniez moze powsta¢ ubytek, gdyz
odczytuje sie mniej na skali, nizjest w zbiorniku.

Jezeli odptyw powietrza z rezerwoaru jest
utrudniony, powstaje nadwyzka, gdyz po-
wietrze zgeszcza sie w rezerwoarze i po otwar-
ciu kurka przewodowego, to powietrze zgesz-
czone wypycha pityn w szkle wyzej, niz stoi
w  zbiorniku.

Dwie ostatnie ewentualnosci majg w tem

Czystych kultur drozdzakéw
oraz bakteryj kwasu mlekowego
dla gorzeln dostarcza Stacya doswiad
czalna dla przemystu fermentacyjne-
go w Krakowie, ul. Gotebia 20.

Tam tez wykonuje sie wszelkie
.analizy, wchodzace w zakres potrzeb
gorzelnictwa.

Odpowiedzialny redaktor: Wiktor Syniewski.

Skrzynka pytan i odpowiedzi.
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swoj powod, ze prawo naczyh potgczonych
tylko wtedy istnieje, jezeli ptyn w obu na-
czyniach potaczonych znajduje sie pod tem
samem ci$nieniem atmosferycznem.

Jest jeszcze jeden czynnik powodujacy
okazywanie sie ubytku a w dalszem nastepstwie
nadwyzki, zachodzi ,ednak tylko w starych,
dawno juz urzadzonych gorzelniach, w ktérych
zbiorniki zelazne maja niewtlasciwie ustawione
skale wraz z ptynowskazami.

Skale i szkia powinny znajdywaé sie
przy Scianie zelaznego =zbiornika. Skale po-
winny by¢ state i pewnie zlgczone z rezerwo-
arem a szklo powinno sie znajdowaé¢ wewnatrz
Scisle pionowego wgtebienia skali, tymczasem
znajdujg sie w starych gorzelniach zbiorniki,
ktére maja skale wraz z ptynowskazami w innym
lokalu, gdyz zbiornik ustawiony jest w zupetnie
ciemnym lokalu. W tym razie jest rura ko-
munikacyjna miedzy zbiornikiem a szkiem cza-
sem kilka metréw diuga.

Skale wraz z ptynowskazami ustawione
na koncach tych rur ulegajg tatwo przesuwa-
niu sie w dét w miare stopnia wygiecia sie
rury w dot, wzglednie skale idg w gore, je-
zeli rura wygnie sie do gory.

Sg takze takie urzadzenia, ze skale nie
sg ustawione na tych rurach, ale przybite sg
np. do stupéw podtrzymujgcych powate maga-
zynu. W tym przypadku réwniez ilosci podawane
na skali nie sg doktadne, gdyz skale wzglednie
stupy nie dajg sie nalezycie ubezpieczyé¢ prze-
ciw przesuwaniu skali ptynowskazowej.

Zauwaza sie jeszcze, ze skale metalowe
(zatem nie drewniane) ulegaja wskutek wyz-
szej temperatury rozszerzeniu sie, co w razie
niedoktadnego ich przytwierdzenia przy zbior-
nikach ustawionych w magazynach, gdzie
cieptota w lecie jest wyzsza niz 12°R— moze
powodowacé réwniez niedoktadnosci w odczy-
tywaniu na skali. Inz. Wilhelm W.

Zapytywany o to kilkakrotnie
oSwiadczam, ze kultur drozdzakow
i bakteryj kwasu mlekowego dostar-
cza tez laboratoryum mykologiczne
i fermentacyjne c. k. Szkoty politech-
nicznej we Lwowie. Laboratoryum
to wykonuje réwniez analizy w razie
potrzeby.

Prof. Wiktor Syniewski.

I. Zwigzkowa drukarnia we Lwowie.



