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siano przez caty czas roboty przeciskac przez
aparat odpowiednio zwilzone powietrze.

Firma J. A. Topf & Synowie w Er-
furcie powrdcita do prob dawniej juz nie-
jednokrotnie branych pod wuwage, a to
w tym Kierunku, aby kietkujacy materyat
umiesci¢c w bebnie z blachy dziurkowanej,
czyli innemi stowy umozliwi¢ zbozu komu-
nikacye z otoczeniem zewnetrznem. Po
szeregu prob wudato sie firmie tej system
ten znacznie udoskonali¢ i obecnie dostar-
cza ona praktyce aparaty bardzo dobrze
pracujace. — Aparat ten ma te wyzszosc
przed bebnem zamknietym, ze nie wymaga
ciggtego wciskania powietrza przez caty
czas roboty, lecz ma peryody pracy i spo-
czynku, wobec czego koszta produkcyi
znacznie sie obnizaja, — W ciggu 8-dnio-
wego kietkowania wystarczy przy sprzy-
jajacych warunkach przewietrza¢ mecha-
nicznie tylko przez 43 godzin, reszte zas
czasu pozostawiony jest stod samemu so-
bie 1 mimo to zupetnie normalnie sie roz-
wija. Wiasciwa forma ptaszcza 1 dowci-
pnie pomyslane Scianki (zgarty wacze) przy-
twierdzone na zawiasach do rury central-
nej uskuteczniajg doktadne mieszanie i1 roz-
luZnianie ziarn, tudziez wyciskanie bez-
wodnika weglowego na zewnatrz. W apa-
racie takim mozna jedng partye zboza
przez 10— 12 a nawet 20 dni stodowac
I otrzymac stod, nie ustepujacy zupetnie
towarowi, wyrobionemu na grzadce.

Dotad stodownie pneumatyczne przed-
stawiaty te niedogodnos$¢, ze nie dawaly
sie zastosowa¢ w matych zaktadach. 1 te
trudnosc¢ firma Topf usuneta. — Udato sie
jej zbudowacC bebny, podzielone scianami
oprzecznemi na Kkilka czesci, i w kazdym
takim przedziale mozna o0sobng partye
stodu (z 24 ctm. jeczmienia) przerabiac.
Do kazdej komory mamy osobne odprowa-
dzanie odpowiednio przygotowanego powie-
trza, skutkiem tego mozna z kazdej par-
tyi osobno bardzo dobry stdéd otrzymac,
mimo to, ze caty beben odbywa jedno-
stajny ruch.

| stodownie pneumatyczne skrzynkowe
(Saladin’a) zostaty przez firme Topf odpo-
wiednio udoskonalone. Stodownie skrzyn-

O najnowszych postepach stodownictwa.
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kowe, przedstawiajg jak wiadomo, baseny,
majace w pewnej wysokosci dno z blachy
dziurkowanej, na ktorem uktada sie na-
moczony jeczmien w grubsze] warstwie,
a pod blache wttacza sie powietrze, na-
sycone poprzednio w odpowiednich wie-
zach wilgocia.

Podtug Saladina posuwa sie wzdtuz
skrzyni na zebatych szynach tam i1 z po-
wrotem wat, z ktdorego wychodzg miesza-
dta Srubowe i te obracajac sie okoto swej
0sl w czasie posuwania sie watu, grzadke
rownomiernie grzebig. Firma Topf witasnie
w tym kierunku wprowadzita ulepszenie.
Usuneta ona srubowe mieszadta, a wpro-
wadzita natomiast na wale poprzecznym
szereg odpowiednio zbudowanych topatek,
ktore zapomocag ekscentrykow sg wstanie
stdd doskonale przerabiac, nasladujac w zu-
petnosci robote reczna. Mieszadto takie da
sie z tatwoscig z jednej skrzyni przeniesc
na drugg i w ten sposdb obstuzy¢ wiekszg
liczbe mniejszych skrzyn. Stodownia skrzyn-
kowa moze byc¢ juz i w najmniejszych za-
ktadach rownie dobrze uzyta jak w duzych.

W ten sposob przeszlismy wszystkie
stacye stodowania i widzielismy, jak ro-
bota ta, pierwotnie bardzo prymitywna
I tylko recznie prowadzona, stopniowo co-

raz wiecej sie udoskonalata. WidzieliSmy
jak dla wulzenia pracy i1 zaoszczedzenia
miejsca 1 Kkosztow zaczeto wprowadzac

rozne, z poczatku bardzo proste, pézniej
coraz bardziej skomplikowane aparaty I na-
rzedzia i1 kiedy ongis duze stodownie im-
ponowaty duza liczbg mniej inteligentnych,
a tylko mechanicznie wyuczonych robotni-
kow, to dzisiejsze postepowe fabryki stodu
usuwaja prawie zupetnie robote reczng
I zatrudniajg mato, lecz inteligentnego
personalu, ktory ma tylko umiejetnie Kie-
rowa¢ pracg czestokro¢ bardzo pomysto-
wych aparatéw, pedzonych sitg motory-
czng. Lecz i1 dzisiejszy stan stodowania
nie jest jeszcze ostatnim wyrazem udo-
skonalenia. Nowe pomysty i nowe idee
rodza sie ciggle, wiec mozna by¢ pewnym,
ze 1 na tem polu najblizsza przysztosc
przyniesie nam jeszcze duzo ulepszen.



