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(8-miu) pietrach nad sobg skrzynki, przed-
stawiat'gce ramki rdéwniez drewniane lub
zelazne wymiaréow 80x60x15 cm, majace
dno z dziurkowanej blachy cynkowej lub
z plecionki drucianej. W skrzynkach tych
rozsciela sie namoczony jeczmien w war-
stwie 8— 10 cm wysokiej 1 wstawia je do
putek. — Podczas roboty skrapia sie stdd
w miare potrzeby prys$nica 1 rozluznia
zlarna recznie. W przeciagu 18—20 dni
otrzymuje sie stod zupeinie dojrzaty i nie
ustepujgcy co do dobroci najlepszemu sto-
dowi, wyrobionemu na zrostowni. Opisane
urzadzenie ma jeszcze 1 te dogodnosc, ze
dajg sie dowolnie z miejsca na miejsce
przenosic.

O najnowszych postepach stodownictwa.
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Namoczony jeczmien rozsciela sie na pas
gérny, stad spadajgziarna na pas drugi, na-
stepnie trzeci itd. Rownoczesnie przy spa-
daniu z wyzszego pasa na nastepny niz-
szy, musijeczmien przechodzi¢ przez odpo-
wiednio zbudowany przyrzad rozluzniajacy,
ktorego praca odpowiada przerabianiu to-
patg na rostniku. Cata robota tej maszyny
ogranicza sie tylko do wprawiania walcoéw
w ruch podczas przeprowadzania mate-
ryatu z pietra wyzszego na nizsze, a usku-
tecznia sie to w przeciggu 20—25 minut.
St6d z najnizszego pasa spada do elewa-
tora 1 ten przenosi go znowu W razie po-
trzeby na pas najwyzszy. Taka 6 pietrowa
maszyna o0 pasach 2 m szerokich daje sie

Wszystkie niedogodno$ci recznego sto-1 obstuzy¢ motorem o sile 5 koni i w po-

dowania na zrostowni stara sie usunac
maszyna do kietkowania, jakg w ostatnich
czasach zbudowat Plischke. Maszyna ta,
pracujaca z dobrym skutkiem przez jednag
kampanie w fabryce stodu Bauerle w Gien-
gen nad Brenz, jest niczem innem, jak
tylko ruchomg zrostowniga. Maszyne te sta-
nowi 6 pasow, szerokich na 2 m, splecio-
nych z stalowych drutéw. Pasy te prze-
chodzga przez obrotowe walce, oddalone
od siebie o 10 m. Kazdy z pasoéw przed-
stawia zatem oddzielng dla siebie zrostownie.

tego drozdze zapasowe w szczelnie zam-
¥knietem naczyniu, zanurzonem w matej
studzience, przez Kktorag stale przeptywa
woda zrodlana o temperaturze 5—7° R
I tymi drozdzami pracuje naprzemian
w okresach tygodniowych. Drozdze zaro-
dowe, w ktérych przyrasta kwasu 0* °, nie
bierze sie wiecej do uzytku, lecz wraca
do zapasowych.

O godzinie 1112 rano puszcza sie w ruch
mieszadto zacierni i wode dla oziebiania
drugiego zacieru. Parnik sie ochtadza i na-
petnia ziemniakami na dzien nastepny,
a pake tak oprozniona napetnia sie pono-
wnie ziemniakami, dla drugiego zacieru
nastepnego dnia.

O godzinie 12-tej odped jest juz ukon-
czony, a gdy zacier oziebi sie do 14° R
przystepuje sie do jego przepompowania.

rownaniu z stodownig zwykta pozwala na
mniej wiecej 4 razy lepsze wyzyskanie
miejsca. Na razie za mato jeszcze mamy
danych z praktyki, aby mozna byto z calg
pewnoscig sie wyrazi¢ o korzysciach tej
maszyny; niedaleka przysztos¢ wykaze,
czy odpowie ona oczekiwaniom.
Wszystkie, dotgd omowione sposoby
stodowania, przedstawiajg jeszcze jedna,
bardzo duza wade, a to, ze nie pozwalajg
bez uzycia sztucznego chtodzenia wyrabiac
stod w miesigcach cieplejszych, letnich
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O godzinie wpot do pierwszej ruch go-
rzelni byt zupetnie ukonczony.

Do godziny 3-ciej jest w gorzelni spo-
czynek, poczem kazdemu robotnikowi prze-
znacza sie pewien dziat w gorzelni do czy-
szczenia. Trwa ta robota do godziny 6-tej
wieczorem; wtedy wszystko juz sie Isni,
posadzki sg wymyte, a naczynia obmyte
1wybielone swiezo gaszonem wapnem, a do
paleniska wktada sie porcye wapniaka do
wypalenia w dniu nastepnym. O godzinie
7-mej pracuje juz tylko stodownik okoto
przewietrzania grzed stodu, a gorzelnik
uregulowawszy jeszcze przyptyw wody
przez wezownice w kadkarni konczy swa
prace dzienna.

Proces stodowania jeczmienia jest
witasciwie w gorzelni robotg wspotrzednag
z robotami innemi i odbywa sie réwnocze-
snie z niemi, a przeprowadza sie w Brzo-



