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GORZELNICTWO

Pod redakcya Wiktora Syniewskie”o, prof. c. k. Szkoty politectm. we Lwowie

oraz Tadeusza Chrzagszcza,
I Andrzeja (Krupy) Krzemeckiego, prof.

Obliczanie wydatku w gorzelni.

Napisat
Prof. A. Krupa-Krzemecki z Krakowa.
Z tabelami.

Przy kazdej produkcyi predkie, pewne
I doktadne obliczenie wydatku upraszcza
bardzo kontrole catej robot}ri ma zarowno
dla kierownika ruchu, jaktez wszystkich
organow kontrolujgcych i innych zresztg
0sOb interesowanych duze znaczenie.

W przemysle gorzelniczym daje sie
niestety dotad ciggle odczuwac brak ogol-
nego 1 doktadnego sposobu obliczenia wy-
dajnosci. Do dzis dnia panuja ciggle nie-
porozumienia nietylko miedzy wtasScicie-
lami 1 kierownikami gorzeln, ale nawet
miedzy samymi Kkierownikami, Kktorzy
w rozmaity sposob wydatki obliczajg i wy-
kazujg rezultaty tak nieprawdopodobne,
ze nie wzbudzaja wiary u kolegow fa-
chowych.

Wszystko to pochodzi stad, ze nie
mamy dotad jakiejs statej normy, jakiej$
sciSle przyjetej metody.

Kazdy gorzelnik i przedsiebiorca przy-
szedt juz do przekonania, ze najlepszym
wyrazem na wydajnos¢ bedzie liczba, wy-
kazujaca, ile procentow litrowych alko-
holu otrzymuje sie z 1 kg. skrobi (macz-
kKi; przerobionych materyatow, rozumiejac
przez |1°0 L. 10 cm3 absolutnego alkoholu
(1 L. absolutnego alkoholu==100°/0 L.).

Wydawatoby sie, ze nie moze bycC nic
tatwiejszego 1| prostszego nad obliczenie
wydatku w gorzelni, gdyz wyprodukowany
alkohol da sie tak co do ilosci, jak 1 stop-

niowosci zupeinie doktadnie zmierzycC
I przeliczy¢ na procenta litrowe, a wie-
dziec, z jakiej ilosci skrobi zostat alkohol

dyrektora Szkoty gorzelniczej

w Dublanach
c. k. Szkoty przemystowej w Krakowie.

Iten wyrobiony, jest chyba pierwszym obo-
wigzkiem kierownika gorzelni.

A jednak, jakze inaczej, z winy lub
bez winy kierownika, sprawa w gorzelni
sie przedstawia. Rozpatrzmy wiec, jak do-
tad w gorzelniach zazwyczaj sie prakty-
kuje, a jak sie robi¢ powinno.

Z materyatow skrobiowych, przerabia-
nych w naszych gorzelniach, najwazniej-
sze sg:. 1. zboza, 2. kukurudza, 3. ziem-
niaki.

Przy przerobce zb6z i kukurudzy utart
sie zwyczaj, iz przyjmuje sie dla tych ma-
teryatéow przecietng ilos¢ skrobi i to dla

pszenicy 65°/0, jeczmienia 60°0, zyta
60%, owsa 52°/0, stodu suszonego 63%,
stodu zielonego 40%.

Liczby te sg tylko przecietnemi z du-
zej liczby analiz, ale poszczegé6lne gatunki
tych samych zbdéz i kukurudzy mogag sie
rozni¢c w zawartosci skrobi o kilka%+
(plus albo minus), awiec przy otrzymaniu
tej samej ilosci alkoholu iz tej samej ilo-
sci przerobionego materyatu wydatek be-
dzie znacznie rozny, bo
pszenica okazywaC moze 62—68°/0 skrobi

jeczmien 57—63 r .

zyto 59—62 , .

owies 51— 56 ,
Najlepiej przemowi nam do przeko-

nania przyktad, mogacy zajs¢ w praktyce
przy przerobce kukurudzy.

Przyjmijmy, ze w 3 gorzelniach prze-
robiono po 1000 kg kukurudzy (+ 20U kg
stodu zielonego 1140°/0 skrobi) 1 otrzymano
w kazdej z nich 41677°/0 b spirytusu.

Niech kukurudza

w gorzelni |I. ma 68% skrobi,

w gorzelni Il. 63% skrobi,
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(Takie roznice sag mozliwe, gdyz Kku-
kurudza wykazuje od 48— 68°/0 skrobi).

Otoz z tej samej ilosSci przerobienej
kukurudzy i otrzymaniu tej samej ilosSci
alkoholu gorzelnia 1. otrzymata alkohol

200

40
ten z 1000 x 68 H "yq

=760 Kkg. skrobi

gorzelnia 1l1. otrzymata alkohol ten

z1000x63+ """~ =710 kg skrobi.

gorzelnia Ill. otrzymata alkohol ten

z1000x 58+ ~ ~ U~r=660 kg skrobi,

11£77

czyli gorzelnia |. daje= =54*8°/0 L-

alkoholu z | kg skrobi= 76-6%
cznego wydatku,

teorety-

gorzelnia 1l. daje ~°[o alkoholu

z | kg skrobi= 82*0°/0 teoretycznego wy-

datku,

41677

gorzelnia Ill. daje-*-=63+ °/0 L. alko-

holu z 1 kg skrobi= 88* °/0 teoretycznego
wydatku.

Zupetnie podobnie przedstawia
sprawa z rozmaitymi gatunkami zboz.

Chcac zatem obliczy¢ wydatek ze zbéz
I kukurudzy, nalezy posta¢ do laborato-
ryum chemicznego (do stacyi doswiadczal-
nej) probke towaru i1 zazada¢ oznaczenia
w nim skrobi.

Znajac doktadnie zawarto$s¢ skrobi
w zbozu lub kukurudzy i odwazajgc zaw-
sze doktadnie 1ilos¢ towaru, branego do
przerobki, jesteSmy w moznosci catkiem
scisle wydatek obliczyc.

Omawiajac juz te sprawe, nalezy je-
szcze zwrociC uwage na to, ze kazde zboze,
a zwtaszcza kukurudza, moze okazywac
w roznych porach rozng zawartos¢ skrobi,
gdyz zaleznie od pory roku, stosunkow atmo-
sferycznych 1 sposobu przechowania przy-
bierze wiecej lub mniej wody, a temsa-
mem wykaze inng zawartos¢ skrobi. Z tego
tez powodu btednem bytuby dac anali-
zowaC zboze lub kukurudze np. zaraz po
zbiorze, a przerabia¢ dopiero po paru mie-
sigcach i opierac¢ sie przy obliczaniu wy-
datku na rezultacie dawnej analizy. Na-

sie
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lezy zatem w ciggu przerdbki od czasu do
czasu posytac probki do analizy i na nich
obliczenia opierac.

O ile obliczenie wydatku przy prze-
robce zbéz i1 kukurudzy jest tatwe 1 pro-
ste (Jak okazuje wyzej przytoczony przy-
ktad na kukurudzy) i daje rezultaty pe-
wne, jezeli sie odwazy doktadnie iloS¢ pro-
duktu, przeznaczonego do przerobki i zna
doktadng zawartos¢ w nich skrobi, o tyle
trudniejsza jest sprawa z obliczeniem wy-
dajnosci przy przerobce ziemniakow.

Jezeli przy zbozach i1 kukurudzy nie
wolno operowac¢ Sredniemi (przecietnemi)
liczbami, wyrazajgcemi zawartosc skrobi,
to przy ziemniakach sprawa ta przedsta-
wia sie jeszcze gorzej. Ziemniaki przed-
stawiajg bowiem materyat tak réznorodny,
ze zawierajg od 13—30% skrobi.

Wprawdzie mamy bardzo prosty przy-
rzgd, wage Reimanna, ktora nam pozwala
oznaczy¢ bardzo predko skrobie w ziem-
niakach, lecz oznaczenie to nie jest do-
ktadne 1 w zdrowych ziemniakach moze
dac o £0*5°0 roznicy w skrobi. Juz taka
niedoktadnos¢ daje przy przerobce n. p.
36 ctm. ziemniakow naraz plus lub minus
18 kg skrobi, czyli plus lub minus 12*88 L.
abs. spirytusu.

Przy zaniedbaniu niektorych ostrozno-
§ci mozna i przy zdrowych lub stabo uszko-
dzonych ziemniakach popetnic biad na
1—1%°/0 skrobi, a juz jesteSmy wprost
bezsilni, jezeli mamy ziemniaki przemar-
zniete, nadgnite itd.

Jest zwjiczaj, ze wprowadza sie w tym
przypadku pewnag poprawke do °/0 skrobi,
obliczonego z wagi R,eimann®; z reguty
odejmuje sie od ilosci skrobi, jaka daje
waga 1%, lecz to jest bardzo niepewne,
gdyz stopien zamarzniecia I uszkodzenia
moze by¢ bardzo rézny i nie zawsze od-
jecie 1°/0 z zawartosci skrobi biad ten
wyrowna.

Podtug dosSwiadczen Saare’'go moga
ziemniaki zamarzniete da¢ przy oznacza-
niu waga Reimann a od 0*8—2*3°/0 skrobi
wiecej, niz te same ziemniaki niezamar-
zniete, za$ zmarzniete 1 odtajane od
0*y—0*3°/0, a wiec roznice, lezace w grani-
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cach bardzo rozlegtych, zwtaszcza w pierw-
szym przypadku.
Czesto sie zdarza,
sa zmarzniete i w catej masie nadgnite
irok 1908/9), ze z wagi Reimanna wcale
uzytku robi¢ nie mozna. | wystanie probki
do chemicznego oznaczenia rowniez do celu.
niedoprowadzi, gdyz ziemniaki takie z kaz-
dym dniem gwattownie sie zmieniajg i nie
mozna za podstawe do obliczenia brac
liczby, podanej przez analize chemiczna.
GdybysSmy nawet abstrahowali od wy-
jatkowych  ziemniakéw (zmarznietych ,
uszkodzonych itp.)i gdybysmy nawet przy-
jeli, ze zawartos¢ skrobi, jaka wykazuje
waga Reimanna, jest wystarczajaca, to je-
szcze w gorzelniach, 1 to z matym wyjat-
kiem we wszystkich gorzelniach galicyj-
skich, nie ma wag do wazenia ziemnia-
kow. Przyjmuje sie zatem prawie dowol-
nie ciezar ziemniakow, dawanych do par-
nika, lub tez bierze sie za podstawe ciezar
raz t3Tko oznaczony, albo wreszcie odlicza
sie stale te samag liczbe koszéw 1 wmawia
w siebie, zaleznie do potrzeby, taka lub
owakag wage. Tu witasnie zrodto tych naj-
dziwaczniejszych rezultatow, jakie sie w go-
rzelniach czesto otrzymuje, tem sie tiu-
maczy przyczyna niedowierzania wydat-
kom, jakie Kkierownicy gorzelni podaja.
Sprawa ta bedzie sie tak diugo powta-
rzata, jak dtugo nie przyjmie sie powszech-
nie jakiego$ sposobu, ktéryby pozwalat
tatwo i predko obliczy¢ wydatek w go-
rzelni, a przytem dawat rezultaty Sciste.
W gorzelniach ziemniaczanych docho-
dzi sie jeszcze do najpewniejszych rezul
tatow, gdy ilos¢ skrobi zatartych ziemnia-
koéw oblicza sie z ilosci scukrzonego za-
cieru.
Sposob taki za najlepszy uwazat juz
Sp. Sebastyan Orzechowski i opracowat
nawet tabele, pozwalajgce obliczy¢ bardzo
predko ilo$¢ skrobi z ilosci i wskazdéwki
saccharom. zacieru. Tabele te ze sposobem
uzycia podane sg w Nrze 7 ,Gorzelnikau
z roku 1904. W najnowszym podreczniku
do kontroli gorzelni ,,Die Betriebskontrolle
der Spiritusfabrikationu Dra Szilagyi'ego,
jest rowniez polecony sposob obliczania

ze ziemniaki tak
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skrobi z ilosSci 1 stopniowosSci scukrzonego
zacieru, podany przez prof. Kruisa, aoparty
na duzym szeregu dosSwiadczen i studyow.
Sposob ten, uwzgledniajac liczbowo wszyst-
kie czynniki, wptywajace na doktadnosc
obliczenia, daje rezultaty bardzo dobre
I pewne, ma jednak te niedogodnos$¢, ze
wymaga bardzo dtugiego liczenia (bo ca-
tego szeregu mnozen i dzielen duzemi li-
czbami) tudziez wyciggania i stosowania
dat z 4 tabel. Obliczenie jednego wydatku
wymaga zatem przy biegtem i pewnem
liczeniu okoto pot godziny czasu. (Mnigj
biegty moze 1 w przeciggu godziny nie
da¢ sobie rady). Ta niedogodnosSc jest nie-
watpliwie powodem, ze sposob ten nie
znajduje takiego rozpowszechnienia, na
jakie dla swych dobrych rezultatow za-
stuguje.

Aby te niedogodnos¢ usungc, zadatem
sobie prace i, uwzgledniajgc wszystkie ta-
bele Kruisa, opracowatem nowe tabele,
ktore pozwalajg z ilosci scukrzonego za-
cieru i jego stopnia sacch. przez wykona-
nie tylko jednego mnozenia liczbg, wyjeta
z tabeli, obliczy¢ odrazu ilos¢ skrobi.

Dla wykazania, jak rezultaty otrzy-
mane przy uzyciu tabel Kruisa 1 tabeli
mojej zgadzaja sie, niech postuzy ponizej
obliczony jeden przyktad, raz przy pomocy
sposobu Kruisa, drugi raz przy pomocy
tabeli autora.

Przyktad.

Po scukrzeniu otrzymano w kadzi za-
ciernej 4850 1 zacieru przy50° R (= 62,5°C),
ktéry po odfermentowaniu okazywat 17*5°
Bllga przy 14° R. Przerabiane ziemniaki
okazywaty na wadze Reimanna 19°/u
skrobi. Do przygotowania drozdzy wzieto
30 kg stodu jeczmiennego zielonego (a 40°/0
skrobi) 1 5 kg Srutu zytniego (a 60°0
skrobi). Otrzymano 455 1. alkoholu a85°/0

455 v 85
= jJoo"——407*221. = 40722'°/0 1 alkoholu.

l. Obliczenie wydatku z 1 kg. skrob
podtug Kruis'a.
a) Poditug tabeli XI1Il. (Wymieniony

podrecznik Szilagayi'ego z r. 1907 str. 240)
traci 1 litr zacieru przy oziebieniu z 50° R
na 14° R—16*7 ccm. Przy 4850 1 wynosi
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strata na objetosci 4850x16*7=80995=

==81 1. 4850-81=4769 1
b) Podtug tab. XIV. wazy 1 1. za-
cieru o 17° Bllga 1076 gr.
. 0*5° Bllga 2%2 gr.

1 1 zacieru o 17*5° Bllga wazy 1078*2 gr.
4769x1078*2 = 5142 Kg.

c) Podtug tab. XV. Ilos¢ tupin w 11. za-
cieru przy 14° R, gdy ziemniaki miaty 19°/0
skrobi, a zacier okazywat 17° Bllga 23*1 gr.
O*5° * o*7
17*5° Bllga 23*8 gr.
zatem 4769x23*8 = 113*5 Kkg.

n
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Mamy zatem w zacierze
skrobi : 691.68 Kkg.

30 kg stodu a 40°/0 12 00
5 , maki zytniej a60°/0 3*00
Razem 706*68 kg. skrobi.

Otrzymano 40722°/0 1. alkoholu, za-
tem wydatek z 1 kg. skrobi=40722.*707*68 =
= 57*6°/0 litr.

1.
podtug tabeli mojej.

4850 1 zacieru (mierzonego przy
50° R) o 17 5° Bllga (przy 14° R) z ziem-
niakow o 19°0 skrobi. [Przyktad ten sam
co wyzej].

Cigzar zacieru bez ‘tupin = 5142— Dla zacieru o 17*5° Bllga z ziemnia-

-113*5=5028*5 kag. kow 19% skrobi wykazujacych, daje ta-

d) Gdy 100 kg. zacieru filtrowandgmla liczbe 142 61, to znaczy, ze cata ilosc

okazujg 17*5°/0 suchej substancyi, to skrobi w 1 1 takiego zacieru wazy
5028*5 kg. zacieru dadzg substancyi suchej 142 61 gr.

podtug proporcyi 100:17*5=5028*5:x Mnozymy liczby 4850 x 142*61 =

| 5028*5x17*5 %%A _ 691658*00 _gr.”: 691*6§ Ifg. i otrz’ymu_jemy

X = 100 —=38 Kg. zatem na ilosCc skrobi liczbe, ktora ideal-

nie zgadza sie z liczbg, otrzymang po dtu-

€) Podtug tab. XVI. wynosi WS%%h liczeniach przy pomocy tabel Kruisa.

czynnik czystosci catej] zatartej skrobi Dla zacieru, mierzonego przy tempe-

przy ziemniakach, zawierajacych 19°/0

skrobi—78.6. Podtug nastepujgcej propor-
cyi znajdzie sie ostatecznie cata iloS¢ skro-
bi, z ktorej zacier powstat
100:78*6=880 :x

raturze innej, nizeli 50° R, obliczyt je-
szcze autor tabele, ktora podaje, przez co
nalezy iloSC zacieru, mierzong przy innej
temperaturze pomnozy¢, aby otrzymac ilosc
zacieru przy 50° R 1 tak poprawiona li-

* : : :
“ = 880x78*6 691%68 Kg. skrobi. czba stuzy do dals_zego obl_lczenla.
100 Np. Ilos¢ zacieru, mierzonego przy
Tabela do obliczenia prawdziwej objetosci zacieru przy 50° R.
G,d,y Ot?Je' to i1los¢ zacieru gdy Ob_Je' to ilosCc zacieru gfj,y Ob_Je' to ilosC¢ zacieru
tosc_ zacieru nalezy pomnozycC tosc? zacterd nalezy pomnozyc tosc_ acteru nalezy pomnozy¢
mierzono przez mierzono przez mierzono przez
przy °R przy °R przy °R
50° R 1-0000 41 °R 1-0057 32°R 1-0105
49 ,, 1 0007 40 1-0063 31 ,, 1-0109
48 1-0014 39 , 1-0071 30 1-0113
47 1-0020 38 ,, 1-0073 29 10117
46 1-0026 37 1-0079 28 ,, 10123
45 ,, 1-0032 36 1-0084 27 1-0126
44 1-0038 35 , 1-0089 26 1-0130
43 1-0044 34 1-0094 25 1-0134
42 1-0051 33 1-0100 24 1-0138

Obliczenie wydatku z 1 kg. skrobi
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47° R, wynosi 4850 1, zacier okazuje
16*7u Btlga przy 14° R, ziemniaki 17u0
skrobi.

Do przygotowania drozdzy wzieto 35
kg. dtugiego stodu jeczmiennego (zielonego)
a 40°/o skrobi.

Otrzymano 40700u0 L. alkoholu. Jaki
jest wydatek z 1 kg. skrobi?

Najpierw nalezy ilos¢ zacieru, mie-
rzong przy 47° R, pomnozy¢ przez liczbe
1*0020°/0 wyjeta dla 47° R z tabeli i otrzy-
mamy 4850x1*0020 = 4859*7.

Z gtdwnej tabeli znajdziemy dla za-
cieru 16*70 sach. 1 z 17°/0 ziemniakéow li-
czbe 133*68, przez ktorg nalezy ilosC za-
cieru 4859*7 pomnozyc.
4859*7 x 133 68=
skrobia ze stodu na
35x40 _

200
e Razem 663*64 kg. skrobi.

Wydatek z Ikg. skrobi= 40700:663*64=
= 61*3°/0 L. alkoholu.

Gdyby zacier sporzgadzano tak, ze po
scukrzeniu i1 odmierzeniu ilosci zacieru do-
danoby jeszcze czesC stodu przy nizszej tem-
peraturze, to nalezy skrobie z tego stodu
doda¢ do sumarycznej ilosci skrobi za-
cieru, liczac w stodzie jeczmiennym dtu-
gim 40°/0 skrobi.

Niejednemu moze wydac sie dziwnem,
dlaczego autor zadat sobie tyle pracy, aby
obliczy¢ nowe tabele, kiedy podobno ta-
bele zestawit juz w r. 1904 Orzechowski.
Otoz do pracy tej skionita mnie ta oko-
licznos¢, ze obliczenie tabel Orzechowskie-
go daje zawsze nieco mniej skrobi, niz
jest rzeczywiscie, a tem samem wydatek
wypada o 2*%2—3°/0 L. na 1 Kkg. skrobi za
wysoKi.

(W przyktadzie pierwszym mielismy
57*6(0 L, z kg. skrobi, podczas gdy z ta-
bel Orzechowskiego wypada 60*00°/0 L).

Z przytoczonych przyktadow widzimy,
ze przy uzyciu podanych tabel obliczanie
wydatku jest tak proste 1 tak wygodne,
ze powinno by¢ w gorzelniach powszech-
nie przyjete i powinno usung¢ raz na zaw-
sze wszelkie z tego powodu wynikajace
nieporozumienia.

649*64 kg. skrobi

drozdze= 14*00
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W koncu chciatbym jeszcze postawic
jasno sprawe, dotyczgcag wysokosci wydat-
kow w gorzelniach, a ktora jest dotad cig-
gle powodem rozmaitych drwinek 1 spo-
row miedzy gorzelnikami. Niektdérzy przed-
stawiajg sobie, ze najwiekszy wydatek,
jaki z 1 kg. skrobi w gorzelniach otrzy-
mac¢ mozna, jest 63°/0 1 alkoholu. Otoz
ten najwyzszy wydatek (63°/0 1) figuruje
juz jako taki od wielu lat, a przeciez
od tego czasu tak wurzadzenia gorzel-
ni, jak i sposdb roboty grubo postgpity
naprzod. Nie ma zatem najmniejszego po-
wodu uporczywie utrzymywac, ze liczba
63°/0 1. z 1 kg. skrobi jest nieprzekra-
czalna, a temsamem niesmacznem jest po-
zwalanie sobie na dowcipy 1 drwinki pod
adresem takiego gorzelnika, ktory osmieli
sie wykazac wiekszy wydatek niz 63°™ 1
z 1 kg. skrobi, jezeli tylko obliczenie prze-
prowadzono bez zarzutu. Teoretycznie nie-
przekraczalng liczbg jest 71*6°/0 1 Miedzy
liczbg 63 a 71.6 jest jeszcze duzy odstep,
ktor}7 w miare udoskonalania sie techniki,
musi coraz bardziej maleC i niepowinno
wcale nikogo zadziwiac, jezeli dzis juz tu
I owdzie wykaze sie wydatek wiekszy niz
63°/01 z 1 kg. skrobi.

Zastosowanie refraktometru zanurzalnego
do kontroli ruchu w gorzelni.

Gorzelnictwo rozwija sie w kazdym
kieruuku, bo skwapliwie korzysta z po-
stepu w roznych dziedzinach wiedzy przy-
rodniczej 1 techniki. Cate urzadzenie ma-
szynowe gorzelni, postepowanie technicz-
ne, a potem i wydatek alkoholu 2z prze-
robionych ptodow rolniczych, jakze sg ro-
zne od tych, jakie znamy z opisow, dato-
wanych kilkadziesigt lat wstecz ! Z czasem
wszystko sie zmienito, niekiedy nie do po-
znania, a zawsze na lepsze. Nie dziw
przeto, ze 1 w t. zw. kontroli ruchu w go-
rzelni stale zaznacza sie postep.

Byty czasy, gdy jedynymi instrumen-
tami do kontroli ruchu w gorzelni byty:
reka gorzelnika dla badania temperatury
zacieru 1 jego gardio (ze tak rzeke) do

Zastowanie refraktometru w gorzelni.
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badania sity wodki przez niego wyrobio-
nej. Potem zastosowano termometr, po-
znie] alkoholometr, wreszcie prymitywny
kwasomierz Ludersdorffa; z czasem przy-
szta kolej tez na saccharometr Ballinga,
wage Reimanna i1 wszelkie jejJ nastepne
ulepszenia etc. Dostat sie pézniej takze do
gorzelni aparat destylacyjny do oznacza-
nia alkoholu w zacierze i do tego samego
celu stuzace: ebullioskop, waporimetr itp.,
przyrzady i aparaty do oznaczania sity dia-
statycznej stodu; a i mikroskop odgrywa
dzis w reku niejednego Swiattego gorzel-
nika bardzo wazng role w kontroli prze-
biegu robo6t w gorzelni.

Tak kroczymy dalej po powyze] wy-
kazanej drodze postepu, a chcemy przez
to da¢ moznosc¢ gorzelnikowi zdawania so-
bie w razie potrzeby szybko i1 doktadnie
sprawy ze stanu robo6t w gorzelni.

To tez instrumenty i przyrzady tu
zastosowywane sg coraz subtelniejsze (i, co
prawda, coraz drozsze), stawiajace dzi$
wyzsze wymagania do inteligencyi gorzel-
nika niz dawniej.

WspomnieliSmy niedawno o usitowa-
niach, robionych w celu zastosowania w go-
rzelni polarymetru do oznaczania skrobi
w podobny sposéb, jak go sie stosuje w cu-
krowniach do oznaczania cukru w bura-
kach, teraz zaznajomimy czytelnikéw z in-
nym, niemniej ciekawym instrumentem*
ktory, aczkolwiek dotad jest drogi, zdaje
sie, bedzie juz w niedtugim czasie sSwia-
ttemu gorzelnikowi tak samo niezbedny,
jak dzi$§ kazdemu jest niezbedny termo-
metr 1 saccharometr. Instrument ten na-
zywa sie refraktometrem zanu-

rzalny m.

Zasada fizykalna, na ktorej
polega refraktometr.

Zanim przystgpimy do opisu instru-
mentu i sposobow jego wuzycia do celéw
gorzelniczych, musimy bodaj pobieznie za-
stanowi¢ sie nad niektoremi zjawiskami
fizykalnemi, na ktorych opiera sie uzy-
cie tego instramentu.

Zastanowimy sie najprzéd nad zjawi-
skami, jakie spostrzegamy wowczas, gdy
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promien Swiatta przechodzi przez dwa sro-
dowiska o0 roznej gestosci (optycznej), od-
graniczone od siebie ptaszczyzna.

Mamy dwa Srodowiska przezroczyste
I i Il (Fig. 1), z ktorych | jest rzadsze,

a Il gestsze, n. p. | jest wodag, all szkiem.
Sa one odgraniczone od siebie ptaszczyzna,
przedstawiong na rysunku w przekroju
linig A—B.

Niech ze srodowiska rzadszego | (np.
wody) przechodzg do srodowska gestszego
Il (n. p. szkia) promienie Swiatta. Wy-
obrazmy sobie, ze promienie te wchodzg
z | do Il w punkcie 0, czyli, jak mowimy,
niech na ptaszczyzne AB padajga w O. —
Wowczas, jak wiemy, promien taki nie be-
dzie szedt w drugiem S$Srodowisku w tym
samym Kierunku, lecz zboczy z pierwotnej
drogi, a jak? Wystawmy sobie w punkcie
O prostopadtg na ptaszczyznie AB i ozna-
czmy ja literami P P\ Przy pomocy tej
prostopadtej mozemy oznaczyC na rysunku
kierunek zboczenia. Kat i, jaki promien
padajgacy a tworzy z prostopadta PO, na-
zywamy katem padania promienia
sSwietlnego, kat r, jaki promien zbaczajacy
a’ tworzy z prostopadtg OP', zwiemy kg-
tem zatamania promienia swietlnego.
Otéz w ogolnosci przy przechodzeniu
promienia ze srodowiska rzadszego w ge-
stsze jest kat zatamania mniejszy od kata
padania. Widzimy tez na fig. 1, ze pro-
mien a zatamuje sie w Kierunku a\ a b
w Kkierunku V tak, ze zatem odnosne katy
zatamania sg mniejsze od katow padania.
Gdy tak po kolei przejdziemy wszystkie
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promienie Swietlne, ktére z | moga prze-
chodzi¢ do Il, to dojdziemy wreszcie do
ostatniego promienia c, ktory jeszcze z |
do Il wejS¢ moze. Jest to promien, ktory
lezy tuz pod samg ptaszczyzng A—B, ktory
sie po niej juz Slizga; poza nim niema
juz zadnego promienia wiecej, przechodzga-
cego z I do Il, bo tu jest granica obu
srodowisk. Bedzie on przeto promieniem
granicznym. Wszystkie poprzednie pro-
mienie przeszty z I|I. do Il., zatem oswie-
tlity przestrzen; 1 c przeszedt jeszcze, za-
tem i1 ta granica Oc' jest oswietlona. Poza
tg granice jednak zaden promien z | do
Il nie przechodzi, bo ichjuz niema i prze-
strzen dalsza w Srodowisku Il jest ciemna,
a promien clstanowi ostrg granice miedzy
przestrzenig jasng 1 ciemng w Srodo-
wisku I1I.

Potozenie te] granicy miedzy prze-
strzenig jasng a ciemna jest zalezne od
kierunku zatamanego promienia granicz-
nego, a ten zalezy od gestosci Srodowi-
ska I, jezeli gestos¢ srodowiska Il jest
stata.

W fig. 2—5 mamy przedstawione Kkie-
runki tego granicznego promienia C po
przejsciu do sSrodowiska Il z $rodowisk
F, I”, F” 1 I”” 0 roznej gestosci - Przy
przejSciu z Srodowiska V o0 pewnej ge-
stosci (niech to bedzie woda destylowana)
(fig. 2) przybierze promien ¢ w srodowi-
sku Il pewien Kkierunek n. p. ¢’. Gdy te-
raz zwiekszymy gesto$¢ Srodowiska 1
(fig. 2), n. p. gdy niem bedzie nie woda
destylowana, lecz roztwdr cukru o pewnej
koncentracyi, to promien ¢ przybierze
w Srodowisku Il inny Kkierunek, bardziej
od PP1lodchylony, mianowicie Jeszcze
wiecej odchyli on sie od tej prostopaditej,
czyli zatamanie bedzie coraz stabsze, gdy
gestosS¢ srodowiska 17’ dalej zwiekszymy
(fig. 4), gdy n. p. uzyjemy jeszcze wiecej
skoncentrowanego roztworu cukru. Przy-
bierze on wtedy n. p. kierunek Zata-
mani ebedzie coraz bardziej stabto, im Sro-
dowisko | bedzie gestsze, t. j. Im roznica
miedzy gestosciami obu Srodowisk I i Il
bedzie mniejsza. Wreszcie, gdyby gestoscC
srodowiska | tak sie zwiekszyta, ze sta-
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Fig 2 Fig. 3. Fig. 4. Fig. 5.
taby sie rdowng gestoscig srodowiska Il., (z wyjatkiem fluorowodorowego), Kkto-

t. . gdyby (Jjak w fig. 5 1”7” byto= 11 co
do gestosci optycznej, to promien c z Sro-
dowiska 1”” przechodzitby do Il jako ¢””
w tym samym Kkierunku, t. j. nie bytoby
wowczas wcale zatamania.

Z fig: 2—5 widzimy tez, ze w miare
zwiekszania sie gestosci srodowiska | prze-
strzen ciemna w Srodowisku Il jest coraz
mniejsza, az wreszcie zupetnie znika, gdy
gestosc | rowna jest gestosci IlI.

Otéz 'przesunie-
cie sie tej granicy
miedzy przestrze-
nig jasna aciemna
w  Srodowisku Il
moze by¢ miarg
gestosci optycznej
srodowiska I. Te
okoliczno$¢ wyzy-
skano w refrakto-
metrze zanurzal-
nym dla badania
gestosci optycznej
roznych ptynow.

Opis instrumentu.

Refraktometr za-
nurzalny sktada sie
w zasadzie z na-
stepujacych czesci

(fig. 6):
1. Z pryzmatu
ze szkia, odpor-

nego na dziatanie

roznych ptynow, jak kwasow 1 t. p.

rego dolna ptaszczyzna A—B jest Scieta
I wyszlifowana pod katem okoto 63° poto,
aby promienie z czystej wody dystylowa-
nej trafiaty na pewien oznaczony punkt
na skali (szty w przyblizeniu réwnolegle
do osi rury instrumentu).

2 Z lunety (dalekowidza), ztozonej
z objektywu 1 okularu, oraz skali na szkle
we wnetrzu rury. Skale te mozna prze-
suwa¢ o 1 stopien jej za pomocg t. zw.
Sruby mikrometrycznej. (C. d. n.).

Nowosci w urzadzeniu gorzelni.

(Ciag dalszy).

Il. Aparat dla czyste] hodowli bakteryj
kwasu mlekowego. Uzywajac nawet czy-
stych hodowli bakteryj kwasu mlekowego
do ukwaszania zacierkow drozdzowych po-
stepujemy dotad w gorzelni tak, ze raz
sprowadzong takg hodowla zadajemy pierw-
szy zacierek, a z niego po ukwaszeniu (24
godzinnem) odbieramy t. zw. zakwasek na
wzbudzenie tego samego procesu w za-
cierku nastepnym. Postugujemy sie tym
zakwaskiem diuzszy czas, a niekiedy na-
wet przez catg kampanie. Zrozumiatem
przeto bedzie, ze korzysSC z czyste] hodo-
wli bedziemy mieli tak dtugo, jak dtugo
zakwasek bedzie jako tako czysty i wolny
od bakteryj obcych. Z reguty udaje nam
sie przy pewnej uwadze czyste przecho-
wywanie zakwasku; przy najmniejszej
atoli nieuwadze lub jakiems przeoczeniu
moga sie w zakwasku rozwingC bakterye
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obce, a wtedy nasz ,zakwasek4l staje sie
,2Zarazkiem#.

Nic wiec dziwnego, ze myslacy go-
rzelnik wpadt na pomyst takiego przecho-
wywania zakwasku, aby on zawsze byt
czysta hodowla bakteryj. Trzeba tylko to
przechowywanie uskutecznia¢ w odpowie-
dnim przyrzadzie. Przyrzad taki jest juz
ustawiony w gorzelni w Dahlem koto Ste-
glitz w Prusiech, w majatku krola pru-
skiego. Stuzy on jednak nietylko do prze-
chowywania zakwasku, lecz takze do zwie-
kszania ilosci jego w czystej hodowli.

Fig.l.

Na rycinie 1 widzimy ten przyrzad
w widoku, na ryc. 2 jest on przedstawiony
w przekroju. Widzimy tu na konzoli ze-
laznej, przytwierdzonej do muru, naczynie
z blachy miedzianej, wewnatrz pocyno-
wane. Przez srodek tego naczynia przecho-
dzi wat, a na nim jest osadzona wezownica

Nowosci w urzadzeniu gorzelni.
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miedziana, ktora jest mieszadtem. Przez
te wezownice moze byC przepuszczana

para lub woda, stosownie do potrzeby. —
U dotu i u gdéry naczynia mamy Kkruczki
m 1 /i, do ktorych moze byC przytwier-
dzone (na gwint) odpowiednie naczynie
(flasza) g, zaopatrzone w zakrzywiong rurke
powietrzng, zamknietg filtrem Z wypetnio-
nym wata (filtr ten jest przedstawiony
w nieco wiekszej skali pod lit. h). Na gor-
nem dnie tego kociotka mamy jeszcze ma-
nometr, termometr i wentyl bezpieczen
stwa dziatajacy tez wstecz, a zaopatrzony
w filtr powietrzny. Na spodzie stozkowa-
tej czesSci kociotka mamy jeszcze doptyw
pary zywej.

Przyrzadu tego uzywa sie w sposob
nastepujacy :

Do flaszy g wprowadzamy w labora-
toryum czystg hodowle bakteryj 1 tak za-
szczepiong flasze przenosimy do gorzelni.
Sporzadzamy zacierek w zaparce w Sspo-

Fig. 2.

s6b znany i pozostawiamy do scukrzenia.
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Gdy to sie stato przenosimy stosowna, czesc
te”™o zacierku do powyzej opisanego apa-
ratu 1 wyjatawiamy go zupetnie przez wpu-
szczenie zywej pary przez rurke d. Pod-
czas wyjatawiania przySrubowujemy flasze
g na gornem dnie. Teraz zaczynamy za-
cierek schtadzacC przez to, ze przez wezo-
wnice przepuszczamy wode i rownoczesnie
mieszamy. Gdy temperatura spadnie do
42'1R (6212°C), wtedy wpuszczamy zarod
bakteryj z flaszki g do zacierku. Przy po-
mocy mieszadta i przeptywu wody, wzgle-
dnie pary przez wezownice utrzymujemy
w zacierku temperature 37—42° R przez
caty czas ukwaszania. Grdy kwasu przybe-
dzie 2°, to schtadza sie zacierek dol2 —15°R
I trzyma teraz az do chwili uzycia

Kiedy ta chwila nadejdzie, odsrubo-
wuje sie flasze g z dna gornego i przy-
Srubowuje ja u dotu, napetnia zakwaskiem
I przechowuje. Reszta zawartosci przy-
rzadu stuzy teraz jako zakwasek dla wta-
sciwego zacierku drozdzowego.

Zacierek ten, sporzadzony w zwykty
sposbob, zagotowany i schtodzony potem do
42° R, zadaje sie tg wielka iloscig zakwa
sku z aparatu 1 trzyma przy temperatu-
rze 42° R w kadce przez 2-3 godzin.—
W tym czasie wytworzyto sie w nim tyle
kwasu jeszcze, ze okazuje on teraz 1*3—1*6°.
Ta 1loS¢ wystarcza zupetnie dla ochrony
drozdzakow przed bakteryami. — Wtedy
schtadza sie do temperatury nastawienia,
a w czasie schtadzania, gdy sie przechodzi
przez temperature 23° .R (29° C) zadaje
sie zacierek matka.

Tak sporzadzane drozdze sa gotowe
w 24 godzin.

Przy zastosowaniu tego aparatu jest
sie przeto pewnym, ze codzien zakwasza
sie czysta hodowlg bakteryj i ma sie je-
szcze te korzysc¢, ze wobec wielkiej ilosci
uzytego zakwasku ukwaszanie w kadce moze
trwac¢ tylko 2—3 godz., a zatem drozdze
mogg byC sporzadzone w ciggu 24 godzin.

Bakterye, jakie pozostaty w flaszce ¢,
uzywa sie do zakazenia nastepnego za-
cierku w aparacie. (C. d. n.).
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Zmiany, proponowane przez Dra Fotha,
w Swietle wynikow prob praktycznych.
Napisat
lzydor Nussbaum.

(Dokonczenie).

Tylko fermentacya stosunkowo rowna,
wolna od gwattownych poruszen, Kkté>ra
w godzine lub dwie po ustawieniu kadzi
wydziela¢ zaczyna kwas weglowy i ozy-
wiajac sie stopniowo, przewleka sie do sa-
mego konca, jest w stanie przerobi¢ cu-
kier do 0*5° Bllga a nawet nizej.

Do takiego rezultatu mozna dojsSC przez
uzycie witasciwej ilosci drozdzy zarodo-
wych o nalezytej sile, oraz wtasciwej tem-
peratury przy ustawieniu zacieru w kadzi
z uwzglednieniem koncentracyi osrodka.
Na te rzeczy najczeSciej sie u nas mato
zwraca uwagi, a to tylko w nastepstwie
przyzwyczajenia sie lub tradycyi. — Bez
wzgledu na koncentracye zacieru, jego
temperature podczas fermentacyi i site roz-
rodcza drozdzy, poprzestajemy na spotrze-
bowaniu znacznych ilosci fermentu, zapo-
minajac o tern, ze sita i skutecznoSc¢ droz-
dzy sa zalezne nietylko od ilosSci ich,
ale od ilosci 1 stosunku ciat azotowych do
weglowodanoéw, wchodzacych w skiad za-
cierku drozdzowego, jak niemniej od ilo-
sci 1 stosunku tychze ciat, znajdujacych
sie w zacierze gtownym.,

Opierajac sie na licznych spostrzeze-
niach i1 doswiadczeniu witasnem, moge
stwierdzi¢, ze w wielu gorzelniach, prze-
rabiajgcych zwitaszcza stabsze ziemniaki,
uzywaja do drozdzy za wiele materyatu,

co nietylko, ze chybia celu, ale nieraz
strate fabrykacyi przynosi.
Do sporzadzania drozdzy, zwitaszcza

przy zacierach skoncentrowanych, a pocho-
dzacjmh z przerobki ziemniakow, ubozszych
w skrobie, postugiwaé sie nalezy matemi
ilosciami stodu (20—30 kg. na produkcye
7 hl.), a nawet, w miare jak po pewnym
przeciagu czasu ferment sie wzmocnit
I przez zaaklimatyzowanie sie do witasci-
wej doszedt sity, mozna nieco zmniejszyc
ilosC roboty z zacierni, stuzacej do spo-
rzadzania zacierku. Same bowiem drozdze
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wydaja potowe tego alkoholu, jaki odpo-
wiednia ilos¢ zacieru da¢ moze, stad kazde
oszczedzenie materyatu, ktdére wuszczerbku
fermentacyi nie przynosi, jest czystym zy-
skiem. Do tego rezultatu przyczynia sie
W znacznym stopniu wylewanie gotowych
drozdzy do zacierni juz przy temperaturze
20—22° R (nie wyzej), bo w tem stadyum
one odrazu sie rozmnazaja. Takze 1 cie-
ptota, do poszczegolnych okresow fermen-
tacyi dobrze zastosowana, moze zna-
cznie wptyng¢ na zmniejszenie ilosci droz-
dzy zarodowych, gdy zle uzyta tylko uje-
mnie dziata.

PrzyjaC tu mozna za zasade, im
zacier jest wiecej skoncentrowany, tem
silniejszych drozdzy uzyc¢ i tem chtodniej
go odstawia¢ potrzeba. W zacierze zas
ubogim w cukier postugiwac sie nalezy
stabszym fermentem przy wyzszej nieco
cieptocie. — Dla ilustracyi tego, w jakim
stopniu ilosC drozdzy jest zalezna od tem-
peratury fermentujgcego ptynu, postuzyc
moze fakt nastepujacy:

Oto piszacy niniejsze uwagi doszedt
raz przy przerdbce pewnego gatunku ziem-
niakow do tego, ze trzema hl. drozdzy za-
rodowych (po odjeciu matki) o pierwotnej
koncentracyi 22° Bllga a koncowej 4*5°
Bllga sfermentowat 70 hl. zacieru o kon-
centracyi 21° Bllga do 0*8° Bllga z przy-
rostem kwasu zaledwie 0*15°,

Oczywiscie, ze czynnikiem pomocni-
czym, ktory fermentowi w danym przy-
padku tak wielkie oddat ustugi, byt dobor
temperatury, dostosowany do Kkazdocze-
snego okresu fermentacyi. Ztgczywszy bo-
wiem drozdze z zacierem giownym przy
temperaturze 22° R odstawitem kadz na
16° R. Po zafermentowaniu przepuscitem
wode przez wezownice statg, a zanurzong

ze

Zmiany, proponowane przez Dra Fotha.

Nr. 11. i 12.
w kadzi, tak, ze okresy fermentacyi po-
czatkowej 1 petnej przebiegty w tempera-
turach 15—17° R. Dla okresu fermentacyi
koncowej natomiast podniostem cieptote
za posrednictwem wody cieptej (rowniez
przez wezownice przebiegajaca) do 22° R
I dodatem 4 hl. zacieru stodkiego.

W koncu nadmieni¢ mi jeszcze wy-
pada, ze takze i struktura ziemniakow
przerobionych wywiera pewien wptyw na
ilosC 1 site uzy¢ sie majacych drozdzy za-
rodowych.

Rzecz ta wymaga zreszta drobiazgo-
wej obserwacyi 1 nalezytej bo
O btad tu bardzo tatwo.

Co do podmitody zaprzeczy¢ sie nie
da, ze jest ona moze najdzielniejszym sSrod-
kiem do podniesienia sity drozdzy, nie-
szczescie tylko, ze w naszych warunkach
nie zostaje doniostos¢ ta nalezycie oce-
niana.

Dostarczajac nowego pozywienia droz-
dzakom wytwarzamy nowy ich zastep,
ktory w krotkim przeciggu czasu poteguje
site fermentacyi.

Za dtugo bytoby opisywac szczegbdtowe
postepowanie w tym Kkierunku, tem zmu-
dniej, ze niema w nim gotowych wzordw
1-ze trzeba je samemu tworzyC¢ i obmy-
slac. Zadaniem wiec gorzelnika bedzie
miejscowe warunki trafnie ocenic i wedtug
tego najodpowiedniejszy ,modus
dendia obmysli¢ 1 zastosowac.

Konczac, zanosze usilng prosbe do ko-
legbw zawodowych wszystkich trzech dziel-
nic polskich, azeby i1 swoje zapatrywania na
kwestye przezemnie poruszone zechcieli
ogtosi¢ w ,Gorzelnictwiea i tem samem
przyczynili sie do wyrobienia statych za-
sad, odpowiednich warunkom polskiego
przemystu gorzelniczego.

wprawy,

proce-

Z praktykKi.

— Kilka stow o parowaniu zboza. Jak wia-
domo, praktykowane dotychczas powszech-
nie sposoby parowania zboza wymagajg
3—4 godzin czasu. Na podstawie catego
szeregu prob, przeprowadzonych pod Kie-

runkiem p. K. Morawskiego w Czeczel-
niku, przekonatem sie, ze caty proces pa-
rowania mozna przeprowadzi¢ w przeciggu
1— 1712 godziny, a wiec trzy razy predzej,
oczywiscie z wielkg oszczednosScig na cza-
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sie, a co wazniejsze na opale, Kktérego
wartos¢ stanowi jedng z gtownych rubryk
kosztow utrzymania i prowadzenia ¢o-
rzelni.

Mowi¢ tu bede przewaznie o parowa-
niu kukurudzy, poniewaz z tg wytacznie
W nizej opisany sposéb manipulowatem.

Caty przecieg postepowania nastepu-
jacy: Po napuszczeniu wody do parnika
(wode mozna uzywacC gorgcg jak rowniez
I zimnag; stosujac te ostatnig przedtuza sie
czas parowania o 20—30 min.) wsypuje
sie wolno kukurudze, regulujac doptyw
pary dolnym wentylem tak, aby ziarna
nie byty wyrzucane przez otwor w par-
niku. Gdy cata ilos¢ kukurydzy zostata
wsypana, zamyka sie witaz, a pare do-
puszcza catym dolnym wentylem. Skoro
cisSnienie w parniku podniesie sie do 4 atm.,
(nie wyzej), na co potrzeba 45 min. do
1 godz. 10 min. czasu, zaleznie od prez-
nosci pary w kotle, otwiera sie wentyl
powietrzny, a przyptyw pary reguluje
w ten sposob, aby ciSnienie w parniku
nie przekroczyto 4 atm. Po uptywie 10

Z praktyki.
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min. od czasu otwercia wentyla powietrz-
nego nalezy juz probowac, czy masa jest
zupetnie rozpuszczona, przyczem kolor jej
powinien by¢ jasno brunatny. Gdy to na-
stgpi, mozna natychmiast przystgpi¢c do
wydmuchiwania zawartosci parnika pod
ciSnieniem gdrnej pary.

Powyzszy sposob parowania stosowac
mozna uie tylko przy przerabianiu kuku-
rydzy, lecz i1 innych gatunkéw zboza.

Pragnatbym bardzo, aby Sz. koledzy,
ktorzy w przysztej kampanji beda prze-
rabiali zboze, zechcieli praktycznie przeko-
na¢ sie o doniostej korzysci tego sposobu
parowania, a nastepnie wypowiedzieli swo-
jo zdanie na tamach naszego pisma.

NadmieniC¢ jednak musze, ze stosujac
opisany powyzej sposOob parowania zboza,
trzeba miec¢ dostateczng ilosS¢ pary w Kkotle,
gdyz chodzi tu gtéwnie o to, aby ciSnie-
nie 4 atm. w parniku osiggng¢ mozliwie
szybko, w przeciwnym bowiem razie znacz-
na czesc¢ cukru ulegnie karamelizacyi.

Maryan Lubieniecki.

Drobne wiadomosScil.

O handlu drozdzami prasowanemi wy-
daty austryackie ministerya spraw wewnetrz-
nych, rolnictwa, handlu i1 sprawiedliwosci na-
stepujagce rozporzadzenie (Dz. u. p. nr. 104
z 25. maja 1910).:

»,Na podstawie §. 6. ustawy z 16. stycznia
1896 r. o handlu srodkami spozywczymi za-
kazuje sie sprzedazy mieszanin drozdzy praso-
wanych (zbozowych Ilub melasowych) z droz-
dzami piwnemi, jak tez drozdzy wszelkich,
zmieszanych z krochmalem.

Rozporzadzenie to obowigzuje od 1. sty-
cznia 1911 r.w

Upadng przeto u nas te ,fabryki droz-
dzy prasowanych“ po matych miasteczkach,
ktorych cata fabrykacya polegata na tem, ze
sprowadzane drozdze prasowane przegniatano
z krochmalem. Upadnie atoli takze masowy
dowo6z do naszego zwitaszcza Kkraju droz-
dzy, w ktorych potowe stanowity drozdze pi-
wne. Nasze fabryki beda przeto mogty tatwiej
konkurowac¢ z fabrykami pozakrajowemi, bo ce-
ny drozdzy niewatpliwie sie podniosa.

Wartoby sie zastanowic,
szedt czas zatozenia
w Kkraju.

czy nie nad-
nowych Kkilku fabryk

NEKROLOGIA.

W Gnypowicz Piotr, kierownik gorzelni
w Ohladawie w Galicyi, diugoletni cztonek
Polskiego Tow. Gorzelniczego 1 byty diugo-
letni cztonek zarzadu tego Towarzystwa zmart
osierocajgc zone i dzieci.

Gorzelnik zdolny dobry kolega, charak-
ter wyjatkowo prawy, byt przez wszystkich,
ktorzy go znali, wysoko ceniony. W pismie
naszem jak 1 w ,Gorzelniku“ za redakcyi
prof. Syniewskiego umieszczat artykuty, rzadko
w sprawach fachowych, lecz bardzo czesto
w sprawach stanu gorzelniczego 1 bytu go-
rzelnikéw. Artykuty te umieszczal najczesciej
pod pseudonimem, aby sie nie narazac¢ na nie-
przyjemnosci i sekatury, jak to czesto bywa
u nas udziatem tych, co prawdy nie owijaja
w bawetlne. Czytelnicy przeto w wiekszosci
przypadkéw autora nie znali, lecz tem wieksza
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jest jego zastuga, ze walczyt pidérem jako nie-
znany 1 nieuznawauy przez kolegow. CzescC
pamieci dobrego kolegi 1 zacnego wspoOtpraco-
wnika naszego pisma, szermierza w walce
0 polepszenie bytu stanu gorzelniczego !

Z szeregow Stowarzyszenia Pracownikow
Goizelniczych w Warszawie nieubtagana smierc¢
zabrata znowu dwoch jego cztonkow.

S. p. Jézef Pawlik zmart w dniu 31.
marca 1910 r. w Przegalinach po kroétkich
cierpieniach. Zyt 42 lat; w gorzelnictwie pra-
cowat od lat kilkunastu. Byt kawalerem, po-
zostawit matke staruszke, dla ktorej byt je-
dyng podpora 1 opieka w starosci.

S. p. Teofil Gnatowski zmart dnia
6 maja 1910 r. po ciezkiej chorobie w War-
szawie, od lat 15 kierownik gorzelni w Staw-
nie. Zyt 44 lat, w gorzelnictwie pracowat
z gorg 20 lat. Pozostawit zone 1 troje dzieci,
ktore ksztatcit z pracy wiasnych rak.

Obydwaj zmarli zjednali sobie prawoscig
charakteru powszechne uznanie kolegdéw. Czesc
ich pamieci.

Sprawy towarzystw, zjazdy etc.

Sprawy Stowarzyszenia Pracownikow
Gorzelniczych w Warszawie. Poczne
Ogob6lne Zebranie cztonkéow Stowa-
rzyszenia wcelu rozwazenia rocznego spra-
wozdania i1 budzetu, oraz dokonania uzupeinia-
jacych wyboréw do Zarzgdu Stowarzyszenia
I Komisyil rewizyjnej, a wreszcie dla rozpa-
trzenia spraw biezgcych, odbedzie sie w dniu
14 sierpnia o godzinie 9 r., a w razie niedoj-
Scia do skutku przy niedostatecznej liczbie
uczestnikow, 0Ogo6lne Zebranie w drugim ter-
minie, wazne juz bez wzgledu na liczbe ucze-
stnikdw, z tym samym porzadkiem dziennym,
odbedzie sie tegoz 14 sierpnia 1910 r. o go-
dzinie 12 w potudnie, w Muzeum Rolnictwa
I Przemystu, Krak. Przedni. 66.

Od powotania do zycia Stowarzyszenia
Pracownikow Gorzelniczych wprowadzong jest
zbiorowa praca nad utworzeniem w kraju in-
stytu fermentacyjnego, w celu podniesienia
ogolnie zaniedbanej techniki licznych, a po-
krewnych gatezi przemystu, przewaznie rolnego,
opartego z jednej strony na przerobie ziemnia-
kow 1 z drugiej na fermentacyi.

Obecnie Stowarzyszenie rozestato wszyst-
kim zainteresowanym odezwe wraz z kwestyo-
naryuszem, zaznajamiajacg z dotychczasowym
swoim darobkiem, ktory stuzy¢ moze jako po-
wazna juz podstawa przy urzeczywistnieniu
staran o nalezyty dalszy rozwdj dziatalnosci
w przewidywany dla instytutu fermentacyj-
nego sposob, zwiaszcza, ze 1 w tym Kkierunku

Sprawy Towarzystw.
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poczynione sg niezbedne a mozliwe na razie
przygotowania.

Wymieniony kwestyonaryusz opracowano
w szczegoOtowy sposob. Stowarzyszenie dazy
do zbadania, oile szeroka juz stosunkowo jego
dziatalnos¢, w zakresie technicznym moze wy-
magac jakichs zmian w celu dostarczania tern
wiekszego pozytku krajowi, tudziez chce wy-
bada¢, w jakim kierunku i przy jakim przy-
blizonym chociazby poparciu nalezy ostatecznie
zrealizowacC, oraz nalezycie rozszerzy¢, pogte-
bi¢c 1 wogodle rozwing¢ dotychczasowg prace,
azeby dochodzi¢ nadal do pozgdanego celu,
ktory oczywiscie moze byc¢ osiggniety z tern
powazniejszym skutkiem, im wieksze rzeczowe
wspotdziatanie udzielone zostanie zamierzeniom
Stowarzyszenia.

Nadto Stowarzyszanie rozestatlo szczego-
towy program urzadzanych przez siebie 10-dnio-
wych kurséw gorzelniczych, obejmujacy 1 za-
rys eknnomiozny gorzelnictwa, technologie go-
rzelniczg w mozliwie najobszerniejszym jej ca-
toksztatcie, obejmujgcym przerdb 1 wszelkie
urzadzenia gorzelnicze, oraz kontrole techni-
czng 1 naukowg, drobnoustroje fermentacyjne,
srodki odkazajace it. p., wreszcie zarys ogolny
I wazniejsze szczegOty oczyszczania, skazania
I technicznego zastosowania okowity, oraz pra-
wodawstwa fabrycznego i1 akcyzowego ; nadto
uwzglednione zostang na kursach w ogolnym
juz tylko zarysie pozostajgce coraz czesciej
w najblizszej tgcznosci z gorzelnictwem: kro-
chmal nictwo, oraz dobodr, przechowywanie i su-
szenie ziemniakow.

Wyktady urozmaicone 1 pogtebione zo-
stang przewidywanemi obradami nad kazdym
przedmiotem, oraz nalezycie dobranemi poka-
zami 1 przezroczami, w celu doktadnej illustra-
cyi poszczegolnych przedmiotow, prowadziC zas
je bedzie odpowiednio przez najwybitniejszych
specyalistbw wzmocniony wydziat techniczny
Stowarzyszenia, a mianowicie pp.. Wit Bu-
dzinski, Heintze, J. Kaczkowski, LesSniewskKi,
Eukomski, St. Prozynski, Kw. Sobieszczanski,
J. Sobieszczanski, J. Sokotowski 1 W. Woj-
ciechowski.

Wyktady
rano, w sali Muzeum Przemystu
Krakowskie Przedmiescie 66; koniec bedzie
13 sierpnia; 14-go sierpnia odbedzie sie
w tymze lokalu Ogolne Zebranie Stowarzysze-
nia, a 15 sierpnia zbiorowa wycieczka do W i-
lanowa, gdzie oprocz historycznych pamiagtek
jest do zwiedzenia doskonale pod kazdym
wzgledem urzadzona gorzelnia.

zaczety sie 4 sierpnia, o 12
I Rolnictwa,

Zarzagd Stowarzyszenia zawiada-
mia wszyBikich jego cztonkow, ktorzy zalegaja
w. optatach wktadek cztonkowskich tudziez na
fundusze pogrzebowy, zapomogowy i bursowy,
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ze ostateczny termin wptacenia tycli skiadek
uptynat dawno, wobec tego na ostatniem swo-
jem posiedzeniu Zarzad uchwalit wykreslic
z listy cztonkowskiej z dniem 1 lipca 1910 r.,
Tymczasowo zas zawiesi¢ w prawach czton-
kowskich zalegajacych w optatach w celu nie-
zbednego uporzadkowania listy cztonkowskiej
przed jej wydrukowaniem w sprawozdaniu,
oraz sprawiedliwego rozkitadu praw w zalezno-
Sci od spetniania przyjetych wobec Stowarzy-
szenia obowigzkow.

Zarzagd Stowarzyszenia zawiada-
mia, ze w biezagcym roku operacyjnym zmarto
juz 4 cztonkow Stowarzyszenia, bedgcych ucze-
stnikami funduszu pogrzebowego, a mianowi-
cie s. p. Glowinkowski Karol, Fider Fryderyk,
Pawlik Jozefi Gnatowski Teofil. Wobec czwar-
tego juz wypadku Smierci wsrod uczestnikow
funduszu pogrzebowego, cztonkow Stowarzy-
szenia, na podstawie regulaminu Wydziatu
funduszu pogrzebowego, wszyscy czionkowie
rzeczywisci obowigzani sg wnieSC bezzwilocznie
uzupetniajacg do tego Wydziatu skiadke, usta-
nowi jng w wysokosci 1 rb.

Prezydyum, zarzad, biuro, pracownia do-
Swiadczalna, specyalne biuro techniczne, skia-
dy i biuro posrednictwa pracy Stowarzysze-
nia obecnie przeniesione zostalty |1 mieszczy
sie przy Alei Jerozolimskiej w domu Nr. 74.

Krasnystawskie Koto Okregowe Stow.
Prac. Gorzeln. W dniu 22 maja odbylo sie
w gmachu szkolnym w Krasnymstawie zebra-
nie cztonkow Krasnystawskiego Kota Okrego-
wego S. P. G.

Po wspolnem odfotografowaniu sie posie-
dzenie zagait w podniostej przedmowie prze-
wodniczgcy Kota, nastepnie wita przybytego
z Warszawy Dyrektora Pracowni Doswiadczal-
nej S. P. G. p. J. Sokotowskiego 1 odczytuje
listowne uniewinnienia z nieprzybycia dla waz-
nych przyczyn, oraz przystane zyczenia po-
myslnych 1 celowych obrad od nastepujgacych
0sob

Prezesa Towarzystwa Gorzelniczego na
W. Ks. Poznanskie i redaktora ,Przegladu
Gorzelniczego4l p. S. Piekuckiego, inzyniera
p. Pezynskiego dyrektora i1 wspotwiasciciela
znanej fabryki aparatow gorzelniczych pod
firma ,,.B. Zidtkowski4l w Poznaniu, kolegi p.
A. Gatkiewicza wiasciciela skitadu artykutow
technicznych dla gorzeln pod firmg ,Enzym”
w Ostrowie, kolegow pp. Glowacza 1 Olszew-
skiego, oraz uniewinnia nieobecnos$¢ z powodu
powaznej choroby kol. p. K. Zielinskiego, zy-
czac mu szybkiego powrotu do zdrowia.

Na miejsce honorowe zaproszono p. Soko-
towskiego delegata Zarzadu S. P. G. do pidra
> K. Kurczynskiego.

W imieniu Zarzadu S. P. G. goragcemi
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stowy wita nadspodziewanie liczne zebranie
delegat p. J. SokotowskKi.

W wymownych stowach ztozyt sprawo-
zdanie z |I. Zjazdu Zrzeszonych Pracownikow
handlowych, przemystowych, finansowych i rol-
nych Krolestwa Polskiego, delegat na Zjazd
od cztonkow zrzeszenia naszego, zamieszkatych
na Ziemi Lubelskiej, przewodniczacy Kota
krasnystawokiego kol. p. Joézef Pinkowski
z Wielkopola; poczem uczestnikom rozdano
organ zrzeszen pracowniczych ,Pracownik4l
I czasopismo ,Bez Dogmatu4, zachecajgc do
prenumeraty, ktorag oba pisma dla czionkéw
naszych znizyty o 50 procent.

Po zapoznaniu zebranych przez kolege
J. Pinkowskiego =z dziatalnoscig bratniego
nam Towarzystwa Gorzelniczego W. Ks. Po
znanskiego i owocnej pracy dzielnego Ich Pre-
zesa, rozdano ,Przeglad Gorzelniczy4 zache-
cajgc do prenumeraty tego Swietnie redago-
wanego pod wzgledem praktycznym pisma,
ktore jest dumg polskiego gorzelnictwa.

Pierwszy odczyt, ,Stan gorzelnictwa
w Ziemi Lubelskiej4 wygtosit p. J. Sokotow-
ski. Ten wyczerpujaco opracowany i wielce
pozyteczny i interesujacy odczyt zostat przy-
jety szumnymi i diugotrwatymi oklaskami. Na
prosbe zebranych p. S. przyobiecat ogtosi¢ go
drukiem w polskich pismach gorzelniczych.

W odczycie tym, ktéry mozna nazwac
sprawozdaniem z rewizyi technicznych, prze-
prowadzonych w 25 gorzelniach Ziemi Lubel-
skiej, krytykuje prelegent fabryki nasze, ktore
chronicznie popeiniaja bardzo wazne biedy
przy budowach gorzeln, a mianowicie: daja
plany na niemozliwie mate stodownie, nie sto-
suja wentylacyi, stawiajg catkiem zie zalewnie,
oraz budujg ptuczki do ziemniakéw nie odpowia-
dajgce swemu zadaniu.

Dalej prelegent z uznaniem wyraza sie
0 pracy technicznej tutejszych gorzelnikow.
Jakos$C technicznego kierownictwa gorzeln cy-
frowo tak sie przedstawia : bardzo dobrze pro-
wadzonych byto 11, dobrze 9, a zle 5. Po od-
czycie wywigzata sie zajmujgca dysputa.

Nastepnie kol. p. Lipski przeczytat arty-
kut p. S. Piekuckiego ,Uporzadkowanie go-
rzelni w koncu kampanii44 zamieszczony w Nrze
4 ,Przegladu Gorzelniczego4

Z artykutu tego widaé, ze szanowny re-
daktor ,,Przegladu Gorzelniczego4jest nietylko
dzielnym teoretykiem, ale 1 dzielnym prakty-
kiem.

Kol. p. Karczewski opisuje praktyczny
sSposOb czyszczenia transmisyi dwoma kawat-
kami drewna z odpowiedniemi wycieciami 1 zi3-
czonymi w jednym koncu skorg. Transmisye
czysci sie gdy jest w ruchu.

Drugi odczyt w miejsce odczytu inzyniera
Pezynskiego na temat ,Najnowsze aparaty je-
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anostupowe®“, a to z powodu nie przybycia
prelegenta dla waznych powodow, wygtosit
odczyt pod tytutem: ,Precz z montejusami !t
kol. J. Pinkowski z Wielkopola.

I w tym odczycie, ktory ma byC ogto-
szony drukiem, prelegent ostro krytykuje prze-
waznie miejscowe fabryki za to, iz nie prze-
stajg ustawiaC montejusow w gorzelniach na-
wet nowo wybudowanych, przytaczajac na wzor
Poznanskie 1 Niemcy, gdzie z montejusem od
szeregu lat mozna by sie spotkaC chyba tyl-
ko, .. w muzeum starozytnosci.

Prelegent zwie montejusy pozeraczami
opatu i1 dowodzi, ze gorzelnia, ktora ma szcze-
Scie posiadac¢ pijawke takag, jak montejus, nie
moze ekonomicznie pracowac. Dalej opisuje naj-
Nnowsze aparaty, zastepujgce montejusy, a mia-
nowicie : nowy regulator wywarowy Hubnera
z Cittichau i polski wynalazek fabryki poznan-
skiej ,,B. Zidtkowskiegok, rowniez regulator
wywarowy odprowadzajacy ciagle i1 samodziel-
nie wywar do wysokosci 3 metrow, zachwala-
jac takowy na mocy ocen, wydanych przez
grono praktykéw gorzelniczych i najpowazniej-
sza instytucye naukowag niemiecka, a miano-
wicie wydziat techniczny Berlinskiej Stacyi
Doswiadczalnej Towarzystwa Fabrykantow Spi-
rytusu w Niemczech.

Pan Sokotowski zaznajamia zebranych
z projektami zarzadu S. P. G., a mianowicie :

1. Utworzenie na wzor poznanskich go-
rzelnikow komisyi egzaminacyjnej dla prakty-
kantow.

2. Zaprowadzenie statej kontroli pracy
technicznej cztonkdw swoich, przez rewizye
techniczne gorzeln i obowigzkowe nadsytanie
do Stowarzyszenia odpisOw raportow techni-
cznych.

3. Oddanie na rzecz kraju naszej pracowni
doswiadczalnej, przytaczywszy jg do stacyi
doswiadczalnej piwowarskiej, a to celem stwo-
rzenia Polskiego Instytutu Fermentacyjnego
na wzor Berlinskiego.

Zebrani z calem uznaniem odnoszg sie do
tych projektow, majacych donioste znaczenie
jak dla gorzelnictwa, tak 1 dla zrzeszenia na-
szego.

Kol. p. Szymanski z Ptonki stawia wnio-
sek utworzenia wspotdzielczego sklepu artyku-
tow technicznych dla gorzeln. Po diuzszych
debatach nad tym sympatycznym wnioskiem
zebrani uwazaja wprowadzenie jego w czyn
chwilowo niemozliwe.

Kol. p. »I. Pinkowski proponuje powotanie
do zyTia biblioteczki. I ten projekt uznajg ze-
brani za bardzo pozyteczny, obiecujg wiec gro-
madzi¢ ksigzki, proszac Zarzad Kota o poczy-
nienie krokéw ulegalizowania takowej. Uchwata

Odpowiedzialny redaktor: Wiktor SyniewskKi.
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ta badz co bagdz dowodzi wyzszego poziomu
potrzeb duchowych cztonkéw Kota, co chlu-
bnie podnosimy.

Kol. A. Dziecielewski z Fajstawic pro-
jektuje wybor skarbnika Kota, na co zebrani
chetnie przystajg, powotujgc jednogtosnie na
ten urzad p. K Kurczynskiego z Siedlisk.

Kol. p. J. Pinkowski z Wielkopola sta-
wia dwa bardzo wazne wnioski. Oto one:
1. Zmiana ustawy S, P. G. w mys$l uchwaty
I. ZJazdu Zrzeszen Pracowniczych Krdlestwa
Polskiego. 2. By z kazdej rewizyi technicznej,
wykonywanej w gorzelni, byto w jaknajkrot-
szym czasie nadestane pismienne sprawozdanie
nastepujacym osobom: a) gdy rew. techn. wy-
konuje sie na zadanie wdasnosci gorzelniczej,
sprawozdanie otrzymuje wtasciciel 1 Kie-
rownik gorzelni; D) gdy rew. techn. wy-
konuje sie na zadanie zrzeszenia pracownicze-
go, do ktorego dany kierownik gorzelni nalezy
sprawozdanie otrzymuja zrzeszeni 1 Kie-
rownik gorzelni; c¢) gdy rew. techn. wy-
konuje sie na zadanie Kkierownika gorzelni,
sprawozdanie otrzymuje |1 tylko Kkiero-
wnik,gorzelni i nawet za zgodg jego
nie moze by¢ nikomu wydane.

Nad tymi niezmiernie waznymi wnioska-
mi wywigzata sie rzeczowa, dtugotwata i bar-
dzo ozywiona wymiana zdan, poczem oba wnio-
ski bez poprawek jednogtosSnie zostaty
uchwalone, co dowodzi wysokiego szczebla kul-
tury 1 szczerze obywatelskich dgzen naszych.

Po pieciogodzinnej owocnej pracy, gdyz
tak diugo trwato posiedzenie, w cieptych sto-
wach dziekowat przewodniczacy p. Sokotow-
skiemu za taskawe przybycie i1 wygtoszenie
bardzo pouczajgcego odczytu. Nastepnie dzie-
kuje uczestnikom zebrania za liczne przybycie
(bowiem byto 20 uczestnikow) 1 bardzo tre-
Sciwe i1 celowe obrady. Na tem zamknieto ze-
branie.

Po wspolnym skromnym obiedzie i milej
kolezenskiej pogawedce zebrani zegnajgac sza-
nownego goscia p. Sokotowskiego — rozjez-
dzajg sie.

Skarbnikiem Polskiego Towarzystwa
Bo-
w Poturzycy, p.

Gorzelniczego we Lwowie jest kol.
lestaw Jaworski
Sokal.
nadesta¢ przekazem wprost pod adresem

Wktadki do Towarzystwa nalezy

skarbnika.

Zarznd Polsk. Tow. Gorzeln.

I. Zwigzkowa drukarnia we Lwowie,



