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Blacharz uzywa jako materyat najwiecej blachy biatej,
mosieznej i cyrkowej — troche mniej blachy czarnej, miedzia-
nej i z chinskiego srebra. Do wyrabiania z tego towaréw po-
trzeba nozyc, diuta, rylcow, skrobadta i t. d., oprocz tego kil-
ka miotkéw i mioteczkdw zelaznych i drewnianych z gtowka-
mi bukszpanowemu lub z innego delikatnego drzewa. Obuch
miotka bywa mniej lub wiecej okragly i stabo lub mocniej
wypukly, niektére tworzg nawet pdtkole.

Do lepszych robdt najpierwej sie biatg blache polerajm
co sie dokonuje przez oddalenie thustosci z blachy nacierajac
ja kreda poczem sie wyklepig na kowadetku do polreuwania,
stosownym miotkiem. Przezto nabiera cynowy pokost wiecej
gtadkosci i potysku. Gléwka miotka do polerowania mst pie-
knie wygtadzong i dos¢ szeroka, aby za kazdem uderzeniem
do$¢ miejsca zajgé. Zwyczajnie poliruje sie odrazu dwa zio-
zone arkusze i potaczone razem przez zagiecie koncow. Ude-
rzenie miotkiem powinno byc¢ gesto jedno obok drugiego i bar-
dzo jednostajne. Wypolerowang blache wycigga sie t. j.
wygtadza sie wszystkie guzy i nieréwnosci tak, aby arkusz
blachy na réwnej ptaszczyznie n. p. na stole mogt réwno le-
zy¢. Do grubszych robot nie potrzeba polerowaé, tylko wy-
ciagna¢ blache

Wyciaganie, czyli rownanie blachy uskatecznia sie po-

dobnym miotkiem i na podobnem kowadle lak polerowanie,
tylko miotki troche wypuklejsze. Ta praca wymaga hardzo wie-

le ¢wiczei i4 i dla tego liczy sie do najtrudniejszych. Przy tej
pracy wytezone oko i czucie robotnika szukajg na blasze nie-
rownosci, ktora sie [usuwa przez uderzenie miotkiem nie w
miejsce nieréwne, ale obok i tym sposobem zie sie naprawia.
Zreczny robotnik wyréwna wiecej za godzine, niz niewprawny
przez dzien caly

Dokonawszy tej pracy wykrawuje blacharz nozycami bla-
che ua naczynie podiug gotowego wzoru, wyrysowawszy pier-
wej rylcem lime ktoredy wycinaé. Jezeli nozycami nie mozna
dobrze wykroi¢, wtenczas uzywa sie diuta i miotka, blacha
ktadzie sie na ptyte z mieszaniny cyny z otoi iem, albo na
dziurkowang ptyte. Miotkiem - diutem takze przetamuje sie
blache. Oprécz zwyczajnego uzywa blacharz ianych diutek
urzadzonych stosownie do pewnych tylko przedmiotéw, niekto-
re sg nawet rurkowato zgiete. Niemi wybijajg sie korka dziur-
ki, wykiojona blacha zostaje w otworze.

Okragte denka wjkrawujg sie maszyng, ktéra szczegol-
nie jest po wiekszych warstatach niezbednie potrzebna:

Wykrojone kawall i zginajg sie wedtug potrzeby i spa-
jaja albo lutowaniem, albo zaktadaniem palcowaniem), albo
nitowaniem. Sg za$ i takie przedmioty, ktére nie mozna am
nitowac, ani inaczej spaja¢, tylko trzeba wyklepa¢, bo albo
ch uzytek jest tego rudzaju, ze muszg by¢ z jednego kawat-

ka klepane, albo sie to robi dla tego, aby rOhota tadnie wy-
gladata. w1 PO

Zwyczajnie sg wyrony blacharskie utowane albo mtowarie.
Zakfadanie czyli falcowanie zastosuwuje sie eprzy wyiabiaiM
naczyn do gotowania, na wode, jakotez rur do komindw i po-
krywaniu dachéw/ Zaktadka bywa pojedyncza lub' podwafifi.
Do pojedynczej zakladaj$ sie krawedzie blachy osobno t. j.
zagina sie wazki pasek potem obie zakfadki wbijajg sie je-
dna w dragg i przyklepuja miotkiem; przy podwdjnej siliifej
spajajacej zakladce zagina sie taka pojedyncza zaktadka jc-
szcze raz razem. Zakladke zostawi; sie czasem pou prostyhi
katem sterczaca, aloo sie jg przygina; pierwsza nazyla sie
otojgca zakladka, draga, lezaca.

Okragle lut) owalne zaginame blachy uskutecznia sie ha
dwurogu, t.j. na kowadle wksztalcie T, ktdrego oba ragi nieje-
dnakowej grubosci. Jezeli chcemy aby naczynie miato zupetnie
gtadka powierzchnie, natenczas obwijasie dwurdg cienkyg $karit,
suknem, lub papierem, w ogole czem$ miefckiem i uzywa sie
miotka zelaznego, gdy zwyczajnie przy zginaniu miotkiem
drewnianym sie klepie. Na miekkiem owinieciu nie znac ri»
blasze uderzenia mtotkiem. Do wykonania dhugich przediriio-
tow stuzy zamiast dwurogu kolec, ktory sie wszrubsztak pro-
stopadle wsnibuwuje. Do giecia uzywa sie takze maszydy.
Inaczej zupetnie postepuje sie przy kantowaniu: Bhacha zaci-
na sie w takim razie albo na krawedzi kowadta, albo na
obrebniku podobnym do diuta postawionego prustépadk
w szrubsztaku z obréconym ostrzeni do gory, z tg rdéznicg ze
zelazo to nie jest ostrzone, Na nim kantuje sie miotkiem
blache i miotkiem &o gladzenia wygladza. Sg takze machiny
do kantowania polegajagce na tem, ze wiozong blache mieuzy
dw;e plaszczyzny n. p. deski bardzo tatwo mozna zak&n-
cowat

Zaginane krawedzie naczyn robig sie takze aa abreb.if-
ku drewnianym miotkiem. Do nadania [formy i mocy uzyw
sie druta w krawedziach naczyn. Gdy sie wazki pasek blachy
zegnie wtenczas w powstaty rowek Wkiada sie drut. Pasek
przyklepig sie miotkiem drewnianym ; wygladza miotkiem
do polerowania. Do zagiecia krawedzi w olcraglcm naczy-
niu u dotu na denko uzywa sie zelaza do burtowania. To
narzedzie poclohne do poprzedzajacego, ztg tylko rdznica, ze o-
strze jest tukowato wygiete. | przy tej robocie wyklbpifi sie
krawedz miotkiem drewnianym a potem wygtadza miotkiem
do polirowania. Do wyrabiama rynu uzywi sie miotka wyla-
cznie na ten cel pizeznaczonego i klepie sie na diugiem Waz-
kiern kowadle, w ktérem sie znajdujg wyztobienia nk rynny
roznej szerokosci. Miotkiem dtugim, wazkim, z wypuktytir obii-
chem whbija sie blache w odpowiednie roWki i tym spdsdbein
powstajg rynny

Wyrobione naczynia ozdabia blacharz lisémi i kwiata-
mi. Nie rwie on tego ani na tgce ani w lezie, lecz yGasnemi
rekami naSladuje nature. Wyrysowawszy kwiat na bid-
sze wybija go wypuklo wazkim miotkiem, na zelazie do
burtowania. Lepiej jednakze ta praca wykonuje sie na
ptycie olowianej zelaznym tlokiem opatrzonym z doin
odpowiednig figurg. Jezeli tedy =z gory taki tloczek
uderza cie miotkiem, wtenczas sie blacha wpina i na
i -zeeiwnej stronie okazuje sie wykoriczona fig urka wypu-
kte W fabrykach uzywajg do takiego wyttoczenia dwoéch tho-



