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Blacharz używa jako materyał najwięcej blachy białej, 
mosiężnej i cyrkowej — trochę mniej blachy czarnej, miedzia­
nej i z chińskiego srebra. Do wyrabiania z tego towarów po­
trzeba nożyc, dłuta, rylców, skrobadła i t. d., oprócz tego kil­
ka młotków i młoteczków żelaznych i drewnianych z główka­
mi bukszpanowemu lub z innego delikatnego drzewa. Obuch 
młotka bywa mniej lub więcej okrągły i słabo lub mocniej 
wypukły, niektóre tworzą nawet półkole.

Do lepszych robót najpierwej się białą blachę polerajm 
co się dokonuje przez oddalenie tłustości z blachy nacierając 
ją kredą poczem się wyklepią na kowadełku do polręuwania, 
stosownym młotkiem. Przezto nabiera cynowy pokost więcej 
gładkości i połysku. Główka młotka do polerowania mst pię­
knie wygładzoną i dość szeroką, aby za każdem uderzeniem 
dość miejsca zająć. Zwyczajnie poliruje się odrazu dwa zło­
żone arkusze i połączone razem przez zagięcie końców. Ude­
rzenie młotkiem powinno być gęsto jedno obok drugiego i bar­
dzo jednostajne. Wypolerowaną blachę wyciąga się t. j. 
wygładza się wszystkie guzy i nierówności tak, aby arkusz 
blachy na równej płaszczyźnie n. p. na stole mógł równo le- 
źyć. Do grubszych robót nie potrzeba polerować, tylko wy­
ciągnąć blachę

Wyciąganie, czyli równanie blachy uskatecznia się po­
dobnym młotkiem i na podobnem kowadle lak polerowanie, 
tylko młotki trochę wypuklejsze. Ta praca wymaga hardzo wie­
le ćwiczei i4 i dla tego liczy się do najtrudniejszych. Przy tej 
pracy wytężone oko i czucie robotnika szukają na blasze nie­
równości, która się [usuwa przez uderzenie młotkiem nie w 
miejsce nierówne, ale obok i tym sposobem złe się naprawia. 
Zręczny robotnik wyrówna więcej za godzinę, niż niewprawny 
przez dzień cały

Dokonawszy tej pracy wykrawuje blacharz nożycami bla­
chę ua naczynie podług gotowego wzoru, wyrysowawszy pier­
wej rylcem limę którędy wycinać. Jeżeli nożycami nie można 
dobrze wykroić, wtenczas używa się dłuta i młotka, blacha 
kładzie się na płytę z mięszaniny cyny z ołoi iem, albo na 
dziurkowaną płytę. Młotkiem - dłutem także przełamuje się 
blachę. Oprócz zwyczajnego używa blacharz ianych dłutek 
urządzonych stosownie do pewnych tylko przedmiotów, niektó­
re są nawet rurkowato zgięte. Niemi wybijają się korka dziur­
ki, wykiojona blacha zostaje w otworze.

Okrągłe denka wj kr a wuj ą się maszyną, która szczegól­
nie jest po większych warstatacb niezbędnie potrzebną:

Wykrojone kawałl i zginają się według potrzeby i spa­
jają albo lutowaniem, albo zakładaniem palcowaniem), albo 
nitowaniem. Są zaś i takie przedmioty, które nie można am 
nitować, ani inaczej spajać, tylko trzeba wyklepać, bo albo 
ch użytek jest tego rudzaju, że muszą być z jednego kawał­

ka klepane, albo się to robi dla tego, aby rOhota ładnie wy­
glądała. iW','1 .'P’Ó

Zwyczajnie są wyrony blacharskie utowane albo mtowańe. 
Zakładanie czyli falcowanie zastosuwuje się • przy wyiabiaiM 
naczyń do gotowania, na wodę, jakoteż rur do kominów i po­
krywaniu dachów/ Zakładka bywa pojedyncza lub' pódwójfifi. 
Do pojedynczej zakładaj $ się krawędzie blachy osobno t. j. 
zagina się wązki pasek potem obie zakładki wbijają się je­
dna w dragą i przyklepują młotkiem; przy podwójnej silńfej 
spajającej zakładce zagina się taka pojedyncza zakładka jc- 

i szcze raz razem. Zakładkę zostawi; się czasem pou próstyhi 
kątem sterczącą, aloo się ją przygina; pierwsza nażyła się 
otojąca zakładka, draga, leżąca.

Okrągłe lut) owalne zaginame blachy uskutecznia się ha 
dwurogu, t. j. na kowadle w kształcie T, którego oba ragi nieje­
dnakowej grubości. Jeżeli chcemy aby naczynie miało zupełnie 
gładka powierzchnię, natenczas obwija się dwuróg cienką śkórił, 
suknem, lub papierem, w ogóle czemś mięfckiem i używa się 
młotka żelaznego, gdy zwyczajnie przy zginaniu młotkiem 
drewnianym się klepie. Na miękkiem owinięciu nie znać ri» 
blasze uderzenia młotkiem. Do wykonania długich przediriio- 
tów stuży zamiast dwurogu kolec, który się wszrubsztak pro­
stopadle wśnibuwuje. Do gięcia używa się także maszydy. 
Inaczej zupełnie postępuje się przy kantowaniu: Bhacha zaci­
na się w takim razie albo na krawędzi kowadła, albo na 
obrębniku podobnym do dłuta postawionego prustópadk 
w szrubsztaku z obróconym ostrzeni do góry, z tą różnicą ze 
żelazo to nie jest ostrzone, Na nim kantuje się młotkiem 
blachę i młotkiem ćio gładzenia wygładza. Są także machiny 
do kantowania polegające na tem, że włożoną blachę mięuzy 
dw;e płaszczyzny n. p. deski bardzo łatwo można zak&n- 
cować

Zaginane krawędzie naczyń robią się także aa abręb.if- 
ku drewnianym młotkiem. Do nadania [formy i mocy uzyw« 
się druta w krawędziach naczyń. Gdy się wązki pasek blachy 
zegnie wtenczas w powstały rowek Wkłada się drut. Pasek 
przyklepią się młotkiem drewnianym ; wygładza młotkiem 
do polerowania. Do zagięcia krawędzi w olcrągłcm naczy­
niu u dołu na denko używa się żelaza do burtowania. To 
narzędzie poclohne do poprzedzającego, z tą tylko różnicą, że o- 
strze jest łukowato wygięte. I przy tej robocie wyklbpifi się 
krawędź młotkiem drewnianym a potem wygładza młotkiem 
do polirowania. Do wyrabiama rynu używi się młotka wyłą­
cznie na ten cel pizeznaczonego i klepie się ńa długiem Wąz­
ki ern kowadle, w którem się znajdują wyżłobienia nk rynny 
różnej szerokości. Młotkiem długim, wązkim, ż wypukły ńr obii- 
chem wbija się blachę w odpowiednie roWki i tym spósóbełn 
powstają rynny

Wyrobione naczynia ozdabia blacharz liśćmi i kwiata­
mi. Nie rwie on tego ani na łące ani w lezie, lecz yGasnemi 
rękami naśladuje naturę. Wyrysowawszy kwiat na błd- 
sze wybija go wypukło wązkim młotkiem, na żelazie do 
burtowania. Lepiej jednakże ta praca wykonuje się na 
płycie ołowianej żelaznym tłokiem opatrzonym z dołn 
odpowiednią figurą. Jeżeli tedy z góry taki tłoczek 
uderza cię młotkiem, wtenczas się blacha wpina i na 
i -zeeiwnej stronie okazuje się wykończona fią urka wypu­
kłe W fabrykach używają do takiego wytłoczenia dwóch tło­


