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przez przeszlhowanie ich i nastepnie wbudowaé nowe
tloki . Robota ta przedewszystkiem wymaga odpowied
nich obrabiarek, ktére sg bardzo kosztowne, sumiennosci
i znajomosci rzeczy.

Tak czesto spotykane u nas narzekania na zte alu-
miniowe tloki spowoduwane sa najczesSciej nie przez nie,
a jedynie przez nieunrejetne I niewtasciwe wbudowanie
ich.

Poza gotowemi ttokami wypuszczajg zwykle fabryki
jeszcze tloki surowe, wymagajgace catkowitej obrobki
i tloki potoDrobione,

W normalnych warunkach, t. j. przy naprawde fa-
chowem traktowaniu w odpowiednio wyposazonym war-
sztacie najbardziej wskazanem jest nabywaire tlokow
po6tobrotu mych, przez co przeprowadzenie wszystkich
operacj zwigzanych z wymiang moze by¢ bardziej indy-
widualne. Mianowicie przeszlifowanie cylindréow dane-
go bloku ogranicza sie wowczas ao zajecia z wewnetrznej
Sciany tylko tej minimalnej warstwy miesa, ktéra jest na-
prawde konieczna wskutek zuzycia przy jednoczesnem
wzajemnem wyréwnaniu $redni, poszczeg6lnych cylin-
dréw.

Wymiana ttokéw zeliwnych na lekkie jest bardziej
skomplikowana i wymaga zwykle pewnych zmian w usta-
wieniu rozrzadu silnika, zapatu, gaznika w zwigazku z po-
wiekszeniem kompresji i zwiekszeniem obrotow.

Ze wzgledu na okolicznosci, w ktérych tiok pracuje,
trudny dostep do niego i t. d. przeprowadzenie Scistych
pomiaréw i badan zachowania sie rozmaitych jego su-
rowcéw podczas pracy byto niezmiernie uciazl we.

W toku doswiadczen stwierdzono, ze najwazniejszym
problemem do rozwigzania jest opanowanie, wzgl. zmji. j-
szenie rozszerzalnosci, wystepujace pod wplywem wy-
sokiej temperatury pracy i dajgcej sie bardzo we znaki
w tltokach ze stopéw aluminjowych . Poniewaz utrzyma-
nie temperatury w tloku zalezne jest w pierwszym rze-
dzie od zdolnosci przewodzenia ciepta, zatem zagadnie-
nie minimalnej rozszerzalnosci $cisle jest zwigzane ze
spéitczynnikiem rozszerzania, z tem jakim przewodni-
kiem ciepta jest materjat uzyty do wyrobu tlokéw i wresz-
c'e jak to ciepto odprowadzone zostaje nazewnagtrz.

W praktyce zasadniczo wieksza rozszerzalno$¢ lek-
kich stopéw odbija sie koniecznosécia stosowania wspom-
nianego juz luzu miedzy ttokiem, a $cianami cylindra.

W ciggu diugich i zmudnych doswiadczen z lekk' :mi
ttokami wytonity sie trzy nastepujace grupy odpowied-
nich stopéw:

aluminjowo - miedziowa,

aluminjowo - krzemowa i

magnezjowo - krzemowa, t. zw. elektronowa.

Rys, 2.

Oczywiscie kazdy z powyzszych stopéw posmaa po-
za wymienionemi zasadniczemi skladnikami jeszcze inne
domieszki.

Dochodzac .do wniosku, ze dotad metalurgja nie do-
starczyta nam jeszcze tego idealnego surowca, ktoryby
taczyt w sobie wszystkie pozadane witasnosci, postarano
sie droga czysto konstrukcyjnag lub posredniag wyrownad,
wzgl, usungé najwieksze wady obecnie znanych stopow,
uzywanych do wyrobu lekkich tiokéw

Nie sposob tu wylicza¢ jak rozmaici konstruktorzy
us itowali rozwigza¢ to zadanie. Zasadniczo wytonity sie
dwa typy ttokow:

a) zrobione z dwéch surowcéw o zupetnie odm en-
nycb witasnosciach réznych spétczynninach rozszerza-
nia, jak np. z alummjum i stali lub aluminjum i zeliwa,
oraz

b) zronicne jednolicie z lekkiego stopu, ktérym na-
dano specjalny ksztatt zewnetrzny w potgczeniu z pewna
finezja wykonania.

Czotowym reprezentantem pierwszej grupy sga ame-
rykanski' ttoki Nelson - Bohnalite ostatnio mocno rekla-
mowane i takze fabrykowane w Europie. Wiegkszosci
czytelnikow niewatpliv le znany jest osobliwy Kksztatt
tych ttokéw, zaopatrzonych w wktady ze steli inwarowej,
ktéorych zadaniem jest zahamowanie, wzgl. zmniejszenie
swoistej lekkim stopom do$¢ znacznej rozszerzalnos$ci pod
wptywem wysokiej temperatury, Pozatem ptaszcz ze-
wnetrzny oddzielony jest tuz za pierScieniami prawie zu-
petnie od swej doklej czesci, ktéra zaopatrzona jest z jed-
nej strony (zatem uwaza¢ przy wbudowaniu!) podtuznem
skosnem nacigciem (szlicem), wskutek czego z biegiem
czasu wystepuje pewna skitonnos$¢ do owaliza iji.

Do drugiej z wymienionych grup naleza m in. tak
zwane poisztywne ttoki marki Siindural, wyrabiane ze
stopu alumiii]cWO - krzemowego ze znaczng domieszka
miedzi i niklu. W stosunkowo krotkim czasie ttok ten
(Rycina ), ztozyt wiele dowodéw swej wartosci i znalazt
szerokie zastosowanie.

Przewodnig mys$lg przy konstruowaniu poétsztywnego
ttoka Sidmural B, byta dgzno$¢ do umozliwienia stosowa-
nia jaknajmniejszego luzu mimo do$¢ znacznego, spotczyn-
nika rozszeizania stopu aluminjowego tak, aby wyklu-
czy¢ stukanie ttoka w zimnym stanie, ograniczy¢ zuzycie
oliwy, a z drugiej strony unikngé¢ zatarcia, nastepujacego
przy zamalym luzie. Liczac sie z wlasnoéciami materja-
tu, skupiono baczng uwage na jaknajwieksze i jaknaj-
szybsze odprowadzanie nagromadzonego, w denku tioka
ciepta przez ptaszcz na $ciany cylindra, a pozatem przez
odpowiednia konstrukcje postarano sie o unikniecie szko-
dliwego wptywu wad stopéw aluminjowych.

Jak wida¢ z ryciny 1 i 2 (przekréj poprzeczny' ptaszcz
pétsztywnego ttoka Simoural B posiada dwie diugie na-
przeciwlegte zaktadki (talce) pionowe, dotykajgce obsady
sworznia. Zaktadki te komunikujg sie z poziomemi na-
cieciami, znajditjacemi sie w gdrnej czesSci ptaszcza tto-
kowego. Dzieki zaktadkom, ktore spowodowaty pewne
nagromadzenie materjalu i nacieciom poziomym ptaszcz
tloka posiada dos$¢ znaczng trwalg elastycznos$é; jego
normalna rozszerzalno$¢ znajduje poniekad ujecie w ela-
stycznych zakladkach, ktére poddajac, pochtaniaja ja,
przyczem wsKutek symetrycznos$c: budowy ptaszcz tloka
nie traci formy i stale zachowuje $cisle cylindryczny
ksztatt.

Stosowany przy montazu luz dla ttokéw Simdural B
sztywnych (zwyktych) i Smidurai B pét-sztywnych w $rod-
kowej strefie ptaszcza ttokowego tylko bardzo nieznacz-



