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(Dokoficzenie).

Wypadnie mi z kolei zastanowi¢ si¢ obecnie nad pytaniem:
czy majstrowie przeszkadzaja w uczeszczaniu terminatoréw do
szkoly?

Ciekawem byloby pytanie, co postuzy¢ moglo autorowi za
podstawe do podobnego orzeczenia? O ile zdolam odgadnaé my-
$li p. S. G. to kierowaly zdaniem jego, albo prywatnie zastyszane
mogace trafi¢ si¢ podobnego rodzaju zdarzenia, albo posiltkowal
sie statystycznemi danemi wskazujgcemi liczby uczniow i czela-
dnikéw nieuczeszczajacych na wyklady.

Jezeli pierwszego rodzaju wypadki mialy by¢ dla niego
punktem podpory, to dziwie si¢ jak mozna szuka¢ podobnych do-
wodéw dla ustalenia jakichci$§ niby pewnikéw wlasnego przeko-
nania. Jestem z powolania i oddawna fabrykantem, rozpoczeltem
zawdéd swoj bez zadnych zasobéw z wyjatkiem pozyczonych, otar-
lem si¢ o znaczng liczbe wspélpracownikéw w réznych galeziach
przemystu, ktoryby jawnie
i $mialo okazal nieprzychylne usposobienie o§wiacie. Owszem—
przeciwnie, kazdy zdaje si¢ zalowa¢é, ukrywa¢ i rumienié za brak

a jednak nie spotkalem Zzadnego,

nauki; choé¢ mu tego za wystepek poczyta¢ nie mozna, ze w cza-
sach! niesprzyjajacych szkolnej nauce wychowywal si¢ i wprost
z domu oddanym zostal do rzemiosta. Podobniez poznalem nie-
malo i takich, ktérzy zalowali za grzech mlodosci, to jest za nie-
cheé do nauki, co bardzo czesto wplywalo na zwichniecie ich kar-
jery; niektérzy nawet starali si¢ powetowaé poniesiona strate
i gorliwie, o ile czas pozwalal, chwytali za ksiazki. Wszystko to
wyrobilo we mnie przekonanie, ze podobnego rodzaju wyrodki,

ktérzyby z intencja dzialali przeciw oS$wiacie i stawiali przeszko-

dy jej rozszerzaniu, nie sa juz dzi§ jakiemi§ fenomenami prawie
nie podobnemi do uwierzenia. Pewny jestem nawet, iz Szano-
wny autor chocby i trafil na podobnych ludzi w naszem spole-
czenstwie, to jednak nie chcialby na takich wyjatkowych jednost-
kowych opieraé¢ swoich twierdzen. Dla tego wole raczej przypu-
szczaé iz pan S. G. nie na zywych ludziach ale na cyfrach staty-
stycznych opiera swoje wnioski i wnich znajduje dla siebie punkt
wyjscia. Lecz podlug mego zdania, cyfry te moga by¢ bardzo
dobrym dowodem $wiadczacym o ogélnym braku o$wiaty i nie-
dbalstwa ze strony naszoj mlodziezy, ale nigdy nie moga byé
podstawa do twierdzenia, ze majstrowie przeszkadzaja w szerze-
niu si¢ oswiaty. Gotéw jednakze jestem przypuscié, Ze jest ze
strony majstréw czasami pewien rodzaj obojetnosci dla nauki, ale
nie jest to jej lekcewazenie, nie jest to umys$lna niepamieé o do-
bro moralne powierzonych sobie chlopcow. Lecz nie bedzie to
znowu tak dziwnein jezeli zauwazymy, ze nie raz ludzie majacy
sposobnos$¢ zetkna¢é sie blizéj z nauky, ludzie niby inteligentni,
a jednakze biernie si¢ zachowuja wzgledem S$wiatla wiedzy. Zda-
rza si¢ i to, ze rodzice wyksztalceni, dla drobiazgowych czesto
powodow niemal zupelnie o umyslowe wyksztalcenie swych
dzieci niedbaja, zostawiaja caly kierunek, wychowania na wole
losé6w, kontenci ze zapisali je do szko6l publicznych lub przyjeli do
pomocy podejrzanéj wartosci nauczycieli. I jakze tu wymagaé
aby rzemie$lnicy, niezaznawszy sami prawie, zawsze nie z wlasn¢j
winy, owego dobra nauk, gorliwie i czynnie dopomagali do ro-
zwoju o$wiaty miedzy swa mlodsza bracia.
da sie¢ i tacy, ktérzy dla domowych zatrudnien i pomocy, zatrzy-
muja w Niedziele biedakéw u siebie i nie radzi ich zapisaé do

By¢ moze ze znaj-

szkoly. Lecz mala stosunkowo liczba jest takich rzemieslnikow
i to mozna powiedzie¢ do najubozszych liczacych sie.

Wszystko to dowodzi wprawdzie pewnej obojetnosci lub che-
ci ciggniecia mniemanych korzysci, ale wcale nie $§wiadcza, o che-
ci przesladowania nauki, jak to z gawedy do majstrow wystoso-
wanej, nalezaloby sadzié.

Mozna usprawiedliwi¢ poczesci i owe braki w cyfrze termi-
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natoréw obowigzanych uczeszcza¢ w niedziele do szkoly rzemie-, ich wlasnym przykladem,
$lniczej, jezeli zechcemy si¢ tylko zastanowié¢ kto sg ci terminato- i wspomina.

rzy?
mnazium lub progimnazium sg pilni i mniej
a czasem znajduja si¢ i tacy ktorzy zupelnie uczy¢ si¢ niechca.
Co6z zazwyczaj robia rodzice z podobnymi nieukami? oddaja ich
do rzemiosta niby na poprawe, i z takich to nieukéw, mozna po-
wiedzieé, rekrutuje si¢ znaczna cz¢s¢ naszych czeladnikow i chtop-
céw. Chceecie aby ludzie oddani catodziennej pracy, zmordowa-
ni wraz ze swa czeladzig ci¢gzkim trudem, wpltynaé mogli na wszcze-
pienie zamitowania do pracy umystowej, gdy tego dokazaé nie mogli
wtasni ich rodzice i ludzie z urzedu do tego powotani, to jest na-
uczyciele, ktérzy juz z obowiazku winni pociggaé¢ i zachecaé do
gorliwosci w naukach i ukochania wiedzy. Za wiele tutaj Pano-
wie zadacie, sami za mato robigc i nie dziwcie si¢ jezeli majster
konteut ze zdotat przecie wciggnaé¢ podobnego nieuka do pracy war-
sztatowej, nierad znowu wystegpowaé z musu na innem jeszcze
polu walki, walki o naktanianie go do nauki, co zwkyle nader sil-
ny napotyka opor.

Jezeli zatem do tych dla swej niecheci do nauk wepchug-
tych w szeregi rzemie§lnicze terminatoréw, dodamy jeszcze i tych
ktorzy sa zwolnieni od uczeszczania do szkoty dla rodzaju rze-
miosta, rzeznicy, drukarze it. p. ijeszcze malg ilo§¢ zatrzyma-
nych w domu przez bardzo ubogich majstrow rzemie$lnikéw, to
z tego otrzyma si¢ zapewne okragla sumka nie ucze¢szczaja-
cych do szkoty, o ktéra si¢ Szanowny Autor zupelnie slusznie
i troskliwie dopytuje i ktopoce.

Zresztanie trzebazuwagispuszczaé takze naturalnego niemal
powoduprzytepienia zdolnosci mtodziezy rzemieslniczej, ktory to po-
wodjest moze zgubniejszy nizli uj emny wplyw majstrow, atym powo-
demjest samo mechaniczne zaj¢cie, zmuszajace niemal do odwykania
od koniecznego w mlodym wieku ¢wiczenia pamigei i1 rozwijania
umystu. Szczegdlnie daje si¢ ten powod zastosowac do chtop-
cow, ktorzy uieotrzymali wcale elementarnego przed wstapienie m
do rzemiosta wyksztatcenia, a co jednakze nie moze by¢ poczyta-
nem za nasza wing.

Oto wszystko podobno co mialem przytoczy¢ na usprawie-
Nie
sadzcie jednak czytelnicy ze wygloszeniem tej obrony chciatbym

dliwienie tak srodze pot¢pionych majstrow i fabrykantow.

si¢ raz na zawsze uwolni¢ od wszelkich zarzutow, bezpiecznie r¢-
ce opusci¢ i w niczem nie przyczyni¢ do polepszenia smutnego
losu naszych mtodych wspdtpracownikow.
cala mojg goraca che¢ wyzwolenia klasy roboczej z podjarzma
ciemnoty czynem udowodni¢, a przynajmniej postaram si¢ zasta-

Radbym przeciwnie

nowi¢ nad projektami i $rodkami, ktéreby zdaniem mojem, choé
w cz¢$ci dobre wywotaty skutki.

Do podobnych s$rodkéw czynem i rada i Was zachgcam
Szanowni Koledzy, gdyz sam jeden nic—zgola nic nie bgd¢ wsta-
nie uczyni¢. Potrzeba tu $cistlego polaczenia si¢c aby dokonaé
dzieta odrodzenia,—dzieta otrzasnigcia si¢ ,,z wiekow plesni
jak si¢ Pan S. G. stusznie wyrazit.

W rozbiorze projektow najprzod ,wypada mi zwrdci¢ bacznag
uwage na zasade, zjakiej wychodz¢ w mojem zapatrywaniu sie.
Zasada ta nie bedzie szukanie zadnych szczytnych, filantropij-
nych $rodkéw, ktoreby wywolaly okrzyki podziwu, lecz idzie mi
o sposoby, ktore dla swej praktyczno$ci tatwiej mogtyby by¢
Nie
beda one moze zgadzaé si¢ w zupelnoSci z zapatrywaniami si¢

wprowadzone w zastosowanie i zadrgatyby pelnem zyciem.

Autora Gawedy, ktore o ile mi sigzdai¢.nie sa wolne od pewnych
barw illuzyjnych, marzycielskich, zapozyczonych ze §wiata ideatow.
To ztudzenie stosuje si¢ szczegdlniej do owego moralnego i bezpo-
sredniego wpltywu majstrow na swych uczniéw, do zachgcania

o czem Pan S. G. przekonywajaco
Prawda, pigkne sa jego rady w stowie, pigkniej-

Zgodzi sic bezwatpienia Pan S. G. na to, ze w kazdem gi- j szemi jeszcze i wspanialszemi bylyby w wykonaniu, lecz niestety
pilni uczniowie j nie nosza na sobie tej cechy praktyczno$ci, ktéraby mogta wply-

wacé na tem pewniejsze, predsze i skuteczniejsze ich urzeczywist-
nienie. Zadanie, aby majster przyjal role nauczyciela w zasto-
sowaniu do ogétu rzemies§lnikow, przechodzi granice praktycznéj
mozliwosci. Co wigcej, W osobie majstra urzeczywistnienie tego
projektu jest bardziej jak gdzieindziej niepodobnem” dla pracy
cigzkiej jaka pochlania wszystkie niemal dnia godziny z wyjatkiem
paru chwil niezb¢dnych w zyciu codziennem jako dla ojca, me¢za
i pana domu. Nie przeczg¢, ze moga si¢ tak szczytne pojawié
przyktady podobnych zastlug i poswigcenia, lecz fakta tego rodza-
ju nie moga postuzy¢ za podstawe dla wszystkich majstrow
przygnegbianych czgstokro¢ codziennemi cigzarami. Przedewszy-
stkiem nie zadajmy rzeczy niepodobnych, wyjatkowych, niegonmy
za ideatami ludzi, postawmy kwestj¢ tak aby mogta by¢ przez zwy-
czajnych $miertelnikow zgodnie z istotna potrzeba, rozwiazana.

Wykazatem wyzej czem sa w wigkszej czesci nasi termina-
torzy. Pomigdzy nimi jest bardzo mata ilo§¢ dia ktérej dosyc
ze strony majstra przyjacielskiej przestrogi lub ojcowskiego napo-
mnienia—aby ich zachgci¢ do nauki.

Resztai to duza reszta zwyczajnie jak mlodziez wszg¢dzie
i zawsze jednakowa, wymaga jakiego$ bodzca i bezustannej kon-
trolli co do nauki, w ojcu lub nauczycielu,—ktérych to czynnosci
z samej natury rzeczy nie moze spelnia¢ z powodzeniem, maj-
ster—tem bardziej jeszcze jezeli ma nie jednego lecz kilku lub
kilkunastu terminatoréw. Ta kontrolla, ta zachg¢ta jest powin-
no$cig rodzicOw i nauczycieli—a nigdy rzemie§lnikow.

Nadmienitem wyzej iz rozpoczatem zawdéd modj z pomoca
szlachetnych ludzi, ktérzy udzielili mi potyczkg. Przeszedlem
wszystkie fazy dorabiajacego si¢ majstra i fabrykanta ijakiez
z tego dlugiego czasu i licznych doswiadczen wyniostem prze-

konanie?

Oto takie, ze u ubogiego rzemieslnika kazda chwila powinna
by¢ policzona, obmyslang z gory na jakija cel obroci¢ aby utrzy-
mac¢ siebie irodzing. Trudno to wowczas mysle¢ czlowiekowi
o zachecaniu i ksztatlceniu dobrowolnem drugich, dla tego sto-
wna zacheta jest prawie zadng—a czynny wpotudziat niemozliwy,
gdyz zarobek na chleb powszedni zajmuje i pochtania cata prawie
cztowieka cigzkiego trudu dziatalno§¢. Dla tego to zdaniem
mojem wigkszo$¢ rzemie$lnikow projektow takich jakie podaje
Autor Gawegdy—przyjac¢ nie moze.

Co do wydalenia z warsztatow w razie niechgci do nauki
tak chtopcéw jak i czeladnikdéw, to iten projekt nie jest wolnym
od zarzutu. Jakze go mozna wykona¢, jezeli jak sam autor przy-
znaje, na co si¢ i ja zgadzam, bardzo wielu z naszych rzemie$lni-
kow jest stabo wyksztatconych? Zaden z takich nawet nie po-
mysli o tej ostatecznos$ci pozbawienia kogo$§ chleba, zwlaszcza
jezeli pomocnik jego jest pilnym, postlusznym i zdatnym w swoim
zawodzie.

Sadz¢—ze najskuteczniejszym $rodkiem byltoby, z powodu
braku odpowiednich przepisow, wprowadzi¢ zwyczaj: izby zaden
z rzemie$lnikéw nie przyjmowatl do terminu zadnego chtopca
ktory niema lat 10 wieku i nie otrzymat elementarnego wyksztat-
cenia, to jest nie udowodnit znajomosci czytania, pisania i zwy-
czajnych rachunkow.

Zwyczaj ten zamieniony niejako w prawo,

wplynalby zbawiennie na rodzicow lekkomyslnych lub oboje-
tnych na dobro swych dzieci.

Tym $rodkiem odj¢liby$my klopot majstrom a dali podniete
rodzicom, ktérzy nie spelnig nigdy swych obowiazkéw godnie,
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jezeli cata odpowiedzialno$¢ za umystowe wyksztatcenie dzieci na
majstrow zwalg.

Co si¢ tyczy chtopcow pozostajacych juz w terminie, to za
jedyny $rodek uwazamy, ograniczenie liczby godzin pracy w war-
sztatach i fabrykach—i $cisty a bardzo sumienny egzamin przy
wyzwoleniu na czeladnika. Srodek ten jeszcze korzystniej wpty-
nie na tych ktérzy przed wstapieniem do terminu poznali i cho-
ciaz troche¢ zaciekawili si¢ nauka. Itla nich to bowiem bg¢dzie
mozna z wigkszem prawdopodobienstwem powodzenia, urzadzié
odczyty specjalne jako juz dla chtopcow choé troch¢ przygotowa-
nych.

Co si¢ tyczy czeladnikéw, to o nich jako o dorostej juz
mtodziezy nie wiele mozna powiedzie¢. Sami winni znaé co jest
Ogoblny prad
ku os$wiacie jaki miedzy mtodszymi terminatorami i czeladzig wi-

dla nich dobrem i uczu¢ brak swego wyksztatcenia.

dzie¢ si¢ teraz daje, moze i ich pociagnie i znagli do pracy nad
sobg. Jezeli za$ i to okaze si¢ bezskutecznem, wowczas wszyst-
kie usilowania nasze chociaz nader trudne, b¢da atoli bezowocne.

Streszczajac moj poglad, oswiadczam: ze stusznem i spra-
wiedliwem jest, nie tylko zada¢ lecz nawet zmusi¢ majstréw, aby
swych terminatorow posytali czeséciej do szkoty, oraz optacali po-
trzebne na to fundusze, co w pewnej czg¢Sci nawet zostato juz
dokonanem. Lecz z drugiej strony niesprawiedliwo$cia jest,
czyni¢ wyrzuty majstrom za niedbalstwo rodzicow i catego spo-
leczenstwa.

Oto wszystko co mi lezatlo na sercu i co mialem wypowie-
dzie¢. Teraz radbym zeby wszyscy z moich kolegéw byli ozywie-
ni temiz checiami jakie ja w sobie uczuwam, a zamiary nasze
urzeczywistnionemi zostana. Badbym rowniez, zeby cale spole-
czenstwo nasze pomoglo w pracy okolo odrodzenia naszej za-
niedbanej mtodziezy, a wtedy dziatalno§¢ tak spotegowana be-
dzie i pewniejsza i trwalsza.

Na zakonczenie mo6j odpowiedzi czuj¢ si¢ w obowiazku
w imieniu mych wspotkolegéw ztozy¢ Szanownemu Autorowi Ga-
wedy najserdeczniejsze podzigkowanie za tyle pigknych i zacnych
mysli, za tyle wspdtczucia i okazanej mitosci dla dobra naszych
mlodszych wspodlpracownikéow, jakiemi tchnie nieledwie kazdy
wiersz, kazdy wyraz jego goracej odezwy.
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PRZEMYSL PAPIERNICZY W TUTEJSZYM KRAJU.

Za dawnych czaséow, dtugo potrzeba papieru nie byta zbyt
wielka w kraju tutejszym. Dostarczali takowy wtlosi i niemcy,
mianowicie za$ papiernie i fabryki pargarnimi w Wroctawiu istnie-
jace w XIV wieku i znaczny handel tutaj prowadzace. W pie-
tnastem stuleciu sg juz $lady papierni krajowych. Istniata wow-
czas papiernia i w Warszawie, ktora stata na rzeczee Dzansnie
czyli Dmie, ptynacej niegdy$ w okolicy Powazek. O tej papierni
wspominajg akta archiwalne jeszcze w koncu XVII wieku. W po-
lowie nast¢pnego stulecia wspominane sg fabryki papieru na rze-
ce Jeziorce (dzisiejsza Jeziorna), ktore przed rokiem 1779 naleza-
ty do niejakiego Fryderyka Thiess, obywatela miasta Warszawy.
Od niego zaklad w Jeziornie przeszedl do Samuela Bruschla, ow-
czesnego zastgpcy prezesa rady ogélnej handlowej departamentu
warszawskiego, ktory go znacznie rozszerzyl i uzyskatl przywilcj
z dnia 12 maja 1812 roku na wyrabianie papieru stemplowego.

Przechodzac nastgpnie przez kilka rak, fabryka stata si¢ na-

reszcie wlasno$cia Krzyczewskiego, ktory ja w roku 1830 sprze-
Od tej daty za-

czyna si¢ prawdziwy postep w przemysle papierniczym krajowym;

dat Bankowi Polskiemu za summe¢ 48,000 rsr.

przedtem albowiem niemal wszystek papier w wyzszych gatunkach
do rysunku, listow a nawet i do zwyczajnego uzytku, sprowadza-
ny by¢ musiat z zagranicy, a papiernie krajowe poprzestajac na
wyrobach lichych i ordynaryjnych recznych, papieru tak zwanego
czerpanego nie wyrabiaty a o ulepszeniach i post¢pie wiedzie¢ nie
chciaty. Najsmutniejszy zwlaszcza stan byl papieru drukowego, na
ktorym odbijane ksigzki wstretny przedstawiaty widok, gdy druko-
wane na lepszym sprowadzanym z zagranicy, wysoka swoja cena
odstraszaly. Wlasciwie zmiana na lepsze nastapita dopiero po
roku 1836, kiedy urzadzona na nowo fabryka w Jeziornie zapro-
wadzita pierwsza doktadna maching do wyrabiania papieru cig-
glego; odtad wyrdb jego ozywil si¢ i przyobrazit. W Jeziornie
uksztatcili si¢ zdolni papiernicy krajowcy i ci przemyst ten dopro-
wadzili do stopnia odpowiedniego postgpom techniki. Na wzor
Jeziorny powstaty mniej lub wigcej obszerne, dobrze urzadzone
papiernie. Ona wigc wytkneta droge i data poped innym przed-
sigbiercom do rozwoju papiernictwa w kraju. Od niej tedy i spra-
wozdanie niniejsze zaczynamy.

Fabryka w Jeziornie, odkad zostata wlasnoscia Banku Pol-
skiego, ten nieszczedzit nakladéw na rozwinigcie i ulepszenie za-
ktadu ani na wyszukanie do kierunku nim ludzi fachowych w tym
zawodzie. Jakoz w roku 1833 sprowadzong z Wiednia i w ruch
puszczona zostala pierwsza machina w kraju do wyrabiania pa-
pieru ciaglego, lecz gdy ta nicodpowiadata jeszcze nalezycie swe-
mu przeznaczeniu, zastapiono ja w r. 1836 nowa machina fabry-
ki angielskiej Bryan Donkin et Comp. z calym przyrzadem czte-
rech holendrow. Ta dopiero ustawiona z maszynerjag w budynku,
podtug nowego planu na ten cel wzniesionym i puszczona w bieg
pod kierunkiem sprowadzonego z Francji zdolnego w sztuce pa-
pierniczej technika Gustawa Planche, doprowadzita wyrdb papie-
ru do pozadanych rezultatow.

Dalsze naktady na rozprzestrzenienie tej fabryki i usitowa-
nia Plache’go, nastepnie Segny, o ulepszenie i powigkszenie jej
produkcji sprawity ze papiernia w Jeziornej, oprécz papieru pod
stemple i bilety bankowe, dostarczata znaczna ilo$¢ papieru
w roznych rodzajach na sprzedaz publiczna, ktéry pod wzgledem
wewnetrznej warto$ci uznany zostal jako zdolny wytrzymacé po-
rownanie z najpigkniejszemi papierami zagranicznemu

Zaktad w Jeziornie, w gubernji i powiecie warszawskim,
o 16 wiorst od Warszawy polozony i stopniowo powigkszany,
znajduje si¢ na dwoch oddzielnych spadkach wody rzeki Jeziorki.
Sktada si¢ takze z dwoéch oddzielnych fabryk,

o jedng wiorst¢ od siebie odlegtych.

gérnej 1 dolnej,
Pierwsza mie$ci w sobie
cztery holendry poruszane kotem wodnem o sile 20 koni, i cztery
holendry poruszane maching parowa o sile 16 koni, nadto jedna
machin¢ do papieru ciggtego czyli tak zwanego bez konca, poru-
Dru-
ga fabryka dolna mie$ci osm holendréw poruszanych dwoma ko-
kazde o .sile 20 koni,

sktady i sortownie szmat.

szana kolem wodnem o sile 5 koni, a przytem blicharnie.
tami wodnemi, trzy kadzie i warsztat do
papieru czerpanego, Aparat z dwo-
ma kottami rotacyjnemi do lugowania. Mityn do mielenia man-

ganezji. Blicharni¢ oraz warsztaty formierskie, stolarskie, ko-

tlarski, $lusarski i kowalski. Gorna wyrabiajagca papier maszy-
nowy na sprzedaz publiczng zalozona byta w roku 1836. Dolna
po dwakro¢ znacznym kosztem restaurowana, wyrabiata papier
czerpany na uzytek skarbowy. Obie byly urzadzone przede-
wszystkiem dla potrzeb rzadowych i Banku Polskiego, szczegdl-
niej dolna dla wyrobu papierupod stemple,na bilety bankowe i in-

ne papiery rzadowe. W tym celu ulepszenia, mianowicie wosta-
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tnich latach, przedsiebrane byly tylko w dolnej fabryce. W cza-
sach najpomyS§lniejszych zatrudnialy one 9 majstrow, 68 czela-
dnikéw*. 10 uczni i 30§{ dziennych robotnikéw.
wartosci 130,000 rub., zuzywaly

Wyrabialy naj-
esyyd¢j papieru 720,000 funtéw,
szmat przeszlo 1,200,000 funtow. Pierwszy raz oszacowane
w rokp i847, mialy nastepna warto$¢: w budowlach rsr. 79,220
kop.-89; w machinach i aparatacn it. p. 56,905 rub. 90 kop.
w gnmtaoh i robotach wodnych 25,888 rubli sr. 79 kopiejek
Czyli razem 162,015 rub. 58 kop.
w roku 1852, obradowano” ogélna warto$¢ zakladéw na summe
rub. 146,038 kop. 6 w ktérej to summie nie mieScil si¢ kapital
Kiedy w r. 1865 miano zamiar sprzeda¢ Jeziorne,

Przy drugiem oszacowaniu

obrotowy.
szacunek samych fabryk czyli kapital nakladowy ustanowiony
zostal przez Bank na rsr. 202,840. Nakoniec wedlug ostatniego
oszacowania przez osobna ustanowiona komisje w r. 1867, war-
tos¢ gruntu, spadku wody i robot hydraulicznych, oceniono na
rub. 44,474,
tow na rsr. 60,962 kop.
rsr?237,981 kop. 95,

obrotowy, to jest warto§¢ materjaléw surowych,

warto$¢ budowli na rsr. 132,545, machin, apara-

Czyli razem w kapitale zakladowym
w ktoréj to summie miescil sie kapital
gotowych i na-
rzedzi czyli w ogoéle ruchomo-

Sci. Powyzsze ostatnie osza-
cowanie, oparte na zasadach
ekonomicznych, nie bylo wca-
le wygérowane, zwazajac na
gruntowne przebudowanie fa-
bryki dolnej w r. 1857, ktore
kosztowalo przeszio 80,000
Isr.

Papiernia w Jeziorny,
jak wszystkie zaklady prze-
myslowe pod zawiadywaniem
rzadu dopiela najwazniejsze-
go swego zadania, bo jak wy-
2¢j mowiliSmy, przyczynila si¢
wiele do wzrostu i przeobra-
zenia tego przemyslu wKkraju.
Produkcja joj w ogole ciagle
byla dobra, otyle o ile pozwa-
laly nie zmieniane przez lat
trzydziesci machiny i aparaty. Lecz odpowiednio do wyloZzonego
nan kosztu, nigdy nie procentowala i produkcja przychodzila jéj
zawsze drogo. Przyczyna za$ tego nie lezala w cenie materjalu
surowego i robocizny, ale w kosztach utrzymania dwéch ogro-
mnych zakladow fabrycznych. Nadto fabryka gérna majac za
glowny swéj motér wod¢ niestala, ulegajaca z powodéw mete-
orologicznych od lat trzydziestu niejakiemu zmniejszeniu, dla bra-
ku tejze cz¢sto byla nieczynna, tak dalece, Ze w ciagu roku za-
miast godzin 8,784, zaledwie tylko okolo 6,000 godzin byla w ru-
chu. Przytém jéj machina parowa dlugoletnia praca, byla juz
zuzyta, caly wiec zaklad wymagal wielkich kosztéw, aby mégt
Dol-

z powodu

byé¢ przyprowadzony do nalezytego i produkcyjnego stanu.

na takze fabryka znowu, lubo w doskonalym stanie,
gruntowndéj jej restauracji, gdy zaprzestano wyrabiaé papiery rza-
dowe i bilety bankowe, dla ktérych wylacznie i kosztownie ja
urzadzono, papier za§ czerpany nie mial juz zadnego w handlu
pokupu,— tem samem podobniez stala si¢ prawie nieprodukcyjna
i nikomu nieuzyteczna. Tak wiec, oba zaklady znajdowaly si¢
w stanie potrzebujacym koniecznego przebudowania i przerobie-
przeszlo 130,000 rsr.

co pociagneloby, jak obrachowano,

A ze nie bylo juz zamiarem rzadu poswigci¢ nowe

nia,
wydatku.
fundusze na odbudowanie papierni gornej, ktora po zaprzestaniu

Figura i.

w dolnej wyrobu papieréw skarbowych, moglaby przynosi¢ od-

powiednie dochody produkujac papier maszynowy ciagly, w han-
dlu wylacznie teraz uzywany,—wznowione zatem zostalo dawniej-
sze postanowienie sprzedania calego zakladu i zwazajac na po-
przednie oferty czynione przez prywatnych, skoro nowi kupcy sie
niezglaszali, puszczono go na licytacje. Szacunek nieruchomo-
Sci fabryki ustanowiony byl na summe rsr. 202,800, gdy za$
z powodu braku konkurentow, sprzedaz nie przyszla do skutku,
powtérnie ogloszono licytacj¢e od summy znizonej o Ji czes$é, czy-
li od 152,000 rsr.

wigcej dajacemu, oznaczono fabryke na summe rsr. 65,000, sza-

Wreszcie, ostatnio wystawiona na sprzedaz
cunek za$§ zapaséw materjalow i produktow, w ogéle wartosé¢ ka-
pitalow obrotowych w przyblizeniu na rsr. 100,000. Wtedy
w dniu 4 (16) czerwca 1869 roku kupil zaklady w Jeziornie pan
Karol Roesler, obywatel warszawski, pierwsza t. j. fabryke za
rsr. 65,010 a kapitalobrotowyza rsr. 100,802 kop. 791/l i wszedl
iz nowy wlasciciel

w ich posiadanie. Spodziewaé si¢ nalezy,

przy ulatwionym nabytku, nieomieszka zaklad ten doprowadzic¢
do stanu odpowiadajacego potrzebom przemystu papierniczego.

(d. c n.)

uzywanych d.o otrzymy-

wania rozmaitych, pro-

duktéow d.o osSwietlenia

stuzacych, pochodza-

cych z suchej destylacji

weg-li kopalnych i tor-
fu 3

Z rozmaitych galezi
przemystu fabrycznego, zadna
bez zaprzeczenia w ostatnim
czasie wiecej rozwini¢ta nie
zostala, jak ta o ktérej obec-
nie zamierzamy slow Kkilka

powiedzieé.
Przez destylacje sucha, rozumiemy destylacje odbywajaca
si¢ w piecach lub retortach, jednem slowem w naczyniach zam-
knietych bez przystepu powietrza. Produkty tak ciekle jako tez
lotne przy destylacji tej otrzymywane, kondensuja si¢ i zbieraja
w tak zwanych ozig¢biaczach.

Konstrukcja piecéw do destylacji suchej uzywanych, zalezy
przewaznie od uzy¢ si¢ majgcego do destylacji materjalu.

W praktyce glownie znalazly zastosowanie dwa rodzaje
piecow: poziome czyli horyzontalne i szachtowe.

A. Piece (Retorty) poziome.

Retorty, w piecach poziomo obmurowane, uzywaja si¢ zwy-
kle przy destylacji drobnych wegli, lub tez materjalu w smole
Q prostokatne, w
Ostatnie

obfitujacego. Retorty bywaja rozmaite:

ksztalcie litery O , w ksztalcie jajka lub tez elipsy.
okazaly sie najpraktyczniejsze, najczesciej tez sa uzywane. Wiel-
koS¢ retort zalezy od majacego si¢ uzy¢ do destylacji materjalu;
i tak do materjalu pulchnego, nastroszonego pozostawiajacego po
sobie malo popioléow, uzywa si¢ retort wigkszych; do materjalu

(*) Podlug dzieta: Die Industrie der Mineraloele vonjH, Perutz.
Wieden, 1868 r.
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zbitego, zawierajacego duzo popiolow a stosunkowo malo smoly
odpowiedniejsze sa retorty male. Zalezy to gldwnie na tern ze
na ostatni materjal jako zly przewodnik, cieplo trudniej dziala,
przez co wywiazywanie gazoéw powolniej si¢ odbywa.

Wrazie jezeli retorta jest zbyt duza i zbytecznie napelniona
wigksza cze$¢ wywiazujacych si¢ gazéw przechodzac przez naste-
pne warstwy materjalu do czerwonoS$ci rozgrzanego podlega roz-
kladowi. Wysoko$¢ do jakiej nalezy napelnia¢ retorty tylko
przez praktyke oznaczong by¢ moze, albowiem takowa zalezy od
wielu miejscowych okoliczno$ci, gléwnie za$ od materjalu do de-
stylacyi uzytego.

Rozmiary najwiecej uzywanych obecnie w Saksonji i Turyn-
gji retort sa nastepujace:

Dlugosé 8 do 9 stop. (¥).
Szerokos¢ 18 do 21 cali.
Wysokos¢ 12 do 18 cali.

Rura wychodowa do odprowadzania czeSci lotnych i pary
znajduje si¢ w tylnym koficu retorty i zaopatrzona jest klapa, za-
mykang wczasie wyprézniania i napelniania retort, a to w celu
odosobniania takowych od odbieralnika w ktérym nastepuje kon-
densacja.

Obmurowanie retort i
budowa ognisk czestej podle-
galy zmianie. Poczatkowo u-
mieszczano trzy do pieciu re-
tort nad jednem ogniskieim
doswiadczenie jednakowoz o-
kazalo Ze najkorzystniej jest
jezeli kazda retorta najwyzej
za§ dwie maja, oddzielne og-
nisko.

Przyczynytego nie dale-
ko szuka¢ nam wypadnie. Je-

Zeli nad jednem ogniskiem kil-

ka retort si¢ znajduje, w po-

lozonych blizej ognia, destyla-

cja predzej si¢ odbywa, i cho-

ciaz dla zapobiegniecia temu

probowano retorty wiecej od

ognia oddalone niezupelnie

napelniaé, nie osiagnieto jednakowoz pozadanego celu; probowa-
no roéwniez z retort blizszych ognia, predzej wyjmowaé koks
i Swiezym weglem wypelnia¢ Zeby biegu operacji nie przerywac,
manipulacja ta wszakze okazala si¢ niedogodna. Po napelnie-
niu i zamknieciu retort, z wegli wystawionych na dzialanie wy-
sokiej temperatury gazy wywiazujace si¢ z gwaltownos$cia, przez
podwyzszenie ciSnienia w kondensatorach (ozigbiaczach) szkodli-
wie oddzialywaly na ozigbianie i skraplanie si¢ produktow desty-
lacji, czesto za$ byly powodem explozji w retortach gérnych, do
ktorych z dolnych retort przez kondensatory przechodzily, napo-
tykajac w takowych mniejsze ciSnienie;—w kazdym za$§ przypad-
ku oddzialywaly szkodliwie na destylacje smoly z retort gérnych
utleniajac takowa. Réwniez niekorzystne osiagnieto rezultaty
przez zbyt wczesne otwieranie retort w przekonaniu ze destyla-
cja ukonczong zostala.

Zalaczajacy si¢ rysunek fig. 1-a i 2-a przedstawia piec
w przeci¢ciu poziomem i pionowem o jednej retorcie, w ktorym A
wyobraza retorte, B> ognisko, C sklepienie nad ogniskiem zaopa-

() Autor nie podaje jakie stopy; najwiecej w Niemczech uzywany
jest stopa renska,

Figura

trzone w odstepach otworami plomiennemi, DD kanaly z obu
stron ogniska, E przestrzen wolna pomiedzy sklepieniem i dnem
retorty, FF kanaly po bokach retorty prowadzace plomien od ty-
hu ku przodowi a nastgpnie do komina, GG sklepienie nad retor.
ta, dopiero przy koncu operacyi do 400 stopni ogrzewane, abc
szybry stuzace do regulowania cugéw, d rejestr doprowadzajacy
powietrze nad sklepienie ogniska. I pokrywa przymocowana do
retorty za pomoca pélokraglego palaga w kliniastem wyzlobieniu
retorty.

Retorty prostokatne i w ksztalcie przewrdconego Q
pelnie nie sa juz w uzyciu, z przyczyn ze takowe zbyt predko bo
niespelna w przeciagu czterech tygodni pekaly. Najtrwalszemi
w uzyciu okazaly si¢ retorty Zelazne lane; retorty kute t. j. z 'Ze-
laza kutego i szamotowe z massy ogniotrwalej wyrabiane, mniej
trwalemi si¢ okazaly. Retorty szamotowe maja te zalete ze z la-
twoscig dajg sie kitowaé, dla tego chociaz dosy¢ predko pekaja,
czeste znajduja zastosowanie w uzyciu. Kit do tego uzytku wy-
rabia si¢ z massy szamotowej mielonej, gliny i szkla wodnego
(Wasserglas); przez uzycie szkla szkla wodnego kit predzej sie
topi i ulatwia polaczenie sie¢ czeSci peknietych. Po zakitowaniu
tym sposobem retorty nalezy ja dla dokladniejszego spojenia
ogrzewaé¢ zwolna, azeby kit
nie splynal. Uszkodzenia re-
torty zelaznej lanej, t. j. pe-
kni¢cia i bable zwykle u spo-
du retorty powstajace, latajg
sie gruba blacha Zelazng, kto-
ra za pomoca szrub si¢ przy-
mocowywa. Uaty powinny
szczelnie do S$cian retorty
przystawaé. Retorta za$
celu dalszego uzycia w zamu-
rowaniu dnem do gory sie¢ o-
braca. Zréwnem powodzeniem
uzyty byé moze tak zwany kit
zelazny skladajacy sie z opi-
lek Zelaznych, octu siarki i
salmiaku. (Poniewaz przy de-
stylacyi cieplo nie powinno
przechodzi¢ ciemnej czerwo-
no$ci, spaczenie zatem retorty tylko nieumiej¢tnemu regulowaniu
ognia przypisane by¢ moze). Probowano réwniez, a nawet z po-
wodzeniem, podszywaé retorty pekniete lub przepalone, blachg
zelazna t. j. umieszczano wewnatrz retort zepsutych retorty
z kutego zZelaza. Nalezy w takim razie szczegdlniej mie¢ na uwa-
dze, Zeby nowa retorta szczelnie przylegala do starej, albowiem
powietrze, ktoreby moglo znajdowa¢é si¢ miedzy retortami, jako
zly przewodnik ciepla niewatpliwie niekorzystny wplyw wywrze
na bieg operacji.

Przy dobrem obmurowaniu retort, jezeli kazda ma swoje
oddzielne ognisko, jezeli cieplo dobrze jest regulowane, tak zeby
temperatura 600 stopni nie przechodzila, takowe przy dobrym odle-
wie cztery do szeSciu lat wytrzymuja. Z tego si¢ okazuje, Ze po-
wiekszone Kkoszta spowodowane obmurowaniem kazdej retorty
z osobna sowicie si¢ wynagradzaja. Na zmniejszenie kosztow
produkcji wplywa réwniez mniej czesta reparacja, a tem samem
regularniejszy bieg fabrykacji.

zu-

W

(D. n)
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Czgsto daja sig stysze¢ narzekania, na trudno$ci zuzytko-
wania u nas wyzszej nawet nauki. Jest w tem po czgsci stu-
szno$¢, albowiem brak nam $miatosci do przedsigwzigé,—ale tez
musimy wyzna¢ ze i to wahanie sig nasze, pochodzi gltéwnie
z braku ludzi praktycznie obeznanych z przedmiotami powsze-
chnego uzycia. Nie dosy¢ bowiem mie¢ naukg z ksigzek zaczer-
pnigta, trzeba jeszcze nabra¢ doswiadczenia do trafnego onej zu-
zytkowania. Dopoki mlodziez nasza, po przejsciu nauk szkol-
nych czy akademickich nie uzna za konieczne, praktycznego zba-
dania wszystkich trudnosci i tajemnic zawodu swego, dotad ich
i kiaju nadzieje bgda zawiedzione. Ilez to po za granicg kraju
waszego zuzytkowanyh jest odkryé, ulepszen, o ktorych albo
wcale nie wiemy, albo tak nie wiele, ze ogdlnikowe o nich do-
niesienia, nie budza nawet dostatecznego zajgcia, do przedmiotu
czgsto wielkie korzy$ci zapewniajacego! A dla czego? bo nie
mamy u siebie ludzi, ktérzyby nam waznos$¢ i uzyteczno$¢ przed-
miotu uietylko ujawnili, ale byli zdolni w praktyce wykazaé zen
materjalne korzysci. Przejrzawszy przyrzady i ulepszenia do
pierwszych potrzeb w obczyznie stosowane, przekonamy sig, ze
takowych wecale nie posiadamy i obywamy sig spuscizng pradziadow.
Gdy ludnoé¢ innych krajow zyje tanio i wygodnie, my przeciwnie,
na biedg narzekamy.

Dla lepszego przekonania sig o prawdzie tego zarzutu, za-
standowmy sig nad niektéremi ulepszeniami—i tak:

1) Sposdb taniego gotowania potraw, jest od lat 15 w wie-
lu miastach nad Renem upowszechniony. W Hanowerze ku-
chnia parowa dostarcza dziennie 3,000 dwunasto groszowych
obiadow dla tamtejszych rzemieslnikow. Zbadanie takiej kuchni
i zastosowanie jej dla tutejszych robotnikow, wielceby byto pozy-
teczne.

"' " Hollandji od 20 lat kazdy wtasciciel nowo buduja-
cego sig doipu na piwnicach, ma nietylko dla siebie ale i dla
swych lokatordw wychodki umieszczone migdzy pokojem sypial-
nym a dziecinnym, z ktorego nigdy nie czu¢ przykrej woni. Spo-
sob urzadzenia takowych, podawatem juz dwa razy w pismach
naszych, a przeciez zaden z naszych pp. Budowniczych onego nie
zastosowal. Urzadzenie to zaprowadzilem w zabudowaniu Pie-
karni Nowej, a radbym najpierwsza w tym kierunku reformg
widzie¢ w gmachu teatralnym, bo tam, mianowicie tez loze dru-
giego pigtra, sa dlawigco zapowietrzone.

3) Ulepszenia w urzgdzeniach przewietrzania (wentylacji)
mieszkan, teatidw 1 innych miejscowosci do wielkich zebran, od
lat kilku sg powszechnie stosowane; u nas publiczno$¢ czytataby
z cickawoscig opis tego rodzaju urzadzenia, jeslije gdzie za-
prowadzono.

4) Ogrzewaniem mieszkan nie.mozemy sig poszczycié;—
drzemy z zimna, cho¢ wiele opatlu potrzebujemy;—a dopieroz
opal kuchni, piecow fabrycznych, piekarskich it. p.jest tak nie-
mal kosztowny, jak w wiekach $rednich. Za granica sa Inzenie-
rowie zajmujacy sig urzadzaniem takiego opatu i takich piecow,
a to, przez zamienienie wszelkiego paliwa na gaz palny; z czego
dym wecale sig nie wydziela, bo ten catkiem na korzy$¢ ogrzewa-
nia bywa spalony. Tego rodzaju urzadzenie juz podobno zapro-
wadzono i u nas w hucie szklannéj p. Hordliczki. Szkoda ze
wlasciciel lub kto$§ z miejscowych tam technikdéw, nie poda opisu
tego urzadzenia do publicznej wiadomosci; nie sadzg bowiem,
aby rzecz tg chciano ukrywac.

Wielebym jeszcze przytoczyt ciekawych a korzystnych ule-

pszen, dla wskazania bardzo rozlegtego pola pracy i zastugi dla

mlodziezy naszej ksztalcacej sig na uzytecznych technikow

Wystawy powszechne daja jasne przekonanie, dla rozwaznie
zastanawiajacych sig nad postgpem.

5) Aby zwrodci¢ uwagg mieszkancow miasta Warszawy na
korzysé z oszczednosci gazu oswietlajgcego, przytoczg co wiem
w tym wzgledzie. Ze na urzadzenie gazu w naszem miescie cze-
kalismy lat kilkadziesiat, (bo od roku 1815 kiedy pierwszy
I. Clegg wprowadzit w Anglji powszechne onego uzywanie) to nic
dziwnego, bo fundusze miasta Warszawy, niepozwalaly na tak
wielkie koszta, jakich pierwsze urzadzenie fabryki gazu wyma-
gato. Godnem jest wszakze zastanowienia, ze gdy od r. 1863
Henryk Giroud (przedtem Rejent) dostat w Paryzu patent na
urzadzony przez siebie Regulator, ktoérego uzyteczno$¢ powsze-
chnie tam uznang zostata, u nas nikt go do konca roku zesztego
me zastosowat. Dopiero Inzynier francuzki p. Alfons Gravier
(mieszkajacy przy ulicy Dtugiej Nr. 2) majac patent swobody na

rolestwo Polskie i Rossjg wydany, pierwszego mnie namowil,
na zrobienie proby, z uzycia regulatora H. Giroud, oszczgdzaja-
cego nu 35 do 40°/0 wydatkow zwyklych na o§wietlenie gazem.

Aby da¢ poznaé¢ Czytelnikom cel regulatora i pobudki do
urzadzenia onego, pozwolg sobie przedstawi¢ tutaj wady pierwo-
tnego uizadzenia dostarczania rurami gazu, jak i przeszkody na-
turalne, na przynoszace szkodg konsumentom gazu, i tak:

a) Dzwon blaszany w wodzie zanurzony, pod ktérym zbie-
ra sig gaz w fabryce otrzymywany, bywa rozmaicie obcigzony
a to stosownie do potrzeby wymaganego ci$nienia na gaz, maja-
cy sig o kilka wiorst rurami rozprowadzi¢, jak i odpowiednio do
konieczno$ci pomieszczenia pod tymze dzwonem, jak najwieksz¢j
iloéci gazu, w stanie jak mozna najwigcej S$ciSnionym. Ztad to
ci$nienie tego gazu jest rozmaite, a mianowicie od 35 do 80
stopni milimetrycznych (1) manometru dla gazu przeznaczonego.

b) Im wigksze jest ci$nienie gazu, tem onego przez otwor
ptomiennika wigcej wychodzi¢ bedzie, rozumie sig przy jednostaj-
nem otwarciu kurka. A teraz zachodzi pytanie, jakiego to naj-
mniejszego potrzeba ci$nienia aby otrzymaé plomien zadany?
Otoz przekonano si¢: iz aby mie¢ §wiatlo rdwnajace si¢ Swiattu
8 do 12 swiec stearynowych (ktoérych 6 sztuk idzie na funt) do-
sy¢jest mie¢ gaz cisniony 6 do 10 stopni manometru. Nie wy-
nika przeciez z tego, aby catkowita roznica migdzy ci$nieniem
koniecznem 6 do 10" a ci$nieniem przez fabryke¢ gazu wywiera-
nem 35° do 80° miata by¢ przez konsumentoéw tracong  T¢i nie
dogodnosci starano si¢' w czesSci zapobiedz przez zmniejszenie
otworkoéw w ptomiennikach i przez danie mozno$ci regulowania
ilodci przepuszczonego przez tenze gazu Celu tego
bowiem inni badacze tego orze

kurkiem,
wszakze zupetnie nieosiggnigto,
dmiotu przekonali, ze:

¢) Powigkszajac otworki w ptomiennikach, stosownie do
niskiego ci$nienia gazu, otrzymuje sig takiej samej mocy $wia-
tlo, jakie bylo przy ciasnych ptomiennikach, a wigkszem ci$nie-
niu gazu, lecz z korzyscia oszczgdzenia ilosci onego.

d) Jestjeszcze ta niedogodno$é przy trzymaniu gazu pod
wielkiem ci$nieniem, ze skoro kto$ nieuwaznie, jak to bywa po
fabrykach na korytarzach i t. p. miejscach, otworzy kurek wig-
cej niz potrzeba, to od tej chwili uchodzi ptomiennikiem duzo
bezuzytecznie gazu, bo:

e) Nie wszystek gazjaki si¢ pusci przez za wielki otwor

(1) Podzial manometru pozwalam sobie nazywaj stopniami mili-
metrycznymijedyme w przekonaniu, ze wyrazenie to, bidzie dla powsze-
cnnosci zrozumialsze. r



Kurka,
plomienia, nie jest w stanie wydoby¢ z powietrza tyle kwasoro-
do
spala sig

moze by¢ spalony, a to dia tego, iz cieplik palacego si¢
du, ile go uchodzacy plomiennikiem z nadmierng sitg gaz,
spalenia si¢ potrzebuje.
gazu o tyle tylko,

W takim tedy stanie rzeczy,
ile go kwasorod palnym uczynil,—reszta zas,
uchodzi w powietrze,

dla zatrucia onego. Lecz kto§ moze wat-

pi¢, czy tak jest w istocie, bocby zbytecznie gaz uchodzacy, nie-
bawem datl si¢ czu¢ powonieniem. Otéz i taka kwestje obja-
$niam: Przykry zapach z gazu wydaja tylko przypalone olejki
lotne (we¢glo-wodorodki) przy prazeniu wegli kamiennych lub in-
nych produktow w retortach i przy dystylacji gazu wydzielajace

Si¢, ktére gdy duzo maja wegla i sa cigzsze od gazu, a przez to

dtuzej w plomieniu zostaja, zatem si¢ catkowicie spalajg, a tyl-
ko sam czysty gaz blotny uchodzi.

Zrozumiawszy przytoczone powyzej ad a, b,c d, e pe-
wniki, zastanowmy si¢ nad urzadzeniem Regulatara. Jest to

apparat blaszany, jak u mnie na 53 ptomienie, 10 cali $rednicy

i 2 Va stopy wysokos$ci majacy, w ktérym miesci si¢ dzwon, zto-
zony z kilku wspotsrednicowych walcow (cylindrow) zatopiony
w wodzie, a majacy pod spodem dwie oddzielne jedna nad dru-
ga komory. Komora goérna przyjmuje wszystek gaz, ktory prze-
szedl przez gazometr, mierzacy jak u mnie tak i u kazdego kon-
sumenta ilos§¢ wydanego mu z fabryki gazu. Cale wigc ci$nienie
gazu z fabryki wywarte, dziala w t¢j gérnéj komorze i pod spo-

dem dzwonu, uregulowanego cig¢zarkami do przepuszczania
w dolna komor¢ przez wentyl stozkowy tyle tylko gazu, aby w t¢j
komorze i rurze do niej przysrubowanej, a rozdzielajacej gaz do
wszystkich ptomiennikow, cisnienie udzielonego z gornéj komory
gazu, bylo tak niskie, jakiego do o$wietlenia potrzeba, ajak
u mnie od 9° do 100 wynoszace. O ile wigc jest wigksze z fabry-
ki gazu cis$nienie, o tyle dzwon podnoszac si¢ do gory, przymyka
wentyl w $cianie dwie komory rozdzielajacej umieszczony, i od-
wrotnie, gdy zmniejsza si¢ ci$nienie gazu w komorze gornej,
wtedy dzwori plywajacy otwiera nieco wentyl, a zawsze tak, iz
gaz w komorze dolnej i w rurach ptomiennikami zakonczonych,
nigdy wigkszego od $wiezo naplywajacego gazu nie doznaje
ci$nienia, jak tylko tyle stopni, na ile r¢ka wlasciciela regulator
obcigzy. Aby si¢ o tem przekonaé, dosy¢ jest wzig$¢ pod uwage
dwa manometry, jeden na rurze gaz dopuszczajacej a drugi na

odprowadzajacej tenze do plomiennikéw. Jakoz u mnie, na
pierwszym manometrze, dostrzega si¢ nader zmienne cis$nienie
gazu z fabryki czyniace 35 do 80 stopni,

nigdy 100nie przechodzi.

gdy drugi manometr

Przy tak jednostajnie niskiem ci$nieniu, niepodobna byto
zostawi¢ pierwiastkowych plomiennikow z matemi otworkami,
wypadto wigc zmieni¢ one na inne Z wigkszemi otworkami, co
Popetlniwszy, mozna juz bylto udeterminowaé wysoko$¢ ci$nienia
gazu, a to w nastgpujacy sposob.

Najpierw, obnizono cisnienie gazu o 6°, nast¢pnie otwo-
rzono catkiem kurki przy plomiennikach, a wtedy zapalone
u mnie plomienie, okazaly si¢ za stabe; nieporuszajac wigc kur-

kéw, obciazano coraz wigcej regulator, az do 10° manometru,
a wtedy to, pracownicy we wszystkich miejscowo$ciach uznali, ze
ptomienie sg dostateczne, itak silne jak byly dawnid;j.

Na tem wi¢c zakonczono operacj¢, a czytelnik pojmie, ze
gdy uregulowanie plomienia miato miejsce, przy catkiem otwar-
tych kurkach gaz dopuszczajacych, to ani przez swawole ani przez
nieuwage nikt wigkszego ptomienia nad potrzeb¢ spowodowac nie
moze, co rowniez przyczynia si¢ wiele do oszczedzenia wydatkow
na os$wietlenie. Aby za$ przekonac si¢ o rzeczywistéj oszczedno-
$ci z zaprowadzenia regulatora, dosy¢ jest przez godzing obserwo-

wac zuzycie gazu przy dziataniu regulatora, a ilo§¢ stop ku-

bicznych przez gazometr wskazana, da poznaé, jak u mnie 85 &,
do 40°0 oszczednos$ci z tego, co dawniéj zuzywano.

We Francji opréocz mechanicznego dzialania regulatora,
wpuszczaja benzing na dno komory dolnej tegoz regulatora, kto-
ra muskana wcigz przez gaz nad nig spoczywajacy, paruje i tym
sposobem nasyca go wielka ilo$ciag wegla, przez co $wiatlo zysku-
je 33°/0 na swej mocy, a koszt zuzycia benziny, wynosi /i cze$ci
tego, ile bez niej, sam gaz kosztowal. Dozwolitem p. Gravier
i t¢ zrobi¢ u siebie probe, lecz ona nie przyniosta spodziewanego
skutku, jedynie z powodu zbyt wysokiej ceny uzytego tu ptynu.

By¢ moze iz z czasem, gdy bedzie tu w kraju kilka dysty-
larni, do odciagania nafty i innych ptyndéw ze smoty ziemnej,

wowczas, samo wspoOtubieganie tych fabryk, obnizy ceng¢ zbyt
drogiej dotad benziny.

Widziatem u p. Gravier tak zwany regulator rheometrique.
Jest to przyrzad 1 % cala kubicznego obje¢tosci majacy, a dajacy
si¢ zastosowaé do jednego ptomienia np. do latarni gazowej, z po-

Imocg ktérego, nietylko ze ci$nienie gazu z fabryki, nie dochodzi
ptomiennika, ale nadto, tak si¢ da uregulowaé, ze w ciggu godzi-
ny nigdy wiegcej ani tez mniej jak 130 kwart gazu przez ptomien-
nik przej$¢ moze; to jest tyle, ile onego potrzeba do wydania do-
statecznie silnego ptomienia.

Przed kilku laty urzadzono w szpitalu S-go Ludwika w Pa-
ryzu, bardzo prosty przyrzad, do tworzenia gazu rozzarzajacego
siatk¢ platynowa do o$wietlajacej biatosci. Gaz ten, blotnym

zwany, wytwarzany jest z pary wodnej, przez rozzarzone wegle
drzewne przepuszczanej ijest on bardzo jasno $wiecacy, a nie ko-
sztuje drozej jak 13 cze§¢ zwyklego gazu. Apparat ten zapra-
gnatem u siebie zaprowadzi¢ jeszcze w roku 1870; czego tez pod-
jat si¢ byl, bardzo zdolny inzenier niemiecki; lecz z powodu jego
tylko teorycznéj znajomosci tego przedmiotu,
niepowiodty si¢ nalezycie.

A przeciez szpital S-go Ludwika w Paryzu, tylko takiego
uzywa gazu, do o$wietlania i ogrzewania calego swego zaktadu.

kilkakrotne proby

Takie i tym podobne ulepszenia we Francji i innych kra-
jach rozpowszechniaja dobrobyti daja moralne zadowolenie z po-
stepu we wszystkich kierunkach; bo tam jest tatwo$¢ nauki, ta-
twos¢ wszelkiej pomocy a trudno$¢ zycia bezczynnie.

Bo tam zwykle kazdy z uzytecznej pracy zy¢ usituje,—
a wsrod ubiegania si¢ z ustuga dla drugich, kazdy sam sobie stu-
zy 1 czuje si¢ niezaleznym. Takim to sposobem rozpowszechnia
si¢ cywilizacja, czyli wzajemne uznanie obywatelstwa, to jest:
uznanie niezbg¢dnej potrzeby ludzi wszelkiego powotlania, bez
wzgledu na ich réd, pochodzenie i stanowisko; to t¢z tam kazden
dzien przysparza ofiary sktadane przez wielkich i maluczkich,

dla dobra ludzkosci. I my tak zy¢ bedziemy.... gdy si¢ nauczymy.
A. Lapinski

MASSA DRZEWINA DO WYROBU PAPIERU.

Na ostatniem posiedzeniu ,,towarzystwa lesnego” w Peter-

sburgu, technolog Szapiro, odczytal referat o-massie drzewnej,

jako ojednym z surogatow w produkcji papieru. O tym refera-

cie dziennik Now. Uremia pisze: Sa dwa sposoby przygotowania

massy,—mechaniczny i chemiczny. Zastosowanie pierwszego

sposobu w praktyce, jest mozliwe tylko w razie, kiedy producent
ma do rozporzadzenia ogromng naturalng,

bezptatng site, na-

przyktad wodna, i przytem przynajmniej site 500 koni dla wy-

produkowania 310 pudéw massy drzewnej na dobg. Jezeli taka
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ilo§¢ massy przerabia si¢ droga
sita od 30 do 40 koni. W obec tego tatwo zrozumie¢,
ze w wszystkich miejscowosciach gdzie nie ma ogromnego zapasu
sjty bezptatnej, nie moze by¢ nawet mowy o mechanicznem obra-
bianiu drzewa i mozna mys$le¢ o przysposobieniu massy tylko dio-
ga chemiczng.

chemiczna, to jest dostate-

czna

Tego zdania trzymaja si¢ inzynierowie szwedcy,
praktycznie obznajmieni z ta produkcja i warunkami najwigkszej
jego korzystnos$ci, ijak si¢ zdaje, mozna nieomylnie utrzymywac,
ze sposob mechaniczny nie da si¢ zastosowaé w Kossji, dla tego,
z¢ wskazany zapas sily wodnej mozna otrzymac tylko przy zata-
mowaniu wielkich rzek, a tamowac¢ ich nie mozna, poniewaz sta-
nowigonewRoskjigtéwniedrogikomunikacji dla wszystkich w ogo-
le towaré6w miejscowych, znoszacych transport woda. Jest i dru-
ga. bardzo wazna przyczyna, sklaniajaca do oddawania pierwszen-
stwa sposobowi chemicznemu przed mechanicznym. Ciata smo-
liste znajdujace si¢ w. wtoknie drzewném, nie wydzielaja si¢ z drze-
wa przy mechaniczném jego obrabianiu, a zemlone widkna trze-
ba nast¢pnie obrabia¢ odczynnikami chemicznemi w fabrykach
papieru. Tym sposobem, massa drzewna otrzymywana droga

mechaniczna, przedstawia jeszcze

surowy catkiem materjal,

w porownaniu z massg, dobyta, ze tak powiemy, chemicznie.
W Szwecji naprzyktad, réznica w cenach w dwdéch wymienionych
produktéw, okresla si¢ stosunkiem 25 : 17, to jest massa chemi-
czna ceni si¢ pottora raza drozej od mechanicznej,

kcja massy pierwszym

kiedy produ-
sposobem, kosztuje tylko nieco drozej
Jest kilka sposoboéw chemicznego obrabiania wio-
kna drzewnego, a referent oceniat kazdy z nich. Obrabianie
drzewa mig¢szaning kwasu chlorkowo-wodorodnego i azotowego
nie zaleca on dla ruskich fabryk, gtownie dla tego, ze wspomnio-
ne kwasy sg tam drogie,
ci¢. Za

szczania

od drugiego.

tak, ze produkcja nie moze si¢ opta-
niebardzi¢j dajacy si¢ zastosowaé uwaza on sposob oczy-
wildkna drzewnego roztworem =z trzech czg¢sci kwasu
bornego, albo dwuborzanu natru, kali lub amiaku, zjedna czg-
przyczyna niezastosowalnosci
W Ameryce, Anglji i Szwecji
szczegolnie upowszechniony jest nastgpujacy sposob chemiczny:
drzewo najprzédrozdrabniaja mechanicznie na niewielkie kawatki
lub widrki, ktoére potem poddaja w kotle do wrzenia, dziataniu
wysokiego cis$nienia i gryzacej sody; przytem wygotowuja si¢ cia-
ta smoliste, wtokno drzewne rzednieje i otrzymuja si¢ oddzielne
witokna wysokiej dobroci do fabrykacji papieru.
bez wszelkiego domieszania gatlgan6w, mozna wyrabia¢ dos¢ $ci-
sty 1 mocny papier szmerglowy i szklisty; do papieru bialego ta-
ka massa moze by¢ dodawana w ilosci do 80%0. Ten chemiczny

sposob obrabiania widkna drzewnego, p. Szapiro uznaje za daja-

$cig fosforanu natru lub amiaku;
jest taka sama jak poprzednia.

Z takiej massy,

cy si¢ doskonale zastosowaé w Rossji; wapna u nas jest dos¢,
a zamiast sody mozna u nas zastosowac potaz, ktérego takze jest
u nas nie mato; dla zmniejszenia za§ wymaganej przy tym sposo-
bie ilosci gryzacego potazu, wedlug zdania leferenta bytoby po-
zytecznem obrabia¢ poprzednio widkno drzewne terpentyna lub
nafta3. Do wyrabiania massy drzewn¢j zdatne sa: jedlina, osina,
brzezina, so$nina, wierzbina, lipina, olszyna, topolina, $wierko-
wina, modrzewina i wiele innych gatunkéw; ale najlepsze do tej
produkcji s3: jedlina, osina i brzezina, wydajace wtokna najczy-
strze i najbielsze. W jakim wtlasciwie stopniu moze by¢ korzy-
stng produkcja surogatu, p. Szapiro dokladnie nie okresla (jest
to kwestja miejscowych warunkéw ekonomicznych), ale zapewnia,

ze ta produkcja w kazdym razie nader jest korzystna. (Dz. W.)

Wydawca W Somér. Redaktor A. Makowiecki.

ROZMAITOSCI.

— Papiernia. W Warszawie przy ulicy Czerniakowskicj
na placu dawniej p. Jezioranskiego obecnie p. Saengera, ma by¢
zatozona na wielka skal¢ papiernia. Brak podobnego rodzaju

zaktadu dotkliwie juz od do$¢ dawnego czasu czu¢ si¢ daje.

— Fabryka polewania wyrobow z zelaza lanego ma by¢
niezadlugo otwarta takze przy ulicy Czerniakowski¢j, w posesji
dawniej p. Grantzowa, obecnie wtasno§¢ p. Koztowskiego, ktory
podobng fabryke posiada juz w Glejwicach na Szlasku.

— Postancy miejscy z wozkami
wadzonymi w Warszawie.

maja niedtugo by¢ zapro-
Przedsigbierstwo to nie ma by¢ w za-
dnym zwiazku z istniejagcem juz biurem postancow miejskich.

— Niedawno donie$liSmy o projekcie potaczenia koleja konna
tutejsz¢j  fabryki zaktadu budo-
wy machin i wagondéw P. Lilpopa, Raua i Spoétki z dworcem
kolei Wiedenskiej, oraz o projekcie budowy linji od rogatek
Mokotowskich do rogatek Powazkowskich przez ulice Graniczna.
Obecnie dowiadujemy si¢ o trzecim nowym projekcie, ktorego zu-
pelnie wykonczone plany,

gazu o$wietlajacego, oraz

wraz z podaniem o koncesj¢ zostaty
juz przedstawione do zatwierdzenia wlasciwej wladzy.

Ostatni ten projekt obmyslany jest najobszerniej, nie ogra-
nicza si¢ bowiem na potaczeniu dwoch krancowych punktow mia-
sta, lecz przecina je w kilku kierunkach, taczy miedzy soba pra-
wie wszystkie wazniejsze place, co przy urzadzeniu tacznosci biegu
wagonow przez odpowiednie przesiadanie si¢ w punktach prze-
cigcia si¢ linji, rozwinie i udogodni¢ moze znakomicie swobode
komunikacji, tyle dzi$ jeszcze przedstawiajaca do zyczenia.

Glowna linja, podtug pomienionego projektu, i§¢ ma z pla-
cu Krasinskiego, ulica Miodowa, Senatorska, Krakowskiem Przed-
miesciem, Nowym Swiatem, Aleami Ujazdowskiemi do ogrodu
Botanicznego.

Druga linja z Placu Zamkowego ulicami Senatorska, Zabig
za Zelazng Brame, nastepnie Graniczna, Krélewska, Marszal-
kowska, Aleami Jerozolimskiemi, ulica Bracka na Plac trzech
Krzyzy, dla potaczenia si¢ z pierwsza.

Wedlug obliczenia kosztow eksploatacji w szczegotach,
optata za jeden kurs nie ma by¢ wyzsza nad 5—6 kop. Wiasci-
cielem przedstawionego wyz projektu jest P. Aleksander Sad-
kowski, inzynier cywilny i architekt. (G. /1)

LICYTACIJE.

— W dniu 2 Maja i nastepnych w sktadach Bankowych przy
ulicy Nowogrodzkiej na sprzedaz welny, wina i innych towarow
zastawionych w Banku i nie wykupionych w wlasciwym czasie.

— W dniu 9 Kwietnia w Zarzadzie powiatu Turekskiego na
reperacje ratusza w m. Warcie od summy kosztorysowej rs. 2772
kop. 8 12.

Vadium Y10 cze$¢ tej summy.
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