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11CH WPLYWIE NA KSZTALCENIE MEODZIEZY RZEMIESLNICZEJ.

(Dokonczenie).

Pan L. S. utrzymuje iz wykazane przezemnie statystyczne
liczby, pokazujac ogdlny brak o$wiaty migdzy naszymi rzemie§lni-
kami, wcale nie dowodza niedbalstwa i opieszato$ci majstrow;
ja za$ utrzymywatem i utrzymuj¢ zupeinie przeciwnie. Przyto-
czone liczby pokazuja, ze z pomigdzy terminatoréw zuajdujacych
sic u warszawskich majstrow przeszto 2000 wcale do szkoty si¢
nie zapisato. Ta ogromna liczba jeszcze dowodzi straszli-
wego niedbalstwa, najzupelniejsze obojetnosci

majstrow naszych do o$wiecania chlopcow.

i odrazy nawet
W prawdzie ten
wielki brak réznemi sposobami usilowal pan L. S. usprawiedli-
wi¢, nie dokonat tego jednak, bo wszystko co tylko on w tym
wzgledzie przytoczylto i jaw gawedzie mojej najzupetniej uwzgle-
dnilem, a mimo tego, zostala wyzej pokazana, a tak glosno krzy-
czgca liczba.

Pan L. S. zgadza si¢ w prawdzie ze mng na to, ze sg maj-
strowie zatrzymujacy w Niedziele terminatoréw w domu, zamiast
posyta¢ ich do szkoty, ale zaraz dodaje: ,,lecz mala stosunkowo
liczba jest takich majstrow i to mozna powiedzie¢ do najubozszych
liczqcych sie.u Niestety! ina to zgodzi¢ si¢ nie mogg. Bo ze
nie mata, ale ogromna jest ich liczba, to dowodzi najpierw owa
wyzéj do szkoty
niezapisanycb, a powtore wielka bardzo liczba terminatorow,
ktérzy chociaz sa zapisani do szkoty, jednak do niej albo wecale

nie chodza, albo tez ogromnie czesto ja opuszczaja.

przytoczona liczba terminatoréw, zupelnie

Zeby sie
znowu przekonaé ze to robig nie tylko najbiedniejsi, ale i zamo-
zni, a nawet i bogaci majstrowie, to dosy¢ przejrze¢ szkolne
ksiazki, i przeczytaé, z czyich to warsztatow sa owi nieregularnie

lub zupetnie nie chodzacy do szkoty terminatorzy.

Autor Odpowiedzi mowi dalej, ze gdy chlopiec jest do nauk
niezdolnym, lub nie chce si¢ w szkolach wuczy¢, to rodzice, po
uzyciu wszelkich $rodkéw, nie mogac sobie z nimi poradzi¢, do-
piero go do rzemiosta oddaja, ze zatem z takim chtopcem imaj-
ster nic poradzi¢ nie moze. Ze tak jest wistocie, na to najzu-
ale sadze ze i pan L. S. rownie zgodzi si¢
ze mng, ze tacy chlopcy zwykle przewloka si¢ przez kilka, lub
przynajmniej przez par¢ gimnazjalnych klass, wiec juz z tego po-
wodu uwazajg si¢ prawie zawsze w wolnych od szkoty rzemie-

$lniczdj i do takowej nie chodza, wcale zatem do naszego rachun-

peiniej si¢ zgadzam,

ku, wigc 1 do kwestji zupelnie nie naleza.

Przejdzmy teraz do podanych przezemnie projektow, maja-
cych ztemu zaradzi¢, a ktéore pan L. S. uwaza za iluzyjnc, ma-
rzycielskie, Tu, szczerze

i otwarcie, jak to dotad robilem, wyznaj¢, iz wydziwi¢ si¢ nie mo-

za pozyczone ze $wiata ideatow.
g¢, jak moze cztowiek tak wysoko wyksztatcony, jakim na pewno
jest p. L. S. podobne objawia¢ zdanie. Jakto? wigc az tak niz-
ko stawia p. L. S. swoich wspodlkolegéow, ze za niewykonalne ma-
rzenie poczytuje to, izby ciz majstrowie jaka$ godzinke czasu
urwali z dziennej pracy chlopcow, i takowa wyraznie i stanowczo
polecili obroci¢ wylacznie na nauke szkolng? Przeciez niktby
nie wymagat zeby oni koniecznie osobiscie (cho¢by i to nawet nie
byto tak straszliwa ofiarg), zasiedli wraz z chlopcamii razem
z nimi si¢ uczyli, wszakze tu idzie o to tylko, zeby oni wydali su-
rowy i bezwarunkowy rozkaz, aby godzina owa koniecznie na
nauce przez chtopcéw przepedzona byta i oto jeszcze, izby pole-
cili ktoremu z wyksztalcenszych czeladnikow lub chlopcow, (jeze-
li si¢ taki u nich znajduje), aby uczacych si¢ chlopcéw dopilnowat
i dat im mozliwag pomoc.

Podobniez i kontrolla uczgszczajacych do szkoly termina-
toréw, najzupelniej mozliwym i nawet tatwym do wykonania jest
obowigzkiem majstrow, od ktdérego nic a nic uwolni¢ ichnie moze
i nie powinno. Coéz to bowiem niepodobnego, lub trudnego raz,
albo nawet 2 razy na miesiac, idac do koSciola, wstapi¢ na mi-

nutke do szkoly, zawsze bardzo blizkiej mieszkania, ikontrolo-



wac swoich chlopcoéw; wigksza i najwigksza nawet liczba termi-
natorow w ich warsztacie bgdacych, nic tu wcale nie przeszkadza,
jakto utrzymuje p. L. S.; bo wszyscy oni mogg i nawet powinni
by¢ wpisani do jednej szkoty, zatem za jednym zachodem wszyst-
kich od razu skontrolowa¢ mozna. Fan L. S. obowiazek szkol-
nej kontrolli wktada na nauczyciela; alez taki sposéb zabierajac
wiele 1 tak juz ogromnie skapo wydzielonego nauczycielowi na
uczenie czasu, do zadnego zgota rezultatu doprowadzi¢ nie moze.
Bo jak to juz powiedzialem, w szkole zawsze prawie bardzo wie-
Iu uczni brakuje, trzeba zatem nauczycielowi kazdego w szcze-
g6lnosci pytaé o powody niebytnosci i nadto takowe szczegdtowo
jeszcze sprawdzaé. Mowie sprawdzac, bo kazdy prawie z chlop-
sktada;

i nauczyciel wie o t¢tm bardzo dobrze jednak najczg¢sciej udaé

cOW wine na majstra oczywiscie wielu z nich ktamie

musi, iz wierzy, bo i ¢c62z ma robi¢? W prawdzie moze on, i to
nawet przez policje przywotaé majstra do sprawdzenia, ale zeby
to robi¢ na kazdy raz i z kazdym chtopcem, trzebaby na to calu-
tenki czas poswigcic—na czemby pilniejsi chtopcy, ogromnie wie-
le tracili i to najniewinniej, gdy chtopcy opieszali, i nieregularni,
nicby na tern nie zyskiwali. Wigc czyz nie proSciej, nie tatwiej
i nie lepiej, zeby ta kontrolla zajeli si¢ majstrowie, ktéorymby to
z taka latwosci przychodzilo, a i skutek bylby daleko wigkszy
i nauczyciel, t. j. nauka wieleby na tem zyskata.

Jednak i to pan L. S. nazywa marzeniem! Projektowatem
dalej, zeby chlopcow niechodzacych do szkoty, lub niechcacych sig¢
uczy¢, wydala¢ z terminu, ale i temu sprzeciwia si¢ pan L. S.
bo
nie zechce pozbawiaé chleba chlopca, zwlaszcza jezeli takowy jest

a to z tej znowu zasady, ze zaden z majstrOw tego nie zrobi,
pilnym, postusznym i zdatnym jego pomocnikiem. Alez tu o ta-
kich wcale nie idzie; zgodzi si¢ bowiem pan L. S. ze jezeli chlo-
piec jest pilnym, postusznym i zdatnym do rzemiosta, to on pra-
Idzie
tu zatem o chlopca, ktory bedac ztym uczniem w szkole, jest za-

wie na pewnojest pilnym i postusznym uczniem w szkole.

razem nic wartym terminatorem w warsztacie, takiego zatem nie
tylko nie szkoda, ale nalezy koniecznie wydali¢ z warsztatu i przy
tem koniecznie oglosi¢ w cechu i po innych warsztatach, ze on
wygnanym zostal wylacznie i jedynie za lekcewazenie szkoty.
Z resztg nie idzie tu o jakie§ wydalanie masami, dosy¢ kilku ta-
kich przyktadéw, zeby w innych chtopcach wzbudzi¢ i poszanowa-
nie dla szkoly i przekonanie, ze ta szkota tyle znaczy co irze-
miosto.

W miejsce $rodkéw przezemuie podanych, pan L. S. pro-
jektuje inne. 1 tak radzi izby do terminu nie przyjmowac¢ chtop-
ca nie majacego elementarnego wyksztatcenia; ale mnie si¢ zdaje,
ze projekt ten wtenczas dopiero bedzie wykonalny, gdy wie$nia-
cy nasi, czy to z wtasnej woli, czy tez z musu, beda do wiejskich
szkot posytaé wszystkich swoich synow.

Proponowane przez pana L. S. ograniczenie liczby godzin
dziennej pracy, jest w istocie jedynym i nader skutecznym srod-
kiem, wprowadzenie w zycie ktorego, jak to wyzej powiedziatem
zalezy jak na teraz, od dobrej woli samych majstrow—Daj Boze!
zeby oni ustuchali rady swojego szlachetnego kolegi.

Nakoniec co do $cislego i sumiennego egzaminu wyzwala -
nychna czeladnikow chlopcow,to Srodekten jak na teraz, jest nie-
wykonalny, mianowicie ze strony szkoty. Czy bowiem moze ona
odmawia¢ swojego zezwolenia chlopcu, chocby i nic nawet nie
umiejagcemu, kiedy ten przebyt 5 lub (Sci¢zkich lat w terminie
ijestjuz pod wzglgdem rzemiosta ukonczonym czeladnikiem? Ido
czegdz si¢ taki
Wszakze ma on juz okoto, aibo przeszio 20 lat wieku i do tego

to doprowadza? Czegéz chiopiec nauczy?

jest pracg zahukany i zmordowany, — czyz zatem pora zaganiaé

go do uczenia si¢ czytania? Tym S$rodkiem bylby on ukarany

1; 8

i to okrutnie, nie za swoja, a za majstra win¢g;—bo tacy chlopcy
zwykle pochodza z tych, co to lat par¢ przebyli u majstra na naj-
rozmaitszych postugach, nie zapisujac si¢ wcale do
Stosowniej by bylo, zeby cech wydajac takiemu chtopcu $§wiadec-

two—jednoczes$nie majstra jego surowo ukarat.

szkoty.

Ot6z 1 wszystko co mialem odpowiedzie¢ panu L. S. na je-
go zarzuty, uczynione przeciw gawedzie mojej do panow Maj-
strow. Tu, chociaz to moze nie podoba si¢ panu L. S. powiem mu
jednak, ze podjat si¢ by¢ obroncg zlej sprawy. Majstrowie bo-
wiem nasi s3 w samej rzeczy obojetnymi i zacofanymi w sprawie
os$wiaty, oczywiscie nie bez wyjatkow, czego dowodza nie tylko
okoliczno$ci przytoczone przezemnie i w samej gawedzie do pa-
noéw Majstrow 1 w niniejszym artykule—ale nadto dowodzi jeszcze

i to w sposob bardzo dotykalny, i nast¢gpujacy fakt.

Od Nowego Roku zaczgla u nas wychodzi¢ niniejsza Gazeta,
wylacznie 1 jedynie rzemiostom poswigcona. Gazeta ta jest
u nas jedyna w swoim rodzaju, wigc gdyby nasi majstrowie, cho¢
odrobing czuli potrzebg o$wiaty, konieczno$¢ nauki, to oczywiscie
z rado$ciag by ja przyjeli, czytali, a zatem i prenumerowali; a Ze
w samej Warszawie majstrow jest okoto 5,000, nic nie mowiac
0 prowincji, to widoczna jest rzecza, ze Gazeta powinnaby si¢
Coz sig je-
Oto, jezeli dobrze jestem poinformowany,

mie¢dzy nimi rozchodzi¢ w tysigcach egzemplarzy.
dnak pokazuje? to
migdzy prenumeratorami Gazety, majstrow nie na tysiace, jakby
to by¢ powinno, nawet i nie na setki, ale ledwo na dziesigtki li-
czy¢ mozna. Czyz mozna smutny ten fakt przypisaé¢ czemu in-
nemu, jezeli nie strasznej oboj¢tnosci, ogromnemu zacofaniu si¢
majstrow naszych.

I co6z na to powie pan L. S.? Ale z reszta

lco to jest dziwnego, kiedy—jak to pisat jeden z Kurjerow,
pomiedzy 20 przedstawicielami Stowarzyszenia Stolarzy, zebra-
nymi na jaka$ narade¢, anijednego nie byto takiego, zeby juz nie
tylko prenumerowatl owa Gazetg, ale coby nawet wiedzial o jej
A wszakze

istnieniu! to czoto majstrow — céz tu moéwié

o innych? Ale porzuce lepiej te smutne fakta, a wroce si¢
raz jeszcze do pana L. S. zeby najserdeczniej podzigkowaé¢ Mu,
ze tak poczciwie zrozumial rzucone przezemnie mysli i tak gorli-
wie i sumiennie wziat je do serca. Daj Boze! zeby wigcéj u nas
znalazto si¢ takich majstréw i zeby oni, juz nie tylko piérem, ale
zywem slowem a nadewszystko czynem i przyktadem rozpo-
wszechniali migdzy wspolkolegami swojeini to wszystko, co tak

pigknie i uczciwie w obronie swojej pan L. S. przedstawil.

Na zakonczenie, zwracam si¢ jeszcze do Was Panowie Maj-
strowie, zeby powiedzie¢ Wam, iz chociaz w panu L. S. znalezli-
$cie uksztalconego i gorliwego obronce swego, to jednak wecale
nie uwalnia to Was od odpowiedzialno$ci za grzechy, jakie po-
pelnialiscie i popelniacie w kwestji o$wiecania mtodszych braci
swoich. Grzechow tych nie skltadajcie na okolicznosci, lub na
cate spoteczenstwo, jak to robil Wasz Szanowny obronca—bo na
tem i Wy sami i cate spoleczenstwo tylko wielkie straty ponie-
siecie—lepiej uderzywszy si¢ w piersi — powiedzie¢ nasza wina,
nasza bardzo wielka wina; lepiej zawsze i wszg¢dzie miejcie sobie
za godlo stowa wyrzeczone przez jednego z naszych poetow,

a ktoreja o$mielam si¢ cokolwiek zmienié:

Czyn kazdy w swym warsztacie, co kaze duch Bozy,
A dobre spoteczenstwo samo si¢ ztozy!

Stary Gawedziarz.
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WYSTAWA PEZEMYSLOWA MIEDZYNARODOWA

W LONDYNIE.
IT.

CERAMIKA.

Jednym z dzialéw przemyslowych, przedstawionych w ro-
ku zeszlym na wystawie mi¢dzynarodowej w Londynie, jest, jak
to wspomnieliSmy w artykule poprzedzajacym, dzial wyrobéw
z gliny, znany pod ogélnem nazwiskiem Ceramiki.

Dzial ten przemystu byl jednym z najbogatszych i najlepiej
urzadzonych na wystawie, a ze przytem jest bardzo waznym dla
naszego kraju i w wielkiem zaniedbaniu si¢ znajduje, dla tego tez
dla dokladniejszego zrozumienia nowego kierunku w jakim dzi$§
przemysl ten si¢ rozwija, i ostatecznych jego rezultatow przed-
stawionych na wystawie, opis wystawy, poprzedzi¢ nam wypada
podaniem krétkiego historycznego rysu powstania Ceramiki i sto-
pniowego joj udoskonalenia sie.

Sztuka wyrabiania z gliny poczatkiem swoim sig¢ga czasow
starozytno$ci. Babilonczycy, Hebrajczycy i Egip-
sposob wyrabiania naczyn z gliny, ktére po-

najodleglejszej
cjanie, znali juz
czatkowo suszyli na sloncu, a nastepnie wypalali w ogniu.
Warsztat garncarski znanym juz byl za czaséw Jeremiasza
ktéory o nim wspomina, i do dzi§ dnia w tym samym

Naczynia gliniane greckie

proroka,
ksztalcie si¢ uzywa jak za Mojzesza.
i rzymskie Etruskiemi zwane, powszechnie sa znane i bardzo ce-
nione dla doskonalo$ci ich wyrobu. Dlugi czas sadzono ze wy-
nalazek polewy na naczyniach glinianych, przypisa¢ nalezy Mau-
rom, po przybyciu ich do Hiszpanji w IX wieku po Chr., lecz
pézniejsze odkrycia cegiel polewanych w ruinach Babilonu, piat
emaljowanych w Azji Srodkowej, i grobowcow staro-assyryjskich,
nadaja temu wynalazkowi daleko odleglejszy poczatek. Pewnem
jest tylko ze Maurowie hiszpanscy, wyrub polewanych naczyn gli-
nianych zaprowadzili i rozwineli najprzéd na wyspie Majorce,
zkad wyroby te przeszly w XIV wieku do Wloch, i znane tam
byly pod nazwiskiem najoli/ri. Od tego czasu Wlosi zacze¢li wy-
rabia¢ naczynia tego rodzaju, i wkrétce
wsza znaczniejsza fabryka tychze w mieScie Faenzy, w Panstwie

dotad uzywane nazwisko fajansow.

potem powstala pier-

KoScielnem, zkad pochodzi
florentczyk Luca della Robbia doprowadzil wyréb ten do wyso-
kiego stopnia doskonaloSci, przez uzycie lepszego materjalu
i Swietniejszej polewy. W poczatku XVI wieku Fortolano z Pez-
zaro, zalozyl znaczna fabryke wyroboéw glinianych, a w pieédzie-
siat lat pozniej, Bernard Palissy w Saintes we Francji, zaczal wy-
rabia¢ naczynia znane dotad pod nazwiskiem naczyn Bernarda
Palissy i cenione na wage zlota dla swego artystycznego ozdo-
bienia, poczerpni¢tego z krélestwa zwierzat i roslin, oraz dla do-
skonalé¢j polewy.

W XVI takze wieku Holendrzy wprowadzili do Europy por-
celane chinska i zacz¢li takowa nasladowaé przez wyréb naczyn
zwanych— Porcelang Delfiskqg, ktore powoli w ciagu wieku XVII
wyrugowaly z uzycia majoliki i inne gliniane naczynia z polewa
pozostawiajac tylko fajanse z polewa biala. W roku
spos6b wyrobu

kolorowa,
1709 alchemik drezdenski
ktoroj pierwsza fabryka w Meissen w Sa-
Od tego czasu o posiadanie fabryki

Biitiger wynalazl
prawdziwej porcelany,
ksonji zaloZzona zostala.
porcelany wszystkie panstwa si¢ ubiegaly, i wkrotce powstaly
takie fabryki w Berlinie, Wiedniu, Nymphenburgu, Petersburgu,
a w koncu Sevres we Francji.

Wszedzie gdzie tylko znaleziono glinke porcelanowa upa-

daly iabryki fajansow; w jednej tylko Anglji, gdzie caly przemyst
gliniany od najdawniejszych czaséw zeSrodkowal si¢ w jednym
okregu Staffordshire i gdzie z miejscowych materjalow zdolano
tylko wyrabia¢ mi¢kka szklista porcelan¢ (Fritten), ktéra do co-
dziennego uzytku byla za krucha, wyréb naczyn fajansowych
nigdy nie upadal. Taka jest w skroceniu historja ceramiki do
poczatku naszego stulecia.

PrzejdZmy teraz do wigcej szczegélowego wskazania rozwo-
ju tej sztuki w ostatnich latach poprzedzajacych zeszloroczna wy-
stawe, aby daé zupelniejsze wyobrazenie o terazniejszym stanie
przemyshs glinianego w Europie, gdyZz o tem z wystawy tej nie
mozna powzia¢ nalezytego pojecia. Z wielu bowiem krajow z po-
wodu niesprzyjajacych okolicznosci w r. 1871, albo wcale nie na-
destano do Londynu Zzadnych wyrobow, albo byly one tam niedo-
statecznie przedstawione. Francja mianowicie posiada fabryki
odznaczajace si¢ Wysokiem wydoskonaleniem wyrobow glinianych,
jak o tem przekonala wystawa paryzka w r. 1867, na ktérej wy-
roby francuzkie tego rodzaju pierwsze zajmowaly miejsce,
a o czem na zeszlorocznej wystawie, z powodu malego w nioj
udziatlu fabryk francuzkich, zupelnie bl¢dne mozna bylo mieé
wyobrazenie.

Z fabryk tych pierwsze miejsce niezaprzeczenie przyznaé
nalezy fabryce Sevres pod Paryzem. Wyrabia ona przedewszyst-
kiem przedmioty zbytkowe, doprowadziwszy ich wyréb do naj-
wyzszego stopnia doskonalo$ci, w dwéch rodzajach zwanych p&ic
tendre i pute duce, ktérych sklad, a szczegélnie pierwszego, do-
tad jest tajemnica tej fabryki. Pierwszy rodzaj porcelany miek-
kiej, dwa razy do pieca si¢ wklada i ma powierzchni¢ zupelnie
gladka, drugi rodzaj porcelany twardej z powierzchnia chropawa

Fabryka Sewrska pod wzgledem
mi¢kkiem a jednak Swietnem malo-

ornamentow i figur, w promienie-

nieco, raz tylko si¢ wypala.
ozdobienia swych wyrobow,
waniem, doskonalo$cia form,
jacej oprawie ze zlota, dosiega najwyiszych szczytéw sztuki
w tym rodzaju. Z innych fabryk francuzkich wstepujacych w §la-
dy fabryki Sewrskiej, najwyzoj stoja fabryki; Pillivuyt, Levassor-
Boyer, Lerosey, Pannier-Lahoche, wszystkie w Paryzu istnieja-
ce. Wyrobem bialej porcelany odznacza si¢ fabryka Gibus et
Comp. w Lnnoges, a E. Rousseau w Paryzu, doskonalem uzy-
ciem farb i ornamentow. Wyrobem fajanséw odznaczajg sie:
Deck z Paryza, tak pod wzgledem wykonania technicznego, jako-
t§z stylu i ozdobienia,—i Collinot et Comp. Nasladowcami Ber-
s3 obecnie Barbizet i G. Puli.
ozdobione nasladowaniem Swiata zwie-
rz¢cego, podziw wzbudzaja, jak naprzyklad wspanialy fajanso-
wy kominek przedstawiony na wystawie paryzkiej w r. 1867, nad
ktorym Puli, przez trzy lata pracowal.

W ogéle jednak zauwazy¢ mozna, ze wyroby fabryk fran-
cuzkich trzymajace pierwszenstwo pod wzgledem artystycznego
przyozdobienia, w rzeczach przeznaczonych do codziennego uzyt-
ku, nie doréwnywaja praktycznoscia wyrobom fabryk angielskich.

Wyréb takze ornamentéw z gliny palonej czyn z terrarotty,
mniej podlegajacych zniszczeniu skutkiem czasu od ornamentéow

z marmuru i kamienia, i z tego powodu w Anglji i w Niemczech

narda Pallissy, Ich wyroby,

a szczegblniej drugiego,

w tak powszechnem uzyciu dzi§ bedacych, we Franncji nie do$¢
Pi¢kne okazy w tym rodzaju, wy-

Champigneulle

jest jeszcze rozpowszechniony.
rabiaja jednak fabryki H. Signoret w Nevers,
w Metz, \irebantw luluzie, Cheret i Boissimon w Langrais.

d. c n.).
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ZAKLADY WYROBOW TKACKICH W WARSZAWIE
W ROKU 1871.

W Warszawie zaktadow tkackich jest w ogdle nie wiele.
Glownie znajduja si¢ one na prowincji. Fabryk wyroboéw Inia-
nych wcale nie ma i fabryk wyrob6éw jedwabnych i pétjedwabnych;
gdyz trudno znowu do takich fabryk zalicza¢ np. niewielkie pra-
cownie, gdzie robia wazkie wstazeczki i taSmy; sa to wlasciwie
wyroby szmuklerskie.

Fabrykwyrobow welnianych imigszanych jest pieé. Najwiek-
sza z nich nalezy do p. Worowskiego Jozefa i wyrabia ryps do po-
kryciamebli, portj ery, zastony rozmaite, adamaszkina meble, kotdry
i serwety; warto§¢ wyrobu rocznego oznaczona na 20,000 rubli,
zatrudnia ,31 robotnikd6w i ma 5 warsztatow;—oprocz wetny jako
materjal surowy uzywa jeszcze bawelng ijedwab’. Fabryka ta
istniata dawniej w Lipowie pod Warszawa i dopiero w r. 1871
otwartg zostata w Warszawie.

Druga po wielkoéci fabryka, jest zaktad p. Kunewicza Izy-
dora i Sp. wyrabiajacy wylacznie welniane potrzeby do cukrowni
rocznie za 10,800 rubli; robotnikow w. r. 1871 liczyt 5, war-
sztatow dwa.

Trzecia fabryka nalezy do p. Fiszera i Sp. i przerabia wet-
n¢ i bawelng na takiez
koszule, produkujac
rocznie takowych za
10,000 rubli, przy za-
trudnianiu 15 robotni-
koéwi przy pomocy trzech
warsztatow.

Czwarty zaktad p.

Szlamy Zelichowa wy-

rabia znowu same tylko

welniane chustki — za-

trudnia 4 robotnikow

przy 1 warsztacie i pro-

dukcje roczng podaje na

2,700 rubli. Tak ten zaktad jak i fabryka koszul przybyty
w Warszawie dopiero w r. zesztym.

Ostatni wreszcie zaktad, wtasnosé p. Johna Gottlieba, prze-
rabia wlosie konskie i baweilng na Wtosienicg do pokrywania me-
bli; zatrudnia 3 robotnikéw przy jednym warsztacie—i produku-
kuje rocznie za 2,530 rubli; baczac za$ na rodzaj wyrobu, wta-
$ciwie zaklad ten zaliczy¢ nalezaloby do zakladdéw albo przera-
biajacych wlosie konskie, albo tez bawelng.

Wszystkie zaktady przerabiajace weln¢ z przymieszkami
zatrudniaty w roku 1871 robotnikéw 58 i wyprodukowaly za rsr.
46,030. W roku poprzednim zatrudnialy tylko 19 robotnikéw
a produkcja dochodzita zaledwie do 19,400 rs. Zwigkszenie fa-
brykacji powstalo gtownie przez przybycie trzech nowo zatozo-
nych fabryk.

Zaktadow przerabiajacych bawelng byto w r. 1871 w War-
szawie 24—a zatem o 9 wigcej nizli w roku poprzednim.

Do zaktaduw tych naleza: 1 fabryka chustek i kaftanikow
p. Grunera; 4 fabryki barchanu, bardzo drobne; 13 fabryk waty,
jeszcze drobniejsze; 4 fabryki gorsetow, takze nie wielkie; 1 fa-
bryka ponczoch jeszcze mniejsza; i 1 fabryka dymy najwie-
ksza z tych wszystkich, gdyz zatrudnia 8 osob, 2 warsztaty i wy-
rabia rocznie towaru za 6,780 rubli,—wlasno$¢ p. Wilhelminy
Rejneke. fabryka chustek i kaftanikow nalezy do stosunkowo
wigkszych, gdyz warto$¢ jej wyrobow wynosi¢ ma 2,700; fabryki
barchanu wyrabiajg takowego rocznie od 400 do 500 rsr., fabry-

ki waty wszystkie jakby si¢ zmowity wykazaly produkcje roczna
po 300 rubli — co jest jednakze ze wzgledu na tozsamos¢ cyfr
bardzo watpliwem; fabryki gorsetow znowuz jednozgodnie oceni-
ty produkcja swojg na 500 rubli, co jeszcze jawniej dowodzi ze
wykazy statystyczne robig si¢ u nas nie na gruncie, ale przy bior-
ku; nakoniec pofczochy sa wida¢ u nas najmniej w uzyciu gdyz
wyrobiono ich tylko za 150 rubli. W ogdle wszystkie zaklady
przerabiajagce baweln¢ wyprodukowaly wyrobow w r. 1871 za
rsr. 17,380 — w roku za$ poprzednim za rsr. 15,550—wigcej to
niby—a w istocie mniej. Dla tego — ze w roku 1870 za 15 550
rubli dostarczyto towaru i5 fabryk; co najedng uczynito prze-
cigciowo 1,036 rubli—w roku za$§ zeszlym poniewaz przypadto
17,380 rubli na 24 fabryk — przeto na jedna wypada tylko rsr
724. W ogole zatem fabrykacja wyrobow baweknianych zmniej-
szyla si¢ w Warszawie.

» w 1 puh©e 0O iPOEegiam ©muiim
SYSTEMU WICKHORSTA.

Wiadomo ze z po-
wigkszeniem  cis$nienia
na powierzchni¢ wody,
podnosi si¢ i temperatu-
ra jej wrzenia, w skutek
€zego przy nagrzewaniu
wody w zamknigtem na-
czyniu, temperatura wo-
dy powigksza si¢, w mia-
r¢ zwigkszania si¢ spre-
zystosci utworzonej j>a-
ry i kazdemu stopniowi
sprezystosci pary odpo-
wiada pewna tempera-

tura. Ot6z na tej zasadzie wynaleziony zostal przez liamburg-
skiego piekarza Wickhorsta piec, ktory procz zmniejszenia
ilosci paliwa prawie do minimum, dozwala wypieka¢ chleb
w wiekiej ilosci, jednostajnego wypieku, bez spalenia, zbytniego
wysuszenia, lub niedopieczenia chleba. Piece podobne zaprowa-
dzone juz zostaty dla piekarni wojskowych w Berlinie, Hambur-
gu, Wroctawiu i na probg urzadzono dwa piece tegoz systemu
w Warszawie w Glownej Wojskowej Piekarni na rogu ulic Gesidj
i Smoczoj.

Zalaczone rysunki przedstawiajg piec wspomniony fig 1
w przecigciu podtuznem, fig. 2 widok z przodu, oraz fig. 3 wi-
dok od strony paleniska to jest z tyhu.

Piec Wickhorsta w planie ma form¢ podluznego prostoka-
ta dlugiego 14 stop, szerokiego 9 stop. Mur wyrobiony jest z ce-
gty ogniotrwatej, i wysoki od spodu do wierzchnicy stép 7. We-
wngetizna przestrzen pieca A ma takgz forme¢ podluznego prosto-
kata, w dlugosci 12 '/j stop, szerokosci 6 stop, zasklepiona jest
eliptyeznem sklepieniem o wysokos$ci 2 'j4 stopy od spodu pieca.

W odleglosci stop 3 od ziemi na spodzie trzonu piecowego
potozone sg na zelaznych podstawkach dwie szyny /r, /, ktore
przedtuzaja si¢ na 10 stop na zewnatrz pieca, i w tejze wysoko-
$ci rownolegle od podlogi umocowane sg na szeéciu zelaznych
podpérkach.

Bo szynach wsuwa si¢ do pieca i wysuwa si¢ z niego ze-
lazna platforma g na szesciu kotkach, 5 /i stop szeroka i 10 stop
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dtuga, na ktora nakladaja si¢ bochenki chleba surowego, i dla
wypieczenia ich wsuwaja je wraz z platforma do pieca, a na-
stepnie zelazng zasuwg za pomoca bloku K opuszczajg i piec za-
mykaja.

W odlegtosci 9 cali niz§j platformy i w odlegtosci 9 cali
wyzej takowej przez cala dtugo$¢ wewnetrznej przestrzeni pieca
utozone sa rownolegle od siebie w dwa szeregi rurki Zzelazne m
i m w liczbie 60, to jest trzydziesci nad i tylez pod platforma-
Rurki zrobione sg z kutego zelaza 14 stop dlugosci, zewngtrzndj
$rednicy 1J/4 cala, wewnetrznej :» cala; rurki napelione sa wo-
da do i czgséci swej dhugoscei, nastgpnie hermetycznie zaszwejco-
Przednie konce rurek umocowane sg w zelaznej ramie
przy otworze piecowym, tylne za$ konce a, a, przeprowadzone
sg przez S$ciang Slepa oddzielajaca palenisko od wnetrza pieca
i tylko na jedna stop¢ wystaja i wchodza w palenisko. Rury te
uktadaja si¢ ze spadkiem 3 cali na cal¢j dtu-

Przez dzialanie ognia wo-
da w rurkach si¢ nagrzewa, zamienia na pare,
ktora przyjmujac wysoka preznos¢, tempera-
tur¢ wody podnosi i rownomiernie jg rozdziela

wane.

gosci ku palenisku.

po caléj pieca przestrzeni, mocno przestrzen
piecowa nagrzewa i wypieka chleb wsadzony.
Z przodu znajduje si¢ urzadzony meta-
liczny pirometr dla oznaczenia temperatury pie-
caizegar dla kontrolowania czasu pieczenia
Chleba. 1da oznaczenia sily napr¢zenia pary
w rurkach, jeden koniec rurkijest przedluzony
i zlaczony z manometrem. Poniewaz rurki do pieca uzywane
wytrzymywa¢ moga ci$nienie 100 atmosfer na 1 cal kwadrato-
wy, a przy temperaturze -j- 2000R. potrzebnéj do wypieczenia
chleba, preznos¢ pary w rurkach dochodzi do 40atmosfer na
cal kwadratowy, nie ma wigc obawy szkodliwego skutkueksplozji.
Z tytlu pieca znajduja si¢ dwa paleniska b, b, dla jednostaj-
nego ogrzewania rurek i dwa otwory ¢, e dla ciggu powietrza,
h jest przestrzen ptomienna paleniska, d otwo-
ry dla wydobycia sadzy i nadzoru nad stopniem
rozgrzewania si¢ rurek, / fundament pieca z ka-
mieni lub cegly zwyczajnej na gling robiony.
Piec Wickhorsta moze by¢ opalany kaz-
dego gatunku paliwem i to stanowi wazng jego
zalete. W Prussach najwigcej uzywaja do opa-
lania tego pieca wegla brunatnego i torfu; dla
wypieczenia chleba ze 100 funtéw pruskich
(114,2 funtéw naszych) uzywaja 0,604 klaftera
torfu (6.5 stop szes¢. aug.) i brunatnego wegla
0,058 pruskich tonn (31, garnca) co kosztuje
wedle cen w Berlinie praktykowanych 1 srebrny
grosz 3 7,0 fenigéw, czyli nie bioragc w rachunek
kursu pieni¢znego 17,,, kopiejki.

W ciaggu- doby zrobi¢ mozna 10 wypiekow, gdyz na kaz-
dy wypiek potrzeba przez 2 godzin czasu trzymac chleb w pie-
cu; poniewaz na raz wsadza si¢ 110 buchenkow, wigc jeden piec
podobny wypiecze na dobg 1100 bochenkow w wadze 5 funtow
16 tutow kazdy bochenek. Koszt budowy i urzadzenia dwoch
takich piecow 1 jednej mechanicznéj migszalki wynosi 5,800
talarow.

oaecoeoSooofioeceooc

SrOSOB MECHANICZNY DOCHODZENIA DOBROCI
S3vrrit,0'wi

Bardzo waznym czynnikiem, wplywajacym na bieg zakla-
du przemystowego, poruszanego maszynami parowemi, jest nie-
zawodnie smar, stanowiacy do$¢ wazng rubryke wjego wydat-
kach. Dobry smar cho¢ drogi, przynosi zakladowi zyski, a prze-
ciwnie smar zty chociaz tani, niezmierne pociaga za sobg straty.
Maszyny, zanieczyszczone ztym smarem— a mowi¢ to z doswiad-
czenia — grzeja si¢ ipsuja, sprowadzaja stagnacje¢ w robotach
i czgstokro¢ nie pozwalaja danej roboty na termin ukonczy¢
i one to bardzo czesto sprowadzaja kary konwencjonalne, jakie
potem fabryka zmuszona jest placi¢, za niedotrzymanie umowy.

Aby wiec unikng¢ nastgpstw, wynikajg-
cych ze ztego smaru, przedewszystkiem znac
si¢ potrzeba na jego przymiotach; ze za$ dyry-
gujmy zaktadem technik, nie ma chemicznego
laboratorjum pod reka i analizy chemicznéj do-
kona¢ nie moze z kazdg beczka smaru, jaka
mu rézni ajenci handlowi, tak krajowijak za-
graniczni rekomenduja, podajemy przeto S$ro-
dek czysto mechaniczny a zarazem rachunko-
wy, ktory kazdy dyrygujacy zaktadem sam do-
kona¢ moze, aby mogt by¢é pewnym, iz to co
kupit, przyniesie rzeczywista korzy$¢, nie za$
strate zakladowi, ktoéremu przewodniczy — notabene, jezeli nie
chce naleze¢ do kategorji zacofanych dyrektorow.

Dobroésmaréw daje si¢ oceni¢ z liczby obrotow, jaka jest
potrzebng dla doprowadzenia ich do pewnejjednej i tej samej
temperatury. W at opatrzony szajbami luzng i statg, poruszany
maszyng parowa, posiada na koncu glowe obracajaca sig¢
w dwoch talerzach czyli tozyskach mosi¢znych, z ktorych talerz

dolny zawiera w sobie ol¢j wzigty pod probg.
Temperaturg oleju, odczytuje si¢ na termome-
trze, utwierdzonym w goérnej panewce. Przy
3-ch gatunkach smarow, wzigtych pod probe
w pewnej fabryce okazaly si¢ nastgpujace wy-
padki:

A. Olej rzepakowy dobrze rafinowany
ceny 15 rubli = 69,975%*obrotow.

U Olej mineraluy na 10 rubli =41,850
obrotow.

C. Falszowany ol¢ rzepakowy po 12
rubli i 80 kop. = 26,392 obrotoéw.

Stosunek wigc liczby obrotow odpowie-
dnio do gatunku oleju, bedzie: 69,975 : 41,850
126,392 zas$ stosunek cen 15 : 10 : 12,8.

Na jednostke pieni¢zng i na kazdy gatunek oleju przypada

A 691'27%4065 obrotow.

I 14185 obrotow.

C 2An-2= 2062 obrotow,
czyli A : B : C= 4665 :4185: 2062 = 2,261 : 2,029 : 1.

Dla jednakich ilosci oleju za odpowiednig jednostke pienig-
zng mamy nastgpujacy stosunek:

ion . ico .100
15 o ' 128— .66 :10 : 7, 8l.

ztad otrzymamy stosunek jakosciowy olejow, przy tych samych
sk utkach czyli pracy:

6.66 . 10
4,261 ' 2,020 ' 1

41850
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Mnozac za$ ilosci olejéow dla tej samej pracy, przez ich f

warto$ci pieni¢zne, otrzymamy warto$¢ pieniezng réznych ilosci |
pojedynczych dla jednakicj pracy.

A:B:C= 295X 15:493 X 10 :781 X 128 =
44,25 : 49,3 : 99,96 ; a biorac te ostatniag proporcj¢ w stosunku
setnym otrzymamy:

100 : 111,41 : 2259.

Z tej ostatniej zatem proporcji pokazuje si¢: ze smarujac
maszyny olejem B za rubli 10, smarujemy o 11,41 procentéow
drozej ; a olejem Cza rubli 12,8 smarujemy o 125,9 procentow
droz¢j a nizeli olejem A, chociaz jego cena rubli 15 wynosi, czyli,
ze chociaz jest najdrozszy jest najtanszym.

Widzimy wigc z owego rachunku, jak mylna jest niewtasci-
wa oszczedno$¢ w wyborze smardéw ijak skrupulatnie nalezy sa-
memu ich dobroci dochodzi¢, nie spuszczajac si¢ wcale na reko-
mendacje i §wiadectwa innych fabryk, wjakie zwykle ajenci by-

waja zaopatrzeni.
Jan Pietraszek

PRZYRZADZANIE CZERNIDLA GLICERYNOWEGO,

PODLUG PROFESSORA DR. ARTUS‘A W JENA.

i ' J

W ostatnich czasach gliceryna znalazta w garbarstwie bar-
dzo wielkie zastosowanie, do§wiadczono bowiem, ze przyczynia
si¢ niemato do nadawania skorze gibkosci, a tem samem i trwa-
tosci. Uzycie gliceryny okazalo si¢ szczegolniej korzystnem przy
fabrykacji paséw skorzanych stuzacych do poruszania maszyn,
ktore z powodu ciagltego i mocnego natgzenia oraz tarcia, ulegaja
czgstemu pekaniu.  Aby temu zapobiedz wklada si¢ skore do
gliceryny, ktéra wcisnawszy si¢ do jej poréw, nadaje jej taka
gibko$¢, ze zrobione z niej przedmioty, nie podlegaja juz tak ta-
twemu pekaniu.

: Dla zrobienia za$§ czernidta guttaperkowego, wolnego od
kwasow, bierze si¢ 3 do 4-ch funtéw sadzy, 'ja funta paion¢j ko-
$ci, mieszaning te wsypuje si¢ do naczynia, polewa si¢ 5 funtami
gliceryny i 5 funtami zwyczajnego syropu i dotad si¢ miesza, do-
poki gliceryna i syrop.nie potacza si¢ ze soba doktadnie, t. j. do-
poki nie znikna kulki weglowe. Nastepnie bierze si¢ okoto 5 tu-
tow guttaperki drobno pokrajanéj i wrzuca si¢ do kociotka mie-
dzianego albo Zelaznego i dotad nad wolnem ogniem ogrzewa,
dopoki guttaperka nie stanie si¢ troch¢ ptynna; nastepnie, zwol-
na i migszajac ciagle, dodaje si¢ 20 lutow oliwy, a gdy si¢ gutta-
perka zupelnie rozpusci, dodaje si¢ jeszcze 2 tuty stearyny do
tego ptynu. 'Fen rozczyn goracy, przy ciagiem mieszaniu, wlewa
si¢ do mieszaniny wegla, gliceryny i syropu, a wymieszawszy ja
dobrze, dodaje si¢ do niej jeszcze 10 hutdw gummy senegalskiej
rozpuszczonej w 1 funtowej ilo$ci wody, nie przestajac mieszac.
Aby w koncu t¢j massie daé zapach przyjemny, dolewa si¢ do
ni¢j troszke olejku rozmarynowego i takaz sama ilo§¢ olejku le-
wandowego.

Uzywajac takiego czernidla, rozczynia si¢ go 3 lub 4 czg-
$ciami wody. Daje ono piekny potysk, i w tein posiada szcze-
g6lng zastuge, ze wolne bedac od kwasow, nie tylko nie moze
psu¢ skory, ale owszem robija migkka i gibkg a tem samem
dtugotrwala.

(Vierteljahrsschrifl fiir technische Chemie).

2

POSREBRZANIE SZKEA.

Na posiedzeniu Royal Institution p. Faradey przedstawit
sposOb posrebrzania szkta. Bierze si¢ 7Vla tutow saletrzanu
srebra, idodaje si¢ 4/t tutow skoncentrowanego amoniaku oraz
1 funt i 2 tuty wody dystylowanej; po niejakim czasie dodaje si¢
rozczyn 123 tutow kwasu winnego rozpuszczonego w 3 23 tutach
wody. Plyn ten dobrze zmiesza¢ nalezy, a po ustaniu zla¢ do
flaszki. Na pozostale osady nalewa si¢ znowu niewielka ilo$¢
wody,
ktory roztwarza si¢ niewielka ilosciag wody i oznacza si¢ Nr. 1.

miesza si¢ 1 po ustaniu do poprzedniego plynu dolewa,

Nastepnie przygotowuje si¢ plyn Nr. 2, ktéry od pierwsze-
go tem si¢ r6zni ze w nim kwasu winnego powinna by¢ ilos¢ dwa
razy wigksza.

Powierzchnia szkta ktoérag ma si¢ posrebrzy¢, nalezy sta-
rannie wytrze¢ suknem, potem wata nasycong plynem najpierw
przygotowanym z domieszkg niewielkiej ilo$ci trypli, i nakouiec
samg suchg wata. Nastepnie uzywa si¢ rodzaj deski z lanego ze-
laza z brzegami zagietemi do gory, ktora kladzie si¢ poziomo
a miedzy zagigcia napelnia si¢ woda, 1 od spodu nagrzewa. Na
tak przygotowana deske ktladzie si¢ przedmiot szklanny, ta po-
wierzchnig do gory ktéra ma by¢ srebrzona, nalewa si¢ na nig
dostateczna ilo§¢ ptynu Nr. 1, ktéry rowno rozprowadza si¢ za
pomoca drewnianego walczyka obciggnigtego kauczukiem; po nie-
jakim czasie znowu tenze ptyn Nr. 1 na powierzchni¢ si¢ nalewa,
dopoki grubo$¢ warstwy srebrzacej nie bedzie rowna 1 linji.
Wtedy podnosza temperaturg¢ do 480Reaumura. Po 10 minu-
tach srebro zaczyna si¢ osadza¢ na szkle a po 15 do 20 minutach
srebro utworzy szarg roéwno roztozona warstwg, mocno do szkta
przylegajaca ktora z drugiej strony szkla okaze si¢ zupeinie
zwierciadlang. Nakoniec nalewa si¢ jeszcze jedna warstwa ply-
nu Nr. 2 i pokrywa si¢ czarnym lakierem.

Jesli powierzchnia szkla majaca by¢ posrebrzana jest nie
rowna, to robota troche jest trudniejsza, rezultat jednak bedzie
zawsze dobry i tym sposobem udaje si¢ dobrze srebrzenie bute-

| lek, kul szklannych. Sposob ten jest bardzo tani, dobry i dosy¢
Itrwaty; uszkodzone powierzchnie tatwe do reperacji. Do posre-
brzania 7 stop kwadratowych potrzeba saletrzanu srebra 23 tuta.

Drugi sposéb Podera tem si¢ od poprzedniego roézni, ze
kwas winny =zastepuje si¢ alkoholem. Procz tego temperatura
od 14 do 16 stopni R. jest dostateczna i nie potrzeba juz uzywac
czarnego lakieru ktory z czasem na srebro zty wplyw wywiera.

LEKARSTWO NA OPARZENIE.

Jak wiadomo, wypadki oparzenia traflaja si¢ bardzo czgsto-
w zyciu domow¢m a jeszcze czesci¢j w fabrykach. Zakorzeniony
jest zwyczaj leczenia oparzelizn zimna woda przez przykladanie
onej lub lodu, albo tez przez pograzenie czgéci ciala oparzonej
w wode. Doktéor Maren podaje do wiadomosci w dzienniku ,,Ge-
nie Industriele” Ze taki sposob leczenia oparzelizn jest szkodliwy
z przyczyny nastepujacej: Po kazdem oparzeniu zbiera si¢ ptyn
wodnisty pod naskorkiem (epiderma), jesli wigc czg$¢ ciata opa-
rzong np. palec, zanurzymy w wod¢ to jest w plyn mniej gesty
niz wodniste cialo zebrane pod naskoérkiem, to skutkiem dyalizy

lezyli whasno$ci przesigkania naskorka, ilo$¢ plynnej cieczy skut-
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kiem przybywajacej Jesli
przeciwnie zanurzymy palec w plyn gestszy: jako to, gliceryneg,

w syrop cukrzany zggszczony,

wody zwigkszy si¢ i ran¢ powigkszy.

to dyaliza czyli przesigkanie na-
stapi w odwrotna strong, i ilo§¢ cieczy wodnistej pod naskorkiem
coraz bardziej zmrejszac

si¢ bedzie. Niekoniecznie czes$¢ ciata

oparzong pograza¢ w gliceryng¢ lub syrop; kompres dobrze temi
cieczami nasigknigty z pozytkiem moze by¢ zastosowany. Doktor
Moren w wielu bardzo i niebezpiecznych wypadkach dos§wiadczat
tego sposobu i wedle jego zapewnienia zawsze z wielkim skutkiem.
Ostrzega jednak aby nie uzywa¢ w miejsce gliceryny sadta, toju,

oleju, it. p. ciat tlustych, ktore powigkszaja., bardzo.,zapalenie

rany. j nl"

4:4

K L EJ S EK O W Y

Die Alpwirthschafilichen. Monatsblutter podaja sposob wy-
rabiania kleju serowego. Ser powinien by¢ zupeinie chudy, po-
zbawiony wszelkich ttuszczéw. MIlcko majace stuzy¢ do wyrobu
takowego sera, powinno staé¢ jak mozna najdtuzej i by¢ kilkakro-
tnie zbierane czyli oczyszczane ze $mietany. Robienie chudego
sera odbywa si¢ zwyczajnym sposobem, z ta tylko

nie dodaje do niego soli.

réznica, ze si¢
Po uptywie pewnego czasu, kiedy sér
nabytjuz pewnej spojnosci, kraje si¢ go w kostki, suszy si¢ tako-
we na zupetnie twardo, a nastgpnie proszkuje. Tak otrzymany
proszek serowy, migsza si¢ z niegaszonem wapnem (6 tutow na 1
funt seraj i kamforg (V* tuta na 1 funt sera) i pod zamknigciem
w suchem przechowuje miejscu. Uzycie tego preparatu jako kle-
ju, uskutecznia si¢ w ten sposob, ze potrzebna ilos¢ proszku nale-
wa si¢ woda i dotad migsza drewnianym precikiem, dopoki cata
ta massa nie stanie si¢ jednostajnie lepka i nie bedzie odpowia-
da¢ zagotowanemu klejowi zwierzgcemu. Klejenie uskutecznia
si¢ w sposob zwyczajny.

Zaleta tego kleju polega na tern, ze polaczone nim czgscei,

nawet w wodzie nie dadzg si¢ rozdzieli¢ i predzej wilokna drzewne

. p¢kna pod wptywem sity, anizeli fuga sklejona.

Kroétkie Wiadomosci Techniczne.

Maszyna d» szycia rekawiczek Rudolpha. B. Rudolph w Ber-
linie, wynalazt maszyn¢ do szycia r¢kawiczek, za pomoca ktorej
uszy¢ mozna 12 par rekawiczek dziennie, gdy tym czasem, naj-
zreczniejsza szwaczka szyjac rgcznie zaledwie 4 pary dziennie
wykona¢ jest w stanie. Maszyna Rudolpha, ktorej

opis i rysunki znale$s¢ mozna w Nr. 11 z r. b. Deustche Industrie

szczegblowy

Zeitung, do$¢ juz jest. w Niemczech upowszechniona, a w jednej
tylko fabryce rgkawiczek Beckera w Joachimsthal, 50 takich ma-
szyn jest w uzyciu. Cena tych maszyn wynosi od 80 do 85 ta-
laro6w, a naby¢ je mozna u Rudolpha i Bauera, oraz u J. A. Ha-
~Aa

Wyrdéb oleju priei wyciag (ekstrakcje).

berkorna w Berlinie,
Wyréb oleju z ziarn
roslin oleistych przez wyciag \zyli ekstrakcj¢, za pomocg siarku
wegta (Schwefeikohlenstoff), conaz wigcej si¢. upowszechnia i za-
stepuje dawniej powszechnie uzyW”ne wyttaczanie oleju.

Dzi$ juz w samych Niemczech uzywa tego sposobu 5 naj-

znaczniejszych olejarni, z ktéorych szczegdlniej odznacza si¢ wzo-

jku wegla, a co

, rowem urzadzeniem fabryka Gottsc/mlda w Riesa, przerabiajaca
rocznie do 30,000 cegtuaré6w =ziarn oleistych. Przy nowym spo-
sobie fabrykacji oleju,'pozostajace makuchy sg tak poszukiwane,
ze fabryka zadaniom nastarczy¢ nie moze: robotnicy pracujacy

| w fabryce nie uskarzajg si¢ wcale na bol glowy, jak to niektorzy

, przypuszczali sadzac z wlasnosci uzytego do wyciagu oleju siar-

tylko przy zlem urzadzeniu fabryki mogtoby

:mie¢ miejsce; przewidzie¢! wigc mozna ze w niedalekiej przyszto-
$ci, nowy sposob wyrabiania oleju przez wyciag, zastapi w zu-

petnosci wyttaczanie dotatt uzywane, jak to juz przy fabrykacji

;cukru z burakéw ma miejsce. u.

Sposob zapobiezenia §lizganiu si¢ paséw rzemiennych na szaj-\
Podtug ,Journal of the Franklin Institutell dla zabezpie- |

bach.
czenia pas6w od §lizgania si¢ na szajbach watowych, nalezy tako-
we pasy, od strony wewngtrznéj, posmarowac ciernidlem drukar-
skiem, ktore na diugi czas nadaje pasom migkkos$é i gigtkos¢,
oraz sprawia $ciste przyleganie pasa do szajby”a przez,to zapo-
biega zeslizgiwaniu sig. /<amm int-U
Aliaze czyli sptawy nasladuja-
ce ztoto ciemniejszego koloru, czyli tak zwane weneckie, sktadaty
cyny, to jest byly brazami.
W ostatnich za$ czasach do wyrobu falszywego ztota uzywanego

Nowy aliaz nasladujacy zloto,
si¢ zwykle dawniej z miedzi i
na kluczyki do zegarkow, tancuszkiit. p. drobne przedmioty,
zaczg¢to uzywaé aiiazu zawierajacego w sobie cynk. Splaw ten
jest wiec mosiedzem, z gatunku mosigdzowkowalnych, jednak zu-
pelnie r6zny oddawniej znanych, ciemniejszy i migkszy przy obra-
bianiu w skutek dodatku matej ilosci olowiu.

Sktad jego podtug czynionego rozbioru jest nastgpujacy:

miedzi 58,86
cynku 40,22
otowiu 1,90
Razem 100,98

Aliaz ten odznacza si¢ takze wzgledng tanioscia, gdy przy
topieniu zadnej straty nie bedzie.

Zastosowanie tanniny\przy fabrykacji piwa. 1’odtug pisma
piwowarskiego ,,Der Bierbmuer“tannina jest czystym garbnikiem
jabtek galasowych i posiada przymioty garbnika chmielowego,
na obecno$ci ktorego polegaja przymioty chmielu klarowania
Dodatek
srebrnego (9 groszy poi.) wywiera taki sam skutek na piwo, jak

/, kilograma najlepszego ¢lmiieiu.

i konserwowania. 15 grammow tanniny zal 1, grosza

Tannina w 8 do 10 razy
wzigtej ilosci wody wrzacej iozpuszczona, i"do zaprawy (Wurze)
dolana, daje klar zupelny w czasie gotowania, a na chlodnicy
szlam staly bardzo szybko oddziela.

Jezeli wigc przy wyrobie piwa nie chodzi o aromat i gorycz
wlasciwag chmielowi, i chcemy gotowac piwo wiecéj stodkie, w ta-
kim razie bardzo korzystnie mozemy chmiel zastapi¢ tanning.
Zastosowanie tego nowego S$rodka klarujacego, otwiera pole pi-
wowarom, do wyrabiania zupeinie nowych gatunkéw piwa nie
potrzebujacych chmielui uwalnia ich zarazem od uzycia trocin
it. p. $srodkow kiarowmczych, jakich dotad potrzebowali.

Smarowidlo dla masiyu i Do

i osi machin powszechnie w Anglji uzywaja smarowidta przygo-

woidw. smarowania czopow
towanego w sposob nastgpny:

Pig¢ funtéw czystego sadta wieprzowego topi si¢ na matym
funta roztopionego oddzielnie wosku, po
dobrem wymieszaniu dodaje si¢ 1 funt miatko utartego proszku

jogniu i wlewa si¢

grafitowego i poty si¢ migsza dopoki nie zrobi si¢ massa jedno-

stajna i nie zakrzepnie.

Massa ta bardzo cienko smaruja si¢ osie, czopy i z¢by

w machinach, kieratach; osie karet i powoz6w smaruja si¢ nie

czg$cicj, dopiero jak zrobig okolo 200 wiorst drogi.

i

f

j Kdifjua.
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Dla pobronzowania ykazali a tem samem w zupelnoéci potwierdzili poszukiwania

przedmiotow mosi¢znych lub miedzianych uzywa si¢ mig¢szanina uczonego Tyndalla. Przed niedawnym czasem Dr. Sigerson na
posiedzeniu Kroélewsko-Irlandzkiej Akademji nauk w Dublinie,
roZphiawe . 0u czgiciach, skladewiyichy

Bromowanie priedutiotow miedzianach.

14/s kwarty octu w ktorej rozpuszcza si¢ 2 tuty Salmiaku i % tu-
W rozezynie tym macza si¢ migkka szczot- odczytat bardzo zajmujaca
sigpowierzchnia | mikroskopijnych niektorych specjalnych atmosfer, i twierdzil, ze
j powietrze warsztatow i rozmaitych fabryk—jak bylo do przewi-

ta soli szczawikowd;j.

ka albozwinigty gatganek ploécienny inaciera

metalu dopdkinie otrzymanalezytegokolorubronzu.
-znalazt napelnione czasteczkami takich cial, jakie odpo-

| dzenia
I tak, pokazalo sig, ze

jwydaty wlasciwej gatezi przemystu.
w powietrzu fabryk zZelaznych unosi si¢ wegiel,
to ostatnie w postaci przezroczystych i pustych kuleczek,
Powietrze w szwalniach, napelnione
jako

popiotl i zelazo —
'/sono

cala $rednicy majacych.
jbylo wibrujacemi nitkami tak Inianemi jak bawelnianemi,
Majstrow Szewckich warszawskich do jtez matemi jajeczkami; w miejscach gdzie mtécono zboze, atmo-
12 naszej Gazety js’era obfitowata we wiokno, krochmal i istoty organiczne. Po-
wietrze w odlewniach czcionek i w salach drukarskich, zawierato

— Sklep Spotki
sprzedazy wyrobow gotowych.
opisaliSmy urzadzenie tej spo6tki i nadmieniliSmy ze Spotka urza-

dzi¢ ma swoj magazyn w domu p. Mrozowskiego przy ulicy Mio- j w sobie antymon; a w stajniach pokazywaly si¢ wlosy i inne cz¢
Pyt Iniany uwaza Dr. Sigerson dla zdrowia za

W numerze

w dniu 1 majassklep ten otwarty zostal | Sei zwierzgce.
tak samo niebezpieczny, jak i pyt w szlifirniach stali. Tutaj wigc,

,jest jeszcze obszerne do badania pole dla tych, ktorzy si¢ zdro-

dowej. Owoéz w $rodg,
po uroczystem pos$wieceniu w obecnosci znacznej liczby spdlnikow

zarzadu, gtéwnych popieraczy spotki pp. ksigecia Tadeusza'Lubo-
wiem ludzkiem zajmuja.

mirskiego i Aleksandra Temlera, oraz innych oséb zaproszonych.
Czlonkéw ma by¢ obecnie 60—a pierwotnie zapisalo si¢ - i%jDresd. Gewbzing.).
35—przybylo zatem 25. Starszym Zarzadu jest p. Derebisz — Zatrucie otowiem, w skutek farbowania wloséow. Roz-

Ignacy; cztonkami za$§ zarzadu pp. Talikowski Wojciech, Rossbaum . . . , .
. ) ) ) R powszechniony $rodek do farbowania wloséw stuzacy, a znany
Edward, Kowalski Izydor, Klimowicz Paulin, Kwiecinski Jo- , L. . .
. . o pod nazwa: ,,Hall'a vegetable Sicilian Hair lleneweru, uzywany
zefi Sosnowski Walenty. Wigcéj szczegdélow podamy w przy- . ) . .
takze oddawna przez krola szwedzkiego, prawdopodobnie stat
sztym numerze. a,./ -(MfA . . .
o . L L si¢ przyczyna, jego dzisiejszej choroby. Dr. Hamberg w Sztok-
— Wpbw gazu oswietlajgcego na zycie drzew. Doswiad- . .
. . R L holmie, wykryl w tym kosmetyku tlenek otowiu, w skutek
czenia czynione w roku zeszlym, z polecenia rady miejskiej Ber- , . . . .
. , . . czego skora glowy, ulega powolnemu zatruciu. Poniewaz to jego
lina, przez dyrektora ogrodéw miejskich Meyera okazaly ze na- e
. ta st I 1 q odkry01ezmnc1 strony zaprzeczgnem zostalo, przeto Komissja
wet mata stosunkowo ilo$¢ gazu oswietlajacego, wynoszaca 05 aprzecz
; bd & dziel 313(5076% iy ¥ 2 b !sanitarna w Sztolghonle gpowodowana byta chemicznie zbadac
stop szedciennych dziennie, rozdzielona na ston szescjennyc euuczme z c
P Y 1 szescienn§ rzeCzong fynidure;. }l;ik dzienn k  ndustrie-Bhit/er 7t %%%
gruntu, w krotkim i)ardzo czasie niszczy zycie w korzenlach L , .
~r-40 donosi, Srodgk farf:)ula,cy Ha la, ilodhm anahz es
wszelklego gatunku drzew, w grunc e tym rosU%Vych ito tem 0 an X 8183381
U0 1 \Chandtera WJedneJ unC_]l zawiera 7,13 "ran 010w1u
pre;dzej, im pow1erzchn1a gruntu Jest w16;cej zbitg. s s, 5, O
Niektore gatunki drzew wczesniej usychaja jak np akacja 1 1z awa>erzycl a ry antow piwa, czas niejaki
h’ zamigrza

kulista i gledyczia, inne jak np. klon i lipa dtuzéj opieraja si¢ za-
Dal Swi i t io- 2 k oy k1
aisze dosw1adc;en1a wtym przedmio wznie$¢ fici nim w1elk?brév€§z mg?vgvﬁ bt1Wc1r%k1g9‘\(?)vskatnwm

1b®&czyn" ’/labywszy obecmc rozleglty plac przy ulicy Grzybow-

bojczemu dziataniu gazu.
..

H%ﬂ 1gjgza ﬂ%léc gdzu, ktgqubez SZ}E CYy drzewa 1%keaszé/ti_rlaka iest’ ikCJonowac maja dwie machiny parowe obok naqlnowsz%ch apara
tow produkcje piwa ufatwiajacych. Przygotowawcze roboty i ko-
— Szklanne panewki. Uzycie szkta na panewki kilkakro-
L. . . panie fundamentéw juz rozpoczgto. A. W)
tnie juz bylo zalecanem, a mianowicie przez Burtom z Leeds ) . ) .
— StyszeliSmy, ze dom handlowy tutejszy wspdlnie z kil-

i Ackera z Rastatt w r. 1869.
. . .k d i i i i dzi¢ t holo-
Niedawno znéw L. Lamus i L. Haret w Paryzu, otrzymali or.na olmarnl zagramicznemt Zamler.za 'urzq zi¢ turowg ( O(,)
X i . . wnicza) zegluge parowg na przestrzeni miedzy Warszawg a Gdan-

patent na wyrob panewek szklauych, do ktéorych wyrobu uzywaja ] ) o )
skiem. Ze strony rzadu pruskiego juz udzielona zostata kon-

szkta twardego z zasada otowiang lub barytowa, podanego przy . . i ) .
cesja, w Petersburgu projekt ten dobrze zostat przyjety i spodzie-

stygnigciu silnemu ci$nieniu, i starannie potem wyprazonego. S . L. ;
Lo o wac sie nalezy ze rychto pozyska Najwyzsza sankcje.
— Stal tytanowa. Podtug londynskiego Mining Journal,
wszelkiego rodzaju narze¢dzia fabryczne i rzemie$lnicze wyrabiane . L .(6'. ..
— P. Feliks Kasprzykiewicz otworzyl w miescie naszem

ze stali tytanowej (Titan-steel, muschek-steet) w fabryce ,,Titan ] ) . . )
nowy zaktad litograficzny przy ulicy Miodowej w domu SS-réw

steel Company” maja by¢ tak doskonate, ze w stosunku do innych D Nr. 4
rac Nr. 4.
narze¢dzi stalowych, dwadzie$cia razy wigksza warto$¢ posiadaja. ) )
Kwestja mieszkali dla 10botnikow rozbierana byta nie-
t oznanskiego Towarzystwa Prze-

Z tego powodu w wielu warsztatach i fabrykach machin, narze- ) )
dawno na jednem z posiedzen
stawianie mieszkan migszanych

dzia ze stali tytanowej wyrabiane, uzywane sajuz prawie wyla- )

. . . . . mystowego. Przyjeto za zasadg:

cznie przy wszystkich tokarniach i wiertarniach. : . i weh. i tak ] b

. t t t e, 7

Atmosfera fabryczna. Od czasu jak Tyndall uczony 0Jes .ch; s2ye 1.ma ye "1‘ axJe wyna]rn.owac, ze y z czasem

. . s e L . robotnik stawal si¢ wlascicielem tego mieszkanka, jak to ma
angielski, zwrocil uwage na hygieniczne znaczenie cialek mikro- o B
miejsce we Francji.

skopijnych, nazywanych przezen slonecznemi pytkami, ktorych

obecno$¢ dostrzegal na kazdem miejscu, gdzie tylko si¢ znajdo-
wal,—rozmaici badacze za pomocg mikroskopu z catg doktadnoscia

mfi

w Drukarni K. Krotoszynskiej Krakowskie Przedmies$cie Nr. 40.

Wydawca w. Somer. Redaktor 4, Makowiecki.
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