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PISMO TYGODNIOWE 2 RYSUNKAMI.

REDAKCIJA
przy ulicy Chlodnej Nr. 10.

Ekspedycja i Sktad Gtowny w Ksiggarni
Gebethnera i Wolffa

Krakowskie Przedmie$cie Nr. 415.

Optata kwartalna:

WARSZAWA. W W arszawip...enne. Rsr. L.

na prowincji z przesytka Rsr. 1 kop. 30.
Egzemplarz pojedynczy kosztuje kop. 10.

dnia 10 (22) Czerwca 1872 r.

Cena ogloszen: od wiersza lub za jego
miejsce po kp. 5, albo 7& kop. za Sliter.

TreSG'. Kassa Pozyczkowa przemyslowcow warszawskich.—O ubezpieczeniach na zycie (dokonczenie) przez Jana Swiecickiego—Mydlarstwo
przez E. Lepkowskiego.—O pilnikach i dtutach (z 7 drzeworytami) przez S SkwierczyAskiego.—fabrykacja szpilek.—Nowe dzieta techniczne. — Roz-

maito§ci. — Ogloszenie.

STAN KASSY POZYCZKOWE]

Z DNIEM 31 MAJA 1872

Uczestnikéow z dniem 31 maja bylo

-A. W plywy

1. Kapitat rezerwowy . . . Rs.
2. Wktady od uczestnikow . . ,,
3. Procenta od pozyczek udzielonych
uczestnikom.......cceenie. .
4. Ze zwrotu pozyczek . . . »

5. Z wplywoéw przyjetych przez kasseg

na procent 6% * e v
6. Forszuso6w bezprocentowych. i
7. Wplywy z otwartego kredytu
w Banku Handlowym.......cecoeceririenennne i
8. Depozyta w papierach procent.
gotowizng.
9. Fundusz zarezerwowany. . "

10. Zwrot kosztow sadowych. . ”
11. (Diverse) Rozne wpltywy .

Razem rs.

33. Rozchéd

1. Na pozyczki dla uczestnikow rs.
2. Na zwrot wktadow . . .
3. Na optate procentow . . ’

do przeniesienia rsr.

1,491.

3,923 kop. 64,
65,702 ., 58

6,322 Y 11
218,942 Y M Jit

109,055 ,, 56

2,070
20,500
13,000

50

4,677 o

136 15

444,380 kop. 00,

352,823 kop. 49,
2212 . 45
114 76/,

tn)

355,100 kop. 71.

z przeniesienia rsr. 355,150 kop. 71.
4. Na zwrot wplywow przyjetych
przez kass¢ na procent 6°0. . . . 45,909 50
5. Na zwrot forszuso6w bezprocent. 1,920
6. Na pokrycie otwartego kredytu ,, 20,500
7. Na wydatki z funduszu zare-

Zerwowanego » 3,773, 67/,
8. Na zwrot depozytow w papie-

rach publicznych " 4,200
9. Na koszta administracji w ro-

ku biezacym....ccoovviiiiiinicinine. " 601, 45
10. Na koszta sadowe . . . . " 24 70
11. (Diverse)-Wydatki r6zne. . 130,, e

12. Dodawszy remanent znajdu-
jacy sie¢ w kassie:
a) w papierach publicznych ,, 8,800 ,, —
b) w gotowiznie . . . ' 3,369 ,, 97
Ogotem rs. 444,380 kop. 007,

(Dokonczenie)

We wszystkich Towarzystwach ubezpieczen na zycie przy-
jeto zasadg, ze sktadki konieczne w oznaczonym terminie wnie-
sione by¢ musza. Spodzniajacy si¢ przez czas naprzéd oznaczo-
ny w ustawach Towarzystw placa karg, nie wnoszacy za§ w ozna-
czonym czasie tak rat zaleglych jak i kar oznaczonych, wszelkie
nabyte wzglgdem Towarzystwa prawa traci. Np. jesli kto$ opla-
cajacy sktadke przez lat 20 w roku 21-szym z wniesieniem raty
si¢ spozni, na raz wszystkie zlozone przez niego kwoty przecho-
dza na wilasno§¢ Towarzystwa, a wszystkie zobowiazania tego



ostatniego wzgledem ubezpieczonego gasna, i przez niedbalstwo
jednego roku, traci si¢ owoc kilkodziesigcioletniej czasem oszczg-
dno$ci. Rygor ten jednak strasznym rzeczywiscie w skutkach
by¢ mogacy, wszystkie Towarzystwa tagodza tem, Ze w niekto-
rych kombinacjach ubezpieczonemu stuzy prawo:

1. Polisg t.j. dowdd umowy ubezpieczenia na zycie sprzedac,
to znaczy: ze kto$§ ktory w skutek jakichbadz powodow znajdzie si¢
wrniemozno$ci dalszego optacania sktadek, moze nabyte wzgledem
Towarzystwa prawa zcedowa¢ komu innemu. Niektére Towarzy-
stwa sobie pod tym wzgledem pierwszenstwo zastrzegaja. War-
to§¢ polisy bedzie stanowila summa wniesionych do czasu jej ce-

dowania sktadek. Np. jesli kto§ po wnoszeniu przez lat 20

W osiagnigcia z tego powodu przez Towarzystwo zyskow, czesé
stosunkowa wniesionych juz sktadek bedzie albo: 1-e powrdcona
w gotdwcee, 2-e albo uzytanaznizenie; 3-e albo tez napowigkszenie
kapitatu lub tez pensji zabezpieczonej. Np. wnosze¢ sktadki ro-
cznej rs. 50. Towarzystwo na obrotach przez siebie czynionych
zyskuje na czysto 10 "o — przypada mu wiec do zwrotu rs. 5.
iKwotke ta moge albo: 1) wzig$¢ gotowizua, albo 2) spodziewa-
jac si¢ ze Towarzystwo i w nast¢gpnych latach takie lub nie wiele
si¢ roznigce zyski be¢dzie miato, powiadam: zaliczajcie corocznie
przypadajaca mi dywidende na rachunek majacych si¢ przeze-
mnie ujszcza¢ sktadek, a ja wzamian zato tylko rs. 45 piacie be-

d¢ — albo tez 3) powiadam: bede wnosit jak dotad rs. 50 sktad-

sktadki w wysokos$ci 20 rs. polis¢ sprzedaje, to jej warto$¢ bedzie j ki, kwote t¢ powigkszajcie corocznie przypadajaca mi dywidenda

wynosita rs. 400 powigkszone w ten lub inny sposéb obliczonym

procentem. Nabyweca takiej polisy, moze wnosi¢ nadal sktadki
nalezne, a przez to w prawo osoby ubezpieczonej wejdzie.

2. W jednych Towarzystwach po trzech, w drugich po pig-
ciu latach trwania ubezpieczenia, Towarzystwo udziela na zastaw
polisy pozyczk¢ na umiarkowany procent, lecz tylko w takich
kombinacjach, gdzie kapital umoéwiony koniecznie wyptaconym
by¢ musi, gdyz np. w kombinacji objasnionej na tabelce drugiej,
gdzie w razie $mierci ubezpieczonego przed uptywem lat 10-ciu
Towarzystwo do niczego niejest obowigzane; toz samo w ubez-
pieczemach posagowych, Towarzystwa jako na rzecz niepewng
pozyczek nie udzielaja.

3. Zdarzy¢ si¢ moze ze ubezpieczony w chwili zawierania
umowy mial nadzwyczajne jakie dochody, i ztudzony sam sa-

dzit, ze ciagle je mie¢ bedzie. A opierajac si¢ na tem wszedt
sktadek po zmianie mate-
W takiem

potozeniu jesli ubezpieczenie trwato przez lattrzy, Krakowskie np.

w umowe¢ o kapital od ktérego
.rjalnego swego potozenia oplacaé nie jest w stanie.

Towarzystwo dozwala kapitat pierwotnie umowiony zredukowac.
Np. szewc z powodu otwarcia si¢ nadzwyczajnego zbytu na jego
wyroby w dan¢j chwili, majac wigksze niz zwykle dochody, ubez-
piecza si¢ na summe¢ r1s. 4,000 od ktoérej nastepnie po powrocie
normalnego zbytu, zmniejszenia jakim badz sposobem kapitatu
obrotowego i t. p. stosunkowych sktadek optaca¢ nie moze, ale
natomiast jest w stanie wnosi¢ procent od 2,000 rs. w taryfie
oznaczony. W takim razie moze wystapi¢ z zadaniem zmniejsze-
nia summy umowionej a tem samem i zmoderowama wysoko$ci
sktadek.
polowe polisy t. j. na 2,000 rs. od niego nabyto.

4. Ubezpieczenie podtug jednej kombinacji zawarte na

zadanie stowarzyszonego na inng zamienione by¢ moze, co, jak

A wigcej nawet, moze jeszcze zada¢ aby Towarzystwo

rzecz naturalna, odpowiednig zmiang¢ w sposobie wnoszenia skta-
dek za soba pociagnie. Np. kto$ zastrzegl sobie ze po jego
$mierci pozostala rodzina otrzyma rs. 1,000 (tabelka Nr. 1) a na-
stepnie chciatby i sam w razie dojs$cia do lat 60 takiz kapitat
posiada¢ (tabelka 3).
stosunkowo wyzsze sktadki wnosi¢ si¢ obowiaze.

W koncu jeszcze nadmieni¢ wypada, ze Towarzystwa ubez-

Zmian¢ taka wolno mu zrobi¢, jesli tylko

pieczen nu zycie, sa albo instytucjami czysto spekulacyjnemi,

gdzie jakie$ towarzystwo handlowe, kaucjonowane, oznacza pe-
si¢
w ubezpieczeniach od ognia, gradu, powodzi, transportowych it. p.

wna stata norme¢ skladek, oplacajacym ktére zobowigzuje
wynagradza¢ poniesione straty, a w ubezpieczeniach na zycie wy-
ptaca¢ kapitaly umowa zastrzezone; — i wzajemne, w ktorych
wszyscy ubezpieczajacy si¢ sa cztonkami, majacemi prawo glo-
p.
Wnosza oni wprawdzie oznaczone sktadki podtug tabelek na pod-

sowania na zebraniach towarzystwa, obierania zarzadu i t.

stawie statystycznych danych i do$wiadczenia uformowanych, ale

obok tego w razie mniejszej, jak przewidywano $miertelno$ci

Irs. 5 a wzamian za to kapital poprzednio umoéwiony stosownie
Ipowigkszcie. Mozno$¢ ta mimowolnego powigkszania kapitatu
' zastrzezonego, bardzo dobrg strong Towarzystw wzajemnych sta-
,»Czego oko nie widzi, tego sercu nie zal,” moéwi stare

Daleko tatwiej zgodzi si¢ kazdy na pozostawienie

nowi.
] przystowie.
| w kassie Towarzystwa kilku lub kilkunastu rubli, ktérych jeszcze
jnie mial w reku, niz podobuaz kwote z kieszeni wyda. W grun-
I cie rzeczy jest to wszystko jedno, slabos¢ ta jednak ludzka istnie-
je niezaprzeczenie, a Towarzystwa Wzajemne takowa obchodza.
Z drugiej jednak strony w razie jakich nadzwyczajnych wypad-
kéw, ktoreby- straty Towarzystwa spowodowaly, uczestnicy do
wniesionych juz sktadek doptaci¢ by jeszcze byliby zobowigzani,
i Doswiadczenie przeciez uczy, ze doptaty bardzo si¢ rzadko zda-
rzaja, a Zzwroty prawie corocznie maja miejsce.

Do pierwszego rodzaju to jest do Towarzystw spekulacyj-
nych, nalezy majace prawo robienia umoéw na ubezpieczenia na
zycie w kraju naszym, ,,St.
oraz ubezpieczen dochodéw i kapitatu.ll Do

Petersburgskie Towarzystwo ubez-
pieczen od ognia,
drugiego za$ to jest do wzajemnych , Towarzystwo wzajemne
ubezpieczen w Krakowie.ll

Otoz teraz sadzg, ze mozemy przystapi¢c do wyprowadzenia
wniosku i odpowiedzenia na pytanie: czy r¢kodzielnicy przy dzi-
siejszym stanie zarobnego mogg si¢ na zycie ubezpieczaé?

Odpowiadajac na to pytanie, powoluj¢ si¢ na kategorje po-
wyz¢j przy formowaniu tabelek przyjete i sadzg: ze zarabiajacy
50 kop. dziennie czyli 180 rubli rocznie, jesli nie jest zbyt liczng
obarczony rodzing, moze z tego zarobku ujaé rs. 19 rocznie, ktore
podtug obliczen poprzednio przywiedzionych dla zabezpieczenia
sobie kwoty rs. 1,000 sg konieczne.

j ciez do bardzo niskich; jak powiedzieliSmy poprzestaja na niej
Ichyba tylko Czeladz
rzemie$lnicza mogtaby sobie potrzebng na optate sktadek kwotke

A ptaca taka nalezy prze-

ludzie niefachowi, — prosci robotnicy.
juciuta¢ z pracy po godzinach roboczych wykonywanych; od-
jecie sobie od ptacy dziennej jakie 4 lub 6 kopiejek nie zrobi
znowu tak wielkiej réznicy. Co si¢ tyczy wigcéj zarabiajacych, ci
juz stanowczo sa w stanie zdoby¢ si¢ na optate chocby nawet i 4
rs. miesi¢cznie wynoszaca, kto pobiera np. 30 rs. miesi¢cznie czy-
przez rok caty
a przez to by¢ Ty-
le co do samych rzemieslnikow wylacznie z pracy rak sie¢ utrzy-

li 360 rocznie, moze odja¢ sobie od tego 32 rs.

spokojnym o losy dzieci ktorym datl zycie.
mujacych. Zarzadzajacy zas fabrykami, posiadajacy wtasne fa-
bryki, majstrowie w fabrykach wigkszych, ktorzy ciagna zyski nie
z pracy wlasnej ale i z pracy pod ich kierownictwem zostajacych,
prawie zawsze 45 do 60 i 70 rs. miesi¢gcznie zarabiajacy, nie
ubezpieczajac si¢ daja dowody niedbalstwa, lekcewazenia obo-
wigzkéw rodzinnych i niemoralnego samolubstwa.
Jak juz wspomniatem za najlepsza uwazam t¢ kombinacjeg, gdzie
si¢ nie tylko przyszto$¢ rodziny ale i swoja staro$¢ zabezpiecza
* (tabelka 3-ciai: stosunkowa jednak wysokos¢ sktadek w tej kate-
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gorji, nie dla kazdego czyni ja przystepna. WejScie przeciez
w podobna umowe i oplacanie stosownych skladek moze zastapié
robienie oszczednosci. Kombinacja ta laczy w sobie przymioty
ubezpieczen na Zycie i stowarzyszen emerytalnych.

Wartoby doprawdy bliz¢j si¢ zastanowi¢ nad rozbierana tu
instytucja a przystapieniem do niej zawstydzi¢ inne klassy spo-
leczenstwa, ktére mimo Ze rozporzadzaja wi¢kszemi funduszami
i predzej o niej dowiedzie¢ si¢ moga, nie zrozumialy jeszcze calcj

moralnéj i ekonomicznej jé¢j donioslosci.
Jan Swigcicki.

MYDLAATIBTW O.

i.

Fabrykacja mydla nieposSlednie zajmuje w przemysle
miejsce, oddajac nie male przystugi i w gospodarstwie domowem,
i w buduarze plci pieknej, w technice i aptece. Ilo$¢ zuzytego
mydla, jest podlug niektérych uczonych, niejako kamieniem
probierczym cywilizacji oraz bogactwa materjalnego danego ludu.
Stawny Chemik teraZniejszo$ci Juljusz Liebig w swoich Listach
0 Chemji tak méwi:

Ilo$¢ wyrobionego mydla, oznacza skal¢ bogactwa mater-
jalnego i umyslowego narodéw. Naturalnie co do tego punktu,
ekonomisci nie zupelnie sie zgadzaja; jednakze jakkolwiek badz
rozwazymy, i porownamy wielko$¢ dwoch krajow, mozemy bez
wachania sie¢ przyzna¢ temu narodowi wyzszos¢, ktory wiecej
wyprodukuje i wypotrzebuje mydla. A poniewaz uzycie mydla
nie podlega warunkom mody, nie n¢ci podniebienia smakosza, ale
uzycie jego wyplywa li tylko z zamilowania czystosci, a zatem
piekna, wygody, wynikéw dobrobytu i wyksztalcenia, o ile wiec
wybitniejsze sa te cechy, o tyle narod, jest wiecej wyksztalcony,
moralniejszy i bogatszy.

Zdawaloby

ucywilizowanym starozytno$ci, a jednakze tak nie jest; i pierwsze

si¢ Ze wynalazek mydla, nalezy si¢ ludom
Slady mydla napotykamy u ludéw barbarzynskich, a mianowicie
u Gallow i Germanéw.

Podlug niektérych pisarzy, mydlo bylo juz znane Izraeli-
W. A. Bollej, gdyz

w Biblji jest mowa o soli roflinnej mineralnej, a ktére to sole

tom, co jednakze jest bledem, jak dowodzi

Luter mylnie nazwal mydlem; byly to bowiem tylko substancje
gryzace zastepujace w uzyciu brak mydla. Grecy zdaje si¢
takze nie znali mydla, gdyz Homer w Odysei opisuje w najdro-
bniejszych szczegélach, wszystko co tylko piekna Nausika dosta-
la od swoj matki, idac praé¢ do rzeki,— wymienia on jadlo i pi-
cie, wonne oleje, wzmacniajace trunki, ale nie wymienia mydla,
tego najwazniejszego czynnika w praniu, a wi¢ec Homer, nie mu-

sial znaé !

innego sposobu prania bielizny, jak ten co go jeszcze
w niektérych okolicach uzywaja nasze wie$niaczki, to jest: pranie
kijonka, lub czem$ podobnem. Rzymianie poznali dopiero mydlo,
podczas

podbojéow w Galji i Germanji. Podlug Pliniusza Ger-

manowie, wyrabiali dwa gatunki mydla, a mianowicie: twarde
z kozlego loju i bukowegé popiolu; mi¢kie zas$ z oleju it. p.
thuszczy migkich i popiolu jaki si¢ nadarzyl. Pierwsze shuzylo,
podlug tegoz pisarza, Germanom do farbowania wlosé6w na zél-
to. Z opisu Pliniusza widziemy Ze tenze, znal dokladnie mydlo,
1sposob przyrzadzania tegoz, jakkolwiek cel jego byl tak rézny
od ébecnego, i zapewne mydlo owo, zmie¢szane z rodzajem jakiejs
farby, nie stanowilo Srodka czystoSci, ale upi¢kszenia, gdyz do

prania chust, albo bylo za zbytkownem, albo tez nieznali wla-

A

Germanowie nie uzywali

snoSci oczyszczajacych tegoz. co najprawdopodobniej, ze

w czasach Pliniusza, wcale lub tez
bardzo malo tkanin, a tym samym, nie potrzebowali onychze
prac.

Tenze pisarz méwi, ze Germanowie uzywali pewnego ro-
dzaju glinki i popiolu z pewnych roslin, do mycia naczyn win-
nych, i do obczyszczania béstw w §wiatyniach; wiedzieli tez ze
lugi te za pomoca wapna, mozna uczyni¢ wigcej gryzacemi (ae-
tzend).
wanych przez starozytnych, byla uryna, ktorej zbieranie, oraz

Jako najpospolitszy sposob, do czyszczenia tkanin, uzy-
i pranie tkanin stanowilo odre¢bne zatrudnienie. Dla przykrej
woni, jaka podobne zaklady musialy wydzielaé¢, mialy w staro-
zytnej Romie, wydzielona najoddalensza dzielnice miasta, odo-
sobniona od miasta wysokim murem. Tym to przemyslowcom
wolno bylo w miescie, na rogach wszystkich ulic, stawiaé¢ naczy-
nia, w ktoére publiczno$¢ dobrowolnie zlewala swa naturalna
daning, a ktéra za nadejSciem nocy musiala byé¢ uprzatnieta.
Sposéb i zwyczaj ten przetrwal, az do przyniesienia przez Ger-
manoéw, sposobéw wyrobu lugéw gryzacych i mydla, poczem
stary sposob zostal, zupelnie zaniechany.

W pismach Arabskich, znajdujemy slady mydia, wykazy-
wane jako $rodki lecznicze, oraz jako S$rodek shluzacy do upie-
kszenia, i oczyszczenia ciala.

O stopniowym rozwoju mydlarstwa, w péZniejszych czasach,
nie wiele da si¢ powiedzie¢; to jest pewne ze w 17 stuleciu,
mydlarstwo stalo na wysokim stopniu doskonalos$ci ale olbrzymi
wzrost i wydoskonalenie, jakiem si¢ dzisiaj cieszy, datuje do-
piero od poczatkéw 19 wieku. Le Blanc, wynalazca sody sztucz-
nej z soli kuchennej, sprawil to, iz w kréotkim czasie mydlarstwo,
olbrzymie wuczynilo postepy a zarazem zadal stanowczy cios,
fabrykacji lugowz popiolow drzewnych,jako zbyt kosztownéj oraz
ucigzliwéj bardzo roboty, ktéra jednakze, pomimo swej niedo-
godnosci zachowala sie dotychczas, w niektérych okolicach
Wegier, Czech i Niemiec; lecz sa to ostatnie tchnienia konajacego
dawnego przemyshu.
istnienia, trafila na

Soda sztuczna w poczatkach swojego

wielki -upor i niedowierzanie ze strony mydlarzy. Przesady te
glownie zwalczano w Anglji, a mianowicie pierwszy w tym kraju
fabrykant sody podlug systemu Le Blanc, James Muspart.
Mydlarze poczatkowo wcale nie, chcieli nabywaé¢ nowego
produktu; oto co pisze o tem A. W. Hoffman: Nie mogac Mus-

part znalezé¢ konsumentéw na swoéj produkt, postanowil on,
zmusi¢ mydlarzy, do uzywania takowego, przysylajac kazdemu
z nich, bezplatnie beczke sody, wraz z przepisem uzycia tejze,
oraz wykazem korzys$ci, mogacych by¢ osiagnietemi z tego wzgle-
du.

wypadla nadspodziewanie; poczem ciz sami odwazniejsi

Zaledwo kilku jednak odwazylo si¢ zrobi¢ proébe, ktéra
mydla-
rze, porzucili dawny system fabrykacji, i przerzucili si¢ z calym
zapalem do nowego systemu, na czem rzecz naturalna, bardzo
;dobre interesa porobili. Co widzac zwolennicy starej metody
jlugowej zaczeli si¢ tez przechylaé na stron¢ nowego pomyshu
i i nie spelna w 10 latach, nie bylo zakatka w Europie w ktérym
A fabryka Musparta

rozwozila w zelaznych

by soda nie uzyskala prawa obywatelstwa.
-nie mogac zadosy¢ wuczyni¢ zadaniom,
skrzyniach, wprost z piecow wychodzaca sod¢. Od tego to czasu,
! datuje sie wspolzawodnictwo, pomiedzy fabrykacja sody a my-
dia.

Liwerpoolu, wiecej

Wykazy statystyczne, ukazuja nam, iz obecnie w.samym
wyrabiaja i wywoza mydla w jednym roku,
Tak

ogromna produkcja musiala wywola¢, wynalazek innych mate-

nizli przed wynalezieniem sody sztucznej w calej Anglji.

rjalow surowych,a tym samym otworzylo”si¢ nowe pole dla han-
dlu i zeglugi.
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Po wynalazku sody sztucznej, zaczeto uzywacé dopiero tlu-
szczé6w roslinnych, do fabrykacji mydla, a mianowicie: oleju ko-
kosowego, palmowego, oraz innych tluszczy roslinnych europej-
skich i Jak za$ z kazdyhi rokiem wzrasta
przemyst mydlarski, dosy¢ bedzie zobaczyé

krotki wykaz poréwnawczy zuzytych tluszczy roslinnych w samsj

podzwrotnikowych.
nizej zamieszczony

Anglji; i tak:
w roku 1830 zuzyto oleju pal: 17456 cen: ol: koko: 8353 cen:

”» 1840 ”» ” ”» 213476 ”» ”» ”» 8534 ”»
” 1850 ” ” ”» 315503 ” ” ” 42428 ”»
1860 447796 98039

Z tego wykazu mozemy mie¢ wyobrazenie, o rozwoju

i wzros$cie mydlarstwa.

W zakres mydlarstwa wchodzi tez fabrykacja §wiec nietylko
lojowych, ale tez i stearynowych, oraz fabrykacja mydel tualeto-
wych i pachnidel; ostatnia jakkolwiekbadz stanowi niby odre-
bna galez przemyslu, jednakze majac gléwnie, za podstawe
teorja tworzenia si¢ mydla i tluszczéw zwierzecych lub roslin-
lugéw alkalicznych, musi byé bezwarunkowo zalaczona
W dalszym ciagu bede

w sposéb przystepny z tern wszystkiem

nych,
do mydlarstwa. si¢ staral systematycz-
nie, zapozna¢ czytelnika,
co sie tyczy mydlarstwa w ogole i szczegole. Poniewaz za$§ w na-
szym jezyku o ile mnie wiadomo, niema ani jednego dziela zaj-
mujacego si¢ wykladaniem nauki mydlarstwa, powzialem mysl
zebra¢ i ulozy¢ w jedna calo§¢ pewnego rodzaju przewodnik;
badz to z réznych dziel specjalnych niemieckich,
i angielskich, badZ tez z wlasnego 20 letniego doswiadczenia.

E. Lepkowski

francuzkich

PRZEWODNIK PRAKTYCZNY DLA MECHANIKOW.

SLUSARST WO.

O PILNIKACH 1 DLUTACH.

Przy wykonczaniu powierzchni drobniejszemi pilnikami
i bez oliwy, trzeba zwraca¢ uwage na to, czy nie okazuja sie ry-
sy odmiennej postaci od innych, a co jest dowodem, ze jakas
czgstka metalu, zwlaszcza przy pilowaniu Zelaza kutego, niezna-

lazla drogi do wydobycia si¢ na zewnatrz, ale wbiwszy si¢ na
ktérykolwiek zab lub pomiedzy dwa sasiednie,

najwyzéj, wyrywa soba glebsze brozdy ktore pézniej trudno jest

jako wystajaca

zagladzié, a przynajmniej trzeba to zrobi¢ z uszczerbkiem pe-
wnej grubosci metalu, ktéory, jezeli juz byl do miary dopilowany,
naturalnie stanie si¢ cienszym o gleboko$¢ wyrytéj brozdy.

Spostrzeglszy taka jak sie rzeklo ryse, nalezy pilnik od-
wroci¢ pod Swiatlo; a na matowem tle zebow pilnika, okaze sie
punkt blyszczacy wilkiem nazwany, ktéry jakim ostrym narze-
dziem wyrugowa¢é¢ ztamtad potrzeba.

Czasem zdarza sie¢ taki gatunek kutego zelaza, zwlaszcza
gdy to jest miekkie, Ze niepodobna go na sucho dobrze wypilowaé,
i w takim razie jedyny jest sposéb smarowaé pilniki oliwa, a po
kazdein zapchaniu sie¢ z¢béw opilkami, wyczyszczaé go za pomoca
mosieznej lub miedzianej blaszki.

Do rownania malych plaszczyzn lepiej jest uzywaé pilnikéw
tréjkantnych anizeli przyczyny: pilnik
tréjkantny nie ma tak szerokich S$cian jak plaski, jako tez ze je-

plaskich, a to z tej ze

schodzac si¢ w jednym punkcie konco-

ztad wlasciwsze do wyrywania

go wszystkie trzy boki

wym, maja luki wypuklejsze i

czastek metalu w Srodku obrobionej sztuki. Nawet kazdy pil-

nik uzyty do prostowania plaszczyzny nalezy najprzéd obejrzeé
patrzac po jego dlugosci, a przekonawszy si¢ ktéry z bokéw jest
wypukly, tym plaszczyzne pilowaé.

Pilniki trzeba utrzymywa¢é sucho i czysto, gdyz bowiem zmo-
kniete rdzewiejac traca tak nazwane zadla zeboéw, to jest, czeSci
ostre i tnace, ktore jako bardzo delikatne przez rdze predko prze-
trawiaja si¢, a tym sposobem zaokraglone traca wlasciwa ostrosé,
irzeba rowniez wystrzegaé si¢ pokapania pilnika lojem.

Kazdy pilnik $§wiezo wziety do roboty, trzeba uzywaé tylko
jedng strong na zelazo, zachowujac drugg do uzytku na mosiadz;
pilnik bowiem nowy przeciagniety pare razy po zelazie, niechetnie
chwyta si¢ mosiedzu jako metalu S$liskiego, aibo i wcale braé go
me chce; gdy tymczasem uzywany na mosiadz a potem obrécony

0 obrabiania zelaza, daleko dluzej zachowuje swa ostro$é anize-
1 od razu na Zelazo wziety, a to z powodu: Ze mosiadz jako miek-
szy i mniej stawiajacy oporu, ledwo co najstabsze czastki zadel
psuje, zastawiajac najzdrowsza cze$¢ zeba w calosci, gdy tymcza-
sem zeby nowe zaczynajac Zelazo lakomo, ukraszaja sobie zadla
albo nawet i cale si¢ wylamuja.

Uzycie mlotka jest powszechnie znane, — i dla tego tutaj

tylko to doda¢ moge: ze dla §lusarza lepszy jest mlotek majacy
korpus gruby zwyczajnie o przecieciu kwadratowem, i krotki,
anizeli uzywany przez kotlarzy ktéry jest okragly, cienszy i dluz-
szy. Waga mlotka S$lusarskiego powinna by¢ pomiedzy 2-ma
a 3-ma funtami.

Dluta plaskie czyli messie, sa to sztabki stali ktéra powiu-
na by¢ jak najlepszego gatunku lana. Stal zwana Manganowa
jest baidzo dobra, a jak donosi artykul Gazety niniejszej

18, stal lytanowa ma by¢ jeszcze lepsza, jakkolwiek nie chce mi

w Nr.

sie wierzy¢ azeby dobrocia przewyziszala dwadzieScia razy war-
to$¢ dotychczas praktykowanej stali. Dlugos¢ zwyczajnych mes-
sli jest od 10 cali znizajac si¢ w wymiarach, do jak najmniejszych

zwyczajnego 6 do 8 cali dlugos$¢ jest

proporcji; do uzytku zas$

najpraktyczniejsza — przeciecie sztabki rzeczonej jest jak na-
stepna figura objasnia t. j. prostokat plaski czyli podluzny, ktére-
go dwa boki Kkrotsze nien sobie kazdy u-

sa zaokraglone, ce- mieé¢ zaprawi¢ w ra-

lem zniesienia kan- zie stepienia lub wy-
tow'ugniatajacych re-
k¢. Te dluta powi-

niejszy opis o nich da¢ mi wypada.

szczerbienia i dla te-
go cokolwiek obszer-
Stal lana, azeby nieutracila przez przekuwanie swej S$cisli-
lecz jej jeszcze nabyla, nie moze byé rozgrzewana
Nadewszystko zatem

wosci czastek
w ogniu do wysokiego stopnia goraca.
zwraca¢ uwmge nalezy, azeby nie dopusci¢ rozgrzania az do tego
stopnia, kiedy juz na jednostajnej czerwonosci, zaczynaja si¢ po-
kazywaé male pecherzyki w rodzaju krostek ciemniejszej barwy
anizeli cala rozgrzana sztuka, ten stopien bowiem goraca jest juz
zendrowaniem czyli poczatkiem przepalenia stali, pozbawiajacem
ja wlasciwéj Scisliwosci czgstek i dajagcem w odlamie pozér gru-
bo ziarnisty, zamiast drobnego lub marmurkowatego.

Tak przegrzana jeszcze stal, wyjeta na kowadlo i kuta
mlotkiem z lekka lecz predko, az prawie do ciemno wiSniowego
koloru, powraca po czeSci do dawnych przymiotéw, lecz nigdy
do pierwotnej gesto$ci, a po zahartowaniu juz nie bedzie miala
uderzeniami mlotka, jak stal nieprze-

tej wytrzymalosci poi

grzana.
okazujace sie na rozgrzanej stali, sa
Nie

Te czarniawe plamki
wlasciwie granica po za ktéra przechodzi¢ si¢ nie powinno.
daleko po zatyin punktem goraca jest jeszcze rada t. j. albo kujac

jak popizednio juz powiedzialem, albo przy cokolwiek wiekszem
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gorgcu, maczajgc dtuto jeszcze czerwone w posrotowandéj kalafo-
nji i wykuwajgc na kowadle w stanie stabdj czerwonosci — ale
gdy stal przybierze az biato-czerwony kolor, a tymbardziej gdy
zacznie pryskac iskrami w postaci gwiazdek niebieskawego kolo-
ru, wyskakujgcemi z lekkim trzaskiem, wtenczas juz nie ma spo-
sobu przywrdcenia jej dawnych wiasnosci, i lepiej jest odcigé ka-
watek w ten sposdb przepalony, to jest zwykle koniec dituta, az
do tego miejsca gdzie do poprzednio opisanej a wtasciwéj tempe-
ratury byt rozgrzany.

Te ptaskie dtuta zakuwajg sie ksztattem dwéch ptaszczyzn
troche wklestych nachylajgcych sie ku sobie jak nastepna figu-

ra wskazuje — i tak wykute diuto zagrzewa sie jeszcze raz do
czerwo- niawych
nosci ni- i zanurza
zej punk- w wodzie
tu poka- prosto-
zywania padile
sie pla- 7 6Sv koncem,
mekczar mnie j

wiecej do punktu b to jest okoto cala dtugosci, wodzac tak za-
nurzone dtuto przez kilka sekund azeby coraz Swieze i zimne
czastki wody otaczajgc stal rozgrzang, sprawiaty predsze jej kur-
czenie sie a tym samem twardnienie.

Gdy juz koniec zanurzony w wodzie zupetnie zczernieje,
wyjmuje sie predko diuto i pociera albo szmerglowym papierem
dla oczyszczenia ciemnej powierzchni i wydobycia biatego koloru,
albo po pniu kowadta osypanego zwykle zendrg kowalska, albo
wreszcie po cegle lub udeptanej ziemi w kuzni — i, odwracajgc
go do $wiatta uwaza sie nabieganie koloréw. Jakoz zaraz od
grubszego konca dtuta gdzie stal jeszcze gorgca, daje sie spo-
strzega¢ postep barw idacych porzgdkiem teczowym i przesuwa-
jacych sie ku koncowi diuta jak nastepuje: 1 kolor biaty zosta-
je tam gdzie jeszcze stal najzimniejsza, 2 na bialy zachodzi
blado zétty, 3 z6tty ciemniejszy i mocniejszej barwy, 4 kasz-
tanowaty, 5 za kasztanowatym nastgpuje mienigcy fioletowy,
6 ciemno biekitny granatowy, 7 jasniejszy btekitny z odblas-
kiem popielatawym, 8 szaro niebieski, —i 9 szaro czarniawy.

Te kolory postepujg jedne za drugiemi ku koncowi dtuta
zajmujgc miejsce poprzednich. Punkt zatrzymania ich czyli
powtdrne zamoczenie zalezy od przeznaczenia dtuta i tak: Dtu-
to majgce sie uzywa¢ na zelazo kute powinno sie napuszczaé
(jest to techniczne wyrazenie czynnosci odhartowywania stali)
do tego stopnia, kiedy kolory, z6tty, kasztanowaty i fioletowy, ze
sie tak wyraze zepchniete zostang kolejno, a na konicu dtuta t. j.
od Nr. 1 do Ookaze sie kolor ciemno btekitny czyli granatowy.
Wtenczas nie czekajgc azjasno btekitny nastapi zanurza sie
dtuto w wodzie i hartowanie jest skonczone. Z czynnoscig na-
puszczania trzeba by¢ bardzo uwaznym, a najlepiej mie¢ dtuto
nachylone koncem ku wodzie i niedaleko jej powierzchni; opie-
szato$¢ bowiem, czasem dwoch lub trzech sekund, jest dostateczng
do najscia koloru szarego, a wtedy juz stal bedzie za miekka
i hartowanie powt6rzy¢ wypada.

| na to takze uwazaé potrzeba, aby dtuta i w ogdle wszy-
stkie stalowe narzedzia chroni¢ od czestego kilkakrotnego harto-
wania i dtuto mato wyszczerbione lepiej gdy sie da zaostrza¢ na
kamieniu a unika¢ czestego hartu bo ten stal psuje.

Napuszczenie diuta uzywacC sie majgcego na zelazo lane,
ogranicza sie na kolorze fioletowym, to samo i na stal nie harto-
wana, bo przez to ostrze zostaje twardsze i wytrzymalsze.

Przy obcinaniu metali za pomoca dtuta, trzeba zwracaé
uwage na to, aby nie bra¢ za nadto grubego wiéra — i po kaz-
d mi uderzeniu mtotkiem diuto tak stawia¢ nalezy, azeby ono ca-

lem ostrzem przylegato do zacietej zadry — mata bowiem nie-
dokfadno$¢ w przystawieniu przenoszac cafg site uderzenia mtot-
ka na ktorykolwiek rég diuta powoduje tegoz wytrgcenie, a tym
samem strate czasu na ostrzenie uzytego, albo przy wiekszem
uszkodzeniu na ponowne przekuwanie.

Jak sie juz powiedziato diuto po odkuciu podlega har-
towaniu, ale w tym stanie nie jest ono zdatne do roboty. Trze-
ba jeszcze samo ostrze wykonczy¢ na kamieniu szlifierskim. To
ostrze tworzy znéw dwie pfaszczyzny nachylajgce sie ku sobie
pod katem od 45 do 75 stopni — a i nachylenie tych ptaszczyzn

ostrza zale- dzu, a gru-
zy rowniez bsze do la-
od przezna- nego i stali;
czenia diu- nastepujace
ta. Ciensze dwie figury
ostrze uzy- przedstawia
wa sig do ja zaostrze-
zelaza kute- nie tych
go i mosie- dwoch ga-
tunkow dtut.

Szerokos¢ dtdta ptaskiego nieprzechodzi nigdy | 1/4 cala:

najzwyczajniejsze i najporeczniejsze sa pomiedzy 34 cala a 1 ca-
lem, a w miare drobniejszych robdt i szerokos$¢ sie zmniejsza do
najdrobniejszych wymiaréw.

Ostrzenie dtuta na kamieniu takze podlega kilku warun-
kom, a trzeba przyzna¢ bardzo waznym. Najpierw: ptaszczyzny
powinny by¢ o ile sie da zrobi¢ to na oko, réwnolegte od siebie,
czyli azeby dtuto w ostrzu nie bylo grubsze zjednego boku jak
z drugiego, a nastepnie azeby samo ostrze nie byto linjg prostg
a tym bardziej wklesta, ale zeby byto wypukte; i tu znéw pewng
miare zachowa¢ nalezy — wypukio$¢ ostrza powinna by¢ ledwie
okiem dojrzana a same rogi cokolwiek znizone, a trzeci warunek
aby ostrze nie by téw czyni diuto
lo ukosnie ani do nie tylko mato u-
plaszczyzn szero- zyteczne ale na-
kich ani do kan- wet szkodliwe w
tébw—brak ktore- robocie. Nastep-
go ztych przymio- na figura przed-
stawia dobre zaostrzenie.

Te diuta ptaskie czyli messie uzywane bywajg do ostate-
cznego réwnania ptaszczyzn, po ktérych tylko pilnik wykoncza
reszte, do obcinania kantdw, lub przecinania drobniejszych czesc:
zelaza lub blachy. Dtuta za$ wazkie czyli tak zwane powszech-
nie krejsmessle stuzg do Srétowania metalu, czyli do predkiego
zbierania niepotrzebnych czesci bez wzgledu na wykonczenie.
Zaprawienie dobrego krejsmessla jest rzeczg jeszcze trudniejsza
jak zwyczajnego dtuta. O ile w dtucie zwyczajnym, rownolegtosé
ptaszczyzn jest pozadang, o tyle w diucie wazkiem jest ona tak
niezbedng, ze mate od tego odstepstwo powoduje zupetng nieuzy-
teczno$¢ powyzszego narzedzia. Dobrze zaprawiony krejzmessel
przedstawia sie w formie nastepujgcej figury — rozszerzenie go ku

koncowi niepowinno byé nigdy zaniedbywane a to dla tego azeby
(a sza czes¢ diuta postepujgc brézdg przez koniec wyrytg nie za-
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pierala sig pomigdzy Scianami tejze brozdy. Powyzsza figura
przedstawia w naturalnej wielkosci $rednich wymiaréw dluto
wazkie, gdzie rozszerzanie si¢ jego od litery a ku koncowi czyli na
dlugo$¢ okoto jednego cala, powinno wynosi¢ '/* cze$¢ szerokosci
w punkcie a. Przy zaostrzaniu za§ na kamieniu bardzo wiele
zwraca¢ nalezy uwagi na to, aby czasem ostrze nie bylo zrobione
ukos$nie wzglgdem polozenia bocznych plaszczyzn, jak to figura
pod Nr. 2 wskazuje; w tym bowiem razie ani prostej brozdy prze-
cig¢ takim dlutem nie mozna, ani tez umiarkowaé jednakowsj
wszedzie jej glebokos$ci, a zazwyczaj konczy si¢ bardzo predko
utamaniem lub wyszczerbieniem konca. Hartowanie podlega
zupelnie tym samym warunkom jak to bylo powiedziane przy
dlutach ptaskich, uzycie za$ jest nastepujace.

Czgéci skltadowe maszyn wychodzac z kuzni, miewaja
albo
skutkiem braku przystgpu dla mtotka, albo z obawy przekucia go

w niektérych kierunkach dosyé znaczny nadmiar metalu,

w ten sposob zeby pozniej nie okazat si¢ brak tegoz.

Ten nadmiar zdjetym by¢ musi dla otrzymania przepisane-
go ksztattu; lecz poniewaz spitowywanie go, albo nawet obcina-
nie dlutem plaskiem kosztowaloby duzo czasu, zatem diutem
wazkiem przecina si¢ brozdy roéwnolegle do siebie i na gigboko-
$ci zdjaé si¢ majacego metalu, w odstepach jedna od drugiéj ta-
kich azeby przy gl¢bokosci /I cala szerokos¢ zagona byta réwna
szerokosci brézdy; przy mniejszej glebokosci brozd szerokosé za-
gonow powicksza si¢ do / I/, lub 2-ch szerokosci bréozdy a nawet
i wiecej. Tak pozostawiane zagony zbiera si¢ tatwo dlutem
ptaskiem tnac cokolwiek ukosnie do ich podluznego kierunku,
czyli podbierajac troche¢ z boku zagon, co ulatwia odrywanie si¢

go od reszty materjatu.

Przy- a b wy-
pus¢my stajaca
7e z ka- Nr. 1. w
watka jm ild:llﬁ t?/m ra-
nierdwne zie prze-
go czy to Fi-fg HF cina sig
zelaza brozdy c¢
czy mo- d e /'na
sigdzu [I_]-;u,m'rH gtebo-
mamy kos¢ az
zdjaé do linji a
cze$¢ po b, i przy-
za linia stawia-
jac dtuto ptaskie w kierunku strzatki na figurze Nr. 2 zamie-

szczonej, Scina si¢ zagon w grubych widrach odpadhjacy. Ponie-
waz za$ odrywajace si¢ widry, wyrywaja za soba glebsze czastki
metalu 1 tworzg tym sposobem dolki po za liniag odznaczong prze-
chodzace, zatem przy wycinaniu brézd trzeba uwazac na to, aby

dno ich nie bylo zupelnie proste ale tworzylo lini¢ trocha wy-

pUkta ku » zt*d P° ze"
Srodkowi braniu za~
przecinandj gonéw ch o-
sztukijak np. R ciaz pozo

stajg dolki, to te jeszcze nie beda tyle glebokie aby ich si¢ nie
miato wywabi¢ po dopitowaniu do linji a b.
Szeroko$¢ ostrza dtuta wazkiego niepowinna przechodzié
cala; niewprawni do robienia takim dlutem rzemieslnicy czesto
zaprawiaja je dosy¢ szeroko, bo nie zwracaja na to uwagi ze
szersze dluto wigcej im stawia oporu i tatwiejsze jest do wy-
szczerbienia, gdy tymczasem im si¢ zdaje, ze im szersze brozdy
porobia, tym robota predz¢j im poédjdzie; — zrgczny za$§ rzemie-
$lnik woli wezszem dlutem robié bowie, ze przy mniejszem wysile-

niu wigcej roboty w tym samym czasie wykona. Pierwszy raz

dlutem wazkiem bierze si¢ bardzo ptytko, tyle tylko aby zrobié
sobie prosta droge, potem mozna si¢ juz wigcéj ta sama brozda
zaglebia¢ a dluto juz prosto raz zrobiona droga pojdzie. Tnac
dhutami czy to ptaskiem czy wazkiem zelazo kute lub mosiadz,
dla zmniejszenia tarcia od czasu do czasu bierze si¢ koniec dluta
w usta dla zwilzenia $lina, a przy grubszem cigciu dobrze jest
mie¢ zwitek pakul umaczanych w oliwie i w tejze diuto odwil-
za¢; ten sposob jest bardzo skuteczny a nawet niezbedny, bo kto
tylko dlutem pracowatl ten wie jaka jest réznica pomiedzy cig-
ciem na sucho a cieciem z oliwg lub $ling. Zelazo za$ lane ra-

bie si¢ na sucho.
S. Skwierczynski.

FABRYKACJA SZPILEK.

Jedna z najwigkszych fabryk w $wiecie zajmujacych si¢
wyrabianiem szpilek, jest fabryka American Fin Comp. w W ater-
bury w Ameryce poinocnej. Dawniej wyrabiano tam szpilki wy-
tacznie z mosiadzu; maty jednak zysk osiggany na tym fabryka-
Wszystkie

roboty w fabryce, z wyjatkiem opakowania i pobielania, odbywa-

cie, zniewolit fabryke, do robienia szpilek z zelaza.

Maszyna do szpilek, jest prawie tak
Wheeler- Wilson'a.
znajduje si¢ kotko z nawinigtym drutem, ktéory wchodzi do ma-

ja sie za pomoca maszyn.
Wielka, jak maszyna do szycia Nad maszyna
szyny; drut obcina si¢ najprzéd w odpowiedniej dtugosci, naste-
pniezapomoca matych mloteczkéw, poruszanych maszyna, wykle-
puja si¢ gtowki. Kazdy mlotek robi trzy uderzenia. Z pomoca
kota rotacyjnego, udaje si¢ szpilka popod szereg matych pilnikow,
zkad wychodzi spiczasta. Taka maszynka robi 170 szpilek na
minutg. Szpilki zanurzaja si¢ w oleju, sa zatem tluste i brudne
Aby je oczys$cié, wsypuje si¢ je do
kotta,

Kociot na-

przy wychodzeniu z maszyny.

beczki napelnionej trocing. Ztamtad przechodza do
w ktorym znajduja si¢ dziurkowane plyty cynowe.
pelniony jest woda, z migszana z pewna ilo$cia kwasu saletrowe-
go. si¢ do niego para, dla doprowadzenie wody do
stanu wrzenia; t. j. gotuje si¢ wode¢ przez trzy godziny. W sku-

szpilki bardzo cieniutka i jednostajna

Whpuszcza

tek czego cyna, pokrywa
warstewka. Nast¢pnie wprowadzaja si¢ szpilki do beczkinapetnio-
nej goracemi trocinami. Beczka wprawia si¢ w ruch rotacyjny,
przez co szpilki nabieraja politury. W taki sposob szpilki sa juz
gotowemi, a wedlug dobroci i wielkosci, poddaja si¢ sortowaniu.
I te dwie czynnosci uskutecznia maszyna. Jedna z nich, oddzie-
lajaca szpilki uzyteczne od nieuzytecznych, sktada si¢ z szeregu
pasow, wciaz wibrujacych na boki i posuwajacych si¢ naprzod.
Szpilki zsypuja si¢ ze zbiornika czyli leja, na rzeczone pasy.
Zte i krzywe zaczepiaja si¢ na pasach, i dalej posuwaja si¢ na
na nich, gdy tymczasem dobre, zsypuja si¢ na obiedwie strony
Sortowanie za§ co do dlugosci, odbywa si¢ réwniez na
maszynie, zastgpujac¢j pracg 50 ludzi. si¢
z pochylego stotu, kota rotacyjnego i z szeregu tak zwanych pal-

pasow.
Maszyna ta sklada
cow stalowych. Szpilki zsuwaja si¢ na dot po réwni pochyle;j,
na kolo obracajace si¢ w kierunku poziomym; koto chwyta szpil-
ki i skutkiem sily odsrodkowej odrzuca je ku swojemu obwodo-
wi, gdzie spotykaja si¢ z powyzszemi stalowemi palcami. Palce
wybieraja szpilki stosownie do ich dlugosci i zrzucaja je
zmaite zbiorniki, i pracuja z taka doktadnos$cia, ze sortuja szpilki

W 10-

na ¢ cala roznicy. Sortowane szpilki zatykaja si¢ w papier;

iczynnos¢ ta w Anglji, odbywa si¢ rekami. Amerykanie i na to

Iwymyslili stosowna maszyng, ktéra t¢ robote uskutecznia daleko
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predzej i doktadniej, anizeli r¢ce ludzkie. Maszyne stanowi stol,

obracajacy si¢ bardzo wolno, na ktéry wprowadzaja si¢ szpilki.
Ze stotu wpadaja szpilki do cylindra rotacyjnego opatrzo-

nego podtuznemi zebrami, zkad udajg si¢ znowu za pomoca zeber

na tancuch bez konca. Ogniwa tego tancucha sa karbowane,

karby chwytaja szpiiki za lebki i wprowadzajaje na krate,
ktorej znajduje si¢ papier do przyjecia szpilek stuzacy.
rzad fatdowy dziatajac

na
Przy-
na papier, przytrzymuje go mocno i wty-
ka wen szpilki.

Cala ta maszynerja poruszana jest za pomoca transmissji.
Druga podobna maszyna jest reczna. 'lg ostatnig robotnica na-
peinia dziennie szpilkami 1,000 do 1,200 papierow. Gdyby sta
ry Adam Smith, przeszed! si¢ dzi§ przez taka fabiyke szpilek
niezawodnie do swego nauczajacego rozdzialu o podziale pracy,
dodatby jeszcze wigcej nauczajacy, o procy wykonywanej za po-
mocq maszyn. .

NOWE DZIELA TECHNICZNE

Z M. MARCA 1872 R.

1. Teohnologija chemiczna.
Przemysl lesny. O suchej destylacji drzewa, w celu otrzy-
terpentynowego olejku,
drzewnych, parafinowych,
parafiny,

mania olejow smolanych, tluszczow
smarowidet do osi, trybow i maszyn,
kwasu drzewnego, kwasu octowego,

zelaza,

octanow: sody,
glinki, potazu; spirytusu drzewnego,
smoty, kreozotu, paku, kalafonji, wegla, sadzy, dziegciu potazuit.p.
na podstawie wtasnego doswiadczenia opracowat Edmund lezyk,
z 71 drzeworytami w tek$cie. Warszawa 1872 r. Nakladem
Cena Rs. 2.

Dzieto to oryginalnie i sumiennie opracowane, na podstawie prak-
tycznego do$wiadczenia autora, i podtug najlepszych dziel dawniejszych
w tym przedmiocie wydanych, zawiera wyczerpujacy wyktad sposobow
postgpowania przy wytwarzaniu z drzewa, za pomoca ciepta, rozmaitych
produktow, ktore albo juz w przemysle znajduja ustalone praktyczne
zastosowanie, lub tez rokuja pewne widoki uzytecznos$ci. Ksigzka ta
napisana z uwzglgdnieniem naszych miejscowych stosunkéow i potrzeb,
z powodu swej istotnej warto$ci, jest bardzo wazna dla naszego przemystu,
i dla tego tez zasluguje na szczegdlowy rozbidr, ktéory podamy, w jednym
z nastgpnych numerdéw Gazety.

Praktyczne yorzelnidwo, pouczajacy podrgcznik dla pro-
wadzacych 1 posiadajacych gorzelnie, z niemieckiego dzieta
A. Kortego przetozyl, ido tutejszych warunkéw fabrykacji zasto-
sowal Stanistaw Wilocki. Warszawa (Gebethner i Wolff).. Cena
Rs. 1 kop. 50.

Przyczynek do teorji i praktyki fabrykacji kwasu siarczo-
nego (Beitriige zur Thcorie und Praxis der bchwefelsaiirc tabri-

cation) p. Pr. Bode. Berlin.

wapna, miedzi,

autora.

2 Technologija Mechaniczna i Inzynierja.

Praktyczny rachmistrz maszyn (Der praktische Maschi.

neurechner) przez C. //. Schmidta prof, przy szkole politechnicz-
nej w Monachium: — z 56 drzeworytami — 2-ie wyd. powigkszo-
Berlin (L. Simion).
Jest to drugie wydanie dzietka wydanego po raz pierwszy w r. ISbZ
réznigce si¢ od pierwszego wydania, wprowadzeniem do obliczen systemu
metrycznego, i wielka liczba dopelnien. Stanowi dokladny przewodnik
w najwazniejszych zadaniach mechaniki praktycznej.

ne.

Otworzeniu si¢ kamienia kottlowego (nagaru) w kottach
parowych (Kesselsteinbildung) i sposoby zapobiezenia takowemu,
do uzytku technikow i wilascicieli fabryk, przez L. lioth'a

inzy-
niera gorniczego.

Z 1-3 tablicg litografowana. Berlin (R. Gar-
tner). 12 sgr.

Cennik budowy maszyn (Preise fur den Maschinenbau)
podrecznik dla technikéw i przemystowcow przy
kosztorys6w maszyn, p. L. Levitus, inzyniera w Elblagu. Berlin.
(Gartner). 1 tal. 25 sgr.

Illuslrowany podreczny cennik techniczy (Illustrirtes Preis
taschenbuch der Specialitaten) dla Inzynieréw, mechanikéow, bu-
downiczych, taksatorow i kupcéw, przez C. Pieper inzyniera
w Dreznie, naktad autora, 12 tablic -10 sgr.

Dzietko to zawiera znacznv zbidr szkicow ze wszystkich czgsci te-
chnologji mechanicznej, przy ktérych procz innych objasnien, podane sa
wilasciwe ceny przedmiotow. Wszystkie rysunki sa oryginalnie przez
autora wykonane, i jakkolwiek roéznej wartosci, daja jednak doktadne
wyobrazenie perspektywiczne przedstawionego przedmiotu. Dla inzynie-
row, mechanikow, rzemie$lnikow, fabrykantow, i zakltadow naukowych
technicznych, zbidr ten zawierajacy rysunki rozmaitych maszyn, narze¢dzi
i przyrzadow, bardzo jest uzyteczny.

Budowa pomp i sikawek (Der Bau der Pumpen und Spii-
tzen) przez W. Jeep z 15 tablicami rycin.
2’1, tal.
Uhlanda.

Budowa wierzchnia koleji zelaznych (Oberbau) p. B. Paulus
2-gie wydanie z 14 tablicami rysunkow.
Wentzel). 3 tal.

Ukiadanie szyn koieji zelaznych (Geleise Anlagen). przez
/. Ernsti V. Gottsleben Inzynierow, z 82 drzeworytami. Wie-
den (Lehman et Wentzel).

sporzadzaniu

Lipsk (Baumgartner).
Dzietko niniejsze stanowi tom VI technicznejbibljoteki

Wieden (Lehman et.

Podrgcznik do praktycznego uzyt-
ku stuzy¢é mogacy.

Naktadem ksiggarni Lehman et Wentzel, wyszly nast¢pu-
jace podregczniki popularne, pod nazwiskiem katechizmoéw tech-
nicznych:

Nr. 1.  Kociof parowy (Dampfkessel), zasady obstugi ko-
ttow i maszyn parowych statych, dla palaczy, maszynistow i 10-
botnikéw w fabrykach maszyn parowych — p. prof. G. Kosaka.
Cena 60 kr. w. a.

Nr. 2. Lokomotywa, nowe wydanie illustrowane.

Nr. 3. Lokomobila, zasady obslugi maszyn parowych ru-
chomych p. prof. Kosaka z drzeworytami. Cena 1 fi. 80
kr. w. a.

Nr. 4. Geometrja. Zasady geometrji zastosowanej do

techniki p. prof. Kosaka z drzeworytami.
Nr. 5.

Cena 1 fi. 80 kr.
Harmonja koloréow (Farbenharmonik), zasady har-
monji kolorow czyli chromatyki, opracowat popularnie L. [rzesz-
tik, z tablicami Cena 1 fi. 60 kr.

Gatunkowanie, waga i opakowanie przedzy Inianej, w Anglji,
Francji, Belgji, Austrji i Niemczech, (Die Weife, Verpackungsart
etc. der Leinengarne) p, R- Jeslera.
tzel). Cena 2 fi.

Mechanika budowlana (Die Baumechanik) p. Dr. J. Wenk
(VII Tom technicznej Bibljoteki Uhlanda) podrecznik dla inzy-
niero6w, budowniczych, przedsigbiercow i szkél przemystowych*
z 154 figurami. Lipsk (Baumgartner). Cena 243 tal.

P. M Bauerfeinda. Wzory budowy mostow (Vorlegeblatter
zur Briickenbaukunde) z objasniajacym tekstem, w drugiem
wydaniu opracowane p. A. Dohlemana i W. Frauenholza profe-
sorow szkoly politechnicznej w Monachium. Stuttgard 1872 r.
(J. G. Cotta). 2 tomy. Cena 8 tal.

Dzieto to zawierajace 14 arkuszy tekstu i 50 litografowanych tablic
rysunkdéw, podaje najnowsze sposoby budowy mostoéw kamiennych, dre

kolorowanemi.

Wieden (Lehman et Wen-
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wnianych i Zelaznych, z dodaniem obliczen potrzebnych wymiaréw, i te-
oretycznych wskazéwek.

O budowie ognis/c domowych, technicznych i przemystowych
(Der Bau der Feuerungsanlagen) p. D-ra 6. A. Menzla, 2-ie wy-
danie powigkszone z 250 drzeworytami. Halla as (Knaap).
Cena 1 tal. 10 sgr.

Nauka konstrukcji budowlanej (Die Baukonstructionslehre)
p- 0. Huck (VIII Tom technicznej bibljoteki Uhlanda) z 360
drzeworytami. Lipsk (Baumgartner). Cena 3 tal.

O urzadzaniu stacji i dworcow koleji zelaznych (Ueber
Gesamt—Anordnung der Balmhofe und Stationen, insbesondere
der Hochbauten). p. W. Flattich z 9 tablicami rysunkéw (odbitka
z Allgemeine Bauzeitung). Wieden (Waldheim) 2 ztr.

O wyznaczaniu linij koleji ieluznycb (Ueber Tracirung von
Eisenbahnlinien etc), p. F. Hoffinanna nadinspektora koleji zel.
austryjackich—z 21 Tablicami rysunkéw. 2 wydanie (odbitka
z Ali. Bauztg. Wieden (Waldheim) 2 ti. 60 kr.

3. Dzieta ogdlne.

Wzory dla przemystu kunsztownego (Portefeuille des arts
industriels) p. Q Ffnor, 2 Tomy. Paryz.

Zbior rysunkéw oryginalnych do praktycznego uzytku dla

stolarzy meblowych i budowlanych (Skizzenhefte, Sami. v. origi-
nal—Entwiirfen £ Bau — u. Mobeltischler etc) rok 1. zeszyt 1.
Lipsk. Cena zeszytu 12 sgr. (C. Scholtze).
Wzory przemystu kunsztownego (Vorbilder f. das kuust-
gewerbe) p. Northoff, zeszyt 11 2. Lipsk (C. Scholtze). Zeszyty
te obejmujace kazdy po 6 tablic rysunkéow podaja wzory mebii
rozmaitych w stylu gotyckim. Cena zeszytu 22°/3 sgr.

Wzory ruchomosci domowych (Mobilien—Entwiirfe) wyda-
wane przez Towarzystwo przemystowe w Hamburgu przy wspol-
udziale znakomitych budowniczych i rzezbiarzy. Hamburg. Cena
zeszytu 25 sgr.

Ornamentyka dla slusarzy i budowniczych (Ornamentik
f. Schloser und Architecten) przez A4.Krug arch, i A. Ferlzel maj.
Slusarskiego zeszyt 4 i ostatni—Gera, Kanitz, 2 tal.

Dzieto niniejsze wyszte w 4-h zeszytach z ktérych kazdy po 30 tablic
rysunkow obejmuje, podaje pigkne wzory robdt §lusarskich zzelaza kutego
oraz okué¢ drzwiowych i okiennych ze szczegétami budowy tychze w natu-
ralnej wielkosci, i objasniajacym tekstem.

Tablice do nauki rysunku recznego zastosowanego do
rzemiost (Wandtafeln zum Unterricht im gewerblichen Frei-
handzeichnen). Systematycznie utozona szkota wyborowych orna-
mentéw w rozmaitych stylach, p. C Modlingera dyrektora szkoty
rzemie$lniczej w Hi)xter.

Zeszyt 1 zawierajacy 12 tablic in fol. Cena 1 tal. 10 sgr.

Zeszyt 11 zawierajacy 12 tablic. Cena 1 tal. 24 sgr. Hallu

(G. Knaap).
Tegoz Autora: Abecadlo rysunkowe (Zeichnungs A, B. C).
stopien A. 16 tablic cena 8 sgr.
B. 16 ,, b 8 sgr.
C. 24 » 12sgr. Halla(G.Knaap).

0 stylu w przemysle kunsztownym czyli estetyka piaktycz-
na (Der Stil in den technischen Kiinsten) podrecznik dla techni-

kow i artystow p. prof. Gottf. Sempera.
Tom I. Przemyst kunsztowny tkacki z 125 drzeworytami

i 15 tablicami kolorowanemi 6 tal.
Tom II. Ceramika, budownictwo, przemyst metalowy z 239
drzeworytamii 7 tablicami kolorowanemi 6 tal. Monachium-Ber-

lin. (F. Bruckmann).

Wydawca W. Somer. Redaktor A. Makowiecki.

Budowle wiejskie (Batiments pittoresoues) p. Franguois-
Zbioér rysunkoéw wilii, domkow wiejskich it. p. Paryz.

Ourzgdzaniu mieszkan dla robotnikow pod wzglgdem eko-
nomicznym, higienicznym i technicznym (Die Anlage von Arbei-
terwohnungen etc) z rysunkami p. [i. Manega. Weimar. (Voigt)
Cena 2:L tak

ROZMAITOSCL.

Opiekun Domowy z r.
Dono-

— Koleje miejskie pneumatyczne.
1870 na str. 205 pisze w tym przedmiocie co nastgpuje:
sza wlasnie z Orleanu (W Ameryce) ze zawigzalo si¢ tam towa-
rzystwo, do zastosowania $cie$nionego powietrza, jako sity do
ciggnienia wozow po ulicacn. Dotychczasowe proby sa bardzo
zadawalniajace. Kazdy wagon ma na wierzchu dwa cylindry lub
rezerwoary, ktore napelniajg si¢ §cie§nionem powietrzem i za po-
$rednictwem machiny, podobnej do machiny parowej na drogach
zelaznych, kota pociggowe wozu, w ruch wprawiaja.

Poniewaz rezerwoary zelazne okazaty si¢ cigzkiemi, zbudo-
wano wigc takowe z papieru bez konca, nasyconego klejem i kil-
kakrotnie obwinigtego sznurem. Kotly takie przedstawiaja do-
stateczng wytrzymato$¢ przeciwko, nawet bardzo wysokiemu ci-
$nieniu, bo 20 atmosfer czyli 300 funtow na kazdy cal kwadrato-
wy wynoszgcemu. Rezerwoary te napetniaja si¢ powietrzem na
stacji, za pomocg pomp pneumatycznych. Na kolei miejskiej
w Nowym Orleanie, przy ci$nieniu wiatru 90 funtéw na cal kwa-
dratowy czyli 6-ciu atmosfer, pociag z 28 pasazerami, w przecig-
gu 74 minut, przebiega 3 mile angielskie czyli 4828—metrow.
Tyle Opiekun Domowy donosi, zachecajac przytem Administracje
tutejszej kolei miejskiej, aby ten sposob jazdy, jako sze$¢ razy od
jazdy konnej tanszy, w Warszawie zaprowadzila. Po uplywie
dwoch lat Gazeta Polska z d. 22 maja r. b. w Nr. 110 znowu te
samg kwestj¢ podnosi, donosi nam bowiem, iz taki sam system
jazdy i w Chicago zaprowadzono; a wigc musi by¢ tani i prakty-
czny, kiedy si¢ w Ameryce upowszechnia. Miejmy przynajmniej
nadziej¢, ze i do nas ten najtanszy sposob jazdy nieomieszka kie-
dys$ zawitac.

OGLOSZENIE.

Majster giserski dokladnie obeznany z laniem Zela-
WI za i mosiadzu, potrzebny jest do jednej z fabryk w War-
;A szawie.

Reflektanci ztozy¢ moga swe adresa, jakotez kopie
A $wiadectw i zadania, w Redakcji Gazety Przemystowo-

-2, Rzemie$lniczej pod literami A.. 13.

w Drukarni F. Krokoszynskiej Krakowskie Przedmiescie Nr. 40.
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