M SS.

GAZETA

Rok IV

PISMO TYGODNIOWE 2 RYSUNKAMI.

REDAKCIA,

Ekspedycja i Sktad Gtowny,

WIESZAWA.

Optata kwartalna.
w Warszawie.....oeeeen Rsr. 1
na prowincji z przesytka Rsr. 1 kop. 30
Egzemplarz pojedynczy kosztuje kop. 10

Dnia 17 (29) Maja 1875 r.

przy ulicy Chlodnej Nr 10.

Cena ogloszen: od wiersza lub za jego
miejsce po kp. 5, albo t/a kop. za 5 liter.

Tregé: Rozporzadzenie rzadowe o fabrykach octu. — Jakie zachodza przeszkody do dobrobytu rzemie$lnikéw, przez St. Miikouskiego —
Taksa prywatna wynagrodzen a za czynnosci techniczno budownicze w Warszawie (dokoficzenie). — Wyrdb guzikéw z massy feldspatowej. — Nowy
h“lender do papierni. Szkto hartowane. — Il‘abrylsi serow w Krélestwie Polakiem. — Stan cukrownictwa w gub. warszawskiej. — Krotkie wiado-
mosci techniczne. — Ogloszenia. — Kursy gieldy.

Okolnik Ministra Finanséw do zarzgdzajacych dochodami akcyznemi
W guberniach: Kurlandzkiej, Kowienskiej, Wotynskiej, Podolskiej, Be

sarabskiej i Krolestwa Polskiego.

0 zabronieniu otwierania fabryk octu w 21 wiorstowym pasie
od granicy.

Z posiadanych w Ministerstwie Finansow wiadomos$ci okazuje sig,
ze fabryki octu, wyrabiajace octt z okowity, po podwyzszeniu akcyzy, sto-
pniowo zamykaja si¢ w wewngtrznych miejscowos$ciach guberni granicza-
cych z panstwami obcemi, a w zamian tego otwartych zostato blizko grani-
cy kilka takich fabryk.

Zwazywszy, ze na zasadzie Najwyzej zatwierdzonego, 24 stycznia
roku biezacego uchwaty Rady Panstwa, w pasie 21 wiorstowym od grani-
si¢
z okowity z optacong akcyza réznego rodzaju wodki stodkie, nastojki, na-

cy z obcemi panstwami otwieranie fabryk, w ktorych przysposabiaja

lewki, likiery, lakier, politura, wodka kolonska, perfumy i inne wyroby,
zupetinie nie jest dozwolone, uznaj¢, Zze ustanowione przez pomieniony
rozkaz Najwyzszy zabronienie otwierania w pasie 21 wiorstowym od grani-
cy fabryk przysposabiajacych wyroby z okowity i spirytusu, powinno by¢
zastosowane i do fabryk octu.

O tern. na podstawie art. 12 ust. o opl. od trun. w Cesarstwie i art.
13 ust. o opt. od trun. w Krolestwie Polskiem, zawiadamia zarzadzajacych

dochodami akcyznemi guberni
Istosowania sig.

nadgranicznych, dla nalezytej wiadomosci
pj Ly -

POGADANKA
m.miEsimcz4 draig$b

Jakie zachodza, przeszkody do dobrobytu rzemieslnikow-

Wiegkszo$¢ naszego spoleczenstwa, a przynajmniej cata je-
go cze$¢ wigcej o§wiecona—stara si¢ i pragnie: aby poprawic¢ los

naszego rzemieslnika. W tym cdu zaktadane sa rozmaite spol-

ki i urzadzane pomocnicze instytucje jak kassy pozyczkowe, kas-
Sy groszowe, czytelnie bezplatne, odczyty i t. p.

Ale aby poprawi¢ los rzemie$lnika, niedosy¢ aby spoleczen-
stwo tego pragne¢lo i o to si¢ staralo, nalezy, aby isam rzemie$l-
nik tak si¢ postawil, by ta pomoc innych nieszla marnie i praw-
dziwa korzy$¢ rzemieslnikom przynos:ta. Czgsto si¢ bowiem
u nas dzieje, ze gdy ludzie innych zaje¢¢, nie bedacy rzemieslni-
kami troszczg si¢ o nich, to rzemie§lnicy sami wtlasna obojet-
no$cig stawiajg przeszkody w urzeczywistnienia pozadanych in-
stytucji; co wigksza kazdy krok nacechowany odmiang !ub dobra
checia, spotyka wraze usposobienie,

lych przesadow.

natrafia na opor zastarza-

Szukajmy tedy jakie to mianowicie przeszkody tamuja
wszelki postgp—a najprzéd wejdzmy w samych siebie, aby po-
znawszy wtasne stabosci i usungwszy, mozna je byto wytknac in-
nym; szukajmy $rodkow, jakie wykaza najoczywisci¢j bledne wi-
dzenie rzeczy, wady, niedoskonatos$ci i caty szereg brakow moral-
nych. Wielkie rany tylko rozpalonem zelazem leczy¢ si¢ moga;
Otoz
stawiamy jako glowng i po-

gorzkie wypowiedzenie prawdy, jest bolesne ale konieczne.
w pierwszym rze¢dzie przeszkod,
wszechna:

Pijanstwo.

Wszak temu zaprzeczyé nie podobna—fakta przekonywa-

ja codzienne; okazuje si¢ ono jako zle wstrgtne bo pogardzane
Gdybysmy tylko 1/io czg$é

tego, co przemarnowauo na pijatyke, ztozyli na uksztatcenie ogol-

i Scigane przez cale spoleczenstwo.
ne, zmienilaby si¢ cala postac¢ rz'czy. Cyfry naj episj wykaza

nam trzezwos$¢ podobnego twierdzenia. W Warszawie liczba
szynkow wynosi 800, kazdy z nich przecigciowo ma dochodu
1000 rs.

to jezeli dodamy do wyraznych bardzo liczb, znang niewstrzemig-

Uczgszczajacych do nich dziennie be Izie okoto 300;

zliwo$¢ naszego robotnika, przyjdziemy d >przekonania, ze w mia-
r¢ zbiednienia tych, co zasilaja si¢ spirytuaijami, wznosi si¢ i bo-



- 170 -

gaci szynkarz. Za granica, jeszcze dobitniejsze dowody pijan-

stwa znajdujemy. Statystyka Londynu powiada, Zze jednego
dnia wieczorem w Londynie w parafii Shadwell, odwiedzilo szyn-
ki tameczne 885 oséb w ciagu kilku godzin; migdzy mmi byto
339 kobiet i 6 dzieci nie starszych nad lat dwanascie.

dalej.

Idzmy
W tymze samym kraju, w Anglji, sa miasta bardzo lu-
dne— w jednem z nich majacem 70,000 ludnosci liczymy 800
szynkow, wigc na 20 familji, szynk jeden. Pytam si¢ teraz, czy
wydatkujac na zawrdt glowy tak znaczne kwoty, jesteSmy w sta-
nie porzadnie ubra¢ si¢, dobrze zy¢ i wychowac jak nalezy dzieci?

Niekoniec na tem; obok tak znacznych wydatkéw na po-
pijanie, natég brzydki, pociaga za soba inne jeszcze straty, bo
strat¢ czasu. Wielu z rzemieslnikow wzwyczaja si¢ do poswig-
cenia pijatyce catych dni; przywyka do przeciggania tych uczt
az do Poniedziatku. Poniedziatkowanie jest, hanbg porzadnego
Tracac zarobek w kazdym tygodniu przez jeden
Podobne

postepowanie moznaby poréwnaé¢ do spalenia potrzebnych narze-

cztowieka.
dzien, dochodzimy do straty dwodch miesigcy w roku.

dzi, do straty blisko szbéstej czesci zarobku.

Wprawdzie dla tych, ktoérzy maja wigksze zarobki, strata
ta databy si¢ zastapi¢ iloScig zarobionych pienigdzy, wyré6wnatby
si¢ wydatek z dochodem, ale czy rodziny ich w takim razie, uie-
pozostatyby w nedzy? Itak jest, jestistotnie. Przewyzka przy-
padajaca z wydatkdw dziennych, na lepsze zycie i uksztalcenie
dziatek przepada, rzemie$lnicze rodziny zyja o tyle tylko ze nie
brak im na codzienne potrzeby, ze zaledwie starczy na zycie
Dobro-
byt nie zalezy tyle od ilosci zarobionych pienigdzy ile od sposo-
bu ich uzycia.

zwierzece; o postepie zatem jakimkolwiek nie ma mowy.
Tej to wadzie rownie przypisa¢ nalezy, ze czg-
stokro¢ wygodniej zyja, lepiej ubierajg si¢ ci z rzemieslnikow,
ktorym przypada tygodniowo zarobku po rs. 4, jak ci, co pobie-
7 lub 8.
stanu jest to, ze jedni wydaja natychmiast catkowicie to co zaro-
bili, drudzy staraja si¢ z zarobku zaoszczedzi¢ i odtozy¢ cho¢ dro-
bna czastk¢ a nie majac do§¢ czasu na wybryki pozadomowe, bo
zajeci calotygodniowa praca, przychodza po pewnym czasie, do
kapitalow,—powtore ze jedni maja na wzgledzie i dobrobyt swo-
ich rodzin, ktérych los starajg si¢ zabezpieczy¢, drudzy za$ zada-
walniajg li tylko swoje osobiste przyjemnosci, jak gdyby wyjatko-

raja tygodniowo po rs. Jedna z przyczyn podobnego

wo pracowali tylko dla siebie.

Koniecznem jest zatem, aby$my, jezeli chcemy istotnego po-
stepu, uwolnili si¢ od niepowsciagliwosci wys‘epnéj a przynaj-
mniej nie robili jej celem naszego zycia. Gromady opojow nie-
wptyna wcale na polepszenie losu rzemies$lnika; starajmy si¢ za-
tem o najwigksza ilo§¢ trzezwych i oszczednych a wielka refor-
ma, tak odlegta dzi§ od nas zblizy si¢ wkrotce.

Druga przeszkoda dobrobytu, jest bez zaprzeczenia:

2. Brak oSwiaty.

Mozemy powiedzie¢ na pociech¢ wszystkich, ze przeszkoda
stopniowo, z kazda niemal chwila, zmniejsza si¢; zmniejszenie to
jednak nie wystarcza. Bo gdybysmy uwazali rzemie$lnika tylko
jako pojedyncze indywiduum, nie majace zadnych obowigzkow,
nie odpowiadajace za los rodziny, zmniejszanie si¢ liczby nie-
Po
drugie, samo czytanie i pisanie nie stanowi o$wiaty, jak réwniez
umiejacy czyta¢ i pisa¢ ojciec familji, nie stwarza jeszcze obok

siebie uksztatlconych rodzin. Jest to tylko §wiatetko, jak staby od-

oswieconych wzi¢libySmy za dowdd prawdziwego postepu.

blask lampy w ubogiej chatce, kiedy nam potrzeba §wiatta opro-

mieniajacego cate massy i domy. Wreszcie, uksztalcenie tego

rodzaju nieprzynosi nikomu korzysci, rzemie$lnik sam w czyta-

niu nieznajduje zadnej przyjemnosci. Korzysta zaledwie tyle, ze
si¢ jako tako potrafi modli¢ na drukowanc¢j ksiazce i nakresli¢
nieforemnemi kreskami

rachunek tygodniowy. Zastaniaja si¢

oni tem, ze wielu wyrazéw nie rozumieja, ze ustgpy w dzietach
sg dla nich niepojete. Dzieje si¢ to z tych powodow, ze nie ma-
my czytelni zbiorowych, w ktéorych wzajemna nauka, objasnita-
by braki konieczne, ze praca ogranicza si¢ tylko do jednego in-
dywiduum, jako tako umiejacego bakaé na ksiazce.

lu utrzymuje, ze do nauki zbiorowej brak im czasu;

Nadto, wie-
ot6z powie-
my, jezeli wielu z was potrafi traci¢ po kilka i kilkanascie go-
dzin w bawarji nad kuflem, nie moze zastania¢ si¢ brakiem chwi-
li na czytanie pozyteczne.

Co za$ do nieprzystgpnosci samych dziet, pytamy sie: jak
mozna je rozumieé, gdy si¢ niedostatecznie sklada wyrazy i zale-
dwie tyle pojmuje, jaki tytut posiada czytana ksigzka. Otoz
w tym razie, dobry czytelnik, poswigcajacy choéby godzing na
przeczytauie ksiazki w obec zebranych towarzyszy, przyczynitby
si¢ znakomicie do usunigcia przeszkody. Zdarza si¢ bardzo czg-
sto, ze kto§ w rodzinie, umie czyta¢ plynnie, jest jednak tyle nie-
oglednym, iz znajomo$¢ swoja chowa tylko dla siebie. Taki
wielka krzywd¢ wyrzadza swoim; nauka rozpromienia¢ si¢ po-
winna; uczac innych uczymy si¢ wzajemnie i mimowolnie rozsze-
rzamy krag naszych wiadomosci. Wszak slonce dla wszystkich
$wieci, a jednak nie traci swego blasku.

Jest rzecza dowiedziona,

ze ludzie nieumiejacy czytaé, sa

zwykle najwigckszemi zwolennikami kieliszka. Czlowiek stwo-
rzony do wspolnej wymiany mys§li, potrzebuje wiedzie¢ co$ i umie¢,
bo natura konieczng rozwija w nim ciekawo$é; nic wigc dziwne-
go, ta checia a nie majac $rodkow do zaspokojenia
swych potrzeb z drukowanej ksiazki, dazy do przybytku spirytu-
aliow, by tam zasili¢ si¢ mowa majaczacych przyjaciot kieliszka.

ze party

Czlowiek umiejacy czyta¢ z przyjemnos$cia oddaje si¢ temu zajg¢-
ciu w wtasnym domu; przeciwnie nieuk, szuka innego domu, in-
nej rodziny, aby czemkolwiek orzezwi¢ taknacy umyst.

Nie jest to rzecz drobna, umiej¢tno§¢ czytauia i pisania;

za nig bowiem idzie i nauka arytmetyki i jakie takie ogdlne
o$wiecenie; tym sposobem uksztalcony rzemie$lnik zmieuia nie-
jednokrotnie i cigzar pracy. Dzi§ potrzeba nam wigeej zdro-
wych rak i zdrowego catego ciata, potrzeba pracownikow narze-
dzi, cudzoziemcy mys$la za nas. Kiedy w innym stosunku oswia-
ty, zdrowa glowa, trzezwa mys$l i rozsadek zdwajalaby i wartos¢
zarobku

i warto$¢ cztowieka. W tem wtasdnie jedynie lezy po-

nizenie cztowieka; mogac byé pozytecznym czlonkiem, wywiera-
jacym wplyw na massy, jest tylko prostem narze¢dziem Ilub na-
jemnikiem zastepujacym prace...bydlecia.

Jezeli sami, dla braku o$wiaty w pocie czola wleczemy zy-
wot cigzki, nie mozemy do wozu lub kota przykuwac¢ naszych
dzieci, nie wolno jest nam dobrowolnie skazywac¢ je na los wolu
lub konia, gdy za przyszlo$¢ Bog nas czyni odpowiedzialnym;
gdy S$wiatlo przedziera si¢ do najtajniejszych zakatkow ziemi,
nie tamujmy przystgpu $wiatlta do umystow naszych nastepcow,
dla ktoérych z woli natury jesteSmy przyszto$cig i §wiatlem.

W koncu doda¢ nam przychodzi jeszcze jeden bardzo smu-
tny obraz spoteczny; statystyka kryminalna mnoéstwo imion na-

szych robotnik6w pomieszcza w swoich listach wystepkow 1 zbro-

dni. Ciemny idzie na o$lep, po omacku w zyciu, gdy cztowiek
o$wiecony, obiera i wygodniejsza droge i nog¢ od obrazenia za-
bezpiecza. Jezeli pomigdzy przestgpcami najwigcej mtodych lu-

dzi, jakiz los gotujemy dla naszych dzieci? Czy obok znacznej
ilosci fabryk, $rednich zaktadow naukowych wnaszym kraju,i pe-
wniej liczy uksztatconych fabrykantéw i zarzadcoéw pracowni rze-

mie§lniczych, Instytucja matoletnich przestepcow nie bgdzie hanba



ludzko$ci, czy na mys$l te. ze dziecko jego pomnaza liczbe ele-
wow haniebnego zakladu, ojciec familji, niepowinien zmienié swe-
go sposobu Zycia, czyzZ nie lezy na nim Swiety obowiazek, ksztal-
cenia si¢ indywidualnie i uksztalcenia zbiorowo swych dziatek?

Pami¢tajmy tedy, ze za nim nadejdzie chwila dobrobytu
i postepu, powinniSmy przedewszystkiem uksztalci¢ sie, przygo-
towaé do téj uroczystosci, Ze za nim zostaniemy uszanowana
klassa rzemieSlnicza, musimy by¢ klassa rzemie$lnicza uksztal-

cong, o§wiecong. (. n)

TAKSA PRYWATKA

wyna grodzenia za czynnosci techniczno-budownicze w mies-
cie Warszawie.

(Dokonczenie)

6.
W ynagrodzenie za oddzielne §czynnoéci techniczne przez budo-
wniczych spetniane.
Calkowite wynagrodzenie za wszystkie czynnos$ci techni-
czne przy projektowaniu i stawianiu budowli przez budowniczych
spelniane, rozdziela si¢ na wynagrodzenia czastkowe za czynno-

Sci oddzielne w nastepujacym stosunku procentowym:

171

yjYSOKOSC WYNAGRODZENIA 0D KAZDEGO

§ 7.

CzynnoSci techniczne za ktére wynagrodzenie budowniczych
nie moze by¢ obliczanem podlug tabeli w § 6 zamieszczonej:
I. za nizej wymienione czynnoSci techniczne wynagrodze-
nie oblicza si¢ podlug nastepujacych zasad:
1. Za opinje techniczne o stanie nieruchomosci po rs.
10 i wyzej za kazda.
2. Za zdejmowanie planow istniejgcych budowli po
2 ** kopiejki srebrem za lokie¢ kwadratowy powierzchni kazde-
go pietra.
3. Za zdejmowanie planow sytuacyjnych za kazdy
plan oddzielny:

do 500 tokci o rubli rs3 15.
. i 1500 11 11 il 18.
. i 3000 1 1 il 20.
N i 4500 1 'l 22.
ii 6000 11 il 24.
> 9000 ;1 il 29.
i 18000 11 1 1 28.
u 20000 g1 1 1 30.

Przy placach majacych wiecej niz 20000 tokci kw. powierz-

STA SUMMY BUDOWLI WYRA-

ZONEJ W RUBLACH.

W YSZCZEGOLNIENIE
CZYNNOSCL od 800 2000 4000 8000 16000 24000 40000 100000 wiecej
do do do do do do do do niz
2000 4000 8000 16000 24000 40000 100000 200000 200000
Przy budowlach do rzedu I-go naleigcych.
1. Szkic 0,45 0,35 0,25 0,15 0,10 0,10 0,10 0,05 0,05
2. Projekt zkopja 1,00 0,95 0,85 0,70 0,60 0,50 0,40 0,35 0,30
13. Wykaz kosztéw 0,45 0,40 0,30 0,20 0,20 0,20 0,15 0,10 0,10
| 4. Dozor techniczny i detale 2,55 2,30 2,15 2,00 1,70 1,60 1,40 1,20 1,10
5. Sprawdzenie likwidacji...cocecrrererusuenne 0,55 0,50 0,45 0,45 0,40 0.40 0.35 0,30 0,25
Razem 5,00 4,50 4,00 3,50 3,00 2,80 2,40 2,00 1,80
Przy budowlach do rzedu ll-go naleigcych.
1. Szkic 0,60 0,50 0,40 0,30 0,20 0,15 0,15 0,10 0,10
2. Projekt zkopja 1,20 1,10 1,00 0,90 0,80 0,70 0,60 0,55 0,50
3. Wykaz kosztow 0,45 0,40 0,35 0,30 0,25 0,25 0,20 0,20 0,15
4. Dozér techniczny i detale 3,20 3,00 2,80 2,60 2,40 2,25 2,05 1,80 1,50
5. Sprawdzenie likwidacji...eerreerreenne 0,55 0,50 0,45 0,4(1 0,35 0,35 0,30 0,25 0,25
Razem 6,00 5,50 5,00 4,50 4,00 3,70 3,30 2,90 2,50
Przy budowlach do rzedu lll-go naleigcych.
1. Szkic 0,90 0,70 0,60 0,50 0,40 0,35 0,30 0,25 0,20
2. Projekt zkopja 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90 0,80 0,75 0,70
3. Wykaz kosztow 0,45 0,40 0,35 0,30 0,25 0,25 0,20 0,20 0,15
4. Dozor techniczny i detale . 3,65 3,55 3,35 3,15 2,95 2,65 2,35 2,00 1,65
5. Sprawdzenie likwidacji....cceoeerereeucunee 0.60 0.55 0,50 0,45 0,40 0.35 0,35 0,30 0,30
Razem 7,00 | 6,50 6,00 5,50 j 5,00 4,50 4,00 3,50 3,00
Przy budowlach do rzedu 1V-go naleigcych.
1 1. Szkic 1,50 1,30 1,10 0,90 0,80 0,70 0,60 0,50 0,40
| 2. Projekt zkopja 2,00 1,70 1,45 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0.90
3. Wykaz koltéw 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0.30 0,25 0,25 0,20
4. Dozor techniczny i detale . . 5,30 4,90 4,50 4,30 4,10 3,90 3,70 3,40 3,15
5. Sprawdzenie IKWidacji..eererrererenne 0,65 0 60 0.50 0.50 3,45 0,40 0.35 0,35 0,35
Razem 10,00 9,00 8,00 7,50 7,00 6,50 6,00 5,50 5,00 |
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chni dodaje si¢, do 30 rubli, za kazde przybyte 1000 tokci kw.
po rubli srebrem 1 (jeden).

4. Za taksy hypoteczne lub szczegolowe oszacowania nieru-

chomosci:
gdy summa taksy wynosi od 800 do 2000 rub. 1,'» od sta.
2000 , 4000 ,, V/« »
4000 ,, 6000 ,, 1
8000 ,, 16000 ,, %
" 16000 ,, 24000 ,, ».
’ 24000 , 40000 ,, 1
» 40000 ,, 100000 ,, 38
» 100000 ,, 200000 ,, <&
’s »wigcej niz 200000 ,, Jie i
Uwaga. Zastrzezenie w uwadze II § 5 zamieszczone sto-

suje si¢ takze do obliczen procentowych wynagrodzenia za taksy
hypoteczne.

II. Za czas przebyty w podrézy w interesie robot, za kto-
re Budowniczy pobiera wynagrodzenie podlug wyzej w §§ 61 7
oznaczonych zasad, dolicza si¢ nadto procz zwrotu kosztow po-
drozy, t. j. wydatkdw poniesionych na przewo6z koleja, poczta
it. p. jeszcze tytutem dyjet rubli srebrem dziesig¢ za kazda dobg.

§ 8.
Zwigkszenie wynagrodzenia:

Gdy w trakcie robdot budowy wtlasciciel zazada wykonania
robdt anszlagiem nie objetych, celem powigkszenia lub bogatsze-
go ozdobienia budowli, i w skutek tego koszta budowli wzrosna,
albo tez gdy powickszenie to nastapi w skutek wadliwos$ci grun-
tu, — wynagrodzenie budowniczego oblicza si¢ podiug powyz-
szych zasad od rzeczywistego kosztu budowli.

'"Wyréb guzikéw z massy feldspatowej.

(K.) Jezeli istnieje jaka fabrykacja, ktéra moglaby daé
pojecie o korzy$ciach zastosowania sposobow mechanicznych w ce-
ramice,—to bezwatpienia jest nig wyrob guzikéw z massy feld-
spatow¢j. Fabrykacja ta zblizalaby si¢ do hutnictwa szklaune-
go, gdyby sposob formowania miat najmniejsze podobienstwo ze
sposobami uzywanemi w hutach

szklannych. Massa stopiona

posiada wprawdzie pozoér szklisty, lecz mig¢szanina nie zawiera
ani na zimno ani tez w ogniu pierwiastku plastycznego. Sposo-
by formowania tych guzikéw,—wprowadzenie ziemi kostnej do
mig¢szaniny, wypalanie na biato jak i na kolorowo, maja tyle po-
dobienstwa z odpowiedniemi sposobami uzywanemi w garncar-
stwie,—ze guziki te w handlu otrzymaty nazwisko ,,guzikéw por-
celanowychll. Fabrykacja ta zaprowadzona w Anglji w r. 1840
przez Pottera, zostata na nowo podjeta przed 20-tu laty przez
Prossera, ktoren na miejsce migkkiej massy porcelanow¢j uzyt
twardej itym sposobem caly proces wyrobu z gruntu przemienik.
Patenty na ten przemyst byly poczatkowo wyzyskiwane przez
Chamberlius‘a

dwie fabryki, to jest przez zaktady Mintona i

w Worcester. We Francji prowadzono wyrdéb tych guzikéw na
wielka skale. W fabryce EreiPa trzymano si¢ blisko sposobu
angielskiego, w Briksolu za$§ dokad Bapterose przenidst swoj za-
ktad z ulicy de la Muette, pracowano wedtug metody, ktoér¢j on
sam byl wynalazca i ktor¢j opis tu zalaczamy.

W sposobie Prossera mieszanina zlozona w ogodle z mate-
rji topliwych jakoto: feldspatu i ziemi Kkostnéj (ostatnia uzywa
si¢ dla nadania guzikom dostatecznéj przezroczysto$ci) mielong

byla na sucho. Dla lepszego formowania dodawano do ni¢j ma-

terji taczacéj w postaci tluszczu, ktory byl ogrzewany wraz

z massa cieplem umiarkowanem. Po sformowaniu uktadano je
recznie na ptytach glinianych, zamykano w kapsle i te ukladano
warstwami w piecach,—w podobny sposob jak si¢ to dzieje przy
wypalaniu mickki¢j porcelany na sposob angielski. Wypalanie
odbywato si¢ w piecach o zmiennym ogniu, tak jak przy porcela-
nie, ktora jednoczesnie tez wstawiano.
Przy sposobie Bapterosa prassa dostarcza odrazu 500 gu-
W warsztatach don nalezacych wyrabiano dwa rodzaje

guzikow: tak zwane guziki agatowe 1 sztrasowe.

zikow-
Massa uzywa-
na na wyrob guzikow agatowych sktada si¢ z feldspatu traktowa-
nego kwasami dla oczyszczenia go od tlenku zelaza i z popiotu
kostnego. Dla przygotowania jej, dodaje si¢ na 2000 kg: umiar-
kowanie wilgotnego feldspatu (po ostatuiem wysuszeniu 2000 kg:
redukuja si¢ na 1930 kg:), 125 kg: popiotu kostnego. W ogdle
140 kg: kwasu siarczanego wystarczaja do oczyszczenia 2000 kg:
feldspatu z tlenku zelaza wiiiem zawartego. Aby uczyni¢ mass¢
45 litrow ta-

Zamiast mleka

nieco plastyczna dodaje si¢ niewielka ilos¢ mleka,
kowego wystarcza do powyzej podanej ilosci.
mozna uzy¢ oleju Inianego, a nawet ostatni ma t¢ wyzszo$C, ze
zabezpiecza maszyn¢ od rdzewienia. Massa sztrasowa na guzi-
ki, sktada si¢ z czystego feldspatu jak wyzej,—zarobionego mle-
kiem. Jedna prassa moze naraz wyciska¢ do 500 guzikow,
botnik za§ takowe wyrabiajacy, moze czyni¢ $rednio 2 do 3-ch

Guziki wyrzucone z prassy padaja na ar-

ro-

uderzen na minutg.
kusz czystego papieru rozpigtego w prostokatnej ramce zelaznoj,
ktory przektada si¢ na plyte gliniana idaca wraz z guzikami do
pieca. Piece sluzace do wypalania guzikow bywaj a okragle lub
kwadratowe, lecz zasada ich urzadzenia jest jedna i ta sama.
Ognisko potozone jest w posrodku, tak jak w piecach uzywanych
do wytapiania szkta;
okoto ogniska, za§ kazda z nich przyjmuje 6 do 7-miu potozo-
nych nad soba mufli.

pewna ilo$¢ kamer zajmuje przestrzen na

Plomien wydzielony z ogniska podnosi
si¢ ku sklepieniu pieca, ztad przechouzi do kazdej kamery i kra-
zy naokoto mufli,—nastepnie przez kanaly lezace ponizej (fuch-
sy) wychodzi do wspolnego komina. Piece okragle zawieraja
do 60 ciu mufli, kazda za§ mufla moze pomiesci¢ plyte z gliuki
ogniotrwate] odpowiadajaca w swych wymiarach papierowi na
Gdy

ptyta rozgrzang jest do czerwonosci, robotnik ktadzie na nig pa-

ktéorym ztozone zostaty guziki po wyjsciu z pod prassy.

pier pokryty guzikami;—papier spala si¢, guziki za$ spoczywaja
bezposrednio na rozpalonéj ptycie glinianej,—w takim porzadku
w jakim prass¢ opuscity. Guziki pozostaja w piecu okoto 10-iu
Po

wydostaniu ptyty z pieca i zrzuceniu z niej guzikow, uzy¢ jej mo-

minut, kiéryto czas wystarcza do ich zupelnego wypalenia.
zna do nowej operacji. Dodajac do massy guzikowej rozmaitych
Mozna
Je-
dnym z najszczesliwszych wynalazkow,—jakie w tej galgzi prze-

tlenkéw metalowych, otrzymuje si¢ guziki zafarbowane.
tez otrzymac¢ przez drukowanie rézne rysunki na guzikach.

mystu uczyniono, jest sposdéb Breanson‘a nadawania guzikom po-
lysku pertowej macicy z uderzajacemi odcieniami, ktory dat no-
wy poped temu przemystowi. StreSciwszy caty proces wyrobu
guzikow z massy feldspatowéj,—dodac jeszcze wypada, ze wyrdb
takowych prawie zupetnie ustat w Wielkiej Brytanji, —posiada-
cze za$ patentu Prosser a obecnie zakupuja guziki we Francji dla
W takim

zatozy¢ kilka fabryk w Paryzu i w okolicy, lecz usilowania te co

sprzedawania ich w Anglji. stanie rzeczy usitowano

do samego Paryza nie powiodly si¢—jak réwniez i w Iliszpanji
nie wydaly pozadanego skutku.
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NOWY HOLENDER DO PAPIERNI.

Nowy Holender do papierni pp. Debie‘go, Grangera i Pas-
quier'a jest bardzo waznem ulepszeniem dawniéj uzywanych przy-
rzadow tego rodzaju. Egben dawnych holendréow odbywaé mu-
sial dwie zupelnie sprzeczne funkcje; raz musiat stuzy¢ jako ele-
wator do dostarczania massy papierow¢j pod noze, powtoére mu-
siat takowa rozciera¢; — wymagal zatem raz powolnego, raz bar-
dzo szybkiego obrotu. Skutkiem pierwsz¢j z wymienionych przy-
czyn, musiatl mie¢ noze dlugie, a wigc i odpowiednio grube, wy-
magajace ostrzenia na koncach i daleko od siebie rozstawione.
Srednica bebna odpowiednio do glgbokosci skrzyni musiata by¢
stosunkowo bardzo wielka; krazenie masy bylo niejednostajne:
cigzsze czesci osiadaty na dole i potrzeba je bylo migszaé, co ni-
gdy nie daje si¢ dobrze uskuteczni¢. Dziatanie dawnych bebnow
odpowiadalo obrotowi kot wodnych parostatku z ta roéznica, ze
kota ostatniego zanurzone sg do % S$rednicy,—gdy tymczasem
beben jest blisko do potowy zanurzony. Wiadomo, ze kota pa-
rostatkow w skutek uderzen topatek wydaja ledwie 25% skutku
pracy mechanicznej. Pp. Lespermont i Sagebien wykonali pro-
be¢, hamujac wal begbna majacego O,ra. 70 szer. 1 m. $rednicy,
wazacego 1000 kgr., robigcego 180 obrotow na minut¢ i zanu-
rzonego do potowy w skrzyni napeinionéj czystqg wodg: okazato
si¢, ze bgben ow spotrzebowal 10 koni parowych, co powyzsze
poréwnanie z kotami wodnemi zupetnie tlumaczy.

Ulepszony holender ma bgben polozony znacznie wyzej
jak dawniej, t. j. otwor jego lezy par¢ centymetrow nad pozio-
mem masy; — oddzielny elewator, a racz$§j koto topatkowe o 1,
m. 2 $redn. obracajace si¢ 1% razy na minutg, dostawia masg
pod noze;—nadmiar niezabranej przez noze masy sptywa bocz-
nemi kanalami, przez co nastgpuje doskonate zmigszanie cieczy.
Beben opatrzony jest krotkimi, wystajacymi na 5 do 6 mm. no-
zami, ktore moga by¢ tym sposobem znacznie ciefisze i nie po-
trzebuja ostrzenia. Bgben moze by¢ znacznie mniejszy, a prze-
to 1zejszy i tanszy, albowiem $rednica jego nie stosuje si¢ do gle-
bokos$ci skrzyni; jedynie dlugos$¢ bebna wplywa na ilo§¢ przero-
bionego materjatu. Dmno skrzyni urzadzone jest pochyto, pocza-
wszy od przej$cia materyalu przez noze,

chwycenia go przez elewator.

az do powtornego po-
W celu zmniejszenia oporu ele-
watora, topatki jego maja ksztalt spiralny; obrot elewatora za-
lezy od obrotu begbna, przez co dostarczanie materjatu odbywa
si¢ stosownie do pr¢dkosci obrotu bebna. (D. P. J. IV. str. 291,
r. 1874). Oszczednos$é na sile ma wynosi¢ do 50%, cojest bar-
dzo prawdopodobne. Tak racjonalne i proste ulepszenie pota-
czone z latwoS$cia przerobienia istniejacych juz urzadzen, powin-
no zajaé wilascicieli papierni i znalezé zastosowanie przy zakla-
daniu nowych fabryk. Holendréw tego rodzaju wykonano dotad
60 sztuk, a mianowicie w 17 fabi'ykach francuzkich, 2 belgij-
skich, 4 niemieckich, 3 austryjackich, 1 wtoskiej i
Informacje

1 rossyjskié;j.
Maschinen - Bau - Anstalt
w Pradze Czeski¢j, H. Everling w Paryzu (rue Cadet 26) Dir.

Alwin w Dreznie.

udziela Karolinenthaler

SZKLO HARTOWANE.

Pan de la Bastie w Pont d‘Ain otrzymat szklo, ktore jak
to juz opisaliSmy tre$ciwie, przez hartowanie staje si¢ 40 razy

wytrzymalszem od zwyczajnego. O szczegdlniejszych wilasnosciach

tego nowego szkta daja nam pojecie rezultaty prob dokona-
nych w Pont d‘Ain.

Taflg szkta zwyczajnego grubo$ci 6 mm. oprawng w ramg
drewniang pomieszczono na ziemi, i
100 gr.
z wysokosci

spuszczono na nig ci¢zar
z niewielkich wysokosci; gdy ciezar ten spadl na nia
0,8 metra; tafla ulegta sttuczeniu. Takaz tafla ze
szkta hartowanego grubosci tylko 3 mm. wytrzymata uderzenia
takiego samego ci¢zaru z wysokosci 5,5 metra dopiero przy
opuszczeniu ci¢zaru zwysokos$ci i 5,75 metra ulegata stlucze-
niu, przyczem nie rozpadala si¢ na wigksze i mniejsze czgsci jak

szklo zwyczajne, ale rozpryskata si¢ na bardzo male krysztaliki.

Proby nad wytrzymato$ciag na goraco szkta hartowanego
daty bardzo ciekawe rezultaty. Kawatek szkta zwyczajnego wy-
stawiony na dziatanie plomienia lampy rozpryskat si¢ po 24 se-
kundach, gdy tymczasem podobny kawatek szkta hartowanego
prawie do czerwonosci opieral si¢ dziataniu ognia; tak ogrzany
kawatek zanurzano w wodzie i zwilgocony wprowadzano znowu
do plomienia, a pomimo to uszkodzeniu nie ulegat.

Z patentu wydanego na ten wynalazek dowiadujemy sig,
iz szkto to przygotowuje si¢ w sposob nastepujacy:
szklo ogrzane do tego stopnia,

zwyczajne
aby si¢ stalo miekkiem, zanurza
si¢ w plynna kapiet umiarkowanej temperatury z oleju, ttuszczu,
wosku, materji zywicznych i bitumicznych, ktoére wspolnie topia
si¢ w temperaturze nizé¢j 100°.
tycznie zamknieta.

Kapiel ta powinna by¢ herme-
Do uorganizowania pierwszej fabryki szkta
hartowanego, zawigzato si¢ towarzystwo z kapitatem 2,500,000
frankow.

Z wynalazkiem tym miato miejsce toz samo co z bawelnag
strzelnicza, ktora jednoczesnie prawie z Schoébeinem (1846 r.)
otrzymat takze Rudolf BOttger.
zultatow otrzymanych przez p. Bastie, pisma oglosity, ze nieja-
kiemus$ Ryszardowi Meusel w Geirestalil blisko Saalfeld udato
si¢ otrzymacé szklo hartowane. Jednocze$nie takze F. M. Stahl
dyrektor towarzystwa akcyjnego przyrzadéw meteorologicznych
w Berlinie, réwniez znalazl sposéb hartowania szkta.

Natychmiast po ogtoszeniu re-

Pomimo
to jednak niemieccy zjednoczeni fabrykanci szkta chcieli odkupié
od p. Bastie tajemnice, ale zbyt wysoka cena, gdyz 40 miljonéow
frankow, odwiodta ich od tego zamiaru. W téj wtasnie chwili
znalazt si¢ w Niemczech trzeci wynalazca, inzynier Pieper w Dre-
znie; przygotowywal on wprawdzie szkto wulkaniczne, ale i to to-
warzystwo wyzej wspomnione uznalo za dostateczne, i odkupito
od niego tajemnic¢ za 100,000 talarow. — Po tym wynalazcy
zjawil si¢ w Niemczech czwarty i piaty, mianowicie Teodor Lu-
bisch i Baptysta Riederer na Szlasku w hucie szklanej ,,Solms}t
sche Glasfabrik Andreashutte bei Klitschdorf.“ Ci ostatni je-
dnak w inny spos6b musieli doj$¢ do celu, nazywaja bowiem
swoj wynalazek szktem metalicznem, ktore ma dorownywaé tak
wynalazkowi Bastie‘go, jak réwniez i Piepera.
metalicznem okazaty,

Proby ze szktem
ze podczas gdy tafia szkla zwyczajnego
ttukta si¢ przy spadnigciu na nig kuli olowianej wazac¢j 40 gram-
mow z wysokosci 50 cent., szklo metaliczne nie zostaje uszko-
dzone przy opuszczeniu na nie tego samego ci¢zaru nawet z wy-
sokos$ci pokoju. Szkta do zegarkéw ze szkta metalicznego rzu-
cone z sila na podloge nie ttukty si¢. Proby w ogniu rowniez
na korzys$¢ szkta metalicznego wypadly.

Nakoniec prof. Dr. Aleksander Bauer donosi austryjackie-
mu stowarzyszeniu przemystowcoéw, iz udato mu si¢ otrzymacé
Szkto
hartowane otrzymane przez p. Bauera przy rzuceniu o podloge
wydaje szczegdlny dzwiek i nie tlucze si¢. W skutek uderzen

silnych, przechodzacych wytrzymatos§¢ szkta, rozpada si¢ ono ua

szkto hartowane prawie ta samg droga co i p. Bastie.
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drobniutkie kawateczki o ostrych krawedziach,—co stanowi wiel-
ka niepraktyczno§¢ szkta hartowanego. Hartowanie p. Bauer
uskutecznia w nast¢pujacy sposob: tafle szkla zwyczajnego ogrze-
wa si¢ dopoki si¢ gia¢ nie zacznie, i nast¢gpnie zanurza si¢ w ka-
piel z goraeéj parafiny 200°; zanurzenie to powinno nastapié
szybko, a potem ozigbianie prowadzi¢ nalezy powoli. Na tak
otrzymanej tafli szklanej, dyament nie daje rysy. Gestos¢ szkta
hartowanego wzrasta wraz z twardoscia, a mianowicie z 2,429 —
2.438 dla szkta zwyczajnego, do 2,460-2,468 dla hartowanego.

Bez watpienia szklo hartowane znajdzie liczne zastosowa-
nia, w wielu jednak razach okaze si¢ niepraktycznem, w skutek
wyzej przytoczonej niedogodnosci, polegajac¢j na rozpadaniu si¢
tego szkta na drobne kawateczki przy sttuczeniu.' Oprdcz tego,
sposob ten hartowania w wielu razach okaze si¢ niepraktycznym,
i przedstawi wiele trudnosci, mianowicie przy zastosowaniu go
do szkta wypuktego i tafii znacznej wielkoSci — w tym bowiem
razie szybkie i jednostajne zanurzanie w goraca kapiel bedzie
bardzo trudnem do wykonania.

Proby w celu otrzymania szkla wytrzymalego byly juz
czynione oddawna. W roku 1727 Reaumur przez nadzwyczaj
powolne ozigbianie zahartowat szkto do tego stopnia, ze tracilo
w skutek czego nawet nazwe
Gdyby metoda Reaumura nie

zupetnie pozér szkta zwyczajnego,
porcelany Heaamura otrzymalo.
byta zbyt kosztowna, bez watpienia wynalazek ten konkurowat-
by silnie z porcelana, co tez byto zamiarem Reaumura. D ‘Arce-
towi udato si¢ takze droga powolnego ozigbiania otrzymacé tafie
do wyktadania podtég w pokojach, na aparaty chemiczne i t. p.
ale w skutek niepraktyczno$ci rzecz ta poszta w zapomnienie.
Zashuga tedy Bastiego, jak widzimy, lezy w podniesieniu na no-
wo t6j kwestji, oraz w otrzymaniu znacznego stopnia zaharto-
Nie ulega watpliwosci, ze wynalazek ten zrobi ogromny
{Przyr. trzem )

wania.
przewrot w przemysle szklanym.

Fabryki serow w Kroélestwie Polskiem.

ilosci i lepszych
liczbie, miano-

Zaktady produkujace sery w wickszej
przymiotéw znajduja si¢ w nader ograniczonej
wicie:

w guberni Warszawskiej....c.ccoerereeuennenn
Petrokowski¢j
Radomskicj
Lubelskicj. e
Siedleckiej...ccoovernernienenenienene

Suwatkskicj

EH

19

w ogble

Robotnikow w roku 1870 w tych zaktadach pracowalo 42

o0sob, ktorzy wyprodukowali sery, przedstawiajace warto$¢ pie-
Dla otrzymania jednego funta sera liczy si¢

niezng rsr. 12,860.
przecigciowo pig¢ kwart dobrego, niezbieranego mleka, wlasciwie
za$ liczy si¢ 20 funtéw mleka na jeden funt sera.

Znaczniejsze z tych zaktadow sa:

1. W Korytnicy, powiecie we¢growskim, p. Rcnikiera,
gdzie wyrabiaja na sposob zagraniczny ser szwajcar-
ski, limburski, pannezan, czester, oraz bryndz¢ weg-
gierska. Bryndze¢ wyrabiaja z krowiego mleka z do-

daniem owczego i koziego.
2. W Gietgudyszkach, powiecie marjampolskim, barona
Kejdel, wyrabiaja tychze samych gatunkéw sery co

i w Korytnicy.

3. W Zawiszynie, powiecie radzyminskim, Szkot Dicson
wyrabia rozmaite gatunki serow, a migdzy niemi tak
zwany Smietankowy, cieszy si¢ powszechna wzigto-
$cig 1 uznaniem.

4. W Kruszynie, powiecie nowo-radomskim.

5. W Gawartowej Woli, powieciS btonskim.

6. W Mackowie, powiecie augustowskim.

7. W Mniszewie, powiecie kozienickim.

Oprécz wymienionych, na wystawie przemyslowo-rolniczej
w roku 1874 zaprodukowali swe wyroby:

1. Artur lir. Potocki z Rytwian, powiat sandomierski,
ser limburski $wiezy, wystaly i ser $wiezy Gruye-
ra. Roczng produkcj¢ sera Gruyera podat na 400
centnarow.

2. Wactaw Popiel z Turuy,
polsko-szwajcarskie, ktoérych roczna produkcje po-
dat na 500 pudéw, pochodzace z wlasnego produktu
od stu krow.

3. Marja Olszewska z Janikowa,
zwyczajny, ktorego produkcj¢ rocznag podata na 75
pudow.

Nadto przedstawili okazy rozmaitych seréw wlasnych wy-
robow bez oznaczenia ilo$ci ich rocznej produkcji.

1. Broudzo Elzbieta z lalkiszek powiatu wolkowysz-

, skiego.

2. Gniewosz Antoni z Grabowa powiatu ostroteckiego.

3. Huba Emilja z Goéry-Kalwarji powiatu gorno-kalwa-
ryjskiego, ser szwajcarski i $mietankowy stodki.

4. Dobrzanski Juljan z Budziszewic, pow. rawskiego.

5. Kotkowski Stefan z Kamienia Ms$ciowskiego, powiatu

sandomierskiego.

6. Chrzanowski Botestaw z Dziadkowskiego, powiatu
Konstantynowskiego.

7. Porazinski, z Gub. Kowienskiej.

Oprocz powyz wymienionych zaktadow owczarze, i wloscia-
ne w goberni kieleckiej wyrabiaja znaczng ilo$¢ serow z mleka
owczego, pochodzacego z udoju owiec zwyczajnych, zwanych po-
spolicie $winiarkami (ovis rusticus), odznaczajacych si¢ wybor-
nym smakiem, ktéorych wzigto§¢ uznang jest powszechnie w ca-
lym kraju. Przemyst ten wszakze coraz wigcej chyli si¢ do
upadku, odkad zydzi zaczg¢li arendowaé ud6j owiec u obywateli

ziemskich, owczarzy i pojedynczych wtloscian; ser coraz wigcej
gdyz dla wyrobienia

powiat wlodawski, sery

powiat kozienicki, ser

traci przymioty swego naturalnego smaku,
go w wigkszej ilosci, zydzi dodaja znaczng ilo$¢ mleka krowiego;
sprowadzany zato z Galicji austrjackiej wyrabiany przez tame-
cznych bacow w Tatrach jest daleko smaczniejszy niz tutejszy.
W okolicach Pinczowa wyrabiaja ser pod nazwa pinczowskiego,
ktory w znacznej ilosci wysytaja do Warszawy, gdzie w Goscin-
nym Dworze, a nawet innych mniejszych handlach,
szwajcarski a nawet holenderoki.
potaczenia

sprzedawa-

nym jest jako zutawski Ser

takowy cho¢ pod wzgledem wyrobu i wlasciwego
swych sktadnikow jest nieporéwnanie nizszym od seréw produko-
wanych w wymienionych powyz serowniach, odznacza si¢ jednak
odpowiednia tlustoscia i przyjemnym smakiem.

STAN CUKROWNICTWA

w guberni Warszawskiej.

stanie cukrownictwa w gub. Warszawskiej posiadamy za

(Tyg.roln.)



rok
mosci:

W roku 1873 znajdowato si¢ 20 cukrowni, z ktérych jedna
(Sierakow w pow. Gostynskim) nieczynna dla braku burakow.
Wyrob rafinady i maczki w 19 innych cukrowniach przedstawiat

warto$¢ 7,511,128 rs., a mianowicie:

1873 nastgpne z urzedowego zrodla zaczerpnigte wiado-

, Liczba
Fabryka Wiasciciel ]g?ﬁ?t%d Eg\‘:
1. Ostrowy (pow. Kutnowski). L. Kronenberg i Sp. 1,022,400 1134
2. Walentyndéw (p. Kutnowski). L. Kronenberg i Sp, 1,008,368 547
3. Dobrzelin (p. Kutnowski) . , J. BlochiSp.. . . 703,865 875
4. Konstancja (p. Kutnowski). . L. Epstein 694,376 651
5. Sanniki (p Gostynski) . ... S Natanson........ 682,000 670
6. Guzow (p. Blofiski).enennne F. Sobanski....... 648,000 500
7. Oryszew (p. Sochaezeweki). . H. R QU wovvveveeveenen. 445,354 500
8. Lyszkowice (p. Lowicki) . . . Suk H. Epstein i Sp. 371,470 570
9. Hermanoéw (p. Sochaczewski). H, Epstein i Sp. . . 371,490 580
10. Leonéw (p. Gostynski) . . .. Towarzystwo akcyj. 325,000 426
11, Jozefow (p. Blonski)...c..... J. Janasz i Sp. . , . 255,000 371
12. Tomczyn (p Kutnowski). . . L. Kronenberg i Sp. 234,172 173
13. Michatow (p. Btlonski) J. Bersohni S. Berns. 216,000 275
14. Czersk (p. Grojecki)..uvenenne. J. Bersohn i Sp. 176,000 338
15. Mtodzieszyn (p. Sochaczewski) Towarz. handlowe . 85,000 104
16. Strzelce (p. Kutnowski) . ., K.von Treskow. = . 85,000 152
17. Kornelin (p. Kutnowski). . . R. Skarzynski. , . . 60 000 207
18. Sojki (p. Kutnowski).............  Z. Cielecki . . . . . 40,000 30
19, Urszulin (p. Gostynski). . . . J. Ristof (dzierzaw.
A. Flach).n 30,960 169

Zestawiajac powyzsze liczby z danemi za 1872 r. okazuje
si¢, ze 13 fabryk (Ostrow, Walentynéw, Dobrzelin, Konstancja,
Oryszew, Lyszkowice, Hermanow, Jozefow, Tomczyn, Michatow,
5 fabryk (Sanniki,

Guzow, Leonow, Czersk i Strzelce) zmniejszyto swa wytworczosé,

Mtodzieszyn, Sojki i Urszulin) powigkszyto,

jedna za$ (Kornelinska) pozostata na dawnej stopie. Niejedno-
stajno§¢ wytworu wynikta z niejednakowego urodzaju burakow
w okolicy odpowiednich zaktadow.

Pod wzglgdem technicznych ulepszen iréznych innych urza-
dzen, zaprowadzonych w cukrowniach gub. Warszawskiej w 1873
r. zaznaczamy nastgpne, jako bardziej wazne:

W Oryszewie zastapiono r¢czne Srubowe prasy prasami pa-
rowemi z filtrami.

W Dobrzelinie uskuteczniono przebudowanie kottow i pras,
przedtuzono odnoge¢ drogi zelazno-konnej taczacej fabryke ze
stacja Pniewo Drogi Zelaznej Warszawsko-Bydgowskiej i zbudo-
wano nowy dom dla robotnikow.

W Leonowie przerobiono kotty.

W Lyszkowicach zastapiono dawne kotly, kottami Pauk-
scha i Freunda, wartos$ci 18,000 r.

Cukrownia Kornelin nabyta 4 hydrauliczne prasy i 4 cy-
lindry urzadzone wedtug systemu lir. Bobrynskiego.

W Sannikach zbudowano 4 nowe cylindryczne piece dla
przepalania kosci, oraz zwigkszono liczbg ptoczek i zbiornikow.

W Czersku urzadzono ozigbialnik.

{Prz. Techn.)

Krotkie Wiadomos$ci Techniczne.

Wykrycie uitck baweinianych w tkaninach Inianych.
proponuje w tym

Botger
celu sposob polegajacy na oddzialywaniu roz-
tworu spirytusowego koralinu na wlokno Iniane, ktére zamo-
czone w niem i nast¢gpnie witozone do roztworu st¢zonego sody,—
farbuje si¢ na kolor rézowy, gdy tymczasem baweina koloru swe-

go nie zmienia.
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Dla wyprobowania tkaniny odcina si¢ z niej kawatek sze-
rokosci kilku centymetréw, zszywa z niego apretur¢ i nastg¢pnie
po wysuszeniu galganka rozstapia si¢ jego brzegi na kilka mi-
lim. szerokos$ci dla odosobnienia nitek z ktoérych jest ztozony.

Dla otrzymania koralinu, Botger radzi ogrzewac,
1%

siarczanego angielskiego od 140 — 150° C.

migsza-

ning 1-ej cz. kwasu szczawikowego krystalicznego, cz. fenolu

i2-ch cz. kwasu

przez 5 do 6-eiu godzin. Otrzymana massa smolista wylewa si¢

do znacznej ilosci wody, — w ktorej gotuje si¢ przez czas nie-

jaki. Przemyta tym sposobem massa przedstawia produkt

kruchy zamieniajacy si¢ przez rozcieranie w proszek koloru po-
maranczowo-czerwonego, — ktoren
80°, daje
wanej.

rozpuszczony W spirytusie

tynktur¢ koralinowa, — potrzebna do proby opisy-

(Politech. Journ.)
Farbowanie nici na dywany. Nowy sposob polega na zamo-
czeniu w kotle farbiarskim nici swobodnych przewiagzanych sznu-
rami 1 kidconych kilkakrotnie w tymze kotle jak sztuka materji
na motowidle ustawionym w kapieli farbiarskiej.

Welna przyjmuje wszelkie barwniki, a to tem tatwiej, im

jest pospolitsza. Za pomoca tez tej metody, trzy pudy nici wel-
nianych zabarwia si¢ w ciggu trzydziestu a nawet pig¢tnastu mi-
nut, — po zabarwieniu, nicizmywaja si¢ woda, sznury ich wow-
czas rozwigzujg si¢, a nici susza. Nalezy je tez wymywaé przed
przyjeciem farby.

Metoda ta uzywanag bywa we wszystkich fabrykach angiel-
skich wyrabiajacych kobierce i dywany, jakoto w Deuburg, Kid-

derminster i t. p.

(W.) Postepowanie z nowemi beczkami. Jezeli mtode wino,

moszcz, a takze starsze wino wprowadzi si¢ do nowych beczek,

w ktorych jeszcze nie bylo wina, to wino nabiera przez to ztego
Taki

lub niedostatecznie suche

smaku, a w wielu razach ulega zupelnemu zepsuciu. sam
wypadek ma miejsce jezeli inne ptyny,
materje przeznaczone na pozywienie przechowywane beda w no-
wych naczyniach drewnianych. Niedogodnosci te mozna usu-
ngé, uzywajac do naczyn takich roztworu sody krystalicznej (wg-
glanu sody).

Do beczki 15 garncowej wystarcza 500 gr. sody.

Soda rozpuszcza si¢ w takiej ilosci wody studziennej, ile potrze-
ba do zupelnego rozpuszczenia,
beczki,

beczke na wszystkie strony,

a otrzymany ptyn wlewa si¢ do

w ktorej do polowy nalano wody, i miesza, poruszajgc
potem nalewa si¢ wody do peinosci
i szpontuje. Po 12 — 24 dniach, plyn zbrunatnialy wypuszcza
si¢, beczke plucze si¢ woda, napeinia jeszcze raz woda i po kilku
dniach znowu takowga spuszcza si¢ i beczka staje si¢ zdatng do
uzytku.

K. Poprawianie zuzytych pilnikow. Proby poprawienia zu-
zytych pilnikow przez zanurzenie tychze w rozcienczonej miesza-
ninie kwasu saletrzanego i siarczanego, dokonane w kopalni soli

w Stasfurcie, rezultatow.

doprowadzity do bardzo pomyS$lnych
0 sposobie tym niejednokrotnie juz wspominato pismo ,,Deutsch.
Ind. Zeitung“ z r. 1865 i 1867.

De.ut. Ind Zeil.

K. Bo nasycania podklad, uznano na zebraniu technikow
niemieckich zarzadow kolei zelaznych, jako najodpowiedniejszy
1 najtanszy $rodek w pierwszym rzedzie chlornik cynku i kre-
ozot, — w drugim rzedzie siarczan miedzi i sublimat; — co si¢
za§ tycze prob uzycia do tego celu soli potazowych to tako-
we wedlug zdania wspomnionego towarzystwa nie wydaly je-
szcze dotad zadawalniajacych rezultatow.

Deut. Ind. ZeAt.
zaleca Oskar Krobitsch

fabryki paséw maszynowych w Lipsku.

K. Smarowidlo na pasy do maszyn,

wlasciciel Ma ono kon-
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serwowac skorg i powigkszac sil¢ ciagowa pasow; — naklada si¢
Cena za 50 kil. 30 ta-
lar., — na prébg¢ sprzedaja flaszki mieszczace od 5-ciu do 10-ciu
kilogramow.

podczas biegu maszyny na rymszajby.

(W.) Priepis robienia plynnego mydta glicerynowego jest
nastgpujacy:
od stearyny z 314 cz. czystéj gliceryny (c. g. 1,15) ogrzewa si¢
w holbie szklanej,

100 czgsci kwasu olejowego o ile moznosci wolnego

w kapieli wodné¢j do 50 C. i dod aje si¢ poz-
niej przy ciagiem mig¢szaniu 56 cz¢Sci tugu potasowego (¢ g.
1,34).
pnie roztwor zostawia si¢ przez kilka dni do odstania, i

Tworzenie mydia uskutecznia si¢ bardzo predko; naste-
tiltruje
nastepnie. Aby nada¢ mydlu konsystencje gesta, miodowa, do-
daje si¢ po przefiltrowaniu czystego potazu w stosunku J/io wa-
gi uzytego kwasu olejowego,—potaz rozpuszcza si¢ w niewielkicj
dostateczn¢j ilosci wody goracej, i ostatecznie mydio to perfumu-
je si¢ jakim olejkiem pachnacym.
{Intl. 1llltr.)

(W.) Klejenie papieru zywica amerykanska. Wiadomo ze
obecnie klejenie papieru uskutecznia si¢ przez dziatanie na mas-
s¢ papierowa mydiem zywicznem i atunem. Liczne dos$wiadcze-
nia okazaty, ze skutek takiego postgpowania zalezy od sposobu
i rodzaju. WTIniektorych fabrykach zwykle mieszaja mydlo zy-
wiczne z alunem 1 mieszaning t¢ dodaja do brai papierowdj;
przez takie postgpowanie otrzymuje si¢ papier niejednostajnie
klejony, produkt wadliwy.

pierowej oddzielnie,

Atun nalezy dodawa¢ do massy pa-
i wtedy dopiero, kiedy wszystkie pory prze-
jete zostaly atunem uskutecznia¢ rozklad alunu za posredni-
ctwem mydla zywicznego. Wr taki sposéb otrzymuje si¢ bardzo
dobrze klejony papier. Potrzebue mydto zywiczne otrzymuje
si¢ w stanie plynnym, a mianowicie, przez rozgrzanie roztworu
1 cz. wody, przyczem przez dodatek mleka wapiennego roztwor
czyni si¢ gryzacym; po sklarowaniu tugu gryzacego ogrzewa si¢
takowy powtdrnie i dodaie si¢ tyle sproszkowanej zywicy, ile po-

trzeba zeby si¢ zupetnie rozpuszczata.

OGLOSZENIA.

Wifc 1/1.V MtiiXK W A
REKODZIELNIKOW ~WARSZAWSKICH.

przy ulicy S olec IV. €>£5.

Posiada znaczne zapasy materjalow drzewnych: dla stolarzy,

ciesli, stelmachow, kotodziei it. p., ktore po cenach umiarkowa-
nych sprzedaje.

Nadto Zarzad Magazynu zawarl umowe¢ o sprzedsz rabato-
wa: drzew i fornieré6w zagranicznych, — spirytusu do politury, —

kleju w najlepszym gatunku,— wszelkich narzedzi stalowych i wy-
robow zelaznych. Oprocz tego Magazyn posiada sandpapier réoznej
grubosci i szelak.

sobie zawrzed

W W. Wtasciciele lasow i tartakow, zyczacy

stosunki z Magazynem D. Z. R. W., racza si¢ zglosi¢, osobiscie lub
listownie, do kancelarji Mag: zynu, pod powyzszym adresem.

(0189—33—152)

Ltuaktor A
jfoaBOjeuo Rensypoio.

Wydawca W. Corner.

w Hukami 1- lmokoszymhmj,
Bapuumu 14 (26)

Machiny parowe

paryzkie z kottami stojacemi nadzwyczaj praktycznej
konstrukcji.

Tokarnie
najnowszych konstrukcji réoznej wielkosci tak do pa-
sow zastosowane jak i pedatowe.

Wiertarnie
francuzkie r6éznej wielkosci i1 konstrukeji.

Heblarnie
do zelaza i innych metali.

Tlocznie (Sztance)
do wybijania dziur w blasze z nozycami.

Nozyce
do krajania blachy i zelaza.

Machiny
z pitami okragtemi i taSmowemi.

K~"zki

szmerglowe i odpowiednie do tychze Machin.

Poleca po cenach nader umiarkowanych: Sklad Ma-
szyn i Wyrobow Technicznych

IT. SOM Y A
w Warszawie ul. Marszatkowska Nr. 41 (nowy).
(3—6—2902)
a g e 1
m

Kursy Gietdy Warszawskiej.

Z DNIA 26 MAIJA.

zadano ptacono
Akcje kol. zel. War. Wied ..o — 92.50
Akcje kol. zel. W. B 100 rs..cocevnccrvncenne 75. 74.

. . . — 78.
5°/0 Ak. 119. 113.
5°/0 Ake. ,, Fabr. Lodzkiej.. 101. 100.
Ako W T. uh. od og. z wpt 125 rs. — —
Listy zastawne 100 rs. l-a ser 95.40 95.10

. » 100 ,, 2-a 95.40 95.10

. . nowe z r. 92 85 92.55
Listy Zast m. Warsz. 89.40 , £9.10

. i, ) 88.971/2 88.67 'li
4°/0 Listy Likwidacyjne 80.30 80.
5"%/0 bil- han. ces. z r. 100. 99.
5u/u poz. rus. prern. z r. 206. _

. V, . zr. 1860. 202.ro0 —
50/0 Listy zastawne rosyjskie ... 105 75 104.25

Warto$¢ kuponu; Liptow zastaw, starych 1,70, nowych 2.13, L. Z. m.
Warszawy Ser. Ilk. 76 Listy likwidac. 1.94,

Kmaowskie-i mtiimeaue N.
1875 r.



