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Zagadnienie racjonalnego oswietlania warsztatéow pracy.

Nie ulega chyba najmniejszej watpliwosci, ze
oko ludzkie jest najwazniejszym organem zmystu,
a ludzi pozbawionych wzroku nalezy zaliczy¢ do
najnieszczesliwszych kalek.

Tymczasem z przykroscig naprawde stwierdzi¢
nalezy fakt, ze wiekszo$¢ ludzi ochronie tego or-
ganu tak mato poswieca uwagi.

Nic tez dziwnego, ze dzisiaj wiekszy procent
ludnosci zamieszkujgcej miasta zmuszony jest do
uzywania szkiet, a poczekalnie lekarzy - okulistow
zapetnione sg chorymi, szukajgcymi porady i po-

mocy. , .-

)IIDrzyczyn tego zta nie nalezy szukac daleko,
lezg one bowiem bardzo blisko i bardzo uchwytnie.
Nie bedziemy sie wdawa¢ w zawite rozwazania me-
dyczne, a przypatrzymy sie sprawie tej z punktu
czysto praktycznego.

Jednym z najwiekszych nieprzyjaciot wzroku
jest nieodpowiednie zrodto Swiatta i jego uzywanie.
Mozna zupetnie $miato twierdzi¢, ze blisko 90 proc.
wszystkich warsztatow pracy jest jeszcze dzisiaj
nieodpowiednio oswietlone.

Procent ten chyba dostatecznie przemawia za
faktem, jak mato dba sie w ogole za stworzeniem
odpowiednich zdrowotnosciowych i hygjenicznych
warunkow w interesie ogotu.

Z tego tez powodu powinno sie zwrdéci¢ jak-
najbaczniejszg uwage na jaknajkorzystniejsze i naj-
odpowiedniejsze wykorzystanie i rozmieszczenie
zrodta sSwiatta. W pierwszym rzedzie powinno sie
to odnosi¢ do nowobudujg¢ych doméw i fabryk
a nastepnie do juz istniejgcych. W tym ostatnim
wypadku nalezy przy pomocy rutynowanych fa-
chowcow stara¢ sie wszelkiemi sposobami ztemu
zaradzic. .

Niejednokrotnie rozchodzi sie o drobnostki, kto-
rych istnienie przypisa¢ nalezy jedynie nieswiado-
mosci rzeczy. Odnosi sie to najpierw do Swiatla
dziennego, ktorego zrédiem jest stonce. Najwiecej
Swiatta pochodzi od tego kawatka nieba, ktore jest

przez okno widzialne, bo promienie odbite na $cia-
nach domoéw przeciwlegtych dostarczajg tylko zni-
komg ilos¢ Swiatta, niewystarczajgca na dostatecz-
ne oswietlenie miejsca pracy.

Zasadniczo wiec dostaje sie najwiecej Swiatla
gorg okna. Dlatego uzywanie firanek, stor itp. za-
staniajgcych gore okien, powinno sie w takich wy-
padkach bezwarunkowo wykluczy¢é.” Wiecei celo-
we bytoby przystoniecie dolnej czesci okna.

Do pracowni znajdujacych sie w ciasnych uli-
cach, podwdrzach lub suterenach doprowadza¢ mo-
zna swiatlo przy pomocy luster umieszczonych nad
oknami lub specjalnych pryzmatow.

Podobnie jak niedostatek swiatta, wptywa nad-
miar takowego, b. ujemnie na wzrok. W tym wy-
padku mozna sobie jednakze tatwo zaradzi¢, przez
umieszczenie odpowiednich zaston, uniemozliwiajgc
oswietlanie bezposrednio promieniami stoneczncmi.

Najtrudniej przedstawia sie jednakze sprawa z
zastosowaniem swiatta sztucznego, i spotyka sie tu-
taj na kazdym kroku kardynalne btedy. Polegajg
one najpierw na ztym doborze lamp i tychze roz-
mieszczeniu. Spotyka sie nieraz przepieknie wy-
konane lampy na biurka, zyrandole itd., ktére
rzucajg Swiatto wszedzie tam, gdzie go nie potrze-
ba. Pochodzi to w pierwszym rzedzie stad, ze ar-
tysci, tworzacy nieraz w tej dziedzinie dzieta sztu-
ki, nie posiadajg praktycznego doswiadczenia i
znajomosci rzeczy, jakich powinien posiada¢ technik
swietlny. Dziedzina techniki swietlnej staneta dzi-
siaj na bardzo wysokim poziomie i rozporzadza
srodkami, ktore umozliwiajg doktadne okreslenie
ilosci i intensywnos$ci swiatta, potrzebnego dla oczu
podczas pracy w danej ubikacji.

Warsztaty pracy powinny mie¢ przewaznie
dwa rodzaje swiatta. Jedno powinno stuzy¢ do
oswietlania ogdlnego, drugie do oswietlania miej-
sca pracy. Mozna je tez réwnoczesnie kombino-
wac, ale w ten sposdb, zeby one odpowiadaty ce-
lom jednego i drugiego. Swiatto ogdlne stuzy do la-



twego orientowania sie w catej ubikacji. Nie potrze-
buje ono by¢ tak silne, aby mozna byto przy niem
swobodnie pracowaé, bo na to jest sSwiatto oSwie-
cajgce samo miejsce pracy. Przemawiajg za tern
zupetnie jasno wzgledy natury ekonomicznej.
Przewaznie urzgdza sie oswietlenie miejsca w
ten sposoéb, ze stuzy ono rownoczesnie do o$wietle-
nia catej ubikacji. Nalezy sie tutaj zastosowac¢ do
rodzaju pracy i zastanowi¢ nad celowem rozmiesz-
czeniem lamp. v
Zadne $wiatto nie razi do tego stopnia, jak $wia-
tto wiekszej ilosci zaréwek umieszczonych na po-
wale lub wiszgcych na przewodach. Rzucajg one
ostre cienie, ktére sie w rozmaitych odcieniach
krzyzujg. Nalezy je zaopatrzy¢ w zastony ze szkta
mlecznego lub matowego i w reflektory, ktore swia-
tto na dét rbwnomiernie rozprowadzajg. Doskonate
pod tym wzgledem sg zaréwki elektryczne, majgce
dolng potowe ze szkta matowego. Czes¢ dolna mo-
ze celowo stuzy¢ do oswietlania miejsca pracy,
gorna zas$ czes¢ lampji do oswietlania ogolnego.
Miejsce pracy powinno by¢ oswietlone réwnomier-
nie a zrédto Swiatta musi by¢ tak umieszczone, ze-
by nie rzucato na niego ostrych cieni. Précz tego

powinna byC lampa zaopatrzona w zastone aby
swiatto nie razito oczu.

Bardzo racjonalnem jest umieszczanie lamp
wysoko a zaopatrzonych u dotu w reflektory. Rzu-
cane przez nich promienie odbijajg sie i rozprasza-
ja na wybielonej powale, wywotujgc tagodne i pra-
wie niedostrzegalne cienie.

Oswietlanie tego rodzaju jest stosunkowo dosy¢
drogie i uzyc go mozna w warsztatach, w ktérych
zajeta jest wieksza ilo§¢ pracownikéw. W wypad-
kach, w ktérych pracuje jeden lub dwu ludzi na je-
anern statem miejscu, np. przy biurku, maszynie do
pisania Itp. racjonalnem jest oswietlanie tylko sa-
mego miejsca pracy, dobierajgc rownoczesnie bar-
cizo starannie rodzaj lamp pod wzgledem ich sity
Swietlnej. Jest to kwestja dosy¢ trudna i mato
znana, dla tego pozwolimy sobie w najblizszych ze-
szytach naszego pisma przygladnaé¢ sie jej szczego-
iowiej i poda¢ wskazowki, bedace wynikiem do-
swiadczen praktycznych i badan naukowych a ma-
jace na celu jaktiajlepsze zastosowanie i uzycie swia-
tta w poszczegolnych wypadkach.

Inz. R. Hubick

Spawanie zapomocg atomowego wodoru.

Wiadomem bedzie tylko fachowcowi, na jakie
trudnosci natrafia topienie i wyrabianie wysoko--
topliwych stopow (aljazy). Uzywane do tych celéw
najrozmaitsze metody dostarczajg stopow zanieczysz-
czonych tlenem, weglem i azotem, ktérych obec-
nos$¢ czesto na (jakos¢ stopu bardzo ujemnie wptywa.

W pierwszych dniach roku biezgcego pojawita
sie w pismach technicznych wiadomos¢, ze znany;
fizyk Langmuir, wynalazca poétwatowej lampki wy-
nalazt i zastosowal w laboratorjach Genergl Elec-
tric Co. jako nowy $rodek spajlania ciezko topliwycht
metali aktywny wodér, pracujgc nad tym wynalaz-
kiem przez lat 15. Przez caly ten czas zajmowat
sie on badaniem wodoru.

Wiadomo, ze molekut wodoru H2 skfada sie z
dwu atomow*), ktéry, jak nowoczesne badania wy-
kazaty, rozpada sie w bardzo wysokiej temperatur
rze (25000 absol.) na atomy. Rozpadanie to za-
czyna sie juz w temperaturze 13000 przy uzyciu jako
katalizatora elektrycznie ogrzewanego drutu piaty-/
nowego. Stosowa¢ jednak nalezy stabe tylko ci$j
nienia.

*) Molekut jest najmniejszg czastka, wolno istniejacg pe-
wnego pierwiastka lub potgczenia, ktérego czesciami sktado-
wemi sg dopiero atomy.

Wodor ten atamowy nazwano takze aktywnym z
powodu jego nadzwyczajnych zdolnosci reakcyjnych.
Praktycznie wytwarza sie go w' ten sposéb, ze prze-
syta sie prgd wodoru pod cisnieniem przez sSwiatlo
tukowe o 20 -atnperach, ktére sie pali pomiedzy
dwoma elektrodami z (wolfram/u o 6 mm. przekroju.
Ltuk dlugosci mniej wiecej 2 mm powinien mie¢
napiecie 300—800 volt.

Powstaty pod wptywem przejetego ciepta, ato-'
mowy wodor, kieruje sie na metal majacy byé¢ to-'
pionym. Tutaj polimeryzuje sie on (z wodoru a-
toroowego powstajie z poWrotem molekularny) i od-
daje pochtoniete ciepto, wskutek czego powstajg
nadzwyczaj gorgcy i zawsze redukcyjny ptomien..
Wytwarza on 50—100 razy wiecej ciepta anizeli,
ptomienn wodorotlenowy. Pochodzi to réwnaczesnie
stad, ze pirzy potgczeniu sie jednego grama ato-
mowego wodoru na jeden gram molekularnego zy-
skuje sie 45000 kalorji, co jest wcale pokazng ilo-
Scig ciepfta.

Dalsze proby wykazg prawdopodobnie niedtugo,
czy zastosowanie w praktyce tego nowego s$rodka*
dato wyniki pod kazdym wzgledem zaduwalniajgce
i gdyby tak byto, to technika zostataby wyposa-
zona w aparat utatwiajgcy w wfysokim stopniu nie-
jedng prace. Inz. Witold Roman.
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Silnik ropowy dwu-taktowy systemu Babcock.

Jednem z najwazniejszych zadan techniki jest,
stworzy¢é maszyny i urzadzenia, ktéreby pozwalaty
przemieniaé zapasy energji zawarte w naturze, na
mechaniczng prace i to w sposéb najekonomiczniej-
szy.

Jako takie znane sg juz od wiekdw urzadzenia
do wyzyskiwania sity wody, wiatru, a w czasach
nowszych zastep ich powigkszyt sie o0 maszyny pa-
rowe i silniki spalinowe.

Te ostatnie stuzg do przemiany energji cieplnej,
albo kalorycznej na site zapedowg, przez spalanie

materjatu palnego w formie gazu, pary i mgty, po-
mieszanych z odpowiednig ilosciag powietrza w cy-
lindrach zaopatrzonych ruchomemi tlokami. Zalez-
nie od tego, czy spalanie odbywa sie w formie
szybkiej, czy tez wolno, rozréznia sie silniki wybu-
chowe i naporowe.

W  silnikach wybuchowych nastepuje spalanie
sie materjatu palnego tak szybko, ze wywotuje ono
dziatanie eksplozji potgczone z wysokiem cisnie-
niem, ktére sie wykorzystuje na wykonywanie pra-



cy przez przeniesienie go za pomoca tlokéw na
przewo6d korbowy.

Maja one ta wyzszo$¢ nad maszynami paro-
wemi, ze wskutek bezposredniej przemiany energji,
wykorzystanie paliwa jest w nich wicksze. Podczas
gdy w maszynach parowych moze by¢ wykorzy-
stana tylko szosta czg¢§¢ zawartego w paliwie cie-
pta i to w najlepszym razie, silniki spalinowe wy-
korzystywuja do V> czegéci. Pod wzgledem jednak
czysto ekonomicznym (cena paliwa przedewszyst-
kiem) stoja sobie na rowni.

Wiéréd silnikow spalinowych spotyka sie dwa
rodzaje: czterotaktowe i dwutaktowe; te ostatnie
jednakze rzadziej.

Wielokrotne proby zastosowania zasady dwu-
suwnych silnikow do silnikow wysokiej kompresji,
daty w wyniku mozno$¢, firmie Babcock i Wilkox
zbudowania nowego silnika ropowego dwutaktowe-
go na wzor silnika Diesla. Skonstruowanie silnika
tego powstato na podstawie wicloletniego doswiad-
czenia z silnikiem ropowym Semi — Diesel, w kto-
rym stosowanie niskiej kompresji powodowalo nad-
miar zuzycia paliwa.

Silnik pracuje na zasadzie 2-suwnej, z popgdem
Przy kazdorazowym obrocie. Powietrze przechodzi
dokota bokéw silnika, wciggane przez otwory z bo-
ku toza silnika i1 dostaje si¢ do umieszczonego w
gornej czesci silnika, zaworu powietrznego, ulega-
jac w nastepstwie w skrzynce korbowej kompresji
do 0,28 kg. na cml

Wypuszczone powietrze ze skrzynki korbowej
przez otwory wpustowe powietrzne, czysci cylin-
der i usuwajac spalone gazy, zostawia w komorze
spalinowej czyste powietrze, potrzebne do nastep-
nej kompresji i spalania.

Dla zabezpieczenia doktadnego czyszczenia i
w celu uzyskania wysokiego $redniego rzeczywi-
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stego cisnienia przy ruchu spalinowym, uzyto tloku
stopniowanego o nieskomplikowanej budowie.

Rowniez specjalna konstrukcja denek skrzynki
korbowej umozliwia swobodny dostgp do duzego
konca korbowodu i tloku stopniowanego dajac w
ten sposob mozno§¢é wyciagnigcia go w celu ogle;-
dzin, przez co tlok roboczy zostaje swobodnym i
mozna go wyjac z tylnego konca cylindra. Jest to du-
ze ulatwienie, bo dawniejsza konstrukcja tloku stop-
niowanego wymagala skomplikowanych sposobow
remontu.

Silnik Babcocka uruchamia si¢ w ten sposob,
ze ustawia si¢ najpierw dzwigni¢ rgeczng w poto-
zeniu odpowiednim dla puszczenia w ruch, a naste-
pnie obraca si¢ reczne koto powietrznego walu grze-
bieniowego o 90°. Wten sposob doprowadza sig
rolk¢ dzwigni powietrznej w zetknigcie z walem
grzebieniowym na wale korbowym i jednoczesnie
zamyka przestrzen poza tlokiem oczyszczajacym,
do ktérego ma normalnie powietrze dostgp.

Po dwu obrotach pod* $ciSnionem powietrzem,
koto walu grzebieniowego stawia si¢ ponownie w
normalnej pozycji, poczem wprowadza si¢ w rucli
pompe zasilajaca paliwem, gdy silnik pracuje przy
petnej Szybkosci. Uruchomienie jest mozliwe przy
wszystkich warunkach atmosferycznych a silnik
moze pracowaé na najtanszem plynnem paliwie.

Jezeli si¢ przy tern wszystkiem zwazy, ze sil
nik ten przy zmiennem obcigzeniu pracuje bez zmian,
ze jest wzglednie b. prosty w budowie (nie posiada za -
dnych wentyli, kot zegbatych, bocznych watow), i
mimo wszystkich niedomagan, jakie dwUtaktowe
silniki posiadajg, moze si¢ on staé z czasem ze
wzgledu na swoje zalety powaznym konkurentem
silnika czterotaktowego.

R. H.

3000 QOOOO0000GOOOOGOOOOOGOGOOGOOOOOGOOGOOO0OO0GOOOGOOOOO0O0000O0O0O00O00O0O00OO0GOGOOO0OO0O0000

Alferjum, nowy stop aluminjowo-miedziany.

Dziedzina techniki komunikacyjnej, a w szcze-
go6lnosci lotnictwo 1 automobilizm, stara si¢ juz
od dawna o wprowadzenie do konstrukcji mozliwie
najlzejszych a wysokowa-tor owych mletali. NoWo-
§cig na tym (polu jestnowy stop aluminiowo-tmiedzia-i
ny ,,alferjum" wyrabiany w zakladach Creusota we
Francji.

fest to metal bardzo lekki, w rodzaju stopow
juz uzywanych jak duraluminjum, alpaks 1 bywa
glownie stosowany po obrobce termicznej w' toku
ktérej nagrzewa si¢ go do temperatury 480—5000 a
nastepnie hajrtuje w wodzie.

Po hartowaniu nalezy alferjum pozostawi¢ Kkil-,
ka dni w spoczynku przy zwyktych warunkach at-
mosferycznych. Po 4—6 dniach w ktéorym to cza-
sie metal si¢ starzeje czyli twardnieje, nabiera on
ostatecznych wtasciwosci mechanicznych, ktére na-r
dal bez zmian zachowuje. Natychmiast po har-
towaniu jest alferjum zbyt migkki; granica jego ela-
stycznosci jest 10 kg, a wytrzymato§ci na rozerwa-"*
nie 28 mm?2.

Przerobki alferjum  Sra goraco nie powinny
Przekracza¢ temperatury o 4500, bo ogrzany ponad
t;i granica przestaje by¢ kowalnym t. z. tupie si¢
przy kuciu. Bardzo mato wrazliwym jest on na dzia-
tanie kwasow, natomiast poddaje si¢ dziataniu tu-

gu potasowego 1 sodowego, ktorych si¢ uzywa do
zdejmowania skorupy z metalu. W takich wypad-
kach nalezy go potem =zawszie dokladnie wykapacd
w wielkiej ilo$ci iwpdy 1 zneutralizowaé przez jedno-
razowe przeptukanie w kwasie azotowym. O wiele
jednakze lepiej byloby zdejmowanie skorupy, przez
jednorazowe przeptukiwanie stopu w kwasach.

Alferjum podlega tylko w bardzo znikomym'
stopniu dziataniu czynnikoéw atmosferycznych i nie
zmienia si¢ przez oddzialywanie na niego wody
stodkiej i 'stonej. Dobrze jest jednakze, w celu
zapewnienia diuzszej konserwacji metal polakiero*
wac.

Ulega on natomiast procesom chemicznym przy
zetknigeiu si¢ dhuzszem w wilgoci ze stalg, lub tez,
jezeli pozostaje w kontakcie ze zwiazkami miedzi.
Dlatego przy sktadaniu cz¢$ci alferjum nalezy bez--
warunkowo zaniecha¢ zuzywania nitow z miedzi lub
ze stali, a poslugiwa¢ si¢ tylko nitamfi z alferjum.

Z punktu widzenia szybkos$ci obrébki, to ob-
robka alferjum na zimno jest réwnie tatwa, co mo-
sigdzu.

Charakterystyki jego sa nastepujace:
cigzar gatunkowy 2,8;
punkt topliwosci 640°;
ciepto wlasciwe 0,22;



modut elastycznosci 7 500;

spo6tczynnik rozciggliwosci 22,6 X 10,6;

granica elastycznosci kg. m/m2 22—28;
wydiuzenie do6 14,2;

wytrzymato$s¢ na rozerwanie kg. m/m2 36—42;
alferjum jest dobrym przewodnikiem elektryczno-*
$¢i i nie jest magnetycznym.

Metal ten uzywany jest przedewszystkiem ze
wzgledu na swojg lekkos¢ w1kolejnictwie, w' .fabry-
kach, tramwaji, samochodéw i samolotow, a W
niedtugim czasie ze wzgledu na swoje wybitne za-
lety znajdzie on <napewno powszechne i szerokie
zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu.

R Hubicki.
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,Grom*, samoczyszczaca sSwieca zapatowa-
Wynalazek polski.

Czem jest sSwieca zapatlowa, wie chyba kazdy,
dlatego zbytecznem bedzie rozpisywanie sie diuz-
sze w tej materji. Wystarczy, jezeli sie nawiasem
wspomni, ze przyrzadzik ten jest sercem kazdego
silnika spalinowego, przy pomocy ktéorego skom-
prymowany gaz materjalu zapednego sie zapala i
wprawia w ruch ttoki, a.tern samem mechanizm ru-
chowy silnika.

Znajduje ona zastosowanie we wszystkich sil-
nikach spalinowych, majgcych bardzo szerokie za-
stosowanie, zwiaszcza w automibilizmie i lotnic-
twie. Dtugi czas trudzili sie technicy nad wynale-
zieniem sSwiecy zapatowej, ktéraby zadaniom swo-
im pod kaadym wzgledem odpowiadata, a ze nad
tern intensywnie pracowano, swiadczy pokazna ilos¢
najrozmaitszych systeméw. Niestety, tylko maty
ich procent zdotat sie przyjg¢, a i ten wykazuje
braki i naraza, zwtaszcza uzywajgcych samocho-
déw, jako srodka komunikacji, ha powazne nieprzy-
jemnosci.

Najwiekszem i najczestszem niedomaganiem
jest to, ze sie zaoliwia, wskutek czego przerywa sie
kontakt i silnik przestaje odpowiednio dziataé. W
wypadkach takich nie pozostaje nic innego, jak
swiece wymieni¢ na inne, lub dane wyczysci¢, co
niezawsze mozna uskutecznic.

Polskiemu inzynierowi p. L. Korczynskiemu z
Krakowa udato sie skonstruowac¢ sSwiece zapatowa,
ktéra sie automatycznie czysci. Zamieszczony po-
opodal rysunek przedstawia jg w przekroju.

Wynalazek ten opatentowany we wszystkich
krajach posiada nastepujgce zalety:

Wskutek zmieniajagcego sie w trakcie cyklu ci-
Snienia wewnatrz cylindra kontakt wentylowy znaj-
duje sie w ciggtym ruchu; w trakcie ssania opada
ku dotowi, uderza o kontakt zewnetrzny dolny w
ksztatcie gatki (6a) — wskutek czego obie elektrody
oczyszczajg sie z oliwy i sadzy; jednoczesnie, dzie-
ki naptywowi Swiezego powietrza, Swieca chiodzi
sie od wewnatrz. Prgd powietrza porywa ze so-
bg wszystkie osady weglowe w dolnej czesci izo-
laciji.

Podczas sprezenia kontakt wewnetrzny (wen-
tylowy) pod parciem gazu wraca na swoje miejsce
i osadza sie w siedlisku; w ten sposdb uzyskuje sie

NA ZBLIZAjACY SIE SEZON
przyjmujemy zamoéwienia w wiekszych
ilosciach na

LOZYIKA KULKOWE

réznych typéw. W mniejszych ilosciach
oddajemy ze sktadu

rozsuniecie oczyszczonych elektrod. W takcie eks-
plozyjnym i wydmuchowym kontakt nie pozostaje
w tein potozeniu, az do chwili nastepnego ssania.

Odlegto$¢ miedzy kontaktami mozna regulo-
waé z matematyczng ScistosScia z zewnagtrz sSwiecy
przez przykrecenie wystajgcej na zewnatrz rur-
Ki (3).

Izolacja naraza jedynie ma wysitek $ciskania, a
nie jak w innych $Swiecach, $ciecia i staje sie nad-
zwyczaj odporna na pekniecie.

Czyszczenie swiecy jest niezmiernie tatwe; Kil-
ka kropli benzyny, wlanej z zewnatrz do rurki (3)
automatycznie jg przeczyszcza. Bardzo waznym
atutem jest rownoczesnie to, ze wszystkie czesci
Swiecy sg zamienne.

Jezeli sie wezmie pod uwage i tg okoliczno$é,
ze poczynione préby daty wyniki bardzo dodatnie,
to bytoby polecenia godnem zwrécenie uwagi pol-
skich kot fachowych i kupieckich na ten nowy wy-
twor polskiego ducha techniki. R. H.

Skiad Fabryczny R U F W, Gierczynski i S—
tozysk Kulkowych i1

Poznan, $w. Martin 13, te). 1885

2601
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§0°lo oszczednosci

nrrim
Bezkampresorowe
motory Diesla

m i Koszty spalania:
ca (312fen.niem.) b gr. na 1 PS. godz.
ca (5 fen- niem.) 12 gr. na i KW godz.

Kazdej cnwili gotowe do puszczenia w ruch 2694
Dostawa natychmiastowa lub krotkoterminowa.
Zadaé bezzwlocznie honorowej oferty i przybycia inzyniera.

Motoren-Werke — Mannhein A-G.
dawniej BENZ - Oddziat budowy motorow
Biuro sprzedazy: G dadsk, Pfefferstadt 71. Telef. 885.

000CXXXXXXXXXXXXXXXXXXIO00C)000000CX»

FABRYKA MASZYN

AHORSTMANN - STAROGARD

(POMORZE)

SPOLKA Z OGRANICZONA POREKA
Telefon nr. 34 Adres telegr.: Horstmann, Starogard

Zaktady mechaniczne - Od-
lewnia zelaza i metalu - Fa-
bryka specjalna kotlow
i dla urzadzen kompletnych
gorzeln - Maszyny i narzg-
dzia rolnicze - Spawialnia
elektryczna 1 autogeniczna

Rok zalozenia 1820

2567

l-a kosy kowalskiej roboty wszech§wiatowej stawy

, PUSZEWIANKA®

w kazdej iloSci i dlugo$ci dostarcza zaraz 2798

eslau (Hemcy), Viktorias!. %

l-a WEGIEL GORNOSLASKI

koks i brykiety oraz wapno

hurtownie
cenach

do nawozu dostarcza
po najnizszych 2553

Biiiio Handlowe W. Fr. Swiety, Mystowice.

Powszechnie znana

/pawainia REKORD"

w LODZI, i1 Gl()wna — (W. L. Taler)

Krzyjmuje do spawania najgowazme]](sze naprawy pope-
anych motorow samochodowych, karter6w aluminio-

wych itd. Wyréb aparatéw i palnikéw do spawania oraz
masowy wyréb ram i widel rowerowych.

CZYSTO MOSIEZNE

OKUCIA DO HEBLI 2 o
l # Koszewski, Fabryka Wyrobow Metalowych

Poznan, Stary Rynek 61.— Cenniki wysylamy na zyczenie. 546

FABRYKASWYROBOW ZELAZNYCH 2552

mm i1UM I,uwn

dostarcza korzystnie 1odwr0tn1e umy-
walnie zelazne lakierowane, postumenty
umywalkowe, tozka Wys'cielane, zgrzebla
wszystkich gatunkow, szufelki do wegli,
druty do koszy, tapki koszykowe i spre-
zynowe na myszy i szezury, haki do tozek,
skoble ihaki kute, kotka 1 drazki do rolo-

sow, miary blawatnicze wzorcowane itd.
Cennik na zadanie!

ZAWIASY TASMOWE

do mebli i fortepianéw wyrabia 2572

Mechaniczna Fabryka Wyrobow Metalowych
A.Suwalski* Poznan, Niegolewskich 6.

Wszelkie

czeSci do maszyn

jakotez

lodowki ,,ALEXTHDERWERK"

dostarcza korzystnie
ze sktadu

J. B. Grundman, Be¢dzin®

Skrzynka poczt. 3.

0000000c«c000000000cxx)0000000c)000cxx)00cxx)000000000000

KUPUJEMY STARE ZELAZO

w kazdej iloSci i placimy najwyzsze ceny
Polecamy:
SIATKI DRUCIANE do ogrodzen. DRUT KOLCZASTY.
DRUT do prasowania stomy. LINY STALOWE ielazne
i konopne. 2586

Modro i Rzepczynski, Poznan, Fr. Ratajczaka 13, tel. 2279

XX)000000CX30C)000000CI000
WWwW mniam
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mm in if lini MBRIiimim mmi i nw——0 —

| Fabryka pomp 1 budowa studzienl

Henryk Lund

Bydgoszcz, ul Sobieskiego 6. Tel. 249.
1272) Rok zaloz. 1882,

11 e Wielki sklad czg$ci zapasowych, rur
U 0 oraz PomP wszelkiego rodzaju.

Reparacja szybka; monterzy stale do
dyspozycji.
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Odxie podsiewa sie wagiei!

Wiekszo$¢ iudzi dzi§ jeszcze nie docenia,
a wielu moze nawet nie odczuwa, w jakiej
zaleznosci od wegla znajduje sie poszczegol-
na jednostka, a takze wiekszoS¢ przedsie-
biorstw fabrycznych i rzemie$iniczych. W prze-
waznej iloSci dostarcza sity wegiel, czesciowo, ja-
ko czynnik przeksztatcajgcy ciepto, czesciowo zas
jako wprost materjat opatowy.

Azeby przynajmniej w gtéwnych zarysach po-
kaza¢, ile wegla tkwi w otaczajgcych nas przed-
miotach uzytku codziennego i w niektérych $rod-
kach spozywczych, podajemy ciekawe zestawienie,
ktére w swych cyfrach niejednemu dziwnem sie
wydaé musi.

| tak na wyprodukowanie:

1 kg. szkfa na szyby, potrzeba 25 kg. wegla
1 kg. szkta na 2 flaszki, potrzeba 2,5 kg.

1 kg. gumy, potrzeba 16 kg. ,
1 kg. papieru, potrzeba 0,7 kg. ,

“1 kg. nici, potrzeba 2,5 kg. wegla
1 kg. skoéry, potrzeba 3.4 kg.
1 kg. porcelany, potrzeba 3 kg.
10 kg. cukru, potrzeba 10 kg.
10 kg. maki, potrzeba 1,2 kg.
5 kg. kawy stodowej, potrzeba 1.7 kg.
1 kg. czekolady, potrzeba 1 kg.
1 m. sukna, potrzeba 4.5 kg.
10 1 piwa, potrzeba 1.8 kg.
1 kg. bielizny (pranie i pras.), potrz. 3 kg. Y
1 kapiel, potrzeba 5 kg

10 szt. cegiet, potrzeba
Cyfry te niejednemu nasung pewne refleksje,
czy nie trzeba zastanowi¢ sie nad oszczedng gospo-
darkg tym tak cennym i drogim materjatem, zanim
technika nie wpadnie na nowy $rodek, ktoryby we-
giel w jego granicach zastgpi¢ zdotat, lub umozliwi
zastosowanie powszechne sity dréog wodnych, a
wreszcie promieni stonecznych. Inz. W. R.

Wyciggi z ,Wiadomosci Urzedu Patentowego"”

Jakie patenty przyznano ostatnio wynalazcom polskim?*)

Ttustym drukiem oznaczono numer patentu. Cyfry i lite-
ry przed numerem patentu oznaczajg klase, podklase i grupe,
do ktérej zaliczono wynalazek. Nastepnie kolejno sg umiesz-
czone: nazwisko wiasciciela patentu; tytut wynalazku; data
zgtoszenia; po skrécie ,Pierwsz.”, ktéry oznacza pierwszen-
stwo ze zgtoszenia ,w jednym z krajow, nalezgcych do Kon-
wencji Zwigzkowej Paryskiej, data zgtoszenia zagranicznego
i w nawiasie kraj, gdzie zgtoszenia dokonano; data udzielenia
patentu.

Patenty na wyroby metalowe.

21h12 4478. Spawanie elektryczne, Sp. z ogr.
odp. (Warszawa, Polska). Elektroda do spawania
tukiem elektrycznym. 4. 4. 1922. Udzielono 19.
3. 1926.

‘3412 4412. Salomon Berkman (Warszawa, Pol-
ska). Aparat do gotowania potraw i przechowy-
wania ciepta. 31. 8. 1925. Udzielono 12. 3. 1926.

36d9 4402. Leon Dicker (Czortkow, Polska).

Nasada kominowa, zabepieczajgca przed ogniem.
25. 2. 1925. Udzielono 11. 3. 1926.
_ 43a® 4644. Rudolf Schwartz (Chorzéw, Goérny
Slgsk, Polska). Wieszak do znaczkow kontrolnych
na wozkach transportowych. 19. 7. 1922. Udzielo-
no 12. 4. 1926.

45e3» 4482. Oskar Fey (Ruda, Kolonja Szczesc
Boze, Polska). Maszyna do krajania paszy. 8. 8.
1921. Udzielono 19. 3. 1926.

Patenty na maszyny i przyrzady techniczne.

5a2 4358. Wiodzimierz Jezierski (Lwoéw, Pol-
ska). Sposob gtebokiego wiercenia i przyrzad do
jego urzeczywistnienia. 3. 4. 1924. Udzielono 5.
3. 1926.

5a, 4512. Jan Wactaw Holewinski (Borystaw,
Polska). Mimosrodowy s$Swider asymetryczny. 8.
11. 1923. Udzielono 22. 3. 1926.

5a4 4359. Antonius Schuller (Hajduki Wielkie,
Polska). kaczenie zerdzin wiertniczych. 6. 9. 1923.
Udzielono 5. 3. 1926.

*) Wyciag z ,Wiadomos$ci Patentowych R. P. za maj
1926 r. (str. 420-727).

5bi2 4360. Aleksander Warchatowski (Bory-
staw, Polska). Przyrzgd do ucinania liny w otwo-
rze swidrowym. 9. 1. 1923. Udzielono 5. 3. 1926.

12d2 4627. Stanistaw Kraszewski (Bydgoszcz,
Polska). Sgczek studzienny o podwodjnych Scian-
kach. 31. 12. 1919. Pierwsz. 29. 5. 1914 dla zastrz.
1; 12. 9. 1914 dla zastrz. 2,3 (Niemcy). Udzielono
9. 4. 1926.

13d34491. Mieczystaw Pokrzywnicki (Warsza-
wa, Polska). Przegrzewacz pary do kottdw paro-
wozowych, okretowych Ilub lokomobilowych. 30.
9. 1922. Pierwsz. 18. 6. 1921 (Niemcy). Udzielono
20. 3. 1926.

13d5 4352. Jozef Boguszewski (Poznan, Pol-
ska). Kociot ptomieniéwkowy z przegrzywaczem.
6. 11. 1922. Udzielono 4. 3. 1926.

14h; 4375. Zenon Kozanecki (Zgierz, Polska).
Urzadzenie cieplne do zmiany energji cieplnej na
mechaniczng (silnik cieplikowy). 14. 10. 1922. U-
dzielono 8. 3. 1926.

Patenty na wyroby chemiczne i rézne.

- 12i2 4377. Wojciech Swietostawski i Marjan
Swiderek (Warszawa, Polska). Sposéb otrzymy-
wania wegli wysoko aktywnych. 23. 1. 1923. U-
dzielono 8. 3. 1926.

12n 4405. Stefan Domaradzki (Warszawa, Pol -
ska). Sposob i aparat do suchej destylacji drzewa.
5. 3. 1924. Udzielono 11. 3. 1926.

21gio 4554. Konstanty Dobrski (Warszawa,
Polska).  Sposodbnadawaniakondensatorowi wta-
snosci indukcyjnej. 2. 1. 1923. Udzielono 29. 3.
1926.

23ci  4594. Chemiczny Instytut Badawczy
(Lwow, Polska). Metoda i urzadzenie do uwalnia-
nia olejow smarowych od zanieczyszczen, jak wo-
dy, ciat asfaltowych itp. domieszek. 14. 1. 1925.
Udzielono 7. 4. 1926.



