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Bliiszemi informacjami w zakresie omawianych przez nas zdoby-
czy technicznych stuty bezinteresownie Redakcjg pisma naszego

Potrzeba ,,organizacji pracy".

Warunki polityczne, w jakich sie znajdowaty
Poszczegdlne dzielnice Polski przed rokiem 1918,
‘i nastepnie wielce niekorzystne potozenie, w kto-
leni znalazta sie od pierwszych dni swego bytu
pahnstwowego zjednoczona Polska, nie pozwoiiiy
zastanowi¢ sie nad zorganizowaniem catoksztattu
zycia gospodarczego, do tego stopnia, aby ono sta-
neto na silnych i trwatych podstawach, bedacych
eundamentem naszej niezaleznosci gospodarczej i
dalszego jej rozwoju.

Ztozyto sie na to wiele niekorzystnych czynni-
kéw, a najwiekszym powodem chaotycznej pracy
stat sie olbrzymi gtéd towaréw wszelkiego rodzaju
oraz inflacja, ktéra uniemozliwita wszelkg kalku-
lacje i zaprowadzenie jakiegokolwiek budujgcego
systemu.

Nieproporcjonalno$¢ pomiedzy iloscia wytwo-
row, a zuzytemi na nie kosztami wzrastata z dnia
na dzien, wywotujgc we wszystkich dziedzinach zy-
cia gospodarczego o0golng destrukcje, zubozenie i
bankructwo.

Skutki tej rozwieztej gospodarki odczuwa na
sobie obecnie w bardzo dotkliwy sposéb panhstwo,
przemyst i cate spoteczenstwo, a o zmianie szyb-
kiej tego nader powaznego i ciezkiego potfozenia nie
moze marzy¢ nawet najwiekszy optymista.

Jedyng drogag, ktoéra pozostata spoteczenstwu
polskiemu, jest konieczno$é stworzenia racjonalnej
organizacji pracy, ktéoraby umozliwita uproszczenie
i udoskonalenie wszystkich Srodkow i sit wytwor-
czych przy minimalnem zuzyciu kapitatu, czasu i
materjatlu. Odnosi sie to w pierwszym rzedzie do
naszego zycia gospodarczego, w ktérem powinno
panstwo znalezé silne oparcie.

Przeprowadzenie tego zadania wymaga jednak
obok powaznych checi, bogatego doswiadczenia, z
ktéregoby mogly korzystaé wszystkie kierujgce

czynniki zycia gospodarczego, zdajgce sobie rowno-
czesnie sprawe z grozby potozenia.

Z prawdziwg radoscig i uznaniem nalezy powi-
ta¢ wysitek pewnych jednostek w kraju, ktére majgc
na celu przeprowadzenie organizacji naukowej we
wszystkich dziedzinach zycia gospodarczego, zgru-
powali sie w ,Instytucie organizacji naukowej" i
w swiezo zalegalizowanem ,Towarzystwie organi-
zacji naukowej" w Warszawie.

| owarzystwa te zigczyly w sobie wybitnych
ludzi, ktérzy podjeli sie pracy trudnej, poniekad nie-
wdziecznej, ale w wynikach btogostawionej. Wyszli
oni z zatozenia ogdlnego, ze usprawnienie organi-
zacji pracy, to zaoszczedzenie najwiekszego zapasu
kapitatu krajowego i to martwego i obrotowego.

Naukowa organizacja pracy ma za zadanie wy-
pracowanie odpowiedniego programu dla poszcze-
gélnych dziedzin zycia gospodarczego, na stworze-
nie systemoéw, w ktdrychby gtoszone dzisiaj hasta
specjalizacji, normalizacji, racjonalizacji znalazty
uzgodnione zastosowanie.

Ma ona za zadanie wykazanie anormalij i bte-
déw panujgcych w naszym przemysle; usuniecie de-
zorjentacji i nerwowego chaosu, prowadzgcych nie-
jednokrotnie do absurdow.

Praca to mozolna, wymagajgca duzo trudéw, a
nawet poswiecenia, praca jednak wybitnie konstruk-
tywna, budujgca, ktadgca silne podwaliny pod przy-
sztlos¢ catego naszego zycia gospodarczego. Jest
wiec.nadzieja, ze spotka sie ona nie z obojetnoscia,
ale z najwyzszym zainteresowaniem i poparciem ca-
tego spoteczenstwa, jako najwyzszy postulat dla
dalszego pomysinego rozwoju i zachowania nieza-
leznosci od wptywdéw zewnetrznych i wrogich, na-
szego miodego i zachwianego catoksztaltu Zycia

gospodarczego.
Inz. R. Hubicki.



Szlifowanie drogich kamieni sposobem chemicznym.

Proces szlifowania szlachetnych kamieni jest
nadzwyczaj trudny i wymaga duzego doswiadczenia
i wprawy, pierwszorz¢dnych fachowcédw. Jest to
praca nadzwyczaj mozolna 1 pociggajaca za soba
bardzo duze straty w materjale, ktore dosiggaja nie-
raz 40—50 procent ogdlnej wagi kamienia.

Dla tych to powodéw w wickszej czesci war-
to§¢ kamieni drogich zalezy od sposobu ich szlifo-
wania' i mimo osiaggnietych w ostatnich 60 latach
ulepszen w metodach szlifierskich, sa jeszcze dzisiaj
koszty szlifowania bardzo powazne. Za przyktad
niech postuzy koszt szlifowania przed 60 laty sta-
wnego djamentu ,,Gwiazda Poludniowalyf ktory wy-
nosit 100 tys. zl., przyczem zmniejszyta si¢ waga
254 karatow do 120 karatdéw.

Jezeli si¢ rozchodzi o szlifowanie kamieni szla-
chetnych, to koszty szlifowania ze wzglgdu na war-
to$¢ indywidualng tych kamieni zawsze si¢ opta-
caja.

. Inaczej jednakze ma si¢ rzecz z kamieniami pot-
szlachetnemi i syntetycznemi, ktérych warto$¢ stoi
w znacznie nizszym stosunku do kosztow obrobki.

Sposoby sporzadzania kamieni syntetycznych
sg dzisiaj nadzwyczaj udoskonalone, tak, ze udato
si¢ nawet stworzy¢ krysztaty rubinu diugosci 2 cm.,
ktérych nawet znawcy od prawdziwego rubinu od-
rozni¢ nie moga. Z produktéw tych sztucznych mo-
zna szlifowaé¢ kamienie 10 karatowe, ktore bardzo
izadko spotyka si¢ w stanie naturalnym i dla nich
wtlasnie stanowia koszta szlifowania bardzo powa-
Zng pozycje.

Pokonanie trudno$ci szlifowania mechaniczne-
g0, a przez to obnizenie kosztéw udato si¢ niemiec-

kiemu chemikowi dr. Seebachowi z Lipska przez
zastosowanie przy szlifowaniu sposobow chemicz-
nych. Wyszedl on z zalozenia, ze szlifowanie w ce-
lu uzyskania najwigkszych efektow $wietlnych i
barwnych powinno i§¢ po linji S$cistej orjentacji
krystalograficznej. U rubindéw naprzykt. ujawnia si¢
pigkna ciemno - ponsowa barwa tylko przy patrze-
niu si¢ w kierunku gltownej osi krystalograficznej,
natomiast zabarwienie kamienia w kierunku osi po-
bocznych jest o wiele jasniejsze. Osie jednakze kry-
stalograficzne sg tak u naturalnych jak i u synte-
tycznych kamieni przewaznie poprzesuwane i po-
krzywione. Stwierdzi¢ to mozna tylko przy pomo-
cy specjalnych przyrzaddéw optycznych, z czego
si¢ jednakze na ogot nie korzysta, przez co tez ka-
mien traci w znacznym stopniu na swoich efektach
Swietlnych.

Przy zastosowaniu metody chemicznej odpada
ucigzliwe stwierdzanie osi krystalograficznych, "bo
kamien syntetyczny dostaje konstrukcje juz wedtug
zasad krystalograficznych. Proces ten odbywa si¢
mniejwigecej w ten sposob.

Do roztopionego dwusiarczanu potasu wklada
si¢ rozgrzany kamien i pozostawia w nim na prze-
cigg kilku godzin. W czasie tym tworza si¢ ciala,
ktérych struktura krystalograficzna tak si¢ uklada,
ze wywoluja one najpigkniejsze efekty $wietlne o
cudownych refleksach wewngtrznych i oryginal-
nych ksztaltach zewnetrznych. Straty na wadze
sg przytem bardzo mate i polegaja na oddzielaniu
stopu, co nie nabiera wigkszego znaczenia, zwtlasz-
cza dla kamieni syntetycznych. W. R
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Odhartowywanie plyt stalowych.

Plyty stalowe, ktéore majg by¢ uzyte np. jako
ptyty pancerne, sa tak zahartowane, Ze obrabianie
ich §widrem lub pilnikiem jest niemozliwe.

Poniewaz jednakze potrzeba w celu ich umoco-
wania lub nitowania wykona¢ na nich pewne ro-
boty, jest koniecznem w odnos$nych miejscach je
odhartowaé. Dzieje si¢ to przewaznie przez wyza-
izenie, co potaczone jest, zwtaszcza przy wiekszych
plytych, z duzemi trudno$ciami.

Dla utatwienia tego stosuje si¢ bardzo prakty-
czny sposob: miejsca na plytach stalowych, ktore
maja by¢ odhartowane, otacza si¢ cegltami i pia-

skiem i zalewa si¢ tatwo topliwym metalem — oto-
wiem lub cyng.

Nastepnie taczy si¢ ptyte stalowg z jednym bie-
gunem pradu elektrycznego, a drugi biegun taczy
si¢ z weglem zwrdéconym na miejsce zalane meta-
lem. Wskutek tego powstaje tuk $wiatta elektrycz-
nego, ktéry rozgrzewa topliwy metal do czerwono-
$ci, przenoszac ciepto na ptyte i powoduje jej odhar-
towanie.

Przy odhartowywaniu mvickszych powierzchni
uzywa si¢ kilku tukoéw Swietlnych. Azeby uchronié
powierzchni¢ kapieli metalowej od utlenienia, posy-
puje sie ja sadza i weglem drzewnym. W. R
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Rozpylacz farb.

Dzisiaj jeszcze spotyka si¢ na kazdym kroku:
w kwiaciarniach, we fryzjerniach i wsérdéd przyrza-
dow toaletowych aparacik, stuzacy do rozpylania
wody i perfum. Aparat ten sktada si¢ z dwu rurek,
ustawionych pod katem prostym, z ktérych jedna
pionowa znajduje si¢ we flaszce z plynem, druga
za$§ pozioma stuzy do wdmuchiwania powietrza li-
stami. Przez dmuchanie w rurke pozioma podciaga
si¢ ptyn w rurce pionowej, a nastgpnie rozpyla.

Aparat ten stat si¢ prototypem udoskonalonych
poézniej rozpylaczy perfum, a wreszcie nowoczes-
1 ego rozpylacza farb. Te ostatnie nabraly w niekto-
rych dziedzinach przemystu nadzwyczajnego zna-
czenia i staty si¢ dzigki bardzo racjonalnemu sposo-

bowi pracy wprost nieodzowne. Szczegdlnie cenne
ustugi oddaja one przemystlowi metalurgicznemu.
Dzisiaj postuguja si¢ niemi do lakierowania maszyn
wszelkiego rodzaju, poczawszy od najmniejszych, a
skoficzywszy na najwig¢kszych, nie pomijajac row-
niez fabryk wagonoéw, automobili, dokow okreto-
wych i t. d. Specjalnie skonstruowane rozpylacze
uzywane s3 tez do dekoracji naczynh emaliowanych,
blaszanych, szklanych, porcelanowych 1 kamien-
nych, wyrobdw z papieru i kartonu, w przemysle fo-
tograficznym, a wreszcie we wtokienniczym. Przy
pomocy szablonow i rozpylacza powstaja bardzo
tadne dekoracje na serwetach, obrusach, chustach i
materialach na suknie i to nie tylko m bawelnia-



nych i Inianych, ale takze na jedwabnych i z jedwa-
biu sztucznego.

Jak wida¢, rozpylacz farb znalazl sobie szero-
kie pole dziatlania i dlatego powstaly pewne klasy
w jego budowie w celu latwiejszego zastosowania
do poszczegdlnych prac. Wogdle rozdzieli¢ je mo-
zna na trzy rodzaje, a mianowicie: Pracujace sy-
stemem cigzarowym, przy Kktérym rozpuszczona
farba w1asnym cigzarem splywa na dysze, a ilo$§¢
majacej by¢ rozpuszczonej farby, reguluje iglowy
wentyl.

Nast@pme aparaty, pracujace systemem ssacym,
w ktorych $cisnione p0w1etrze plyn ze zbiornika
podnosi i rozpyla, a wreszcie aparaty pracujace sy-
stemem cis’nieniowym w ktorych ptyn dostaje sie
przez cis$nienie ze zbiornika do dyszy rozpylajace;j.

Stosownie do konsystencji ptynu farbujacego i
stosownie do stopnia, w jakim ma by¢ na dany
przedmiot nalozonym, koniecznem jest zmienianie
ci$nienia.

Niektore ptyny nalezy podgrzewac, jak rowniez
powietrze stuzace do cis$nienia, a w niektéorych wy-
padkach trzeba nawet doprowadzi¢ ptynom farbu-
jacym goraca pare¢, jak si¢ to dzieje przy uzyciu
smoty, ktora si¢ obrzuca w formie proszku brykiety,
lak konstrukcja, jak i przekroj dyszy musi odpo-
wiada¢ konsystencji farby i wielkosci powierzchni
ptaszczyzny, majacej by¢ powleczonej farba.

Z powodu specjalnego zastosowania rozpylaczy
wchodzi w rachube¢ przewaznie praca rg¢czna, jak-
kolwiek przy lakierowaniu artykutéw masowych,
majacych by¢ powleczonych lakiem ze wszystkich
stron, uzywa si¢ maszyn pracujgc, automatycznie.

W celu otrzymania gladkich powierzchni trzeba
koniecznie i przedewszystkiem dba¢ o to, aby otwor
ujSciowy i doprowadzajace farbe rurki byly zawsze
czyste i nie zatykaly sig.

Zaradzi¢ temu mozna, wktadajac rozpylacz kaz-
dorazowo po uzyciu, do terpentyny i przedmuchu-
jac dysze réwniez terpentyng, ktoéra rozpuszcza
przyczepiang do $cian rurki farbe i usuwa nieczy-
srosci. Przy uzywaniu farb emaljowych, nalezy pil-
nie zwaza¢ na ich konsystencje, poniewaz mozna
otrzymac¢ bledy przez splyniecie laku w piecu su-
szacym emalje.
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Przy rozpylaniu farb tworzy si¢ bardzo drobna
mgta, ktora moze szkodzi¢ robotnikowi i otoczeniu
przy farbowaniu. W celu zaradzenia temu, urzadza
si¢ ekshaustory, ktore mgte odciagaja. Jakkolwiek
strata farby jest nieduza, to jednakze mozna mater-
jal niepotrzebnie rozpylony chwyta¢ w specjalne
zbiorniki z woda i stad je z powrotem wydobywac.

Ponizej zamieszczony rysunek przedstawia roz-
pylacz w formie pistoletu, najczeSciej zreszta uzy-
wany.

W przeciwienstwie do catej masy innych ma-
lych aparatow, ma on urzadzenie do ciggtego i prze-
rywanego doptywu farby. Nadaje si¢ on najlepiej
do rozpylania farb olejnych i lakow wszelkiego ro-
dzaju na fabrykatach blaszanych, na ramach rowe-
rowych, na maszynach do szycia, karoserjach sa-
mochodowych, fortepjanach itd.

Nie ulega najmniejszej watpliwosci, ze ta me-
toda jest bezwzglednie ekonomiczniejsza i dokta-
dniejsza anizeli uzywanie pendzla, dlatego tez roz-
pylacze zdobyty sobie w krotkim czasie w przemy-
$le zastluzone uznanie, a zwtaszcza w tych dziatach,
w ktorych sie kladzie nacisk na tanie, szybkie i do-
ktadne powlekanie wyroboéw farba.

Inz. Wit. Rom.

Kit do aluminium.

Dzigki swoim wtlasnosciom, garnki aluminjowe znajduja
w gospodarstwie domowem coraz to wigksze zastosowanie.
Gospodynie, ktore daty si¢ raz nakloni¢ do uzywania w
kuchni garnkéw aluminiowych, nie chca tychze porzucic.

Oczywiscie, jak wszystko doczesne, tak i garnki alu-
minjowe nie sg wieczne 1 ulegaja z czasem zepsuciu.
Niekiedy garnek taki wykaze dziurke. Gospodyni jest
wtenczas w klopocie, gdyz otrzymuje od blacharza, do kto-
rego udata si¢ z prosba o sporzadzenie garnka odpowiedz
odmowna.

Blacharz nie ma odpowiedniego warsztatu. Kt6z wigc
poradzi w tym wypadku, jak nie ten, u ktoérego kupuje si¢
wszelkie potrzebne w domowem gospodarstwie artykuly.
Jest nim kupiec -zelazniak, majacy 1 na to sposéb.
Dostarczy on stroskanej gospodyni kitu, z ktorego bedzie
zadowolona, gdyz, garnek, ktéremu grozila niechybna za-
glada, mozna tatwym sposobem naprawic.

Zachodzi teraz pytanie, w jaki sposob otrzymuje si¢
odpowiedni do tego celu kit? Odpowiedz da nam DRP.
22G004. Kit do aluminjum wedlug podanych tam wska-

zowek otrzymuje si¢ przez wyparowanie mieszaniny sktla-
dajacej si¢ z 10 gr. kwasu fosforowego (P2 03), z ca 25

gr. wody 1 otrzymanego przez to kwasu metafosforowego,
ktory stopniowo zaprawia si¢ z 3 gr. zwyklego kwasu
borowego i 3 gr. tlenku cynkowego (najlepszy tlenek

cynkowy otrzymany z azotandow). Przy sporzadzaniu tego
kitu, trzeba koniecznie zwaza¢ na to, by przez spadek tem-
peratury nie stezata si¢ masa. Miesza¢ nalezy rowniez
dobrze, gdyz tylko wtenczas otrzymuje ;si¢ rowna mie-
szaning, co jest konieczne, jezeli kit ma by¢ jakosci odpo-
wiedniej. Otrzymana masg, podobna do porcelany, wylewa
si¢ w preciki, ktéore przed uzyciem musza by¢ ogrzane.
Przyjmuja one wtenczas charakter mazisty. Chcgc nadaé ki-
towi temu kolor aluminjowy, dodajemy, ido niego nieco brnzy
aluminjowej.

Powyzsza masa wigze si¢ bardzo dobrze z szklem i
metalami i jest nadzwyczaj wytrzymala na zmiany tem-

peratury. Mozna jej uzywaé jako $rodka spajajacego, ja-
ko kitu 1 wreszcie do zamykania, szczelin lub t. p. —
Uzywa si¢ jej podobnie, jak lak do pieczatek. C. G
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Nowe Kopalnie platyny.

Na drozyzne platyny, tego najszlachetniejszego, ze zna-
nych nam, metalu, wplywa w najwigkszym stopniu trud-
no$¢ jego wydobywania.

Dotychczas poktadow platyny si¢ nie spotykalo, a do-
bywano ja z pokladow aluwialnych za pomoca plukania,
albo jako produkt poboczny przy topieniu rudy niklowej 4
miedzianej. Po odpadni¢ciu najwigckszego producenta pla-
tyny: Rosji (na Uralu), nie mozna bylo wyréwnaé rocz-
nego zapotrzebowania platyny w ilosci 7 tys. kg. Zapo-
trzebowanie to wzrosto od czasoOw wojny $wiatowej 1 spo-
wodowato hiebywaty wzrost ceny platyny, z 7,5 zi. na 20
z}. za gram.

Zachodzita obawa, ze z biegiem czasu zapasy platyny
wyczerpig si¢ catkowicie. Obawom tym potozyto kres od-

krycie w Transwalu rozlegtych poktadow o bogatej zawar-
to$ci platyny w stanie czystym.

Poklady tg rozciagaja si¢ na olbrzymim obszarze 80
tys. ,km. kwadratowych. Kozroznia si¢ dwa typy pokla-
dow, pionowe w ksztalcie szybow, siggajace w glab podo-
bne do poktadéw djamentowych, a nastepnie poktady po-
ziome W postaci warstw terasowo utozonych.

Sposoéb produkecji tatwy i ze wzgledu na dostateczng
ilos§¢ wody 1 wegla stosunkowo tani. Wplynie to niewat-
pliwie na znaczne obnizenie si¢ ceny platyny oraz na u-
mozliwienie zastosowania jej w szerszym zakresie w prze-
mysle, ktory cierpial na jej brak 1 wysilat si¢ kurczowa
nad wynalezieniem metalu lub stopu, ktéoryby mogt pla-
tyng w catem tego stowa znaczeniu zastapic.

Jeszcze odglos Targow Poznanskich,

W zeszytach naszych targowych, opisujac eks-
ponaty poszczegbdlnych dziatdw 1 przedsiebiorstw
specjalizowanej produkcji metalowej,wspominaliSmy
juz o firmie Bracia Felczynscy w Kaluszu i Przemyslu.
Szczupto$¢ miejsca w piSmie naszem, nie pozwalata
nam jednak na umieszczenie ryciny przedstawiajacej
stoisko tej rdzennie polskiej odlewni dzwonow,
z czem, cho¢ nieco spdzniono, zatatwiamy si¢ dzisiaj.

FLma wymieniona zdobyta przez ostatni Targ
w Poznaniu szeroki rozglos, gdyz stoiskiem jej
a wilasciwie wystawionym produktem pracy swe;
wzbudzila ogbélny podziw u wszystkich zwiedzaja-
cych Targ, badz to bezposrednio zainteresowanych
lub tylko ciekawych na poznanie wytworczosci
krajowe;j.

Gtownemi eksponatami Braci Felczynskich, jak
rycina wskazuje, byly cztery wielkie dzwony ko-
$cielne wykonane we wlasnej odlewni. Dzwony te,

1t1IBH rfKirau

w harmonijnem najpierw zestawieniu czwordzwigku
cis, fis, gis 1 ais, melodyjnoscia i migkkoscia swych
tondow, a pozatem artystycznem na wskro§ wyko-
naniem zewnetrznem, obfitoScia rzezb i ornamen-
tacji liturgicznych zashugiwaty rzeczywiscie na peten
wyraz uznania, ktorego nie poskapil firmie nawet
tak wybitny znawca i muzyk jak ks Gieburowski
przy Katedrze Poznanskie). Dzwonv wykonane na
zamowienie ks. Radonskiego w Poznaniu po Tar-
gach i po uroczysto$ci poswigcenia przez ks. bisk.
Lukomskiego, umieszczono w dzwonnicy koS$ciota
Najsw. Serca Jezusowego w parafji jezyckiej.
Zaznaczy¢ jeszcze nalezy ze Odlewnia dzwo-
noéw Braci Feleczynskich poza wielkiemi dzwonami
koscielnemi wytwarza sygnaturki, dzwonki jedno-
i kilkuramienne, dzwonki szkolne, pozarnicze oraz

dla wszelkich innych potrzeb.



