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Lampy

Produ

Rozwéj radiotechniki nabrat w ostatnich dwéch
latach takiego rozmachu, ze z trudnoscig przychodzi
dotrzymac kroku fachowcowi, w ktérego interesie
lezy zdobywanie najnowszych wiadomo$ci o poste-
pach w tym dziale techniki. Dzisiaj prawie niema
dnia, zeby pisma nie podawaty sensacyjnych udo-
skonalen, ulepszen i nowych wynalazkéw w tej
dziedzinie. Znajomos¢ radjofonji staje sie juz dzisiaj
jednym z warunkdéw cenzusu inteligencji, jakg jest
znajomosc¢ literatury, historji itd. Zapoznanie sie
z zasadami radjo nie przedstawia zadnych wiek-
szych trudno$ci, tern bardziej, ze pisze sie o tern b.
wiele, w formach najrozmaitszych, od najpopular-
niejszych do $cisle naukowo ujetych.

Wieksze trudnosci przedstawia natomiast zor-
ientowanie sie radioamatora w olbrzymiej masie naj-
rozmaitszych typow aparatéw radiofonicznych i ich
czesci sktadowych. Zamieszczane od czasu do czasu
W niniejszem czasopi$mie artykuty, majg na celu za-
poznawanie czytelnikébw z tym nader kulturalnym
wynalazkiem obecnego stulecia, jak rowniez infor-
mowanie o postepach w tej dziedzinie poczynionych.

W artykule dzisiejszym poswiecimy kilka stow
lampom katodowym, jako najistotniejszej czesci ra-
dioaparatu.

Dzieki swym witasdciwodciom, lampka katodowa
umozliwita udoskonalenie radjofonji do tak wyso-
kiego stopnia, na jakim sie dzis znajduje. Rozwdj
przemystu lampowego datuje sie od roku 1918; dzis
Europa posiada juz okoto 60 fabryk lamp katodo-
wych, oczywiscie — Ameryka, ta kraina wszelkich
mozliwo$ci posiada ich znacznie wiecej. Dzienna
produkcja lamp w Stanach Zjednoczonych dosiega
140000 sztuk, a dochdd, ktéry produkcja ta daje,
wynosi okoto 90 miljonéw dolaréw rocznie i zajmuje
poczesne miejsce w bilansie handlowym przemystu
amerykanskiego.

Europa ma kilkanascie wiekszych fabryk lam-
powych, jak Philipsa, Marconi, Osram, La radjotech-
nique, 1elefunken i inne; produkcja tych fabryk
wzrasta z dnia na dzien, co jest oczywistym dowo-
dem niestychanego rozwoju radjofoniji.

Pierwsza lampka dwusiatkowa pojawita sie w
Niemczeth w roku 1918 t. zw. ,W. Schottky4 Za-
stosowano jg w amplikatorach, podczas doswiadczen
telegrafowania przez ziemie. Wymagata ona napie-
cia anodowego 24 woltow, lecz jezeli sie zwazy, ze
w tym czasie stosowano jako normalne napiecie
anodowe okoto 100 woltéw, to lampa ta pod tym
wzgledem przedstawiata dosyé duzg zalete.

Troche podzniej skonstruowana lampa przez fir-
me ,Telefunken4twymagata juz tylko 16 woltow, jak

katodowe.

ja w kraju i zagranica.

rowniez lampa typu Gelr. 16, wypuszczona przez fir-
me Siemens.

Pojawienie sie lampy cfwusiatkowej Philipsa, ty -
pu 1) 6, wymagajgcej tylko 2—6 woltdw na anodzie,
byto naturalnym wynikiem postepéw radiotechniki,
zdgzajgcych takze ku znizeniu napiecia anodowego.
Lampie teH' odpowiadat typ K4 angielskiej firmy
,.Bower Electrict

Prad zarzenia w lampie Philipsa wynosit 0,5
amp. przy 3,5 woltach, a w typie nastepnym B 6
znizyt sie on na 0,5 amp. przy 7,8 woltach.

Najlepsze typy tego rodzaju lamp zostaly skon-
struowane we Francji w firmie ,La Radiotechnique4
4. S. F. We Francji tez poswiecono bardzo duzo u-
wagi na doskonate wykonanie lamp dwusiatkowych.
Powyzsza firma francuska wypuscita bardzo dobrg
lampe odbiorczg, typ R 18, ,Radjo-Bigril4 Posiada
ona bardzo stromg charakterystyke, wymaga mini-
malnego napiecia na anodzie i pochfania .bardzo ma-
ta energje zarzenia.

Nastepnie pojawita sie w firmie tej lampa jesz-
cze lepsza, tgczgca w sobie zalety lampy jednosiat-
kowej ,Micro4t z dwusiatkowg lampg typu R 18
| ampa ta, pochtaniajgc maty prad zarzenia, bo za-
ledwie 0,06 amp., moze by¢ zasilana przez suche
baterje, nadajgc sie wskutek tego bardzo dobrze do
stacyj przeno$nych. Wykresy prgdu anodowego
wskazujg bardzo stromg charakterystyke, umozli-
wiajgcg znizenie napiecia baterji anodowej, a nawet
w niektérych wypadkach prace zupetnie bez niej.

Lampy dwusiatkowe pod wzgledem ksztattu i
materjatu réznig sie mato od jednosiatkowych. W
lampach Philipsa oprawka lampy ma ksztait nor-
malny z czterema nézkami, z bocznem wyprowa-
dzeniem siatki dodatkowej przez oprawke. W nie-
ktérych lampach Philipsa posiada oprawka nie czte-
ry, a pie¢ nozek, podobnie jak lampy T. S. F. i do
tych dostarcza firma specjalnych gniazd.

Odmienng budowg wyrdzniajg sie lampy dwu-
siatkowe Powszechnego Towarzystwa Elektrycz-
nego A. E. G. typu K 8, ktore posiadajg siatke w for-
mie drucika nawinietego ng szklanej ramce.

Kiedy w Polsce stwarzano podstawy przemystu
radiotechnicznego, w pierwszym rzedzie zajeto sie
produkcjg laboratoryjng lamp katodowych. Najwiek-
sze na tern polu zastugi potozyt inz. Jézef Plebahski,
pracujgc dawniej w fabryce ,Radjopol4 W 1924 r.
rozwineto P. T. R. produkcje lamp katodowych na
wiekszg skale, wylgcznie na potrzeby wojska, bo-
wiem rynku radiofonicznego woéwczas nie byto i do-
piero pierwsze zamoéwienia M. S. Wojsk, daty im-
puls do stworzenia w Polsce wiasciwej fabrykacji
lamp katodowych. Juz w roku 1925 uruchamia P. T.



R. dziat lamp radiofonicznych, zatrudniajac pokaz-
na ilo§¢ 80 pracownikéw pod energicznem kierow-
nictwem inz. Litwinskiego. Produkcja obje¢la typy
lamp nadawczych mniejszej mocy i rozmaite e-ypy
lamp odbiorczych, a nawet precyzyjnych lamp rur-
kowych. Podstawe techniczng i patentowag otrzy-
mato P. T. P. od firmy Marconi, Osram Wolf Co i
la Padjotechnique. Rozwoj przemystu lampowego
postgpowat jednak stabo naprzéd, a to z powodu
szczupios’ci rynku wewnetrznego, pozatem cta o-
chronne nie do$§¢ proteguja kra_lowy przemyst, utat-
wiajac import towaru zagranicznego. Tern si¢ ttu-
maczy mate stosunkowo zainteresowanie tym dzia-

Uzywanie anteny

»Radjo Electricite" Nr. 7. 17. 1926-27 podaje sze-
mat zalaczania odbiornikéw, Znajdujacych si¢ na
rozmaitych pigtrach na jedna anteng.

Doprowadzenie antenowe na najwyzszem pic
trze zaltacza si¢ jednym biegunem normalnej wtycz-

ki, jakiej uzywa si¢ przewaznie w domu Od dlu-
glego bieguna biegnie przewodd do nizszego pigtra
itd. az do ostatniego bieguna wtyczki, ktory laczy
si¢ z ziemia.

Wszystkie wtyczki nalezy jedna po drugiej w

[nz. ST. CISZEWSKI 1 S-ka

— 2752 —

W stawki (Patrony) bezpiecz D-II. —
Bezpieczniki tabl. i uniw. —
Wieszarki izol. 10 mm 14” —

Sp.z o. p.
Korki bezpiecz. Ed. —
Paseczkl (Lamelki) topik. —
Wtyczkowe gniazda porcelanowe —

Sprzedaz hurtowa ¢

Wyréb wtasny krajowy *

tem wytworczosci. Cyfry amerykanskie $wiadcza
dobitnie, ze lampa katodowa moze sta¢ si¢ potez-
nym czynnikiem przemystu i handlu.

Pomimo ciezkiego potozenia gospodarczego w
kraju zdotata firma P. T. R. wyprodukowac¢ okoto
40000 lampek rozmaitych typow, w tern tyrw R 18
i R 43, firmy ,La Radjotechnique®, ktéore uchodza
za bardzo dobre. W stosunku do zapotrzebowania
i produkcji na zachodzie Europy i w Ameryce jest
to, ilo§¢ bardzo nieduza, wzroénie ona jednakze na-
pewno i w Polsce z chwila polepszenia si¢ stosun-
koéw ogoélno-gospodarczych.

Inz. R. L.

na kilku pietrach.

ten sposob wtacza¢. Zakleszczanie antenowe i uzie-
mniajace laczy si¢ z dostatecznie dlugim przewo-
dem. jezeli aparat odbiorczy jest zalaczony w gnia-
zdo wtyczkowe, nalezy wszystkie pozostale gnia-
zda oming¢ wtyczka zwiernikowa. Jezeli si¢ jest w

obawie, ze izolacja gniazda wtyczkowego nie jest
dostateczna, mozna poradzi¢ sobie w ten sposob,
ze montuje si¢ na ptytce kauczukowej w odpowie-
dniej odlegtosci panewki, do ktéorych juz mozna so-
bie wtyczki tatwo dorobic. W. R.

FABRYKA ARTYKUEOW ELEKTROTECHNICZNYCH
BYDGOSZCZ, UL. SOBIESKIEGO 10a

poleca ze sktadu:

W tyczki porcelanowe
Rozczepki d/rurki, kuhlo.
i wiele innych

Ceny konkurencyjne
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Nowy silnik asynchroniczny o wielkiej ilosci obrotsw.

W niektérych dziedzinach przemystlu stosuje
sie silniki o duzej ilo$ci obrotéow, dochodzacych do
6000. Zwiekszenie iloSci obrotow osiagano prawie
wylacznie przez zastosowanie mechanicznych prze-
kladni; sposob ten jest jednak wysoce nieekonomi-
czny, poniewaz powoduje duze straty mocy. Pro-
blem ten zaprzata w pierwszym rzedzie elektro-
technikéw, poniewaz ilo$§¢ obrotéw ma bardzo duze
znaczenie dla wytwarzania pradu. ,,Przegl. Elektro-
techniczny" Nr. 11, 26 podaje wiadomoS$¢é zaczer-
pnietg w E. T. Z. Nr. 1. 26, o budowie nowego sil-
nika asynchronicznego o duzej ilosci obrotéw.

Z rozwiazan elektrycznych najbardziej znany
jest sposob, polegajacy na stosowaniu przetwornic
czestotliwosci. Majac w sieci prad o 50 okresach,
przetwarza si¢ go na prad 100-okresowy; silnik
asynchroniczny o 2-biegunowem uzwojeniu (p = 1)
wiruje wtedy z szybkoS$cia bliska wartoSci:

n = 1QU» = 6000 obr./min.

Wada tego rozwiazania jest zalezno$¢ mocy
ogo6lnej obrabiarek od okreslonej mocy przetwornic
okresow; w razie powigekszenia obciazenia i iloSci
maszyn, trzeba rowniez zwiekszy¢ moc przetwor-
nic, co pociaga za soba koszty. Nadto takie urzadze-
nie umozliwia tylko jedna, okreSlona szybkosé.

Typ silnika szybkobieznego, zbudowanego przez
firme¢ ,Himmelwerk" - A. G. w Tubingen, rozwiazu-
je te sprawe na zupelnie innych zasadach.

Na wspélnej osi wirujag dwa silniki, przyczem
wirnik silnika zewne¢trznego jest sztywnie polaczo-
ny z ruchomym statorem silnika wewnetrznego.
Dzi¢ki temu szybko$¢ jednego silnika jest zwigekszo-
na o szybkos$¢ — drugiego, pozatem mozna otrzy-
maé¢ zamiast jednej, wiele réznych szybkosci bez-
wzglednych wirowania, zaleznie od tego, na jaka
ilo§¢ biegunéw s3 nawiniete uzwojenia obu czesci

O sumiennosci zawodowej.

Referat wygl. dmia t. 7. r. b. przez inz. Pinskiego,,
prezesa Zw. Przedsiebiorstw Elektrotechl na Woj. Poznan-
skie i Pomorskie.

Rzadko ktory inny zawdd spotyka si¢ tak czesto ze spra-
wami, gdzie fachowo$¢ i sumienno$¢ odgrywaja takag wiel-
ka rolg, jak w =zawodzie elektroinstalacyjnym. Niestety
zauwaza si¢ do$¢ czesto albo brak sumiennosci, albo brak
a w nierzadkich wypadkach niestety i obu
ktore cechowa¢ winny kazdego dobrego i su-
A wtlasnie nasz zawodd elektroin-
stalacyjny ma takie wzdzigczne pole dziatania, moze si¢
ogbétow. przystuzy¢ tak bardzo, jak zaden inny. Musimy
si¢ wigc zastanowié¢ nad tern, skad to przychodzi, ze w
tak licznych wypadkach slyszymy narzekania na jedng lub
druga firme¢ elektroinstalacyjna, ze zawiodla w polozonem
wen zaufaniu, ze dostarczyla gorszy materjat lub wykonata
niedbatg i niefachowa prace i t. p. Ze takie narzekania
klienteli szkodza nie tylko zainteresowanej firmie, ale dy-
skredytuja caly zawod elektroinstalacyjny, to chyba wszy-
scy rozumiemy. My, elektrotechnicy uwazamy si¢ przeciez
wyzszymi od innych rzemie$§lnikow, staraé si¢ wiec musi-
my, aby wtlasnie nasz zawdd byt jak najlepiej zapisany i
cieszyt si¢ jak najlepsza opinja.

Jezeli z naszego =zastanowienia si¢ nad poprzednim
wykluczymy naradg¢ fachowos$é, przyjmujac, ze kazdy e-
lektroinst. posiada potrzebng mu wiedz¢ fachowa, azeby w

fachowosci,
tych zalet,
miennego rzemie$lnika.

maszyny, co zreszta mozna dowolnie przelaczaé.
Zasilanie pradem obu tych silnikéw skladowych jest
niezalezne; poniewaz za$§ sa to silniki zwarte, wiec
do puszczania w ruch wystarcza przelacznik draz-
kowy, rozrusznik w obwodzie statora lub przelgcz-
nik z gwiazdy w trdojkat. Mozna rowniez oba te sil-
niki przelaczy¢ rownolegle i wtedy rozruch naste-
puje jednoczeS$nie.
v Przylaczanie wirujacej czeSci uskutecznia si¢
zapomoca pierScieni §lizgowych. — Podczas gdy w
zwyklym dwubiegunowym silniku i 50 okresach mo-
zna bylo osiagnaé¢ conajwyzej 3000 obrotéw/min.,
to obecnie w silniku podwéjnym mozna dojs¢ nawet
do 6000 obr./min. (przy f= 50), w mys$l réwnania:
SOJK) ¢0.6p
pi p2

Dobierajac odpowiednio iloSci biegunéw, osia-
gamy n = 6000, 4500, 4000, 3750 itd.

Koszt silnika, aczkolwiek wie¢kszy, niz przy na-
pedzie pasowym, wynosi mniej, niz przy zastoso-
waniu przetwornicy.

r, =

Dobra i pewna okazja I
zarobkowania J

W kazdem mie$cie szukamy zastepcy na ar-
tykul, ktéry kazdy sklad kupiecki, biuro kupiec-
kie, przemyslowiec i rzemie§lnik zamowi.

Dla wiekszych miast ponad 30 0C0 miesz-
kancow potrzeba Kkilkunastu zastepcow.

Ludzie inteligentni i wymowni, takze Panie,
niech si¢ zglosza z dokladnem podaniem swej
dotychczasowej dzialalno$ci do Administracji
niniejszego pisma pod nr. 100.

swym zawodzie co$ dzielnego zdziataé, to jak wtenczas wy-
glada naog6ét nasza sumiennos$§é zawodowa? Za-
stanowmy si¢ nad tern troche glebiej! Wezmy dla przy-
ktadu pod skalpel naszej analizy, odno$nie sumiennos$ci za-
wodowej, zawdd krawiecki. Dzialalno$¢ krawca sklada sig
z dostawy materjatu ubraniowego, z dostawy dodatkow i
wykonania pracy. Przychodzi do krawca klient mu
znany, ktéry ma zamiar zamoéwi¢ ubranie. Klient ten byt
juz poprzednio u 3 lub 4 krawcoéw konkurentow i infor-
mowat si¢ o cenach. Wstapil on tez do naszego krawca
z zamiarem zamowienia u niego tego ubrania, oczywiscie
o ile tow'ar i cena odpowiada¢ begda w jako$ci i cenie ofer-
tom konkurencyjnym.

Jak ten biedny krawczyna, ktéoremu bezwzglgdnie za-
lezy na pozyskaniu tego klienta, teraz postapi. — Czy ma
by¢ on dobrym i sumiennym doradca, czy tez staral si¢
za wszelkg ceng interes ubié?

Jak wiadomo ubranie moze by¢ wykonane na rdzne
sposoby:

1) najlepszy materjat, najlep. dodatki, najlepsza robota,

2) najlepszy materjat, najlep. dodatki, licha robota,

3) najlepszy materjal, liche dodatki, licha robota,

4) lichy materjat, liche dodatki, licha robota.

Krawiec dla wszystkich 4 wypadkéw moze ta sama
ceng. zazadaé, co inny za pierwszy t. z. za najlepszy ma-
terjal, najlepsze dodatki, najlepsza pracg, jezeli ma przed
soba klienta, ktory si¢ nie gna ani na materjale, ani na
wykonaniu. Krawiec sumienny doradzi swemu klientowi



Wyniki metody Forda.

Niezwykta energja i inicjatywa tak wybitnego
przemystowca, jakim jest Ford, spowodowata prze-
dewszystkiem nadzwyczajny rozrost jego przedsie-
biorstw, a rOwnocze$nie wprowadzita i wprowadza
siale ulepszenia w kazdym dziale. Stosownie do ulu-
bionej jego zasady, ze ,,wszystko mozna zrobié¢ le-
piej, niz si¢ zrobilo wczoraj, albo dzisiajll idzie
Ford po linji zasady meljoryzmu, dazac niestrudze-
nie do dalszego doskonalenia i rozwoju.

Mysla przewodnia i jakby nad wszystkiem pa-
nujgcg, jest staranie o wysoka sprawnos$¢, czyli wy-
dajnos¢ produkcji; to tez Forda i jego towarzyszy
zaliczy¢ {nozna do najwybitniejszych produktywi-
stow spotlecznej doby.

Ford postanowil wyzyskaé przedewszystkiem za-
lety $cislej specjalizacji i ograniczy¢ fabrykacje do
jednego tylko typu lekkiego samojazdu, nad ktorego
doskonaleniem pracowano przez dwadziescia lat.
Pojazd ten miat by¢ lekki a wytrzymaty, wykonany
z najodpowiedniejszych materjaldéw, sposobem ma-
sowego wytwarzania cz¢$ci zamiennych, przy ce-
nach sprzedazy mozliwie zblizonych do wtasnego
kosztu wytworzenia.

Urzadzenia fabryk tego towarzystwa obliczono
na wytwarzanie 2 miljonéw pojazdow w roku, przy
nieprzerwanym ruchu w trzech 8-godzinnych zmia-
nach na dobg.

Skrocenie czasu produkcji pojedynczego samo-
jazdu udato si¢ uzyska¢ Fordowi przez zorganizo-
wanie pracy nietylko wewnatrz fabryki, ale i naze-
wnatrz. Wysoka sprawnos¢ w dostawie surowca
uzyskal on przez wybudowanie wtasnych kolei i
wykupienie drég wodnych, na ktérych odbywa sie
dowoz'z wtasnych kopaln.

Jeszcze nie wiele lat temu byta rzeka Reuges,
pizyptyw rzeki Detroit ptytkim i krgtym kanatem
0 20—30 m. szer., gdzie przewozi¢ mozna bylo do
fabryki co najwyzej okrety 900 tonnowe. U ujscia

najlepszy materjat, najlepsze dodatki i zapewni mu jak
najlepsza robote. Staraé¢ si¢ bedzie przytem przekonaé
klienta, ze pomimo ewtl. rdéznicy ceny on lepiej na tem
wychodzi, anizeli na tanszem ubraniu, ktére znacznie pre-
dzej si¢ zedrze. — Tak postapi krawiec sumienny!

Niesumienny krawiec natomiast, azeby tylko robote do-
sta¢, zaakceptuje najnizsza nawet cen¢ konkurencyjna, gdyz
mowi sobie — co inni moga, to ja tez mog¢ — i staje sig
tem samem zlym doradca swego klienta.

Pozatem mamy jeszcze 1 taka kategorj¢ krawcow,
ktorzy w nastgpujacy sposob rozumuja: Nam nie wolno do-
starcza¢ najlepszych materjalow i dodatkow oraz wykonaé
dobra robotg, gdyz wtenczas odbieramy sobie i naszemu
zawodowi pracg i chleb codzienny. — Nam zalezy wtlas-
nie na tem, mie¢ jak najwiecej napraw, j'hk najczesciej] wy-
mienia¢ podszewki, kolnierze i (guziki, gdyz przezto wtas-
nie przysparzamy sobie stala prace 1 pewny zarobek.
0 wy naiwni, jak bledna jest wasza kalkulacja i1 jakie
brzydkie wasze usposobienie! — Pracujecie wyraznie na
szkode¢ waszej klienteli i podtrzymujecie partactwo, za-
miast swych klientow jak najlepiej i najsolidniej obstu-
zy¢, a przez to zaskarbi¢ sobie zaufanie, w nowe zamowie-
nia i dostawy. Jak krotkowzroczni sa tacy ludzie!

To, co poprzednio powiedziano o zawodzie krawieckim,
odnosi si¢ analogicznie do zawodu elektroinstalacyjnego.
1 tutaj ma si¢ wybor pomigdzy czterema poprzednio o-
mowionymi sposobami wykonania urzadzenia elektr. Su-
mienny instalator stara¢ si¢ bedzie swemu klientowi by¢

Rcuges‘a musiano przetadowywacé¢ kruszec i odwo-
zi¢ w gore rzeki. Teraz jest tam kanat, skracajacy
droge o 5 mil. Ford rozporzadza cata flota okrgtow
na jeziorach, lezacych ok. Detroit, pegdzonych moto-
lami Diesla. Okrety te maja 187 m. dlugosci i moga
zabra¢ 13000 tonn wegla albo kruszcow. Sa tak
skonstruowane, ze do obstugi trzeba tylko niewielu
marynarzy. Nadto posiada Ford flot¢ parowcow oce-
anowych, dostarczajacych fabryce surowca tak samo
szybko jak kolej, a utatwiajacych nadto przeladunek
dzigki ustawieniu na poktadach osobnych maszyn.

48 godzin potrzebuje t6dz, natadowana surow-
cem do przebycia przestrzeni od Marquette, az do
doku, gdzie przybywa, powiedzmy w poniedzialek
0 8 rano. W dziesi¢¢ minut pdzniej juz wsypuje si¢
lude¢ do wysokiego pieca, w potudnie nastgpnego
dnia ruda jest juz przetopiona i zmieniona w zela-
zo, wymieszana z innem zelazem i przelana w for-
my. Nastepnie dokonuje si¢ 58 ro6znych zabiegéow
technicznych, a to w przeciaggu 55 minut. O godz.
3 popotl. jest juz motor gotéw, nadto wyprobowany
1 odestany do warsztatu montowniczego, gdzie w
srod¢ rano przyst¢gpuja do sktadania wozu tak, ze
w poludnie tego samego dnia samojazd gotow jest
do wyjazdu.

Ford uwaza za najlepsze zaktady specjalne $re-
dniej wielko$ci, zatrudniajace okoto 500 robotnikow
kazdy, dazy tez do rozdziatu takich wytworni w ca-
tym kraju, czyli do decentralizacji. Odpowiednio do
systemu rozdziatu zakladéw nie sktada si¢ pojazdow
w jednym zaktadzie, lecz wysyta potrzebne czg¢sci
do roznych filij i tam dopiero, blisko obszaru zbytu,
zarzadza si¢ montowanie wozow.

Niewyczerpany w swoich pomystach Ford do-
widdt dobitnie, ze najwazniejszym $rodkiem obnize-
nia kosztow produkcji jest jej zwickszenie, przy po-
mocy ulepszen organizacyjnych, technologicznych i
transportowych.

zawsze dobrym doradca, postara si¢ udowodni¢ jemu, ze
tylko wtedy odniesie pewne korzysci i zadowolenie, jezeli
wykonanie pracy nastapi z najlepszego materjatu, najlep-
szych dodatkow i przez ludzi rzeczywiscie fachowych. Po-
stara on si¢ klientowi wytlomaczy¢, Ze takie urzadzenie w
zalozeniu musi by¢ oczywiscie drozsze od urzadzenia wy-
konanego z lichego materjatu, lichych dodatkow i przez
ludzi niefachowych. Zwréci on uwage klienta na skutki
niedbale i lichym materialem wykonanego urzadzenia e-
lektrycznego, na poézniejsze stale i konieczne reparacje,
na wielkie koszty podzniejszych napraw i utrzymania, na
irytacj¢ wynikajaca z tego tytulu i t. p. Instalator nie
powinien wiec podbija¢ za wszelka ceng swa konkurencje,
a to przez wzglad tak na swoéj wlasny interes, jak tez przez
wzglad na dobro swego zawodu. Przeciwnie, nie powi-
nien on doklada¢ reki tam, gdzie w gr¢ wchodzi brudna kon-
kurencja. Ten brak zaufania do zawodu elektroinstalacyjne-
go potrwa tak dlugo, jak dlugo nie nastapi zmiana na
lepsze w obecnym nierozsadnem podbijaniu si¢ przy skta-
daniu ofert, co sita faktu wplywa¢ musi na jakos¢ wykony-
wanych prac.

Przez liche wykonanie pracy instalator nietylko przynosi
szkode sobie i swemu zawodowi, ale posrednio dyskredytuje
szerokie zastosowanie elektrycznos$ci, poniewaz odstrasza
wielu ludzi od zalozenia nowych urzadzen i zakupienia
nowych aparatow.

Zdaje si¢ poprostu niemozliwem, ale niestety tak jest,
ze wiele instalatoréw postepuje tak samo jak nasz ,,madry



Ze Zwigzku Przedsi¢biorstw Elektrotechnicznych

na Wojewédztwa Poznanskie i Pomorskie.

Ostatnie zebranie miesigczne odbyto si¢ dnia 26. 7. br.
przy b. licznym udziale tak cztonkow, jak i przybylych gosci.

Prace Komisji nad ustaleniem warunkow udzielania kon-
ctsyj w zawodzie elektroinstalacyjnym zostaly ukonczone i
beda wrgczone Dyrekeji Elektrowni natychmiast po powro-
cie z urlopu p. Dyr. KozZniewskiego.

Na pismo skierowane przez Zwiazek do Elektrowni Miej-
skiej w sprawie instalacji rurki izolacyjnej pod tynkiem i obo-
wiazujacych pod tym wzglgdem przepisow, Zarzad Elektrowni
donidést, ze w mys$l Przepisow i Norm Elektrotechnicznych
§ 26/5 przy instalacjach podtynkowanych wolno uzywac rur-
ke izolacyjng 11 mm.

Redakcja ,,Rynku Metalowego", ktory Zwiazek przyjal za
swoj Organ Zwigzkowy, zajeta w stosunku odno$nego wnio-
sku b. przychylne stanowisko i przyrzekta catkowite swe
poparcie. — W organie tym be¢da odtad podawane do wiado-
mosci cztonkéw wszelkie komunikaty tak Zarzadu, jak i
uchwaty zebran.

W sprawie okolnika Zwiagzku Pracodawcow odnosnie za-
wierania z pracobiorcami umowy ramowej, zebranie zajgto
stanowisko negatywne.

Nalepki do kosztorys6w w sprawie norm obrachunkowych
przy instalacjach podlug wymiaru, jak réwniez nowy Statut
Zwiazku wyszlty juz z druku i be¢da przestane wszystkim
cztonkom.

W dalszym ciagu przechodzi prezes inz. Pinski do za-
gadnienia Organizacji Stanu Sredniego.

Prelegent zastrzega si¢ na wstegpie przed posadzeniem go
o che¢ agitacji politycznej w Zwiazku, uwaza jednak za swoj
obowigzek, ze wzgledu na przynalezenie Zwiazku do Zjedno-
czenia. Zawodowego, poinformowaé zebranie o tworzacej si¢
organizacji Zjednocz. Stanu Sredniego. Prezes odczytuje tym-
czasowy program wspomnianej organizacji i podkresla jej
charakter wybitnie gospodarczy, ktory to kierunek staje si¢
obecnie bezwzglednie konieczny o ile rzemiosto, drobny prze-
myst i kupiectwo chce uzyskaé¢ przynalezne mu stanowisko

krawczyna". Zapominaja oni przytem tylko to jednak, ze
ten klient, ktorego on poprostu nabral, juz wigcej do nie-
go nie przyjdzie, lecz zwréci si¢ na przyszly raz do jego
konkurencji, ktéora oczywiscie nie omieszka z tego .skorzy-
sta¢, aby swego poprzednika w najgorszy sposob oczerni¢.
Bedzie to mialo ten dalszy skutek, ze nie tylko stracil jed-
ngo klienta, lecz tylu a tylu innych, ktorzy dowiedziawszy
si¢ o0 jego partactwie, beda go w przyszto§ci unikaé. Dla-
tego chcac by¢ dobrym rzecznikiem swego przedsigbiorstwa
i swego zawodu, powinien dobry instalator uzywac tylko
jak najlepsze materjaty i wykonywa¢ jak najlepsza robotg,
aby zadowoli¢ swoja klientele i ja sobie utrzymacé. Inny
sposOb postgpowania musi si¢ w krotkim czasie gorzko
zemscic!

Dalej, nalezy jeszcze zwr6ci¢ uwage na to, ze nie wWszy-
scy instalatorzy postepuja z biegiem czasu. Za malo albo
wcale nie informujg si¢ oni o postgpie wiedzy elektrotech-
nicznej, o najnowszych wynalazkach” i [ulepszeniach z dzie-
dziny jej praktycznego zastosowania. Czy taki instalator,
ktory z lenistwa albo wygody nie zaglada do ksiag i cza-
sopism fachowych, ktory nie stara si¢ poglebiaé swej wie-
dzy fachowej, moze by¢ dobrym i sumiennym doradcg swej
klienteli? Smiem watpi¢ o tern! Instalator nie ma by¢
tylko dostawca dla swego klienta, lecz zarazem ma on by¢
jemu najlepszym i najpewniejszym doradca technicznym.
Zaufanie, z ktéorem si¢ tak czesto klientela do nas odnosi,
przeciez nas do tego zobowiazuje. W zagadnieniach elek-
trotechnicznych jest ona poprostu laikiem, polega wigc

w spoleczenstwie polskiem. — Stan Sredni, ktéry dotychczas
odczuwat brak silnej organizacji nie mogt broni¢ nalezycie
swych interesow, czego dowodem sa liczne specjalnie ten
odtam spoteczenstwa krzywdzace ustawy jak podatkowa,
socjalna, celna i inne, ktore przyczynily si¢ w znacznej mierze
do obecnego kryzysu gospodarczego. — Prelegent zapoznaje
zebranych z geneza powstania ruchu Stanu Sredniego oraz
jego mstruktura organizacyjna. Zaznacza, ze we wszystkich
Wojewodztwach Rzeczypospolitej, wre goraczkowa praca or-
ganizacyjna kot lokalnych w kazdej miejscowosci, do ktorych
w zrozumieniu swych interesOw przystepuja nader chgtnie
rzemieslnicy, kupcy, drobni przemystowcy, zawody wolne
oraz urz¢dnicy panstwowi réoznych dykasteryj.

Z wylonionej na ten temat dyskusji, zapadta uchwata, by
Zarzad zwotal specjalne zebranie, celem szczegdétowego omo-
wienia powyzszego zagadnienia. — Prezes oznajmia, ze po-
stara si¢, by na powyzszem zebraniu kwestje¢ ta referowal
przedstawiciel powyzszej Organizacji.

Z kolei przystepuje prezes do referatu",O racjonalnej kal-
kulacji w zawodzie elektroinstalacyjnym", ktéry w catosci za-
mieScimy w jednym z najblizszych numerdw.

1Q Q|
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Zarzad Zwiazku Przedsiebiorstw Elektrotech-
nicznych na Woj. Poznanskie i Pomorskie Tow. zap.
przystepujac do zorganizowania Kola lokalnego dla
Ziem Nadnoteckich, uprasza niniejszem wszystkie
odnosne Firmy o delegowanie swych przedstawi-
cieli na Zebranie Konstytucyjne Kola. ktére odbe-
dzie sie¢ w Bydgoszczy, dnia 7 sierpnia br. o godz.
20-tej na salce Izby RzemieSlniczej, ul. Gdanska
nr. 154 IL

Na porzadku obrad referaty o koniecznoSci
zrzeszenia si¢ zawodu elektrotechnicznego, oraz
wybér i zatwierdzenie Zarzadu Kola lokalnego.

Komunikat

w zupetnos$ci na zdaniu wybranego przez siebie instalatora,
byloby wigc grzechem, gdybySmy to zaufanie mieli
sobie lekcewazyé¢. Jezeli chcemy zatem naprawi¢ na-
szg  zaszargang opinj¢ 1 jezeli chcemy zatrzymad
to prestige naszej wyzszo$ci nad innymi rzemie$lnikami, to
musimy bezwglgdnie inaczej postgpowaé jak dotychczas.

Musimy koniecznie wigcej si¢ uczyé, braé czynniejszy
udzial w naszej organizacji zawodowej, wigcej dopilnowaé
naszych monteré6w, aby nie uprawiali fuszerki, wigcej o-
piekowaé si¢ naszymi uczniami, aby z nich wyrobi¢ do-
brych fachowcow, a wszelka prace zawsze wykonywacé
zgodnie z naszem sumieniem.

Prosz¢ Pandw, przynalezno$¢ do pewnej organizacji na-
klada. tez na kazdego czlonka pewien obowiazek. Jezeli
chcemy, aby ta. organizacja si¢ rozwijala, aby mogta sku-
tecznie pracowac tak dla dobra swych! cztonkow jak tez dla
dobra danego rzemiosta, to trzeba ja odpowiednio wspie-
ra¢. Jezeli chcemy, aby nasz zawdd, stal na tej wyzynie,
ktéra mu si¢ stusznie przynalezy, natenczas trzeba go
tez godnie reprezentowaé. Jezeli wigc wezmiemy sobie za
zasade, ze haslo nasze winno byé: sumiennos$¢ i
fachowo$¢, natenczas trzeba tez tego dotrzymac. Ten
stempelek ,,Cztonek Zwiazku Przedsigbiorstw Elektrotechn."
na naszych drukach i listownikach winien dla kazdego
by¢ rekojmig, ze ma do czynienia z dobrym, uczciwym
) sumiennym fachowcem, ktéoremu mozna w zupeilnosci za-
ufacé.



Codzienne programy radiofoniczne

W arszawa, dlugos¢ i 480.

Godz. 3.00—3.15 po poi.: Wiadomosci gospodarczo.
Godz. 5.00—5.30 po pot.: Wyktad.

Godz. 5,30—6.30: Koncert.

Godz. 6.30—38.00: Odczyty.

Godz. 800—8.15: Wiadomosci rolnicze.

Godz. 8.30—10.00: Przedstawienie wieczorne, urozmaicenia.
Godz. 10.30: Najnowsze wiadomos$ci, znak czasu.

Berlin, dlugosé fali 504 i 571.

Godz. 10.10 przed pot.: Podanie wiadomos$ci o cenach de-
talicznych artykuléw pierwszej potrzeby.

Godz. 10,15: Najnowsze wiadomos$ci. Meteorologia.

Godz. 11—12.50 po pot.: Koncert poranny.

Godz. 12,20: Krotkie sprawozdanie gietdy berlinskiej.

Godz. 12,55: Sygnatl czasu ze stacji w Nauen.

Godz. 1,15: Najnowgze wiadomos$ci. Meteorologia

Godz. 2,20: Sprawozdanie z gieldy berlinskiej.

Godz. 3.10: Gietda ptodoéw rolniczych. — Sygnal czasu.

Godz. 3,30—4,55: Koncert gramofonowy.

Gedz. 500—6.30: Urozmaicenia popoludniowe.

Gedz. 6.30: Podanie czasu, wskazowki dla domu, teatr.

Godz. 7.00—8.30: Wyktady.

Godz. 8.30: Kozne reprodukcje wieczorne, poczem najnow-
sze wiadomo$ci z dnia, sygnal czasu, meteorologia,
wiadomosci sportowe, teatr, sluzba filmowa.

Godz. 10.30—12.00 w nocy: Muzyka do tanca.

Wroclaw, dlugosé fali 418.

Godz. 11.15 przed pol.: Meteorologia.

Godz. 11.30: Koncert gramofonowy.

Godz. 12.55 po pot.: Sygnal czasu ze stacji w Nauen.

Godz. 1.30: Meteorologia, wiadomosci gospodarcze, poda-
nie czasu.

Godz. 3.30: Najnowsze wiadomo$ci, podanie cen na produkty
rolne.

Godz. 3.50—4.20: Koncert gramofonowy.

Godz. 4.30—6.00: Koncert popoludniowy.

Godz. 5.00: Podanie cen produktow rolniczych.

Godz. 6.45: Meteorologja, wskazowki dla domu.

Godz. 6.00—8.15: Wyktady i odczyty.

Godz. 8.25: Koncert, opery, operetki.

Godz. 10.30—12.00: Muzyka do tanca.

P raga, dlugosé¢ fali 368

Godz. 11.30 przed pot.: Ceny produktéw' rolniczych.

Godz. 12.00 w pot.: Znak czasu.

Godz. 2.00 po pot.: Wiadomosci gietdowe.

Godz. 4.30—5.30: Koncert.

Godz. 5.30—7.30: Odczyty.

Godz. 5.45: Wiadomosci gietdowe.

Godz. 6.15: Najnowsze wiadomosci, ceny produktow” roln.

Godz. 8.00: Meteorologja.

Godz. 8.02: Przedstawienie wieczorne.

Godz. 10.00: Znak czasu, najnowsze wiadomosci, sport,
teatr, film.

ZAKEADY RADIOTECHNICZNE |
P. K. 0.13.130
Laboratorium i Warsztaty 1
WARSZAWA, ul. Czackiego 14. |

I Wyréb aparatow. Instalacje radjotechniczne. j
| Czesci sktadowe.
NA ZADANIE SKEADAMY OFERTY | WYSYLAMY CENNIKI 1
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WLASNA WYTWORNIA:

czqscL sktadowych
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lampek katodowych

oraz firm:

,Marconi's Wireless Telegraph Co. Ltd.** w Londynie
.o0ciete Francaise Radioelectrique" w Paryzu
.oterling Telephone and Electric Co. Ltd."

FABRYKA: Mokotow, ulica Narbuta Nr. 29,
telefony: 38-80, 182-16, 182-17, 38-83.

WYDZIAL SPRZEDAZY: Salon Audycji, PI. Saski,
Hotel Europejski. Telef. 38-86.

ADRES TELEGRAFICZNY: ,,WYSPOLRAD— WARSZAWA,,
2471

Nowo nawijanie
elektromoto réw
i dynamomaszyn

Dorabianie nowych
kolektoréw

Reparacje aparatow
elektr. i rozrusznikow

wykonuje szybko Itanio

Stefan Jagodzinski

PRZEDSIEBIORSTWO ELEKTROMECHANICZNE * ¢ |
Poznan, ul. Dagbrowskiego nr. S3 § |

Pierwsza Cieszynska fabryka towaréw metalowych,
zelaznych i czarno-blaszanych

J. PIPERSBERG, po” «'i " SZYN

Z(TU (fg) f1 * roinych wykonaniach Irozmiarach.
u nl Wszelkie czesci do plecy

pokojowych i kuchennych, Jako tez kazdego rodzaju artykuty ielazno-
olaszane, wchodzace w zakres tegoz dziatu Skora Irzatelna obstuga. 2841 b



