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A nordnung Nr. 1 8
tier Bewirtschaftungsstelle fiir Eisen und Stahl im Generalgouvernement iiber Lagerbuchfuhrung 

und M eldepflicht fiir Waren aus Eisen und Stahl.

V om  18. J a n u a r  1944.

A uf G run d  des § 1 Abs. 2 d e r  V e ro rd n u n g  iiber 
die E r r i c h tu n g  d e r  B ew ir ts ch a f tu n g ss te l le  fiir  
E isen  un d  S tah l  im  G e n e ra lg o u v e rn e m e n t  vom  
27. J a n u a r  1940 (VB1GG. I S. 43) w ird  m it  Zu- 
s t im m u n g  d e r  R eg ie ru n g  des G e n e ra lg o u v e rn em e n ts  
(F laup tab te i lung  W ir t s c h a f t )  a n g e o rd n e t :

Lagerbuchfuhrung.

§ 1
W e r  die in  de r  A nlage  1 Nr. I bis  Vb u n d  VII 

sowie die in  d e r  A nlage  2 au fg e f i ih r te n  W a re n  
ge w in n t ,  e rzeug t ,  v e ra rb e i te t ,  v e rb r a u c h t ,  a u f  L a g e r  
h a l t  o d e r  m i t  ih n e n  h a n d e l t ,  h a t  n a c h  MaBgabe 
d e r  §§ 2 u n d  3 fi ir  d iese W a r e n  ein L a g e rb u e h  
e in z u r ic h te n  u n d  fo r t l a u f e n d  zu f i ihren .

§ 2
(1 ) Die  P f l ic h t  z u r  L a g e r b u c h f u h r u n g  e rs t re c k t  

s ich  a u f
1. E isen -  u n d  M a n g an e rze  . . (Anlage 1 Nr. I)
2. V ered lu n g se rze  . . . .  (Anlage 1 Nr. II)
3. S c h r o t t  (Anlage 1 Nr. I l l)
4. R o h e i s e i i  (Anlage 1 N r. IV)
5. F e r ro le g ie ru n g e n  . . . .  (Anlage 1 Nr. V a)
6 . L eg ie ru n g sm e ta l le  . . . (Anlage 1 N r. Vb)
7. W a lz w e rk s e rz e u g n is se ,

S chm iede-  u n d  PreB sti icke  
sow ie G ieB ere ierzeugnisse ,
a u c h  in F o r m  v o n N u tz e is e n  (Anlage 1 Nr. VII) 
aus Nr. 7 geso n d e r t

8. S c h n e l la rb e i ts s ta h le  . . . (Anlage 2).
(2) D ie  P f l ic h t  z u r  L a g e rb u c h fu h r u n g  en tfa l l t ,  

w en n  d e r  B e s ta n d  a n  d en  in  Abs. 1 au fg e f i ih r te n  
W a r e n

u n t e r N r .  1, 3 u n d  4  je 30,0 t
u n t e r N r .  2    0 ,1  t

u n te r  Nr. 5 u n d  6 .................................... j e  0,01 t
u n t e r N r .  7 ................................................ 1,0 t
u n t e r N r .  8  .......................................... 0 , 0 2 1

n ic h t  iibersteig t .

§ 3
(1) Im  L a g e rb u e h  s ind  g e t r e n n t  zu f i ih ren :
1. E ise n -  u n d  M a n g an e rz e  n a c h  den  7 E rz so r te n  

d e r  A nlage  1 Nr. I,
2. V e red lu ng se rze  n a ch  d e n  8  E rz s o r te n  d e r  A n­

lage 1 Nr. II ,
3. S c h ro t t  n a ch  den  6  S c h ro l tso r te n  de r  A nlage 1 

Nr. I l l ,
4. R o h e isen  n a c h  d en  17 R o h e ise n s o r te n  de r  

A n lage  1 Nr. IV,
5. F e r ro le g ie ru n g e n  n a c h  den  23 G ru p p e n  d e r  

A nlage  1 Nr. V a,
6 . L eg ie ru n g sm e ta l le  n a c h  d e n  9 G ru p p e n  de r  

A nlage  1 Nr. V b ,
7. W a lz w e rk s e rz e u g n is se ,  Schm iede-  u n d  P reB ­

stiicke sowie GieBere ierzeugnisse ,  au ch  in 
F o r m  von  N u tze isen ,  n a c h  den  27 M ateria l-  
g ru p p e n  d e r  A nlage  1 Nr. VII,

8 . S c h n e l la rb e i ts s tah le  n a c h  den 6  L eg ie rungs-  
g ru p p e n  d e r  A nlage  2.

(2 ) Aus de m  L a g e rb u e h  m iissen  n a c h  dem  Ge- 
w ich t  e rs ich t l ich  sein

1. d e r  jew eil ige  L a g e rb e s ta n d ,
2 . d ie L a g e rb e s ta n d sb e w e g u n g  d u rc h  Zugang  

o d e r  A bgang  u n te r  A ngabe  d e s  L ie fe re rs  bzw. 
E m p fa n g e rs ,

3. d e r  E ig en t i im e r ,  w e n n  f re rnde  Besti inde  ge- 
lag e r t  w erden ,

4. L a g e rh a l te r  u n d  L ag e ro r t ,  w e n n  die Besti inde 
in e in em  f r e m d e n  L a g e r  e jpg e lag e r t  sind.
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(3) D e r  P f l ich t  zu r  L a g c rb u c h f i ih r u n g  un te r -  
liegen alle U n te r n e h m e r  u n d  U n te rn e h m e n  (auch 
o f fe n t l ieh e  B e tr iebe  u n d  V e rw a l tun gen )  d e r  in  
§ 1 b e ze ich n e ten  Art.

(4) Die E in r i c h tu n g  b e s o n d e r e r  L ag e rb i ich e r  
ist n iclit  e r fo rd e r l ich ,  w enn  d e r  z u r  F u h r u n g  eines 
L a g e rb u c h s  V erp f l ich te te  B u c h e r  o d e r  fo r t la u fe n d e  
A u fz e ic h n u n g e n  f i ih r t ,  aus d e n e n  die in  Abs. 2 
v o rg e s c h r ie b e n e n  A n g ab e n  o h n e  w e ite re s  er- 
s ich t l ich  sind.

(5) R a u m lic h  g e t r e n n te  T e ilb e lr ieb e  o d e r  Zweig- 
n ied e r la s su n g en  e ines  U n te rn e h m e n s  b a b e n  selb- 
s tan d ig  L a g e rb i ic h e r  zu f i ih ren .  B e s ta n d e  in  
A uB en lage rn  k o n n e n  m i l  d en  B esti inden  des 
I l a u p tb e t r ie b e s  zu sam m en g e fa f i t  w e rd en ,  w en n  in 
den  A u B en lage rn  k e ine  F e r t ig u n g  u n d  k e in  Ver- 
b r a u c h  s ta t t f in de t .

M eld ep flieh t.

• (1) W e r  die  in  d e r  Anlage 1 au fg e f i ih r ten  W a r e n  
g ew inn t ,  e rzeug t ,  v e ra rb e i le t ,  v e rb r a u c h t ,  au f  
L a g e r  hiilt  o d e r  m it  ih n e n  h a n d e l t ,  h a t  n a c h  
Abs. 2 bis 5 u n d  §§ 5 u n d  6 regelm aB ig  M eldung  
zu e rs ta t ten .

(2) F i i r  die M eldungen  s ind  a m t l ich e  M eldevor-  
d ru c k e  zn v e rw e n d e n ,  die  fiir  die E r f i i l lun g  d e r  
M eldep f l ieh t  (z. B. h in s ich t l ich  de r  A u fte i lun g  d e r  
M eldung ,  Z e i tp u n k t  d e r  M eldung) m af lg eben d  sind.

(3) Die M eldu ng en  s ind  fiir  jeden  K a len d e r -  
m o n a t  (M eldezei traum ) zu e rs ta t ten .

(4) Die a m t l i c h e n  M e ld ev o rd ru ck e  s ind  von 
den  gemiiB § 5 zus t i ind igen  M eldesle llen  zu be- 
z iehen .  Die M eldungen  s ind  in dopp 'elter  Aus- 
fe r t ig u n g  e in zu re ich en ;  e ine  d r i l te  A u s fe r t igu ng  
h a t  d e r  M eldepflich tige  bei sich a u fz u b e w a h re n .  
H a t  ein  M eld ep f l ich t ig e r  de n  M e ld ev o rd ru c k  n ich t  
s p a te s te n s  bis z u m  5. T ag e  des d em  M eld eze i t­
r a u m  fo lgenden  M onats  e rh a l te n ,  so h a t  e r  ihn  
u nverz i ig l ich  bei de r  zus t i ind igen  M eldestelle  an- 
z u fo rd e rn .

(5) F a l l s  a u f  dem  M e ld ev o rd ru c k  n ic h t  e tw as  
a n d e re s  vo rg esch r ieb en  ist, is t d e r  B es i tze r  (Ge- 
w a h r s a m s in h a b e r )  de r  W a r e n  o h n e  R iicks ich t  a u f  
die E ig e n tu m sv e rh i i l tn i s se  m eldep f l ich t ig .

§ 5
(1) Die n a c h s t e h e n d  a u fg e f i ih r ten  W a r e n  be- 

d i i r fen  k e in e r  M eldung ,  w enn  die G ew innung ,  E r-  
zeug u ng , V e ra rb e i tu n g ,  de r  Z ugang ,  A bgang, Ver- 
b r a u c h  o d e r  L a g e rb e s la n d  m o n a t l i c h  die fo lgenden
M engen  n ich t  iibersteig t:

1. E isen -  u n d  M a n g a n e rze  . '. . . . 30,0 t
2. V ered lu n g se rze  0,1 t
3. S c h r o t t  30,0 t
4. R o h e i s e n  30,0 I
5. F e r ro le g ie ru n g e n  ........................................... 0.01 t
6. L e g i e r u n g s m e l a l l c ........................................... 0,01 t
7. W a lz w erk se rz eu g n is se ,  S chm iede-  u n d  

P reB sti icke  sow ie GieBereierzeugnisse,
a u c h  in F o r m  von N utze isen  . . . 1,00 t

8. S c h n e l l a r b e i t s s t i i h l e ......................................0,02 t

(2) Die M eld un gen  sind, sow eit  n ic h t  e tw as  
a n d e re s  v o rg esc h r ie b e n  w ird ,  zu  e r s ta t t e n  fiir

1. E isen -  u n d  M an g an e rz e  an  die R e ic h s ­
v e re in ig u n g  E isen ,  A ufiens te lle  G enera l-  
g o u v e rn e m e n t ,

2. V e red lu n g se rze  an  die R e ich sv e re in igu ng  
E isen ,  AuBenstelle  G en e ra lg o u v e rn em en t ,

3. S ch ro t t
a) von  den  Grau-,  S la h l fo rm -  u n d  T em p er -  

GieBereien an  die H a u p tg r u p p e  Gewerb- 
l iche  W ir t s c h a f t  u n d  V e rk e h r  in  de r  
Z e n t r a lk a m m e r  f i ir  die G e sa m tw i r ts c h a f t  
im  G e n e ra lg o u v e rn e m e n t  —  F a c h g ru p p e  
G ieB erei industrie ,

b) von  den  H iit ten ,  W a lz w e rk e n  u n d  sonsti-  
gen M eldep f l ich t ig en  (auch H a n d le rn  un d  
E n tfa l ls te l len )  an  die R dichsverein iigung 
E isen , A uBenste lle  G e n e ra lg o u v e rn em en t ,

4. R o he isen  (mit A u sn a h m e  von  I lo c h o fe n fe r ro -  
m a n g a n )  u n d  H o c h o fe n fe r ro s i l iz iu m  m i t  9 bis 
14 v. FI. S i l iz ium g eha l t
a) von d en  Grau-, S ta h l fo rm -  u n d  f e m p e r -  

g ieBereien an  d ie  H a u p tg r u p p e  Gewerb- 
liche W ir t s c h a f t  u n d  V e rk e h r  in de r  
Z e n t r a lk a m m e r  f i ir  d ie G e sa m tw ir ts c h a f t  
im G e n e ra lg o u v e rn e m e n t  —  F a c h g ru p p e  
G ieB ere i industr ie ,

b) von  d en  Pli it ten u n d  sons t ig en  M elde­
pfl ich t ig en  an die R e ich sv e re in ig u n g  Eisen , 
A uBenste lle  G en e ra lg o u v e rn e m e n t ,

5. F e r ro le g ie ru n g e n  u n d
6. L eg ie ru n g sm e ta l le  an  die R e ich sv e re in ig u n g  

E isen ,  A uBenste lle  G e n e ra lg o u v e rn em en t ,
7. H o c h o fe n fe r r o m a n g a n  a n  die R e ich sv e re in i ­

gung  E isen ,  A uBenstelle  G en e ra lg o u v e rn em en t ,
8. u n b e a rb e i te t e  R o h b lo ck e  u n d  fl iissiger S tah l 

z u r  H e rs te l lu n g  von S tah l fo rm g u B  an  die  
R e ic hsve re in ig un g  E isen ,  A uBenste lle  G enera l­
g o u v e rn em en t ,

9. W a lz w e rk se rz e u g n is se ,  Sch m ied e-  u n d  Prefi- 
st iicke  sow ie  G ieB ereierzeugnisse ,  a u c h  in  
F o r m  von N utzeisen ,
a) vOn H e rs te l le rn  von  W a lz w e rk s e rz e u g -  

n issen ,  S chm iede-  u n d  P reB st i icken  gemaB 
A nlage  1 Nr. V I I , ' 1 bis  13, 15 bis 21, 25 a 
u n d  c an  die R e ich sv e re in ig u n g  E isen ,  
AuBenstelle  G e n e ra lg o u v e rn em en t ,

b) von H ers te l le rn  v on  G ieB ereierzeugnissen  
gemaB A nlage 1 Nr. VII, 14 an  die H a u p t ­
g ru p p e  G ew erb liche  W ir t s c h a f t  un d  V e r­
k e h r  in  d e r  Z e n t r a lk a m m e r  f i ir  die  Ge- 
sam lw ir t s c h a f t  im G e n e ra lg o u v e rn e m e n t  —  
F a c h g ru p p e  G ieB ere i industr ie ,

c) von  E isen -  u n d  S ta h lh a n d le r n  sow ie  Nutz- 
e is e n h a n d ie rn  an  die P la u p tg ru p p e  Ge­
w erb l ich e  W ir t s c h a f t  u n d  V e rk e h r  in de r  
Z e n t r a lk a m m e r  fi ir  d ie G e sa m tw i r ts c h a f t  , 
im  G e n e ra lg o u v e r n e m e n t— :G ru p p e H a n d e l ,

d) von B a u h e r r e n  u n d  B a u a u s f i ih re n d e n  an  
den  B e a u f t r a g le n  fi ir  d ie R e g e lu n g  d e r B a u -  
w ir t s c h a f t  b e im  zu s ta n d ig e n  T e c h n isc h e n  
H a u p ta m t ,

e) von B e lr ieb en  d e r  e is e n v e ra rb e i te n d e n  
In d u s t r i e  a n  die zust i ind ige  W ir ts c h a f ts -  
g ru p p e  in d e r  H a u p tg r u p p e  G ew erb l iche  
W ir t s c h a f t  u n d  V e rk e h r  in  d e r  Z e n t r a l ­
k a m m e r  fiir die G e sa m tw i r ts c h a f t  im  Ge­
n e ra lg o u v e rn e m e n t ,

10. S ch n e l la rb e i ts s tah le
a) von  H ers te l le rn  an d ie  R e ich sv e re in ig u ng  

E isen ,  A uBenste lle  G en e ra lg o u v e rn em en t ,
b) von  H a n d le rn  a h  die H a u p tg r u p p e  Ge­

w e rb l ich e  W ir t s c h a f t  u n d  V e rk e h r  in deę 
Z e n t r a lk a m m e r  fi ir  die  G e sam tw ir ts ch a f t  
im  G en e ra lg o u v e rn e m e n t  —  G rup pe  H an de l ,

c) von B e tr ieb en  d e r  e i s e n v e ra rb e i te n d e n  un d  
e is e n v e rb ra u c h e n d e n  In d u s t r i e  a n  die zu-
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stiindige W ir t s c h a f t s g ru p p e  in d e r  H a u p t-  
g ru p p e  G ew erb l iche  W ir t s c h a f t  u n d  Ver- 
k e h r  in  d e r  Z e n t r a lk a m m e r  fiir  d ie Ge- 
s a m tw ir t s c h a f t  im  G en e ra lg o u v e rn em en t .  

N ich t m e ld e p f l ich t ig  f i ir  d ie u n te r  Nr. 9 g e n a n n te n  
E rzeu g n is se  s ind  V e ra rb e i le r ,  V e rb ra u c h e r ,  L ager- 
h a l t e r  u n d  H a n d le r ,  die d o r t  n ic h t  b e so n d e rs  auf- 
ge f i ih r t  sind.

Ubergangs- und Slrafvorsehriften.
§ 6

Sow eit  h in s ic h t l ic h  e in e r  in  d e r  A nlage  1 auf-  
ge f i ih r ten  W a r e  e jne  L a g e rb u c h f i ih ru n g s -  u nd  
M eldep f l ich t  b e re i ts  V orgeschrieben  ist, ist fiir  die 
L 'ag e rb u ch f i ih ru n g  un d  M eldung  k iin f t ig  n u r  diese 
A n o rd n u n g  m aC gebend .

§ 7 .

Die n a c h  § 5 Abs. 2 z u r  E n tg e g e n n a h m e  d e r  
M eldungen  zus t i ind igen  Ste l len  k o n n e n  von  de r  
B e w ir ts c h a f tu n g ss te l le  fiir  E isen  un d  S tah l  im  Ge­
n e ra lg o u v e rn e m e n t  e rm iich t ig t  w e rd e n ,  die  L ager-  
b u c h f i ih ru n g s -  u n d  M eldep f l ich t  a u c h  au f  a n d e re  
als  die  in den  A nlag en  1 u n d  2 g e n a n n te n  W a re n  
a u s  E isen  u n d  S tah l  zu e r s t r e c k e n ,  zu sa lz l iche  
E in t ra g u n g e n  im L a g e rb u c h  v o rz u s c h re ib e n  sowie 
a n d e re  M e ld eze i t ra u m e ,  S t ich tag e  u n d  Mengen- 
g ren ze n  fi ir  die M e ld un gen  fes tzuse tzen .

§ 8
(1) Die B e w ir ts c h a f tu n g ss te l le  fiir  E isen  und  

S tah l  im G en e ra lg o u v e rn e m en t  k a n n  in beso n d e rs

K r a k a u ,  den  18. J a n u a r  1944.

beg r i in d e ten  F a l len  A u s n a h m e n  v o n  d ie s e r  A n­
o rd n u n g  zulassen.

(2) Antri ige au f  Z u lassu ng  von  A u sn a h m e n  sind  
bei de r  zus t i ind igen  G ru p p e  in  d e r  H a u p lg ru p p e  
G ew erb l iche  W ir t s c h a f t  u n d  V e rk e h r  in  de r  
Z e n t r a lk a m m e r  fi ir  d ie G e sam tw ir ts c h a f t  im  Ge­
n e ra lg o u v e rn e m e n t  e in zu re ich en .

§ 9
A n frag en ,  die  die D u rc h f i ih ru n g  d ie s e r  A n­

o rd n u n g  b e tre f fen ,  s ind  an  die n a c h  § 5 Abs. 2 
z u r  E n tg e g e n n a h m e  d e r  M eldungen  zustiindigen 
Stellen zu r ich ten .

8 10
W e r  d ie se r  A n o rd n u n g  z u w id e rh a n d e l t ,  w i rd  

n a c h  § 3 d e r  V e ro rd n u n g  tiber die  E r r i c h tu n g  d e r  
B e w ir ts c h a f tu n g ss te l le  fiir  E isen  u n d  S tah l im Ge­
n e ra lg o u v e rn e m e n t  vom  27. J a n u a r  1940 (VB1GG. I
S. 43) in d e r  F a s s u n g  des A rlike ls  2 d e r  V e r­
o rd n u n g  z u r  A n d e ru n g  von  S tra f sb e s t im m u n g e n  
v om  16. Ju l i  1941 (VB1GG. S. 429) b e s t ra f t .

Inkrafttreten.

§ 11
(1) D iese A n o rd n u n g  t r i t t  a m  1. M arz 1944 in  

Kraft .

(2) Die M eld un gen  gemiiB § 4 s ind  e rs tm a ls  fi ir  
d e n  M o na t  F e b r u a r  1944 bis z u m  10. Miirz 1944 
zu e rs ta t ten .

Bewirtschaftungsstelle fiir Eisen und Stahl 
im Generalgouvernement 

F i s c l i e r

A n la g e  1
(gemiifi § 1)

1. Eisen- und Manganerze Reichs-w .-Gr. Nr.
1. E isenerze ,  roll u n d  a u f b e r e i t e t ................................................................................................... 120.1 und  120.2
2. Abbriinde (e isenhaltig  m it w eniger  als 0,8°/o Cuj . ................................................ 120.4
3. Sinter ,  B r i k e t t s ................................................................................................................................120.5
4. R e n n l u p p e n ................................................................................ ....................................................... 120.6

, 5. G i c h t s t a u b ........................................................................................................................................ 120.7
0. Schlacken, W a lzz u n d e r ,  E is e n sch w am m  u n d  a n d e re  e isenhalt ige  Abfiille fiir  die 

E isen- u n d  Stahlgewrainung (m it  Ausmahme von S c h r o t t l ........................................120.8
7. M anganerze   ............................................................................................................ 120.9

II. Veredelungserze
1. W o lf ram erze ,  w o lf ram h a l t lg e  Vors toffe  u n d  R i i c k s t a n d e ........................................1260
2. Molybdiinerze, m o ly b d a n h a l t ig e  V ors toffe  u n d  R iickstande  . . . , . 1262
3. Nickelerze ,  n icke lha l tige  V ors to ffe  u n d  R iickstande,  sow eit  sie zugleich e isen ­

ha lt ig  s i n d ................................................................................................................................................1264
4. C hrom erze ,  ch ro m h a l t ig e  V ors to ffe  u n d  R i i c k s t a n d e ................................................1266
5. T itan e jze ,  t i t a n h a l t ig e  V ors to ffe  u n d  R i icks tande  ........................................1267
6. U ranerze ,  u ra n h a l t ig e  V ors toffe  und  R iicks tande   ................................................1268
7. V anad ine rze ,  v an ad in h a l t ig e  V ors to ffe  u n d  R iickslande  ................................ 1269
8. T an ta l -  u n d  Nioberze ,  tan ta l-  u n d  n iobhal t ige  Vors toffe  u n d  R iickstande  1281

III. Sehrott
1. I l o c h o f e n s c h r o t t ................................................................................................................................151
2. S t a h l w e r k s s c h r o t t ................................................ ............................................................................... 152 u n d  153
3. L eg ier te r  S eh ro t t  (einschl. leg ierle r  G u f i b r u c h ) ............................................................... 154 u n d  155
4. G u G b r u c h ................................................................................................................................................156 (ohne 1568)
5. K u p o l o f e n s c h r o t t ........................................................................................................ 1568
6. Sons tiger  Sehro t t  (z. B. ve rz in k t ,  verzdnnt oder  m it  Metali iiberzogen) . . 157
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IV . R o h e is e i l  Reichs-W .-Gr. Nr.

1. T h o m a s r o h e i s e n ................................................................................................................................1601
2. V a n a d i n r o h e i s e n ................................................................................................................................1602
3. S tah le isen  (auch S tam m eisen) bis 6%  M n ...................................................   : . t 1605
4. Sp iegele isen  von fiber 6 bis 14°/o M n ........................................................................................1606
5. Sp iegeleisen  von fiber 14 b is 30%  M n ................................................................  . 1607
6. H o ch o fen fe rro m an g an  fiber 30 b is 60%  M n ........................................................................ 1611
7. H o ch o fen fe rro m an g an  fiber 6 0 % ................................................................................................1612
8. H a m a t i t r o h e i s e n ................................................................................................................................1621
9. T e m p e r r o h e i s e n ................................................................................................................................1622

10. G iefiereiroheisen  I ........................................................................................................................1623
11. G iefie reiroheisen  I I I ........................................................................................................................1624
12. G iefiereiroheisen  IV A ........................................................................................................................1625
13. G iefie re iroheisen  IV B ........................................................................................................................1626
14. S ieg erlan d e r S p ez ia lro h e isen   ........................................................................ 1627
15. S onstiges R oheisen  an s K oksh o ch o fen  (z. B. If. K. R oheisen , R oheiseu  de r 

D u isb u rg e r K u p f e r h u l t e ) ........................................................................................................ 1628
16. Sonstige  R oheisen , n ic h t’ au s K okshochofen , auch  R ohsch ienen  . . .  1629
17. H o c h o f e n f e r r o s i l i z i u m ................................................................................................................1630

V a. F e r r o le g ie r u n g e n

1. F e rro m a n g a n  s u r a f f i n ć ................................................................................................................ 1643 bis 1645
2. F e rro m a n g a n  a f f i n e ........................................................................................................................14>46
3. S i l i c o m a n g a n ........................................................................................................................................1647
4. F e r r o s i l i z i u m ........................................................................................................................................1651 b is 1654
5. K a l z i u m s i l i z i u m ................................................................................................................................1658
6. Silica!, A lsikal, F e ra ls it, Alsimim u n d  S im a n a l ................................................................ 1660 b is  1664
7. F e rro cb ro m , n i e d r ig g e k o h l t ........................................................................................................  1670 b is 1674
8. F e rro ch ro m , h o c h g e k o h l t ................................................................................................................ 1675 b is 1679
9. F e rro n ick e l fiber 5 0 % ................................................................................................................1682

10. F e rro n ick e l fiber 10 bis 5 0 % ........................................................................................................1683
11. N i c k e l f l u f i e i s e n ................................................................................................................................1684
12. N i c k e l r o h e i s e n ................................................................................................................................1685
13. F e r ro t ita n  ....................................................................................................................................... 1686
14. F e rro ta n ta l ,  - n i o b ................................................................................................................................1687
15. F e r r o m o l y b d i i n ................................................................................................................................1690
16. K a lz iu m m o ly b d a t ................................................................................................................................1691
1 7. F e r r o w o l f r a m ................................................................................/ ...................................................1692
18. F e rro v a n a d in  u n te r  2%  C u ........................................................................................................1693
19. F e rro v a n a d in  fiber 2%  C u ........................................................................................................1694
20. V a n a d in s a u r e ........................................................................................................................................1695
21. V a n a d in s i iu r e b r ik e t t s ........................................................................................................................1696
22. F e r r o p h o s p h o r ................................................................................................................................1697

.23. F e r r o z i r k o n ........................................................................................................................................1698

V b. L c g ie r u n g s m e ta l lc

1. A lu m in iu m m eta ll * ) .........................................................................................................................50— 01
2. K o b a ltm e ta ll * * ) ................................................................................................................................50— 88
3. N ick elm eta ll * * ) ................................................................................................................................50— 89
4. S il iz iu m m e ta ll ........................................1 ....................................................................................... 50— 91
5. C h r o n n n e t a l l ........................................................................................................................................50— 92
6. M an g an m eta ll  ................................................................................................................50— 93
7. M o l y b d a n m e t a l l ................................................................................................................................50— 94
8. T i t a n m e t a l l ........................................................................................................................................50— 95
9. W o l f r a m m e t a l l ................................................................................................................................50— 98

V I. R o h b lo c k e  u n d  f l i is s ig c r  S ta h l  (n iw  M e ld e p f l ic h t)

1. R o hb locke , u n b e a r b e j t e t ................................................................................................................ 190
2. F liissig er S tah l zu r H erste llu n g  von S t a h l f o r m g u f i ................................................190

*) F iir  1 g ilt d ie  L agerbuch 'fiih ru n g  u n d  M eldep flich t gemSB § 1 u n d  § 4 d ie se r  A n o rd n u n g  n u r  f ttr  H e rs te lle r  von 
E isen - u n d  S tah lm a te ria l, sow eit A lu m in iu m m e ta ll f iir  L eg ie ru n g szw eck e  v e rw a n d t w ird .

•*) F u r  2 u n d  3 g ilt d ie L a g e rb u c h fiih ru n g  u n d  M eld ep flich t gem afi § 1 u n d  § 4 d ie se r  A n o rd n u n g  n u r  f ttr  H er­
s te lle r  von  E isen - u n d  S tah lm a te ria l, H a r tm e ta ll u n d  S te lliten .
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VII. W alzwerkserzeugnisse, Schmiede-, PreBstiieke und GieBercierzcugnissc
A. M ateria larten  gemiiB der Anordnung Nr. 10 der B ew irtschaftungsstelle fiir

Eisen und Stahl im Generalgouvernem ent° Reichs-W .-Gr. Nr.
1. H albzeug unlegiert legiert

a) Rohblocke, b e a r b e i t e t ................................................................................................191—0 191—5
b) vorgew alztes H a lb z e u g ................................................................................................  192/4—0 192/4—5
c) vorgeschm iedetes H a lb z e u g .........................................................................................

2. E i s e n b a h n o b e r b a u s to f f e ................................................................................................
a) Rillenschienen
b) Schienen bis einsehl. 20 kg Metergewicht
c) Scliienen von m ehr als 20 kg M etergewicht
d) Schwellen un ter 15 kg Metergewicht
e) Schwellen von 15 kg und m ehr M etergewicht
f) Laschen, P latten , Kleineisenzeug

3. F orm stah l und Spundw andslahl *)
a) Form stah l von 80 mm Hóhe und d a r i ib e r ..........................................................
b) R reitflanschtrager * ) ..................................... ...................................................
c) Spundw andstahl * ) ........................................................................................................

4. S tabstahl, Form stahl un ter 80 mm Hohe * ) ..........................................................
5. B r e i t f l a c h s ta h l ......................................................................................................................
6. B a n d s t a h l .............................................................................................................................

w arm gew alzter B andstahl, auch m it eingew alzten M ustern, R óhrenstreifen
7. Grobbleclie, alle Form ate von 4,76 mm Dicke und m e h r .....................................

Riffel-, W affel-, W arzeń-, Raupen- und m it anderen M ustern gewalzte
Bleche m it einer G runddicke von 3 mm und m ehr (ohne Riffel usw. ge- 
messen)

8. M ittelbleche von 3 mm bis un ter 4,76 mm D icke ....... .....................................
9. Feinbleche un ter 3 mm Dicke  .................................................................................

Riffel-, W affel-, W arzen-, Raupen- und m it anderen M ustern gewalzte 
Bleche m it einer G runddicke un ter 3 mm (ohne Riffel usw. gemessen)
a) iiber 1 mm bis u n te r 3 mm Dicke
b) iiber 0,32 mm bis 1 mm Dicke, davon 

aa) Elektrofei.nbleche
'  Vbb) sonstige Feinbleche *

c) bis 0,32 mm Dicke
10. V erzinkte und verbleite Bleche (auch W ellbleche und Pfannenbleche) . . 290/1/9—0 290/1/9—5

(ohne 292 bis 298)
11. W eifibleche und W eifiband sowie W eiBblechersatz und W eiBbandersatz . 30—0 30—5
12. W alzdrah t, w a r m g e w a lz t ................................................................................................31—0 31— 5
13. S tah lrohre und Form stiicke  ....................................................................  32—0 32— 5

I. bis 318 mm iiuflerer D urchm esser
a) nahtlos w arm gew alzt und  warm gezogen
b) feuergeschweiBt

II. iiber 318 mm iiuBerer D urchm esser
a) nahtlos warm gew alzt
b) geschweiBt

B. Giefiereierzeugnisse
14. a) GrauguB.

b) Stahlform guB
c) TemperguB .

C. W alzw erkserzeugnisse, Schmiede- und PreBstiieke, die nicht in der A nordnung 
Nr. 10 der B ew irtschaftungsstelle fiir Eisen und Stahl im G eneralgouverne­
m ent genannt sind.
15. W arm gew alzter B andstahl, verzinkt, v e r b l e i t ...................................................  259—0 259—5
16. S tahlflaschen aus nahtlos w arm gew alzten R ó h r e n ............................................  3266—0 3266—5
17. Rollendes E isenbahnm ateria l

a) u n b e a r b e i t e t ..............................................................................................................  208—0 208—5
a 1) Radreifen, Radscheiben
a 2) Achsen, Naben, Sprengringe usw.

b) b e a T b e i t e t ......................................................................................................................  209—0 209— 5
18. Sonstige Stahlbleche m it O berfliichenveredlung (plattierte Bleche) . . 292 bis 292 bis

(soweit n ich t in R. W. Nr. 290/1/9—0 und  290/1/9—5 erl'aBt) 298—0 298,—5
19. Buckel- und  T onnenbleche  ..........................................................  26— 0 26—5

17/18—01 17/18—51
17/18—02 17/18—52
17/18—03 17/18—53

195/7—0 195/7—5
200 bis 200 bis
207—0 207—5

211/7—0 211/7—5
2 1 0 -0  210—5
218/9—0 218/9—5
22/23—0 22/23—5
24—0 24— 5
25—0 25— 5

26—0 26— 5

27—0 27— 5
28—0 28—5

*) H lerun ter fallen n ich t die Erzeugnisse m it O berflachenveredlung (z. B. verzinnt, verzinkt usw.).
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Reichs-W .-Gr. Nr.
20. Freiformschmiedesliicke und Prefistiicke. roh und bearbeitet, sowie rob ge- unlegiert legiert

schmiedete S t a b e ........................................................... ...........................................  3 3  q 3 3 __ 5

21. Vorstehend nicht aufgefiihrte Erzeugnisse der W armwalzwerke (z. B. ge-
walzte Ringe, gewalzte Reifen fiir Lastkraftwagen, gewalzte Trommeln) . 1999—0 1999—5

D. Kaltgewalzte und gezogene Werkstoffe, Gesenkschmiedestucke
22. Stabstahl, gezogen, gedreht, geschliffen, g e s c h a l t ............................................  34/35—0 3 4 /3 5 — 5

23. Bandstahl und Bandstahlprofile , kaltgewalzt oder geschweiBt . . . .  36— 0 36__ 5
24. Gezogener und sonstiger Stahldrahl . ...........................................................3 7 _____ 0  3 7__ 5

a) Eisendraht, gezogen
b) Stahldraht, gezogen
c) SchweiBdraht, gezogen
d) F lachdraht
e) sonstiger bearbeiteter und verarbeiteter Draht

25. Stahlrohre und Formstiicke, kaltgezogen oder schmelzgeschweiBt. bis
318 mm auBerer D u rc h m e s se r .........................................................................................3 8  0  3 8  5

a) schmelzgeschweifite (autogen und elektrisch geschweiBte) Rohrem
b) nahtlose, kaltnachgezogene Prazisionsrohren
c) schmelzgeschweiBte (autogen und elektrisch geschweiBte), kalt nachge- 

zogene Prazisionsrohren
d) Sonderrohre, Rohrteile und Verbindungsstucke, geschmiedet, Flanschen,

Fittinge
26. Gesenkschmiedestucke und G e s e n k p r e B s t i i c k e .................................................... 39—0 39—5

E. Nutzeisen
27. Erzeugnisse gemafi A bis D in Form  von N u t z e i s e n .....................................1591 bis 99

A n la g e  2
(gemafi § 1)

Schncllarbeitsstiih le.

1. Legierungsgruppe A B C/II
2. Legierungsgruppe A B C/III
3. Legierungsgruppe D
4. Legierungsgruppe E
5. Kobaltlegierter Schnellarbeitsstahl
6. Sonstiger Schnellarbeitsstahl

in Form  von Stabstahl (śchwarz, gezogen, geschliffen, poliert u. a. auch in 
Sonderprofilen), in F orm  von Blechen (auch poliert u. a.) oder in Form  von 
auf MaB geschmiedeten Stiicken (Scheiben u. a.).

A n o rd n u n g  Nr. 1 9
der B ew irtschaftungsstelle  fiir E iscn  und Stahl im  G eneralgouvernem ent iiber d ie H crstellung, 

L icfcrung und V erw endung von E lsen w erk sto ffcn  fiir D au en n agn ete .

V om  31. J a n u a r  1944.

A u f  G ru n d  des § 1 Abs. 2 d e r  V e ro rd n u n g  iiber  
die E r r i c h tu n g  d e r  B e w i r ts c h a f tu n g ss te l le  fiir  
E isen  u n d  S tah l  im  G e n e ra lg o u v e rn e m e n t  vom  
27. J a n u a r  1940 (VB1GG. I S. 43) w ird  m i t  Zu- 
s l im m u n g  d e r  R e g ie ru n g  des G e n era lgo uv ern e -  
m e n ts  (H a u p ta b te i lu n g  W ir t s c h a f t )  a n g e o rd n e t :

§ 1
E ise n w e rk s to f f e  fi ir  D a u e rm a g n e te  d i i r fen  m il  

a n d e re n  als den  in G ru pp e  I d e r  A nlage  fest- 
gese tz len  H d c h s tg eh a l ten  an  L e g ie ru n g sb e s ta n d -  
te i len  n ic h t  e rs chm o lzen ,  he-rgestellt,  ge l ie fe r t  urid 
v e rw e n d e t  w e rd en .

§ 2
§ 1 f ind e t  ke ine  A n w e n d u n g  a u f  E isenw ehk- 

s to ffe  f i ir  D a u e rm a g n e te  m it  H o c h s tg e h a l te n  a n  
L e g ie ru n g sb e s ta n d te i le n  n ach

a) d e r  G ru p p e  I I I  d e r  A nlage fi ir
1. A usloser  f i ir  Schnell-  un d  H o ch le is tu ng s-  

s c h a l te r

2. B e lic h lu n g sm esse r
3. B lo c k e in r ic h tu n g e n  im  E ise n b a h n s ic h e -  

ru ng sw eso n
4. B re m s w a c h te r
5. D a m p fu n g s m a g n e le
6. D reh m a g n e tg e r i i te
7. D re h sp u l re la i s  m i t  h o h e r e r  E m p f in d l ich -  

keit
8. e le k t ro d y n a m isc h e  M ik ro p h o n e
9. e rd m a g n e t i s c h e  In s t ru m e n te

10. G ro f i lau tsp reche r  m i t  12 W a t t  u n d  m e h r  
L e is lu n g s a u fn a h m e

11. h o c h e m p f in d l ic h e  G a lv an o m e te r
12. I n d u k t o r e n  fiir  o r tsb ew eg lic h e  F e rn -  

sp re c h g e ra te
13. K le in s tm o to ren  fi ir  W e h rm a c h t s g e ra te
14. K u p p lu n g en  bei F l i i s s ig k e i ts zah le rn
15. m ag n e t is ch e  B e r i ih ru n g s m ik r o p h o n e
16. M agne tz i in de r
1 7 .M ef igera le  fiir  F lug ze u g e
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18. M eBgerate  d e r  Klasse 2,5 u n d  besser  
m i t  h o h e r e r  E m p f in d l i c h k e i t

19. M efiw erlgeber
20. M ik ro p h o n e  fi ir  b a t te r ie lo se  F e rn s p re c h -  

geriile
21. M it te l f r e q u e n z -G e n e ra to re n
22. N e b e n u h r la u f w e rk e
23. O sz il lo g ra p h e n sch le i fen
24. p o la r is ie r te  R ela is
25. P ri iz is ions- u n d  G roBbereiclisziih ler
26. R e g e lp e n d e la n tr ie b e  fi ir  W a s s e rk ra f t -  

m a s c h in e n
27. Sende-  u n d  E m p fa n g s -U m sc h a l te r e la i s
28. S c h a l l s e n d e r  u n d  - e m p fa n g e r  in  K om- 

m a n d o a n la g e n
29. S c h w e rh o r ig e n -T e le p h o n e
30. S c h w in g g le ic h r ich le r
31. S ig na lre la is  in T o n f r e q u e n z r u fe in r i c h tu n -  

gon fiir  F e rn le i tu n g e n
32. S tó ru n g ssc h re ib e r
33. S y n c h ro n i s ie r u n g s y o r r ic h tu n g e n  in  Bild- 

te le g ra p h e n
34. T a c h o m e te rm a s c h in e n  (ke ine  K ra f t f a h r -  

zeug ta c h o m e te r )
35. T em p era tu r -M eB -  u n d  Regelgeriite  mit 

h o h e r e r  E m p f in d l i c h k e i t
36. T o n a u fn a h m e -  u n d  T o n w iederg abeg er i i te  

(n ich t S c h a l lp la t te n s p ie le r  f i ir  H eim - 
gerate)

37. T o n s c h re ib e r
38. I J m d re h u n g s fe rn a n z e ig e r  f i ir  S ch if fe  und  

F lu gzeu ge
39. U m sc l ia l te re la is  f i ir  B re i t b a n d v e r s ta rk e r ;

b) d e r  G ru p p e  I I  de r  A nlage  f i ir
1. B e l ich tu n g sm esse r
2. D re l ism ilre la is
3. E ic h z a h le r
4. F e rn l e i i u n g s h S re r
5. F re q u e n z r e la i s  fi ir  S ig n a lan lag en
6. Iso la t ion s-  u n d  E rd u n g s m e s s e r  einschl. 

ib r e r  I n d u k to re n
7. M e g o h m m ete r  e insch l.  i h r e r  In d u k to re n
8. M eB gerate  d e r  K lasse  2,5 u n d  besse r
9. MeBgerate  fi ir  F lugzeuge

10. M eBgerate  fi ir  H o c h f re q u e n z
11-. M o d u la t io n sg ra d m e sse r
12. Rela is  an  e lek tr .  F e rn s c h re ib m a s c h in e n
13. R e so n an z re la is  fiir  Z e ich en em p fan g  ,
14. Sende-  u n d  E m p fa n g s re la i s  f i ir  die  T e le ­

g ra p h ic

K r a k a  u, den  31. J a n u a r  1944.

15. S c h a l tw e rk e  an  A rbe itsze i t-K on lro l l-  
ge ra ten

16. T e m p era tu r-M efi -  u n d  Regelgera te .
F u r  die H e rs te l lu n g  von D a u e rm a g n e te n  fi ir  die  
u n le r  B u c h s ta b e  b au fg e f i ih r ten  Gegcnsti inde sind 
aucli die W e rk s lo f f e  d e r  G ru pp e  III bev o rzu g t  
zu  ve rw end en .

§ 3
(1) Bere its  v e rb u c h te  A uftrag e  a u f  L ie fe ru n g  

von E ise n w e rk s to f f e n  fi ir  D a u e rm a g n e te ,  d e reń  
Z u sa m m e n se tz u n g  von d e r  nach  §§ 1 u n d  2 zu- 
liissigen abw e ich t ,  d ii r fen  aus  den  bei In k ra f t -  
t re ten  d ieser  A n o rd n u n g  v o rh a n d e n e n  B e s tan d en  
an  Block-, W alz -  u n d  S c h m ie d e m a te r ia l  b is  zum
31. M arz 1944 au sg e f i ih r l  w erden .

(2) B ere its  v e rb u c h te  A u ftrag e  a u f  L ie fe ru n g  
von  gegossenen  D a u e rm a g n e t s t a b e n ,  d e reń  Z u ­
s a m m e n se tz u n g  von d e r  n ach  §§ 1 u n d  2 zu lassigen  
abw eich t ,  d i i r fen  bis zum  31. M arz 1944 er- 
schm olzen ,  herg es te l l t  u n d  geliefer t  w erden .

(3) D a u e rm a g n e tw e r k s lo f fe ,  d e re ń  Z u s a m m e n ­
se tzung  von d e r  n a c h  §§ 1 und  2 zu lassigen  a b ­
w eicht,  d ii r fen  von  den  M a g n e th e rs te l le rn  bis 
zum  30. Ju n i  1944 zu r  A u sf i ih ru n g  b e re i ts  ver- 
buc.hter A u ftrag e  a u f  L ie fe ru n g  fe r t ig e r  M agn e ten  
v e rw e n d e t  w e rd e n ,  w en n  d e r  W e rk s to f f  in de r  
F e r t ig a b m e ssu n g

1. sieli bei I n k r a f t t r e t e n  d ieser  A n o rd n u n g  bei 
den M ag n e th e rs te l le rn  a u f  L a g e r  b e fa n d ,  «

2. n a c h  Abs. 1 u n d  2 n a ch g e l ie fe r t  w e rd e n  durf te .  
Dies gil t j ed o c h  n ic h t  fiir  die  W e i te rv e r a rb e i tu n g  
von  B locken ,  K n iipp e ln  u n d  P la t in en .

§ 4
Die B e w ir ts ch a f tu n g ss te l le  fiir  E isen  u n d  S tah l  

im G en e ra lg o u v e rn em en t  k a n n  in b e so n d e rs  be- 
g r i in de ten  F a l len  A u sn a h m e n  von  d ie se r  A n­
o rd n u n g  zu lassen .

§ 5
W e r  d ie se r  A n o rd n u n g  z u w id e rh a n d e l t ,  w ird  

nach  § 3 de r  V e ro rd n u n g  i iber  die  E rr ' ich tu ng  de r  
B ew ir ts ch a f tu n g ss te l le  fi ir  E isen  u n d  S tah l im Ge­
n e ra lg o u v e rn e m e n t  vom  27. J a n u a r  1940 (VBIGG. I
S. 43) in  d e r  F a s s u n g  des Arti 'kels 2 d e r  Ver- 
o rd n u n g  zu r  A n d e ru n g  von  S tra fb e s t im m u n g e n  
vom  16. Ju l i  1941 (VBIGG. S. 429) bes t ra f t .

§ 6
Diese A n o rd n u n g  t r i t t  ani T age  d e r  V e rk i in d u n g  

in  Kraft .

B cw irtsch afh in gsste lle  fiir E isen und Stahl 
in i G eneralgouvcrncniont 

F i s c h e r

A n la g e
(gemafi §§ 1 und  2)

Z ugelasscne Iloch stgch a lte  an L egierungsbcstandteilen  
fiir E isen w erk sto ffc  fiir D auerniagnete.

A1 Cr Ni
o/o °/o °/o
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A nordnung Nr. 2 0
dcr Bewirtschaftungsstclle fur Eiscn und Stahl im Generalgouvernement 

iibcr die Herstellung von schm elzgeschweifiten Stahirohren.

Vom 1. F e b ru a r  1944.

Auf Grand des § 1 Abs. 2 der V erordnung iiber 
die E rr ich lung  der Bewirtschaftungsstelle fiir 
Eisen und  Stahl im G eneralgouvernem ent vom 
27. J a n u a r  1940 (VB1GG. 1 S. 43) w ild  mit Zu- 
s tim m ung der Regierung des Generalgouverne- 
ments  (Hauptabteilung Wirtscbaft)  angeordnet:

8 i
SchmelzgeschweiBte S lah lrohre  diirfen nur  auf 

Grand  einer I lerste llungsanweisung der Bewirt­
schaftungsstelle fiir Eisen und  Stahl im General- 
gouvernem cnt hergestellt werden.

(1) Glatte Rohre, F lanschenrohre  und Stahl- 
m uffen roh re  diirfen n u r  mil den im Mafinormblatt 
zu DIN 1626 festgesetzten AuBendurchmessern 
und  W ands ta rken  hergestellt werden.

(2) SchmelzgeschweiBte S tah lrohre  mit weniger 
als 200 m m  AuBendurchmesser und m ehr  als 2 mm 
W ands ta rke  diirfen nicbt von Hand, sondern  n u r  
maschinell geschweiBt werden.

(3) SchmelzgeschweiBte S tahlrohre mit Aus- 
nahm e von Bergeversalzrohren mit einer W a n d ­
starke, die iiber den in den N orm bla t te rn  DIN 2448 
(3. Ausgabe Ja n u a r  1940), DIN 2440 U (Ausgabe 
Ju li  1940), DIN Berg 1 (Ausgabe August 1939) fest­
gesetzten Abmessungen liegt, diirfen nicht h e r ­
gestellt werden.

(4) Den Herstellungsanweisungen wird eine 
Ubersicht iiber die Abmessungen, die hergestellt 
werden diirfen, beigefiigt.

§ 3
Zur planmaBigen Lenkung von A uftragen zur 

Herstellung schinelzgeschweiBter S tahlrohre wird 
bei der I laup tg ruppc  Gewerbliche W irtscbaft und 
V erkebr in der Zemtralkammer fiir die Gesamt- 
w irtschaft im Generalgouvernement —  . Wirt- 
schaftsgruppe Eisen- und Mctallindustrie —  eine

K r a k a u ,  den 1. F eb ru ar  1944.

Auftragsleiikungsstelle 
Stahlrohre errichtet.

fiir SchmelzgeschweiBte

§ 4
Die Hersteller  von schmelzgeschweiBten Slabl- 

rohren  im G eneralgouvernem ent haben  der Auf- 
tragslenkuhgsstelle auf  Verlangen samtliche bei 
ihnen eingehende In landsauftrage vorzulegen.

§ 5
(1) Die Auftragslenkungsstelle k an n  Auftrage 

verteilen, umlegen oder bes tim m ten  Herstellern 
zuweisen.

(2) Die Auftragslenkungsstelle k an n  von den 
Herste llern Angaben iiber Auftragsbestande, Lager- 
bestande, Arbeitseinsatzlage und Energieversorgung 
verlangen.

(3) D urch  die Auftragslenkung w erden die aus 
den unm itte lbaren  Rechtsbeziehungen zwischen 
Auftragsgeber und Auftragsnehm er sichergebenden  
Rechte und Pflichten nicht beruhr t .

§ 6
Die Bewirtschaftungsstelle fiir Eisen und  Stahl 

im Generalgouvernement lcann in besonders be- 
griindeten Fallen  Ausnahm en von dieser An­
ordnung zulassen.

§ 7
W er dieser A nordnung zuwiderhandelt ,  wird 

nach § 3 der V erordnung iiber die E rr ich tung  
der Bewirtschaftungsstelle fiir Eiscn und Stahl 
im Generalgouvernem ent vom 27. Ja n u a r  1940 
(VB1GG. I S. 43) in der Fassung des Artikels 2 
der Verordnung zur  A nderung von Strafbestim- 
m ungen vom 16. Juli 1941 (VB1GG. S. 429) be- 
straft.

§ 8
Diese Anordnung iritl am Tage der  Verkiindung 

in Kraft.

Bewirtschaftungsstelle fiir Eisen und Stahl 
im Generalgouvernement 

F i s c h e r

B erichtigung.
In  § 10 Abs. 2 Satz 1 der  Zollstrafverordnung 

vom 24. April 1940 (VB1GG. I S. 175) niuB es an 
Stelle von „§ 6 Abs. 1“ ricbtig „§ 7 Abs. 1“ heiBen.
K r a k a u, den 9. F eb ru a r  1944.

Der Leitcr 
des Aintes fiir Gesetzgcbung 

in  der Regierung des Gcneralgouverncments
In Vertrelung 
Dr. R e b e r
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