DZIENNIK URZEDOWY

Ministerstwa Przemyslu Materialow Budowlanych

Warszawa, 5 kwietnia 1956 r. Nr 2 Poz. 4 —6
TRESC:
ZARZADZENIA PISMO OKOLNE
Poz. 4 Nr 46 z dnia 25 lutego 1956 r. w sprawie kart ma-  py; 6 _  Pisma okélne Ministerstwa Przemyslu Mate-

szynowych.

Poz. 5 Nr 58 z dnia 14 marca 1956 r. w sprawie uporzadko-

wania gospodarki modelami odlewniczymi
w przedsi¢biorstwach resortu przemyshu ma-

terialéow budowlanych.

ZARZADZENIE Nr 46
MINISTRA PRZEMYSLU MATERIALOW BUDOWLANYCH
z dnia 25 lutego 1956 r.

w sprawie kart maszynowych.

Plan 5-letni stawia przed resortem zadania lepszego wyko-

rzystania posiadanego parku maszynowego.

Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 214 z dnia 6.X.
1954 r. w sprawie systemu planowo-zapobiegawczych remon-

tow (Biuletyn PKPG Nr 29, poz. 128 z 1954 r.) zobowiazuje
do wprowadzenia systemu planowo-zapobiegawczych remon-
tow, do ktorego konieczne jest szczegdlowe rozeznanie posia-

danych maszyn wraz z ich charakterystyka.

Doktadniejsza znajomo$¢ maszyn przyczyni si¢ rowniez do.
umozliwienia wprowadzenia typizacji i modernizacji prze-
starzatej czg$ci parku maszynowego oraz lepszego wykorzy-
stania zdolnos$ci produkcyjnej maszyn i podniesienia wydaj-

nosci pracy.
W zwiazku z powyzszym zarzadza si¢, co nastgpuje:

§ L L

wiazg podlegte sobie zaklady do zatozenia kart dla maszyn

Centralne Zarzady i jednostki rownorz¢dne zobo-

i urzadzen produkcyjnych oraz pomocniczych w terminie
5 miesiecy od czasu otrzymania drukow. W tym czasie winny
by¢ w pierwszej kolejnosci wykonane karty dla podstawo-
wych maszyn produkcyjnych, ktore nalezy ukonczy¢ w okre-
sie 3-ch miesi¢ecy od czasu otrzymania drukow.

Pozostaly okres dwumiesi¢czny przewidziany jest na zalo-
zenie kart dla maszyn pomocniczych.

rialow Budowlanych z dnia 20 stycznia 1956 r.
w sprawie norm resortowych (RN) oraz wa-
runkéw technicznych (WT).

KOMUNIKAT

2. Przemysty posiadajace juz cz¢Sciowo wprowadzone
karty maszynowe moga uzupetni¢ brakujace karty ewentual-
nie na starych wzorach (o ile takie posiadaja) z uwzglednie-
niem uj¢cia danych wyszczegoélnionych na karcie wg zalacz-

nika Nr L

§ 2. Karty maszynowe =zostang opracowane na Wwzorze
(zat. Nr 1) ustalonym przez Departament Mechaniczno-Ener-
getyczny z GL. Mechanikami Centralnych Zarzadéw na kon-
ferencji w dniu 9.XII.1955 r.

Wzér ten nie dotyczy w zasadzie maszyn energetycznych

i obrabiarek warsztatowych.

§3 L
tralnie przez Ministerstwo Przemystu Materiatéw Budowla-

Druk karty maszynowej zostanie zamowiony cen-

nych i rozprowadzony do Centralnych Zarzadow za zwrotem
kosztu.

2. Centralne Zarzady zglosza swoje zapotrzebowanie na

potrzebne ilosci drukéw do Departamentu Mechaniczno-
Energetycznego, z podaniem Nr konta bankowego, z ktorego

bedzie pokryta naleznos$¢.

§ 4. Centralne Zarzady ustala w terminie do dnia 30.111.
1956 r. w uzgodnieniu z Departamentem Mechaniczno-Ener-
getycznym wykazy maszyn, dla ktérych beda wykonane kar-
ty maszynowe, oraz ilo$¢ egzemplarzy kart dla poszczegdl-
nych szczebli organizacyjnych.

§ 5. Upowazniam Dyrektora Departamentu Mechaniczno-
Energetycznego do wprowadzenia dla maszyn specjalnych

indywidualnych kart maszynowych, w miar¢ ich opraco-

wania.
§ 6. Zarzadzenie wchodzi w zycio z dniem podpisania.
MINISTER

Mgr inz. St. Pietrusiewicz
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Zaktad — Przedsigbiorstwo

Sporzadzit: dn.

Schemat kinematyczny (rys., fotografia)

DZIENNIK URZEDOWY MIN. PRZEM.

KARTA MASZYNY

Centralny Zarzad

Sprawdzit:

Fundament — szkic, opis

Dodatkowe uwagi i wyja$nienia

MAT.

ZESTAWIENIE POSIADANYCH RYSUNKOW

Nr rys. Nazwa czg¢$ci

Gdzie si¢ znajduje

NrJrys.

BUD. Nr 2 poz. 4
Zatacznik Nr 1 do zarzadzenia Mi-
nistra Przem. Mat. Bud. Nr 46

z dnia 25.11.1956 r.
Nr kolej-

Nazwa maszyny ny karty

dn.
Wytworca
Dostawca
Typ, model
Nr inwentarzowy
Cena zl. (1956 r.)
Rok budowy
°/o zuzycia
M-sce remont.
Cigzar w kg
Gabaryt
Charakterystyka
Gdzie sig

Nazwa czgsci znajduje



Nr a poz. 4 DZIENNIK URZEDOWY MIN. PRZEM. MAT. BUD. Str.
Rok eksploat. Norma techn. Norma produke. St.. rzeczym. Wydajno$¢ teoretyczna na godz.
uiydajnos¢ Wzor Umagi:
f
INSTRUKCIJE ruchu obstugi, smarowania, konserwacji, BHP

) Spolcz. Wyjasn. Spolcz. i:

L. p. Nazina Gdzie si¢ znajduje P V) potez Umagi:
Symbol Wyjasn. Symbol Wyjasn.
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CZESCI SZYBKO ZUZYWAIJACE SIE

. . Czas Ilo$é na Nr mg.
Nazma Wymiar Nr rys. Model Material Waga kg pracy agregat schemat
Zgbata PRZEKLADNIE I ULOZYSKOWANIE OBIEKTU
Nr kola . fx . 0 meum. Szerokos$¢é .

mg. schem. Material Ilo$¢ z¢bom Modut micka zeb. zeba Typ zeba Obrébka

Pasowa Lancuchowa
Nr mg. . . . . Nr rug. . . . Rodzaj
schem. Wymiar kot Material Obr./min. schen. Wymiar kot Obr./min. lahcucha
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Nr wg schematu

Rodzaj

Silnik elektryczni)
lub inny

Data pomst,
awarii

WYPOSAZENIA W URZADZENIA SPEC.

Przeznacz.

Typ

Godzina

DZIENNIK URZEDOWY MIN. PRZEM. MAT. BUD.

LOZYSKA

Typ

Nr fabr.

Data puszczenia
w ruch maszyny

Materiat

Dane techniczne

NAPEDY

Moc

tu kKW Volt

Nr wg. Rodzaj Rozchod N
schem. smaru w kg/8 godz. orma
(aparat, kontr. — pom. itp.)
Rodzaj Przeznacz. Dane techniczne
: Charakter N
Amper  Obr./min. cos $ silnika Uujagi:

REMONTY AWARYIJNE

Godzina

MATERIALY SMAROWNICZE

Przyczyna powstania awarii
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remontow

i cykle

Czasokresy

DZIENNIK URZEDOWY MIN. PRZEM.

LR
fop

KO

MAT. BUD.

Nr 2 poz. 4
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ZARZADZENIE Nr 58

[
MINISTRA PRZEMYSLU MATERIALOW BUDOWLANYCH

z dnia 14 marca 1956 r.

w sprawie uporzadkowania gospodarki modelami odlewni-
czymi w przedsigbiorstwach resortu przemystu materiatow

budowlanych.
Celem podniesienia poziomu gospodarki modelami odlew-

niczymi oraz w dazeniu do racjonalnego ich wykorzystania
przy remontach maszyn i urzadzen — zarzadza si¢, co na-
stepuje:

§ 1. Wprowadza si¢ jako obowigzujaca w przedsigbior-
stwach przemyslu materialtow budowlanych instrukcje¢
w sprawie zasad gospodarki modelami odlewniczymi, ich
ewidencji oraz trybu sktadania zamowien na odlewy czgdci
zamiennych, stanowiaca zatacznik do niniejszego zarzadzenia,
a zwang w dalszym ciagu w skrécie — Instrukcja.

§ 2. Dyrektorzy Centralnych Zarzadéw zapewnig termi-
nowe wprowadzenie w zycie postanowien Instrukcji, droga
wydania dla podleglych przedsigbiorstw szczegdélowych za-
rzadzen wykonawczych, dotyczacych:

1) wrpowadzenia w terminie do 30 czerwca 1956 r. wtla-
$ciwego sposobu przechowywania i konserwacji modeli
odlewniczych, zgodnie z cz¢écia I Instrukcji,

2) zaprowadzenia w terminie do 15 lipca 1956 r. szczegoé-
lowej kartoteki modeli odlewniczych, zgodnie z czg$cia
IT Instrukcji,

3) wprowadzenia zmian w systemie skladania zamowien
na odlewy czg$ci zamiennych, przewidzianych do wy-
konania w kwartale III-cim 1956 r. zgodnie z czg¢scia III
Instrukecji,

4) zastosowania z dniem 1 lipca 1956 r. nowych uproszczo-
nych zasad umarzania i ksiggowej ewidencji modeli od-
lewniczych, zgodnie z czescia IV Instrukcji,

5) przeprowadzenia inwentaryzacji modeli odlewniczych
wg stanu na dzien 30 czerwca 1956 r. z rOwnoczesnym
ustaleniem stopnia ich faktycznej przydatnosci, zgodnie
z czg$cig V Instrukcji.

§ 3. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpisania.

MINISTER
Mgr inz. St. Pietrusiewicz

Zaltacznik do zarzadzenia Nr 58
Ministra Przemystu Materiatow

Budowlanych

e

INSTRUKCJA

w sprawie zasad gospodarki modelami odlewniczymi, ich
ewidencji oraz trybu skladania zamoéwien na odlewy czeSci
zamiennych.

I. Zasady przechowywania i konserwowania modeli
odlewniczych

L. Modele odlewnicze znajdujace si¢ w posiadaniu przed-

sigbiorstwa podlegaja opiece i sa w dyspozycji gldwnego me-
chanika. Niniejsze nie dotyczy przedsigbiorstw, bedacych
producentami modeli wzglgdnie odlewow.
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2. Modele odlewnicze winny by¢ przechowywane w po-
mieszczeniu zabezpieczonym przed wilgocia, posiadajacym
dobra wentylacje¢, oSwietlenie oraz w miarg moznos$ci ogrze-
wanym w okresie zimowym. Dyrektor przedsigbiorstwa wi-
nien wydzieli¢ odpowiednie pomieszczenie na ten cel.

3. Modele winny by¢ utozone na potkach (regatach) w spo-
sob umozliwiajacy tatwy dostep, a ponadto gwarantujacy
zabezpieczenie modelu przed uszkodzeniem i zdeformowa-
niem. Deski tworzace jedna potke winny mie¢ odstgpy mig-
dzy soba ok. .20 mm, celem utatwienia obiegu powietrza

4. Modele duze, nie mieszczace si¢ na potkach, moga by¢
utozone na podtodze, lecz nie bezposrednio, a na podktadkach
drewnianych, celem ulatwienia obiegu powietrza woko6t mo-
delu. Podloga w takim przypadku winna gwarantowac¢ peina
izolacj¢ od wilgoci ziemi.

5. Zaleca si¢ ukladanie modeli czgéci jednej maszyny czy
urzadzenia obok siebie, niezaleznie od rodzaju tworzywa
odlewu.

6. Modele oraz ich czgéci winny by¢ oznaczone trwatym
symbolem inwentarzowym oraz nazwga przedsigbiorstwa
(w skrocie).

7. Modele odlewnicze winny by¢ poddawane okresowej
kontroli ze strony glownego mechanika, majacej na celu za-
pewnienie stalej ich konserwacji, umozliwiajacej kazdora-
zowo wykorzystanie modelu do wykonania odlewu czg¢sci
zamiennej.

8. Model przeznaczony do wysyltki winien by¢ zapako-
wany W sposOb zabezpieczajacy go przed uszkodzeniem
W czasie transportu.

II. Zasady ewidencji szczegolowej modeli odlewniczych

l. Prowadzenie ewidencji modeli odlewniczych, wg zasad
ustalonych niniejsza instrukcja, nalezy do glownego mecha-
nika (niniejsze nie dotyczy przedsigbiorstw, bedacych produ-
centami modeli wzgl. odlew6éw). Do czynnosci z tym zwigza-
nych zalicza si¢ prowadzenie kartoteki szczegdélowej modeli,
sporzadzanie prawidtowej dokumentacji ruchu dyspozycji
modelami odlewniczymi oraz dokonywanie na ich podstawie
zapisOw w kartotece.

2. Podstawa ewidencji jest kartoteka modeli odlewni-
czych, prowadzona aktualnie przez gldéwnego mechanika na
wzorze stanowigcym zalacznik do niniejszej instrukcji.

3. Modele odlewnicze o warto$ci przekraczajacej kwotg*)
z1t oraz modele uznane przez Centralny Zarzad za
znajdujace zastosowanie w innych przedsigbiorstwach tego
samego Centralnego Zarzadu badz resortu MPMB znajduja
si¢ w ewidencji gltdwnego mechanika centralnego zarzadu.
Na ewidencj¢ modeli odlewniczych u glownego mechanika
centralnego zarzadu sktada si¢ drugi egzemplarz (kopia) kar-
ty prowadzonej w przedsigbiorstwie. Glowny mechanik
przedsigbiorstwa obowiazany jest przesta¢ drugi egzemplarz
karty ewidencyjnej modelu do centralnego zarzadu natych-
miast po jego wykonaniu badz zakupieniu.

4. Kartoteka sluzaca do ewidencji szczegdélowej modeli
odlewniczych zawiera¢ winna na stronie tytulowej nastgpu-
jace dane:

a) dokladna nazwe¢ maszyny badz urzadzenia, do ktoérego
cze$ci odnosi si¢ dany model,

b) numer inwentarzowy maszyny,

c) nazwe¢ zakladu, w ktéorym znajduje si¢ maszyna badz
urzadzenie,

*) Warto$¢ ustala wlasciwy centralny zarzad.
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d) kolejny numer ewidencyjny kartoteki,

e) doktadna nazwe czedci zamiennej, do ktorej odnosi sig
model),

f) numer rysunku czegsci,

g) gatunek tworzywa odlewu czgséci (staliwa, zeliwa itp.),

h) numer inwentarzowy modelu, ewentualnie inne ozna-
czenie okre$lajace doktadnie model,

i) dane, z ilu cze$ci sktada si¢ model,

j) tworzywo modelu (drewno, mosigdz itp.),

k) numery skrzynek rdzeniowych,

1) ilos¢ skrzynek rdzeniowych na komplet,

m) tworzywo skrzynek,

n) doktadne okre$lenie miejsca sktadowania modelu w po-
mieszczeniu do tego przeznaczonym,

o) nazwe zaktadu, ktory wykonal model,

p) rok wykonania modelu,

r) warto§¢ modelu w cenie zakupu badz wytworzenia,

s) szkic czg$ci zamiennej z podaniem faktycznych wymia-
row,

t) uwagi.

Strona druga, stuzaca do ewidencji dyspozycji wydawa-
nych przez glownego mechanika przedsigbiorstwa wzglednie
centralnego zarzadu, zawiera:

a) adnotacje o dyspozycjach Centralnego Zarzadu odno$-
nie przestania modelu pod wskazany adres oraz jego
zwrotu,

b) adnotacje o wykonaniu dyspozycji przez zaklad,

c) informacje do Centralnego Zarzadu odno$nie stanu
technicznego modelu (zniszczenie badz uszkodzenie mo-
delu, umozliwiajace jego naprawienie itp.).

5. Kazdy zapis w kartotece przedsigbiorstwa winien —
w odniesieniu do modeli bedacych w ewidencji Centralnego
Zarzadu — znalez¢ tam swe odbicie.

6. Przedsigbiorstwa bedace producentami odlewow wzgle-
dnie modeli prowadza kartoteka, o ktéorej mowa w punkcie 4,
jedynie dla modeli przeznaczonych do wykonania czeg$ci wia-
snych maszyn i urzadzen.

7. Instrukcja niniejsza nie dotyczy modeli produkcyjnych,
uzywanych w procesie technologicznym produkcji przemy-
slowej, przeznaczonej na zbyt.

8. Zaleca si¢ wymiang informacji migdzy poszczegdlnymi
Centralnymi Zarzadami odno$nie posiadania modeli odlew-
niczych czg$ci maszyn i urzadzen, mogacych znalezé zasto-
sowanie takze w przedsigbiorstwach podlegtych innemu Cen-
tralnemu Zarzadowi.

III. Wytyczne skladania zamowien na odlewy czes$ci

zamiennych
\

1. Przedsigbiorstwa przesylaja do Centralnego Zarzadu
wstgpne zapotrzebowania (wraz z rysunkami) na odlewy
czg$ci zamiennych maszyn i urzadzen wraz z uzasadnieniem
i w ustalonych przez Centralny Zarzad terminach, podajac
jednoczesnie swoje propozycje co do zaktadu wykonawczego.

2. Na podstawie kartoteki o stanie posiadanych przez za-
ktad modeli, Centralny Zarzad bada celowos$¢ zapotrzebowa-
nia pod wzgledem rzeczowym i iloSciowym oraz ustala ko-
lejno$¢ potrzeb i termin, w jakim kwartale ma nastapi¢ rea-
lizacja.

3. Po otrzymaniu z MPMB Zarzad Zaopatrzenia Materia-i
lowo-Technicznego przydzialu kwartalnego z rozbiciem na

DZIENNIK URZEDOWY MIN. PRZEM. MAT. BUD.
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wykonawcow, Centralny Zarzad opracowuje na podstawie
analizy (pkt. 2) rozdzielnik, powiadamiajac zaklady:

a) o wysokos$ci przyznanego im przydziatu na dang hute
(odlewni¢), podajac réwnoczes$nie jej adres,

b) w jakich ilosciach i na jakie odlewy (nalezy rowniez!
podaé¢ gatunek i grupe jakos$ci odlewoéw wg norm pol-
skich PN-54/H/8315 — zatwierdzone przez Przewodni-
czacego PKPG jako normy oobwigzujacej od dnia 1.IX.
1955 r. (Dz. U. Nr 3, poz. 19) maja by¢ ztozone formal-
nie zamowienia,

c¢) jakie modele nalezy wykorzysta¢ ewentualnie wykonac
nowe. W przypadku, gdy huta (odlewnia) ma wykonaé
model i odlewy, wowczas nalezy opracowa¢ dwa zamo-
wienia: jedno na wykonanie modelu, drugie na wyko-
nanie odlewu,

d) o terminie sktadania zamoéwien wraz z rysunkami i mo-
delami do hut (odlewni),

e) o obowiazku przestania zamoéwien do akceptacji Cen-
tralnego Zarzadu.

4. Prace zwiazane z opiniowaniem i decyzja w sprawie
lokowania zamoéwien, wykonujag w Centralnym Zarzadzie:
dzial gléwnego mechanika pod wzgledem rzeczowym, za$
dzial zaopatrzenia pod wzglgdem formalno-prawnym.

5. Po zakonczeniu realizacji zamoOwienia, huta (odlewnia)
zwraca model wraz z opinig ,kontroli technicznej" odnos$nie
jego dalszej przydatnosci — do przedsigbiorstwa, ktére mo-
del nadestato. Centralny Zarzad zastrzega sobie uprzednio
odnos$ny tryb w piSmie powiadamiajacym hut¢ (odlewnig)
o lokowaniu zamowien.

IV. Zasady ewidencji ksiegowej modeli odlewniczych

1. Ewidencja iloSciowo-warto$ciowa modeli odlewniczych
nowozakupionych badz nowowytworzonych odbywa si¢ w ra-
mach konta 128 ,Przedmioty nietrwate".

2. Zakup i przyj¢cie na magazyn modelu odlewniczego,
finansowany ze $rodkoéw obrotowych, powoduje zapis na
stronie ,,winien" konta 128 — ,Przedmioty nietrwate na ma-
gazynie" oraz na stronie ,,ma" konta 121 — ,Rozliczenie fak-
tur i materiatow".

3. Wykonanie modelu odlewniczego we wtasnych war-
sztatach i przekazanie go na magazyn — obcigza konto 128/1
w korespondencji z kontem 153 ,,Produkcja pomocnicza" po
rzeczywistym badz planowanym koncie wytworzenia.

Przejscie na magazyn modeli odlewniczych nastgpuje na
podstawie protokétu przyjecia tzw. ,,Pz“,
przez gtdéwnego mechanika.

akceptowanego

4. Wydanie z magazynu nowozakupionego badz nowowy-
tworzonego modelu odlewniczego, powoduje obciazenie
-w pelnej jego wartosci konta 155 ,Remonty biezace" w ko-
respondencji z kontem 128/ i ,,Przedmioty nietrwale na ma-
gazynie".

Modele odlewnicze przeznaczone dla remontow kapital-
nych badz inwestycji, obciazaja konta 015 wzgl. 012 z obo-
wigzkiem rownoczesnego dokonania refundacji srodkow. Wy-
danie z magazynu modelu nowego po raz pierwszy, naste-
puje na podstawie kwitu rozchodowego ,,Rw* akceptowane-
go przez gldéwnego mechanika, ktory okresla rodzaj oraz po-
zycje planu remontu.

Wprowadzona nin. instrukcja zasada odpisywania w koszty
catej 100°0 warto$ci modeli odlewniczych, w momencie wy-
dania ich po raz pierwszy do uzytkowania, zwalnia ksiggo-



Nr 2 poz. 5

wos$¢ z obowiagzku prowadzenia szczegélowej ewidencji ilos-
ciowo-warto$ciowej. Ewidencj¢ szczegdétowa modeli prowadzi
ilosciowo glowny mechanik,
instrukcji.

zgodnie z cze$cig Il-ga nin.

5. Powtérne wykorzystanie modelu nie obcigza kosztu
wykonania odlewu cze¢$ci zamiennych, z wyjatkiem kosztow
poniesionych na jego naprawg, ktore odnie$¢ nalezy w cigzar
kosztow remontu w korespondencji z kredytem konta 153
Wydziatu dokonujacego naprawy.

6. Koszty konserwacji modeli (np. czyszczenie, malowanie
itp.) poniesione w okresie ich magazynowania, obcigzaja kon-
to 159 ,,Koszty ogélnofabryczne® cz. B — koszty ogdlnopro-
dukcyjne.

7. Modele odlewnicze uzywane, figurujace przy inwenta-
ryzacji na dzien 30 czerwca 1956 r. na koncie 1282 ,Przed-
mioty nietrwate w uzytkowaniu" nalezy sukcesywnie spisac
w koszty. Powyzsza zasada odnosi si¢ do modeli, ktore figu-
ruja na koncie 1282 w 50" ich pierwotnej warto$ci i ktora
to warto§¢ winna by¢ odpisana w koszty w miar¢ wykorzy-
stania modeli do remontow po dniu 30 czerwca 1956 roku.

V. Zasady Inwentaryzacji modeli odlewniczych

A) Zasady ogélne

1. Przez inwentaryzacj¢ rozumie¢ nalezy zaréwno spis
z natury modeli odlewniczych pozostajacych w dyspozycji
przedsigbiorstwa, jak tez wyjasnienie roznic
cyjnych.

inwentaryza-

2. Do przeprowadzenia spisow z natury modeli odlewni-
czych jak réwniez wyjasnienie stwierdzonych réznic inwen-
taryzacyjnych i ustalenia przyczyn ich powstania, dyrektor
przedsigbiorstwa powotuje co najmniej 3-osobowa komisje
inwentaryzacyjna, w sktad ktérej wchodzi gtéwny mechanik
i ksiggowy przedsigbiorstwa.

3. Spisem z natury obja¢ nalezy modele odlewnicze znaj-
dujace si¢ w przedsigbiorstwie, zarOwno objgte ewidencja
ksiggowa jak i dotychczas nie zaewidencjonowane oraz mo-
dele, ktorych ewidencja szczegdétowa prowadzona jest poza-
ksiggowo.

4. Obowiagzek spisu dotyczy takze modeli odlewniczych
nie stanowiacych wtasnosci przedsigbiorstwa, jesli sa one na
przechowaniu lub w uzytkowaniu przedsigbiorstwa (np. mo-
dele wypozyczone do wykonania odlewu czgéci zamiennej).

5. Inwentaryzacj¢ modeli odlewniczych, ktore znajduja sig
przejSciowo poza przedsigbiorstwem, jak np. modele wystane
do odlewni dla wykonania zamdwionej cz¢éci zamiennej, mo-
dele oddane do naprawy wzgl. konserwacji itp. przeprowa-
dza si¢ przez szczegdélowe sprawdzenie odpowiednich doku-
mentéw i ich ewidencji szczegotowe;j.

6. Spisy z natury modeli odlewniczych powinny by¢ do-
konane na arkuszach zawierajacych nastepujace dane:

1) nazwe¢ przedsigbiorstwa,

2) nazwisko osob dokonujacych spisu,
3) date¢ spisu,

4) numer kolejny pozycji,

5) nazwg¢ przedsigbiorstwa, ktéorego model jest wlasnoscia
(wypelnia si¢ w odniesieniu do modeli obcych),

6) numer inwentarzowy modelu odlewniczego,

inne oznaczenie okre$lajace doktadnie model,

ewent.
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7) ilos$¢ czesci, z ktorych sktada si¢ model,
8) tworzywo modelu (drewno, mosiadz itp.),
9) rok wykonania odlewu,

10) okreslenie stopnia przydatnosci modelu,
11) podpisy czlonkéw komisji.

7. Modele odlewnicze, ktore wg opinii komisji inwentary-
zacyjnej ulegly uszkodzeniu badZz zniszczeniu i nie posiadaja
praktycznej przydatnos$ci, nalezy uja¢ na odrgbnym arkuszu
spisowym, z wnioskiem odnosnie ich dalszego przeznaczenia.

8. Modele odlewnicze znajdujace si¢ u wykonawcow, na-
lezy wykaza¢ w arkuszu modeli pelnowartosciowych z za-
strzezeniem przeprowadzenia analizy dokumentéw okresla-
jacych termin ich zwrotu. W sprawie modeli nie zwréconych
przez wykonawcow odlewow, mimo uptywu ustalonego ter-
minu, nalezy wszczaé postgpowanie wyjasniajace.

9. Niezwltocznie po ukonczeniu, a najdalej w ciagu 2-ch
dni od daty przeprowadzenia spisow, arkusze spisOw z na-
tury modeli odlewniczych powinny by¢ dorgczone gltownemu
ksiggowemu, celem przeprowadzenia kontroli stanu ewidencji
szczegOlowej modeli odlewniczych pod katem prawidtowosci
i terminowos$ci dokonywania zapisOw oraz realno$ci stanow
ilosciowych kartoteki.

10. Komisja spisowa powotana do inwentaryzacji modeli
odlewniczych, sporzadzi w ciagu 5 dnia od daty zakoficzenia
spisOw z natury zestawienie zbiorcze, w ktérym wprowadzi
réznice inwentaryzacyjne przez pordwnania iloSci modeli
w dniu spisu ze stanem kartoteki iloSciowej na tenze dzien
i przeprowadzi na podstawie zestawienia niedoboréw i nad-
wyzek postgpowanie wyjasniajace. Po rozpatrzeniu niedobo-
row komisja sporzadzi protoko6t, w ktéorym uzasadni powsta-
nie niedoboréw modeli badz wskaze, kto powinien by¢ obcia-
zony ich warto$cia.

11. Decyzj¢ uznania pracownika winnym niedoboru mo-
deli odlewniczych wydaje dyrektor przedsigbiorstwa w opar-
ciu o opini¢ gtownego ksiggowego.

B) Zasady inwentaryzacji modeli
30 czerwca 1956 r.

odlewniczych na dzien

1. Inwentaryzacj¢ modeli odlewniczych na dzied 30 czerw-
ca 1956 r. przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z postanowieniami
w punktach 1—8 cz¢éci V A niniejszej instrukcji. Dalszy tok
postepowania winien by¢ nastgpujacy:

Niezwtocznie po ukonczeniu, a najdalej w ciagu 2 dni od
daty przeprowadzenia spisow, arkusze spisOw z natury mo-
deli odlewniczych powinny by¢ dorgczone gldéwnemu ksiggo-
wemu, celem dokonania wyceny i sporzadzenia zastawien
zbiorczych.

2. Gtowny ksiggowy zarzadzi sporzadzenie w ciggu na-
stgpnych 5 dni zestawien zbiorczych, w ktérych nalezy wy-
prowadzi¢ réznice inwentaryzacyjne przez poroéwnanie ilosci
modeli w dniu spisu ze stanem ksiggowym na tenze dzien.

3. Komisja inwentaryzacyjna przeprowadzi na podstawie
otrzymanych od glownego ksiggowego arkuszy, wykazuja-
cych niedobory i nadwyzki, postgpowanie wyjasniajace i po
ich rozpatrzeniu sporzadzi protokoél, w ktéorym uzasadni po-
wstanie niedoboré6w modeli, badZz wskaze, kto zdaniem ko-
misji powinien by¢ obcigzony ich wartos$cig.

4. Decyzja na odpisanie w koszty niedoborow modeli, jesli
te niedobory nie obciazaja osob odpowiedzialnych za ich po-
wstanie, wydaje dyrektor centralnego zarzadu.
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Urzadzenie Nazwa
Cz¢$¢ zamienna Nazwa
Model Nr modelu czesci

Zwymiarowany szkic do czeéci zamiennej
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Nr inwent.

Nr 2 poz.

Nr kartoteki

Materiat

Zaktad
Nr rysunku Materiat
. Skrzynki Nr .
Materiat rdzeniowe skrzynki Tlos¢

Miejsce

sktadouiania

Wykonawca
modelu

Wartos¢ modelu
u) cenie zakupu
lub wytworzenia

Utnagi:

Rok wyk.
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Data

Dyspozycje wtasne i Centralnego Zarzadu

Tre$¢ dyspozycji

DZI?_—M-!H-_—H.

Powiadom. CZ

Data

Nr
pisma

Data

Nr
kwitu

Wykonanie:
Dost‘awcﬁl Przychéd Rozchod
Odbiorca

f

Str.

Stan
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6.
PISMO OKOLNE
MINISTERSTWA PRZEMYSELU MATERIALOW BUDOWLANYCH
z dnia 20 stycznia 1956 r.

w sprawie norm resortowych (RN) oraz warunkéw technicznych (WT)

(TE2/13—14/56)

W wykonaniu zarzadzenia Nr 39 Ministra Przemystu Ma terialtow Budowlanych z dnia 28 lutego 1955 r. w sprawie
wprowadzenia i stosowania norm, podaje si¢ w zalaczeniu wykaz norm resortowych (RN) oraz warunkow technicznych
(WT) obowiazujacych wg stanu na dzien 1 stycznia 1956 r.

V-DYREKTOR ZARZADU TECHNIKI

Inz. W. Jasinski

Zatacznik do pisma okdlnego z dnia

20 stycznia 1956 r. w sprawie norm

resortowych oraz warunkow tech-
nicznych
WYKAZ
obowiazujacych norm resortowych i warunkéw technicznych w resorcie przemyslu materialow budowlanych
wg stanu na dzien 1.1.1956 r.
Data wejScia
Data oo .
Lp. Znak normy Tytut ustalenia w zycie Uwagi:
normy
NORMY RESORTOWE
Z dzialu cementu
1 RN-55/MPMB-01002 Kamien wapienny jako dodatek obojetny do cementdéw 1.IV.55 20.IV.55
2 RN-55/MPMB-01004 Metody kontroli migdzyoperacyjnej przy produkcji cementu
Badanie surowcow, szlamu i 'maczki surowej dla produkcji
klinkieru cementowego w piecach obrotowych 6.IV.55 1.V.55
3 RN-55/MPMB-01006 Cegta klinkiero-betonowa 18.VIIL.55 1.X1.55
4 RN-55/MPMB-01007 Klinkier cementowy. Oznaczenie zawarto$ci wolnego tlenku
wapniowego 21.X11.55 1.111.56
5 RN-55/MPMB-01009 Klinkier cementowy. Piece obrotowe
Analiza gazow odlotowych 21.XI1.55 1.111.56
6 RN-55/MPMB-01014 Klinkier cementowy. Oznaczenie cigzaru litra klinkieru 21.XI1.55 1.111.56
Z dzialu ceramiki szlachetnej
1 RN-53/MPMB-05001 Porcelit stolowy niedekorowany
Podzial na gatunki 7.V.54 1.VIL.54
2 RN-53/MPMB-05002 Fajans stolowy niedekorowany
Podzial na gatunki 6.V.54 15.VL.54
3 RN-53/MPMB-05003 Izolatory wsporcze wnetrzowe typu WA dla napigé¢ znamio-
nowych od 1—30 kV, Czg$¢ ceramiczna 7.V.54 1.VIL.54
4 RN-54/MPMB-05008 Porcelanowy sprzet laboratoryjny. Plytki z wglebieniami 20.X11.54 1.II1.55
5 RN-53/MPMB-05009 Skalen ze zt6z w Strzeblowie 25.X1.54 1.11.55
6 RN-53/MPMB-05010 , Porcelanowy sprzet laboratoryjny. Parownice ptaskodenne 4.XI11.54 1.11.55
7 RN-55/MPMB-05011 Porcelanowy sprz¢t laboratoryjny. Rurki do trojkatow 21.X1L.55 1.I11.56
8 RN-54/MPMB-05012 Porcelana stotowa niedekorowana. Podzial na gatunki. 31.1.55 1.IV.55
9 RN-54/MPMB-05013 Farby do kalki ceramicznej 4X11.54 1.11.55
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Lp.

10

li
12

15

16
17
18
19
20
21
22

23

24
25
26
277
28
29

Znak normy

RN-55/MPMB-05014

RN-55/MPMB-05017
RN-54/MPMB-05018

4

RN-54/MPMB-05020

RN-54/MPMB-05021

RN-54/MPMB-05022

RN-54/MPMB-05023
RN-54/MPMB-05024
RN-54/MPMB-05025
RN-54/MPMB-05026
RN-54/MPMB-05027
RN-55/MPMB-05030
RN-55/MPMB-05034

RN-55/MPMB-05037

RN-55/MPMB-05039
RN-55/MPMB-05040
RN-55/MPMB-05041
RN-55/MPMB-05042
RN-55/MPMB-05046
RN-55/MPMB-05036

RN-54/MPMB-06005
RN-54/MPMB-06006
RN-54/MPMB-06007
RN-54/MPMB-06008
RN-55/MPMB-06009
RN-55/MPMB-06010

RN-55/MPMB-06011

RN-55/MPMB-06012

RN-55/MPMB-06013
RN-55/MPMB-06014

RN-55/MPMB-06015

DZIENNIK URZEDOWY MIN. PRZEM. MAT. BUD.

Tytutl

Surowce ceramiczne. Pobieranie i przygotowanie probek do
badan laboratoryjnych

Naczynia gospodarcze z kamionki

Ceramiczne ptyty okladzinowe, nieszkliwione. Warunki tech-
niczne

Porcelana i porcelit stolowy dekorowany. Klasyfikacja de-
koracji i

Porcelana i porcelit stolowy dekorowany. Pojgcia i okres-
lenia

Porcelana i porcelit stotowy dekorowany. Katalog i nume-
racja dekoracji

Talerz porcelitowy glgboki. Glowne wymiary
Talerz porcelitowy ptytki. Glowne wymiary
Spodki porcelitowe. Glowne wymiary

Kubki porcelitowe. Gléwne wymiary

Kubki porcelitowe z uszkiem. Gléwne wymiary
Krany kamionkowe kwasoodporne
Oznaczenie

Szkliwa ceramiczne.

szkliwa

temperatury migknigcia

Szkliwa ceramiczne. Oznaczanie cech fizycznych. Oznaczanie
odpornosci na pegknigcia. Wloskowate szkliwa na czerepie
ceramicznym

Wyroby fajansowe sanitarne. Bidety z mydelniczka

Wyroby fajansowe sanitarne. Bidety zwykle

Wyroby fajansowe sanitarne. Bidety z natryskiem

Wyroby fajansowe sanitarne. Zbiorniki pluczace. Obudowa

Wyroby fajansowe sanitarne. Dzwon

Szkliwa ceramiczne. Oznaczanie cech fizycznych. Oznaczanie
stopnia plynnosci w temperaturze wypalu

Z dzialu szkla

Stotlowe naczynia szklane. Popielnica prasowana Nr Al2

Stotowe naczynia szklane. Popielnica prasowana NrlAl3

Stolowe naczynia szklane. Popielnica prasowana Nr A26

Stotlowe naczynia szklane. Popielnica prasowana Nr A38

Stolowe naczynia szklane. Szklanka prasowana ,,Bumbla"
Stotlowe naczynia szklane. Szklanka prasowana ,Metroll

Stotowe naczynia szklane. Szklanka prasowana A30 (dawniej
2049)

Stolowe naczynia szklane. Szklanka prasowana A30 (dawniej
2052)

Stolowe naczynia szklane. Szklanka prasowana B2

Stolowe naczynia szklane. Szklanka prasowana A30 (daw-
niej 11)

Stolowe naczynia szklane. Czarki prasowane do lodow —
kremow

Data
ustalenia

28.X.55

24.11.55

18.VIIL.55

21.XI1.54

21.X11.54

20.XI1.54
29.1.55
29.1.55
29.1.55
29.1.55
29.1.55

9.IX.55

19.VIL55

5.IX.55

21.XIL.55
21.XI1.55
21.XI1.55
21.XI1.55

21.XI1.55

10.X.55

20.XI1.54
20.XI1.54
20.XI1.54
20.XI1.54
26.11.55

26.11.55

26.11.55

26.11.55
26.11.55

19.1V.55

18.VIL.55

Data tnejscia
m zycie
normy

1.11.56

10.IV.55

15.X1I1.55

1.11.55

1.11.55

1.11.55

15.111.55
15.111.55
15.I11.55
15.111.55
15.111.55

10.XI1.55

1.IX.55

1.X.55

1.II1.56
1.111.56
1.111.56
L.II1.56
L.IT1.56

15.X11.55

1.II1.55
1.II1.55
L.II1.55
1.I11.55
1.IV.55

1.IV.55

1.IV.55

1.IV.55

1.IV.55

1.VL55

1.IX.55
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13
14
15
16
17
18
19
20
21

22

23

24

25
26
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Tytul ustalenia

Izolatory szklane do akumulatorow 17.VIIL.55
Baloniki zaré6wkowe. Wymagania techniczne 17.1X.55
Szklo sanitarne. Miski szklane nerkowate 11.X1.55
Szklo sanitarne. Miski lekarskie 11.X1.55
Szkto sanitarne. Naczynia do kanek 11.X1.55
Szklo sanitarne. St6j do moczu 21.XI11.55
Szklo sanitarne. Wlewniki 21.X11.55
Stotowe naczynia szklane. Maselnice 8.XI1.55
Stolowe naczynia szklane. Serwctnik dmuchany 8.XI1.55
Katamarze szkolne tawkowe 11.X1.55
Stoiki szklane prasowane do wyrobow kosmetycznych
Stoik szklany do kremu Nivea 11.X1.55
Stolowe naczynia szklane. Popielnicza prasowana kwadrato-

wa (typ 36) 31.X.55
Stotowe naczynia szklane. Szklanka dmuchana walcowana

(Nr 1705) 31.X.55
Stolowe naczynia szklane. Karafka dmuchana (Nr 6570) v31.X.55
Szkto sanitarne. Spluwaczki kieszonkowe 21.XI11.55

Z dzialu kamienia budowlanego

Metoda obliczania wydajnosci trakow 14.VIIL.54
Metoda obliczania wydajnosci szlifierek 9.X.54
Dolomitowe bloki surowe 7.X11.54
Piaskowe bloki surowe 7.X11.54
Marmurowe bloki surowe 7.X11.54
Sjenitowe bloki surowe 7.X11.54
Granitowe bloki surowe 7.X11.54
Plyty przetarte dolomitowe 7.X11.54
Plyty przetarte piaskowcowe 7.X11.54
Ptyty przetarte marmurowe 7.X11.54
Plyty przetarte sjenitowe 7.X11.54
Plyty przetarte granitowe 7.X11.54
Wapien Pinczowski. Plyty przetarte 28.V.55
Granitowe ptyty chodnikowe 21.I11.55
Andezytowe bloki surowe 30.XI1.55
Ptyty przetarte andezytowe 7.X.55
Kamienne materialy budowlane. Kamien lamany 26.X1.55
Kamienne materialy budowlane. Kamien tupany 26.X1.55

Z dzialu materialow budowlanych wapienno-piaskowych

Cegla wapienno-piaskowa. Metoda obliczania wydajnosci
urzadzen produkcyjnych Silos 7.V.54
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Lp

Znak normy

RN-55/MPMB-08007

RN-55/MPMB-08008

RN-55/MPM B-10001

RN-55/MPMB-11001

RN-54'MPM B-11002

RN-54/MPMB-11003

RN-55/MPMB-11004

RN-55/MPMB-11005

RN-55/MPMB-02003

RN-55/MPMB-02004

WT-53/MPMB-19
WT-53/MPMB-30

WT-53/MPMB-79

WT-53/MPMB-4
WT-53/MPMB-36
WT-53/MPMB-39

WT-53/MPMB-54

WT-53/MPMB-60

WT-53/MPMB-29

WT-53/MPMB-64

WT-53/MPMB-74

WT-53/MPMB-62

WT-54/MPMB-83

WT-55/MPMB-84

DZIENNIK URZEDOWY MIN. PRZEM. MAT. BUD.

Tytutl

Piasek kwarcowy naturalny do produkcji cegly wapienno

piaskowej

Piasek kwarcowy naturalny do produkcji cegly wapienno-
piaskowej. Badania techniczne

Z dzialu surowcow mineralnych
Kwarcowe piaski szlifierskie do szlifowania szkta
Z dzialu wapna i gipsu

Pobieranie prob kamienia wapiennego w kamieniotomach
do analizy chemicznej

Kamien wapienny do produkcji wapna palonego budowla-
nego

Kamien wapienny do produkcji wapna rolniczego

Wapno palone (niegaszone) do produkcji cegly wapienno-
piaskowej

Kamien gipsowy do produkcji gipsu poétwodnego dla celow
budowlanych

Z dzialu ceramiki budowlanej

Wyroby ceramiki budowlanej. Sktadowanie i zatadunek do
transportu

Nakrywy kablowe wypalane z gliny

WARUNKI TECHNICZNE * oo«

Z {dzialu ceramiki

Ptytki kamionkowe $cienne szkliwione
Kaolin wtoctawski ptawiony

Ptytki §cienne z tworzywa gliniastego

Z dzialu szkla
Szkto budowlane prasowane
Balony szklane
Szklo sanitarne

Karafki typ 248

Z dzialu ceramiki budowlanej

Szklo piankowe
Z dzialu wapna i gipsu

Kamien gipsowy do produkcji cementu
Wapno hydrauliczne
Kamien wapienny dla przemystu cukrowniczego

Z dzialu surowcow mineralnych
Maczka dolomitowa

Z dzialu cementu

Cement gipsowo-zuzlowy ,,100%

Cement gipsowo-zuzlowy ,,150¢

Data
ustalenia

27.VL55

9.IX.55

4.V.55

20.VL55

25.X1.54

25.X1.54

7.V.55

10.V.55

12.VIL55

2.VIL.55

16.X11.54
31.111.55

21.V1.54

17.X11.53
8.V1.54
23.1.54

15.X11.53

4.X11.53

16.X11.54

11.11.54

8.1.54

16.X11.54

30.V.55

3.X.55

Data wejsch
tu Zycie
normy

1.VIIL.55

1.XI.55

1.VL55

20.VILS55

1.VIL.55

1.VIL.55

1.VL55

10.VL55

1.IX.55

1.VIL.55

1.1.55
24.V.55

4.VIIL.54

31.X11.53
22.V1.54
29.1.54

31.XI1.53

6.11.54

1.1.55

22.11.54

16.1.54

1.1.55

1.X1.55

10.X1.55
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KOMUNIKAT

Wydane zostaly, a nie sa ogloszone w Dzienniku Urzedowym

nastepujace akty normatywne:

Zarzadzenie Ministra Nr 19

z dnia 1 stycznia 1956 r. w sprawie zmiany podporzad-
kowania przedsigbiorstwa panstwowego pn. ,Drawskie
Zaktady Ceramiki Budowlanej*“.

Zarzadzenie Ministra Nr 20
z dnia 1 stycznia 1956 r. w sprawie zmiany nazwy przed-

sigbiorstwa panstwowego p.n. Grojeckie Zaktady Cera-
miki Budowlanej ,,Zielonka".

Zarzadzenie Ministra Nr 22
z dnia 24 stycznia 1956 r. w sprawie zwigkszenia bezpie-
czefistwa pracy przy prowadzeniu odstrzatdéw komoro-
wych.

Zarzadzenie Ministra Nr 23
z dnia 24 stycznia 1956 r. w sprawie operatywnego planu

przewozu tadunkéw kolejami normalnotorowymi na I kw.
1956 r.

Zarzadzenie Ministra Nr 24
z dnia 23 stycznia 1956 r. w sprawie dostaw surowcow

wtornych stali, Zeliwa oraz metali niezelaznych i ich sto-
pow w 1956 r.

Zarzadzenie Ministra Nr 25
z dnia 23 stycznia 1956 r. w sprawie nagradzania pra-
cownikoéw, wyrdzniajacych si¢ przy organizowaniu zbidr-
ki i dostaw surowcow wtornych stali i zeliwa oraz metali
niezelaznych i ich stopow.

Zarzadzenie Ministra Nr 26
z dnia 22 stycznia 1956 r. w sprawie przekazania tomu
Nr 3 w Szklarskiej Porgbie.

Zarzadzenie Ministra Nr 27
z dnia 26 stycznia 1956 r. w sprawie wzmozenia oszcz¢d-
nosci wegla w I kwartale 1956 r.

Zarzadzenie Ministra Nr 28
z dnia 13 stycznia 1956 r. w sprawie zmiany zarzadzenia
o utworzeniu przedsigbiorstwa panstwowego p.n. Zakta-
dy Przemystu Gipsowego ,,Dolina Nidy" w Budowie.

Zarzadzenie Ministra Nr 29
z dnia 31 stycznia 1956 r. w sprawie powotania Branzo-

wej Podkomisji Taryfikacyjnej w Centralnym Zarzadzie
Eksploatacji Kruszywa.

Zarzadzenie Ministra Nr 30

z dnia 31 stycznia 1956 r. w sprawie udzialu jednostek
podlegtych resortowi przemystu materiatow budowlanych
w XXV Migdzynarodowych Targach Poznanskich.
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Zarzadzenie Ministra Nr 31

z dnia 31 stycznia 1956 r. w sprawie powotania Branzo-
wej Podkomisji Taryfikacyjnej w Centralnym Zarzadzie
Przedsigbiorstw Remontowo - Montazowych
Czeéci Zamiennych.

i Produkecji

Zarzadzenie Ministra Nr 32
z dnia 31 stycznia 1956 r. w sprawie powolania Komisji
Oceny Projektow Norm w Centralnym Zarzadzie Eksplo-
atacji Kruszywa.

Zarzadzenie Ministra Nr 33
z dnia 1 lutego 1956 r. w sprawie terminéw dostaw ka-
miennych elementow budowlanych przez przedsigbior-
stwa podlegle Centralnemu Zarzadowi Przemystu Ka-
mienia Budowlanego w I kwartale 1956 r.

Zarzadzenie Ministra Nr 34
z dnia 30 stycznia 1956 r. uchylajace zarzadzenie w spra-
wie przekazania kaflami ,,Lubsko".

Zarzadzenie Ministra Nr 35
z dnia 7 lutego 1956 r. w sprawie poprawy wyltadunku
i zatadunku wagonéw kolejowych w przedsigbiorstwach.

Zarzadzenie Ministra Nr 36
z dnia 13 lutego 1956 r. w sprawie zabezpieczenia ryt-
miczno$ci produkcji zaktadow wapienniczych, nadzoro-
wanych przez Ministra Przemystu Materialow Budowla-
nych.

Zarzadzenie Ministra Nr 37
z dnia 11 lutego 1956 r. w sprawie uzywania pojazdow
mechanicznych w Centrali Ministerstwa.

Pismo Okélne Ministra Nr 6
z dnia 28 lutego 1956 r. w sprawie warunkow rozpoczg-
cia finansowania eksploatacji ze S$rodkow obrotowych
w obiektach oddawanych z inwestycji do eksploatacji.

Pismo Okolne Ministra Nr 7
z dnia 29 lutego 1956 r. w sprawie nagradzania pracow-
nic v/ ,Migdzynarodowym Dniu Kobiet".

Pismo Okélne Ministra Nr 8
z dnia 3 marca 1956 r. w sprawie dobowych meldunkow
telefonicznych o wysoko$ci zuzycia energii elektrycznej.

Pismo Okoélne Ministra Nr 10
z dnia 20 marca 1956 r. w sprawie wprowadzenia obo-
wiagzku sporzadzania metryk technicznych, prowadzenia
dziennikow eksploatacji 1 naprawy oraz opracowania
instrukcji eksploatacji urzadzen wentylacyjnych.

Pismo Okélne Ministra Nr 11
z dnia 20 marca 1956 r. w sprawie wprowadzenia tym-
czasowych norm dopuszczalnego st¢zenia pylow przemy-

stowych w powietrzu strefy roboczej w zaktadach prze-
mystu materiatdéw budowlanych.

W arunki prenumeraty Dziennika Urzgdowego Minister-
stwa Przemystu Materialow Budowlanych — prenu-
merata kwartalna 22,50. Wptaca¢ nalezy do Narodo-
wego Banku Polskiego V Oddziat Miejski, Warszawa.
Nr 1529-91-212. Czg¢s¢ 30, Dziat 5, Rozdziat 17 —
wplywy z wydawnictw.
Cena 2 zt 50 gr
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