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T R E Ś Ć :

ZARZĄDZENIA

Poz. 4 Nr 46 z dnia 25 lutego 1956 r. w  sprawie kart m a
szynowych.

Poz. 5 Nr 58 z dnia 14 marca 1956 r. w sprawie uporządko
wania gospodarki modelami odlewniczymi 
w przedsiębiorstwach resortu przemysłu ma
teriałów budowlanych.

PISMO OKÓLNE

Poz. 6 — Pisma okólne Ministerstwa Przemysłu Mate
riałów Budowlanych z dnia 20 stycznia 1956 r. 
w  sprawie norm resortowych (RN) oraz w a
runków technicznych (WT).

KOMUNIKAT

4.

ZARZĄDZENIE Nr 46 

MINISTRA PRZEMYSŁU MATERIAŁÓW BUDOWLANYCH

z dnia 25 lutego 1956 r. 

w sprawie kart maszynowych.

Plan  5-letni staw ia przed resortem  zadania lepszego w yko
rzystan ia posiadanego p ark u  maszynowego.

Zarządzenie Przewodniczącego PK PG  N r 214 z dnia 6.X. 
1954 r. w  spraw ie system u planowo-zapobiegawczych rem on
tów  (Biuletyn PK PG  N r 29, poz. 128 z 1954 r.) zobowiązuje 
do w prow adzenia system u planowo-zapobiegawczych rem on
tów, do którego konieczne je st szczegółowe rozeznanie posia
danych m aszyn w raz z ich charak terystyką.

D okładniejsza znajomość m aszyn przyczyni się również do. 
um ożliw ienia w prow adzenia typizacji i m odernizacji p rze
starzałej części p a rk u  maszynowego oraz lepszego w ykorzy
stania zdolności produkcyjnej maszyn i podniesienia w ydaj
ności pracy.

W związku z powyższym zarządza się, co następuje:

§ 1. 1. C entralne Zarządy i jednostk i rów norzędne zobo
wiążą podległe sobie zakłady do założenia k a rt dla maszyn 
i urządzeń produkcyjnych oraz pomocniczych w terminie 
5 miesięcy od czasu otrzymania druków. W tym  czasie w inny 
być w  pierwszej kolejności w ykonane k arty  dla podstaw o
wych m aszyn produkcyjnych, k tóre należy ukończyć w  okre
sie 3-ch miesięcy od czasu otrzym ania druków.

Pozostały okres dwumiesięczny przewidziany jest na zało
żenie kart dla maszyn pomocniczych.

2. Przem ysły posiadające już częściowo w prow adzone 
karty  maszynowe mogą uzupełnić b raku jące  k arty  ew entual
nie na starych w zorach (o ile tak ie  posiadają) z uw zględnie
niem ujęcia danych wyszczególnionych na karc ie  wg załącz
n ika N r 1.

§ 2. K arty  maszynowe zostaną opracowane n a  wzorze 
(zał. N r 1) ustalonym  przez D epartam ent M echaniczno-Ener- 
getyczny z Gł. M echanikam i C entralnych Zarządów  na kon
ferencji w  dniu 9.XII.1955 r.

Wzór ten  nie dotyczy w  zasadzie m aszyn energetycznych 
i obrabiarek  w arsztatow ych.

§ 3. 1. D ruk k arty  m aszynowej zostanie zamówiony cen
traln ie  przez M inisterstw o Przem ysłu M ateriałów  B udow la
nych i rozprowadzony do C entralnych Zarządów  za zw rotem  
kosztu.

2. C entralne Zarządy zgłoszą swoje zapotrzebow anie na 
potrzebne ilości druków  do D epartam entu  M echaniczno- 
Energetycznego, z podaniem  Nr konta bankowego, z którego 
będzie pokry ta należność.

§ 4. C entralne Zarządy usta lą  w term in ie do dnia 30.111. 
1956 r. w  uzgodnieniu z D epartam entem  M echaniczno-Ener- 
getycznym  w ykazy maszyn, dla których będą w ykonane k a r
ty  maszynowe, oraz ilość egzem plarzy k a r t dla poszczegól
nych szczebli organizacyjnych.

§ 5. Upoważniam  D yrektora D epartam entu  M echaniczno- 
Energetycznego do w prow adzenia dla m aszyn specjalnych 
indyw idualnych k a r t maszynowych, w  m iarę ich opraco
wania.

§ 6. Zarządzenie wchodzi w życio z dniem  podpisania.

M I N I S T E R

Mgr inż. St. Pietrusiewicz
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Załącznik N r 1 do zarządzenia Mi
n istra  Przem . Mat. Bud. N r 46 

z dnia 25.11.1956 r.

KARTA M ASZYNY

Zakład — Przedsiębiorstw o C entralny Zarząd Nazwa maszyny

Nr kolej
ny karty

Sporządził: dn. Sprawdził: dn.

Schem at kinem atyczny (rys., fotografia) W ytwórca

Dostawca

Typ, model

N r inw entarzow y

Cena zł. (1956 r.)

Rok budowy

°/o zużycia

M -sce rem ont.

Ciężar w  kg

G abary t

Fundam ent — szkic, opis C harak terystyka

D odatkowe uw agi i w yjaśnienia

ZESTAW IENIE POSIADANYCH RYSUNKÓW

Nr rys. Nazwa części Gdzie się znajduje Nr J rys. Nazwa części Gdzie się 
znajduje
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Rok eksploat. Norma techn. Norma produkc. St. rzeczym. 
uiydajność

Wydajno
Wzór

ść teoretyczna na godz. 
Umagi:

f

'

INSTRUKCJE ruchu  obsługi, sm arow ania, konserw acji, BHP
Spółcz. Wyjaśn. Spółcz. Umagi:L. p. Nazina Gdzie się znajduje

H i

\

Symbol Wyjaśn. Symbol Wyjaśn.
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CZĘŚCI SZYBKO ZUŻYWAJĄCE SIĘ

Nazma Wymiar Nr rys. Model Materiał W aga kg Czas
pracy

Ilość na 
agregat

Nr mg. 
schemat

Zębata PRZEKŁADNIE I UŁOŻYSKOWANIE OBIEKTU

Nr kola 
mg. schem. Materiał Ilość zębóm Moduł 0  meum. 

mieka zęb.
Szerokość

zęba Typ zęba Obróbka

P asow a Ł ańcuchow a

Nr mg. 
schem. Wymiar kół Materiał Obr./min. Nr rug. 

schem. Wymiar kół Obr./min. Rodzaj
łańcucha
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ŁOŻYSKA MATERIAŁY SMAROWNICZE

Nr wg schematu Typ Materiał Nr wg. 
schem.

Rodzaj
smaru

Rozchód 
w kg/8 godz. Norma

WYPOSAŻENIA W URZĄDZENIA SPEC. (aparat, kontr. — pom. itp.)

Rodzaj Przeznacz. Dane techniczne Rodzaj Przeznacz. Dane techniczne

NAPĘDY

Silnik elektryczni) 
lub inny Typ Nr fabr. Moc 

tu kW Volt Amper Obr./min. cos $ Charakter
silnika Uujagi:

REMONTY AWARYJNE

Data pomst, 
awarii Godzina Data puszczenia 

w ruch maszyny Godzina Przyczyna powstania awarii
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5.

ZARZĄDZENIE Nr 58
[

m i n i s t r a  p r z e m y s ł u  m a t e r i a ł ó w  b u d o w l a n y c h

z dnia 14 m arca 1956 r.

w  sprawie uporządkowania gospodarki modelami odlewni
czymi w  przedsiębiorstw ach resortu przem ysłu m ateriałów

budow lanych.
Celem podniesienia poziomu gospodarki m odelam i odlew 

niczymi oraz w  dążeniu do racjonalnego ich w ykorzystania 
przy rem ontach m aszyn i urządzeń — zarządza się, co n a 
stępuje:

§ 1. W prowadza się jako obowiązującą w  przedsiębior
stw ach przem ysłu m ateriałów  budow lanych instrukcję 
w  spraw ie zasad gospodarki modelam i odlewniczymi, ich 
ew idencji oraz try b u  składania zamówień n a  odlewy części 
zam iennych, stanow iącą załącznik do niniejszego zarządzenia, 
a zwaną w  dalszym ciągu w  skrócie — Instrukcją .

§ 2. D yrektorzy C entralnych Zarządów  zapew nią te rm i
nowe wprow adzenie w  życie postanow ień Instrukcji, drogą 
w ydania dla podległych przedsiębiorstw  szczegółowych za
rządzeń wykonawczych, dotyczących:

1) w rpow adzenia w  term inie do 30 czerwca 1956 r. w ła
ściwego sposobu przechow yw ania i konserw acji modeli 
odlewniczych, zgodnie z częścią I Instrukcji,

2) zaprow adzenia w term in ie do 15 lipca 1956 r. szczegó
łowej karto tek i modeli odlewniczych, zgodnie z częścią 
II  Instrukcji,

3) w prow adzenia zm ian w  system ie składania zamówień 
na odlewy części zam iennych, przewidzianych do wy
konania w kw arta le  III-c im  1956 r. zgodnie z częścią III  
Instrukcji,

4) zastosow ania z dniem  1 lipca 1956 r. nowych uproszczo
nych zasad um arzania i księgowej ew idencji modeli od
lewniczych, zgodnie z częścią IV Instrukcji,

5) przeprow adzenia inw entaryzacji modeli odlewniczych 
wg stanu na dzień 30 czerwca 1956 r. z równoczesnym 
ustaleniem  stopnia ich faktycznej przydatności, zgodnie 
z częścią V Instrukcji.

§ 3. Zarządzenie wchodzi w życie z dniem  podpisania.

M I N I S T E R
Mgr inż. St. Pietrusiewicz

Załącznik do zarządzenia Nr 58 
M inistra Przem ysłu M ateriałów  

Budowlanych
....... ... j

INSTRUKCJA 

w sprawie zasad gospodarki modelami odlewniczymi, ich 
ewidencji oraz trybu składania zamówień na odlewy części 

zamiennych.

I. Zasady przechowywania i konserwowania modeli 
odlewniczych

1. Modele odlewnicze znajdujące się w posiadaniu przed
siębiorstw a podlegają opiece i są w  dyspozycji głównego m e
chanika. Niniejsze nie dotyczy przedsiębiorstw , będących 
producentam i modeli względnie odlewów.

2. Modele odlewnicze w inny być przechow yw ane w  po
mieszczeniu zabezpieczonym przed wilgocią, posiadającym  
dobrą w entylację, oświetlenie oraz w  m iarę możności ogrze
w anym  w okresie zimowym. D yrektor przedsiębiorstw a w i
nien wydzielić odpowiednie pomieszczenie na ten  cel.

3. Modele w inny być ułożone na półkach (regałach) w  spo
sób um ożliw iający łatw y dostęp, a ponadto gw aran tu jący  
zabezpieczenie modelu przed uszkodzeniem i zdeform ow a
niem. Deski tw orzące jedną półkę w inny m ieć odstępy m ię
dzy sobą ok. .20 mm, celem u łatw ienia obiegu pow ietrza

4. Modele duże, nie mieszczące się na półkach, mogą być 
ułożone na podłodze, lecz nie bezpośrednio, a na podkładkach 
drew nianych, celem u łatw ienia obiegu pow ietrza wokół mo
delu. Podłoga w  takim  przypadku w inna gw arantow ać pełną 
izolację od wilgoci ziemi.

5. Zaleca się uk ładanie modeli części jednej m aszyny czy 
urządzenia obok siebie, niezależnie od rodzaju  tw orzyw a 
odlewu.

6. Modele oraz ich części w inny być oznaczone trw ałym  
sym bolem  inw entarzow ym  oraz nazw ą przedsiębiorstw a 
(w skrócie).

7. Modele odlewnicze w inny być poddaw ane okresowej 
kontroli ze strony głównego m echanika, m ającej na celu za
pew nienie stałej ich konserw acji, um ożliw iającej każdora
zowo w ykorzystanie m odelu do w ykonania odlewu części 
zamiennej.

8. Model przeznaczony do w ysyłki w inien być zapako
w any w sposób zabezpieczający go przed uszkodzeniem 
w  czasie transportu .

II. Zasady ewidencji szczegółowej modeli odlewniczych

1. Prow adzenie ew idencji modeli odlewniczych, wg zasad 
ustalonych niniejszą instrukcją, należy do głównego m echa
nika (niniejsze nie dotyczy przedsiębiorstw , będących produ
centam i modeli wzgl. odlewów). Do czynności z tym  zw iąza
nych zalicza się prowadzenie karto tek i szczegółowej modeli, 
sporządzanie praw idłow ej dokum entacji ruchu dyspozycji 
m odelam i odlewniczymi oraz dokonyw anie na ich podstaw ie 
zapisów w  kartotece.

2. Podstaw ą ew idencji je s t karto teka modeli odlew ni
czych, prowadzona ak tualnie przez głównego m echanika na 
wzorze stanow iącym  załącznik do niniejszej instrukcji.

3. Modele odlewnicze o w artości przekraczającej kwotę*)
z ł   oraz modele uznane przez C entralny Zarząd za
znajdujące zastosowanie w innych przedsiębiorstw ach tego 
samego Centralnego Zarządu bądź reso rtu  MPMB znajdu ją 
się w  ewidencji głównego m echanika centralnego zarządu. 
Na ew idencję modeli odlewniczych u  głównego m echanika 
centralnego zarządu składa się drugi egzem plarz (kopia) k a r
ty  prowadzonej w  przedsiębiorstw ie. Główny m echanik 
przedsiębiorstw a obowiązany je s t przesłać drugi egzem plarz 
k a rty  ew idencyjnej m odelu do centralnego zarządu natych
m iast po jego wykonaniu bądź zakupieniu.

4. K arto teka służąca do ew idencji szczegółowej modeli 
odlewniczych zawierać w inna na stronie tytułow ej następu
jące dane:

a) dokładną nazwę m aszyny bądź urządzenia, do którego 
części odnosi się dany model,

b) num er inw entarzow y maszyny,
c) nazwę zakładu, w którym  znajdu je się m aszyna bądź 

urządzenie,

*) W artość ustala w łaściwy centralny zarząd.
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d) kolejny num er ew idencyjny karto teki,
e) dokładną nazw ę części zam iennej, do k tórej odnosi się 

model),
f) num er rysunku  części,
g) gatunek tw orzyw a odlewu części (staliwa, żeliwa itp.),
h) num er inw entarzow y modelu, ew entualnie inne ozna

czenie określające dokładnie model,
i) dane, z ilu  części sk łada się model,
j) tworzywo m odelu (drewno, mosiądz itp.), 
k) num ery skrzynek rdzeniowych,
1) ilość skrzynek rdzeniow ych n a  komplet, 
m) tworzywo skrzynek,
n) dokładne określenie m iejsca składow ania m odelu w  po

mieszczeniu do tego przeznaczonym, 
o) nazw ę zakładu, k tó ry  w ykonał model, 
p) rok w ykonania modelu,
r) w artość m odelu w  cenie zakupu bądź w ytw orzenia, 
s) szkic części zam iennej z podaniem  faktycznych w ym ia

rów, 
t) uwagi.
S trona druga, służąca do ew idencji dyspozycji w ydaw a

nych przez głównego m echanika przedsiębiorstw a względnie 
centralnego zarządu, zaw iera:

a) adnotacje o dyspozycjach Centralnego Zarządu odnoś
nie przesłania m odelu pod w skazany adres oraz jego 
zwrotu,

b) adnotacje o w ykonaniu dyspozycji przez zakład,
c) inform acje do Centralnego Zarządu odnośnie stanu 

technicznego m odelu (zniszczenie bądź uszkodzenie mo
delu, um ożliw iające jego napraw ien ie itp.).

5. Każdy zapis w  karto tece  przedsiębiorstw a w inien — 
w odniesieniu do modeli będących w  ew idencji Centralnego 
Zarządu — znaleźć tam  swe odbicie.

6. P rzedsiębiorstw a będące producentam i odlewów wzglę
dnie modeli prow adzą karto teką, o k tórej mowa w  punkcie 4, 
jedynie dla modeli przeznaczonych do w ykonania części w ła
snych m aszyn i urządzeń.

7. In strukcja  niniejsza nie dotyczy m odeli produkcyjnych, 
używ anych w  procesie technologicznym  produkcji przem y
słowej, przeznaczonej na zbyt.

8. Zaleca się w ym ianę inform acji między poszczególnymi 
C entralnym i Zarządam i odnośnie posiadania m odeli odlew
niczych części m aszyn i urządzeń, mogących znaleźć zasto
sowanie także w  przedsiębiorstw ach podległych innem u Cen
tralnem u Zarządowi.

III. Wytyczne składania zamówień na odlewy części 
zamiennych

\

1. P rzedsiębiorstw a p rzesy łają do Centralnego Zarządu 
w stępne zapotrzebow ania (wraz z rysunkam i) na odlewy 
części zam iennych m aszyn i urządzeń w raz z uzasadnieniem  
i w  ustalonych przez C entralny Zarząd term inach, podając 
jednocześnie sw oje propozycje co do zakładu wykonawczego.

2. Na podstaw ie karto tek i o stan ie posiadanych przez za
kład  modeli, C entralny Zarząd bada celowość zapotrzebow a
nia pod względem rzeczowym i ilościowym oraz usta la  ko
lejność potrzeb i term in, w  jak im  kw arta le  m a nastąpić rea 
lizacja.

3. Po otrzym aniu z MPMB Zarząd Zaopatrzenia M ateria-i 
łowo-Technicznego przydziału kw artalnego z rozbiciem na

wykonawców, C entralny Zarząd opracow uje na podstaw ie 
analizy (pkt. 2) rozdzielnik, pow iadam iając zakłady:

a) o wysokości przyznanego im  przydziału na daną hu tę 
(odlewnię), podając równocześnie jej adres,

b) w jak ich  ilościach i na jak ie  odlewy (należy również! 
podać gatunek i g rupę jakości odlewów wg norm  pol
skich PN-54/H/8315 — zatw ierdzone przez P rzew odni
czącego PK PG  jako norm y oobwiązującej od dnia 1.IX. 
1955 r. (Dz. U. Nr 3, poz. 19) m ają  być złożone form al
n ie  zamówienia,

c) jak ie  modele należy w ykorzystać ew entualnie wykonać 
nowe. W przypadku, gdy h u ta  (odlewnia) m a wykonać 
model i odlewy, wówczas należy opracować dw a zamó
w ienia: jedno na w ykonanie modelu, drugie na w yko
nanie odlewu,

d) o term in ie składania zam ówień w raz z rysunkam i i m o
delam i do h u t (odlewni),

e) o obowiązku przesłania zamówień do akceptacji Cen
tralnego Zarządu.

4. P race związane z opiniow aniem  i decyzją w  spraw ie 
lokow ania zamówień, w ykonują w  C entralnym  Zarządzie: 
dział głównego m echanika pod względem rzeczowym, zaś 
dział zaopatrzenia pod względem form alno-praw nym .

5. Po zakończeniu realizacji zamówienia, h u ta  (odlewnia) 
zw raca model w raz z opinią „kontroli technicznej" odnośnie 
jego dalszej przydatności — do przedsiębiorstw a, k tó re  m o
del nadesłało. Centralny Zarząd zastrzega sobie uprzednio 
odnośny tryb  w  piśm ie pow iadam iającym  h u tę  (odlewnię) 
o lokow aniu zamówień.

IV. Zasady ewidencji księgowej modeli odlewniczych

1. Ew idencja ilościowo-wartościowa modeli odlewniczych 
nowozakupionych bądź nowowytworzonych odbywa się w  ra 
m ach konta 128 „Przedm ioty nietrw ałe".

2. Zakup i przyjęcie n a  m agazyn m odelu odlewniczego, 
finansow any ze środków obrotowych, pow oduje zapis na 
stronie „w inien" konta 128 — „Przedm ioty n ie trw ałe  na m a
gazynie" oraz na stronie „ma" konta 121 — „Rozliczenie fak 
tu r  i m ateriałów ".

3. W ykonanie m odelu odlewniczego we w łasnych w ar
sztatach i przekazanie go na m agazyn — obciąża konto 128/1 
w  korespondencji z kontem  153 „Produkcja pomocnicza" po 
rzeczywistym  bądź planow anym  koncie wytworzenia.

P rzejście na m agazyn modeli odlewniczych następu je  na 
podstaw ie protokółu przyjęcia tzw. „Pz“, akceptowanego 
przez głównego m echanika.

4. W ydanie z m agazynu nowozakupionego bądź nowowy- 
tworzonego m odelu odlewniczego, pow oduje obciążenie 

-w  pełnej jego w artości konta 155 „Rem onty bieżące" w  ko
respondencji z kontem  128/ i „Przedm ioty n ie trw ałe  na m a
gazynie".

Modele odlewnicze przeznaczone dla rem ontów  k ap ita l
nych bądź inwestycji, obciążają konta 015 wzgl. 012 z obo
w iązkiem  równoczesnego dokonania refundacji środków. Wy
danie z m agazynu m odelu nowego po raz pierwszy, nas tę 
p u je  na podstaw ie kw itu  rozchodowego „Rw“ akceptow ane
go przez głównego m echanika, k tó ry  określa rodzaj oraz po
zycję p lanu rem ontu.

W prowadzona nin. in strukcją  zasada odpisyw ania w koszty 
całej 100°/o w artości modeli odlewniczych, w  m om encie w y
dania ich po raz pierw szy do użytkowania, zw alnia księgo-
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wość z obowiązku prow adzenia szczegółowej ew idencji iloś
ciowo-w artościow ej. Ew idencję szczegółową m odeli prowadzi 
ilościowo główny m echanik, zgodnie z częścią I l-g ą  nin. 
instrukcji.

5. Pow tórne w ykorzystanie m odelu nie obciąża kosztu 
wykonania odlewu części zamiennych, z w yjątk iem  kosztów 
poniesionych na jego napraw ę, k tó re  odnieść należy w  ciężar 
kosztów rem ontu w  korespondencji z k redytem  konta 153 
W ydziału dokonującego napraw y.

6. Koszty konserw acji modeli (np. czyszczenie, m alow anie 
itp.) poniesione w  okresie ich m agazynowania, obciążają kon
to 159 „Koszty ogólnofabryczne“ cz. B — koszty ogólnopro- 
dukcyjne.

7. Modele odlewnicze używane, figuru jące przy inw enta
ryzacji n a  dzień 30 czerwca 1956 r. na koncie 128/2 „Przed
mioty n ie trw ałe  w  użytkow aniu" należy sukcesywnie spisać 
w  koszty. Powyższa zasada odnosi się do modeli, k tóre figu
ru ją  na koncie 128/2 w  50"/o ich pierw otnej w artości i k tó ra  
to w artość w inna być odpisana w  koszty w  m iarę  w ykorzy
stan ia modeli do rem ontów  po dniu 30 czerw ca 1956 roku.

V. Zasady Inwentaryzacji modeli odlewniczych

A) Zasady ogólne

1. Przez inw entaryzację rozumieć należy zarówno spis 
z n a tu ry  modeli odlewniczych pozostających w  dyspozycji 
przedsiębiorstw a, ja k  też w yjaśnienie różnic inw entaryza
cyjnych.

2. Do przeprow adzenia spisów z n a tu ry  m odeli odlew ni
czych jak  również w yjaśnienie stw ierdzonych różnic inw en
taryzacyjnych i usta len ia przyczyn ich pow stania, dyrektor 
przedsiębiorstw a pow ołuje co najm niej 3-osobową kom isję 
inw entaryzacyjną, w  skład k tórej wchodzi główny m echanik 
i księgowy przedsiębiorstw a.

3. Spisem z n a tu ry  objąć należy modele odlewnicze zn a j
dujące się w przedsiębiorstw ie, zarówno objęte ew idencją 
księgową ja k  i dotychczas nie zaew idencjonowane oraz mo
dele, k tórych ew idencja szczegółowa prow adzona je st poza- 
księgowo.

4. Obowiązek spisu dotyczy także modeli odlewniczych 
nie stanow iących własności przedsiębiorstw a, jeśli są one na 
przechow aniu lub w  użytkow aniu przedsiębiorstw a (np. mo
dele wypożyczone do w ykonania odlewu części zamiennej).

5. Inw entaryzację modeli odlewniczych, k tóre znajdują się 
przejściowo poza przedsiębiorstwem , ja k  np. modele w ysłane 
do odlewni dla w ykonania zamówionej części zam iennej, m o
dele oddane do napraw y wzgl. konserw acji itp. p rzeprow a
dza się przez szczegółowe spraw dzenie odpowiednich doku
m entów  i ich ew idencji szczegółowej.

6. Spisy z n a tu ry  modeli odlewniczych pow inny być do
konane na arkuszach zaw ierających następujące dane:

1) nazwę przedsiębiorstw a,

2) nazwisko osób dokonujących spisu,

3) datę spisu,

4) num er kolejny pozycji,

5) nazw ę przedsiębiorstw a, którego model je s t w łasnością 
(wypełnia się w  odniesieniu do modeli obcych),

6) num er inw entarzow y m odelu odlewniczego, ewent. 
inne oznaczenie określające dokładnie model,

7) ilość części, z których składa się model,

8) tworzywo m odelu (drewno, mosiądz itp.),

9) rok w ykonania odlewu,

10) określenie stopnia przydatności modelu,

11) podpisy członków komisji.

7. Modele odlewnicze, k tóre wg opinii kom isji inw en tary 
zacyjnej uległy uszkodzeniu bądź zniszczeniu i nie posiadają 
praktycznej przydatności, należy u jąć na odrębnym  arkuszu 
spisowym, z w nioskiem  odnośnie ich dalszego przeznaczenia.

8. Modele odlewnicze znajdujące się u wykonawców, n a 
leży wykazać w  arkuszu modeli pełnowartościowych z za
strzeżeniem  przeprow adzenia analizy dokum entów  określa
jących term in  ich zwrotu. W spraw ie modeli n ie  zwróconych 
przez wykonawców odlewów, mimo upływ u ustalonego te r 
minu, należy wszcząć postępow anie w yjaśniające.

9. Niezwłocznie po ukończeniu, a najdale j w ciągu 2-ch 
dni od daty przeprow adzenia spisów, arkusze spisów z n a
tu ry  modeli odlewniczych pow inny być doręczone głównem u 
księgowemu, celem przeprow adzenia kontroli stanu  ew idencji 
szczegółowej modeli odlewniczych pod kątem  praw idłow ości 
i term inowości dokonyw ania zapisów oraz realności stanów  
ilościowych kartoteki.

10. Kom isja spisowa pow ołana do inw entaryzacji modeli 
odlewniczych, sporządzi w  ciągu 5 dn ia od daty  zakończenia 
spisów z n a tu ry  zestaw ienie zbiorcze, w  k tó rym  wprow adzi 
różnice inw entaryzacyjne przez porów nania ilości modeli 
w  dniu spisu ze stanem  karto tek i ilościowej n a  tenże dzień 
i przeprow adzi na podstaw ie zestaw ienia niedoborów  i nad 
wyżek postępowanie w yjaśniające. Po rozpatrzeniu  niedobo
rów  kom isja sporządzi protokół, w  którym  uzasadni pow sta
nie niedoborów modeli bądź wskaże, kto pow inien być obcią
żony ich wartością.

11. Decyzję uznania pracow nika w innym  niedoboru mo
deli odlewniczych w ydaje dyrektor przedsiębiorstw a w  opar
ciu o opinię głównego księgowego.

B) Zasady inwentaryzacji modeli odlewniczych na dzień 
30 czerwca 1956 r.

1. Inw entaryzację modeli odlewniczych na dzieó 30 czerw
ca 1956 r. przeprowadzić należy zgodnie z postanow ieniam i 
w  punktach 1—8 części V A niniejszej instrukcji. Dalszy tok 
postępow ania w inien być następujący:

Niezwłocznie po ukończeniu, a najdalej w  ciągu 2 dni od 
daty przeprow adzenia spisów, arkusze spisów z n a tu ry  m o
deli odlewniczych powinny być doręczone głów nem u księgo
wemu, celem dokonania wyceny i sporządzenia zastaw ień 
zbiorczych.

2. Główny księgowy zarządzi sporządzenie w  ciągu n a
stępnych 5 dni zestaw ień zbiorczych, w  których należy w y
prowadzić różnice inw entaryzacyjne przez porów nanie ilości 
modeli w dniu spisu ze stanem  księgow ym  na tenże dzień.

3. Kom isja inw entaryzacyjna przeprow adzi na podstaw ie 
otrzym anych od głównego księgowego arkuszy, w ykazują
cych niedobory i nadwyżki, postępow anie w yjaśniające i po 
ich rozpatrzeniu sporządzi protokół, w  k tó rym  uzasadni po
w stan ie niedoborów modeli, bądź wskaże, kto zdaniem  ko
m isji pow inien być obciążony ich wartością.

4. Decyzja na odpisanie w koszty niedoborów modeli, jeśli 
te  niedobory nie obciążają osób odpowiedzialnych za ich po
wstanie, w ydaje dyrek to r centralnego zarządu.
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Urządzenie Nazwa Nr inwent. Zakład j  Nr kartoteki

Część zamienna Nazwa Nr rysunku Materiał

Model Nr modelu części Materiał Skrzynki Nr .. 
rdzeniowe skrzynki Ilość Materiał

Miejsce
składouiania

Wykonawca
--------------------------

Rok wyk.
modelu

W artość modelu 
u) cenie zakupu 
lub wytworzenia

U tu a g i:

Zw ym iarow any szkic do części zam iennej
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Dyspozycje w łasne i Centralnego Zarządu W ykonanie:

Powiadom. CZ
Nr

kwitu
Dostawca
Odbiorca

Data Treść dyspozycji
Data Nr

pisma
Data Przychód Rozchód Stan

-
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f
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6 .

PISMO OKÓLNE 

MINISTERSTWA PRZEMYSŁU MATERIAŁÓW BUDOWLANYCH

z dnia 20 stycznia 1956 r. 

w sprawie norm resortowych (RN) oraz warunków technicznych (WT)

(TE2/13—14/56)

W wykonaniu zarządzenia N r 39 M inistra Przem ysłu Ma teriałów  Budowlanych z dnia 28 lutego 1955 r. w  spraw ie 
w prow adzenia i stosowania norm, podaje się w  załączeniu wykaz norm  resortow ych (RN) oraz w arunków  technicznych

(WT) obow iązujących wg stanu na dzień 1 stycznia 1956 r.

V-DYREKTOR ZARZĄDU TECHNIKI Inż. W. Jasiński

Załącznik do pism a okólnego z dnia 
20 stycznia 1956 r. w  spraw ie norm  
resortow ych oraz w arunków  tech

nicznych

WYKAZ
obowiązujących norm resortowych i warunków technicznych w  resorcie przemysłu materiałów budowlanych

wg stanu na dzień 1.1.1956 r.

Lp. Znak normy T y t u ł Data
ustalenia

Data wejścia 
w życie 
normy

Uwagi:

NORMY RESORTOWE

Z działu cementu

1 RN-55/MPMB-01002 K am ień w apienny jako dodatek obojętny do cementów 1.IV.55 20.IV. 55

2 RN-55/MPMB-01004 M etody kontroli m iędzyoperacyjnej przy produkcji cem entu 
B adanie surowców, szlam u i 'mączki surowej dla produkcji 

k link ieru  cementowego w piecach obrotowych 6.IV.55 1.V.55

3 RN-55/MPMB-01006 Cegła k linkiero-betonow a 18.VIII.55 1.XI.55
4 RN-55/MPMB-01007 K linkier cementowy. Oznaczenie zaw artości wolnego tlenku 

wapniowego 21.XII.55 1.111.56
5 RN-55/MPMB-01009 K linkier cementowy. Piece obrotowe 

A naliza gazów odlotowych 21.XII.55 1.III.56

6 RN-55/MPMB-01014 K linkier cementowy. Oznaczenie ciężaru litra  k link ieru  

Z działu ceramiki szlachetnej

21.XII.55 1.III.56

1 RN-53/MPMB-05001 Porcelit stołowy niedekorow any 
Podział na gatunki 7.V.54 1.VII.54

2 RN-53/MPMB-05002 F ajan s stołowy niedekorow any 
Podział na gatunki 6.V.54 15.VI.54

3 RN-53/MPMB-05003 Izolatory wsporcze w nętrzow e typu  WA dla napięć znam io
nowych od 1—30 kV, Część ceram iczna 7.V.54 1.VII.54

4 RN-54/MPMB-05008 Porcelanow y sprzęt laboratoryjny. P ły tk i z wgłębieniam i 20.XII.54 1.III.55

5 RN-53/MPMB-05009 Skaleń ze złóż w Strzeblowie 25.XI.54 1.11.55

6 RN-53/MPMB-05010 , Porcelanow y sprzęt laboratoryjny. Parow nice płaskodenne 4.XII.54 1.11.55

7 RN-55/MPMB-05011 Porcelanow y sprzęt laboratoryjny. R urki do tró jkątów 21.XII.55 1.III .56

8 RN-54/MPMB-05012 Porcelana stołowa niedekorow ana. Podział na gatunki. 31.1.55 1.IV.55

9 RN-54/MPMB-05013 F arby  do kalk i ceramicznej 4.X II.54 1.11.55
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Lp. Znak normy T y t u ł Data
ustalenia

Data tnejścia 
m życie 
normy

Uwagi:

10 RN-55/MPMB-05014 Surow ce ceramiczne. Pobieranie i przygotow anie próbek do 
badań  laboratory jnych 28.X.55 1.11.56

l i RN-55/MPMB-05017 N aczynia gospodarcze z kam ionki 24.11.55 10.IV.55
12 RN-54/MPMB-05018 Ceram iczne p ły ty  okładzinowe, nieszkliwione. W arunki tech

4
niczne 18.VIII.55 15.XII.55

13 RN-54/MPMB-05020 Porcelana i porcelit stołowy dekorowany. K lasyfikacja de
koracji i 21.XII.54 1.11.55

14 RN-54/MPMB-05021 Porcelana i porcelit stołowy dekorowany. Pojęcia i okreś
lenia 21.X II.54 1.11.55

15 RN-54/MPMB-05022 Porcelana i porcelit stołowy dekorowany. K atalog i num e
rac ja  dekoracji 20.XII.54 1.11.55

16 RN-54/MPMB-05023 Talerz porcelitow y głęboki. Główne w ym iary 29.1.55 15.III.55

17 RN-54/MPMB-05024 Talerz porcelitow y płytki. Główne w ym iary 29.1.55 15.III.55

18 RN-54/MPMB-05025 Spodki porcelitowe. Główne w ym iary 29.1.55 15.III.55

19 RN-54/MPMB-05026 K ubki porcelitowe. Główne w ym iary 29.1.55 15.III.55

20 RN-54/MPMB-05027 K ubki porcelitow e z uszkiem. Główne w ym iary 29.1.55 15.III .55

21 RN-55/MPMB-05030 K rany  kam ionkow e kw asoodporne 9.IX.55 10.XII.55

22 RN-55/MPMB-05034 Szkliw a ceramiczne. Oznaczenie tem peratu ry  m ięknięcia 
szkliwa 19.VII.55 1.IX.55

23 RN-55/MPMB-05037 Szkliw a ceramiczne. Oznaczanie cech fizycznych. Oznaczanie 
odporności na pęknięcia. W łoskowate szkliw a na czerepie 
ceram icznym 5.IX .55 1.X.55

24 RN-55/MPMB-05039 W yroby fajansow e sanitarne. Bidety z mydelniczką 21.XII.55 1.III .56

25 RN-55/MPMB-05040 W yroby fajansow e sanitarne. B idety zwykłe 21.XII.55 1.111.56

26 RN-55/MPMB-05041 W yroby fajansow e sanitarne. Bidety z natryskiem 21.XII.55 1.111.56

27? RN-55/MPMB-05042 W yroby fajansow e sanitarne. Zbiorniki płuczące. Obudowa 21.XII.55 1.III .56

28 RN-55/MPMB-05046 W yroby fajansow e sanitarne. Dzwon 21.XII.55 l.III .56

29 RN-55/MPMB-05036 Szkliw a ceramiczne. Oznaczanie cech fizycznych. Oznaczanie 
stopnia płynności w tem peraturze w ypału

Z działu szkła

10.X.55 15.XII.55

1 RN-54/MPMB-06005 Stołowe naczynia szklane. Popielnica prasow ana Nr A12 20.XII.54 l.III .55

2 RN-54/MPMB-06006 Stołowe naczynia szklane. Popielnica prasow ana Nr1 A13 20.XII.54 l.III .55

3 RN-54/MPMB-06007 Stołowe naczynia szklane. Popielnica prasow ana Nr A26 20.XII.54 l.III .55

4 RN-54/MPMB-06008 Stołowe naczynia szklane. Popielnica prasow ana Nr A38 20.XII.54 l.III .55

5 RN-55/MPMB-06009 Stołowe naczynia szklane. Szklanka prasow ana „Bumbla" 26.11.55 1.IV.55

6 RN-55/MPMB-06010 Stołowe naczynia szklane. Szklanka prasow ana „M etro11 26.11.55 1.IV.55

7 RN-55/MPMB-06011 Stołowe naczynia szklane. Szklanka prasow ana A30 (dawniej 
2049) 26.11.55 1.IV.55

8 RN-55/MPMB-06012 Stołowe naczynia szklane. Szklanka prasow ana A30 (dawniej 
2052) 26.11.55 1.IV.55

9 RN-55/MPMB-06013 Stołowe naczynia szklane. Szklanka prasow ana B2 26.11.55 1.IV.55

10 RN-55/MPMB-06014 Stołowe naczynia szklane. Szklanka prasow ana A30 (daw
niej 11) 19.IV.55 1.VI.55

11 RN-55/MPMB-06015 Stołowe naczynia szklane. Czarki prasow ane do lodów — 
krem ów 18.VII.55 1.IX.55
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T y t u ł

Izolatory szklane do akumulatorów

Baloniki żarówkowe. Wymagania techniczne

Szkło sanitarne. Miski szklane nerkowate

Szkło sanitarne. Miski lekarskie

Szkło sanitarne. Naczynia do kanek

Szkło sanitarne. Słój do moczu

Szkło sanitarne. Wlewniki

Stołowe naczynia szklane. Maselnice

Stołowe naczynia szklane. Serwctnik dmuchany

Kałamarze szkolne ławkowe

Słoiki szklane prasowane do wyrobów kosmetycznych 
Słoik szklany do kremu Nivea

Stołowe naczynia szklane. Popielnicza prasowana kwadrato
wa (typ 36)

Stołowe naczynia szklane. Szklanka dmuchana walcowana 
(Nr 1705)

Stołowe naczynia szklane. Karafka dmuchana (Nr 6570) 

Szkło sanitarne. Spluwaczki kieszonkowe

Z działu kamienia budowlanego

Metoda obliczania wydajności traków

Metoda obliczania wydajności szlifierek

Dolomitowe bloki surowe

Piaskowe bloki surowe

Marmurowe bloki surowe

Sjenitowe bloki surowe

Granitowe bloki surowe

Płyty przetarte dolomitowe

Płyty przetarte piaskowcowe

Płyty przetarte marmurowe

Płyty przetarte sjenitowe

Płyty przetarte granitowe

Wapień Pińczowski. Płyty przetarte

Granitowe płyty chodnikowe

Andezytowe bloki surowe

Płyty przetarte andezytowe

Kamienne m ateriały budowlane. Kamień łamany 

Kamienne materiały budowlane. Kamień łupany

Z działu materiałów budowlanych wapienno-piaskowych

Cegła wapienno-piaskowa. Metoda obliczania wydajności 
urządzeń produkcyjnych Silos

D ata
ustalenia

17.VIII.55

17.IX.55

11.XI.55

11.XI.55

11.XI.55

21.XII.55

21.XII.55

8.XII.55

8.XII.55 

11.XI.55

11.XI.55

31.X.55

31.X.55 

v 31.X.55 

21.XII.55

14.VIII.54

9.X.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

7.XII.54 

28.V.55 

21.III.55 

30.XII.55 

7.X.55 

26.XI.55 

26.XI.55

7.V.54
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Lp Znak normy T y t u ł Data
ustalenia

Data w ejśch  
tu życie 
normy

9
Uwagi:

2 RN-55/M PM B-08007 P ia sek  k w arcow y  n a tu ra ln y  do p ro d u k c ji cegły w ap ienno
p iaskow ej 27.VI.55 1.VIII.55

3 RN-55/M PM B-08008 P ia sek  kw arco w y  n a tu ra ln y  do p ro d u k c ji cegły  w ap ienno-
p iaskow ej. B ad an ia  techn iczne 9.IX.55 1.XI.55

Z działu surow ców  m ineralnych
1 R N -55/M PM B -10001 K w arcow e p ia sk i sz lifie rsk ie  do sz lifow an ia  szk ła 4.V.55 1.VI.55

Z działu w apna i gipsu
1 R N -55/M PM B -11001 P o b ie ran ie  p rób  k am ien ia  w ap iennego  w  kam ien io łom ach

do ana lizy  chem icznej 20.VI.55 20.VII.55
2 RN-54 'M P M B -11002 K am ień  w ap ien n y  do p ro d u k c ji w ap n a  palonego  b u d o w la 

nego 25.XI.54 1.VII.55
3 R N -54/M PM B -11003 K am ień  w ap ien n y  do p ro d u k c ji w ap n a  ro ln iczego 25.XI.54 1. V II.55
4 R N -55/M PM B -11004 W apno pa lo n e  (niegaszone) do p ro d u k c ji cegły w ap ien n o -

p iaskow ej 7.V.55 1.VI.55
5 R N -55/M PM B -11005 K am ień  gipsow y do p ro d u k c ji g ipsu  pó łw odnego  d la  celów

bu d o w lan y ch 10.V.55 10.VI.55

Z działu ceram iki budow lanej
1 RN-55/M PM B-02003 W yroby  ce ram ik i bud o w lan e j. S k ładow an ie  i za ła d u n ek  do

tr a n s p o r tu 12.VII.55 1.IX.55
2 RN-55/M PM B-02004 N ak ry w y  k ab lo w e  w y p a lan e  z g liny 2. V I.55 1.V II.55

W ARUNKI TECHNICZNE * “

Z {działu ceram iki

1 W T-53/M PM B-19 P ły tk i k am ionkow e śc ienne  szk liw ione 16.XII.54 1.1.55
2 W T-53/M PM B-30 K ao lin  w łoc ław sk i p ław io n y 31.I I I .55 24.V.55
3 W T-53/M PM B-79 P ły tk i śc ienne z tw o rzy w a  g lin iastego 21.VI.54 4.VIII.54

Z działu szkła
1 W T-53/M PM B -4 Szkło b u d o w lan e  p ra so w an e 17.XII.53 31.XII.532 W T-53/M PM B-36 B alo n y  szk lane 8.VI.54 22.VI.543 W T-53/M PM B-39 Szkło sa n i ta rn e 23.1.54 29.1.544 W T-53/M PM B-54 K a ra fk i ty p  248 15.X II.53 31.XII.53

Z działu  ceram iki budow lanej
1 W T-53/M PM B-60 Szkło p ian k o w e

4.X II.53 6.11.54
Z działu w ap na i gipsu

1 W T-53/M PM B-29 K am ień  gipsow y do p ro d u k c ji cem en tu 16.XII.54 1.1.55
2 W T-53/M PM B-64 W apno h y d rau liczn e 11.11.54 22.11.54
3 W T-53/M PM B-74 K am ień  w ap ien n y  d la  p rzem ysłu  cukrow niczego 8.1.54 16.1.54

Z działu surow ców  m ineralnych
1 W T-53/M PM B-62 M ączka do lom itow a 16.XII.54 1.1.55

Z działu cem entu
1 W T-54/M PM B-83 C em ent g ipsow o-żużlow y „100“ 30.V.55 1.XI.55
2 W T-55/M PM B-84 C em ent g ipsow o-żużlow y „150“ 3.X.55 10.XI.55



S tr. 16 DZIENNIK URZĘDOWY MIN. PRZEM. MAT. BUD. Nr 2

KOMUNIKAT

Wydane zostały, a nie są ogłoszone w  Dzienniku Urzędowym  
następujące akty normatywne:

Zarządzenie Ministra Nr 19
z dnia 1 stycznia 1956 r. w  spraw ie zm iany podporząd
kow ania przedsiębiorstw a państwowego pn. „Drawskie 
Zakłady Ceram iki Budowlanej “.

Zarządzenie Ministra Nr 20
z dnia 1 stycznia 1956 r. w spraw ie zm iany nazwy przed
siębiorstw a państwowego p.n. G rójeckie Zakłady C era
m iki Budow lanej „Zielonka".

Zarządzenie Ministra Nr 22
z dnia 24 stycznia 1956 r. w  spraw ie zwiększenia bezpie
czeństwa pracy przy prow adzeniu odstrzałów  kom oro- 
wych.

Zarządzenie Ministra Nr 23
z dnia 24 stycznia 1956 r. w  spraw ie operatyw nego planu 
przewozu ładunków  kolejam i norm alnotorow ym i na I kw. 
1956 r.

Zarządzenie Ministra Nr 24
z dnia 23 stycznia 1956 r. w  spraw ie dostaw  surowców 
w tórnych stali, żeliwa oraz m etali nieżelaznych i ich sto
pów w  1956 r.

Zarządzenie Ministra Nr 25
z dnia 23 stycznia 1956 r. w  spraw ie nagradzania p ra 
cowników, w yróżniających się przy organizow aniu zbiór
ki i dostaw  surowców w tórnych sta li i żeliwa oraz m etali 
nieżelaznych i ich stopów.

Zarządzenie Ministra Nr 26
z dnia 22 stycznia 1956 r. w  spraw ie przekazania łomu 
N r 3 w  Szklarskiej Porębie.

Zarządzenie Ministra Nr 27
z dnia 26 stycznia 1956 r. w  spraw ie wzmożenia oszczęd
ności węgla w  I kw arta le  1956 r.

Zarządzenie Ministra Nr 28
z dnia 13 stycznia 1956 r. w spraw ie zm iany zarządzenia 
o u tw orzeniu przedsiębiorstw a państwowego p.n. Z akła
dy Przem ysłu Gipsowego „Dolina Nidy" w  Budowie. 

Zarządzenie Ministra Nr 29
z dnia 31 stycznia 1956 r. w  spraw ie pow ołania B ranżo
wej Podkom isji Taryfikacyjnej w  C entralnym  Zarządzie 
Eksploatacji Kruszyw a.

Zarządzenie Ministra Nr 30
z dnia 31 stycznia 1956 r. w  spraw ie udziału jednostek 
podległych resortow i przem ysłu m ateriałów  budow lanych 
w  XXV M iędzynarodowych Targach Poznańskich.

Zarządzenie Ministra Nr 31
z dnia 31 stycznia 1956 r. w spraw ie pow ołania B ranżo
wej Podkom isji Taryfikacyjnej w  C entralnym  Zarządzie 
Przedsiębiorstw  Remontowo - M ontażowych i P rodukcji 
Części Zam iennych.

Zarządzenie Ministra Nr 32
z dnia 31 stycznia 1956 r. w spraw ie pow ołania Kom isji 
Oceny P ro jek tów  Norm  w  C entralnym  Zarządzie Eksplo
atacji Kruszywa.

Zarządzenie Ministra Nr 33
z dnia 1 lutego 1956 r. w spraw ie term inów  dostaw  k a 
m iennych elem entów  budow lanych przez przedsiębior
stw a podległe C entralnem u Zarządowi Przem ysłu K a
m ienia Budowlanego w  I kw arta le  1956 r.

Zarządzenie Ministra Nr 34
z dnia 30 stycznia 1956 r. uchylające zarządzenie w sp ra
wie przekazania k aflam i „Lubsko".

Zarządzenie Ministra Nr 35
z dnia 7 lutego 1956 r. w  spraw ie popraw y w yładunku 
i załadunku wagonów kolejowych w  przedsiębiorstwach. 

Zarządzenie Ministra Nr 36
z dnia 13 lutego 1956 r. w spraw ie zabezpieczenia ry t
miczności p rodukcji zakładów w apienniczych, nadzoro
w anych przez M inistra Przem ysłu M ateriałów  B udow la
nych.

I
Zarządzenie Ministra Nr 37

z dnia 11 lutego 1956 r. w  spraw ie używ ania pojazdów  
m echanicznych w  C entrali M inisterstw a.

Pismo Okólne Ministra Nr 6
z dnia 28 lutego 1956 r. w  spraw ie w arunków  rozpoczę
cia finansow ania eksploatacji ze środków  obrotowych 
w obiektach oddaw anych z inw estycji do eksploatacji.

Pismo Okólne Ministra Nr 7
z dnia 29 lutego 1956 r. w spraw ie nagradzania pracow 
nic v/ „M iędzynarodowym Dniu Kobiet".

, Pismo Okólne Ministra Nr 8
z dnia 3 m arca 1956 r. w spraw ie dobowych m eldunków  
telefonicznych o wysokości zużycia energii elektrycznej. 

Pismo Okólne Ministra Nr 10
z dnia 20 m arca 1956 r. w  spraw ie w prow adzenia obo
w iązku sporządzania m etryk technicznych, prow adzenia 
dzienników eksploatacji i napraw y oraz opracow ania 
instrukcji eksploatacji urządzeń w entylacyjnych.

Pismo Okólne Ministra Nr 11

z dnia 20 m arca 1956 r. w spraw ie w prow adzenia tym 
czasowych norm  dopuszczalnego stężenia pyłów przem y
słowych w  pow ietrzu strefy  roboczej w zakładach p rze
m ysłu m ateriałów  budowlanych.

REDAKCJA I ADM INISTRACJA: 

MINISTERSTWO PRZEMYSŁU MATERIAŁÓW 

BUDOWLANYCH 

Warszawa, ul. Żurawia 3/5

W arunki p renum era ty  Dziennika Urzędowego M inister
stw a Przem ysłu M ateriałów  Budowlanych — p ren u 
m era ta  k w arta ln a  22,50. W płacać należy do N arodo
wego B anku Polskiego V Oddział M iejski, W arszawa. 
N r 1529-91-212. Część 30, Dział 5, Rozdział 17 — 

wpływy z w ydawnictw .
Cena 2 zł 50 gr

Druk. LSW. W -wa. Zam. 353c z dn. 4.V.56 r. Pap. druk. sat. KI. V 60 g. A l. N akład 800 egz. B-7-25543


