PRENUMERATA:

W KRAJU:
= PRZEMYSL
potrocznie . , 20

ZAGRANICA
rocznie . fr.szw. 36 NAF I OWY
potrocznie 20

Pojedynczy zeszyt
2 Zk (2 fr. szw.).
ooo

DWUTYGODNIK
wydawany naktadem Krajowego Towarzystwa Naftowego we Lwowie.
Wychodzi 10-go i 25-go kazdego miesigca.
KOMITET REDAKCYINY

OGLOSZENIA:
ty 1V, T»

s TRONY

1 120 65 33 20
3 300 165 84 48
6 540 282 144 84
12 900 480 252 144
24 1440 792 408 240

razy

Strona zewnetrzna oktadki
0 50% droze;j.

Pierwsza strona ogtoszen
0 25% drozej.

oon

Dr. Stefan Bartoszewicz, Prof. Inz. Zygmunt Bielski, Dr. Stanistaw Schaetzel, Dr. Stanistaw Unger.

Redaktor odpowiedzialny: Dr. STANISLAW SCHAETZEL.

ss Redakcja i Administracja Lwow, ul. Akademicka 17, Gmach Izby Handlowej i Przemystowej. =

Konto czekowe P, K. O. Nr. 153.208.

Inz. Gorn, MAKSYMILJAN FINGERCHUT.

Telefon Nr. 5-46. s
Rachunek biezacy w Akc. Banku Hipotecznym we Lwowie.

Eksploatacja zt0z roponosnycb w Polsce.

Srednie zapotrzebowanie pradu zmiennego przy
pompowaniu kieratowem 4 szybow
podtug inz. A. Kowalskiego

V — 380 Volt., czyli moc pragdu wynosi 3'86 kw.
(rys. 25).

Amp/ faza 1 (rys. 21) Srednie zapotrzebowanie pradu zmiennego przy
’ ' wolnym biegu catej transmisji
12— 104 Amp. podtug inz. A. Kowalskiego
10’4
10 — Amp/ faza SV (rys. 21)
8 10
8.4 8'4 Amp.
8
1/4 > ki | T«
C-
1 okres wahniecia kota zwrotnego = 3“
1 Okres wahniecia kota zwrotnego =
Rys. 24.

4) dia pompowania 4 szybow (,111° rys. 21 ) Rys, 25.

A= 104 Amp. Tab. 8 : SR .

. o . 8 podaje zestawienie zuzycia energji przy

V — 380 Volt, czyli moc pradu wynosi 478 kw.  nomnowaniu szybéw i popedzie elektrycznym w réz-

(rys. 24); _ _ o ) nych warunkach pracy. Poréwnaé mozemy ze soba
5) dla wolnego biegu catej transmisji (,,IV* 21) kolumny poziome, gdyz mamy do czynienia z dwoma

A 84 Amp. roznymi motorami.

Tabela 8.

Zestawienie zuzycia energji elektrycznej pny pompowaniu kiGratOWem W T020Ch Milkatll praty.

. . 10 14
PRAD Wolny b|eg 1 szyb 2 szyby 3 szyby 4 szyby 8 szybéw szybbw  szybow A A=
motoru Kkieratu w pPOoOMmMpo W a n i u
Motor U = 200 amp.,
Caty KW. 1-48 219 2-92 2-465 3.29 3-55 _ 6-12 6.7 V = 150 Volt. n 950
niewywazone wywazone niewywazone Wywazone wywazone  wywazone (Potok)

-mienny troéj-
fazowy KW.

3-68 386

wywazone

Motor 12 KW., n = 960,
— a=24 amp,, V—380 Volt.
(Wankowa) Cos 4>=0'86

4-78 5-706

wywazone
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Powyzsze zestawienie jest bardzo pouczajgce
i pokazuje nam, jak w matym stopniu wzrasta zuzycie
energji elektrycznej przy wzrastajacej ilosci szybow.
Przy popedzie elektrycznym nalezy uwaza¢ na wywa-
zenle obcigzen. Rys. 13 i 21 doskonale wskazujg roz-
nice miedzy popedem wywazonym i niewywazonym.
Z powyzszych rozwazan mozemy wyciggnaé
nastepujace wnioski:
1) kieratowy poped szybow jest bardzo
$rodkiem eksploataciji;
2) im wiekszg liczbe szyboéw pompujemy, tem taniej
wypada ich poped.

Jezeli kopalnia posiada swe
gazy, to bardzo ekonomicznym
motorem do popedu Kieratow
jest motor gazowy.

tanim

2. Pompy amerykanskie.

Pompy Jareckiego probowano
zastosowaé w gtebokich szybach
Borystawia, rezultatu jednak, jak
to juz wspominatem, nie byto.
Pozytywny rezultat dato dopiero
zastosowanie pomp amerykan-
skich, zasadniczo podobnych do
pomp Jareckiego, réznigcych sie
tylko tem, ze wentyl stopowy jest
potaczony zerdzig przesuwalng
z nurem i moze by¢ razem z nim
dzwigniety do gory, przez co
mozna wypusci¢ ptyn z pompy
nie wyciggajac zerdzi (rys. 26).

Pompowanie odbywa sie na

zerdziach 18 m/m jub 22 m/m

w rurach 2", 21//* lub 3" i tego

samego wymiaru cylindrach pom-

powych. Najlepsze wyniki 0sigg-

nieto dotychczas z pompami 2"

i 21/i" i te zdaje mi sie beda naj-

odpowiedniejsze do warunkow

pracy w Borystawiu. Zerdzi uzy-

wamy stalowych, prasowanych

z jednego kawatka o $rednicy 18

m/m lub 22 m/m kal. 35, 40 lub 45.

Zerdzie taksamo jak i cylindry

pompowe sg pochodzenia amery-

kanskiego i przewaznie u nas

uzywanemi fabrykatami sg wyro

by D. i B. Cena | pompy do

gtebokosci  1.400 m.  wynosi

30.000 zt. do 45.000 zt., zaleznie

od wymiaru i gatunku rur oraz

zerdzi. Aby zrozumieé jakie zalety

faczy w sobie pompowanie jako

i sposob eksploatacji ztoza, nalezy

Rys. 26. rozpatrzeC najpierw zuzycie ener-
Pompa amerykanska. g]l PrZy niem.

3) Zuzycie energji przy pompowaniu pompami ame-
rykanskiemu

a) Poped parowy.

Dla ilustracji zuzycia energji przy popedzie paro-
wym pompy, podaje wyniki pomiarow inz. Wdjcickiego
na szybach ,Pontresina 1 i V* S. A ,Galicja" w Bo-
rystawiu.
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cc) Szyb »Pontresina /«.

Glebokos¢ szybu 1348 m., produkcja dzienna !

2500 kg. Pompuje sie maszyng wiertniczg Twerdego
o ¢p cyl. = 305 m/m, skoku 360 m/m, stata cyl.
= 0-16.

Pompa amerykanska D. i B. 21//*, skok korby
z6rawia = 760 m/m, ilo$¢ wznioséw na 1' = 22.
Rury 3" Mannesmanna, zerdzie stalowe <) = 22 m/m
kal. 45.

Tab. 9 podaje zestawienie wyniku pomiaréw inz.
Woijcickiego dla szybu ,,Pontresina I". Maszyna wiert-
nicza 45-io konna zuzywa na pompowanie 7'25

TABELA 9.
Zuzycie energji przy pompowaniu parg

szyb ,,Pontresina 1“

weditug pomiaréw inz. Wajcickiego.

Strona Strona

denka korby

Cisnienie pary dolotowej w atm. . 1'19 123
. wylotowej ,, .- - 0'07 0'13
Napetnienie ..., 72'5 55'2
KOMPresja S 0. 141 10'3
Srednie cisn. wykresu indykoéw, kg/cm? 0.885 0'73

1108¢ obrotdw na L™ ... 56 56

Moc indyk, poszczegdlnych stron K.Mi . 3.97 327
. catej maszyny w K.Mi 7'25
Uzyteczne zuzycie pary w kg K.Mijgodz. 24'6 227
Catkowite " " . . 34.35 32.65
Srednie zuzycie ParY ... 33'5 kg|K.Milgodz.
Zuzycie pary na 1 godz........... 249 kg.
Maszyna Twerdego > cyl. = 355 m|m, skok = 360 m|m,

<& cyl pomp. = 2I/2%, ilos¢ wzn. na
V = 22.

Glebokos¢ szybu 1348 m, produkcja dzienna — 2500 kg.

skok korby — 760 m|m,

K.M./godz. przy zuzyciu pary 33’5 K.M./godz. Ogdlne
wiec zuzycie pary na 1 godz. wynosi 249 kg., czyli
209280 kg. miesiecznie, co odpowiada kwocie 20928
doi., czyli wartosci 1'04 wag. ropy, Co przy miesiecznej
produkcji 7 wag. stanowi 14% produkcji.

Szyb ten znajdowat sie poprzednio w ttokowaniu
ttokiem — pompg typu inz. Wdjcickiego — Gawlika —
Lenduszki, ktory robit 2 wyjazdy na 1 g. i 500 na-
pompowywan na 1 g., dajac te sama produkcje. W ruchu
byla maszyna wyciggowa 360 K.M. i zuzycie energji
na poped wynosito 4 wag. ropy miesiecznie, czyli
prawie 60°/0 produkcji.

Szyb "Pontresina V«.

Giebokos¢ szybu 1428 m. Produkcja dzienna
5000 kg. Pompuje maszyng Twerdego identyczng jak
na Nr. I. Pompa amerykanska 21//', skok korby zora-
wia = 720 m/m, ilo$¢ wzniosow na 1'= 14. Rury 3"
Mannesmanna, zerdzie stalowe $ — 22 m/m.

Tab. 10 przedstawia wyniki pomiaréw inz. W4j-)
eickiego na tym szybie. Maszyna 45 K.M. zuzywa na pom-
powanie 3'6 K.M. przy zuzyciu pary 37-1 kgjKM./godz.
Ogolne zuzycie pary na ! godz. wynosi 134 kg., czyi’
96480 kg. miesiecznie o wartosci 96'48 doi., co odp
wiada wartosci 0'48 wag. ropy i stanowi, przy prc
dukcji miesiecznej 14 wag., 3'4 % produkcji czystej.
Z powyzszych dwoch przyktadow widzimy, ze zuzycie
energji na pompowanie jest nie wielkie i w tym Kkie-
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runku przedstawia sie ten sposob eksploatacji zupetnie
dobrze.

TABELA 10.
Zuzycie energji przy pompowaniu parg
szyb .Pontresina V"

wedtug pomiaréw inz. Wajcickiego.

Strona Strona
denka korby
Cisnienie pary dolotowej w atm. . 088 0'94
» . wylotowej » .- - 0'02 0'02
Napetnienie Qb..........cccccoovviiniciccininis 63.3 52
Kompresja 2o 20-6 18'4
Srednie cisnienie wykresu ind. kgjcm? . 061 0'58
1lo$¢ obrotéw na 1' kg 38 38
Moc indyk, poszczeg. stron m. w K.Mi. 1-85 1.76
. MASZYNY ..o 3'6 K.Mi
Uzyteczne zuzycie pary w kg|K.Mi|godz. 26-4 245
Catkowite . " " » 38.1 362
Srednie zuzycie PArY ... 371 kg|K+Mi|godz.
Zuzycie pary w Kg. na 1 godz............. . 134 kg.
Maszyna Twerdego, > cyl. = 355 m[m, skok = 360 m|m,

O cyl, pomp. = 27/2% skok korby = 720 m|m, ilo$¢ wzn. na
1' = 14.

Gtebokos$¢ szybu 1428 m, produkcja dzienna = 5000 kg.

Jezeli poréwnamy zuzycie energji przy pompo-
waniu z tlokowaniem, to zobaczymy, ze pompowanie
jest pod tym wzgledem znacznie ekonomiczniejsze.

Przyktad szybu ,,Pontresina I, a wiec najgorszego
z dotychczas rozpatrywanych nie moze by¢ wziety pod
uwage> gdyz szyb ten znajdowat sie na zupetnem wy-
czerpaniu, jezeli zas wezmiemy pod uwage ,,Pontresine V"
przy zuzyciu na poped 3-4°/0 produkcji i poréwnamy
to zuzycie z szybami tab. 6, to zobaczymy, ze ener-
gietycznie przedstawia sie pompowanie doskonale. Szyb
LPontresina V* moze byC uwazamy jako przecietny
dla szybéw o mniejszej produkcji, znajdujacych sie
w pompowaniu, przy szybach za$ o wieksze] produkcji
zuzycie energji jeszcze zmaleje.

b) Poped elektryczny.

Mamy tez troche materjatdw, odnoszacych sie do
pompowania za pomocg motoréw elektrycznych. Na
kopalni ,,Pontresina” zastosowano pompowanie za po-
mocg motordw elektrycznych na szybach ,,Pontresina I
i V". Na szybie Nr. Il uzyto motoru Siemensa 115 kw.
haspla elektrycznego. Tab. 77 przedstawia zuzycie
pragdu do pompowania na tym szybie. Szyb ma giebo-
kos¢ 1460 m., pompa 2", zerdzie < — 18 m/m kal. 40,
ilos¢ wzniosow na I'= 20. Widzimy z rezultatébw obli-
czen, ze godzinne zuzycie pragdu przy powyzszym Spo-
sobie pompowania jest dos¢ wysokie, gdyz wynosi
13 kw., czyli odpowiada wartosci 2 zt. 60 gr., wiec
62 z+. 40 gr. dziennie a 1872 zi. miesiecznie, co sta-
nowi warto$¢ 1 wag. ropy, a Zze szyb ten produkuje
15 wag. miesiecznie, wynosi to 6 % produkcji.
Widzimy wiec, ze nawet przy uzyciu motoru zbyt
silnego do danego celu, poped pompowy nie jest
zbyt drogi.

Na szybie ,,Pontresina V*“ w gtebokosci 1428 m.
uzyto pompy 2'//' o zerdziach 22 m/m kal. 45, ilosci
wzniosow na 1' — 18 i produkcji dziennej 6000 kg.
i zastosowano do jej popedu motor elektryczny 15-to
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TABELA 11.
Zuzycie pradu do pompowania

na szybie ,,Pontresina 11 S. A. ,,Galicja"™ w Borystawiu.

o=
Rok Miesiac 8 gg Zuzyto KWG. Uwvagi
g=
1926 Pazdziernik 31 9141 Motor z haspla
Listopad 30 8490 elektrycznego
» Grudzien 18 6090 115 K.W. dla
pradu zmiennego
Pompa 2
1927 Styczenh 19 6100 P
» Luty 28 9920
» Marzec 25 8440
Razem . 151 48181
Zuzycie pradu
dziennie w KWG. 319 KWG.
Zuzycie pradu
na 1 godz. w KW. 13 Kw.
Tab. 12 podaje zestawienie zuzycia energji

w danym szybie. Co do wnioskbw w sprawie pompo-
wanie elektrycznego pompami ameryk., to chwilowo
nalezy sie od nich wstrzyma¢, gdyz nie dysponujemy
zbyt duzym materjatem w tym kierunku. Zestawienia
tab. 11 nie mozna uwaza¢ za miarodajne, gdyz mamy
tu do czynienia ze zbyt wielkim motorem (115 K.M.).
Tab. 12 podaje znéw za mate zuzycie, gdyz 9 kw.,
ale motor tutaj zastosowany (15 K.M.) byt stanowczo
za staby. Dopoki pompa pracowata normalnie, t. j. nie

TABELA 12.
Zuzycie pradu do pompowania

na szybie ,,Pontresina V" S. A. ,,Galicja” w Borystawiu.

Dni
Miesigc pompo- Zuzyto KWG. Uwagi
wania
. Motor 15<- K. M.
Styczen . . . 11 2160 Pompa 2/2"
Luty [ 14 2827
Manipulacje
Marzec . . . 3 1429
pompa.
Razem . . 28 6416
na 1 dzien
w KWG. 229 KWG.
Zuzycie pradu
na 1 godz.
o 9 KW.

parafinowata, motor 15 K.M. w zupetno$ci wystarczat,
gdyz poza do$¢ trudnem puszczaniem w ruch Instalacji,
pracowat on normalnie. Przy pierwszych jednak obja-
wach parafinowania, motor sie bardzo silnie rozgrzewat
i praca nim byfa niemozliwa. Do zapuszczania i cigg-
niecia pompy nie mozna byto tego motoru uzy¢, gdyz
byt za staby. Nalezatoby uzy¢ moloru elektrycznego
silniejszego 25 do 35 K.M.

Jezeli zestawimy nasze szyby przy pompowaniu
parg i elektrycznoscig, to otrzymamy:

»Pontresina 1 zuzycie pary na 1 godz. = 249 kg.,
czyli 2'24 zt.
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TABELA 13.
Zuzycie mocy i opatu przy popedzie parowym dla pomp 2° i 3
Podtug inz. L. Steinera.
Pompa 2° Pompa 3¢
Giebo-  Przy pompowaniu  Przy pompowaniu Przy pompowaniu Przy pompowaniu
KOSE wody wody z ropa wody wody z ropa Uwag.i
w m. Zuzycie Zuzycie Zuzycie Zuzycie Zuzycie Zuzycie Zuzycie Zuzycie
mocy opatu mocy opatu mocy opatu mocy opatu
w KM. w kgjgo. w KM. w kggo. w KM. w kgjgo. w KM. w kg go.
213 6-47  25-70 6-32  25-27 8-38  31-00 8-04  30-10
426 893  32-55 8-53 3145 12-68  43-00 11-85  40-70  Zerdzie 7<*
639 11-15 38-75  10-73  37-60 16-94  55-00  15-75  51-70
P “
852 1353 4545 1294 43-80 22-48 7050 20-98  66-30  sercsie e
1065 1588 5200 1510 4990 28-88 8350 26-88 82-80  ercbie 1
.Pontresina 11* poped elektryczny 13 kw. czyli na 1' = 24, pompa eksploatuje ptyn ztozony z 60%

260 zt.

»~Pontresina V* poped parowy 134 kg. pary na
1 godz., czyli 1'20 zi.

»Pontresina V* poped parowy 9 kw., czyli 1-80 zi.

Z powyzszych danych widzimy, ze sprawe popedu
elektrycznego pomp amerykanskich nalezatoby jeszcze
wiece] przestudjowac. W kazdym razie poped parowy
jest tu tanszy niz przy ttokowaniu, gdyz przy ttoko-
waniu mozemy przyjac Srednie zuzycie pary na ! godz.
w wysokosci 350 kg., przy pompowaniu za$ 150 Kkg.
(szyb ,,Pontresina 1* pracowat w specjalnych najgor-
szych warunkach i zuzywat 249 kg. na 1 godz.).
Mamy zatem oszczednoS¢ 200 kg. pary na 1 godz.,
czyli 20 cnt. am.

Inz. Steiner podaje dla popedu parowego zesta-
wienie zuzytej mocy i opatu dla pompy 2" i 3" tab. 13
w réznych glebokosciach oraz w tab. 14 zestawienie
TABELA 14.

Zuzycie opatu w kg. przy pompowaniu
parg na 1 kg. czystej ropy.

Podtug inz. L. Steinera.

¢« Srednica pom
G+€5>onljosc pompy Uwagi
. 2“ 3“
213 0-0405 0-0213
426 0-0504 0-0289 Zerdzie
639 0-0602 0-0367
852 0-0701  0-0470  somPa 3
Pompa 3%
1065 0-0800 0-0588 zerdzie 1“

zuzytego w kg. opatu dla otrzymania | kg. czystej ropy.
Wznios pompy ma wynosi¢ 600 m/m, ilos¢ wzniosow

wody i 40% ropy.
Tab. 15 podaje zuzycie opatu dla pomp 2" i 3"

dla otrzymania |
elektrycznym.

TABELA 15.

kg. czystej

ropy przy popedzie

Zuzycie opatu w kg. przy pompowaniu
elektryczn. na 1 kg. czystej ropy.

Podtug inz. L.

Steinera.

¢« Srednica pom
G+€\Pon|§OSC pompy Uwagi
. 2“ 3“

213 0-0130 0-0074
426 0-0176 0-0108 1‘Zerdzie o

639 0-0221 0-0144
Pompa 3*
852 0-0266 0-0192 zerdzie '/
1065  0-0311  0-0245  somba 3y
(C. d. n)

Pamietajmy o funduszu ttwatego

uczczenia

pamieci

Stanistawa Szczepanowskiego

Konto Powszechny Bank Kredytowy S. A.
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Dyskusja

nad referatem prof. Z. Bielskiego,

Ogtoszony w Nr. 15 ,Przemystu Naftowego" Kkore-
ferat inz. M. Krygowskiego, oraz protokét przepro-
wadzonej na Zjezdzie dyskusji nad obu referatami nie wy-
czerpat, jak sadze tematu i wzywa do doktadniejszego
omowienia wytonionych probleméw, wzgledn e postawio-
nych zarzutdow, co zamierzam w niniejszem uskutecznic.

Zgadzam sie z p. inz. Krygowskim w pogladzie, ze
w prowadzeniu wiercenia poszukiwawczego i eksploata-
cyjnego moga zachodzi¢ pewne réznica, polegajace prze-
dewszystkiem na tem, ze w znanych terenach nie zalezy
nam tak bardzo na badaniu pokladéw i braniu probek,
jak to ma miejsce w. wierceniach poszukiwawczych na
nowych terenach, zaznaczam jednak, ze roznice te po-
winny by¢, ze wzgledéw zasadaniczych bardzo mate,- albo-
wiem tektonika naszych pdl roponosnych jest bardzo nie-
regularng i poszczeg6lne otwory tej samej kopalni wy-
kazujg czesto bardzo znaczne odchylenia. Lekcewazenie
zatem sprawy poboru probek jest niedopuszczalne, i za-
sadniczo powinno sie jej poswieca¢ przy wierceniach
eksploatacyjnych takg samg starannos¢ jak przy badaw-
czych. Okre$lenia wiercenia ,,ptytkiego™ moznoscig zasto-
sowania przenos$nego zorawia do jego wykonania, uwazam
za wcale szczesliwe i -wymieniona gtebokos¢ 500 m. wy-
daje mi sie logiczng, musze jednak przypomnie¢, ze znane
sg u nas warunki, w ktérych tatwiej i predzej mozna od-
wierci¢ 1000 m. niz gdzie indziej 250, Amerykanie za$
zalecajg zOrawie przenosne do gtebokosci znacznie wie-
kszych niz 1000 m. Nie rozumiem natomiast Szanownego
koreferenta, dlaczego obawia sie wiercenia szybkoudaro-
wego dla poktadéw przeplatanych, poniewaz opinji swojej
nie uzasadnia. Domy$lam sie, ze chodzi ;tu o tatwos$¢
krzywienia, i przyznaje, ze ona jest uzasadniong, nie wiecej
Wszelako jaik przy wierceniach o wysokim skoku, do
ktérych jesteSmy przyzwyczajeni, i dlatego nie obawiamy
sie ieh, pomimo, iz stale (krzywimy i prostujemy otwory.

Koszt inwestycji jest oczywiscie przy urzadzeniach do
wiercenia ptuczkowego wiekszy niz do suchego, nie po-
winien jednak by¢ brany pod uwage ze wzgledu na za-
mierzong gtebokos¢ otworu, jak to czyni p. Krygowski,
lecz ze wzgledu na korzysci, jakie daje w postepie, a za-
tem i kosztach roboty. Jezeli zatem przyjdziemy do prze-
konania, ze korzysci istnieja, to gtebokos$¢ nie moze odgrywac
roli, wychodze bowiem z zatozenia, ze aparat do ptytkich
wiercen bedzie stale przenoszony z jednego otworu na
drugi i wywierci znaczng ich ilos¢ po cenie nizszej niz
przy wierceniu suchem, a tem samem wieksze koszta na-
bycia zamortyzuja sie predzej niz aparatu suchego- i przy-
niosg oczekiwane korzysci. Sprawy tej nie mozemy tu
rozpatrywa¢ ze stanowiska finansowej zdolnosci przedsie-
biorcy, lecz ze wzgledu na racjonalnos¢. Amerykanie, kto-
rzy pod wzgledem racjonalnosci i intenzywnos$ci pracy sta-
neli najwyzej, nie wahajg sie wymjenja¢ nawet uje zuzyte
obrabiarki z chwila, kiedy pojawiajg sie nowsze o wiek-
szej sprawnosci. Argument zatem, ze kanadyjka jako tansza,
jest najodpowiedniejszg dla wiercen plytkich, jest bardzo
nie postepowy, wprost zacofany i nie moze by¢ brany
w rachube. Do wiercen S$rednich (1000 m.) i gtebszych
zaleca p. inz. Krygowski réwniez kanadyjke, bez popie-
rania tego swego zdania argumentami, lecz traktuje je
jako aksjomat, wobec tego uwazam te zarzuty za nie-
byte.

| ja nie zarzucam kanadyjskiego zoOrawia, przeciwnie,
pragne zéraw ten dostosowa¢ nawet do wiercenia szybko-

wygtoszonym na Zjezdzie Naftowym.

udarowego, w uznaniu wysokieh jego zalet. Dlatego, mie-
dzy innemi, zalecam uzycie zbrawia ,,Express‘“‘, poniewaz
mozna go uwaza¢ za kanadyjski, dostosowany do wier-
cenia szybkoudarowego.

Zgadzam sie z pi. Krygowskim w pogladzie, ze waz-
nym czynnikiem jest odpowiednie wyszkolenie personelu,
to tez w rozumowaniach moich przyjmuje z goéry, ze takim
zespotem ludzi rozporzgdzamy. Diugoletnia moja znajomos¢
naszych pracownikéw upowaznia mnie do najdalej ida-
cego optymizmu, popartego zdarzeniami ostatniej doby, na
ktore wszyscy patrzyliSmy. Prz-ed 4 faty nie mielisSmy
wecale ludzi wyrobionych w wiercenju na f§i, a dzi$ rozpo-
rzadzamy juz licznemi ich zastepami, i to pierwszorzednych.
GdybysSmy wahali sie przed nowosdamli, dlatego, ze nie
mamy dla nich wyrobionych ludzi, wszelki postep bytby
zabity, i to jest moze przyczyna, ze zostaliSmy tak bardzo
w tyle pod wzgledem techniki wiertniczej. A bytaby to
najsmutniejsza z przyczyn! Jezeli mysl jest zasadniczo
dobra, nie powinno- sie rozwoju wstrzymywaé watpliwos-
ciami, lecz $mialo cho¢ z rozwaga nalezy przystepowac
do dzieta.

Nadzwyczaj ciekawe i cenne sg dane, dostarczone
przez inz. Krygowskiego o doskonatem wierceniu Tow.
~Nafta" w MraZnicy. Towarzystwo to nie po raz pierwszy
wystepuje jako pionier nowych mysli i wskazuje nowe
drogi, jezeli jednak szanowny autor twierdzi-, ze ,takich
odwiartow mamy wiecej" bytoby bardzo waznem dowie-
dzie¢ sie, gdzie one sg i- otrzyma¢ o nich tak szczeg6towe
dane, jak o tem pierwszem gotostowne bowiem twier-
dzenie, ze wymieniony otwor ,,Nafty" nie jest wyjgtkowo
szczesliwym wypadkiem, nie przekona nikogo, ze tak nie

jest. Czekamy zatem na dalsze dane!
Zasadniczo dobrze zestawione poréwnanie kosztow
wiercenia do 1000 m. metodg kanadyjska i szybkoud|a-

rowg, wrymaga pewnej korektury, a mianowicie w koszcie
zerdzi ptuczkowych, ktore jak wiadomo, sg znacznie trwal-
sze od kanadyjskich, nie mozna zatem przyjmowac, ze
do odwiercenia 1000 m. otworu zuzyto zupetne 1200 m.
zerdzi nowych, lecz przeciwnie, powinno sie przyjac, ze
zerdzie te odwiercg 4—5 takich otworéw, zanim zostang
zuzyte. Wiadomo tez, ze zerdzie kanadyjskie po zuzyciu
w wierceniu przedstawiajg jeszcze znaczng warto$¢ jako
materjat do robodt zelbetowych, to samo, lecz w wyzszym
stopniu, ma miejsce z zerdziami ptuczkowemi, ktére, zu-
zyte przy wierceniu, mogg doskonale stuzy¢ jako rury
przewodowe, i jako takie uzyskujg lepsze cene, niz zuzyte
zerdzie kanadyjskie. Koszt ilu nie moze by¢é brany w ra-
chube, albowiem dostawa jego jest zupetnie zbyteczna,
dla wytworzenia bowiem emulsji wystarcza zupetnie szlam
powstajacy przy wierceniu, i w Ameryce, tej ojczyznie
wiercenia gestg ptuczka, nigdy nie uzywajg specjalnie przy-
wozonego itu, lecz tylko urobek wiertniczy. W samym
poczatku tylko zuzywa sie kilka m3 itu, ktorego koszt
nie ma zadnego znaczenia. Wody zuzywa sie oczywiscie
nieco wiecej, niz przy wiar-ceniu suchem, poniewaz jednak
woda ta stale kragzy i dodaje sie jej tylko tyle, to- ile
wzrasta pojemnos¢ coraz to -gtebszego otworu wiertnij-
czego, wiec w normalnych warunkach sprawa ta nie
przedstawia znacznych trudnosci. Jezeli wstawimy w po-
rébwnawcze obliczenie te p-oprawki, korzy$¢ wiercenia
ptuczkowego uwydatni sie znacznie wiecej, njz to wykazac
musiat nawet tak zaciety jego przeciwnik, jakim okalat
sie szan. koreferent.
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Nie wiem dlaczego, przyjmujagc w poréwnawczem obli-
czeniu 30°/0 oszczednosci czasu dla wiercenia w Mraznicy,
przy zastosowaniu ptuczki, twierdzi p. inz. Krygowski, ze
w Pasiecznej i Bitkowie, gdzie osiggano ling 1000 m.
w 6 do 7 miesiecy, porownanie wypadtoby ,bezwzgled-
nie" (1) na korzy$¢ linowego. Radze zapyta¢ sie dyrekto-
row kopaln tych zaglebi, czy zrezygnuja z oszczednosci
15, a nawet 50/, ktorych realizacja jest logiczng konse-
kwencjg metody.

Wyliczone wady wiercenia ptuczkowego
szczeg6towego omowienia:

1. Nie daje moznosci doktadnego badania przewier-
canych poktadéw. Poglad ten jest zupetnie nowym, i po-
zostanie niewatpliwie izolowanym, gdyz zaréwno praktyka
wszechswiatowa, jak i literatura wypowiada zdanie wrecz
przeciwnie. Pochodzi on niewatpliwie ztad, ze szan. re-
ferent nie ma doswiadczenia w wierceniach poszukiwaw-
czych i pluczkowych, procz rotary. Sadze, ze nie wy-
maga on obszernych wywodoéw dla odparcia.

2. Nie daje moznosci okresSlenia ilosci napotykanych
Sladow ropy i gazOw, bez 'zezerpania ptuczki. Zarzut stusz-
ny. Trzeba zastanowi¢ sie i rozstrzygngé, czy wada ta
jest tak daleko idaca, ze powinna odstraszy¢ od sto-
sowania metody dajacej rozliczne inne Kkorzysci. Mojem
zdaniem tak nie jest, albowiem zastosowanie ptuczki nie
uniemozebhig, lecz tylko utrudnia badanie ilosci
napotykanych objawéw ropy i gazdw, nile unicestwia za-
tem celu wiercenia, nie ma wiec powodu odrzucania jej
dla tej niedogodnosci.

3. Po nawierceniu gazéw lub ropy, nie ma moznosci
Sciggania ich przy dalszem Wierceniu. Prawda, to tez
Zz gory przyjatem, ze w pokiadach ropnych przejdzie sie
na wiercenie suche. Wada ta zatem odpada wskutek za-
sadniczego zatatwienia.

4. Wymaga czestego ruszania rurami, z racji osa-
dzania sie mutu za rurami. Zarzut nie uzasadniony, pole-
gajacy na nieznajomosci metody. Przytoczone objawy nie
zachodzg wecale.

5. Wymaga roboty ciagtej, by niedopusci¢ do osadza-
nia sie gestej phuczki, co powoduje strate czasu na wy-
rabianie osadu. Czy robota ciagta jest wada? Wszak kazde
wiercenie wymaga roboty ciaglej, a stojki niedzielne i Swig-
teczne sg niepozadanie i szkodliwe takze i w wierceniu
Suchem. Mojem zdaniem korzystniej jest, usuwa¢ po Swig-
tecznej stojce gesty osad pluczki pompa, niz wyrabiac¢
diutem i tyzkg zasyp ze Scian otworu, a tego przy
ptuczce btotnej nie bedzie wecale.

6. Zatykanie przewodu ptuczkowego przy wierceniu
w plastycznych itach i spowodowane tym przerwy. Wy-
padki te sg mozliwe i zachodzg tylko przy ptuczce lewej
i nie sg objawem statym, lecz tylko sporadycznym. Drobna
ta wada nie réwnowazy bynajmniej korzysci, jakie ptuczka
daje w innym kierunku.

7. Strata czasu na zapuszczanie i wycigganie, zwiasz-
cza przy niskich wiezach kanadyjskich. Przy zastosowaniu
wiez dozwalajagcych manipulacje zerdziami 15 do 18 metro-
wymi, oraz potgczen i uchwytéw Fauck‘a, ciagnienie, wzgl.
zapuszczanie zerdzi odbywa sie réwnie szybko, a nawet
szybcjej niz przy zerdziach kanadyjskich. Zarzut ten jest
zatem zupetnie nie realny.

8. Ciezkie warunki pracy przy pokiadach czesto zmien-
nych, (przez dostosowywanie ptuczki). Zarzut oparty na
dosdwiadczeniach zdobytych przy wierceniu rotary, gdzie
usitowano jaknajwiecej wierci¢ bez rur. Przy wierceniach
szybkoudarowych posuwa sie rury za diutem, jak przy
kanadyjskim, nie ma zatem wcale potrzeby dostosowy-

wymagajg
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wania ptuczki do poktadéw, i wierci sie z reguty ptuczka
irzadka, o c. gat. 1,15 do 1,25. >

9. W pokiadach plastycznych nikty stosunkowo re-
zultat pracy, ze wzgledu na matly skok Swidra. Zarzut
niezrozumiaty, gdyz nieprzemyslany, praktyka bowiem
i teoretyczne rozwazania wskazujg na rezultat wprost prze-
ciwny. W plastycznych, a zatem miekkich poktadach wier-
cenie idzie nadzwyczaj szybko, ptuczka gestnieje sama
przez sie i zezwala na kilkudniowe wiercenie bez przer-
wy. W takich to warunkach odwiercit Raky swoje stawne
220 m. w 24 godzinach, oczywiscie bez rurowania.

10. Ciezkie warunki naprawiania skrzywionego otworu.
Dlaczego ciezsze, niz w wierceniu suchem? To trzeba ko-
niecznie powiedzie¢! A ktore warunki sg lekkie? Zarzut
nie realny.

11. Ciezkie warunki instrumentowania z powodu osa-
dzania sie ptuczki. Gdy w swoim czasie, po, blisko trzy
letniej pracy przy wierceniach za weglem, przy ktérych
zapoznatem sie z wierceniem pluczkowem z luznospadem
i szybkoudarowem, powrécitem do suchego wiercenia za
naftg, nie mogtem wprost zrozumie¢, jak mozna instrumen-
towaC bez pluczki. Szanowny koreferent za$ widzi przy
ptuczce wielkie trudnosci w instrumentacji. Wszystko zalezy
od przyzwyczajenia i doswiadczenia, dlatego, trzeba byc¢
bardzo ostroznym w stawianiu tak stanowczych zarzutéw.

Koncowe twierdzenie, ze racjonalniej bytoby zastoso-
wac wiercenie ,,rotary” anizeli udarowe ,,Express®, ,,ponie-
waz ono nie przewyzszy liny"™, nie poparte ani rozu-
mowaniem, ani dowodami z Ipraiktyki, jest osobistem zda-
niem szanownego koreferenta,, i jako takie moze mieé
stuszng pretensje, aby je szanowac, co wszelako nie pocigga
za sobg obowigzku podzielania tego pogladu. Wobec tego
pozostane przy swojem mniemaniu, Kktére popre okolicz-
noscig, odnosnie do kosztow, ze kazdy zéraw kanadyj-
ski bardzo tatwo tanim kosztem przerobi¢ na ,,Express*,
podczas gdy ,rotary" trzeba caly nowy sprawiaé, nip
rozumiem zatem kalkulacji pi. inz. Krygowskiego.

Os$wiadczenie p. inz. Kulczyckiego, iz rury uzywane
przy wierceniu linowem sg poprze,cierane, a zatem nie
mogg by¢ uwazane za rOwnowartosciowe z temi, ktorych
uzyto przy zerdziach, zdziwito, mnie. Doswiadczenia zro-
bione wr borystawskim zagtebiu nie potwierdzajg tej opjnji
wecale. Przypuszczam, ze przyczyna przecierania rur jest
krzywienie otworéw spowodowane usitowaniem wiercenia
wiekszych partji bez rur, czego w Borystawiu nie robimy.

Podczas pisania niniejszej dyskusyjnej odpowiedzi, otrzy-
matem nieoczekiwanie informacje o czterech wierceniach
aparatem ,,Express* Fauck‘a, wykonanych w ostatnich
latach, nie przez samego Faucka, lecz we wiasnym za-
rzadzie wiascicieli otworéw, na Wegrzech.

Wiercenia dla ,,Hungarian Ojl Syndicate Ltd":

. Nr. 1. w Budafapuszta, gteb. 173750 zaczeto 27-gO'
kwietnia 1921, skonczono 12-go pazdziernika 1923, t. |.
907 dni z ktorych 279 wlynosily stéjki na rury, wode
(z powodu posuchy) i t. p., tak, ze wiercenie wykoi-
nano w 628 dniach roboczych. Srednica poczatkowa
558 m/m, koricowa 137 m/m. Sredni postep dzienny 277
musi by¢ uwazany za bardzo dobry, liczac sie z rtakj
znaczng gtebokoscia.

Nr. 1l. w Baja, gteb. 1368,30 od 5-go listopada 1924
do 11-go, lipca 1925, t j. 248 dni. Srednica poczatkowa
458 m/m, Jkoricowa 137 m/m. Sredni postep na dobe
5,25 m, tez bardzo dobry.

Wiercenia dla Franz Bohm,
w Hajduszboszlo:

Budapeszt, wykonane
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Nr> 1. gteb. 1090,87 m od 17-go grudnia 1924 do 24-igo
pazdziernika 1925 r. dni iroboczych 230. Sredni postep
na dobe 4,73 m.

Nr. 1l. gteb. 47628 W czerwcu i lipcu 1926,
roboczych 61, Sredni postep dzienny 7,80 m.

dni>

Dr. Inz. STANISLAW JAMROZ

Mechaniczna Stacja Doswiadczalna P. Lw.

Organizacja badan i
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Cyfry te dowodzg, ze najnowszy zéraw ,Express* wy-
kazuje doskonate postepy w znacznych gtebokosciach, od-
pada zatem wspomniana przezemnie obawa stosowania tej
metody w wiekszych gtebokosciach, co czyni jg jeszcze
sprawniejszg, i dla naszych celéw odpowiedniejsza.

Prof. Inz, Zygmunt Bielski.

kontroli materjatow

uzywanych w przemysle naftowym.

Sprawozdanie Oddziatu badan i kontroli

materjatow wiertniczych Mechanicznej Stacji Doswiadczalnej

Politechniki Lwowskiej.
(Dokonczenie).

) Stal swidrowa.

Swider do gtebokich wiercen (dtuto) przy syste-
mie udarowym, wymaga doboru materjatu z dwu
punktow widzenia, po pierwsze jako narzedzie, ma-
Jace za zadanie zwieréanie skat o rozmaitej, a nieraz
bardzo znacznej twardosci, po drugie jako element
konstrukcyjny narazony na uderzenia i zkozone i zmienne
natezenia, wymagajacy wiec nieco innych cech materjatu
niz warunek pierwszy. Wielkie ciezary z jakiemi mamy
do czynienia, nie pozwalajg nam w dalszym ciggu baga-
telizowaC cene materjatu, stad tez nasuwajg sie
z miejsca trudnosci w uzyciu drogich stali stopowych.

Normy Mech. Stacji Do$w. przewidujg dla stali
Swidrowej:

Wytrzymato$¢ dorazna przy zerwaniu 65—75 kg/mm?
Granica plastycznosci.........cc.cce.vue.e. 37 -
Wydtuzenie przy zerwaniu przy 10 kr. dt.  14%.
Zawarto$¢ wegla 0,5% w granicach + 10%.
Siarka i fosfor nie wiecej jak po 0,03%,

w sumie nie wiecej jak 0,05%.
Mangan do 0,8%, Krzem do 0,35%.

Pozatem ogolnie przewidziane wymagania co do
jednostajnosci w rozmieszczeniu zanieczyszczen, struk-
tury i jednolitosci materjatu.

Z powyzszego zestawienia widzimy, Ze mamy
do czynienia ze stalg weglista, 0 matej i rownomiernej
ilosci  zanieczyszczen, dajacej sie dobrze hartowac,
wykazujacej jednak jeszcze wystarczajacg wytrzymatoscé
na zmienne natezenia i uderzenia, a dla dolnej granicy
wegla dajacej sie zgrzewaC z miekkg stalg (o zaw.
okoto 0,15% C), nie przedstawiajgcej trudnosci dla
obrébki  kuzniczej.

Powyzsze normy zostaty ustalone na podstawie
praktycznych dos$wiadczen. Spotykane obecnie mate-
rjaty o ile przewaznie odpowiadajg cyfrom wytrzyma-
tosci i zawartoSci wegla, to jednak co do dalszych
warunkow dajg wyniki bardzo rdzne.

Dotychczas przeszta przez badanie kontrolne stal
Swidrowa niemal wszystkich wytwdrni  krajowych
i zagranicznych, wprowadzonych w przemysle nafto-
wym. Wyniki badania przedstawiajg sie nastepujaco:

Zostata przedewszystkiem stwierdzona ogromna
roznorodno$¢ materjatu, nieraz dla tej samej wytworni,
a nawet tego samego transportu, ktérego wytrzymatosc¢
wahata nieraz w granicach od 50—80 kgjmm?2, (zawar-

tos¢ wegla 0,35—0,6%). Gdyby chociaz te rdznice
miaty swoje uzasadnienie w wymiarach (np. ze wzgledu
na konieczng dolng granice zawartosci wegla przy
materjale na mate wymiary $widra, celem ufatwienia
zgrzewalnosci), zazwyczaj jednak ta réznorodnos¢ nie
stoi w zadnym stosunku z przeznaczeniem materjatu.
Ujemne skutki tego stanu rzeczy objawiajg sie szcze-
golnie na kopalni gdzie r6znorodno$¢ materjatu Swidra,
utrudnia prace kowalowi.

W wiekszosci wypadkow stwierdzono nastepnie
nieracjonalng i niestaranng hutniczg przerobke stali
Swidrowej, objawiajacy sie przedewszystkiem strukturg
gruboziarnista, co najlepiej wykazg przedstawione
zdjecia. Gruboziarnisto$¢ materjatu bedaca jak wiadomo
nastepstwem przegrzania, obniza bardzo znacznie
wytrzymatos¢ na ¥derzenia Ryc. 3 przedstawia
strukture stali Swidrowej naog6t jednolita drobnoziar-
nista w przeciwienstwie do ryc. 4 i 5 gdzie przegrza-
nie a stad wzrost ziarn, zostat posuniety bardzo daleko.

Pozatem dostarczane materjaty odznaczajg sie nie-
jednolitg strukturg, objawiajgcg sie w nieregularnych
ugrupowaniach skfadnikéw (Ryc. 6), a przedewszyst-
kiem w tak niechetnie w ciezko pracujgcych elemen-
tach widzianej, strukturze pasemkowej (ryc. 7 i 8).

Troche korzystniej przedstawia sie sprawa zanie-
czyszczen, jednak w szeregu wypadkow spotykamy
znaczne wydzielenia zanieczyszczen w postaci zuzli
i tlenkow, (przecietnie spotykane zanieczyszczenie
zuzlem i tlenkami obserwujemy na ryc. 97, rzadziej
wadliwe osrodki, (ryc. 70 wskazuje rozmieszczenie
zanieczyszczen przekroju probki stali Swidrowej, siarka,
uzyskane metodg Baumanna). W niektorych wypadkach
Srednia procentowa zawarto$¢ fosforu i siarki prze-
kraczata cyfry dopuszczalne w normach, chociaz byly
one naogot dotrzymane.

Zestawiajgc powyzsze uwagi, nalezy przypuscic,
ze trudnosci jakie spotykamy w ostatnich czasach,
w uzyciu $Swidrow, majg swag przyczyne w rozno-
rodnosci materjatu, w pewnych wypadkach w zawar-
tosci i rozmieszczeniu zanieczyszczen, a w bardzo
znacznej mierze w niejednolitosci i gruboziarnistosci
struktury, nieusunietej a moze nawet i pogorszonej
obrébka w warstacie.

*) Patrz w szczego6lnosci Stahl u. Eisen 1927, str. 1157.
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Stal nozycowa.

Przystepujemy do omawiania doboru materjatu
jednego z najwazniejszych narzedzi wiertnictwa uda-
rowego, bedacego przedmiotem specjalnej troskliwosci,
ale tez i wymagajacego tego, z racji ciezkich warun-
kow pracy, zadania jakie spetniajg nozyce przy wier-
ceniu i trudnosci oraz kilopotow jakie moze wywotaé
ich uszkodzenie. Stad tez w okresie przedwojennym
niekazda stalownia kusita sie o dostarczanie odpo-
wiedniego materjatu na nozyce, w przeciwienstwie do
czaséw obecnych gdzie na rynek zostat rzucony ma-
terjat prawie dziesieciu wytworni, 0 najrozmaitszych
kwalifikacjach.

Nozyce oprécz uderzen osiowych, wywotujgcych
nagte natezenia rozciggajace, przekraczajace kilkanascie
kg/mm2, sg czesto narazone na uderzenia przeciwnie
dziatajace, spowodowane za wielkim podrzutem Swidra,
lub zbyt znacznem opuszczeniem przewodu, bardzo
szkodliwe bo wywotujace natezenia zginajagce u korcow
fap nozycowych. Jezeli do tego dodamy natezenia
wywotane bocznemi ruchami aparatu wiertniczego
w nastepstwie ekscentrycznego uderzenia S$widra,
bedziemy mieli obraz trudnych warunkéw pracy nozyc.

Normy Mechanicznej Stacji Dosw. przewiduja
dla stali nozycowej:

Wytrzymatos¢ dorazna przy zerwaniu 60—70 kg/mm?
Granica plastycznosci.................... 34 kg/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu przy 10 kr. dt.  16°/0.
Zawartos¢ wegla . 0,45°/, w granicach + 10°/0,
pozatem inne wymagania jak dla stali $widrowe;j.

Obecny stan materjatéw dostarczanych jako stal
nozycowa da sie niemal w ten sam sposéb skwalifi-
kowa¢ jak przy stali Swidrowej, z tg roznicg, ze stali
nozycowej stawiamy wyzsze wymagania co do jakosci,
a wiec w rzeczywistosci sprawa przedstawia sie jeszcze
gorzej, ogromna r6znorodno$¢ dostarczanego materjatu
i nastepstwa niestarannego procesu hutniczego.

W ostatnich czasach za wzorem wytworni ame-
rykanskich, zaczeto u nas wprowadza¢ metode po-
lepszania wytrzymatosci nozyc, droga odpowiedniej
obrobki termicznej, czyli tak zwanego uszlachetniania.
Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze proces ten wymaga
oprécz duzego doswiadczenia réwniez i potrzebnych
urzadzen, w przeciwnym razie ,ulepszenie” moze
wiecej zaszkodzi¢ jak pomoc. Zdaje sie, ze moznaby
juz takie wypadki przytoczy¢ z praktyki.

Dla zobrazowania powyzszych uwag, przytaczamy
szereg zdje¢ stali nozycowej. Ryc. 11 wskazuje moz-
liwie najkorzystniejszg jakg spotkano przy badaniach
kontrolnych strukture stali nozycowej, wykazujacej
juz jednak lokalnie wieksze ziarna. Na ryc. 12 obser-
wujemy wzrost ziarn skutkiem przegrzania, perlit
(ciemny) grupuje sie w duze ziarna na tle mniejszych
ziarn ferrytu. Na ryc. 13 i 14 obserwujemy strukture
wybitnie gruboziarnista, gdzie ziarna perlitu nie
mieszcza sie juz w obrebie ryciny. Ryc. 15 i 16
wskazuje nam na strukture pasemkowsg bedaca bardzo
czestem zjawiskiem napotykanem dotychczas w bada-
niach stali nozycowej. Rozmieszczenie tlenkdw (dosc
przecietne obserwujemy na ryc. 17, a rozmieszczenie
siarki dla dwu probek Baumann) wskazuje ryc. 18 i 19,
z ktorych ostatnia wskazuje na osrodek.

Dla poréwnania wykonano zdjecia materjatu
nozyc amerykanskich ryc. 20 i 21, a to ryc. 20
z nozyc, ktore zachowaty sie zadowolajgco i zostaty
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usuniete z pracy tylko na skutek ,wybicia sie“, za$
dla ryc. 21 z nozyc, ktore po stosunkowo krétkim
okresie czasu urwaty sie na fapie w Srodku. Obydwa
zdjecia wskazujg na bardzo jednolitg strukture materjatu
w nastepstwie termicznego potraktowania po obrébce
mechanicznej, przyczem-w nozycach drugich (ryc. 21)
okazata sie wieksza zawartos¢ wegla (0'62//) jak
w pierwszych (0’5 °|0).

Co do ewentualnych wnioskow w sprawie uzu-
petnienia norm, zdaje sie by¢ korzystne w naszych
warunkach, przejscie na materjat o nieco nizszej za-
wartosci wegla, Srednio 0,4 °/0. Szczegotowe wnioski
w tej sprawle sg w opracowaniu.

Zelazo (stal) konstrukcyjne.
Pod pojecie to wprowadzono materjat uzywany
na wyréb koncow zerdzi i koncéw poszczegolnych
narzedzi, nastepnie tych, ktdrych materjat nie jest wy-
mieniony pod 1, 2 i 5 (z wyjatkiem nielicznych wy-
padkowy), oraz na czeSci urzadzen wiertniczych
I wyciggowych. Podzielono je na trzy grupy zaleznie
od potrzeb:
wytrzymato$¢ dorazna | Il. IR
przy zerwaniu  34-42 42-50 50-60 W kgimm]
wydtuzenie przy zer- o
waniu przy 10kr. diug. 25 20 ]385 W°/B
wegiel $rednio 0,12 0,25 0, wel
inne wymagania jak poprzednio.

W przedstawieniu wynikéw badan tego typu
materjatu nalezy w pierwszym rzedzie zwrocic uwage
na iloS¢ i rozmieszczenie zanieczyszczen. Na pierwszy
plan wystepujg wadliwe osrodki jako nastepstwo nie-
starannosci i niesumiennosci hut, dostarczajgcych dla
przemystu naftowego gorne czesci blokéw zelaza
zlewnego, obfitujgce w zgrupowane w osrodku zanie-
czyszczenia. Nielepiej jest i z iloScig zanieczyszczen,
ktore przekraczajg czesto normy, tem wiec sg szkod-
liwsze w zgrupowaniach. Wystepujg tez znaczne zanie-
czyszczenia tlenkami i zuzlem. Przyczynkiem do zobra-
zowanie jakosci dostarczanych materjatow sa kilka-
krotnie spotykane pekniecia w materjale, tak znaczne,
ze sg widoczne gotem okiem. Struktura materjatu po-
zostawia rowniez wiele do zyczenia, przegrzanie, wy-
dzielenia wegla i pasemkowe zgrupowanie sktadnikow.

Ryc. 22, 24 przedstawiajg nam z kolei spotykang
strukture zelaza konstrukcyjnego, w typowych odmia-
nach, ryc. 25 strukture gruboziarnistg zanieczyszczong
zuzlem, ryc. 26,27 i 28 zanieczyszczenie siarkg (Baumann)
zgrupowane w osrodku. Bardzo charakterystyczne za-
nieczyszczenie wykazujg zdjecia poprzeczne klina do
rur, ktorego pekniecie byto przyczyng $mierci robot-
nika, ryc. 29 wskazuje zanieczyszczenia siarka, ryc. 30
zanieczyszczenia fosforem.

Zerdzie wiertnicze.

Moze zaden z materjatdbw wiertniczych nie byt
przedmiotem tylu utyskiwan co zerdzie wiertnicze.
Ztozyto sie na to wiele przyczyn, przedewszystkiem
z jednej strony jako$¢ materjatu, przewaznie nie odpo-
wiadajgca wymaganiom, a z drugiej, trudne warunki
pracy i czesto nieodpowiednie potraktowanie materjatu
podczas zgrzewania koncow.

Zerdzie wiertnicze podlegajg w gornej partji prze-
wodu znacznym okresowo zmiennym natezeniom, do-
chodzacym do granicy plastycznosci w glebokich
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szybach i przy wiekszych iloSciach uderzen w minucie,
oprécz tego silnym uderzeniom wywotanym poderwa-
niem S$widra przez nozyce, za$ w dolnej partji prze-
wodu natezeniom zginajagcym i wyboczeniu, specjalnie
dotkliwym w okolicy sztywnego potgczenia 1 jak
praktyka wykazuje, bedgcym najpowazniejszg przyczyna
pekania zerdzi. Z wielu przyczyn stosuje sie obecnie
na zerdzie wiertnicze niemal powszechnie zelazo zgrze-
walne o niskiej zawartosci wegla, niebrak jednak préb
wprowadzenia stali weglistej takze z pewng domieszka
niklu (uderzenia), przy potaczeniach wykonanych na
drodze czysto mechanicznej, lub przy pomocy spawki
elektrycznej.

Jezeli chodzi o zelazo zgrzewalne to najlepsze
rezultaty w praktyce wykazat materjat o zawartosci
wegla okoto 0,1%, i odpowiadajgcej temu wytrzyma-
tosci okoto 36 kg/mm2, przy wydtuzeniu 33°/0, przy
matej i rbwnomiernie roztozonej ilosci zanieczyszczen
i drobnoziarnistej, jednolitej strukturze. Podkre$lamy
je cho¢ juz kilkakrotnie byle omawiane powyzsze re-
zultaty, praktyka bowiem co do zerdzi wykazale do-
bitne ich potwierdzenie. Ze wzgledu jednak na pewien
okreks przejsciowy normy przewidziaty szersze granice.
| tak:

wytrzymatos¢ dorazng
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- - - - 34—42 kg/mmz,
granice plastycznosci - - - - 25 ,
wydtuzenie przy zerwaniu ininim. 27 %,
zawarto$¢ wegla 0,1%, w granicach + 10 %,

dalsze warunki jak poprzednio.

Zerdzie wiertnicze, ktére zostaty poddane badaniu
kontrolnemu, nalezy pod wzgledem wytrzymatosci
podzieli¢ na grupy, plerwsza utrzymuje sie okoto 34
kg/mm2, druga okoto 40-tu, a wreszcie trzecia prze-
kracza grubo normy bo dochodzi do 50 kg/mm2, co
juz stanowczo uwazamy za nieodpowiednie, ze wzgledu
na rezultaty praktyczne.

Co do rozmieszczenia zanieczyszczen to najlepszy
tego obraz znajdziemy w zalgczonych rycinach.
Ryciny 37 i 32 wskazujg na typowe dla zerdzi wiert-
niczych o$rodki wadliwe, u gory fosforowe, u dotu
siarkowe, pierwsze zdjecie wziete z zerdzi, ktora pekia
w caliZznie po czterech dniach pracy. Ryc. 33 daje nam
obraz rozmieszczenia zanieczyszczen w zerdzi wyko-
nanej z zelaza pudlarskiego. Materjat ten kuty przy
temperaturze okoto 950°, rozsypywat sie w trzepaczke.
Juz stosunkowo nieznaczny osrodek siarkowy widzimy
na ryc. 34, za$ brak osrodka siarkowego na ryc. 35
przy jednak wiekszej Sredniej zawartosci siarki.

Bardzo znaczne, a przytem typowe dla zerdzi
zanieczyszczenia zuzlem obserwujemy na ryc. 36-39,
przyczem pierwsza odnosi sie do zelaza pudlarskiego
a dalsze do zelaza zlewnego. Ryc. 39 wskazuje zanie-
czyszczenie zuzlem majgce swoéj poczatek na obwodzie
probki i przedzielajgce materjal na stosunkowo duzej
przestrzeni wkiadka niemetaliczna.

Dalsze zdjecia dajg nam wyobrazenie o strukturze
materjatu zerdzi, od drobnoziarnistej i jednolitej (ryc. 40),
przechodzimy do gruboziarnistej (ryc. 41) i pasemkowej
ryc. 421 43 z wydzieleniami skfadnikow i zuzla.
Ryc. 44 daje nam obraz ferrytycznej struktury zerdzi
z zelaza pudlarskiego, wraz z sihiem zanieczyszcze-
niem zuzlowem.

Mechaniczna Stacja Dosw. ze wzgledu na rezul-
taty praktyczne przewiduje juz w blizszym czasie pewng
modyfikacje dotychczasowych norm co do zerdzi wy-
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konanych z Zelaza zgrzewalnego, a to gtéwnie w kie-
runku zacisniecia granic wytrzymato$ci, podwyzszenia
koniecznej ciagliwosci i ewentualnie wprowadzenia
cyfry jakosciowej materjatu.

Pozatem zwraca sie baczng uwage na rezultaty
prob z wprowadzeniem zerdzi z elektrycznie spawanem
potgczeniem, przeprowadzajgc potrzebne badania.

Na powyzszem konczymy zestawienie tych mate-
rjatdw, ktore znajdujg sie juz od pewnego czasu pod
kontrolg Stacji. Nie omawialismy co prawda fafncuchow,
jednak Brzeprowadzono dotychczas zbyt maltg ilos$¢
préb i badan.

Niezaleznie od badan kontrolnych Stacja Doswiad-
czalna przeprowadzata badania z materjatami zawo-
dzacemi w uzyciu i tak przeprowadzono badania
peknietych zerdzi wiertniczych, $widroéw nozyc, bardzo
ciekawe badania rur wiertniczyeh, ktére stanowig
obecnie bardzo cenny materjat orjentacyjny, a uzupet-
nione dalszymi postuzg w przysztosci do opracowania
juz szczegotowych monografji, dla poszczeg6lnych
narzedzi, niniejsze sprawozdanie ma bowiem za zada-
nie raczej ogolne ujecie zagadnienia materjatowego
w przemysle naftowym.

Nalezy z kolei nadmieni¢, ze chociaz od wpro-
wadzenia kontroli materjatow mija faktycznie dopiero
dwa miesigce to przeciez, juz dzi$ nalezy zauwazy¢
stopniowo polepszajacy sie jakosS¢ dostarczonych pro-
duktow. Zaznacza si¢ to szczegllnie u hut ktore
traktujg nasz przemyst powaznie, a nie jako chwilowy
rynek zbytu, pozwalajacy na dorazny interes bez wi-
dokéw na przysztosc.

Jak zaznaczono poprzednio, znajdujg sie w druku
normy dla lin uzywanych w przemysle naftowym,
opracowane przy wspotpracy wszystkich zainteresowa-
nych czynnikow, a wiec przedewszystkiem odbiorcy
i dostawcy. Normy te idg przedewszystkiem w kierun-
ku jakosci materjatu uzytego na wyrob liny, stawiajgc
co do wykonania i konstrukcji rzecz jasna warunki
tylko ogolne. Zadaniem stacji jest po wprowadzeniu
norm dokfadna obserwacja lin pracujgcych w ruchu
i wyciagniecie przez poréwnanie wynikdw, niezmiernie
waznych wskazar dla praktyki. Oczywiscie do obo-
wigzkow Stacji bedzie nalezato, udzielanie porad przy
zakupnie lin, szczegdlnie przy doborze typu i kon-
strukcji liny.

Idgc dalej w kierunku realizacji swego programu,
Stacja poSwigca coraz wigcej uwagi problemowi racjo-
nalnej mechanicznej i termicznej przerébki materjatow
przy fabrykacji narzedzi wiertniczych. Sprawa zostanie
posunieta znacznie naprzéd z chwilg uruchomienia
w Borystawiu laboratorjum technologicznego przysto-
sowanego do potrzeb przemystu, ktore oprécz wspot-
ptacy z miejscowemi warstatami umozliwi przeprowa-
dzanie niezmiernie waznych praktycznych kurséw
technologicznych dla personalu technicznego, zorgani-
zowanych w sposob perjodyczny.

Mechaniczna Stacja Doswiadczalna nie poprze-
staje jednak na pracy wylgcznie w kierunku wskaza-
nym w dotychczasowej czeSci sprawozdania. Na sku-
tek coraz czeSciej wyrazanych 2zyczen ze strony sfer
przemystowych postanowita zorganizowa¢ w swym
Oddziele miernikow, dziat gazowy, ktérego zadaniem
bytoby rozwigzanie i ustalenie, tak niezmiernie waznej
kwestji dla przemystu, racjonalnego pomiaru gazu za-
bezpieczajacego przy kupnie i sprzedazy interesy obu
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stron. Stacja korzystajac z dotychczasowych prac w tym
kierunku Laboratorjum  Maszynowego Politechniki
Lwowskiej, obiecuje sobie w mozliwie krotkim czasie
uzyska¢ spodziewane rezultaty.

Na zakoriczenie nalezy zaznaczy¢, ze dotychcza-
sowa praca Stacji Doswiadczalnej, jak tez i jej wyniki
zostaty umozliwione dzieki nadzwyczaj przychylnemu

Dr, ALFRED KIELSKI.
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stanowisku dyrekcji firm naftowych, ktére w swoim
dobrze zrozumianym interesie popierajg dziatalno$¢
Stacji. Miedzy Stacjg a przemystem zostat zadzierzgniety
silny wezet wzajemnej wspotpracy, ktéra dowodzi ze
przemyst nasz zdaje sobie doktadnie sprawe z tego,
ze jedng z podstaw jego rozwoju jest racjonalizacja
metod pracy i korzystanie z postepdw nauki i techniki.

Kartel Naftowy.

(Dokonczenie).

Zadna z tych trudnosci nie da sie omina¢, ale tez/
zadna z lJii-ch nie da sie usungC bez pewnych ofiar ze
strony poszczegblnych firm na rzecz: korzysci wspol-
nej. Korzysci kartelu, czy innej organizacji przemystu
muszag wyptywac¢ dla kazdej firmy z sumy korzysci
zbiorowej, nigdy z zastrzezen indywidualnych.

Rezerwowanie sobie szczegélnych uprawnien, czy
choéby baczna ostrozno$é, by niczego nie uroni¢ ze
swego stanu posiadania, czy tradycyjnej metody, czy
zakresu dziatania na rzecz catosci jest, wprost sprzecz:-
nem z istotg organizacji. Byt to Smiertelny
pierwiastek wszystkich dotychczaso-
wych préb i narad organizacyjnych.

Sprzeczng zatem z istotg i celem racjonalne] or-
ganizacji jest nietykalno$¢ indywidualnych organizacyj
handlowych w kraju i zagranicg co do ich ilosci,
rozmiaréw, jak i zakresu dziatania.

Racjonalizacja sprzedazy, oraz jej rejonowanie —
te zasadnicze warunki wzmozenia pojemnosci rynku
wewnetrznego i mozliwosci zbytu zagranicznego —
nie dajg sie pomysle¢ bez ofjar indywidualnych choéby
nawet w zakresie amortyzacji wybujatych niejedno-
krotnie inwestycyj j choCby z ujmg dla zewnetrz-
nego prestige'u — w imie korzysci catosci przemystu:
i ptynacych stad, ale tez tylko z catosci zyskow
indywidualnych.

Jaskrawym i faktycznym dowodem tego sg przed-
stawione wyzej projekty centralnego biura sprzedazy
i krajowej 1 zagranicznej w réznych warjantach uzgod-
nione — czesto podpisane — a unicestwione wsku-
tek zastrzezen indywidualnych jednej, lub  drugiej
firmy, ktore w konsekwencji wywotywaty zastrzezenia
analogiczne wszystkich innych firm, a wiec doprowa-
dzaty uzgodniony projekt organizacyjny do absurdu.

Podobniez wymaga pewnych ograniczen indywi-
dualnych, a nadto wspdlnego materjalnego wysitku —
w imie uzdrowienia catosci przemystu — sprawa cze-
sciowego chocby niwelowanja fatalnych skutkow dys-
proporcji miedzy iloscig ropy, a sprawnoscig rafinerji.

Przedstawione wyzej proby organizacji wspdlnego
zakupu i rozdziatu ropy (tzw. centrali ropnej) wyma-
gajg w kazdej konstrukcji ograniczenia przerobki ropy
ponaa pewng maksymalng granice — oraz pewnego
ryzyka — w wspolnym zakupie wolnych ilosci ropy
— celem proporcjonalnego- alimentowania rafinery]
wiecej I mnjej] zaopatrzonych w wiasny surowiec.

3/ organizacja ropna ma obja¢ rafiner je bez!
wzgledu na rozmiar ich zaopatrzenia w wiasng rope,
czy tez producentdw ropy — bez wzgledu na
to, czy sa rafinerami, czy tez rafinerji nie posiadajg,
tego nie mozna apriorycznie konstruowa¢. Nalezy obrac

te konstrukcje, ktéra fatwiej da sie urzeczywistnic
i ktora tatwiej prowadzi do celu, t j. umozliwienia
rafinerjom — mimo dobrych cen ropy — korzystnej
kalkulacji jej przerobki — dzigki lepszemu wyzyskaniu
Swej sprawnosci.

Wspomniane ograniczenia indywidualne w zakresie
organizacyj handlowych krajowych i zagranicznych o-
raz zakupu i rozdziatlu ropy — stanowig ,,conditio sine
qua non" doprowadzenia do réwnowagi stosunku
miedzy zachecajagcg do wiercen ceng ropy, a ceng
uzyskanych z tej ropy produktow. Jest to przestanka
racjonalnego rozwoju przemystu, ktérej w naszych
warunkach dotad wiasnie brak.

Tgq drogg moze przemyst przebyC szczeSliwie kry-
tyczny okres stabej produkcji surowca, podejmujac
jednoczesnie wszelkie Srodki, w czem znajduje petne
poparcie Rzadu — dla wznowienia ruchu wiertni-
czego. Stworzenie wspolnego funduszu na wier-
cenia (rozwazane niejednokrotnie) jest roéwniez jed-
nym z tych warunkéw, ktoreby polityke cen: krajo-
wych, konieczng dla podtrzymania przemystu i sto-
sunek do Pélminu postawity na wiasciwej ptaszczyznie.

Tego dokona¢ moze réwniez tylko organizacja,
opartg na centralizacji, rejenowaniu, racjonalizacji, scie$-
nieniu placowek indywidualnych na rzecz rozwoju ca-
todci, na potanieniu kosztow obrotu dla wzmozenia
konsumpcji produktéw naftowych.

Skomercjalizowane  przedsiebiorstwo- ,,PéIminu”
moze by¢ takiej organizacji nietylko wybitnym elemen-
tem, ale i promotorem, gdyz daje ona szanse 0Sig-
gniecia mozliwie najlepszej w dzisiejszych warunkach
— rentownosci — nawet przy wysokiej cenie ropy
Loruttowej™.

Organizacja taka stwarza, dzieki utrzymaniu ceny
ropy na poziomie mozliwym j dla producenta j dla
rafinera mozliwos$¢ kalkulowanja kosztéw odkrycia tak-
ze i panstwowych terendw naftowych,
a temsamem uzyskania stopniowo- dla ,,Polminu” ropy
wiasnej i powolnej cho¢by mobilizacji koniecznych re-
zerw ropnych, jakie kryjg w sobie tereny rzadowe.

Tak pomyslana organizacja chroni konsumenta kra-
jowego od wyzysku, nakfadajac nan wprawdzie ciezary,
ale uzasadnione: a) nalezytg ceng ropy w stosunku
do naszych trudnych warunkéw przyrodniczych, b)
wspolng akcjg przemystu na rzecz wiercen poszuki-
wawczych.

W koncu daje mozliwo$¢ uzyskania z eksportu
maximum korzySci — w danej konjunkturze ekspor-
towej, i to korzysci tak bezposrednio dla przemystu,
jak 1 dla Panstwa w zakresie bilansu handlowego
I polityki walutowej.
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Obecne stadjum chaosu i dezorganizacji jest —
co prawda — zaprzeczeniem mysli tu naszkicowa-

nych. Moze wyluszczona w niniejszych rozwazaniach
analiza Syzyfowych dotad prac, zblizy zagadnienie na-
sze do syntezy.

Rzad uznal to zagadnienie, jako aktualne, orga-
nicznie ztaczone ze sprawa poparcia kopalnictwa nafto-
wego.
gDowodem tego ostatnia ankieta, zwolana przez
Pana Ministra Przemytu | Handlu, poswiecona w spe-
cjalnym dziale, — sprawie organizacji. Byfa tedy i za-
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pewne jest ta sprawa na porzadku dziennym rozwa-
zan Rzadu.

Czy nie powinna by¢ przedmiotem inicjatywy
Rzgdu — to pytanie wykracza poza ramy niniejszych
uwag O charakterze retrospektywnym. Nasuwa sie
ono jednak nieodpornie — wobec naszkicowanych nie-
zmiernie charakterystycznych prob i wynikéw trzy-
letnich  zabiegbw przemystu o stworzenie swej ra-
cjonalnej organizacji.

Warszawa, wrzesien 1927.

PRZEGLAD GOSPODARCZY

Ustawodawstwo i rozporzadzenia.

Podatki 1 opftaty.

Nowe raty podatku majgtkowego. Celem uregulowania
Sprawy poboru naleznosci w podatku majgtkowym oraz
osiggniecia wptywodw, preliminowanych z tego podatku
w budzecie na rok 1927/28, Ministerstwo Skarbu zarza-
dzito, co nastepuje:

W mysl dotychczasowych rozporzadzen Ministerstwa
Skarbu ptatnicy podatku majgtkowego do 4 stopnia wigcznie
skali podatkowej (art. 9 ustawy o podatku majgtkowym)
winni byli uisci¢ potowe defjnjtywnje wymjerzonego po-
datku majatkowego.

Poniewaz ustawowy termin ptatnosci catego podatku
uptynat juz z koncem 1926 roku, projekt za$ noweli, do
ustawy o0 podatku majgtkowym nie przewiduje zranigjt
szenia podatku, przypadajagcego od powyzszych ptatnikow
— Ministerstwo Skarbu zarzgdza obecnie pobdér od nich
drugiej potowy podatku majgtkowego w dwodch réwnych
czesciach, platnych pierwsza — do dnia 15. listopada 1927,
druga — do dnia 15. stycznia 1928 r.

Dla pozostatych pfatnikbw od 5 stopnia wzwyz skali
podatkowej we wszystkich grupach kontyngentowych wy-
znacza sie nowg rate w wysokosci 0.8% od warto-

§ci  majatku, przyjetej za podstawe wymiaru podatku
majatkowego.

Rata ta ptatna bedzie w dwuch réwnych cze$ciach
w nastepujacych terminach: pierwsza — do dnia 15 li-

stopada 1927 r., druga — do dnia 15 stycznia 1928 r.

W wypadkach sprostowania wartosci majatku na
skutek odwotan, wzglednie przez Ministerstwo' Skarbu
w. drodze nadzoru, bedzie za podstawe obliczenia nowej
raty przyjeta sprostowana warto$¢ majatku.

O wysokosci kwot, ptatnych na podstawie niniejszego
zarzadzenia, beda ptatnicy zawiadbmieni pisemnie.

Zawiadomienia te zostang doreczone pfatn kom najda-
lej dc dnia 1 pazdziernika 1927 r.

Ptatnikom, ktorzy uiscili wiecej niz dotychczasowe raty
podatku majgtkowego, nadptacone kwoty zaliczy sie na
pokrycie nowych naleznosci, przypadajacych w mysl obec-

nego zarzadzenia.
WIHDOMOS

Z Il. Zjazdu Polskich Technikéw Zrzeszonych. W d
od 15 do 19 b. m. odbyt sie z okazji, jubileuszu 50-0iei-
lecia Polskiego Towarzystwa Politechnicznego we Lwowie
Il. Zjazd Polskich Technikdw Zrzeszonych. Zjazd niezwykle
licznie obestany odbywat sie pod hastem ,,pracy gospo-
darczej". Siedem sekcyj obradowato' nad aktualnemi za-

Celne.

Taksy komisowego, pobieranego przez ajencje celne pol-
skich kolei panstwowych, uregulowane zostaly rozporza-
dzeniem Ministra Komunikacji, wydanem w porozumieniu
z interesowanemi Ministrami, z dnia 9 sierpnja 1927 r.
Dz. U. Nr. 78, poz. 685.

Taksy opfat, za roboty fizyczne, pobierane przez ajen-
cje celne polskich kolei panstwowych, unormowane zo-
staty rozporzadzeniem Ministra Komunikacji, w porozumie-
taiu z interesowanemi Ministrami z dnia 9 sjerpnja 1927 r.
Dz. U. Nr. 78, poz. 686.

Do przemystu naftowego odnosza sie w szczegolnosci
stawki, wymienione w czesci Il. Wywdoz, lit. D. str. 1061.
Komunikacja.

Zmiany i uzupetnienia taryfy towarowej polskich ko-
lei normalnotorowych, wprowadza rozporzadzenie Ministra
Komunikacji z dnia 20 sjerpnja 1927 r. Dz. U. Nr. 76,
poz. 671.

Dla przemystu naftowego wazna jest zmiana wprowa-
dzona do taryfy wyjatkowej XXIV. na wywoOz przetworow
naftowych, przez dodanie bowiem wyrazéw:

W tych wypadkach kiedy przesytka byta adresowana na
imie jednej z wyzej wymienionych —organizacyj sprzedazy, dowod
o dokonanym wywozie przesytki zagranice moze zgtosi¢ na naz-
wisko innej firmy pod warunkiem pisemnego potwierdzenia toz

samosci przesytki (co do jakosci i ilosci towaru) prrez organi-

zacje”.
Uniezaleznione zostato przyznanie refakcji od doko-

nania wywozu produktow przez Gdansk przez te samg
firme, ktora z Polski towar otrzymata.

Poozta i telegraf.

Odpowiedzialno$¢ Skarbu Panstwa za przesytki pocz-
towe, telegramy i rozmowy telefoniczne w obrocie we-
wnetrznym, normuje Rozporzadzenie Prezydenta Rzeczy -
pospolitej z dnia 26. sierpnia 1927 r. Dz. U. Nr. 78,
poz. 679.

Podwyzke taryfy pocztowej, telegraficznej i telefo-
nicznej, w odniesieniu do optat za paczki, nalezytosci do-
datkowych, oraz optat abonamentowych za telefony, wpro-
wadza rozporzadzenie Ministra Poczt i Telegraféw z dnia
30 sierpnia 1927 r. Dz. U. Nr. 78, pozi. 684

gadnieniami gospodarczemi poszczegdlnych dziatdw prze-
mystu. Rezolucje powziete przez Zjazd siegaja rzeczywiscie
gteboko w zycie gospodarczej Polski. Ze wzgledu na brak
miejsca nie podajemy sprawozdania z catosci prac Zjazdu,
lecz ograniczymy sie jedynie do obrad dotyczacych przemystu

naftowego.
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Na seklcji 1 (gérnictwo) wygtosili referaty Dr. Stefan
Bartoszewicz p. t. ,,Rafineryjny przemyst nafto
wy*“ oraz Dr. Stanistaw Schaetzel referat p. t. ,Prze-
myst naftowy (kopalnictwo)!ll. Obrady sekcji .
przewodniczyli inz. Gadomski oraz inz. Kazimierz Gasio-
rowski. Na sekretarzy sekcji powotano Dra inz. Stanista-
wa Jamroza oraz inz. Stefana Sulimirskiego. Referaty po-

wyzsze zostaty w catosci opublikowane w ,Wiado -
mosciach Polskich Zrzeszen Technicz-
ny ch®“. Ujmowaly one catoksztalt zagadnien naftowego'

przemystu kopalnianego i rafineryjnego, aktualne postulaty,
oraz obecny stan kopalnictwla, jakotez naftowego prze-
mystu  przetwdrczego.

Nad wygtoszonemi referatami oraz nad rezolucjami pro-
ponowanemi przez prelegentéw rozwineta sie obszerna dy-
skusja w ktorej zabierali) gtos: Prof. Bielski, Dr. Barto-
szewicz, inz. Gasiorowski, inz. Gadomski, inz. Jamroz.,
Dr. Schaetzel, inz. Zielinski. W wyniku dyskusji zmienio-
no niektére punkty tychze rezolucyj, jak roéwniez dodano
pewne uzupetnienia. Rezolucje te zostaly przez plenum
Zjazdu w nastepujgcem brzmieniu przyjete:

dla rozwoju kopalnictwa naftowego w Polsce jako
podstawy catego przemystu naftowego niezbednem  jest
przeprowadzenie nastepujacych postulatow:

1) szybka reforma ustawy naftowej w kierunku wpro-
wadzenia zasady wolnosci gorniczej.

2) popieranie wiercen na nowych dotad nieeksploa-
towanych terenach, wobec czego' witamy z zadowoleniem
projekt ustawy, opracowanej przez Ministerstwo Przemy-
stu i Handlu o popieraniu wiercen poszukjwawczych, ocze-
kujac jej wydania w najblizszym czasie.

3) Stosowania jaknajdatej idacyfch ulg celnych przy
sprowadzaniu maszyn, narzedzi i materjatdbw, niewyrabia-
nych w kraju, a szczegélnie przy sprowadzaniu catych
urzadzen nowych systemdéw wiercenia dotagd w kraju ma-
fo uzywanych.

4) Zaliczenie wiertnictwa naftowego do
o ruchu ciggtym.

5) Wieksze dotowanie Panstwowego Instytutu Geolo-
gicznego dla rozszerzenia prac Instytutu nad badaniem te-
renow naftowych i wydania monografji i map geologicz-
nych poszczeg6lnych terendw, oraz odpowiednich dotacyj
dla instytucyj pracujacych na polu geofizyki, celem roz-
szerzenia naukowych badan i przeprowadzenia prac
praktycznych.

przemystu

NAFTOWY™"

6) Wobec ciezkiego potozenia przemystu naftowego, spo-
wodowanego powolnem wyczerpywaniem eksploatowanych
zt6z naftowych i koniecznoscig czynjenja nowych inwesty-
cyj na wiercenia poszukiwawcze, njezbednem jest utwo-
rzenie organizacji catego przemystu naftowego, dla pod-
niesienia jego rentownosci przez rozszerzenie wewnetrz-
nego zbytu i wyeliminowanie niepotrzebnej i szkodliwej
konkurencji na rynkach zagranicznych, oraz udoskonale-
nie transportu produktow naftowych.

7) Zatozenie Polskiego Instytutu Naftowego, ktorego
zadaniem i celem byloby czuwanie nad postepem techniki
kopalnictwa i przerébki ropy, oraz badanie wszelkich prze-
jawow technicznego i gospodarczego zycia przemystu
naftowego.

8) Zreformowanie istniejgcej w Borystawiu Szkoty Gor-
niczej i Wiertniczej w Kierunku ksztatcenja wijertaczy, po-
zostawienie za$ wyzszym uczelniom ksztatcenja kierow-
nikow.

Cechowanie przyrzadow do mierzenia gazu. Jak
nam donosza Naczelny Urzad Miar w Warszawie zarzadzit prze-
niesienie mieszczacej sie w Okregowym Urzedzie Miar we
Lwowie, stacji dla cechowania przyrzadéw do mierzenia gazu
do Warszawy, a w dalszym ciggu nosi sie z zamiarem wydania
zarzadzenia w kierunku wprowadzenia obowigzkowego cecho-
wania miernikébw gazowych uzywanych w przemysle nafto vym.
O ile moznaby sie zgodzi¢ na stuszng w zasadzie mysl kon-
troli dotychczasowych metod pomiarowych, o tyle wydaje sie
nam nieuzasadnionem a dla przemystu szkodliwem scentralizo-
wanie tej akcji w Warszawie. Z géry bowiem mozna przewi-
dzie¢ zasadnicze trudnosci jakie sie tu wytonig (n. p. usta-
wiczny ruch gazomierzy miedzy Warszawg a Borystawiem nie
nadaje sie wprost do pomyslenia). Apelujemy wiec do odnosnych
Wiadz o wziecie powyzszej sprawy pod gtebsza rozwage.

Zeszyt 18

Przeglad prasy.

sAjencja Wschodniall w Nr. 25 zajmuje sie
obszernie obecng sytuacjg na rynku naftowym w zwigzku
z rozwigzaniem Kkartelu parafinowego

,,Gazeta Warszawska'" z dnia 8 b. m. w ar-
tykule p. t. ,,Chaos w stosunkach naftowychll
omawia réwniez stosunki na polskim rynku naftowym

,»Polska Zbrojna™ w Numerze 7 z dnia 11-go
wrzesnia zamieszcza obszerny artykut p. t. ,,Gazy ziem-
ne w Polsce”™, w ktérym autor podpisany inicjatami Dr.
B. P. podaje omoOwienie gazowego przemystu naftowego
W Polsce, a wiec eksploatacje, przerébke gazu, sprawe
doprowadzania gazu ziemnego do miast oraz zakladow
przemystowych

PRZEGLAD Z fIGRHNICZNY.

Stany Zjednoczone A. P.

Rurociagi naftowe zwane zartobliwie przez Ameryka-
néw ,kolejami podziemnemi" posiadajg przeszto 150 tysiecy
kilometrow rur. Diugos¢ linij rurociggowych réwna sie
1/3 dtugosci linij kolejowych Stanéw Zjednoczonych, prze-
wyzsza dwukrotnie dlugos¢ koki niemieckich i  cztero-
krotnie kolei angjelskjch. Wedtug obliczen Dra Roy Cro.sa
z amerykanskiego Stowarzyszenia dla Rozwoju Wiedzy trans-
port rurociggiem 100 barylek ropy kosztuje od 4 do
10 cts. za mile angielska, czyli od 35 do 95 gr. za 1 wa-
gon 15-to-tonowy na przestrzeni 18 kilometra. Stanowi
to w Stanach Zjednoczonych 1/10 frachtu kolejowego. Or-
ganizacja sieci rurociggdw w St. Zjedn. jest podobna do
sieci kolei zelaznych; posiadajg one podobnie jak i koleje
swoje magistrale, bocznice, zwrotnice, stacje, urzadzenia
telefoniczne i telegraficzne. Rurociggi znajdujg sie w gieb.
okoto 20 cali pod ziemjs. Srednica rurociagu wynosi od
4 do 12 cali. Wtzdtuz rurociggu znajdujg sie w odlegtosci
mniej wiecej 70 kilometrow stacje tloczniowe (zaleznie

od terenu i gatunku ropy). Przy kazdej stacji znajduje sie
zbiornik magazynowy o pojemnosci od 10.000 do 55.000 ba-
rytek. Czterocalowy rurocigg (o cisnjenju okoto 63 atm/cm2)
tloczy 3.000 barytek dziennie, szesciiocalowy 10.000 bary-
tek, osmiocalowy 20.000 barytek. Manometry sygnalizujg
wszelkie przerwy w ruchu, spowodowane nieszczelnosciami.
Wi takim wypadku odwraca sie dziatalno$¢ pomp, by wy-
ciggng¢ z uszkodzonego rurociggu rope i wttoczy¢ ja
z powrotem do zbiornika. Dr6znicy uskuteczniajg niezwio-
cznie potrzebng naprawe. Zepsucie rurociggu nigdy nie
pocigga za sobg przerwy w ruchu na catej linji, lecz tylko
na danym odcinku, gdyz wszystkie inne odcinki, dzieki
istnieniu na kazdej stacji zbiornikbw magazynowych, pra-
cuja normalnie. Z chwilg uruchomienia rurociggu praca
jego staje sie nieomal automatyczng i ciggla, trwajac bez
przerwy 24 godzin na dobe. Jedng z gtdwnych zalet ru-
rociggéw jest to, iz wymagajg one stosunkowo nieznacz-
nego naktadu energji i minimalnej obstugi.
(,,Przeglad Gosp.“)
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89 Boulevard Hausmann BATOREGO 26. Senatorska 42.

KO alnie Borystaw, Tustanowice, Popiele, Rypne, Kosmacz, Stoboda Rungurska,
p Pasieczna, Kobylany, Perehinsko, Kroscienko, Mecinka etc.

H Borystaw, Tustanowice, Mraznica, Schodnica, Pereprosiyna, Wielopole
Ttocznie 07 prosty b

H A= W POLSCE: Trzebinia, Drohobycz, Peczenizyn.
Raflner.le' W CZECHOSLOWACJII : Maehrisch Schoenbergl(Sumperk.)

ORGANIZACIE SPRZED A2I w Polste: ,OLEUM" low. i ogi. poi,, CenHala, Lwow, Ratotepo 26.

Clzt-gdu - Bia,a Podlaska. Biatystok, Bielsko,. Brodj/, BrzeSC n. Bugiem, Bydgoszcz, Chetm,(Chrzanéw, Czesto-
Vv a Chowa, Drohobycz, 'Grodno, Grudziadz, Jedrzejow, Kalisz, Kielce, Kotomyja, Krakéw, Lida, Lublin,

Lwoéw, tomta, towicz, £6dz, Lukdw, Miechdéw, Peczenizyn, Pinsk, Piotrkéw, Poznan, PrzemySl, Rejowiec, Réwne, Sosno-
wiec, Stryj, Tarnopol, Tomaszéw Mazowiecki, Warszawa, Wilno, Wtoctawek, Wtoszczowa, ZamoSC, Ztoczow.

Reprezentacje: w Niemczech: , A M | A G* Sp. Hkc. Berlin, IV. W. Scbitbauerdamm 56.
we Francji: ,,P REMIE R*“ Paryz, 33 rue Grammont.
inne kraje Europy: ,,G A L L | A“ Sp' Hkc. Wieden;], Renngasse 6.

Gwarectwo ,HRABIA RENARD

Kopalnia wegla 1 Zaktady Przemystowe w Sosnowcu.

| ] Oddziat: Walcownia rur i zelaza | 1

Rury bez szwu czarne i ocynkowa-
ne ze stali Siemens-Martin, wyra-
bianej przez Tow. Huta Bankowa.

Rury zelazne wyciggane na gorgco i zimno
do rozmaitego uzytku. Rury z kotnierzami
statemi i ruchomemi na przewody parowe,
powietrzne i gazowe. — Rury gtadkie i fa-
sonowe do kottéw, parowozow, traktorow.
— Rury Fielda, Rury pompowe, Rury wier-
tnicze, Rury studzienne o grubych Scian-
kach do przewodéw hydraulicznych, Rury
posadzkowe.

Rury spawane od I/s” do (li+”).

Rury spawane z mufami, lub kotnierzami,
nagwintow. na przewody gazowe. Mufy —
Gwinty dtugie — tuki. Zelazo ciggnione
okragte i szeSciokatne. — Natychmiastowa
dostawa rur normalnych wszelkich wymia-
row. — Termin dostawy rur specjalnych
po porozumieniu. — Odlewy zelazne. —

Sktady w Warszawie: Zelazna 59
Telefon 53-88 Telefon 53-88

Specjalnosé : Rury o cienkich sciankach do cukrowni i aparatow
dystylacyjnych. Wezownice wszelkich ksztattdéw i wymiarow.

Inz. A. de ROSSET, Warszawa, Foksal 11, lub Wilcza 29 a, tel. 272-56.
ANTONI BERNHARD, Poznan, Wielkie Garbary 18, tel. 12-59

ANTONI BERNHARD, t£6dz, Andrzeja 7, tel. 9-01

JULJAN BONK, Lwodw, Biuro i skfad ul. KoHataja N° 5, tel. 12-80.

Inz. ZYGMUNT MEHL, Krakoéw, ul. Szewska N° 16, tel. 47-88.

Inz. JERZY Pobdog-KRASNODEBSKI, Katowice, Mtynska 5, tel. 22-03.
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CZAS ZNIW!

=y Niwa s3 poczatkiem najbardziej mozolnego okresu czasu

dla rolnikéw. Od wczesnego rana do poznego wie-

(§ czora ludzie i konie doktadajg wszystkich swych sit

aby zboze zzaé, wysuszy¢ i uprzatng¢ pod dach dopoki

pogoda jeszcze dopisuje.

Zwrddécie jednak uwage jak spokojnie traktujg to wszystko

robotnicy tam gdzie traktor Fordson wesoto brzeczy przed

kosiarkg Jest to zupetnie zrozumiale. Wiecie, ze czasu nie

zbraknie poniewaz traktor Fordson moze w ciggu jednego

dnia ukonczy¢ prace na 10 hektarach gruntu. Swiadomos¢

ta daje rolnikowi uczucie pewnosci i zadowolenia.

Kazdy rolnik wie jak ciezkg jest praca gdy zboze ,lezy*

na wszystkich polach, a kosiarka moze is¢ tylko w jednym

kierunku. Wtedy Fordson, na swem miejscu, ze swa rOwno-

mierng szybkos$cia, przedstawia nieoceniong wartosc.

Jak bez poréwnania lepiej pracuje maszyna — zadnego nie-

spodziewanego szarpniecia, zadnego zmniejszenia szybkosci,

jak przy pracy dwoma zmeczonemi konmi.

A gdy nadejdzie czas omiotu, Fordson jest wySmienitym

silnikiem dla miocarek.

Cen rynkowych na Wasze produkty podnie$¢ nie mozecie,

natomiast mozecie obnizy¢é Wasze koszta produkcji i po-

wiekszyé zbiory.

Fordson jest Srodkiem do tego celu.

daje podwojng prace przy potowie wydatkow.
Zadajcie pokazéw przez upowaznionych przedstawicieli.

Upowaznione przedstawicielstwa Forda i Fordsona w naste-
pujacych miastach Polski i w. m. Gdanska.

LWOW, BIALYSTOK, BIELSKO, BYDGOSZCZ, CZESTOCHOWA, DROHOBYCZ, GNIEZNO, GRODNO, GRUDZIADZ, KATOWICE,

KALISZ, KIELCE, KOLOMYJA, KRAKOW, KUTNO, LUBLIN, tOMZA, tODZ, OSTROW (Wielkp.), POZNAN, PLOCK, PRZEMYSL
RADOM, RZESZOW, ROWNE, SANOK, STANISLAWOW, SOSNOWIEC, STRYJ, TORUN, TARNOW, TCZEW, WARSZAWA,

WEOCEAWEK, WILNO, WRZESNIA (Wielkp.), GDANSK, SOPOTY.



