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Dr. Stanistaw SCHAETZEL

Lwoéw

Reglamentacja przemystu naftowego
w r. 1934

Referat wygtoszony na VIII ZjeZdzie Naftowym we Lwowie, w grudniu 1934 r.

W roku ubiegtym przedstawitem i omowitem
na Zjezdzie Naftowym niezmiernie ciekawy eks-
peryment, dokonany w Stanach Zjednoczonych
A. P. na catosci zycia gospodarczego, a w szcze-
goInosci w odniesieniu do przemystu naftowego.
Eksperyment ten, ktéry pogodzic miat ze sobag
dwie sprzeczne zasady: gospodarki planowej
i prawa swobodnego rozporzadzania wiasnoscig
prywatng, poréwnatem wowczas z reglamenta-
cja przemystu naftowego, przeprowadzong
w Polsce na podstawie ustawy z marca 1932 r.
Od chwili wygtoszenia wspomnianego referatu
uptynat okragty rok. Na terenie przemystu naf-
towego Stanow Zjednoczonych A. P., a takze
w wielu innych krajach, zaszedt szereg faktdw
i zdarzen, charakteryzujacych wyraznie dagzno-
§ci i nastroje panujace obecnie w odniesieniu
do spraw gospodarczych, ktére to tendencje
w skutkach swych i w praktycznem wykonaniu
decydujg w duzej mierze o obecnem potozeniu
przemystu naftowego na Swiecie, a posrednio
wywierajg wptyw decydujacy réwniez na lo-
sy polskieo przemystu naftowego, zwigzanego
z przemystem Swiatowym chocby ni¢mi ciggle
jeszcze znacznego i 0 wynikach jego gospodar-
ki w duzej mierze decydujacego eksportu.,

W obecnym referacie przedstawie przede-
wszystkiem przebieg i skutki gospodarki pla-
nowej, stosowanej w naftowym przemysle ame-
rykanskim, omowie tto, na ktérym eksperyment
ten sie dokonywa, a w dalszym ciggu wymie-
nie szereg charakterystycznych pociagniec po-
lityczno -tgospodarczych  odnoszacych sie do
przemystu naftowego innych takze krajow.

*

Przedewszystkiem wiec w krétkich stowach
przypomne zasady, na ktérych zbudowany zo-

stat chwilowo nowy ustréj gospodarczy Standw
Zjedn. A. P. Podstawg dla wszelkich dalszych
rozporzadzen i zarzadzen szczegdtowych jest
ustawa ramowa 0 krajowej odbudowie gospo-
darczej (National Industrial Recovery Act) t. zw.
popularnie ,Nira", dajagca prezydentowi Stanow
Zjedn. daleko idace petnomocnictwa w odniesie-
niu do catosci zycia gospodarczego.

Organem, powotanym przez Prezydenta do
osiggniecia tg ustawa okreslonych celdw, jest
Narodowy urzad odbudowy (National Recoery
Administration), wyposazony w specjalne pet-
nomocnictwa.

Na podstawie udzielonych mu uprawnien, wy-
dawa¢ moze Prezydent, dla poszczeg6lnych ga-
tezi przemystu i handlu, ,kodeksy rztelnej kon-
kurencji", obejmujace zasady wspotzycia i wspot-
prac?é w danej gatezi produkcji lub wymiany.
Przekroczenie czy pogwatcenie zasad ogtoszo-
nych kodeksem karane jest jako nierzetelna kon-
kurencja.

Upowaznienie prezydenta do popierania i za-
twierdzania uméw o charakterze kartelowym,
nawet wbrew obowigzujgcemu ustawodawstwu
antitrustowemu, — upowaznienie do koncesjo-
nowania przedsiebiorstw, — prawo ustalania
cen produktéw, — oraz prawo do regulowania
czasu pracy i wynagrodzenia pracownikéw —
jest, obok innych uprawnien — instrumentem,
ktory w rekach rzadu decyduje o catosci zycia
gos odarcze?o.

a tem wilasnie tle i w ramach wymienionych
wyzej upowaznienn ogtoszony zostat dnia 19
sierpnia 1933 r. kodeks rzetelnej konkurencji dla
amerykanskiego przemystu naftowego, z waz-
noscig od dnia 2 wrzesnia tegoz roku. Celem
tego kodeksu jest zaoszczedzenie i utrzymanie
zt6z naftowych, oraz zapobiezenie marnotraw-
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stwu bogactw naturalnych, koniecznych dla
obrony panstwa i dla nalezytego funkcjonowa-
nia narodowego aparatu gospodarczego.

Omawiajac w roku ubieglym tre$¢ i znacze-
nie amerykanskiego kodeksu naftowego stwier-
dzitem, ze:

»hie przylgczajac sie do zbyt daleko posu-
nietej krytyki nowego amerykanskiego sy-
stemu gospodarczego, napotykanej w ob-
szernej Juz na ten temat literaturze, dalecy
by¢ jednak musimy od entuzjazmu, z kt6-<
rym system ten spotkat sie, ze tak powiem
»ha kredyt" posrod zwolennikéw organizo-
wania za kazdag cene wszelkich przejawdw
zycia zbiorowego".

Przygladajac sie obecnie wynikom, osiggnie-
tym przez zastosowanie kodeksu naftowego
W ciggu pierwszego roku jego istnienia, stwier-
dzi¢ musimy zaraz na wstepie, ze nadzieje przy-
wigzane do kodeksu zawiodly na catej linji. Po
rocznej praktyce okazato sie, ze zarzadzenia
administracyjne, wydane na podstawie kodeksu,
nie opanowaty najwiekszej i zasadniczej kleski,
jaka w Ameryce byta i jest nadal hyperproduk-
cja ropy surowej i' wigZace sie z nig trudnosci.
Dowodem cigglego eksperymentowania  jest
fakt, ze od chwili ogtoszenia kodeksu naftowe-
go wydano przeszto 70 rozporzadzen uzupet-
niajgcych i zmieniajacych poszczegolne jego po-
stanowienia i okoto 180 przepisow wykonaw-
czych, ktore razem wziete nie spetnity swego
zadania i w krotkim juz czasie postawity rzad
Standw Zjedn. przed konieczno$cig zupetnie no-
wego i na nowych podstawach opartego regulo-
wania stosunkéw w przemysle naftowym.

Na podstawie statystyki amerykanskiej pro-
dukcji kopalnianej przyja¢ mozna, ze J)rodukcja
ropy, wydobywanej nielegalnie ponad wyzna-
czone kontyngenty, wynosi od 2000 do 2700
cystern dziennie, i ze w ciggu roku ilo$¢ wy-
produkowanej w ten sposob ropy, t. zw. ,hot
oil" jest niemniejsza jak 500000 cystern, war-
tosci okoto 40 miljonéw dolaréw.

Naftowe czasopisma amerykanskie stwierdza-
ja zupetng bezsilno$¢ wiadz w stosunku do prze-
mystu naftowego, jesli chodzi o regulowanie
wysokos$ci produkcji. W poszczegblnych notat-
kach i korespondencjach spotykamy opisy spo-
sobdw, a nawet oszustw, stosowanych przez
producentéw dla obejscia postanowien, ograni-
czajacych np. w Texas wydobycie ropy z otwo-
ru wiertniczego do 40 barylek dziennie (okoto
pot cysterny).

| tak np. stwierdzono, ze na kopalni produ-
kujacej dziennie 160 barylek ropy z czterech
obok siebie lezacych szybow, rope wydobywa
sie tylko z jednego otworu, podczas gdy trzy
dalsze szyby wraz z wiezami wiertniczemi i ca-
lem urzadzeniem sg tylko pozorne, a ropa do-
prowadzana jest podziemnym rurociggiem do
nieistniejacych, rzekomych otworéw wiertni-
czych, by nada¢ im pozor kopalh produktyw-
nych.

»PRZEMYSE NAFTOWY"

Zeszyt 24

W innym wypadku odkryto rurocigg wielo-
kilometrowej dtugosci, doprowadzajacy niele-
galng rope do miejsca odlegtego od kopalni,
z ktorego dalszy przewdz do najblizszej rafine-
rjii odbywa sie noca, przy pomocy specjalnych
cystern samochodowych.

Do ogoblnie stosowanych podstepéw nalezy
budowa — znanych u nas takze — tapaczek,
do ktérych ropa doprowadzana jest potokami,
przeptywajacemi w poblizu kopaln, co odbywa
sie badz w porozumieniu z wiascicielami kopaln,
dziejagcymi sie zyskiem z pomystowym przed-
siehlorca, badz tez nieraz i bez ich wiedzy,
przez nacinanie cudzych rurociggébw ropnych
albo dziurawienie ich przy pomocy kwasow.

Przy znanych trudnosciach, #gczacych sie
z charakterystycznym dla stosunkdéw amerykan-
skich podziatem uprawnien miedzy wiadze
zwigzkowe (ogolnopanstwowe) i stanowe oraz
z prawem Ingerencji sadow w zarzadzenia
whadz administracyjnych, a w koncu przy
niezmiernie skomplikowanem ustawodawstwie,
opartem na ,kodeksach rzetelnej konkuren-
cji", — jest rzeczg zrozumiaty, ze mnostwo na-
duzy¢, popetnianych w odniesieniu do przepi-
sow reglamentujacych produkcje, uchodzi bez-
karnie, powiekszajac chaos panujgcy w amery-
kanskim przemysle kopalnianym.

Naktadajagc na przemyst naftowy znaczne cie-
zary w formie skrocenia czasu pracy i podwyz-
szenia ptac robotniczych, nie umiat kodeks naf-
towy przeprowadzi¢ w praktyce zapowiedzia-
nej przez siebie stabilizacji cen ropy i produk-
tow naftowych oraz stalego stosunku miedzy
ceng surowca i produktow finalnych. Przypom-
nie¢ nalezy, ze réwnocze$nie z wprowadzeniem
kodeksu ustalony zostat stosunek ceny jednej
barytki ropy surowej standartowej marki Mit
Continent do ceny jednego galionu typowej ben-
zyny motorowej, ktory po przeliczeniu miar
amerykanskich na miary metryczne, daje wspot-
czynnik 25 t. zn, ze 40 kg bezyny kosztowac
ma tyle, ile 100 kg. ropy surowej.

Z ustalonej w ten sposob zasady wynikla
przy cenie 1,10 dolaréw za barytke ropy, cena
6 centdw za galion benzyny. Tymczasem oka-
zato sie, ze utrzymanie tej ceny nie jest mozli-
we, i ze cena benzyny spadfa Srednio do 4,5
centa, co uniemozliwia normalng kalkulacje
w przemysle rafineryjnym i dezorganizuje za-
rowno rynek krajowy; jak i w pewnej mierze
takze stosunki panujgce w eksporcie. Zjawisko
to faczy sie przedewszystkiem z nielegalng pro-
dukcjg ropy surowej, sprzedawanej do matych
rafineryj znacznie poniezj cen rynkowych. Ze
zdobytego w ten spos6b taniego surowca pro-
dukujg mate niezorganizowane przedsiebiorstwa
rafineryjne tanig benzyne, konkurujgc nig sku-
tecznie z przedsiebiorstwami, przerabiajgcemi
rope produkowang legalnie.

W tych trudnych warunkach i nie czekajac
na zamierzong juz dawniej, zupetnie nowg i na
nowych podstawach opartg reglamentacje prze-
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mystu naftowego, wydal sekretarz stanu Ickes,
zwany administratorem przemystu naftowego,
przepisy nowelizujace kodeks naftowy w odnie-
sieniu do przemystu rafineryjnego. Na podsta-
wie tych nowych, od niedawna juz obowigzu-
jacych przepisow kodeksu naftowego, podzielo-
ne zostaty Stany Zjednoczone na okregi rafine-
ryjne, w obrebie ktérych ustanawiane sg
w okre$lonych  odstepach czasu kontyngenty,
regulujace wysoko$¢ produkcji i zapasow ben-
zyny. W obrebie okregu dzieli sie kontyngenty
na poszczegodlne rafinerje. W niektorych wy-
padkach odkupywa¢ mogg wielkie rafinerje ben-
zyne produkowang w matych zakfadach,
a w pewnych okolicznosciach wyznaczane by¢
moga rowniez dla poszczeg6lnych rafineryj kon-
tyngenty sprzedazne, powyzej ktérych benzy-
ny do obrotu wprowadzaC nie wolno.

Wyznaczaniem kontyngentéw zajmuje sie
osobny komitet, t. zw. Planning and Coordina-
tion Comittee, skladajacy sie obecnie z 23 re-
prezentantow przemystu i trzech reprezentan-
tow rzadu. Wymieniony komitet ustanawia
urzednika pod nazwg ,,National coordinator of
refining operations” oraz w poszeczeg6lnych
okregach urzednikéw pod nazwg ,,District allo-
cator, ktorych dziatalno$¢ kontrolowana jest
przez specjalny 10-osobowy wydziat komitetu
pod nazwg ,Board of Review".

*

Wspomniatem juz wyzej, ze kodeks naftowy,
zarbwno w swem brzmieniu pierwotnem, jak
i po wielu przeprowadzonych pozniej zmianach
i uzupetnieniach, nie speinit swego zadania i nie
uporzadkowat stosunkdéw w przemysle nafto-
wym.

Zycie okazato sie i w tym takze przypadku
silniejsze od przepiséw administracyjnych i prze-
kreSlato stale najdalej nawet idace i rzekomo
ciggle do biezacych stosunkow dostosowywane
postanowienia.

Obawiajac sie o przyszto$¢ przemystu, dyspo-
nujgcego badZz co badz ograniczonemi podziem-
nemi zapasami ropy, przystapit rzad amerykan-
ski w roku biezagcym do zupetnie nowej i znacz-
nie jeszcze dalej idacej reglamentacji przemystu
naftowego, opartej na podstawach statych, a za-
tem bardziej trwatych anizeli kodeksy, wydane
w ramach N. I. R. A., ktorej waznos¢ wygasnac
ma w ciggu dwdch lat od jej wydania, t. j.
w drugiej potowie r. 1935.

Podstawg tg ma by¢ ,,Federal Petroleum Bill*,
opracowany przez wymienionego juz wyzej se-
kretarza stanu dla spraw wewnetrznych Ickes‘a,
wniesiony do senatu przez senatora Thomasa,
a w formie nieco zmienionej do Izby postow
przez Disney‘a, — zwany rowniez ,,Thomas -
Disney Bill*“,

Wymieniony projekt okre$la przemyst nafto-
wy jako produkcje, zwigzang bezposrednio
z interesem publicznym, a kompetencje w od-
niesieniu do spraw tegoz przemystu przesuwa
z whadz stanowych na wiadze panstwowsg. We-
dle projektu posiada¢ ma rzad prawo wgladu
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do ksiag poszczeg6lnych przedsiebiorstw, w ce-
lu ustalania wysokosci produkcji, zapasow i za-
potrzebowania ropy surowej i produktow final-
nych. Rzad posiadaé ma prawo wyznaczania
kontyngentow sprzedaznych dla ropy surowej
i przydziatu ich na poszczegdlne stany, obszary
i pola naftowe. Transport ropy odbywaé sie ma
tylko na podstawie specjalnych certyfikatow.
Rzad regulowa¢ réwniez moze przywo0z ropy
i produktow naftowych i wyznacza¢ kontyngen-
ty importowe.

Od orzeczen wiadz administracyjnych odwo-
fa¢ sie wprawdzie mozna do wyznaczonych sa-
doéw, odwotanie niema jednak, jak dotychczas,
mocy wstrzymujacej, co obecnie uniemozliwiato
\évkwielu wypadkach stosowanie przepiséw ko-

eksu.

W motywach do projektu ustawy ktadzie rzad
wybitny nacisk na olbrzymie znaczenie prze-
mystu naftowego dla zycia gospodarczego
w czasie pokoju i dla obrony panstwa na wy-
padek wojny, zwraca uwage na ograniczone bo-
gactwo z6z podziemnych 1 na jego lekkomysine
marnotrawienie, i uzasadnia wkoncu Kkoniecz-
nos¢ regulowania spraw przemystu ze stanowi-
ska interesu catego panstwa, a nie poszczegdl-
nych stanéw i ich lokalnych zainteresowan.

W projekcie zwraca uwage nacisk, potozony
na produkcje kopalniang 1 brak postanowien
w odniesieniu do przemystu rafineryjnego i do
sprawy regulowania cen. Przez wiekszos¢ prze-
mystu uwazany jest projekt za to minimum kon-
troli panstwowej, ktore jest konieczne dla prze-
prowadzenia zamierzonych zadan.

Opisany wyzej projekt ustawowego uregulo-
wania stosunkéw w amerykanskim przemysle
naftowym nie zostat uchwalony w biezacej se-
sji parlamentarnej, mimo osobistego nacisku ze
strony prezydenta Rooswelta. Zafatwienie tej
sprawy odroczono do sesji nastepnej.

Krotko juz tylko wmpomnie¢ nalezy o sytu-
acji w amerykanskim przemysle naftowym po
nieudanej narazie, nowej, a przez caty Swiat naf-
towy z niecierpliwo$cig oczekiwanej probie re-
glamentacji.

Nadmierna podaz bezyny, produkowanej
z t. zw. ,hot oil* (ropy wydobywanej niele-
galnie) spowodowata w ostatnim czasie powaz-
ne zatamanie sie rynku benzynowego i ostrg
konkurencje miedzy poszczegolnemi przedsie-
biorstwami. Cena benzyny spadfa w szeregu
miejscowosci w czasie od lipca do pazdziernika
b. r. czesto ponizej potowy swej pierwotnej wy-
sokosci, a notowania w roznych miejscach wa-
ha{'al sie w granicach od 7,4 do 19 centdw za
galion w sprzedazy detalicznej, bedac dowo-
dem zupetnego chaosu i dezorganizacji, panujg-
cej na rynku. W pewnej mierze, chociaz w spo-
sob nie tak jaskrawy, zaobserwowa¢ mozna by-
to podobne zjawisko takze w odniesieniu do no-
towan eksportowych.

Dopiero ostatnie dni przynosza na rynku ame-
rykanskim pewng poprawe.
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Posréd krajow, ktore w sposob zdecydowa-
ny wytyczyty linje swojej polityki naftowej,
znalazty sie w ciggu ostatniego roku Wiochy.

Jeszcze z koncem r. 1933 ogtoszony zostat
dekret, na podstawie ktérego przywdz, maga-
zynowanie, przerébka i sprzedaz olejéw mine-
ralnych zaliczone zostaty do przemystow kon-
cesjonowanych. Z poczatkiem r. 1934 uregulo-
wana zostata opisana wyzej sprawa w drodze
ustawy parlamentarnej, w potowie za$ r. 1934
wydano do powyzszej ustawy przepisy wyko-
nawcze, tak, iz petna, a ponizej szczegétowo
opisana, reglamentacja przemystu naftowego
wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia 1935 r.

Celem nowej organizacji przemystu naftowe-
go we Wioszech, jest wedle stow Mussolinie-
go — rozbudowa wiasnego przemystu przeréb-
czego do rozmiar6w, pokrywajacych w catosci
wewnetrzne zapotrzebowanie produktow nafto-
wych, a roéwnocze$nie natozenie na koncesjo-
narjuszéw, ktorymi z reguty sg wielkie zagra-
niczne przedsigbiorstwa importowe, obowigzku
statego utrzymywania zapaséw ropy i produk-
tow naftowych w wysokosci, zapewniajgcej po-
krycie zapotrzebowania armiji.

W mysl nowych postanowien zalezny bedzie
przywoz ropy i produktow naftowych z zagra-
nicy od koncesji, udzielanej przez wiadze pan-
stwowe. Na import produktow finalnych udzie-
lane bedg koncesje ograniczone do lat trzech,
podczas gdy licencje na przywdz ropy surowej
wydawane bedg na lat dwadziescia, w celu umo-
zliwienia koncesjonariuszom budowy i prowa-
dzenia rafineryj.

Wszystkie koncesjonowane przedsiebiorstwa
obowigzane bedg do statego utrzymywania re-
zerw W ropie surowej, wzglednie w produktach
finalnych, w wysokosci ustalonej przez wiadze
panstwowe, przyczem firmy te podda¢ sie mu-
szg szczegOtowej kontroli  ze strony rzadu.
W rafineriach zatrudnione by¢ moga tylko oso-
by, posiadajgce obywatelstwo wioskie. Ruch
techniczny w rafinerjach podlega réwniez spe-
cjalnej kontroli.

Rownolegle z poparciem, udzielonem wiasne-
mu przemystowi rafineryjnemu, wzrasta w cia-
gu ostatnich lat przywoz ropy surowej, przy
rownoczesnem  stosunkowem zmniejszaniu = sie
importu produktow finalnych. Wskutek rozbu-
dowy instalacyj krakowych zwieksza sie row-
niez bardzo powaznie przywéz mazutu jako su-
rowca. Podczas gdy w r. 1926 przywoz ropy
surowej wynosit okoto 40 000 cystern, przywie-
ziono w r. 1933 przeszio 120000 cyst, ropy
I mazutu.

Roéwnoczes$nie zwiekszony zostat celowo, ze
wzgledow politycznych i strategicznych, dowoz
ropy i produktow naftowych z Rumunji i Rosji,
dochodzac obecnie do przeszio 65% ogolnego
importu, podczas gdy przywo6z z wszystkich in-
nych krajow, miedzy innemi takze z Ameryki
Potnocnej, ograniczony zostat tacznie do nie-
spetna 35%.

Duzy nacisk potozony zostat ze strony rzadu
wioskiego na rozwdj wiasnego kopalnictwa naf-
towego, z niewielkim jednak tylko rezultatem.
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produkcja bowiem wiasna ropy naftowej wy-
nosi w ciggu ostatniego roku zaledwie 2500
cystern, przy ogdlnym imporcie w wysokosci
przeszto 170000 cystern. ROwnocze$nie zauwa-
zyC€ sie jednak daje powazna ekspansja kapita-
tow wioskich na terenie przemystu naftowego
Rumunji, Albanji i Mosulu.

*

Przepisami ustawowemi, ograniczajgcemi Swo-
bode pracy i decyzji w przemysle naftowym,
dotkniety zostal w ciggu ostatnich miesiecy ro-
ku 1934 naftowy przemyst rumunski, w formie
obowigzku oddawania na potrzeby panstwa de-
wiz, uzyskanych przy eksporcie produktow naf-
towych. Zaledwie 20% z uzyskanych walut
otrzyma¢ moga przedsiebiorstwa eksportujace
na zakup zagranicg niezbednych Srodkow pro-
dukcji. Wymienione wyzej ograniczenia dotyka-
ja rumunski przemyst naftowy w sposéb nie-
zmiernie dotkliwy, nie mozna bowiem zapomi-
na¢, ze ogromna wiekszo$¢ produkcji rumun-
skiej nie znajduje zbytu wewnatrz kraju i musi
by¢ eksportowana, przyczem straty bezposre-
dnie, wynikajgce z obowigzku oddawania de-
wiz, spowodowane roznicg kursu gietdowego
i oficjalnego, wyniostyby rocznie dla przemystu
naftowego przeszto 6 miljardow lei (okoto 300
milj. zlotych).

Obecnie toczg sie miedzy przemystem nafto-
wym i rzadem rumunskim pertraktacje w spra-
wie uregulowania opisanej kwestji w sposéb dla
przemystu mniej dotkliwy.

Najdalej ze znanych i stosowanych dotych-
czas systemdéw posunieta zostata reglamentacja
przemystu naftowego w Japonji, réznigc sie jed-
nak od zasad, stosowanych w Stanach Zjedn.
A. P. zakresem dzialania i zdecydowang oraz
konsekwentng linjg wytyczna.

W ciggu ostatniego roku wyniosto zapotrze-
bowanie produktow naftowych w Japonji prze-
szto 275000 cystern, z ktorych zaledwie 23000
cystern, t. j. okoto 8% wydobyto w kraju,
wzglednie w najblizszych posiadtosciach japon-
skich. Wobec duzego rozwoju motoryzacji w Ja-
ponji oraz olbrzymiej stosunkowo floty handlo-
wej i wojennej, wzrasta tamze nadal konsum-
cja produktow naftowych z roku na rok, a na
wypadek wojny wisi nad Japonja grozba unieru-
chomienia floty, lotnictwa i oddziatbw motoro-
wych armji spowodu niemoznosci dowozu ropy
wzglednie produktow naftowych.

Wobec powyzszej sytuacji wydana zostata
w marcu 1934 r. ustawa, obowigzujaca od po-
towy tegoz roku, na mocy ktorej przywdz ro-
py, benzyny i oleju opalowego uzalezniony zo-
stat w kazdym poszczeg6lnym wypadku od kon-
cesji rzadowej z tern, ze koncesjonariusze utrzy-
mywa¢ muszg poczawszy od dnia 1 kwietnia
1935 r. zapasy w wysokosci trzymiesiecznego
zapotrzebowania krajowego, a poczawszy od
dnia 1 pazdziernika 1935 r. zapasy szeSciomie-
sieczne.
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W mysl przepisow japonskiej ustawy regla-
mentacyjnej zdani sg importerzy naftowi na naj-
zupetniejszg dowolno$¢ ze strony rzadu, ktory
kazdej chwili cofng¢ moze udzielong koncesje
i ktory ilosci, dozwolone do przywozu, zmieniaC
moze dowolnie z roku na rok, a nawet w ciggu
tego roku, w ktérym przywoz zostat dozwolo-
ny. Rzad posiada pozatem prawo objecia w kaz-
dej chwili utrzymywanych zapaséw, ptacac za
nie ceny obowigzujace w dniu ich objecia, przy-
czem koncesjonariusz obowigzany jest w ciggu
nastepnych trzech miesiecy uzupetni¢ zapasy do
pierwotnej wysokosci, bez wzgledu na zwiek-
szone ewentualnie koszty i trudnosci techniczne.

W kotach fachowych oceniana jest japonska
reglamentacja naftowa jako najdalej idacy,
a rownoczesnie najbardziej jaskrawy objaw in-
gerencji panstwa w %ospodarke_ przemystowa,
podyktowany chyba bezposredniem niebezpie-
czenstwem, grozacem interesom obrony pan-
stwa. Jest rzecza niewatpliwa, ze powodzenie
w ten sposob prowadzonej polityki naftowej
uzaleznione jest najzupetniej od czynnikow,
istniejacych poza Japonjg, a w szczegolnosci od
Swiatowych koncernéw naftowych, ktorych rzad
japonski w zadnym wypadku nie potrafi zmu-
sic do importu ropy i produktow naftowych, nie
zapewniwszy im roéwnoczesnie korzysci mate-
rialnych, wzamian za niestychanie ciezkie obo-
wigzki, natozone ustawg reglamentacyjng. Tylko
bardzo wysoka cena, ptacona przez Japonje za
oleje mineralne, a moze korzysci, jakie Japonja

Inz. Zbigniew SZWABOWICZ

,,Matopolska", Borystaw
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zapewni¢ moze przedsigbiorstwom naftowym
w Mandzuko, naktoni¢ zdota obce koncerny do
zainteresowania sie w tych warunkach rynkiem
japoriskim.

U

W Polsce nie zaszty w ciggu r. 1934 zadne
zmiany w odniesieniu do reglamentacji przemy-
stu naftowego. W przeciwienstwie do niekon-
czacego sie eksperymentowania w Stanach Zje-
dnoczonych A. P. i odmiennie od zbyt daleko
posunietej ingerencji panstwowej w rdznych
krajach, utrzymuje sie reglamentacja polska, —
zgodnie zresztg z miarodajnemi enuncjacjami,
pochodzgcemi od sfer najbardziej kompeten-
tnych, — w ramach mozliwie waskich.

Regulowanie obrotu produktami naftowemi,
ograniczone — zupetnie stusznie — do wyzna-
czenia kont?(/ngentéw eksportowych, a w kon-
sekwencji takze kontyngentow krajowych, utrzy-
muje ingerencje panstwa w odniesieniu do prze-
mystu naftowego, w granicach rzeczywistych
koniecznosci, ze skutkiem niewatpliwie dodat-
nim, wptywa bowiem w sposob zdecydowany
na uporzadkowanie rynku krajowego. Sgdzimy,
ze takie wiasnie stanowisko naszego Minister-
stwa Przemystu i Handlu i ten kierunek naszej
polityki naftowej uzna¢ musimy — przy kry-
tycznem zresztg ustosunkowaniu sie do catosci
ustawy z marca 1932 r. — za jedynie stuszne
i pozadane.

Z. doswiadczen wiertnictwa naftowego
w Z. S. R. R

Celem zapoznania szerszego ogotu polskich
wiertnikdw z mato u nas znanemi zdobyczami
sowieckiej techniki wiertniczej, opisze pokrotce
w referacie niniejszym urzadzenie do automa-
tycznego popuszczania Swidra przy wierceniu
systemem ,,Rotary” i wiercenie turbinowe apa-
ratem inz. Kapelusznikowa. Z urzadzeniami te-
mi zetknagtem sie w sowieckich zagtebiach naf-
towych Groznieft i Aznieft, w czasie wycieczki
do Z. S. R.R. (22. X. do 14. XI. 1933 r.) zorga-
nizowanej przez Koto Goérniczo-Naftowe Studen-
tow Politechniki Lwowskiegj.

I. Automatyczne popuszczadto inz. Skworcowa
dla systemu ,,Rotary".

Jak wiadomo, w czasie wiercenia systemem
»Rotary", Swider wraz z przewodem ztozonym
Z rur rotacyjnych zawieszony jest na linie wie-
lokrazkowe). Popuszczanie $widra w miare za-
giebiania sie jego w dno otworu odbywa sie
w ten. sposob, ze odhamowuje sie beben Zzora-
wia ,Rotary”, lina wielokragzkowa odwija sie

z niego i caty przewod wraz ze $widrem opusz-
cza sie w dot. Takie popuszczanie jest nieko-
rzystne z tego powodu, ze nacisk na swider jest
uzalezniony od ,czucia® wiertacza. Gdy np.
wiertacz za bardzo odhamuje beben, obcigzy
tem samem zanadto Swider i przez to tatwo
moze skrzywiC otwor i ukreci¢ przewdd.

Wynaleziony w Ameryce aparat do samoczyn-
nego popuszczania Swidra w czasie wiercenia,
t. zw. automatyczne popuszczadto Hilda i wy-
nalezione w Sowietach automatyczne popusz-
czadto inz. Skworcowa, zwane inaczej ,,automa-
tycznym wiertaczem" — usuwajg do pewnego
stopnia wady recznego popuszczania.

Rys. | przedstawia schematyczny ukiad auto-
matycznego popuszczadta inz. Skworcowa.

Motor elektryczny t. zw. motor wiertni-
czy, 0 mocy normalnie uzywanej do wiercenia,
stuzy za posrednictwem przektadni zebatej, sze-
regu kot zebatych i tancuchéw Galla do napedu
bebna zérawia ,,Rotary" i stotu rotacyjnego (zu-
petnie tak samo jak przy zwykiem urzadzeniu
do wiercenia syst. ,,Rotary").
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Motor elektryczny M2 t. zw. motor pomocni-
czy, 0 mocy 5—6 KM, stuzy za posrednictwem
przedfadni Slimakowej p. §., kol zebatych 1 i 2,
oraz tancucha Galla Z do opuszczania i podno-
szenia przewodu wiertniczego w czasie wierce-
nia.
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W czasie normalnego wiercenia, motor wiert-
niczy napedza stot rotacyjny, motor za$§ pomoc-
niczy, obracajac sie, odwija line z bebna wielo-
krazkowego, t. zn. opuszcza przewod i tem sa-
mem wywiera nacisk na Swider. Maksymalna
chyzos$¢ opuszczania przewodu wynosi 6 m/godz.

Rys. /.

Automat A reguluje motor pomocniczy
w zaleznosci a) od obciazenia motoru wiertni-
czego, lub b) od napiecia liny wielokrgzkowej
za posrednictwem *drillometru  ciezarowego d,
konstrukcji inz. Skworcowa.

Dziatanie urzadzenial).

Przed rozpoczeciem wiercenia sprzega sie
motor wiertniczy ze stolem rotacyjnym, a motor
pomocniczy z bebnem zoérawia }Rotary  przy
omocy dwustronnego sprzegta ktowego s i ko-
a zebatego 2 (rys. 2). Natomiast automat nasta-

wia sie dla pewnego maksymalnego nacisku na
Swider, ktoéry jest zalezny od charakteru prze-
wiercanych warstw.

*) Poniewaz chodzi tu o poznanie tylko ogélnej za-
sady dziatania aparatu inz. Skworcowa, omowie tyl-
ko wypadek a.

Gdy nacisk na Swider wzrasta (np. przy na-
potkaniu przez Swider warstwy 0 wiekszej
twardosci), zwieksza sie wowczas obcigzenie
motoru wiertniczego. Za posrednictwem auto-
matu zmniejsza sie ilos¢ doptywu pradu do mo-
toru pomocniczego i przez to jego ilos¢ obrotow
maleje.

W wypadku, gdy obcigzenie motoru pomoc-
niczego przekroczy granice ustalong na automa-
cie, zmienia ten ostatni kierunek obrotu motoru
pomocniczego, nawija line na beben wielokragz-
kowy, podnosi przewod wiertniczy i zmniejsza
nacisk na Swider.

Zalety wiercenia przy pomocy automatyczne-
go popuszczadta sg duze.

1. Krzywizna otwor6éw jest minimalna.

Wedtug statystyk, przy wierceniu otworow
systemem }Rotary  z zastosowaniem automa-
tycznego popuszczadia, Srednia krzywizna tych
otworow na 100 m wynosi 0°32’

Pierwszg zalete najlepiej charakteryzuje kilka
dat poréwnawczych dla otworéw wierconych
Z recznem popuszczaniem i otwordéw wierconych
Z automatycznem popuszczaniem.

Automatyczne popuszczanie Reczne popuszczanie

Nr. otwo-  Gieb. Krzywi- Nr. otwo-  Gieb. Krzywi-
ru w m zna ru w m zZna
614 980 3’55’ 348 1100 32°09
357 920 2°ir 223 750 15’43’
610 1000 131 323 960 23’30’
200 880 2°24 161 940 16’16’
151 1070 4’15 229 950 16’55’
152 1290 4’54’ 210 870 17°07
153 1000 4’15 213 910 26°22'

235 690 1’35’ 208 995 22®

529 900 1’30’ 221 1030 23’52’
368 1 158 4’34 224 1050 23°27
326 1000 712 361 1058 18’30
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Poréwnywane otwory wiercone bylty w po-
dobnych warunkach geologicznych w Leninskim
rejonie w Azniefcie.

2. Mozliwosci zagwozdzenia otworu wskutek
ukrecenia przewodu sg mate.

Wedtug statystyk automatyczne popuszczadia
zmniejszajg mozliwosc zagwozdzen o 85%.

3. Rownomierno$¢ nacisku na $wider dozwa-
la_na jaknajszybsze przewiercanie warstw.

Przy recznem popuszczaniu nierdwnomierny
nacisk na $wider odbija sie bardzo niekorzystnie
na postepie wiercenia. Z jednej bowiem strony
przy zbyt duzym nacisku, wywartym przez
wiertacza na S$wider, nastepuje niedoktadne
obcigcie $cian otworu i pozostawienie wyste-
pow, czego skutkiem jest koniecznos¢ wyrowna-
nia ich rozszerzaczem, z drugiej za$ przy zbyt
matym nacisku nie WykorzystUJe sie dostatecz-
nie czasu wiercenia, Swider za wolno posuwa sie
wgtgb otworu i pracuje przez to nieekono-
micznie.

Statystyki wykazuja, ze automatyczne popusz-
czadta zwiekszajg szybkos¢ wiercenia o 40%
i obnizajg koszt przewiercenia 1 mb. o 15%.

Automatyczne popuszczadto inz. Skworcowa,
wynalezione w r. 1924, przyjeto sie powszechnie
w wiertnictwie naftowem Z. S. R. R. w r. 1929.
Z uwagi na duze zalety, wykonuje sie dzisiaj co-
raz wiecej wiercen przy pomocy tego automatu.
W r. 1929 pracowato w Azniefcie 10 automatycz-
nych popuszczadet Skworcowa, w r. 1932 liczba
ich wzrosta do 80, a w roku blezqcym jest ich
W uzyciu jeszcze W|eksza ilosé.

Czesci elektryczne automatycznego popusz-
czadfa wyrabia sie w fabryce elektrycznej
w Charkowie, a czeSci mechaniczne w fabryce
im. Lejtn. Szmidta w Baku, i w obecnym pro-
gramie tej fabryki jest wykonywanie jednego
mechanizmu dziennie. Juz to moze S$wiadczy¢
0 tendencji sowieckiego przemystu naftowego do
wprowadzenia  automatycznych  popuszczadet
w jaknajwiekszej ilosci szybow wierconych sy-
stemem Rotary

Na marginesie musze wspomnieé, ze wierta-
cze naogdt bardzo niechetnie postugujg sie auto-
matycznemi popuszczadtami, gdyz recznem po-
puszczaniem uzyskujg pozornie lepsze postepy
| przez to zarabiajg chwilowo wieksze ,me-
tréwki  Aby mie¢ kontrole, czy wiertacz w cza-
sie wiercenia pracuje z automatem, czy bez nie-
go, istniejg dla kilku szybéw wierconych z auto-
matycznemi popuszczadtami stacje  kontrolne,
gdzie sg urzadzone optyczne sygnaty, oznajmia-
jace wylgczenie automatu w szybie. Takg stacje
widziatem na polu naftowem Bibi Ejbat w Baku.

Il. Wiercenie turbinowe aparatem inz. Kape-
lusznikowa.

Wiercenie to nalezy do typu wiercen obroto-
wo-ptuczkowych. Przy systemie tym urzadze-
nie szybowe podobne jest do urzadzen stosowa-
nych przy wierceniu systemem }Rotary  Przej-
$cie z wiercenia systemem ,,Rotary” na wierce-
nie systemem turbinowym moze by¢ — po za-
stosowaniu aparatu wiercgcego inz. Kapeluszni-
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kowa — bez trudnosci kazdej chwili uskutecz-
nione!. Zasadnicza roznica pomiedzy obu syste-
mami polega na tem, ze przy systemie turbino-
wym motor (turbina), obracajacy swider, umiesz-
czony jest w otworze wiertniczym mledzy prze-
wodem ptuczkowym a Swidrem, i ze w czasie

Rys. 3.

wiercenia przewod ztozony z rur ptuczkowych
nie obraca sie. Energja popedzajaca turbine jest
ptuczka, ktora ptynie przewodem ptuczkowym
na dno otworu. Poszczegdlne fazy robét, jak za-
puszczanie i wycigganie przewodu wiertniczego,
popuszczanie Swidra w miare zagtebiania sie je-
go w dno otworu i inne, odbywajg sie w analo-
giczny sposob jak przy systemie %Rotary !
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Wiasciwy aparat wiercacy (rys. 3) skfada sie
z trzech zasadniczych czeScl: a) z turbiny,
b) z przekiadni zebatej, c) z potaczenia miedzy
przektadnig zebatg i Swidrem.

Turbina, przektadnia zebata i czeSciowo pota-
czenie miedzy przektadnig i Swidrem umieszczo-
ne sg w ostonie o, zaopatrzonej u gory w mu-
fe m, do ktorej przykreca sie przewodd, ztozony
z rur ptuczkowych.

Turbina t jest wiasciwym motorem, porusza-
jacym Swider. Sktada sie ona z kota Kkierowni-
czego k. k. i pracujgcego k. p. Pluczka, wtla-
czana do przewodu pompa pod cisnieniem 20 do
30 atm., przechodzi przez kanaty kota kierowni-
czego, skad wyptywajac z chyzoscig okoto
50 m/sek. porusza koto pracujgce. Turbina wy-
konuje 1600 do 2 100 obr./min.

Przektadnia zebata p. z. stuzy do zmniejsze-
nia ilosci obrotow turbiny na ilo$¢ obrotéw po-
trzebng do wiercenia. Przeniesienia w przekfad-
ni rozwigzane sg przy pomocy kot zebatych.
W zaleznosci od twardosci przewiercanych po-
ktadow uzywa sie aparatow z rdznemi przenie-
sieniami. Przy przewiercaniu miekkich pokia-
dow stosuje sie aparaty z pojedynczg przektad-
nig, ktore regulujg ilosC obrotow turbiny na 230
do 280 w minucie. Natomiast przy przewierca-
niu twardych i bardzo twardych pokiadéw sto-
suje sig aparaty z podwojng i potrojng przektad-
nig, redukujace ilos¢ obrotow turbiny na 40 do
80 i 15 do 20 w minucie. Rys. 3 przedstawia apa-
rat z pojedynczg przektadnia.

Dolna cze$¢ aparatu, t. j. potgczenie miedzy
przektadnig zebatg i Swidrem p. ma za zadanie
przeniesienie ruchu przektadni na Swider.

Droga ptuczki w aparacie wiercacym jest za-
znaczona na rys. 3 strzatkami.

Tabela aparatow inz. Kapelusznikowa uzywanych

w Z. S. R. R
Srednica Srednica Teoretyczna 110$¢ ptucz- 1lo$é obro-
aparatow otworu wier-  moc turbiny ki pobrzeb- tow turbiny
w calach tniczego w KM nado poru- w minucie

szania turb.
w 1/eok

w calach

43/» 5°')<—T7’1. 3,0 6 2100
6 73/,—11'A 55 10 1900
8 93/«—153/« 12,3 12 1 800
1 133/»—193/< 14,0 14 1 600

Zalety wiercenia systemem turbinowym w sto-
sunku do wiercenia syst. Rotary  sg bardzo duze.

1. Poniewaz aparat pracuje z jednakowg wy-
dajnoscig w kazdej gtebokosci, wiec zastosowa-
nie wiercenia turbinowego w wiekszych gtebo-
kosciach daje wyniki lepsze niz syst. *Rotary

Nastepujacy przyktad najlepiej to udowodni.

Jeden z szybow w rejonie Ordzonikidze
w Azniefcie wywiercono systemem *Rotary  do
gtebokosci 1093 m. Od tej gtebokosci postano-
wiono szyb ten wierci¢ dalej systemem turbino-
wym t. j. az do glebokosci 2 100 m. W przecig-
gu pierwszych 14 dni uwiercono 98 m, a nastep-
nie wiercono otwor z szybkoscig okoto 120 m
na miesigc. Jest to postep bardzo dobry, gdyz
w tym rejonie pokitady od giebokosci 1100 m
do 1400 m przewierca sie systemem *Rotary
w czasie od 5 do 9 miesiecy.
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Takich przyktadow mozna poda¢ wiele.

2. Srednia krzywizna otworéw wywierconych
tym systemem jest naog6t mata i nie przekracza
3° do 4°. Thumaczy sie to tem, ze zerdzie ptucz-
kowe w czasie wiercenia nie obracajg sie.

3. Odpadajag mozliwosci zagwozdzenia otworu
wskutek ukrecenia przewodu.

4. Urzadzenie szybowe upraszcza sie przez
wyeliminowanie stotu rotacyjnego.

5. Poniewaz w czasie wiercenia glowica
ptuczkowa i zerdzie ptuczkowe nie obracajg sie,
wiec moga byC stabszej i prostszej konstrukcji.
Zwiaszcza nalezy tu ﬁodkreélié oszczedno$¢ na
kosztownych zerdziach rotacyjnych. (Coprawda
W czasie wiercenia dziatajg na zerdzie ptuczko-
we momenty skrecajgce, ktore sg reakcjg pra-
cujacego Swidra, ale momenty te z uwagi na
matg moc turbiny nie sg tak duze jak przy wier-
ceniu systemem ¥Rotary

6. Zuzycie energji jest 2 do 3 razy mniejsze,
poniewaz tylko wyjagtkowo pracuje réwnoczes-
nie motor napedzajacy zOraw i motor napedza-
jacy pompy. Wypadek ten zachodzi tylko wte-
dy, gdy wskutek za wielkiego nacisku Swidra na
dno otworu, turbina przestaje pracowac i musi
sie przez podniesienie przewodu odcigzy¢ Swider.

Dzieki powyzszym zaletom koszt 1| m b. wy-
wierconego tym systemem wypada taniej niz
przy systemie XRotary

Wady systemu turbinowego sg nastepujace:

1. Szybkie niszczenie sie topatek kota kierow-
niczego turbiny, wskutego tego, ze cyrkulujgca
ptuczka zawsze zawiera pewien procent piasku.

Dlatego tez nalezy przy wierceniu tym syste-
mem zwrdci¢ baczng uwage na doktadnosc od-
czyszczania ptuczki z piasku.

2. Przy przewiercaniu bardzo twardych po-
ktadow, stosunkowo mata moc turbiny nie po-
zwala na zastosowanie odpowiednio duzego na-
cisku na Swider.

3. Aparat wiercacy fatwo niszczy sie przy
uzyciu do wiercenia Swidréw ,rybich #gonow
ktore pracujac na twardym i skosSnym poktadzie
silnie wstrzgsajg aparatem. Do pewnego stopnia
wade te usuwajg S$widry rolkowe, ale jeszcze
niezupetnie rozwigzujg zadanie.

Turbinowe wiercenie wynalezione przez inz.
Kapelusznikowa jest wierceniem miodem, gdyz
poczatek jego datuje sie od r. 1923.

Od r. 1923 do r. 1931 wywiercono tym syste-
mem w Sowietach ponad 200 otwordw i uwier-
cono okoto 100000 m.

Na zakonczenie nalezy wspomnie¢, ze nad
ulepszeniem systemu turbinowego pracuje sie
w Sowietach bardzo intensywnie. Prace prowa-
dzi sie nad zwiekszeniem ekonomji aparatu wier-
cacego, nad wynalezieniem takiego nowego ty-
pu Swidra, ktoryby w czasie pracy najmniej
niszczyt aparat wiercgcy i wkoncu nad przyrzg-
dem, ktéryby w czasie wiercenia automatycznie
regulowat nacisk $widra na dno otworu.

Literatura: |. L. Weksler: Kurs glubokawo bu-
renja. 1932 r. — Prof. M. M. Skworcow: Awtomati-
czeskoje burenje. 1933 r. — N. M. Charczewnikow:

Turbobur. 1933 .
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Analizy rop matopolskich
CZESO IL.

Dokoriczenie.

18. Ropa marki Waojtowa

Marka: Wojtowa
Miejscowosc:  Wajtowa

Kopalnia: Ropita

Firma: Tow. Naft. *Ropita

Formacja geologiczna: Eocen
Produkcja ropy na miesigc: 6150 kg

Ropa zawiera wody i zanieczyszczen mecha-
nicznych (met. wiréwkowag): 0,05% obj.

Wiasciwosci ropy.

D,,: 0,8274
Asfalt twardy wg. Holdego: 0,083% wag.
Parafina wg. Holdego: 2,70% Y
Pkt. krzepn. paraf, (met. galic.): 49°C
Siarka: 0,16% wag.
Kwasota jako:

liczba kwasowa: 0,056

w % SO3: 0,0040

w % kwasu olejowego: 0,0282

Dystylacja wg. Englera (z 100 cm3 ropy)
poczatek dystylacji 58/82° C

do 100°C dystyluje 1,8cm3
, 150°C . v 246
, 180°C ¢ 384,
, 200"C n . 454
, 220°C . 518,
, 300“C o 744

pozostat, wyzej 300° C: 23,7 ¢
Dyfrakcji .. do 200°C: 10,7785
- 200° C do 300° C: 0,8262
Djq pozostatosci wyzej 300° C: 0,9084
Punkt krzepniecia
pozost. wyzej 300° C: + 17°C

Dystylacja w kociotku 10 litr, z parg przegrzana.
Wydajn. surowa (w % wag. na rope bezwodng)

Benzyny surowej do 220° C 0,7842 54,16% wag.
Nafty surowej 0,8366 16,73%
Oleju parafinowego 0,8635 10,24%

Oleju parafinowego 0,9185
Asfaltu Kramer-Sarnow 52° C
Strat dystylacyjnych

\
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14,13% wag.
2,84%
1,90% ,,

Wydajnos$¢ benzyn rektyf. i ich wasciwosci.

Granice wrzenia D,,

1. poczatek do 115°C  0,7468

2. 115°C ,, 135°C  0,7743

3. 13%"C ,, 165°C 0,7873

4, 165°C ,, 180°C 10,7923
Pozostatos¢

benz. wyzej 180C 08132

V.

% na Zapalno$¢
rope M. P.
9,75

10,37

14,40

519

1435 58°C

Sumarycznie benzyna rektyfikowana do 180° C.

% na rope:
Dib:

;Zo weglowodoréw nasyconych:
0

39,71
0,7737
74%

Y nienasyconych: 2%

% 7

aromatycznych: 24%

Dystylacja wg. Englera (z 100 cm3 benz. rektyf.)

poczatek dystylacji 58/76"C

do 80°C dystyluje 0,3% obj.

, 90“C » 1,5%
,, 100°C 7.0%
, 10“c 17,0%
, 20°C 32,0%
, 30"C » 47,0%
, 40‘C » 58,0%
, b0“C » 69,0%
, 60"C » 78,0%
, 10"C » 86,0%
, 80°C b 92,0%
, 90°C , 95,0%
, 200"C » 97,0%
, 210"C » B8 2%
Pozostatosé 1%
Straty /2%

» suchy punkt
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VI.
Wiasciwosci nafty, oleju parafinowego i asfaltu.
Produkt dlh % narope  Wiskoza Stygnosc¢ Zapalnos¢ Uwagi
Pozost. benzynowa
(nafta 1) 0,8132 14,35 58" C M. P.
Nafta Il 0,8366 16,73 —15"C pt. 82°C M. P.
Olej parafinowy 0,8635 10,24 E2 :2,18 4-141/.0C 145° C Marc.
Olej parafinowy 0,9185 14,13 ES) : 6,25 4-29F C 204"C
Olej paraf, sumar.  0,8882 24,37 + 24" C 10,9% wag.
Asfalt 2,84 Kramer-Sarnow 52°C paraf, o
p.t. =49°C
VII.
Wydajnos¢ (w % wag.).

Przedmiot D,, % na rope Przedmiot Dj5 Wiskoza % na rope
Benzyna rektyfikowana 0,7468 9,75 Nafta Il 0,8366 16,73
0,7743 10,37 Sumarycz. nafta 0,8234 31,08%

0,7873 14,40 Olej parafinowy 0,8635 EN 2,18 10,24
0,7923 5,19 Olej parafinowy 0,9185 EXN 6,25 14,13
Sumarycznie benzyna Sumarycznie
rektyf. do 180° 0,7737 39,71% olej paraf. 0,8882 24,37%
Nafta | Asfalt, Kramer-Sarnow 52° C 2,84
(pozost. benz.) 0,8132 14,35 Straty dystylacyjne 1,90
Straty rektyfikacyjne 0,10
19. Ropa marki Stara Wies
I. Pozostatosci wyzej 300" C.

) - D,,: 0,8821
Marka: ~ ~ Stara Wies pkt. krzepniecia: 4-25"C
Miejscowosc:  Stara Wies Zawarto$¢ C w %: 86,17
Kopalnia: Starowsianka Zawartosé H w %: 1302
Firma: I. F. Buchwald ' ’

Formacja geologiczna: Eocen

Produkcja ropy na miesigc 23,4613 cyst.
Ropa zawiera wody i zanieczyszczenn mecha-

nicznych (met. wirowkowa): 0%.

Il.
Wiasciwosci ropy.

D15 0,7995
Pkt. krzepniecia: —18" C ptynny
Asfalt twardy wg. Holdego: 0,00% wag.
Parafina wg. Holdego: 4,4%
Siarka: 0,17%
Kwasatg jako:

liczba kwasowa: 0,0728

w % SO3: 0,0052

w % kwasu olejowego: 0,0368

Dystylacja wg. Englera (z100 cm3 ropy)
poczatek dystylacji 33/40° C

do 100" c dystyluje 11,0 cm3
150" C " 290

180" C . 3710

200° C . Lo 420,

220" C ” .. 470,

» 300°C » . . 668
pozostat. wyzej 300° C: 28,9 g

D5 frakcji .. do 200°C: 0,7334

DIS 200" C do 300°C: 10,8226

11,

Dystylacja w kociotku 10 litr, z parg przegrzana.
Wydajn. surowa (w % wag. na rope bezwodna)

Benzyny surowej do 220° C 0,7428 47,72% wag.

Nafty surowej 0,8262 18,92%
Olej parafinowy 0,8780 28,86
Pozostatosci (asfaltu miekkiego)
Kramer-Sarnow 22° C 2,10
Straty dystylacyjne 180

\

Wydajnos¢ benzyn, rektyf. i ich wihasciwosci.

Granice wrzenia dib % na Zapalnosé
rope M. P.
1. poczatek do 95" C 0,6752 9,54
2. 9%5"C , 110"C 0,7234 5,07
3. 110°C ,, 135"C 0,7430 8,48
4 135°C ,, 165°C 00,7586 8,48
5. 165"C , 180"C 0,7730 4,19
6. 180" C ,, 190"C  0,7806 2,36
Pozostatos¢
benz. wyzej 190"C  0,8043 9,25 64"C
Straty rektyfikacyjne 0,35
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Sumarycznie benzyna rektyfikowana do 190° C.
% na rope: 38,12 do 110" C dystyluje 37% obj.
D,,iv 0,7334 j, 20°C ) 47%
% weglowodoréw nasyconych: — 93% a 30°C 57%
% nienasyconych: 1% » 40°C , 67%
% aromatycznych: 6% 50° C » 6%
, 60°C 83%
Dystylacja wg. Englera (z 100 cm3 benz. rektyf.) 70" C 89%
poczatek dystylacji 37/49° C 80" C ., 93%
do 60°C dystyluje 1% obj. w 90°C ) 96% »
. 10°C p 4% > 200" C , 8o »
. 80°C b 10% 202° C , 98% , suchy punkt
, 90°C b 18% Pozostatosé 172% §
» 100°C 21% Straty V»X
Wiasciwosci nafty, oleju parafinowego i asfaltu.
Produkt D,, % na rope Wiskoza Stygnos¢ Zapalnosc Uwagi
Pozost. benzyn. 0,8043 9,25 64" C M. P.
Nafta 0,8262 18,92 84" C M. P.
Olej parafinowy 08780 2886  EW :2,78 +287j°C 174" C Marc. 152% paraf, na
olej o p.t. = 49"
> (met. galic.)
Asfalt (miekki) 2,70 Kramer-Sarnow 22"°C 0,63% asfaltu
twardego.
Wydajno$¢ (w % wag.).
Przedmiot dl5 % na rope Przedmiot D15 Wiskoza % na rope
Benzyna rektyfikowana 0,6752 9,54 Nafta I 0,8262 18,92
» » 0,7234 5,07 Sumarycznie
» » 0,7430 8,48 nafta 0,8185 28,17%
" 0,7586 8,48 Olej parafinowy 08780  EX :2,78 28,86
w w 0,7730 4,19 Pozostatos¢ (asfalt miekki)
o 0 0,7806 2,36 Kramer-Sarnow 22" C 2,70
Sumarycznie benzyna Straty dystylacyjne 1,80
rektyf. do 190" C 0,7334  38,12% Straty rektyfikacyjne 0,35
Nafta | (pozost. benzyn.) 0,8043 9,25

20. Ropa marki Sfoboda Rungurska

Marka: Stoboda Rungurska
Miejscowos¢:  Sloboda Rungurska

Kopalnia: —

Firmy: Wsch. Matop. Ska Wiertnicza, Vin-

cenz Ska Naftowa, Rosenkranz,
Lantner

Formacja geologiczna: Eocen-Kreda

Produkcja ropy na m|e5|qc 14,7493 cyst.
Ropa zawiera wody i zanieczyszczen mecha

nicznych (met. wiréwkows): 0,15% obj.

I.
Wiasciwosci ropy.

D16: 0,8449
Asfalt twardy wg. Holdego: 0,38% wag.
Parafina wg. Holdego: 355%

Punkt krzepniecia parafiny

(ozn. met. galic.) 48'A" C

Siarka: 0,22%
Kwasota jako:
liczba kwasowa: 0,1792
w % SO3: 0,0128
w % kwasu olejowego: 0,0902

Dystylacja wg. Englera (z 100 cm’ ropy)
poczatek dystylacji 46/49" C

do 100"C  dystyluje 4,0 cm3
» 150" C R 4 ' 1614 ”
» 180" C . .. 226,
» 200°C o .. 216,
» 220°C . 320
» 300°C 49,7

pozostat, wyzej 300" C: 441 g
Djj frakcji - - - do 200° C: 0,7504
D6 200° C do 300° C: 10,8182
D16 pozostatosci wyzej 300°C: 0,9168
Punkt krzepniecia

pozostat, wyzej 300° C: +4°C
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1l V.

Dystylacja w kociotku 10 litr, z para przegrzana, Sumarycznie benzyna rektyfikowana do 180° C.

Wydajn. surowa (w % wag. na rope bezwodng) % na rope: 23,35
D,,: 0,7414
Benzyny surowej do 220° C 0,7567 31,55% wag. % Weglowodorow nasyconych: 88%
Nafty surowej 0,8343 2156 % » nienasyconych: 1%
Olt]acjlf parafinowego 0,9020 38,88 % » aromatycznych: 11%
Asfaltu Kramer-Sarnow 59° C 7,02
- oo Dystylacja wg. Englera (z 100 cm3 benz. rektyf.)
Straty dystylacyjne 0,99 ., poczatek dystylacji 37/52"C
do 60°C dystyluje 1% obj.
Y, w 10°C 3,0%
: b 80°C 70%
? 0
Wydajnosé benzyn rektyf. i ich wiasciwosci. h 1888 ;’)’; %;802
# 10"C ) 38,0%
Granice wrzenia D,, % na Zapalnosc w 20" C ., 50,0%
rope M. P. » 30"C b 62,0%
1. poczatek do 100°C  0,6936 6,89 40°C " 720%
2. 100°C , U0"C 0,7326 141 50" C » 81,0%
3. 110°C , 13°C 0,749 6,00 # 60"C ) 88,0%
4, 13%°C , 165°C 0,7666 5,89 70" C » 93,0%
5. 165°C , 180°C 0,7803 3,16 » 80"C b 96,0% ,,
Pozostatosé » 1897C » 98,0% , suchy punkt
benz. wyzej 180°C  0,8072 792 64°C Pozostatosé¢ F>%
Straty rektyfikacyjne 0,28 Straty *A%
VI.
Wiasciwosci nafty, oleju parafinowego i asfaltu.
Produkt D,, % na rope  Wiskoza Stygnos¢ Zapalnos¢ Uwagi
Pozost. benzynowa
(nafta I) 0,8072 7,92 64" C M. P.
Nafta Il 08343 21,56 86" C M. P.
Olej parafinowy 0,9020 38,88 Eoo . 3,27 + 241/3" C 178”C Marc.
Asfalt 7,02 Kramer-Sarnow 59°C 9,85% wag.
parafiny
VII.
Wydajnos¢ (w % wag.).
Przedmiot di1b % na rope Przedmiot dib Wiskoza % na rope
Benzyna rektyfikowana 0,6936 6,89 Nafta |
) » 0,7326 1,41 (pozost. benz.) 0,8072 7,92
» » 0,7496 6,00 Nafta I 0,8343 21,56
» " 0,7666 5,89 Sumarycz. nafta 0,8262 29,48%
» P 0,7803 3,16 Olej parafinowy 0,9020 ES 3,27 38,88
Sumarycznie benzyna Asfalt, Kramer-Sarnow 59’ C 7,02
rektyf. do 180’ C 0,7414 23,35% Straty dystylacyjne 0,99
Straty rektyfikacyjne 0,28

21. Ropa marki Bitkow (Stella-Zofja)

l. 1L
Marka: Bitkdw (Stella-Zofja) Wiasciwosci ropy.
Miejscowos¢:  Bitkow
Kopalnia: Stella i Zofja D16 0,7899
Firma Tow. dla Przem. Naftowego Pkt. krzepniecia: —
Asfalt twardy wg. Holdego: 0,01% wag.
Formacja geologiczna: Oligocen Parafina wg. Holdego: 2,14% v
Produkcja ropy na miesigc: 34,4249 cyst. Pkt. krzepniecia parafiny
Ropa zawiera wody i zanieczyszczen mecha- (met. galicyjska): 43" C

nicznych (met. wiréwkowa): 0,08% obj. Siarka: 0,13% wag.
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Kwasota jako:

liczha kwasowa; 0,0742
w % SO3: 0,0053
w % kwasu olejowego: 0,0374

Dystylacja wg. Englera (z100 cm3 ropy)
poczatek dystylacji 42/53° C

do 100°C dystyluje . ,0 cmj}
» 150°C w . 298
» 180“C o 436
» 200°C . . . 512
» 220°C o .. 592
» 300" C ) v+ 856
Eo_z_osta%, wyzej 300° C. 12,7
D, frakcji - - .- do 200“C: 0,7476
s o 200° C do 300" C: 0,8117
Dis pozostatosci wyzej 300°C: —
Punkt krzepniecia
pozostat, wyzej 300° C: +6°C

M.
Dystylacja w kociotku 10 litr, z parg przegrzana.

»PRZEMYSt. NAFTOWY"

Str. 703

Granice wrzenia Dis ‘lona  Zapalno$é
rope MP.

3. 110°C , 135°C 00,7474 12,98
4. 135"C ,, 165°C 00,7664 11,71
5. 165"C ,, 180"C 0,7797 714
6. 180"C , 200°C 10,7855 6,92
PozostatosC

benz. wyzej 200"C 08075 11,78 68°C
Straty rektyfikacyjne 0,38

V.

Sumarycznie benzyna rektyfikowana do 200° C.
% na rope: 51,08
D15: 0,7505
% weglowodoréw nasyconych: 88%

% » nienasyconych: 1%
% N aromatycznych: 11%
Dystylacja wg. Englera (z 100 cm3 benz. rektyf.)
poczatek dystylacji 42/58° C
do 70°C dystyluje PA% obj.

. 0 ., 80“C 3%
Wydajn. surowa (w % wag. na rope bezwodng) " 90° G A%
Benzyny surowej do 220° C 0,7596 63,24% wag. » 100C 15%
Nafty surowej 0,8252 2335% » 10°c 247% -,
Oleju parafinowego 0,8506 468 . 20°C ﬁ%’ .
Oleju parafinowego 0,9071 6,96 , " igg 5%0 "
Asfaltu, Kramer-Sarnow 56° C 048 " oG 67‘V3 "
Straty dystylacyjne 129 80° G 7504
v , 10°C 82%
s PP e ., 80"C 88%
Wydajnos¢ benzyn rektyf. i ich wiasciwosci. o 90°C 93% .
. _ _ - » 200“C 9%5% ,,
Granice wrzenia Dis % na Zapalnosc , 10°C 97%
rope M. P. . 212"C 98% , suchy punkt
1. poczatek do 100" C  0,6922 7,90 Pozostatosé¢ 'A%
2. 100"C , 110"C 07312 443 Straty *A%
VI.
Wiasciwosci nafty, oleju parafinowego i asfaltu.
Produkt Dis % narope  Wiskoza Stygnoéé Zapalnosé Uwagi
Pozost. benzynowa
(nafta 1) 0,8075 11,78 68 C M. P.
Nafta Il 0,8252 23,35 86" C M. P.
Olej parafinowy 0,8506 4,68 E : 2,2 +8 C 161" C Marc.
Olej parafinowy 0,9071 6,96 Es, : 3,84 + 30"C 198" C
Olej paraf, sumar.  0,8820 11,64 + 25"C parafiny 18,4%
Asfalt 0,48 Kramer-Sarnow 56“C na olei paraf.
0 p.t. =43°C
VII. (met. galic.)
Wydajnos¢ (w % wag.).
Przedmiot D.s % na rope Przedmiot Dj6 Wiskoza % na rope
Benzyna rektyfikowana 0,6922 7,90 Nafta Il 0,8252 23,35
% ., 0,7312 443 Sumarycznie
. . 0,7474 12,98 nafta 0,8190 35,13%
% o 0,7664 11,71 Olej parafinowy 08506  E2 :2,2 4,68
" 99 0,7797 7,14 Olej parafinowy 0,9071 Eso : 3,84 6,96
. 0,7855 6,92 Sumarycznie
Sumarycznie benzyna olej paraf. 0,8820 11,64%
rektyf. do 200" C 0,7505  51,08% Asfalt, Kramer-Sarnow 56" C 0,48
Nafta | Straty dystylacyjne 1,29
(pozost. benz.) 0,8075 11,78 Straty rektyfikacyjne 0,38
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Dla jasniejszego przedstawienia charaktery-
stycznych wiasnosci chemicznych i fizycznych
badanych rop podano tablice zbiorowa. W czesci
pierwszej pracy nad skiadem chemicznym rop
matopolskich?) podano wyniki najwazniejszych
zagtebi produkujgcych z Borystawiem na czele.
W obecnej uzupetniono je datami dotyczacemi
takze pomniejszych zagtebi. Traktujac obie pu-
blikacje razem mamy przeglad wszystkich waz-
niejszych rop matopolskich.
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150—300® C, za$ w pracy obecnej od 200—300° C.
W przyblizeniu jednakowoz mozna przyjaé, ze
frakcja odbierana od 200° do 300° C jest o 0,02
ciezsza od frakcji 150 do 300° C z tej samej ropy.
Zaobserwowa¢ mozna dalej, ze w miare wzrostu
ciezaru gatunkowego tej frakcji zwieksza sie
w pozostatosci zawarto$¢ wegla, a zmniejsza za-
warto$¢ wodoru. Znaczenie sktadu elementar-
nego pozostatosci  ropnej  podkreslono  juz
w pierwszej publikacji.

Tablica zbiorowa chemicznych i fizycznych wiasnosci rop.

Ropa
Di /.S % asfaltu

Frakcja
200-:MX)0
D>»

Pozostat, wyzej 300° C

Benzyna rektyfik. do 180" C W ropie jest paraf.

Urycz (U. S. N)) 0,881 0,18 0,530 0,855
Mokre-Stefan 0,803 0,16 0 (Slady) 0,854
Harklowa-Ropita 0,896 0,22 0,053 0,849
Biecz-Jednosé 0,832 0,12 0,020 0,859
Biecz-Romania 0,838 0,09 0 ($lady) 0,853
Biecz-Zatawie 0,819 0,14 0,004 0,851
Kosmacz 0,870 0,13 0,035 0,844
Rudawka Rymanowska 0,834 0,13 0,001 0,844
Rosulna-Majdan 0,853 0,22 0,340 0,839
Potok (J6zef) 0,835 0,15 0 ($lady) 0,837
Grabownica (benzyn.) 0,827 0,15 0 (Slady) 0,830
Grabownica (paraf.) 0,839 0,15 0,012 0,817
Kryg (czarna) 0,848 0,17 2,000 0,832
Kryg (zielona) 0,833 0,16 0 (slady) 0,824
Libusza 0,870 0,30 1,91 0,833
Lipinki 0,849 0,13 144 0,829
Schodnica (Pilon) 0,837 0,17 0,140 0,829
Wodjtowa 0,827 0,16 0,083 0,826
Starowsianka 0,7995 0,17 0 ($lady) 0,823
Stoboda Rungurska 0,845 0,22 0,38 0,818
Bitkéw (Stella-Zofia) 0,790 0,13 0,01 0,812

) Rektyfikowano do 165° C

Ciezar gatunkowy rop tych waha sie w gra-
nicach 0,790—0,900, sg to wiec ropy lekkie i Sred-
nie zawierajace powyzej 10% benzyny. Posia-
dajg one przecietnie 0,10 do 0,30% siarki. Roz-
roznic mozna dwie gtdwne grupy rop, a to para-
finowe i t. zw. bezparafinowe, a wiasciwie mato-
parafinowe, z ktorych oleje smarowe otrzymuje
sie bez potrzeby odparafinowania. Terytorialnie
nie mozna przeprowadzi¢ jakiego$ rozgranicze-
nia, gdyz czesto w tej samej miejscowosci sa-
siednie szyby produkujg ropy wybitnie roznigce
sie swojemi wiasnosciami. Jako przyktady moga
stuzy¢ ropy ze Schodnicy, Krygu i Grabownicy.

% para- % asfaltu An,aliéa chemiczna

’) Rektyfikowano do 185° C

finy twardego . 0% H
Schodnica Ferdynand 2,73 0,034 86,58 12,19
Schodnica Dziunia 0,23 0,18 86,52 12,28
Kryg (zielona) 8,4 slady 86,46 12,90
Kryg (czarna) 531 20 87,01 12,30
Grabownica (parafin.) 590 0,012 8655 13,15
Grabownica (benzyn.) 0,24 slady 86,87 12,66

Bardzo ciekawy dla charakterystyki danej ro-
py jest ciezar gatunkowy frakcji naftowej z dy-
stylacji Englera. Daty czesci I-ej nie sg jednak
wprost poréwnywalne z czeScig 1l-ga, gdyz
frakcje te odbierano poprzednio w granicach

2) Szayna-Ehrlich: Analizy Rop Matopolskich,
»Przemyst Naftowy", VII, str. 14 (1932).

D, /oC /. H o« Du % aro- °l0  pkt. krzep-
mat. niecia
0,956 —_ — 22,13 0,753 8 0,155
0,941 86,99 11,76 51,73 0,742 11 0,120
0,951 — — 1341F 0,758 9/ 0,540
— — — 46,90) 0,774 27 0,125
0,929 — — 41,43 0,777 27 0,038
0,934 86,59 11,72 55,16 0,768 26 0,021
0,940 — — 23,28 0,747 7 0,500
0,928 — — 38,64 0,756 12 0,300
0,948 — — 3321 0,755 15 0,388
0,940 — — 40,28 0,753 11 0,290
0,914 — — 36,25 0,750 9 —
0,916 86,55 13,15 22,15-) 0,758 10 590 50°C
0,927 87,01 12,30 28,29 0,747 1I'» 531 48°C
0,891 86,46 12,90 27,87 0,750 11 84 BOC
0,942 — — 19,82 0,757 672 337 48°C
0,928 — — 2581 0,744 11 546 48°C
0,909 — — 30,80 0,766 15‘/s 420 46WC
0,908 - — 39,71 0,774 24 2,70 49°C
0,882 86,07 12,99 38,123 0,733 6 440 —
0,917 — — 23,35 0,741 11 3,565 481/»°C
— — — 51,08y 0,751 11 2,14 43°C

*) Rektyfikowano do 190® C

Ropy obecnie badane mozna podzieli¢c na réz-
ne grupy w zaleznosci od wiasnosci, jakie sie
bierze pod uwage, a wiec zawartosci parafiny,
asfaltow, % benzyny i jej skiadu chemicznego.
Podziat grupowy dotyczacy zawartosci parafiny
zostat podany w tablicy umieszczonej na poczat-
ku niniejszej pracy.

Do rop zawierajacych stosunkowo duzo asfal-
tu twardego zaliczy¢ mozna Libusze, Lipinke,
Urycz, Kryg (czarng); podczas gdy Kryg (zielo-
na), Mokre, Biecz, Rudawka Rymanowska, Po-
tok, Grabownica i Stara Wie$ nalezg do rop
bezasfaltowych.

Mato benzynowemi ropami sg Harklowa i Li-
busza. Zawierajg one ponizej 20% benzyny.
Szczegdlnie wysoko-benzynowemi ropami sg ro-
py z Bitkowa, Mokrego, Biecza i Potoka. Ben-
zyny z Biecza i W0jtowej zawierajg znaczng
ilos¢ weglowodoréw aromatycznych, podobnie
jak i podana w czesci hej ropa z Kroscienka;. Na-
tomiast bardzo mato weglowodoréw aromatycz-
nych posiadajg benzyny z Kosmacza, Urycza,
Grabownicy, Libuszy, i kopalni Starowsianka
w Starej Wsi.

*) Rektyfikowano do 200° C

Poczuwam sie do mitego obowigzku podzieko-
wac jaknajuprzejmiej JWP. Profesorowi Dr. St.
Pitatowi za taskawe i cenne rady, jakotez zywe
zainteresowanie, ktore okazywat w toku niniej-
szej pracy.
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Uwagi o spawaniu rurociggow

V« podstawie spostrzezen poczynionych przy spawaniu gazociggu Mecinka-Jasto-Moscice.

Dokoriczenie

Spawalno$¢ materjatu rur.

Jak wynika z dat zebranych w tabeli I, rury
na gazociagi, budowane w Polsce w latach
1927—1929, wykonywano ze stali o zawartosci we-
gla okoto 0,1% i wytrzymatosci min. 35 kg/mm2;
natomiast do budowy gazociggu Mecinka—Ja-
sto—Moscice zastosowano rury ze stali o wyz-
szej wytrzymatosci, t. j. okoto 50 i 60 kg/mm?
Zawarto$¢ wegla w materjale tych rur wyno-
sita — wedle analiz spustow — od 0,18 do
0,41%, skupiajac sie jednak kolo wartosci 0,25
i 0,35%. Stal o tej wyzszej zawartosci wegla
uwazana jest w technice spawalniczej za trudno
spawalng. W zwigzku z tem przewidzieliSmy
w warunkach odbioru rur na ten gazocigg na-
stepujace proby spawalnosci: z kazdego spustu
spawano ze sobg dwa paski wyciete z rur, obra-
biano je na ptasko i zrywano. Srednie wyniki
tych préb zestawiono w tabeli IV i na rys. 3.

-
. pp—
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Kys. 3. Spawalno$¢ materjatu rur.

Krzywa A przedstawia S$rednig wytrzymatosé
materjatu rur o roznej zawartosci wegla, krzy-
wa B — wytrzymato$¢ spawek wykonanych na
tych rurach, zas krzywa C okre$la stosunek pro-
centowy wytrzymatosci spawki do wytrzyma-
tosci materjatu rur.

Przedstawione wyniki pokrywaty sie naogot
ze znang teza, ze stal o wyzszej zawartosci we-
gla spawa sie trudniej. Nasuwa sie pytanie, czy
I 0 ile powyzsze wyniki zostaty potwierdzone
przy budowie gazociagu. Jezeli za miare spa-
walnosci rur przyjmiemy og6lng ilos¢ brakow,
Scisle biorac iloSC spawek zerwanych i porowa-
tych, ktora to ilos¢ stanowita przy budowie ga-
zociggu Mecinka—Jasto—Moscice 4,35% wyko-

nanych spawek, i porownamy ten wynik z wy-
nikami uzyskiwanemi przy gazociggach budo-
wanych z rur o zawarto$ci wegla 0,1% — na-
lezy stwierdzi¢, ze jest on znacznie gorszy. Je-
zel sie jednak uwzgledni nietylko ilos¢ brakow,
ale takze ich rozkfad na trasie, sprawa ta przed-
stawia sie inaczej.

Tabela V.

Spawalnos¢ materjatu rur

Zawartosé
wegla w % 0,20—0,25 0,25—0,30 0,30—0,35 0,35—0,40
1lo$¢ prob 16 15 16 21
Wytrzymatosc
w kg/mmz2;
rury 52,5 55,0 59,0 60,3
spawki 52,5 49,4 44,7 42,8
Stosunek proc,
wytrzymatosci
spawki i rury 100 90 76 71

Okazato sie bowiem, ze ilos¢ brakow malata
szybko w miare posuwania sie budowy. Pod-
czas gdy w pierwszych odcinkach gazociagu
ilo$¢ brakéw wynosita kilka, a w jednym wy-
padku nawet kilkanascie procent (tabela IlI) —
to w dalszych wynosita okoto jeden procent,
mimo tak skrupulatnej préby, jak mydlenie ka-
zdej spawki przy cisnieniu 30 atm. W pOzniej-
szej fazie spawania proby prawie zupetnie bra-
kow nie wykazywatly. Wynika z tego, ze gdy-
by spawacze rozpoczeli prace z takiem przy-
gotowaniem, jakie nabyli w czasie spawania ga-
zociggu, wyniki spawania rur o wyzszej zawar-
tosci wegla nie bytyby wcale gorsze od wyni-
kow uzi/skanych przy rurach o zawartosci we-
gla okoto 0,1%. Jezeli zatem przy odpowiednio
wykwalifikowanych spawaczach mozna byto
spawacC bez trudnosci rury o wyzszej zawarto-
$ci wegla i jezeli wykonany z tych rur gazociag
pracuje dobrze — nasuwa si¢ pytanie, czy wo-
bec tego nie nalezy w przysztosci budowaé ga-
zociggow z takich wiasnie rur. W gazownictwie
ziemnem ma to pytanie o tyle zasadnicze zna-
czenie, ze dysponuje sie tutaj uzywanemi rurami
wiertniczemi, ktérych materjat zawiera wiasnie
0,35 do 0,40% wegla.

Za stosowaniem na gazociggi materjatu o wyz-
szej zawartosci wegla, a zarazem 0 wyzszej wy-
trzymatosci, przemawia nastepujgce rozumowa-
nie. Jak wiadomo, rurocigg narazony jest na
dziatanie ci$nienia gazu, na ewentualne dziata-
nie sit spowodowanych ruchem terenu i na na-
prezenia rozciggajgce, spowodowane skurczem
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rurociggu wskutek spadku temperatury. Napre-
zenia wywotane ciSnieniem sg naog6t mate.
Przeciw przewidywanym ruchom terenowym
mozna sie zabezpieczyC. Pozostajg zatem napre-
zenia dylatacyjne, na ktdre rurocigg powinien
by¢ obliczony. Przy rozwazaniu naprezen dyla-
tacyjnych, nalezy odrdézni¢ partje rurociggu uto-
zone w ziemi od partyj przechodzacych ponad
jej powierzchnig. Te ostatnie majg z reguty od-
powiednie kompensacje i dlatego naprezenia
dylatacyjne nie dochodza w nich do powazniej-
szych wartosci. Najwieksze naprezenia dylata-
cyjne powsta¢ mogg w odcinkach gazociggu le-
zacych w ziemi i to w tych miejscach, w kto-
rych spadki temperatur sg najwieksze.

Rozwazmy, jak zachowajq sie¢ w takiem miej-
scu dwa rownolegte odcinki rurociggu, z kto-
rych jeden wykonano ze stali o malej wytrzy-
matosci, wynoszacej np. 30 kg/mm?2, drugi ze
stali o wiekszej wytrzymatosci, np. 60 kg/mm2.
Poniewaz zarowno wspdtczynniki rozszerzal-
nosci obu tych gatunkow stali, jak i ich moduty
sprezystosci, sg prawie réwne, przeto ten sam
spadek temperatur rurociggbw wywota w oby-
dwoch réwne naprezenie rozciggajace. Ponie-
waz jednak materjat drugiego posigdg wiekszg
wytrzymatos$é, wiec jego stopiern pewnosci, a za-
tem takze stopien bezpieczenstwa, bedzie wyz-
szy. Rozumowanie powyzsze jest stuszne pod
zatozeniem, ze naprezenia w gazociggu nie prze-
kroczag t. zw. granicy ptynnosci materjatu.

Wyjasni to nastepujacy przyktad. Wyobrazmy
sobie dwie rurki rownolegte, na koncach utwier-
dzone, wykonane ze stali, jedna o wytrzyma-
tosci 30, druga o wytrzymatosci 60 kg/mm2. Je-
zeli obydwie ochtodzimy, np. o 20° C, jednostka
dtugosci jednej i drugiej rurki wydtuzy sie o jed-
nakowg warto$¢

e = 20P = 20X 11,1 X 10-6

gdzie  oznacza wspoétczynnik rozszerzalnosci

linjowej. Wydtuzenie to wywota w obu rurkach

naprezenie.

p=Ee=207 X 106 X 20 X 11,1 X 10~6 = oko-
. 10 4,6 kg/mm?

przyczem E oznacza modut sprezystosci. Zatem
stopien pewnosci w rurce pierwszej wyniesie
tylko 6,5, podczas gdy w drugiej wyniesie 13.
Przy ochtodzeniu rurek o 40° C, stopien pew-
nosci w pierwszej wyniesie tylko 32, w dru-
giej jeszcze — 6,5. DopOki naprezenia w rurce
ze stali o mniejszej wytrzymatosci nie przekro-
czg granicy proporcjonalnosci, stopienn pewnosci
rurki ze stali o wiekszej wytrzymatosci bedzie
dwa razy wiekszy. Po przekroczeniu tej gra-
nicy, SciSle biorgc po przekroczeniu granicy
ptynnosci, warunki ulegng zmianie, gdyz wej-
dziemy w strefe ptynnosci rurki ze stali o mniej-
szej wytrzymatosci. Skutkiem tego, przy row-
nych wydtuzeniach obu rurek, naprezenie
w pierwszej bedzie mniejsze niz w drugiej.
Przekroczenie granicy plynnosci materjatu
rury potaczone jest ze znaczniejszem zmniejsze-
niem grubosci Jej Scianek i jako takie nie po-
winno mie¢ miejsca w dobrze zaprojektowanym
rurociggu. Wychodzac z takiego zatozenia, nale-
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zatoby na gazociagi stosowaé raczej stal o wiek-
szej wytrzymatosci. W pewnych jednak szcze-
go6lnych wypadkach zdarzy¢ sie moze, ze rura
ze stali o mniejszej wytrzymatosci pokryje po-
trzebne wydtuzenie kosztem grubosci Scianek
i mimo, ze jako cienko$cienna bedzie pdzniej wy-
mieniona, do zerwania nie dojdzie, natomiast ru-
ra ze stali o wiekszej wytrzymatosci, ktora
w strefie ptynnosci wydluza sie mniej, moze sie
zerwac.

Rozumowanie powyzsze nie ulegnie zmianie,
jezeli wezmiemy pod uwage rurki spawane —
oczywiscie pod warunkiem, ze wytrzymatosc¢
spoin bedzie réwna albo wyzsza od wytrzyma-
tosci rurek. O ile zachowanie tego warunku
w rurach ze stali miekkiej nie przedstawia zad-
nej trudnosci nawet dla przecietnego spawacza,
o tyle przy materjale o wyzszej wytrzymatosci
wymaga specjalnych kwalifikacy] spawaczy
i specjalnego materjatu dodatkowego.

Z powyzszych rozwazan moznaby wysnu¢ na-
stepujacy wniosek. Jezeli jakiekolwiek inne
wzgledy przemawiajg za wykonaniem gazociagu
z rur 0 wyzszej wytrzymatosci (uzywane rury
wiertnicze), niema — naszem zdaniem — pod-
staw, azeby ze wzgledéw bezpieczenstwa tego
nie czyni¢ — oczywiscie pod warunkiem, ze spa-
wanie tych rur bedzie wykonane w odpowiedni
sposob.

Przy budowie gazociggu Mecinka - Jasto - Mo-
Scice dowiedziono, ze stal o zawartosci wegla
okoto 0,35% mozna dobrze spawac. Amerykanie
stosujg ostatnio na gazociagi spawane stal o za-
wartosci wegla do 0,40%, a nawet i wyzej, z tem,
ze zwracajg specjalng uwage na sposoby spa-
wania i materjaty dodatkowe ¥

Wyniki ogledzin spawglg zerwanych podczas
prob.

Podczas préb gazociggu Mecinka - Jasto - Mo-
Scice zebrano 73 zerwanych spawek. Na spaw-
kach tych przeprowadziliSmy badania, celem
okreslenia przyczyn zerwania. Niektore wyniki
tych badan podajemy ponizej.

WSsréd przyczyn zerwania na pierwszy plan
wysuwajg sie grube bledy rur w postaci spojenia
ich tylko na czesci grubosci Scianek, stwier-
dzone w 38 spawkach, co stanowi 52% spawek
badanych. Biad ten, zwany krétko niedospoje-
niem, wystepowat z reguly w tych miejscach
spawek, gdzie odstep miedzy czotami rur taczo-
nych byt bliski, lub réwny zeru. To potgczenie
matego odstepu z niedospojeniem miato fatalne
nastepstwa. Pomijajagc narazie dziatanie momen-
tu, 0 czem bedzie mowa w dalszej czesci roz-
dziatu, nalezy podkresli¢, ze skurcz spoiny, uto-
zonej nad stykajgcemi sie czotami rur, wywoty-
wat wysokie naprezenia wiasnie w miejscu, gdzie
przez niedospojenie przekroj byt ostabiony.

W 14 spawkach, a wiec w ilosci stanowigcej
okoto 19% spawek badanych, stwierdzono wy-
bitne przegrzanie materjatu niemal na catej dhu-
gosci  spoiny. Ujawnito sie to gruboziarnistg

*) The Oil and Qas Journal, zeszyt z 25. X. 1934 r.
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strukturg i szerokim zasiegiem wplywu grzania
na materjat rur. Jest zrozumiatem, ze naprezenia
termiczne, ktére odgrywajg bardzo powazng role
przy spawaniu obwodéw zamknietych, docho-
dzity w tych wypadkach do takich wartosci, ze
spawki pekaly juz przy stygnieciu. W 6 spaw-
kach, zatem w 1losci' wynoszacej okoto 8% spa-
wek badanych, stwierdzono takie btedy, jak zle-
pienia na wiekszych powierzchniach, przepalenie
spoiny, pory, — jednem stowem bitedy, ktore
mozna okresli¢ jako niestaranne, wzglednie nie-
umiejetne wykonanie. Przyczyny zerwania 3
spawek lezaty w warunkach ich wykonania.

Omawiajac wyniki badan zerwanych spawek,
chcieliby$Smy podkresli¢ sprawe ustawiania rur
do spawania. We wszystkich spawkach, ktore
sie zerwaty na czeSci obwodu, ztom przypada
na najmniejszy odstep miedzy czotami rur tgczo-
nych, a temsamem przypada na zakonczenie
spawki. Moznaby z tego wysnu¢ wniosek, ze
wytrzymato$¢ spawek jest w tych miejscach naj-
mniejsza. Tymczasem badania probek wycietych
w réznych 7—9 miejscach spawek wykazaty, ze
probki w okolicy zakonczenia nie wykazujg
wcale mniejszej wytrzymatosci, niz probki wy-
ciete w innych miejscach tej samej spawki.

Przyczyna zerwania spawek w miejscach naj-
mniejszych odstepdw lezy zatem gdzieindziej.
Jest nig dziatanie momentu, jako nastgpstwo
ustawienia rur.

Za dobre, w sensie teoretycznym, nalezy uznac
takie ustawienie rur, gdy osie ich stanowig jedng
prosta. Krawedzie czotowych powierzchni rur
tak ustawionych bedg kotami réwnolegtemi.
Uzyskanie takiego ustawienia w praktyce jest
oczywiscie bardzo trudne, ze wzgledu na skurcz,

Rys. 4. Potaczenie spawane, stosowane w Iraku.

ktory powoduje ciagte zmniejszanie si¢ odstepu
miedzy krawedziami rur, w miare spawania.
Postep tego zwezania odstepu zalezy w duzej
mierze od spawacza. Niewprawny spawacz uzy-
ska juz na matej dtugosci duze roznice w odste-
pach. Oczywiscie osie rur, tak zespojonych, beda
sie przecinaty pod pewnym katem. Jest zrozu-
miatem, ze w spawce taczacej je nalezy sie li-
czyC oprécz naprezen pochodzacych od rozcia-
gania takze z naprezeniami pochodzacemi od
zginania.

Ogledziny krawedzi rur w spawkach wybra-
kowanych wskazuja, ze w wielu wypadkach réz-
nica miedzy najwiekszym a najmniejszym odste-
pem powierzchni czotowych dochodzi do 5 mm,
za$ roznice 3 mm spotykato sie bardzo czesto.
Przyjmujac nawet, ze powazng cze$¢ tej réznicy
pokrywa wydtuzenie Scianek rur, to jednak
btedy tego rodzaju stanowig powazne niebezpie-
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czenstwo wskutek tego, ze stosunkowo mata od-
chytka zwieksza wybitnie naprezenia rozcigga-
jace i to w miejscach, ktére z powoddéw uprze-
dnio podanych sg najniebezpieczniejsze.

Wydaje nam sie, ze sposéb spawania, zastoso-
wany przy budowie rurociggu ropnego w lIraku,
rys. 4, gdzie miedzy dwie sasiednie rury wkia-
dano odcinek o dtugosci 200 mm, miat miedzy
innemi na celu przeciwdziatanie momentom.

Z przeprowadzonych badan nasuwa sie naste-
pujacy wniosek: Przyczyny zerwania spawek
nalezy przypisa¢ w 75%; grubym btedom spawa-
nia i btedom ustawienia rur. Wynik ten $wiadczy
0 koniecznosci skrupulatnej kontroli spawaczy
podczas spawania.

Eliminacja spawaczy.

Eliminacja spawaczy dla gazociggu Mecinka-
Jasto - Moscice byta — o ile nam wiadomo —
pierwszg probg dla tego rodzaju prac. Przepro-
wadzono jg w ten sposob, ze kazdy spawacz,
ktory byt zgtoszony do pracy na gazociggu, ze-
spoit ze sobg dwa odcinki rur, bez obracania ich
podczas spawania, przyczem spawaczowi, wzgle-
dnie jego przedsiebiorcy, pozostawiono dowolny
wybor palnika, $rednicy drutu dodatkowego, me-
tody spawania i sposobu wykonania spoiny.

Z zespojonych odcinkéw rur wykonano przez
szew 3 probki na rozcigganie, 2 na zginanie i 1
na szlif. Jedng prébke na rozcigganie zrywano
ze wzmocnieniem, dwie za$ po zeszlifowaniu do
grubosci rury. Podstawg oceny kwalifikacji spa-
waczy byty wiasnosci mechaniczne spawki, po-
nadto jej wyglad zewnatrz i wewnatrz, oraz
obserwacje poczynione podczas spawania.

Wyniki prébnego spawania wykazaty, ze wia-
snosci mechaniczne spawek, wykonanych przez
spawaczy zgtoszonych do budowy, byty znacz-
nie nizsze od oczekiwanych i wymaganych. Wo-
bec tego zlagodzono warunki dopuszczenia do
spawania, ponadto ci spawacze, ktérzy i tym
ztagodzonym warunkom odpowiedzie¢ nie mogli,
powtérzyli probne spawanie z tern jednak, ze
przedtem zapoznano ich z bledami pierwszego
spawania. Razem dopuszczono 26 spawaczy na
46 zgtoszonych.

Przy omawianiu eliminacji spawaczy nasuwa
sie przedewszystkiem pytanie, czy i o ile spa-
wanie na trasie potwierdzato wyniki tej elimi-
nacji. Odpowiedz na to pytanie dajg rys. 5 i 6.
Nad osig poziomg wkreslono $redni stosunek wy-
trzymatosci spawki do wytrzymatosci materjatu
rury danego spawacza, jako wielko$¢ charakte-
ryzujacg do pewnego stopnia wynik eliminacji;
pod osig wkreslono ilo$¢ brakéw odnosnego spa-
wacza.

Dane, zestawione na rys. 5 odnoszg sie do
tych spawaczy, ktérzy wykonali probne spawki
na rurach o wyzszej wytrzymatosci, natomiast
dane z rys. 6 — do spawaczy, ktérzy wykonali
spawki, na rurach miekich. Na wykresie obejmu-
jacym 19 spawaczy wida¢ duzg rozbiezno$¢ mie-
dzy eliminacjg a spawaniem w praktyce odnos-
nie 5 spawaczy. Sg to pierwszy i ostatni z rys. 5,
oraz szOsty, siédmy i ostatni z rys. 6. Spawacz
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pierwszy okazat sie lepszy, niz wskazata elimi-
nacja, pozostali okazali sie gorsi.

Rozbiezno$ci migdzy wynikami eliminacji a wy-
nikami w praktyce nasunety nam mysl pew-
nej modyfikacji proby spawaczy. Uwazamy mia-
nowicie, ze eliminacje, oparta na badaniu labo-
ratoryjnem, poprzedzi¢ winna grubsza ocena spa-
waczy na podstawie ztomu spawki, wykonanej
na wiekszej dtugosci. Préba taka ujawni dosko-

Rys. 5. Rys. 6.
Poréwnanie wynikdw prébnego spawania z iloscig
brakow.

nale grube bledy spawacza, a ze jest tania i mo-
ze by¢ kilka razy powtérzona, pozwoli ustalic,
czy dany spawacz popetnit btagd na skutek nie-
korzystnych warunkoéw proby, jako pewnego
rodzaju egzaminu, czy tez nie potrafi spoi¢ bez
btedow. Dopiero dla tych spawaczy, ktorzy uzy-
skajg dobre wyniki przy prébie wstepnej, nale-
zaloby przeprowadzi¢ probe Scislejsza, celem
liczbowego okre$lenia wiasnosci ich spawek. Co
do samej préby, nalezatoby — naszem zdaniem—
zwréci¢ baczniejszg uwage na przebieg krawe-
dzi powierzchni czotowych, a to ze wzgledu na
powazny wptyw tego przebiegu na naprezenia
w spawce. Samg za$ eliminacje spawaczy w wy-
padkach, w ktérych do budowy gazociggu majg
by¢ dopuszczeni nieznani blizej pracownicy,
uwazamy za konieczna.

Sposéb przeprowadzenia prob.

Jak wiadomo, niema dotad przepiséw, ktdéreby
te sprawe regulowaty w sposob Scisty. Sposéb
przeprowadzenia préb przepisywany jest zwykle
przez osobe, ktora dang probe ma wykonac,
przyczem — jezeli chodzi o wysokos$¢ cisnienia
probnego — wzorem sg tu najczesciej przepisy
dotyczace prob zbiornikow. Przyjeto sig naprzy-
ktad, ze gazociagi na mniejsze cisnienia probuje
sie na wtrzymato$¢ cisnieniem dwa razy wiek-
szem od roboczego, a gazociggi na wieksze ci-
$nienia — probuje sie cisnieniem o 25% wyz-
szem od roboczego. To uzaleznianie cisnienia
prébnego od cisnienia roboczego przy prébach
gazociggéw nie jest — naszem zdaniem — do-
statecznie uzasadnione. O ile bowiem préba ci-
$nienia zbiornika wywotuje w nim naprezenia
podobne, jakich oczekiwa¢ mozemy podczas
pracy, to naprezenia wywotane cisnieniem gazo-
ciggu nie odpowiadajg wcale naprezeniom, na
jakie bedzie on narazony.

Jak juz poprzednio wspomnieliSmy, gazociag
narazony jest przedewszystkiem na naprezenia
dylatacyjne, ktore w naszym klimacie dochodzi¢
mogg — zaleznie od terenu — od 3 do 4 kg/mm2
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Jezeliby$my chcieli sprawdzi¢ prébg cisnienia, czy
dany gazocigg — a scisle biorgc — jego spawki
wytrzymajg wyliczone naprezenia z naddatkiem
(np. 25%-ym), nalezatoby probowac go_takiem
cisnieniem, azeby osiowe naprezenia rozciggajace
wynosity 4 do 5 kg/mm2 Do wywotania takich
naprezen potrzebne bytyby cisnienia probne od
50 at w normalnosciennych rurach 10-calowych,
a do okoto 100 at w rurach 4-calowych. Jezeli
porébwnamy te cisnienia z ci$nieniami prébnemi,
stosowanemi np. w Borystawiu, nasuwa sie
twierdzenie, ze proba gazociggu cisnieniem Kilku
atmosfer nie jest probg wytrzymatosciowa. Trze-
ba tu doda¢, ze proby na tak wysokie ci$nienia
bytyby uzasadnione tylko dla gazociggdéw spa-
wanych, gdzie zawsze zachodzi mozliwo$¢ wa-
dliwego wykonania spawki. W gazociggach skre-
canych takie proby nie bytyby — naszem zda-
niem — konieczne. Przy probach diuzszych od-
cinkéw gazociaggu, np. o dtugosci kilku km, jak
to miatlo miejsce przy budowie gazociggu Me-
cinka - Jasto - Moscice, spadek temperatury mie-
dzy dniem a nocg moze utatwi¢ wywotanie wiek-
s?/ch naprezen rozciagajacych w  spawkach,
gdyz dziata on wiasnie w $rodkowych partjach
probowanego odcinka, gdzie dziatanie cisnienia
moze by¢ zmniejszone przez tarcie.

W dyskusji nad celowoscig préb tak wyso-
kiemi ciSnieniami wysunieto zastrzezenie, ze
przy prébowaniu diuzszych odcinkéw prostych,
ciSnienie nie wywota oczekiwanych naprezen
rozciggajacych w srodkowej partji badanego od-
cinka, gdyz tarcie ziemi bedzie przeciwdziata¢
rozcigganiu. Aczkolwiek uwaga ta jest w zasa-
dzie stuszna, to jednak do wyraZznego zmniej-
szenia skutkdw cisnieniem gazociggu, spoczywa-
jacego na belkach, potrzeba tak znacznych dhu-
goscl prostych, ze zastrzezenie to nie miatoby
praktycznego znaczenia, gdyz normalnie ruro-
ciag zmienia swoj kierunek w ptaszczyznie pio-
nowej, wzglednie poziomej juz na stosunkowo
krétkich odcinkach. Nie wdajac sie narazie
w szczegdly, uwazamy, ze sprawa prob wytrzy-
matosciowych gazociggdw dojrzata do gruntow-
nej rewizji.

Odnoénie do prob szczelno$ci, przyjmuje sie
powoli sgoséb okreslania nieszczelnosci na pod-
stawie ubytku powietrza z jednostki dtugosci ba-
danego rurociggu w jednostce czasu. Na podsta-
wie  dotychczasowych doswiadczen mozna
stwierdzi¢, ze o ile w gazociggach spawanych
nie jest trudno uzyskaC catkiem mate ubytki
z probowanego odcinka, o tyle w gazociggach
skrecanych uzyskanie takich ubytkow byto —
jak dotgd — niemozliwe. Jak z tego widac, gazo-
ciagi spawane sg naogOt szczelne, ale mniej
pewne pod wzgledem wytrzymatosci, natomiast
skrecane naodwrot, Mimowoli nasuwa sie wnio-
sek, ze potgczenie kombinowane, t. j. skrecane
i spawane bytoby moze nieztem rozwigzaniem —
oczywiscie z punktu widzenia bezpieczenstwa.

Na zakonczenie chcielibySmy podkresli¢, ze
umieszczajac ten referat na porzadku obrad Sek-
cji Gazowej Zjazdu Naftowego, chcielisSmy przy-
pomnie¢ sprawe przepisow o budowie gazocig-
gow spawanych.
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Gazocigg wysokoprezny wykonany zapo-
Mmocg spawania acetylenowego

Ponizej zamieszczamy ciekawy artykut,
uzyczony nam taskawie do druku przez
Czasopismo ,,Spawanie i Ciecie Metali”, ze-
szyt 9 z roku 1934. W artykule tym opisa-
na zostata budowa gazociggu wysokoprez-
nego spawanego na zaktadke, w odrdznieniu
od stosowanych powszechnie w naszym
przemysle ztgcz stykowych.

Gazownia Warszawska w roku biezgcym uto-
zyta przewdd wysokoprezny, z rur o Srednicy
300 mm i grubosci 8 mm na dtugosci 4,5 km.
z Gazowni na Woli do Lotniska na Okeciu (rys.
1 i 2). Normalne cisnienie pracy tego gazociggu
wynosi 1 atm. nade. Doraznym celem tego ruro-
ciggu jest obecnie dostarczenie na lotnisko do-
statecznej ilosci gazu do napetnienia balonow

Rys. 1.

taczenie poszczegolnych odcinkow  rurociggu
zapomocg spawania.

bioragcych udziat w Zawodach o Puhar Gordon
Benneta. Poniewaz balony posiadajag maksymal-
ng pojemno$¢ 2200 ms, wiec przy ilosci 20 balo-
now, stajagcych do zawoddw, zapotrzebowanie
wynosi 44 000 m3 gazu. Rurocigg zostat wybudo-
wany przy zatozeniu, ze ilo$¢ te dostarczy sie
W clagu najwyzej 6 godzin; w rzeczywistosci

wydajno$¢ jego wynosi¢ bedzie przy cisnieniu
5 atm. 10000 m3 na godzine.

Drugim waznym celem budowy tego prze-
wodu byta koniecznoS¢ zwigkszenia mocy sieci
wysokopreznej w tej okolicy, posiadaf'qcej wiel-
ka ilos¢ placowek przemystowych. Utozonywr.
1926 przewdd zasilajacy okazat sie obecnie juz
niewystarczajgcy do zasilania nowo zgtaszaja-
cych sie odbiorcow gazu.

Trzeclem przeznaczeniem tego przewodu jest
konieczno$¢ zaopatrzenia ostatnio powstatych
podmiejskich osiedli w gaz do celéw domowych.

Rys. 2.
Dolne czesci spoin wykonywane byly w pozycji
lezacej ,,nad gtowg™.

Do budowy rurociggu uzyto rur czesciowo
ciggnionych sposobem manesmanowskim, cze-
sciowo spawanych gazem wodnym. Dtugosé od-
cinkdw rur byta r6zna 8, 12 i 16 m. Spawane ru-
ry posiadaty dtugosé 8 i 12 m, ciggnione za$ —
12 i 16 m. Ziacza rur byty spawane na zakiadke,
jak obrazuje rys. 3.
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Ten system +{aczenia rur zostat przyjety
przez Gazownie Warszawska od samego poczat-
ku stosowania spawania do budowy rurociggdw.
Wszystkie inne typy ztgcz, wykonywane tytu-
fem préby, okazaty sie mniej dogodne. Zigcza
stykowe majg te wade, ze wewnatrz rurociggu
pozostajg sople, wskutek czego trudno jest
osiggna¢ dostateczng  gtadko$C  powierzchni
wewnetrznej. Stosowane rowniez zlgcza Kkieli-
chowe z 2 lub 4 otworami zapawanemi na ob-
wodzie kielicha rowniez zostaly zarzucone, a to
ze wzgledu na trudne wykonanie i czeste prze-
palanie scianek rur, wskutek czego wytwarzaty
sie takze nierébwnosci na powierzchni wewnetrz-

B
Rys. 3.

Zla\cze kielichowe spawane. Szkic A — obrzeze
kielicha przygiete do rury, szkic B — spoina.

nej, przyczem stwarzano dodatkowe 2 lub
4 punkty na kazdem ztgczu watpliwej szczel-
nosci.

Ostatecznie Erzyjeto zwykle zkgcze kielicho-
we, bez dodatkowych wzmocnien, ktore posia-
da nastepujace zalety:

1) centrowanie nader fatwe, gdyz kielich ru-
ry o $rednicy wiekszej 0 2 do 3 mm od S$rednic
zewnetrznej konca bosego pozwala na swobod-
ne zatozenie jednej rury w druga,

2) w wypadku matych krzywizn rurociggu,
unika sie wyginania rur, bowiem przez lekkie
uchylenie na kilku ztgczach mozna juz uzyskac
niewielkie wygiecie linji,

3) w razie pekniecia spoiny, co moze nastg-
pi¢ przy nadmiernem wygieciu sie przewodu
wskutek usuwania sie gruntu, ulatnianie sie ga-
Zu przy rozsuwaniu przewodu jest mniejsze, niz
to ma miejsce przy rozerwaniu sie ztgcza styko-
wego.

Samo spawanie ztgcz odbywa sie w nastepu-
jacy sposob: po wsunieciu rury w kielich i uto-
zeniu jej na wiasciwe miejsce, brzeg Kkielicha
podgrzewa si¢ i miotkiem dogina si¢ do rury,
Jak to wskazuje szkic A na rys. 3. Ustalajac
w ten sposob wzajemne potozenie wzgledem
siebie obu tgczonych rur, zmniejsza sie jedno-
czesnie szczeling miedzy rurami, co daje
oszczednos¢ na iloSci zuzytego materjatu do-
datkowe?o. Nastepnie uktada sie normalnie spo-
ine wzdluz krawedzi kielicha, jak to widzimy
na szkicu B, rys. 3.

Przewod, ktorego budowa jest zobrazowana
na rysunku 1 zostat utozony na ulicach War-
szawy, a wiec nie w proste linji, posiada sze-
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reg tukéw od 70° do 160°. Przy tukach o 70
stosowano dwa wygiecia po 125° o promieniu
400 m, nie ze wzgledu na trudnosci wygiecia ru-
ry, lecz w celu tagodniejszej zmiany Kierunku
i unikniecia tym sposobem wiekszych strat cis-
nienia spowodowanych tarciem.

Przy gieciu rur na ksztalt tukowy stosowano
dwojakiego rodzaju postepowanie. Pierwszy
spos6b polega na rozcigganiu rury na stronie ze-
wnetrznej tuku, jak to wskazuje rys. 4, szkic A;
przy drugim sposobie wygiecie rury osiggano
przez karbowanie strony wewnetrznej tuku
(rys. 4, szkic B). Pierwszy sposob ma te zale-

A

B

Tworzenie lukéw. Szkic A — przez wycigganie
Scianki po zewnetrznej stronie luku, szkic B —
przez karbowanie po wewnetrznej stronie luku.

te, ze wnetrze tuku jest gtadkie, a wiec tarcie
gazu o Scianki nie zwieksza sig¢, czego nie
mozna powiedzie¢ o rozwigzaniu drugiem. Na-
tomiast drugi sposob pozostawia grubos$¢ Scia-
nek jednakowa, w przeciwienstwie do poprzed-
niego sposobu, gdzie przekr6j rury po zew-
netrzne] stronie jest cienszy, co pokazano

Rys. 5.
Widok lukéw wykonanych przez karbowanie.

w przesadny sposéb na rys. 4, szkic A. W prak-
tyce stosowano obydwa systemy, poniewaz
okazato sie, ze oba typy tukow dobrze wytrzy-
mywaly cisnienie prébne 50 atm. Widok tukow
wykonanych przez karbowanie przedstawia
rys. .

yAcetylen do spawania otrzymywano z wy-
tv;ornic przenosnych wyrobu krajowego Sp. Akc.
,»Perun®,
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W celu umozliwienia ruchdéw przewodu przy
kurczeniu sie lub wydtuzaniu sie przewodu z po-
wodu wahan temperatury odcinki dtugosci ok.
1000 m. faczono na diawiki (rys. 6). Potaczen

Rys. 6.

Ztgcze drawikowe dla umozliwienia swobodnej
dylatacji rurociggu.

tego rodzaju byto ogotem 5 sztuk na catej diu-
gosci. Tak mafa ilos¢ potaczen dylatacyjnych
tfomaczy sie tem, ze na gtebokosci, na ktorej

Sprawozdanie z VIl

W dniach 7, 8 i 9 grudnia br. odbyt sie we
Lwowie w salach Politechniki doroczny VIII
Zjazd Naftowy. Zjazd byt niezwykle licznie obe-
stany, wzieto w nim bowiem udziat przeszto 270
0sob.

Podobnie jak w latach ubiegtych zaszczycili
Zjazd swa obecnoscig liczni reprezentanci Wiadz
i Urzedow oraz instytucyj i zrzeszen naftowych.
Pana Ministra Przemystu i Handlu reprezentowat
Naczelnik Wydziatu Nafty inz. Henryk Salomon
de Friedberg; Dyrektor Departamentu Gorniczo-
Hutniczego p. Cz. Peche nie mogt niestety wzigc
udziatu w Zjezdzie z powodu przeszkod natury
stuzbowej. Z Wyzszego Urzedu Gorniczego byt
na Zjezdzie obecny inz. Mokry, Okregowy Urzad
Gorniczy w Drohobyczu reprezentowat Naczel-
nik Dr. A. Markiewicz.

Otwarcie i pierwszy dzien Zjazdu.

Otwarcie Zjazdu nastgpito dnia 7-go b. m.
0 godz. 15-¢j. Przemowienie powitalne wygtosit
Prezes Rady Zjazdéw Naftowych, Prof. inz. Z
Bielski, witajac przedstawicieli Wiadz, instytucyj
i organizacyj, przybytych na Zjazd. Nastepnie
zaprosit Prof. Bielski imieniem Rady Zjazdow
do Prezydjum honorowego VIII Zjazdu Naftowe-
go: Senatora Wit Diugosza, Naczelnika inz. H.
Friedberga, Prezesa inz. K. Gasiorowskiego, Prof.
J. Fabianskiego, Prezesa inz. J. Mokrego, Pro-
rektora Prof. Sucharde, inz. Rabczewskiego i W.
Sulimirskiego.

~PRZEMYSt NAFTOWY"

Str. 711

znajduje sie rurocigg, wahania temperatury juz
sg niewielkie, pozatem przez stosowanie przy
przejsciu z Jednej strony ulicy na druga (na
prostej linji) tukéw karbowanych, juz umozli-
wiono w pewnym stopniu swobodne skracanie
sie i wydtuzanie przewodu.

W celu umozliwienia zbierania si¢ i usuwania
kondensatu, ustawiono na catej dlugosci rury
odwadniacze specjalnej budowy. Sg to zbiorniki
0 pojemno$ci ok. 1 m3, wykonane z blachy ze-
laznej grubosci 13 mm. Zbiorniki te potaczone
sg z przewodem gtownym rurg o srednicy
100 mm, a w drugim koncu zbiornika umoco-
wana jest rura o Srednicy 25 mm, siegajaca dna
i wyprowadzona pod sam wierzch jezdni. Kon-
densat jest usuwany przez te rure.

Poszczegolne odcinki przewodu byty probo-
wane na szczelno$¢ cisnieniem 6 atm., zapomoca
sprezonego powietrza. Po ukoriczeniu rurociggu
wyprobowano cato$¢ instalacji, utrzymujac ru-
rocigg pod _cisnieniem 6 atm. w ciggu 24 godzin,
przytem nie stwierdzono spadku cisnienia.

Robote wykonano w ciggu 17 tygodni, przy-
tem zatrudnionych bylo 3 spawaczy, czynne
byly 3 wytwornice. Ogétem zuzyto przy tej bu-
dowie 1240 kg karbidu i 414 m3 tlenu. Przecigtny
czas spawania 1 ztgcza wynosit 50 minut.

Zjazdu Naftowego

Skolei ukonstytuowato sie Prez ?/djum Zjazdu,
do ktérego weszli: Prezes — Prof. Inz. Z. Biel-
ski, Sekretarz gen. — Inz. J. J. Zielinski, W Sek-
cji kopalnianej: Przewodniczacy: Inz. J. Pier-
Scinski, zast. przew. inz. St. Paraszczak, Sekr.:
inz. T. Bielski. W Sekcji rafineryjnej: Przewo-
dniczacy: Prof. St. Pifat, zastepcy przew.: inz.
J.dMetzis, i inz. D. Wandycz, Sekr.: inz. J, Se-
reda.

W Sekcji gazowej facznie z_| regionalnym
Zjazdem Sekcji gazu ziemnego Z. G. i W. P.:
Przewodniczacy: inz. M. Wielezynski, zast.
przew.: inz. T. Regula, Sekr.: inz. S. Sulimirski.

Po ukonstytuowaniu sie Zjazdu zabrat glos
Prof. Bielski zaznaczajgc, ze Zjazd tegoroczny
odbywa sie w chwili, gdy cata Polska S$wieci
30-letni Jubileusz dziatalnosci naukowej Pana
Prezydenta Rzeczypospolitej Prof. Ignacego
Moscickiego, ktorego prace tgcza sie tak Scisle
i bezposrednio z szeregiem naukowych i prak-
tycznych zagadnien przemystu naftowego. Za-
znaczajac ten fakt nadmienit Przewodniczacy, ze
dziatalno$¢ naukowa Prof. Moscickiego 1 Jego
zastugi dla przemystu naftowego beda przed-
miotem specjalnego referatu, ktory za chwile wy-
gtosi inz. D. Wandycz. Zanim 0 nastapi propo-
nuje przewodniczacy wystanie na rece Pana Pre-
zydenta telegramu gratulacyjnego, co zebrani
przez aklamacje uchwalili.

Skolei przystgpit Przewodniczgcy do odczy-
tania listow 1 telegram6w nadestanych z zycze-
niami dla Zjazdu Zyczenia te nadestali: b. Mini-
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ster inz. E. Kwiatkowski, Prezydent m. Warsza-
wy Starzynski, Prezydent m. Lwowa Drojanow-
ski, Dyrektor Departamentu Gorniczo-Hutnicze-
go Cz. Peche, b. Minister inz. M. Szydtowski,
Prof. Dr. K. Kling imieniem Wydziatlu Chemicz-
nego Politechniki Warszawskiej i Chemicznego
Instytutu Badawczego, Stowarzyszenie Polskich
Inzynierow Gornikéw i Hutnikéw, Zwigzek Pol-
skich Technikow Wiertniczych i Naftowych
w Borystawiu, inz. Klimczak z Gazowni w Byd-
goszczy, inz. Rudolf, Dr. Pawtowski i Prof. B.
Stefanowski.

Nastepnie odczytana zostata lista 0s6b witaja-
cych Zjazd, a mianowicie: Radca FrankowskKi
imieniem Wojewody Lwowskiego, Radca inz.
Szyszkiewicz imieniem Departamentu przemy-
stowego Ministerstwa P. i H., Prezes Mokry
imieniem Wyzszego Urzedu Gorniczego, Wice-
starosta Kirschner imieniem Starostwa Grodz-
kiego we Lwowie, inz. S. Czarnocki imieniem
Panstwowego Instytutu Geologicznego, inz. Pie-
traszewicz imieniem Giownego Urzedu Miar,
inz. Rabczewski imieniem Zwigzku Gazowni-
kéw i Wodociggowcow Polskich. Zrzeszenia
Gosp. Gazowni | Zakt. Wodoc. w Polsce oraz
Zwigzku Gazownikéw i Wodociggowcow Pol-
skich, Czechostowackich i Jugostowianskich, inz.
Swierczewski  imieniem  Polskiego  Komitetu
Energetycznego, inz. Koztowski i inz. Knauze
imieniem Stowarzyszenia Elektr. Polsk., inz. Ga-
siorowski imieniem Polskiego Tow. Politech-
nicznego i Dr. Wygard imieniem S. A. ,,Pionier".

Po odczytaniu powyzszej listy zabrat glos Na-
czelnik Wydziatu Nafty p. H. Friedberg, podkre-
$lajac znaczenie dorocznych Zjazdéw Naftowych
i zyczac owocnych obrad.

Skolei przemowit Prorektor Prof. Sucharda.
witajgc Zjazd w imieniu Politechniki, ktora za-
wsze goscinnie odstepuje swoj gmach i sale na
urzadzenie Zjazdu.

Nastepnie zabrat glos Prof. Bielski, dziekujac
imieniem Zjazdu Magnificencji Panu Rektorowi
za udzielenie gosciny w murach Politechniki.
Zwracajac sie nastepnie do Seniora naszych naf-
ciarzy, Prezesa Krajowego Towarzystwa Nafto-
wego Senatora Wiadystawa Dilugosza wreczyt
Mu Prof. Bielski Medal im tukasiewicza, nada-
ny Mu jeszcze przed dwoma laty przez Rade
Zjazdéw Naftowych.

W krétkich stowach odpowiedziat Prezes
Dlugosz, dziekujac za ten dowdd uznania jego
dziatalnoSci, ktory ceni sobie niezwykle wysoko.

Na tern zakonczyla sie oficjalna cze$¢ Zjazdu,
poczem nastgpito pierwsze posiedzenie plenarne.,
rozpoczete referatem inz. D. Wandycza o trzy-
dziestoletniej pracy naukowej Pana Prezydenta
Rzeczypospolitej Prof. Dr. Ign. Moscickiego. Od-
czyt ten uwydatniajacy szczegétowo wybitne za-
stugi Pana Prezydenta na polu polskiej nauki
i przemystu, nagrodzony zostat przez zebranych
burzliwemi oklaskami.

Skolei wygtoszone zostaty nastepujace refe-
raty:

Prof. inz. K. Bohdanowicz: ,,Projekt nowej usta-
wy naftowej a geologiczne i techniczne wa-
runki zt6z ropy".
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Inz. W. Boébr: ,Problemat motoryzacji i jego
znaczenie dla przemystu naftowego™.

Dr. S. Schaetzel: ,,Reglamentacja przemystu naf-
towego w ciggu ostatniego roku".

Dr. A. Kielski: ,,Obecny stan watki z kryzysem
gospodarczym".

Drugi dzien Zjazdu.

W drugim dniu Zjazdu odbywaty sie obrady
rownoczesnie we wszystkich trzech Sekcjach,
t. j. w kopalnianej, rafinaryjnej i gazowej tgcz-
nie z l-ym regionalnym Zjazdem Sekc{i gazu
ziemnego Z. G. i W. P., na ktorych wygtoszono
nastepujace referaty:

W Sekcji kopalnianej:

Inz A. Wicinski: ,,Problemy doby wspdtczesnej
w budowie cztero i dwusuwowych silnikéw
Diesla".

Prof. inz. Z. Bielski: ,,Eksploatacja ropy sprezo-
nym gazem".

Inz. Z. Wilk: ,Kilka zagadnien z odbudowy ci$-
nienia zt6z ropnych".

Inz. J. Czastka: ,,Doswiadczenia nad eksploata-
Cja samoczynng i sprezonym gazem na ko-
palniach w zagtebiu zachodniem".

Inz. M. Biaty: ,Uwagi o pracy pomp wyporo-
wych na kop. ,,Starowsianka" i o mozliwo-
$ciach rozwoju tego systemu eksploatacji*.

Inz. S. Paraszczak: ,,Biuro studjow dla spraw
przemystu naftowego — program i postep

rac".

Inz. RN Klimkiewicz: ,,Rdzeniowanie i inne spo-
soby badania przewierconych pokfadow".

B. Gaska: ,Szyb ,Pionier- Oréw Nr. 1". —
Uwagi o przebiegu wiercenia".

Prof. inz. R. Witkiewicz: (komunikat) ,,O zacho-
waniu sie strugi gazu przeptywajacej przez
wichrowato utozony rurocigg".

W Sekcji rafineryjnej:

Inz. M. Godlewicz i K. Lajdler: Ekstrakcja w za-
stosowaniu do polskich surowcow olejo-
wych".

Inz. B. Mielnikowa: ,,Oznaczenie utlenialnosci
olejow, jako kryterjum do oceny przydat-
nosci do oliwienia silnikow lotniczych".

Inz. F. Chierer: ,Krytyczne uwagi 0 metodach
badania odpornosci olejow smarowych na
koksowanie".

Dr. H. Burstin: ,Przyszte zadania normaliza-
cji polskich przetworéw naftowych".

Inz. J. Sereda: ,,O nomenklaturze kwasnych
i alkalicznych odpadkéw rafinacyjnych oraz
produktow z nich otrzymywanych™.

Inz. Flecker: ,,Nowoczesne metody badan ole-
jow smarowych w Ameryce".

Dr. T. Nowosielski: ,Z doswiadczen nad che-
miczng analiza rop naftowych".

Inz. Tuszynski: ,,Oznaczenie liczby aktanowej
paliwa silnikowego".

Dr. E. Erdheim: ,,Rozrzedzanie i mieszanie ole-
ow".

Inz.JJ. Walczynska: ,Waselina jako Srodek
ochronny przeciw rdzewieniu".



Zeszyt 24

Dr. Techn. M. Freund: ,,O skfadzie chemicznym
mineralnych olejéw smarowych".

Inz. M. Maczynski: (Komunikat Wojsk. Instyt.
Badan Inz.) ,,0 badaniu smarnosci na ma-
szynie Spind M. A. N.“

DZ Sekcji gazowej:

Inz. J. Gigiel: ,,Budowa i eksploatacja gazociga-
gu Rostoki—Moscice".

Inz. W. Kotodziej: ,,Uwagi o spawaniu gazocia-
gow".

Inz. B. Szymanski, S. Sulimirski, J. Kaczorow-
ski, J. Matecki, M. Mogilnicki, T. Staszkie-
wicz i M. Wielezynski: (referat zbiorowy)
,Gaz ziemny w przemysle i miastach".

Rudolf Orel: ,,Gaz ziemny jako paliwo> kottowe™.

Inz. E. Holzmann: ,Kilka uwa? 0 Erodukcji ga-
zoliny przy pomocy wegla aktywnego",

Inz. W. Pietraszewicz: ,Sprawa zwezek mier-
niczych na Miedzynarodowym Zjezdzie
w Sztokholmie we wrzesniu b. r. — Tablice
dla dysz obliczone w G} Urzedzie Miar. —
Wyniki badan dysz stozkowych w Gt. Urze-
dzie Miar".

Inz. T. Swigtkiewicz. ,,Przeglad dotychczaso-
wych prac nad zaopatrzeniem w wode za-
gtebia borystawskiego".

Inz. J. Konopka: ,Nawanianie gazu w Swietle
praktyki | obowigzujacych przepisow".

O godzinie 21-ej odbyta sie w salach Hotelu
George'a wspodlna kolacja uczestnikow Zjazdu
przy udziale siedemdziesieciu paru oséb. Wsrod
mitego nastroju przeciggneto sie zebranie do
p6Zzna w nocy.

Trzeci dzien Zjazdu.

W trzecim dniu Zjazdu wygtoszono nastepu-
jace referaty:

11/ Sekcji kopalnianej:

Dr. inz. Z. Mitera; ,,Mozliwosci zastosowania
poszukiwawczych metod geofizycznych w
Polsce".

Inz. R. Kollert: ,,Zastosowanie szwedzkich me-
tod elektrycznych w poszukiwaniach nafto-

ch".

Inz. M. Fingerchut: ,,Rozwoj i organizacja $wia-
towych koncernéw naftowych".

W Sekcji rafineryjnej:
Inz. T. Rabek: ,Gaz ziemny jako surowiec".

Inz. B. Mielnikowa: ,Ze studjéow nad polska
benzyng lotniczg".

Nastepnie odbyto sie posiedzenie plenarne, na
ktorem wygtoszono nastepujace referaty:

Dr. K. Totwinski: ~Geologja i rezerwy niekto-
rych wazniejszych zt0z gazowych w Kar-
patach i na Przedgorzu".

Inz. W. Grosmann: ,,Przemyst naftowy i nowe
drogi. Wrazenia z Miedzynarodowego Kon-
gresu i Wystawy Drogowej w Monachium®.

Na tem ukonczono wiasciwe obrady, poczem
Zjazd uchwalit rezolucje, opracowane w mie-
dzyczasie przez Komisje Rezolucyjna.
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Rezolucje VIII Zjazdu Naftowego:

1) VIHI Zjazd Naftowy, powotujgc sie na re-
zolucje VI Zjazdu w roku 1932, wypowiada sig
za koniecznoscig Jaknajszybszego przeciwdzia-
fania obecnemu stanowi demotoryzacji kraju,
przez stworzenie warunk6w, umozliwiajacych
szerokiemu ogotowi nabywame samochodow po
cenach niewyzszych niz $wiatowe.

2) VI Zjazd Naftowy stwierdza, ze dla ce-
[6w motoryzacji niezbednem jest jaknajrychlej-
sze zrownanie Polski, pod wzgledem stanu drog
z innemi kulturalnemi panstwami Europy. Po-
trzeby gospodarki drogowej powinny znalez¢ na-
lezyty wyraz w budzecie panstwowym.

3) VIl Zjazd Naftowy wzywa organizacje
przemystowe i fachowe do podjecia prac nad
caloksztattem ustawodawstwa naftowego.

4) VIl Zjazd Naftowy pokreslg wielkie zna-
czenie podjetych przez Biuro Studjow Dla Spraw
Przemystu Naftowego szczeg6towych badan
ztoza borystawskiego, zmierzajacych do zwiek-
szenia jego produkcji i wzywa do dalszego kon-
tynuowania tych prac.

5 VI Zjazd Naftowy stwierdza, ze dotych-
czasowe doswiadczenia wykazujg celowosé sto-
sowania metod odbudowy cisnienia ztoza dla
zwiekszenia produkcji i zaleca jaknajszersze ich
stosowanie.

6) VII Zjazd Naftowy stwierdza, ze wyso-
kie ceny rur i materjatbw pomocniczych nie
obnizyty si¢ w tym stosunku, jak spadty ceny
ropy I produktow naftowych, co dziata wybitnie
hamujaco na dziatalno$¢ wiertniczg i eksploata-
cyjna. Zjazd podkresla koniecznoS¢ radykalnej
zmiany tej sytuacji.

VIII Zjazd Naftowy popiera goragco propozy-
cje Mechanicznej Stacji Doswiadczalnej Poli-
techniki Lwowskiej idgcg w kierunku obnizenia
ciezaru, a tem samem kosztu rur wiertniczych.

7)  VII Zjazd Naftowy wskazuje na pierwszo-
rzedne znaczenie badan wiasciwosci produktoéw
naftowych i normalizacji metod badawczych za-
rowno dla wytworcow jak i spozywcow. VI
Zjazd Naftowy doceniajgc warto$C prac Komisji
Produktow Naftowych Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego uwaza za Kkonieczne nieprzerwa-
ne prowadzenie tych prac i skoncentrowanie ich
we Lwowie, jako w osrodku przemystu nafto-
wego.

8) VIl Zjazd Naftowy stwierdza potrzebe
jaknajrychlejszego opracowania norm technicz-
nych dla budowy gazociggéw i instalacyj gazo-
wych z punktu widzenia sprawnosci technicznej
i bezpieczenstwa.

9) VI Zjazd Naftowy apeluje do Stowarzy-
szenia Polskich Inzynierow Przemystu Nafto-
wego o0 podjecie prac nad ustaleniem polskiej
terminologii naftowej.

Rezolucje powyzsze przyjete zostaty jedno-
gtosnie, poczem Przewodniczacy Zjazdu Prof.
Z. Bielski podziekowat zebranym za udziat
w obradach i dokonat zamkniecia Zjazdu.

Popotudniu zwiedzili uczestnicy Laboratorium
Instytutu Gazowego oraz niektore zaktady prze-
mystowe we Lwowie, opalane gazem ziemnym.
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je; przyczem ostatnie cztery weglowodory sg
izomeronami heptanu:

Weglowodory Krytyczna kompresja

parafinowe
etan 14 1
propan 12 1
n-butan 6,3:1
n-pentan 38:1
n-hexan 3,2:1
n-heptan 2,8 :1
izo-butan 9 :1
izo-pentan 58 :1
tréjmetylobutan 13 1
dwumetylopentan 5 :1
etylopentan 4 1
n-heptan 2,8 :1

Oznaczanie utlenialnosci olejow (Indiana oxi-
dation test). T. H. Rogers i B. H. Shoemaker,
Ind. Eng. Chem. Anal. 6, 419 (1934).

Autorowie pracujgcy w laboratoriach Standard
Oil Co. of Indiana stwierdzili, ze proba utle-
nialnosci olejéw przeprowadzana powietrzem
w temp. 341°F (171,7° C) daje najdalej idacg
zgodnos¢ z wynikami praktycznych préb na mo-
torach spalinowych. Przy tem oznaczeniu mie-
rzy sie czas, w ciggu Kktorego trwa utlenianie,
az do chwili, w ktorej rozpoczyna sie szybkle
tworzenie sie asfaltenéw, wyrazajgce sie zawar-
toscig 10 mg asfaltenobw na 10 g oleju. Réwno-
czes$nie oznacza sie czas zesmalania oleju, jako
iloS¢ godzin potrzebna do utworzenia znaczniej-
szej ilosci ciat smolistych (100 mg na 10 g oleju).
Oleje w ten spos6b badane wykazujg znaczne
roznice w odpornosci na utlenianie, od 10 do kil-
kuset godzin. Autorowie stwierdzajg zgodnosc
wynikoéw uzyskanych na tym samym oleju i opi-
sujg_szczegotowo aparaturg i sposob postepo-
wania.

Dla olejow, ktérych czas zesmalania wynosi
wiecej niz 100 godz. polecajg oznaczenie zmiany
wiskozy zamiast oznaczenia substancyj smo-
listych.

Katodowa ochrona rurociggéw gazowych. A.
F. Bridge, Western Gas, 12, Nov. 19.

Autor opisuje zastosowang przez New Orleans
Public Seryice Co. ochrone gazociggdw poto-
zonych w do$¢ wilgotnem podtozu, narazajacem
rury na silng korozje. Metoda polega na udziele-
niu rorociggom negatywnego potencjatu elek-
trycznego, przeciwdziatajgcego procesowi elek-
trochemicznemu, ktérym jest rdzewienie Zzelaza.
Stwierdzono, ze potencjat 0,3 volta jest dla tych
celow wystarczajacy. Badania laboratoryjne
wykazaly, ze napiecia wieksze, np. 1 volt lub
wiecej wywotujg zniszczenie szczeliwa miedzy
metalem a izolacjg bitumiczng, a tem samem od-
stawanie tej ostatniej od gazociggu. Przy na-
pieciu 0,3 volta lub mniejszem izolacje asfalto-
we, smotowe, azbestowe i t. d. nie ulegajg naj-
mniejszemu uszkodzeniu. Koszt tego rodzaju osu-
szania rur zalezy w gtéwnej mierze od prze-
wodnictwa elektrycznego izolacji bitumicznej,
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ktore waha sie bardzo silnie w zaleznosci od
wieku i porowatosci materjatu. Dla oporu wy-
noszacego 134 omy na kwadr, stope, koszt rocz-
ny suszenia na jedng mile ang. wynosi 250 doi.,
gdy dla tego samego gazociggu przy oporze
16 000 oméw na kwadr, stope tylko 7 dolarow
rocznie. Metoda katodowej ochrony gazociggow
przed korozjg posiada zatem duzg zalete, gdyz
zabezpiecza izolacje bitumiczng przed zniszcze-
niem. Stwierdzono, ze powioka izolujgca przez
przecigg kilku lat rurociag gazowy i czeSciowo
Juz zniszczona, po zatgczeniu napiecia elek-
trycznego do gazociggu przestata ulega¢ dal-
szemu niszczeniu. — Autor niniejszego referatu
zastrzega sie przed wycigganiem zbyt daleko
idacych wnioskow z ostatniego doswiadczenia
ze wzgledu na matg jak dotychczas ilo$¢ dat,
w wypadku jednak powtorzenia sie tych wyni-
kéw metoda kotodowej ochrony gazociggow
okaze sie tanim i skutecznym sposobem ich kon-
serwacji.

Kalorymetryczne oznaczenie ciepta spalania
etanu, propanu, n-butanu i n-pentanu. F. D. Ros-
sini, Bur. Stand. J. Research, 12, 735 (1934).

Dotychczas nie byto w literaturze doktadnych
danych na wartosci ciepta spalania tych weglo-
wodoréw, jakkolwiek te wartosci, tak dla prze-
mystu, jak tez z teoretycznego punktu widze-
nia, posiadajg obecnie coraz wieksze znaczenie.
Probki etanu, propanu i butanu otrzymane byty
przez frakcjonowanie gazu ziemnego w niskich
temperaturach; n-pentan otrzymany byt synte-
tycznie. Ciepta spalania tych weglowodorow
w tlenie w 25° C przy statem cisnieniu 1 atmo-
sfery z utworzeniem gazowego CO? i wody s3
nastepujace:

etan 372,81 +0,11 K. cal. na mol.
propan 530,57 +0,12
n-butan 687,94 +0,15
n-pentan 845,27 + 0,21

Roznice pomiedzy temi wartoSciami, a ozna-
czonemi poprzednio, sg 30—50 razy wieksze od
mozliwych bledéw zwigzanych z powyZszemi
oznaczeniami.

Oznaczanie etylenu, propylenu i butylenu
w gazowej mieszaninie weglowodorow. H.
Tropsch, W. J. Mattox, Ind. Eng. Chem. Anal.
6, 404 (1934).

Badania nad oznaczeniem weglowodoréw nie-
nasyconych postapity od catkowitego ich usu-
wania stezonym kwasem siarkowym lub wodg
bromowg do frakcjonowania ich przez uzycie
kwasu slarkowego o0 réznej koncentracji. Auto-
rowie opracowali metode, w ktorej izobutylen
absorbuje sie w 63 do 68% kw. siarkowym, pro-
pylen i butylen 87% kw. siarkowym, a etylen
w jeszcze silniejszym kwasie przy uzyciu kata-
lizatorow. Rozdzielenie gazowych olefinbw przez
frakcjonowang absorbcje w kwasie siarkowym
0 roznej koncentracji nie moze by¢ catkowite
ze wzgledu na trudno$¢ oddzielenia n-butylenu
od propylenu. Metody oznaczania propylenu
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i n-butylenu przez potaczenie metody absorb-
cyjnej z dystylacjg frakcjonowang w niskich
temperaturach, analizg estrow kwasu siarkowe-
go przez utlenienie do CO2 wymagaja uzycia
duzych prébek gazu, sg klopotliwe i dtugotrwale.

Metoda opisana przez autorow polega na ab-
sorbcji propylenu 1 n-bytylenu w 87% kwasie
siarkowym, oznaczania gestosci, a zatem cieza-
ru molekularnego gazu, przed i po absorbcji oraz
sumarycznej zawartosci propylenu i butylenu
w gazie badanym. Wartosci te pozwalajg na
obliczenie skfadu gazu. Doktadno$¢ metody kon-
trolowana na sztucznie sporzgdzonych mieszan-
kach wynosi + 0,4%. Oznaczenie trwajgce 10
do 15 minut daje sie doskonale zastosowac
w praktyce jako analiza ruchowa.

Oleje smarowe w Z. S. R. R. Alexique, Petr.
Times, 351 (1934).

Praca niniejsza jest krotkim przeglagdem pro-
dukcji olejow smarowych rosyjskich od czaséw
przedwojennych do dzisiaj. Ostatnio zdudowano
w Z. S. R. R. szereg aparatow dystylacyjnych,
a to typow Alco, Foster-Wheeler, Badger, Max
Muller | Pengu-Gurwitsch. Z danych statystycz-
nych, odnoszacych sie do eksportu, widac ze
Rosja jeszcze nie doszta do wartosci przedwo-
jennej w eksporcie olejéow smarowych, gdyz
w roku 1913 jej eksport olejow wynosit 250 000
tonn, gdy w roku 1933 — 235000 tonn.

Stabilizacja koloidalnego niaterjatu opatowego.
R. Oda, S. Wada, Chem. Soc. Japan. 37, 294 B
(1934).

Opisano zastosowanie stopionego kauczuku dla
stabilizacji koloidalnego paliwa i wykazano jego
wyzszo$¢ nad uzywanemi mydtami wapniowe-
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mu — Autorowie opisujg eksperymenty przepro-
wadzone na weglu, zawierajgcym 6,46% wody
i 6,49% popiotu o ciez. gat. 1,272. Ptynna para-
fina wzglednie ciezki olej (24° E przy 25° C)
uzyty byt jako medjum rozpraszajace, i cala
mieszanina (wegiel, olej i stabilizator) ogrzewa-
na byfa przy ciaggtem mieszaniu przy 100" C
przez 1 godzine. Nastepnie pozostawiono mie-
szanine w spokoju i obserwowano czas osiada-
nia wegla. Pyt weglowy zawieszony bez stabi-
lizatora osiadat sie po 10 dniach, przy uzyciu
mydfa wapniowego po 2 miesigcach, podczas
gdy ze stopionym kauczukiem koloidalne pali-
wo byto trwate po okresie dtuzszym niz 6 mie-

siecy.

Mate urzgdzenie frakcjonujgce o wysokiej
sprawnosci. C. O. Tongberg, D. Quiggle, M. R.
Fenske, Ind. Eng. Chem. 26, 1213 (1934).

Dla dokfadnego rozfrakcjonowania benzyn
sporzadzili autorowie laboratoryjny szklanny
aparat dystylacyjny o pojemnosci okoto 100 cm’
i sprawnosci 400 do 500 cm3 na godz. Catos$¢
przedstawia sie jako kolumna wysokosci okoto
100 cm, ktora w Srodkowej swej czesci wypet-
niona jest spiralnie skreconemi kawatkami szkia.
Odpowiednie urzgdzenie pozwala na dokfadne
mierzenie stosunku ilosci dystylatu do deflegma-
tu. Celem frakcjonowania wiekszych ilosci spo-
rzadzono drugg kolumne niklowg z kociotkiem
0 pojemnosci okoto 10 1, wysokosci 3 m. Oby-
dwa aparaty ogrzewane sg elektrycznie. Przy
uzyciu tych kolumn frakcjonujacych przeprowa-
dzono badanie szeregu mieszanin sztucznych,
jak np. n-heptan—toluol, benzol—toluol, metylo-
cyklohexan—n-heptan i t. p., jako przyktadéw
mieszanin weglowodoréw obecnych w benzynie.

DZIAL. GOSPODARCZY

Sytuacja w przemysle rafineryjnym w pazdzierniku
1934 roku

(Wedtug sprawozdania Zwiagzku Polskich Producentéw i Rafineréw Olej. Miner.)

Wedtug danych Ministerstwa Przemystu
i Handlu ksztattowata sie sytuacja w miesigcu
sprawozdawczym w przemysle naftowo-rafine-
ryjnym, jak nastepuje:

Przerébka ropy.

Liczba czynnych rafineryj spadta z 33 w mie-
sigcu poprzednim  na 30 w miesigcu Sprawo-
zdawczym. taczna iloS¢ przerobionej przez te
rafinerje  ropy wynosita 46065 tonn, wobec
43598 tonn ropy przerobionej w miesigcu po-
przednim, a 47423 tonn w pazdzierniku 1933 r.

Wzmozenie ruchu przerébczego w miesigcu
sprawozdawczym tgczy sie ze zwiekszeniem se-
zonowego zapotrzebowania nafty na dostawy

krajowe i zagraniczne. Na uwage zastuguje, ze
w poréwnaniu z przerébka zesztoroczng, ktora
jak wiadomo, po powstaniu ,,Penu“ ksztattowa-
fa sie przez szereg miesiecy na anormalnie wy-
sokim poziomie, wynosita rdznica w miesigcu
sprawozdawczym juz tylko 1358 tonn wzglednie
niecate 3%, co $wiadczy, ze wyscig przer6bczy
poszczegolnych rafineryj trwajacy od maja ub. r.
zostat w pazdzierniku tegoz roku zahamowany
i ze przerobka ropy w tym miesigcu zblizyta sie
do stanu normalnego.

WytwOrczosé.

Z przerobionej ropy uzyskaty rafinerje naste-
pujace ilosci produktow:
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Produkt Wytwoércz osc Wydajnosé
pazdzior. wrzesien pazdzior. pazdz. wrzesien

19 3 4 1933 19 3 4

w tonnach w %-tach
Benzyna 7554 6933 7336 164 159
Nafta 14557 14102 16982 316 32,3
Olej gazowy 6699 7469 9117 146 171
Oleje smarowe 6776 7937 895 14,7 18,2
Parafina 2204 2282 2765 4.8 52

Inne prod. i poz. 4597 1065 --1272 9,9 2,5
Razem: 42387 39788 43884 920 91,2

W stosunku do zwiekszonej przer6bki ropy
wzrosta tez w poréwnaniu z miesigcem poprzed-
nim globalna wytworczo$¢ produktéw o 2599
tonn wzglednie o 6%. Inaczej ksztattowata sie
wytworczos¢ poszczegolnych produktow, z kto-
rych olej gazowy, oleje smarowe i parafina wy-
Kazujg spadek wytworczosci zarowno iloscio-
wy, jak i pod wzgledem wydajnosci, podczas
gdy wytworczosé, jak i wydajnos¢ benzyny, pot-
produktéw i pozostatosci wzrosty stosunkowo
znacznie. Wytworczo$¢ nafty wzrosta, jednak
przy réwnoczesnym spadku wydajnosci.

Spozycie w Kkraju.

Na zapotrzebowanie rynku wewnetrznego wy-
ekspediowaty rafinerje nastepujace ilosci pro-
duktéw (w tonnach):

Produkt Pazdziernik Wrzesien Pazdziernik Wskaznik
19 1933 pazdziernik

1933=100
Benzyna 5967 6 502 5812 102
Nafta 15 407 10 088 13 690 112
Olej gazowy 4782 5 694 5314 90
Oleje smarowe 3934 4152 4681 84
Parafina 845 982 801 105
Inne prod. i pétpr. 2735 2983 2163 126
Razem: 33670 30 401 32 461 103

Spozycie wewnetrzne — jak z powyzszego
wynika — wzrosto w poréwnaniu z miesigcem
poprzednim globalnie o 3269 tonn wzglednie
0 10%, przyczem jednak okazuje sie, ze z wy-
jatkiem nafty ulegto spozycie wszystkich innych
produktow, jak i potproduktow zmniejszeniu.
Znaczny stosunkowo wzrost konsumcji nafty,
przewyzszajacy rowniez o 12% poziom tego sa-
mego okresu zesztorocznego, przypisaC nalezy
faktowi, iz w pierwszych dwdch miesigcach se-
zonowych t. j. w sierpniu i wrze$niu, byt popyt
w zwigzku z przeciggajacem sie uregulowaniem
nowych cen nafty bardzo staby i ze dopiero po
ustabilizowaniu cen w miesigcu sprawozdaw-
czym nastgpita wiasciwa sezonowa sprzedaz,
ktora powetowa¢ miata poniekad i ubytek po-
przednich dwoch miesiecy. Przyczynag spadku
spozycia innych produktow, a w szczegdlnosci
benzyny, oleju gazowego i olejow smarowych
uwazaCc nalezy za sezonowg; gdy jednak zbyt
benzyny wykazuje koniunkturalnie pewng nad-
wyzke, to zbyt oleju gazowego i olejéw smaro-
wych wykazujg pod tym wzgledem znaczne sto-
sunkowo ostabienie. Korzystne warunki atmo-
sferyczne umozliwity wysytke powaznych je-
szcze w stosunku do konczacego sie sezonu ilo-
éci asfaltu drogowego, obnizyta sie natomiast
mimo sezonu konsumcja parafiny, jakkolwiek
wyzsza anizeli w tymsamym czasokresie r. ub.
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Eksport.
Wedtug ekspedycyj dokonanych na rynki za-

graniczne ksztattowat sie eksport produktow
naftowych w sposéb nastepujacy:
Produkt Pazdziernik Wrzesien Pazdziernik Wskaznik
1933 pazdziernik
1933=100
Benzyna 4739 5 585 8434 56
Nafta 5675 5022 9949 57
Olej gazowy 3524 4800 3432 102
Oleje smarowe 3 127 4 560 1327 235
Parafina 3334 1731 2263 147
Inne produkty 142 374 1360 10
Razem: 20 541 22072 26 765 7

Cyfry powyzsze stwierdzajg, ze w miesigcu
sprawozdawczym zaznacza sie globalny spadek
eksportu, tak w poréwnaniu z miesigcem po-
przednim, jak tez z analogicznym miesigcem r.
ub. W odniesieniu do miesigca poprzedniego
obejmowat spadek prawie wszystkie produkty —
z wyjatkiem nafty i parafiny, bardzo nierow-
nomiernie natomiast — jak wykazuje tabela po-
wyzsza — ksztattowat sie eksport poszczegol-
nych produktow w stosunku do paZdziernika r.
ub. Z poszczegblnych produktéw uwydatnia sie
bardzo wysoki stosunkowo wzrost eksportu pa-
rafiny, ktory (jakkolwiek okoto 500 tonn odli-
czy¢ nalezy na zapasy pozostate w Gdansku)
osiagnat w miesigcu sprawozdawczym najwyz-
szy poziom w stosunku do dotychczasowych
dostaw miesiecznych. Miesigc pazdziernik na-
lezy bowiem do miesiecy sezonowych, w kto-
rych oprocz biezacych realizuje sie w duzej cze-
Sci takze dawne zamowienia. Czotowe miejsce
wsrod  poszczegOlnych rynkéw zbytu zajefa
Czechostowacja, dokad wystano tacznie 7949
tonn produktow, w czem 3852 tonn bezyny,
3690 tonn nafty, 204 tonn olejow smarowych,
180 tonn ﬁraﬁny i 23 tonn innych produktow.
Do Gdanska wystano 2511 tonn parafiny, 2165
tonn olejéow smarowych, 1118 tonn nafty, 526
tonn oleju gazowego, 437 tonn bezyny i 49 tonn
innych produktéw, czyli facznie 6 806 tonn pro-
duktéw. Eksport do Szwajcarii spadt z 5317
tonn w miesigcu ubieglym na 3218 tonn w mie-
sigcu sprawozdawczym, w czem 2555 tonn ole-
ju gazowego i 599 tonn nafty. Poza wymienio-
nemi wysytkami parafiny do Czechostowacji
i Gdanska wywieziono w miesigcu sprawozdaw-
czym réwniez 176 tonn parafiny do Jugostawii,
98 tonn do Anglji, 92 tonn do Niemiec, 64 tonn
do Austrji, po 56 tonn do Hiszpanii i Wegier,
a nadto mniejsze ilosci do innych krajow. Sytu-
acja cennikowa ksztattowata sie w zaleznosci
od ulegajgcych wahaniom cen eksportowych ru-
munskich niejednolicie, przy tendencji do konca
miesigca raczej znizkowej. Ceny parafiny nie
ulegty zmianie. W stosunku do tgcznego zbytu
przedstawiat sie w miesigcu sprawozdawczym
zbyt krajowy do eksportu jak 62% (kraj) do
38% (eksport).

Zapasy.

Stan zapasow przedstawiat sie z poczatkiem
i koricem miesigca sprawozdawczego, jak na-
stepuje:
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Produkt Stan w dniu Stan w dniu
30. IX. 1934 31. X. 1934

Benzyna 16 350 16 029
Nafta 59 263 52 727
Olej gazowy i oleje

lekkie do c. g. 0,890 12 334 10 444
Oleje smarowe powy-

zej 0,890 57 890 57 851
Parafina 6976 4999
Inne produkty 51 338 51595
Razem: 204 151 193 645

~PRZEMYSt. NAFTOWY"

Str. 719

W zwigzku z wiekszym zbytem nafty spadty
jej zapasy w poréwnaniu z miesigcem poprzed-
nim o 6536 tonn wzglednie o 12%, co wptyneto
rowniez na obnizenie sie globalnego stanu za-
pasow.

Znacznie stosunkowo takze, bo o przeszio
39%', spadty zapasy parafiny, co znajduje uza-
sadnienie w wysokim eksporcie w tym mie-
sigcu.

Stan zapaséw innych produktow nie wykazuje
wiekszych wahan.

Obecna sytuacja rynkowa

a) Rynek krajowy.

Wedtug cyfr ekspedycyjnych za okres 10-ciu
miesiecy b. r., oraz za analogiczne okresy lat
ubiegtych, przedstawia sie sytuacja w dziedzi-
nie zapotrzebowania i chtonnosci rynku krajo-
wego, jak nastepuje (w tonnach):
od 1/1 do od 1/1 do

Produkt od 1/1 do od 1/1 do

31,X 1934  30/X 1933  31/X 1932  31/X 1931
Benzyna 55 193 55715 59 960 70 545
Nafta 83 873 86 135 89055 102228

Olej gazowy 45 525 42 955 43 145 48 765
Oleje smarowe 33355 31314 26 984 34 613
Parafina 6 088 6 824 6 261 6 603
Inne produkty 20 147 21470 15 689 17 294

Razem: 244 181 244413 241094 280048

Dane powyzsze wykazujg, ze w stosunku do
r. 1931, ktory byt pierwszym rokiem gospodar-
czego zatamania, obnizyta sie ogolna konsumcja
produktow naftowych o0 przeszio 12%. Dwa
najwazniejsze produkty t. j. nafta i benzyna wy-
kazujg systematyczne z roku na rok obnizenie
sie konsumcji. Dwa dalsze produkty, t. j. olej
gazowy i oleje smarowe, jakkolwiek nie o0sigg-
nety jeszcze poziomu konsumcji z r. 1931, wy-
kazujg jednak w latach ostatnich tendencje po-
prawy swego zbytu krajowego. Wyzej anizeli
w roku 1931 stala konsumcja asfaltow (nieco
nizsza jednak anizeli w roku poprzednim), pod-
czas gdy konsumcja parafiny — z wyjatkiem
r. 1933, w ktérym wskutek specjalnych warun-
kéw, nastatych po rozwigzaniu kartelu i nagro-
madzonych w zwigzku z tem bardzo duzych za-
pasow, globalna ilos¢ ekspedycyj znacznie wzro-
sta, — ksztattowata sie w stosunku do lat ubie-
gtych znizkowo. O ile chodzi o sytuacje ryn-
kowa w odniesieniu do poszczeg6lnych produk-
tow w okresie sprawozdawczym, nadmieni¢ na-
lezy nadto, co nastepuje:

Benzyna.

Sprzedaz benzyny w miesigcu sprawozdaw-
czym rozwijata sie w normalnych granicach
z pewng dzieki sprzyjajacym warunkom atmo-
sferycznym nadwyzka koniunkturalna.

Nafta.

Konsumcja tego artykutu, ktéra mocno ucier-
piata w pierwszym miesigcu sezonowym t. j.

w sierpniu wskutek oczekiwanej wowczas ob-
nizki cen nafty, wykazywata i we wrzesniu juz
po przeprowadzeniu obnizki tendencje bardzo
stabg, albowiem i w tym miesigcu sprzedaz se-
zonowa nafty ograniczona byta tylko do ko-
niecznych zakupéw w oczekiwaniu, ze nastapi
dalsza obnizka cen w zwigzku z zapowiedzia-
nem przez Rzad obnizeniem podatku konsum-
cyjnego od nafty. Ogtoszenie odnosnego rozpo-
rzadzenia z koricem wrze$nia b. r. i przeprowa-
dzone w nastepstwie tego ostateczne uregulo-
wanie ceny krajowej nafty wptyneto na powaz-
ne ozywienie sprzedazy jej w miesigcu sprawo-
zdawczym. Trudno na razie na podstawie jed-
nego miesigca oceni¢, czy obnizka ceny wply-
nie na istotne podniesienie sie konsumcji nafty
i czy w ten sposéb cho¢ w czesci powetowane
zostang straty obnizka tg spowodowane, o czem
wyrobi¢ sobie bedzie mozna zdanie dopiero
z koncem sezonu.

Olej gazowy.

Sytuacja sprzedazna w produkcie tym ulegia
W miesigcu sprawozdawczym pogorszeniu, za-
znaczajagcemu sie znacznym spadkiem konsum-
cji nietylko w stosunku do miesigca poprzed-
niego, ale i do analogicznego okresu zeszio-
rocznego.

Oleje smarowe.

Podobnie jak w oleju gazowym nastgpito i w tym
produkcie pogorszenie zbytu, co w pewnej cze-
sci przypisa¢ nalezy schytkowi sezonu.

Parafina.

Ostfabienie  konsumcji tego artykutu mimo
trwajacego sezonu wskazuje, ze konsolidacja
stosunkdw na rynku parafinowym nie nastgpita
jeszcze do tego stopnia, by zapewni¢ rozwojowi
konsumcji parafiny trwatg i rownomierng pod-
stawe.

Asfalt.

Jak juz wyzej wspomniano, zawdzieczy¢ na-
lezy znaczny stosunkowo zbyt tego artykutu
W miesigcu sprawozdawczym, a wiec juz pose-
zonowym, korzystnym warunkom atmosferycz-
nym. Sytuacja w tym produkcie nie ulegta po-
zatem zmianie.
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Sytuacja cennikowa.

Ustabilizowanie z poczatkiem miesigca spra-
wozdawczego cen nafty wptyneto do pewnego
stopnia na uspokojenie sytuacji cennikowej
i w innych produktach, ktdéra ksztattowata sie
bez wiekszych wahan. Znizka cen nafty nie
wplyneta wszakze na ozywienie sytuacji han-
dlowej, ktora poza naftg ulegta w miesigcu spra-
wozdawczym w odniesieniu  do obrotéw we
wszystkich innych produktach pogorszeniu. Na
rynku utrzymywata sie tendencja naogét staba.

b) Rynki eksportowe.

Po poprawie eksportowych cen rumunskich
we wrzesniu br., nastapita w pazdzierniku zniz-
ka, ktéra utrzymata sie do korca miesigca.
W pierwszej potowie listopada wykazaty ceny
rumunskie pewne ponowne wzmocnienie, ktére
juz w drugiej potowie tego miesigca znowu sie
zatamato. Ta niekorzystna fluktuacja cen rumun-
skich wptywata ujemnie takze na ceny ekspor-
towe produktow polskich. Sytuacja naftowego
eksportu polskiego ulegta nadto pogorszeniu
z tego powodu, iz w Austrji wprowadzona zo-
stata podwyzka optat ctowych na szereg pro-
duktéw, jak na benzyne, olej gazowy i rope, co
uniemozliwia prawie zupetnie eksport polskich
produktow do tego kraju, gdyz w tych warun-
kach ceny tam uzyskiwane pokrywajg zaledwie
efektywne koszty transportu i przerébki, nie
mowigc o cenie surowca. Wprowadzone takze
w innych krajach obostrzenia dewizowe,
a zwilaszcza w Niemczech, ktére byty dotad
gtownie rynkiem zbytu polskiego asfaltu i kok-
su, ograniczajg eksport naftowy z Polski prze-
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waznie do tych krajow (Czechostowacji, Szwaj-
carii), z ktoremi istniejg odrebne umowy han-
dlowe, podczas gdy eksport dokonywany prze-
waznie przez Gdansk do innych krajow obejmu-
je mate stosunkowo ilosci. Odwotania, wynika-
Jace z wspomnianych wyzej umoéw, z ktdrych
umowa z Czechostowacjg wygasa z koricem br.,
umozliwity rafineriom polskim dokonanie eks-
portowych kontyngentow nafty i benzyny
w przewidzianych granicach, przyczem takze
dotychczasowe dostawy do Szwajcarii pozwa-
lajg sie spodziewaé, ze ustalony kontyngent
roczny oleju gazowego w wysokosci 22 000 tonn
zostanie w catosci wyczerpany.

Notowania cen eksportowych polskich z koncem
listopada 1934 r.

Ceny orientacyjne loco granica za 100 kg w do-
larach ztotych z wyjatkiem parafiny kalkulowanej
w dolarach papierowych.

Benzyna 720/30 rektyf. $ 125
Benzyna 720/30 surowa w130
Benzyna 750/60 " w120
Benzyna lakowa . 140
Nafta dystylowana » 095
Olej gazowy + 0.70—0.80
Olej wrzecion, rafin. w 1—
Olej maszyn, rafin. 3—4/50 » 110
Olej maszyn, rafin. 4—5/50 w130
Olej maszyn, rafin. 6—7/50 w150
Parafina taflowa rafin. 50/52 cif. » 11.30
Asfalt borystawski luzem 60/120 w 075
Asfalt borystawski w bebnach 60/120 w 1—
Asfalt bezparaf. luzem w150
Koks z 1—2% zawart. popiotu w120
Koks z 2—4% » " 0.70

Ceny ropy i gazu

CENY ROPY NAFTOWEJ.

Ceny ustalone dla ropy, przypadajacej na
udziaty brutto, na miesigc listopad 1934 r. po-
zostaty na niezmienionym poziomie (vide ,,Prze-
myst Naftowy" zesz. 21, str. 619, ceny za paz-
dziernik). W miesigcu listopadzie wykonywa Pan-
stwowa Fabr. Ol. Min. ,,Polmin" prawo zakupu
tych samych marek ropy bruttowej co w paz-
dzierniku b. r., ponadto za$ ropy marki Krosno
(parafinowa) i Kroscienko (parafinowa).

Ceny za rope ptacone przez Vacuum QOil Com-
pany S. A. w listopadzie 1934 r. pozostaty na
poziomie cen ptaconych w pazdzierniku br. (vide
»Przemyst Naftowy" zeszyt 21, str. 620).

CENA GAZU ZIEMNEGO.

Dla Zagtebia Borystaw-Tustanowice za mie-
sigc listopad 1934 r. ustalona zostata przez
Izbe Przemystowo Handlowg we Lwowie w po-
rozumieniu z Krajowem Towarzystwem Nafto-
wem cena gazu na

4,45 groszy za 1 mi.

Przy obliczaniu ceny gazu, przypadajacego
na udziaty brutto, odliczajg kopalnie z powyz-
szej ceny koszty zabierania gazu z kopalni, t. j.
koszty ttoczenia i t. p.
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WIADOMOSCI BIEZACE

S. p. Dr. Stefan Bartoszewicz. W ostatniej
chwili przed zamknieciem niniejszego zeszytu
naszego wydawnictwa doszta nas wiadomosé
0 nowej bolesnej stracie, ktérg poniost nasz
przemyst naftowy. Dnia 18 b. m. zakonczyt zy-
cie po krotkich lecz ciezkich cierpieniach §. p.
Dr. Stefan Bartoszewicz, b. dlugoletni Sekretarz
Krajowego Towarzystwa Naftowego i b. Naczel-
nik Wydziatu Nafty Ministerstwa Przemystu
i Handlu. Niespodziewana ta wiadomo$¢ wy-
warta w catym przemysle naftowym przygne-
biajgce wrazenie, — jeszcze przed tygodniem
brat . p. Dr. Bartoszewicz czynny udziat w ob-
radach VIII Zjazdu Naftowego we Lwowie.

Pogrzeb odbedzie sie dnia 21 b. m. w War-
szawie z kosciota na Powazkach.

Cze$¢ Jego pamieci!

Zamiast zyczehn Swigtecznych i noworocznych
sktadka na starych bezrobotnych pracownikow
przemystu naftowego. Wsrod wielu starych pra-
cownikow przemystu naftowego, naszych kole-
gow i towarzE(/széw pracy, nieposiadajifych pra-
wa do jakichkolwiek Swiadczen i zasikow, oraz
rodzin pozostatych po takich pracownikach, sze-
rzy sie coraz wieksza nedza. Fundusz Zapomo-
gowy, uchwalany corocznie w ramach budzetu
Krajowego Towarzystwa Naftowego nie wystar-
cza na najkonieczniejsze potrzeby. Pragngc do-
pomdc tym ludziom, zwraca sie Krajowe Towa-
rzystwo Naftowe — podobnie jak w roku ubie-
glym — do swoich cztonkéw, zaréwno firm, jak
i 0s0b poszczegolnych, z prosbhg o ztozenie pew-
nej kwoty na zasilenie Funduszu Zapomogowe-
go zamiast przesytania zyczen S$wigtecznych
I noworocznych.

Nazwiska ofiarodawcow ogtaszaé bedziemy
biezaco w ,,Przemys$le Naftowym™, uzycie za$
zebranych funduszow podlegac bedzie — ana-
logicznie jak w roku zesztym — kontroli Wy-
dziatu i Komisji Rewizyjnej Krajowego Towa-
rzystwa Naftowego.

Datki na bezrobotnych zamiast zyczen S$wig-
tecznych i noworocznych. Na skutek apelu Kra-
jowego Towarzystwa Naftowego o skladanie
datkéw na Fundusz Zapomogowy Towarzystwa,
przeznaczony dla udzielania wspar¢ starym pra-
cownikom przemystu naftowego, ktorzy nie po-
siadajg prawa do jakichkolwiek $wiadczen i za-
sitkow, ztozono dotychczas nastepujace kwoty:

DA. Marek Aleksandrowicz Zt. 10—
Zygmunt Biluchowski 50—
Wit Sulimirski , 20—
Dr. Stanistaw Schaetzel , 20—
Dr. Tadeusz Mikucki , 10—
Inz. Artur Rappe , 25—
Standard-Nobel, Warszawa ,, 100.—
Dotychczas wptyneto Zt. 235.—

Nazwiska dalszych ofiarodawcow wyszczegol-
nione zostang w nastepnym numerze ,,Przemystu
Naftowego".

Wohptaty na Fundusz Gorniczo-Hutniczy. Na
Fundusz Gorniczo-Hutniczy wptacity w dalszym
ciggu nastepujgce przedsiebiorstwa naftowe:

»Standard-Nobel" Ska Akc.

za pazdziernik Zt. 186.24

Kop. ,,Zatawie" Wi. Diugosza
za listopad . 40—
Razem Zt. 226.24

Sprostowanie. W artykule inz. J. Wojnara
p. t. ,Produkcja, organizacja i eksploatacja ro-
py w przemysle naftowym Z. S. R. R.“ (,,Prze-
myst Naftowy", zeszyt 23, 1934 r., str. 669) ry-
sunek 9, przedstawiajgcy schemat pakera, zostat
omytkowo obrocony o 180°.

KRONIKA WIERTNICZA.

Mraznica.

tukasiewicz. — ,Limanowa". Gieboko$¢ otwo-
ru z koncem listopada 1 147,0 m. Wyciagnie-
to rury 77, wierci sie w 9”,

Tustanowice.

Statelands 26. — ,,Matopolska”. Gieboko$¢
1331,80 m. w piaskowcu borystawskim, ru-
ry 6”. Do 21. XI. wiercono i ttokowano,
obecnie tlokuje sie po okoto 1000 kg ropy
dziennie. Produkcja za listopad 1,94 cyst,
ropy, gazu 0,34 ma3/min.

Statelands 27. — ,,Matopolska”. W listopadzie
wiercono i tlokowano po 2500 kg ropy
dziennie. Glebokos¢ 1491,0 m, rury 6”. Pro-
dukcja 7,66 cyst. Gazu 1,12 m3/min.

Statelands 28. — ,,Matopolska". W dalszym cia-
gu zwiercanie rur 7”.

Statelands 30. — ,Malopolska". Giebokos¢
otworu z koricem listopada 529,70 m, rury
9”, warstwy polanickie.

Statelands 31. — ,,Maltopolska”. Giebokosc
otworu z koricem listopada 361,40 m w war-
stwach polanickich. Rury 10”.

Bukowiec 39. — ,,Malopolska”. Wiercenie no-
wego otworu rozpoczeto w dniu 1 grudnia
1934 r.

W ciggu listopada przystgpita Grupa ,,Matopol-
ska" do montowania 2 nowych otwordw
Swidrowych w Tustanowicach a to: ,,Da-
browa 16“ i ,,Dgbrowa 17"

Wownia.

Wownia 1. — ,Matopolska”. W listopadzie
wiercono, gteboko$¢ 594,40 m, rury 9”.

Truskawiec.

Ignacy Boerner. — ,,Pionier S. A.“. Glebokos¢
otworu z koncem listopada 1314,40 m. Rury
6” do gtebokosci 1310,13 m. Wierci sie.
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Schodnica.

Rena. — ,,Gazy Ziemne S. A" Po uzyskaniu
gtebokosci 233,80 m nawiercono w dniu 10
listopada 800 kg ropy dziennie. Pompuje sie.
Rury 10” do 228,03 m.

Bronia. — ,Gazy Ziemne S. A, Glebokos¢
otworu z koncem listopada 445,50 m, rury 6”
do 396,15 m. Proébne pompowanie Sladow

ropy.

Gelsendorf.

Nr. 7. — ,,Polmin". Eksploatuje sie okoto 40
m3/min. gazu.

Uhersko.

Polmin HU. — ,Polmin". Gilebokos¢ otworu

z koncem listopada 694 m, rury 9” do 525,91
m. Wyciagnieto rury 7”. Montowanie silniej-

Szego rygu.
Rostoki.
Nr. 5. — ,,Polmin". Dnia 25. XI. nawiercono

w gtebokosci 1 024,50 m w 7” rurach olbrzy-
mig 1loS¢ gazu. Prowizoryczny pomiar wy-
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kazat 743 ms/min. Cisnienie na gtowice
w dniu 2. XIl. wynosito 103 atmosfery.

Nr. 6. — ,,Polmin". Gleboko$¢ 748,30 m, rury 10”
do 746,06 m. Wierci sie.

Gorki.

Nr. 1. — ,,Polmin”. Montuje sie rurociag do Tu-
rzego Pola i przygotowuje sie do eksploatacji
gazu, ktorego ilos¢ wynosi 130 m3/min. Cis-
nienie na gtowice 95 atm.

Lipinki.

Pollon Nr. 1. — ,Pollon" (Polmin). W listopa-

dzie wiercono, gtebokos¢ 660,80 m. Rury 6”
do 654,80 m.

Stroze.
Pollon Nr. 1. — ,Polmin". Gleboko$¢ otworu

z koncem listopada 290,20 m. Rury 7” do
289,75 m. Zamknieto wode.

Zdzary.
Nr. 1. — ,,Polmin". W listopadzie wiercono. Gle-
boko$¢ 375 m. Rury 9” do 374 m.

PRZEGLAD ZAGRANICZNY

Przemyst naftowy w latach 1934 i 1935.
Jak corocznie, zestawili V. R. Garfias i R. V.
Whetsel (Henri L. Doherty & Co), na podsta-
wie biezgcej statystyki, przewidywania co do
produkcji i zuzycia produktow naftowych w po-
szczegblnych krajach Swiata, w latach 1934
i 1935. Przewidziana przez nich produkcja na rok
1934 wynosi 18 929 000 cyst., a wiec prawie tyle,
co w roku poprzednim. Na rok 1935 przewidujg
autorzy produkcje 20 115 000 cyst., przy uwzgled-
nieniu przypuszczalnej produkcji lraku w wyso-
kosci okoto 270 cyst, dziennie. Zapotrzebowanie
ropy naftowej wzrosngé ma w latach 1934 i 1935
po 5% w stosunku do lat poprzednich.

Swiatowa produkcja ropy surowej
w latach 1933, 1934 i 1935.

1933 1934 1935
w cysternach po 10 tonn

Stany Zjedn. A. P. 11990000 11 700000 12 300 000

Rosja 1960000 2090000 2200 000
Venezuela 1 610 000 1650000 1730000
Rumunja 680 0001) 710000 730 000
Persja 661 000 670 000 690 000
Indje Wsch. holen. 510 0001) 550000 570 000

*) Nasza statystyka podaje cyfry nieco odmienne.

1933 1934 1935
w cys"Lemach po 10 tonn
Meksyk 452 000 470 000 490 000
Argentyna 186 000 190 000 200 000
Peru 186 000 170 000 190 000
Kolumbia 176 000 190 000 200 000
Trynidad 128 000 130 000 150 000
Indje brytyjskie 114 000 120 000 130 000
Polska 52 0001) 51000 52 000
Sachalin 34 700 40 000 43000
Sarawak 30 500 31000 33000
Japonia 25 800 27 000 28 000
Niemcy 23 000 24000 25 000
Ekwador 21 600 23000 24 000
Egipt 21 200 21 000 23 000
Irak 16 000 40 000 270 000
Kanada 15 300 16 000 17 000
Inne kraje 12 100 16 000 20 000

18 905000 18929 000 20 115 000
18 448 000 19 382 000 20 342 000
+ 457 000 — 453000 — 227 000

Ogolna produkcja
Ogoblne zuzycie

Godne uwagi sg cyfry dotyczace Iraku. Jest
rzeczg mozliwg, ze produkcja Iraku wzro$nie
jeszcze bardziej. Przewidywany przez autorow
wzrost produkcji sowieckiej jest bardzo nie-
znaczny.



JUZ UKAZALO SIE WYDAWNICTWO
KRAJOWEGO TOWARZYSTWA NAFTOWEGO
POD TYTULEM

POLSKI PRZEMYSt NAFTOWY
STATYSTYKA ZA LATA 19191933

W ksigzce tej zebrane zostaty oficjalne dane

statystyczne, obejmujace: kopalnictwo naftowe,

przemyst rafineryjny, gaz ziemny i przemyst

gazolinowy, wosk ziemny, stan zatrudnienia,

ceny ropy, gazu ziemnego i produktéw naftowych.
DO NABYCIA W BIURZE KRAJOWEGO TOWA-
RZYSTWA NAFTOWEGO, LWOW, AKADEMICKA 17

Cena egzemplarza zt 5.— plus porto 80 groszy

PODRECZNIK NAFTOWY

TOM 11

KOPALNICTWO

czesC iii

WIERCENIE OBROTOWE

OPRACOWALA KOMISJA STOW. POL. INZ. P. N.

DO NABYCIA W BIURZE KRAJOWEGO TOW. NAFTOWEGO
LWOW, AKADEMICKA 17

Cena egzemplarza zt 5.— plus porto 80 groszy

Redakcja i Administracja: Lwoéw, Gmach Izby Przemystowo-Handlowej, ul. Akademicka 17, Telefon Nr. 5-46
Konto czekowe P. K. O. Nr. 153.208

Prenumerata wraz z dodatkiem statystycznym wynosi:

w  Kraju zagranicag
rocznie s zt. 48— [0 To74 o 1 1= 3 Fr. szw. 36--
pétrocznie ... , 27— poétrocznie " n 22—
kwartalnie... 16-- kwartalnie ........cccevivevciciiinine " B 14—

”

Cena zeszytu ,,Przemystu Naftowegoll bez dodatku ,,Statystyki Naftowej Polski'* wynosi zt. 2'50 (Fr. szw. 2‘—)

Cena ogtoszen: *t str. zt. 150°—, '/2 str. zt. 90°—, % str. z}. 50-—, *B str. zt. 30-—. Strona zewnetrzna okladki

50% drozej, pierwsza strona ogloszenn 25% drozej. Przy zamowieniach na inseraty wielokrotne udziela
Administracja specjalnych rabatow.

Wyd.: Krajowe Towarzystwo Naftowe. Redaktor odp.: Dr. Stanistaw Schaetzel.
Z drukarni i litografii Piller-Neumanna, Lwow, ul. Lyczakowska 3. Telef. 7-27.



,MALOPOLSKA"

GRUPA FRANCUSKICH TOWARZYSTW NAFTOWYCH,
PRZEMYSLOWYCH | HANDLOWYCH W POLSCE

LWOW — PL. MARJACKI 8
WARSZAWA - PL. PILSUDSKIEGO 1
PARYZ 1. RUE TAITBOUT

Kopalnie ropy naftowej i gazu
ziemnego — Tlocznie — Gazoli-
niarnie — Rafinerje — Zakiady
Elektryczne — Fabryki Maszyn
I Narzadzi Waiertniczych — War-
sztaty Mechaniczne — Fabryki
Beczek — Organizacje Handlo-
we w Kraju i zagranicg
Fabryka

Maszyn : Narzedzi Wiertniczych

GALICYJSKIEGO KARPACKIEGO NAFTOWEGO
TOWARZYSTWA AKCYJNEGO

dawniej BERGHEIM | MAC GARYEY

w GLINIKU MARJAM POLSKIM

dostarcza:

Wszelkich maszyn, urzadzen i narzedzi wiertniczych — Maszyn
| aparatow dla rafineryj nafty — Wyciggoéw, pomp oraz wyrobow
kutych zelaznych i stalowych, surowych i obrobionych
Poczta i telegraf: Stacja kolejowa: Zagorzany

Glinik Marjampolski Przystanek kolejowy
Telefon: Gorlice Nr. 17 Glinik Marjampolski



