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Jedlicze

Krytyczne uwagi o metodach badania odpor-
Nnosci oiejow smarowych na koksowanie
Referat wygtoszony na VIII Zjazdzie Naftowym we Lwowie, w grudniu 1934 r.

W ostatnich latach opracowano wiele metod
badania sktonnosci olejow smarowych do two-
rzenia szkodliwych osadéw smotowych, asfal-
towych, weglowych, czy tez koksowych, ktore
mogtyby dawac pewne Kryteria oceniania war-
tosci olejow, droga wzglednie prostych i ftat-
wych badan laboratoryjnych.

Metody te dadzg sie podzieli¢ na dwie za-
sadnicze grupy: jedne opierajg sie na okreslaniu
wiasnosci fizycznych oleju swiezego, drugie za$
starajg sie odtworzy¢ warunki i stopied psucia
sie oleju w maszynie, przez oznaczanie ilosci
osadow, wydzielajgcych sie ‘przy sztucznem
ogrzewaniu oleju w wysokich temperaturach.

Do pierwsze] grupy nalezg badania zmiany
wiskozy zaleznie od zmian temperatury i wy-
razanie tych zwigzkéw w formie indeksu wis-
kozowego, oraz badania granic wrzenia oleju
w prozni, — do drugiej za$ mozna zaliczy¢
wszystkie metody oksydacyjne, stosujgce nad-
miar tlenu wzglednie powietrza | o0znaczanie
liczb koksowych przy matym dostepie po-
wietrza.

Wspomniane o0znaczenia prébowano zastoso-
wac¢ do oceny wszystkich prawie olejow spe-
cjalnych, a wiec uzywanych do smarowania ma-
szyn popedzanych parg, t. j. turbin (1) i maszyn
parowych, do silnikéw spalinowych jak lotnicze,
samochodowe i motory Diesla, a nawet do ole-
jow pracujacych w stosunkowo fagodnych wa-
runkach, jak transformatorowe (1), wyfaczniko-
we i kablowe (2), uzywane do celow izolacyjnych.

Autorzy poszczegdlnych metod starajg sie je
uzasadnic, przez znalezienie zwigzku miedzy
wynikami laboratoryjnemi a praktyka, badajac
Swieze oleje i zmiany wiasnosci przy sztucznem
starzeniu w warunkach laboratoryjnych réwno-
czesnie z zachowaniem sie i zmianami tych sa-

mych olejéow w ciggu pracy na stacjach badaw-
czich i odcinkach doswiadczalnych. Jesli jed-
nak przejrzy sie dokfadnie badania, ogtoszone
w literaturze fachowej i pordwna ze soba, napo-
tyka sie na sprzeczne opinje o wartosci posz-
czegolnych oznaczen i o zgodnosci wynikow
badan laboratoryjnych z zachowaniem sie oleju
W Czasie pracy.

Ta rozbiezno$¢ pogladéw jest uzasadniona,
skoro si¢ uwzgledni, ze badania byty prowa-
dzone z rdznemi olejami i na rozmaitych ma-
szynach, dalej ze gatunek i warto$¢ oleju zale-
zy od doboru surowca, metody przerobczej,
I wreszcie ze warunki pracy na maszynie zalez-
ne sg od konstrukcji, pory, obstugi I wielu in-
nych jeszcze zmiennych czynnikow. Wszystkie
te momenty ttumaczg jasno trudnosci, jakie na-
suwajg si¢ przy odtwarzaniu w skali laborato-
ryjnej warunkoéw pracy w ruchu. Konieczno$¢
rownoczesnego opanowania wszystkich zmien-
nych czynnikow i utrzymania ich na statym po-
ziomie powoduje trudnosci nietylko przy opra-
cowaniu metody laboratoryjnej, ktéraby dawa-
fa wyniki odpowiadajagce ruchowym, ale row-
niez moga sprawi¢, ze nawet ten sam olej, ba-
dany kolejno w jednakowych okresach czasu,
zachowa sie odmiennie na tej samej maszynie.

W dazeniu wigc do uproszczenia samego za-
gadnienia, urzadza sie probne stacje doswiad-
czalne, w kté?/ch przez usunigcie czynnikow
natury przypadkowej, jak n. p. zmiennos¢ ob-
cigzenia, zmiana warunkoéw zewnetrznych, i t. p.,
dochodzi sie tatwiej do reprodu tgwnych wy-
nikow. Badania takie sg jednak bardzo kosz-
towne i dlugotrwale. Pozostajg wiec metody
Scisle laboratoryjne, ktére z punktu widzenia
praktycznego majg duze zalety, jak tatwosc
I szybko$¢ badania, reproduktywnos¢ wynikéw,
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Scisle okreslone warunki i t. d. Jakkolwiek ta-
two udowodni¢, ze bardzo uproszczony schemat
badania laboratoryjnego odbiega znacznie od
rzeczywistych warunkow pracy oleju, to jednak
metody laboratoryjne oddajg duze ustugi. Poz-
walajg tatwo okreslic pewne wartosci granicz-
ne, t. zn. oleje bardzo dobre i bardzo zle, a na-
stepnie w zakresie pewnych grup olejow zblizo-
nych do siebie gatunkowo, umozliwiajg ich kla-
syfikacje i poszeregowanie w pewnej skali. Ca-
ty szereg prac wykazuje, ze wyniki praktycz-
ne odpowiadaf'qbw przewazajacej ilosci wypad-
kéw ocenie laboratoryjnej, w wypadkach za$
niezgodnosci nie nalezy odmawiaé wszelkiej
wartosci danym metodom analityczno - laborato-
ryjnym, lecz raczej dazy¢ do lepszego i szer-
szego ich opracowania.

Na podstawie dzisiejszego stanu badan labo-
ratoryjnych nie mozna wiec zawsze przewidzie¢
zgory ze stuprocentowg pewnoscia, jak zachowa
sie olej w maszynie, ale mozemy zatozyc, ze
ten gatunek z grupy olejow, o zblizonych wias-
nosciach fizycznych, wykaze w pewnych wa-
runkach pracy najwieksza odporno$¢ na starze-
nie sig, ktory przy badaniu w laboratorium we-
dtug rozmaitych metod ulegnie najmniejszym
zmianom i wydzieli najmniejsze iloSci osadu
w formie smot, asfaltow, koksu i t. p.

Z punktu widzenia produkcji olejow smaro-
wych omawiany problem klasyfikacji —miesci
sie w zagadnieniu, ktéry z surowcOw nadaje sie
najlepiej do wyrobu olejow® W Polsce zagad-
nienie to upraszcza sie znacznie, poniewaz roz-
porzadzamy w wiekszych ilosciach tylko dwo-
ma surowcami, a mianowicie parafinowym ty-
pu borystawskiego i naftenowym Zachodniego
Podkarpacia. Te dwa zasadnicze typy Surow-
cow stoja do dyspozycji prawie wszystkim
przedsiebiorstwom Kkrajowym; zatem zadaniem
naszych technikbw powinno byc stwierdzenie,
ktéry z tych surowcow nadaje sie lepiej do pro-
dukcji specjalnych olejow smarowych.

Z tego zalozenia wychodzac, pozwole sobie
przejs¢ po kolei wyszczeg6lnione o0znaczenia
| kryterja badawcze, oraz w swietle tych badan
porowna¢ cechy olejéow otrzymywanych z obu
Surowcow.

Indeks wiskozowy. Ostatnio duzo prac i dy-
skusyj poswieca sie sprawie indeksu wiskozo-
wego, jako podstawy oceny olejow smarowych.
Jest to obecnie problem — jezeli tak wolno sie
wyrazi¢c — bardzo modny, jak n. p. w swoim
czasie warto$¢ liczby Conradsona, a jeszcze
dawniej kat przylegania Dallwitza i t. p. Ta
forma wyrazania zaleznosci wiskozy od tempe-
ratury, zaproponowana przez Dean‘a i Davis‘a (3)
w miejsce ucigzliwego wyznaczania wielu jej
punktéw, wymaga przynajmniej ogdlnego omo-
wienia.

Liczbowe okreslenie tej zaleznoSci w formie
indeksu wiskozowego, obliczanego wedtug wzo-
row i tabel, z wiskozy oznaczonej tylko w dwu
roznych temperaturach, lub w formie indeksu
ciezarowo-wiskozowego (4) (z ciezaru gatunko-
wego i wiskozy przy jednej, jakiejkolwiek tem-
peraturze), czy tez wkoncu w formie krzywej,
wyznaczonej w ukladzie logarytmicznym, uprasz-
cza W znacznym stopniu prace, i z tego punktu
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widzenia sposoby takie zastuguja — o ile moz-
nosci — na jaknajszersze zastosowanie.

Aby jednak nie dojs¢ do fatszywego przece-
niania wartosci tych liczb, nalezy zwrdci¢ uwa-
ge na zastrzezenia, jakie nasuwajg sie przy pro-
bie obliczania indeksu dla naszych olejéw. Do-
tychczasowe bowiem badania krajowych ole-
jow — przyjmujac, ze stosowany przez nas
sposob przeliczania stopni Englera na stopnie
Saybolt'a byt odpowiedni — wykazaty, ze gra-
ficzny wykres zaleznosci wiskozy od tempera-
tury w uktadzie logarytmicznym nie przedsta-
wia sie jak dla przewazajacej 1losci olejow ame-
rykanskich — w formie prostej, przeciwnie, wigk-
szo$¢ naszych olejow daje linje krzywe, zala-
mujace sie w kilku punktach. W zwigzku z tem,
zaleznie od wyboru dwu temperatur, w ktorych
oznaczone wiskozy stuzg za podstawe oblicze-
nia, otrzymuje sie wartosci dla indeksu wisko-
zowego, wahajgce sie w szerokich granicach.

Podany wykres trzech réznych olejow krajo-
wych wykazuje zatamywanie sie krzywej wis-
kozy i pozwala stwierdzi¢, 'ze na podstawie 0z-
naczonych wiskoz tylko w dwéch wyzszych
temperaturach, nie mozna odczyta¢ z wykresu
wiskozy oleju w niskich temperaturach, jak pro-
ponuja obecnie niektorzy fachowcy naftowi.

Stwierdzono ponadto, ze warto$C indeksu wis-
kozowego zalezy od sposobu przerobki; zatem
zaleznie od warunkéw i metod produkcyjnych
mozna otrzymaé¢ z obu surowcow krajowych
oleje o réznych indeksach wiskozowych.

Przechodzac do gldwnego tematu niniejszego
referatu, t. Ij kryterjow okreslajacych stopien
sktonnosci oleju do wydzielania osaddw, spoty-
kamy sie ze zdaniem, jakoby oleje 0 wyzszym
indeksie wiskowozowym odznaczaty sie wigksza
odpornoscig na utlenienie i polimeryzacje, a co
za tem idzie — mniejsza sklonnoscig do wy-
dzielania osadow.

Mimo wielu opinij w literaturze fachowej,
zwalczajacych to twierdzenie, staraliSmy sie
ustalié¢, czy dla polskich olejow istnieje taki
zwigzek pomiedzy krzywa wiskozy, a odpor-
noscig na starzenie.

Podana nizej tabela wiasnosci dwu olejow
maszynowych o tej samej wiskozie przy 50° C
wykazuje, ze olej otrzymany z dystylatu, jak-
kolwiek ma znaczenie gorszy indeks wiskozowy,
odznacza sie w przeciwstawieniu do oleju, uzy-
skanego z redukatu i z tego samego surowca,
wielokrotnie wiekszg odpornoscia na tworzenie
osadéw, co wynika z poréwnania liczb kokso-
wania i przyrostu twardego asfaltu po ogrze-
waniu wedtug angielskiej metody oksydacyjnej.

Wihasnosci Dystylat Redukat
Punkt krzepniecia n28°C —29°C
Wiskoza przy 100" C 1.674° E 1.748° E

Wiskoza przy 50°C 6.77° E 6.94° E

Wiskoza przy 20°C 50.59° E 46.59° E
Wiskoza przy 0"C 348.7° E . 3324° E
Indeks wisk. 100/50 35.68 68.57
Indeks wisk. 50/20 10.29 68.57
Indeks wisk. 20/0" C 62.11 68.57
Liczba koksowania 0.012 2.92
Twardy asfalt po

ogrz. w/g. met. ang. 1.96 6.8
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Powyzsza tabela wykazuje rowniez, ze z tego
samego surowca, zaleznie od metody przerdéb-
cz_eL, mozna otrzymac oleje o roznych indeksach
wiskozowych.

Powyzsze daty stanowig przekonywujacy do-
woéd, ze indeks wiskozowy moze by¢ uwazany
tylko jako uproszczony i dos¢ dowolny sposéb
okreslania zaleznosci wiskozy oleju od zmian

temperatury, i to z zastrzezeniem, ze wszystkie
punkty, odpowiadajgce wiskozie badanego oleju
przy roznych temperaturach, lezg w uktadzie
logarytmicznym na jednej prostej.

Granice wrzenia. Niektorzy badacze (5) wy-
chodzac z zatozenia, ze oleje o mniejszej zawar-
tosci weglowodoréw o0 nizszej preznosci par mu-
szg fatwiej sie spalaé, uwazajg oznaczenie gra-
nic wrzenia przy cisnieniu I mm stupa Hg za
kryterjum sktonnosci oleju do koksowania.

W metodzie tej oznacza sie temperature, do
ktorej przechodzi 90% dystylatu, jako t.zw. in-
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deks karbonizacyjny (Carbonisation-Index) ba-
danego oleju i przyjmuje sie, ze oleje 0 nizszym
indeksie karbonizacyjiym sa bardziej odporne
na koksowanie.

Indeks karbonizacyjny polskich olejow otrzy-
manych z ropy bezparafinowej jest duzo Kko-
rzystniejszy, jak dla oleju z rop parafinowych.
Jest to jasne, jesli sie zwazy, ze skfad i cha-

rakter ropy bezparafinowej pozwala na tatwe
otrzymanie olejow smarowych wprost z dysty-
latdw, ktére — jak stwierdzili Piotrowski i Win-
kler (6) — (przy metodzie bezposredniego ozna-
czania liczby koksowania) odznaczajg sie znacz-
nie wiekszg odpornoscig na tworzenie zt6z kok-
sowych niz oleje redukaty.

Metody oksydacyjne. Z wielu znanych metod
oksydacyjnych omowiml tylko metody dajace
najbardziej zgodne wyniki, 1 ktére mozna w na?
szych warunkach fatwo zastosowac, t. j. meto-
de V. D. E.(I), Ehlers'a (7), Richtlinien 68) i an-
gielskg DTD 109 (9).
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Grupe olejow o podobnych wiasnosciach fi-
zycznych, otrzymanych z surowca parafinowe-
go i bezparafinowego, poddalismy utlenianiu
w warunkach ustalonych dla powyzszych me-
tod i dla okreSlenia sklonnosci olejéw do wy-
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dzielania osadéw, oznaczaliSmy czesci nieroz-
puszczalne w benzynie normalnej, zwane twar-
dym asfaltem, oraz — o ile na to pozwalata
wielko$¢ probki — liczby smotowe i kokso-
wania.
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Otrzymane ta droga wyniki, zebrane w for-
mie nizej podanych wykreséw, wykazujg ze ole-
je naftenowe, wzglednie wyrazajac sie Scislej:
ezparafinowe, badane wedtlug wszystkich poda-
nych metod, wyrdzniajg sie wieksza odporno-
§cig na tworzenie sie osadow, czyli wieksza
trwatoscig. Powyzsze wnioski, ktére mozna wy-
snu¢ z naszych badan, sg zresztg zgodne z opl-
uja wielu fachowcow. W jednej z ostatnich pu-
blikacyj na ten temat stwierdza H. Vogel (10), ze
wszystkie ole'&e 0 charakterze naftenowym wy-
kazujg w praktyce, a wiec na maszynach, duzo
mniejsza sktonno$¢ do tworzenia i wydzielania
szkodliwych osadéw od olejow otrzymanych
z innych surowcéw. Zdanie to zatem w odnie-
sieniu do olejéw krajowych Iootwierdzi’:y wyniki
naszych badan, z ktorych tylko pewng czes¢ —
ze wzgledu na ciasne ramy niniejszego refera-
tu — zebraliSmy w powyzszych wykresach.

Osady koksowe, wydzielajgce sie na dnach
ttokow, Scianach cylindréw, wzglednie na po-
wierzchniach maszyn, wystawionych na dziata-
nie najwyzszych temperatur, prébowano odtwo-
rzy¢ w skali laboratoryjnej przez ogrzewanie
oleju w wysokiej temperaturze bez dostepu lub
z bardzo matym dostepem powietrza. Z metod
tych zastugujg na rozpatrzenie metoda Conrad-
sona (11), Ramsbottom‘a (12), Butkow'a (13) i D.
V. L. (14) (Deutsche Versuchsanstalt fur Luft-
fahrt).

Najwiecej rozpowszechnita sie metoda Conrad-
sona, jako dajgca najbardziej reproduktywne
wyniki. Metoda RamshottonTa, w mysl naszych
badan i innych laboratoriow, daje wyniki mniegj
doktadne lecz zblizone do liczb koksowania Con-
radsona. Metoda Butkowa i D. V. L. polega —
w przeciwstawieniu do poprzednich — na spa-
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oleju na wytwarzanie osadow w czasie pracy
na silnikach, a temsamem sg najmiarodajniejsze.
Rowniez doswiadczenia Piotrowskiego i Winkle-
ra (6), przeprowadzone jeszcze w roku 1928, wy-
kazaty — podobnie jak nasze préby na 80 sa-
mochodach, smarowanych réznemi olejami —
ze liczba koksowania wedlug Conradsona daje
w odniesieniu do olejow krajowych dobry spraw-
dzian zachowania sie ich w motorze.

Opieranie sie przy ocenie olejow smarowych,
np. samochodowych, tylko na wartosciach liczby
koksowania wedlug Conradsona, moze prowa-
dzi¢ przy poréwnywaniu olejéw rozmaitego po-
chodzenia do btednych wnioskéw. Oznaczenie
to wedtug Philippovich‘a (14) zyskuje na warto-
§ci przez uzupetnienie metodg utleniania we-
dtug ﬁrzepiséw angielskich.

Niektorzy badacze (prof. Formanek) (15) utrzy-
muja, ze gtowng przyczyng niezgodnosci liczb
koksowania z zachowaniem sie¢ oleju w czasie
pracy w motorze, jest fakt porywania wydzie-
lonych osadéw weglowo-koksowych przez gazy
wydmuchowe, co zalezy od lotnosci, czy tez
konsystencji wegla, ktorej niestety przy meto-
dzie Conradsona nie mozna doktadnie okreslic.
Nasuwa si¢ wiec pytanie, czy nie bytoby celo-
wem rozszerzyC metode oznaczania liczb kokso-
wych przez okreslenie wiasnosci wydzielonego
koksu, oraz analizy elementarnej.

Wiasnosci te, odpowiednio opracowane, mo-
glyby da¢ obraz konsystencji koksu, wydziela-
Jacego sie z badanego oleju I pozwolityby moze
stwierdziC, jakie roznice zachodzg miedzy osa-
dami koksowemi, pochodzacemi z réznych ole-
jow.

Wyniki naszych badan z tego zakresu, zebra-
liSmy w podanej nizej tabeli:

Analiza koksu otrzymanego metodg Conradsona z olejow.

0 wiskozie przy 50° C ok. 21° E
parafinowy

bezparafinowy

Wyglad zewnetrzny koksu lekkie drobne tuski

90.7
Zawartos¢ «/« C 90.52, $r. 90.61
3.07
J, H 3.08, $r. 3.07
0.99
], S 1,24, $r. 111
$r. 4.50
0.67
popiotu 0.75, $r. 0.71
Liczba koksowania 0.24
Zawarto$¢ popiotu w oleju 0.0017

laniu olejow w wysokich temperaturach w obec-
nosci tlenu wzglednie powietrza, przez co sta-
ra sie bardziej zblizy¢ do warunkéw pracy oleju
w _motorze.

Z wszystkich tych sposobow, wyprébowanych
w laboratorium D. V. L. na serii olejow lotni-
czych, okazato sie; ze liczby koksowania we-
dtug Conradsona najlepiej ujmujg odpornosc¢

btyszczgca twarda lekkie drobne tuski

O wiskozie przy 50° C ok. 14« E
bezparafinowy parafinowy

btyszczaca twarda

skorupa skorupa
93.33 91.12 93.35
93.77, $r. 93.05 90.48, $r. 90.80 93.47 $r. 93.41
3.32 3.17 3.15
3.30, $r. 331 3.18, $r. 3.18 3.24, $r. 3.19
2.13 0.89 1.63
2.15, $r. 2.14 1.03, $r. 0.96 1.60, $r. 161
$r. 0.43 $r. 3.64 Sr. 1.78
1.07 1.39
1,07, $r. 1.07 145, $r. 142 0,0
1.9 0.22 1.09
0.028 0.0034 0.0

Na podstawie wynikow badan, zebranych w
powyzszej tabeli, mozna przyjac, ze zachodzi
pewien zwigzek pomiedzy wygladem zewnetrz-
nym koksu, wzglednie jego konsystencja, a skia-
dem chemicznym. Koks, otrzymany z olejow
bezparafinowych, wyr6znia si¢ mniejszag zawar-
toscig wegla i siarki, a wigkszg zawartoscig tle-
nu w porownaniu z koksem, wydzielonym z ole-
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jow parafinowych. Roéznica ta pozostaje praw-
dopodobnie w zwigzku z odmiennym sktadem
I konsystencja koksu, otrzymanego z obu ga-
tunkéw olejow. Mozna sie spodziewaé, ze Ko-
rzystniejszy wyglad koksu z krajowych olejow
bezparafinowych, da sie ujagé w Sciste daty,
otrzymane przez analize elementarng. Szczupta
ilosC zbadanych olejow nie pozwala jeszcze na
wysnuwanie pewnych wnioskow, dotychczasowe
'e_dnakkwynikl zachecajg do dalszej pracy w tym
ierunku.

Reasumujgc powyzsze wywody mozna stwier-
dzi¢, ze:

1. Do Scistych badan poréwnywania olejow
smarowych nadaja sie tylko metody, dajgce re-
produktywne wyniki.

2. Na podstawie zachowania sie oleju bada-
nego wedtug jednej metody oksydacyjnej czy
tez koksowania, nie nalezy ocenia¢ odpornosci
oleju na tworzenie osadow smotowo-asfaltowych
i weglowo-koksowych; za najodporniejszy moz-
na dopiero uwazaC¢ ten gatunek, ktéry badany
wedtug roznych metod starzenia, ulega najmniej-
Szym zmianom.

3. Oleje polskie z ropy bezparafinowej, wy-
kazujg najwieksza odporno$¢ na tworzenie osa-
dgﬁt\)/\i/(w uwzglednieniu obecnych warunkéw prze-
robki.

4. Liczba koksowania wedtug Conradsona, od-
powiednio rozszerzona, a uzupetniona réwnocze-
snem badaniem wedtug jednej z metod oksyda-
cyjnych, angielskiej, V. D. E. i t. p., stanowi
wazny sprawdzian dla oceny jakosci olejow sma-
rowych.

Obiektywne i na podstawie badan laborato-
ryjnych, oraz opinji spotykanej w literaturze,
wypowiedziane twierdzenie, ze oleje krajowe
bezparafinowe sg odporniejsze na starzenie od
olejow, otrzymywanych w obecnych warunkach
z krajowego surowca parafinowego, nie przesa-

Inz. Jan NATURSKJ

Akademja Goérnicza, Krakéw
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dza mozliwosci otrzymania z niego olejow row-
nie odpornych, jak obecne bezparafinowe, przy
zastosowaniu nowych sposobow rafinacyjnych,
np. coraz bardziej obecnie polecanych metod
rozpuszczalnikowych.
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Number

Wptyw szybkosci detonacji dynamitu na
efekt torpedowania otworow naftowych
Referat wygtoszony na VIII Zjezdzie Naftowym we Lwowie, iv grudniu 1931 r.

Dokonczenie.

W momencie zapoczatkowania eksplozji, ci-
$nienie gazéw powybuchowych wptywa dodat-
nio na podniesienie szybkosci detonacji, jednak
tylko do pewnych granic. Jezeli opor, tak w Kie-
runku odstonietego gorotworu, jak i w kierun-
ku otworu ku gorze poprzez zbyt spietrzong
przybitke, jest nadmierny, jezeli ten opér prze-
wyzsza energje Srodka wybuchowego, to zbyt
wielkie cisnienie gazéw powybuchowych, ktore
nie sg w stanie sie rozprezy¢, dziata thumigco na
szybkos$¢ fali detonacyjnej. Zageszczenie eks-
plozywu pod wpltywem cisnienia wytwarzajg-

cych sie gazéw powybuchowych, zatem zwiek-
szanie sie¢ jego gestosci kubicznej, wptywa po-
czatkowo dodatnio na wzrost szybkosci detona-
cji, jednak po osiggnieciu pewnego maximum,
wptywa dalsze zageszczenie eksplozywu tlumia-
co na szybkos¢ detonacf(i i moze osiggna¢ wiel-
ko$¢ graniczna, przy ktdrej dalsza detonacja
moze mie¢ przebieg albo deflagracyjny (powol-
nego spalania) albo tez moze sie zupetnie przer-
waé (Todpressen). | tak np. proby, czynione
z tak zwanym dynamitem okrzemkowym, wy-
kazaty, ze przy gestosci kubicznej 0.63 szybkosé
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detonacji wynosi zaledwie 1991 m/sek, poczem
w miare zwiekszania gestosci szybkos$c deto-
nacji wzrasta stale i uzyskuje przy gestosci 1.62
maksKmalnq szybko$C 6 794 m/sek, nastepnie
jednak szybkoSc detonacji gwattownie spada ze
wzrostem gestosci i przy gestosci 1.71 wynosi
juz tylko 2460 m/sek, a przy osiggnieciu gesto-
sci granicznej 1.74 detonacja si¢ urywa.

Totez stosujgc torpedy o znacznych dtugo-
Sciach, kilkunastu a nawet kilkudziesieciu me-
trow, oraz stosujac wielka przybitke, musimy
powyzsze zjawisko mieC bacznie na uwadze,
I pod tym katem musimy wyposrodkowaé odpo-
wiednie uzbrojenie torpedy w Srodki detonuja-
ce (detonatory{ oraz $rodki podtrzymujace deto-
nacje, jak rowniez wyposrodkowaé wielko$¢
przybitki. Z powyzszego punktu widzenia upa-
da poglad, ze im wiekszg stosujemy przybitke,
tem wigksze uzyskujemy dziatanie kruszace tor-
pedy, gdyz ma to miejsce tylko do pewnych gra-
nic. a przy nadmiernej przybitce, a zatem przy
nadmiernym przeciwoporze, dynamit bedzie eks-
plodowat ze zmniejszong szybkoscia, a tem sa-
mem jego bryzantycznos¢ czyli wielkos¢ B =
f. d. v, bedaca wyktadnikiem dziatania krusza-
cego, wobec zmniejszenia sie v musi ulec re-
dukcji.

Naturalnie dziatanie gazéw powybuchowych
w tak zwanej Il-giej fazie bedzie w takich wy-
padkach doskonate. Dlatego tez przy stosowa-
niu dtugich torped, sporzadzonych pod wzgle-
dem szczelnosci jaknajpoprawniej, nie nalezy sie
ogranicza¢ do inicjowania jej tylko z jednego
miejsca, np. gornego konca, lub tez zgota przy
pomocy oddzielnego fadunku pobudzajgcego,
lecz przeciwnie, torpede taka nalezy uzbraja¢
w wielu miejscach w detonatory, stwarzajac bo-
wiem réwnoczesnie wiecej ognisk eksplozji,
Erzyépieszamy zbiorowy wysitek catego tadun-
u, ktéfy réwnoczes$nie tatwiej pokona wielki
opor gorotworu i przybitki.

Nawet przy zastosowaniu umiarkowanej przy-
bitki, dtuga torpeda, o ile bedzie posiadac tylko
jeden detonator w gornym koncu, bedzie po-
czatkowo torpedowaC z szybkoscig 6 — 8000
m/sek, tak, ze gros tadunku bedzie eksplodo-
wac ze zmniejszong prawie do 1/3 bryzantycz-
noécig, w wielu wypadkach ze szkodg dla efektu
tordedowania. Przy zastosowaniu wiekszej ilosci
detonatorow elektrycznych pewnego typu, nale-
zy dobra¢ odpowiednie zrodto pradu w celu
pewnego ich zaptonienia. Do zaptonienia wszyst-
kich detonatoréw potrzebna bedzie odpowiednia
ilos¢ pradu, czyli jego natezenia w amperach,
ktérg to ilos¢ bedzie mozna pobra¢ ze zrodia
pradu o odpowiedniem napieciu w woltach. Np.
stosujgc detonatory mostkowo - zarowe wysoko-
oporowe typu ,Delta 15 o oporze 80 —90 Z2
musimy dla kazdego z nich dostarczy¢ pradu
conajmniej o natezeniu 0.32 amp. Jezeli szyb ma
np. gtebokos¢ 1500 m, to stosujgc tylko jeden
kabel typu D. G., o przekroju drutu miedziane-
go 15 mm2, oraz line wydobywalng jako prze-
wad zwrotny, bedziemy mie¢ do pokonania tacz-
ny opor przewodu okoto 20/2. Majac do dyspo-
zycji pradnice o napieciu 120 yoltow jesteSmy
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w moznosci z takiego Zrodta doprowadzi¢ do
konca przewodow maximum pradu w ilosci 6

amperow {'"2'6' = 6;

Jezeli na koncu przewodu wigczymy réwnole-
gle 6 detonatorow wysokooporowych, kazdy
0 oporze 90/2, to faczny opdr przewodu i deto-

natoréw wyniesie : 20 + 960 — 35/2, tak, ze
z pradnicy bedziemy mogli pobra¢ prad w ilo-

Sci 20 3.43 amp. W ten sposob na jeden de-

35
. oo 343
tonator przypadnie pradu w ilosci = 0.57

amp, zatem dostateczna ilos¢ do pewnego jego
zaptonienia.

Jezeli jednak zastosujemy podwdjng ilos¢ ta-
kich detonatoréw, a zatem 12, réwniez réwnole-
gle, to ilo$¢ pradu, przypadajgca na jeden deto-

nator wyniesie juz tylko 0.36 amp = V/(204-fg) 12

zatem ilo$¢ nie wiele sie roznigca od tej, jaka
jest niezbedna do pewnego odejscia detonatora.

Jezeli uwzglednimy straty, jakie powstajg
wskutek rozpraszania sie pradu, co przy pewnej
wadliwosci kabla oraz wadliwosci potaczerr po-
szczegllnych przewoddéw jest nie do unikniecia,
to przy tej ilosci detonatorow moze sie zdarzyc,
ze tylko cze$¢ ich odejdzie, za$§ pozostate —
naskutek przerwania doptywu pradu — pozo-
stang nienaruszone i wytwarza sie taka sytuacja,
jakby$my torpede zaopatrzyli w mniejszg ilos¢
detonatorow, nierbwnomiernie rozmieszczonych.
Gdybysmy zastosowali jeszcze wiekszg ilos¢ ta-
kich detonatoréw, np. 18, to w takim wypadku
zaden z nich najprawdopodobniej nie odejdzie,
gdyz iloS¢ pradu, przypadajaca na jeden detona-
nator, wyniesie — nie uwzgledniajac strat spo-
wodu rozpraszania sie pradu — zaledwie 0.27

amp- “f(’\o+]12i9 =18 GdybySmy poszczegolne

detonatory tego typu #aczyli nie réwnolegle,
lecz szeregowo, to przy zastosowaniu juz tylko
4 detonatoréw ich zaptonienie stanie sie watpli-
wem, jak to wynika z nastepujagcego obliczenia:
taczny opor przewodu i 4 detonatorow wynie-
sie 20 + 4 X 90 = 380 oméw z pradnicy 0 na-
pieciu 120 yoltdbw bedzie mozna pobra¢ pradu

w ilosci 120 _ 0.31 amoera.

~ Przy zastosowaniu 6 detonatorow szeregowo,
ilo$¢ pobranego pradu wyniesie zaledwie 0.21

amp. = (----- |, tak ze prad o tem nate-
\20 + 6 . 90/
zeniu nie bedzie w stanie ani jednego z nich za-
ptoni¢. Aczkolwiek detonatory wysokooporowe
s bezpieczniejsze w uzyciu, zwlaszcza tam
wszedzie, gdzie istnieje mozliwos¢ wystepowa-
nia pragdow indukcyjnych, lub tak zwanych pra-
dow biadzacych, to jednak w wypadkach ko-
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niecznosci zastosowania wiekszej iloSci detona-
tordw, przy bardzo dtugich torpedach beda sie
lepiej nadawaty tak zwane detonatory niskoopo-
rowe &amma  ktérych Sredni opdr wynosi za-
ledwie 1.7—1.8 oméw. Prad, potrzebny do ich za-
ptonienia, wynosi réwniez 0.32 ampera, lecz prad
w tej ilosci, przy tak matym oporze detonatora,
mozemy pobra¢ ze znacznie stabszego Zzrédia
pradu (0 malem napieciu) np. z baterji suchej,
akumulatora i t. p.).

Jezeli np. w tych samych jak poprzednio wa-
runkach rozmiescilibySmy w torpedzie 12 takich
detonatoréw, faczac je rownolegle, to przy na-
pieciu pradu w pradnicy 120 voltéw bedziemy
w moznodci pobra¢ 5.90 amper<'3w = ‘201%-0I \
zatem na jeden detonator przypadnie pradu
w ilosci 0.49 amp. GdybySmy 12 takich detona-
torow wigczyli nie réwnolegle, lecz szeregowo,
to tgczny opdr przewodu i detonatorow wynie-
sie 20 + 12 . 18 = 41.6 omdw, za$ z pradnicy

bedzie mogt by¢ pobrany prad o natezeniu 120

— 2.9 amp., zatem az nadto wystarczajacy do ich
zaptonienia. Detonatory niskooporowe sg zatem
o0 tyle wygodniejsze, ze istnieje wieksza tatwos¢
ich zaptonienia, w duzej ilosci, przy pomocy sta-
bego Zrodta pradu.

Tam jednak, gdzie moga wystepowac tak
zwane prady bladzace, detonatory te sg niebez-
pieczne w uzyciu i nalezy sie z niemi umiejetnie
obchodzi¢, aby nie spowodowac przedwczesne-
go ich zaptonienia takiemi qudami. W kazdym
razie, jezeli zachodzi potrzeba ich zastosowania,
bedzie bezpieczniej taczyC je nie rownolegle lecz
szeregowo. tgczenie niskooporowych detonato-
row nie rownolegle lecz w szereg, jest takze
wskazane przez wzglad na tatwos$¢ kontrolowa-
nia obiegu pradowego. Przy tgczeniu réwnole-
glem opor kabla jest duzy, zaS op6r detonato-
row niewspotmiernie maty, tak, ze przy po-
miarze catkowitego oporu nie sposob stwierdzic,
czy obieg pradu przechodzi przez detonatory,
czy tez poprzez kroétkie spiecie kabla, o ile ono
powstato ponad torpedg w czasie jej opuszcza-
nia na spod szybu. Przy torpedowaniu szybow
gtebokich, z zastosowaniem duzej przybitki, nie
odczuwa sie zazwyczaj detonacji, ani akustycz-
nie ani wzrokowo. Tylko zmiana oporéw obiegu
pradowego $wiadczy o odbytej eksplozji, gdyz
opor detonatoréw, ktére ulegajg zniszczeniu, zo-
staje niejako z obiegu pradowego wytgczony.

Po odstrzale nastepuje zazwyczaj krotkie spie-
cie kabla w kiebowisku z cienkiej linki i kabla,
powstatego wskutek gwattownego ruchu gazow.
Aby jednak mozna byto zauwazyé roznice
w oporach przed odstrzatem i po dokonaniu od-
strzatu, to musi ona wynosi¢ conajmniej kilka
omdw, podczas gdy np. 10 niskooporowych
detonatoréw, zigczonych réwnolegle, przedsta-
wia zaledwie 0,18 omoéw, natomiast tych sa-
mych 10 detonatoréw, wigczonych w szereg,
przedstawia op6r 18 omow. taczenie detona-
torow w szereg ma te ujemng strone, ze w razie
zepsucia sie chocby jednego detonatora, naste-
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puje przerwa w catym obiegu pragdowym, co
pocigga za sobg wytgczenie réwniez pozosta-
tych, niepopsutych detonatorow. Przy stosowa-
niu duzej ilosci detonatorow niskooporowych
bedzie z tego wzgledu praktyczniej taczyc je
w dwie serje réwnolegle.

W celu utrzymania szybkosci detonacji na
mozliwie wysokim poziomie stosuje sie jeszcze
— poza wielu detonatorami — tak zwane S$rodki
pomocnicze, jako to lont detonacyjny i patrony
udarowe.

W torpedach sztywnych, hermetycznych, sto-
sujemy patrony udarowe, natomiast w torpedach
elastycznych lont detonacyjny. Stosujgc np. tor-
pede o diugosci 20 m, rozmieszczamy po jednym
detonatorze na kazde 3—4 m b., torpedy, a po-
nadto w potowie odlegtosci pomiedzy detona-
torami — patrony udarowe. Fala detonacyjna,
zapoczatkowana w ognisku detonatora, osiaga
poczatkowo maksymalng szybko$¢, a nastepnie
z roznych powoddw, poprzednio wytuszczonych,
maleje, lecz w ognisku patronu udarowego zo-
staje zndbw wzmocniona do pierwotnej maksy-
malnej szybkosci. Dla torped elastycznych sto-
suje sie tak zwany lont detonacyjny w wodo-
szczelnej oprawie otowianej lub cynowej, utozo-
ny albo wzdtuz catej torpedy lub tez na prze-
strzeniach 3—4 metrowych w kilku odstepach.
Taki lont nalezy zawsze taczy¢ ze sptonka de-
tonatora.

Dla torped sztywnych hermetycznych nadajg
sie lepiej patrony udarowe, ktére trzeba chro-
ni¢c przed ujemnym wptywem przybitki. Pa-
trony udarowe (cylinderki) sporzadzone sg z sil-
nie sprasowanego trotylu (tréjnitrotoluolu) C,H.:
(NO2)3 CH;i. Posiadajg one srednice 25 mm oraz
dtugos¢ 70—75 mm. Wzdtuz cylinderka znaj-
duje sie posrodku otwoér o Srednicy 7 mm, dhugi
27 mm, w celu umieszczenia w nim sptonki (ka-
piszona). Cylinderki trotylowe sg lakierowane
szellakiem w celu uodpornienia ich od wilgoci.
Laboratoryjnie stwierdzono, ze tak uodpornione
patrony, poddane dziataniu ropy przy cisnieniu
12 atmosfer, nie ulegajg flegmatyzacji, niemniej
jednak, stosujac je, nalezy je chroni¢ przed dzia-
taniem przybitki, a to przez hermetyczne
uszczelnienie torpedy. Lont detonacyjny sporza-
dzony jest albo z prasowanego trotylu w opra-
wie ofowianej, albo z kwasu pikrynowego
w oprawie cynowej. Torpedujgc otwory naftowe
nalezy w danym przypadku ocenié, czy stoso-
wanie jaknajwiekszej szybkosci detonacji jest
nieodzowne, zatem czy skuteczny wynik torpe-
dowania uzalezniamy od jaknajintensywniejsze-
go skruszenia i rozluznienia pokiadu ropnego.

Niewatpliwie jaknajwieksze dziatanie Kkrusza-
ﬁe rr]1ale2y stosowa¢ w nastepujacych wypad-
ach:

1. W S$wiezo nawierconych poktadach rop-
nych, jezeli produkcja jest mata, a to w ce-
lu poszerzenia samego otworu oraz wy-
tworzenia jak najdalej siegajgcych szcze-
lin.

2. W poktadach, w ktorych gtowng przyczy-
ng zmniejszenia sie produkcji jest zapara-
finowanie, badZ tez zaszlamowanie najbliz-
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szego otoczenia szybu. W takich wypad-
kach nalezy stosowa¢ minimalng przybitke.

3. Jezeli otworem nawiercono tylko $lady po-
ktadu ropnego, ktéry to poktad zostat lo-
kalnie zwezony, zredukowany wskutek
dziatan goérotworczych (dyslokacje, flexu-
ry), to przez wytworzenie dalekosieznych
szczelin uzyskamy komunikacje z partja
sgsiednig  ztoza ropnego, normalnie wy-
ksztatconego.

4. Jezeli nawiercony pokiad wykazuje lokal-
nie zbitg strukture, o matej porowatosci,
to naskutek dziatania jaknajbardziej kru-
szacego, rozluznimy 1 rozszczelinujemy
otaczajagcy  gorotwdr na jaknajwiekszej
przestrzeni i w ten sposob uzyskamy lep-
szg komunikacje w pokiadzie ropnym i ufa-
twimy sptyw ropy do otworu.

5. Wkoncu z zastosowaniem jaknajwiekszej
bryzantycznosci nalezy torpedowaé we
wszystkich  przypadkach instrumentacyj-
nych.

We wszystkich powyzszych wypadkach nale-
zy przy stosowaniu dtuzszych torped rozmiesz-
czac detonatory, conajmniej po jednym na kazde
3—4 m b. torpedy, a ponadto, przy stosowaniu
torped sztywnych hermetycznych nalezy w po-
fowie odlegtosci pomiedzy detonatorem umiesz-
czaC patrony udarowe, zas przy stosowaniu tor-
ped elastycznych, na dtugosci catej torpedy lub
jej czesci — lont detonacyjny.

We wszystkich powyzszych przypadkach nie
nalezy stosowac zbyt wielkich przybitek, chyba
ze musi sie to uczyni¢ przez wzglad na bezpie-
czenstwo zarurowania, gdyz nadmierna przybit-
ka mimo wszystko tlumi szybko$¢ detonacji,
wskutek czego tadunek dynamitowy dziata po-
wolniej, mniej kruszaco i rozluzniajaco. Przy
stosowaniu  25—300 kg dynamitu, przybitka
w ilosci 1000—8000 kg ropy lub wody bedzie
zupelnie wystarczajaca, pod warunkiem, ze
W czasie je] wiewania do otworu nie zostanie
ona pochionieta przez pokiad, lecz spietrzy sie
w otworze ponad torpeda. Naturalnie przy sto-
sowaniu takich umiarkowanych przybitek pow-
stanie w czasie eksplozji gwattowny ruch ptynu
i gazébw w kierunku otworu ku gorze. Siup pty-
nu poruszy sie na przestrzeni kilkudziesieciu
i wiecej metrow, porywajac urobek ze Scian od-
rurowanego otworu, ktéry to urobek utworz
zawaly i powatki w otworze. W takich wypad-
kach rury ruchome, stuzgce do ttokowania,
trzeba zabezpieczy¢ przez podciaggniecie ich na
znaczng wysoko$¢ od miejsca strzatu, na 30 do
200 m, zaleznie od ilosci zastosowanego dyna-
mitu.

~PRZEMYSt NAFTOWY"

Str. 265

Jezeli zanik produkcji ropy nastapit nasku-
tek spadku cisnienia ztoza, oraz wskutek wy-
tworzenia sie oporéw, spowodowanych roz-
szczepieniem sie baniek ropy i gazu (tak zw.
oporow JamiiTa), to w takich wypadkach na-
lezy stosowaC wieksze przybitki, conajmniej
0 100% wigksze od poprzednich, tak aby przy-
bitka w czasie eksplozji podniosta sie zaledwie
0 kilkanascie metrow. W tym wypadku wszyst-
kie gazy powybuchowe zostang wttoczone
w piaskowiec produkujacy, a liczne banki gazu,
rozmieszczone wsrod porow i drog kapilarnych
piaskowca, zostang zlikwidowane. Cisnienie zto-
Za zostanie w ten sposob znacznie wzmocnione,
co WE’rynie dodatnio na produktywno$¢ szybu.
W takich wypadkach tadunek dynamitowy be-
dzie wprawdzie eksplodowat powolniej, ze
zmniejszong szybkoscig detonacji, co jednak jest
wskazane i korzystne.

Podczas prob, czynionych w kamieniotomach,
stwierdzono, ze przy zachowaniu wielkiej bry-
zantyczno$ci gorotwor w najblizszej odlegtosci
zostaje zdruzgotany, natomiast dalsza partja go-
rotworu na odlegto$¢ kilkudziesieciu cm | wie-
cej, zostaje silnie zgnieciona, a dopiero poza tg
sferg zgniecenia ujawnig sie spekania i szczeli-
ny. O ile piaskowiec Jest twardy, elastyczny
i nie posiada ilastego lepiszcza, sfera takiego
zgniecenia jest znikoma i rozsypuje sie fatwo,
tak ze nie stanowi ona niebezpiecznej zapory;
natomiast jezeli poktadem ropnym jest piaszczy-
sty tupek, piaskowiec o lepiszczu ilastem lub
wapienie marglowe, to przy zastosowaniu zbyt
wielkiej sity kruszacej sfera zgniecenia gorotwo-
ru moze przybra¢ dos¢ powazne rozmiary, i wy-
tworzy¢ szkodliwg barjere, odgradzajacg otwor
od produktywnej partji ztoza ropnego.

Totez w warunkach, gdzie poktad ropny two-
rzg warstwy ilaste marglowe, warstwy raczej
plastyczne, nalezy raczej torpedowaé¢ materiata-
mi wybuchowemi o mniejszej bryzantycznosci,
wzglednie dynamitem ze zmniejszong szybko-
$cig detonacji, przy zastosowaniu wielkich przy-
bitek. Przy zastosowaniu wielkich przybitek re-
dukuje sie réwniez do minimum ruch przybitki
w kierunku otworu wiertniczego, a tem samem
chroni sie zarurowanie szybu, zwiaszcza rury
ruchome wolno wiszgce, od gwattownego udaru
ptynu i uszkodzenia.

Tam, gdzie rur nie da si¢ dostatecznie pod-
ciaggna¢, musimy ze wzgledu na bezpieczenstwo
tych rur stosowaé duze przybitki. Trzeba jednak
mie¢ zawsze na uwadze, ze zbyt wielka przy-
bitka z natury rzeczy wptywa ttumigco na prze-
bieg eksplozji i pomniejsza dziatanie kruszace
torpedowania.
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W sprawie gwintow rur wiertniczych

W lutym b. r. minat rok od wprowadzenia na-
stepujacych zmian w gwincie rur wiertniczychl)

1. skrdcenie dociggow statych, a temsamem
skrocenie catkowitej dtugosci gwintu®);

2. Sciecie zakonczenia gwintu czopu i kieli-
cha wedtug norm A. P. 1

3. natryskowe cynkowanie czopdw.

Wymienione zmiany wprowadzono na okres
prébny na podstawie uchwaty, powzietej na
Konferencji w dniu 15. Il. 1934 przez przedsta-
wicieli przemystu naftowego z tem, ze — za-
leznie od zebranych doSwiadczenn w okresie
probnym — bedg one przedstawione odnosnej
Sekcji Polskiego Komitetu Normalizacyjnego do
przyjecia, wzglednie bedg zarzucone.

Celem zebrania doswiadczen i obserwacyj,
delegaci Mechanicznej Stacji Doswiadczalnej
P. L. wyrazili na Konferencji gotowo$¢ asysto-
wania przy kazdorazowem rurowaniu, jezeli od-
nosna dyrekcja, wzglednie kopalnia zwroci sie
do Oddzialu Mechanicznej Stacji Doswiadczal-
nej w Borystawiu w tej sprawie.

Poniewaz obserwacje zebrane tg drogg do-
tyczyty zaledwie okoto 13% ilosci rur wcho-
dzacych w rachube, zwrdciliSmy sie do dyrek-
cyj tych kopalh, ktore stosowaty rury ze zmia-
nami w gwincie — z prosba, azeby kierownicy
kopaln ocenili te zmiany na podstawie wiasnych
doSwiadczen i azeby sformulowali konkretne
wnioski, czy i ktore z tych zmian powinny by¢
utrzymane.

Odpowiedzi nadestaty: ,Galicja® S. A. Bo-
rystaw, Matopolska - Bitkow", ,,Matopolska-
Borystaw", ,Pionier" S. A. Lwow, ,,Polmin"
Oddziat Kopalniany - Drohobycz. Do odpowie-
dzi dofgczono opinje kierownikow kopaln: inz.
W. Klimkiewicza, kier. S. Mazanka, kier. K. Po-
piela, kier. A. Radtowskiego, inz. A. Smagowi-
cza i inz. Z. Szwabowicza.

Opinje kierownikow kopalfi stresci¢ mozna
W sposéb nastepujacy:

1) Skrocenie dociggow statych.

Za zachowaniem skroconych dociggéw wy-
powiedziat sie jeden kierownik i to pod warun-
kiem, ze zwiekszy sie doktadnosé w wykona-
niu stozkbw gwintu. Przeciw — wypowiedzieli
sie wszyscy pozostali kierownicy i na uzasad-
nienie przytoczyli fakty skrecania rur do do-
ciagbw zerowych, oraz obawy, ze — wobec
zauwazonego zmniejszania sie dociggow za kaz-
dem skreceniem — przy dalszych skreceniach
gwint czopdéw okaza¢ sie moze za krotki. Je-

x) Przemys$l Naftowy, zeszyt 6.

2) Dotychczasowe dociggi rur do 10” wigcznie,
wynoszace 20 do 40 mm zmniejszono na 8 do 15 mm.
a dociaggi rur powyzej 10”, wynoszace 30 do 50 mm —
zmniejszono na 11 do 20 mm.

den z kierownikoéw podat ponadto, ze uzyskane
przy skréconym dociagu przesuniecie przekroju
niebezpiecznego na grubsza Scianke nie jest ko-
nieczne, wobec wysokiej wytrzymatosci mater-
iatu rur.

2) Sciecie zakonczenia gwintu czopa i kielicha
wedtug norm A. P. I

Za utrzymaniem tej zmiany wypowiedziato
sie dwdch kierownikéw, przyczem jeden z nich
motywuje swe stanowisko tem, ze S$ciecie we-
dlug norm A. P. I. ulatwia ustawianie rury do
skrecenia. Inni kierownicy nie wypowiedzieli
sie w tej sprawie.

3) Natryskowe cynkowanie czopdw.

Za utrzymaniem natryskowego cynkowania,
czop6w wypowiedziato sie czterech kierowni-
koéw. Jako uzasadnienie podajg oni, ze gwinty
cynkowane nie zacierajg. Przeciw cynkowaniu
sposobem natryskowym wypowiedziat sie jeden
kierownik, motywujac to w sposéb nastepujacy:

»Natryskowe cynkowanie czopdw uwa-
zamy w kazdym razie za niezbyt dokiad-
ne wskutek:

1. pokrycia gwintu warstwg cynku
0 nieréwnomiernej grubosci,

2. chropowatej powierzchni cynku,

3. moznosci starcia cynku po wielokrot-
nem uzyciu, co spowodowatloby w zasa-
dzie zmiang gwintu na chudy, moze lep-
szy, jednak w kazdym razie o profilu roz-
nym od nowego,

4. ocynkowanie czopbw uwazamy z
tego jeszcze powodu za niewskazane, ze
w razie ewentualnego uszkodzenia i Ko-
niecznosci natoczenia nowego, warsztaty
miejscowe nie majg moznosci pokrycia go
cynkiem".

Nizej przytaczamy odpowiedZz Huty, ktdra
broni cynkowania:

»1.  Nierbwnomierna grubo$¢ cynku nie
wptywa zupetnie na wynik skrecania rur,
poniewaz warstwa cynku przy cisnieniu
miedzy powierzchnig gwintu zachowuje
sie jak smar gesto - ptynny i réwnomier-
ng warstwg rozdziela powierzchnie gwin-
tu pracujacego.

2. Chropowato$¢  cynku  umozliwia
przyczepno$¢ smaru, a zatem stwarza lep-
sze warunki smarowania gwintu.

3. Starcie warstwy cynku nie wptywa
zupetnie na zmiane zarysu gwintu, ponie-
waz gwint wykonujemy pod ocynkowanie
normalnie o pelnym zarysie, a warstwa
cynku jest tylko natryskana jako war-
stwa smarujaca. Z iloscig skrecan ponow-
nych gwint sie dociera, zatraca nierOw-
nosci powierzchniowe tak, ze po stracie
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warstwy cynku nie powoduje juz zatarcia
przy dalszych skreceniach.

4. Przy toczeniu gwintu w warsztatach
miejscowych nalezy zastosowaé smar
z pytem cynkowym",

Z obserwacyj zebranych przez Mechaniczng
Stacje Doswiadczalng wynika réwniez, ze w wie-
lu wypadkach rury z czopami cynkowanemi
skrecaty sie na docigg staty bliski zera, mimo,
ze zarowno przy sprawdzaniu kalibrem, jak
i przy skrecaniu kontrolnem w Hucie, wykaza-
ty dociagi przepisane. Mogg istnie¢ dwie gtow-
ne przyczyny takiego stanu rzeczy: 1) kopalnia
skreca niepotrzebnie momentem wiekszym niz
moment skrecania kontrolnego 2) dotychczaso-
wy sposob sprawdzania dociggéw w Hucie jest
przy gwincie cynkowanym niewystarczajacy.
Nie wdajac sie w szczeg6ty tych przyczyn, pra-
gniemy zaznaczy¢, ze zebrany materjat doswiad-
czalny pozwala na przysztos¢ usungé trudnosci
w dotrzymaniu przepisanych dociggébw w rurach
z czopami cynkowanemi. Wobec tego stwier-
dzone wypadki przekroczenia dociggéw nie mo-
g3 jeszcze stanowié¢ podstawy do decyzji prze-
ciw skrdconym dociggom, temwiecej, ze przy
ujawnionej ostatnio tendencji stosowania rur
cienkosciennych korzysé, jaka daje krétki do-
cigg, t. j. przesuniecie przekroju niebezpieczne-
go w kierunku grubszej $cianki, nabiera powaz-
niejszego znaczenia.
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Wobec przedstawionego stanu rzeczy, ktory
streszcza sie¢ w tem, ze doSwiadczenie z wpro-
wadzonemi zmianami w gwincie rur wiertniczych
nie dato ani jednego wypadku zatarcia gwintu —
zatem gtéwny cel, dla ktérego zmiany wprowa-
dzono, zostal osiggniety; — ze stwierdzono
pewne trudnosci w dotrzymaniu przepisanych
dociggéw statych, ktoére jednak w przysztosci
dadzg sie usuna¢; — ze opinje kierownikéw ko-
pali co do dwoch zasadniczych zmian sg naogot
rozbiezne; — ze w okresie prébnym skrecono
stosunkowo matg ilos¢ rur ze zmianami w gwin-
cie — zaproponowaliSmy Wiadzom gorniczym,
w porozumieniu z dyrekcjami kopaln Firm' ,,Ga-
licja", ,,Matopolska” i ,,Polmin”, przedtuzenie
okresu prébnego jeszcze na jeden rok, t. j. do
15. 11. 1936. — W przekonaniu iz rok ten pozwo-
li kierownikom kopalh sprawdzi¢ doswiadcze-
nia swoje i obce, a Hucie i Mechanicznej Stacji
Doswiadczalnej umozliwi wprowadzenie i wy-
probowanie pewnych zmian w sprawdzaniu do-
ciggow, Wiadze gornicze przychylity si¢ do na-
sze] propozycji. Wobec tego obowigzuje nadal
przy zamawianiu nowych rur wiertniczych na-
stepujgca zasada: Jezeli w zamodwieniu niema
zastrzezen co do warunkow technicznych, ozna-
cza to, ze zamawiajacy zgadza sie na wykona-
nie gwintu ze zmianami z roku 1934. W prze-
ciwnym wypadku zamawiajgcy okreSla w za-
mowieniu na ktorg zmiane, wzglednie, na kto-
re zmiany sie nie zgadza.

Mechaniczna Stacja Doswiadczalna P. L.

IX Zjazd Inzynierow Mechanikow Polskich
w dniach 8—11 czerwca b. r. we Lwowie

. Zjazd rozpocznie sie w sobote 8 czerwca i po-
trwa 3 dni: 8, 9 i 10 czerwca. Obrady odbywac
sie beda w udzielonych przez Politechnike Lwow-
skg audytoriach i w auli. W dniu poprzedza-
jacym oficjalne otwarcie Zjazdu organizuje sie
Zjazd kolezenski bytych wychowankow Wydzia-
tu mechanicznego Politechniki Lwowskieg;.

Po zakonczeniu obrad zjazdowych urzadzona
zostanie (11 czerwca) catodniowa wycieczka do
Borystawia—Drohobycza—Truskawca i z powro-
tem do Lwowa, potagczona ze zwiedzeniem Ko-
paln naftowych i rafineryj oraz zebraniem to-
warzyskiem w Truskawcu.

|.  Zebranie Plenarne.

Zebranie inauguracyjne odbedzie sie 8 czerw-
ca 0 godz. 10 rano. Poza czescig oficjalng pro-

gram przewiduje referag/ pp.:

Prof. E. Hauswalda: Gospodarcze i spoteczne
nastepstwa rozwoju techniki maszynowej.

Inz. J. Piotrowskiego: Zagadnienia stworzenia
racjonalnego programu budowy obrabiarek przez
wytwornie polskie.

Inz. J. WOjcickiego: Sprawy naftowo-gazowe
wobec zagadnien energetycznych i motoryzacyj-
nych.

Prace w Sekcjach.

Dalsze obrady toczy¢ sie bedg w Sekcjach
w godzinach przed- i popotudniowych dnia 8,
9 i 10 czerwca. W tym celu utworzono Sekcje:
Warsztatowa, Energetyczno-Konstrukcyjna, Me-
taloznawczg, Spawalnicza i Wojskowo-Tech-
niczng.

Zgi%szone referaty poruszajg szereg waznych
i ciekawych problemoéw techniki maszynowej,
tytuty tych referatbw podajemy nizej:

Sekcja Warsztatowa:

Postepy w budowie obrabiarek w ostatniem
10-leciu.

Konstrukcja obrabiarek przy uzyciu narzedzi
twardych.

Gospodarka narzedziowa.

Wyr6b- gwintownikéw i narzynek. Sprawdza-
nie gwintow sprawdzianami.

Nowe metody hartowania narzedzi.
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Wykonywanie sprezyn pidrowych.

Skrawanie stopami twardemi.

Nauka o organizacji i kierownictwie w prak-
tyce inzyniera mechanika.

Kalkulacja i organizacja narzedziowni przy
produkcji masowe;j.

Urzadzenia zabezpieczajace przy pracy na
prasach.

Sekcja Energetyczno-Konstrukcyjna.

Grupa kottowa:

Nowe metody badania wegla, jako paliwa dla
kotta.

Nowe dazenia w budowie kottow.

Nowa charakterystyka kotla.

Szkolenie w laboratorium maszynowem (zwie-
dzanie Instytutu).

Grupa motoryzacyjna:

Budowa wagondéw motorowych. Autobus szy-
nowy. _ _
Gaz ziemny jako paliwo samochodowe.

Grupa silnikowa:

Rozwdj silnikow Diesla w ostatniem 10-leciu.

Proces spalania w silniku Diesla.

Przyrost mocy silnikdw spalinowych, a cisnie-
nie doftadowania.

Ttumienie drgan waléw korbowych.

R6zne zagadnienia:
Przetadownica ciggta dla wegla.
Przesilenie energetyczne.
Obliczanie wytrzymatosci naczyn spawanych
pod ciSnieniem.
Krytyka wykresow spalania.

Sekcja Metaloznawcza.

Tworzywa ogniotrwate. Badanie zeliwa, Wy-
twarzanie stopoéw nierdzewiejacych.

Krajowa produkcja stopéw kutych Al

Wyr6b drutu bronzowego na sprezynki.

Wptyw pierwotnych wiasnosci mechanicznych
na wiasnosci po zwalcowaniu mosigdzu.

Impregnowany proszek do naweglania.

Spostrzezenia z praktyki hartowniczej.

Sekcja Spawalnicza.

Potgczenia spawane w ustrojach kratowniczych
i blachowniczych maszyn dZwigowych.

Konstrukcje spawane cze$ci maszyn.

Nowe metody spawania acetylenem.
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Sekcja Metaloznawcza wspdlnie z Sekcja Spa-
walnicza.

Elektryczne spawanie stali konstrukcyjnych,
obrobka termiczna spoin, kontrola spawania.

Elektryczne spawanie tworzyw ogniotrwatych.

Badanie elektrod do spawania.

Dobor materjalow do spawania oraz badanie
spoin.

Sekcja Wojskowo-Tecliniczna.

Karabinowe pociski przeciwpancerne. Metody
rusznikarskie w wyrobie broni. Stale stosowane
w wytwarzaniu broni. Warunki produkcji sko-
rup pociskow artyleryjskich. Narzedzia do tlo-
czenia skorup.

Zastosowanie przeciwsprawdzianbw przy wy-
robie amunicji.

Uruchomianie nowej produkcji wyrobow mo-
sieznych ciggnionych.

Il. Zebranie Plenarne.

[l. Zebranie plenarne odbedzie sie dnia 10
czerwca popotudniu i ma w programie nastepu-
jace referaty:

1. Inz. Al. Wielezynski: O zastosowaniach
przemystowych gazu ziemnego.

2. Prof. Dr. St. Pidat: Przemyst rafineryjny
w Polsce.

3. Inz. St. Paraszczak: Sytuacja kopalnictwa
naftowego w Polsce.

Referaty te maja oswietli¢ aktualne zagadnie-
nia przemystu naftowo-gazowego i stuzy¢ jako
wstep do wycieczki do Zagiebia naftowego.

Po uchwaleniu wnioskéw dostarczonych przez
poszczegllne sekcje, Zjazd zostanie zamkniety
dnia 10 czerwca o godz. 19-tej.

W przerwach poobiednich projektowane sg
wycieczki miejscowe, zaréwno techniczne do za-
ktadow przemystowych, jak i natury krajoznaw-
czej Szw&aszcza, ze przewidziany jest dos¢ liczny
udziat Pan).

Urzadzona zostanie dla uczestnikow Zjazdu:
Wystawa prac Wydzialu mechanicznego Poli-
techniki oraz Wystawa przemystu naftowego
wraz z przemystem maszynowo-narzedziowym.

Pozadane jest wczesne zglaszanie uczest-
nictwa w Zjezdzie. Zgtoszenia przyjmuje Lwow-
ski Komitet IX Zjazdu I. M. P., Lwow, Poli-
technika. | p.

Opftaty zjazdowe wynosza dla Czionkéw S. |I.
Al. P. zt. 10 — dla Cztonkéw Polskich Stowa-
rzyszen Technicznych Zt. 12 — za$ dla niesto-
warzyszonych Zt. 15.
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Bt p. Prezes Gustaw Goldmann

Dnia 17 kwietnia b. r. zakonczy! zycie we
Wiedniu Prezes Gustaw Goldmann. Wiadomos$¢
ta nadeszta do naszej Redakcji tuz przed zam-
knieciem numeru, tak ze moglismy jedynie zano-
towa¢ sam fakt zgonu tego wybitnego prze-
mystowca, ktory ma swojg zastuzong karte
w naszym przemysle nafto-
wym.

Bt. p. Gustaw Goldmann
urodzit sie w roku 1875
w Piaskach w Zachodniej
Matopolsce. Po ukoniczeniu
nauk poswieca sie zrazu
rolnictwu, nastepnie przerzu-
ca sie do nafty, obejmujac
stanowisko urzednika w Spot-
ce Akc. ,,Schodnica".

W r. 1906 zaklada wraz

z bratem Jakébem przed-
siebiorstwo wiertnicze, kto-
re odwierca kilka szybow na
rachunek obcych  Spotek.
Nastepnie wiercg obaj bracia
na wihasny juz rachunek
szereg szybéw, jak ,0il
Star", *Sobieski ,,Olex*,
,Oil 8pring  ,,Konrad" oraz
»Sfinks".  Wytezonej pracy
bt. p. Goldmanna towarzy-
szy powodzenie i przedsie-
biorstwo osigga doskonate
rezultaty i powazng pro-
dukcje.

W r. 1923 fuzjonuje sie firma ,Jakéb i Gu-
staw Goldmann" ze S. A. ,Nafta", a obaj bra-
cia wchodzg jako czionkowie do Komitetu wy-
konawczego tego Towarzystwa, w ktdrego pra-
cach biorg zywy udziat.

Niedtugo potem, bo juz w roku 1925 obej-
muje Zmarly wraz z bratem i grupg zaprzy-
jaznionych akcjonariuszy — wigkszosc S-ki A.
»,Gazy Ziemne", poswiecajac tej firmie calg
swa uwage i mezmordowanq prace. W ten_spo-
s6b wraca po latach konsekwentnych wysitkw
w przemysle naftowym do firmy, w ktérej roz-
poczat swag karjere jako urzednik — ale juz

w charakterze Jt\e}v gliéwnego akcjonariusza i Pre-
zesa Komitetu Wykonawczego.
Bt. p. Gustaw Goldmann brat udzial we
wszystklch akcjach ogdlnych w przemysle naf-
m, w ktérym cieszyt sie powszechnym sza-
iem i powazaniem. Byt czynnym cztonkiem
Krajowego Tow. Naftowego,
cztonkiem Panstwowej Ra-
dy Naftowej, brat zywy
udziat w pracach lzby Pra-
codawcow w Przemysle Naf-
towym w Borystawiu, byt
jednym z wspotzatozycieli
Naftowej Izby Obrachunko-
wej, ktéra miata na celu
skoordynowanie podazy ro-
p%/ W czasach powojennego
aosu.

Szeroki poglad na sprawy
przemgs’fu i znajomosc jego
potrzeb oraz diugie lata
przepracowane w tej galezi
przemystu, stawiajg bt. p.
Goldmanna w szeregu tych
starych zastuzonych nafcia-
rzy, ktérych mamy juz nie-
stety niewielu.

Niemniej bogatg i owocng
jak dziatalnos¢ przemysto-
wa bt. p. Goldmanna, byfa
jego dziatalnos¢ spo’feczna
Z zaufaniem i przywigza-
niem odnosili sie do Zmar-

tego Jego pracownicy, dla ktorych potrzeb miat
zawsze petne zrozumienie, starajac sie zapewnic
im dobre warunki materjalne i kulturalne, budu-
jac domy mieszkalne dla robotnikéw i urzedni-
kow. Niemniejszg wdzieczno$¢ zaskarbit sobie
jednak bt. p. Goldmann w naszem zagtebiu naf-
towem przez zywy udziat w akcjach spotecz-
nych i filantropijnych, — wystarczy przypom-
nie¢, ze szkota zawodowa dla dziewczat
i ochronka dla sierot mieszczg sie w Borystawiu
w domu ofiarowanym przez firme J. i G. Gold-
mann.
Cze$¢ Jego pamieci!
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Miedzynarodowego

Kongresu Gornictwa, Metalurgii i Geolog;ji
Stosowanej

Z upowaznienia Ministerstwa PrzemysSlu i
Handlu, Stowarzyszenie Polskich Inzynierow
Gorniczych i Hutniczych zorganizowato Polski
Komitet VII Migdzynarodowego Kongresu Gor-
nictwa, Metalurgii 1 Geologji Stosowanej, ktéry
ma reprezentowa¢ Polske na Kongresie, ktory
odbedzie sie w czasie od 20 do 26 pazdziernika
b. r. w Paryzu. W sktad Komitetu weszli przed-
stawiciele wtadz panstwowych, organizacje go-
spodarcze, stowarzyszenia techniczne, organiza-
cje i instytucje naukowe oraz redakcje czaso-
pism, zwigzane z potskiem gornictwem, hutnic-
twem, przemystem naftowym i geologjg stoso-
wana.

Polski Komitet wytonit Sekcje gdrnicza,- hut-
niczag i geologji stosowanej, a ze wzgledu na
odrebne cechy przemystu naftowego rowniez
samodzielng Podsekcje naftowa.

Zadaniem poszczegolnych sekcyj jest infor-
mowanie cztonkdéw swych Stowarzyszen i Orga-
nizacyj oraz przygotowanie referatébw na Kon-
gres.

Sprawami og6lnemi kieruje Prezydjum Komi-
tetu w nastepujgcym skiadzie:

Prezes: inz. E. Gorkiewicz, Dyrektor Skarbo-
fermu — Chorzéw |.

Sekretarz: inz. R. Kibler, Dyrektor kop. Rich-
ter — Siemianowice.

Wiceprezesi:

1. inz. Z. Bielski. Prof. Akademji Gorniczej
w Krakowie, przewodniczacy Sekcji gorni-
czej oraz Podsekcji naftowej

2. inz. dr. St. Surzycki, gen. dyrektor Spotki
~Huta Pokoj", przewodniczacy Sekcji hut-
niczej

3. inz. St. Czarnocki, wicedyrektor Instytutu
Geologicznego w Warszawie, przewodni-
czacy Sekcji geologji stosowanej.

Wazniejsze postanowienia regulaminu Kongre-
su brzmig:

Art. 6. Udzialt w Kongresie.

Cztonkami zjazdu sa:

1) oficjalni delegaci rzadow reprezentowanych
na kongresie;

2) jako cztonkowie wspierajacy (bienfaiteurs):
osoby, towarzystwa i ugrupowania, ktdre uiszczg
na rzecz zjazdu sktadke w wysokosci minimum
5000 fr. (towarzystwa i ugrupowania moga byc
zastgpione na Kongresie przez 5 delegatow);

3) jako czlonkowie wspierajacy (donateurs):

a) towarzystwa i ugrupowania, ktore uiszcza
sktadke w wysokosci minimum 1500 fr. (towa-
rzystwa i ugrupowania moga by¢ zastgpione na
zjezdzie przez 3-ch delegatow),

b) osoby, ktére wuiszcza skiadke minimum
500 fr.;

4) jako cztonkowie personalni: osoby, ktére
uiszcza osobistg sktadke w wysokosci 150 fr.
dla okreslonej sekcji i po 50 fr. dla sekcyj do-
datkowych.

Zgtoszenie na Kongres z jednego z wymienio-
nych powyzej tytutdw powinno nastgpi¢ przed
30 czerwca 1935 r.; zgloszenie daje prawo do:

a) uczestniczenia w pracach sekcji;

b) otrzymywania przed i po sesji wszyst-
kich publikacyj Kongresu; cztonkowie personal-
ni jednej lub wiecej sekcji otrzymajg tylko pra-
ce techniczne, dotyczace tych sekcyj, do ktérych
zostali zgtoszeni;

C) uczestniczenia w przyjeciach podanych,
W programie ostatecznym;

d) brania udziatu w zwiedzaniu zakladow
przemystowych i w wycieczkach w czasie ty-
godnia Kongresu za dodatkowa optata kosztow
przejazdu;

e) zgtoszenia udziatu w bankiecie kohncowym
i ewentualnie w wycieczkach naukowych po
Kongresie za dodatkowg optatg zwigzanych
z tem kosztow.

Art. 7. Na kongres sg zaproszeni:

1) oficjalni przedstawiciele -rzadéow francu-
skiego i obcych, reprezentowanych na Kongre-
sie,

2) szefowie delegacyj akademij, uniwersyte-
tow, wyzszych szkot, wiekszych stowarzyszen
naukowych i technicznych,

3) przedstawieciele wiekszych czasopism tech-
nicznych, do ktérych bedzie skierowane specjal-
ne zaproszenie.

Art. 11, Posiedzenia Kongresu bedg sie skia-
daty z:

a) posiedzen ogodlnych;

b) posiedzen sekcyj, poSwigconych specjalnie
omawianiu zagadnien technicznych, wymienio-
nych w programie Kongresu;

¢) zwiedzania zaktadow przemystowych i wy-
cieczek z zakresu geologji stosowanej.

Art. 13. Jezykiem urzedowym Kongresu jest
jezyk francuski.

Art. 14. Prace drukowane Kongresu bedg sie
skfadaty z:

a) publikacyj oficjalnych, ustalonych przez
sprawozdawcow; sprawozdawcy Sg wyznacza-
ni, a tematy obierane przez Komitety Sekcji za
aprobatg generalnego Komitetu;

b) referatdbw indywidualnych, zgtoszonych
z wilasnej inicjatywy autoréw i zawierajgcych
wyniki oryginalnych prac, studjow i badan nau-
kowych i osobistych;
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¢) oficjalnych sprawozdan z prac i réznych
komunikatéw Kongresu, dostarczonych przez
komisarzy generalnych i sekretarzy sekcji.

Art. 16. Referaty indywidualne powinny o ile
moznosci dotyczy¢ jednego z wielkich zagad-
nien, postawionych na porzadku dziennym Kon-
gresu, co jednak nie wyklucza innych tematow.
Referaty indywidualne wraz z tablicami i ry-
sunkami nie powinny przekracza¢ objetosci 30
stron po 25 wierszy (kazdy wiersz 50 liter).
Wskazanem jest, aby autorzy podawali konklu-
zje praktyczne z ich prac. Za wyrazong opinje
ponoszg odpowiedzialnos¢ tylko autorzy.

Zgtoszenie referatdbw powinno nastgpi¢ przed
30 czerwca 1935 r. Referaty te bedg badane przez
Komitety Sekcji, ktore sg upowaznione do ich
przyjmowania lub odrzucania po zaczerpnieciu
opinji Komitetu Gtdwnego.
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Referaty indywidualne, przyjete przez Komi-
tety, bedg mogly by¢ ogtoszone po Kongresie:
bedg one tworzyly drugi tom dla kazdej Sekcji;
porzadek publikacji bedzie ustalony przez komi-
tety sekcyjne.

Art. 17. Kazdy sprawozdawca lub autor re-
feratu indywidualnego powinien dotaczyé do re-
feratu:

1) streszczenie obejmujace 1 strone o0 25
wierszach, bez tablic i figur, zawierajace istot-
ne wywody referatu;

2) krotkg treS¢ okoto 6 wierszy, bez tablic
i figur, ktora bedzie przettumaczona na rézne
jezyki.

Streszczenie francuskie i treS¢ w innych je-
zykach beda ziaczone dla kazdej sekcji w fas-
cykut, ktory bedzie przestany uczestnikom Kon-
gresu lub doreczony po ich przybyciu do Pa-
ryza.

DZIAL GOSPODARCZY

Sytuacja w przemysle rafineryjnym w marcu
1935 roku

(Wedtug sprawozdania Zwigzku Polskich Producentéw i Rafineréw Olei. Miner.)

Sytuacja w dzedzinie rafineryjno-handlowej
przemystu naftowego ksztattowata sie wedtug
danych Ministerstwa Przemystu i Handlu
w okresie sprawozdawczym, jak nastepuje:

Przerdbka ropy.

Liczba czynnych zakladow przerobczych
ulegta w poréwnaniu z miesigcem poprzednim
zmniejszeniu 0 1 i wynosita w miesigcu spra-
wozdawczym 28, wobec 35 czynnych zaktadéw
w marcu r. ub. Ulegta zmniejszeniu réwniez
przerobka ropy z 41956 tonn w miesigcu po-
przednim na 41273 tonn w miesigcu Sprawo-
zdawczym, wobec 45314 tonn ropy przerobio-
nej w analogicznym czasie zesztorocznym. Na
przecietng dzienng przerobke ropy przypada
tedy w marcu 1331 tonn, podczas gdy prze-
cietna dzienna przerobka ropy w lutym wyno-
sita 1498 tonn. Jezeli sie zwazy, ze produkcja
ropy sie wzmogta, ileze z 39534 tonn w lutym
wzrosta do 43 217 tonn w miesigcu sprawozdaw-
czym, to ostabienie ruchu przerébczego w tym
okresie jest tembardziej uderzajgcem, ze mie-
sigc byt takze pod wzgledem ilosci dni robo-
czych dhuzszy niz luty. Poniewaz przyczyn ele-
mentarnych wzgl. innych nadzwyczajnych nie
byto, przeto tlumaczyC to nalezy jedynie osta-
bieniem zapotrzebowania wzgl. niepomysing
konjunktura.

WytwOrczosé.

Z przerobionej ropy uzyskaty rafinerie naste-
pujace ilosci produktow:

Produkt Wytworczosc Wydajnos$¢

marzec luty marzec marzec  luty
19365 1934

w t o un ach w °/0-tach
Benzyna 7223 6857 7613 17,5 16,4
Nafta 11904 12593 14715 28,8 30,0
Olej gazowy 8535 6528 8754 20,7 15,6
Oleje smarowe 6283 6478 8526 152 154
Parafina 2226 2088 2786 54 49

Inne produkty
i potprodukty 1992 4098 473 4,8 9,8

Razem 38 163 38642 41921 924 921

W zwigzku ze zmniejszong przerdbka ropy
ulegta obnizeniu rowniez — jak z powyzszego
wyhika — wytwoérczos¢ produktéw. Globalna
ilo$¢ wytworzonych produktow spadia w po-
rownaniu z miesigcem poprzednim o 479 tonn,
w poréwnaniu za$ z marcem r. ub. o 3758 tonn.
Mimo zmniejszonej przerébki ropy uzyskano
jednak w poszczegolnych produktach, jak w ben-
zynie, oleju gazowym i parafinie, przy znacznie
korzystniejszej ich wydajnosci, takze wiekszg
produkcje ilosciowa. Obnizyta sie natomiast
ilosciowo i procentowo wytworczo$¢ nafty, ole-
jow smarowych i pOtproduktow.

Spozycie w kraju.

Wedtug ilosci ekspedycyj, dokonanych na ry-
nek wewnetrzny, ksztattowato sie spozycie kra-
jowe, jak nastepuje (w tonnach):
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Produkt Marzec Luty Marzec ~ Wskaznik
1 9 35 1934 marzec
1934=100
Benzyna 4 349 3580 5318 82
Nafta 7910 11 109 8 196 96
Olej gazowy 4 384 4273 4 559 97
Oleje smarowe 2994 2 755 2997 100
Parafina 636 500 579 109
Inne produkty 1240 825 1755 72
Razem 21 513 23042 23 404 92

Poczatek sezonu wiosennego, oraz pewien
wzrost  zatrudnienia w innych przemystach,
spowodowaly wprawdzie lekkie ozywienie obro-
tow w niektérych produktach w stosunku do
miesigca poprzedniego, jak w szczegolnosci
w benzynie i parafinie, ozywienie to jednak nie
zdotato wyroéwna¢ bardzo znacznego stosunko-
wo spadku konsumcji nafty — tak, ze globalne
spozycie wewnetrzne stato o 1529 tonn wzgl.
0 przeszio 6% ponizej poziomu miesigca poprzed-
niego. Jesli wykazany w stosunku do lutego spa-
dek nafty uwaza¢ nalezy za objaw wynikajacy
z zaniku sezonu, to w poréwnaniu z marcem .
ub. okazuje sie jednak, ze tak spozycie nafty,
jak i innych produktéw koniunkturalnie spadto.
Spadek ten wynosi przy benzynie 18%, nafcie
4%, oleju gazowym 3%, przy t. zw. potproduk-
tach 28%, a jedynie konsumcja parafiny wyka-
zuje wzrost koniunkturalny o okoto 10%. Ogdl-
ny koniunkturalny spadek spozycia wewnetrz-
nego produktéw naftowych wynosit w porow-
naniu z marcem r. ub. 1891 tonn, wzgl. 8%. Ten
stan rzeczy, ktory uwaza¢ nalezy za tembardziej
niekorzystny, iz kazde dalsze obnizenie i tak
nader niskiego stanu konsumcji naftowej w kra-
ju nosi w sobie objawy katastrofalne, wptynac
musiat réwniez na ostabienie omawianego wyzej
ruchu przer6bczego w miesigcu sprawozdaw-
czym.

Eksport.

Na rynki zagraniczne wywieziono nastepujace
ilosci produktow naftowych (w tonnach):

Produkt Marzec Luty Marzec  Wskaznik

19 35 1934 marzec

1934=100
Benzyna 2312 3777 5725 40
Nafta 1270 2749 2 637 47
Olej gazowy 3 266 3114 4 187 78
Oleje smarowe 2848 1212 3883 73
Parafina 1888 1215 1845 102
Inne produkty 281 207 1628 17
Razem 11865 12 274 19 905 59

Sytuacja w eksporcie wykazywata zatem
W miesigcu sprawozdawczym réwniez tendencje
spadkowa. W poréwnaniu z miesigcem poprzed-
nim obnizyta sie globalna cyfra eksportu o 3%,
w poréwnaniu zas z marcem r. ub. 0 przeszio
40%;. Bardzo znacznej obnizce ulegty w pierw-
szym rzedzie transporty do Czechostowacji, do
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ktorej eksport w zwigzku z trudnosciami umo-
wnemi spadt z 5687 tonn produktow w mie-
sigcu poprzednim na 2 986 tonn w miesigcu spra-
wozdawczym. Spadek ten, a w szczeg6lnosci ob-
nizony wywéz benzyny i nafty do Czechosto-
wacji, wptynalt w znacznej mierze tez na obni-
zenie globalnych cyfr wywozu obu tych produk-
tow. Wywoz przez Gdansk wynidst w miesigcu
sprawozdawczym 4 792 tonn w czem 1949 tonn
olejow smarowych, 1343 tonn parafiny, 839 tonn
oleju gazowego, oraz mniejsze ilosci benzyny
i nafty. Dostawy oleju gazowego do Szwajcaril,
dokonywane na podstawie ustalanego co miesia-
ca prowizorium, byty w miesigcu sprawozdaw-
czym silniejsze niz w miesigcu poprzednim, wy-
niosty bowiem 1772 tonn (wobec 1569 tonn
w miesigcu poprzednim), na ogdlng ilos¢ 1911
tonn produktéw eksportowanych do tego kraju.
Dzieki zatadowaniu Wiekszych ilosci parafiny
w ostatnich dniach miesigca sprawozdawczego
wzrést eksport parafiny w stosunku do miesigca
poprzedniego o 673 tonn wzglednie o 55%. Zau-
wazy¢ jednak nalezy, ze w cyfrze 1888 tonn,
wykazanej jako eksport parafiny w miesigcu
sprawozdawczym, mieszcza sie takze ilosci wy-
stane do Gdanska, tamze jednak zamagazyno-
wane i W rzeczywistosci jeszcze niewyekspor-
towane, wskutek czego wykazany eksport pa-
rafiny byt faktycznie o iloSci zamagazynowane
mniejszy. Poza parafing wystang do Gdanska
wywieziono nadto 151 tonn parafiny do Austrji,
126 tonn do Jugostawii, 122 tonn do Niemiec,
81 tonn do Hiszpanii, oraz mniejsze ilosci do in-
nych krajow. W stosunku do #acznego zbytu
ksztattowat sie w miesigcu sprawozdawczym
zbyt krajowy do eksportu, jak >64% (kraj.) do
36% (eksport).

Zapasy.
Stan zapasOw przedstawiat sie z poczatkiem

i koncem miesigca sprawozdawczego, jak na-
stepuje (w tonnach):

Produkt Stan w dniu Stan w dniu
28/11 1935 31/111 1935

Benzyna 16 119 19 459
Nafta 29 487 32200
Olej gazowy i oleje

lekkie do c. g. 0.890 6 907 7 594
Oleje smarowe

powyzej 0.890 62 767 63 365
Parafina 5358 5061
Inne produkty 57 216 56 798
Razem: 177 854 184 477

Zmniejszenie zbytu produktow w kraju i eks-
porcie wplyneto na wzrost stanu zapasow tak
globalnego, jak i stanu zapaséw poszczegdl