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W dniach 28 1 29 bm. odbedzie sie X Zjazd Naftowy we Lwowie, a niniejszy zeszyt
~-Przemyslu Naftowego" poswiecony zostat w catosci jego sprawom.

Tegoroczny Zjazd Naftowy ma charakter poniekad jubileuszowy, $wiecimy bowiem w tym
roku dziesieciolecie Zjazdéw Naftowych. Inicjatywa do ich zwotywania wyszta ze stony Stowarzy-
szenia Polskich Inzynierow Przemystu Naftowego w Borystawiu. Przyswiecata, tu inicjatorom szla-
chetna mysl dzielenia sie swym dorobkiem praktycznym i naukowym z catym naszym Swiatem
naftowym. Mys$l ta znalazta grunt podatny — co roku, opracowujg nasi inzynierowie najaktual-
niejsze tematy naftowe, wyglaszajgc nastepnie na Zjazdach interesujace referaty z zakresu kopal-
nictwa, geologii naftowej, przerébki gazu ziemnego, przerobki ropy naftowej i szereg innych,
przyczyniajagc sie w sposob wybitny do pogtebienia i rozszerzenia wiedzy zawodowej i oddajac
w ten sposob nie tylko swym kolegom, ale i catemu przemystowi naftowemu powazne ustugi.

Ale nie tylko drogg szerzenia wiedzy zawodowej stuzg Zjazdy przemystowi naftowemu.
Oto na Zjazdach tych dana jest moznos$¢ zwrdcenia uwagi szerszemu ogotowi, nie stykajgcemu sie
W swej codziennej pracy z zagadnieniami ogdlniejszymi, na pewne problemy i zagadnienia oraz
bolgczki i niebezpieczenstwa, zagrazajace naszemu przemystowi, na ktére musi sie znalez¢ rada,
jesli polski przemyst naftowy ma w ogole istnie¢ i nadal sie rozwijac.

X Zjazd Naftowy przypada na okres, w ktorym sytuacja przemystu naftowego jest
specjalnie ciezka i trudna. Spadek produkcji, spowodowany wyczerpywaniem sie starych, od
dawna eksploatowanych terendw, staba rentownos¢ przemystu, wywotana narzuconymi obnizkami
cen produktow naftowych, brak srodkéow na gtebokie poszukiwawcze wiercenia, zblizajacy sie kres
naszej samowystarczalnosci w dziedzinie zaopatrywania kraju w niektore produkty naftowe, o ile
stosunki nie ulegng poprawie, — oto troski dnia dzisiejszego.

Do pogtebienia ich przyczynia sie w duzej mierze brak zdecydowanej linii wytycznej
w polityce naftowej, przede wszystkim w zakresie organizacji przemystu (prace komisji interwen-
cyjnej), jego rentownosci (polityka cennikowa) oraz ulg inwestycyjnych i polityki podatkowej, —
co tacznie wprowadza do przemystu moment niepewnosci i brak stabilizacji stosunkdéw, koniecznej
dla doptywu nowych kapitatéw i normalnej codziennej pracy.

Oby obrady Zjazdu przyczynity sie w zakresie jak najszerszym do nalezytego ugrunto-
wania w opinii publicznej i czynnikdw decydujgcych wszystkich aktualnych w tej chwili probleméw
i koniecznosci przemystu naftowego i przyczynity sie do usuniecia przeszkod, stojgcych na drodze

jego rozwoju.
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Rzut oka wstecz oraz na dzisiejsze mozli-
wosci przemystu naftowego w Polsce

Referat zgloszony na X Zjazd Naftowy we Lwowie

Od r. 1884, po ostatecznym prawnym ustaleniu
przynalezno$ci ropy do wiascicieli gruntu, — co
nie obeszto sie bez moznego wplywu przedsta-
wicieli wiekszej wiasnosci ziemskiej (Schaetzel,
r. 1937), — znaczna cze$¢ kontraktow naftowych
na wieksze tereny byta juz w rekach niepolskich;
proces ten rozszerzat sie w miare obejmowania
produkcji ropy przez wiascicieli rafineryj, wiec
w miare jak przemyst naftowych w Polsce na-
bierat cech przemystu wielkiego. Ustawa z roku
1884 miata na widoku moznos$¢ stworzenia war-
sztatow pracy dla drobnych krajowych kapitatow,
trudno$¢ bowiem wykupu i komasacji drobnych
gruntdw chtopskich miata odstrasza¢ kapitaty
wielkie (L. Rymar, r. 19152). Niestety, nawet drob-
nym krajowym przedsiebiorcom przyszia nie-
proszona pomoc w postaci posrednikow, prawnie
przyjmujacych na siebie, w stosunku do kontrak-
tow naftowych, rolg pierwszych wiascicieli grun-
tow kosztem natozenia na kontrakty nowych pro-
centéw ,,brutto™; tym bardziej nie odstraszyto to
jednak ani obcego kapitatu, nastawionego na
zysk, ani spekulacji terenami ze strony posred-
nikow.

Postep Owczesnej techniki wiertniczej (kana-
dyjskie wiercenie) przyspieszyt odkrycie wydaj-
nych pdél w Wietrznie, Réwnem, na Potoku,
w Stobodzie Rungurskiej i Schodnicy oraz na
koniec, w r. 1899, w Borystawiu. Okoto kazdego
nowodowierconego, wydajnego szybu rozpoczy-
nata sie spekulacja terenowa i wyscig, wiercen.
Pionierzy naftowego kopalnictwa, jak Mc. Gar-
vey, Szczepanowski, Wolski i inni, po osiggnie-
ciu znacznego powodzenia w latach 1870—1890,
znalezli sie wkrotce w obliczu wzrostu cen na
grunty, wysokosci udziatow brutto, oraz koniecz-
nosci spetniania ciezkich obligébw wiercenia, bez
wzgledu na istotny stan rynku!

Praca tych pionierébw zostata wykorzystana
przez bardziej zasobne spotki i obcy kapitat spe-
kulacyjny, przede wszystkim wiedenski, belgij-
ski, francuski, angielski i inne. W roku wybuchu
wojny $wiatowej galicyjski przemyst naftowy
znajdowat sie wiasciwie w rekach kilku wiek-
szych spétek akcyjnych i koncernéw (Nafta, Fan-
to, Karpaty, Dabrowa, Grabownica, Wankowa,
Silva Piana, Galicja, Premier), okoto ktérych
krazyli jak satelici, drobni przedsiebiorcy i ich
spotki; szyby tych ostatnich przechodzity osta-
tecznie na wiasno$¢ wiekszych koncernow lub
zasobniejszych  przedsigbiorco™ (jak: Bracia
Goldmann, Miernik, Brugger), a ich dawni wia-
Sciciele zwiekszali jednocze$nie zastepy brut-
towcow.

Po wojnie nastgpity fuzjonowania w roznej for-
mie oraz reorganizacje istniejgcych spotek, przy

czym_ banki wiedenskie przelewajg w znacznej
czesci pakiety akcyj na rece bankow francuskich,
jak Credit Generat des Petroles, i belgijskich, jak
Banque Clairin z jego kreacjg Omnium Petrolifere
du Nord et de I'Est (Karpaty, Dabrowa, Potok,
Wankowa)/Z okresu ostatnich 25 lat pozosta-
ty nam zatem wspomnienia o dziataczach (Auer-
bach, Devilder, Oustric) innego typu, niz dzia-
tacze w okresie poprzednim (Mc. Garvey, Szcze-
panowski, Wolski).

Ostatecznie w roku 1930 proces koncentracji
przedsiebiorstw naftowych w Polsce doprowa-
dza do organizacji dwodch koncerndéw: Matopol-
ska (Soc. Franeaise des Petroles de Matopolska —
Premie?, Karpaty, Dabrowa, Nafta, Fanto)
i Galicja (Galicja, Franco-Polonaise, Silva Pia-
na, Limanowa). Od r. 1920 powstalo w Polsce
tylko jedno nowe przedsiebiorstwo naftowe,
Standard-Nobel, z kopalniami na nowych tere-
nach w Mraznicy i Bitkowie, oraz na starych
w Borystawiu i w zachodniej Matopolsce; w r.
1937 przedsiebiorstwo to wycofato sie z Polski
ze wzgledu na beznadziejno$¢ urentownienia
znacznego kapitatu, wiozonego w kopalnie, ra-
finerie i aparat handlowy.

Naturalna koncentracja przemystu naftowego
w Polsce w wielkie ztozone jednostki doszta do
szczytu; produkcja surowca koncernu Matopol-
ska obejmuje blisko potowe sumarycznej pro-
dukcji surowca w kraju. W r. 1915 L. Rymar pi-
sal, ze przemystowcy naftowi ,.kosztem wielkich
ofiar, ktére trudno bedzie w przysztosci okupié,
wydali przemyst naftowy, jezeli nie na lup, to na
zysk kapitatom obcym". W rzeczywistosci jed-
nak dalszy proces koncentracji zostat zahamo-
wany przez chroniczny spadek produkcji od r.
1930, a wraz z tym przez coraz to wieksze wy-
sitki, potrzebne do utrzymania produkcji ropy,
jej przerdbki i handlu w granicach mozliwej ren-
townosci. Dzisiejszy optakany i grozny nawet
stan gospodarki naftowe] jest wynikiem nie tylko
naturalnego wyczerpania pol ropnych w ciggu
kilkudziesieciu lat eksploatacji, prowadzonej bez
wzgledu na koniecznos¢ oszczedzania surowca,
lecz takze w réwnej mierze jest on wynikiem
wieloletniej dezorganizacji catego przemystu,
ktéry ,daje u nas obecnie wiecej korzysci dla
wszelkiego rodzaju pasozytnictwa, niz dla twor-
czej pracy" Szczepanowski, r. 1927).

Analiza dzisiejszego gospodarczego potozenia
w przemysle naftowym wysuwa trzy tezy, nie
budzace chyba zastrzezen:

L. Zaden przemyst nie moze pracowa¢ poni-
zej granicy jego rentownosci, a nieoczeki-
wane, przymusowe obnizki cen na produkty
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naftowe nie mogg prowadzi¢ do zwigksze-
nia konsumcji wewnetrznej, bez jednoczes-
nego zastosowania catego splotu innych
Srodkow.

2. Dotychczasowa konsekwentna polityka naf-
towa Rzadu byta skierowana na wzmoze-
nie zbytu produktéw naftowych przez zniz-
ke cen dla konsumcji krajowej oraz przez
forsowanie wywozu istniejacej jeszcze po-
nad konsumcje krajowg nadwyzki prze-
robki.

3. Zwiekszenie produkcji surowej ropy ponad
pokrycie zapotrzebowania rynku Kkrajowe-
go prowadzi, o ile inne warunki gospodar-
cze pozostajg bez zmiany, tylko do zwiek-
szenia deficytowego eksportu, za ktory pta-
ci¢ musi konsument krajowy.

Opierajac sig na tych ekonomicznych przestan-
kach, przychodzg niektore grupy przemystow-
cow (Dr Wygard, r. 1936) do wniosku, ze bytoby
btedem troszczyC sie obecnie zbytnio o znalezie-
nie nowej bazy ropnej, co mogtoby spowodo-
wac takie przesilenie, przy ktérym istniejace
warsztaty pracy ulegtyby zagtadzie. Z nauki
przesztosci nie wyciaggnieto wiec nic, poza waska
handlowg kalkulacjg poszczegdlnych jednostek.

Inni przemystowcy bronig gorgco stanowiska,
ze bez obnizki cen produktéw naftowych oraz za-
stgpienia drogiej benzyny tanszymi zastepczymi
materiatami, nie posuniemy sie wcale ku tak
upragnionej motoryzacji kraju. Kazdy szuka wyj-
$cia onunktu widzenia swojego tylko odcinka, bez
wzgledu na catoksztatt przemystu i na jego role
w panstwie, ktora wyraza si¢ w zabezpieczeniu
kraju dostatecznym zapasem surowca i W przy-
gotowaniu si¢ do jego eksploatacji.

Swietnym wynikom pracy pionierskiej z przed
piecdziesieciu lat nie staty na przeszkodzie ani
owczesne formy prawne, ani gospodarcze sto-
sunki. Zdawatoby sie, ze wiecej inicjatywy
i $miatosci oraz troche Srodkéw, a mozna po-
wroci¢ do szczeSliwych odkry¢ Mc. Garvey'a,
Szczepanowskiego, Diugosza, chronigc je tylko
przed zachtanno$cig spekulacyjnych kapitatow.
Nie uszto jednak uwagi wszystkich, ze ramy
przemystu, szerokie czy waskie, z ktérymi mozna
bylo godzi¢ sie przed kilkudziesieciu laty, nie
moga by¢ przystosowane bez powazniejszych
zmian do nowych potrzeb w kopalnictwie, rafi-
neriach i handlu, zwlaszcza do zabezpieczenia
obronnosci kraju.

Ankieta w r. 1927, podjeta z inicjatywy Ow-
czesnego ministra przemystu i handlu (E. Kwiat-
kowski), data wyraz ustosunkowaniu sie poszcze-
golr&ych grup znawcow przemystu naftowego

ziedzinie kopalnictwa, przerdbki i handlu.
Zgodnie z przedstawionymi postulatami opraco-
wany zostat nastgpnie rzadowy projekt nowej
ustawy gorniczo-naftowej (r. 1931, 1933), ktory
ulegat stopniowym zmianom az do r. 1937, kiedy
zredagowana zostata nowela do tej ustawy (ko-
misji Wandycza). Drugim realnym wynikiem ini-
cjatywy min. Kwiatkowskiego byto stworzenie
w r. 1928 spotki ¥Pionier dla planowej akcji po-
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szukiwawczej przez wspotprace wiekszych przed-
siebiorstw naftowych.

Projekt nowej ustawy gorniczo-naftowej, zgod-
nie z opinig rzeczoznawcow, nie przekreslat za-
sady przynaleznosci ropy do wiascicieli gruntu,
a wprowadzat jedynie takie zmlan?/ jakie byty
proponowane przez przedstawicieli przemystu.
Co do ogolnych zasad, to ze strony przemystow-
cOw nie byto iadnych zastrzezen co do wspot-
pracy z solidnym obcym kapitatem; wedtug
Jednego z dziataczy przemystu naftowego, zapa-
trywanie, ,,iz kapitat obcy jest wrogiem dla Pan-
stwa, jest reminiscencjg minionych &fasow
(Szczepanowskl Ankieta Naftowa 17 maja 1920
w Izbie Handlowej i Przemystowej we Lwowie);
tenze dziatacz naftowy w czasie ankiety r. 1927
wystapit jako ideowy obronca udziatu amerykan-
skiego kapitatu w przemysle polskim, a inny
przemystowiec (Plutynski, Warszawianka, 1926,
Nr 324) dat wyraz uznaniu dla plonlersklej dzia-
falnosci T-wa Standard-Nobel, bedacej dowodem
zaufania W|elk|e?<o amerykansklego apitatu do
przysztosci Pols

Zdawatoby sie, ze wymienieni przedstawiciele
przemystu majg juz ustalone poglady co do $rod-
kow organizacji naszego przemystu oraz co do
wspdtpracy miedzy nimi a obcymi, a takze iz
skromne dazenia ze strony Rzadu, zmierzajace
do popierania i rozszerzania akcji poszukiwaw-
czej na terenach, ktore nie zwracaty na siebie
dotychczas zadnej uwagi, nawet ze strony ,,po-
$rednikow = — a skierowane do zachowania
istniejgcych warsztatow przemystowych, w wa-
runkach jezeli nie godziwego zysku, to chociazb
okoto granicy rentowno$ci, — nie spotkajg zad-
nego sprzeciwu. Tymczasem zupetnie nieoczeki-
wanie realizacja noweli opracowanej przez ko-
misje¢ Wandycza spotkata si¢ z rownie gwattow-
nym, jak nieuzasadnionym sprzeciwem; poja-
wiajg sie nawet na tamach codziennej prasy od
kilku miesiecy artykuty pod soczystymi tytuta-
mi. jako to: ,Spekulanci zagraniczni niszczyli
bogactwo odkryte przez Pblakow  ,Jak cudzo-
ziemcy opanowali nasz przemyst [iftowy
.Amerykanie niszczg polsky rafte ~Bronimy
zagrozonego arsenatu Maftowego  itd. Ci sami,
ktorzy w r. 1927 pisali powaznie o wspo’rpracy
z obcym Kkapitatem, o amerykanskich wzorach
organizacji przemystu oraz o zagrozeniu istnie-
jacych warsztatatow przez nasze absurdalne kon-
trakty naftowe, wotajg dzis, ze kapitat obcy, je-
zeli rozpoczyna swojg dziatalno$¢ w Polsce, to
nie po to, aby nawet zarabiac, ale po to, aby nie
dopusci¢ ,,do racjonalnej organizacji przemys+u
naftowego, do eksportu na rynki europejskie
(Goniec Warszawski. 1938, Nr 23). Inny znowu
(ABC, 1937, Nr 411) dopatruje sie zagrozenia
Polski przez migedzynarodowy kapitat naftowy,
ktéremu JorodukCJa nafty w Polsce ,nie kalkuluje
sie i byloby taniej sprowadzaC rope czy pro-
dukty z *#granicy dla kraju o 33 milionach kon-
sumentow. Standard i Vacuum dziatajg — zdaniem
tych ;mawcow naszego przemystu — przeciw
rozwojowi polskiego przemystu i zastosowaty
wszystkie S$rodki prowadzace do zgniecenia na-
szego przemystu w samym jego zarodku przez
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»blokowanie terendw? przez uniemozliwienie
przejscia ich (prolongata wygasajacych kontrak-
tow na warunkach ulgowych) w rdzennie pol-
skie rece, lub tez wrecz przez zto$liwe niedo-
wiercanie szybow itd. Te sensacyjne wytwory
fantazji dziennikarskiej obliczone sg widocznie na
to, ze opinia publiczna nie jest w stanie wgtebic
sie w zawite sprawy przesztosci i terazniejszosci
naszego przemystu naftowego, rozwazane facho-
WO W powaznej prasie. Kog6z moze np. intere-
sowac, ze zawodowa wiedza u nas, w Niemczech
czy w Rosji, systematycznie podchodzi do roz-
wigzannia spra poszukiwan za ropg na ni-
zinnych obszarach tych krajow? Bardziej wzbu-
dzajgcym zainteresowanie u przecietnego czytel-
nika moze by¢ gtos entuzjastycznego poszukiwa-
cza ropy o bogactwie ropnym np. okolic Kcyni,
gdzie znalazt on liczne $lady jakoby ropy w ka-
tuzach i jeziorkach, uwazajac za takowe natu-
ralne przejawy ,baniek mydlanych" x).

Opinia publiczna nie zawsze zda¢ sobie moze
sprawe z rdznicy zainteresowan przemystow-
cow naftowych (dziatéw: kopalnianego, rafine-
ryjnego i handlowego, w ktorych szeroki zakres

ziatalnoSci  wchodzi réwniez i przemystowa
operacja magazynowania i transportu ropy i jej
przetworéw), a interesami bruttowcow i roznego
rodzaju posrednikdw w naszym przemysle naf-
towym; ci ostatni nie sg to ludzie typu wiekszej
finansiery, jak Auerbach lub Devilder, lecz sg
pasozytami roznej skali, zerujgcymi przede
wszystkim na operacjach terenowych, nastepnie
na samym wierceniu, jeszcze przed doprowadze-
niem go do korca; sg to swojego rodzaju gra-
cze, z ktorych ostateczny zwyciezca czasem naj-
mniej wygrywa.

Jezeli kto moze straci¢ przez projektowa-
ng nowelizacje ustawy gorniczo-naftowej, to
w kazdym razie nie istotny przemystowiec, nie
wielki wiasciciel ziemski, ani tez wiloscianin,
a tylko bruttowiec, spekulant i posrednik. Rze-
koma obrona intereséw wioscian jest tylko ,,argu-
mentem demagogicznym", wotat Szczepanowski
juz w r. 1927, lecz inni powtarzajg ten argument
bezkrytycznie po dzi$ dzien, cho¢ wystarczy po-
rozmawia¢ z drobnymi rolnikami w Mafopolsce,
by zrozumie¢, ze dzieje sie im krzywda wiasnie
przez lichwe terenowa, uprawiang przy obowig-
zujacej obecnie ustawie naftowej. Inni starali sie
znowu poruszy¢ opinie publiczng przez powoty-
wanie sie na ,,istote prawa wiasnosci, zagwaran-
towanego konstytucjg”, na wytwarzanie atmosfe-
ry nieufnosci w spoteczenstwie przez akty ,,na-

*) Reakcja ttuszczéw zwierzecych i roslinnych, po-
wstajacych przez gnicie w itowatych osadach ma dnie
takich wod w obecnosci zwigzkéw alkalicznych; takie
naturalne ,,banki mydlane" powstaja przy wydziela-
niu sie gazu blotnego przez poruszenie dna np. laska
i rowniez predko znikajg po zetknieciu sie z powierz-
chnig wody, czym wiasnie réznig sie one od bardzo
statych, naturalnych przejawéw ropnych na powierz-
chni wody. W katuzach i bagnach z przewaga zwigz-
kéw humusowych, jak np. na $wiezych torfowiskach,
»banki mydlane" na ogét nie wystepujg, nawet przy
energicznym wydzielaniu sie gazu btotnego.
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ruszania konstytucji”, jak odebranie dyspozycji
ropg wiascicielom gruntu wbrew ich woli (Kreis-
berg, r. 1927).

Ostra zmiana frontu przez przedstawicieli prze-
mystu naftowego w r. 1937, po ,,komisji Wandy-
cza", byla wedlug publicznego oswiadczenia
jednego z nich (pos. Kozicki) tylko ,,posunieciem
taktycznym".

Jezeli opinia przedstawicieli przemystu zale-
zy od okolicznosciowych warunkéw zaintereso-
wania poszczegolnych grup przemystowcéw, to

ozostaje odda¢ troske o losy przemystu wy-
gcznie w rece czynnikow, dla ktorych jedyng
przewodnig linig gospodarczej polityki naftowe]
Jjest dobro catosci przemystu.

Tak postgpiono w Niemczech i nawet w tak
konserwatywnym Kkraju, {'akim jest Wielka Bry-
tania, prawo rozporzadzalnosci surowcem nafto-
wym zostato przez ,,Petroleum Production Act"
z 1. 1934 przeniesione na rzecz Panstwa i dopiero
dzieki temu aktowi, przy liberalnym ustosunko-
waniu sie Rzadu do warunkéw koncesyj, nasta-
pita moznos¢ zaryzykowania wielkich robot po-
szukiwawczych; Jedno z wiercen zostato dopro-
wadzone w marcu ubiegtego roku do gtebokosci
2050 m w ciqgu jedenastu miesiecy.

Akcja poszukiwawcza spotki ,,Pionier”, chociaz
nie dala pomysinych wynikow w Karpatach
(8 wiercen), tym niemniej rozszerzyla i pogile-
bita nasza wiedze o budowie strefy Podkarpac-
kiej i doprowadzita do pomysSinych wynikow
wiercen na gaz, wykonanych przez spotke ,,Pio-
nier" i przez ,Polmin". W zwigzku z dziatalno-
Scig ,,Pioniera” na przestrzeni miedzy Daszawg
a Nowym Samborem, poszukiwawcze wiercenia
w Wowni i w Gajach Niznych (Matopolska),
w Koénigsau (Pionier) i w Uhercach (Polmin),
pozwolity doktadniej okresli¢ budowe terenow.
Wynikiem tego byto stwierdzenie w listopadzie
r. 1937 szybem w Oparach (Polmin Nr 5) na gte-
bokosci 395,50—399,50 m gazono$nego piaskow-
ca, dajgcego przy wolnym wyptywie okoto
100 m3/min. gazu przy cisnieniu do 35 atmosfer.

Pomijajac wazne wyniki badan geologicznych
spotki Pionier, mozna twierdzi¢, ze praktyczne
posuniecia tej spdtki byty i sg niezmiernie kre-
powane koniecznosScig zawierania kontraktéw
naftowych nie tylko na tereny pod wiercenia, ale
rowniez i na obszary objete szczegdtowymi ba-
daniami wstepnymi. Rzadowe projekty ustawy
naftowej oraz ostatnia nowela przewidujg dla
wiercen pionierskich prawo wytgcznosci, czyli
ochrony robdt poszukiwawczych, co dawno juz
uznano za niezbedne réwniez i w powszechnej
ustawie gorniczej (Zaranski, r. 1931) i co datoby
sie najstuszniej osiggna¢ jednoczesnie z oddziele-
niem praw gorniczych od prawa wiasnosci grun-
towej, powszechnie dla tych lub innych surowcdw,
a na okreslonych obszarach dla niektorych su-
rowcow. Ogolne zagadnienia gospodarcze decy-
dowa¢ winny wwyzszym stopniu, niz teoretyczna
nistota prawa wihasnosci”, przeksztatcajaca sie
w praktyce, w stosunku do surowcow mineral-
nych, w spekulacje terenowg i w reklame, nie
krepowang zawodowa odpowiedzialnoscia, a dzia-
fajacg pod ptaszczykiem nie zawsze prostackie-
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go przekonania 0 bogactwie reklamowanego
obiektu.

Polski przemyst naftowy ma za sobg wiele lat
zycia, lecz mimo to nie znajduje sie on bynaj-
mniej w stanie ,,marazmull, czyli starczego uwia-
du, a dowodem tego jest to, ze najbardziej kon-
sekwentng obrone przemystu naftowego prowa-
dzi mitoda, spoteczna organizacja — Stowarzy-
szenie Polskich Inzynierow Przemystu Naftowe-
go w Borystawiu.

Na kongresie inzynierow we Lwowie i przed-
tem, to wiasnie stowarzyszenie wypowiedziato
sie za konieczno$cig usuniecia gtéwnej przyczy-
ny chorobliwego stanu przemystu naftowego
przez niezwloczne zorganizowanie wiertniczej
akcji poszukiwawczej i w eksploatacyjnej, skie-
rowanej ku stworzeniu zdrowej podstawy by-
tu naszego przemystu naftowego. Do takiego
samego wniosku doszta Komisja Surowcowa Mi-
nisterstwa Przemystu i Handlu w r. 1937. Stowa-
rzyszenie Inzynieréw, po ktytycznym rozwaze-
niu naszych mozliwosci eksploatacyjnych, doszto
do wniosku, ze dla utrzymania rocznej produkcji
na dzisiejszej wysokosci okoto 51 000 wagonow
ropy surowej oraz uwzgledniajgc skromny
wzrost konsumcji krajowej w r. 1940 o 10%, na-
lezaloby dla pokrycia naszego zapotrzebowania
zwigkszy¢ tempo tak, aby w ciagu 4-ch lat otrzy-
mac ogolng iloS¢ uwierconych metréw w wyso-
kosci okoto 1 miliona. Osiagniecie takich wyni-
koéw pociggnetoby za sobg nastepujgce koszty:
w r. 1938 — 44 milionéw ztotych, w r. 1939 —
70 milionéw ztotych, w r. 1940 — 122 milionéw
ztotych i w r. 1941 — 33 milionéw ziotych. Jed-
noczesnie koszt odwiercenia szybow poszuki-
wawczych wyniéstby w ciggu trzech lat okoto
100 milionéw ziotych, tj. przecietnie okoto 33 mi-
lionow ztotych rocznie.

Inaczej mowigac, dla uzyskania w ciggu 4-ch lat
produkcji warto$ci okoto 280 milionow ziotych
potrzebne sg Srodki na wiercenia w ciggu 4-ch
lat w wysokosci okoto 260 milionéw ztotych
(przy cenie ropy 1400 zt); kazdy rok wiercen
poszukiwawczych wymagatby zwiekszenia kosz-
tow do 293 milionéw ztotych. Po raz pierwszy
podane zostaly liczby, uzasadnione krytycznym
rozwazaniem mozliwosci w poszczegélnych za-
gtebiach ropnych. Te liczby, zdaje sie, wywarty
takie wrazenie, ze ze strony miarodajnych czyn-
nikdw wysunieto zastrzezenia co do ich ogtosze-
nia, a jednak z miarodajnych wszak zrédet po-
dano (komisja surowcowa), ze w r. 1936 wysitek
wiertniczy w ilosci 100000 m miat kosztowac
24 milj. ziotych, a kazde wzmozenie wiercen
0 dalsze 30000 m, jak w r. 1937, wymagatoby
jeszcze dodatkowo 6 miliondw ztotych. Wszyst-
kie te liczby sa, oczywiscie, tylko orientacyjne,
bo koszty nowych potrzebnych inwestycji na
wiercenie na starych polach mogg by¢ znacznie
mniejsze; koszty ruchu np. na polach Rypnego
i Majdanu bez nowych inwestycji wynosza na
metr tylko 76 i 67 ztotych, na polach okregu Ja-
sielskiego koszty ruchu nie przekraczajg 100 zi
na metr; w Borystawiu, na szybach do gtebo-
kosci 1500 m koszty wiercenia wynoszg prze-
cietnie okoto 360 z#/metr. Memoriat Stowarzy-
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szenia Inzynierdw przyjmuje wraz z inwestycja-
mi, koszt wiercenia szybu eksploatacyjnego do
gtebokosci 1500 m na 550 z¥/m, a dla szybu po-
szukiwawczego do gtebokosci 1500 m na 700 zt
na metr, za$ do gtebokosci 2000 m na 900 z¥/m;
te orietacyjne liczby obejmujg jednak ceny urza-
dzen, rur 1 narzedzi nowych, ale bez kosztow
ogolnych, jak amortyzacja, administracja, obcig-
zenia bruttowe. Skala oszczednosci przy wier-
ceniach eksploatacyjnych moze by¢ bardzo
znaczna; w r. 1937 wysitek wiertniczy w wy-
sokosci 130 000 m nie mdgt pochtong¢ na koszty
kopalniane wiecej, niz 14 do 15 miliondéw ztotych.
Nawet w naszych warunkach gospodarczych pre-
liminarz Stowarzyszenia Inzynieréw nie jest nie-
wykonalny, o ile cena rop?/ nie ulegnie systema-
tycznemu obnizaniu, a cata akcja eksploatacyj-
nych i poszukiwawczych wiercen bytaby objeta
jednym pianem, przy realizacji ktdrego zawodo-
we czynniki geologil, wiertnictwa i obrony kraju
znalaztyby gtos i postuch.

Przezywany czas nie nadaje sie do przewle-
ktych eksperymentow i badan; trzeba wytezyc
wszystkie sity, aby organizowac sie, tj. dziata¢
i zmusza¢ innych do dziatania. Nie jest to czas
na stwarzanie wielkich instytutéw badawczych
w dziedzinie fizyko-chemii ropy, geologii ropy
oraz techniki eksploatacyjnej. Kazda katedra che-
mii fizycznej, geologii i techniki gorniczej moze
by¢ placdwka dla teoretycznych rozwazan i uza-
sadnienia praktycznych zagadnien. W dziedzinie
geologii i geofizyki zt6z ropnych wykonanie ba-
dan i koordynacja potrzebnych obserwacji w polu
i na kopalniach byty juz w ubiegtym roku pod-
jete przez Panstwowy Instytut Geologiczny,
a specjalne zdjecia kopalniane, badania geologicz-
nych materiatow z poszczeg6lnych otwordw,
sprawy wodne i chemiczne ropy, solanek i wody
z otworOw muszg byC energicznie prowadzone
przez lokalne placowki, jak StacLa Geologiczna
w Borystawiu (Instytut Karpacki) i Instytut
w Krosnie, wymagajace tylko rozszerzenia i ze-
Srodkowania prac. Badania techniki wiertniczej
i w celach racjonalnej eksploatacji zt6z ropnych
i gazowych sg zadaniem inzynieréw i geologow
na samych polach kopalnianych; odpowiednie
katedry akademickie moga dopoméc przy orga-
nizacji takich obserwacji | badan, i dlatego nie
ma potrzeby stwarzania specjalnego instytutu
dla badania techniki wiercenia i1 eksploatacji; ta-
kie instytuty istniejg przy katedrach gorniczo-
naftowych na réznych uniwersytetach w Stanach
Zjednoczonych, powstaty one jednak dzieki gwal-
townemu rozwojowi tamtejszego przemystu naf-
towego i zadaniem ich jest teoretyczne opraco-
wanie i kontrolne doswiadczenie roznych prak-
tycznych pomystéw przed zastosowaniem ich na
kopalniach w skali technicznej. My nie mamy
jeszcze pol ropnych i gazowych, poza polami
Schodnicy, Daszawy i Roztok, ktore mogtyby
by¢ obiektami doswiadczen na wieksza skale,
czesto zresztg brakuje na nich nawet elementar-
nych obserwacji na skutek biernego stosunku
wiadz; bez specjalnych instytutéw jesteSmy Swia-
domi, jakie obserwacje i doswiadczenia bytyby
konieczne na tym lub innym polu ropnym lub ga-
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zowym, lecz dyrekcje nie zawsze sie godza na
wykonywanie takich okserwacji przez personel
kopalniany. Nie kopiowanie zatem wzorow amery-
kanskich jest nam potrzebne, tylko raczej ener-
giczne wykorzystywanie istniejgcych placowek
I pobudzenie ich do wspotpracy. Atoli dla sta-
wiania aktualnych praktycznych zagadnieni i ko-
ordynacji prac poszczegolnych placowek w tym
lub innym kierunku nalezy zorganizowa¢ apa-
rat planowania wiercen poszuki-
wawczych i wzmozenia wiercen eksploata-
cyjnych.

Stany Zjednoczone, a po czesci i Rosja, mocﬁaz
byC przyktadem, ze niezbednym gruntem dla
rozwoju szerokiej zbiorowej i systematycznej
pracy moze by¢ tylko wielki przemyst naftowy,
rozporzadzajacy Srodkami i ludzmi; inicjatywa
spoteczna w_Stanach Zjednoczonych oraz rza-

owa W Rosji zdziataty wiele w przeciagu 18 lat.
Na przyktadzie Niemiec za$§ widzimy, ze dobrze
obmyslana akcja rzgdowa moze zawazy¢ na po-
stepie eksploatacji i poszukiwan ropnych przez
dostatecznie ostre zarzadzenia prawne i przymu-
sowe, oraz wszechstronne ujecie poszukiwan
w jeden Kierujacy nimi aparat, ktory ozywit men-
talno$¢ istniejgcych placowek badawczych i prak-
tycznych, nadajac im kierunek ku jednemu i blis-
kiemu celowi. Na przyktadzie dobrze w zasadzie
pomyslanej placowki, jaka jest ,,Pionier", widzi-
my, ze bez jakichkolwiek zmian gospodarczej
i prawnej organizacji w przemysle, spotka ta i jej
udziatowcy, po dziesieciu latach dobrze wyko-
nanych prac badawczych, pozostajg obcigzeni
znacznymi rezerwami terenOw i wstrzymujg sie
od realnych wiercen. Bliski cel praktycznych
czynnosci tej Spotki zostat wiec osiggniety, lecz
inicjatorom catej akcji szto o wyjasnienie naszych
realnych mozliwosci, zwlaszcza na Przedgoérzu.
Trzeba teraz mentalno$¢ Spotki, nastawiong na
dorazne mozliwosci zarobkowe, chociazby przez
aparature geofizyczng, przetama¢ w innym Kie-
runku, tj. w Kkierunku wiercen, nie badawczych
ptytkich, lecz giebokich poszukiwawczych. Bez
prawnie ustalonego aparatu dla opracowania pro-
gramu panstwowo waznych wiercen trudno zmie-
ni¢ kierunek mentalnosci Spotki prywatnej, wszak
nawet panstwowe przedsiebiorstwo ,,Polmin”,
w swojej dziatalnosci eksploatacyjnej i poszuki-
wawczej, nie ma obowigzku liczy¢ sie z jakim-
kolwiek og6lnym programem, wychodzacym po-
za dorazne cele handlowo-przemystowe.

Jasna i logiczna polityka naftowa w stosunku
do wzmozenia produkcji na istniejacych polach
ropnych oraz w stosunku do wyjasnienia naszych
mozliwosci na przy$ztos¢, nie powinna zrazi¢
prywatnej inicjatywy i energii, stwarzajac wspol-
ng platforme dla wszystkich myslacych i dziata-
jacych na dbuzszg mete. Racja stanu i wzgledy pu-
bliczne godza nas z pewnymi ograniczeniami do-
raznego interesu jednostek, ktory cierpi na de-
zorganizacji, niepewno$ci i nieprzewidzianych
rozporzadzeniach bardziej, niz od z géry wyzna-
czonego kierunku praktycznych czynnosci | jego
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utrzymania. Dzieje przemystu naftowego w Kar-
patach byly ciezkie, bo zawsze na pierwszym
miejscu panowat tu tylko dorazny interes jed-
nostki; jest jeszcze czas uratowac, co zostato,
nie tamigc nawet ,,istoty prawa wiasnosci®, o ile
to prawo doprowadzito do stworzenia warszta-
tow pracy.

Inaczej stoi sprawa z Przedgdrzem, gdzie te-
reny gazowe, a moze i ropne, nie s jeszcze
obiektem licytacji z rgk do rak, gdzie przestrze-
nie ze stwierdzong obecnoscig gazow nalezy zba-
da¢ w kierunku pionowym i poziomym, aby za-
bezpieczyé poziomy gazowe od spustoszenia,
czego nie uniknieto nawet na ﬁolach Daszawy.
Programy wiercen na terenach, stanowigcych
juz prawng wiasnos$¢ przewaznie réznych udzia-
towcow Spotki ,,Pionier”, nalezy podporzadko-
wacé interesom gospodarczym w celu oszcze-
dzania surowca, nie zatrzymujac sie nawet przed
przymusowym rozwigzaniem niektorych zawar-
tych juz kontraktow terenowych. Na terenach
nie objetych kontraktami nalezy prawo rozpo-
rzadzalnosci gazem i ropg zastrzec na rzecz
Panstwa. To samo nalezy koniecznie przeprowa-
dzi¢ réwniez dla wszystkich obszaréw Nizu Pol-
skiego, poza granicami Przedgérza i Gornego
Slagska, aby niezwiocznie i w samym zarodku
zapobiec juz rozpoczynajacej sie reklamie i pro-
pagandzie rzekomych bogactw mineralnych, np.
Wielkopolski. Reklama uprawiana przez przy-
godnych entuzjastow jest zupetnie niepozadana
wobec tylko co rozpoczetych powaznych syste-
matycznych prac Panstwowego Instytutu Geolo-
gicznego, a stosowanie metod geofizycznych
przez krajowe lub obce organizacje zarobkowe
na terenach przez Panstwo zastrzezonych, moze
by¢ dopuszczane tylko z ramienia Panstwowego
Instytutu Geologicznego.

Poczucie zawodowe] i naukowej odpowiedzial-
nosci obowigzuje kazdego z nas do spokojnej
i rzeczowej oceny naszych mozliwosci; nie wol-
no by¢ ani optymistg, ani pesymista, lecz nalezy
z przesztosci wyciagng¢é wnioski do bezwzgled-
nej walki o lepszg przysztosc.

Na zjezdzie zesztorocznym podniesliSmy zgod-
nie hasto: ,frontem do poszukiwan rezerw rop-
nych!"; ubiegty rok przeszedt raczej pod zna-
kiem poszukiwania zaradczych Srodkow dla zta-
godzenia najbardziej bolesnych przejawéw cho-
robliwego stanu naszego przemystu, niz ku usu-
nieciu samych przyczyn tego stanu. Jedno jest
pewne, ze w ciggu tego roku zostaty rozpo!-
czete przez Panstwowg Stuzbe Geologiczng sze-
rokie systematyczne badania geologiczne i geo-
fizyczne dla racjonalnego rozpoznania naszego
stanu surowcowego, a zwlaszcza ropnego i ga-
zowego. Nie wiemy jeszcze, jakim sie okaze ten
stan, czy bedzie on zdolny do zdrowego rozwoju,
czy tez bedzie on skazany na zagtade, lecz na-
szym obowiazkiem jest przygotowaé sie do ta-
kich zewnetrznych warunkéw, zaleznych od na-
szej dobrej woli, ktére by wykluczaty omyiki
przesztosci.
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Obecna sytuacja gospodarcza przemystu

Referat zgloszony na X Zjazd Naftowy u-e Lwoieie

Sytuacje ogolno$wiatowego rynku naftowego
w ostatnich kilku latach cechuje niebywata do-
tychczas koniunktura. Wzrastajgca motoryzacja
we wszystkich prawie krajach, gorgczka zbro-
jen, wyprawa abisynska, wojna domowa w Hisz-
panii, zbrojny konflikt na Dalekim Wschodzie,
sg gtownym zrédtem wzrastajgcego ciggle za-
potrzebowania na wszelkiego rodzaju produkty
naftowe, sposrod ktérych na pierwszy plan wy-
suwa si¢ benzyna i oleje opatowe.

Aby sprostac temu znacznemu zapotrzebowa-
niu, swiatowe koncerny naftowe wytezajg swoje
sity w kierunku wydobycia jak najwiekszych
ilosci surowca naturalnego. W konsekwencji te-
go Swiatowa produkcja ropy osiggneta w r. 1937
rekordowe cyfry.

Koniunktura ta nie ma jednakowoz wigkszego
wptywu na ksztattowanie sie sytuacji polskiego
przemystu naftowego. Stabe uprzemystowienie
I elektryfikacja kraju, optakany stan motoryzacji
i ciezkie potozenie naszego rolnictwa, byty przy-
czyng, iz do niedawna zaledwie 50% produkcji
szto na pokrycie zapotrzebowania krajowego,
podczas gdy reszta musiata by¢ eksportowana.
Z wszystkich produktéw lokowano na rynku kra-
jowym najwiecej nafty. Ponadto od kilku lat ob-
serwujemy staty spadek produkcji ropy, majacy
swe zrodlo w stopniowym wyczerpywaniu sie
z16z ropnych zagtebia borystawskiego.

Na skutek wielokrotnych, przymusowych ob-
nizek cen na rynku krajowym, firmy naftowe
wyczerpaty swe fundusze, wskutek czego w dzi-
siejszym stanie nie mogg sobie pozwoli¢ na kosz-
towne i ryzykowne wiercenia giebokie, ograni-
czajgc sie do wiercenia w phytkich terenach za-
gtebia zachodniego. Nadwyzka produkcji osigg-
nieta w zagtebiu zachodnim nie moze jednako-
woz wyréwnac¢ ubytku ostatnich kilku lat za-
gtebia borystawskiego.

1. Produkcja ropy.

Dzisiejszy stan produkcji surowca najlepiej
zilustrujg cyfry poréwnawcze ostatnich dwdch
lat oraz za pierwszy kwartat roku 1938 z analo-
gicznym okresem 1937 roku.

Podczas gdy w roku 1936 wydobyto w Pol-
sce ogotem 51 063 wag. 10-ton. ropy, produkcja
w roku 1937 data juz tylko 50 130 wag., co ozna-
cza spadek o 933 wag., czyli o 1,8%. Mimo bar-
dzo Intensywnych wiercen sytuacja w pierw-
szym kwartale 1938 r. nie ulegta zmianie na
lepsze, gdyz produkcja surowca w tym okresie
wynosita 12 176 wag. wobec 12323 wagondw
w pierwszym kwartale 1937 roku. Wydobycie
surowca obnizyto sie zatem o dalszych 147 wag.,
co czyni spadek o 1,2%.

Dla ilustracji postuzy wykaz metréw uwier-
conych w ostatnim 10-leciu.

Kok Uwiercono i
1928 94 585
1929 98 912
1930 117 034
1931 74514
1932 58 478
1933 66 901
1934 77 933
1935 86 122
1936 107 001
1937 139 247

2. Przerdbka ropy.

Spadek produkcji surowca nie zostat oczywi-
scie bez wptywu na przerobke ropy. Zaktady
rafineryjne przerobity wprawdzie w r. 1937 ogo-
tem 49892 wagonow, tj. 0 963 wag. (2,0%) wie-
cej, niz w roku 1936, w ktdrym ogolna przerdbka
wynosita 48 929 wagondw, jednakowoz stato sie
to kosztem czeSciowej likwidacji zapasow su-
rowca w rafineriach.

Wyniki za pierwszy kwartat 1938 roku swiad-
czg wymownie o dalszym pogorszeniu sie sytu-
acji, albowiem w tym okresie przerobiono juz tyl-
ko 12'358 wagonow, wobec 13 048 wag. w pierw-
szym kwartale 1937 r. Przerébka ropy obnizyta
sie zatem o0 690 wagondw, czyli o 5,3%, przy
czym nalezy zauwazyc, iz takze i w tym okre-
sie niedobory pokryte zostaty z zapasow.

3. Zapasy ropy.

Stan zapaséw surowca na poczatku ostatnich
trzech lat przedstawiat sie nastepujgco:

1.1.1836 1.1.1937 1.1.1938
3961 5173 4 316

Niedostateczna podaz surowca na rynku rop-
nym nie pozostaje oczywiscie bez wpltywu na
ksztattowanie sie ceny, ktéra w ostatnim kwar-
tale za rope marki standardowej osiggneta
zt 1700 za 10 tonowy wagon.

4. Produkcja gazoliny.

Nieco odmiennie przedstawia sie sytuacja pro-
dukcji gazoliny. Dzieki dowierceniu sie nowych
szybow o silnej produkcji gazu, zaktady gazoli-
nowe miaty mozno$¢ zwiekszenia wytworczosci
gazoliny z 3840 wagonow w r. 1936, na 3906
wagonow (wzrost 0 66 wag., czyli 1,6%) w roku
1937. Wozrost produkcji gazoliny miat réwniez
miejsce w pierwszym kwartale 1938 roku, albo-
wiem z 962 wagonow w pierwszym kwartale
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1937 roku, produkcja wzrosta o 40 wagonow
w pierwszym kwartale 1938 r., a wiec na 1002
wagonéw (wzrost 0 4,2%). Na skutek duzego
zapotrzebowania na $rodki napedowe cala ga-
zolina zostaje zuzyta do mieszania z benzyng
ciezka.

5. Zapotrzebowanie rynku krajowego.

Jedynym pocieszajgcym objawem jest stale
wzrastajgce zapotrzebowanie rynku wewnetrz-
nego, ktére od chwili przetomu w roku 1935 wy-
kazuje stalg tendencje zwyzkowg. Na specjalne
podkreslenie zastuguje wzrost spozycia benzyny
ponad wskaznik koniunkturalny.

Spozycie poszczegolnych produktow w ostat-
nich dwdch latach przedstawiato sie nastepujaco:

Produkt 1936 1937 Réznica %
wag. wag. wag.

benzyna 6395 8077 +1682 +26,3
gazolina 508 521 + 13 + 26

Razem: 6903 8589 +1695 +24,6
nafta 12803 13468 + 665 + 52
oleje pedne 6692 7309 + 617 + 92
oleje smarowe 3296 3680 + 384 +117
parafina 941 9% — 5 — 06
wazelina 32 43 + 11 +373
asfalt 1759 2213 + 454 +25.8
koks 162 118 — 44 —275
smary state i inne 859 929 + 70 + 81

Ogotem: 33447 37294 +3847 +115

Spozycie poszczegblnych produktéw w pierw-
szym kwartale 1938 r. w poréwnaniu z pierw-
szym kwartatem 1937 r. wzrosto o dalszych 6,6%
(w_czym spozycie benzyny o 35,0%).

Z biezacej wytworczosci przypa’r zatem na
pokrycie zapotrzebowania krajowego w r. 1937
nastepujgcy procent:

Produkt 1937 r.
benzyna i gazolina 66
nafta 93
oleje pedne 72
oleje smarowe 81
parafina 40
wazelina 107
asfalt 86
koks 32
smary state i inne 45

a) Benzyna i gazolina.

Zapoczatkowana w roku 1936 akcja rzadowa
w Kierunku podniesienia niskiego stanu motory-
zacji naszego kraju przez wprowadzenie szere-
gu ulg podatkowych data — jak dotychczas —
dobre wyniki.

Motoryzacja ruszyta wreszcie z martwego pun-
ktu, iloS¢ bedacych obecnie w ruchu pojazdoéw
mechanlcznych wzrosta i wedle wszelkiego praw-
dopodobienstwa stan liczebny naszego taboru
zwiegkszy sie juz w najblizszym czasie jeszcze
bardziej.

Poprawa motoryzacji byta gtéwng przyczyna
wzmozonego spozycia Srodkéw napedowych.
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Wzrost obrotow benzyng i gazoling w r. 1937
wynosit blisko 25%, a wyniki za pierwszy kwar-
tat 1938 daty, mimo niesprzyjajacych warunkow
atmosferycznych, nadwyzke o 35% w stosunku
do analogicznego okresu ubiegtego roku. Preli-
minowana produkcja benzyny i gazoliny przy
przewidywanym wzroscie konsumcji o 20% po-
kryje cale zapotrzebowanie krajowe. Mozno$c¢
wytworczosci benzyny z biezacej produkcji ro-
py, przy stosowaniu krakowania oleju gazowego
w maksymalnym rozmiarze, wystarczy na za-
ﬁOkO]enle potrzeb okoto 86 000 pojazdow me-
chanicznych, zas przy dodawaniu do mieszania
gplrytusu i benzolu, ogdlna ilos¢ Srodkow nape-
owych powinna wystarczyC na zaspokojenie
potrzeb okoto 104 000 sztuk pojazdéw mecha-
nicznych.

b) Nafta.

Obecna produkcja nafty powinna wystarcy¢
na zaspokojenie Erzewidywanego spozycia we-
wnetrznego w roku 1938.

c) Oleje pedne.
d) Oleje smarowe.
e) Asfalt.

W roku 1938 wytworczo$¢ tych produktow
wystarczy na pokrycie przewidywanej konsum-
cjil — nawet przy wzroscie spozycia 0 przeszio
10%.

f) Parafina.

Obecna wytworczosc parafiny — dzieki dys-
ponowaniu dostatecznymi iloSciami  wysoko-
parafinowej ropy — wystarczy na catkowite po-
krycie zapotrzebowania rynku wewnetrznego,
na co przewiduje sie okoto 43% catej produkcji,
wobec czego reszta okoto 57% moze by¢ prze-
énﬁczona dla kontynuowania eksportu tego pro-

uktu.

6. Obroty pieniezne.

a) Kraj

“Warto$C ogolna obrotow krajowych w ostat-
nich trzech latach przedstawia sie nastepujaco:

w roku 1935 za 31 812 wag.
1936 ,, 33447
1937 ,, 37294

wynosita zt 92941 000
, 93879000
,» 105 173 000

Poréwnujac wyniki w poszczegélnych latach,
stwierdzamy, ze przy ilosciowym wzroscie w r.
1936 o 5,1%, warto$¢ obrotow podniosta sie
w tym okresie zaledwie o 1,1% i przecietna ce-
na za 100 kg spadta ze zt 29.18 na zt 28.07, czyli
0 zt 111. Przyczyng tego zjawiska byta przy-
musowa obnizka ceny benzyny w sierpniu o 10
groszy na litrze, w czym przemyst naftowy par-
tycypowat w 50%.

Przecietna warto$¢ 100 kg produktéw w roku
1937 wzrosta 0 13 groszy na zt 2'8.20, co zawdzie-
czamy wzmozonym obrotom benzyng i olejami
smarowymi, jako produktami bardziej wartoscio-
wymi.
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b) Eksport:

Obroty eksportowe w tym samym okresie
przedstawiaty sie nastepujgco:

w roku 1935 za 17 017 wag.
1936 ,, 16 016
1937 ,, 12688

osiggnieto  zl 21 666 000
» ,» 19 282 000
,» 18856 000

Wozrastajgce spozycie rynku krajowego, przy
statym spadku produkcji surowca, spowodowa-
to firmy do systemathznego ograniczenia eks-
portu ptynnych produktéw naftowych. Poniewaz
zapotrzebowanie rynku wewnetrznego w r. 1938
wyniesie blisko 90% biezacej wytworczosci,
postanowiono w ogole zaniecha¢ eksportu ptyn-
nych produktow, z wyjatkiem dostaw na za-
spokojenie potrzeb W. M. Gdanska, jako do kra-
ju korzystajacego ze wspdlnej ochrony celnej.
Ponadto postanowiono kontynuowaé w dalszym
ciggu eksport parafiny z uwagi na znaczng nad-
wyzke produkcji oraz na korzystne ceny, jakie
mozna osiq?nac’ dla teé]o Eroduktu na Swiatowym
rynku parafinowym, dzieki istnieniu $wiatowego
porozumienia.

Z o0go6lnej produkcji przeznaczono dla celow
eksportowych 1200 wagonéw parafiny. Reszta
nadwyzki z biezacej produkcji pozostatych pro-
duktow stuzy¢ ma na zasilenie znikomych, a nie-
dostatecznych zapaséw, nieodzownych dla ob-
ronnosci Kkraju.

Nieliczne ilosci benzyny i oleju gazowego, eks-
portowane w pierwszych miesigcach biezgcego
roku, przeznaczone byty na wykonanie zalegto-
$ci z roku 1937.

Resumujac powyzsze, nalezy stwierdzi¢, iz
sytuacja polskiego przemystu, mimo stale wzra-
stajacej konsumcji wewnetrznej i poprawienia sie
ogolnego utargu, bynajmniej nie przedstawia sig
korzystnie. Z loowodu statego spadku produkciji
surowca staneliSmy dzi$ nad granicg samowy-
starczalnosci i o ile najblizsza przyszto$¢ nie
przyniesie nam przetomowej poprawy, zagadnie-
nie importu ropy, czy tez gotowych produktow,
dla zaspokojenia biezacych potrzeb rynku we-
wnetrznego, stanie sie kwestig niedalekiego ju-
tra. Niebezpieczenstwu temu moze zaradzi¢ |Je-
dynie wzmozona produkcja surowca, a wszelkie
wysitki naszego przemystu powinny by¢ skon-
centrowane w kierunku zwiekszenia akcji wiert-
niczej, gdyz przemyst naftowy musi by¢ tak da-
lece rozbudowany, aby mogt zapewni¢ nie tyl-
ko pokrycie potrzeb wewnetrznych kraju w cza-
sie pokoju, ale aby mégt gromadzi¢ rezerwy mo-
bilizacyjne. Chcac sprosta¢ temu zadaniu, prze-
myst powinien przede wszystkim:

1.Dysponowac dostatecznymi rezerwami od-
krytych zt6z ropnych. Niestety w rzeczywi-
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stosci zadnych rezerw terenowych nie po-
siadamy, gdyz dotychczasowe znane tereny
sg tak wyeksploatowane, ze mimo nawet
intensywnego stosunkowo ich zwiercenia nie
mozna utrzyma¢ dostatecznej  produkcji.
W tym celu powinien przemyst prowadzi¢
energiczne badania geologiczne i wiercenia
poszukiwawcze, liczac sie z tym, ze podob-
nie jak i w innych krajach — 30% tych wier-
cen jest nieudatych. Ilo$¢ metréw odwierco-
nych powinna sie wyrazi¢ cyfrg okoto
200 000 m rocznie, z czego 2/3 powinny by¢
odwiercone na terenach znanych, a 1/3 na
terenach nowych, przedtem naturalnie zba-
danych geologicznie.

Jezeli wyjdziemy z zalozenia, ze jeden
metr kosztuje przecietnie zI 200, to dojdzie-
my do wniosku, ze przemyst wydat w roku
1937 okoto zt 28000 000 na wiercenia.

O ile chcemy nie tylko nie spada¢ z pro-
dukcja, ale podnosic ja, liczac sie ze zwigk-
szeniem konsumcji  wewnetrznej, musimy
zwiekszy¢ wydatki na wiercenia o okoto
z+ 20000 000 rocznie. W cyfrze tej mieszczg
sie tylko wydatki na r%/gi wiertnicze, zaru-
rowanie, narzedzia i robocizne, nie obejmuje
ona natomiast urzadzen pomocniczych.

2. Mowa tu tylko o wierceniach za ropa; nie-
zaleznie od tego musi by¢ rozszerzony plan
wiercen za gazami, celem stwierdzenia, w ja-
kiej mierze dotychczasowe przypuszczenia
0 rezerwach gazowych sg stuszne. Zagad-
nienie to jest dzisiaj tym aktualniejsze, ze
rozbudowano sie¢ gazociggow dalekobiez-
nych, na ktorych oparty jest przemyst
C. 0. P. Na cele wiercen poszukiwawczych
za gazami na'ezy sie liczy¢é co najmniej
z wydatkiem zI 1500000 rocznie. ROwno-
czeSnie muszg by¢

3. intensywnie prowadzone przygotowawcze
prace geologiczne nie tylko w Karpatach, ale
I na nieznanych rejonach w catej Polsce.
Kwota zt 3500 000 to minimum, ktére w tym
celu przez szereg lat rocznie nalezy preli-
minowac.

Jak z powyzszego wynika, sumy prelimino-
wane dla powstrzymania spadku produkcji i lek-
kiego zwiekszenia tejze, wymagajg zwiek-
szenia wydatkéw na samym odcinku
surowcowym o okoto zt 25000 000 rocznie. Tych
sum w dzisiejszej rzeczywistosci gospodarcze] —
przy duszeniu cen gotowych produktow przez
czynniki rzagdowe — przemyst u siebie nie znaj-
dzie. Koniecznym jest znalezienie odpowiednich
kredytow w budzecie panstwowym, podobnie
zresztg, jak we wsz%stkich krajach o produkcji
nizszej Jak zapotrzebowanie wewnetrzne.
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Aktualne zagadnienia produkcji urzgdzen
| narzedzi wiertniczych

Referat zgtoszony na X Zjazd Naftowy we Lwowie

Zagadnienie produkcji urzadzen i narzedzi
wiertniczych w Polsce do niedawna mogto by¢
uwazane za rozwigzane w zupetnosci. Produkcja
naszych fabryk narzedzi wiertniczych zaspaka-
jata bez trudu wszelkie potrzeby grzemys’;u naf-
towego, tak ze w dziedzinie tej byliSmy zupet-
nie samowystarczalni. W czasie, kiedy wytgcz-
ng metodg wiertniczg byt u nas system zerdzio-
wy, dlugotrwate stosowanie tego systemu po-
zwolito na wyrobienie sie pewnych trwatych,
cho¢ niespisanych norm wykonywania urzgdzen
i narzedzi wiertniczych. Dzieki temu fabryki na-
sze nabraty duzego dosSwiadczenia w produkc{i
i konstrukcji sprzetu wiertniczego, stajgc zupe
nie na wysokosci wspotczesnych wymagan prze-
mystu. Jakikolwiek import byt zupetnie zbytecz-
ny, przeciwnie, kuszono si¢ 0 wywoéz narzedzi za
granice.

Sprawa skomplikowata sie po raz pierwszy,
gdy zaczeto wprowadza¢ w Polsce system wier-
cenia na linie. Zagadnienie produkcji sprzetu
stato sie znowu aktualne, ale tylko na czas krot-
ki. Do pierwszych wierceh sprowadzono z Ame-
ryki sprzet do wiercenia linowego w znacznej
ilosci. W miare rozszerzania si¢ zastosowania
systemu linowego, nasze wytwornie narzedzi
wiertniczych bardzo predko zaczety produko-
wac narzedzia do wiercenia linowego. Nie byto
to zresztg zbyt skomplikowane, gdyz w zasadzie
narzedzia te nie odbiegaty daleko od narzedzi
typu zerdziowego, na ktoérych produkcje fabryki
byly juz nastawione. Wkrotce jednak zaczety sie
wytaniac trudnosci. Wytwdrnie bowiem, zamiast
siegng¢ do wzor6éw narzedzi importowanych,
poszty dalej po linii dotychczasowej rutyny.
Powstato duzo kiopotow, jak rozkrecanie
wzglednie urywanie potaczen gwintowych, pe-
kanie obcigznikéw, rwanie sie nozyc itp. Oka-
zato sie, ze wiercenie systemem linowym, przy
ktorym pracuje sie duzym wzniosem $widra i na
przewodzie bardzo elastycznym, wymaga zasto-
sowania lepszych materiatow i doktadniejszej
obrébki mechanicznej, jak system Zzerdziowy.
Czesto dla otrzymania dobrych rezultatow trze-
ba sie ucieka¢ do specjalnych konstrukcji, a za-
niedbanie drobnych szczegotow konstrukcyjnych
prowadzi do duzych trudnosci w ruchu. Dzi$ wie
Juz o tym dobrze kazdy konstruktor narzedzi
wiertniczych. Whkroétce Jednakze fabryki nasze
znowu byty zdolne zaspokoi¢ cate zapotrzebo-
wanie narzedzi. Duzym utatwieniem byt fakt,
ze przy przejsciu z wiercenia zerdziowego na
linowe nie trzeba byto produkowac¢ nowych kon-
strukcji zurawia, gdyz przedsiebiorstwa naftowe
przewaznie przystosowaty do tego celu posia-
dane zurawie zerdziowe. Z drugiej strony po-

siadanie w magazynach duzych zapasdéw narze-
dzi zerdziowych stwarzato znaczne trudnosci
w zastosowaniu od razu wiasciwych narzedzi
linowych. Tak, dla przykiadu, trudno sie byto
zdecydowa¢ na wprowadzenie kalibrow API,
pomimo, ze predko zrozumiano, ze kalibry do-
tychczasowe, jako zbyt stabe, nie nadajg sie do
wiercenia na linie. Trudnosci takich byto duzo,
ale po przebrnieciu przez nie i nabraniu potrzeb-
nego doswiadczenia wiertniczego, wkrotce mo-
glismy zaczaé¢ tworzy¢ wiasne udatne konstruk-
cje z dziedziny narzedzi linowych. Nie wszyst-
kie jeszcze problemy zostaly rozwigzane, na
przyktad do dzi$ dnia pozostaje otwarty problem
nozyc wiertniczych do wiercenia linowego. Pro-
blemem tym nalezatoby sie zaja¢ bardzo po-
waznie. Poza tym jednak sprawe produkcji
sprzetu do wiercenia linowego mozna uwazac
za rozwigzang. Rowniez fabryki innych mate-
rialdw wiertniczych, jak rur wiertniczych i lin
wykazaty duzo dobrej woli w doskonaleniu swej
produkcji i w krétkim czasie stanety zupetnie na
wysokosci potrzeb technicznych przemystu naf-
towego. Trzeba tez podkreslic, ze wiele dobrego
zdziatata tu wspotpraca, a czesto i inicjatywa
Mechanicznej Stacji Doswiadczalnej Politechniki
Lwowskiej, dzieki ktorej udato sie pokona¢ wiele
trudnosci, ze wspomne tylko sprawe gwintow
rur wiertniczych.

Wprowadzenie do polskiego wiertnictwa naf-
towego metody Rotary zaktualizowato na nowo
problem drodukcji narzedzi wiertniczych. Pro-
blem ten stangt znowu przed naszym przemy-
stem naftowym i wytworniami narzedzi wiert-
niczych, jednakze w formie znacznie trudniejszej,
niz w okresie przejcia z metody zerdziowej na
linowa. Wiercenie Rotary, jako zupetnie odmien-
ne w swej zasadzie od wiercer udarowych, wy-
maga urzadzen i narzedzi przystosowanych wy-
facznie do tej metody i zaden kompromis, zadne
sieganie do posiadanych zapaséw narzedzi uda-
rowych nie jest mozliwe. Wszystkie narzedzia
i urzgdzenia musza byC¢ specjalnie dla tego celu
konstruowane i wykonywane. R6znice metod do-
tychczasowych i metody Rotary sg tak duze,
ze wymagaja zupetnie innego nastawienia mysli
konstrukcyjnej i zupetnie innej metody podej-
Scia do konstrukcji. W tej dziedzinie dotychcza-
sowa rutyna w wykonywaniu urzgdzehn do wier-
cenia udarowego bedzie dtugo jeszcze cigzy¢é na
produkcji urzadzen rotacyjnych.

Prawie cale zapotrzebowanie dotychczasowe
na urzadzenia rotacyjne pokrywamy importem
z zagranicy. Jak diugo w Polsce byty w ruchu
jeden czy dwa rygi Rotary, sprawa nie byta
zbyt palacg. Obecnie jednak rygdw Rotary jest
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juz 10 sztuk, przy czym istnieje tendencja dal-
szego wzrostu tej liczby. W miare wysuwania
sie naszego ruchu wiertniczego na przedgorze
Karpat, iloS¢ rygéw Rotary bedzie niewatpliwie
rosng¢, a ewentualne odkrycie produkcji ropy
na Przedgorzu postawitoby sprawe od razu
w formie bardzo ostrej. Wydaje sie zatem, ze
nalezy juz obecnie zastanowi¢ sie powaznie nad
sprawg produkcji sprzetu wiertniczego rotacyj-
nego w kraju. Kwoty, jakie pochtania import
urzadzen Rotary, nie sg wcale bagatelne, gdy
sie wezmie pod uwage, ze cena kompletnego
urzgdzenia Rotary wynosi okoto 400000 zt bez
rur, maszyn napedowych i bez przewodu wiert-
niczego, a w ostatnich dwu latach sprowadzono
do Polski 6 takich kompletow. Po wtdre kazdy
zuraw w pracy potrzebuje ciggtych uzupetnien
narzedzi i czesci sktadowych, i to w powaznych
ilosciach.

Kazde przedsiebiorstwo pracujgce w Polsce
systemem Rotary wie, ile trudnosci napotyka
przy zaopatrywaniu sie w narzedzia wiertnicze
I czesci urzadzen, jesli chce pokrywaé swoje
zapotrzebowanie w kraju, a nie korzysta¢ z im-
portu. Trzeba przyznac, ze firmy naftowe usto-
sunkowaty sie do tej sprawy rzeczowo i Starajg
sie przeforsowa¢ wyrdb narzedzi w kraju, mimo
ze najprostszym i czesto najtanszym rozwigza-
niem Dbyloby dla nich korzystanie z importu.
Roéwniez i nasze wytwoOrnie sprzetu wiertnicze-
go zajety sie tl;(/m zagadnieniem i na zamdwienie
starajg sie wykona¢ juz niektore narzedzia. Jest
to jednak produkcja czysto przypadkowa, o cha-
rakterze zupetnie improwizowanym, nie przygo-
towana konstrukcyjnie i materiatowo. Powstajg
namiastki, noszace niekiedy cechy jednostkowe]
produkcji rzemiesIniczej, przynoszace moze na-
wet zaszczyt danej wytworni, ktora w tak trud-
nych warunkach i krotkim terminie potrafita dane
zamoOwienie wykona¢ nie moze to by jednak
traktowane jako powazna produkcja.

Natomiast pragniemy mowi¢ o produkcji sy-
stematycznej, polegajacej na tym, ze wytwornia
posiada dany przedmiot dobrze opracowany
konstrukcyjnie, z zastosowaniem najwasciw-
szych materiatdbw i wihasciwej obrébki mecha-
nicznej, gotowe modele na odlewy, ustalony ter-
min wykonania i ustalong cene. Przy narze-
dziach Rotary bytoby to o tyle utatwione, ze na-
rzedzia te sg przewaznie dobrze znormalizowa-
ne oraz ograniczone do niewielu typow i wy-
miardbw. W tym wypadku nabywca wie od razu
doktadnie, co i za jakg cene kupuje, a inicjaty-
wa sposobu wykonania wychodzi od wytworni,
jak to zresztg normalnie powinno mie¢ miejsce,
a nie od kupujacego, jak to przewaznie u nas
dotychczas si¢ zdarza. Wytwornia ma przez to
moznos$¢ systematyzowania sobie produkcji i spe-
cjalizowania sie w pewnych wyrobach, stajac
sie fabryka, a nie warsztatem rzemie$lniczym.

W produkcji sprzetu do wiercenia metodg Ro-
tary zaznaczajg sie trzy grupy: wyréb zurawi
wiertniczych | ttoczni ptuczkowych, wyrob na-
rzedzi wiertniczych, oraz wyrdb materiatdw po-
mocniczych. Osobng grupe stanowi wyrob rur
ptuczkowych.
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Produkcja zurawi wiertniczych i ttoczni ptucz-
kowych moze zaja¢ sie tylko wieksza fabryka,
dysponujaca duzymi obrabiarkami i dostatecznie
duzym kapitatem obrotowym. Chodzi tu bo-
wiem o wyréb duzych, ciezkich maszyn, o wa-
dze jednostkowej po kilka tysiecy kilogramow
i cenie jednostkowej do kilkudziesieciu tysiecy
ztotych. Trzeba posiada¢ duze mioty mechanicz-
ne, duze prasy, wielkie tokarnie i heblarki, no-
woczesne urzadzenia do spawania itp. Jasne jest
wiec, ze duza fabryka moze wykonac te rzecz
taniej i lepiej niz mata. Samo wykonanie urza-
dzer Rotary nie nastrecza zadnych powaznych
trudnosci i kazda dobrze urzadzona fabryka ma-
szyn moze podjaC sie tej produkcji. Gtownym
zagadnieniem bedzie tu zagadnienie konstrukcji
urzadzen, gdyz gra tu role nie tylko przeli-
czenie i ztozenie poszczegdlnych elementow, ale
duze doswiadczenie konstrukcyjne w projekto-
waniu urzadzen wiertniczych oraz doswiadcze-
nie nabyte przy ruchu wiertniczym. Dlatego tez
najlepszy konstruktor maszynowy nie jest w sta-
nie zaprojektowaC dobrego urzadzenia wiertni-
czego, o Ile nie wspotpracuje z doswiadczonym
wiertnikiem.  Nalezatoby przy tym Kkorzysta¢
z wzoréw w urzadzeniach importowanych, w kt6-
rych zresztg posiadamy w tej chwili w kraju rze-
czy bardzo nowoczesne. Poza tym nalezatoby
doksztatci¢ konstruktorow, ktorzy musieliby sie
zaznajomi¢ z konstrukcjg i obrobka urzadzen za
granica, oczywiscie najlepiej w Stanach Zje-
dnoczonych Ameryki Poin.

Wytworczo$¢ taka, rozpoczeta w niedtugim
czasie, miataby duze znaczenie dla wyrobienia
sie pewnego znormalizowanego typu zurawia
rotacyjnego w Polsce, podobnie jak to miato
miejsce swego czasu z zurawiem kanadyjskim.
Moment ten bylby bardzo wazny w przyszio-
éci, ze wzgledu na zaopatrywanie sie w czesci
zamienne i uzupetniajace do zurawi. Obecnie bo-
wiem, jak dlugo zurawi czynnych jest jeszcze
niewiele, mozno$¢ nabywania pewnego typu zu-
rawia w kraju ujednostajnitaby predko ten typ
zurawia, ufatwiajgc sytuacje i producenta i kon-
sumenta. Natomiast w miare, jak bedzie przy-
bywac zurawi importowanych z réznych kra-
jow i réznych fabryk, sprawa bedzie sie coraz
bardziej wikfa¢, bedziemy bowiem mieli mase
roznych typow sprzetu, do ktorego czesci trzeba
bedzie dorabia¢ Indywidualnie, lub ciggle impor-
towac.

Inwestycja dla uruchomienia takiej produkcji
nie jest duza, oczywiscie dla fabryki maszyn,
Bosiadaja,celj juz odpowiednie obrabiarki. Chodzi
owiem tylko o koszt opracowania konstrukcyj-
nego, wykonania modeli, kalkulacji wyrobow
i nieuchronnie — troche reklamy.

tatwiejszym zagadnieniem jest sprawa pro-
dukcji narzedzi rotacyjnych. Rozwigzanie tej
sprawy jest dostepne dla kazdej z istniejacych
juz wytworni narzedzi wiertniczych, nawet nie-
wielkich i niezbyt zasobnych. Uruchomienie tej
produkcji nie wymaga ani wielkich kapitatow
obrotowych, ani wielkich inwestycji. Chodzi bo-
wiem o produkcje przedmiotow niewielkich, jak
np. Swidry, obcigzniki, Klucze narzedziowe, Kii-
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ny, wkiadki do stotu rotacyjnego, korony do
rdzeniowania, warsztaty rdzeniowe, elewatory,
kabtgki do elewatoréw, urzadzenia do cemento-
wania, narzedzia instrumentacyjne, gltowice prze-
ciwwybuchowe i wiele innych podobnych przed-
miotow. Do wyrobu tych narzedzi nie potrzeba
wielkich i kosztownych maszyn ani specjalnych
instalacji. Niewatpliwie jednak nalezatoby istnie-
jace urzadzenia troche zmodernizowaé, dla uzy-
skania niezbednej wysokiej jakosci wyrobow.

Kardynalnym warunkiem powodzenia produk-
cji musi byC wyzbycie sig¢ wspomnianej poprze-
nio improwizacji i postawienie produkcji na
poziomie powaznie opracowanym. Drugim wa-
runkiem jest bardzo staranny doboér materiatéw
i niemniej staranna obrdbka. Jedng bowiem ze
specyficznych cech metody Rotary sg wysokie
wymagania jakosciowe, stawiane materiatom
uzytym do wyrobu sprzetu. W tym wiasnie lezy
jedna z tajemnic doskonatosci sprzetu pocho-
dzenia amerykanskiego. Przy systemie Rotary
pracuje sie¢ normalnie tak wielkimi obcigzenia-
mi, jakie przy innych metodach zdarzajg sie tyl-
ko wyjatkowo, a instrumentacje sg bardzo ciez-
kie i kosztowne. Dlatego sprawa uzytych mate-
riatbw musi tu by¢ traktowana bardzo powaz-
nie i na zadne uchybienia, nawet dobne, nie
mozna zezwoli¢. W zwigzku z tak daleko posu-
nietymi zgdaniami, stawianymi materiatom, wy-
suwa sie koniecznos¢ usprawnienia prac kuzni-
czych w naszych wytworniach. Wiadomo, ze
najszlachetniejszy materiat mozna zepsu¢ przez
niewfasciwg obrobke kuzienng, a z drugiej stro-
ny wilasciwa obrébka dodaje warto$ci materia-
towi. Obrobka kuznicza w naszych warsztatach
polega dotychczas na zagrzaniu materiatu do
pewnej, nie okreSlonej blizej, temperatury i na-
daniu mu zadanego ksztattu. Cata strona ter-
miczna obrdbki kuziennej polega na czuciu ko-
wala, bez moznosci obiektywnej kontroli. Spra-
wa ta musi ulec zmianie, gdyz w przeciwnym
razie trudno bedzie spodziewac sie sukcesow.
Dalej konieczno$cig bytoby zainstalowanie pie-
ca hartowniczego, bez ktorego trudno bedzie sie
obejs¢. Materialy uzyte do wyrobu narzedzi mu-
szg pochodzi¢ z pewnego Zrodta i posiadac Sci-
Sle sprecyzowane wiasnosci wytrzymatosciowe,
tak by wytwdrnia mogta gwarantowa¢ za uzyty
materiat.

Dalszg cechg produkcji sprzetu rotacyjnego
musi byc staranno$¢ obrobki mechanicznej | wy-
koriczenia. Warsztat zatem musi posiadaé pewne
najkonieczniejsze narzedzia pomiarowe i kon-
trolne. Dopiero przy zachowaniu tych warun-
kow bedzie mozna mysle¢ o powaznej produkcji.

Przy konstrukcji musimy na razie w wielkiej
mierze korzystaC z wzorow obcych, gdyz po-
siadamy zbyt mato dosSwiadczenia w tej dzie-
dzinie, a za doSwiadczenia wiertnicze ptaci sie
zbyt drogo i bolesnie. Na poczatek lepiej zatem
korzystaC z dobrze wypracowanych wzorow,
ktore powstaty na podstawie wieloletniej prak-
tyki, i to tak pod wzgledem konstrukcji, jak
i materiatbw. W miare nabywania doswiadcze-
nia, napewne wkrétce dojdziemy do wiasnych
konstrukcji i ulepszen.
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Oprocz produkcji wiasciwych narzedzi wiert-
niczych, pozostaje jeszcze otwarta sprawa wy-
robu réznych materiatbw pomocniczych. W
pierwszym rzedzie aktualny jest wyrob tan-
cuchow dla Rotary. Kilka wytworni krajowych
pod naciskiem przemystu podjeto sie wykona-
nia takich tancuchow. Produkt jednakze dotych-
czas jest bardzo niedoskonatly. Pasowanie po-
szczegllnych czesci fancucha jest bardzo niedo-
ktadne. Obrobka pozostawia wiele do zyczenia
i robi wrazenie obrobki recznej. Poza tym zadna
z wytwarni nie podaje i nie gwarantuje wytrzy-
matosci tancuchow na zerwanie ani tez nie gwa-
rantuje zachowania Scistosci wymiarow. W tych
warunkach trudno sie dziwi¢ nieufnosci odbior-
cy, ktory absolutnie nie wie, co kupuje, i nie
dostaje zadnej gwarancji za towar, ptacac ce-
ne rowng cenie najlepszego gatunku tancuchéw
amerykanskich, doskonale wykonanych i ze-
standaryzowanych. Wykonanie tancuchéw nie
nastrecza specjalnych trudnosci, gdyz potrzebny
dobry materiat znajdzie sie na pewno w kraju,
a sprawa ograniczy sie do doktadnej i celowej
obrobki tak mechanicznej, jak termicznej, oraz
do przeprowadzenia potrzebnych préb wytrzy-
matosciowych. Jesli chodzi o cene, to wysokie
cto na tancuchy daje dostateczng rdznice dla
kalkulaciji.

Ile jest do zrobienia w dziedzinie innych drob-
nych narzedzi, moze postuzy¢ przyktadem fakt
nastepujacy: Wiadomo, ze Klucze tancuszkowe
nabywane w handlu sg niestychanie liche, a tan-
cuchy do nich sg jeszcze gorsze. Jedna z wy-
tworni narzedzi wiertniczych robi takie klucze
i tancuchy do nich, i trzeba przyznac, ze robi te
rzeczy doskonale, a kosztujg one niewiele dro-
zej, niz normalne, znajdujace sie w handlu, a sg
przy tym nieporéwnanie lepsze.

Kategorie dla siebie tworzy produkcja taczni-
kéw rurowych (tooljoints) dla wiercenia Rota-
ry. Produkcja ta mogtaby mie¢ wszelkie szan-
se powodzenia, wymaga jednakze pewnego na-
ktadu kosztow, ze wzgledu na bardzo wysokie
wymagania, jakim #gczniki musza odpowiadac.
Do produkcji tej trzeba posiada¢ precyzyjne to-
karnie, piece do termicznego ulepszania mate-
rialu i dobrze wyposazone laboratorium kon-
trolne. Jest to jednakze produkcja masowa,
a produkt wysokocenny.

Wyroby z gumy potrzebne przy urzadzeniach
rotacyjnych mozna juz nabywaé¢ w kraju w po-
trzebnym gatunku, dzieki stanowisku przemystu
gumowego, ktory odniost sie do tego zagadnie-
nia bardzo prz&/chylnie. Zdarzajg sie jednak je-
szcze pewne kiopoty, skutkiem nierownomier-
nosci gatunku w poszczegélnych dostawach, ato-
li z drugiej strony trzeba przyzna¢, ze wszelkie
zarzuty sg ze strony fabryk chetnie rozpatry-
wane | dzieki tej wspotpracy trudnosci wkrétce
zostang w zupetnosci wyeliminowane.

Oddzielnego omowienia wymaga kwestia ma-
teriatu rurowego. Produkcja rur wiertniczych
w kraju nie daje z punktu widzenia technicznego
zadnych powodéw do zastrzezen. Jedyna wy-
twornia produkujgca rury potrafita postawic
produkcje te na wysokim poziomie, a rozwigza-
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niu tej kwestii poSwiecita wiele czasu, kosztow
i dobrej woli. Doprowadzono do tego, ze prze-
myst nasz nie ma w tym kierunku zadnych wy-
bitnych ktopotow} i nikomu nie przychodzi dzi$
na mysl sprowadzanie rur wiertniczych z za-
granicy. Nalezatlo zatem oczekiwaé, ze i przy
nabywaniu rur ptuczkowych w kraju nie napotka
przemyst naftowy zadnych trudnosci. Niestety
dotychczasowe doswiadczenia nie potwierdzity
tych nadziei. Rury pluczkowe krajowe zawio-
dty. W ruchu zachowaty sie one niezadawala-
jaco, dajac nadmierng ilo$¢ urwan, a nawet zda-
rzaty sie bardzo powazne btedy wykonania, kto-
re wiasciwie stawiajg mozno$C uzycia tych rur
pod znakiem zapytania. Kazdy wiertnik ro-
tarzysta zdaje sobie doktadnie sprawe, jak bar-
dzo waznym elementem wiercenia rotacyjnego
sg rury ptuczkowe i jakie konsekwencje pociag-
ng¢ moze za sobg nawet drobny biad w ich wy-
konaniu i materiale. Czesto rozstrzyga to o zy-
ciu szybu, ktérego koszt wynosi setki tysiecy
ztotych. Nie ulega watpliwosci, ze jezeli nasze
wytwornie rur pluczkowych zechcg poswiecié
temu zagadnieniu tyle uwagi, ile po$wiecono za-
gadnieniu rur wiertniczych, to sprawa wkroétce
zostataby rozwigzana. Niestety dotychczas nie
wida¢ zadnych usitowan w tym kierunku. Z go-
ry przy tym trzeba zaznaczy¢, ze dla wiertni-
kéw sprawa ta ma zupetnie zasadnicze znacze-
nie i na zadne koncesje nie ma tu miejsca. Spra-
wa musi by¢ rozwigzana bez reszty. Réwnocze-
$nie wypada zauwazy¢, ze cena rur phuczko-
wych krajowych jest niestychanie wygorowana
i nie pozostaje w zadnym stosunku do ceny rur
amerykanskich najwyzszej jakosci.

Tak wyglada omowione pokrétce zagadnienie
produkcji sprzetu do wiercenia rotacyjnego. Za-
gadnienie to musi zosta¢ w krdtkim czasie roz-
wigzane. Przemyst naftowy ze swej strony czy-
ni wysitki, zeby mogt zaopatrywac sie w sprzet
ten w kraju. Jednakze inicjatywa produkcji musi
wyjs¢ od wytwdrni sprzetu wiertniczego, a nie
od nabywcy. Produkcja ta musi by¢ pojeta po-
waznie i jakosciowo podciggnieta dostatecznie
wysoko, gdyz ryzyko uzycia sprzetu wadliwego
jest w wiertnictwie zbyt duze. Liczy¢ sie nale-
zy tez z ceng, gdyz zdarza sie niestety zbyt cze-
sto, ze cena zadana przez nasze wytwornie prze-
kracza dwukrotnie i wiecej cene najlepszych
wyrobow zagranicznych.

Wywodom tym mozna by jeszcze zarzuci¢, ze
w kraju posiadamy w tej chwili zbyt mato wier-
cen metoda Rotary, zeby mysle¢ o szerzej po-
jetej produkcji sprzetu dla tej metody wiertni-
czeJ. Dostateczng odpowiedzig na to moze by¢
fakt, ze w Niemczech, Austrii i Czechostowacji,
a wiec w krajach nie posiadajacych na pewno
wiekszego zapotrzebowania na sprzet wiertni-
czy, istnieje i niezle prosperuje caty szereg wiel-
kich fabryk urzadzen wiertniczych. Mozliwo$¢
zatem prowadzenia takiej wytworczosci istnieje

) Zwréci¢ nalezy uwage, iz autor omawia wytacz-
nie strone techniczng rur, nie interesujgc sie ich cena.
Pod wzgledem ceny rur ma przemyst daleko idace
zastrzezenia. (Przyp. Red.).
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niewatpliwie i u nas, a momentem decydujgcym
jest tylko cena i jako$¢ produktu.

Wsrdd innych zagadnien wytworczosci urza-
dzen wiertniczych wysuwa sie od kilku lat spra-
wa produkcji lekkiego zurawia do wiercenia li-
nowego. Zainteresowanie tg sprawg wzrasta co-
raz bardziej od czasu wzmozenia sie ruchu wiert-
niczego za ptytkg ropg. Lekki i tatwo prze-
nosny zuraw, wykonany jako zwarta jednost-
ka, jest warunkiem szybkiego i taniego rozwoju
matych kopalnh. Stad w miare rozwoju tego ty-
pu wiercen wzrosto od razu zapotrzebowanie na
zurawie przeno$ne wzglednie przewozne. Pod
naciskiem zapotrzebowania zaczgto produkowac
u nas takie zurawie w do$¢ znacznej ilosci. Tu
odrazu znowu zaznaczyt sie brak jakiejkolwiek
organizacji w produkcji i zupetna przypadko-
wos¢. Kazda wytwornia produkowata rozne zu-
rawie, kazdy inny. Czesto dorabiano zurawie do
kilku przypadkowo posiadanych elementow, do
posiadanych zespotdw trybow i starych pod-
wozi samochodowych. Szczeg6lng wzietoscig
cieszyly sie wihasnie rézne historycznie stare,
zdezolowane, podwozia samochodowe, nie nada-
jace sie poza tym juz do zadnego uzytku. Wy-
daje sie, ze w zadnej innej dziedzinie budowy
maszyn nie improwizowano tyle i tak fatwo, jak
wiasnie przy budowie zurawi wiertniczych, za-
pominajgc, ze zuraw jest tez maszyng, i to ma-
szyng, ktorej stawia sie duze wymagania. Jest
rzeczg jasng, ze w tych warunkach produkcja
nie moze by¢ ani tania, ani wysoko postawiona.
Przy braku seryjnosci w budowie, dla wykona-
nia jednej czy dwu sztuk zurawi trudno pono-
si¢ wytworni znaczne koszty dokfadnego opra-
cowania konstrukcyjnego, koszty modeli specjal-
nych i préb materiatowych. Poza tym wytwor-
nia, wykonujac kazdy zuraw inaczej, nie jest
w stanie doskonali¢ i rozwija¢ konstrukcji, czy
gromadzi¢ potrzebnych dos$wiadczen z zachowa-
nia sie zurawia w ruchu. Przy tak indywidual-
nej produkcji trudno jest wystara¢ sie o wiasci-
wie dobrany materiat.

Zuraw typu przenosnego musi by¢ lekki, zwar-
ty, 0 mozliwie matych wymiarach, a co za tym
idzie, doskonale technicznie rozwigzany. Dowo-
dem, ze wiasnie takiego zurawia jest brak na
naszym rynku, jest fakt, ze jedna z wytworni
zagranicznych, prezentujgc u nas zuraw posia-
dajacy wspomniane zalety, zdotata w krotkim
czasie sprzeda¢ znaczng 1lo$¢ egzemplarzy, po-
mimo ze cena ich nie byla wecale niska.

Dlatego tez bardzo szcze$liwa mozna nazwac
inicjatywe, podjeta ostatnio przez Fundusz Po-
pierania Wiertnictwa Naftowego, ktory rozpisat
konkurs na projekt takiego zurawia. Przyczyni
sie to na pewno do wyjscia z dotychczasowego
chaosu i pozwoli na postawienie produkcji na
wiasciwym poziomie.

Posiadanie dobrej konstrukcji nie rozwigzuje
jednak catkowicie sprawy. Co najmniej rownie
waznym etapem jest wykonanie warsztatowe
zurawia. Konstruktor bowiem, chcac wywigzac
sie nalezycie z zadania zaprojektowania zura-
wia lekkiego i zwartego, przy tym dostatecznie
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wytrzymatego, musi siegna¢ do nowoczesnych
materiatbw wysokowartosciowych, do dobrych
odlewéw stalowych i do fancuchéw transmisyj-
nych o bardzo wysokiej wytrzymatosci. Musi
pracowac blachg stalowg zamiast zelaznej i apa-
ratem do spawania zamiast $rub. Oczywistg jest
rzeczg, ze caty ten wysitek bytby zmarnowany,
gdyby wytwornia wykonujaca nie zachowata
scisle przepiséw konstruktora, tak odnosnie ga-
tunku przepisanych materiatow, jak i doktadno-
$ci obrdbki. Jesli produkt ma by¢ petnowarto-
Sciowy, zadne uchybienia nie mogg mie¢ miej-
sca. Trudnosci moze tu sprawi¢ nabycie potrzeb-
nych materiatow surowych, na ktére terminy
dostawy opiewajg z reguty na kilka miesiecy.
Duzy ktopot stanowi rowniez bardzo niska wy-
trzymatos¢ fancuchéw transmisyjnych wyrabia-
nych w kraju. Wytrzymato$¢ ta dochodzi w naj-
lepszym wypadku do 60% wytrzymatosci tan-
cuchow angielskich wzglednie amerykanskich,

Inz. r. C7//ERER
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co zmusza do stosowania albo fancuchéw za-
granicznych, albo krajowych znacznie ciezszych
i drozszych.

Zuraw taki, dobrze skonstruowany i dobrze
wykonany, moze liczy¢ na pewno na znaczny
zbyt w kraju, a nawet mogtby stanowic¢ przed-
miot eksportu. Wykonywany w wiekszej ilosci,
seryjnie, nie bedzie na pewno drozszy od wyro-
boéw zagranicznych, a przy tym wytwornia be-
dzie mogta $ledzi¢ jego prace i usuwac biedy,
za$ posiadacz zurawia bedzie miat mozno$¢ za-
opatrzenia sie w kazdej chwili w czesci za-
mienne.

W tej dziedzinie stoi przed naszymi wytwor-
niami i konstruktorami otwarte i wdzieczne za-
danie do wykonania. Import jest tu na pewno nie-
potrzebny, gdyz przy jakim takim wysitku mo-
zemy fatwo zagadnienie to rozwigzaC w zupet-
nosci i zaspokoi¢ cale zapotrzebowanie przemy-
stu na lekkie zurawie linowe.

Praktyczne znaczenie indeksu wiskozo-
wego olejow silnikowych

Referat zgtoszony na X Zjazd Naftowy we Lwowie

Nie ulega watpliwosci, ze smarowy olej silni-
kowy jest tym wiecej dostosowany do warun-
kéw pracy silnika samochodowego i lotniczego,
im bardziej ptaskg wykazuje krzywg wiskozy,
wzglednie im wyzszym wyrdznia sie indeksem
wiskozowym.

Wiadomo, ze z dwu olejéow o jednakowo nis-
kiej temperaturze Kkrzepniecia i identycznej war-
tosci wiskozy, np. przy 50 C, ten gatunek, ktory
odznacza si¢ wyzszym indeksem wiskozowym,
zapewni:

1) mniejsze jego gestnienie w niskich tempe-
raturach 1 tym samym fatwiejszy rozruch
silnika,

2) mniejsze rozrzedzenie w wysokich tempe-
raturach i tym samym mniejsze zuzycie ole-
ju, oraz pewniejsze zachowanie trwatego fil-
mu smarujacego na zagrzewajacych sie naj-
silniej powierzchniach silnika.

Te jednak ogdlnie znane wiadomosci o0 zna-
czeniu indeksu wiskozowego, nie dajg odpowie-
dzi, jakie korzysci, podane w Sciste] cyfrowej
formie, daje np. stosowanie oleju o I. V. = 100,
w_pgzeciwstawieniu do oleju o wartosci tej row-
nej 0.

Celem uzyskania odpowiedzi na powyzsze za-
gadnienie, zatozono:

a) ze istnieje jaka$ maksymalna wiskoza w
pewnej granicznej niskie] temperaturze spe-
cyficznej dla kazdego oleju, powyzej ktorej
tylko jest mozliwy fatwy rozruch,

b) ze istnieje jaka$ minimalna wiskoza oleju
W pewnej granicznej wysokiej temperatu-
rze, rowniez specyficznej dla kazdego ole-
ju, powyzej ktdrej konsystencja jego jest
zbyt rzadka aby zapewni¢ dostateczng row-
nomierng warstwe smarujgcego oleju.

Na podstawie danych zawartych w literatu-
rze przyjeto warto$¢ dla wiskozy 550° E jako
maksymalng wiskoze fatwego rozruchu, za$
warto$¢ 15°E jako minimalng wiskoze petnego
smarowania.

Dla uzyskania danych cyfrowych, jakie sg
warto$ci wspomnianych wyzej granicznych tem-
peratur dla olejow o duzej rozpietosci w indeksie
wiskozowym, zastosowano nastepujacy sposob:
obliczono przy pomocy znanego wzoru i tablic
przeliczeniowych dla dwoch olejow wiskoze przy
100“ C, przyjmujac dla obu gatunkéw identyczng
wiskoze przy 50°C—55°E, jednak dla jednej
sorty indeks wiskozowy 100, dla drugiej 0. Na-
stepnie, majac_te dwa punkty, odpowiadajace
wiskozie przy 50° C i 100° C, odczytano na ,,arku-
szu zalezno$ci wiskozy i temperatury  opraco-
wanym przez Ubbelohde‘go (Viscositats-Tempe-
ratur-Blatt n. Ubbelohde) temperatury, w Kkto-
rych olej o I. V. = 100 ma wiskoze 15'E
i 550°E, oraz te same graniczne temperatury
dla 2-go oleju o I. V. = 0.

Podobne obliczenia przeprowadzono dla ole-
jow silnikowych o spotykanych wiskozach 85° E,
125, 155, 20 i 25'E przy 50"C, a otrzymane
wyniki podane sg w nastepujacej tabeli:



Zeszyt 10 ~PRZEMYSEL NAFTOWY" Str. 255
Indeks Lepkosc Lepkosc Temperatura Roéznica tempe- Temperatura Roéznica tempe-
wiskozowy przy 50° C przy 1000 C przy ktorej ratur IeEkos’ci przy kt()rej ratur_lepkosci
lepko$¢=1.50 E = 150¢e lepko$¢=550° E = 550® e
0 . 1.715° E + 115°C R — 15°C »
100 55"E 1565°E + 105°C 07e —7c &€
100 . 201°E + 130°C . —9C .
0 85°E 174°E + 114°C 16°C +1c 10°¢
100 . 239°E + 143°C i —3cC .
o 125E 196° E +123°C 200 ¢ +ecc €
100 . 2.68°E + 148°C i + 1“C i
o 15%E 212°E +128°C 20C 4 €
100 o E 31°E + 156°C . +4°C i
0 2.35°E + 133°C 2°C ypc  ¥C
100 i 353“E  ok. + 165°C i +7°C .
o ®°E 2.594° E + 139°C 2%6°C 4 e 8C

Celem przekonania sie, czy podane w tabeli
odczytane wyniki mozna uwaza¢ za dos¢ Sciste,
przeprowadzono jeszcze doktadne oznaczenia
wiskozy dwoch lekkich olejow rynkowych o wy-
sokim i niskim indeksie wiskozowym w obu gra-

nicznych temperaturach oraz dwoch ciezkich
olejow o podobnych réznicach w ind. wisk.

Warto$ci oznaczone poréwnano z odczytany-
mi na arkuszu Ubbelohde‘go i rezultaty zebrano
W ponizszej tabeli:

Wiskoza olej u lekkiego W iskoza oleju ciezkiego
A B C D
ol V. =—14 ol. V. =288 ol V. =—-20 ol V.= 8
oznaczona ha odczytana na oznaczona na odczytana na oznaczona na odczytana na oznaczona nha odczytana na
aparacie Vogel- arkuszu aparacie Vogel- arkuszu aparacie Vogel- arkuszu aparacie Vogel- arkuszu
Ossag Ubbelohde’go Ossag Ubbelohde'go Ossag Ubbelobde’go Ussag tibbelohde
5810 p/__ o017
430°E/—2°C 550°E/—-38C 549.3°E/_10°C 550°E/—12°C 558.5°E/+131/2 550°E/+13°C 548“E/+5.6"C 550»E/+5.8°C
6.13°E/50°C 6.08°E/50°C 19.66“E/50°C 18.58°E/50°C
1.59°E/100"C 1.74°E/100°C 2.26“E/100°C 2.76°E/100“C
1.5°E/106.8°C  1.5°E/106.2°C 1.5»E/115°C 1.5°E/117»C  1.5°E/132“C 1.5°E/131°C 1.5“E/150°C 1.5"E/148°C

Na podstawie podanych wyzej rozumowan, obli-
Czen i oznaczen, mozna WwysnuC nastepujace
whioski:

1. Dla kazdego smarowego oleju silnikowego
istnieje specyficzna graniczna temperatura
rozruchu, ponizej ktorej konsystencja oleju
staje sie bardzo gesta, stawiajgc przy roz-
ruchu silnika zbyt duzy opér.

2. Dla kazdego oleju silnikowego istnieje row-
niez charakterystyczna graniczna tempera-
tura smarowania, powyzej ktorej olej jest za
rzadki, aby zapewnit korzystne warunki
smarowania.

3. Odczytywane na arkuszu Ubbelohde‘go war-
tosci wiskozy przy niskich i wysokich tem-
peraturach, na podstawie znanej wiskozy
oleju przy 50°C 1 100°C, sg zgodne z wyni-
kami oznaczen w granicach 1—2"C.

4. Roznica miedzy granicznymi temperaturami
rozruchu o podobnej temperaturze krzepnie-
cia i identycznej wiskozie przy 50°C, lecz
0 indeksach wiskozowych rdznigcych sie
0 100 jednostek, wynosi 8—10°C. Rdznica ta
jest jednakowa dla lekkich i ciezkich olejow.

5. Rozpietos¢ pomiedzy granicznymi tempera-
turami smarowania dwoch serii olejow 0 po-
dobnych wspdlnych i réznigcych sie wiasci-

wosciach jak wyzej, wynosi 10—26°C i ro-
$nie proporcjonalnie do lepkosci olejow przy
50°C.

Wyszczegblnione wnioski pozwalajg stwier-
dzi¢, ze najlzejsze zimowe gatunki rynkowych
olejow silnikowych, o najwyzszych nawet inde-
ksach wiskozowych, umozliwiajg tatwy rozruch
silnika przy temperaturach powyzej —10°C. Przez
dalsze obnizenie wiskozy zimowych olejow mo-
zna roéwniez nieco obnizy¢ granice temperatury
fatwego rozruchu, jednak réwnoczesnie spadnie
wydatnie wiskoza tych olejow w wysokich tem-
peraturach, pociggajac za sobg niebezpieczen-
stwo suchego tarcia najwyzej zagrzewajacych sie
powierzchni i zbyt duzego zuzycia oleju.

Przez og6lne wprowadzenie do wszystkich
silnikéw samochodowych grzejnikdw oleju obie-
owego, stosowanych do niektérych motoréw
otniczych, uzyska sie pewniej fatwy rozruch
silnika w najnizszych nawet temperaturach zi-
mowych, anizeli przy stosowaniu najlzejszych
olejow silnikowych o najwyzszych indeksach
wiskozowych. Takie rozwigzanie umozliwi sto-
sowanie gestszych olejow w okresie zimowym,
ktére majg dostateczng wiskoze w wysokich
temperaturach i zapewniajg mniejsze zuzycie
i korzystniejsze warunki smarowania.
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Program X Zjazdu Naftowego

Sobota, dnia 28 maja 1938 r.

Czytelnia w gmachu Biblioteki Politechniki Lw.

godzina 9-ta:

Otwarcie Zjazdu przez Prezesa Rady Zjazdow
Naftowych prof. inz. Z. Bielskiego.
Wyhbor Prezydium.
Odczytanie listy delegatow witajacych Zjazd
(zamiast przemowien powitalnych).
godzinia 9.30:

Posiedzenie plenarne — referaty.

Sale wyktadowe w gtéwnym Gmachu Politechniki
Lwowskiej.

godzina 15-ta:

Posiedzenie sekcyj: kopalnianej i geologicznej
(wspdlne) i rafineryjnej.

Sala Hotelu ,,George’a".

godzina 20-ta:
Zebranie towarzyskie.

Niedziela, dnia 29 maja 1938 r.

Sale wyktadowe w gtownym Gmachu Politechniki
Lwowskiej.

godzina 9-ta:
Posiedzenie Sekcyj: geologicznej, kopalnianej
i rafineryjnej.
godzina 14-ta:
Posiedzenie Komisji Rezolucyjnej.

Sala Biblioteczna Politechniki, ul. Ujejskiego.

godzina 16-ta:
Posiedzenie plenarne — referaty.
Uchwaly i rezolucje.

godzina 18-ta:
Zamkniecie Zjazdu.

godzina 14-16-tej:
Zwiedzanie Wystawy Lotniczej.

REFERATY.
Sobota, dnia 28 maja 1938 r.

Czytelnia iv gmachu Biblioteki Politechniki Lw.

godzina 9-ta:
POSIEDZENIE PLENARNE:
Otwarcie.

Prof. inz. Z. Bielski: Dziesie¢ Zjazdow Nafto-
wych i program na przysztosc.

Prof. dr inz. K. Bohdanowicz: Rzut oka wstecz
i na dzisiejsze mozliwosci przemystu nafto-
wego w Polsce.

Stéw. Pol. Inz. P. N.: Referenci inz. W. Klimkie-
wicz i A. Zmigrodzki: Obecny stan kopalnic-
twa naftowego w Polsce i jego mozliwosci.

Poset dr J. Kozicki: Obecna sytuacja gospodar-
cza przemystu naftowego.

Inz. D. Wandycz: Samowystarczalnos¢ naftowa.

Inz. W. J. Piotrowski: Przerébka ropy naftowej
jako problem gospodarczy.

Gmach gtowny Politechniki Lwowskiej — parter.

godzina 15-ta:

SEKCJA GEOLOGICZNA | KOPALNIANA.
(posiedzenie wspdlne).

Dr K. Totwinski: Perspektywy zwiekszenia pro-
dukcji naftowej w Polsce oraz zagadnienia
poszukiwawcze.

Prof. inz. Z. Bielski: Aparat do recznego wier-
cenia ,,Rotary* odwrotng pluczka, specjal-
nie dla wiercen geologiczno-poszukiwaw-
czych (komunikat).

K. Majewski: Kontrola ptuczki przy wierceniu
*Rotary

St. Zuber: Zarys mozliwosci regionalnych poszu-
kiwan naftowych w Polsce, w Swietle naj-
nowszych danych o rozmieszczeniu zt6z naf-
towych .

Inz. A. Nieniewski: Problemy poszukiwawcze
i eksploatacyjne w zachodnim Zagiebiu naf-
towym, jako czesci C. O. P.

Dr 0. V. Wyszynski: Wyniki najnowszych prac
poszukiwawczych na Przedgorzu.

Dr inz. Z. Milera: Rola geofizycznych metod po-
szukiwawczych w rozwoju kopalnictwa naf-
towego w ostatnich 5-ciu latach w Stanach
Zjedn. A. P.
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godzina 15-ta:
SEKCJA RAFINERYJNA.

Prof. dr St. Pitat: Kierunki rozwoju przerobki
naftowej.

Inz. J. Tuszynski: Nowoczesne paliwa lotnicze.

Inz. B. Mielnikowa: Ewolucja metod oceny ole-
jow lotniczych (komunikat).

Inz. E. Katz: Odparafinowanie za pomocg roz-
puszczalnikéw selektywnych ze szczegol-
nym uwzglednieniem krezolu.

Inz. E. Katz: Przyczynek do selektywnej rafi-
nacji (komunikat).

Inz. M. Godlewicz: O ekstrakcji olejow mineral-
nych krezolem w roztworze lekkich weglo-
wodoréw w niskich temperaturach.

Inz. M. Godlewicz: O wydzielaniu oleju z ekstrak-
tu krezolowego za pomocg wody.

Inz. F. Podgorski: Wiasnosci parafiny ekstrak-

cyjnej.
Inz. M. 'I!urkiewicz: O sulfonowych pochodnych
kwasow naftenowych (komunikat).

Niedziela, dnia 29 maja 1938 r.

Gmach gtowny Politechniki Lwowskiej — parter.

godzina 9-ta:
SEKCJA KOPALNIANA.

Inz. St. Engt: Fabrykacja narzedzi i urzadzen
wiertniczych w Polsce.

Zw. Pol. Techn. Wiert. i Naft.: Ku modernizacji
u_rlfa,(;lzeﬁ w przemysle naftowym (komu-
nikat).

Inz. J. Machalski (Mech. Stacja Dos$wiadczalna
Polit. Lwow.): Wyrdb, kontrola i odbidr pot-
fabrykatéw stalowych dla przemystu naf-
towego.

J. Glowiak (Mech. Stacja Doswiadczalna Polit.
Lwoéw.): Jakie wymagania nalezy postawic
warsztatom przy wykonywaniu nozyc wiert-
niczych.

Inz. W. Kulczyski: Z teorii i praktyki wierce-
nia udarowego.

Inz. T. Bielski: Drogi do postepu technicznego
w kopalnictwie naftowym.

Kier. A. Radlowski: Pompowanie o0 duzym sko-
ku w zastosowaniu do dzisiejszych zurawi
wiertniczych.
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Kier. A. Radlowski: Gtowice lunetowe (komu-
nikat).

SEKCJA GEOLOGICZNA.

Prof. J. Nowak: Niektére spostrzezenia naftowo-
geologiczne natury ogdlniejszej.

Prof. W. Teisseyre: Problem sporadycznego za-
stosowania epirogenezy Polski do poszuki-
wan naftowych na Podkarpaciu.

H. Swidzinski: Problemy poszukiwawcze na tle
nowych zdje¢ przegladowych w Karpatach
zachodnich.

St. Wyrobek: Profil sejsmiczny Stryj—Bilcze
Wolica—Rozdot.

T. Chlebowski: Rozwo6j wiercen naftowych na
fatdzie Lipinek.

J. Czernikowski: Znaczenie otwornic przy bada-
niach miocenu Przedgdrza wschodniego.

M. Kleinmann: Analizy na bitumina skat miocenu
Przedgorza.

SEKCJA RAFINERYJNA.

Inz. E. Pitatowa: Oleje syntetyczne otrzymywa-
ne z olejow nienasyconych (komunikat).

Dr St. Suknarowski i inz. F. Chierer: Badania
nad hodpornoécia; oksydacyjng olejéow smaro-

ch.

Dr I\-I|\{yBurstin: Badania nad smarno$cia olejow.
Inz. F. Chierer: Kilka zagadnien z dziedziny ba-
dan nad olejami (referaty i komunikaty).

J. Sereda: Srodki chemiczne do oczyszczania ro-
py naftowej z punktu widzenia korozji na
kopalniach i w rafineriach.

T.. Posol i J. Sereda: Przyczynek do poznania
zrodet korozE urzadzen dystylacyjnych.
Inz. B. Wieclawek: Badania nad otrzymywaniem
materiatow pednych ze smoty niskotempe-

raturowej.

Czytelnia w gmachu Biblioteki Politechniki Lw.
godzina 16-ta:
POSIEDZENIE PLENARNE.

Inz. W. Bobr: Paliwa zastepcze w Swiecie i w

Polsce.
Inz. R. Orel: Palniki gazowe dla palenisk prze-
mystowych.

Dr A. Kielski: Zagadnienia i charakter inwesty-
cji w przemysle naftowo-kopalnianym.

RADA ZJAZDOW NAFTOWYCH.

Prof. Inz. Z. Bielski

(prezes), Z. Biluchowski,

Inz. J. Gigiel, Inz. T. taszcz, Inz. M. todzinski,

Inz. R. Machnicki,

Inz. A. Markiewicz,

Inz. J. Matkowski, Dr T. Mikucki, Inz. A. Nie-

niewski, Inz. W. Piotrowski, Inz. R. Pigtkiewicz

(sekr. gen.), Inz. T. Reguta, Dr St. Schaetzel,

Inz. St. Sulimirski, Inz. Wtodz. Wojciechowski,

Inz. S. Wolfsthal, Dr |. Wygard, Cz. Zatuski,
Inz. J. J. Zielinski.
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Streszczenia referatow i komunikatow zgto-
szonych na X Zjazd Naftowy we Lwowie

Referaty

S. ZUBER

Zarys mozliwosci regionalnych poszukiwan naf-
towych w Polsce w swietle najnowszych da-
nych o rozmieszczeniu z40z ropy.

Na wstepie zwraca autor uwage na mozli-
wosci  poszukiwan naftowych regionalnych w
Polsce, analogicznie do wynikdw ostatnich lat
osiggnietych w wielu krajach Europy i poza
Europa.

1. Omawiajgc kryteria nowoczesnie pojetej
geologii naftowej, autor podkre$la zasade roz-
mieszczenia nafty w warstwach odbiegajgcych
typem od poktadow fliszu karpackiego, ktorego
ztoza stanowig raczej wyjatkowe warunki, niz
norme. Dzi$ ktadziony jest nacisk na mozliwosci
badan paleogeograficznych i to tyczacych sie
serii geologicznych od najstarszych do naj-
miodszych. Doswiadczenie uczy, ze struktury
naftonoSne mogg by¢ roznorodnego rodzaju,
i nawet bogate ztoza mogg istnie¢ bez wyraznie
zarysowujgcych sie siodet. Skupienia ropy zna-
ne sg réwniez i w synklinach.

2. Mozliwosci regionalne Polski sg stosunko-
wo, poza Karpatami, znaczne i to dla serii idg-
cych od Paleozoizmu do Trzeciorzedu. Autor
specjalnie zwraca uwage na rozwoj paleozoicz-
nego profilu Podola wraz z niezgodng pokrywa
gérnej Kredy. W tego rodzaju seriach, rozumie
sie poza obrebem wypietrzen, tj. w strefach do-
skonalej konserwacji, jest mozliwe istnienie sku-
pien ropy. Rowniez zastugujg na baczng uwage
utwory, wystepujgce w poblizu wiekszych ma-
sywow solnych Poznarnskiego i Pomorza, w mys|
analogii ze zlozami Niemiec. Interesujgce sg po-
za tym perspektywy poszukiwan w obrebie Pa-
leogenu, podsScielajgcego  Miocen  Synklinorium
Podkarpackiego.

W omawianiu prowincji geologicznych Pol-
ski, trzyma sie autor “schematu, ustalonego
przez J. Nowaka, i zestawia perspektywy po-
szczegolnych wielkich jednostek w mysl zasad
analizy paleogeograficznej. Warunki struktural-
ne poza Karpatami pozwalajg przewidywac
przewage raczej stabych ondulacji w warstwach
mezozoicum, pokrywajacych stromiej lezace
kompleksy starsze.

W Karpatach przewiduje autor pewne, zresztg
bardzo ograniczone, mozliwosci rozszerzenia
wiercen na flanki niektérych wypietrzen siodto-
wych. Poza tym nie uwaza za pozbawiong ra-
cji bytu moznos¢ istnienia skuﬁier’l ropy wgteb-
nych, zupelnie zamaskowanych przez wyzsze
tuski. W Synklinarium Podkarpackim nacisk

jest potozony na Paleogen (oraz gorng krede),
przy czym nie sg wykluczone skupienia w obre-
bie Miocenu o strukturze i rozmieszczeniu im-
pregnacji zblizonych do Zagtebia Wiedenskiego.

Interesujgce mozliwosci naftowe istniejg na
brzegach jednostek Antyklinarium Metakar-
packiego, w tym za$ znaczenie muszg miec
utwory starsze od pokrywy gorno-kredowej.

Referent nie ukrywa braku wyraznych $ladéw
ropy w omoéwionych formacjach, co jednak
w mys$l doswiadczen ostatniego céwieréwiecza,
opierajacych sie na paleogeograficznych i lito-
logicznych kryteriach rozmieszczenia zt6z, nie
powinno by¢ uwazane za decydujgce w Kierun-
ku ujemnej oceny mozliwosci.

3. Mowigc o kwestii organizacji poszukiwan,
zZwraca autor uwage na waznosSc teoretycznego
przygotowania podstaw geologicznych poszuki-
wan na formie zespotowej pracy. Badania geo-
fizyczne, szeroko stosowane rowniez i w Polsce,
uwazane s jako wazny S$rodek dostarczajacy
wielu wskazowek, lecz decydujacy tylko w nie-
wielu wypadkach.

Pierwsze wiercenia muszg mie¢ na wzgledzie
przede wszystkim eksploatacje mozliwie kom-
pletnych profildbw, w obrebie mozliwie gtebokich
seryj; niezmiernie wazne jest prowadzenie gte-
bokich wiercen, obliczonych na 1500—2000 m,
a nawet i glebiej, do czego jedynym dzi$ nada-
jacym sie jest system ,,Rotary”. W pdtnocnych
potaciach Polski przewiduje autor ponadto ko-
nieczno$C wiekszej ilosci  phytkich  wiercen
(100—250 m), w celu przebicia pokrywy dylu-
wialnej i ustalenia w ogdlnych zarysach roz-
mieszczenia poszczegblnych formacji.

Autor podkresla w zakonczeniu, ze referat, nie
kuszac sie o definitywne postawienie sprawy,
ma raczej na celu zagajenie dyskusji.

Inz. Tadeusz BIELSKI

Drogi do postepu technicznego w naszym Kko-
palnictwie naftowym.

Stan techniczny naszego kopalnictwa nafto-
wego jest optakany.

Ze stanowiska pionierdw przemystu naftowe-
go, na jakim staliSmy jeszcze 30 lat temu, zo-
staliSmy zepchnieci na szary Kkoniec i pod
wzgledem postepu technicznego wleczemy sie
w ogonie krajow produkujacych rope. JesteSmy
chyba jedynym krajem na Swiecie, gdzie kana-
dyjka ma jeszcze swoje wielkie rezerwaty. Je-
$li chodzi o wiertnictwo, to mozna powiedziec,
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ze jesteSmy zawsze 0 jedng metode w tyle. Kie-
dy wszedzie wiercono ling, — my trzymalismy
sie zerdzi. Kiedy system ,Rotary" zaczat sie
spontanicznie rozwija¢ na catym Swiecie, rugu-
jac inne metody, — my przeszliSmy na ling.

Zamiast rozwodzi¢ sie nad tym, jakie sg te-
go przyczyny, zajmijmy sie lepiej tym, jak ru-
szyC z tego zacofania i cho¢ czeSciowo dopedzi¢
tych, ktorzy teraz krocza na przedzie.

Bez demagogii, trzeba sobie zda¢ sprawe z- te-
go, ze nie wszystkie — skad inad bardzo do-
bre — pomysty zagraniczne, moga by¢ u nas
zrealizowane, ale wiele dobrych rzeczy da sie
zrealizowaé, tak pod wzgledem urzadzen, jak
metod pracy.

Trzeba tylko ruszy¢ z miejsca z inicjatywa.

W ostatnich miesigcach dobry przykiad dat
pod tym wzgledem Prezes Wyzszego Urzedu
Gorniczego we Lwowie p. inz. Mokry, ktory ja-
ko Przewodniczacy Rady Funduszu Wiertnicze-
go wystgpit z projektem ogtoszenia konkursu na
zuraw przewozny do phytkich wiercen. Zostata
w tym celu powotana Komisja dla ustalenia wa-
runkéw konkursu, jaki bedzie rozpisany na kon-
strukcje tego zurawia. Zostat tez wybrany Sad
konkursowy.

Swiat techniczny przemystu kopalnianego wi-
ta z radoscig te Inicjatywe, gdyz brak wygod-
nego lekkiego typu zurawia jest jedng z na-
szych duzych bolaczek. Komisja w skiadzie kil-
kunastu o0séb z kot wiertnikéw, konstruktorow
i fabrykantow ustalita warunki konkursu. Nie
Tede ich tu przytaczat szczegétowo, stwierdza-
jac jedynie, ze zuraw ma stuzy¢ do wiercenia li-
nowego i ze jest pomys$lany w dwdch rozwig-
zaniach, mianowicie jako typ lzejszy dla gte-
bokosci do 500 m i jako typ ciezszy dla gtebo-
kosci do 800 m. Jako Srodek popedowy ma by¢
uzyty motor spalinowy, dostosowany konstruk-
cjg do popedu zaréwno ciezkim paliwem ptyn-
nym, jak gazem ziemnym. Poza tym warunki
konkursu nie ograniczajg zbytnio konstruktora,
ktéry moze okaza¢ duzo inicjatywy.

Projekty majg by¢ zgtoszone do korica wrze-
$nia br. i beda osadzone przez Sad konkursowy,
sktadajacy sie z 5 osob, a mianowicie 1 przed-
stawiclela Politechniki  Lwowskiej, Akademii
Gorniczej w Krakowie, Stowarzyszenia Pol. Inz.
Przem. Naft, i 2 czionkéw powotanych imiennie
z grona fachowcow.

Fundusz Wiertniczy zastrzega sobie prawo do
wykonania wedtug tych projektow po 6 egzem-
plarzy zurawia lzejszego, i 6 zurawia ciezszego,
przy czym ma prawo wyboru fabryki, dla ich
wykonania. Dla dalszych ewentualnych wyko-
nan, licencja nalezy do konstruktora, ktéry mo-
ze nig dowolnie dysponowac.

Praktycznie rzecz biorgc, jezeliby tylko
wplyneto cho¢ po trzy projekty na kazdy
z dwoch typow, to bedziemy mieli 6, miejmy
nadzieje, pierwszorzednych konstrukcji do dy-
spozycji dla fabrykantow. Byioby ze wszech
miar pozadane, aby ustali¢ jeden typ, ale czy
sie to uda, zalezy przede wszystkim od tego,
czy konstruktor, ktéry zdobedzie 1-szg nagrode
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na konkursie, nie kaze sobie zapfaci¢ zbyt wy-
sokiego honorarium za licencje sprzedawang fa-
brykantom z wolnej reki. Wysunetoby to z na-
tury rzeczy konstrukcje dalszych cztonkéw kon-
kursu, ktérzy prawdopodobnie bedg mniej wy-
magajacy.

Powazng trudnosciag w konstrukcji zurawia
przewoznego jest sprawa motoru. Dotychcza-
sowe doswiadczenia idg w tym Kkierunku, ze
motor samochodowy w zastosowaniu do wierce-
nia nie zdat egzaminu. Skitadajg sie na to 2
czynniki:

1) Delikatne czesci przeniesienia, jak skrzynka
biegow, kardan, dyferencjat i poloski.

2) Wysoka cena benzyny, szczegdlnie teraz,
kiedy inne paliwo jest niedostepne, gdyz tzw.
biata ropa zostata rowniez opodatkowana.

W tych warunkach sam koszt popedu zurawia
kalkuluje sie na 1500 do 2000 zl miesiecznie,
co jest stanowczo za drogo, jezeli sie zwazy,
ze koszt popedu motoru o tej samej mocy, pe-
dzonego olejem gazowym wyniesie 530—700 zt
miesiecznie. Olej gazowy jest niewatpliwie naj-
tanszym paliwem, posiada jednak te niedogod-
nos¢, ze przejscie z tak ciezkiego paliwa na gaz
ziemny, do czego motor musi by¢ koniecznie
przystosowany, jest dosy¢ trudne i wymaga
pewnych adaptacji, ktére konstrukcja musi
z gory przewidywac.

Niestety w Polsce budowa motoréw wybucho-
wych i spalinowych jest dopiero w poczgtko-
wym rozwoju i poza ,,Perkunami” nie mamy
doswiadczen w naszym wiertnictwie z motora-
mi polskimi.

W niemieckim przemysle naftowym motory
Diesla, zamienne na gazowe, s bardzo roz-
powszechnione. Musimy wiec dotozy¢ staran,
aby polskie fabryki motorow weszlty z nami
w kontakt i przystgpity do konstrukcji takich
motoréw. Trzeba stwierdzi¢ z zadowoleniem, ze
jedna z naszych fabryk, przystgpita juz do fa-
brykacji takiego typu motoru, konstrukcji prof.
Ebermana. Chodzi jednak o to, aby fabryka po
wypuszczeniu motoru, interesowata sie przy-
najmniej z poczatku warunkami jego pracy
i z miejsca starata sie o usuniecie usterek.

Podkre$lam ten szczeg6t dlatego, ze wiem
0 tym z doswiadczenia, ze wspotpraca fabryki
z przemystem zuzytkowujgcym produkt u nas
nie istnieje. Zainteresowanie istnieje tak dtugo,
jak dtlugo chodzi o zdobycie zamdwienia, po
wykonaniu  za§ zamOwienia zainteresowanie
znika.

Na temat wspotpracy fabryk z przemystem
kopalnianym warto powiedzie¢ pare stow. Sa
u nas trzy fabryki, ktére mozna bra¢ pod uwa-
ge jako zasilajgce swoimi wyrobami przemyst
naftowy. Sg to: Fabryka maszyn w Gliniku Ma-
riampolskim, ,,Polwiert” w Stryju i Fabryka inz,
Dawidowicza w Borystawiu. Poza tym sg war-
sztaty duzych firm, zresztg nie nastawione na
produkcje na sprzedaz, ale raczej na konserwa-
cje wiasnego inwentarza.

Otoz trzeba stwierdzi¢, ze fabryki nasze nie
wykazujg zadnej inicjatywy w Kkierunku obstu-



Str. 260

zenig przemystu wiertniczego nowoczesnymi
urzadzeniami i nie rozwijajg zadnej akcji pro-
pagandowo-reklamowej. Nasze fabryki narzedzi
wiertniczych wyrabiajg granaty reczne i t0zka
zonierskie, a my nowoczesne urzgdzenia wiert-
nicze sprowadzamy za drogie pienigdze z zagra-
nicy. Nie mozna sie ogranicza¢ jedynie do wy-
konywania konkretnych zamowien, ale trzeba
wyjs¢ na rynek z dobrymi gotowymi produkta-
mi i przez odpowiednig akcje reklamowsg narzu-
ci¢ je zaskorupiatym w rutynie klientom. Prze-
stanmy nareszcie naprawiaé stare maszyny
z przed 40 lat, ktére nadajg sie juz tylko do
muzeum, ale kupujmy od wiasnych fabryk ma-
szyny i urzadzenia, ktore by nie przynosity nam
wstydu!

Czesto sie styszy zdanie, ze my nie mozemy
sobie pozwoli¢ na doskonate urzadzenia amery-
kanskie, gdyz one sg drogie, i to, na co stac
Ameryke Z jej 63% Swiatowej produkCJl nie
moze byC stosowane u nas, gdzie produkcja wy-
nosi 0,18%. Ale na to odpowiem, ze Niemcy
majg jeszcze mniej ropy od nas, a mimo to ko-
palnie ich to ostatni krzyk techniki! Mozna tam
zobaczy¢ wszystkie ostatnie zdobycze technicz-
ne. Ale tam inicjatywa idzie od fabryk. W cza-
sie mego krotkiego pobytu w Niemczech wi-
dzialem na kopalniach inzynierébw i monteréw
z fabryk, prébujacych nowe urzadzenia. Tam fa-
bryki przychodzg do przemystu z gotowymi do-
brymi urzadzeniami i starajg sie o ich wprowa-
dzenie.

Nasze fabryki produkujg tez nowe rzeczy. No-
we w tym sensie, ze sg na nowo zrobione, ale
sg to modele z przed 40 lat, a w najlepszym ra-
zie z przedwojennych czasow i nie ma w nich
zadnych nowych mysli. WeZzmy na przyktad tak
bardzo rozpowszechniong rzecz jak kierat pom-
powy. Jest ich u nas mndstwo i ciagle montu-
Je sig nowe, ale ciggle typ pamigtajacy czasy
pionierow schodnickich  z ubiegtego stulecia.
A przeciez kieraty sg uzywane na kopalniach
catego Swiata, ale jakze roznig sie one dzi$ od
swych pierwowzorow.

Nowoczesny kierat posiada zwieztg konstruk-
cje, objeta w catoSci ostong zeliwng z kotami
zebatymi daszkowo frezowanymi, chodzacymi
w kapieli oliwnej, czopy w tozyskach watko-
wych, poped szczelnym motorem elektrycznym,
dajagcym idealny, rownomierny i bezszelestny
chod. Poniewaz poziome koto zwrotne (Kehr-
rad) zastgpione jest korbg, chodzacg w pozio-
mej plaszczyznie, do ktdrej potaczone sg ciegla
od szybow, kazdy z szybow ma w danej chwi-
li pompe w innym potozeniu, dzieki czemu chod
jest regularny, bez szczytowych obcigzen, jakie
majg miejsce przy rownoczesnym rozruchu
wszystkich szyboéw, w zwrotnych punktach kie-
ratu starego typu

Kierat taki zmontowany jest na matym fun-
damencie betonowym, bez zadnej budy, wprost
na dworze, gdyz wszystkie czesci pracujace
schowane sg pod ostong obejmujacg konstruk-
cje. Dokota panuje wzorowa czystosé, ktora
przy starym Kkieracie nie da si¢ utrzymac, gdyz
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cale miejsce pracy zalane jest zuzytym a cze-
sciej niezuzytym ale rozlanym smarem i oliwa.

Takich przyktadow mozna by przytoczyc
mndstwo! Trzeba wzbudzi¢ wieksze zaintereso-
wanie miedzy pracownikami technicznymi dla
nowych rzeczy. Spotyka sie u nas kierownikow,
nawet w duzych firmach, ktérzy w zyciu swoim
nie widzieli elewatora do rur. Ba! nawet nie
wiedzieli, ze co$ podobnego istnieje! Dla nich
60-letni huczek jest ciggle ostatnim wyrazem
techniki.

Trzeba WIT( wspdlnego wysitku fabryk i prze-
mystowcow kopalnianych, aby zwalczy¢ ten ma-
razm. Fabryki muszg mie¢ gotowe dobre kon-
strukcje, jesli nie wykonane, to przynajmniej
wyrysowane, aby moc je w krdotkim czasie do-
starczyC, jak np. elewatory, klucze do rur, pty-
ty z klinami, petzaki, urzadzenia pomocnicze do
pompowania, do zapuszczania rur i zerdzi pom-
powych itp.

Urzadzenia te powinny mie¢ jaka$ miedzyfir-
mowa normalizacje, ktora by bardzo utatwita
zbyt narzedzi i ich wymiane.

Duzg przeszkoda w wykonywaniu nowo-
czesnych konstrukcji jest fakt, ze nasz prze-
myst naftowy nie ma do swej dyspozycji ani
jednej, chocby matej, odlewni stali, a przeciez
odlew stalowy jest podstawowym elementem
wszelkich nowoczesnych konstrukcji.

Odlewnie Slaskie sg daleko, dajg bardzo dtu-
gie terminy dostawy, nie interesujg sie prze-
mystem naftowym | obstugujg go jak z faski.
Dlatego bytoby bardzo pozadane stworzenie od-
lewni stali gdzie$ na Podkarpaciu, miedzy Ja-
stem a Stryjem, o ile moznosci w sasiedztwie
wiekszych zasobdéw gazowych, odlewni spe-
cjalnie dla obstugi przemystu naftowego. O ilez
tansze mogtyby wowczas by¢ nasze konstrukcije,
wykonywane obecnie  dorywczo pojedynczo
w kuzniach o bardzo wysokim ,regie” (300%
i wiecej), a nastepnie obficie obrabiane na sze-
regu maszyn, gdy mimo tej kosztownej obrdb-
ki, przedmioty wychodzg zawsze ciezkie i nie-
zgrabne.

Jest rzeczg niewatpliwg, ze rozw6j w kraju
wyrabianych urzadzen rotacyjnych nie bedzie
mozliwy, dopdki nie bedziemy mieli blisko
wspOtpracujgcej odlewni stali, o ile moznosci
w ramach ktorejs z firm naftowych.

Dalszym etapem do postepu i potanienia ko-
sztow ruchu jest normalizacja. Obecnie nie ma
jej zupetnie i nikt sie tym nie zajmuje, a prze-
myst ptaci co roku olbrzymie sumy za brak
normalizacji. W Ameryce i w Niemczech znor-
malizowano wszystko, co sie tylko dato znor-
malizowa¢, a na wyroby specjalne, niezbyt roz-
powszechnione, istnieje normalizacja fabryczna.
U nas nawet w ramach jednej firmy nie ma
normalizacji. Moze nie wszystko datoby sie ujac¢
w ramy norm Polskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego, ale niechze przynajmniej fabryki ma-
ja swoje wiasne normy, jezeli juz nie moga sie
porozumie¢ miedzy sobg i stworzyC¢ jednych
norm dla catego przemystu. O ile tfatwiej i ta-
niej moglibySmy pracowaé, gdyby$Smy mieli
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znormalizowane przynajmniej te narzedzia i u-
rzadzenia, w ktérych sg zuzywajgce sie czesci
mwymienne. Dla przykladu przytocze kilka:
wkiadki i Sruby do pajgka do liny, sam pa-
jak, wkiadki do $rub popuszczadtowych, wkiad-
ki do kluczy do rur, ostrza do kluczy, Srubki
do ostrzy, rozszerzacze kanadyjskie jako ca-
to$¢ i osobno: szczeki, sworznie, wkiadki i spre-
zyny do rozszerzaczy, wkiadki do elewatorow
i kliny do nich, kliny do ptyt do rur, zapadki do
petzakdw, ttoki i ich czesci, elewatory do rur
pompowych i zerdzi pompowych i wiele innych.

Przed paru laty zostata w Firmie ,Matopol-
ska" zorganizowana w Borystawiu firmowa ko-
misja normalizacyjna, ktdra po pewnym czasie
miata juz jakiS dorobek. Znormalizowano juz
kilka narzedzi i czeSci wymiennych i normali-
zacja nawet w tym matym zakresie oddaje juz
duze ustugi, po pewnym czasie jednak praca
utkneta z powodu braku wolnego rysownika,
ktory by mogt zajaé sie tymi rzeczami.

Resumujac te wywody, stawiam wniosek, aby
X Zjazd Naftowy uchwalit nastepujace rezolucje,
zmierzajace do podniesienia stanu technicznego
naszego kopalnictwa:

1) Zjazd Naftowy wzywa przedstawicieli pol-
skich fabryk urzadzen wiertniczych do zainte-
resowania sie nowymi zdobyczami w dziedzinie
urzadzen do wiercenia i eksploatacji, do nasta-
wienia swej produkcji na nowe konstrukcje oraz
do wydania katalogow i cennikéw tych urzadzen.

2) Zjazd wzywa Zarzady duzych firm nafto-
wych do wysytania swoich inzynierbw na za-
graniczne praktyki naftowe, aby da¢ im moznos¢
poznania i wprowadzania u nas nowoczesnych
metod pra(éy.

3) Zjazd wzywa Stowarzyszenie Pol. Inz
Przem. Naft, do podjecia inicjatywy w sprawie
stworzenia miedzyfirmowej Komisji Normaliza-
cyjnej, w skladzie reprezentantéw firm wiertni-
czych i wytwdrni, dla przeprowadzenia norma-
Iizaﬁji najpotrzebniejszych urzadzenn kopalnia-
nych.

4) Zjazd wzywa firmy wiertnicze i wytwornie
do respektowania norm, wydawanych i ogtasza-
nych przez Komisje normalizacyjng Stow. Pol.
Inz. Przem. Naft.

5) Zjazd apeluje do Rady Funduszu Wiertni-
czego, aby dopoOki nie zostang ustawowo za-
pewnione, przez nowg ustawe naftowa, fundusze
na cele naukowo-badawcze, Fundusz Wiertni-
czy subwencjonowat najkonieczniejsze prace
naukowe przemystu naftowego.

Adam RADLOWSKI

Gtlowica lunetowa do ttokowania
(Inz. todzinski i A. Radtowski)

Przy tlokowaniu otworéw wiertniczych za-
chodzi konieczno$¢ tzw. wyjezdzania z ttokiem
(pasterka, obcigznik, nozyce), celem odprowa-
dzenia do zbiornika catego stupa ptynu, jaki ttok
niesie.
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Po podniesieniu przez pasterke dlawika,
uszczelniajgcego line w gltowicy odlewnej, wpa-
da powietrze do otworu i wchodzi przez caty
czas, az do powtérnego osadzenia dtawika
w gtowicy, czyli az do opuszczenia catego ttoka
w rury, wskutek czego zanieczyszczenie gazu
pobieranego z otworu wynosi 60—80% powie-
trza.

Dla usuniecia tej wadliwosci urzadzenia za-
stosowalismy gtowice lunetowa, zapobiegajaca
przedostawaniu sie powietrza zewnetrznego pod-
czas wyjazdu tloka. Glowica lunetowa skiada
sie z dtawika z ruchomym i wymiennym komin-
kiem uszczelniajgcym line tlokowa. Diawik ten
jest przykrecony do lunety z rury 5”, dostoso-
wanej do dtugosci tloka, liczac od pasterki do
kapliczki. Luneta uszczelniona jest w odlewnej
?(’mwicy dtawikiem. Posiada ona u spodu na-
recony pierscien, na ktérym podnosi sie dta-
wik z gtowicy odlewnej, w razie potrzeby usu-
niecia catego urzadzenia.

Podczas opuszczania ttoka luneta, oparta dta-
wikiem gornym na pasterce, znajdujacej sie
wraz z obcigznikiem i nozycami w lunecie,
schodzi w dot i zawiesza sie dfawikiem gornym
na dtawiku w glowicy odlewnej. Przy wy-
jezdzie luneta dzwignieta na pasterce wysuwa
sie az do swej najwyzszej granicy, tj. do mo-
mentu, Kiedy pierscien gumowy ttoka wyjdzie
z rur wiertniczych. Wysokos¢ wyjazdu z lune-
tg uregulowana jest na glebokowskazie sygna-
fami ostrzegawczego dzwonka.

Do zmiany tloka na inne narzedzie zawiesza
sie calg gtowice lunetowg pod korong na specjal-
nym uchwycie, a wéwczas nad otworem mozna
zupelnie wygodnie przeprowadzi¢ zmiane na-
rzedzi.

Przed zatozeniem glowicy zanieczyszczenie
wynosito  142% tlenu, tj. 67,6204% powietrza,
za$ po zastosowaniu gtowicy lunetowej analiza
wykazata 3,8% tlenu, tj. 18,0956% powietrza.

Adam RADLOWSKI

Zastosowanie urzadzenia do pompowania o dhu-
gim skoku do zurawi uzywanych w zagtebiu bo-
rystawskim.

Pompowanie, jako jeden ze sposobdw eksplo-
atacji otworéw wiertniczych, zdato swdj egza-
min praktyczny w catej rozciggtosci z wynikiem
nader dodatnim. Dzieki pompowaniu przedtuzy-
o sie zywot szybow. Otwory, ktdére produkowa-
ty przy do$¢ znacznym zanieczyszczeniu, wy-
kazaty z biegiem czasu wybitny spadek zanie-
czyszczenia, a nawet zupeiny zanik.

Jakkolwiek wptyw pompowania na wydaj-
no$¢ otworu wykazuje strone dodatnig, to urzg-
dzenie nawierzchne pozostawia jeszcze pole do
pracy. Do pompowania uzywa si¢ zurawi wiert-
niczych z kanadyjskim lub pensylwarnskim
uzbrojeniem wahacza. Tak w jednym, jak i w
drugim wypadku, linia zakre$lona przez koniec
wahacza nie odpowiada pionowi drutbw pom-
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pcwych, co uwydatnia sie tym silniej, im mniej-
sza jest dymensja rur. Chcac przystosowac
uzbrojenie wahacza do pompowania, nalezaloby
zastosowac¢ takie nagtowie wahacza, ktore
utrzymywatoby punkt zaczepienia sity, wzgled-
nie ciezaru, stale na osi otworu. Dla skokow
wyzszych nalezy juz stosowac specjalne urza-
dzenie, usuwajace odchylenie korica wahacza od
osi otworu.

Dotychczas pompuje sie w Borystawiu prze-
waznie skokiem do 1 m, przy 20 do 24 obr./min.,
wskutek czego wydtuzenie przewodu, pracuja-
cego w tych warunkach, zmniejsza skok pompy
nieraz do 30 cm. Nalezy wiec dazy¢ do wpro-
wadzenia wyzszego skoku przy mniejszych ilos-
ciach obrotow korby, przez co uzyskuje sie
zmniejszenie czasu na wydobycie danej ilosci
ropy, zmniejszenie obcigzen  dynamicznych,
zmniejszenie zuzycia cylindra pompy itp. Chcac
realizowa¢ idee pompowania przy wyzszym
skoku, przy zachowaniu koniecznego pionu
i stosowaniu naszych zurawi do owych celdw,
tj. pompowania i wiercenia, staratem sie roz-
wigza¢ to zagadnienie w mys$l nasuwajacych sie
potrzeb.

Zastosowatem nagtowie wahacza, dajagce moz-
nos¢ zaczepienia sity na linii punktu podparcia
wahacza. Wahacz osadzitem luzno na kobylnicy
przystosowanej do tego celu, za$ od strony ra-
mienia sity wahacza, tj. od strony korby wiert-
niczej, umiescitem specjalne sterowanie, utrzy-
mujgce przewod pompowy w pionie podczas pra-
cy wahacza. Wywazenie mas osadzone jest na
wale gtdbwnym w ten sposob, ze manipulacja ni-
mi_jest zupetnie niektopotliwa.

Zuraw ten nadaje sie najzupetniej do wierce-
nia i pompowania, bez zadnych zmian i uzupet-
nien.

Indykowana praca maszyny parowej podczas
pompowania wynosi 8,03 KM.

Irtz. Tadeusz WELODEK

Wytrzymato$¢ na zmeczenie zerdzi wiertni-
czych 1).

Zerdzie wiertnicze w czasie swej pracy pod-
legajg obcigzeniom okresowo zmiennym. Wiel-
kosc tych obcigzen, jak i ich przebieg, sg zalezne
od warunkéw oraz sposobu wiercenia.

Przy badaniu laboratoryjnym tych zerdzi za-
stosowano obcigzenia jednostronnie zmienne od
+ 3 kg/mm2*w gore.

Dla mozliwie dokfadnego odtworzenia na la-
boratoryjnej maszynie wytrzymatosciowej wa-
runkdw pracy zerdzi w otworze wiertniczym,
przeprowadzono badania zerdzi poddanych w
czasie dziatania obcigzen zmiennych dziafaniu
korozyjnemu przeptywajgcej: a) wody Zrodla-

1) Pod wytrzymatoscig na zmeczenie okreslamy na-
prezenie, ktére moze by¢ bez uszkodzenia materiatu
powtdrzone nieskonczong ilos¢ razy. Praktycznie wy-
starczy przyja¢ np. dla stali: n = 52X 106 do 107.
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nej, b) solanki 3%-ej i c¢) naturalnej solanki ko-
palnianej, otrzymanej bezposrednio z otworu
wiertniczego.

Poréwnanie wynikoéw prob wytrzymatosci na
rozcigganie (proby statyczne) z wynikami otrzy-
manymi przy badaniu wytrzymatosci na zmecze-
nie zerdzi wiertniczych, pracujgcych w otworze
»suchym", napetnionym wodg i w otworze na-
petnionym solankg, dajg bardzo ciekawe dla
praktyki wyniki, ktére niejednokrotnie pozwolg
na wytlumaczenie powodoéw zrywania sie zer-
dzi w czasie pracy.

Przeprowadzone badania wykazaly duzy
wplyw stanu powierzchni zerdzi na ich wytrzy-
mato$¢ na zmeczenie. Ryski i uszkodzenia po-
wierzchniowe, zorientowane w kierunku po-
przecznym do osi zerdzi, obnizajg granice wy-
trzymatosci na zmeczenie.

Badania wytrzymato$ci zerdzi na zmeczenie
zostaty wykonane w Laboratorium Mechanicznej
Stacji Doswiadczalnej P. L. we Lwowie na 30-tu
tonowym pulsatorze, wyrobu f Losenhausen
w Dusseldorfie.

Do badan tych uzyto zerdzi:

a) ze stali weglowej, dostarczonych przez Hute
Baildon w Katowicach;

b) ze stali chromoniklowef(, dostarczonych przez
Hute Batory w Hajdukach Wielkich.

Zerdzie te odpowiadaty przepisom warunkow
technicznych M. S. D. P. L., wydanych w r. 1938.

Inz. J6zef MACHALSKI

Wyréb, kontrola ! odbiér poéHabrykatow stalo-
wych dla przemystu naftowego.

Prace nad uporzadkowaniem gospodarki ma-
teriatowej w przemysle naftowym zostaty za-
poczatkowane przed 10-cioma laty przez Mecha-
niczng Stacje Doswiadczalng P. L.

Potrzeba unormowania stosunkéw w tej dzie-
dzinie z uwagi na korzysci, jakie ono przynosi
zar6wno uzytkowcom jak i dostawcom, zostata
w zupetnosci  zrozumiana tak przez jedna, jak
i przez druga stron?.

W wyniku wsp6lnych wysitkbw przemystu
naftowego, hut i M. S. D, jako tez przy wy-
datnym poparciu  Wiadz Gorniczych, zostaty
ustalone wymagania dla potfabrykatow i pro-
duktéw w zaleznosci od ich przeznaczenia, na-
stepnie za$ ujete w formie obowigzujgcych wa-
runkéw technicznych M. S. D,, ktérych wyda-
nie trzecie ukazato sie w biezagcym roku.

W konsekwencji wymagania, okreslone warun-
kami technicznymi, spowodowaty ugruntowanie
sie pojecia u dostawcow, ze materiat dla prze-
mystu naftowego — to nie po$ledni gatunek han-
dlowy, lecz stal jakoSciowa, a elementy z niej
wykonane muszg gwarantowac bezpieczenstwo-
i pewno$¢ ruchu przez:

a)racjonalne stosowanie odpowiednich dla da-
nego celu gatunkow stali z uwzglednieniem
ich cech fizycznych i chemicznych;
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b) polepszenie jakoSci stosowanego materiatu
dzieki wprowadzeniu odpowiednich metod
fabrykacji;

c) sprawdzenie cech stosowanego materiatu nie
tylko w chwili odbioru koncowego elementu,
lecz takze podczas przebiegu fabrykacji (kon-
trola wyrobu i badania w fazach miedzyope-
racyjnych).

Zwigkszenie trwatoSci narzedzi wiertniczych,
a tym samym zmniejszenie kosztow wydoby-
wania — oto zasadnicze korzysci, wyptywajace
z prawidtowego ujecia dostaw materiatow naf-
towych.

Autor omoéwi stosowane obecnie metody fa-
brykacji najwazniejszych poHabrykatow i fabry-
katéw stalowych dla przemystu naftowego. Sche-
maty produkcji wymienionych materiatow uzu-
petni objasnieniami dotyczacymi sposobdw kon-
troli fabrykacji i odbioru obecnie stosowanego.

Metody badan odbiorczych M. S. D. — to re-
zultat dtugoletnich do$wiadczen, opartych z jed-
nej strony na gruntownej znajomosci produkcji,
z drugiej na znajomosci potrzeb przemystu naf-
towego. Sag one stale uzupetniane, zmieniane czy
rozszerzane w miare zdobywania coraz to no-
wych wskazdwek, uzyskiwanych przez obser-
wacje elementow w pracy, tudziez dzieki uwa-
gom dostawcow oraz reklamacjom uzytkowcow.

Jan GLOWIAK

Jakie wymagania nalezy postawi¢ warsztatom
przy wykonywaniu nozyc wiertniczych.

Na dobro¢ nozyc wiertniczych maja wplyw
mdecydujgcy nastepujace czynniki:
1) konstrukcja,

2) materiat wyjsciowy,

3) wykonanie.

Konstrukcje bedacych w powszechnym uzyciu
nozyc ogniwowych uwaza autor za nieodpowie-
dnig z dwoch wzgledow, a mianowicie: ksztaht
nozyc daje niskg wytrzymato$¢ postaciows, poza
tym dobre ich wykonanie (spawka) nalezy do
rzeczy bardzo trudnych.

Nowsze rozwigzania konstrukcyjne dadzg sie
podzieli¢ na dwie zasadnicze grupy: pierwsza
ma na uwadze tylko wyeliminowanie spawki
(Zubr, Glinik Mariampolski), druga wyelimino-
wanie spawki i zmiane ksztattu (Vickers, nozyce
rurowe inz. T. Wiodka).

Do wyrobu nozyc stosuje sie dwa gatunki stali:

a) stal stopowa, ulepszong cieplnie w hucie
(vv)arsztat stosuje tylko obrébke mechanicz-
na);

b) stal weglowa, dostarczang w stanie norma-
lizowanym lub surowym (ze wzgledu na dal-
szg przerdbke kuznicza lepiej jest zamawiac
te stal w stanie normalizowanym).

Wymagania, jakim majg odpowiadac stale prze-

znaczone do wyrobu nozyc wiertniczych, zo-

staty Scisle okreslone w nowych warunkach tech-
nicznych na stale dla kopalnictwa naftowego,
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wydanych przez Mechaniczng Stacje Do$wiad-
czalng Polit. Lw. w maju 1938 r.

Nozyce ze stali stopowej wykonuje Fabryka
Maszyn i Narzedzi Wiertniczych w Gliniku Ma-
riampolskim.

Powazng trudno$¢ przy wyrobie nozyc ze
stali weglowej stanowi dobre wykonanie spaw-
ki; stal nozycowa weglowa nalezy bowiem do
materiatdw, ktdére nie tatwo poddajg sie zgrze-
waniu. Zaradza si¢ temu do pewnego stopnia
w ten sposob, ze do tap przyspawa sie czop ze
stali 0 mniejszej zawartosci wegla. Oprocz wspo-
mnianej trudnosci wykonania szczupte wyposa-
zenie matych warsztatdbw i niedostateczne na
ogot ﬁrzygotowanie techniczne personelu, sg nie-
jednokrotnie powodem popetniania catego szere-
gu btedow w przerébce kuZniczej.

Aby otrzymaé dobre nozyce, nalezy postawic
warsztatowi nastepujace wymagania:

1) Do wyrobu nozyc ma by¢é uzyta stal, odpo-
wiadajaca warunkom technicznym. W tym
celu jakos¢ materiatu wyjsciowego winna
by¢ sprawdzona na podstawie badan prze-
prowadzonych przez organ kontrolny.

2) Odkucie winno by¢ gfadkie, o fagodnych
przejsciach w miejscach zmian wielkosci
przekrojow.

3) Powierzchnia nozyc powinna by¢ czysta,
bez zendry, tatwa do skontrolowania. Na
powierzchni nozyc nie moga wystepowaé
rysy ani pekniecia majace swe zrodto w nie-
umiejetnie przeprowadzonej obrébce Kkuzni-
czej.

4) Str{Jktura gotowych nozyc nie powinna wy-
kazywaC znacznego przegrzania i powinna
by¢ zblizona do struktury, jaka posiada obro-
biony cieplnie materiat wyjsciowy.

Dotrzymanie powyzszych wymagan przediuzy

W znacznym stopniu zycie nozyc i przyczyni sie

do zwigkszenia bezpieczenstwa ruchu.

Inz. Rudolf OREL
Palniki gazowe dla palenisk przemystowych.

Coraz bardziej rozpowszechniaj'qce sie stoso-
wanie gazu, jako paliwa przemystowego, stawia
kierownikom licznych zakladéw przemystowych
za zadanie urzadzi¢ paleniska gazowe lub prze-
stawi¢ na opat gazowy istniejgce urzadzenia,
opalane dotad innym paliwem. Dane sg przy
tym zazwyczaj rodzaj i ci$nienie gazu; znane sg
ponadto zadania, jakie majg by¢ spetnione pod
wzgledem technicznym i technologicznym. Brak
tylko jeszcze palnika wzglednie paleniska.
Kierownik ruchu ma wiec niejako moznos¢ wy-
boru systemu palnika wzglednie paleniska. Po-
wiedzieliSmy ,,niejako", albowiem w rzeczywi-
stoSci wspomniane zatozenia prawie ze ustalajg
optymalny dla nich system palnika wzglednie
paleniska. Innymi stowy: nie ma uniwersalnego
palnika, odpowiedniego dla wszystkich zacho-
dzacych wypadkoéw, réwnie jak nie ma uniwer-
salnego paleniska dla paliw statych. Roznorod-



Str. 264

no$¢ rodzajow gazow przemystowych i szeroka
skala mozliwosci ich zastosowania spowodowaty
powstanie i rozwoj licznych rodzajow palnikéw
gazowych. W miare rozwoju ich teorii i syste-
matyki, starano sie wyodrebni¢ dla kazdorazowo
danych warunkéw pracy najkorzystniejsza kon-
strukcje palnika. Rownoczesnie dazono do roz-
szerzenia stosowalnosci poszczegolnych syste-
méw, a to bez uszczerbku dla jakosci pracy
alnika. Przez to powstaty przenikania w za-
resach stosowalnosci poszczegdlnych systeméw
palnikéw, bedace czasem przyczyng niepowo-
dzen, czesto za$ przyczyng falszywej interpre-
tacji i oceny pracy palnika.

Aby moc trafnie wybraé system palnika ga-
zowego, trzeba zna¢ sposéb pracy poszczegol-
nych systeméw oraz ich konstrukcyjne i ru-
chowe zatozenia.

Aby mdc oceni¢ i klasyfikowac palniki ga-
zowe, trzeba przede wszystkim znac¢ przebiegi
termiczne i technologiczne, odbywajace sie za
palnikami. Znaé¢ trzeba réwniez og6lne mozli-
wosci techniczne i granice ich racjonalnej rea-
lizacji.

Referat oparty na powyzszych rozwazaniach
podzielono na nastepujgce rozdziaty:

a) Znamiona paleniska i spalania; mozliwosci
ich zmiany przez konstrukcje i sposéb prowa-
dzenia ruchu;

b) Schemat klasyfikacji palnikow;

c) Omoéwienie poszczegdlnych typow palnikow
i ich cech ruchowych:

1) Palniki o bezptomiennym spalaniu (spala-
nie kontaktowe),

2) Palniki inzektorowe, powietrze-gaz,

3) Palniki wentylatorowe (gaz i powietrze pod
ciSnieniem),

4) Palniki inzektorowe, gaz-powietrze,

5) Palniki ciggowe (gaz pod cisnieniem, po-
wietrze zasysane przez komore),

6) Paleniska bezpalnikowe.

I T. L

Nowoczesne paliwa lotnicze z surowcow Kra-
jowych.

Konieczno$¢ stosowania paliw o coraz wyz-
szej odpornosci na detonacje wynika z Kierunku
rozwojowego silnikow lotniczych.

Ostatnim wyrazem dazenia, majgcego na celu
dostarczenie odpowiednich paliw nowoczesnym
silnikom lotniczym, sg paliwa o liczbie oktano-
wej 96 wedlug A. S. T. M. lub 100 wedtug U. S.
Army Method, ktére wprowadzono do uzytku
najpierw w Ameryce, potem w Anglii.

Sktadnikami omawianych paliw sg: benzyna
lotnicza, jaki$ skiadnik o odpornosci na detona-
cje réwnej okoto 100 jedn. i czteroetylek otowiu
w iloSci okoto 0,8 cmd/litr. Wysokoodpornym
skfadnikiem moga byc¢: izooktan, eter izopropy-
lowy, toluol, itd. Najodpowiedniejszy z nich jest
izooktan, ktérego jedyna wiasnoscig niekorzyst-
ng jest mata lotnos¢. Eter izopropylowy ustepuje
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izocktanowi pod wzgledem wartosci opatowej,
wskutek czego nalezy sie liczy¢ z wyzszym zu-
zyciem w silniku paliwa opartego na eterze. Po-
za tym eter odznacza sie niedostateczng odpor-
noscig na magazynowanie; wade te jednak mo-
zna usungé, stosujac odpowiednie inhibitory. Pod
wzgledem odpornosci na detonacje eter izopro-
pylowy przewyzsza nieco izooktan.

Polska benzyna lotnicza, dzieki duzej wrazli-
wosci na dodatek czteroetylku, doskonale nadaje
sie do sporzadzania paliw wysokooktanowych.

Otrzymane z niej paliwo o liczbie oktanowej
96 zawiera poza 0,85 cmj czteroetylku otowiu na
litr paliwa, okoto 40% eteru izopropylowego lub
nieco wiecej niz 50% izooktanu.

Jezeli chodzi o krajowe mozliwosci produkcyj-
ne, to gazy pokrakingowe skfadnikéw wysoko-
oktanowych, z ktérych otrzymuje sie w Ameryce
tak izooktan, jak eter izopropylowy, nie wcho-
dzg w rachube, poniewaz polski przemyst naf-
towy nimi nie dysponuje.

Jedynymi surowcami ktére mogg w tej chwili
wchodzi¢ w rachube, sg tutaj: mokry gaz ziem-
nY, z ktérego mozna by otrzymac izooktan oraz
alkohol etylowy, z ktérego mozna otrzymac eter

izopropylowy.

Inz. B. MIELNIKOWA
Ewolucja metod oceny olejow lotniczych.

Najwazniejszymi kryteriami szybkiej oceny ga-
tunku oleju lotniczego sg obecnie: indeks wisko-
zowy i odporno$¢ oleju na oksydacje. Najbar-
dziej rozpowszechnionymi metodami badania od-
pornosci olejow na oksydacje sa metody Slight —
test, metoda, ang. min. lotu., metoda franc. min.
lotn., met. Damiana Indiana — test.

Metody te jednak klasyfikujg te same oleje
w odmienny sposéb. Przyczyng tego sg z jednej
strony odmienne Kryteria, stosowane do ocen
oleju w kazdej metodzie, z drugiej strony rdzne
warunki do$wiadczenia. W dyskusji na ten te-
mat, ktéra odbyla sie na Il-im kongresie nafto-
wym w Paryzu, szereg badaczy stwierdzit, ze
dotychczas uzywane metody badania oksydacji
olejow sa niedoskonate, proponujac jednoczesnie
nowe metody. Zmiany przy zastosowaniu no-
wych metod dotyczyly na ogét temperatury
ogrzewania oleju podczas pracy, a mianowicie
wprowadzenia temperatur wyzszych od 200°C
oraz badania zachowania sie olejow podczas
utleniania ich w roznych temperaturach niskich
i wysokich.

Jako wazng sprawe wysunieto otrzymanie pro-
duktéw utlenienia, zblizonych swym charakte-
rem do tych, ktore otrzymuje sie w silniku.

Polskie lotnictwo stosowato dotychczas meto-
de oksydacji angielskiego min. lotn. DTD 109,
przyjmujac jednak inne kryteria oceny oleju. Dla
oceny olejow lotniczych, dostarczanych dotych-
czas przez przemyst krajowy, byta metoda ta
zupetnie wystarczajgca i dawata dobre wyniki.
Z chwilg jednak ukazania si¢ na rynku olejow
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rafinowanych rozpuszczalnikami  selekcyjnymi,
olejow, ktore wiasnoSciami swymi zblizajg sie juz
do olejow lotniczych zagranicznych, metody do-
tychczasowej oceny odpornosci olejow na oksy-
dacje staty sie juz niewystarczajgce. Wobec te-
go zmodyfikowano ja, przedtuzajac czas oksyda-
cji. Jednak i ta modyfikacja nie dala moznosci
wyraznej klasyfikacji olejow, co zmusito ITL do
prowadzenia dalszych prac w tym Kkierunku.
W zwigzku z tym zostaty przeprowadzone pro-
by oksydacji olejow z uzyciem miedzi jako ka-
talizatora, nastepnie w temperaturach wyzszych
od 200°C uwzgledniono rowniez metode DVL,
referowang na Il-gim Kongresie Naftowym w Pa-
ryzu.

yDoéwiadczenia przeprowadzono na olejach,
wyprobowanych juz uprzednio na silnikach lot-
niczych.

Jak dotychczas, Kklasyfikacja pozostaje bez
zmiany.

Dr M. GODLEWICZ

O ekstrakcji olejow mineralnych w roztworze
lekkich weglowodoréw w niskich temperaturach.

Przez ekstrakcje olejow mineralnych oraz
pozostatosci rop asfaltowych w roztworze pro-
panu lub butanu, ewentualnie nasyconego meta-
nem w obecnosci krezolu w niskich temperatu-
rach, mozna przeprowadzi¢ parafine zawartg
w materiale wyjsciowym do ekstraktu, tj. do
fazy krezolowe]. W warunkach tak pomyslanej
ekstrakcji istnieje mozliwo$¢ odprowadzenia pa-
rafiny w postaci fazy ptynnej, przez co unika
sie potrzeby filtrowania w roztworze lekkich we-
glowodoréw. W przypadku prowadzenia procesu
wydzielania substancji barwnych z roztworu
W propanie za pomocg metanu w niskich tem-
peraturach obserwowano znaczne obnizenie ci-
Snienia w stosunku do cisnienia, ktore potrzebne
jest wtedy, gdy wydzielanie substancji barw-
nych prowadzimy w temperaturze pokojowe;.

Przebieg odparafinowania przedstawiono na
przyktadzie asfaltowych pozostatosci typu bo-
rystawskiego, bezparafinowego oraz potpara-
inowego. W przypadku przerobki pozostatosci
typu borystawskiego stwierdzono, ze oleje sa-
mochodowe, otrzymane z ciezszych pozostatosci,
wykazujg znacznie Kkorzystniejsze testy oksyda-
cyjne.

Dr H. BURSTIN
Doswiadczenia nad smarnoscig olejow.

Fizyczne i chemiczne zasady ,,smarnosci“. Te-
oria smarowania hydrodynamicznego i_granicz-
nego. Smarowanie pod wysokim cisnieniem. Ole-
je hypoidalne. Dodatki dla zwigkszenia wytrzy-
matosci filmu. Fizyczne metody badania przy-
czepnosci (zwilzalno$¢, ciepto adhezji itd.). Ma-
szyny do badania smarnosci olejéw. Opis apa-
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ratu wypracowanego w kraju (friktometr Wil-
dera).

Za?leznoéé smarno$ci od temperatury badania,
wiskozy, jak tez charakteru chemicznego bada-
nego oleju, na podstawie pomiaréw, wykonanych
na friktometrze. Wplyw starzenia oleju na jego
smarno$¢. Rafinacja selektywna a smarnos¢ ole-
jow.

F. CHIERER i S. SURNAROWSRI
Odpornos$¢ oksydacyjna olejow silnikowych.

W styczniowym zeszycie Przegladu Chemicz-
nego ogfosilismy pierwszg seri¢ badan odpor-
nosci na diugotrwate utlenienie czterech réznych
krajowych olejow silnikowych wedtug metody
DTD 109, przyjetej przez 1. T. L. jako normy
badania olejow lotniczych. Charakterystyka i oce-
na olejéow samochodowych opiera sie rowniez
coraz czesciej na tej samej metodzie sztuczne-
go starzenia; nabiera wiec ona duzego znacze-
nia technicznego i gospodarczego, narzucajgc spo-
sob fabryczny przerobki surowca i wydajnosé
olejow silnikowych.

k_Z pierwszej serii doSwiadczen wysnuto wnio-
ski:

1) wydaje sie rzeczg wskazang uzupetnienie
obowigzujacych norm dopuszczalng gra-
niczng wartoscig dla, powstatych po oksy-
dacji oleju silnikowego, czesci nierozpusz-
czalnych w benzenie, zwanych koksem:;

2) gtéwng przyczyng wzrostu wiskozy oleju
w czasie utlenienia sg powstajgce produkty
asfaltowe;

3) niewielkie zmiany wiasnosci fizycznych
olejow w poszczeg6lnych okresach utlenie-
nia wywotuje przewaznie zageszczanie sie
oleju na skutek parowania lzejszych skiad-
nikbw przy ogrzewaniu w temp. 200°C;

4) oleje, otrzymyne metodg rozpuszczalniko-
wa, wykazujg w poréwnaniu z olejami nor-
malnie rafinowanymi, znacznie wiekszg od-
pornos$¢ oksydacyjng pod wzgledem skion-
nosci tworzenia sie cilat asfaltowych i ko-
ksowych. Przy pomocy rozpuszczalnikow
mozna otrzymac, tak z surowca bezparafi-
nowego, jak i parafinowego, oleje o bardzo
duzej odpornosci na utlenienie, okreslong
metodg przyjeta przez I. T. L.

W drugiej serii dosSwiadczen prowadzono utle-
nienie w ten sposob, ze po kazdym 12-sto go-
dzinnym okresie utleniania, usuwano powstate
produkty, nierozpuszczalne w benzynie normal-
nej, i produkty kwasne, a po ich wydzieleniu pod-
dawano pozostaty olej dalszemu utlenieniu. Ta
droga miata na celu przekonanie sie, jak dzia-
tajg powstate juz produkty utlenienia na dalszy
proces, oraz czy mozna dojs¢ w koncu do frak-
cji oleju bardzo odpornego na oksydacje, przez
usuniecie weglowodorow tatwiej ulegajacych
zmianie. Do tej drugiej czesci badan uzyto dwa
graniczne oleje: 0 najmniejszej odpornosci, oraz
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gatunek otrzymany metodg rozpuszczalnikowa,
bardzo odporny na utlenienie. Omoéwione bada-
nli<a} pozwolity wysnu¢ dalsze nastepujgce wnio-
ski:

1) Powstajagce w pierwszym okresie utlenie-
nie, twardy asfalt i ciata kwasne, nie wpty-
wajg na tworzenie sie tych produktow
w dalszych okresach reakcji.

2) Przyrost twardego asfaltu w pierwszych
48-miu godzinach jest bardzo silny, w dal-
szym ciggu oksydacji przyrost ten wyraz-
nie maleje.

3) Przyrost ciat kwasnych przez caly czas
72-u godzin utlenienia jest réwnomiernie
duzy.

4) Utlenienie oleju rozpuszczalnikowego posu-
wa si¢ rownie intensywnie jak oleju nor-
malnego, tylko w Innym kierunku, bo
w miejsce produktéw o charakterze asfal-
towym, powstajg ciata 0 charakterze kwas-
nym i zywicznym.

Tematem dalszych badan bedzie analiza pro-
duktow kwasnych i zywicznych i stwierdzenie,
w jakim stopniu powstajg one w czasie pracy
w silniku, jaki wreszcie mogg mie¢ wptyw na
warunki pracy silnika benzynowego.

Inz. Edmund KATZ

Odparafinowanie za pomocg rozpuszczalnikow se-
lektywnych ze szczegdlnym uwzglednieniem
krezolu.

Z wprowadzeniem rozpuszczalnikow, posiada-
jacych zdolno$¢ czastkowego rozpuszczania do
celu rafinacji selektywnej olejow smarowych, po-
czat przemyst naftowy stosowaé takiez rozpu-
szczalniki réwniez w procesie odparafinowania
oleju. W odpowiednim rozpuszczalniku selek-
tywnym znaleziono bardzo wartoscio czyn-
nik, ktory — obok innych nowoczesnych proce-
sow odparafinowania — rozwigzuje z korzyscig
ten aktualny problem.

Proces odparafinowania zmienit w ostatnich la-
tach catkowicie swoje oblicze. Dawne standar-
dowe zakiady parafinowe, jako nieprzydatne
i nie nadajace sie dla przerobki aktualnych su-
rowcow parafinowych, ustepujg powoli miejsca
nowoczesnym sposobom.

Dzisiejsza technika smarownicza, w dostoso-
waniu sie do potrzeb nowoczesnych silnikow
i maszyn, wymaga olejow smarowych uszlachet-
nionych za pomocg selektywnej rafinacji, wyka-
zujacych mozliwie niski punkt krzepniecia, jako
tez wiasnosci, ktorymi mato interesowano sie
przed laty. Dlatego tez surowcami do tych ole-
JOw sa dzisiaj ciezkie dystylaty, jako tez pozo-
statosci, ktore zawierajg parafine w formie nie
nadajacej si¢ do standardowego typu odparafi-
nowania.

Zbiorowg zasadg wszystkich prawie nowo-
czesnych procesow odparafinowania jest duze
rozcienczenie surowca. To samo dotyczy tez
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odparafinowania za pomocg rozpuszczalnika,
selektywnego (solwent dewaxing). Niekorzyst-
ny wptyw duzego rozcienczenia starajg sie te
procesy usungé, wzglednie ziagodzi¢, za po-
mocg stosunkowo bardzo niskiego oziebiania
(do okoto —40°C), lub tez — przy procesie
opisywanym — za pomocg wytracajacych para-
fine  wiasnosci  rozpuszczalnika selektywnego.
Wspomniana wiasno$¢  rozpuszczalnika tego
stwarza, ze stygno$¢ oleju koncowego mato
sie rozni od wartosci temperatury filtracji.

Rozpuszczalnik  selektywny stosowany jest
zwykle obok drugiego, nie posiadajgcego A’ednak
wiasnosci czastkowego rozpuszczania. Zadaniem
tego ostatniego jest utrzymywanie oleju w roz-
tworze. Pomiedzy sktadowymi 1grocesu, tzn. obu
rozpuszczalnikami jako tez parafing z jednej, za$
olejem z drugiej strony, winna zachodzi¢ poza-
dana réwnowaga i od niej tez zalezy przebieg
procesu jako tez otrzymane wyniki. Mianowicie
przy pewnym ustosunkowaniu ilosciowym skia-
dowych procesu, stopiers odparafinowania jako tez
wartos¢ indeksu wiskozy (ta ostatnia jako jeden
z wykfadnikéw chemicznego sktadu oleju), po-
zostajg do siebie w pewnym statym stosunku
i ten stosunek jest odwrotny. Dlatego tez nalezy
gtebiej poznaé mechanizm zabiegu stosowania
danego rozpuszczalnika selektywnego dla celu
odparafinowania, aby przej$¢ przy odpowiednim
iloSciowym ustosunkowaniu skfadowych w stre-
fe pozadanej rownowagi, tzn. maksymalnego stop-
nia odparafinowania przy jednocze$nie niezmie-
nionym charakterze oleju.

Zjawiska te, na ktorych zaktada sie caty pro-
ces stosowania rozpuszczalnikow selektywnych
do celéw odparafinowania, zostang pozniej do-
ktadniej omowione.

Zagranica rozwineta w ostatnich latach kilka
procesOw, stosujacych rozpuszczalniki tego ty-
pu do odparafinowania, operujac przewaznie lek-
kimi rozpuszczalnikami. Na skutek tego proce-
sy te wymagaja zamknietych urzadzen itp. Wy-
pracowany w Kraju sposob, stosujacy do tego
celu krezol techniczny, daje zadawalniajgce wy-
niki, nie Kkryjac f’(ednak trudnosci zwigzanych ze
stosowaniem lekkich rozpuszczalnikow, jak ace-
ton itp.

J. SEREDA

Srodki chemiczne do oczyszczania ropy nafto-
wej z punktu widzenia korozji na kopalniach
i w rafineriach.

Obok typowych zanieczyszczen ropy nafto-
wej oraz niektdrych jej skiadnikdw, réwniez
$rodki chemiczne, stosowane na kopalniach do
rozbijania emulsji ropnych, mogg przyczynia¢
sie do korozji urzadzen kopalnianych i rafine-
ry{':r;ych.

emulgatory, stosowane przez polskie kopal-
nictwo naftowe, produkowane sg prawie wy-
facznie przez rafinerie z odpadkoéw rafinacyj-
nych. Na podstawie analiz i danych eksperymen-
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talnych, omawia autor zachowanie sie podczas
przerobki ropy poszczegblnych zwigzkow, wcho-
dzacych w skiad demulgatoréw, wskazujac, kto-
re z nich sg szkodliwe z punktu widzenia koro-
zji. Okazato sie, ze nie tylko kwasne zwigzki
niektérych  demulgatordw przedstawiajg nie-
bezpieczenstwo Kkorozji; autor przedstawia nie-
znany dotychczas fakt, ze réwniez niektére my-
dia, otrzymane z odpadkéw rafinacyjnych, wy-
kazujace odczyn obojetny lub nawet stabo alka-
liczny, moga posrednio przyczynia¢ si¢ do ko-
rozji, uwalniajgc wskutek swego rozktadu wolny
HCl z chlorkow, zawsze obecnych w ropie.
Demulgatory, zawierajgce szkodliwe sktadni-
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ki, przyczyniajg sie do korozji nie tylko w ra-
fineriach, lecz réwniez i na kopalniach, wobec
czego nalezy w interesie catego przemystu naf-
towego, bezwzglednie wykluczyé szkodliwe de-
mulgatory z techniki oczyszczania ropy. W re-
kach rafinerii lezy mozno$é wytaczenia z pro-
dukcji preparatow szkodliwych, lecz nie usunie
to mozliwosci stosowania w dalszym ciggu na
kopalniach szkodliwych demulgatoréw. Naleza-
toby wiec problem ten przedyskutowaé i znalez¢
sposdb, ktory by uniemozliwit w przysztosci sto-
sowanie  $rodkéw szkodliwych, przyczyniaja-
cych sie do powaznych strat, jakie z pewnoscia
przemyst naftowy wskutek tego ponosi.

Komunikaty

Prof. inz. Z. BIELSKI

Nieznany w Polsce przyrzad do wiercer badaw-
czych.

Jest to przyrzad wiertniczy do wiercen po-
szukiwawczych, badawczych, budowy holender-
skiej fabryki narzedzi wiertniczych Werf-Con-
rad w Harlemie.

Cechy charakterystyczne urzadzenia i pracy:

1. Ptuczka jest stale lewa, wttaczana poza
obracajgce sie rury, wzglednie zerdzie wiertni-
cze. Wydobywanie rdzeni jest zatem ciggte.

2. Zerdzie wiertnicze sg rownocze$nie rurami
wiertniczymi, zakonczonymi korong zebata.

3. Ody zachodzi potrzeba postawienia rur, po-
zostawia sie zerdzie razem z korong w otworze
i zapuszcza sie nastepng dymensje.

4. Przy wierceniach recznych do 300 m uzywa
sie rur o Srednicach 4,2 i 1 cali.

Odpada koszt rur wiertniczych, niskie koszty
ruchu, najwyzsza dokladnos¢ uzyskiwanych
informacy;j.

T. ROSOL i J. SEREDA

Przyczynek do poznania Zrodet korozji urzadzen
dystylacyjnych.

Po wzmiance o dotychczas znanych przyczy-
nach korozji urzadzen dystylacyjnych w rafine-
riach naftowych, podaje sie fakt, ktéry dotych-
czas uszedt uwagli, mianowicie, ze podczas dy-
stylacji ropy naftowej lub redystylacji jej pro-
duktéw, tworza sie na razie blizej niezbadane
silne kwasy organiczne, rozpuszczalne w wo-
dzie. Poniewaz kwasy te powodujg silng kwa-
sowo$¢ (pH okoto 3) kondensatu wodnego, mo-
ga one odgrywac pewng role w korozji apara-
tury dystyiacyjne;j.

Kwasy te nie tworzg sie skutkiem dziatania
tlenu powietrza rozpuszczonego w olejach lub
zawartego w parze wodnej, lecz zdaje sig¢ pow-
stajg wskutek rozktadu obojetnych zwigzkow
tlenowych, o charakterze estrowym.

Inz. M. TURKIEWICZ

O sulfonowych pochodnych kwaséw nafteno-
wych.

Stosowanie naftenianéw sodowych w tekstyl-
nym przemysle jest o tyle ograniczone, ze my-
det tych nie mozna stosowa¢ w roztworach
kwasnych, ani tez w twardej wodzie. Dziataniem
kwaséw mineralnych nafteniany fatwo rozkiada-
ja sie RC 0 O Na—> RC O O H, dajac nierozpu-
szczalne w wodzie wolne kwasy naftenowe, a na-
tomiast w twardej wodzie tworzg sie osady,
gdyz nafteniany Ca i Mg sa nierozpuszczalne
w wodzie.

Azeby polepszy¢ wiasnosci tych mydet, stara-
no sie wprowadzi¢ — obok grupy karboksylo-
wej — druga kwasowa grupe, a mianowicie sul-
fonowg — SO3 Na, otrzymujgc tg drogg sulfo-

nafteniany sodowe R < Nie da sie to

COO Nd

uskuteczni¢ droga sulfonowania. Kwasy nafteno-
we nie ulegajg dziataniu stezonego [1i2SO!
a oleum obok sulfonowania dziata odwodornia-
jaco. Dlatego tez kwasy naftenowe chlorowano,
a powstate chloronaftenowe kwasy, jako sole so-
dowe, poddawano dziataniu roztworéw Na.SOx
w podwyzszonej temperaturze.

K< COO Na + N"“SO- = K < CIOONa+Naa

Otrzymane sulfonafteniany stanowig substancje
biala, fatwo rozpuszczalng w wodzie, nie wykwa-
szajacg sie i dajaca sole Ca i Mg rozpuszczalne
w wodzie. Natomiast zdolno$¢ obnizania napiecia
powierzchniowego roztworow ich jest duzo gor?
sza od roztworéw samych naftenianéw sodo-
wych.

Mozna tego unikngé przez usuniecie catkowite
grupy karboksylowej i zastgpienie jej grupg —
CH.. . SO,Na. Kwasy naftenowe redukowano do
alkoholi, te za$ przeprowadzono w chlorki, ktd-
re przez podwojng wymiane z Na2S03 dajg
naftenosulfoniany sodowe R . CH, . SO3Na.
Otrzymane w ten sposob sulfoniany, obok nie-
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wykwaszania sie i tworzenia soli Ca lub Mg
rozpuszczalnych w wodzie, posiadajg zdolnos¢
wybitnego obnizania napiecia powierzchniowego
oraz silnego pienienia.

Inz. F. PODGORSKI
Wiasnosci paraiiny ekstrakcyjnej.

Przy probach poprawienia wiasnosci parafiny
brunatnej o p. topi. 50,5° C, bedacej mieszaning
parafiny ekstrakcyjnej z proszkow statych zle-
Zatych i parafiny regenaracyjnej z proszkéw
Swiezych, zastosowano 50% alkohol celem wy-
ekstrahowania mydet.

Ekstrakt alkoholowy poddano po wysuszeniu
ekstrakcji acetonowej, otrzymujac w ten sposéb
18% surowej parafiny, a nastepnie ekstrakcji
96% alkoholem, do ktorego przeszty sulfoniany
krystaliczne barwy biatej, sulfoniany bezposta-
ciowe barwy brazowej i mydia ttuszczowych
kwaséw, razem w ilosci 42,2%. Na koniec ekstra-
howano pozostato$¢ eterem etylowym, do ktore-
przeszly sulfoniany bezpostaciowe barwy czar-
nej, w ilosci 28,6 g, reszte za$ w ilosci 11,8%
stanowita mineralna pozostatosé.

Parafina wykazata po odbarwieniu weglem
drzewnym i parafinacjg stez. H.SOt p. topi.
48,3, M — 3311 i skiad C23H4,. Mydta ttuszczo-
we poddane analizie okazaty sie solami oksy-
kwasow, ktore tatwo tworzyly estolidy i bez-
wodniki. Sulfonian Na barwy biatej, wypadajgcy
w formie krystalicznej z alkoholu na zimno, ma
ciezar drobinowy dla soli Pb M — 1228 i wzor
kwasu C31H39 . SOtH. Przeprowadzone dla te-
go sulfonianu pomiary napiecia powierzchniowe-
go wykazaly charakterystyczne minima i ma-
Xima.

Sulfonian Na bronzowy, nadzwyczaj tatwo roz-
puszczalny w alkoholu, jest bezpostaciowy i tak
hygroskcpijny, ze po wysuszeniu w temp.
105—110"C kondensuje tatwo aceton na tlenek
mezytylenu i foron. Ciezar drobinowy oznaczony
dla soli Pb wynosi M. — 922,6. Wz6r wolnego
sulfokwasu C29H3SSO3H.

Sulfonian Na czarny, nierozpuszczalny w alko-
holu, a bardzo tatwo rozpuszczalny w wodzie
i eterze etylowym, nie jest hygroskopijny. Cie-
zar drobinowy oznaczony dla soli Pb wynosi
950,1 a wzor wolnego kwasu jest C22HI2SOti.

Dr M. GODLEWICZ

O wydzielaniu oleju z ekstraktu krezolowego za
pomocg wody.

W procesach rafinacji olejow mineralnych za
pomocg selektywnych rozpuszczalnikéw, bardzo
wazng jest kwestia wydajnosci rafinatu, ktora
zalezy od rodzaju rozpuszczalnika oraz sposobu
prowadzenia ekstrakcji. Regeneracja skfadnikow
wartosciowych, zawartych w ekstrakcie, moze
byC przeprowadzona przez zmiang temperatury,
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skladu oraz przez wprowadzenie trzeciego roz-
puszczalnika, jak np. propanu. Do drugiego ro-
dzaju nalezy zaliczy¢ sposdb regeneracji, opu-
blikowany niedawno przez prof. Suide, polega-
jacy na tym, ze jako rozpuszczalnika uzywa sie
mieszaniny krezolu i nitrobenzolu, ktory po
ekstrakcji nasyca sie woda, w celu otrzymania
rafinatu wtdrnego.

Przebadano mozliwo$¢ zastosowania tego pro-
cesu w przypadku prowadzenia procesu ekstrak-
cji krezolem bezwodnym, ktory, jak wiadomo,
jest na techniczng skale stosowany w Polsce.
Doswiadczenia Iaborator%/jne, wykonane na Kil-
ku polskich surowcach bezparafinowych, wyka-
zaty mozliwos$¢ regeneracji tg metodg 25—35%
oleju o wiasnosciach podobnych do wiasnosci
materiatu wyjsciowego.

Inz. Ewa PILATOWA

Oleje syntetyczne otrzymane z weglowodorow
nienasyconych.

Przez polimeryzacje weglowodoréw olefino-
wych w obecnosci chlorku glinu jako katalizatora
otrzymano produkty wysokodrobinowe, zblizo-
ne swymi wiasnosciami do olejow smarowych.
Doswiadczenia Erzeprowadzono na trzech roz-
nych materiatach surowych.

W pierwszym wypadku postuzono sie amyle-
nem, otrzymanym przez odwodnienie alkoholu
amylowego. W drugim, poddano frakcje penta-
nowa z eteru naftowego chlorowaniu i z otrzy-
manych na tej drodze monochlorkéw pentanu
uzyskano, przez nastepne odszczepienie chloro-
wodoru, mieszaning amylenéw, ktérg poddano
polimeryzacji. Wreszcie przeprowadzono bada-
nia nad przebiegiem katalitycznej polimeryzacji
weglowodoréw olefinowych, zawartych w ben-
zynie krakowej. Zauwazono, ze wiasnosci otrzy-
manych produktow olejowych zalezg w znacz-
nym stopniu od jednolitosci materiatu wyjscio-
wego. Najbardziej wiskozowe i najwyzej mole-
kularne oleje otrzymano z izoamylenu. Otrzy-
mane przez katalityczng polimeryzacje olefindw
oleje posiadajg charakter parafinowy i odzna-
czajg sie plaskimi krzywymi lepkosci w zalez-
nosci_od temperatury oraz duzg odpornoscig na
utlenianie.

Inz. Edmund KATZ
Przyczynek do selektywnej rafinacji.

W literaturze dotyczacej tematu, spotykamy
czesto wzmianki, ze przy stosowaniu rafinacji
selektywnej w wyzszej temperaturze otrzymu-
jemy rafinaty odznaczajgce sie wyzszym stop-
niem zrafinowania, tzn. wyzszg wartoscig inde-
ksu wiskozy, czyli zwiekszong ,,paraffinicity”
oleju.

I%rzeprowadzone przez autora szczegbtowe
préby i badania stanéw réwnowagi, zachodza-
cych w ukfadzie olej—rozpuszczalnik selektyw-
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ny, nie potwierdzity powyzszego. Okazato sie, ze
przy niektérych ztozeniach ilosciowych oleju
I rozpuszczalnika, otrzymujemy w wyzszej tem-
peraturze rafinaty gorsze, anizeli w nizszej.

W ukfadzie olej—rozpuszczalnik selektywny
odbywa sie, zaleznie od stosunku iloSciowego obu
tych skfadowych, albo ropuszczanie oleju w roz-
puszczalniku selektywnym, albo tez — powyzej
pewnej granicy ilosciowej — rozpuszczanie tegoz
w oleju. Rownowaga w kazdym poszczeg6inym
wypadku zalezy od temperatury. Przy pewnym
jednak ustosunkowaniu ilosciowym oleju i roz-
puszczalnika, réwnowaga ta nie jest zalezna od
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temperatury, czyli znajdujemy punkt, w ktorym
przecinajg sie wszystkie krzywe, przedstawiaja-
ce réwnowage ukladu olej—rozpuszczalnik
(w rozmaitych stosunkach ilosciowych) w zalez-
noci od temperatury.

Nie spos6b w krotkim streszczeniu, bez gra-
ficznych przedstawien, podac¢ dokfadnie tresci po-
wyzszych badan. Autor pozostawia sobie to na
poZnie) do szczegOtowego omowienia.

Podobne czysto teoretyczne badania tak aktu-
alnych dzisiaj procesow zblizajg nas do tych za-
gadnien i niejednokrotnie wskazujg wtasciwg dro-
ge przy wykonywaniu praktycznego zabiegu.

WIADOMOSCI BIEZACE

Sp. Jan Barzykowski. Dnia 10 maja br. zrnart
w Rownem, w powiecie krosnieriskim, dtugoletni
kierownik kopalni $p. Jan Barzykowski.

Zmarty pracowat przez szereg ostatnich lat
w Koncernie ,,Matopolska” i dal sie pozna¢ jako
zdolny, pracowity kierownik kopalni, zaskarbia-
jac sobie petne zaufanie i szacunek zaréwno ze
strony zwierzchnikéw, jak i podwiadnych.
Sp. Barzykowski byt czynnym czionkiem Zwia-
zku Polskich Technikow Wiertniczych i Nafto-
wych, piastujgc w oddziele krosnienskim mandat
cztonka Zarzadu.

Celem uczczenia pamieci Zmartego ztozyt Zwia-
zek Polskich Technikéw Wiertniczych 1 Nafto-
wych w Kroénie, zamiast kwiatow na trumne
Zmartego, kwote zt 30 na rzecz Ochronki na Za-
wodziu w  Kroénie.

Cze$¢ Jego pamieci!

Jubileusz pracy. W sobote dnia 14 bm. obcho-
dzit 25-lecie swej pracy w Towarzystwie Nafto-
wym ,,Premier”, wchodzacym w skfad Koncer-
nu ,,Matopolska”, inz. Wincenty Markowski.

Uroczysto$¢ odbyta sie w pieknie przystrojo-
nej sali konferencyjnej Koncernu ,,Matopolska™
we Lwowie, w ktorej zgromadzili sie dyrekcja
i urzednicy techniczni i administracyjni Koncer-
nu. Imieniem generalnej dyrekcji przemowit do
Jubilata dyr. inz. Gajl, podnoszac w swym prze-
mowieniu dtugoletnig prace i zastugi Jubilata dla
firmy i naszego przemystu oraz wreczajgc Mu
jako upominek Koncernu zloty zegarek z odpo-
wiednig dedykacja].

Nastepnie ztozyt zyczenia Jubilatowi w imie-
niu kolezanek 1 kolegbw Iwowskiego biura
p. Sommer, zyczac Mu dalszej owocnej, dtugo-
letniej pracy. Od swych kolegéw otrzymat Ju-
bilat w podarunku piekny nowoczesny aparat ra-

diowy.

ZWKoIei przemowit imieniem urzednikéw tech-
nicznych w Borystawiu inz. W. Kaminski i zto-
zyt zyczenia Jubilatowi, ktory dziekujac zebra-
nym za zgotowanie Mu tej uroczystosci, nadmie-
nit, iz praca dla dobra przemystu i kraju bedzie
nadal Jego wytyczng na przysztosc.

Do licznych zyczen, ktére otrzymat Jubilat
w dniu jubileuszu, przytacza sie i nasza Redak-
cja, skfadajac ta drogg p. inz. Markowskiemu
serdeczne gratulacje.

Posiedzenie Komisji Rady Funduszu Popiera-
nia Wiertnictwa Naftowego odbyto sie dnia 19
maja br. o godzinie 10.30 przed potudniem w sali
posiedzen Wyzszego Urzedu Gorniczego we
Lwowie przk/ ul. Kraszewskiego 1.

Na porzadku dziennym byto omdwienie i przy-
gotowanie spraw, majacych sie rozpatrzy¢ przez
Rade Funduszu.

Posiedzenie Rady Funduszu Popierania Wiert-
nictwa Naftowego odbyto sie dnia 20 maja 1938 r.
w sali posiedzen Wyzszego Urzedu Gorniczego
we Lwowie przy ul. Kraszewskiego 1, z naste-
pujacym porzadkiem dziennym:

1. Przyjecie protokotow obrad Rady z dnia
13 grudnia 1937 r. i 13 kwietnia 1938 r.

2. Zatwierdzenie przez Pana Ministra Przemy-
stu i Handlu uchwat powzietych przez Rade Fun-
duszu na posiedzeniach odbytych w dniach
13 grudnia 1937 r. i 13 kwietnia 1938 r.

3. Sprawozdanie o postepie prac Biura Rady.

4. Wyniki obrad Komisji Geologicznej, odby-
tej w dniu 8 kwietnia 1938 r.

5. Sprawa wyjazdu do Rumunii celem zapo-
znania si¢ z catoksztattem zagadnieri geologicz-
nych i wiertniczych.

6. Rozpatrzenie podan nowych, wzglednie po-
przednio odroczonych.

7. Ponowne — na wniosek petentow — roz-
patrzenie podan, poprzednio odrzuconych.

8. Rozpatrzenie wnioskéw pozyczkobiorcow
co do zmiany niektérych warunkéw umownych
oraﬁ podwyzki poprzednio przyznanych pozy-
czek.

‘9. Rozpatrzenie podan o subwencje.

10. Sprawy administracyjne.

11. Wolne wnioski.

Obradom przewodniczyt Prezes Rady inz. J.
Mokry.
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XVII  Targi Miedzynarodowe w Poznaniu.
W dniach od 1 do 8 bm. odbyty sie w Poznaniu
XVII Targi Miedzynarodowe. Cieszyly sie one
bardzo duzym powodzeniem, czego $wiadec-
twem jest fakt, iz 17 hal wystawowych byto
wypetnionych do ostatniego miejsca eksponatami
przemystu krajowego i zagranicznego.

Przemyst naftowy reprezentowaty trzy firmy
w dziale produktow olejowych i gazowych. Dwa
stoiska firm naftowych, u wejscia do hali samo-
chodowej, zwracaty powszechng uwage dzieki
bardzo starannemu wykonaniu stoisk. W dziale
cieplnym propagowano zuzytkowanle gazéw
ptynnych, tak dla celow przemystowych, jak
I domowych.

Najwiekszym powodzeniem cieszyta sie wy-
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stawa samochodowa, obejmu{qca w biezacym
roku juz dwa pawilony i obestana bardzo silnie
przez Kkrajowe wytwornie samochodow i sprze-
tu pomocniczego, jak i poszczegblnych przedsta-
wicieli fabryk zagranicznych.

Obok hali samochodowej urzadzono na wol-
Km powietrzu wystawe wyposazen dla samo-

chodowych stacji obstugi, obejmujacg bardzo
bogata kolekcje podnosnikow-kompresorow po-
wietrznych, urzadzen do smarowania samocho-
dow, kolumn powietrzno-wodnych i innych apa-
ratow z ktorych sktada si¢ urzadzenie nowo-
czesnej stacji obstugi.

Na specjalne podkreslenie zastuguje fakt wy-
stawienia eksponatow (obrabiarek) produkcji za-
ktadéw przemystowych Okregu Cent_rl_alr:/?/go

PRZEGLAD ZAGRANICZNY

Motocykl a motoryzacja

W rozwoju komunikacji motorowej nie ode-
grat dotad motocykl roli zdecydowanie waznej.
Nalezy przypisa¢ to zaréwno stanowisku tego
$rodka komunikacyjnego, poSredniemu miedzy
dwoma rozwijajacymi si¢ intensywnie typami
pojazdow, tj. miedzy rowerem, a samochodem —
jak i sportowemu raczej charakterowi motocy-
kla. Nawet w okresie pokryzysowym nie mogt
motocykl — ani jako wytwor przemystowy, ani
jako narzedzie lokomocji — doréwna¢ innym
pojazdom mechanicznym pod wzgledem prak-
tycznej stosowalnosci i pod wzgledem rozpo-
wszechnienia.

Jezeli jednak w zestawieniach statystycznych
z 1936 r. spotykamy obok przeszto 40 milionéw
samochodéw na kuli ziemskiej, zaledwie nieco
ponad 3 miliony motocykli, to stosunek tych liczb
nie dowodzi bynajmniej, by rola motocykla w ca-
}ok_skz*ta’rcie akcji motoryzacyjnej byta mierng
i nikla.

Stosunek ilosci motocykli do catkowitego par-
ku pojazdéw mechanicznych przedstawia sie w
poszczegolnych krajach nader rozmaicie — za-
leznie od szeregu czynnikow gospodarczych
i technicznych, jak przecietna zamozno$¢ miesz-
kancow, liczebno$¢ uprawianych zatrudnien, —
finansowe utatwienia, zwigzane z nabyciem i ze
stosowaniem danego typu pojazdéw, — dalej ja-
kos¢ sieci drogowej i natezenie ruchu, — wresz-
cie wptyw Kklimatu na jako$¢ i na intensywnos$¢
komunikacji drogowej. Niska cena kupna i eko-
nomia w zuzyciu paliwa — to niewatpliwe za-
lety motocykla w opinii tych warstw spotecz-
nych, ktére pragng udostepni¢ sobie przy jak naj-
mniejszym wkiadzie pienieznym wszystkie do-
brodziejstwa motoryzacji.

Na Europe przypada 90% Swiatowego parku
motocykli — w Europie za$ pierwsze miejsce
pod omawianym wzgledem zajmujg Niemcy, po-
siadajace blisko 12 miliona motocykli, tj. prze-

szto 38% Htacznej ilosci Swiatowej. O poteznym
rozwoju ruchu motocyklowego w Niemczech
Swiadczy ilos¢ nowo uruchomionych dwukoto-
wych pojazdow mechanicznych, wyrazajaca sie
w 1936 r. liczbg 175900, wyzszg prawie o 100%
od analogicznej pozycji z 1934 r.; ilos¢ nowo
uruchomionych samochoddéw osobowych wyno-
sita w 1936 r. — 213580 jednostek, przewyzszata
jednak tylko o 62% rezultat, osiagniety w 1934 r.
Jeden motocykl przypada w Niemczech (przed
ostatnimi zmianami terytorialnymi) na 56 miesz-
kancow, co stanowi bezwzgledny rekord Swia-
towy. Stosunek ilosci motocykli do tgcznej ilo-
$ci  osobowych pojazdow mechanicznych byt
w 1936 r. najwyzszy w Austrii (67,9%); nastepne
z kolei miejsce zajmowaty Niemcy (55,6%).

W krajach natomiast, uprawiajacych ogledng
polityke podatkowg w zakresie komunikacji me-
chanicznej, wykazuje przemyst samochodowy
stosunkowo wigkszg zdolno$¢ rozwojowa. Przy-
ktadem sg tu Stany Zjednoczone, gdzie 1 sa-
mochod przypada na 6 mieszkaricow. 1 za$ mo-
tocykl az na 1200 mieszkancow. W Wielkiej
Brytanii zmniejszyta sie iloS¢ motocykli w latach
1929—1937 0 30%, przy rownoczesnym wzroscie
parku zarejestrowanych samochodow osobowych,
wyrazajagcym sie liczba przeszio 70%.

O rozmaitosci stosunku ilosciowego motocykli
do samochodoéw osobowych w poszczegdlnych
krajach $wiadczy nastepujgce zestawienie:

Osobowe pojazdy mech.  Stosunek %-owy
w 1936 r. [w 1000 szt.J
motocykle samochody motocy- samoch.

osobowe kle osob.
Niemcy 1184 945 55,6 44,4
Francja 540 1600 25,2 748
Wielka Brytania 497 1713 22,5 715
Italia 145 290 33,4 66,6
Austria 57 27 67,9 32,1
Czechostowacja 56 80 41,2 58,8
Stany Zjednoczone 100 24 168 0,4 99,6
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Brak dokfadnych danych statystycznych co do
konsumcji  benzyny w ruchu motocyklowym
utrudnia ocene wptywu omawianego $rodka lo-
komocji na ksztattowanie sie krajowego spozy-
cia paliw ptynnych, jak réwniez orientacje co
do sytuacji handlowej motocykla na rynku po-
jazdow mechanicznych.

Nieco Swiatla na poruszone zagadnienia rzu-
cajg dane statystyczne, dotyczace stosunku ilo-
$ciowego motocykli do samochoddéw osobowych
w obrebie poszczeg6lnych klas pojemnosci cy-
lindrow. Dane te, umozliwiajgce pordéwnanie su-
marycznej pojemnosci cylindrow w motocyklach
i w samochodach osobowych, przedstawiaty sie
w 1936 r. w Niemczech — nastepujaco:

Niemcy — 1936 r.

Motocykle Samochody osobowe
pojemnos¢ ilos¢ % pojemnos$¢  ilos¢ °
cylindréow cylindrow

cm3 Itr
do 200 716776 60,5 do 1 209 154 221
200—350 195215 16,5 1—2 559503 59,2
350—500 215282 18,2 2—3 9883 105

ponad 500 56 808 4,8 ponad 3 77448 8,2

Razem: 1184081 100,0 944940 100,0

Przyjmujac za podstawe orientacji wartosci
Srednie w obrebie poszczeg6lnych klas pojemno-
$ci cylindrycznej, otrzymujemy (dla Niemiec, w
1936 r.) — tacznag pojemnos¢ cylindrow w 1,2 mi-
lionach motocykli, wynoszacg okragto 280 000 |
— obok tacznej pojemnosci cylindrow w 0,9 mi-
lionach samochodéw osobowych, wynoszacej
okragto 1500000 . — Odpowiada to w przybli-
zeniu stosunkowi ! :5. Nalezy zaznaczyc, ze —
z uwagi na liczne wzgledy natury technicznej —
przytoczony powyzej stosunek liczbowy wyzna-
cza jedynie w przyblizeniu granice, w obrebie
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ktorych ustala sie interesujgca nas relacja spo-
zycia paliwa ptynnego przez motocykle do kon-
sumcji paliwa w dziale samochodéw osobowych.
Po obu stronach przewazajg w Niemczech po-
jazdy mate i Srednie; w krajach, w ktérych sto-
suje sie raczej ciezkie typy samochodow osobo-
wych, udziat motocykli w acznym krajowym
spozyciu paliwa wyraza sie liczbami odpowie-
dnio nizszymi.

Wzgledy natury militarnej, mogg wywrzec
silny wptyw na przemyst motocyklowy w kie-
runku produkowania typoéw coraz to ciezszych.
Motocykl przestat juz od dawna by¢ jedynie na-
rzedziem pomocniczym w petnieniu stuzby wy-
wiadowczej i patrolowej, odgrywa natomiast
role wcigz wazniejsza, jako niezbedny skiadnik
wyposazenia technicznego ,,zmotoryzowanej ka-
walerii”. W armii angielskiej dokonat sie po raz
pierwszy zdecydowany zwrot od postugiwania
sie formacjami kawaleryjskimi do wprowadzania
oddziatbw zmotoryzowanych; za przyktadem
tym poszedt szereg innych krajow. Potrzeby
armii wigzg sie oczywiscie z postulatem inten-
sywnej motoryzacji réwniez i cywilnego ruchu
drogowego. ,Znaczenie obronne™ pojazdéw me-
chanicznych stawia rowniez $cisle okre$lone wy-
magania  odpowiednim gateziom  przemystu.
W dziale motocykli — za nadajace sie do stuzb
wojskowych uchodzg obecnie tylko pojazdy
0 pojemnosci cylindréow od 200 cm3 wzwyz; mi-
nimalna pojemno$¢ motocykli dwuosobowych
wynosi tu od 400 cm3 wzwyz, — motocykli troj-
osobowych od 750 cm3 wzwyz.

Zaréwno pozyteczno$¢ motocykla, jako sprze-
tu wojskowego, jak rowniez liczne jego zalety
techniczne w normalnym ruchu drogowjm, za-
pewniajg temu typowi pojazdu mechanicznego
Istotng i wzrastajaca stale wazno$¢ w catoksztat-
cie programu motoryzacyjnego.

Niemiecki silnik do badan wytrzymatosci
stukowej paliw silnikowych

Na ostatniej wystawie samochodowej w Ber-
linie zwracat uwage fachowcow wystawiony
w dziale badawczym silnik produkcjl niemiec-
kiej do badania wytrzymatosci stukowej. Zostat
on opracowany przez I. G. Farbenidustrie, a wy-
konany przez Daimler-Benz A. G. Jako przy-
czyne podjecia produkcji tego rodzaju urzgdzen
badawczych podajg sami Niemcy sprawy dewi-
Zowe.

Jak to wida¢ z reprodukowanej fotografii, budo-
wa silnika badawczego jest wzorowana na zna-
nym w Polsce silniku CFR, produkcji amerykan-
skiej.

Pomiar liczby oktanowej odbywa sie, tak jak
w silniku CFR, przy pomocy iglicy i stukomie-
rza, przez poréwnanie paliwa badanego z pali-
wami wzorcowymi 0 znanej liczbie oktanowe;.

Silnik produkcji niemieckiej nie przedstawia
w stosunku do silnika CFR zadnego postepu i to
tak w rozwigzaniu konstrukcyjnym jak I meto-
dach pomiaru liczby oktanowe;. Inz. T. W.
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Sytuacja sSwiatowego przemystu naftowego

Produkcja 1los¢ Zdolnos¢

Zamieszczone nizej zestawienie ogtoszone zo- dzienna rafinerii  przerobcza
stato w grudniowym zeszycie czasopisma,,The Oil Indie (Burma, Assam
and Gas Journal“. Podajemy to zestawienie i Punjab) ' 58 . 167
w przerachowaniu na miary metryczne. Przyto- Iran 2710 5 2390
czone cyfry zostaty obliczone na podstawie da- Irak 1210 9 7
nych z pierwszej potowy 1937 roku. Irlandia (niepodl. pafstwo) — 1 6,8
Swiatowa produkcja i przerébka ropy naftowej \J/Z;)?;TZ 92'6 22 ggg
(w cyst.) Jugostawia — 4 60
Produkcja 1108¢ Zdolnos¢ } otwa —_ 1 95
dzienna rafinerii przerébcza Mandzuko o 2 81’
Albania 14 - - Meksyk 1780 6 1940
Argentyna 607 16 890 Holandia i 2 219
Australia 0,7 4 76 Indie Wschodnie hol. 1910 8 2090
Austria _ 6.2 8 110 Indie Zachodnie hol. — 3 5710
Wyspy Bahrein 288 1 271 Norwegia — 1 14
Belgia - 10 141 Peru 645 2 233
Kongo belgijskie — 1 3,4 Polska 135 39 359
Borneo brytyjskie 212 1 203 Rumunia 2030 45 3180
Boliwia 2,7 2 7.4 Hiszpania — L 7.4
Kanada 79 37 2350 Szwecja _ 1 18
W)_/spy Kanaryjskie — 1 68 Sachalin 129 — —
Chile — L 6.4 Trinidad 537 7 552
Kolumbia 736 l 135 Unia Poludn.-Aryk. — 1 14
Kuba — ! 34 Z. S. R R 7210 14 802
Czechostowacja 54 10 173 Stany Zjednoczone 46 400 603 57 900
Dania — 3 68 Urugwaj — 1 51
Ekwador 80 3 14 Venezuela 6 280 8 463
Egipt 46 2 156 Inne kraje (wiaczajac
Estonia — 4 14 w to produkcje Maroko,
Francja 18 u 1670 Wielkiej Brytanii,
Niemcy m 35 1000 Algieru i Wegier) 20 — —
Wielka Brytania — 15 1210
Wegry — 9 141 Razem 73 658,6 977 93617,7
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