Rok 1. kwiecien 1937 Nr. 4.

PRZEGLAD CHEMICZNY

organ Zwiagzku Inzynierow Chemikéw R. P.

Brzozowski Tadeusz, Karpinski Bohdan, Kuczynski

Tymczasowy Komitet Redakcyjny: _ _ s
Tadeusz, Skrowaczewska Zofia, Stanisz Zbigniew.

Pod Wysokim Protektoratem Pana Prezydenta Rzeczypospolitej

Profesora Dra Ignacego MosScickiego
odbedzie sie w dniach 2—3 maja 1937 roku w Warszawie

|-szy Ogolnopolski
Zjazd Inzynierow Chemikow

Naczelnymi hastami Zjazdu sa:
1. Chemia na ustugach obrony kraju.
2. Zagadnienie samowystarczalnosci w dziedzinie surowcow.

Komitet Honorowy Zjazdu:
Przewodniczacy P. Wicepremier Inz. E. Kwiatkowski
Czionkowie: , Minister Spraw Wojskowych Gen. Dyw. T. Kasprzycki
Minister Przemystu i Handlu A. Roman
Minister W. R. i O. P. Prof. Dr W. Swietostawski
n  Wiceminister Spraw Wojskowych Gen. A. Litwinowicz
n  Wiceminister Komunikacji Inz. A. Bobkowski, Prezes Naczelngj
Organizacji Inzynierow
» Rektor Politechniki Lwowskiej Prof. Dr A, Joszt
Rektor Politechniki Warszawskiej Prof. Dr J. Zawadzki
Dyrektor Chemicznego Instytutu Badawczego Prof. Dr K. Kling.
« Prezes Polskiego T-wa Chemicznego Prof. Dr K. Jabiczynski
Prezes Zwigzku Przemystu Chemicznego R. P. Inz. Jerzy Wojnar
Prezes Zwigzku Inzynierow Chemikow Inz. J6zef Milewski
Obrady Zjazdu toczy¢ sie beda w nastepujacych Sekcjach:
l. Inzynierii Chemicznej i Chemii Gospodarczej — Przewodniczacy Prof. Dr T. Kuczynski

w

[I. Koksowniczo-Gazowniczej — Dr Inz. B. Roga
[ll. Ksztatcenia Chemikéw i Organizacji Prac
Badawczo-Technicznych — i Inz. T. W. Jezierski
V. Materiatdbw Wybuchowych i Chemii Wojsk. — Prof. T. Urbanski
V. Metalurgii i Hutnictwa — Dr Inz. L. Krauze
VI. Przemystu Nieorganicznego — w Inz. W. Bobrownicki
VII. Przemystu Organicznego — Prof. W. Dominik.

Komitet Organizacyjny Zjazdu zwraca sie do P. T. Dyrekcyj i Zarzadéw Firm praco-
dawczych z goraca prosba o ulatwienie podwiadnym Im Inzynierom chemikom
uczestniczenia w Zjezdzie.



Str. 70

Prof. Dr Inz. K. IHNATOWICZ i E. GAWRONSKI
Wyzsza Szkota Handlu Zagraniczego we Lwowie.

Zagadnienie melasu

Melas cukrowniczy jak wiadomo przedstawia
jako surowiec chemiczny znaczng wartos¢. Otrzy-
ma¢ mozemy z niego przy stosowaniu odpowied-
nich metod szereg roznych produktow jak np.
alkohol etylowy, butylowy, amylowy, gliceryne,
aceton, kwas mréwkowy, kwas octowy, maslowy
i propionowy, mlekowy, szczawiowy, Walerianowy,
kapronowy, bursztynowy, glutaminowy; jest pél su-
rowcem dla otrzymywania betainy, choliny, soli
potasowych, zwigzkéw cyjanowych; otrzymuje sie
z niego wegiel aktywny, jest pozywka dla drozdzy
przy produkcji drozdzy prasowanych. Niezaleznie
od tego uzywa sie melasu przy produkcji past
i kremow do obuwia, jako smarow dla pasow
pednych, jako apretury do tkanin, przy produk-
cji farb otowiowych, w garbarstwie, jako $rodka
wigzgcego w produkcji niektorych sztucznych ka-
mieni, jako dodatku do trutki, majgcej na celu
zwalczanie szkodnikow, jak gasienice i drutowce
itd. Poza tym melas cukrowniczy przedstawia
zmieszany z sieczka, plewami, ptatkami ziemnia-
czanymi, otrebami, tubinem i innymi paszami obje-
tosciowymi doskonatg pasze tresciwg. Wraz z wy-
stodkami buraczanymi w stosunku do rolnictwa
stanowi drugi moment, ktéorym cukrownictwo ta-
czy sie z rolnictwem oddajgc jemu produkt odpad-
kowy dla rolnictwa wazny, pobrawszy poprzednio
surowiec w postaci buraka cukrowego, jako mo-
ment pierwszy, ktérym opiera sie na rolnictwie.

To znaczenie melasu i jako paszy tresciwej
| jako surowca przemystowego jest powodem
znacznego zainteresowania sie¢ nim za granica.
Niemcy np. daza do jego catkowitego zuzycia,
czego dowodem jest prawie zupetne cofniecie sie
eksportu melasu z Niemiec i tak:

w 1885 r. wyprodukowano w Niemczech
2396 997 kwintali, wywieziono 650618 kwintali

tj. 27,14% produkcji,

w r. 1899 wyprodukowano 41 42 640 g, a wywie-
ziono 68 6212 q, tj. 1,66% produkciji,

1926 wyprodukowano 3824 646 g, a wywie-
ziono 14920 g, tj. 0,39% produktéw,

przy czym odcukrzanie melasu, wobec koniun-
ktury gospodarczej cukrownictwa opartego na bu-
raku cukrowym i cen cukru obecnie zupetnie sie
nie optaca i nie wchodzi w rachube.

Producentami melasu w Polsce byly naste-
pujace cukrownie: Sokotow, Irena, Milejéw, Gu-
zow, Wiastow, Kotwica, Opole, Krasiniec, Chelm-
nica, Klemensoéw, Michatéw, Chybie, Garbdw,
Ostrowite, Lanieta, Czestocice, Nieledew, lzabelin,
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w Polsce

Swiecie, Wozuczyn, Lubna, Karwice, LeSmierz,
Wielun, Jozefow, Ciechanéw, Gostawice, Strzy-
z0w, Mata Wies, Borowiczki, Rejowiec, Szpandw,
Zduny, Babino Tom., Meino, Gniezno, Horodenka,
Lublin, Przeworsk, Unistaw, Dobre, Wierzchosta-
wice, Zbiersk, Ostrowy, Dobrzelin, Sroda, Pelplin,
Znin, Chodoréw, Tuczno, Koscian, Naklo, Wrzes$-
nia, Szamotuty, Miejska Gorka, Gostyn, Matwy,
Kruszwica, Brzes¢ Kujawski, Witaszyce, Kujawy,
Opalenica, Chetmza.
Z tych 63 cukrowni przypada:

8 na okreg pomorski, 18 na okreg poznan-
ski, 1 na S$lgski, 17 na kujawsko-mazowiecki, 3 na
kielecki, 9 na lubelski, 4 na okreg wotynski, a 3
na okreg wschodnio-matopolski.

W roku 1930 ceny na melas spadty katastrofal-
nie i doszty do $ 2 za tone loco Gdansk. W tych
warunkach zrzeszony przemyst cukrowniczy (jak
wiadomo w Polsce istniejg dwa zwigzki cukrow-
nicze: Zwigzek zachodnio - polskiego przemystu
Cukrowniczego w skrécie Z. P. C. — oraz Zwig-
zek Zawodowy Cukrowni b. Krolestwa Polskiego,
Wotynia, Matopolski i Slaska w skrécie Z. Z. C))
przystapit do sfinalizowania toczacych sie juz od
dtuzszego czasu pertraktacji, celem zawarcia re-
gionalnych karteli melasowych i scentralizowania
sprzedazy melasu w jednym reku droga konwencji
miedzyzwiazkowej.

Po uzgodnieniu tekstu melasowej umowy
kartelowej nastapito jej podpisanie przez cuk-
rownie Z. P. C. w dniu 10. XI. 1930. Réwnoczes-
nie cukrownie Z. Z. C. zawarly takg sama umowe
na analogicznych zasadach, wobec czego juz
w grudniu 1930 na podstawie tymczasowego po-
rozumienia miedzy Zwigzkami sprzedaz melasu
tak na rynku krajowym jak i zagranicznym, po-
wierzong zostata komisantowi zwigzkéw to zn.
Bankowi Cukrownictwa. Formalne podpisanie kon-
wencji miedzyzwigzkowej nastgpito 24. V. 1931.

Przeprowadzenie zadan, wynikajacych z kon-
wencji miedzyzwigzkowej powierzono Miedzyzwigz-
kowej Komisji obrotu melasem, w skrocie M. K.
O. M. Komisja wiec ztozona z 10-ciu cztonkow
po pieciu przedstawicieli kazdej ze stron zajmuje
sie wszelkimi zagadnieniami, dotyczacymi polityki
sprzedazy melasu tak na rynku krajowym jak
i zagranicznym.

Dostawa melasu, po potraceniu ilosci melasu
potrzebnych na cele wiasne plantatoréw i pokrycia
kontraktow przedkartelowych wynosita:
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w kampanii 1930/31 cukrownie Z. Z.
L P. cC
o 1932/33 " Z. 1. C.
, L P.c
w o 1934/35 " Z. Z. C.
L P.c.

Wytyczajac drogi dla ustalenia polityki kar-
telowej M. K. O. M. uznata za swoje gtéwne za-
danie uporzadkowanie rynku Kkrajowego przez
wyeliminowanie w drodze porozumienia tych firm
zagranicznych, ktére posiadaly jeszcze powazne
ilosci melasu polskiego, zakupionego przed po-
wstaniem kartelu. Pertraktacje z odnosnymi fir-
mami daty pomysiny wynik. Przeprowadzat tez
kartel tj. M. K. O. M. szereg uméw z odbior-
cami krajowymi, szczego6lnie z przemystem droz-
dzowniczym i zrzeszeniem producentOéw spirytusu
melasowego. Dla utatwienia zamorskiego handlu
melasem utworzono przedsiebiorstwo ,,Polski Me-
las", skiady portowe i handel melasem Zrzeszo-
nych Polskich Cukrowni Sp. z o. 0.“

W miedzyczasie kartel melasowy Z. P. C.
postanowit wydzierzawi¢ w Gdansku dla wiasnych
potrzeb dwa tanki o tgcznej pojemnosci ok. 9 800
ton, podczas gdy kartel melasowy Z. Z. C. uchwa-
lit budowe dwu wiasnych tankéw w Gdyni o fgcz-
nej pojemnosci ok. 16 000 ton, przez co uzyskano
mozno$¢ prowadzenia bardziej elastycznej polityki
sprzedazy eksportowej, a szczeg6lnie moznosc
przeprowadzenia wiekszych transakcji z Ameryka.

Roéwnolegle do tych prac kartel melasowy
Z. P. C. przeprowadzat usilng propagande w Kie-
runku pogtebiania pojemnosci rynku wewnetrznego.
Dodatnie rezultaty tej propagandy ujawnity sie
w stosunkowo krétkim czasie w formie wzmozo-
nego zapotrzebowania melasu przez sfery rolnicze.

Tak wiec rynek melasowy jest w Polsce cat-
kowicie opanowany przez kartel.

Z. P. C. podaje w swych sprawozdaniach
nastepujace cyfry produkcji w kwintalach melasu
w Polsce.

kampania Z. P. C. Z. Z. C. razem
1924/25 440878 446 670 887 548
1925/26 486 790 592 797 1 079 587
1926/27 484 147 449 529 933 416
1927/28 623 583 528 228 1151 811
1926/29 605772 665929 1271701
1929/30 721 102 831 848 1 552 950
1930/31 759 043 553 646 1312 689
1931/32 311767 389695 701 462
1932/33 351 980 328 073 680 053
1933/34 301 769 232993 534 732
1934/35 419929 343565 763494
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321 300 kwintali

o 194 537 . 516837
dostarczyty 237728 o
o 200910 . 438638
o 286 367 o
o 266 332 . 545689
Nieco inaczej przedstawia sie zestawienie

,»Polskiego Melasu" :

rok produkcja plus remanent og6tem
1932/33 751 000 g. 89130 q. 840 130 g.
1933/34 619 000 ,, 39610 ,, 658 610 ,,
1934/35 722 000 ,, 54 760 ,, 776 760

W porownaniu ilosci wyprodukowanego me-
lasu zajmuje Polska trzecie miejsce za Niemcami

i Czechostowacjg (nie liczono tutaj Rosji So-
wieckiej).
Wedtug zestawienia ,,Melasu Polskiego"

g B

przedstawiato sie zuzycie melasu w Polsce naste-
pujgco w kwintalach:
rok E{ fﬁ ) 0 g
! 4. o ty ¢

1932/33 302750 92940 25800 26120 352900
1933/34 232600 114380 145000 5250 106620
1934/35 160000 110000 305000 210000 180 000

Jak widac z tego zestawienia nie odcukrzamy
wcale melasu. Istniat w 1926/27 projekt, azeby
przy cukrowni Matwy odcukrza¢é melas i to me-
toda barytowa, pomyst ten jednak nie doczekat
sie realizacji, co wobec niskich $wiatowych cen
cukru jest zrozumiatym.

Duze ilosci melasu idg w Polsce na pasze.
Melas ten sprzedajg cukrownie wprost swym od-
biorcom, przewaznie plantatorom burakéw. Sztucz-
nych pasz melasowych (o ile nie uznamy za takie
melasowanych wystodkdw), nie wytwarza sie
w Polsce wcale, w przeciwienstwie do Niemiec,
wytwarzajacych fabrycznie najrozmaitsze mie-
szanki karmowe o duzej ilosci melasu. Fabryki
wytwarzajgce sztuczne pasze melasowe w Polsce
zbankrutowaty np. ,Juno” fabryka paszy mela-
sowej, suszarnia i wytwoérnia artykutdow pastew-
nych w Inowroctawiu.

Znaczne ilosci melasy zapotrzebowujg droz-
dzarnie, ktére prawie w catosci przeszly na melas,
a charakterystycznym jest duze spozycie melasu
na spirytus. llo$¢ gorzelni rolniczych i melasowych
przedstawia sie nastepujgco:
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Procentowy stosu-

Corne " et nek do gorzein
rolniczych

Rok

i
1932/33 1349 25703 4 840
1933/34 1302 40594 5 4102 0,38°% 10, 1%
1934/35 1317 50934 6 8586 0,46% 16,85%
Wedlug ustawy z dnia 31. VII. 1924 gorzelnie

melasowe zobowigzane sg wywar melasowy prze-
rabia¢ na potaz.

Stosunkowo bardzo mato zuzywa sie melasu
na tzw. ,,r6zne cele*, przy czym pod tg nazwa ro-
zumie sie wszelkie inne chemiczne i techniczne
mozliwosci. Tak np. cukrownia Horodenka wyra-
bia wegiel aktywny wedtug patentu S. Godwood’a.
Pewne ilosci melasu idg tez do chemicznych za-
ktadow w Moscicach.

Sprawg nalezytego zuzycia melasu, jako su-
rowca zajmowata sie zatozona przez P. Z. C.
w r. 1927 Melasowa Stacja Doswiadczalna przy
cukrowni Gniezno. Starata sie ona catkowicie wy-
zyska¢ melas jako surowiec dla przemystu che-
micznego. Specjalnie lezato jej kierownikom na
sercu wytwarzanie z melasu wegla aktywnego,
obok gliceryny, drozdzy, kwasu octowego i sze-
regu innych produktow chemicznych. Wskutek
kryzysu stacje zamknieto w 1932 r.

Bardzo duzg pozycje w zuzyciu melasu
w Polsce posiada jego wywoz za granice. Wywoéz
ten wynosit w stosunku do ilosci wyprodukowa-
nego melasu nastepujace wielkosci procentowe;

1932/33 . 47 %
1933/34 17.2% wedtug zestawienia
1934/35 . 24'9% .Polskiego Melasul'

Obok wywozu istnieje tez minimalny import me-
lasu do Polski; ttumaczy sie on gtownie dogod-
nym dla niektérych gorzelni czy drozdzowni po-

tozeniem nadgranicznych cukrowni niemieckich
czy rumunskich.
Zestawienie polskiego eksportu i importu

melasu przedstawia sie nastepujgco w kwintalach :

Rok eksport import
1924/25 617 482 429
1925/26 674 807 1030
1926/27 610 958 471
1927/28 664075 53 316
1928/29 766 932 9212
1929/30 690 240 10485
1930/31 387 340 18 281
1931/32 535998 9127
1932/33 344 588 6772
1933/34 237 443 4
1934/35 231 501 1
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Najwiekszymi odbiorcami naszego melasu sg
Stany Zjednoczone A. P., Niemcy, Norwegia, a do
niedawna Austria. W eksporcie jest melas poje-
ciem standartowym, tj. ma wyznaczone pewne mi-
nima wzgl. maxima, ktorych przekroczyc¢ nie wolno.
Warunki te okreslajg gietldy w Hamburgu, Lon-
dynie, czy Nowym Jorku i sg one przyjete w dro-
dze praktyki przez wszystkie panstwa.

Pomiedzy ostatnim podanym zestawieniem
eksportu i importu, a zestawieniem eksportu po-
danym przez ,Polski Melas" istnieje pewna
rozbieznos¢ cyfrowa, ktoéra tlumaczy sie po-
mieszczeniem w zestawieniu eksportowo - impor-
towym ilosci wyeksportowanych melasu #gcznie
z remanentem powstatym z lat poprzednich. Ze
dziatalnos¢ komisji miedzyzwigzkowej obrotu me-
lasem, w kierunku jak najwiekszego jego zbywa-
nia na rynku wewnetrznym powoli osigga rezul-
taty korzystne, dowodzi tabela eksportu wyrazana
w procentach w stosunku do ilosci wyprodukowa-
nego melasu.

eksport w % % w stosunku

Rok do produkcji melasu przyje-

tej jako 100
1924/25 70,7 %
1925/26 62,6%
1926/27 65,4%
1927/28 59,4%
1928/29 60,3%
1929/30 44,4%
1930/31 29,5%
1931/32 76,4%
1932/33 50,6%
1933/34 44,4%
1934/35 30,3%

Ceny uzyskiwane za melas w jednym i tym
samym czasie byly rdzne, zaleznie od przeznacze-
nia melasu. | tak w 1935/36 r.

dla gorzelni przemystowych
sprzedawano kwintal za . zt 4’03franco cukrow,
dla drozdzowni sprzedawa-

no kwintal za.................... , 630 , ”
dla celéw technicznych

sprzedawano kwintal za . , 9'— ”
na eksport sprzedawano

kwintal za........ccccoceevveenn, , 6'— , wagon

Ceny eksportowe melasu wahaly sie i przecho-
dzity gwattowne wstrzasy. Podczas gdy we wrzes-
niu 1924 r. wynosity one $ 19— za tone, to
w styczniu 1930 spadty do $ 11'—, aby we wrzes-
niu 1930 r., spas¢ do $ 2‘—, podnies¢ sie nieco
w grudniu 1930 r. do $ 4’25, a dzis osiagngc
okoto $ 12'— za tone.

Opierajac sie na statystyce wywozu me-

lasu, podanej przez ,Polski Melas" a wyka-
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zujgcej wywoz w roku 1934/35 w wysokosci
18 0000 kwintali, czyli 18000 ton i liczac dos¢
wysokag cene eksportowg $ 12'— za tone otrzy-
mamy warto$¢ eksportu melasu w wysokosci
$ 216 000. Przyjawszy Srednig wartos¢ 1 $ po zt 5’50,
otrzymamy warto$¢ wywozu melasu w zlotych
w wysokosci 1 188000 ziotych.

Gdybysmy te ilos¢ melasu przerobili na sole
potasowe, wapniowe i sodowe to otrzymalibysmy
(liczac wydajno$¢ na: 6% potazu, 1 °/0 sody, 2°/0
siarczanu potasu, 1 °/0 chlorku potasu i 1 °/0 chlorku
wapnia) 1080 ton potazu, 180 ton sody, 360 ton
siarczanu potasu, 180 ton chlorku wapnia, 180 ton
chlorku potasu. Liczac za$ ceny nastepujgce za
1 kg: potazu 2 zi, sody 020 zi, siarczanu po-
tasu 4'50 zt, chlorku wapnia 0’70 zt, chlorku po-

tasu 5 zi, otrzymamy odpowiednie cyfry dla uzy-
skanych ilosci soli, a mianowicie

Za POtAZ....ccoeeerereiererereran, zt 2 160 000
SOdE....covviiiieee, % 3600
siarczan potasu . . . ., 1620000
. Chlorek potasu . . . 900 000
© . wapnia . . ¢ 126 000
razem . zt 4809 600

Gdybysmy, liczac sie ze wszystkiemi mozli-
wosciami zredukowali nasz rachunek o 50°/0, to
zawsze jeszcze pozostatoby 2zt 2404 800, a wiec
przeszto dwa razy tyle, ile przynosi eksport me-
lasu. W kalkulacji podanej bralisSmy pod uwage
wartos¢ jedynie Kilku soli mineralnych, mogacych
by¢ uzyskanymi z melasu, nie liczac wielu innych
zwigzkéw, o wiele drozszych, a mozliwych do
uzyskania z przerobki melasu. Gdyby np. owe
wyeksportowane 18 000 ton melasu przerobi¢ na
sam wegiel aktywny tylko, to liczac wydajnosé
250 kg z 1 tony melasu, uzyskalibysmy 4 500 ton
wegla aktywnego, co przy cenie 80 zt za 1 kg
przyniostoby nam w sumie zt 11250000 (nie li-
czac mozliwosci przerobienia pozostatosci na sole
potasowe).

Inz. WEADYSEAW STEFANOWSKI i ZBIGNIEW DOMINIK

@) wvwosiku
nowym surovwcu

Okoto 1923 r. inz. Wactaw Bielnicki i prof.
Edward Sucharda ze Lwowa badajgc torfy na
ich warto$¢ kalorymetryczng zwrdcili uwage, ze
w pewnych torfach wartos¢ ta byla anormalnie
wysoka. Szukajac przyczyny tak wysokiej wartosci
kalorymetrycznej ustalili, ze owe torfy zawierajg
8—17°/0 woskow montanowych. Powyzsze dane
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Z podanego ostatnio zestawienia wynika, ze
wszystek melas polski, poza ilosciami normalnie
potrzebnymi rolnictwu na pasze, winien péjs¢ na
fabrykacje wartosciowych produktow jak droz-
dze, kwas octowy (w znacznej skali stosowane
obecnie w Ameryce). Alkohol butylowy i aceton
(Jjak we Francji) cjanki (jak w Niemczech) glice-
ryne, wegiel aktywny etc.

Natomiast w uwzglednieniu struktury gos-
podarczej Polski melas nie powinien by¢ u nas
uzywanym do produkcji alkoholu etylowego, gdyz
Polska jako jeden z najwiekszych na Swiecie pro-
ducentéw ziemniakéw w zupetnosci moze zaspo-
koi¢ tym surowcem gorzelnie polskie, przerabia-
jac melas na cenniejsze produkty.

Z tych produktow najwazniejszym dla nas
w chwili obecnej bytyby, wegiel aktywny, glice-
ryna, kwas octowy. Ze melas polski nadaje sie do
tych celéw, tego dowodzi fakt, ze znalazt on so-
bie rynek zbytu nawet w tak odlegtym kraju jak
U. S. A, ktore przeciez majg pod bokiem Kube
z jej olbrzymig produkcjg cukru trzcinowego
i melasu.

Istnieje co prawda w sferach cukrowniczych
pomyst zuzytkowania nadmiaru melasu przez zbu-
dowanie specjalnej fabryki wegla aktywnego, ale
sgdzimy, ze korzystniejszym byloby przerobienie
wszystkiego melasu (poza tym, ktory potrzebny
jest rolnikom i drozdzarniom), na rézne produkty,
w jednej wielkiej, w stosunku do producentéw
melasu najdogodniej potozonej przetworni. Byla
kiedy$ aktualng kwestia zbudowania takiej prze-
tworni, ale zaniechano realizacji tego pomystu,
chociaz koszt inwestycyjny takiej przetwoérni wy-
nosit ok. 6 milionéw zt. W stosunku do zyskow,
jakieby taka przetwodrnia odrzucata i w stosunku
do strat, jakie ponosimy z tytulu eksportu nad-
miaru melasu, koszt wspomniany nie kalkuluje sie
zbyt wysoko. Zyczyé by sobie nalezalo, azeby
problem przerébki nadmiaru melasu na ziemiach
polskich doczekat sie zrealizowania.

IMmontan OWVvVVvVYIMm
kKrajowvvej

produkcji

zostaty sprawdzone przez analizy wykonane w Che-
micznym Instytucie Badawczym w Warszawie.
W 1932 roku podatem pierwsze badania
nad powyzszym torfem, majac go do dyspozycji
okoto 300 kg i otrzymatem pierwsze 2 kg wosku
przez ekstrakcje torfu frakcjg benzolowg w ma-
tym aparacie w Gazowni Miejskiej w Warszawie.
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Dalsze proby zatrzymaty sie z powodu koniecz-
nosci zmniejszenia strat rozpuszczalnika przy
ekstrakcji torfu.

Po skonstruowaniu odpowiedniego aparatu
i przeprowadzeniu wielu prob w wiekszych roz-
miarach w latach 1935 i 1936 sprawa technicz-
nego otrzymywania polskiego wosku montano-
wego zostata rozwigzana. Poczgwszy od jesieni
1936 r. firma ,Zaklady Przemystowe +owicz"
w towiczu dostarcza powyzszy wosk w ilosciach
technicznych. Wosk ten zostat przychylnie przy-
jety przez konsumentéw.

Celem wyjasnienia jego podobieristwa, lub
réznic z woskiem montanowym niemieckim, prze-
prowadzono ponizsze proby.

Wiasnosci surowego wosku montanowego.

Surowy wosk montanowy jest produktem
ciemno brunatnym o przetomie muszlowym, nie
smolacym, w stanie zimnym bez zapachu, po sto-
pieniu jednak pachnacym aromatycznie.

Z chemicznego punktu widzenia nie jest jed-
nolitym ciatem; skiada sie jak wszystkie praw-
dziwe woski z mieszaniny wolnych kwasow,
estrow tych kwasow i alifatycznych alkoholi, przy
tym zawiera takze niektore inne ciata, jak np. sub-
stancje zywicowe i asfaltowe.

Wiasnosci wosku montanowego mozna scha-
rakteryzowac przez oznaczenie :

a) punktu topliwosci,

b) liczby kwasowej,

c) liczby estrowej,

d) zawartosci czesci rozpuszczalnych w ete-

rze (zywica),

e) zawartosci

w benzynie,

f) zawartosci popiotu.

Punkt topliwosci jest wazng miarg jakosci
wosku i oznacza sie go metodg Kraemer-Sarnowa.
Od dobrego surowego wosku montanowego zgda

czesci nierozpuszczalnych

sie punktu topliwosci co najmniej 800 C. Lepszym Kalender".
Tablica 1.
. Zawart.
Punkt i i Liczba Zawart. o [
L. p topli- Liczba  Liczba smydla- oz rozp. CZ85C ZaV\{art. Cuez’ar
analizy  \yoéci Kwasowa estrowa nia W eterze V\rl“ti;g;gh popiotu  wtasc.
1 83° 34 41 75 3,1%, 1.3%
2 82° 40 40 80 — 2,1°/0 1,0% -
3 83° 34 44 78 — 2,8°/0 2,0°/0 —
4 82° 30 44 74 — 2,40/0 1.5°0 —
5 83° 33 47 80 33°/0 29°0 2,2% —
6 83° 36 46 82 33°/ 3,3°N 2,7°N —
7 82° 33 49 82" 32°/0 2,0°h 1,3% 1,0
8 83° 35 48 83 32°/0 3000 2,3% 1,0

") Zft. fur angew. Chemie 34, 336, 1921.
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jest ten wosk, ktory posiada wyzszy punkt top-
liwosci.

Przynaleznos¢ do woskow, charakteryzujg
liczby: kwasowa, estrowa i zmydlania. Oznacze-
nie ich w sposob normalny nie daje dobrych wy-
nikbw z powodu trudnosci uchwycenia przejscia
barw w plynach ciemno zabarwionych. Po wielu
probach za najodpowiedniejszg uznano metode
Pschorra i Pfaffa¥ w ktérej to metodzie unika
sie wspomnianych trudnosci.

Zawarto$¢ czesci rozpuszczalnych w eterze
nie wykazuje co prawda doktadnych ilosci zywic,
lecz daje wartosci zupetnie wystarczajgce dla prak-
tyki ; wiasciwych zywic jest zwykle mniej. Ozna-
czenie wedtug Graefa: 1 gr drobno sproszkowa-
nego wosku montanowego wytrzasa sie dwukrot-
nie z 5 cm3 eteru przez 5 minut, po odparowaniu
obu porcji otrzymuje sie mniej wiecej ilos¢ zywic.
Zawarto$¢ zywic waha sie w granicach 15—45°/0,
zaleznie od pochodzenia wosku; woski pocho-
dzace z pokitadéw miodszych zawierajg zwykle
znaczne ilosci zywic.

Zawartos$¢ czesci nierozpuszczalnych w ben-
zenie i zawartos¢ popiotu, sg sprawdzianem do-
skonatosci metody otrzymywania wosku monta-
nowego. Sama zawarto$¢ popiotu nic nie mowi,
gdyz moze pochodzi¢ od mydet rozpuszczalnych
w benzenie.

Celem scharakteryzowania surowego wosku
montanowego krajowego przeprowadzono caty
szereg analiz, ktorych wyniki podajemy ponizej.
Tablica 1 podaje wiasnosci surowego produktu,
tablica 2 po pierwszym technicznym czyszczeniu,
tablica 3 po drugim czyszczeniu.

Obecnie produktem handlowym jest surowy
wosk montanowy po drugim technicznym czysz-
czeniu. W tabl. 4 podajemy S$rednie jego wiasnosci,

a dla porownania te same wiasnosci suro-
wego wosku montanowego hiemieckiej firmy
Riebeck i przecietne wedlug danych ,,Chemiker
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Tablica 2.
L. p. Punkt | jczba  Liczba  Liczba  Zawart anzvgsacrlt Zawart.  Ciezar
X topli- zmydla- cz. rozp. 0o . .
analizy wosci kwasowa estrowa nia W eterze wbenzgh. popiotu  wlasciw.
9 83° 43 19 62 1,4°/o 0,70/o -
10 80° 32 38 70 — 1,6% 0,3% —
11 81° 29 37 68 — 0,8% 1,2% —
Tablica 3.
L. p. Punkt  |jczha  Liczba  Liczba  Zawart. Zci\ggflt Zawart.  Ciezar
. topli- zmydla- cz. rozp. . ..
analizy wosci kwasowa estrowa nia W eterze v(/"k?(;g;gr.] popiotu  wlasciw.
12 82° 43 29 72 — 0,30/0 0,30/0 -
13 81° 43 25 68 — 0,2% 0,1°% 1,029
14 82° 40 20 66 3700 o,r/o 0,5% 1,030
15 83° 40 25 65 350/0 0,1% 0,50/0 1,030
Tablica 4.
Surowy Punl_(t Liczba Liczba Liczba  Zawart. cz. Zawart. €z.  zawartosé Ciezar
topli- zmydla- rozp. w ete- nierozp. .
wosk montanowy wosci kwasowa estrowa nia rze w benzenie popiotu wiasc.
Przecietne wedtug
Chem. Kalender. 77—82 23-30 35-53 58-83 15-450/0 0,2-0,40/0 — —
Niemiecki w/g da-
nych Fmy Riebeck 81—84 28—31 34—38 62—69 16—19% 0,1—0,2% 0,3—0,40/0 1,02
Niem. w/g anal. nasz. 83—84 27—28 26-29 53—57 20—21"/0 0,2°/,, 0,3% 1,029
Krajowy produkt
handlowy 81-83 40—43 25—29 65—72 35—370/° 0,1% 0,1-0,5% 1,030

Z tablicy 4 widaé, ze punkt topliwosci pol-
skiego wosku montanowego nie rézni sie od punktu
topliwosci wosku niemieckiego ; liczba kwasowa
jest nieco wyzsza, liczba estrowa réwna, co wska-
zywatoby na wiekszg zawarto$¢ zywic, co zgadza
sie zresztg z wynikami okre$lenia czesci rozpusz-
czalnych w eterze; zawartos¢ czesci nierozpusz-
czalnych w benzenie, oraz popiotu nie przewyzsza
ilosci znajdujacych sie w wosku niemieckim.

Jak widzimy surowy wosk montanowy kra-
jowy nie tylko moze, ale i powinien w zupetnosci
zastgpi¢ takiez woski pochodzenia zagranicznego.

Proby rozdzielenia krajowego woskn montano-
wego ha poszczegblne skiadniki:

Przeprowadzajac frankcjonowang ekstrakcje
alkoholem udato sie rozdzieli¢ surowy wosk mon-
tanowy krajowy na jego trzy skiadniki: zywice,
wosk wiasciwy i asfalt o wiasnosciach wykaza-
nych w tablicy 5.

Nalezy przypuszczaé, ze frakcje ,, A" i ,B“
sg czysta zywicg montanows, frakcja ,,C* jest
woskiem zanieczyszczonym zywicg, frakcja ,,D*
czystym woskiem, pozostatos¢ ,,E“ zawiera ciala
asfaltowe.

Tablica 5.
> Konsy- Punkt Liczba Liczba Liczba Ciezar
Produkt Surowy  Hos¢ Barwa stencja topi. kwas. estrowa zmydl.  wiasc.
L, wosk
wyjsciow

V] y mont- 19006 praM- twardy 81—83° 40—43 25-29  65-72 1,030
Frakcja alkoholowa  »A*" 6,50/0  czerw-brun. mazisty 20—30* 58—62 12—16 74 1,010
6,50/0 brun. miekki 67-68° 74—76 0—2 75—76 1,010

W (O 32°/o twardy 75—81° 41—47 13—19 54—66 1,022

% D 15% n 82—84° 0—1 ©65-66 66-67 —

Pozostatosé Wit 40%  czarny » 98-107° 22—24 A45—46 68—69 —
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Z surowego wosku otrzymano w ten sposob:
okoto 12 °/0 czystych zywic montanowych,
” 31 °/0 woskow zanieczyszczonych zywica,
” 15 °/0 czystego wosku,
” 40°/0 asfaltow.

Jak wida¢ z powyzszego ilos¢ zywic nie zgadza
sie z wynikami analizy przez wytrzasanie z eterem.
Oznaczenie metodg Graefa wykazato 35—37 °/0
zywic, podczas gdy w rzeczywistosci jest ich naj-
wyzej do 15°/0 (frakcja A -f- ok. 10°/0 frakcji B).
To samo zresztg dotyczy w odpowiednim stop-
niu i woskéw niemieckich.

Poza tym wyciggnieto pewne wnioski co do
wiasnosci i zastosowania poszczegOlnych pro-
duktow.

Zywice montanowg otrzymano w dwdéch ga-
tunkach :

Inz. JOZEF KUSZEWSKI
Moscice, Z. F. Z. A.

Chemiczny Nr 4

1. mazistg o wysokiej liczbie kwasowej, a nis-

kiej liczbie estrowej,

2. troche twardsza,

estrow.
Rozpuszczalnos¢ ich w alkoholu jest stosunkowo
mata (2 gr w 100 gr alkoholu). Oba gatunki
mogtyby mie¢ zastosowanie w wielu wypadkach,
jednak dopiero po znalezieniu odpowiedniego roz-
puszczalnika.

Woski montanowe dajgce sie otrzymac o réz-
nych wiasnosciach odznaczajg sie nadzwyczajng
chtonnosciag olei, co stawia je w szeregu Ssurow-
cow o0 ogromnym zastosowaniu technicznym.

Asfalty sg to ciata blizej nie znane, odzna-
czajg sie szczegolnie wysokim punktem topliwosci,
co dla praktyki ma duze znaczenie; moga byc¢
stosowane wprost, lub ewentualnie po znalezieniu
dla nich odpowiedniego rozpuszczalnika.

pozbawiong zupetnie

W sprawie szkdt technicznych

Im wszechstronniej naswietlimy zagadnienie
charakteru zatrudnienia pracownikéw technicznych
w przemysle wogoéle, a chemicznym w szczegol-
nosci, tym fatwiej uzgodnimy i ustalimy zadania
nasze wobec organizacji szkolnictwa zawodowego,
jego kategorii a nawet poziomu programow szkot
technicznych.

Ktokolwiek miat sposobno$¢ zapoznac sie
u nas z wynikami, dzisiaj tak ogolnie na tamach
prasy omawianymi, zbyt nieprzemyslanych, do-
Swiadczeniem niepopartych reform szkolnictwa
ogolno - ksztatcagcego przyzna, ze gltos hamujacy
pospiech tworzenia nowych typow szkét technicz-
nych, przygotowujgcych ich absolwentéw do bez-
posredniego udzialu w pracy w przemysle, nie
bedzie frazesem.

Jezeli przy zamierzonej organizacji szkolnic-
twa zawodowego, czynniki powotane nie odpo-
wiedziatyby naszym potrzebom dyktowanym ze
stanowiska naszej praktyki, jezeli taka nowa orga-
nizacja innymi stowy, bytaby nam narzucona, to do
potrzeb naszych bedziemy dostosowywac, jak to
zawsze i dzisiaj czynimy, materiat naptywowy ze
szkot taki, a nie inny. Nie mozemy by¢ jednakze
niezgodni sami miedzy sobg co do tego zagadnie-
nia jakich pracownikéw potrzebuje przemyst?
W wypadku danym szczego6lnie rozpatruje rzecz
pod katem potrzeb przemystu chemicznego. A trud-
no zgodzi¢ sie ze stanowiskiem zajetym przez
p. inz. K. Pillicha w referacie ,Jakich pracowni-
kéw potrzebuje przemyst chemiczny ? , drukowa-

nym w Nr 3
ca 1937.

Autor wymienionego referatu widziatby, jak
zrozumiatem, w absolwentach szkét o poziomie
gimnazjalnym kandydatow na mistrzow.

Czy rzeczywiscie postawimy takie zadanie
szkole majacej przygotowaé nam mistrzow ?

Czy rzeczywiscie nie sg potrzebni technicy?

Czy w tym ostatnim wypadku autorowi cho-
dzito o istote zagadnienia potrzeby pomocy dla
spetniania zawodu inzyniera, czy tez tylko o wy-
eliminowanie samej nazwy ,technik™ ?

Czy organizowanie pracy w swym oddziale
odda inzynier mistrzowi ?

A czy ,,wykonanie prac chemicznych wedtug
przepisdw podanych w jezyku niemieckim” — ma
by¢ moze zgeneralizowanym przedmiotem wykia-
dow w szkole Sredniej dla laborantow?

Moim zdaniem — duze nieporozumienie |

Sprébujmy podejsé do tego zagadnienia nie tyle
ze stanowiska szkolnego podziatu funkcji w prze-
mysle, ile z rozkladu pracy technicznej i wypty-
wajacych stad potrzeb szkolenia sit do tego. Gdyby
te zadania i w takim zakresie jak je p. inz. Pillich
wymienit dla mistrza od 1—12 powierzyt inzynier
mistrzowi', bytby prawdopodobnie on sam, inzynier-
chemik, w tym przedsiebiorstwie papierkowg po-
stacig. Bedac odpowiedzialnym za ruch fabryki
czy jej oddziatu, zmuszony do uzyskiwania coraz
lepszej wydajnosci instalacji oddanej swej opiece,
Sledzagc mozliwosci produkcyjne, wykonuje taki

»Przegladu Chemicznego"™ z mar-
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inzynier ruchu pewne zmiany w sposobie prze-
prowadzenia jakiego$ procesu technologicznego
czy tez przesuniecie jego intenzywnosci. Te jego
poczynania zmieniajg — powiedzmy dla przykiadu
— dotychczasowy znany mu bilans cieplny danego
procesu. Nie zadowolony jeszcze pierwszym dodat-
nim wynikiem w obranym Kkierunku idzie dalej,
pozostawiajgc za sobg materiat do przeliczan, do
utrwalenia i bilansowania tego co robi. On sam
Sledzi, on trzyma reke na pulsie zmienionego funk-
cjonowania aparatury. Jego doswiadczenie i prak-
tyka, jego Smiato$¢ poczynan i opanowanie perso-
nelu robotniczego wymagajg obecnosci jego w ru-
chu, w atmosferze oparow aparatow i turkotu
maszyn. To co robi musi mie¢ zaraz poparte
rachunkiem, obliczeniem. On rzuca mysl, daje pro-
jekt, sam idzie dalej. Zycie w fabryce wre. Te ro-
bote pozostawiong za nim do wykonania, do utrwa-
lenia, do wniesienia na papier, przeliczenia i wy-
rysowania moze przerobionych zmian, odbiera po-
mocnik jego. On sam, inzynier wroci do biura,
gdy uzna, ze odej$¢ juz mozna od zagrozonego
nieprawidtowym dotychczas dziataniem aparatu,
sprawdzi, skontroluje, objasni i aprobuje robote
wykonang przez jego pomocnika. Moze go wysle
jeszcze do ruchu, niech jeszcze to i tamto odmie-
rzy, niechaj sie wreszcie sam temu przyjrzy.

A jak nazwiemy tego pracownika pomagaja-
cego inzynierowi ? technikiem — nie mistrzem!

Takiego technika potrzebuje inzynier-chemik,

mechanik, elektryk, budowniczy, architekt, hy-
draulik itd.
Inzyniera i technika identyfikowaé nie be-

dziemy, a mistrza dla tego rodzaju prac — jak
wyzej opisatem — nie zada inzynier i przemyst
nie da sobie tez nigdy narzuci¢ postanowienia, ze
wychowanek tej wiasnie szkoty bedzie teraz wy-
petniat szeregi mistrzow. Od mistrza wymaga prze-
myst zupetnie czego innego jak od technika. W pe-
wnych warunkach technik moze by¢ mistrzem,
a odwrotnie mistrz nie bedzie technikiem. Jednego
i drugiego rodzaju pracownikow potrzebujemy.
Technik jest silg pomocniczg dla inzyniera, dla
opracowania projektéw, w rysunku i obliczeniu,
w nadzorze dziatania aparatdw i urzadzen, pro-
cesu technologicznego, w rodzaju pracy zaleznym
od charakteru samego przedsiebiorstwa.

Inz. KONRAD PILLICH.
W odpowiedzi inz

Istota réznicy zdan. W swoim artykule
twierdzitem, ze $rednie szkoty techniczno-chemiczne
winny ksztatci¢ pracownikoéw na dwa konieczne,
w kazdej fabryce chemicznej wyraznie wyodreb-
niajgce sie stanowiska: 1. mistrza oddziatu che-
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Technikéw dobrych dostarczg nam S$rednie
szkoty techniczne.

Mistrz w przemysle musi by¢ dobrym, wy-
kwalifikowanym S$lusarzem warsztatowym, zdol-
nym i przygotowanym do poprawnego czytania
rysunku technicznego, posiadajgcym teoretyczne
i praktyczne doswiadczenie w wykonywaniu prac
Slusarsko - maszynowych i w ich prowadzeniu.
Mistrz musi posiada¢ znajomos$¢ obstugi kottow
i maszyn, turbin parowych, sprezarek, pomp, dmu-
chaw, zna¢ sie praktycznie na pracach montersko-
instalacyjnych. Za technika odpowiedzialnos¢ bie-
rze inzynier — mistrz natomiast musi posiadac
praktyke zawodowg i za zawdd swoj rzemiesini-
czy musi by¢ odpowiedzialny sam. Stwierdziwszy
to, tatwo okreslimy jak ksztatci¢ mamy mistrzOw?

Pracownikow takich przygotujg nam szkoty
rzemieslnicze (Werkmeisterschule).

Nie jest zadaniem moim tutaj chociazby na-
szkicowanie programu takiej szkoty, lub zwrdécenie
uwagi na juz istniejagce. Typy ich sg powszechnie
zagranicg dobrze rozwiniete.

Czy ,,wyzwolenie" na Slusarza ma sie odby-
waé w tej szkole, czy szkola ta moze przyjmo-
waé¢ miataby juz wyzwolonych S$lusarzy — a po-
tem dalej ksztatci¢ ich dla osiggniecia tych wia-

domosci, ktorych posiadanie wymienitem, jako
nieodzowne dla mistrza — musi by¢ szczegotowo
rozwazane.

Pragne podkresli¢ tylko, ze inzynier chemik
nie potrzebuje troszczy¢ sie o to, aby szkota ta
dala specjalne wyksztalcenie absolwentowi jej na
stanowisko mistrza chemicznego przemystu.

Mistrz, zawodowo wyksztatcony rzemiesinik,
Slusarz-maszynista, spetni dobrze zadanie w prze-
mys$le chemicznym. Jezeli za$ juz dzisiaj bardzo
czesto, jak wspomina p. inz. Pillich, robotnicy
majg wyksztatcenie zawodowe, to tym lepiej dla
warsztatu pracy, ale nie zmusza nas ta okolicz-
no$¢ do poczynan nad zdystansowaniem robotnika
kwalifikowanego od mistrza, pamieta¢ bowiem
musimy, ze nie kazdy absolwent upatrzonej szkoty
dla mistrz6w, mistrzem w praktyce bedzie mogt
zostac.

Jak w kazdym zawodzie, tak i tutaj o zaje-
ciu stanowiska decyduje caty kompleks wiasci-
wosci nabytych i wrodzonych danego czlowieka.

J Kuszewskiemu

micznego i 2. laboranta. W artykule staratem sie
scharakteryzowac¢ te stanowiska przez podanie
czynnosci do nich przywigzanych.

P. inz. Kuszewski natomiast stara sie udo-
wodni¢, ze $rednie szkotly techniczno-chemiczne
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nie majg ksztatci¢c na stanowisko mistrza oddziatu
chemicznego, bo na to stanowisko potrzebny jest
tylko Slusarz bez jakiegokolwiek przygotowania
chemicznego, lecz majg ksztatci¢ technikéw-che-
mikéw na stanowiska pomocnikéw inzynieréw, czyli
asystentow.

W kroétkiej odpowiedzi moge zaja¢ stano-
wisko tylko w najwazniejszych sprawach poruszo-
nych przez p. inz. Kuszewskiego.

Sprawa technikéw-chemikow. P.
inz. Kuszewski twierdzi, ze do zagadnienia szkol-
nictwa technicznego nalezy ,,podejs¢ nie tyle ze stano-
wiska podziatu funkcji w przemysle, ile z rozktadu
pracy technicznej”. A czy podany przeze mnie
podziat stanowisk w przemysle nie jest takim wy-
prébowanym przez samo zycie wynikiem ,,rozktadu
pracy technicznej™ ? P. inz. Kuszewski nie wpro-
wadza wiec tu nowego punktu wyjscia. Trzeba
wiec dostosowac¢ szkolnictwo techniczne do istnie-
jacych w przemysle stanowisk.

W  ruchu fabrycznym niema stanowiska
»technika-chemika". Jest to raczej oznaczenie pew-
nego cenzusu naukowego, mianowicie o0znacza
osobe, ktdra ukonczyta szkote Srednig techniczno-
chemiczng, tak jak ,,inzynier" oznacza osobe, ktéra
ukonczyta politechnike. Tak samo jak inzynier,
tak i technik mozej pracowa¢ na roznych stano-
wiskach: kierownika, asystenta, mistrza, laboranta.

Moim zdaniem, nauka w szkole $redniej tech-
nicznej winna trwa¢ mozliwie krotko i mie¢ kie-
runek wiecej praktyczny, jak teoretyczny. Dlatego
ta nauka winna by¢ nastawiona na pewne stano-
wisko typowe i ograniczone do zakresu pracy na
tym stanowisku, a nie tak uniwersalna, jak na
politechnice. Obecnie szkoty techniczno-chemiczne
w Polsce ksztatlcg 13-letnich absolwentow 6 klas
szk6l powszechnych wiasnie w Kierunku uniwer-
salnym wedtug programoéw wzorowanych na pro-
gramach politechniki. W rezultacie absolwenci nie
moga by¢ przygotowani dobrze ani do pracy
w ruchu ani do pracy w laboratorium. P. Inz.
Kuszewski uwaza, ze tak wyksztatceni technicy-
chemicy sa potrzebni w przemysle na asystentow.
Moim zdaniem asystentami powinni by¢ miodzi
inzynierowie, ktorzy na tym stanowisku zdobywajg
doswiadczenie zawodowe i przygotowujg sie do
przysztego objecia stanowiska kierownika. P. inz.
Kuszewski podat przyktad zatrudnienia technika-
chemika. Wiasnie w tym wypadku nalezatoby do po-
mocy wzig¢é miodszego inzyniera, aby przy takiej
pracy doswiadczalnej nabyt wyksztatcenia praktycz-
nego. Przemyst obejdzie sie bez technikéw-che-
mikéw, gdyz asystentami moga i powinni by¢ inzy-
nierowie, ale nie obejdzie sie bez dobrych mistrzéw-
chemikéw i bez laborantow. Dlatego ksztatcenie
tych dwodch kategorii pracownikéw jest o wiele
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wazniejsze, jak ksztatcenie technikéw-chemikéw
na stanowisko asystentow.

Mistrz-chemik. Szkoly rzemieslnicze nie
sg tym samym co szkoly mistrzowskie (Werk-
meisterschule). Szkoly rzemieSlnicze przyjmuja
absolwentow szkoty powszechnej i ksztatcg ich na
Slusarzy (wzgl. innych rzemiesinikéw). Natomiast
szkoty mistrzowskie przyjmujg absolwentow szkol
rzemieslniczych wzgl. wyzwolonych S$lusarzy i po-
dajg im wiadomosci, potrzebne mistrzowi. Szkoty
mistrzowskie sg wiec wyzszymi w stosunku do
rzemieslniczych. Tak jest przy ksztatceniu mistrza-
mechanika. To samo potrzebne jest przy ksztat-
ceniu mistrza-chemika.

Stanowisko mistrza, u nas niestety lekcewa-
zone, jest bardzo wazne i odpowiedzialne. Dlatego
mistrz musi mie¢ wysokie kwalifikacje zawodowe.
P. inz. Kuszewski twierdzi, ze wobec takiego mis-
trza inzynier bedzie ,,papierowa postacig”. Nie ro-
zumiem dlaczego nie obawia sie wiecej technika.
Jest odwrotnie. Kierownicy oddziatbw chemicz-
nych, u ktorych mistrzami sg zwykli robotnicy,
albo Slusarze majg duze trudnosci z prawidtowym
prowadzeniem ruchu. Mistrz oddziatu chemicznego,
ktory ma dozorowac procesy i aparaty chemiczne,
nie moze byc¢ tylko Slusarzem, lecz musi mie¢ nadto
odpowiednie przygotowanie chemiczne. W tej spra-
wie w zaden sposéb nie moge sie zgodzi¢ z p. inz.
Kuszewskim, ktory twierdzi, ze mistrzowi oddziatu
chemicznego nie potrzeba zadnego ,,wyksztatcenia
specjalnego” oprécz Slusarstwa. Jesliby mistrz
oddziatu chemicznego znat sie tylko na Slusarstwie,
to naturalnie, fabryka musialaby dla kazdego mis-
trza zaangazowa¢ doradce chemicznego w o0sobie
technika-chemika.

Ksztatcenie mistrza-chemika moze sie odby-
wacé dwiema drogami : 1. przez ksztatcenie $lusa-
rzy, zatrudnionych w oddziatach chemicznych,
w szkole wieczorowej, albo 2. przez ksztalcenie
absolwentéw szkét  rzemiesSlniczych  Slusarskich
w szkotach techniczno - chemicznych.

Pierwszy sposoéb w Polsce nie da sie zreali-
zowa¢ ze wzgledu na rozproszenie fabryk chemicz-
nych w kraju. Moznaby sprobowac otworzy¢ taka
szkole chyba tylko na G. Slasku, gdzie jest naj-
wieksze skupienie fabryk chemicznych.

Nalezatoby sie wiec zdecydowac¢ na drugi
sposob: ksztatcenie absolwentow szkot Slusarskich
w szkotach techniczno - chemicznych. Poniewaz
szkoty rzemieslnicze $lusarskie sg stopnia gimna-
zjalnego, wyzsze od nich szkoty techniczno - che-
miczne musiatyby by¢ stopnia licealnego. Absol-
went takiej szkoly bylby jednoczesnie i Slusarzem
i technikiem-chemikiem czyli doskonatym kandyda-
tem na stanowisko mistrza-chemika, pod warun-
kiem posiadania odpowiednich cech psycho-fizycz-
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nych. O ile nie nadawatby sie na mistrza mogtby
pracowac jako technik-chemik w tych fabrykach,

w ktorych takich praco*wnik(’)w potrzebuja.
* *

TADEUSZ PATRYN

S

(Ciag dalszy).

Sadza ptomienna.

Sadze ptomienng otrzymuje sie przez niezu-
petne spalanie substancyj bogatych w wegiel, gtow-
nie weglowodorow. Przewaznie uzywa sie obok
stosunkowo drogiego naftalenu odpadkéw i pozo-
statosci przy destylacji smoty pogazowej. Sadza
ta jest otrzymywana w silnie kopcacym plomieniu,
ktoérego dtugos¢ dochodzi do 2—3 metréw.

Sadza powstata osiada w specjalnych komo-
rach skad po ostudzeniu jest wydobywana, a na-
stepnie oczyszczana. Urzadzenie jest bardzo proste
sktada sie z komory ptomiennej, w ktérej umiesz-
czony jest specjalny piec stuzgcy do niezupeinego
spalania danego materiatu. Z komory ptomiennej
jest poprowadzony przewdd do komor osadowych.
W roznych miejscach komory osadzajg sie rézne
gatunki sadzy. W dolnych partiach otrzymuje sie
coraz to delikatniejszg i lepszg sadze. Najlepszej
sadzy ptomiennej wydobywa sie maksimum 30°/o
ogolnej ilosci.

Rys. 11) przedstawia piec stuzacy do otrzymy-
wania sadzy ptomiennej z naftalenu.

Piec A zamieszczony na szynach D jest wta-
czany na kotkach do komory ptomiennej. Dolna
cze$¢ pieca stuzy jako zbiornik stopionego nafta-
lenu. Otwory C stuzg do wprowadzenia powietrza
potrzebnego do niezupeinego spalenia.*

1) Ullmann Enzykl. der techn. Chemie 1930, VI, 633.
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Nie uwazam dyskusji za zamknietg. Ponie-
waz Min. W. R. i O. P. opracowuje obecnie refor-
me szkot chemiczno - technicznych pozadana jest
dalsza rzeczowa dyskusja.

a

Sadza jest wymiatana z komor osadowych
dopiero na drugi dzien po ostudzeniu.

Sadza ptomienna uzywana jest do wyrobu
czernidet, gorszych farb, oraz do fabrykacji wegli
elektrycznych. Gatunek sadzy plomiennej zalezy
z jednej strony od sposobu prowadzenia procesu
(ksztalt pieca, komor itd.), materiatu, oraz ilosci
powietrza dostarczonego do spalenia. Im wiecej
powietrza, tym lepszg otrzymamy sadze, ale przy
zmniejszonym wydatku. Normalnie uzywane sg do
tego celu weglowodory (naftalen, antracen itp., oraz
pozostatosci podestylacyjne), ktére zawierajg po-
nad 90°/ wegla. Maksimum wydatku sadzy z po-
wyzej podanych produktéw, nie przekracza 70°/
teoretycznej ilosci. Sg to jednak gatunki gorsze.
Gatunki lepsze otrzymuje sie w znacznie gorszych
wydatkach (od 30—50 °/0 teoretycznej ilosci).

Ciezar wiasciwy sadzy ptomiennej wynosi
od 1,7— 1,78; ciezar litra od 40 — 70 gr. Przez
ugniatanie i prasowanie mozemy powiekszy¢ cie-
zar pozorny do 370 gr na 1 litr. Surowa sadza
ptomienna jest zanieczyszczona produktem wyjscio-
wym, ktory czesciowo przy spalaniu przesubli-
mowuje.

Zanieczyszczenia te obnizajg w znacznej
mierze wartos¢ sadzy. Uszlachetnienie sadzy su-
rowej polega na wyprazeniu jej w specjalnych ko-
morach przez co czesci lotne zostang oddestylo-
wane.

Sadza lampowa.

Sadze lampowsg otrzymuje sie w specjalnych
»~lampach". W przeciwienstwie do sadz ptomiennych
ptomien kopcacy jest stosunkowo krotszy (od
kilku do kilkunastu centymetréw), przez co skra-
ca sie czas przebywania czgsteczek sadzy w pto-
mieniu i silg faktu otrzymuje lepszg sadze
W zaleznosci od przeznaczenia sadzy uzywa sie-
roznych materiatdw wyjsciowych. Poczatkowo uzy-
wano tranu, olejow roslinnych, oleju parafinowego
— dzi$ uzywa sie matowartosciowych frakcyj ropy
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naftowej lub smoty pogazowej. (Specjalne tusze
wymagajg kamfory jako surowca wyjsciowego).

Rys. 22) przedstawia urzgdzenie stuzgce do
otrzymywania sadzy lampowej. Ze zbiornika G
Rys. 2.

doprowadzony jest materiat przewodem H do lampy
umieszczonej w specjalnym kanale prowadzgcym
do komory osadowej.

Rys. 32) ilustruje urzadzenie wedtug Prechta.
Sadza nie osiada w komorach tylko na rotujgcym

Jakos$¢ sadzy lampowej podobnie jak i pto-
miennej zalezy od urzadzenia materialu wyjscio-
wego i nadmiaru powietrza.

Sadze lampowe sg delikatniejsze, oraz czar-
niejsze od plomiennych, stuzg do wyrobu farb
drukarskich, lakierow, tuszy itp.

Sadze gazowe otrzymywane z weglowodorow
ciezkich.

, Sadze powyzej wymienione otrzymuje sie
przez niezupetne spalanie gazu koksownianego
karburyzowanego parami ciezkich weglowodoréw
(naftalen, olej gazowy itp.).

Zamiast gazu koksowniczego uzy¢ mozna gazu
powstatego przez karburyzacje powietrza. W tym
ostatnim wypadku otrzymujemy najszlachetniejsze
gatunki.

2) Ullmann Enzykl. der techn. Chemie 1930, VI, 636 i 637.
3) Brenstoff chemie 8, 388, 1927.

Chemiczny Nr 4

W Niemczech najbardziej rozpowszechniong
metodg jest metoda Thalwitzer’a (DRP. 9426,136911)
polegajaca na niezupelnym spalaniu gazu karbu-
ryzowanego parami benzolu lub naftalenu. Sadza
osiada na powierzchniach metalowych, z ktérych
jest systematycznie zeskrobywana. Jakos¢ sadzy
w gtébwnej mierze zalezy od ilosci powietrza. Ja-
kos¢ w tym wypadku jest odwrotnie proporcjo-
nalna do wydatku sadzy. W powyzszej metodzie
jednostka aparaturowa posiada 7 palnikow, w kto-
rej mozna spali¢ 8 ms/24 godz. gazu olejowego kar-
boryzowanego Cc H6, otrzymujgc 750 gr najprzed-
niejszej sadzy, wzgl. 1500 gr gatunku gorszego,
w zaleznosci od ilosci powietrza dostarczonego
do spalenia.

Sadza otrzymana powyzszg metodg stuzy do
wyrobu szlachetnych farb drukarskich, wysoko-
gatunkowych lakieréw itp.

Czesto nie rozrdéznia sie trzech powyzej wy-
mienionych gatunkéw obejmujac je jedng nazwa
»sadzy lampowej" (,,lampenruss”, ,lamplack™) na-
lezy jednak rozréznia¢ te gatunki.

Sadze z tlenku wegla.

Istnieje caly szereg patentow opartych na
reakcji 2 CO — CO2 -j- C. Reakcja ta idzie na ka-
talizatorach Fe lub Ni w stosunkowo niskich tem-
peraturach ok. 450°C. Wymienimy tutaj metode Pfirr-
manna i Grosa, wedlug ktérej rozkiad odbywa
sie na drucie niklowym, z ktérego powstata sadza
jest wydmuchiwana.

F. Fischler i H. Tropsch 3) (DRP 486116) pra-
cujg w 500° C na sproszkowanym zelazie.

Sadza otrzymana powyzszymi metodami za-
wiera znaczne ilosci wydmuchiwanego katalizato-
ra, ktérego wydzielenie jest bardzo zmudne, przez
co produkt nie moze znalez¢ wiekszego zastoso-
wania w przemysle. Wobec znacznych ilosci C O
w gazie Swietlnym i koksowniczym rozwigzanie
powyzszego problemu na skale techniczng nabiera
specjalnego znaczenia (roéwnoczesne odtruwanie
gazu). Ostatnio w Belgii lansujg sadze otrzymang
na podstawie wyzej wymienionej metody. Sadza
ta jest znana pod nazwg ,,Carbon alfa®“. Zawiera
ona jednak ponad 6 °/0 popiotu.

Sadza z acetylenu.

Moze by¢ otrzymana badz przez niezupetne
spalenie, lub metodami eksplozyjnymi. W przemysle
uzywa sie tej drugiej metody ze wzgledu na wiek-
szy wydatek. Houbon (DRP 103862) rozktada mie-
szaning C2 H2 i H2 pod cisnieniem poddajac ja ci-
chym wytadowaniom. Morani poddaje mieszanine
sktadajgcg sie z 3 czesci C2H2 i 1 czesci C2 Ht
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sprezaniu do 4 atmosfer. Cisnienie po eksplozji wy-
nosi 15 atmosfer.

Sadza ,,acetylenowa"™ nie doréwnuje sadzom
otrzymanym przez niezupetne spalenie CH4, na-
daje jednak gumom specjalny potysk.

Oproécz wymienionych metod istniejg sposoby,
ktore nie majg zadnego znaczenia przemystowego
np. A. Frank (DRP 112416) patentuje metode
otrzymywania sadzy przez dziatanie CO lub CO?
na karbid, albo niektére patenty wedtug ktérych
mozna otrzymywac sadze przez katalityczny rozktad
weglowodoréw gazowych na C i H2

Sadza z gazu ziemnego.

Okoto 90°/0 ogolnej ilosci sadzy uzywanej
w przemysle otrzymuje sie z gazu ziemnego. Roz-
rézniamy 2 metody zasadnicze : a) niezupeine spa-
lenie gazu ziemnego, b) termiczny rozkiad gazu
ziemnego.

Najbardziej cenione gatunki sadzy tzw. ,,carbon
black™ otrzymuje sie przez niezupetlne spalenie
gazu w specjalnych palnikach. Zasadniczo rozréz-
niamy 3 sposoby otrzymywania sadzy na drodze
niezupetnego spalenia:

1. system ,kanatowy" (channel process)
2., »tarcz" rotujgcych (disk process)
3. . Lwalcow" (roller process)

Najbardziej rozpowszechniony w U. S. A. jest
obecnie system ,kanatowy". W roku 1892 L. J.
Mc. Nutt otrzymuje patent na powyzszy sposob
(AP 481240). W tym samym roku G. Cabot wpro-
wadza metode rotujacych piyt.

Kilka lat wczesniej (1883) E. R. Blood opra-
cowuje metode rotujgcych walcow.

Systemy te przetrwaty do dzi$ dnia ulegajac
nieznacznym tylko modyfikacjom.

System kanatowy.

Rys. 4 przedstawia urzadzenie stuzace do
wyrobu sadzy powyzszg metodg. Gaz dopro-
wadzony rurociggiem (1) spala sie w palnikach

steatytowych (4). Powstata sadza osiada w ,,kana-
tach"™ (6), ktére sg zrobione z 7-calowych ,U"
ksztatltek. O$m takich ,kanatow" jest osadzo-
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nych na wspolnym dra<ju, ktéry jest umieszczony
na kotkach (3). Palniki sg nieruchome, sadza jest
zeskrobywana skrobaczem (5) przez dwustronny
ruch posuwisty , kanatow". Zdrapana sadza spada
do leja (7), skad jest transportowana sSrubg bez
konca (2). Fabryka wyrabiajgca ok. 1360 kg
sadzy na dobe ma zainstalowane 38 400 palnikow
steatytowych. 1 palnik zuzywa okoto 380 Itr. CH4
na godzine. Naped mechaniczny wynosi okoto 20
koni mechanicznych.

System rotujgcych tarcz.

Sadza osiada na ptytach z lanego zelaza.
Plyty te obracajg sie bardzo powoli, sadza jest
zdrapywana przez odpowiednie skrobacze. Nie-
ktére fabryki majg konstrukcje wykonang w ten
sposob, ze tarcza jest umieszczona nieruchomo,
obracajg sie natomiast palniki i skrobacze. Nor-
malnie i fabryka posiada 16—20 budynkéw. W kaz-
dym budynku umieszczonych jest 84 piyt.

System rotujacych walcow.

Sadza powstata przez niezupetlne spalenie
w dbugich dziurkowanych palnikach osiada na
walcach, ktére wykonujg 1 obrét na 1/2 godz.
1 budynek zawiera od 196 do 288 cylindréw
i okoto 10.000 palnikéw steatytowych.

O ile chodzi o poréwnanie gatunkéw sadzy
otrzymanych powyzszymi metodami to sadze otrzy-
mane systemem ,kanatlowym" i systemem ,tar-
czowym" sg sobie roéwnorzedne. Najdrozsze i naj-
lepsze gatunki otrzymuje sie systemem walcowym.

Wydatek sadzy w powyzszych metodach
przedstawia sie nastepujgcod). (West Yirginia).

System wydatek gr/m3
system ,,kanatowy" od 18 do 21
. walcow" ok. 13
» L.plyt* od 15,4do 22,5

Wydatek sadzy jest uzalezniony w gtownej
mierze od skladu gazu. Im wiecej homologéw me-
tanu tym wiekszy wydatek. Tabela Nr 1 ilustruje
nam wydatek sadzy w zaleznosci od sktadu gazu.

Tabela 1.

Miejscowos¢ Louisiana Wyoming
€H 96,00% 86,46°/0
c,hb 2,18°/0 7,43%
cshi 1,07% 4,05%
C4H10 1Z0 0,15% 0,30%
C,HI0 n 0,39% 0,22%
C15H12 0,18% 1,54%
gestosc 0,60% 0,73%
wydatek sa-

dzy w g/m3 13 g 225 g

'9 R- O. Neal. G. J. Perrot. Carbon Black Dep. of the Interior. Bureau of Mines 37 1922.
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Gazy wybitnie suche o zawartosci metanu
ok. 99°/0 (jak daszawski) dajg od 10—15 g sadzy
z 1 my w zaleznosci od warunkéw w jakich pro-
wadzimy spalanie. Z powyzszego zestawienia wi-
dzimy, jak decydujgcg role na wydatek (przy
rownorzednej jakosci sadzy) ma skilad gazu. Ta-
bela 2 podaje wydatek sadzy w zaleznosci od
zawartosci azotu.

Tabela 25).
Miejscowosé Oklahoma Texas Texas_;

Nocona Petrolia
chl 95,65%  55,20%  62,93%
clhb 3,89°/0 1,64% 5,86%
co!l 0,15%  0,32%  0,16%
o)} —* 0,70% 0,32%
n! 0,31%  41227%  29,75%
He — 0,87% 0,98%
wydatek sadzy

2Am’ 21,3 11 7,6

O ile sie méwi o niezupelnym spaleniu me-
tanu w normalnych warunkach, np. pod kottami
parowymi, ma sie na mysli niedomiar powietrza
potrzebnego do catkowitego spalenia. W metodach
niezupetnego spalenia gazu ziemnego celem otrzy-
mania sadzy sprawa przedstawia si¢ inaczej. Z ta-
beli 3 przekonamy sie, ze mamy do czynienia
z wybitnym nadmiarem powietrza w stosunku do
teoretycznej ilosci potrzebnej do zupelnego spa-
lenia. Tak duzy nadmiar jest potrzebny do schio-
dzenia powierzchni na ktorej osadza sie sadza, do
temperatury ok. 500° C. Nawet przy tak znacz-
nym nadmiarze nie doprowadzajgc jednak tzw.
powietrza ,,pierwszego" otrzymujemy ptomien Swie-
cacy, a wiec wydzielajacy sadze.

Tabela 36).
Miejscowosc \_Ne_st_ \(Ve_st_ Louisiana
Virginia Virginia

cO! uo0% 3,4% 2,51%
0Ol 19,60% 15,0% 14,30%
coO 1,05% 0,1% 1,36%
h! 1,25% — —
nl 77,00% 81,3% 81,83%
chl — 0,2% —

Jakos¢ i wydatek sadzy otrzymanej przy nie-
zupetnym spaleniu gazu ziemnego zalezy od roz-
maitych czynnikow. W gtéwnej mierze zalezy od:

a) temperatury powierzchni, na ktorej osadza
sie sadza,

5) 1. Drogin. India Rubber Jour. Vol. XC, 16, 6, 7/9,1935.
6) R. O. Neal, J. Perrot loc cit.
7) W. Plummer i T. Keller Ind. and Eng. Chem. 1930,1209.
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b) oddalenia palnika od powierzchni osadzajgcej,.

c) ilosci powietrza doprowadzonego do spalenia,

d) ksztattu ptomienia,

e) palnikéw,

/) cisnienia gazow,

g) ciggu kominowego,

h) innych czynnikow.

W. Plummer i T. Keller§ przeprowadzajg do-
Swiadczenia nad otrzymaniem sadzy przez niezu-
petne spalenie propanu, studiujgc rézne czynniki
wyptywajgce na jakos$¢ i gatunek sadzy.

a) wptyw temperatury powierzchni
osadzajgcej sadzy. Warunki doswiadczenia:
ilos¢ powietrza wynosita 400°/0 teoretycznej ilosci
potrzebnej do zupeilnego spalenia. Oddalenie pal-
nika od powierzchni, na ktdrej osadzata sie sadza
byta w trakcie wszystkich doswiadczen stata i wy-
nosita 70 mm. Zmieniano jedynie temperature po-
wierzchni, wyznaczajagc w zaleznosci od niej wy-
datek sadzy, procent ekstraktu acetonowego, oraz
procent czarnosci. (W odniesieniu do sadzy stan-
dartowej).

Temperatura powierzchni 410°C  516°C 650°C

wydatek sadzy w g/m3 56 48,7 7,6
procent ekstratu acetonowego 1,6 0,0 4,0
” czarnosci 90°/0  90°/°  90°/°

Z powyzej podanego zestawienia widzimy, ze
im wyzsza temperatura powierzchni o0sadzajgcej
tym nizszy wydatek, na skutek wypalania sie sa-
dzy. Optimum temperatury lezy w 500°C. W tej
temperaturze sadza nie ulega wydatnemu wypaleniu,
natomiast nie moga sie kondesowaé wyzsze we-
glowodory aromatyczne, tzw. ekstrat acetonowy.

b) wptyw oddalenia palnika od po-
wierzchni osadzajacej (w/g powyzej wy-
mienionych autoréw). Doswiadczenia prowadzono-
utrzymujac statg temperature powierzchni osadza-
dzajacej ok. 515°C przy 400°0 teoretycznie po-
trzebnej ilosci powietrza, zmieniajgc oddalenie pal-
nika od powierzchni:
oddalenie palnika od pow.

osadzajgcej w mm 45 70 95 120
wydatek sadzy g/mj 27,0 48,7 22,1 105
procent ekstratu aceton. 0 0 0 0

” czarnosci 80% 90% 85% 90%

Widzimy wiec, ze istnieje optimum oddalenia
palnika od powierzchni: w konkretnym wypadku
wynosi ono 70 mm. Autorowie wspomniani wykazali,
ze przez usuniecie powierzchni na ktorej osadza sie
sadza wydatek gwattownie maleje, przy wzroscie
ekstraktu acetonowego.
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Doswiadczenia prowadzono przy 400°/0-wej
ilosci powietrza teoretycznie potrzebnego do zu-
petnego spalenia.

1 Il

z powierzchnig bez powierzchni

temperatura pow. 5200 C 4000 C8)
oddalenia palnika 70 mm —_ —
wydatek sadzy g/m3 48,7 27,0
proc, czarnosci 90,0 °/0 90,0 °/0
»  ekstraktu 0,0°/o 0,7 °N

¢) wptyw nadmiaru powietrza. Odda-
lenie palnika 70 mm, temperatura pow. osadzaja-

cej 6500 C, % teoretycznej ilosci powietrza po-
trzebnego do zupet. spal. 70,0 °/0 400,0 */0
wydatek g/mj 12,3"/o 7,6 °/0
procent czarnosci 90,0 °/0 90,0 °/0

” ekstraktu 0,0°/o 4,0%(?)

Im wiekszy nadmiar powietrza, tym mniejszy
wydatek sadzy przy znacznie lepszej jakosci.

W trzech powyzej podanych zestawieniach
nalezy pamietac, ze doSwiadczenia przeprowadzano
z propanem. W wypadku metanu wyniki bedg
rownolegte.

e) ksztatt ptomienia. W. B. Wiegand 9)
bada wpltyw ksztattu ptomienia okragtego i motyl-

WWIADONMOSCI

Pierwszy Polski Kongres Inzynie-
row zwotlany z inicjatywy Naczelnych Organiza-
cji Inzynieréw R. P. (N. O. l.)odbedzie sie pod ha-
stem ,,Mobilizacja tworczej energii dla gospodarcze-
go uniezaleznienia Polski" i obradowa¢ bedzie we
Lwowie w dniach od 12 do 16 wrzesnia br., z okazji
60-letniego jubileuszu istnienia Polskiego Towarzy-
stwa Politechnicznego. Kongres ten zgrupuje nie
tylko zrzeszonych w N. O. I. inzynieréw, lecz wszyst-
kich inzynieréw zamieszkatych zaréwno w kraju,
jak i za granica.

Uczestnicy kongresu zostang zaznajomieni na
kongresie przede wszystkim z planowo ujetymi i zgru-
powanymi referatami obrazujgcymi catoksztatt aktu-
alnego stanu gospodarczego tych dziedzin gospodarki
naukowej, w ktorych czynni sg inzynierowie.

Referaty podzielone bedg wedlug nastepujgcych
dziatow:

1) podstawowe urzadzenia gospodarcze (komuni-
kacja, energetyka, urzadzenia wodne, urzadze-
nia obrotu towarowego, urbanistyka, budo-
whnictwo) ;

2) Ciezki przemyst (goérnictwo i metalurgia);

3) Przemyst konstrukcyjny (metalowy, elektro-
techniczny, drzewny);

4) Przemyst chemiczny i pokrewne;
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kowego na jakos¢ i wydatek sadzy. Przy ptomie-
niu okragtym otrzymujemy sadze bardziej szara.

/) wptyw ciggu kominowego. 1 Dro-
ginll) podaje nastepujgce zestawienie.

Ciag P wydatek
Kominowy ptomien g/m3 kolor sadzy
duzy jasny-nietrwaty 10,0 wybitnie czarny
normalny jasny-trwaty 17,0 czarny
czesciowo ciemniejszy- 13,5 czarno-szary
zdtawiony mniej trwaty '
1A ciemny przechodzi w
silnie . odcieri niebieski 5,7 szary
zdtawiony nietrwaty

| jakos¢ i wydatek sadzy zalezy nastepnie
od catego szeregu innych czynnikéw jak np. zawar-
tos¢ siarkowodoru w gazie (siarka zalepia otwory
palnikow), od konstrukcji wymiar6w aparatury itp.,
wptywow atmosferycznych (wiatr powoduje chwia-
nie sie ptomienia przez co warunki ulegajg zmia-
nie) itp.

Réwniez ksztatt nasady palnikéw gra wazng
role. Normalnie uzywa sie nasadek steatytowych
o otworze od 0,5—1 mm.

W handlu carbon black znajduje sie pod réz-
nymi nazwami jak ,,Micronex*, ,,Arrov*, ,Disper-
sa“, ,,Crownbrand", ,Dixie*, ,,Raven®, ,Peerless",

,»,Cabot", , Kalista" itp.
(Dalszy ciag nastapi)

BIEZACE

5) Przemysty konsumpcyjne (spozywczy, wiokien-

niczy, garbarski i papierniczy).

Komitet Organizacyjny Kongresu korzysta ze
wspotpracy wszystkich fachowych zwigzkéw inzy-
nierskich i zrzeszonych w nich cztonkéw, ma przeto
wszelkie dane do mozliwie wyczerpujagcego opraco-
wania zagadnien i nalezytego przedstawienia obra-
zu zycia gospodarczego Polski. Nalezy wierzy¢, ze
praca ta bedzie twoércza, i zyczy¢ Komitetowi Orga-
nizacyjnemu jak najlepszych wynikow.

Zjazd Lekarzy i Przyrodnikdéw odbe-
dzie sie pod wysokim protektoratem Pana Prez.
Rz. Polskiej we Lwowie w dniach 4—7 lipca 1937.

Komitet Organizacyjny Zjazdu ukonstytuowat sie
w hastepujgcym skiadzie:

Przewodniczacy: Prof. Dr R. Rencki, Pijaréw 4,

Zastepca przewodniczacego: Prof. Dr D. Szymkie-
wicz, Nabielaka 22,

Sekretarz generalny dla nauk lekarskich: Prof.
Dr Koskowski, Piekarska 52

Sekretarz generalny dla nauk przyrodniczych:
Prof. Dr M. Kamienski, Ujejskiego 1,

Skarbnik: Prof. Dr A. Zakrzewski, Kochanowskie-
go 71,

Sekretarz: Dr J. Papierkowski, Piekarska 52.

8) mierzono w tym wypadku temperature obudowania. Temperatura obudowania 400°C odpowiada temperaturze

powierzchni 5203 C.
9) W. B. Wiegand, Ind. Engin. Chem. 179, 1931.
10) I. Drogin loc. cit.
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Komitet Organizacyjny ustalit jako termin dla
przesiania zgtoszen referatow dzien 1 kwietnia 1937.
Termin zgtoszenia uczestnikbw w Zjezdzie ustalono
na 15 czerwca 1937 r. Oprocz referatow i komunika-
tow sekcyjnych bedg zorganizowane dyskusje na
ogoblne tematy, interesujace przyrodnikéw i lekarzy.
Referaty dotyczace tematéw ogolnych bada wydru-
kowane i dostarczone uczestnikom przed Zjazdem.

Szczegotowy wykaz tematéw bedzie podany poz-
niej w prasie fachowej.

Sekcje i ich gospodarze:

1. Sekcja nauk matematycznych, astronomicznych
i geodezyjnych: Prof. Dr E. Rybka, ul. Dtugosza 8,

2. Sekcja geografii: Prof. Dr E. Romer, ul. Diugo-
sza 25,

3. Sekcja chemii: Prof. Dr A. Dorabialska, ul. Ujej-
skiego 1,

4. Sekcja fizyki: Prof. Dr T. Malarski, ul. Leona Sa-
piehy 12,

5. Sekcja zoologii z podsekcja: a) anatomii, histolo-
gii, cytologii i genetyki zwierzat, b) systematyki,
zoogeografii, faunistyki i ekologii zwierzat, c) en-
tomologii: Prof. Dr J. Hirschler, ul. $w. Miko-
taja 4,

6. Sekcja antropologii i prehistorii: Prof. Dr J. Cze-
kanowski, ul. Diugosza 8,

7. Sekcja botaniki: Prof. Dr S. Krzemieniewski, ul.
$w. Mikotaja 4,

8. Sekcja lesnictwa: Prof. Dr K. Suchecki, ul. $w. Mi-
kotaja 4,

9. Sekcja ochrony przyrody: Prof. Dr Sz. Wierdak,

10. Sekcja przyrodniezo-dydaktyczna: Prof. L. lwa-

nicki, ul. Szymonowiczéw 1. Gimnazjum XI,

. Sekcja nauk rolniczych: Prof. B. Janowski, ul. Ko-

chanowskiego 67,

12. Sekcja nauk weterynaryjnych: Prof. Dr Z. Mar-
kowski i Prof. Dr W. Skowronski, ul. Kochanow-
skiego 65,

13. Sekcja nauk farmaceutycznych: Dr H. Rueben-
bauer, ul. Mikotaja 15,

14. Sekcja historii i filozofii medycyny i nauk przy-
rodniczych, prasy i terminologii lekarskiej: Prof.
Dr W Ziembicki, ul. Bielowskiego 6,

15. Sekcja biologii ogdlnej, chemii fizjologicznej i fi-
zjologii: Prof. Dr R. Weigl, ul. sw. Mikotlaja 4,

1

[N

16. Sekcja anatomii, histologii i embriologii: Prof.
Dr J. Markowski, ul. Piekarska 52 :
17. Sekcja higieny, medycyny spotecznej i opieki

zdrowotnej studentéw: Prof. Dr Z. Steusing, ul.
Piekarska 52,

18. Sekcja mikrobiologii i epidemiologii: Prof. Dr N.
Gasiorowski, ul. Piekarska 56,

19. Sekcja anatomii patologicznej: Prof. Dr W. No-
wicki, ul. Piekarska 52,

20. Sekcja medycyny wewnetrznej, patologii ogdlnej,
farmakologii, fizykoterapii, hydrologii i klimato-
logii lekarskiej: Prof. Dr M. Franke, ul. Piekar-
ska 52,

21. Sekcja medycyny sadowej i kryminalistyki: Prof.
Dr W. Sieradzki, ul. Piekarska 52,

22. Sekcja chirurgii: Prof. Dr T. Ostrowski, ul. Pija-
row 4,

23. Sekcja dermatologii i wenerologii: Prof. Dr J.
Lenartowicz, ul. Piekarska 69,

24. Sekcja neurologii i psychiatrii: Prof. Dr J. Roth-
feld, ul. Pijaréw 6,

25. Sekcja okulistyki: Prof. Dr A. Bednarski, ul. Glo-

ol
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winskiego 7,

26. Sekcja oto-laryngologii: Prof. Dr T. Zalewski, ul.
Pijarow 6,

27. Sekcja pediatrii: Prof. Dr Fr. Groer, ul. Glowin-
skiego 5,

28. Sekcja potoznictwa i ginekologii: Prof. Dr K. Bo-
chenski, ul. Pijaréw 4,

29. Sekcja stomatologii: Prof. Dr A. Cieszynski, ul.
Zielona 5 a,

30. Sekcja geologii, mineralogii i petrografii: Prof.
Dr W. Rogala, ul. Dtugosza 8,

31. Sekcja radiologii: Doc. W. Grabowski, ul. Pija-
réw 4,

32. Sekcja wychowania fizycznego: Prof. Dr Z. Steu-
sing, ul. Piekarska 52,

33. Sekcja przeciw alkoholowa: Red. J. Szymanski,
Warszawa, ul. Fatata 4,

34. Sekcja eugeniki: Nacz. Dr E. Dolinski, ul. Bour-
larda 4.

Organizacja Zjazdu.

Sekcja informacyjno-mieszkaniowa: Dyr. A. Poho-
recki, ul. Gtowinskiego 7.

Sekcja wystawowa lekarsko-farmaceutyczna: Doc.
Dr A. Sabatowski, ul. Asnyka 2, Mgr. A. Krzyza-
nowski, ul. Piekarska 52.

Sekcja wystawowo-przyrodnicza: Prof. Inz. A. Kozi-
kowski, ul. Ujejskiego 1.

Sekcja wycieczkowa: Doc. Dr Sabatowski, ul. Asny-
ka 2, Prof. Dr A. Zierhoffer, ul. Kosciuszki 9.

Sekcja towarzyska: Prof. Dr Z. Markowski, ul. Ko-
chanowskiego 65, Doc. Dr W. Dobrzaniecki, ul.
Gtlowinskiego 5.

Sekcja prasowa i propagandowa: Prof. Dr A. Bant,
ul. Kochanowskiego 67.

Sekcja zwiedzania miasta: Dr E. Dolinski, ul. Bour-
larda 4, Dr F. Uhorczak, Tow. Krajoznawcze, ul.
Bourlarda 5.

Sekcja wydawnicza: Prof. Dr W. Nowicki, ul. Pie-
karska 52, Prof. Dr D. Szymkiewicz, ul. Nabie-
laka 22.

Biuro Komitetu: ul. Piekarska 52, tel. 240-52.
Wystawa.

Z okazji XV Zjazdu Lekarzy i Przyrodnikéw Pol-
skich odbedzie sie w lipcu 1937 r. Wystawa Przyrod-
niczo-Lekarska. Przewidziane sg dziaty nastepujgce:
naukowy, opieki spotecznej, zdrojowiskowy oraz prze-
mystowy.

Udziat w dziale naukowym jest bezptatny. Termin
zgtaszania eksponatow ustalono na 15 maja br.

W sprawach organizacyjnych dotyczacych Zjazdu
zwraca¢ sie mozna do Prof. Dra W. Koskowskiego,
Sekretarza generalnego dla nauk lekarskich (ul. Pie-
karska 52, tel. 240-52), lub do Prof. Dra M. Kamien-
skiego, Sekretarza generalnego dla nauk przyrodni-
czych (ul. Ujejskiego 1., tel. 279-58). Red.

Przy Zw. lIzb. Przemystowo-Handlowych istnieje
od przeszto 2 lat placéwka analityczno - badawczo-
standaryzacyjna, pod nazwg Inspektorat Stan-
daryzacyjny Zw. lzb P.-H., ktorego kierow-
nikiem jest Dr D. J. Tilgner.

Wyniki prac publikowane co jaki$ czas w formie
broszurek, wskazujg na szerokg inicjatywe i umiejet-
no$¢ podejscia przez Kierownictwo do szeregu pier-
wszorzednych zagadnien krajowego przemystu prze-
tworczo-rolnego.
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Ostatnio ukazato sie nader ciekawe sprawozdanie
prac z dziedziny przemystu konserw rybnych. Stwier-
dzono np., ze do samych tylko szprotéw wedzonych
w czasie ostatniej kampanii (1935—36) przemyst rybny
zuzyt 725 t oleju. Okazuje sig, ze wszystkie surowce,
potrzebne do wyrobu konserw szprotowych, czy skurn-
briowych sg pochodzenia krajowego — za wyjatkiem
oleju; dotychczas przemyst rybny stosuje w Polsce
olej sojowy. Praca miata na celu przeprowadzenie
szczeg6towych badann z olejami pochodzenia krajo-
wego i zaopiniowanie mozliwosci zastgpienia oleju
sojowego ktérymkolwiek z krajowych.

Poddano badaniom oleje: stonecznikowy, konopny,
rzepakowy, rzepikowy i gorczyczny. Wyniki prac sg
ciekawe i pouczajagce, przy czym wyjasniajg catko-
wicie strone technologiczng zagadnienia — nie poru-
szajac natomiast strony kalkulacyjno-handlowej.

Okazuje sie, ze do przetwordéw rybnych mozna
uzywac¢ tylko oleje dobrze rafinowane, przy czym
na pierwszym miejscu nalezy postawic¢ olej konop-
ny, na dalszych: stonecznikowy i rzepakowy. Wy-
niki, ujete w 12 wnioskach, wyjasniajg catkowicie
technologiczng strone tego problemu.

Bytoby nader wskazane, by placowce tego rodzaju
da¢ trwalsze podstawy dziatalnosci, czy to przez jej
usamodzielnienie jako Instytutu Standary-
zacyjnego dla przemystu przetwodrczo-
r o In eg o, subwencjonowanego przez odnosne mini-
sterstwa, oraz zainteresowane placowki przemystowe
czy tez przez przytgczenie do ktéregokolwiek z istnie-
jacych instytutow badawczych. Pfr.

* * *

W nr. 2. ,,Przegladu Chemicznego™ podalismy wia-
domos¢ o zmianie wiasciciela fabryki chemicznej
»Sroduta™ w Sosnowcu, ktdéra produkowata po-
chodne soli kuchennej: kwas solny, siarczan sodu,
kwasny siarczan sodu i siarczek sodu.

Obecnie dowiadujemy sie, ze firma O. Spiegel
i Syn w Sosnowcu na skutek $mierci obydwu wiasci-
cieli firmy sprzedata dalej fabryke ,,Srodula” firmie
Slaskie Kopalnie i Cynkownie S. A. Firma ta oprécz
zaktadéw cynkowych posiada fabryki chemiczne, dla
ktorych fabryka ,,Srodula™ byta konkurencjg. W tych
warunkach nalezy przypuszcza¢, ze fabryke ,,Srodu-
la" nabyto nie w celu uruchomienia, lecz w celu unie-
szkodliwienia konkurencji. Mil.

* # *

W 1tacznosci z wielkim zapotrzebowaniem magne-
zytu jako materiatu ogniotrwatego, eksport krajéw
posiadajgcych ten materiat znacznie wzrost. W tacz-
nosci z tym towarzystwa eksploatacyjne wyptacity
wysokie dywidendy. Tyczy sie to przede wszystkim
Republiki Austriackiej. Magnezyt wypalony wyeks-
portowano takze w duzych ilosciach do Stanéw Zje-
dnoczonych. TK.

L] * .

W Sanoku n/Sanem zbudowano do$¢ duzag fabry-
ke akumulatoréw otowianych do wszelkich celow.
Akumulatory te dostarczane bedg specjalnie dla sa-
mochoddéw, do aparatéw radiowych i do wielkich in-
stalacyj. Montaz fabryki zostat ukonczony i rozpo-
czeto prébny ruch. TK.
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Dyr. Trepka ocenia warto$¢ wytwoérczosci chemi-
cznej w roku 1936 w Polsce na 700 milionéw zt . TK.

- - *

W ziwagzku z zapotrzebowaniem rud cynkowych,
projektuje sie wykonanie badan geologicznych i eks-
ploatacje zt6z w okregu olkuskim, obok dawno zna-
nych rud otowiu. TK.

# # #

We wszystkich panstwach niemal buduje sie licz-
ne fabryki celulozy. Tyczy sie to szczeg6lnie panstw
0 niskiej dawnej kulturze technicznej, ktére wywo-
zity przedtem drzewo (papierowke) a obecnie prze-
chodzg na wywo6z produktéw gotowych, celem pod-
niesienia zamoznosci w kraju i zatrudnienia bezro-
botnych. TK.

* * *

Lanitalem interesuje sie rowniez przemyst
czechostowacki. Ostatnio grupa przemystowcow wio-
kienniczych z Berna wydelegowata do Mediolanu do
fabryki ,,Snia Viscosa“ przedstawiciela, ktory stu-
diowat zagadnienie lanitalu i dalej robi sie proby za-
stosowania lanitalu we wiokiennictwie. O ile proby
te wypadng pomyslinie ma powsta¢ towarzystwo
akcyjne dla produkcji sztucznej weiny w Czechosto-
wacji. (,,Codz. Gazeta Handlowa" 5. I111. 1937). Mil.

* * *

W tacznosci z naszg notatkg w nr. 1 donosimy,
na podstawie wiadomosci z ,,Chem. Inst.“, ze zbudo-
wano obok Radomia w Garbatce fabryke suchej de-
stylacji drzewa, ktorej zbyt jest liczony gtdéwnie na
eksport. TK.

Gazeta Handlowa donosi, ze w Czestochowie w naj-
blizszym czasie uruchamia sie fabryke ttuszczu z my-
cia wetny (lanoliny).

Jak sie dowiadujemy od jednego z naszych Czy-
telnikéw, kazeine podpuszczkowg w najlepszym
gatunku wyrabia Panstwowa Szkota Mleczarska
w Rzeszowie. Red.

'Y * *

Suwak spawalniczy. Sp. Akc. ,,Perun”
wydata suwak spawalniczy do kalkulacji cza-
su i zuzycia materiatbw przy spawaniu acetyleno-
wym, spawaniu elektryczno-tukowym i cieciu tlenem.

W suwaku uwzgledniono rézne metody spawania
acetylenowego stali miekkiej, jak spawanie w lewo,
w prawo, w goére, na Scianie pionowej, nad gtowa,
spawanie naroznika i spawanie w pachwinie, dla
roznych grubosci blach. Ponadto podano wzory na
obliczanie kosztow spawania zeliwa, stali nierdzew-
nej, miedzi, mosigdzu, glinu, niklu, melchioru, mo-
nelu i otowiu, w zaleznosci od grubosci czesci tgczo-
nych. Tabela dla spawania tukowego obejmuje wszel-
kie dane do kalkulacji spawania elementéw o grub.
3—16 mm, a tabela dla ciecia tlenem uwzglednia cie-
cie reczne blach grub. 5—75 mm. Kalkulacje spawa-
nia rur podano dla $rednic od 1 do 10 cali.

Oryginalny ten suwak, bedacy jedynym tego ro-
dzaju wydawnictwem w Swiecie, nie jest sprzedawa-
ny; otrzymujg go bezptatnie odbiorcy Sp. Akc. ,,Pe-
run", oraz osoby pracujgce naukowo-technicznie
i w szkolnictwie technicznym, skierowane do firmy
(Warszawa, Jasna 1). Red.
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PRZEGL AD LITERATURY

ZUZYCIE CHEMIKALIOW W PRZEMYSLE
NAFTOWYM. L. F. Marek. Chemical Industries 1937.
vol. 40. 251—253. (Dokonczenie).

Coraz wyzsze wymagania stawiane olejom smaro-
wym zmusity rafinerie do produkcji olejow o wia-
snosciach dostosowanych do popytu na rynkach.
Obok destylacji prozniowej, rafinacji selektywnymi
rozpuszczalnikami, zaczeto dodawac¢ do olejow sub-
stancyj polepszajgcych ich ,,smarnos¢". Zwiaszcza
oleje lotnicze i samochodowe, stuzace do smarowa-
nia specjalnych czesci motoru lub wozu posiadajg
najroznorodniejsze dodatki, nadajgce im zadane wia-
snosci. Dodaje sie wiec dwuchloro-metylo-stearynia-
nu, (alloy-oils) lub beta naftolu, — stuzgcego réwno-
cze$nie jako srodek antyoksydacyjny. Celem zwiek-
szenia spoistosci ,,filmu" olejowego uzywa sie chloro-
wanych olejow zwierzecych lub roslinnych oraz my-
det otowiowych kwasow naftenowych. Znany jest
preparat produkowany przez Standard Oil Comp.
(N. J) pod nazwg ,Paraflow"”, ktéry dodany w ma-
tych ilosciach (dziesigte czesci procentu) do olejéw
obnizajg wydatnie ich temperatury stygnosci. Jest
to produkt kondenzacji weglowodoru parafinowego
z aromatycznym w reakcji Friedel-Craftsa. Prepa-
ratdw podobnie dziatajgcych jest wiele, jak np. kwas
oxystearynowy, rozne estry kwasoéw otrzymanych
przez utlenianie parafiny lub olejow itd. Dodatki
pewnych izoparafin, otrzymywanych przy polimery-
zacji gazobw nienasyconych, powiekszajg nieraz wy-
datnie indeksy wiskozowe olejéw (Exanol-prod. Stan-
dard Oil Co).

Waznym zagadnieniem jest tworzenie sie w ole-
jach, w karterach silnikéw spalinowych osadéw, spo-
wodowane gtéwnie powstawaniem produktéw utle-
niania olejéw, co zmusza do czestej wymiany jego.
Zastosowano wiec caty szereg inhibitoréw, jak
p-nitrochlorobenzen, alfanitronaftalen, p-nitrofenol
i inne aromatyczne nitropochodne. Drugg grupe sta-
nowig zwigzki metalo-organiczne z Pb, Co, Se, TI,
itp., oraz niektére zwigzki siarkowe, jak aromatycz-
ne dwusiarczki, merkaptany itd. W zwigzku z tym
przeprowadza sie badania nad powstawaniem pro-
duktow oxydacji, nad ich wptywem na korozje to-
zysk.

Coraz szersze stosowanie motorow syst. Diesela,
oraz rosngce z tym zuzycie oleju gazowego, skiero-
wato badania w kierunku okreslenia najkorzystniej-
szych wiasnosci paliw dla tych motorow. Zwilaszcza
budowa lekkich motoréw tego typu wymagata stwo-
rzenia paliwa najodpowiedniejszego. Dla oleju sta-
wia sie warunki przeciwne benzynowym, gdyz im
nizsza jest jego temperatura samozapalenia i nizsze
cisnienie, tym tatwiej bedzie sie w cylindrze spalat.
Okreslono te wiasnos$¢ analogicznie do liczby okta-
nowej dla benzyn, — przez liczbe ,cetenowg”. Im
wyzsza liczba cetenowg, tym f{atwiej olej sie za-
pala pod wpltywem kompresji (stuka), i tym jest
lepszy. Oleje pochodzace wprost z destylacji ropy sa
lepsze od pochodzacych z krakingu. Liczbe eeteno-
wa poprawia sie przez dodatki prodetonatorow, jak
peroxydy tetrahydronaftalenu, estry kw. azotowego,
aldehydy itp.

W koricu nalezy wymieni¢ szerokie stosowanie
mydet wyzszych kwasow tluszczowych réznych me-

tali, jak potasowe, sodowe, wapniowe, otowiowe, gli-
nowe itd. uzywane do réznych smaréw. W kompozy-
cjach smarow spotyka sie wielka réznorodnos¢ che-
mikaliow.

Artykut powyzej streszczony podaje jedynie
w formie ogdlnej stosunki panujgce na tym polu,
w rzeczywistosci trudnoby byto réznorodnosé oraz
ilosci zuzywanych chemikaliow w statystyki ujac.
Mozna sobie tylko wyobrazi¢, ze z chwilg gdy prze-
myst rafinacyjny naftowy przybiera coraz to bar-
dziej charakter przemystu chemicznego, zuzycie
i rownoczes$nie wytworczos¢ produktéw chemicznych
bedzie stale wzrastata. u.

KONWERSJA GAZU ZIEMNEGO. (Ing. Eng.
Chem. 1936, str. 1042—1044 W. A. Karzhanin). Autor
podaje opis proby potechnicznej konwersji gazu
ziemnego za pomocg pary wodnej na tlenek wegla
i woddr. Metoda polega na ogrzewaniu mieszaniny
gazu ziemnego parg najpierw przez podgrzewacz wy-
petniony szamotg, a nastepnie przez katalizator ni-
klowy. Zawartos¢ metanu w gazie skonwertowanym
wynosi 0,8%. Z 2,1 m3 gazu i 1,9 m3 pary wodnej (1,5 kg)
otrzymuje sie 3,3 m3 gazu, zawierajgcego 64% wodoru
i 22% CO. 1 m3 przestrzeni reakcyjnej aparatury daje
24 m3 gazu skonwertowanego na godzine. Wwa

WYDZIELENIE SIARKI. Jason Snardnos, pat.
francuski 803742. Siarke od mineratow towarzyszg-
cych oddziela sie w cieczy o c. gat. wyzszym anizeli
c. gat. siarki (np. roztwoér ZuCb o c. gat. powyzej 2
i temp, wrzenia powyzej 120°). Siarka wyptywa, przez
grzanie cieczy od powierzchni fatwo jg mozna od-
dzielic. WO.

AMONIAK JAKO PALIWO. Autom. Tech. Zeit.
Nr. 4. 37, przynosi do$¢ niezwykly projekt: miano-
wicie zuzycia NH3 jako paliwa. Badania nad tym
prowadzi sie we Francji, ktéra w ten sposéb chce
zuzytkowa¢ nadmiar energii elektrycznej wytwarza-
nej sita wodng i przez elektrolize i synteze NH3 za-
magazynowacC zapas energii dla ubogiej w wegiel
Francji; fachowcy obliczajg, ze catkowite wyzyska-
nie Rodanu datoby amoniaku w ilosci odpowiadajg-
cej 400000 t benzyny rocznie; granice wybuchu lezg
miedzy 17—27% NH3 w powietrzu, moznaby go wiec
stosowaé do silnikéw spalinowych zamiast gazolu,
propanu lub gazu miejskiego. Urzeczywistnienie te-
go projektu napotyka na wielkie trudnosci technicz-
ne np. wymaga specjalnych stopéw odpornych na ko-
rozje wobec HNOa w wysokich temperaturach. ZSz.

SOLE POTASOWE Z MORZA W AFRYCE
WSCHODNIEJ. E. Niccoli: Chim., e. Ind. (Milano)
18, 557—63, 1936. W Massaua (witoska Afryka Wscho-
dnia) zainstalowano urzgdzenia do produkcji soli po-
tasowych z wody morskiej. Otrzymuje sie kalima-
gnezje czystszg od niemieckiej. IFO.

PRZEROBKA SOLI MORSKICH W JAPONII.
Shoichiro Imatoni: Sci, Pap. Inst. physlc. chem. Res.
30, 138—49, 1936. Autor opisuje urzgdzenia stosowane
w Japonii dla przerobki wody morskiej. Odparowuje
sie czesciowo cieptem stonecznym, czesciowo za$ parag
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odpadkowa. Otrzymuje sie: sOl kuchenng, sole pota-
sowe, ehler, brom, oraz z ‘tugéw pokrystalicznych
chlorek magnezu, ktory po oczyszczeniu przerabia
sie elektrolitycznie na magnez. WO.

LANITAL i JEGO WEASNOSCI. Inz. Z. Sokal-
ski.. Zycie Techniczne, marzec 1937. Autor przepro-
wadzit badania nad pecznieniem widkien lanitalu
w czystej wodzie, oraz w kapielach alkalicznych
i kwasnych. Pecznienie w wodzie po 15-dniowym mo-
czeniu jest niedostrzegalne przy uzyciu mikroskopu.
Podobnie niedostrzegalne jest pecznienie widkna la-
nitatowego w 1/1000 n i 1/100 n NaOH. Zupetnie do-
strzegalne jest natomiast pecznienie w 1/10 n NaOH.
Dla 1/1 n HCI w powyzszych badaniach nie zaobser-
wowano pecznienia. W badaniach dynamometrycz-
nych wyznaczono wytrzymatos¢ mechaniczng na zer-
wanie wiokna lanitalowego i wetnianego, oraz zdjeto
krzywe wydtuzenia wiokien dla réznych obcigzen.
Charakter krzywej dla lanitalu zasadniczo rézni sie
od krzywej dla wetny. Z krzywej dla lanitalu wi-
doczna jest duza plastycznos¢ widkna i bardzo mata
elastycznos¢, przy bardzo matych obcigzeniach. Wel-
na natomiast posiada elastycznos¢ znacznie wiekszg
jak lanital. Doswiadczenia przeprowadzone z wiok-
nem lanitatlowym moczonym w prébkach wody
0 réznym przewodnictwie wiasciwym wykazaty du-
zy wplyw czystosci wody na przebieg krzywych.
Z charakteru krzywej dla wiokna lanitalowego mo-
czonego w wodzie o przewodnictwie wilasciwym
%=3,5.10 6ohm~icnr~1 wynika wieksza elastycznosc
niz dla wtékna moczonego w wodzie o przewodnictwie
wiasciwymz=I,1-10_6ohm—Ilcm—1.Autor ttumaczy te
roznice podchodzac do zagadnienie od strony fizyko-
chemicznych wiasnosci zdenaturowanego zelu ka-
zeiny. Autor przeprowadzit réwniez badania z 1/100 n
i 1/10n NaOH, ktoére wykazaty zmiany elastycznosci
widkna. Doswiadczenia przeprowadzone z 1/1 n HCI
wykazaty wzrost plastycznosci widkna juz przy ma-
tych jego obcigzeniach. Doswiadczenia przeprowa-
dzone z alkoholem wykazaty wzrost elastycznosci
wiokna lanitalowego. W drugiej czesci referatu autor
omawia strone ekonomiczno-handlowa produkcji la-
nitalu w Polsce. Na podstawie danych statystycz-
nych, oraz swoich spostrzezen nad wiasnosciami la-
nitalu, autor sceptycznie odnosi sie do produkcji te-
go widkna w Polsce. Poruszone zagadnienia przy-
rzekt autor zreferowac szczegétowo w jednym z naj-
blizszych numeréw naszego pisma. So.

POLSKI TLENOWY APARAT IZOLACYJNY.
W Przegl. Gérn.-Hutn. nr. 2, 1937 spotykamy opis
wynalazku inz. Hermana o doniostej roli zaréwno
dla obronnosci paristwa jak i dla przemystu. Doty-
czy on mianowicie aparatu tlenowego ,,LECH" kto6-
rego produkcje na duza skale rozpoczeto juz w ze-
sztym roku. Aparat ten jak wykazaly badania pod
wzgledem swych zalet nie tylko doréwnuje ale i prze-
wyzsza znane aparat Draeger’a. Aparat ten okoélni-
kiem Min. Spraw Wewn. z 12. 1X. 1936 zostat zaleco-
ny do uzytku, przy czym podkreslono jego wazng za-
lete dostosowania obiegu tlenu do zmiennej inten-
sywnosci oddychania cztowieka, zaleznie od warun-
kéw pracy. Aparat ten wazy do 11 kg, pochtaniacz wy-
starcza do 1—2 godzin. Cze$¢ zawierajgca gtowng a-
parature zamknieta jest w skrzynce glinowej i znaj-
duje sie na plecach, czes¢ przednia obejmuje maske
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lub ustnik z okularami i zacisk nosowy. Butla ma
pojemnos¢ okoto 08 1, cisnienie 150 atmosfer, zawiera
wiec okoto 120 1 tlenu. Wentyl redukcyjny bezdzwi-
gniowy redukujacy cisnienie do 1 atmosfery ma tak
obliczone sprezyny, ze w miare oprézniania sie butli
a zatem spadku cisnienia w komorze wysokocisnie-
niowej, cisnienie uzytkowe nieco wzrasta, a to ze
wzgledu na postepujgce zmeczenie cztowieka i zwig-
zane z tym wieksze zuzycie tlenu. Aparat moze pra-
cowa¢ w temperaturach podwyzszonych, dopuszczal-
nych wytrzymatoscig organizmu cztowieka. Dla cat-
kowitego zabezpieczenia doptywu tlenu znajduje sie
zawor dodatkowy. Dawkowanie tlenu odbywa sie za
porboca specjalnego zaworu, ktérego czynnos¢ uza-
lezniona jest od wydecia worka oddechowego, a gra-
nica jego sprawnosci wynosi zaleznie od zapotrze-
bowania podyktowanego stopniem zmeczenia i in-
tensywnoscig pracy, od 0,3 do 7 1 na minute. Po-
chianiacz jest puszkg wypetniong specjalnie przygo-
towanym NaOH dla usuwania COa z powietrza wyde-
ehanego. ZSz.

CHARAKTERYSTYKA ZAWODOWA LABO-
RANTA. Teclmische Erziehung 1937.

W Niemczech decydujgcg role w dziedzinie szkol-
nictwa technicznego odgrywa wydziat szkolnictwa
technicznego (niem. skrot Datsch). Jest to organiza-
cja spoteczna, ktéra powstata w roku 1908 z inicja-
tywy Stowarzyszenia Inzynieréw Niemieckich. (Ve-
rein Deutscher Ingenieure). W skiad wydziatu wcho-
dza przedstawiciele wiadz, przemystu, organizacji
inzynierskich i szkolnictwa technicznego. Organem
stowarzyszenia jest miesiecznik ,, Technische Erzie-
hung“. Wydziatowi podlega kilkanascie komisyj fa-
chowych, do ktérych nalezga zaproszeni specjalisci.
Komisja Il zajmuje sie zagadnieniem ksztatcenia
terminatorow, robotnikéw fachowych i mistrzéw. Od
dwu lat pracuje nad rozgraniczeniem i doktadng cha-
rakterystyka zawodow robotniczych. Opracowano juz
charakterystyki dla kilkudziesieciu zawoddéw. Cha-
rakterystyka taka zawiera wykaz czynnosci naleza-
cych do danego zawodu, oraz wykaz umiejetnosci za-
wodowych, ktére zdoby¢ musi w czasie nauki robot-
nik fachowy danego zawodu.

Jak wazng role odgrywajg charakterystyki zawo-
dowe w Niemczech wida¢ z tego, ze wchodzg one
w skiad umowy, jakg zawiera z mistrzem uczen, Kiedy
przystepuje do nauki danego zawodu. Oprocz charak-
terystyk znanych zawodow $lusarza, elektromontera,
instalatora, piwowara i stodownika, garbarza, robot-
nika wyrabiajgcego aparaty szklane i innych, opra-
cowano tez charakterystyke laboranta (Stoffpruefer).
Wobec prowadzonej takze w Zwigzku Inzynieréw
Chemikéw dyskusji na temat ksztatcenia laborantéw,
podaje te charakterystyke w ttumaczeniu z cytowa-
nego na poczgtku pisma.

Czas nauki trwa 4 lata. Charakterystyka
uwzglednia tylko ksztatcenie praktyczne.

Wykaz czynnosci laboranta zawiera:
przygotowanie prob i wykonywanie analiz fizycznych
i chemicznych metali, rud, zuzli, materiatdw ognio-
trwatych, koksu, wegla, wody, olejéw, gazéw i innych
materiatbw wedtug ustalonych przepiséw.

Wykaz umiejetnosci, ktore uczen zdobyc¢
musi w czasie nauki podzielono na umiejetnosci ko-
nieczne i pozadane. Do umiejetnosci koniecznych na-
lezg: przygotowanie prob; suszenie; wazenie; spraw-
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dzenie ciezarkéw; proste roboty szklarskie, takie jak
giecie i wycigganie rurek; umiejetne obchodzenie sie
z naczyniami laboratoryjnymi, szczeg6lnie platyno-
wymi; rozpuszczanie; parowanie; pipetowanie; fil-
trowanie, dekantowanie, wymywanie, stapianie, tu-
gowanie osadéw; sgczenie przy pomocy pompy wod-
nej; spopielanie i prazenie osadow; przeprowadzanie
utlenienia, redukcji i zobojetniania; miareczkowanie;
destylacja; ekstrakcja; kolorymetrowanie; przygoto-
wywanie roztworOéw okreslonego stezenia; obliczanie
objetosci procentowej; obliczenia analityczne; ozna-
czenia analityczne wilgoci, popiotu i siarki w weglu
i koksie; oznaczenie alkalicznos$ci i twardos$ci w wo-
dzie; oznaczenia lepkosci, temperatury Kkrzepniecia,
temperatury zapalenia i ciezaru wiasciwego w ole-
jach; oznaczenia dwutlenku wegla, tlenku wegla
i tlenu w gazach; oznaczenia analityczne waz-

nych pod wzgledem technicznym skladnikéw
w rudach, zuzlach, materiatach ogniotrwatych
i metalach, a mianowicie: W hutnictwie ze-

laza oznaczenia: wilgoci, zelaza, manganu, fosforu,
siarki, krzemionki, tlenkéw wapnia, magnezu i glinu,
oraz kwasu tytanowego w rudach i zuzlach; wegla,
krzemu, manganu, fosforu i siarki w suréwece i stali;
manganu w zelazomanganie; krzemu w zelazokrzemie.
W hutnictwie innych metali oznaczanie: wilgoci ze-
laza, manganu, fosforu i siarki, krzemionki, wapnia,
magnezu, glinu i kwasu tytanowego w rudach i zuz-
lach; wegla, krzemu, manganu, fosforu, siarki, chro-
mu, niklu, molibdenu, wolframu i kobaltu w stalach
stopowych, krzemu miedzi, zelaza, manganu, magne-
zu w stopach metali lekkich; miedzi, cyny, cynku, gli-
nu, manganu, zelaza i niklu w bronzach, w bronzach
specjalnych i mosigdzu; miedzi, otowiu, antymonu
i cyny w metalach tozyskowych.

Do umiejetnosci pozadanych nalezg: proste proby
korozji; badania kapieli galwanicznych (oznaczanie
kwasowosci, wzglednie alkalicznosci, miedzi, niklu,
chromu, cyjankoéw; badanie ciektych materiatéw opa-
towych (oznaczanie wilgoci, popiotu, siarki); badania
specjalne. Pilch.
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CHOROBY ZAWODOWE. Bezpieczenistwo i Hi-
giena Pracy. 1—2. 1937.

Okreslenie choroby zawodowej nie jest dotych-
czas Sciste. Istnieje duza rozbiezno$¢ w poszczegol-
nych panstwach na ten temat. W ustawodawstwie pol-
skim og6lng definicje choroby zawodowej podaje roz-
porzadzenie Prezydenta Rzeczypospolitej o zapobie-
ganiu chorobom zawodowym i ich zwalczaniu. We-
dtug tego rozporzadzenia za choroby zawodowe uwa-
za¢ nalezy choroby ostre, lub przewlekte, powstajgce
wskutek wykonywania pewnego zawodu, z istoty da-
nej pracy lub z powodu warunkéw, w jakich sie ona
odbywa. Ustawodawstwo polskie wymienia 49 choréb
zawodowych. Obowigzkowi zgtoszenia podlega 17,
a odszkodowaniu na réwni z wypadkami przy pracy
tylko 3 choroby, tj. zatrucie otowiem, zatrucie rtecia,
i zakazenia waglikiem. SD.

Wydawnictwa nadestane do Redakcji.

INZ. STEFAN WIEWIORSKI. Technologia che-
miczna w zakresie perfumerii i kosmetyki. Warsza-
wa 1936, stron 242.

Naktadem mag. farm. Fr. Heroda ukazat sie wy-
zej wymieniony podrecznik majacy, jak wynika z tre-
sci przedmowy, zapetni¢ luke w polskiej literaturze
fachowej i umozliwi¢ prace ludziom pos$wiecajgcym
sie tej dziedzinie przemystu. Cze$¢ ogodlna zawiera
popularnie ujete wiadomosci z fizyki i chemii, ma-
jace zastosowanie w perfumerii, oraz podstawowe
metody badan surowcéw i potproduktow. Czes¢ szcze-
gotowa skiada sie z kilku rozdziatébw omawiajgcych
poszczegblne produkty kosmetyczne; mydto, perfu-
my, wody toaletowe, farby do wioséw itp. i podaje
szereg recept. JM.

TADEUSZ W. JEZIERSKI. O konsekwentne po-
pieranie polskiego przemystu chemicznego. Warsza-
wa 1935, stron 30.

Broszurka (odbitka z Przemystu Chemicznego ze-
szyt 11—12) orientuje czytelnika o stanie polskiego
przemystu i zawiera alfabetyczny spis wyrabianych
w kraju chemikalii wraz z adresami odnosnych firm
produkujacych. JM.

ZEGLAD PATENTOW POLSKICH

W numerze biezagcym otwieramy rubryke
,»Przeglad patentéw polskich z dziedziny
technologii chemicznej, ogtoszonych w Polsce
od dnia 1 stycznia 1937. Ze wzgledu na
oszczedno$¢ miejsca, oraz duzg ilos¢ udzielo-
nych patentéw, podajemy jedynie numer
i tytut patentu, co pozwoli na zorientowanie
sie w jego tresci i utatwi odszukanie go
w Urzedzie Patentowym. Redakcja.

Styczen 1937.

P. P. 24348 Spos6b KALANDROWANIA tkanin i ka-
lander do wykonywania tego sposobu.

» 24255 SposOb polepszenia trwatosci WYBAR-
WIEN na pranie.

» 24270 Sposbb FARBOWANIA futer, wilosow,
pior i produktéw wytworzonych z tych
materiatow.

» 24269 Sposéb otrzymywania efektow DESE-
NIOWYCH na tkaninie.

P. P. 24303 Sposéb wydzielania OSADOW ciat sta-

tych zawieszonych w cieczach.

, 24318 Sposdb wytwarzania materiatdbw o wia-
sciwosciach CHELONNYCH, zdolnych do
wymiany zasad, oraz posiadajgcych wia-
sciwosci wigzania zasad.

., 24354 Spos6b prowadzenia reakcji miedzy AZO-
TANEM AMONU A CHLORKIEM PO-
TASOWCA.

» 24277 Spos6b LUGOWANIA materiatow zawie-
rajagcych tlenek glinu stezonym kwasem
siarkawym.

. 24246 Sposob wytwarzania produktéw organicz-
nych zawierajgcych czynny tlen i stuza-
cych do BIELENIA materiatdw organi-
cznych.

. 24296 Sposéb oddzietania BEZWODNIKA kwa-
su OCTOWEGO.

» 24337 Spos6b stezania KWASU OCTOWEGO
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»

. 24289

24356

24284

24302

24360

24327

24294

24347

24332

24351
24293
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i urzadzenie do wykonywania tego spo-
sobu.

Spos6b wytwarzania nienasyconych AL-
KOHOLLI, lub nasyconych zwigzkéw KAR-
BONYLOWYCH.

Sposob wytwarzania kwaséw ASKORBI-
NOWYCH.

Spos6b wytwarzania AMIDYN czynnych
pod wzgledem leczniczym.

Spos6b wytwarzania w naczyniu szczel-
nie zamknietym osadu jednego lub Kilku
METALI wysoce elektrododatnich.
Sposob wytwarzania nierozpuszczalnych
w wodzie BARWNIKOW azowych.
Sposéb przemiany wysokowrzgcych OLE-
JOW weglowodorowych na niskowrzace.
Spos6éb odparafinowywania OLEJOW.
Sposob wytwarzania CIEKLEGO PALI-
WA i urzadzenie do wykonywania tego
sposobu.

Trwata EMULSJA wodna oraz sposob jej
wytwarzania.

PALNIK weglowy.

Urzadzenie do GAZOWANIA paliwa cie-
ktego.

24290 Sposob otrzymywania JEDWABIU SZTU-

24249

24341

24344

24287

24324

24245

24319
24247
24243

24308

24297

24298

24268
24320

24286
24285

CZNEGO i podobnych wyrobéw z estréw
cetutozowych.

Urzadzenie na PALIWO CIEKLE do
oswietlania, ogrzewania i gotowania.
Sposob WULKANIZOWANIA wezow do
gazu, zawierajacych wewnatrz waz me-
talowy.

Spos6b otrzymywania mas sztucznych
o wihasciwosciach woskow.

Sposob otrzymywania CYNKU metalicz-
nego z rud cynkowych (prazonej blendy,
weglanoéw i krzemianéw cynku lub ich
mieszaniny), oraz piec do wykonywania
tego sposobu.

Spos6b otrzymywania METALI LEK-
KICH, zwiaszcza metali potasowcowych,
zapomocg elektrolizy mieszanin ich sto-
pionych ciektych soli, oraz urzadzenie stu-
zace do tego celu.

Spos6b powiekszenia wytrzymatosci na
nagryzanie stopéw GLINU zawierajgcych
magnez w ilosci od 3 do 16%.

Dodatek do P. P. 24245.

Spos6b lutowania GLINU.

Drut do SPAWANIA zelaza zlewnego
i stali zlewnej.

Spos6b  utwardzania FOTOGRAFICZ-
NYCH EMULSYJ zelatynowych oraz roz-
tworéw zelatyny. ]
Spos6b wytwarzania WARSTWY SWIA-
TEOCZULEJ.

Spos6b wytwarzania WARSTWY SWIA-
TEOCZULEJ.

Sposob stabilizowania TETRYLU.
MATERIAL WYBUCHOWY do nabija-
nia pociskéw, spos6b nabijania nim po-
ciskow, oraz urzadzenie do przeprowadze-
nia tego sposobu.

MATERIAL WYBUCHOWY.
Zapalajaca i pobudzajgca masa do SPLO-
NEK zapalnikéw uderzeniowych.
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P.P. 24307 Urzadzenie do PODGRZEWANIA cieczy

gestych w wielkich zbiornikach.

24353 Wstawka do dyfuzora i DYFUZOR z ta-

24250

kimi wstawkami.
Sposéb zcukrzania CELULOZY i urzadze-
nie do wykonywania tego sposobu.

Luty 1937.

24365
24503
24416
24429
24430
24362

24445

Urzadzenie do nawietrzania cieczy, zwia-
szcza brzeczki, przy wyrobie DROZDZY.
Sposéb odwadniania metodg azeotropowg
SPIRYTUSU o0 duzej zawartosci alde-
hydow.

SRODEK BIELACY.

SRODEK BIELACY, pioracy i czyszczacy.
SRODEK BIELACY i pluczacy.

Sposéb nawilzania MATERIALOW WtO-
KNISTYCH.

Spos6b zwiekszania zdolnosci zwilzania
tugbw MERCERYZACYJNYCH.

24432 Srodki zmieniajace NAPIECIE POWIERZ-

24446

24386

24424

24466

24508

24391

24373

24504

24476

24474

24396
24479

24507

24509

24480

24488

24506

24398
24477

CHNIOWE.

Sposdb wyrobu BRYKIETOW torfowych
oraz urzadzenia do wykonywania tego
sposobu.

Urzadzenie do FILTROWANIA cieczy,
zwlaszcza oleju.

Sposéb wytwarzania MAS FILTRACYJ-
NYCH.

Spos6b wytwarzania SOLI za pomocg ma-
teriatbw wymieniajgacych zasady.
WIEZA ABSORBCYJNA z chtodzeniem
wewnetrznym do wytwarzania oleum z ga-
zOw zawierajgcych troéjtlenek siarki i z
kwasu siarkowego.

Sposéb otrzymywania KWASU AZOTO-
WEGO o0 duzym stezeniu z rozcienczonego
kwasu azotowego.

Spos6b wytwarzania L-CYJANOKETO-
IMIDOW i cyklicznych L-cyjanoketondw.
Sposéb oczyszczania NASION roslin zbo-
zowych, straczkowych i oleistych, w celu
otrzymywania z nich zwigzkdw kwasu
inozytoszesciofosforowego za pomoca roz-
tworu zasadowego.

Spos6b otrzymywania FENOLI
Sciekowych.

Spos6b wytwarzania zwigzkéw szeregu
ANTRACENOWEGO, zawierajgcych azot.
Spos6b granulowania AZOTNIAKU.
Sposdb wytwarzania BARWNIKOW azo-

wych. i
Sposob wytwarzania BARWNIKOW azo-

wych.

Spos6b wytwarzania BARWNIKOW sze-
regu ftalocyjaninowego.

Sposéb wytwarzania BARWNIKOW la-
kowych.

Srodek do OCZYSZCZANIA powierzchni
przedmiotow.

Sposéb odzyskania cennych OLEJOW z
mieszanin weglowodoréw, zawierajgcych
asfalty wzglednie zywice.

Sposéb wytwarzania PALIWA.

Spos6b usuwania substancji zywicznych
z RUROCIAGOW GAZOWYCH.

z wod
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P. P. 24423 Spos6b wytwarzania matowych WkEO-
K1EN SZTUCZNYCH.

. 24387 Spos6b przyspieszania dojrzewania AL-
KALICELULOZY i urzadzenia do wyko-
nania tego sposobu.

» 24491 SposOb wytwarzania powloki chronigcej
od gnicia DREWNIANE StUPY, pale,
progi itd. oraz powioka wykonana tym
sposobem.

,» 24389 Sposob wytwarzania nici z KAUCZUKU
i urzadzenie do wykonania tego sposobu.

» 24490 Sposob wytwarzania OPON samochodo-
wych i innych oraz urzgdzenie do wykony-
wania tego sposobu.

» 24395 Sposob wytwarzania przedmiotow KAU-
CZUKOWYCH z naturalnych lub sztucz-
nych dyspersyj kauczukowych.

» 24449 Masa do pokrywania wewnetrznych Scia-
nek DETEK samochodowych.

. 24478 Sposob wytwarzania MAGNEZU meta-
licznego za pomoca elektrolizy chlorku
magnezu.

. 24465 Sposob wyrobu materiatu NIETKANEGO.

. 24401 Aparat do sygnalizowania obecnosci
TLENKU WEGLA w powietrzu.

<O NV U N

. Zarzadu Gitovwnego

Dnia 1 maja br. o godz. 9-ej rano zostanie otwarty
V1 Zjazd Delegatow Zwigzku Inzynieréow Chemikow
R. P. w lokalu Zwigzku w Warszawie, Krucza 14.

Proponowany porzadek dzienny Zjazdu:

1. Otwarcie Zjazdu,

2. Wybor Prezydium,

3. Przyjecie protokulu z V Zjazdu Delegatow w Po-
znaniu,

. Ogolne sprawozdanie Zarzadu Gtdéwnego,

. Sprawozdanie z wykonania uchwal V Zjazdu De-
legatéw,

. Sprawozdanie Gtownej Komisji Rewizyjnej,

. Sprawozdania Zarzadéw Okregowych,

. Whnioski, zgtoszone na Zjazd przez Zarzad Gtéwny,

. Whioski, zgtoszone na Zjazd przez Zarzady Okre-
gowe,

10. Wybory Zarzadu Gtéwnego,

11. Program dziatalnosci i preliminarz budzetowy Za-

rzadu Gtownego na rok 1937,

12. Wolne wnioski.

Dotychczas zgtoszono nastepujace wnioski: Zarzad
Okregu Lwowskiego: 0 organizacji wydawnictwa
»Przeglad Chemiczny#,, o przyjmowaniu nowych
cztonkoéw, oraz wniosek przeciwko stwarzaniu cen-
tralnej organizacji stowarzyszen chemicznych.

Zarzad Okregu Warszawskiego zgtosit szeroko
umotywowany wniosek 0 rozszerzeniu dziatalnosci
Zwigzku w sprawach dotyczacych zycia technicznego
i gospodarczego kraju.

Poza tym zgtoszono szereg wnioskéw, dotycza-
cych drobnych zmian organizacyjnych Zwiazku.

[Sa
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Wycieczka na Acheme VIII i do Pa-
ryza. Zapowiadana przez nas w Nrze 2 i 3 ,,Prze-
gladu Chemicznegolf wycieczka do Frankfurtu na
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P. P. 24431 Srodek do zwalczania SZKODNIKOW za-
wierajgcy kwas pruski.
24456 Sposob konserwacji zottek i biatek JAJ
oddzielnie lub razem.
« 24462 SposOb zwiekszania wartosci wypiekowej
MAKI.

«» 24483 Sposéb zwiekszania wartosci wypiekowej
MAKI i ciasta.

» 24460 Bomba do gaszenia POZARU.

« 24461 Sposéb wytwarzania PIANY powietrznej,
zwlaszcza do gaszenia ognia, oraz urzg-
dzenie do wykonywania tego sposobu.

» 24467 SposOb wytwarzania MGLY ostonnej, oraz
urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

. 24468 Spos6b wytwarzania OGNIOTRWALYCH
materiatdw budowlanych zwlaszcza za-
praw.

» 24500 Sposob wyrobu z TROCIN DRZEWNYCH
ptyt budowlanych, izolujgcych od dzwie-
koéw, wilgoci i ciepta.

» 24419 Spos6b wytwarzania MASY POROWA-
TEJ.

. 24473 SposOb wytwarzania chemicznie czynnych
ASFALTOW sztucznych.

K A T Y

Achema VIII i do Paryza wzbudzita duze zaintere-
sowanie, czego dowodem jest okoto 50 zgtoszen, przy
czym zgloszenia te nie obejmujg Okregu Slagskiego,
gdzie zajmuje sie sprawg wycieczki i przyjmuje zgto-
szenia z ramienia Zarzagdu Okregowego Slgskiego inz.
Zbigniew Stubicki, Szopienice, Rozdzienska 8.

Przypuszczalnie ze wzgledéw organizacyjnych
trzeba bedzie wycieczke ograniczy¢ do 80 os6b i to
podzielonych na grupy.

Jesli chodzi o Acheme, to Zarzad Gioéwny jest
w posiadaniu odpowiednich materiatdw dotyczacych
kosztow pobytu itp., natomiast jesli chodzi o wy-
cieczke do Paryza, to wobec przeciggajgcych sie ro-
kowan polsko-francuskich w sprawach handlowych,
obejmujacych réwniez i sprawy turystyczne nie mo-
zna na razie ustali¢ programu. Zarzad Gitdéwny po-
czynit jednak starania o zapewnienie wycieczce
Zwigzku paszportéw turystycznych do Francji, ilos¢
ktorych moze by¢ ograniczona.

Co do nadsytania dokumentow, pieniedzy itp. za-
pisani uczestnicy bedg po za komunikatami w ,,Prze-
gladzie Chemicznym# zawiadamiani pisemnie.

Z Okregu WWarszawskiego

Na liste cztonkéw wpisano nastepujacych Kaole-

gow:

Bataczynski Jerzy inz., Fabr. Szt. Jedwabiu, Socha-
czew, Chodakow.

Berezowski Witold inz., dyr. Zakt. Chem. ,,Grodzisk#
Hajnoéwka, woj. biatostockie.

Bratecki Witadystaw inz., Warszawa, Polna 66 m. 55.

Budkiewicz Wactaw inz., Wytw. Am., Rembertow.

Chmielewski Teodor inz., Ch. I. B., Warszawa, Sta-
szica 8.

Filipkiewicz Roman inz., asyst. Panstw. Zak}. Hygien.,
Warszawa, Hoza 19, m. 5.
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Grossman Andrzej inz., Gazownia W-ska, Warszawa,
Mazowiecka 16.

Guminski Feliks inz., przemystowiec, Warszawa,
Gornoslaska 7 a.
Januszewski Alfons inz., Zakl. Kauczukowe ,,Pia-

stow", Piastow, P. Skargi 21.

Jarzynski Adam inz., Ch. I. B,, Warszawa, tgczno-
Sci 8.

Karbowski Jo6zef inz., Gazownia Warszawska, War-
szawa, Dworska 25 m. 47.

Karczewski Wactaw inz., zast. kier, syntezy f-my Mo-
tor, Warszawa, Trebacka 4 m. 26.

Karpinski Henryk inz., prezes Zarzadu ,,Centropa-
pieru“, Podkowa Le$na.

Kaczkowski Wactaw inz., adiunkt i docent Politech-
niki, Warszawa, Raszynska 58, m. 12.

Kirkor Danuta Maria inz., Warszawa, Filtrowa 71 a
m. 4.

Kling Kazimierz inz., dr, Dyrektor Chem. Inst. Bad.,
prof. Polit. Warsz., Warszawa, Koszykowa 75
m. 12.

Kniazykowski Eugeniusz inz., dyr. F-ki ,,Boryszew",
Sochaczew.

Koscielecki Eugeniusz inz., metrolog w Gt. Urz. Miar.
Warszawa, Swarzewska 41.

Lasocki Szczesny Stanistaw inz., Ciechandw, Matgo-
rzacka 2.

Leppert Zygmunt Marceli inz., dyr. tectin. Fmy ,,Kar-
pinski i Leppert®, radca Izby Przem.-Handl., se-
dzia handl., Warszawa, Aleje Jerozolimskie 34.

tazarewicz Konstanty inz., Bekoniarstwo, Warszawa,
Ztota 31.

Maciejewski Mieczystaw inz., chemik Inst. Przem.
Ferment., Warszawa, Topiel 18 m. 11.

Marszynska Irena inz., W. Inst. Przeciwgaz., Warsza-
wa, Widok 12.

Nadziakiewicz Julian inz., prac. Inst. Bad. Mat. Uzbr.,
Warszawa, Stupecka 4 m. 2.

Piaskowski Jozef inz., Gazownia Warszawska, War-
szawa, 6. Sierpnia 9 m. 12,

Pienigzek Jan inz., Warszawa, Akademicka 5 p. 158.
Polanowski Leon Marian inz., prof. Panistw. Szkoty
Chemicznej, Warszawa, Narbuta 58, m. 1.
Potocki Aleksy inz., Zakt Kaucz. ,,Piastow", Pia-

stow, Boh. Wolnosci 26.

Racki Jan inz., Warszawa, 6. Sierpnia 32.

Rosinski Stefan inz., Warszawa, Wronia 6.

Rozanski Zbigniew inz., Chem. Inst. Bad., Warszawa,
Biatostocka 20 m. 37.

SagajHo Maria kand. nauk przyrodn., Kier. Lab. Gu-
mowego Wojsk. Inst. Przeciwgaz., Warszawa,
Leszno 71 m. 6.

Skarzynski Wiktor dr, W. Am. Nr. I., Warszawa, Pu-
tawska 5.

Stawinski Zygmunt inz., referent biura zakupow P.
Z. Inz., Warszawa, Obroncéw 9 m. 2.

Stowikowski Stefan Ludwik inz., Pruszkéw, Szkol-
na 7.

Tomassi Witold inz., asystent P. W., Warszawa, To-
polowa 2 m. 2.

Wislicki Feliks inz., prezes Zarzadu ,,TomaszowskKiej
Fki Sztucznego Jedwabiu", Warszawa, Langie-
wicza 5.

Wojciechowski Leonard Jan inz., asystent W. W. P.,
Brwinéw, Rynek 20.
Wojnicz - Sianozecki Zygmunt

Wszechnicy Polskiej,

inz.,
kier.

prof.
Zakt.

Wolnej
Technol.
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Organ. Il. Politechniki, Warszawa, Filtrowa 71,
m. 3.

Woynarowska Helena inz., rzeczoznawca Komit. Nor-
malizacyjnego przy Radzie Ministréw, Warsza-

) wa, Filtrowa 75 m. 20.

Zylinski Wojciech inz., Warszawa, Ordynacka 7

7 Okregu Slaskiego

Na listg cztonkéw wpisano nastepujacych nowych

Kolegéw cztonkow:

Bartoszewicz Stanistaw inz.,, Wojew. Labor. Drogo-
we, Katowice.

Benedek Czestaw inz., Katowice, Jordana 5.

Chojnacki Adam inz., Tow. ,,Elektrycznos¢", Zabko-
wice.

Domanski Konstanty inz., Huta ,,Bankowa", Dgbrowa
Gornicza.

Dyduszynski Jan inz., Chorzéw 1, Katowicka 25.

Dzieciotowski Stefan inz., kopalnia ,,Emma", Radlin
k. Rybnika.

Grabowski Jerzy inz., Katowice, Stowackiego 17, m. 8.

Krolikowski Mieczystaw inz, Katowice, Francuska
20, m. 2.

Kulinski Stefan inz., Huta ,,Baildon", Katowice II1.

Kwiatkowski Bolestaw inz., ,,Lignoza"”, Bierun Stary.

Malawski Witold inz., Radlin 1, Kopernika 15.

Mitynarski Andrzej inz., Radlin 1, Korfantego 47.

Munkiewicz Janusz Jozef inz., Katowice, Andrzeja 7,
m. 9.

Schaetzel de Merxhausen Wiodzimierz inz., Chorzéw
I, Moscickiego 13.

Suckel Gunter inz., Katowice, Mikotowska 26.

Watocki Wiodzimierz dr, Szopienice, 3 Maja 17, m. 12.

Zubrzycki Bolestaw Jozef inz., Cementownia ,,Sa-
turn”, Grodziec k. Bedzina.

Z Okregu L-wowwskiego

Na liste cztonkow wpisano nastepujacych Kole-

gow:

Athenstadt Wilhelm inz., Bitkow.

Blauth Tadeusz inz., Polmin, Drohobycz 2.

Bobotek Janusz dr, Lwow 24, Wyrwy Furgalskiego 2.

Brzyski Wiadystaw inz., asyst. Politechniki, Lwow,
Politechnika.

Cieslicki Jan inz., Lab. Bad. Polminu, Drohobycz 2.

Denk Dezyderiusz inz., Gazolina S. A., Borystaw.

Haluza Zbigniew inz., Polmin, Drohobycz 2.

Hozer Leszek inz., Pol. Zakt. Gazolinowe, Borystaw,
Hotéwki 91.

Irauth Franciszek inz., Polmin, Drohobycz 2.

Jodko Czestaw inz., asyst. Politechniki, Lwoéw, Poli-
technika.

Lang Jan Zbigniew inz., Lubelska Wytw. Samolo-
tow, Lublin.

Langauer Donat inz., dr, kier. Lab. Technol. Soli Po-
tasowych Politechniki, Lwow, Politechnika.

Machnicki Bogustaw inz., Polmin, Drohobycz 2.

Marcinkiewicz Tadeusz inz., Galicja S. A., Lwodw,
Kosciuszki 8.

Monasterski Bogustaw inz., Gazolina S. A., Lwow,
Petczynska 23.

Musiarowicz Arkadiusz inz., dr, prof. Politechniki,
Dublany k. Lwowa.

Pigtkiewicz Ignacy inz., Gazolina S. A., Borystaw.

Piotrowski - Junosza Wactaw inz., Galicja S. A., Dro-
hobycz.
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Ptazek Edwin inz., dr, prof. Politechniki, Lwéw, Po-
litechnika.

Regiec Zbigniew inz., Krakéw, Olszanska 7, m. 1.

Roso6t Tadeusz inz., Polmin, Drohobycz 2.

Rozmej Zbigniew inz., Lublin 2, Kraszewskiego 18.

Semowonek Janina inz., Buczacz, Pitsudskiego 32.

Stanowski Jerzy inz., Konskie, wojew. Kieleckie, Pit-
sudskiego 36.

Wielezyniski Marian inz., prezes Zarzadu Gazoliny
S. A. Lwoéw, Leona Sapiehy 3.

Whnek Mieczystaw inz., Poznan, Marynarska 7.

Wolski Stanistaw inz., Polmin, Drohobycz 2.

Worsztynowicz Kornel inz., Kepno WIkp., Baranow-
ska 9.

Zajezierski Wiadystaw inz., asyst. U. J. K., Lwodw,

Tomickiego 16.
Zamorski Zygmunt inz., Lwow, Na Bajkach 28.
Zbroja Jozef inz., Skarzysko-Kamienna.

° * °

Sekcja Posrednictwa Pracy prosi Kolegéw czton-
kéw Okregu Lwowskiego o wypetnienie i zwrdGcenie
wystanych w 3 nrze ,,Przeglagdu Chemicznego" kwe-
stionariuszy dotyczacych specjalizacji zawodo-
wej.

Z Okregu Radomsko-Kieleckiego

Na Walnym Zebraniu, ktére odbyto sie w Rado-
miu dnia 3 kwietnia br. wybrano do Wiadz Okregu
nastepujacych Kolegow:

Zarzad: prezes — St. Raczynski, v-prezes W.
Chrzanowski, sekretarz — K. Brudzewski, skarbnik
Fr. Ziotkowski, cztonkowie — E. tuczak i K. OlI-
szewski.

Komisja Rewizyjna:
M. Lancucki i R. Nowicki.

Delegaci na Zjazd Delegatow: W. Chrza-
nowski, K. Olszewski, L. Milke i Z. Kraczkiewicz.

W. WozZniakiewicz,

Cztonkowie Z. |I.

Prenumerata dla os6b nienalezacych do Z. I. Ch. _ _ _ _
Numer pojedynczy - = = = -
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Na listg Cztonkdéw wpisano nastepujacych Kole-
gow:
Bielski Michat inz., Fabr. Amunicji, Skarzysko.
Dobkowski Wactaw Jozef inz., W. W. Akt., Skarzysko.
Glebicki Przemystaw inz., W. W. Akt., Skarzysko.
Grotus Franciszek inz., W. W. Akt., Skarzysko.
Jurkowski Zygmunt inz., W. W. Akt., Skarzysko.
Kaltenberg Jerzy inz., W. W. Akt., Skarzysko.
Kumanowski Wactaw inz., P. W. P., Pionki.
Makowski Henryk inz., Fabr. Broni, Radom.
Michalski Wiadystaw inz., P. W. P., Pionki.
Mrozewski Stefan inz., P. W. P., Pionki.
Nadolski Jan inz., W. W. Akt., Skarzysko.
Niewiadomski Tadeusz inz., Fabr. Amunicji, Skar-

zysko.

Ofierski Marian inz., Fabr. Amunicji, Skarzysko.
Pienczewski Witold inz., P. W. P., Pionki.
Pruffer Jerzy Seweryn inz., P. W. P., Pionki.
Rogalski Mieczystaw inz., W. W. Akt., Skarzysko.
Sawicki Wactaw inz., P. W. P., Pionki.
Wojcik Wiadystaw inz., W. W. Akt., Skarzysko.

Z Okregu Krakowskiego

Na liste cztonkéw wpisano nastepujacych Kole-
gow:
Dolinski Jarostaw inz., dr, Gazownia Miejska, Kra-
koéw.
Hennel Witold inz., Z. F. Z. A., MoScice.
Mianowski Henryk inz., Gazownia Miejska, Krakéw.

Z Redakcji ,,Przegladu Chemicznego**

Podajemy do wiadomosci pt. Zarzagdéw Firm pra-
codawczych i ogoétu Czytelnikow, ze

OGLOSZENIA O WOLNYCH POSADACH
bedziemy zamieszczac az dg odwotania bezptatnie.

Autoréw prosimy o nadsylanie artykutdow prze-
pisywanych na maszynie i poprawionych.

Ch. otrzymuja ,,Przeglad Chemiczny" bezptatnie.

6‘— zt rocznie
1'— zt

Nalezytos¢ nalezy wptaca¢ na konto P. K. O.. Zw. Inz. Chem. okr. lwowski nr 506-100.

Dobre drogi

Wstepujcie do
LIGI

siina Polska

DROGOWEJ
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ZJAZD INZYNIEROW CHEMIKOW

Biuro Zja=du.

Komitet Organizacyjny I Ogélnopolskiego Zjazdu
Inzynierow Chemikéw Warszawa, Krucza 14, telefon
7-27-06.

Miejsce obrad.

Politechnika Warszawska, Warszawa, Polna 3.

T errminm Zja=zdu.

Pierwotny termin Zjazdu 2—3 maja zostat wsku-
tek duzej ilosci zgtoszonych referatow przedtuzony
jeszcze i na dzien 4 maja 1937.

Zgtoszenia na Zjazd.

Uczestnictwo w Zjezdzie zgtaszac nalezy pod adre-
sem Komitetu Organizacyjnego, wptacajac réwnocze-
$nie pod adresem Komitetu Organizacyjnego nalez-
nos¢ za udziat w Zjezdzie na konto PKO 16438, Za-
rzad Gléwny Zwigzku Inzynieréw Chemikéw War-
szawa, z zaznaczeniem tytutu wptaty. Koszt uczest-
nictwa wynosi 5 zt dla cztonkéw Z. I. Ch., a 10 z
dla os6b nie nalezacych do Zwigzku.

ZnNnizki

Zgtoszenie i optacenie uczestnictwa uprawnia
Cztonkoéw Zwigzku do uzyskania 50% indywidualnej
znizki kolejowej (w pierwszg strone optaca sie petng
ceng biletu, droga powrotna bezptatna) z waznosciag
od 30 kwietnia do 5 maja 1937. Znizki kolejowe wy-
dajag Zarzady Okregowe Z. I. Ch. poczawszy od dnia
26 kwietnia br. Przestrzega sie uczestnikéw, aby nie
oddawali biletow przy wyjsciu z dworca w Warsza-
wie, gdyz te majg im stuzy¢ takze w drodze powrot-
nej, jak tez o koniecznosci posiadania legitymacji
Z. 1. Ch.

kkolejovve.

SERKCIOE

l. Sekcja Inzynierii Chemicznej
I Chemii Gospodarczej
Przewodniczacy: Prof. Dr Inz. Tadeusz Kuczynski
Zast. Przewodn.: Prof. Inz. Czestaw Grabowski
Sekretarz: Inz. Jozefa Jazwinska.

Bornstein Michat: Znaczenie racjonalnej zbiorki
wszelkich odpadkéw, jako surowca przemysto-
wego.

ImforrmMaacje.

Wszelkich informacyj dotyczacych spraw Zjazdu
udziela Komitet Organizacjny pocztg, lub na miejscu
w biurze i przy stoisku Zwigzku Propagandy Tury-
stycznej na Dworcu Gtownym w Warszawie.

Uczestnicy otrzymuja na miejscu szczeg6towy pro-
gram Zjazdu i wszystkie blizsze dane dotyczgce miej-
sca obrad Sekcyj, kolejnosci wygtaszania referatow

itp.
Program posiedzen Zjazdu.

Niedziela 2 maja 1937 r.

8.45—11.00 Rozpoczecie prac Sekcji Fachowych.
11.30—13.00 Uroczyste otwarcie Zjazdu.
1. Zagajenie,
2. Wybor Prezydium Zjazdu,
3. Przemowienia powitalne,
4. Referat programowy na temat haset
Zjazdu.
15.00—19.00 Prace w Sekcjach Fachowych.
21.00 Zebranie towarzyskie.

Poniedziatek 3 maja 1937 r.

8.45—10.00 Prace w Sekcjach Fachowych.
10.00—13.00 Wziecie udziatu w uroczystoéciach Swieta
Narodowego i ztozenie wiencow w Belwe-
derze i na Grobie Nieznanego Zotnierza.
16.00—17.30 Plenarne zebranie potgczonych Sekcyj
Fachowych.
18.00 Wspdlna herbatka.

Wtorek 4 maja 1937 r.

8.45—10.30 Prace w Sekcjach Fachowych.

11.00—13.00 Plenarne zebranie i zamkniecie Zjazdu.

Popotudniu: Wycieczki do fabryk chemicznych i zwie-
dzanie miasta.

—FACHOWWEKE

Brzozowska Zofia: Mozliwos¢ produkcji i oczyszcza-
nia szeregu zwigzkéw chemicznych.

Czarnocki Stefan: Ztoza surowcédw mineralnych w
Polsce. Surowce energetyczne.

Debski Stefan: Z badan nad wigzaniem gipsu.

Dyduszynski J.: O materiatach stosowanych w bu-
dowie aparatury chemicznej.

Farnik A.: Stal nierdzewna i kwasoodporna w zasto-
sowaniu do budowy aparatur chemicznych.

Gizinski Bron.. Rozwoj przemystu chemicznego na
Slasku za czas6w polskich.
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Grabowski Czestaw: Dorobek naukowy Zakl. Maszy-
noznawstwa Ogdln. i Chem. Pol. Warsz. w zakre-
sie inzynierii chemicznej.

Grzymek Jerzy: Znaczenie przesycenia przy Kkiero-
wanej krystalizacji i mozliwosci jego zastosowa-
nia w przemysle.

Hoffman Wiadystaw: Jakich granic nie powinna
przekraczac ingerencja Panstwa w koncesjonowa-
niu wielkiego przemystu organicznego.

Jazwinska Jozefa: Termodynamika jako jedna z pod-
stawowych nauk inzynierii chemicznej.

Jurkowski Eug.: Przeciwkorozyjne stopy Fe-Si dla
aparatury chemicznej.

Kirkor Teodor: Rozwéj przemystu a woda.

Kielanowski T.: Technika wodociggowag i sanitarna
polem pracy dla inzyniera-chemika.

Kowalczyk L.: Ogélne zadania inzynierii chemicznej.

Krzyzkiewicz Jan: Zagadnienie energetyczne wobec
potrzeb przemystu krajowego.

Kuczynski T.: Zadania narodowej technologii che-
micznej.

Kuzniar Czestaw: Ztoza surowcéw mineralnych w
Polsce (inne surowce oprocz energetycznych).
Milewski Jozef: Zagadnienie chemii gospodarczej a

problem uprzemystowienia kraju.

Niewiadomski St.: O obticzaniu i stosowaniu rur
zebrowych.

Niewiadomski St.: Przyczynki do hydraulicznej te-
orii ciggu.

Piotrowski Antoni: Ocena metod technicznych w prze-
mysle chemicznym wobec autarkii.

Rabek Tadeusz i Wein St.: Aparat do przemystowej
destylacji pod bardzo wysoka proéznia.

Skalmowski Wiodzimierz: Rola inzyniera chemika

~w budownictwie drogowym.

Sliwinski Tadeusz: Surowce rolnicze dla obrony
Panstwa.

Stanisz Zbigniew: Przeglad niektérych prac w labo-
ratorium inzynierii chemicznej.

Szymankiewicz St.: Surowce krajowe w przemysle
papierniczym.

Swiderek Marian: Zadania chemikéw w przygoto-
waniu przemystu do obrony Kraju.

Trepka Edmund: Uksztattowanie stosunkéw pomie-
dzy polskim a zagranicznym przemystem che-
micznym.

Zenftman Henryk: Zastosowanie stali chromoniklo-
wej w przemysle chemicznym.

Zamoyski Tadeusz: Linie rozwojowe polskiego prze-
mystu chemicznego.

ll. Sekcja Gazowniczo - Koksownicza.

Przewodniczacy: Dr Inz. Blazej Roga
Zast Przewodn.: Dr Inz. Michat Chorazy
Sekretarz: Inz. Andrzej Grossman.

Bartlet Edward: Modernizacja piecowni syst. Glo-
ver-West w Warszawskiej Gazowni Miejskiej.
Bojanowski Szymon: Siarka z gazow koksowniczych.
Chodakowski Jerzy: Przymus destylacji smoly w

Niemczech.

Chorgzy Michat i Roga Btazej: Gazyfikacja Polskie-
go Zagtebia Weglowego gazem koksowniczym.
Chorazy Michat: Stan i potrzeby koksownictwa w

Polsce.
Chorgzy Michat: Otrzymywanie grubo krystaliczne-
go siarczanu amonowego w koksowniach.
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Chmielinski T. i Wiectawek B.: Smota pierwotna i jej
znaczenie gospodarcze.

Dolinski Jarostaw: Gazownictwo a samowystarczal-
no$¢ i obrona Panstwa.

Drewski Karol: Elektrochemiczny wykrywacz gazow
palnych.

Gigiel Jerzy: Rozwéj gazownictwa gazu ziemnego.

Hartman Stan.: Krajowe materiaty ogniotrwate sto-
sowane w przemysle koksowniczym.

Homme J. i Przybylowicz Stan.: Amoniak w gazie
koksowniczym.

Kalinowski Bohdan: Oswietlenie gazowe miast z pun-
ktu widzenia O. P. L.

Kalinowski Bohdan: Proby techniczne destylacji tor-
fu w piecach gazowniczych.

Ktosinski Jan: Gazyfikacja pojazdow motorowych za
granica.

Krasnodebski K. i Miynarski A.: Metody zwiekszenia
wydajnosci w benzolowniach koksowniczych.
Muszkat Kazimierz: Mozliwosci produkcji siarki ze

zuzytej masy czyszczacej.
Roga Btazej: Zagadnienie surowcow w gazownictwie.
Roga Btazej: Rozbudowa Fabryki Chemicznej w ra-
mach planu inwestycyjnego Gazowni.
Rosinski Stefan: O flotacji wegli kamiennych.
Salcewicz J., Gasiorowski St., Jarzynski A.: Koks
i potkoks z materiatow weglowych zastepczych.

lll. Sekcja Ksztalcenia Chemikow
I Organizacji Prac Bad. - Technicznych.

Przewodniczacy: Inz. Tadeusz Jezierski
Zast. Przewodn.: Inz. Jerzy Ciechanowski.

Ciechanowski Jerzy: Ksztatcenie technikéw-chemi-
kow.

Hawliczek Jozef:
w Polsce.

Hempel Stanistaw: Zagadnienie organizacji prac ba-
dawczo-technicznych z punktu widzenia potrzeb
rozwoju przem. chemicznego w Polsce.

Hempel Stanistaw: O koniecznosci specjalizacji stu-
diéw chemicznych i praktykach fabrycznych.
Jasinski Stefan: Organizacja biura dokumentacji w

wielkim zaktadzie przemystowym.

Jezierski Tadeusz: Rota pracownika naukowego w
ksztatceniu naszych przysztych inzynieréw-che-
mikow.

Kuczynski T.: Reforma studiéw technologii chemicz-
nej.

tatkiewicz Stan.: Przemyst wiékienniczy w ujeciu
inzyniera chemika.

Niewiadomski St.: Nauczanie w zakresie inzynierii
chemicznej na Wydz. Chemicznym Politechniki
Warszawskiej.

Pillich Konrad: Ksztatcenie laborantéw i mistrzow-
chemikow.

Sienienski-Waszko J.: Twoérczo$¢ naukowo-przemy-
stowa jako czynnik konieczny w obronie kraju.

Szymankiewicz Stan.: Zatrudnienie chemikéw w prze-
my$le papierniczym.

Urbanski T.: O ksztatceniu inzynieréw-chemikéw na
Politechnice Warszawskiej.

Urbanski T.: O ksztatceniu inzynieréw-chemikow za
granica.

Urbanski T.: Organizacja prac badawczych w Wiel-
kiej Brytanii, U. S. A., Z. S. R. R. i Japonii.

Organizacja pracy badawczej
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IV. Sekcja Materiatdbw Wybuchowych
I  Chemii Wojskowej.
Przewodniczacy: Prof. Dr Inz. Tadeusz Urbanski

Zast. Przewodn.: Inz. Tadeusz Brzozowski
Sekretarz: Inz. Maria Gtowacka.

Ekerkunst Al.: O nowych mozliwosciach otrzymy-
wania weglowodoréw aromatycznych.

Hackel Juliusz: Skrobia jako surowiec przemystu
wojennego.

Hertyk Kazimierz: Stosowanie réznych surowcow za-
stepczych w materiatach wybuchowych satetrano-
amonowych z punktu widzenia samowystarczal-
nosci gospodarczej.

Holewinski Jan: Destylacja metylacyjna wegli bru-
natnych i torfu jako zrédta wysokooktanowych
benzyn oraz $rodkéw wybuchowych.

Jabtczynski K.: Wyzsze uczetlnie a obrona przeciw-
gazowa.

Kielczewski Jerzy: Sptonka wybuchowa z surowcéw
krajowych.

Korycinski Fr.: Formaldehyd jako podstawowy su-
rowiec wyjsciowy dla przemystu materiatéw wy-
buchowych.

Koztowski Tadeusz: O wrazliwosci materiatow ini-

cjujacych na tarcie.

Lachs Hilary, Kronman J. i Wajs J.: O niejednorod-
nosci réznych gatunkéw celulozy.

Mantel Stanistaw: Doktryna wojenna gen. Douhet
a rozbudowa przemystu chemicznego w Potsce.
Micewicz St.: O zadaniach inzyniera-chemika podczas

wojny.

Raczynski Stefan: Gliceryna jako surowiec obronny.

Sliwinski Tadeusz: Otrzymywanie gliceryny fermen-
tacyjnej.

Sianozecki-Wojnicz: O nauczaniu zasad obrony prze-
ciwlotniczej w uczelniach akademickich.

Stanisz Zbigniew: Wegiel aktywny w Polsce.

Starczewska Halina: O potrzebie i mozliwosciach
krajowej produkcji wegli aktywnych i ziem od-
barwiajgcych.

Urbanski T.: O przyczynach pewnych nieoczekiwa-
nych wybuchéw.

Urbanski T. i Janiszewski Zenon: O nowych mozli-
wosciach w dziedzinie nitrowania celulozy
i skrobii.

Wiertelak Jan: Surowce celulozowe w Polsce niewy-
zyskane lub niedoceniane.

Zacharewicz Jerzy: Sposoby zmniejszenia zuzycia
rteci przy wyrobie srodkéw inicjujacych.

Zentfman Henryk: Zastosowanie nitrocelulozy w
przemysle.

Zielinski Br.: Trojnitrorezorcynian otowiu jako ma-
teriat zastepujacy piorunian.

Zabicki Stefan: Rota inzyniera-chemika w przygo-
towaniu bezpieczenstwa ruchu w fabryce chemi-
cznej na czas pokoju i wojny.

V. Sekcja Metalurgii i Hutnictwa.

Przewodniczacy: Dr Inz. Leonard Krauze
Zast. Przewodn.: Inz. Szenderowski
Sekretarz:-----------m-momeeeeen

Feszezenko-Czopiwski 1.: Stosowanie proceséw pole-
canych przez tzw. metalurgie kierowang jako
Srodek prowadzacy do uszlachetniania tworzyw
stalowych.
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Glatman Jozef: Ziarno stali a warunki jej krzep-
niecia.

Jaworek M.: Stale kwasoodporne wyrobu krajowego
i zachowanie sie ich w przemysle azotowym.

Jurkowski Eug.: Dyfuzja wodoru przez metale.

Kaczorowski A.: Ws$potczesne metody produkcji alu-
minium. 1. Otrzymywanie po6tproduktow.

Kotowicz Adam: Wspodlczesne metody produkcji ma-
gnezu metalicznego.

Kotowicz Adam: Zagadnienie produkcji magnezu
metalicznego w oparciu o surowce krajowe.

Krajewski St.: Wspotczesne metody produkcji alu-
minium. Il. Otrzymywanie metalu.

Landau Henryk: O utlenieniu i barwieniu glinu.

Landau Henryk: O zabezpieczaniu wyrobow zelaz-
nych malowanych i lakierowanych przed rdze-
wieniem.

Landau Henryk: O oszczednych metodach cynkowa-
nia wyroboéw zelaznych.

Mnich i Zalesiniski E.: O oznaczaniu krzemkéw w sto-
pach aluminiowych.

Szczawinski St. i Sarnecki K.: Doktadnos¢ metod ana-
litycznych w laboratoriach fabrycznych przemy-
stu metalurgicznego.

Zaleski J. Z.: Elektrolityczna rafinacja aluminium
i jej znaczenie gospodarcze.

Zaleski J. Z.: Rola aluminium w dobie wspotczesnej.

VI. Sekcja Przemystu Nieorganicznego.

Przewodniczacy: Inz. Wiodzimierz Bobrownicki
Zast. Przewodd.: Inz. Jakub Zdzistaw Zaleski
Sekretarz: Inz. Jan Pomorski.

Blasiak Eugeniusz: Teoretyczne podstawy termi-
cznego otrzymywania nawozow fosforowych.

Btasiak Eugeniusz: O syntezie mocznika.

Bobrownicki Wiodz.: Aktualne zagadnienia produk-
cji kwasu azotowego.

Debski Stefan: Przerébka
potasu.

Dominik W.: O rdéznych sposobach otrzymywania
tlenku magnezu.

Chodakowski Jerzy: Mozliwosci rozwoju produkcji
elektrod weglowych w Polsce.

Fischler Jakub: O nowym sposobie prazenia rud
siarczkowych (prazenie pytowe).

Grzymek Jerzy: Produkcja Portland-Cementu na
ziemiach polskich.

Kamienski Marian i Hans Henryk: O glinkach ognio-
trwatych z Farszowa.

Konarzewski Jerzy: Przemyst materiatdw ognio-
trwatych w Polsce.

Leszczyc-Grabianka Seweryn: Stan aktualny badan
nad radioaktywnoscig wod w Polsce.

Leszczyc-Grabianka Seweryn: Sposoby uzyskiwania
sztucznej radioaktywnosci ptynow i gazow.

Mazurkiewicz Adam: 10 lat rozwoju przerdbki che-
micznej polskich soli potasowych.

Nowacki Jan: Przerébka krajowego barytu na sole
barowe i ich zastosowanie.

Nowak Karol: Sole potasowe i ich znaczenie gospo-
darcze.

Olpinski Wojciech: Przerdbka langbeinitu na siar-
czan potasu, tlenek magnezu i siarke.

Piechowicz T.: Fabrykacja saletry potasowej z su-
rowych soli potasowych.

langbeinitu na weglan
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Pomorski Jan: Badanie efektow cieplnych proceséw
krzepniecia cementow.

Tokarski Zbigniew: O glinach miocenskich roztocza
Lwowsko-Tomaszowskiego.

Zatonski Jan: Znaczenie cementu glinowego dla o-
brony kraju.

Zielinski zZbyszko: Karbid (piece elektryczne wyso-
kiej mocy).

Zaba Jarostaw: Ulepszenia przerébki sylwinitu na
azotany.

Zaba Jarostaw: Piecioskladnikowy uktad azotanowy.

VII. Sekcja Przemystu Organicznego.

Przewodniczacy: Prof. Dr Inz. Walenty Dominik
Sekretarz: Inz. Jozef Horski.

a. Podsekcja Organiczna Ogolna.
Przewodniczacy: Inz. J6zef Bojanowski

Dominik Walenty, Ludwicki Z. i Widera T.: O pra-
cach nad rozszerzeniem zastosowan etylem i jego
pochodnych.

Eliasz Stefan: Inzynier-chemik w przemysle impre-
gnacji drewna.

Grochowski Mieczystaw: Materiaty plastyczne sztu-
czne, ich znaczenie, produkcja i zastosowanie.
Grochowski Mieczystaw: Nowy fornir sztuczny i sztu-

ne zywice do prasowania.

Liwowski Jan: Produkcja sztucznych wiodkien celu-
lozowych.

Kaczkowski Wactaw: Sztuczne widkno.

Materny Wiad.: Weglopochodne jako surowce dla
przemystu potproduktow.

Otolski Stefan: Przemyst chemiczny w Swietle prze-
mystu farmaceutycznego.

Otwinowski Zdzistaw: Laboratorium kontrolne w
przemysle gumowym.

Patryn Tadeusz: Przeglad metod otrzymywania
sadzy.

Piasecki Marian: Obecny stan przemystu barwnikar-
skiego w Potsce.

Piotrowski Antoni: Stan obecny i widoki rozwoju
przemystu farmaceutycznego w Polsce.

Rabek Tadeusz: O syntetycznym fenolu.

Sagajito Maria: O wykorzystaniu surowcow krajo-
wych w przemysle gumowym.

Sereda J.: O mozliwo$ciach stosowania sulfokwaséw
naftowych w réznych gateziach przemystu.

Sobecki Wiadystaw: Acetylen — spirytus — weglo-
wodany.

Szukiewicz Wactaw: Widoki powstania i rozwoju
przemystu kauczuku sztucznego w Polsce.

Wiercinski J.: Acetylen jako surowiec chemiczny.

b. Podsekcja Naftowa i Materiatbw Pednych.
Przewodniczacy: Inz. Jerzy ChodakowskKi

Dazwanski Stefan: Gaz ziemny w Polsce jako zrodto
energetyczne i surowcowe.

Cieslicki J. i Sereda J.: Sposéb poprawiania trwato
sci olejow transformatorowych.

Gizinski Bron.: Benzol motorowy i materiaty pedne
syntetyczne.

Godlewicz Marian: O nowoczesnych sposobach frak-
cjonowania olejow mineralnych za pomocg lek-
kich weglowodoréw alifatycznych.
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Karpinski Bohdan: Techniczne metody odwadniania

spirytusu.

Karpinski Bohdan: Paliwa zastepcze do silnikoic
spalinowych.

Kowalczyk L.: Produkcja spirytusu odwodnionego
w Polsce.

Marcinkiewicz Tadeusz: Najblizsze homologi meta-
nu, ich skroplenie i zastosowanie w przemysle.
Polanowski Leon: Zagadnienie benzyny syntetycznej.

Rabek Tadeusz: Metan, jako surowiec chemiczny.

Ramotowski E.: Chemiczne zagadnienia motoryza-
cyjne.

Udrycki Aleksander: Dotychczasowy stan badan nad
otrzymywaniem wyzszych weglowodoréw z me-
tanu.

Urbanski Tadeusz i Ston Marian: O nitrowaniu we-
glowodorow alifatycznych.

Wandycz Damian: Drogi rozwojowe przemystu naf-
towego w Polsce.

Ziotkowski Zdzistaw: Badania nad otrzymywaniem
sadz termicznych z gazu ziemnego.

c. Podsekcja Technologii Surowcéw Roslinnych
i Zwierzecych.
Przewodniczgcy: Prof. Dr Inz. Walenty Dominik

Bakowski Stanistaw: Spirytus, jako surowiec che-
miczny.

Budrewicz Zygmunt: Zagadnienie przemystu prze-
robki kosci zwierzecych.

Dominik Walenty: Metody przerdbki destylatow
drewna.
Hotowiecki Kazimierz: O metodach odbarwiania

ekstrakcyjnych zywic naturalnych.

Hryniewiecki E., Inzynier-chemik w polskim kon-
serwowym przemys$le miesnym.

Ihnatowicz Kaz.: Zuzytkowanie karpiny w Polsce.
Keh M. i Korohoda J.: Garbniki roslinne w Swietle
mozliwosci rozwoju nowej gospodarki rolne;j.
Kowalczyk L.: Zuzytkowanie nizszych gatunkoéw spi-

rytusu.

Krzemecki A.: Rola przemystu piwowarskiego jako
czynnika obrony przeciwbakteryjnej.

Markuze Zofia: Wartos¢ biologiczna biatka niekto-
ktéorych produktéw zbozowych i ich przetworow.

Milewski Joézef: Zagadnienie technologii chemicznej
drewna w Polsce (destylacja drewna lisciastego
i iglastego).

Milewski Jozef: Produkcja alkoholu etylowego z roz-
nych surowcow rolniczych i mineralnych.

Podraszko Jan: Zagadnienie ttuszczéw.

Sienienski-Waszko J.: Technologia drewna w obro-
nie kraju.

Sokalski Zdzistaw: Zagadnienie uszlachetniania ka-
zeiny w Polsce.

Tarasiewicz Czestaw: Najaktualniejsze zagadnienia
polskiego przemystu garbarskiego i drogi ich
rozwigzan.

Waligora Aleksander: Ekstrakcja zywic naturalnych.

Wigura-Budkowska W.: Substancje klejgce stosowa-
ne w przemysle dyktowym.

Wojcieszak Pawet: Ochrona drewna przed zniszcze-
niem.

Zawadzki Miecz.: Produkcja i oczyszczanie spirytu-
su, z punktu widzenia obrony Paristwa.
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(Streszczenia utozono w alfabetycznej kolejnosci autoréw. Cyfry rzymskie przed tytutem oznaczajg Sekcje, do ktérej referat
zostat przydzielony).

BARTLET Edward
(I1) Modernizacja piecéw syst. Glover-West
w Gazowni Miejskiej m. st. Warszawy.

W kwietniu 1930 roku zostaty uruchomione w Ga-
zowni Warszawskiej piece o ruchu cigglym systemu
»Glover-West“, W ciggu 7-0 letniego okresu ich pracy
okazato sie koniecznym wprowadzenie pewnych prze-
robek i ulepszen w konstrukcji tych piecéw, celem
zwigkszenia sprawnosci i zywotnosci tej instalaciji.

Przystepujac po 7-iu latach pracy piecow ,,Glover-
West“ do ich gruntownego remontu, Gazownia Miej-
ska postanowita przy obecnej przebudowie piecownie
odpowiednio zmodernizowa¢ na podstawie najnow-
szych patentow firmy ,,West's Gas Improvement Co
Ltd.“.

Jednym z zasadniczych ulepszen tej piecowni be-
dzie zmiana w konstrukcji samych retort, a miano-
wicie budowa retort typu ,,Key“, polegajaca na zna-
cznym zmniejszeniu ilosci potgczen poziomych; przez
zastosowanie specjalnego tgczenia segmentow retor-
towych, jak réwniez scian obmurowania pieca z re-
tortami, uzyskuje sie retorte niezwykle trwalg kon-
strukcyjnie na deformacje i mozliwosci ulatniania
sie gazu z retorty.

Poza tym bedzie wprowadzona modernizacjaw spo-
sobie doprowadzenia gazu generatorowego do palni-
kow, a to przez zastosowanie specjalnych dysz za-
miast cegietek regulujacych doptyw gazu do palni-
kéw przez odpowiednie kanaty.

Dotychczasowy sposOb ogrzewania retort nie da-
wat catkowitej moznosci uzyskania réwnomiernej
temperatury retort. Zmiana dawnego systemu ogrze-
wania na nowy wptynie na osiggniecie daleko lep-
szych rezultatbw w uzyskaniu rownomiernej tempe-
ratury pieca, a co za tym idzie i wyzszej sprawnosci
dobowej piecéw oraz ich zywotnosci. System ten be-
dzie polegat na zmianie konstrukcji palnikéw gtéw-
nych i dodatkowych, zmianie w doprowadzaniu po-
wietrza wtornego, odptywie gazéw z kanatéw pozio-
mych oraz na zmianie systemu kanatow cyrkula-
cyjnych.

Na zakoniczenie nalezy jeszcze poruszy¢ pewng
modyfikacje w sposobie murowania $ciany nad otwo-
rem paleniskowym generatora, mianowicie zamiast
belki zelaznej zastosowane bedzie przesklepienie nad
otworem paleniskowym.

BAKOWSKI Stanistaw
(VIlc.) Spirytus jako surowiec chemiczny.

BLASIAK Eugeniusz
(V1) Teoretyczne podstawy termicznego otrzymywa-
nia nawozow fosforowych.

Referat zawiera omowienie wynikéw badan w tej
dziedzinie, opublikowanych w ostatnich latach. Naj-
wazniejszym faktem jest stwierdzenie budowy apa-
tytowej u wszystkich fosforytow. Stwierdzono réw-
niez wielkg trwatos¢ budowy apatytowej i sktonnosc
do jej powstawania. Fosforan tréjwapniowy, ktérego
nierozpuszczalnosci przypisywano stabg przyswajal-
nos¢ fosforytow przez rosliny nie jest skladnikiem

fosforytow. Zwigzek ten moze by¢ uzywany jako na-
w0z, gdyz istnieje w dwoch odmianach, z ktérych jed-
na jest dobrze rozpuszczalna w kwasie cytrynowym.
Przer6bka fosforytow na nawozy musi polega¢ na
rozbiciu struktury apatytowej i wytworzeniu zwigz-
kéw tatwo rozpuszczalnych w kwasie cytrynowym
jak fosforan tréjwapniowy, fosforan sodowo-wapnio-
wy, krzemo-fosforany wapniowe itp.

BLASIAK Eugeniusz
(V1) O syntezie mocznika.

Zastosowanie mocznika w przemysle i rolnictwie.
Omowienie reakcji: amoniak + dwutlenek wegla =
mocznik + woda na podstawie literatury i badan
wiasnych. Najwieksza trudnos¢ w technicznym zasto-
sowaniu: silna korozja prawie wszystkich metali.
Opisy instalacji technicznych.

BOBROWNICKI Wiodzimierz

(V1) Aktualne zagadnienia produkcji kwasu

azotowego.

W ostatnim dziesiecioleciu duze zmiany w techno-
logii kwasu azotowego wprowadzity metody, pracu-
jace pod wyzszym ci$nieniem; wprawdzie reakcja
utlenienia amoniaku do tlenku azotowego przebiega
wtedy z gorszg wydajnoscig, jednak na przebieg dal-
szych reakcji cisnienie wyzsze dziata korzystnie. Po-
niewaz objetos¢ aparatury absorbeyjnej maleje
w przyblizeniu z odwrotnoscig drugiej potegi cisnie-
nia a nadto zmniejsza sie znacznie ze wzrostem ci-
Snienia wielkos¢ chtodnikéw, przeto w instalacji ci-
$nieniowej inwestuje sie mniejsze kapitaty, niz w in-
stalacjach, pracujgcych pod cisnieniem atmosferycz-
nym. Jakie ci$nienie nalezy w danym razie zastoso-
wac, zaleze¢ bedzie w pierwszym rzedzie od ceny
pradu, danej cenie pradu odpowiada bowiem pewne
cisnienie, przy ktérym koszt produkcji z uwzglednie-
niem amortyzacji przedstawia sie najkorzystniej.
W dalszym ciggu jako nowos¢, wprowadzajgcg sie
coraz wiecej nalezy wymieni¢ metode Wendlandta,
otrzymywania stezonego kwasu azotowego przez
utlenianie amoniaku w tlenie z dodatkiem pary
wodnej. Rowniez ciekawg bardzo, w stadium prob
bedaca jeszcze, metodg otrzymywania stezonego
kwasu azotowego jest metoda Hydro-Nitro-Hobler.

Gtownymi konsumentami kwasu azotowego sg
przemyst materiatéw wybuchowych i przemyst na-
wozéw sztucznych i tak w U. S. A. nawozy sztuczne
zabierajg okoto 55°0, za$ materialty wybuchowe okoto
29°lo produkcji kwasu azotowego.

BOJANOWSKI Szymon
(1) Siarka z gazéw koksowniczych.

Zawarte w weglu kamiennym zwigzki siarki w cza-
sie suchej destylacji ulegajg rozktadowi, przechodzac
do produktow destylacji. Podziat siarki miedzy po-
szczegOlne produkty zalezy w znacznym stopniu od
warunkow koksowania. Siarka zawarta w gazie usu-
wana jest z niego z uwagi na korozje jakg wywotuje
w przewodach i szkodliwy wptyw w roéznych dziedzi-
nach zastosowania gazu.
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Poczatkowo stosowano odsiarkowywanie gazéw
wapnem, nastepnie wodorotlenkiem zelazowym, sta-
nowigcym podstawe stosowanego dotgd oczyszczania
gazu. Ze wzgledu na wady metody suchej probowano
zastosowa¢ metody mokre, z ktérych bardzo korzyst-
na okazata sie metoda Thylox.

Gaz koksowniczy, stanowigcy powazne zrodto siar-
Ki nie jest w Polsce dotagd odsiarkowywany. Staty-
styka produkcji gazu w koksowniach i oznaczenia
zawartych w nim zwiazkéw siarki wykazujg powazne
ilosci dostepnej z tego zrodia siarki. Wszystkie me-
tody odsiarkowywania wymagajg kosztéw, ktére
w normalnych warunkach optacajg sie tylko w wy-
padkach szlachetniejszego zuzycia gazu, niz spalanie
w kottowni lub w piecach koksowniczych.

BORNSTEIN Michat

(I) Znaczenie racjonalnej zbiorki wszelkich odpadkéw
jako surowca przemystowego.

Znaczenie racjonalnego wykorzystania wszelkich
odpadkéw wartosciowych. Gospodarka surowcowa
niemiecka i amerykanska. Utylizacja odpadkéw:
1) z zaktadow przemystowych i z gospodarstw domo-
wych. Utylizacja $Smieci: wysortowanie cennych od-
padkéw, spalanie $mieci dla wykorzystania zawartej
w nich energii cieplnej. Utylizacja zuzla, otrzymywa-
nego przy spalaniu Smieci. Znaczenie utylizacji kosci
dla gospodarki narodowej. Produkty z kosci: klej
kostny, #6j kostny, nawozy sztuczne. Opis przebiegu
przerobu kosci: sortowanie kosci, odpadki wartoscio-
we w postaci szmat, rogéw, kopyt, zelaza. Odttuszcza-
nie kosci — kosci odttuszczone i t6j kostny, polerowa-
nie — Srut polerowany, magka bebnowa, odklejanie —
klej kostny, magka odklejona. Rozszczepianie toju:
oleina, stearyna, gliceryna, gudron. Znaczenie glice-
ryny dla obrony kraju. Niezbednos¢ opieki paristwo-
wej dla przemystu kostnego. Wplyw poparcia wiadz
na organizacje, podniesienie i zracjonalizowanie
zbidrki po wsiach, miasteczkach i miastach. Staty-
styka zbiorki kosci w latach: 1931/32, 1932/33, 1933/34,
1934/35 i 1935/36. Utrudnienia zbiorki kosci przez wia-
dze administracyjne. Warunki rozwoju zbiorki kosci.

BRZOZOWSKA Zofia

(I) Mozliwosci produkcji i oczyszczania szeregu

zwigzkéw chemicznych.

Nalezy zwrdci¢ uwage na produkcje w Polsce ehe-
mikalii 0 wyzszych stopniach czystosci, ktére spro-
wadzane sg z zagranicy do badan laboratoryjnych,
oraz jako surowiec do przerobu w tych gateziach
przemystu, ktére na surowcach technicznych praco-
wac nie moga.

Analiza danych statystycznych wykazuje, ze w za-
kresie ehemikalii technicznych caty szereg artyku-
tow eksportujemy, chemikalia oczyszczane za$ po-
chodzg niemal wytgcznie z zagranicy. Chociaz ilosci
a nawet wartos¢ wywozonych ehemikalii w latach
ostatnich przewyzsza import, jednak $rednia war-
tos¢ jednostki wagowej przywozonych artykutow
chemicznych jest czterokrotnie wyzsza od ehemikalii
robionych u nas i wywozonych, a wiec wywozimy
surowiec chemiczny a przywozimy artykuty drozsze,
ktore moznaby w kraju otrzymac¢ bez znacznych
technicznych trudnosci.

Szereg artykutdw dajgcych sie oczysci¢ przez de-
stylacje lub krystalizacje nie wymagajace specjal-

Przeglad Chemiczny

Nr 4

nych urzadzen, przechodzac do wyzszego stopnia czy-
stosci, uzyskuje na rynku cene kilkakrotnie wyzsza.

W ostatnim roku daje sie zauwazyC¢ znaczne po-
lepszenie w zakresie produkcji czystych i chemicznie
czystych artykutdw — jednak praca w tym kierunku
jest prowadzona chaotycznie, tematy do produkcji
ustala sie ad hoc, gdyz przystepujac do fabrykacji
nie mozna zorientowac sie jaki jest rynek zbytu. Usta-
lenie doktadne ilosci i stopnia czystosci sprowadza-
nych ehemikalii jest trudne ze wzgledu na to, ze
statystyka handlu zagranicznego oparta jest na ta-
ryfie celnej, ktéra tgczy zwiagzki chemiczne grupami,
oraz nie uwzglednia czystosci danego zwigzku. Zo-
rientowanie sie w terenie u konsumentéw jest tez
trudne, gdyz przedsiebiorstwa panstwowe a szczegOl-
nie wojskowe niechetnie udzielajg informacji, a prze-
myst prywatny jest czesto zwigzany z dostawcami
zagranicznymi, przy czym nie ma zaufania do wyro-
béw krajowych.

Produkcja ehemikalii o wyzszych stopniach czy-
stosci lub oczyszczanie ehemikalii juz produkowa-
nych w Polsce ze wzgledu na réznorodno$¢ tematow
i subtelno$¢ metod musi by¢é prowadzona przez wy-
twornie mate — rodzaj laboratariow opartych na ka-
pitatach prywatnych i pracy dobrych fachowcow
chemikdw.

Azeby jednak ta galaz przemystu mogta sie roz-
wingc¢ niezbedne jest:

1. umozliwienie zebrania przez wytwoérce od przed-
siebiorstw panistwowych i przemystu prywatnego da-
nych, jakie artykuty i w jakich czystosciach sg w da-
nej fabryce stosowane. W zwigzku z tym nasuwa sie
(takze sprawa uporzadkowania nomenklatury okre-
Slajacej czystos$¢ ehemikalii i dazenie do tego, aby
zakupy w zakresie ehemikalii robili fachowcy che-
micy;

2. prowadzenie danych statystycznych dotyczgcych
wwozu chemikalij tak, aby mozna byto zorientowac
sie jakie artykuty przywozone sg do Polski;

3. poparcie inicjatywy poszczegolnych wytworni
przez rzeczowg krytyke produkowanych artykutéw
i zerwanie z tym pogladem, ze tylko zagranica po-
trafi wytwarza¢ chemikalia czyste i chemicznie
czyste;

4. dla zrealizowania powyzszych postulatéw celo-
wym bytoby powotanie przy Zwigzku Inz. Chemikéw
w porozumieniu ze Zwigzkiem Przem. Chem. komisji
majacej charakter informacyjno-doradczy w spra-
wach dotyczacych importu i produkcji chemikalij.

BUDREWICZ Zygmunt

(Vllc.) Zagadnienie przemystu przerébki kosci

zwierzecych.

Statystyki wykazuja, ze Polska posiada dla prze-
robu chemicznego ok. 132 tys. ton kosci rocznie.
Z punktu widzenia przemystu chemicznego, kosci
sktadajg sie z tluszczu, substancji chrzastkowej i soli
nieorganicznych. Kosci zakupuje sie przez fabryki
przez przecigg catego roku, nalezy je zatem umie-
jetnie konserwowac¢. Konserwacja i sortowanie kosci.
Odttuszczanie kosci. Nastepna przerébka: w kierun-
ku otrzymania wegli kostnych, kleju lub zelatyny
zalezy od gatunku kosci i potrzeb przemystu. Maczka
kostna, a fosforyty. Otrzymanie fosforu z kosci.
W koncu referatu bedzie oméwione znaczenie i waz-
nos¢ kosci jako surowca w obronnosci kraju, prze-
mysle i gospodarstwie rolnym.
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CHODAKOWSKI Jerzy
(1) Przymus destylacji smoty w Niemczech.

Z dniem 1 lipca 1936 roku weszto w zycie rozporza-
dzenie niemieckiego Ministra Gospodarki Panstwo-
wej (za posrednictwem Urzedu Kontroli dla Olejow
Mineralnych), regulujace przemyst destylacyjny smo-
ty weglowej.

Producenci, wzglednie handlarze, zobowigzani sg
poda¢ do wiadomosci Urzedu, przed 10 kazdego mie-
sigca, jakie ilosci wyprodukowali wzglednie sprze-
dali, wymieniajgc odbiorce.

Destylarnie smoty zostaty podzielone na dwie gru-
py *koncesjonowane .

Destylarnie grupy ,,a“ zobowigzane sg oddestylo-
wac ze smoty oleje lekkie i Srednie wrzace do temp.
240°; otrzymane oleje, destylarnie muszg odstgpic¢ de-
stylarniom grupy ,,b“ ktdre zobowigzane sg wydzie-
li¢ z otrzymanych olejow zawarte w nich fenol, kre-
zole i naftalen.

Stosowanie smoty surowej do celéw innych niz
destylacja zostato wzbronione.

CHODAKOWSKI Jerzy

(V1) Mozliwosci rozwoju produkcji elektrod
weglowych w Polsce.

Wyroby ze sprasowanego i wyprawionego wegla
stosuje sie w postaci elektrod do proceséw elektro-
termicznych, do elektolizy roztworéw wodnych, jako
wegle do lamp tukowych, do ogniw (bateryj), jako
szczotki do pradnic i silnikéw elektrycznych, itp.

Surowcami wyjsciowymi sg: antracyt, grafit na-
turalny i sztuczny (retortowy i Achesona), koks hut-
niczy i ponaftowy, sadza surowa i karbonizowana; od-
powiednio zestawiong mieszaninge zmielonych surow-
cow, z dodatkiem 20—30% smoty weglowej, stuzacej
za lepiszcze, prasuje sie w prasach hydraulicznych
pod cisnieniem do 400 atm., nastepnie prazy w tempe-
raturze 1400—1600°.

Do celéw specjalnych stosuje sie wegle z do-
datkiem soli mineralnych lub sproszkowanego metalu.

W Polsce istnieje jedna fabryka, produkujgca ok.
300 ton rocznie wegli elektrodowych zwyktych, w wy-
miarach: $rednica 6—200 mm, dtugos¢ do 2000 mm,
pokrywajac zapotrzebowanie krajowe w tej kategorii
produktéw, z moznosciag zwiekszenia produkcji
0 100%.

W roku 1936 import elektrod weglowych do Polski
wyniost ok. 3500 ton, za sume ok. 2.5 miliona zt: gtow-
ng pozycje tego importu stanowia wielkie elektrody
do celéw elektro - termicznych (karbid, stal, ferro-
stopy), oraz wegle i elektrody specjalne.

W kosztach produkcji elektrod (ceny prod. goto-
wych: wielkie elektrody do karbidu ok. 600 zt/t., zwy-
kte do lamp i ogniw ok. 1000 z¥t., wegle specjalne —
6000 z¥t. i wyzej), cena surowca odgrywa bardzo maitg
role (antracyt ok. 40 zt/t., grafit — 200 zt/t.). Produkcja
tych wyrobéw w kraju pozwolitaby zaoszczedzi¢ zna-
czne ilosci srodkow ptatniczych.

Zwazywszy jednak, iz produkcja jest kosztowna
i wymaga b. znacznych inwestycyj, optaci sie jg pod-
jac dla produkcji nie mniejszej niz ok. 6000 ton rocz-
nie. Poniewaz zuzycie krajowe (nawet w wypadku
podjecia produkcji aluminium) nie przekroczy mniej
wiecej 4000 ton elektrod ciezkich (w okresie pokojo-
wym), nalezy szuka¢ innego wyjscia, ktorym jest
stosowanie tzw. elektrod ciggtych (system Shderber-
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ga); sposob ten wprowadzita juz jedna z wiekszych
fabryk karbidu.

Dla dalszego uniezaleznienia sie od zagranicy, na-
lezy znalez¢é materiat zastepczy dla antracytu (stoso-
wanego rowniez do ,.elektrod ¥fggtych podjac¢ pro-
dukcje sztucznego grafitu (system Acheson), oraz
rozwing¢ produkcje wysokowartosciowycli wyroboéw
specjalnych.

CHORAZY Michat i ROGA Btazej

(1) Gazyfikacja Polskiego Zagtebia Weglowego

gazem koksowniczym.

Celowos$¢ przeprowadzenia gazyfikacji kraju trze-
ma sposobami: przez rozbudowe gazowni, opartych
na przerobce wegla, przez rozprowadzenie gazu ziem-
nego przewodami wysokopreznymi oraz przez wyko-
rzystanie dla celow gazyfikacji gazu koksowniczego.

Polska posiada 9 koksowni. tgczne zuzycie wiasne
gazu w koksowniach dla ogrzewania piecOw wynosi
ok. 55% ogolnej produkcji gazu. Z pozostatej ilosci
gazu tylko cze$¢ jest racjonalnie wykorzystana,
a mianowicie dla celéw hutniczych, natomiast ol-
brzymia ilos¢ przeszto 180 milionéw m3 gazu uzywana
jest dla opalania kottow.

Racjonalna gospodarka energetyczna wymaga, ze-
by paliwo gazowe stosowac do tych celdow, w ktérych
zalety gazu jako paliwa mogty by¢ specjalnie wyko-
rzystane. Odnosi sie to przede wszystkim do zasto-
sowania gazu dla celow hutniczych. W Niemczech
gaz w olbrzymiej ilosci stosowany jest w hutnictwie
w piecach Siemens-Martin i w piecach do wyzarzania;
ponad to gaz w duzych ilosciach stuzy do ogrzewania
obrotowych piecow bebnowych rozmaitych systemow,
do ogrzewania piecoéw tyglowych, suszari i innych
urzadzen. Statystyka ilosci gazu stosowanego dla ce-
I6w hutniczych za granica.

Zdaniem autoréw zupetnie realng jest mozliwos¢
zgazyfikowania przy pomocy gazu koksowniczego
przemystu hutniczego w Polskim Zagtebiu Weglo-
wym. Zwigzane z projektem gazyfikacji oczyszczanie
gazu koksowniczego datoby mozno$¢ otrzymania
znacznych ilosci siarki. Obecne mozliwosci gazyfika-
cji Polskiego Zagtebia Weglowego i wnioski ogélne.

CHORAZY Michat
(11) Stan i potrzeby koksownictwa w Polsce.

Wzrost wytworczosci hutnictwa, jaki sie zazna-
czyt w Polsce w r. 1936, oraz przewidziany jego roz-
woj w latach najblizszych, kaze zwr6ci¢ szczeg6lng
uwage na jedno z tworzyw wielkopiecowych, a mia-
nowicie na koks, zwilaszcza wobec stanu urzadzen
koksowniczych, jakimi rozporzgdzamy w obecnej
chwili.

Na podstawie zrodtowych danych, przedstawiono
mozliwosci produkcyjne koksowni po przebudowie
i uruchomieniu wszystkich nieczynnych obecnie grup
piecowych.

Oceniano stan ogolny istniejgcych koksowni, przy
czym na podstawie tej oceny przyjeto podziat urza-
dzen koksowniczych na 3 grupy, wedtug przewidywa-
nego okresu ich przysziej stuzby.

Zestawiono przypuszczalne zapotrzebowanie koksu
w najblizszych latach, poréwnujac je z mozliwoscia-
mi produkcyjnymi koksowni w tym czasie, przy czym
stwierdzono koniecznos$¢ rozbudowy koksowni w la-
tach najblizszych, zaréwno ze wzgledu na zwieksza-
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jace sie zapotrzebowanie koksu, potrzebe polepszenia
jego jakosci, jak tez wobec zmniejszonej wydajno-
sci cennych produktéw ubocznych, uzyskiwanych
obecnie w zuzytych piecach starych systemow.

W zwigzku z tym, ze koks gornoslaski na ogol
w malej mierze odpowiada warunkom stawianym
koksom hutniczym stwierdzono, iz nalezatoby dazyc¢
do poprawy jakosci tego koksu, przy czym dla istnie-
jacych instalacji koksowniczych najskuteczniejszym,
jak dotychczas, okazat sie sposéb koksowania mie-
szanin wegla z potkoksem. Sposéb powyzszy pozwoli
rownoczesnie na zwiekszenie skali koksu mogacego
znalez¢ zastosowanie w wielkich piecach i moze wpty-
na¢ na lepsze niz dotychczasowe wyniki wytapiania
zelaza w zeliwiakach.

Na zakonczenie przedstawiono wyniki, uzyskane
w tym kierunku w koksowni Walenty.

CHORAZY Michat

(I1) Otrzymywanie siarczanu amonowego grubo-
krystalicznego w koksowniach.

Konkurencja amoniaku syntetycznego stworzyta
nowe i coraz dalej postepujace wymagania rynku,
tyczgce wiasnosci fizycznych i czystosci chemicznej
siarczanu amonowego, produkowanego w koksow-
niach.

Autor podaje kilka uwag opartych na danych z li-
teratury technicznej a przede wszystkim na wias-
nych spostrzezeniach praktycznych, dokonanych w ru-
chu koksowni Walenty, a dotyczacych opanowanej
krystalizacji izotermicznej siarczanu amonowego.

Z powyzszych wynika, ze warunki nalezytej kry-
stalizacji mozna osiggna¢, méwigc w bardzo ogoélnej
formie, przez réwnomierny podziat, zawieszenie kry-
sztatdw w roztworze o kontrolowanym stezeniu i sta-
tym, a mozliwie niskim stopniu zakwaszenia na
drodze:

a) zastosowania ruchu cieczy, uzyskanego przez
podmuch gazem u spodu sytnika, wzglednie za pomo-
cg odpowiedniego urzadzenia mechanicznego;

b) podziatlu dopuszczanego amoniaku w
miejsca kapieli kwasu siarkowego;

€) wpuszczenia amoniaku, wzglednie gazu zawie-
rajgcego amoniak z duzg szybkos$cig np. pod cisnie-
niem.

Stezenie kwasu siarkowego, oraz stezenie kryszta-
tow, mierzone iloscig krysztatbw na cm3 roztworu,
musi podlegac statej kontroli.

Warunkiem nalezytego dziatania sytnika jest, aby
wszystkie urzgdzenia w sytniku takie, jak: rury do-
prowadzajgce gaz, powietrze, pare, injektory itp. byty
zupetnie wolne od tworzacych sie z biegiem czasi
inkrustacji siarczanu amonowego. Szczeg6lng uwage
nalezy wreszcie poswieci¢ regeneracji tugu pokrysta-
licznego, w ktorym po pewnym czasie dokoncentrujg
sie zanieczyszczenia, pochodzgce z komorowego kwa-
su siarkowego takie jak: zwigzki arsenu, glinu, a prze-
de wszystkim zelaza. Zwigzki te wptywajg szkodliwie
zarbwno na pOzniejsze zabarwienie otrzymanego
siarczanu amonowego, jak tez na krystalizacje, zwia-
szcza jezeli wystepujg w postaci roztworow koloi-
dalnych.

Przedstawiono w koricu korzysci, jakie sie osiaga
przez produkcje siarczanu amonowego w postaci gru-
bokrystalicznej.

liczne
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CHMIELINSKI Teodor i WIECLAWEK Bonifacy
(I1) Smota pierwotna i jej znaczenie gospodarcze..
Proces potkoksowania.

Skiad smoty pierwotnej.

Mozliwosci zuzytkowania surowej smoty.
Obrébka termiczna prasmoty.

Rozwoj potkoksowania i jego stan obecny.

SAIEIE I

CIECHANOWSKI Jerzy
(111) Ksztatcenie technikow-chemikow.

Kategorie pracownikow zatrudnionych w przemy-
$le chemicznym. Stanowiska samodzielne i pomocni-
cze w wielkim, srednim i matym przemysle. Pracow-
nicy ruchowi i pracownicy laboratoryjni.

Ksztatcenie pracownikow dla przemystu chemicz-
nego w panstwach europejskich po za Polska.

Dotychczasowy sposob ksztatcenia chemikéw
w Polsce, oraz projektowana reforma tego ksztatce-
nia w zwiazku z reformg szkolnictwa.

Realne mozliwosci ksztatcenia technikéw-chemi-
kéw w $rednich szkotach zawodowych w zwigzku
z reformag szkolnictwa. Gimnazjum i liceum chemicz-
ne. Podstawowe przedmioty i ¢wiczenia w tych szko-
tach. Tygodniowa liczba godzin nauczania i czasokres
nauczania. Stosunek przedmiotow ogolnoksztatcacych
do zawodowych. Mozliwo$¢ specjalizacji w okreslonej
gatezi technologii chemicznej.

Niecelowos$¢ podziatu ksztatcenia chemikéw w szko-
le na pracownikéw ruchowych i laboratoryjnych. Ko-
niecznos¢ potaczenia obydwu Kierunkéw nauczania.

Zaopatrzenie szk6t w odpowiednie urzadzenia,
pomoce naukowe i podreczniki, jako niezbedne czyn-
niki w ksztatceniu, ktérych powinno dostarczy¢ Pan-
stwo.

Zapewnienie uczniom dobrze zorganizowanych
praktyk wakacyjnych, jako czynnik ksztatcenia, kto-
rego powinien dostarczy¢ przemyst chemiczny.

CIESLICKI J. i SEREDA J.

(V11 b) Spos6b poprawiania trwatosci olejow

transformatorowych.

Oleje transformatorowe — podobnie zresztg jak
wszystkie inne oleje mineralne, ktére w czasie swej
pracy sa narazone na dziatanie tlenu powietrza i pod-
wyzszonej temperatury — ulegajg po krotszym lub
dtuzszym czasie tzw. starzeniu sie. Proces ten, pole-
gajacy zasadniczo na utlenianiu oleju, przyspieszajg
w znaczny sposob wplywy katalityczne. Sg to przede
wszystkim metale jak miedzZ i zelazo, oraz sole me-
taliczne kwasow organicznych, powstatych wskutek
utlenienia weglowodorow.

Prawie wszystkie dotychczasowe badania, poswie-
cone zagadnieniu starzenia sie olejow mineralnych,
rozpatrujg wptyw Kkatalityczny wiasnie tych kwa-
sow jako produktow utlenienia.

Nie ulega jednak watpliwosci, ze réwniez kwasy
organiczne, pozostate w oleju po rafinacji (badz to
jako pierwotnie w ropie naftowej zawarte jak kwasy
naftenowe i tluszczowe, badz tez podczas rafinacji
powstate pod dziataniem kwasu siarkowego jak sul-
fokwasy naftowe) mogg dziata¢ jako katalizatory
przyspieszajgce starzenie sie oleju.

Obecnie stwierdziliSmy, ze juz nieznaczne S$lady
tych zwiagzkéw, wyrazajace sie ilosciowo w tysie-
cznych % pogarszajg w znaczny sposob trwatosc
olejow tranformatorowych, badang wedlug metod
VDE lub ASEA.
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Celem wiec usuniecia tych sladow wspomnianych
wyzej kwasoéw wzglednie ich mydet, zastosowalismy
do oleju juz rafinowanego metodg kwaso-tugowsa,
jeszcze dodatkowe przemywanie alkoholem zawiera-
jacym pewng ilos¢ wody i Scisle okreslong ilos¢ alka-
ljéw, co dato natychmiastowy efekt obnizajgc liczbe
zesmalania (VDE) z 0,19 do 0,029.

Sposob ten zastosowany w ruchu, pozwolit na
otrzymywanie olejow transformatorowych rowniez
u tych destylatéw, ktorych rafinacja nastreczata do-
tychczas kitopotliwe trudnosci.

Poniewaz selektywna ekstrakcja olejow mineral-
nych nie usuwa kompletnie obecnych w oleju kwa-
sow karbonowych, przeto odmycie ich resztek zalka-
lizowanym alkoholem moze réwniez polepszy¢ trwa-
tos¢ olejéw automobilowych i lotniczych, w wypad-
kach gdy szkodliwe dziatanie innych czynnikéw zo-
statlo przez selektywng rafinacje wytaczone.

CZARNOCKI Stefan

(1) Zlo&a surowcow mineralnych w Polsce. — Surowce
energetyczne.
1. Wegiel kamienny.

Zasoby naszego Zagtebia Weglowego obliczone do
gtebokosci 1.000 m i w pokiadach, nadajgcych sie do
odbudowy, wynoszg ok. 60 miliardow ton. Zabezpie-
czajg one naszg produkcje na diugi szereg lat.

Na czoto zagadnien wysuwa sie tu ustalenie ty-
péw wegli i wyjasnienie zwigzku miedzy jakosScig
wegla a budowa geologiczng Zagtebia; nastepnie za$
obliczenie zasobow wegli poszczegélnych typow i u-
stalenie ich rozmieszczenia.

Wielkim minusem naszego Zagtebia jest jego po-
tozenie geograficzne. Zmusza nas to do intensywnych
poszukiwan nowych Zagtebi.

Przestanki natury ogoélno-geologicznej wysuwajg
jako obiekty do poszukiwan przede wszystkim naste-
pujace dwa obszary: a) Zbocza gor Swietokrzyskich
i b) Wotyn.

2. Wegle brunatne.

Mamy 2 gtéwne obszary wystepowania wegla bru-
natnego: a) obszar Poznansko-Kujawski i b) Kar-
packo-Podolski.

Zasoby sg znaczne, lecz warunki odbudowy trud-
ne, szczegoblnie w pierwszym obszarze. Jakos¢ wegla
stosunkowo niezta. Potozenie geograficzne obu obsza-
row nie jest pomysine.

W obszarze centralnym mamy tylko drobne ztoza
wegla brunatnego.

3. Ropa naftowa i gaz ziemny.

Produkcja ropy naftowej stale spada, pomimo co-
raz wiekszej ilosci szybéw w eksploatacji i wzrasta-
jacej w ostatnich latach ilosci przewierconych me-
trow. Wskazuje to na wyczerpywanie znanych obec-
nie terendw naftowych. Musimy wiec dazy¢ do od-
krycia nowych obszarow naftowych. Mozemy sie spo-
dziewac nowych zt6z naftowych, po za obecnie eksplo-
atowanymi, w Karpatach. Szczegoélnie zas duze na-
dzieje tgczymy z Przedgdrzem Karpat.

Poza tym zastugujg na uwage:

a) obszar wystepowania stupéw solnych w Wiel-
kopolsce i b. obszar wschodni, lezagcy na zachéd od
naszej ptyty krystalicznej.

Pod wzgledem gazéw mamy duze mozliwosci. Po-
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winnismy prowadzi¢ intensywne prace poszukiwaw-
cze, aby nasz przemyst gazéw ziemnych, stojagcy wo-
bec statego wzrostu zapotrzebowania, miat odpowied-
nio duze i zbadane rezerwy terenowe.

DAZWANSKI Stefan

(VI b.) Gaz ziemny w Polsce, jako zrodto energe-
tyczne i surowcowe.

1. Obecny stan produkcji gazu ziemnego oraz linie
rozprowadzajgce.

Gaz ziemny obecnie zdobyt sobie znaczenie jako
czynnik stanowigcy duze bogactwo narodowe. Wy-
dobywanie gazu ziemnego wzrasta z roku na rok
i zasigg linii przemystowych stopniowo pokrywa
coraz wieksze przestrzenie.

Do ekspandujacych zrodet gazu ziemnego nalezg
przede wszystkim tereny przedgorskie z klasycznymi
reprezentantami: gminami Daszawg i Gelsendorfem
na czele, oraz tereny karpackie z najpowazniejszym
zrodtem, potozonym na siodle gazowo ropnym, tzw.
Potockim.

Ze zrodet tych gaz doprowadzony jest do szeregu
osrodkéw przemystowych i miejskich. Posiadamy
dwie dtuzsze linie gazociggow, z ktérych jedna taczy
teren daszawski ze Lwowem, druga za$ teren jasiel-
ski z Moscicami 1 Tarnowem.

2. Przypuszczalny rozwdj prac poszukiwawczych
i rzut programowy rozszerzenia gazyfikacji.

Poszukiwania geologiczno-wiertnicze prowadzone
sg przede wszystkim na terenie przedgoérskim, ogra-
niczonym liniami rzek Wista—San, oraz linig ko-
lejowg Krakow - Lwow.

Wiercenia poszukiwawcze przeprowadzone naj-
pierw przez Polmin, a nastepnie Gazoline stwier-
dzity slady gazéw, co pozwala przypuszczacé, ze dal-
sze wiercenia mogg da¢ w wyniku nowe olbrzymie
tereny gazowe. Okolice Daszawy i Gelsendorfu w Kie-
runku ptd.-wschodnim i pin.-zachodnim, zwiaszcza
w tym pierwszym wykazujg w dalszym ciggu istnie-
nie bogatych zt6z gazowych, bodajze do samej gra-
nicy rumunskiej.

Dodatni wynik wspomnianych poszukiwan wier-
tniczych pozwolitby na rozszerzenie gazyfikacji
i objecie woj. lubelskiego, tarnopolskiego i stanista-
wowskiego. Gdyby za$ nowoodkryte ztoza wykazaty
bogatsze zasoby gazowe moznaby doprowadzeniem
gazu objg¢ réwniez wojewoddztwo warszawskie.

3. Geografia gospodarcza zrédet produkcyjnych
obecnych i przypuszczalnych.

Jak z powyzszego wynika potozenie geograficzne
istniejgcych i przypuszczalnych zt6z gazu ziemnego
jest bardzo szczesliwe, gdyz obejmuje szeroki pas po-
tudniowej granicy Panstwa od samego wschodu do
zachodu.

Obejmuje rowniez tereny geograficzne pozbawio-
ne dotychczas mozliwosci rozwoju gospodarczego ze
wzgledu na brak taniego Zrédta energetycznego.

4. Znaczenie gazu ziemnego jako Zzrédia energe-
tycznego i surowcowego.

Zutylizowanie gazu ziemnego we wspomnianych
kierunkach moze znakomicie przyczynic¢ sie do roz-
woju gospodarczego tych czesSci geograficznych
Panstwa.

Réwniez na wypadek wojny gaz ziemny moze
odegra¢ bardzo powazng role jako zrédio energety-
czne w zastepstwie wegla, a takze jako Srodek nape-
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dowy dla motoréw wszelkiego rodzaju i jako zrodto
surowcowe, mogace sta¢ sig materiatem wyjsciowym
dla ptynnych srodkéw napedowych i catego szeregu
produktéw chemicznych.

DEBSKI Stefan
() Z badan nad wigzaniem gipsu.

Gips ogrzewany traci czesciowo lub zupetnie wode
krystalizaeyjna, dajgc zaleznie od temperatury i spo-
sobu ogrzewania kilka odmian gipsu palonego, roz-
nigcego sie w swych wiasnosciach przede wszystkim
zdolnoscig pobierania wody z powrotem. Przyczyng
tego jest zmiana struktury i objetosci drobinowej. Za-
uwazono przypadkowo (Menieur 1904), ze gips, ktory
lezat w wodzie ze solg daje tadne i duze krysztaty.
Spostrzezenie to byto bodzcem do dalszych badan w
tym Kierunku, ktoére doprowadzity do stwierdzenia,
ze caty szereg ciat obcych wptywa hamujaco badz
tez przyspieszajagco na zdolno$¢ hydratacji i wigza-
nia odmian gipsu, ktore tych wiasnosci nie posiadaja.
Wykrycie tego wptywu ciat obcych umozliwia do-
wolng regulacje zasadniczych cech gipsu, warunku-
jacych jego uzytecznos¢ jako materiatu wigzgcego,
tj. czasu wigzania i wiasnosci mechanicznych. Do-
tychczasowe wyniki badan w tym kierunku nie wy-
jasniajg wecale przyczyn i mechanizmu tego zjawi-
ska. Cenne wiasnosci mechaniczne gipsu zwigzanego,
uzyskane przez hydratacje zalezg od stopnia hydra-
tacji oraz wielkosci i wygladu krysztatow. Wychodzac
z tego zatozenia krystalizowano gips z wody bez i wo-
bec dodatkéw, okreslajac fotograficznie wyglad
i wielkos¢ krysztatéow. Zbadano wptyw catego sze-
regu soli i koloidow.

DEBSKI Stefan

(V1) Przerébka langbeinitu na weglan potasu.

Polska posiada bogate ztoza soli potasowych m. in.
w postaci langbeinitu. Bytaby rzeczg pozadang prze-
robka tego surowca na produkt tak wazny dla prze-
mystu chemicznego jakim jest weglan potasu. Préby
otrzymania potazu metodg Leblanca byty czynione
juz przy koncu XIX w. Materiatem wyjsciowym byt
siarczan potasu. Skonczyty sie one jednak niepowo-
dzeniem. Zbadano mozliwos$¢ otrzymywania weglanu
potasu z langbeinitu ptukanego, na drodze analogicz-
nej do procesu Leblanca. Langbeinit ogrzewany z we-
glem ulega redukcji, ktérej przebieg jest zalezny prze-
de wszystkim od ilosci srodka redukujacego. Przy
uzyciu matej ilosci wegla ulega redukcji w dostatecz-
nym bilansie przede wszystkim siarczan magnezu,
a siarczan potasu pozostaje nieroztozony. Aby re-
dukcja przebiegta zupetnie ze wzgledu na K2SO4,
trzeba uzy¢ co najmniej 12 moli wegla na mol lang-
beinitu:

KaSCh 2MgSO« + 12 C = K«S + 2MgS + 12 CO.

Ze wzgledu na spalanie sie wegla i konieczno$¢ za-
chowania atmosfery redukcyjnej podczas studzenia
stopu, potrzebny jest pewien nadmiar wegla; nad-
miar ten wynosit dla warunkéw, w ktérych prowa-
dzono doswiadczenia ok. 30%. Doswiadczenia prze-
prowadzono na skale laboratoryjng w tygielku z ta-
dunkami ok. 6 graméw. Jako materiatdbw wyjscio-
wych uzyto: langbeinitu ptukanego o czyst. 99.5%,
wegla drzewnego i weglanu wapnia o0 zawartosci
95% CaCCh. Odnosnie samego procesu redukcji, dro-
ga kolejnego stabilizowania parametréw ustalono
optymalne warunki co do: sktadu ilosciowego miesza-
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niny do redukcji, temperatury, czasu ogrzewania,
wptywu KC1 i K2CO3 dodanego jako topnika. Stop
po redukcji przerabiano dalej przez tugowanie, wy-
sycanie CO2, sgczenie i odparowywanie. Wydajnos¢
w optymalnych warunkach (860° C, 30% nadmiar we-
gla, 30% nadmiar CaCCh) wynosi ok. 86% liczac na
potas zawarty w langbeinicie. Obecnos¢ KC1 do 10%
nie wptywa na wydajnos¢. Dodatek weglanu potasu
jako topnika podwyzsza wydajnos¢ do 90%.

DOLINSKI Jarostaw
(1) Gazownictwo a samowystarczalnosc
i obrona Panstwa.

Kilogram wegla kam. wygazowanego odpowiada
pod wzgledem wykorzystanych kaloryj dwom kilo-
gramom wegla spalonego bezposrednio. Zatem mia-
sta ugazowione wymagajg dowozu potowy kaloryj
weglowych w poréwnaniu do miast nieugazowionych.
Oprocz zaoszczedzania zapasow weglowych daje to
odcigzenie taboru kolejowego. W rezultacie gazow-
nictwo przenosi w gtab kraju ciepto ze Zr6det potozo-
nych na pograniczu, a przy tym ulepsza gospodarke
tymi zapasami energii.

Wygazowywanie wegla potaczone jest z otrzymy-
waniem smoty i wody amoniakalnej, podstawowych
surowcow przemystu chemicznego. W interesie prze-
mystu i obronnosci Panstwa lezy mozliwe powiek-
szenie produkcji smoty i catkowite jej przerabianie
w destylarniach. Benzol, zawarty w gazie z tych sa-
mych wzgledéw powinien by¢ wydzielany.

Ugazowienie podnosi higiene miast. Stosowanie
gazu w przemysle stwarza nowe mozliwosci jego roz-
WOoju.

Gazownie pozbawione regularnej dostawy wegla
gazowniczego nie moga spetnia¢ swego zadania. Nie-
przerwany ruch gazowni mimo odciecia od kopaln
weglowych bytby mozliwy tylko wtedy, gdyby ga-
zownie posiadaty wielkie zapasy surowca. Obecnie
stosowane sposoby przechowywania wegla nie za-
bezpieczajg go przed stosunkowo szybka utratg zdol-
nosci do spiekania sie, i przed zmniejszaniem sie cie-
pta spalania.

Dostarczanie gazu mimo odciecia od dostaw we-
glowych bytoby réwniez mozliwe, gdyby gazownie
posiadaty rezerwowe urzgdzenia do gazowania innych
zastepczych paliw, jak wegiel brunatny i torf, oraz
miaty zapewniong dostawe tych paliw w krytycznym
okresie.

Whnioski:

1. Rozwdj gazownictwa lezy w interesie przemystu
chemicznego, higieny miast i obronnosci Panstwa.

2. Nalezy zabroni¢ zuzywania smoty bez jej prze-
rébki.

3. Nalezy nakaza¢ wydzielanie benzolu z gazu
miejskiego.

4. Nalezy opracowa¢ metody tworzenia zapasow
wegla z zabezpieczeniem ich przed stratg wartosci
przemystowej.

5. Nalezy opracowaé systemy rezerwowych wy-
tworni zastepczego gazu z zastepczych surowcow.

DOMINIK W.
(F7) O réznych sposobach otrzymywania tlenku
magnezu.
W krajach, ktére nie posiadajg magnezytu, wyla-
nia sie ze wzgledéw dewizowych problem zaopatrze-
nia w potaczenia magnezowe na innej drodze.
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Z rozpatrywanych dotad zrodet wchodzg w ogole
w rachuba nastepujace:

1. dolomit, 2. sole potasowo-magnezowe, 3. woda
morska.

Dla Polski teoretycznie wszystkie powyzsze zZrodia
moglyby by¢ dostepne, lecz na wypadek wojny woda
morska bytaby najmniej dogodnym surowcem. Dwa
pozostate, zwitaszcza dolomit, znajdujg sie w Polsce
w znacznych ilosciach. Poniewaz produkcja soli po-
tasowo-magnezowych jest dos¢ ograniczona, ponie-
waz dalej nawozenie potaczeniami magnezu nabiera
coraz wiekszego znaczenia, przeto wydaje sie niezbyt
celowa rzeczg pozbawienie nawozow tak waznego
sktadnika.

Stad nalezatoby uzna¢ dolomit za najwasciwszy
surowiec. Surowiec ten daje sie przerobi¢ na tlenek
magnezu dos¢ réznymi sposobami. Najwazniejsze
bylyby nastepujace:

1) Wymywanie MgO z dolomitu kwasem weglo-
wym lub weglanami alkaliéw.

2) Traktowanie wypalonego i gaszonego dolomitu
solami wapnia wobec CCh i regeneracja tych soli
przez traktowanie otrzymanych roztworéw soli ma-
gnezowych gaszonym dolomitem.

3) Oddzielanie wapnia z palonego dolomitu roztwo-
rami cukru.

4) Oddzielanie wapnia od magnezu za pomocg kra-
zacego w koto siarkowodoru.

Kazda z powyzszych metod databy sie rozwingé
na skale fabryczng, a w szczegélnosci metody 2 i 4
wydaja sie najkorzystniejsze.

DOMINIK Walenty
(Vl1lc.) Metody przerdbki destylatow drewna.

Dawna metoda przerébki surowego octu drzewne-
go na octan wapnia nie daje obecnie dobrych rezul-
tatdw, ze wzgledu na niskg cene szarego octanu.

Rozwoj suchej destylacji drewna jest mozliwy tyl-
ko przy zastosowaniu ulepszen w przerébce destyla-
tow.

Obecnie stosuje sie juz w wielu fabrykach bezpo-
Srednie wyosabnianie kwasu octowego z octu drzew-
nego przy pomocy metod ekstrakcji lub destylacji
azeotropowej. Metody te otwierajg jeszcze widoki
wprowadzenia dalszych ulepszen, prowadzacych do
potanienia przerébki. Mozliwe to jest w duzych fa-
brykach przy uwzglednieniu czeSciowego wymraza-
nia wody jak rowniez przez odpowiedni dobér roz-
puszczalnikow.

Réwniez i sucha destylacja daje sie prowadzic¢
w ten sposéb, ze odrazu powstaje bardziej stezony
destylat wodny. Do tego celu prowadzi np. desty-
lacja drewna z olejem mineralnym.

Niezaleznie od tego nalezy sie spodziewa¢ dobrych
rezultatéw po estryfikacji octu drzewnego nadmiarem
spirytusu drzewnego wobec matych ilosci kwasu siar-
kowego.

Przer6bka smoty réwniez wymaga ulepszen. Waz-
ne jest dokladne wydzielenie ze smoty kwasu octo-
wego. Udaje sie ono dobrze przez destylacje z sol-
went nafta.

Po wprowadzeniu wiasciwych metod przerébki de-
stylatow sucha destylacja drewna odzyska z powro-
tem przewage nad syntetycznymi metodami.
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DOMINIK W., HANS |, LUDWICKI Z., WIDERAT.

(VIla.) O pracach nad rozszerzeniem zastosowan
etylenu i jego pochodnych.

Autorowie omowig doswiadczenia nad otrzymy-
waniem etylenu i jego pochodnych ze spirytusu oraz
wykazg korzysci stosowania roztworow etylenu w spi-
rytusie do celéw napedowych jak rowniez widoki
stosowania pewnych pochodnych etylenu do wyrobu
celulozy.

DREWSKI Karol
(I1) Elektrochemiczny wykrywacz gazéw palnych.

1. Krotki przeglad wykrywaczéw gazéw palnych,
zwiaszcza tlenku weglowego, weglowodoréw, gazu
Swietlnego oraz par siarczku weglowego, eteru, alko-
holu itp.

2. Opis wykrywacza, opartego na zmianie poten-
cjatlu utleniajgco-odtleniajagcego w atmosferze, za-
wierajacej mate ilosci gazow palnych.

DYDUSZYNSKI Jan

(1) O materiatach, stosowanych w budowie aparatury
chemicznej.

Zagadnienie doboru wiasciwych materiatbw od-
grywa w budowie instalacji przemystu chemicznego
bardzo powazng role. tgczy sie ono ze sprawg kosz-
tébw zakladowych instalacji oraz kosztéw produkciji,
jakosci produktu, a czesto decyduje w ogdle o mozli-
wosci produkciji.

Przy doborze materiatéw, ktére sie ma zastosowac
w budowie aparatury musi sie wzig¢ pod uwage:
1. ich odpornos$¢ chemiczng, 2. ich wiasciwosci mecha-
niczne, jak wytrzymatos¢, ciggliwos¢ i odpornos¢ na
uderzenia, wstrzasy, przewodnictwo cieplne itd.,
3. cene oraz 4. to, czy sg one w kraju produkowane.

Dzieki olbrzymiemu rozwojowi w ostatnich cza-
sach w tej dziedzinie techniki rozporzgdzamy dzi$
szeregiem metali i ich stopéw, oraz niemetalicznych
materiatéw, nadajgcych sie dobrze dla réznych wa-
runkéw. Wiele z tych materiatéw jest juz produko-
wanych w Polsce, chociaz w wiekszosci wypadkow
surowce, potrzebne dla ich fabrykacji sg sprowadza-
ne z zagranicy. Nalezaloby rozwing¢ produkcje ma-
teriatow, ktére moznaby wytwarzaé z surowcow kra-
jowych i ktére mogtyby zastgpi¢ w razie potrzeby
materiaty, sprowadzane z zagranicy, lub oparte na
surowcach zagranicznych.

Z tego punktu widzenia pozgdane byloby zaczecie
produkcji glinu, a nastepnie syntetycznego kauczu-
ku, oraz rozwiniecie fabrykacji czesci aparatury i ma-
szyn z plastycznych mas, przede wszystkim bakelitu,
wytwarzanego z fenolu i formaldehydu, ktory naleza-
toby w kraju produkowac. Nalezy poza tym podkre-
§li¢ znaczenie produkcji modrzewia, jako wartoscio-
wego materiatu drzewnego, oraz konieczno$¢ rozwi-
niecia produkcji wyrobow z kamionki kwasoodpornej
i rozszerzenia jej na bardziej skomplikowane czesci
aparatury, armatury, pompy itd.

Na koniec nalezy stwierdzi¢ stusznos¢ tezy Niem-
cow, znajdujacych sieg, jezeli chodzi o surowce, w po-
dobnej sytuacji, jak nasza, — ze jesli nie mozna sie
obejs¢ bez surowcow i materiatdw zagranicznych, to
nalezy je stosowa¢ w pierwszorzednej jakosci, by za-
pewni¢ aparaturze jak najdtuzszg trwatos¢.
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EKERKUNST Aleksander

(IV) O nowych mozliwosciach otrzymywania weglo-
wodoréw aromatycznych.

Wegiel kamienny — wzglednie otrzymywana z nie-
go smota weglowa i gaz Swietlny — jako jedyne do-
tychczasowe Zrodto weglowodoréw aromatycznych.

Znaczenie weglowodoréw aromatycznych (benzen,
toluen, naftalen, antracen i inne) dla obrony Pan-
stwa nie tylko jako surowcow do wyrobu $Srodkow
wybuchowych, lecz i jako niezbednych skitadnikow
paliwa lotniczego i samochodowego. Ich duza liczba
izooktanowa

Polityka gospodarcza kazdego panstwa w dzie-
dzinie weglowodoréw aromatycznych jest i musi byc¢
zgota rozng i zalezng od warunkéw przyrodzonych.

Polska, posiadajgca tereny roponosne wzdtuz Pod-
karpacia, moze i, ze wzgledéw bezpieczenstwa powin-
na, w czasie pokojowym rozwing¢ przemyst, majacy
za zadanie wytwarzanie weglowodorow aromatycz-
nych z samej ropy naftowej lub jej produktéw, a prze-
de wszystkim z gazu ziemnego.

Dotychczasowe laboratoryjne prace badawcze
w tej dziedzinie positkujg sie wylgcznie piecami la-
boratoryjnymi, nie majacymi odpowiednika w urza-
dzeniach technicznych na wiekszg skale.

Zastosowanie mego opatentowanego palnika do
aparatu kwarcowego wzglednie stalowego, stuzgcego
do pirogenacji gazolu lub gazu ziemnego, dato mi
moznos$¢ blizszego okreslenia najdogodniejszych wa-
runkéw rozktadu gazolu jak réwniez i gazu ziemnego
na weglowodory aromatyczne.

Zrodiem energii cieplnej, niezbednej do rozktadu
gazu ziemnego, jest w tym aparacie albo gaz ziem-
ny albo jakiekolwiek paliwo gazowe.

Nieobecnos$¢ zwigzkow siarkowych w otrzymywa-
nych przeze mnie weglowodorach na drodze piroge-
nacji gazu ziemnego.

ELIASZ Stefan
(VIla) Inzynier chemik w przemysle impregnacji
drewna.

Drewno w bardzo wielu dziedzinach jest materia-
tem dotychczas niezastgpionym. W miare rozwoju
techniki zuzycie drewna z roku na rok wzrasta. Na-
tomiast Swiatowy zapas drewna maleje. Zwlaszcza
w Polsce rabunkowa gospodarka lat wojennych do-
prowadzita do bardzo powaznego zmniejszenia za-
paséw drewna.

Obecnie jest Polska ubozsza w drzewostany od
Niemiec i Francji.

Aby zapobiec dalszemu zmniejszeniu zapasow
trzeba tak gospodarzy¢ drewnem, zeby starczyto go
jak najdtuzej.

Drewno niszczeje naskutek rozwoju w nim roz-
maitego rodzaju grzybdéw, bakterji i owadéw; na-
stepnie naskutek destrukcyjnego dziatania czynni-
kéw atmosferycznych; poza tym drewno jest mate-
riatem stosunkowo tatwo palnym.

Zabiegi majgce na celu ochrone drewna przed
zniszczeniem nazywamy impregnacjg drewna.

Impregnacja drewna jest przemystem zorganizo-
wanym i rozbudowanym. W Niemczech istnieje oko-
to 60 zaktadow impregnacyjnych i odpowiednie labo-
ratoria naukowe.

W Polsce na razie impregnuje sie drewno dla po-
trzeb kolei, poczty, a czesciowo kopalni. Posiadamy
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w kraju 10 zakltadow impregnacyjnych zatrudniaja-
cych od 50 do 300 robotnikéw.

Ze wzgledu na charakter zatrudnienia na Kie-
rownika zaktadu impregnacyjnego w pierwszym
rzedzie nadaje sie inz.-chemik, o pewnym przygoto-
waniu z zakresu drzewoznawstwa. Zaledwie paru
inzynierbw pracuje w tej dziedzinie.

Istniejg wiec powazne mozliwosci na zatrudnie-
nie pewnej ilosci miodych chemikéw, ktérzyby
chcieli pracowac: bezposrednio w przemysle impre-
gnacji, lub w dziale fabrykacji srodkéw impregna-
cyjnych, badzto w dziale impregnacji przeciwognio-
wej, zupetnie u nas nierozwinietej, lub tez w odpo-
wiednich laboratoriach.

Umiejetne utrwalenie drewna — to zwiekszenie
majatku Narodowego.

FARNIK Alojzy
(1) stal nierdzewna i kwasoodporna w zastosowaniu
do budowy aparatur chemicznych.

Postep, wzmozenie i potanienie produkcji uzalez-
nione jest prawie ze we wszystkich gateziach prze-
mystu od tworzyw, jakie tym przemystom opracujg
metalurgowie. Czynniki wybitnie przyspieszajgce
przebieg reakcyj chemicznych, a wiec katalizatory,
wyzsze cisnienia i temperatury ditugo nie mogty byc¢
zastosowane na wielkg skale w produkcji przemysto-
wej z powodu braku odpowiednich tworzyw konstruk-
cyjnych, ktoreby swymi zaletami mechanicznymi, jak
i dobrg odpornoscig chemiczng pozwalaty konstruk-
torowi na projekty nowoczesnych duzych aparatur.
Bardzo waznym czynnikiem przy budowie aparatéw
chemicznych sg bowiem wiasnosci technologiczne
tworzywa, tj. podatnos¢ na obrobke plastyczng
i spawalnosc¢, co pozwala konstruktorowi na budowa-
nie lekkich i duzych aparatur z blach, droga spawa-
nia, a w praktyce fabrycznej tym samym sposobem
na tatwag i tanig naprawe wszelkich uszkodzen. Do
niedawna stosowane tworzywa w przemys$le chemi-
cznym nie posiadaty tych wszystkich zgdanych przez
konstruktora cech réwnoczesnie, bo albo byty dobrze
odporne na dziatanie chemiczne, ale odznaczaly sie
ztym przewodnictwem cieplnym i ztymi cechami me-
chanicznymi, jak np. kamionka, albo tez posiadaty
dobre cechy mechaniczne, ale zato stabg odpornosé
chemiczng, np. zelazo. Préby nadania zelazu wiekszej
odpornosci chemicznej drogg powtok galwanicznych
i pokrywania farbami ochronnymi, w budowie apa-
ratur chemicznych nie odegraty zadnej roli. Zycze-
nie konstruktorow aparatur chemicznych spetnity do-
piero nowe tworzywa, a to: stale nierdzewne, kwaso-
odporne i ognioodporne. Stale te grupuja w sobie
wszystkie zadane zalety, posiadajg dobre przewodni-
ctwo cieplne, dobre wiasnosci mechaniczne, dobre
wiasnosci technologiczne, gdyz dajg sie kué, walco-
wacé i spawac, a wreszcie i dobrg odpornos¢ che-
miczna.

Po wynalezieniu tych tworzyw byty zrazu trud-
nosci ze spawaniem i tzw. korozja miedzykrystalicz-
ng, wystepujgcg w okolicach spoin, lecz zjawisko to
wkrotce opanowano w zupetnosci tak, ze dzi$ stale
nierdzewne sg najwiecej rozpowszechnionym tworzy-
wem konstrukcyjnym w przemysle chemicznym.
Przyktady budowy najrozmaitszych aparatur chemi-
cznych przedstawione sg na 16 fotografiach.

Stale nierdzewne i kwasoodporne nie wytrzymuja
jednakowoz dziatania kwasu solnego i siarkowego,
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ale i tu metalurgowie opracowali stop niklowo-molib-
denowy wykazujacy dostateczng odpornos¢ na dzia-
tanie tych kwasow.

Jedyng wadg stali nierdzewnych i kwasoodpor-
nych jest ich dosy¢ wysoka cena, podyktowana za-
wartoscig znacznej ilosci szlachetnych dodatkow sto-
powych. Dla obnizenia ceny prowadzone sg proby
wynalezienia odpowiednich tworzyw zastepczych. Do
tych préb zaliczy¢ nalezy stale nierdzewne, w ktérych
nikiel zastgpiono manganem, aparatury zelazne, kto-
rych powierzchnie uodporniono na dziatanie chemicz-
ne przez metalizacje natryskowa metalami szlachet-
niejszymi, wzgl. stalg kwasoodporng i wreszcie proby
budowania aparatur z blach zelaznych platerowa-
nych jednostronnie lub dwustronnie stalg kwasood-
porng wzgl. niklem. Najstabsze wyniki otrzymano
przy metalizacji natryskowej, wskutek trudnosci uzy-
skania nieporowatych warstw. Stale nierdzewne
chromowo-manganowe posiadajg natomiast stabszg
odpornos¢ ze wzgledu na potozenie manganu w szere-
gu napieciowym i moga by¢ stosowane tylko w pew-
nych wypadkach, a blachy platerowane znajdujag
ograniczone zastosowanie ze wzgledu na trudnosci
otrzymywania nierdzewnych spoin. Mozliwosci sto-
sowania tych tworzyw zastepczych w praktyce istnie-
ja pod warunkiem ich racjonalnego uzycia.

Waznym czynnikiem postepu przemystu chemicz-
nego jest oprocz szeregu innych czynnikéw tworzywo
konstrukcyjne, dostosowane swymi cechami do cha-
rakteru przebiegu reakcji, dostatecznie odporne che-
micznie, o dobrych wiasnosciach mechanicznych i te-
chnologicznych. Wobec wielkiej ilosci odmian nowych
tworzyw konstrukcyjnych, zaznajomienie sie z tg
-czedcig metaloznawstwa jest dla inzyniera chemika
konieczne.

FESZCZENKO-CZOPIWSKI 1.

(V) Stosowanie proceséw polecanych przez tzw. Me-
talurgie Kierowang — jako s$rodek prowadzacy do
uszlachetniania tworzyw stalowych.

1) Wielkos$¢ ziarn austenitu jako charakterystycz-
na wiasnos¢ tworzywa stalowego, stawiajgca skiad
chemiczny na drugim planie.

2) Rola zanieczyszczeh niemetalicznych, oraz nowe
sposoby przyspieszania przebiegu reakcji, majgcych
na celu zwiekszenie stopnia czystosci tworzyw sta-
lowych.

3) Regulacja wielkosci ziarn austenitu i jej rola
w produkcji stali o statych wilasnosciach fizycznych.

4) Stale drobno- i gruboziarniste, ich wady i zalety.

5) Stale drobnoziarniste weglowe, jako stale za-
stepcze dla stali niskostopowych (niklowych i chro-
mowo-niklowych).

FISCHLER Jakub

(V1) O nowym sposobie prazenia rud siarczkowych
(prazenie pytowe).

GASIOROWSKI ST., JARZYNSKI A.
i SALCEWICZ I.
(1) Koks i potkoks z materiatéw weglowych
zastepczych.
Znaczenie przerobu wegli kamiennych niekoksu-
jacych, wegla brunatnego i torfu na potkoks i koks
w naszych warunkach gospodarczych i geograficz-
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nych. Oméwienie wazniejszych metod produkcji ko-
ksu z tego rodzaju materiatéw weglowych. Koksowa-
nie wedlug metody Chemicznego Instytutu Badaw-
czego. Koks, potkoks, smota i gaz przy przerobie:
a) wegli niespiekajgcych, b) torfu. Wartos¢ powyz-
szych produktéw dla celow przemystowych i handlo-
wych. Whnioski ogélne.

GIGIEL Jerzy
(1) Rozwéj Gazownictwa Gazu Ziemnego

1. Wstep.

2. Gazownictwo gazu ziemnego: a) produkcja,
b) rozdziat gazu, c) zuzycie. — ad a) Wystepowanie
gazu i jego zapas, ad b) Gazyfikacja, ad c) Zuzycie
gazu jako:

I. Energii cieplnej,

Il. Surowca chemicznego.

3. Stan gazownictwa gazu ziemn. w Polsce do
roku 1914.

4. Stan gazownictwa gazu ziemn. w Polsce do
1. XI. 1918 r.

5. Stan gazownictwa gazu ziemn. w Polsce do
chwili obecnej.

6. Wytyczne na przyszto$¢ gazownictwa gazu zie-
mnego.

GIZINSKI Bronistaw

(V11 b.) Benzol motorowy i materiaty pedne

syntetyczne.

Uszlachetnianie wegla kamiennego po przez ko-
ksowanie wzgl. gazowanie dostarcza obok koksu i ga-
zu szereg produktow ubocznych, z ktorych surowy
benzol zastuguje na specjalne uwzglednienie. Oczy-
szczony od towarzyszacych mu zwigzkéw siarki
i zwigzkow, dajacych tatwo zywice, odpowiada jako
benzol motorowy i lotniczy wszystkim wymogom,
stawianym przez konstruktorow silnikdw spalino-
wych: pozwala na wysokg kompresje, nie powoduje
stukania w motorze, posiada matg objeto$¢ energety-
czng. Nadto dobrze sie miesza z innymi materiatami
pednymi, udzielajgc im swych cennych wiasciwosci.

Zuzycie w Polsce stale wzrasta, jest jednak jeszcze
niedostateczne, wobec czego znaczne ilosci benzoli
oczyszczonych, a nawet surowych sg wywozone za
granice.

Istniejgcy dzis nadmiar materiatdbw pednych do-
zna zasadniczej zmiany, gdy warunki motoryzacji
ulegng poprawie.

Sadzac z przyrostu pojazdéw mechanicznych od
r. 1936 mozna przyja¢, ze za 8—10 lat nie bedziemy
mieli w og6le materiatdw pednych na wywoz.

Posiadamy jednak bogate ztoza wegla kamiennego,
ktory eksportujemy po bardzo niskich cenach, oraz
doswiadczenie w pracach technologicznych pod wy-
sokimi cisnieniami i z uzyciem katalizatoréw, co po-
zwoli nam wytwarza¢ paliwa syntetyczne w oparciu
sie o wegiel kamienny.

Zagadnienie paliw syntetycznych w Polsce uzna¢
nalezy za jedno z wazniejszych, ktére wypadnie roz-
wigza¢ w ciggu najblizszych Iat.

GIZINSKI Bronistaw
(1) Rozw6j przemystu chemicznego na Slasku
za czasow polskich.
Powrét Gornego Slaska do Polski otworzyt przed
nim szerokie mozliwosci gospodarcze. Istniejgce za-
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ktady powiekszajg swag wytworczos¢, a jednoczesnie
powstaje szereg nowych gatezi technologii chemicz-
nej. Rozbudowano przemyst azotowy w oparciu 0 naj-
sprawniejsze i najwydatniejsze metody technologi-
czne. Obok wielu nowych nawozéw azotowych, fo-
sforowych i mieszanych uruchomiono produkcje po-
nad 30 soli przemystowych, jak: chlorku, azotanu
i weglanu amonu, atunu sodowego, azotanu, azotynu,
siarczynu, tiosiarczanu, ksantogenianu i weglanu
sodu, boraksu, azotanu potasu, chlorku, siarczku
i azotanu baru, siarczanu i siarczku cynku, siarczanu
zelaza, siarczanu glinu, chlorku i siarczanu miedzi,
siarczanu talu, atunu chromowego i innych.

Podjeto produkcje cynku elektrolitycznego, kadmu
i tlenk6bw metali. Z cementéw na specjalng uwage za-
stuguja cementy glinowe, szybkowigzace, nie tracgce
zdolnosci wigzania do —15° C. Wytwdrczos¢é materia-
tow ogniotrwatych pozwolita znacznie polepszy¢ wa-
runki pracy w przemysle zelaznym i cynkowym. Wy-
rob stopow (krzemowe, manganowe, fosforowe, chro-
mowe, niklowe) uniezalezni! nas od zagranicy.

W przemysle organicznym rozbudowano i zmoder-
nizowano wytwornie materiatdbw  wybuchowych
i Srodkéw zapalczych, uruchomiono produkcje kwa-
su benzoesowego sublimowanego, jasnych zywic Ku-
maronowych, naftalenu krystalicznego, antracenu,
smol drogowych, antyseptykow, zywic sztucznych,
emalii, lakieréw, tluszczy, mydta, papieru i inne.

Przemyst chemiczny zostat rozbudowany i ulepszo-
ny twoérczym wysitkiem inzyniera i robotnika pol-
skiego, co daje gwarancje, ze w ogolnym postepie
technicznym zdotamy zajg¢ nalezne nam miejsce,
a podnoszgc stale potencjat gospodarczy Panstwa,
zwiekszamy jego bezpieczenstwo.

GLATMAN Jozef
(V) Ziarno stali a warunki jej krzepniecia.
Czes¢ teoretyczna.

Krystalizacja opanowana a metalurgia kierowana.
— Klasyczna teoria krystalizacji i krzepniecia wle-

wow. — Definicje pojecia przechtodzenia i ziarn
stali. — Rola przechtodzenia. — Podziat ziarn stali. —
Zjawiska kapilarno-koloidalne przy krystalizacji

stali. — Dotychczasowe proby wptywania na przebieg
krystalizacji krzepniecia wlewow w stali przez zmie-
nianie parametréw decydujgcych o tych procesach. —
Kierowanie odptywem ciepta z krzepngcej stali. —
Zarodnikowanie krzepnacej stali. — Rola dyfuzji. —
Mieszanie krzepnacej stali.

Badania wiasne.

Metody badan. — Préby osiggniecia przechlodze-
nia jako decydujgcego czynnika w zmienianiu Kkry-
sztatbw. — Woyniki badan: Ziarno krzepnienia. —
Pierwotne ziarno austenitu. — Wplyw krzepnienia
na przemiany wtérne. — Rozrzut wielkosci ziarn. —
(Wiasnosci wytrzymatosciowe). — Whnioski.

GODLEWICZ Marian

(VII b)) O nowoczesnych sposobach frakcjonowania
olejéw mineralnych za pomocg lekkich weglowodoréw
alifatycznych.

ostatnich czasach metody fabrykacji olejow
mineralnych rozwinety sie w tym Kkierunku, azeby
niepozadane skiadniki zawarte w surowcu olejowym
usungc¢ przez ekstrakcje za pomocg selektywnych roz-
puszczalnikow.

Przeglad Chemiczny

Nr 4

WsSréd rozpuszczalnikéw specjalne miejsce  zaj-
muja lekkie weglowodory alifatyczne, w szczegélno-
$ci propan, ktéry dzieki swej taniosci, oraz duzej zdol-
nosci wytracania substancji asfaltowych znalazt sze-
rokie zastosowanie w skali fabrycznej, jako rozpu-
szczalnik, pozwalajacy z asfaltowych a wiec zupetnie
czarnych pozostatosci otrzymacé stosunkowo jasne
oleje nadajace sie do dalszego uszlachetniania.

W zwigzku z zastosowaniem propanu do produk-
cji olejéow mineralnych, zbadane zostaty réwnowagi
roztworow olejow mineralnych w lekkich weglowo-
dorach; w wyniku tych prac powstaty metody frak-
cjonowania olejow mineralnych na drodze zimnej,
pozwalajgce dany olej rozdzieli¢ na szereg frakcji
réznigcych sie c. gat., wiskozg, barwag i innymi wia-
snosciami. Metody te wykorzystujg rdézng rozpusz-
czalnos$¢ ciezkich weglowodoréw w lekkich weglo-
wodorach, zaleznie od ciezaru gatunkowego uzytego
lekkiego weglowodoru. Obowigzuje przy tym reguta,
ze im mniejszy jest ciezar gatunkowy uzytego lek-
kiego weglowodoru, tym mniejsza jest zdolnos¢ roz-
puszczania wysokomolekularnych  weglowodoréw.
Ciezar gat. lekkich weglowodor6w mozemy zmieniaé
przez zmiane |. skiadu, Il. temperatury, Ill. ci$nie-
nia. Operujgc tymi trzema zmiennymi mozemy dzi$
frakcjonowac oleje mineralne wediug trzech metod.

Pierwsza metoda wypracowana w Lab. Techn. Na-
fty Politechniki Lwowskiej polega na tym, ze roz-
twor oleju w propanie wysyca sie gazem, a wiec np.
metanem pod cisnieniem, przy czym w miare wzro-
stu koncentracji metanu rozpuszczonego, nastepuje
frakcjonowane wytrgcanie sie ciezkich weglowodo-
row. W czasie frakcjonowania zmienia sie skfad roz-
puszczalnika w tym sensie, ze zmniejsza sie jego cie-
zar wiasciwy, oraz obniza sie temperatura krytyczna.

Druga metoda opublikowana przez American In-
stitution of Chemical Engineers i American Petro-
leum Institution opiera sie na fakcie, ze ciezar ga-
tunkowy propanu zmienia sie z 0512 w temperaturze
pokojowej na 0.235 w 100°, tj. w temperaturze Kryty-
cznej; frakcjonowanie odbywa sie wiec przez ogrza-
nie roztworu propanowego oleju w poblizu tempera-
tury krytycznej, przy czym zmniejsza sie ciezar ga-
tunkowy propanu oraz z tym zwigzana zdolno$¢ roz-
puszczania olejow mineralnych.

Metody powyzsze posiadajg wiele podobienstw.

Trzecia metoda wypracowana w Laboratorium
Shella w Amsterdamie polega na zastosowaniu jako
rozpuszczalnika gazowego propanu lub butanu po-
wyzej temperatury krytycznej. Mamy tutaj do czy-
nienia z ciekawym faktem, ze gazowy weglowodor
moze by¢ rozpuszczalnikiem dla oleju mineralnego,
o ile przez odpowiednio duze cisnienie uzyskamy cie-
zar gatunkowy gazu podobny do tego, ktory on po-
siada w stanie wykroplonym ponizej swej tempera-
tury krytycznej. Przez stopniowe odprezanie cisnie-
nia mozemy obnizy¢ ciezar gatunkowy rozpuszczal-
nika, a tym samym zmniejszy¢ zdolno$¢ rozpuszcza-
nia olejéw mineralnych.

Metody przedstawione posiadajg duze znaczenie
naukowe oraz w pewnym zakresie techniczne.

GRABOWSKI Czestaw
(1) Dorobek naukowy Zaktadu Maszynoznawstwa
Ogodlnego i Chemicznego Politechniki Warszawskiej
w zakresie inzynierii chemicznej.
W Zaktadzie Maszyn. Ogoln. i Chem. opracowano:



Nr 4

I. Caly szereg tematdw z nastepujacych dziatéw
ogOlnych inzynierii chemicznej:

I. Z hydromechaniki, 2. Z hydraulicznej teorii cig-
gu, 3. Z termodynamiki technicznej, 4. Z termodyna-
miki reakcyj chemicznych, 5. Z nauki o przenoszeniu
ciepta w aparatach przemystowych, 6. Z procesow
technologicznych (np. suszarnictwa, destylacji, rek-
tyfikacji, deflegmacji, metody Dorra itd.), 7. Z bi-
lansOw cieplnych piecow, 8. Z mechanicznej wytrzy-
matosci materiatdw, 9. Z gospodarki cieplnej zakia-
dow przemystu chemicznego.

Il. Wykonano szereg projektow piecow i apara-
tow przemystu chemicznego. Prace te 1. albo posia-
dajg charakter wytgcznie teoretyczny, 2. albo oparte
sg na badaniach i pomiarach fabrycznych, wykona-
nych przez dyplomantéw, 3. niektore z tych prac no-
szg wyrazny charakter konstrukcyjny.

Ogoétem w Zaktadzie Maszynoznawstwa wykonano
85 prac dyplomowych, 3 prace w toku, oraz ukonczo-
no dwie prace doktorskie. Tylko nieznaczna cze$¢ do-
robku Zaktadu zostata ogtoszona drukiem.

GROCHOWSKI Mieczystaw
(V11 a.) Materialy plastyczne sztuczne, ich znaczenie,
produkcja i zastosowanie.

Zywice syntetyczne fenolowo - formaldehydowe
i naturalne. Okreslenie i poréwnanie wiasnosci. Syn-
teza zywic sztucznych, ich rodzaju i odmiany. Mate-
riaty plastyczne, lakiery i kleiwa, oparte na zywicach
sztucznych. Zastosowanie materiatéw plastycznych
opartych na zywicach sztucznych oraz sposoby obréb-
Ki i wykonczenia. Znaczenie materiatéw plastycznych
syntetycznych dla gospodarki narodowej, przemystu,
techniki i zycia codziennego.

GROCHOWSKI Mieczystaw

(VIl a) Nowy fornir sztuczny i sztuczne zywice

do prasowania.

Uszlachetnienie powierzchni drzewnej, forniry
naturalne i sztuczne, mozliwosci i sposoby zastoso-
wania forniréw sztucznych.

Okreslenie nowego materiatu plastycznego w po-
rownaniu z materiatami dotychczasowymi, zastoso-
wania i sposOb obroébki.

GRZYMEK Jerzy
(V1) Produkcja Portland-Cementu na ziemiach
Polskich.

Referat uwzglednia zarys historyczny rozwoju
naszego cementownictwa i jego dalszego postepu.
Warunki, jakie powinny istnie¢ dla nowo projekto-
wanych cementowni z uwzglednieniem warunkéw su-
rowcowych (mapa surowcOw), ekonomicznych i o-
bronnosci kraju.

Zwigzany z tym wybo6r metody i bilans cieplny
pieca obrotowego w pordwnaniu z piecem szachto-
wym zostatl przedstawiony doktadniej przez przed-
stawienie proceséw chemicznych zachodzacych przy
wypale klinkru i technologii samego pieca obroto-
wego, wraz z urzadzeniami rekuperacyjnymi. Przy
kohcu podane sg mozliwosci zastosowania pieca
obrotowego do innych procesdow chemicznych po za
wypalaniem klinkru.

GRZYMEK Jerzy

() Znaczenie przesycenia przy kierowanej krystali-

zacji i mozliwosci jego zastosowania w przemysle.
Celem kierowanej krystalizacji jest przede wszyst-

kim opanowanie kinetyki procesdw krystalizacyjnyeh
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i ich wzajemnego stosunku osi w krysztale. Tak ki-
netyka procesOw krystalizacyjnyeh jak i wielkos¢
otrzymanego ziarna krysztalu zostala dostatecznie
rozwigzana we wszystkich fazach reakcyjnych, ope-
rujac zmiang szybkosci schiadzania i zakazaniem
roztworéw przesyconych Scisle okreslong iloscig za-
rodnikdw. Rozwigzanie dowolnej zmiany osi geome-
trycznej w krysztale napotkato na znaczne przeszkody
natury technicznej. Trudnosci te jednak wynikaty
przede wszystkim z nieznajomosci wilasciwego para-
metru, majgcego zasadniczy wptyw na kierunkowy
wzrost krysztatu.

Zasada L. Cabe'go doprowadzita nas do wniosku,
ze krysztalty nalezagce do ukladéw nieregularnych,
znajdujace sie w réznych warunkach przesyeenio-
wych bedg wzrasta¢ z ré6znymi szybkosciami linio-
wymi wzdtuz swoich osi geometrycznych, dajac przy
stabych przesyceniach formy ziarniste, a przy silniej-
szych przesyceniach formy iglaste ewent. blaszkowe.
Przeprowadzone doswiadczenia pozwolity nam nie
tylko na stwierdzenie stusznosci naszych przypusz-
czen, ale dalty nam tez ujecie w sposob ilosciowy
wplywu przesycenia na zewnetrzny wyglad ziarna
krysztatu, okreslonego wzajemnym stosunkiem osi
geometrycznych. Zjawisko to moze mie€ znaczenie
dla problemoéw krystalizacji wodnych roztwordéw sol-
nych. Wystarczy tu wspomnie¢ tylko o zdolnos$ciach
filtracyjnych, dekantacyjnych osadéw krystalicz-
nych, wzbogaceniu opartym na rozszlamowaniu réz-
nej wielkosci i ksztattu ziarn krystalicznych, dalej
szybkosci rozpuszczania, hygroskopijnosci, ciezarach
objetosciowych i czystosci otrzymanej soli. Gdyby
jednak, za czym zresztg wiele przemawia, mozna
bylo te teorie zastosowa¢ do stopow, odegratoby
to role powazng. Dotychczas w metalurgii szybkos¢
chtodzenia fazy statej byta jednym z czynnikéw de-
cydujacych o chemicznej strukturze stali i obok in-
nych parametrow wywierata tez wptyw na grubosc
wtérnego ziarna. Teraz wolno nam przypusci¢, ze
szybkos¢ krzepniecia odlewéw albo tez stosowanie
ciat trzecich, ktére posrednio wptywaja na zmiane
przesycenia zmieni¢ moze nie tylko grubos¢ ziarna,
ale tez i jego wzajemny stosunek osi geometrycznych,
co niewatpliwie musi mie¢ znaczenie przy uwzgled-
nieniu wiasnosci mechanicznych metali. Poza tym
mozna byloby opracowa¢ metode badania budowy
krysztatow, opierajac ja na, przez nas przytoczonym,
wzorze ujmujacym iloSciowo nasze pierwsze prawo
o zewnetrznej formie krysztatu.

HACKEL Juliusz
(IV) Skrobia jako surowiec przemystu wojennego.

Skrobia zb6z i roslin okopowych poza podstawo-
wa rolg jaka spetnia jako pokarm ludzi i zwierzat
ma donioste znaczenie jako surowiec szeregu prze-
mystow; fermentacyjnego, spozywczego, materiatow
wybuchowych, dekstryn i srodkéw klejacych.

W przemysle wojennym najwieksze znaczenie po-
siadajg dwa sposoby przerébki skrobi: na alkohol
i na materiat wybuchowy tj. na nitroskrobie.

Znaczenie alkoholu w przemysle materiatéw wy-
buchowych polega na masowym zuzyciu tego ma-
teriatlu przy otrzymywaniu prochéw bezdymnych
nitrocelulozowych, piorunianu rteci jak tez przy
otrzymywaniu i oczyszczaniu szeregu materiatéw
wybuchowych.

Nitroskrobia jako materiat otrzymywany przez
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estryfikacje skrobi kwasem azotowym wykazuje sze-
reg dodatnich cech, ktore zadecydowaty o wprowa-
dzeniu jej w stan uzbrojenia armii amerykanskiej
w czasie wielkiej wojny; w Europie natomiast ma-
teriat ten nie byt produkowany dotychczas na wiek-
szg skale ze wzgledu na brak odpowiedniego su-
rowca jak tez ze wzgledu na pewne uprzedzenia,
wynikajace z nieudatych préb produkowania jej
w wieku ubiegtym.

Dane statystyczne pozwalajg na stwierdzenie sa-
mowystarczalnosci Polski odno$nie skrobi zbozowej
i ziemniaczanej, potrzebnej do zaspokojenia potrzeb
zywnosciowych i przemystowych w kraju. Niezna-
czne wzglednie ilosci ziemniakéw, sta¢ sie moga pod-
stawg produkcji powaznej ilosci wartosciowego mate-
riatu kruszgcego jakim jest nitroskrobia. Znaczenie
tego materiatu kruszgcego zarysowuje sie wyraznie
jesli uprzytomni sie z jednej strony masowe zuzycie
materiatbw wybuchowych w czasie dziatan wojen-
nych i niedostatecznos¢ weglowodorow aromatycz-
nych, potrzebnych do produkcji normalnie uzywa-
nych typéw materiatbw wybuchowych — a z dru-
giej strony dodatnie cechy jakie reprezentuje skro-
bia uzyta jako surowiec, a mianowicie: wystarczal-
nos¢ i dostepnos¢ tak w czasie pokoju jak i w czasie
wojny, tatwos¢ wydobycia z ziemniakoéw i przystoso-
wania do dalszej przerobki przemystowej, a w kon-
cu taniosc.

HARTMAN Stanistaw

(1) Krajowe materiaty ogniotrwate stosowane
w przemysle koksowniczym.

Wiasciwa nomenklatura materiatdw ogniotrwa-
tych i ich wiasnosci. Cegty krzemionkowe, szamoto-
we, szamotowo - krzemionkowe. Zaprawy — Kity.
Ogniotrwatos¢ zwykla, ogniotrwatos¢ pod obcigze-
niem, stato$¢ objetosci, odwracalna rozszerzalnos¢
zwykta, odpornos¢ na sole i popiot, przewodnictwo
i pojemnos¢ cieplna, wytrzymato$¢ na nagte zmiany

temperatury, porowato$¢, mechaniczna wytrzyma-
tos¢.
Warunki, jakim muszg odpowiada¢ materiaty

ogniotrwate, uzywane do budowy komor piecéw ko-
ksowniczych.

Produkcja materiatébw ogniotrwatych. Surowce:
kwarcyty, tupki, gliny, wapno. Zitoza krajowe. Pro-
dukcja krajowa cegiet krzemionkowych, szamoto-
wych, szamotowo - krzemionkowych oraz zapraw-
kitow. Ogolna charakterystyka zaktadéw krajowych
produkujacych materiaty ogniotrwate dla przemystu
koksowniczego.

HAWLICZEK Jozef
(111) Organizacja pracy badawczej w Polsce.

Polska wkracza w nowag ere gospodarcza, zazna-
czajaca sie dgzeniem do wzmocnienia swej struktury
i potozenia podwalin pod rozbudowe przemystu nie-
zbednego dla obrony oraz ekonomicznego rozwoju
panstwa. Ze wzgledu na matg dynamike, ograniczo-
ne mozliwosci finansowe przemystu w Polsce, oraz
stosowanie przyspieszonego tempa tej rozbudowy,
role katalizatora procesow rozwojowych odgrywa
Panstwo, ktére czuwa nad planowoscig poszczegdl-
nych pociggnie¢ inwestycyjnych. Jest to zresztg
objaw wystepujacy réwniez w panstwach znacznie
silniejszych gospodarczo. Przemyst chemiczny od-
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grywa ogromng role w zyciu gospodarczym kazdego
kraju. Polski przemyst chemiczny jest stabo rozwi-
niety i w wielu dziatach uzalezniony od zagranicy.
Obecny zjazd, poswiecajac gtéwng uwage zagadnie-
niu surowcéw stwarza w tym Kkierunku inicjatywe
nader pozyteczng. Chcac stworzy¢ jak najpomysl-
niejsze warunki dla rozwoju przemystu chemicznego-
musimy zapewni¢ mu doptyw pierwszorzednie wy-
szkolonych sit inzynierskich, oraz planowos$¢ wysit-
kéw opartg na centralnej instytucji uzgadniajacej
i informujacej oraz wywierajgcej pewien nacisk
w kierunku rozwoju w mysl interesu panstwa. O ile
dzieki prof. Moscickiemu sprawa przygotowania
kadr myslacych technologicznie inzynierow chemi-
kéw stoi w Polsce na poziomie europejskim, to da-
lecy jesteSmy od zagranicy na polu planowego od-
dziatywania na rozwéj przemystu i uzgadniania ko-
sztownych czesto wysitkow. Wszystkie potegi prze-
mystowe Swiata jak Niemcy, Anglia, Stany Zjedno-
czone, Japonia, a nawet mata Czechostowacja posia-
daja szereg instytutow pracujgcych w réznych dzie-
dzinach rozwoju technicznego, wspotpracujacych
z przemystem i kontrolowanych przez panstwo. Pra-
ce tych instytutdw zazebiajg sie z pracami przemy-
stowych laboratoriow badawczych i sg uzgadniane
przez jeden organ centralny. Koniecznym jest stwo-
rzenie w Polsce takiej organizacji centralnej, ktora
odgrywataby role doradcza oraz informacyjng, co
przy skromnych $rodkach, jakimi wiekszos¢ naszego
przemystu dysponuje bytoby dla niego wielkg po-
moca.

HEMPEL Stanistaw

(I11) O koniecznosci specjalizacji studiéw che-

micznych i praktykach fabrycznych.

Tendencjg dzisiejszego ksztatcenia miodziezy na
politechnikach jest przede wszystkim daznos¢ do
wttoczenia w gltowy miodziezy jak najwiekszej sumy
wiadomosci naukowych, bez nauczenia jej umiejetno-
éci korzystania z tego tak bogatego materiatu nau-
kowego.

Woprawdzie na politechnikach naszych jest daz-
nos¢ wprowadzenia specjalizacji zawodowej juz po
potdyplomie, ale nalezy w tym Kierunku i$¢ dalej
i w trakcie samych studiéw wprowadzi¢ jg w realne
problemy techniczne przemystu.

Czy nie bytoby wskazanem, aby student po pot-
dyplomie i po zdecydowaniu sie w swej przysziej spe-
cjalnosci zawodowej, przerwat na rok studia i, utrzy-
mujac pewien kontakt ze swa uczelnig, przeszedt na
jeden rok do fabryki jego przyszitej specjalnosci i tam
zapoznat sie ze swym przysztym fachem i istniejg-
cymi w nim problemami.

Po tej jednorocznej pracy fabrycznej student z zu-
petnie nowym nastawieniem przystgpitby do swej
pracy naukowej w politechnice.

Wtedy podczas swych studiéow wiedziatby, ktére
dziaty nauki maja dla niego specjalne znaczenie i dla-
tego nalezy je pogtebi¢. Miatby przed sobg wyraznie
wytkniety Kierunek swych zainteresowan i prac spe-
cjalnych.

To bytby juz zdecydowany specjalista w swym
dziale, ktory zdecydowanie dgzytby do pracy w swym
kierunku i mocno przebijatby sie przez trudnosci
zycia przemystowego.

Wszyscy wiemy, ze bolaczkg naszych kadr tech-
nicznych jest brak specjalistbw. Proponowany tu sy-
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stem pchnalby naszg mitodziez w kierunku specjali-
zacji i wyrobienia naukowo-technicznego, umozli-
wiajgcych prace tworczg w przemysle.

HEMPEL Stanistaw

(111) Zagadnienie organizacji prac badawczo - tech-
nicznych z punktu widzenia potrzeb rozwoju prze-
mystu chemicznego w Polsce.

Powszechnie znanym jest odbywajacy sie dzi$
szybki rozwdéj przemystu chemicznego w paristwach
cywilizowanych. Nalezy rowniez stwierdzi¢ rozwoj
tego przemystu u naszych sgsiadéw zachodnich
i wschodnich.

Rozwoj ten odbywa sie w dziedzinie wielkich pro-
bleméw przemystowych, z ktérych nalezy wymienic:

1. Otrzymywanie wodoru, generatory prowadzo-
ne na tlenie, generatory pod cisnieniem.

2. Przer6bka gazu wodnego na produkty ptynne
(syntol, syntin).

3. Uwodornienie wegla, ropy naftowej, olejow.

4. Otrzymywanie weglowodréw aromatycznych
Z gazu ziemnego.

5. Otrzymywanie metanolu.

6. Otrzymywanie formaliny z gazu ziemnego.

7. Sztuczne skory i sztuczna wetna.

8. Masy plastyczne.

We wszystkich tych dziedzinach wszedzie odbywa
sie wytezona praca badawcza, techniczna, ale w pu-
blikacjach chemicznych nazwiska polskie swiecg nie-
obecnoscia.

Nalezy $miato postawic sobie pytanie, czy my bie-
rzemy udziat w rozwigzywaniu i realizowaniu tych
tak waznych dla naszego zycia gospodarczego pro-
blemow.

Niestety musimy odpowiedzie¢ — nie.

Woprawdzie realizuje sie u nas pewne drobne no-
we produkcje i to nie naszymi polskimi sitami inzy-
nierskimi, ale przewaznie jako zagraniczne licencje.

Rzeczywistos¢ wyglada tak, jakby struktura na-
szego przemystu chemicznego nie byta zdolna do za-
jecia sie tymi wielkimi problemami.

Dlatego polscy inzynierowie winni zabra¢ gtos
i zwréci¢ uwage spoteczenstwa na brak pracy i dzia-
talnosci w tej dziedzinie. Inzynierowie za$ zorganizo-
wani w swym Zwigzku winni przystgpi¢, w miare
swych moznosci, do organizowania wspotpracy ba-
dawczej wsroéd tych kolegéw, ktérzy pragneliby pra-
cowac tworczo.

HERTYK Kazimierz

(IV) Stosowanie réznych surowcéw zastepczych
w materiatach wybuchowych saletrzano-amonowych
z punktu widzenia samowystarczalnosci gospodarczej.

Ostatnie dziesigtki lat zaznaczyly sie olbrzymim
rozwojem mat. wyb. saletrzano-amonowych, zaréw-
no w gornictwie jak i w zastosowaniu do celéw woj-
skowych w czasie wielkiej wojny. Podstawowymi su-
rowcami do wyrobu materiatéw dla obu celéw, poza
saletrg amonowg i sodowa, sg nitrozwigzki oraz glin
metaliczny. Potozenie przemystu koksowniczego
w Polsce w poblizu granicy zachodniej oraz brak pol-
skiego glinu, zmusza nas z jednej strony do naj-
oszczedniejszego dysponowania nitrozwigzkami aro-
matycznymi, zadawalniania sie gorszymi ich gatun-
kami i mozliwego zastgpienia nitropochodnymi
tatwiej dostepnymi, z drugiej za$ do zastgpienia gli-
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nu. Trotyl czysty daje sie zastgpi¢ produktem o niz-
szym punkcie topliwosci bez znacznego pogorszenia
wiasnosci strzelniczych, przy czym w zuzyciu wo-
jennym gorsza nieco wytrzymatos¢ na dtugie skitado-
wanie, nie gra roli. Wprowadzenie czeSciowe pen-
trytu stwarza ogromne mozliwosci. Zmniejszenie czu-
tosci i przenoszenia materiatdow na skutek czesciowe-
go lub catkowitego rugowania nitrozwigzkéw, wyna-
grodzi wprowadzenie nadchloranu potasu wyrabia-
nego w kraju. Glin metaliczny stanowigcy podstawe
waznej grupy materiatdbw goérniczych Amonitow
oraz prasowanych Amonali, z dobrym skutkiem za-
stepuje glinokrzem lub zelazokrzem. Do pewnych ce-
Ibw i sama saletra amonowa zastgpiona moze byc¢
czeSciowo znacznie taniszg saletrg wapniowa, ktorej
jedyna niedogodng wiasciwoscig, jest duza hygro-
skopijnosc.

W dalszym ciaggu referat omawia szereg materia-
tow sypkich i prasowanych, opracowanych na pod-
stawie przytoczonych wyzej wytycznych (materiaty
sypkie, bez nitrozwigzkéw, Amonity z krzemem i gli-
nokrzemem, materialty prasowane z mozliwie matg
zawartoscig nitropocliodnych aromatycznych).

Stosowanie wymienionych surowcOw stwarza na
wypadek wojny olbrzymie mozliwosci i produkcja
ich winna by¢ jak najbardziej forsowana i za cza-
sow pokojowych.

HOFFMAN Wiadystaw

(I) Jakich granic nie powinna przekracza¢ ingeren-
cja Panstwa. w koncesjonowaniu Wielkiego Prze-
mystu Organicznego.

HOLEWINSKI Jan Wactaw

(1) Destylacja metylacyjna wegli brunatnych i tor-
fow jako zrodlto wysokooktanowych benzyn oraz
srodkéw wybuchowych.

Destylacja paliw powyzszych zarébwno w wyso-
kich jak i niskich temperaturach dawata niewielkag
ilos¢ smoty, bogatej w fenole i zwigzki siarkowe,
0 niskiej wartosci handlowej, trudnej do dalszej prze-
rébki.

Metoda Michot-Dupont polega na destylacji
w temperaturze do 600°C z dodatkiem niewielkiej
ilosci octanu wapnia i opitek zelaznyeh jako katali-
zatora, po uprzednim zobojetnieniu sodg kwasoéw hu-
musowych surowca.

Wydatek smoty wzrasta znacznie, fenole znikajg
zupetnie, siarka zostaje catkowicie usunieta w for-
mie siarkowodoru. Smota jest bardziej ptynna, de-
styluje sie w nizszej temperaturze, sktada sie w zna-
cznej czesci ze zwiazkéw aromatycznych. Frakcja
lekka 0—180° C zawiera do 30 kg z tony surowca ben-
zenu, toluenu i ksylenu, dajgcych przez nitracje
srodki wybuchowe druzgocgce. Oprocz tego catg se-
rie aromatykéw wyzszych; — ksylenow, izopropylben-
zenbw, eymendw, stanowigcych najlepsze benzyny
lotnicze o liczbie oktanowej powyzej 100. Frakcja
powyzej 250°C w ilosci do 50 kg/T moze da¢ dalsze
benzyny przez krakowanie lub uwodornienie, eko-
nomiczne skutkiem braku zwigzkéw tlenowych. Ra-
finacja pochodnych smoty tatwa i tania wobec nie-
obecnosci zwigzkéw siarki.

Koks i gaz jak przy destylacji zwyktej. Odzyski-
wanie 10—20 kg/T siarki daje moznos$¢ wytworzenia
30—60 kg kwasu siarkowego.
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Metode rozwijano laboratoryjnie od 7 lat. Obecnie
w marcu br. uruchomiono pierwszg instalacje prze-
mystowg z piecem o biegu ciggtym. Francuzi pokta-
dajg w metodzie duze nadzieje. Kapitat zakladowy
na tone benzyny trzykrotnie nizszy niz u Fischera,
aparatura bardzo prosta. Moze przerabia¢ prawie
wszystkie miodsze paliwa. Niezaleznos¢ od destylacji
wegla kamiennego, ogromna wydajnos¢ aromatykow,
wysoka optacalno$¢ w czasie pokoju, nieodzowno$¢
na wypadek wojny.

HOLOWIECKI Kazimierz

<VIlc) O metodach odbarwiania ekstrakcyjnych
zywic naturalnych.

Charakterystyka ogo6lna metod odbarwiania zywic
ekstrakcyjnych:
1) Metody chemiczne,
2) Metody fizyko-chemiczne,
a) oparte na roéznicy rozpuszczalnosci sktadni-
kow,
b) adsorbcyjne — z zastosowaniem wegli aktyw-
nych i ziem odbarwiajgcych,
c) metoda odbarwiania zywic opracowana
w Chemicznym Instytucie Badawczym, opar-
ta o surowce adsorbcyjne krajowe.
Metoda polega na doborze odpowiedniego
rozpuszczalnika i adsorbensa oraz na wyko-
rzystaniu odchylen od prawa addytywnosci
dwusktadnikowych mieszanin adsorbenséw.
3) Whnioski ogodlne.

HOMME Joézef i PRZYBYLOWICZ Stanistaw
(I1) Amoniak w gazie koksowniczym.

Amoniak powstajgcy podczas procesu odgazowa-
nia wegla kamiennego przerabiajg koksownie pol-
skie prawie wylgcznie na siarczan anomowy. Jak-
kolwiek jest to najprostsza metoda usuwania amonia-
ku z gazu koksowniczego, to jednak wysokie wyma-
gania rynku $Swiatowego odnosnie wiasnosci fizycz-
nych i chemicznych tego produktu, mata pojemnosc
rynku krajowego, oraz niskie ceny eksportowe pobu-
dzajg do szukania odmiennych drég zuzytkowania
amoniaku z gazu wzglednie do jego czesciowego lub
catkowitego niszczenia.

Autorzy omowili stosowane przez niektore ko-
ksownie za granicg metody zuzytkowania amoniaku
z gazu w postaci innych zwigzkéw azotu, miedzy
innymi chlorku amonu, kwasu azotowego i azotanu
amonowego, kwasnego weglanu amonu, mocznika
oraz fosforanéw amonu.

Na zakonczenie opisano rézne metody niszczenia
amoniaku oraz podano wyniki doswiadczen nad ni-
szczeniem amoniaku zastosowanym przez jedng
z koksowni polskich.

HRYNIEWIECKI E.

(VIlc) Inzynier-chemik w polskim konserwowym
przemys$le miesnym.

Polski przemyst miesny i konserwowy, zwigzany
scisle  z hodowlg trzody w gospodarstwach rolnych,
wobec zbyt matej konsumcji w kraju, pracuje przede
wszystkim na eksport gtownie do Anglii i U. S. A,
zajmujgc dos¢ pokazng pozycje w naszym bilansie
handlowym.

Dziatalnos¢ swojg rozpoczat w latach 1910 i 1911 od
produkcji bekonéw wedtug standartu angielskiego.

Przeglad Chemiczny

Nr 4

Po dlugim okresie stagnacji, wywotanym Wielka
wojng, dopiero od roku 1926 zaczyna sie wiasciwy
rozwoéj przemystu bekonowego. W ciggu 6-ciu lat
produkcja wzrasta ilosciowo szesciokrotnie osiggajac
w roku 1931 warto$¢ wywozu do Anglii przeszio
100 milionéw zi.

Procz bekonéw, stanowigcych wiasciwie potpro-
dukt, przetwornie, zrzeszone w Polskim Zwigzku
Eksporterow Bekonu i Artykutéw Zwierzecych, za-
czynajg przechodzi¢ do przerobu poszczegdlnych
czesci tuszy zwierzecej, wreszcie do wyrobu konserw
puszkowych oraz smalcu wieprzowego, zdobywajgc
nowe rynki zbytu, gtdwnie U. S. A. W bekoniarniach
uruchamiane sg nowe dzialy produkcji, powstajg
rowniez nowe fabryki konserw.

Rozwéj przemystu konserwowego przyjat nadzwy-
czajne rozmiary. llos¢ przetwdrni wzrasta w ciggu
trzech lat (1934—1936) z 6 na 22, a produkcja w tym
czasie powieksza sie niemal 20-krotnie.

Ostatnio précz bekondéw wywozi sie miesiecznie:

okoto 1.5 miliona kg szynek w puszkach o war-
tosci ok. 55 miliona zt, oraz ok. 1 miliona kg smalcu
wieprzowego o wartosci ok. 1.5 miliona z}, nie liczac
innych drobnych konserw oraz wedlin eksportowych.

Tak olbrzymi rozwoj przemystu miesnego stwo-
rzyt zupetnie nowe warunki pracy. Wobec wielu zja-
wisk natury biochemicznej, chemicznej i technolo-
gicznej, powstata potrzeba odpowiedniego fachowe-
go kierownictwa. Na stanowiskach zjawiajg sie po-
czatkowo inz.-rolnicy, pOzniej — chemicy, ktorzy
okazali sie na wysokosci zadania. Jest ich niestety
bardzo niewielu. Zaledwie w kilku fabrykach, z kto-
rych jedna posiada nawet dos¢ obszerne i dobrze
urzadzone laboratorium kontrolno-badawcze, pracu-
ja inz.-chemicy. Jest ich zaledwie Kilku, reszta w ilo-
sci 4-ch jest zatrudnionych w produkcji i w kontroli
standaryzacyjnej przy Polskim Zwigzku Eksporte-
row Bekonu i Art. Zwierzecych.

Miody, istniejgcy zaledwie od 10-ciu lat, jednak
tak dobrze rozwijajacy sie konserwowy przemyst
miesny daje nowe pole do pracy badawczo-twadrcze;j.
Poza dziedzing miesoznawstwa, gdzie pracujg leka-
rze weterynarji, istnieje caly szereg zagadnieh z za-
kresu bakteriologii, biochemii, chemii ogdlnej i tech-
nologii, ktérymi powinni zaja¢ sie przede wszystkim
inz.-chemicy. Sprawa wprowadzenia racjonalnej kon-
troli produkcji oraz poprawienia wielu urzadzen jest
rowniez otwarta.

Na podstawie dotychczasowego rozwoju oraz za-
mierzen rozszerzenia przemystu konserwowego przez
produkcje konserw warzywnych i owocowych, nale-
zy sadzi¢, iz w niedtugim czasie powstanie bardzo
powazna gatgz przemystu, opartego catkowicie na
surowcach krajowych, gdzie inz.-chemicy znajda
wdzieczne pole do pracy.

IHNATOWICZ Kazimierz
(VI c) Zuzytkowanie karpiny w Polsce.

Autor przedstawia cyfry ilustrujgce moznos$¢ wy-
korzystania karpiny w Polsce przez poddanie jej
ekstrakcji, otrzymanie zywicy i przedestylowanie tak
uzyskanej zywicy na olejek terpentynowy, sosnowy
i kalafonie.

Wysokos$¢ zapasu karpiny w Polsce ocenia Konop-
ka w pracy swojej pt. ,,Przemyst terpentynowy su-
chej destylacji drzewa w Pblsce na 11800 tys. m3
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z czego zapas przedwojenny obejmuje 5 milionow
m3, powojenny 6800 tys. m3 przy rocznej produkcji
w granicach obowigzujgcych planéw lesnych 2 mi-
liony ma.

Dobra karpina zawiera w sobie ok. 24—25% zy-
wicy, dajgcej 18% kalafonii, 5% terpentyny i 10% olej-
ku terpentynowego i sosnowego mniejsza.

Jezeli 1 m3 karpiny wazy S$rednio 400 kg i jezeli
z zapasu karpiny odliczymy 35% karpiny gorskiej,
ktorej eksploatowa¢ nie wolno, jezeli réwniez ze
wzgladu na wieksze prawdopodobieristwo obliczen
ograniczg zapas karpiny tylko na 10 milion, m3, to
otrzymam zapas karpiny zdatnej do ekstrakcji w ilo-
$ci 2600 tys. ton. Ta ilos¢ karpiny przy 15%-owej za-
wartosci zywicy da 390 tys. ton zywicy. Przyjmujac
wydajnos¢ zywicy w kalafonii, olejku terpentynowym
i sosnowym w wysokosci Sredniej, wyzej podanej,
otrzymamy odpowiednie ilosci tych produktéw.

Takie samo obliczenie zastosowuje autor i do kaz-
dorocznego przyrostu karpiny, uwzgledniajgc jednak
konieczno$¢ pozostawienia pniaka po $cigciu drzewa
w ziemi, przez okres szesciu lat i uzyskuje odpowie-
dnie cyfry.

Autor przyjmuje w dalszym ciggu ceny dla wspo-
mnianych produktéw jak najnizsze, otrzymujgc w ten
sposOb obraz nosnosci przerobki karpiny.

Poréwnujac zas wysokos$¢ wewnetrznego zapotrze-
bowania kraju i wysokos$¢ dotychczasowej produk-
cji, podaje w rezultacie straty, ktore kraj ponosi,
nie przerabiajac karpiny w odpowiedniej ilosci.

JABLCZYNSKI K.
(IV) Wyzsze uczelnie, a obrona przeciwgazowa.

Zastepy chemikéw, mechanikéw, lekarzy itd. o-
puszczajg wyzsze uczelnie niejednokrotnie bez zazna-
jomienia sie z obrong kraju przeciw gazom bojowym.
Obowigzkiem wyzszych uczelni jest przymusowe wy-
szkolenie w tym Kkierunku wszystkich, konczacych
studia, aby nastepnie mogli oni obja¢ stanowiska in-
struktorbw na terenie swej pracy zawodowej. Na-
czelnym hastem takiej akcji winno by¢: niema dy-
ploméw, wydawanych przez wyzsze
uczelnie bez jednoczesnych sSwiadectw
na instruktora obrony przeciwgazo-
wej.

JASINSKI Stefan

(111) Organizacja biura dokumentacji w wielkim
zaktadzie przemystowym.

Kazdy wielki zakiad przemystowy dba¢ winien
0 rozwoOj i nowoczesno$¢ swych urzadzen technicz-
nych i metod pracy. Osiggna¢ to mozna zbierajac sta-
rannie dane informujgce co zrobione byto w tym Kie-
runku na $wiecie. Przy opracowywaniu nowych dzia-
téw produkcji napotyka sie czesto na braki zaréwno
danych teoretycznych jak i praktycznych, co pocia-
ga za sobg strate czasu, a czestokro€ i srodkow mate-
rialnych. Organem, ktory mjest powotanym do za-
tatwiania tych spraw jest biuro dokumentacji. Or-
ganizacja tego biura opartg zostata na naukowych
podstawach wedtug zrédet francuskich i przystoso-
wang do wiasnych potrzeb. Dziatalno$¢ biura obej-
muje administracje i uzupetnienie dziet naukowych
biblioteki, przeglagdanie nadchodzacych czasopism
i wykonywanie tlumaczen, streszczen i referatow
z zawartych w nich artykutéw i rozsytanie ich zain-
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teresowanym kierownikom oddziatéw. Poza tym biu-
ro dokumentacji zajmuje sie sprawdzaniem i refe-
rowaniem patentow zaréwno krajowych jak i za-
granicznych, dotyczacych zainteresowan fabryk
Lignozy i obrong wiasnych patentéw. Zeby nie zgu-
bi¢ sie w tej masie materiatu, jakim biuro rozpo-
rzadza, ksigzki, streszczenia z literatury i patenty po-
segregowane zostaty wedtug klasyfikacji dziesietnej,
co dato bardzo dobre wyniki.

JAWOREK Mieczystaw

(V) Stale kwasoodporne krajowego wyrobu i zacho-
wanie sie ich w przemysle azotowym.

Stale austenityczne chromoniklowe 18/8 — oraz
ich odmiany. Rozwoj, jakos¢ i zakres produkcji tych
stali w naszych hutach. Poréwnanie produktéow kra-
jowych z zagranicznymi pod wzgledem:

a) sktadu chemicznego,

b) wytrzymatosci mechanicznej,

c) odpornosci na korozjg w badaniach laborato-
ryjnych,

d) przerébki technologicznej,

e) zachowania sie w czynnikach chemicznych prze-
mystu azotowego.

Dezyderaty pod adresem producentow stali co do:

1) wyrobu wyzszych gatunkéw tych stopéw,

2) potfabrykatow stalowni — (szczeg6lnie rur bez
Szwu).

Wzmianka o stalach ognioodpornych i odpornych
na kwas solny.

JAZWINSKA Jozefa

(I) Termodynamika techniczna, jako jedna z podsta-
wowych nauk inzynierii chemicznej.

Metody termodynamiki technicznej pozwalajg
nam bada¢ reakcje chemiczne i procesy technologi-
czne oraz wyznacza¢ warunki, w ktorych przebiegaja
one dla nas najkorzystniej. W pracy swej z dziedziny
termodynamiki roztworéw autorka zastosowata te
metody, przede wszystkim za$ wyobrazalny model
van't Hoffa w modyfikacji prof. Cz. Grabowskiego.

Autorka uzyskata na tej drodze szereg waznych
whnioskow jako to: poprawki do wzoru Kirchhoffa na
ciepto tworzenia sie roztworu w ujeciu termodyna-
miki klasycznej i technologicznej; wzér na ciepto
parowania skiadnika z roztworu; wzOr teoretyczny,
wyznaczajacy cisnienie czastkowe skiadnika nad roz-
tworem, oraz poprawke termodynamiczng do analo-
gicznego empirycznego wzoru Doroszewskiego itp.

JEZIERSKI Tadeusz W.

(111) Rola pracownika naukowego w ksztatceniu
naszych przysztych inzynieréw chem.

Program studiéw, nawet najbardziej doskonaty,
nie da rezultatow, jesli nie bedzie wiasciwej reali-
zacji, metod i ludzi do ksztatcenia. Wedtug nowo-
czesnych pogladéw zachodniej Europy studia mio-
dziezy akademickiej powinny by¢ oparte nie o wy-
ktad, podrecznik i egzamin, lecz o bezposredni kon-
takt, seminaria, colloguium, dyskusje personelu nau-
czajacego i studentéw. Tylko tg drogg mozna nau-
czy¢ miodziez samodzielnej pracy, studiow, a nie
czerpania wiedzy z jednego podrecznika, czy nawet
konspektu, do danego przedmiotu.

Realizacja systemu samodzielnej pracy szczegol-
niej cenna jest dla inzyn.-chem., ktoéry juz w szkole
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akademickiej powinien, zapoznawac sie wcigz z nowy-
mi zdobyczami chemii czystej i stosowanej. Wpro-
wadzenie takiego systemu wymagatoby znacznego
zwiekszenia liczby sil naukowych, co w obecnych wa-
runkach u nas trudne jest do urzeczywistnienia. Ale
i przy obecnej skromnej liczebnosci personelu nau-
czajgcego udatoby sie go o wiele lepiej wykorzystac
do pracy naukowej i dydaktycznej, gdyby nie byto
obarczen czynnosciami biurowo-administracyjnymi.
Tylko droga przerzucenia tych czynnosci na perso-
nel urzedniczy, tak jak to jest na Zachodzie, osiggnie
sie, ze przyszty inzynier-chemik, w czasie swych stu-
diow akademickich, bedzie wybitniej korzystat z po-
mocy pracownika naukowego.

JURKOWSKI Eugeniusz

() Przeciwkorozyjne stopy Fe-Si dla aparatury
chemicznej.

Wsrod pokaznej ilosci stopow odpornych na dzia-
tanie tych czy innych czynnikéw chemicznych stopy
zelazo krzemowe posiadajg tak cenne zalety, ze warto
poswieci¢ im nieco wiecej uwagi.

Stopy zelazokrzemowe, zawierajgce od 10 do 18%
krzemu, oraz niewielkie ilosci innych pierwiastkow
(wegiel, mangan, siarka, fosfor) zwane ogélnie termi-
silidami, znajduja szerokie zastosowanie w przemysle
chemicznym; wyrabiane z nich przewody rurowe,
kolumny, kotty itp. pracujg zadawalajagco w warun-
kach, w ktérych inne materiaty konstrukcyjne ule-
gaja szybkiemu zniszczeniu korozyjnemu.

Odpornos¢ korozyjna termisilidow zblizona jest
do odpornosci materiatébw ceramicznych: wytrzy-
mujg one dobrze dziatanie kwasu siarkowego, kwasu
azotowego (straty ponizej 0.19 g/m- godz.) i zimnego
kwasu solnego; ogolnie biorgc termisilidy odporne
sg na dziatanie wszystkich niemal $rodowisk utle-
niajacych, nieodporne za$ na dziatanie tugdéw.

Termisilidy podzieli¢ mozna na 3 zasadnicze gru-
py: stopy o miernej odpornosci korozyjnej (10—13%
Si; 1.2—0.7% C); stopy Srednioodporne (13—15.5% Si;
0.7—0.4% C); stopy wysokoodporne (15.5—18% Si;
0.4—0.2% C).

Wraz ze wzrostem ilosci krzemu maleje zawartosé
wegla, a to wskutek tego, ze krzem zmniejsza roz-
puszczalnos¢ wegla w metalu roztopionym i zmienia
sktad eutektyki uktadu Fe-C; wzgledy za$ natury
zarowno chemicznej jak i mechanicznej przemawia-
Jja za zawartoscig wegla odpowiadajaca zawartosci
eutektycznej.

Mechaniczne wilasnosci termisilidow sg tego ro-
dzaju, ze wykonywane z nich mogg by¢ jedynie cze-
sci lane. Wytrzymato$¢ na zginanie przy 145% Si
wynosi 10—18 kg/mms, twardos¢ wg Brinell’a 270—320.

JURKOWSKI Eugeniusz
(V) Dyfuzja wodoru przez metale.

Ze zjawiskiem dyfuzji wodoru przez metale
zwigzane jest Scisle zjawisko tzw. korozji wodoro-
wej. Korozja taka powoduje gwattowny spadek wia-
snosci mechanicznych, wybitng zmiane struktury za-
rowno wewngtrz metalu jak i na jego powierzchni,
przy jednoczesnym zachowaniu niezmiennosci wygla-
du zewnetrznego korodowanego obiektu.

Dziatanie wodoru na metale polega na przenika-
niu jego w gtgb metalu: w zwigzku z tym w masie
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metalu ustala sie rownowaga pomiedzy wodorem
w fazie gazowej, a wodorem w roztworze statym.
W tych warunkach wod6r rozpuszczony reaguje
tatwo ze skiadnikami ulegajacymi redukcji, wsku-
tek czego zmianie ulega zaréwno skitad chemiczny
jak i struktura metalu; wynikiem jest gwattowny
spadek wiasnosci mechanicznych materiatu.

Dyfuzja wodoru dla réznych metali ma przebieg
rozny. SzczegOlnie interesujgcy jest fakt istnienia
ogromnych rozpietosci szybkosci dyfuzji, szybkosc
ta dla stali nierdzewnej jest 500 razy, dla miedzi 1500
razy, dla glinu za$ 4000 razy mniejsza niz dla zelaza.

Dla przemystu chemicznego szczegdlne znaczenie
posiada dziatanie wodoru na stale, zaréwno stopo-
we, jak i wegliste. W zasadzie dziatanie to polega
na redukcji weglikbw wystepujacych w stali i prze-
biega, w wypadku atakowania cementytu, wedtug
réwnania:

Fes + 2Hs = 3 Fe + CHi.

W mys$l prawa Le Chatelier-Braun’a wraz ze
zwiekszeniem cisnienia wodoru rownowaga ulegaé
bedzie przesunieciom w Kkierunku tworzenia sie me-
tanu, a wiec w kierunku odweglania stali.

Duzy wptyw na szybko$¢ procesu wywiera tem-
peratura: tak np. jesli stal weglista przy cisnieniu
250 atm. i temperaturze 450° C ulegnie catkowitemu
odwegleniu po 300 godz., to proces ten moze by¢ ukon-
czony po 100—150 godz. przy podwyzszeniu tempera-
tury do 550° C.

Stale stopowe wykazujg znacznie wiekszg odpor-
no$¢ na dziatanie wodoru, co sie ttumaczy tym, ze
powinowactwo chemiczne do wegla takich sktadni-
kéw stopowych jak Cr, Mo, W, V, Ti jest znacznie
wieksze od powinowactwa zelaza do wegla, wskutek
czego dla zredukowania weglikbw metali stopowych
wymagana jest temperatura duzo wyzsza. Ogolnie
biorgc stale wysokostopowe odporne sg na dziatanie
wodoru do temperatury 550°, podczas gdy stale we-
gliste nie wytrzymujg 350—400° C.

KACZOROWSKI Antoni

(V) Wspolczesne metody produkcji aluminium.
1 Otrzymywanie potproduktéw.

Surowce, Alkaliczne, kwasowe i elektrotermiczne
metody otrzymywania tlenku aluminium ze szcze-
g6lnym uwzglednieniem metod stosowanych w tech-
nice.

Otrzymywanie chlorku aluminium jako potpro-
duktu do elektrolizy.

KALINOWSKI Bohdan

(I1) Proby techniczne destylacji torfu w piecach
gazowniczych.

Odgazowywanie i zgazowywanie torfu w skali fa
brycznej zostato wykonane w instalacjach FabrykKi
Gazu na Woli Gazowni Miejskiej m. st. Warszawy
w celu stwierdzenia przydatnosci torfu jako mate-
riatu zastepczego na wypadek ograniczenia, lub cal-
kowitego braku dowozu wegla do produkcji. Proby
przeprowadzono z torfem ,Karczew" o zawartosci
wilgoci ok. 45%.

Destylacje torfu wykonano w retortach instala-
cji piecowej o ruchu periodycznym, zgazowywanie
zaS w generatorze wbudowanym do tychze piecow.
Temperature destylacji utrzymywano ok. 750° C.

Spostrzezenia dokonane w okresie prob:
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1. Odgazowywanie torfu w instalacji piecowej
0 ruchu periodycznym Gazowni Warszawskiej wia-
ze sie z catym szeregiem trudnosci natury tech-
nicznej.

2. Zdolno$¢ wytwoércza urzadzeh przy zastosowa-
niu torfu jako surowca jest ilosciowo 3 razy mniej-
sza niz przy weglu.

3. Wiasnosci chemiczne i fizyczne gazu torfowego
zasadniczo sie réznig od wiasnosci gazu mieszanego
z wegla.

4. Koks z torfu posiada matg wytrzymato$¢ me-
chaniczng i drobny sortyment.

5. Przy systemie generatoréw wbudowanych w Fa-
bryce Gazu Gazowni Miejskiej opalanie piecéw ga-
zem genratorowym uzyskanym z torfu prowadzi do
wynikéw negatywnych.

KALINOWSKI Bohdan

(I1) OSwietlenie gazowe miast z punktu
widzenia OPL.

Oswietlenie ulic i innych terenéw publicznych ga-
zem posiada donioste znaczenie z nastepujgcych
wzgledow:

Gaszenie $wiatet jest jednym z najwazniejszych
Srodk6éw obrony przeciwlotniczej. Gaszenie i zapa-
lanie latarn gazowych odbywa sie centralnie, za po-
mocg fal nadawanych z fabryki gazu. Ten system
umozliwia dokonywanie wspomnianych czynnosci
na kazde zadanie czynnikéw Kierujgcych akcjg OPL.,
niezaleznie od ustalonego kalendarza Swiecenia i bez
przerw w dostawie gazu dla innych celéw.

Z drugiej strony, fabrykacja dodatkowych ilosci
gazu na cele oswietlenia, wobec posiadanych rezerw,
nie wywotuje zadnych trudnosci w ruchu, zwieksza
natomiast ilos¢ wyprodukowanego koksu, smoty
i produktéw benzolowych, posiadajacych pierwszo-
rzedne znaczenie dla obrony Panstwa.

Poza tym nowoczesne o$wietlenie gazowe zabez-
piecza dostateczng jasnos¢, gdyz technika oswietle-
nia "jazowego poczynita w ostatnich czasach znaczne
postepy przez zastosowanie palnikbw grupowych.
Jednoczesnie $wiattlo gazowe naogét lepiej czyni za-
do$¢ wymaganiom réwnomiernosci os$wietlenia, jak
rowniez zjawisko razenia wystepuje w mniejszym
stopi iu, niz przy innych sztucznych zrédtach Swiatta.
Pod wzgledem pewnosci dziatania, niezmiernie waz-
nej dla bezpieczenstwa publicznego i utrzymania
normalnego ruchu, oswietlenie gazowe znacznie prze-
wyzsza inne sztuczne Swiatla, gdyz przewody gazowe
tworzg zamknietg sie¢, o wielu doptywach zasila-
jacych.

KAMIENSKI Marian i HANS Henryk

(VI) O glinkach ogniotrwatych z Farszowa
kolo Wachocka.

WSsrdd surowcow ceramicznych, wystepujacych na
obszarze Polski znane sg i eksploatowane od dawna
glinki ogniotrwate, wystepujace w okolicy Parszowa
koto Wachocka. Sg one przynalezne do poziomu geo-
logicznego, zwanego rdtem. Ograniczajg sie do sto-
sunkowo nieduzego obszaru, obejmujgcego wediug
Bobrowskiego ok. 1.75 km2. Zapas goérniczy tych gli-
nek wynosi ok. 1 miliona m3.

Glinki parszowskie nie stanowig jednolitego po-
ktadu, lecz ograniczajg sie do gniazd zmiennych wy-
miaréw. Roéwniez i jako$¢ glinek jest zmienna. Zmien-
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nos¢ ta uwydatnia sie dobrze na podstawie wynikow
badan laboratoryjnych, ale i w wygladzie zewnetrz-
nym zaznaczajg sie roznice, polegajace przede wszy-
stkim na zmiennej barwie. Majac te ceche na uwadze,
mozemy wsréd glinek parszowskicli wyrézni¢ od-
miany: bialg, szarg, rézowa, czerwong i czarna.
W wielu przypadkach glinki te wykazujg i barwy
przejsciowe. Charakterystyczng odmiane stanowi
glinka, zwana przez ludno$¢ miejscowg ,,salceson”.
Posiada ona barwy zmienne i mozemy jg uwazac za
mieszaning odmian poprzednio wyrdznionych.

Badania nasze polegaty na wykonaniu analizy
chemicznej, racjonalnej, szlamowej, oraz na oznacze-
niu barwy surowca i wypalonych ptytek, ciezaru
wiasciwego, nasigkliwosci, skurczu i ogniotrwatosci.
Szczegbtowo opracowano 7 probek, précz tego w 5
probkach okreslono jedynie ogniotrwatos¢. Ze wzgle-
du na koniecznos¢ ograniczenia objetosci streszcze-
nia referatu, musimy tutaj uwzgledni¢ jedynie naj-
wazniejsze wyniki badan. I1los¢ substancji ilastej
w badanych glinkach jest zmienna i waha sie w gra-
nicach od 51% do 96%. Wahania obserwujemy nawet
w glinkach najlepszych — biatych, w ktérych jedna
proba wykazata 80%, druga — 96% substancji ilastej.
Nieznacznemu zréznicowaniu podlegajg pozycje ska-
leni, natomiast wahania w pozycjach kwarcu sg duze
(2—4%). Na podstawie badania rozpuszczalnosci
w kwasie solnym mozemy wnosi¢, iz substancje ila-
sta nalezy odnie$¢ do kaolinu. Alofanoidéw brak jest
zupetnie lub tez wystepujg jedynie w minimalnych
iloSciach.

Ogniotrwatos¢ glinek parszowskich jest réwniez
zmienna i wynosi 29—35% sS (stozkow Segera). Na-
lezy podkresli¢, iz w glinkach biatych ogniotrwatosé
nie spada ponizej 33 sS. Te ostatnie zastugujg na
specjalng uwage.

KARPINSKI Bohdan
(VII b)) Paliwa zastepcze do silnikbw spalinowych.
Konieczny ze wzgledow gospodarczych i wojsko-
wych rozwOj motoryzacji wymaga rozwigzania za-
gadnienia paliwowego. Produkcja benzyny w Polsce
w krotkim czasie moze okaza¢ sie niewystarczajaca,
ponadto potozenie polskich zrodet ropy naftowej nie
jest korzystne i na wypadek powiktan wojennych
dostawa benzyny moze by¢ conajmniej utrudniona.
Prace nad zastgpieniem benzyny przez inne S$rodkKi
napedowe prowadzone sg wszedzie i nie tylko w kra-
jach, ktére ropy naftowej nie majg. W warunkach
polskich stosowanie do napedu silnikéw samochodo-
wych gazéw: koksowniczego, $Swietlnego, metanu etc.,
lub produkcja samochodéw z gazogeneratorami nie
wydaja sie by¢ racjonalne. Witasciwg drogg na tym
odcinku jest stosowanie na naped spirytusu. W po-
staci odwodnionej spirytus stanowi $rodek uszlachet-
niajacy benzyne, a racjonalnie skomponowana spi-
rytusowa mieszanka napedowa daje lepsze rezultaty
przy napedzie silnikéw benzynowych, niz benzyna
»hiemieszana". Zuzycie spirytusu odwodnionego na
naped w Polsce, zresztg dla panstwa deficytowe, jest
dalekie od mozliwosci. Nieodzowne wydaje sie byé
powiekszenie zuzycia spirytusu na naped i urentow-
nienie tej dziedziny.
KARPINSKI Bohdan
(VIl b.) Techniczne metody odwadniania spirytusu.

Duze zapotrzebowanie na spirytus odwodniony,
zastosowany po wojnie Swiatowej w szerszej skali
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do napedu silnikéw, spowodowato w ostatnim piet-
nastoleciu opracowanie szeregu metod odwadniania
spirytusu. Autor podaje ich przeglad, uwzgledniajgc
metody oparte a) na substancjach statych, jako $rod-
kach odwadniajacych, b) na odwadniaczach ciektych,
€) na zjawisku azeotropii etc.

Zestawiono koszty produkcji wg poszczegélnych
metod.

KACZKOWSKI Wactaw
(VII a) Sztuczne wibdkno.

KEH M. i KOROHODA Jerzy.

(VI c¢.) Garbniki roslinne w Swietle mozliwosci

rozwoju nowej gospodarki rolnej.

W Polsce nieznaczng tylko cze$¢ (ok. 10%) zapo-
trzebowania garbnikéw naturalnych pokrywamy
wiasng produkcjg. A i ta ilos¢ waha sie w zaleznosci
od popytu na drzewo i zwigzanych z tym corocznych
porebdw. W trojkacie sandomierskim jest bardzo
mato laséw Swierkowych i debowych, ktére dostarcza-
ja naturalnych garbnikoéw. Z jednej strony konieczne
sg zapasy gospodarcze podstawowych garbnikéw np.
guebracho. Niezaleznie od tego powinnismy dazy¢ do
rozszerzenia uprawy roslin zawierajgcych w swoich
korzeniach i lisciach duzy procent garbnika; bedzie
to jednoczes$nie uniezaleznieniem od gospodarki le-
$nej. Rosliny te sg nastepujace:

Rumex Acetosa, Rumex patientia, Bergenia Cordi-
folia i crassifolia, Statice latifolia i linonium, Hype-
ricum perforatum i Rhus cotinus.

Wszystkie te rosliny mozna uprawia¢ u nas na
wiekszg skale; wiele z nich jest w kraju aklimaty-
zowanych; jednoczes$nie majg one te zalete, ze sg mato
wybredne co do gruntu i dajg zbiory co roku wzgle-
dnie co dwa lata. Do uprawy ich nadajg sie nieuzytki,
na ktérych inne uprawne rosliny ze wzgledu na ich
duze wymagania nie moga by¢ uprawiane. Produkcja
tych roslin moze by¢ zorganizowana w Kilku rejonach
wojewoddztwa kieleckiego; w kazdym z tych rejonéw
bedzie mozna do tego celu uruchomic¢ nieczynne obe-
cnie gorzelnie. Wszystkie te rosliny zawierajg tak
w lisciach, jak korzeniach stosunkowo duzy procent
czesci garbujacych. Prébne analizy przeprowadzone
w laboratorium Polskich Zaktadéw Garbarskich
wykazaty, ze korzenie badanu zawieraja w sobie ok.
16%, za$ liscie ok. 20% garbnika, a korzenie Rhumex
acetosa ok. 13% garbnika. Réwniez przeprowadzone
préby garbowania, z uzyciem tychze roslin wykazaty
wynik pozytywny. Obecnie badania wyzej wymienio-
nych roslin przeprowadza sie przy doswiadczeniach
na gruntach nawozonych réznymi nawozami sztucz-
nymi i naturalnymi jakotez na gruntach nieupraw-
nych.

KIELANOWSKI Tadeusz
(I) Technika wodociggowa i sanitarna polem pracy
dla inzyniera-chemika.

Zadania i zakres pracy inzyniera-chemika w za-
ktadach wodociggowych i kanalizacyjnych juz dawno
zostaty uznane i sprecyzowane w panstwach Europy
zachodniej i w ogodle wszedzie tam, gdzie do spraw
zaopatrywania w wode i usuwania Sciekbw wcig-
gnieto wszystkie pokrewne z tymi zagadnieniami
specjalnosci wiedzy i techniki.

W naszych polskich warunkach ilo$¢ zatrudnio-
nych fachowcow, poza oczywiscie specjalistami o cha-
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rakterze wyksztatcenia wchodzacego w zakres inzy-
nierii wodnej, jest b. niewielka. Przyczyng tego nie-
watpliwie sg w pierwszym rzedzie nasze specyficzne
warunki pewnego zacofania w stosunku do Zachodu
pod wzgledem ogdlnego rozwoju cywilizacji i kultury
zycia codziennego, co na tym terenie daje sie wyra-
zi¢ w braku wodociggébw w szeregu nawet wiekszych
miast naszych, a tym bardziej w braku urzadzen do
oczyszczania Sciekéw. W tej chwili istota zagadnie-
nia zaopatrywania miast w wode znajduje sie raczej
w ptaszczyznie ilosci, co oczywiscie nie sprzyja za-
trudnieniu przy tej kwestii specjalistow przyrodni-
kéw, biologéw, chemikéw etc. Stan ten niewatpliwie
ulega¢ bedzie statej poprawie w miare jak z chwilg
rozwigzania problemu ilosci, problemy wody i urza-
dzen sanitarnych zaczng u nas wchodzi¢ w ptaszczyz-
ne rozwigzan o charakterze jakosciowym. Sprawa ta
taczy sie réwniez Scisle z zagadnieniem uprzemysto-
wienia kraju. Przemyst bowiem z jednej strony sta-
wia coraz wyzsze i coraz inne zadania technice oczy-
szczania wod i oczyszczania Sciekow dla celéow wias-
nych, oraz prowadzac do statego pogarszania sie na-
turalnych zrédet wody dla miast tj. rzek, zmusza do
stwarzania nowych rozwigzan oczyszczania wod
pitnych.

Przy tych wszystkich problemach zwigzanych
z wodg i technikg sanitarng znalazto i znajduje ciagle
zatrudnienie szereg fachowcow z wyksztatceniem
przyrodniczym i chemicznym. U naszego zachodniego
sgsiada ilos¢ ta jest juz tak wielka, ze stanowig oni
powazng i zwartg organizacje, wydajgcg swoje pisma,
roczniki i urzadzajaca doroczne zjazdy naukowe.

Dzisiejszy stan wiedzy chemicznej i fizykochem.
jest Scisle zwigzany z kazda gatezig techniki, a juz
specjalnie zwigzek ten ujawnia sie w dziedzinie tech-
niki sanitarnej. Technologia wody i technologia oczy-
szczania SciekOw jest niewatpliwie terenem pracy
specjalnej, do ktérej wymagane jest wyksztatcenie
0 charakterze chemicznym i przyrodniczym z uwzgle-
dnieniem przede wszystkim wiedzy technicznej i ma-
szynowej. Fizyko-chemiczne i biologiczne procesy
filtracji, dla zrozumienia ktérych tak cenne sg zdo-
bycze chemii koloidéw, wybitnie chemiczne procesy
odzelaziania, odmanganiania, odkwaszania i zmiek-
czenia wody, procesy odkazania wod dla celéw wo-
dociagowych, przemystowych i basenéw kapielowych,
technika wstepnego oczyszczania wody przez koagu-
lacje, miedziowanie etc., technika oczyszczania Scie-
kéw przemystowych i miejskich, — kontrola i pro-
wadzenie ruchu wszystkich tych proceséw technolo-
gicznych, przystosowywanie istniejgcych urzadzen
do zmieniajgcych sie warunkéw, wreszcie samodziel-
ne projektowanie nowych procesoéw i urzgdzen, wszy-
stko to jest niewatpliwie domeng pracy specjalisty
inzyniera-chemika.

Jak juz wspomniatem ilo$¢ zatrudnionych w dzie-
dzinie technologii wody inzynieréw-chemikow jest
u nas jeszcze niewielka, co roku jednak powoli ro-
$nie. Wzrost ten bedzie niewatpliwie postepowat stale
naprzéd i bedzie réwnolegly do linii rozwoju miast
i przemystu. W tej dziedzinie juz i teraz jest do zro-
bienia duzo. Potrzeb i problemoéw jest w naszych wo-
dociggach zaréwno miejskich jak i przemystowych
b. wiele, a rozwigzanie prostych nieraz zagadnien da-
toby miastu czy zakladowi przemystowemu nieprze-
cietne i realne korzysci. Pewien jednak konserwa-
tyzm nie pozwala zrozumie¢, iz zatrudnienie specja-
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listy wielokrotnie sie optaci, trzeba pamietac¢ jednak,
ze konserwatyzm ten ttumaczy sie faktem, iz przede
wszystkim wodociggi miejskie nie byty u nas dotad
terenem pracy inzyniera chemika, a rozwigzanie pro-
bleméw technologicznych i jakosciowych wody odby-
wato sie w/g utartych szematéw, ktdre przytem na te-
renie wodociagéw wprowadzaty w zycie mniej czy
wiecej solidne firmy, a eksploatacje takich urzadzen
powierzano nie rzadko maszyniscie.

Z kwestig udzialu inzyniera-chemika w technice
wodociggowej i sanitarnej tgczy sie sprawa potrzeb-
nych tu wiadomosci i studiow. Jak wiadomo na jed-
nej z naszych politechnik istnieje na wydziale chemi-
cznym specjalnos¢ technologii wody. Nie wchodzac
w kwestie zakresu wyktadéw i ¢wiczen oficjalnych,
trzeba tu podkresli¢, iz specjalno$¢ ta wymaga zna-
jomosci szeregu zagadnien, ktére nie znajdujg sie
w og6le w programie wydziatu chemicznego politech-
niki, a wiec np. hydrotechniki, geologii, bakteriologii
etc. Zanim wiec w kwestii tej nastapi jaka$ zmiana,
kazdy inzynier-chemik zaczynajgcy pracowac¢ w tym
zawodzie musi wiozy¢ duzo wiasnej pracy i studidw.
Sama dziedzina technologii wody czy tez oczyszcza-
nia Sciekdéw jest wiedza, ktdra bynajmniej nie stoi
na miejscu, lecz z dnia na dzien idzie wielkimi kro-
kami naprzéd. Tu opiera¢ sie trzeba jednak na ma-
teriale ukazujgcym sie wylgcznie bodaj poza grani-
cami naszego kraju — przede wszystkim w literaturze
niemieckiej i amerykanskiej.

KIELCZEWSKI Jerzy
(1V) Sptonka wybuchowa z surowcow krajowych.

Sptonka wybuchowa jest podstawowym elemen-
tem wszelkiego rodzaju prac strzelniczych. Jezeli
rozpatrzy¢ ten zasadniczy element pod katem widze-
nia samowystarczalnosci surowcéw, to stwierdzamy,
ze wieksza cze$¢ surowcow jest pochodzenia zagra-
nicznego; sg to metale: miedz i rte¢. Miedz stosuje sie
na tuski oraz w postaci mosigdzu na czapeczki, rtec¢
— do wyrobu porunianu rteci.

Zastapienie obydwu metali do fabrykacji sptonek
jest rzeczg realng i wyszto juz ze stadium préb. Obe-
cnie w gornictwie weglowym stosuje sie sptonki o tu-
sce cynkowej, czapeczce otowianej, przy czym jako
inicjator stosuje sie azotniak otlowiu zmieszany
z tréjnitrorezorcynianem otowiu.

Jezeli chodzi o bezpieczenstwo tych sptonek wo-
bec gazéw i pytéw kopalnianych, to sprawa ta zba-
dana zostata przez Stacje Doswiadczalng ,,Barbara”
i stwierdzono, ze tego rodzaju sptonki sg bezpieczne;
na mocy czego dopuszczono powyzsze sptonki do han-
dlu i uzycia. W krétkim czasie po opracowaniu i wy-
puszczeniu na rynek tej sptonki przez Wytwoérnie
w Bieruniu Starym, nalezacg do Spotki Akcyjnej
Lignoza, ukazato sie w Niemczech dopuszczenie
sptonki o tusce cynkowej do robét strzelniczych poza
kopalniami wegla.

Jezeli rozpatrzymy obecnie surowce do wytwarza-
nia, to stwierdzimy, ze znajdujg sie one w kraju lub
tez moga by¢ produkowane w Kkraju.

Cynk — jest metalem krajowym, znajduje sie
w dostatecznej ilosci, jego obrébka mechaniczna nie
przedstawia trudnosci.

Ot6w — réwniez jest metalem pospolitym w kra-
ju; fabrykacja czapeczek do sptonek jest bardzo ta-
twa i wydajna przy zastosowaniu odlewania w for-
mie wielokrotnej.
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Azotek otowiu fabrykacja tego doskona-
tego inicjatora jest kompletnie opanowana; brak wy-
tworni azotku sodowego moze byC¢ usuniety przez
przystosowanie dziatlu odpowiedniej fabryki do tego
produktu.

Trdjnitrorezorcyna
w kraju (,,Zgierz").

Jezeli chodzi o wytworzenie takiej sptonki, to naj-
wieksze trudnosci zjawity sie przy jej elaboracji ze
wzgledu na wrazliwos¢ azotku otowiu; obecnie wszy-
stkie trudnosci usunieto w sposéb definitywny.

Produkcja sptonek cynkowych podjeta w Wytwor-
ni w Bieruniu Starym w ciggu 10 miesiecy, nie spo-
wodowata dotychczas zadnych zazalen ze strony ko-
palni stosujacej je do normalnej pracy gorniczej.

wyrabiana jest

KIRKOR Teodor
(1) Rozwdéj przemystu a woda.

Referat rozpatruje sprawe uzgodnienia i umozli-
wienia korzystania z wody zarbwno przez przedsie-
biorstwa (zakitady) wodociggowo-kanalizacyjne, jak
i przez przemyst rybacki rybotéstwo oraz przez
rozne gatezie fabrycznego przemystu. Pod pojeciem
korzystania z wody ma sie na wzgledzie nie tylko
uzytkowanie czystej wody, lecz i odprowadzanie za-
nieczyszczonych wad-sciekow.

Kazdy zaklad fabryczno-przemystowy, wodocia-
gowo-kanalizacyjny oraz rybotéstwo potrzebujg czy-
stej wody, lecz kazdy z nich przez odprowadzanie
$ciekdéw przyczynia sie w wiekszej lub mniejszej mie-
rze do zanieczyszczenia woOd powierzchniowych
i w ten sposOb utrudnia korzystanie z wody innym
zaktadom, nizej z biegiem potozonym, oraz ryboto-
stwu. Ta sprawa jest dla nas szczegOlnie wazna ze
wzgledu na koniecznos¢ rozwoju zaktadéw fabryczno-
przemystowych i wodociagowo-kanalizacyjnych jak
i rybotostwa.

Pojecie ,,czysta woda", ,,dobra woda" sg to pojecia
wzgledne. Bardzo czesto zdarza sie, ze woda, nazywa-
na w zyciu codziennym czystg i dobrg, z punktu wi-
dzenia wymagan, stawianych wodzie do picia, jest za-
nieczyszczona, wcale tym wymaganiom nie odpowia-
da i nie nadaje sie do picia. Czysta woda z punktu
widzenia chemicznego rowniez do picia nie nadaje
sie, jako szkodliwa dla zdrowia.

Rybotostwo oraz kazdy rodzaj przemystu maja
swoje wymagania co do ,,dobrej" wody. W przemysle
od wiasnosci wody czesto zalezy przebieg tych czy
innych proceséw, dodatnie lub ujemne wilasnosci
otrzymywanego produktu, moznos$¢ produkowania
lepszych gatunkow, a niekiedy nawet moznos$¢ pow-
stania zakladu fabryczno-przem. Wymagania co do
wiasnosci wody oraz skitadu chemicznego kazda ga-
taz przemystu ma przewaznie swoje; niektore skiad-
niki moga dodatnio wptywaé¢ na produkcje jednej ga-
tezi przemystu, a ujemnie na produkcje innej.

llos¢ wody potrzebnej dla przedsiebiorstwa zalezy
od rodzaju i rozmiaru produkcji. W osiedlach, gdzie
sg wodociagi, zuzywa sie u nas na potrzeby gospo-
darki domowej przewaznie od 50 do 100 litréw na
osobe na dobe. Zaktady fabryczno-przemystowe po-
trzebujg na dobe od kilku metréw do 20.000 m3 i wie-
cej. Prawie catkowita ilos¢ wody uzytej odprowadza
sie w charakterze wéd zanieczyszczonych — $ciekow.

Odprowadzone wody zaleznie od swego charakteru,
ilosci, stopnia oczyszczenia i wielu innych miejsco-
wych warunkéw wywotujg wieksze lub mniejsze za-
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nieczyszczenie najczesciej wod powierzchniowych. Ze
wzrostem ilosci mieszkancoéw w miastach oraz z roz-
wojem przemystu wzrasta ilos¢ sciekow odprowadza-
nych do rzek, oraz niebezpieczenstwo coraz wiekszego
zanieczyszczania.

Z ochrong wod przed zanieczyszczeniem {gczy sie
sprawa oczyszczania $ciekéw miejskich i fabrycz-
nych. Do jakiego stopnia $cieki winne by¢ oczyszczo-
ne, w duzym stopniu zalezy od miejscowych warun-
kéw. Bywaja jednak warunki do$¢ niekorzystne i nie
udaje sie wszystkich sciekow oczysci¢ do takiego sto-
pnia, azeby one nie wywotaly zanieczyszczenia
zbiornikbw wodnych.

Rozpatrujac w referacie sprawe, w jaki sposéb na-
lezatoby uzgodni¢ korzystanie z wody przez zaktady
wodociggowo-kanalizacyjne, rybotostwo i zaktady
fabryczno-przemystowe, przyszediem do nastepuja-
cych wnioskow:

1. Nalezy starac sie dla zasilenia wodociagéw ko-
rzysta¢ gdzie tylko mozna z wod wgtebnych, wzgle-
dnie dobrych zrodlanych, a unika¢ korzystania z waéd
powierzchniowych.

2. Zarébwno w interesie zdrowia publicznego jak
i rozwoju rébotéstwa oraz rozwoju wielu gatezi prze-
mystu nalezy Scieki miejskie i fabryczne oczyszczac
mozliwie doktadnie, azeby one nie powodowaty szko-
dliwego zanieczyszczenia wod powierzchniowych.

3. Nalezy uwzglednia¢ te wypadki, kiedy pomimo
dobrej woli po wyczerpaniu dostepnych $rodkow
i sposobow nie udaje sie osiggna¢ takiego stopnia
oczyszczenia Sciekow fabrycznych, jaki bytby wyma-
gany lub pozadany.

4. Poniewaz sprawy wodne, mianowicie otrzymy-
wanie dobrej wody oraz oczyszczanie i odprowadza-
nie sciekéw tak wielkie maja znaczenie w powstawa-
niu i rozwoju przemystu, to nalezatoby powotac pla-
cowke fachowg dla opracowywania i regulowania
tych spraw z punktu widzenia zainteresowan i po-
trzeb naszego przemystu.

KEOSINSKI Jan
(1) Gazyfikacja pojazdéw motorowych za granica.

KONARZEWSKI Jerzy
(V1) Przemys$l materiatdw ogniotrwatych w Polsce.
Okreslenie materiatow ogniotrwatych. Klasyfika-
cja materiatdbw ogniotrwatych. Znaczenie materia-
tow ogniotrwatych w przemysle. Dane statystyczne
dotyczace zapotrzebowania i produkcji materiatow
ogniotrwatych w Polsce. Surowce do produkcji ma-
teriatbw ogniotrwatych w Polsce. Stan przemystu ma-
teriatbw ogniotrwatych w Polsce z punktu widzenia
technicznego i handlowego. Whnioski.

KORYCINSKI Franciszek
(IV) Formaldehyd jako podstawowy surowiec wyj-
sciowy dla przemystu materiatébw wybuchowych.
Referat zawiera przeglad materiatbw wybucho-
wych, dla ktoérych formaldehyd jest produktem wyj-
sciowym jak nitropentaerytryt, heksogen, alkiloa-
miny i inne, omdéwienie ich wasnosci strzelniczych,
zastosowan i sposobéw uzycia oraz ich technologie.
Po omowieniu tematu z punktu widzenia technicz-
nego, autor rozpatruje go z punktu widzenia gospo-
darczego, wojskowego oraz potencjatu obronnego
Panstwa, przeciwstawiajgc powyzsze materiaty ma-
teriatom wybuchowym innym, jak np. nitroskrobi
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i nawotujgc do oparcia przemystu materiatow wybu-
chowych o materiaty tej kategorii na wzor niekto-
rych innych panstw, a nastepnie omawiajac warunki
rozwoju produkcji tych materiatow stwierdza, iz wa-
runkiem niezbednym jest posiadanie taniej formaliny
bedacej ponadto do dyspozycji w wielkiej ilosci, co
bezsprzecznie oddziata¢ musi rowniez na wiele innych
gatezi przemystu, jak np. sztucznego wiokna, mas
plastycznych itp. Pod tym wzgledem Polska posiada
nie mniejsze mozliwosci niz zagranica, a przemyst
ten datby sie powotaé¢ do zycia stosunkowo nieznacz-
nymi srodkami finansowymi. Nalezy tylko usungé
przyczyny hamujgce. Powstanie przemystu syntezy
metanolu uwaza autor za jedno z naczelnych zagad-
nien dla polskiego przemystu chemicznego na najbliz-
szg przysztosc.

KOTOWICZ Adam

(V) WS$podiczesne metody produkcji magnezu
metalicznego.

Surowce kopalniane do produkcji magnezu meta-
licznego. Metody produkcji magnezu metalicznego:
elektrolityczne i termiczna. Budowa elektrolizeréw.
Metody otrzymywania materiatdbw wyjsciowych dla
elektrolizy. Dane ruchowe, materiatowe i energetycz-
ne dla metod elektrolitycznych i termicznej.

KOWALCZYK L.
(I) Ogdlne zadania inzynierii chemicznej.
Wstep.

Ostateczne zadanie inzynierii chemicznej: racjo-
nalne projektowanie aparatow i instalacyj chemicz-
nych. Podziat zadan inzynierii chemicznej na: 1. ba-
danie proceséw w aparatach i 2. racjonalne konstru-
owanie.

Badanie procesow.

Wiasciwe zadanie inzynierii chemicznej — badanie
zjawisk fizycznych i fizyczno-chemicznych; strona
chemiczna tych procesow powinna by¢ juz znana.
Charakter teoretyczny badan inzynieryjnych. Prace
eksperymentalne w specjalnych placéwkach nauko-
wych.

Badania inzynieryjne proceséw technologicznych
opierajg sie: 1. na mechanice cieczy i gazOw oraz 2. na
naukach o cieple (termodynamika, przenoszenie cie-
pta itp.).

Znaczenie hydraulicznej teorii ciggu. Znaczenie
termodynamiki ogolnej technicznej i reakcyj chemi-
cznych w inzynierii chemicznej.

Konieczno$¢ znajomosci chemii fizycznej i termo-
chemii.

Nauka o0 przenoszeniu ciepta jako podstawowy
dziat kinetyki proceséw technologicznych.

Konieczno$¢ stosowania przy projektowaniu apa-
ratbw obliczen przyblizonych, opartych na podsta-
wach fizycznych i fizyczno-chemicznych, w braku da-
nych eksperymentalnych. Uzupetnienie brakujgcych
danych na podstawie badan eksperymentalnych.

Konstruowanie aparatow.

Oprocz uzyskanego na podstawie badan inzynie-
ryjnych schematu aparatu, wymagana jest od kon-
struktora znajomos$¢ wytrzymatosci mechanicznej
i odpornosci chemicznej materiatu konstrukcyjnego
oraz ogolne wyrobienie konstrukcyjne.

Nauki pomocnicze do nauki o wytrzymatosci i od-
pornosci materiatow.
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Dalsze zadanie inzynierii chemicznej:
i udoskonalenie aparatéw istniejacych.

Praca prof. lwanowskiego nad racjonalnymi su-
szarniami (przykiad).

Ostateczne zadanie inzynierii chemicznej w tej
dziedzinie: gospodarka cieplna aparatow i instalacyj
oraz projektowanie kottowni i sitowni zakladdéw.
Zakonczenie.

Wymagania od chemika, przystepujgcego do roz-
wigzania zagadnien z zakresu inzynierii chemicznej.

krytyka

KOWALCZYK L.
(V11 b.) Produkcja spirytusu odwodnionego w Polsce.

Wstgp. Znaczenie spirytusu odwodnionego w o-
golnej polityce gospodarczej paristwa.

Rozwaoj odwadniania spirytusu
w Polsce. Uruchomienie ,,Kutna" przed 9 taty. Ko-
nieczno$¢ uruchamiania poszczegoélnych fabryk.

Metoda odwadniania. Uzyskanie przez P.
M. S. licencji na odwadnianie od Distilleries des
Deux Sevres. Proby dostosowania ,.Zyrardowa" do
otrzymywania spirytusu wprost z brzeczki. Tendencja
dostosowywania aparatow odwadniajgcych do row-
noczesnego oczyszczania surowki.

Techniczna strona procesu odwad-
niania. Zjawisko azeotropii; badania S. Young'a
i Fortey’a. Srodki azeotropujgce zwykte i do spiry-
tusu konsumcyjnego. Skilad obecnie stosowanego
srodka. Uktad aparatury odwadniajgcej. Rozktad tem-
peratur i rodzajow cieczy w kolumnie odwadniajgcej.
Procesy uboczne dla odzyskania $rodka azeotropu-
jacego, wzmacnianie spirytusu, wydzielanie lekkich
frakcji i olejow fuzlowych. Aparatura pomocnicza.

Uktad aparatury we Lwowie — Z.

Wydajnos$¢ produktow odwadniania w zaleznosci
od sktadu przerabianego surowca.

Wymagania od spirytusu odwodnionego.
Normy P. M. S. Zdolnos¢ produkcyjna fa-
bryk w Polsce. Prace badawcze nad odwadnia-
niem spirytusu. Dane statystyczne.

Produkcja i zuzycie spirytusu odwodnionego
w Polsce.

KOWALCZYK L.
(V11 c.) Zuzytkowanie nizszych gatunkéw spirytusu.
Wstep.

Przemyst spirytusowy jako wyjatek pod wzgla-
dem gospodarki materiatowej. Kwestia racjonalnego
zuzycia rektyfikatéw 111 gat. i lekkich frakcyj z od-
wadniania.

Zuzytkowanie rektyfikatow 111 gat.

Otrzymywanie i skitad chemiczny. Zastosowanie
dotychczasowe:

1. do wyrobu lakieréw i politur,

2. do napedu,

3. jako domieszka do spirytusu do skazania.

Trudnosci zastosowania do innych celéw ze wzgle-
du na duzg zawarto$¢ zanieczyszczen, gtownie ,,alde-
hydow".

Oczyszczanie rektyfikatow 111 gat. za pomoca tugu
sodowego i rektyfikacji w aparatach periodycznych
na dwie frakcje:

1. do denaturaeji (94% nabicia) i

2. do motoréw (lub do powtdrnego oczyszczania).

Odwadnianie rektyfikatow 111 gat. bezposrednio

i w mieszaninie z suréwka. Wyniki prob fabrycznych.
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Srodek azeotropujacy powinien zawiera¢ benzol i ben-
zyne w stosunku 1:1. Warunki techniczne na rektyfi-
kat 111 gat. do odwadniania. Zuzytkowanie lekkich
frakcyj z odwadniania.

Trudnosci zuzytkowania lekkich frakcyj z odwad-
niania ze wzgledu na zanieczyszczenia, ktorych za-
warto$¢ znacznie przekracza zanieczyszczenia w re-
ktyfikatach 111 gat. Otrzymywanie lekkich frakcyj
z odwadniania spirytusu. Skiad chemiczny i niemoz-
liwos¢ ustalenia skladu przecietnego. Zastosowanie
lekkich frakcyj do napedu traktoréw; préby prakty-
czne. Trudnosci zastosowania lekkich frakcyj do pro-
dukcji lakieréw i politur w ogéle; mozliwo$é stosowa-
nia tylko w mieszaninie z suréwka i to w nieznacznym
stosunku. Proby nad zuzytkowaniem lekkich frak-
cyj do opalania palenisk kottowych wzglednie mniej-
szych instalacyj. Kalkulacja kosztow. Oczyszczanie
lekkich frakcyj dziataniem tugu sodowego i rektyfi-
kacji na:

1. spirytus do denaturaeji,

2. frakcje metanolows i

3. 111 gat. do motordw.
Zastosowanie frakcji metanolowej do celéw ska-
zania spirytusu. Mozliwos$¢ wyodrebnienia z 111 gat.

»M“ mieszaniny benzolu i benzyny dla zaktadow od-
wadniajgcych.
Dane statystyczne.

Roczne zuzycie rektyfikatéow 111 gat. do odwad-
niania. Dane, dotyczace oczyszczania rektyfikatow
111 gat. i lekkich frakcyj z odwadniania.

KOZELOWSKI Tadeusz
(I'V) O wrazliwosci materiatéw inicjujgcych na tarcie.

Zaréwno przy wytwarzaniu jak i stosowaniu ma-
teriatbw wybuchowych bardzo wazng jest znajomosé
ich wrazliwosci na bodzce mechaniczne. Bodzce me-
chaniczne, mogace tu wchodzi¢ w rachubg, mozna po-
dzieli¢ na nastepujgce grupy: 1. Cisnienie staty-
czne, 2. wstrzasy, 3. uderzenia, 4. tarcie.

Z wymienionych wyzej bodZzcow najmniej rozpoz-
nanym dotychczas dziatem jest zachowanie sie mate-
rialbw wybuchowych przy tarciu, a to dlatego, ze do-
tychczas nie opracowano jeszcze dostatecznie dobrej
i pewnej metody, ktérej wyniki datyby sie wyrazaé
cyfrowo, cp ma duze znaczenie przy poréwnawczych
badaniach kilku réznych materiatow wybuchowych.

Najprostszym i najstarszym, lecz najczesciej sto-
sowanym dotychczas sposobem jest przeprowadzanie
préby w mozdzierzach porcelanowych lub drewnia-
nych — probe te mozna traktowac tylko jako orienta-
cyjna.

Ulepszonymi metodami w stosunku do powyzszej
byto bddanie materiatdw wybuchowych zmieszanych
z piaskiem kwarcowym, na kafarku, oraz zastoso-
wanie wahadet ciernych (model Stacji Pittsburskiej,
oraz model Taylora i Rinkenbacha).

W 1928 r. Rathsburg podat metode badania réz-
nigcg sie zasadniczo od metod amerykanskich. Jako
zasade przyjat on tarcie mat. wyb. pomiedzy dwiema
obracajacymi sie powierzchniami.

W Wytworni w Bieruniu Starym, nalezgcej do
Spotki Akcyjnej Lignoza, skonstruowano aparat na
zasadach podobnych do przyjetych przez Rathsburga
i przeprowadzono szereg oznaczen czutosci na tarcie
zasadniczych, stosowanych w praktyce, materiatow
wybuchowych inicjujacych.
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KRAJEWSKI Stanistaw
(V) Wspotczesne metody produkcji aluminium.
Cz Il. Otrzymywanie metalu.

Zasadnicze elementy procesu elektrolizy alumi-
nium: elektrolit, aluminium, elektrody. Réwnowaga
termiczna procesu. Podstawowe konstrukcje wanien
elektrolitycznych. Zespoty wanien. Zagadnienie czy-
stoéci i ceny metalu. Poszukiwania innych nowych
drég dla produkcji aluminium.

KRASNODEBSKI Kazimierz
i MLYNARSKI Andrzej

(11) Metody zwiekszenia wydajnosci w benzolowniach
koksowniczych.

Koksownie polskie dla wydobycia benzolu z gazu
koksowniczego postugujg sie metodg wymywania
benzolu z gazu przy pomocy oleju pluczkowego,
otrzymanego ze smoty pogazowej. Proces wymywa-
nia benzolu jest czysto fizyczny i polega na absorb-
cji par benzolu przez olej ptuczkowy. Zasadniczym
warunkiem, aby proces powyzszy mogt przebiegac
jest: ze cidnienie czastkowe par benzolu w gazie musi
by¢ wyzsze od preznosci par benzolu, zawartego w ole-
ju ptuczkowym.

Osiggniecie maksymalnego wydobycia benzolu
z gazu jest uwarunkowane przestrzeganiem nastepu-
jacych zasad:

1. Utrzymywanie mozliwie najnizszej temperatu-
ry gazu przed wejsciem na wieze chtonne.

2. Jak najnizsze schitodzenie oleju odpedzonego
przeznaczonego do absorbcji benzolu.

3. Doktadne odpedzenie benzolu z oleju ptuczko-
wego.

4. Niska lepkos¢ oleju, umozliwiajgca rozwiniecie
odpowiednio duzej powierzchni chitodzacej.

5. Mozliwie mata zawartos¢ w oleju ptuczkowym
substancji, ulegajgcych zywiczeniu, a wiec powodu-
jacych szybki wzrost lepkosci oleju pluczkowego.
Stosowanie wiec oleju kilkakrotnie regenerowanego.

Przestrzeganie powyzszych zasad pozwala na
osiggniecie zupetnie dobrych wynikéw. Na koksowni
»~Emma" pozostato$¢ benzolu w gazie wynosi w porze
zimowej 0,5—1,0 gr/nr', w porze letniej, gdy trudniej
jest schtodzi¢ gaz i olej do pozadanej temperatury
ok. 15 gr w nfl gazu.

W ostatnich latach w Niemczech opracowane zo-
staty zmiany w ruchu piecéw koksowych, zmierzajace
do podniesienia zawartosci benzolu w gazach ko-
ksowniczych. Na specjalng uwage zastuguja: Patent
Still'a dotyczacy tzw. ,,wewnetrznego odprowadzania
gazow", oraz pomyst Goldschmidfa, polegajacy na
zastosowaniu specjalnego kanatu dla odprowadzenia
gazu, celem zabezpieczenia benzolu od rozkiladu ter-
micznego.

KRZEMECKI Andrzej

(V11 c) Rola przemystu piwowarskiego jako czynnika
obrony przeciwbakteryjnej.

Autor, pracujacy od szeregu lat teoretycznie i prak-
tycznie na polu przemystu fermentacyjnego, a spe-
cjalnie w zakresie piwowarstwa, uzbierat z biegiem
czasu szereg spostrzezen, ktore go skionity do prze-
prowadzenia bakteriologiczno-biologicznych studiéw,
majacych na celu stwierdzenie, czy i o ile chmielona
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brzeczka wzglednie piwo w kombinacji z drozdzami,
mogag odgrywac istotniejszg role srodkdw leczniczych
w chorobach infekcyjnych.

Z wynikow badan, rozpoczetych w roku 1933 (ze-
stawionych dotad w 24 tabelach), a dotyczacych za-
chowania sie w réznych pozywkach bakterii, wyste-
pujacych w gnijgcym miesie surowym, w gnijacych
drozdzach, wedlinach, rybach, zepsutym jaju, w kale
ludzkim, w plwocinach osobnika chorego na gruzlice
— okazuje sie bezsprzecznie, ze juz sama silnie chmie-
lona brzeczka piwna jest medium wielce niesprzyja-
jacym rozwijaniu sie w nim wszelkiego rodzaju bak-
terii. Zastéj w rozwoju bakterii poteguje sie jeszcze
bardziej, gdy w brzeczce chmielonej zaczng rozmnazac¢
sie i pracowac silne drozdze.

Im brzeczka jest bardziej stezona i silniej chmielo-
na, tym pewniej wystepuje jej zdolno$¢ antyseptycz-
na. Nawet najbardziej odporne bakterie przestajg
rozwija¢ sie i pracowa¢ w brzeczce chmielonej, za-
wierajacej kilkanascie procentow alkoholu lub takie
dozy kwasu mlekowego, albo formaliny, jakie droz-
dzom, a takze i organizmowi ludzkiemu nie szkodzg,
a w smaku niekorzystnie sie jeszcze nie zaznaczaja.

W czestym konsumowaniu stezonej i silnie chmie-
lonej brzeczki, znajdujacej sie w stadium zywej fer-
mentacji, przy zachowaniu przy tym celowej diety,
nastrecza sie dzielny S$rodek, chronigcy organizm
ludzki przed zapadaniem na réznego rodzaju choro-
by infekcyjne.

Praktyczne doswiadczenia przeprowadzone przez
autora w kilku wypadkach na wiasnej osobie i 0séb
mu bliskich i uwienczone dotagd pomysSinymi rezulta-
tami, dajg w dostatecznej mierze wyraz trafnosci
przewidywan autora, jak tez stwierdzajg prawdzi-
wos$¢ szeregu faktéw, cytowanych w literaturze fa-
chowej, dotyczacej zdolnosci leczniczych drozdzy.

Wobec tego przemyst piwowarski sam przez sie
bardzo wazny jako wytwornia znakomitej uzywki,
a rownoczes$nie wartosciowej pozywki, jaka stanowi
dobre piwo, niestety obecnie u nas Smiesznie mato
konsumowane, ma przed sobg jeszcze uzasadnione
dane do odgrywania zaréwno w czasie pokoju, a je-
szcze bardziej na wypadek wojny nader waznej roli,
jako warsztatu produkcji cennego leku, uodpornia-
jacego organizm ludzki na choroby infekcyjne.

Zdaniem autora, doswiadczenia kliniczne w tym
przedmiocie na wiekszg skale zaaranzowane, roko-
watyby duze szanse osiggniecia bardzo powaznych
rezultatbw na polu lecznictwa chordb infekcyjnych.

Polski przemyst piwowarski jest w tym szczesli-
wym potozeniu, ze znajduje w kraju podstawowe su-
rowce do swej produkcji i to w odmianach bardzo
szlachetnych. Chodzi jedynie o to, aby wszystkie po-
wotane do tego czynniki miaty czujnie los browaréw
na oku, otaczaty przemyst ten zyczliwg opieka, pod-
trzymywaty jego sprawnos$¢ produkcyjng, propago-
waty usilnie wiekszg konsumcje dobrego piwa, jezeli
juz nie ze wzgledu na jego role, jako doskonatej po-
zywki, to przynajmniej ze wzgledu na jego wiasci-
wosci odzywecze i lecznicze dla wydatniejszego pod-
niesienia stopnia zazywnosci i zdrowotnosci obywa-
teli, ktérych sita fizyczna i tezyzna duchowa stano-
wig bezsprzecznie podstawe mocarstwowosci Pan-
stwa w czasie pokoju, a obronno$ci w momentach
krytycznych.
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KRZYZKIEWICZ Jan

(1) Zagadnienia energetyczne wobec potrzeb przemy-
stu krajowego.

Rozwoj przemystu krajowego wymaga koordyna-
cji zagadnien surowcowych, energetycznych, komuni-
kacyjnych, pracowniczych i kapitatowych.

Autor porusza zagadnienia energetyczne przede
wszystkim z punktu widzenia zagadnienn cieplnych,
podajgc stan zasobdéw i zuzytkowanie poszczegdlnych
rodzajéw energii w/g sprawozdan Pol. Komitetu
Energetycznego i Panstw. Instytutu Geologicznego:
tabl. 1. zasoby energetyczne Polski, surowce zama-
gazynowane i wytworzone, tabl. 2. mapa rozmieszcze-
nia zrédet energii w P., tabl. 3. ilos¢ energii uzyskana
w P. w roku 1935, tabl. 4. zuzycie energii w/g pierwot-
nego pochodzenia (wegle, torf, drewno itp.). Dalsze
zrézniczkowanie zuzycia energii w tabl. 5., zawiera-
jacej przyblizony bilans cieplny kraju za 1933 daje
podstawg do wyciggniecia szeregu wnioskéw o cha-
rakterze przemystowym i gospodarczym: 1. paliwa
stale pokrywajg przewazajgcg czes¢ (92%) zaopa-
trzenia ciepta, gazowe 6, ciekle tylko 2; 2. przewaza
zastosowanie paliw w formie pierwotnej nieprzero-
bionej: wegla kamiennego 69%, drewna — 13%, torfu
podsuszonego — 3% itp. ogétem ok. 86%; paliw w for-
mie uszlachetnionej zuzywa sie tylko ok. 14%; 3. prze-
waza zuzycie wegla kamiennego i jego pochodnych —
79%, co jest zgodne z procentowym udziatlem wegla
kamiennego w zasobach energetycznych kraju; we-
giel brunatny i torf nie sg wykorzystane w/g stanu
ich zasobéw; pochodne ropy naftowej i gaz ziemny
sa wykorzystywane nadmiernie; szczegélnie rozrzut-
na jest gospodarka drewnem; 4. sity wodne i sity
wiatru sg wykorzystywane w stopniu minimalnym
ok. 1%.

Na obserwacjach powyzszych autor opiera szereg
przestanek, dotyczacych gospodarki zasobami ener-
getycznymi i materiatowo — surowcowymi Kraju,
podkres$lajagc specjalne znaczenie gazyfikacji, elek-
tryfikacji i motoryzacji: tabl. 6. zestawienie warto-
sci krajowej produkcji koksowni, gazowni i genera-
torow w latach 1928, 33 i 34; tabl. 7. warto$s¢ wywozu
waglopochodnych w latach 1928, 33 i 34. Zagadnienia
energetyczne w P. sg porodwnane z odnosnymi zagad-
nieniami w Niemczech.

KUCZYNSKI Tadeusz
(I) Zadania narodowej technologii chemicznej.

Obecny zioty okres rozwoju przemystu chemicz-
nego i technologii chemicznej, poréwnywalny z okre-
sem blokady napoleonskiej wymaga:

Organizacji i wspotpracy bardzo wielu dyscyplin
nad surowcami mineralnymi, nad stwarzaniem, ulep-
szaniem i standaryzacjg surowcéw roslinnych i zwie-
rzecych.

Badania cen swiatowych i analizy poréwnawczej
kosztéw wytwarzania towardéw chemicznych, co umoz-
liwia wprowadzenie i dgzenie do zmniejszenia kosz-
tow fabrykacyjnych.

Dazenia do osiagniecia konkurencyjnych cen przez
opracowywanie nowych schematéw przerdbczych,
odpowiednich do surowcoéw w danym kraju. Przed-
stawia sie zasady tych schematéw licznymi przy-
ktadami opracowan z Polski.

Zastepowania towarow nie osiggalnych z braku
surowcow towarami innymi, tariszymi lub lepszymi.
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Towar za$ z koniecznosci o0szczedzania surowcow
musi by¢ bardzo trwaty.

Podstawg zmian we fabrykacji i budowie nowych
fabryk jest dostateczna ilos¢ wiasnych biur konstruk-
cyjnych chemicznych, opartych na materiale ludz-
kim, wyksztatlconym w nauce inzynierii chemicznej.
Ten moment jest jednym z najwazniejszych w stwo-
rzeniu niezaleznosci rozbudowy przemystu.

Nowe, rézne catkowicie od siebie kultury technicz-
ne i przesuniecia cen wynikajgce ze samowystarczal-
nosci, nowe drogi, odrebne dla kazdego kraju, wyma-
gaja nie S$lepego nasladownictwa, ale organizacji,
wzglednie stworzenia trustu moézgow, ztozonego z lu-
dzi, ktérzy majg juz za soba Swiatowg dziatalnosc
\w nauce technologii i przemysle. W 1gcznosci z tym
rnusi nastgpi¢ zmiana polityki personalnej, w szcze-
golInosci popieranie prac indywidualnych.

Na czele kazdej organizacji muszg sta¢ fachowcy
technologowie-chemicy, zdolni do wyciggania wnio-
skéw z indywidualnych i zespotowych prac, zdolni
do popularyzacji wynikow badan i przeprowadzenia
ich na wielkg skale. Organizacje te stworzone pod
hastami: wszystko dla narodu, a duze korzysci dla
kazdej tworczej realnej pracy, dadza sie tatwo prze-
prowadzic.

Tylko w ten sposéb da sie zmniejszy¢ iloS¢ mono-
poli surowcowych, a tym samym ilos¢ zakupow za-
granicznych. Oszczedno$¢ surowcowa wymaga 0szcze-
dnosci w przerobach i trwatych towardw.

Chociaz warunki tworzgce ten okres z czasem ule-
gng zmianie, to jednak wiekszos¢ prac wykonywa-
nych w tym okresie pozostaje trwatg zdobycza.

Obrona kraju wymaga jak najwiekszej rozbudowy
zyskownego przemystu, dajgcego maksymalng poten-
cjalng energie finansowg kraju.

KUCZYNSKI Tadeusz
(111) Reforma studiéw technologii chemicznej.

Reformy studidw na wyzszych uczelniach techni-
cznych przeprowadza sie nie tylko na skutek postepu
wiedzy, ale tez zmian programOw nauczania w stu-
diach przygotowawczych (gimnazjum, liceum), bra-
kéw w programie starym, wymagan stawianych
pozniej przez zycie absolwentowi studiow, diuzszych
doswiadczen z wynikéw ostatnich reform, przede
wszystkim jednak z powodu zmian w metodyce, ktérg
sie postuguje dana gatgz wiedzy.

Okres reform, a co za tym idzie pewnego zamie-
szania w studiach $rednich, spowodowat mysl wsta-
wienia za przykitadem Francji okoto potrocznego stu-
dium przygotowawczego o0 poziomie Srednim na po-
czatku studiow wyzszych, kohczacego sie egzaminem
wstepnym do wiasciwego studium wyzszego. Posta-
nowiono jednak wyczeka¢ na wyniki reform szkot
Srednich dla uzyskania prawdziwego obrazu tego
wyksztatcenia i nie przedtuza¢ studiéw od strony
Sredniej szkoty.

Postep wiedzy, wymagania stawiane technikowi,
dazag do nadmiernego rozszerzania studium, czemu
zapobiec moze tylko lepsze metodyczne ujecie w na-
uce, o ile nie ma sie zaniedba¢ podstawowych innych
nauk, lub tez wreszcie powiekszenie ilosci wydziatéw
specjalnych.

W dawnej wolnej nauce, reformy odbywaty sie
ewolucyjnie, w inny sposéb — dzi$ przy przewaza-
jacym u nas pradzie Scistej organizacji i wttaczania
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studidow wyzszych w pewne schematy z wykluczeniem
indywidualizacji, moze by¢ zastosowana reforma
idgca tylko po linii lepszej metodyki.

Istotnym w najnowszym ujeciu technologii che-
micznej jest nie rozszerzanie zbytnio zakresu opiso-
wej i powierzchownej znajomosci wszystkich dzia-
téw technologii, ale pogtebianie tej nauki.

Zajmuje sie ona obecnie badaniem parametrow
maksymalnej wydajnosci, chyzosci i gospodarczosci
reakcji chemicznej i badaniem zjawisk fizycznych
(fizykochemicznych), czynnosci potrzebnych do wy-
konania przy przejsciu od surowca do koncowego to-
waru, ze szczegblnym uwzglednieniem zasad budowy
potrzebnej do tego aparatury. (Inzynieria chemiczna).

Inzynieria chemiczna stata sie naukag #3czaca
wszystkie technologie chemiczne w jedng catos¢ i jest
wyrazem odwrotnej daznosci do daleko posunietej
specjalizacji, na chemikéw technologéw danej ga-
tezi wiedzy, ktérg da absolwentowi studiéw juz samo
zycie i zajecie w pewnej fabryce.

KUZNIAR Czestaw
(1) Ztoza surowcow mineralnych w Polsce. — Inne
surowce.

Surowce mineralne polskie, po wytgczeniu surow-
cow energetycznych mozna podzieli¢ na nastepujace
grupy:

1. rudy,

2. surowce uzywane w przemysle chemicznym
(oraz s6l kuchenna jadalna),

3. surowce ceramiczne,

4. kamienie uzywane jako budulec lub do budowy
drog, oraz inne surowce budowlane.

Rudy. Eksploatuje sie obecnie w Polsce rudy
trzech metali: zelaza, cynku i otowiu. Te ostatnie za-
wierajg nieco srebra. Rudy cynku zawierajg kadm.
Zdatnos¢ do eksploatacji polskich zt6z miedzi nie jest
wyjasniong. Ztoza manganu, odkryte niedawno, sg
przedmiotem szczegotowych badan. Sprawa znale-
zienia zt6z rudy glinu zdatnych do rentownej eksplo-
atacji nie jest przesgdzong. Istniejg surowce nadaja-
ce sie do przerébki na metaliczny magnez.

Surowce uzywane w przemysle che-
micznym. Polska posiada olbrzymie zasoby soli
kamiennej, uzywanej nie tylko jako surowiec w prze-
mysle chemicznym, ale réwniez jako sél jadalna.
Sole potasowe i magnezowe wystepujg w Polsce
w znacznych ilosciach. Do produkcji kwasu siarko-
wego stuzg piryt oraz blenda cynkowa — z surowcow
krajowych. Rudy cynkowo-otowiane Zagtebia, oraz
niektore rudy kieleckie zawierajg kadm, arsen, anty-
mon, tal i selen, niekiedy w ilosciach nadajacych sie
do eksploatacji.

Gtéwne ztoza fosforytéw w Polsce sg potozone nie
korzystnie. Ztoza lepiej potozone pod wzgledem ko-
munikacyjnym majg mate zasoby. Przemyst farb mi-
neralnych uzywa drobnych ilosci surowcéw pocho-
dzacych przewaznie z radomskiego.

Ztoza siarki, niekiedy zawierajgce znaczniejsze
ilosci potgczen strontu, sg stabo zbadane. Posiadamy
wskazowki o istnieniu ztéz grafitu, ztoza te nie sa
zbadane.

Przemyst szklarski korzysta z nieztych odmian
czystych piaskow.

Surowce ceramiczne. Surowce podstawowe
ceramiki budowlanej (cegta itd.) sg rozmieszczone
dos¢ réwnomiernie na terytorium Rzplitej. Surowce
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ceramiczne szlachetne zostaty odkryte w znacznych
ilosciach na Wotyniu. Odkryto tam roéwniez zioza
ortoklazu nadajgce sie do odbudowy.

Znane sg ztoza kwarcytu, nadajgce sie dla hutni-
ctwa. Nie zbadane sg surowce nadajgce sie do celow
szlifierskich.

Surowce budowlane i drogowe. Kamie-
nie budowlane posiada przewaznie czes¢ potudniowa
Polski. Pétnocne czesci kraju dysponujg prawie wy-
tacznie tylko glazami erratycznymi. Szczegoélnie za-
sobnymi w dobre kamienie budowlane jest Kieleckie
oraz Wolyn. Surowce dla produkcji wapna, gipsu,
oraz cementu wystepujg w duzych ilosciach. Kamie-
nie uzywane do budowy drog napotyka sie w licznych
obszarach terytorium Rzplitej, najcenniejsze wyste-
puja gtéwnie na Wotyniu.

LACHS H,, KRONMAN 1I. i WAJS |
(IV) O niegjednorodnosci réznych gatunkéw celulozy.

W celu oceny niejednorodnosci réznych gatunkéw
celulozy acetylowano w mozliwie ostrozny sposéb
badane surowce (5 rozmaitych celuloz drzewnych do
produkcji jedwabiu sztucznego oraz bielony linters),
acetylocelulozy frakcjonowano przez stopniowe do-
dawanie wody do roztworéw w mieszaninie lodowa-
tego kwasu octowego z acetonem i mierzono lepkosc
chloroformowych roztworéw frakcyj.

Poszczegolne frakcje acetylocelulozy wykazujg
znaczne réznice lepkosci wiasciwych; najwyzsze lep-
kosci posiadaja frakcje drugie. Najwiekszg roznice
lepkosci (miedzy lepkoseiami frakcyj drugiej i o-
statniej) uwazano za miare niejednorodnosci produk-
tow. Z badanych acetyloceluloz najbardziej jednoro-
dna jest otrzymana z lintersu, niejednorodnos¢ sta-
nowi ok. 12% najwiekszej lepkosci. Acetylocelulozy
z celuloz drzewnych wykazaly niejednorodnos$¢ od
35 do 80%.

Wykazano przez dwukrotne zmydlenie i aeetylo-
wanie dwoch produktow, ze wzgledny stopien niejed-
norodnosci wzrasta nieco przy tych operacjach, po-
zostaje jednak tego samego rzedu wielkosci, co dla
produktu pierwszego aeetylowania. Wynika stad, ze
stopien niejednorodnosci stwierdzony dla acetyloce-
lulozy charakteryzuje w pierwszym przyblizeniu réow-
niez celuloze wyjsciowa.

Nie frakcjonowane celulozy z celuloz drzewnych
wykazujg przy stezeniu 0.25 g na 100 cm3 chloroformu
lepkosci wiasciwe od 1.07 do 1.30, podczas gdy lepkosé
acetylocelulozy z lintersu jest wyzsza, wynosi bowiem
1.72. Wynika stad, ze acetyloceluloza z lintersu, wzgl.
sam linters sklada sie z czgstek o wiekszej wielkosci
przecietnej, niz acetyloceluloza z celuloz drzewnych,
wzgl. te celulozy.

LANDAU Henryk

(V) O utlenianiu i barwieniu glinu (aluminium).

Glin oddaje coraz wieksze ustugi dla obrony Kraju
przez stale zwigkszajace sie jego zastosowanie.

Przeprowadzono w fabryce ,,Swiatowid" w Mysz-
kowie (Koncern Modrzejow-Hantke S. A.) praktyczne
préby utleniania glinu i jego barwienia, oraz zapo-
znano sie w 1935—37 r. z juz istniejagcymi patentowa-
nymi na caty Swiat, badz niepatentowanymi, meto-
dami.

Glin, poddany elektrolitycznemu utlenianiu za po-
moca pradu zmiennego w wodnym roztworze kwasu
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chromowego z dodatkiem wytgcznie kwasu siarkowe-
go, dawat dobrze utlenione powierzchnie, ktére w wo-
dnych roztworach barwnikéw organicznych dawaty
trwate zabarwienia.

Utlenianie glinu mozna przeprowadza¢ za pomoca
pradu statego lub zmiennego, badZz w kapieli stojacej,
w ktérej glin zanurzony jest nieruchomo lub przesu-
wa sie z odpowiednig szybkoscig przez kapiel (utle-
nianie tasm, drutdéw itp.), badZz przez natryskiwanie
duzych przedmiotow z glinu np. rur nie mieszczacych
msie w normalnej wannie.

Sprawdzono, ze glin zewnatrz utleniony jest:

1. bardzo dobrym izolatorem elektrycznym,

2. odpornym na wptywy atmosferyczne, wode sto-
ng i wiele chemikalij,

3. posiada bardzo twardg powierzchnie, przy czym
warstwa utleniona nie odpryskuje, nie tuszczy sie,
gdyz trwale zwigzana jest z nieutlenionym glinem,

4. wytrzymuje b. wysoka temperature, znacznie
przewyzszajacg temperature topnienia glinu,

5. posiada duzg zdolno$¢ absorbcyjng i daje sie
tatwo trwale barwic.

Wiasnosci izolacji elektrycznej i wytrzymatosci
chemicznej tatwo podwyzszy¢ przez napuszczenie
warstwy utlenionej np. woskiem lub innymi sposo-
bami.

Glin i jego stopy o zewnetrznej warstwie utlenio-
nej moga miec¢ rozlegte zastosowanie zwiaszcza dla
wojska, marynarki i wielu rodzajow przemystu np.
przy budowie okretéw, aeroplanéw, do wyrobu tto-
kéw silnikéw spalinowych, wezownic, masek gazo-
wych, zbiornikéw na wode, benzyne itp. W wielu wy-
padkach wyroby z glinu o warstwie zewnetrznej
utlenionej moga z powodzeniem zastgpi¢ kosztowniej-
sze i ciezsze wyroby ze stali nierdzewnej.

Barwienie glinu dla celéw zdobniczych uzaleznio-
ne jest m. i. od zanieczyszczen glinu i czestokro€ jest
zbyt kosztowne, aby go stosowac .

LANDAU Henryk
mfK) O zabezpieczaniu wyrobow zelaznych malowa-
nych i lakierowanych przed rdzewieniem.

Wyroby zelazne miniowane, malowane lub lakie-
rowane powinny by¢ uprzednio zabezpieczone przed
rdzewieniem. ]

W fabryce }Swiatowid w Myszkowie, nalezgcej
do Koncernu Zjedn. Zakl. Go6rn. Hutn. Modrzejéw-
Hantke S. A., od paru lat zastosowano z powodzeniem
na duzg skale r6zne metody zabezpieczania przed rdza,
w zaleznosci od rodzajéow wyrobdéw zelaznych, oraz
od potrzeb i wymagan odbiorcéw.

Powyzszy problem jest wazny dla wojska, lotni-
ctwa, marynarki, kolei panstwowych, przemystu i in.
Specjalnie waznym jest zmniejszenie strat spowodo-
wanych korozja, jesli wyroby zelazne pomalowane lub
polakierowane poddane sg stalemu dziataniu wpty-
wow atmosferycznych lub gdy wyroby zelazne sg
przechowywane w nieodpowiednich wilgotnych, zim-
nych magazynach.

Stwierdzono, ze normalnie stosowane trawienie
za pomocg kwasu solnego lub siarkowego, nawet w o-
becnosci regulatoréw (tzw. dodatkéw oszczednoscio-
wych) i rzekomo catkowite zobojetnienie resztek kwa-
su przez wygotowanie trawionych przedmiotéw
w roztworze alkalij po uprzednio starannym wymyciu
od resztek chlorkéw lub siarczanéw zelaza, nie zabez-
piecza wyrobéw zelaznych przed tworzeniem sie
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z biegiem czasu pod warstwg farby lub lakieru nowej
powtoki rdzy. Jedno lub dwukrotne miniowanie po
wytrawieniu lub piaskowaniu, przed malowaniem,
réwniez nie zabezpiecza dostatecznie przed rdzewie-
niem.

W niektérych wypadkach ustalono oczyszczanie
zelaza za pomocg piaskowania z tym, ze po piasko-
waniu natychmiast stosuje sie pokrywanie oczy-
szczonej powierzchni fosforanami niektérych metali.

Wypracowano i zastosowano dobrg metode jedno-
czesnego odtluszczania, odrdzewiania i zabezpieczania
od tworzenia sie nhowych warstw rdzy (tuszczki, utle-
niny) przez wytwarzanie na powierzchni zelaza w tem-
peraturze pokojowej lub podwyzszonej fosforanéw
i maloniandw zelaza w obecnosci wysokoczgsteczko-
wych zwigzkéw organicznych, regulujgcych jednolite
wytwarzanie sie powtoki ochronnej, ktora, niezalez-
nie od zabezpieczenia przed tworzeniem sie rdzy, jest
b. dobrym podktadem dla minii, farby lub lakieru.
Wyprébowano pare preparatow krajowych i zagra-
nicznych i stwierdzono, ze dziatanie ich jest zupetnie
dobre.

Wyprébowano réwniez stosowanie b. rozcienczo-
nych roztworéw fosforanéw cynku i otrzymano do-
ore rezultaty.

LANDAU Henryk
(V) O oszczednych metodach cynkowania wyrobéw
zelaznych.

Oszczedne metody cynkowania wyroboéw zelaznych
byly wynikiem systematycznych praktycznych ba-
dan na duzg skale w ciggu ubiegtych 3-ch lat, w nale-
zacej do Koncernu Zjednoczonych Zaktadow Gorni-
czo-Hutniczych jModrzejow-Hantke  Sp. Akc. fabry-
ce *8wiatowid w Myszkowie, ktéra m. in. przerabia
kilkaset ton towaru cynkowego miesiecznie.

Warstwa cynku moze by¢ grubsza lub ciensza
w zaleznosci od wymagan lub potrzeb odbiorcy. Moz-
na otrzymywacé¢ cynkowane wyroby zelazne wytrzy-
mujace 12-krotng probe w 20% roztworze siarczanu
miedzi.

Grubos¢ warstwy cynku reguluje sie réznymi czyn-
nikami, lecz najwazniejszym i praktycznie najtat-
wiejszym sposobem jest rownomierne stale dodawa-
nie w czasie pracy do cynku w kotle stopu cynku
z glinem (aluminium), a nie samego glinu.

Oszczedno$¢ w cynkowaniu wyrobow zelaznych
uzyskano przez:

1. zastosowanie do trawienia przed cynkowaniem
wytacznie techn. kwasu siarkowego 60° lub 66° Be,
a nie kwasu solnego drozszego w pracy,

2. uzywanie w czasie trawienia dodatkéw oszczed-
nosciowych wiasnych, badz krajowych ¥Super re-
gulujacych sprawe oczyszczania zelaza z tlenkéw
i op6zniajacych dziatanie kwasu na czyste zelazo,

3. ogrzewanie kotta z cynkiem wytgcznie za pomo-
cg miatu weglowego i wykorzystanie gazow spalino-
wych do podgrzewania wody i kwaséw,

4, dobor odpowiedniego materiatu na kotty, nale-
zyte ich obmurowanie i prawidtowe prowadzenie ka-
natdéw ogrzewajacych,

5. przygotowanie chlorku cynku niezbednego w
warstwie posredniej z wytopionego popiotu cynko-
wego, a nie z cynku,

6. zmniejszenie tworzenia sie popiotu cynkowego,

7. zmniejszenie ilosci twardego cynku (hartcynku)
przez wysmarowywanie nowego kotta, zabezpiecze-



Str. 122

nie dna od zetkniecia sie z cynkiem i zastosowanie
w gornej czesci kotta opancerzenia z blachy zel. ema-
liowanej lub z szamotu.

Metody tzw. suchego cynkowania w pordéwnaniu
do tzw. mokrego dajg lepsze rezultaty i sg oszczed-
niejsze.

Metody cynkowania w kotle wypetnionym w wie-
kszosci otowiem, a w gornej warstwie posiadajgcym
cynk nie zawsze dajg dobre rezultaty i nie zawsze
moga by¢ stosowane.

LESZCZYC-GRABIANKA Seweryn

(V1) Stan aktualny badan nad radioaktywnoscig
wod w Polsce.

LESZCZYC-GRABIANKA Seweryn

(V1) Sposoby uzyskiwania sztucznej radioaktywnosci
ptynoéw i gazow.

LIWOWSKI Jan
(VI1l a) Produkcja sztucznych witokien celulozowych.

Referat obejmuje, zgodnie z tytutem, widkna sztu-
czne, wytwarzane wyltgcznie z celulozy, przy czym
omawiany jest szczego6towiej sposob wiskozowy, o in-
nych za$ sposobach, jak kolodionowym, miedziowo-
amoniakalnym i octanowym tylko wzmiankuje.

Sposob wiskozowy otrzymywania wiokien sztucz-
nych jest dominujacy i posiada wszelkie dane dal-
Szego wzrostu.

Termin ogoélny — sztuczne widkna celulozowe —
obejmuje dwa rézne surowce dla przemystu witékien-
niczego, a mianowicie: 1. przedze sztucznego jedwa-
biu i 2. widkna ciete, bedace przedziwem, tj. materia-
tem wyjsciowym dla przedzaln, z ktérego dopiero
wytwarzana jest przedza.

Omoéwiono w krotkosci procesy technologiczne, za-
chodzgce przy wytwarzaniu przedzy sztucznego je-
dwabiu i widkien cietych, podkreslajgc, na czym po-
lega podobienstwo i gdzie sg réznice przy wytwarza-
niu obu produktéw. W krotkim rysie historycznym
wykazany jest szybki rozwdj sztucznego jedwabiu
i wiokien cietych, ktéry w ostatnich latach, zwtaszcza
dla wiokien cietych, przybrat tempo niespotykane
w innej wytwdrczosci, zawdzieczajgc to w pewnej
mierze miedzynarodowym stosunkom gospodarczym
doby obecnej.

Przechodzac z kolei do wytworczosci polskiej, pod-
kreslono wysitki fabryk krajowych do ciagtego pod-
noszenia jakosci swoich produktéw, z myslg o tym,
azeby nie pozostawa¢ w tyle za produktami fabryk
zagranicznych, aczkolwiek rozwdj nie tylko ilosciowy,
lecz i jakosciowy jest bardzo szybki.

Dzieki specyficznym warunkom i okolicznosciom,
produkcja krajowa znajduje sie w ciezszych warun-
kach, niz zagraniczna, mimo to produkty polskie by-
najmniej nie ustepujg zagranicznym.

Na podkreslenie zastuguje okolicznos¢, iz najwie-
ksza wytwornia krajowa, pomimo, iz ok. 70°0 jej ka-
pitatu stanowi kapitat zagraniczny, zatrudnia catko-
wicie i wytgcznie personel techniczny, handlowy i ad-
ministracyjny polski i pracuje na podstawie wias-
nych wynalazkéw.

W Polsce istniejg wszelkie warunki do rozwoju
wytworczosci sztucznych widkien, gdyz sa, wzglednie
moga by¢, wytwarzane wszystkie surowce, niezbedne
dla niej.

Przeglad Chemiczny
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Rozwoj tej gatezi przemystu, wytwarzajgcego ar-
tykuty pierwszej potrzeby, ma pierwszorzedne znacze-
nie gospodarcze dla kraju z punktu widzenia zatrud-
nienia, oraz mozliwosci zmniejszenia importu wié-
kien naturalnych, a na wypadek wojny stwarza moz-
nos¢ zabezpieczenia samowystarczalnosci.

LATKIEWICZ Stanistaw
(1) Przemyst widkienniczy w ujeciu inzyniera-
chemika.

Rozwazywszy przeszto$¢ i biorgc pod uwage stan
obecny roli inzyniera-chemika w przemysle widkien-
niczym i zawrotne tempo $wiatowego postepu roz-
woju techniki widkienniczej, nalezy: dla lepszej spra-
wnosci i dla wyzwolenia nowych wartosci zywotnych
i tworczych sit na tym odcinku pracy, stworzy¢
w Polsce naczelny, niezalezny chemiczny zaktad spo-
teczny, przy ogélnym doswiadczalnym instytucie wté-
kienniczym.

MANTEL Stanistaw

(IV) Doktryna wojenna Gen. Douhet a rozbudowa
przemystu chemicznego w Polsce.

Doswiadczenia wojny 1914/18 r. oraz powstanie no-
wej broni — powietrznej, przyczynity sie do stworze-
nia przez gen. Douhet nowej doktryny wojennej, kto-
rej podstawa jest teza, ze wojna nastepna ograniczy
sie na ziemi i morzu wytacznie do obrony, za$ wojna
zaczepna odbywac sie bedzie jedynie w powietrzu
i tu osiggniete bedzie rozstrzygniecie. Pola bitwy roz-
ciggac¢ sie przy tym beda nie jak dotad, na linie sty-
czne dwu armii, ale na cate panstwa.

Caty wysitek sit powietrznych musi by¢ skierowa-
ny tylko na dziatania zaczepne, odpowiadajace isto-
cie tej nowej broni. Obrone czynng ograniczy¢ nale-
zy wylacznie do broni przeciwlotniczej naziemnej
i to zgrupowanej koto obiektéw najwazniejszych, gdy
przeciwnie obrona bierna musi by¢ jak najszerzej
rozbudowana, co winno znalez¢ swo6j wyraz w odpo-
wiedniej organizacji wszystkich zasobow panstwa juz
w czasie pokoju.

Najlepszym sposobem obrony biernej jest rozpro-
szenie. Stad wniosek, by zmieni¢ dotychczasowg linie
rozwoju przemystu, dazacego do jak najdalej posu-
nietej koncentracji i przejs¢ na dekoncentracje prze-
mystu w szerokim tego stowa znaczeniu.

JesteSmy w chwili rozprowadzania zrédet energe-
tycznych po rozlegtej potaci kraju, liczne gatezie prze-
mystu chemicznego nie istniejg wcale lub sa zaledwie
w zalgzku — pozwoli¢ to nham moze na dekoncentra-
cje, bez marnowania niezamortyzowanych koloséw
fabrycznych i postawi¢ w ten sposéb w wyraznej
przewadze nad sgsiadami, a przynajmniej wyréwnac
moze stosunek naszych sit zaczepnych do ich.

Nie tylko jednak wzglad na obrone przeciwlotni-
cza wskazuje na dekoncentracyjng linie rozwoju prze-
mystu. Rozwiagzuje to réwniez niezdrowe zagadnienie
wielkich miast. Rozrzucone drobne fabryki stang sie
osrodkami kultury i promieniowac¢ bedg na najbliz-
sze okolice, co jest jedynym bodaj sposobem szyb-
kiego podniesienia poziomu wsi.

Dekoncentracja przemystu nie przesgdza ustroju
gospodarczego, nie wymaga réwniez réwnoczesnej
dekoncentracji kapitatu, moze mie¢ formy czysto ka-
pitalistyczne, etatystyczne, spoétdzielcze czy socjali-
styczne.
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Gtéwnym wrogiem dekoncentracji przemystu jest
technik — ze nie zawsze stusznie, Swiadcza chocby
prace prof. Dominika nad dekoncentracjg wytworni
syntetycznego amoniaku. Chociaz niewatpliwie takie
dziaty jak gospodrka cieplna itd. sg w drobnych fa-
brykach uposledzone, zysk na tariszej robociznie, tat-
wiejszej dystrybucji artykutdw moga pozycje te wy-
rownac. tatwiejsze tez przy drobnych fabrykach sg
rewolucyjne zmiany metod produkcji, dzi$ niedopu-
szezane do rozwoju przez wielki przemyst, jako do-
prowadzajgce do zera warto$¢ kolosalnych zainwesto-
wanych kapitatow.

Gdy przeprowadzi¢ kalkulacje obszerniej, w skali
ogolno-panstwowej, z uwzglednieniem ryzyka wojny,
dekoncentracja zdaje sie mie¢ wybitng przewage. Nie
wolno o tym zapominac¢ dzisiaj, w chwili podjecia roz-
budowy i nowych inwestycyj przemystowych.

MARCINKIEWICZ Tadeusz

(V11 b) Najblizsze homologi metanu, ich skroplenie
i zastosowanie w przemysle.

1. Swiatowa produkcja skroplonego propanu-bu-
tanu z specjalnym uwzglednieniem produkcji polskiej.

2. Zrédta otrzymywania propanu-butanu w skali
przemystowej, tj. gazy krakowe i stabilizacja gazo-
liny.

3. Stan produkcji obecnej i polskie mozliwosci pro-
dukcyjne propanu-butanu z urzadzen stabilizacyjnych.

4. Opis urzadzen stabilizacyjnych, wiasciwosci ga-
zoliny niestabilizowanej i stabilizowanej, wtasciwosci
gazéw kopalnianych mokrych i ich sktad chemiczny.

5. Wiasciwosci fizyko-chemiczne propanu-butanu
w stanie ciektym i gazowym.

6. Zastosowanie w przemysle, tj. ogrzewnictwo do-
mowe, opat przemystowy, karburyzacja gazéw chu-
dych, gazownictwo, rafinacja propanowa, przerdbka
echemiczna.

MARKUZE Zofia

(VI c) Wartos¢ biologiczna biatka niektdrych pro-
duktéw zbozowych i ich przetworéw.

MATERNY Wiadystaw

(V11 a) Weglopochodne jako surowce dla przemystu
potproduktow.

Przeglad zuzycia weglopochodnych przez przemyst
krajowy, eksport tychze oraz import potproduktéw
i produktéw gotowych, wskazujg, ze kwestia rozbu-
dowy rodzimego przemystu poétproduktéw jest zaga-
dnieniem palgcym, gdyz z jednej strony nasz wielki
przemyst organiczny korzysta w znacznej mierze
z potproduktéw i produktéw gotowych importowa-
nych, za$ z drugiej strony, powstajacy przemyst far-
maceutyczny opiera sie wylgcznie na imporcie po-
trzebnych mu potproduktdéw, co dowodzi z gruntu
fatszywych zalozen, na ktorych ta gatgz przemystu
opiera swoje mozliwosci rozwojowe. Dane statysty-
czne, tak w dziedzinie weglopochodnych jak réwniez
w dziedzinie spozycia produktoéw, wskazujg, ze je-
steSmy krajem, ktorego mozliwosci rozwojowe
w dziedzinie przemystu potproduktow przy oparciu
sie 0 wilasne surowce, posiadajg wszelkie dane aby
osiggna¢ samowystarczalnos$¢ naszego wielkiego prze-
mystu organicznego, nie przestajgc by¢ przy tym
w dalszym ciagu krajem, eksportujgcym weglopo-
chodne.

Przeglad Chemiczny
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Przytoczone ponizej cyfry najlepiej obrazujg stan,
jaki obecnie panuje u nas w dziedzinie weglopochod-
nych i mozliwosci rozwoju przemystu potproduktow.

W r. 1936 spozycie benzenu, naftalenu, fenolu i kre-
zolu dla celéw przemystowych przedstawia sie na-
stepujgco:

Benzen ok. 7% spozycie wewnetrzne i ok. 60%
eksport jako benzol surowy i 90%-owy.

Naftalen ok. 26% spozycie wewnetrzne i ok. 50%
eksport jako prasowany i czysty.

Fenol ok. 60% spozycie wewnetrzne i ok. 40%
eksport.

Krezole ok. 50% spozycie wewnetrzne i ok. 50%
eksport.

Import potproduktow i produktow gotowych wy-
niost w 1936 roku ok. 750 ton i przedstawiat wartos¢
ok. 12,500.000 zt, co wobec sumy ok. 6,300.000 zi, uzy-
skanej za eksport 14.500 ton weglopochodnych, wyka-
Zujg, iz wartos¢ jednej tony importowanej przewyz-
sza blisko 4-krotnie warto$¢ tony eksportowanej.

MAZURKIEWICZ Adam

(V1) 10 lat rozwoju przerdbki chemicznej polskich
soli potasowych.

Przerébka chemiczna soli potasowych w odréznie-
niu od polskiego kopalnictwa potasowego jest jedng
z najmiodszych gatezi przemystu chemicznego w Pol-
sce. W okresie powstawania i w pierwszych latach
rozwoju korzystata ona z koniecznosci z wzoréow za-
granicznych, lecz doswiadczenie wykazato, ze bez-
wzgledne transponowanie obcych metod na lokalne
warunki nie zawsze daje pozytywne wyniki i ze ko-
nieczna jest tu Scista wspoétpraca obu chemikow tj.
teoretyka, chemofizyka i praktyka ruchowca-eko-
nomisty.

Sposob przerébki chemicznej jest zwigzany S$cisle
Z miejscowym typem surowca i w ciggu paru lat osia-
gnieto przy przerébce sylwinitu w katuskim zakita-
dzie koncentracyjnym zupetnie poprawne wydajnosci
przy koncentracie o przecietnej zawartosci 55% KaO.

Zupetnie indywidualng drogg poszia przerébka
soli twardej langbeinitowej w Stebniku; i tu przepra-
cowano ok. 5-eiu metod otrzymywania siarczanu po-
tasu sposobem mokrym, tj. w roztworach, a ostatnio
redukcje langbeinitu weglem, przy czym otrzymano
jako produkty uboczne siarke i tlenek magnezu. Owo-
cem tych badan jest caly szereg zastrzezeh patento-
wych zgtoszonych przez Spoétke Akc. ,, Tesp“.

Zarowno koniecznosci lokalne jak i wzgledy natury
0golnej spowodowaty nieomal ze w ostatnich mie-
sigcach duze zainteresowanie sie polskg solg kaini-
towg, obficie zalegajgca we wszystkich kopalniach
Sp. ,,Tesp“. Tu chemik moze juz korzysta¢ z doswiad-
czenia nabytego przy przerdbce dwoch poprzednich
soli, a po doktadnym przestudiowaniu podawanych
w literaturze cykléw przerdbczych i racjonalnym
uwzglednieniu parametréw lokalnych, nalezy row-
niez spodziewaé sie pozytywnego rozwigzania prze-
robki polskiego kainitu na skale techniczna.

M1CEWICZ Stanistaw

(IV) O zadaniach inzyniera chemika podczas wojny.
Prelegent wspomina o zagadnieniach z dziedziny

przemystu chemicznego, przed ktorymi staneli wszy-

scy walczacy w wojnie Swiatowej. W wojnie przysz-

tej niewatpliwie stang przed $Swiatem chemicznym
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nowe zagadnienia, trudniejsze i liczniejsze. Stad wy-
ptywa koniecznos¢ przygotowania chemicznych war-
sztatOow pracy do réznych trudnosci zwigzanych z woj-
na, mobilizacjg, zamknieciem pewnych granic itp.
objawéw towarzyszacych nieodtgcznie wojnie.

Prelegent odczytuje kilka wyjatkow z dokumentéw
historycznych odnoszacych sie do przemystu chemicz-
nego w wojnach, jak tez z powstania 1830/31 r. i opo-
wiada przezycia osobiste z wojny Swiatowej, oraz
bolszewickiej, ktore przebyt jako inzynier chemik
wojskowy.

MILEWSKI Jozef
(I) Zagadnienie chemii gospodarczej a problem
uprzemystowienia kraju.

Pojecie chemii gospodarczej. Literatura na temat
chemii gospodarczej za granica.

Konieczno$¢ uwzgledniania zatozen gospodarczych
przy planowaniu przemystu chemicznego.

Przyktady fatszywych decyzji w dziedzinie stwa-
rzania nowych dziatéw produkcji przemystu chemi-
cznego. Koniecznos¢ wyboru metod produkcji, ktore
dajg odpowiedni efekt przy najmniejszym zuzyciu
energii i sSrodkéw. Mozliwosci wptywu czynnikéw spo-
tecznych na rozwdj przemystu chemicznego w ramach
planu inwestycyjnego.

Wskazane rozszerzenie programu szkot wyzszych
technicznych w Kkierunku wprowadzenia przedmio-
tow gospodarczych.

MILEWSKI Jbézef

(V11 c) Zagadnienie technologii chemicznej drewna
w Polsce, (destylacja drewna lisciastego i iglastego).

Podstawowe dziaty przemystu chemicznego uzyt-
kujace jako surowiec drewno. Warunki rozwoju tej
gatezi przemystu w Polsce. Przesadzone pojecia o bo-
gactwach lesnych Polski. Konieczno$¢ najracjonal-
niejszego wykorzystywania posiadanych zasobow su-
rowcowych.

Stan techniczny i gospodarczy prze-
mystu destylacji drewna lisciastego.
Znaczenie tego przemystu dla obrony i jako zrddia
chemikalii, zastepujacych import zagraniczny. De-
stylacja drewna a synteza. Mozliwosci syntetycznej
produkcji kwasu octowego, formaliny, acetonu.

Przemyst destylacji drewna igla-
stego. Stan tego przemystu w Polsce. Jego roz-
drobnienie i brak jakiejkolwiek organizacji. Mozli-
wosci eksportowe tego przemystu. Whnioski nasuwa-
jace sie, co do dalszego rozwoju przemystow uzyt-
kujacych drewno.

MILEWSKI Jozef

(VIl ¢) Produkcja alkoholu etylowego z rdoznych
surowcow rolniczych i mineralnych.

Znaczenie etanolu jako surowca chemicznego
i Srodka napedowego.

Koniecznos¢ racjonalnej gospodarki paliw zastep-
czych w zwigzku z wyczerpywaniem sie ztéz nafto-
wych.

Produkcja etanolu z podstawowego surowca rol-
niczego — ziemniakéw pod wzgledem technicznym
i gospodarczym.

Warunki dziatalnosci przemystu spirytusowego,
opartego na melasie cukrowym.
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tugi sulfitowe jako surowiec dla otrzymywania
spirytusu.

Ostatnie osiggniecia niemieckie w dziedzinie
otrzymywania spirytusu z drewna.

Produkcja spirytusu z etylenu we Francji i Sta-
nach Zjednoczonych A. P.

Mozliwosci techniczne otrzymywania spirytusu
z karbidu.

Whioski dla polityki spirytusowej w Polsce.

MNICH-ZALESIKSKI Edward

(V) O oznaczaniu krzemkéw w stopach aluminio-
wych.

Oznaczanie Si w stopach Al ograniczato sie do-
tychczas przewaznie do oznaczania ogélnej ilosci Si,
rzadziej obejmowato oznaczanie Si ,graficznego”.
Roznica: °/o Si og6lnego —% Si ,,graficznego” stano-
wita miare ilosci Si ,,rozpuszczonego" (okre$lang tez
jako °lo Si ,,zwigzanego" lub krysztatéw mieszanych).

Si zawarty w stopach Al w formie krzemkoéw do
niedawna nie byt oznaczany i % Si krzemkéw mies-
cit sie w % Si ,rozpuszczonego". Oznaczanie Si
krzemkéw podejmuje w r. 1935 autor rosyjski Yu.
A. Klyachko, ktory o ilosci krzemkow wnosi z ilosci
krzemowodoréw ulatniajgcych sie przy roztwarza-
niu stopu w HCI w atmosferze wodoru. Metoda ta
zdaje sie by¢ oparta na falszywej zasadzie. W labo-
ratorium Walcowni Metali S. A. w Dziedzicach wy-
pracowano inng metode oznaczania Si krzemkéw
w stopach Al. Jest to metoda posrednia. Bezposre-
dnio oznacza sie:

1) % Si ogolnego (metoda Regelsbergera.

2) % Si ,,graficznego” (metodg Callendara).

3) % Si ,,graficznego + °lo Si krysztaltbw miesza-
nych (jako t. zw. °/o Si ,,0sadu") oblicza sie:

1) % Si ogblnego — ’lo Si ,,0sadu” — % Si krzem-
kow.

2) «o Si ,0sadu"” — % Si ,,graficznego" = % Si
krysztatdw mieszanych.

W ten sposéb istnieje mozno$¢ okreslenia, jaki °/»
Si zawartego w stopie przypada na ,graficzny",
krysztatébw mieszanych i krzemkow.

Badania przeprowadzono na anticorodalu, silu-
minie, alupolonie, alumanie, sporzadzonych stopach
Al - Si-Fe, oraz na aluminium hutniczym. Materiaty
poddawano réznym procesom termicznym, a nastep-
nie badano analitycznie wptyw tych proceséw na
procentowa zawarto$¢ poszczegdllnych form krzemu.

MUSZKAT Kazimierz
(I1) Mozliwosci produkcji siarki z wegla komien-
nego.

Polski przemyst chemiczny pokrywa swoje zapo-
trzebowanie siarki wylgcznie surowcem importowa-
nym. Znaczenie siarki dla obrony kraju zmusza
obecnie do opracowania metod otrzymywania siarki
z surowcOw i przygotowania takiej organizacji pro-
dukcji, ktéraby pozwolita uniezalezni¢ sie od siarki
zagranicznego pochodzenia.

Zrodiem siarki, mato dotad docenianym, jest we-
giel kamienny, odgazowywany w koksowniach i ga-
zowniach. Przy procesie odgazowywania wegla
znaczna cze$¢ zawartej w nim siarki wystepuje w ga-
zie w postaci siarkowodoru. Oczyszczanie gazu od
siarkowodoru moze by¢ prowadzone réznymi meto-
dami. Autor referatu oméwi tylko te metody, ktére
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dajg moznos$¢ otrzymywania wolnej siarki. W Polsce
jedyng stosowang metodg usuwania siarkowodoru
z gazu weglowego jest t. zw. ,,suche oczyszczanie"
przy pomocy mas czyszczacych, zawierajgcych wo-
dorotlenek zelaza. Masa czyszczaca zuzyta zawiera
okoto 50% wolnej siarki. Wyodrebnienie siarki z tego
materialu moze by¢ dokonane za pomocg ekstrakcji
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Wyekstrahowang
siarke nalezy uwolni¢ od zanieczyszczen organicz-
nych, co stanowi najwieksza trudno$¢ metody. Po
scharakteryzowaniu Kilku rozpuszczalnikéw siarki,
prelegent przedstawi wyniki metody ekstrakcji
siarki trojchloretylenem oraz rafinacji, prowadzacej
do otrzymywania siarki niemal zupetnie czystej. Ba-
dania te wykonat autor w Laboratorium Gazowni
Miejskiej m. st. Warszawy.

O realnosci zagadnienia Swiadczg dane statystycz-
ne, z ktérych wynika, ze na 50.000 ton siarki spozy-
wanej rocznie przez przemyst chemiczny, okoto 50%
pokrywa krajowa produkcja siarki z wegla. Zesta-
wienie naszego importu z mozliwosciami produkcji
siarki z wegla kamiennego przemawia za koniecz-
noscig podjecia pracy, zmierzajgcej do nalezytego
wyzyskania tego Zrodia siarki, jakim moze by¢ dla
nas wegiel kamienny.

NIEWIADOMSKI Stanistaw
() Przyczynki do hydraulicznej teorii ciggu.

W kottowni gmachu Technologii Chemicznej zo-
stato zainstalowane palenisko syst. Kaczynskiego
przedstawione schematycznie na rysunku Nr. 1. Ba-
danie tego paleniska byto zadaniem pracy dyplo-
mowej p. inz. Henryka Bormana, wykonywanej
w Zaktadzie Maszynoznawstwa Ogoélnego i Chemicz-
nego Pol. Warsz. w roku akad. 1935/36.

Konstrukcja paleniska nasuneta kierownikowi
Zaktadu prof. Cz. Grabowskiemu przypuszczenie, ze
przez cze$¢ poziomg rusztu dostaje sie do paleniska
duza ilos¢ powietrza, ktére jako zimniejsze od spa-
lin powinno ptyng¢é w najnizszych warstwach ka-
natu A.

Dla wyjasnienia tego p. H. Borman otrzymat po-
lecenie zbadania, czy rzeczywiscie w tym kanale za-
chodzi rozwarstwianie gazéw spalinowych. Badania
jego catkowicie potwierdzity przypuszczenia prof.
Grabowskiego.

Pan Borman ustalit, ze gazy spalinowe w kanale
A rozwarstwiajg sie w sposéb przedstawiony na
rys. 2.

W dalszych badaniach nad rozwarstwianiem ga-
z0w ustalone zostato, ze najwyzsza temperature po-
siadajg nie goérne warstwy gazow spalinowych, jak
mozna sie bylo spodziewa¢ na podstawie teorii ciggu
prof. Grum Grzymajty, lecz warstwy najbogatsze
w CO2, lezace jak wida¢ na rys. 2 cokolwiek wyzej
od srodka kanatu. Ro6znica pomiedzy temperaturg
warstwy najgoretszej (blisko $rodka), a warstwy
najwyzszej wynosi okoto 250° C.

Zjawisko podobne zauwazyt réwniez prof. Dawi-
dowski. Z prac Jego ogtoszonych w ,Stahl und
Eisen" oraz w .,,CzasopiSmie Technicznym™ wynika,
iz w piecach najgoretsze gazy nie zawsze zajmujg
najwyzsze potozenie.

Wskazuje to, ze rozwarstwienie gazow spalino-
wych w zaleznosci od temperatury powstaje nie tylko
wskutek wyporu hydrostatycznego jak to przyjmuje
sie w hydraulicznej teorii ciagu, lecz podlega jeszcze
innym prawom fizycznym.
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W danym wypadku na potozenie najgoretszych
spalin prawie w srodku kanatu, a nie w gérnych jego
warstwach wptyneta sita ciggu, ktéra nadata gazom
w kanale A duza szybko$¢ wx w kierunku pozio-
mym, wypor zas hydrostatyczny nadaje strumienio-
wi goretszych spalin znacznie mniejszg szybkos$¢ wy
skierowang pionowo. Strumien wiec goretszych ga-
z6w spalinowych posiada w kanale A kierunek wy-
padkowy i gdyby kanat ten byt dostatecznie diugi,
najgoretsze gazy spalinowe zajetyby w pewnej odle-
glosci od paleniska najwyzsze potozenie zgodnie
z hydrauliczng teorig ciggu.

NIEWIADOMSKI Stanistaw
(I) O obliczaniu i stosowaniu rur zebrowych.
Przy obliczaniu powierzchni ogrzewalnej insta-
lacyj grzejnych wykonanych z rur gladkich postu-
gujemy sie wzorami:
Q KFMt—1t) ¥ (1@
1 I i
K <A p al
gdzie:
ti Srednia temperatura $rodowiska ogrzewaja-
cego.
t2 — Srednia temperatura $rodowiska ogrzewa-
nego.
F — powierzchnia ogrzewalna w m2.
ai — spo6tczynnik przenoszenia ciepta od $srodowi-
ska ogrzewajgcego do scianki.
aa — spoOtczynnik przenoszenia ciepta od $cianki
do srodowiska ogrzewanego.

p spotczynnik  przenoszenia ciepta przez
$cianke.
Q ilos¢ ciepta w Kcal/godz., ktdrg powinna do

starczy¢ instalacja cieplna.

Gdy instalacja grzejna wykonana zostata z rur
zebrowych, stosowanie wzoréw powyzszych nasuwa
pewne watpliwosci. Powstaje pytanie co uwazac
za powierzchnie ogrzewalng rury zebrowej? czy po-
wierzchnie zewnetrzna rury Fz, czy za$ powierzchnie
wewnetrzng Fwl

Dla wyjasnienia tej watpliwosci przeprowadzitem
obliczenia, analogiczne do obliczen, na podstawie
ktorych sg wyprowadzone w odpowiednich podrecz-
nikach wzory (1) i (2) i otrzymalem wzory nastepu-
jace:

Q=K.Fw.(tt—1t) (@3

——— + | + »r ww

gdzie n F\ZN. Dla wigkszosci rur zebrowych wyra-

bianych obecnie n 5.
Jezeli srodowiskiem ogrzewajagcym jest para na-
sycona, to w tym wypadku oraz 4 sg jak wiado-
ai P

mo bardzo mate w porédwnaniu z wobec czego

na?l

. o 1~ 1
mozna przyjac, ze .
przyjac, ze o — -

) Podany zostat dla uproszczenia wzoér przyblizo
ny zamiast doktadnego
0i —02

Q=KF o — o
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na, do wzoru

Podstawiajac wartos¢ K =
otrzymamy

Q=nal . Fw (tj —t2) = a . F2 (tf — t2) (5

Ze wzoru tego widac, ze jeden metr biez, rury ze-
browej zastepuje przy okrzewaniu parg wodng lub
woda okoto n = 5 mtr rur gtadkie;j.

Stosowanie wiec rur zebrowych jest przy ogrze-
waniu parg nasycong catkowicie uzasadnione.

Nie mozna tego powiedzie¢ w wypadku, kiedy
zrodiem ciepta sg gazy spalinowe. Rury zebrowe ze
wzgledu na prawidlowy ruch ogrzewanego powie-
trza musza w kaloryferach zajmowaé pozycje pozio-
ma, wtedy, gdy rury gladkie sg pionowe, wskutek
czego rury zebrowe zanieczyszczajg sie wewnatrz sa-
dza, a nazewnatrz kurzem w stopniu znacznie wiek-
szym niz rury gtadkie.

Z tego powodu spoétczynnik przewodnictwa K dla
rur zebrowych obliczony ze wzoru (4) jest niewiele
wiekszy (najwyzej o 30%) od spoélczynnika K dla rur
gtadkich, wobec czego 1 m. biez, rury zebrowej moze
zastgpi¢ przy ogrzewaniu gazami spalinowymi okoto
1.3 metra rury gtadkiej.

Biorgc pod uwage, ze 1 mb rury zebrowej jest
drozszy wiecej niz 0 30% od 1 mb rury gtadkiej, oraz
uwzgledniajgc szereg innych ujemnych stron rur ze-
browych w poréwnaniu z rurami gtadkimi, tatwo
mozna wyciggna¢ wniosek, ze rur zebrowych nie na-
lezy stosowa¢ w wypadku, kiedy zrodtem ciepta sa
gazy spalinowe.

®)

NIEWIADOMSKI Stanistaw

(111) Nauczanie w zakresie inzynierii chemicznej na
Wydziale Chemicznym Politechniki Warszawskiej.

Celem nauczania w zakresie inzynierii chemicznej
na Wydziale Chemicznym Politechniki Warszaw-
skiej jest przyswojenie przez studentow, przysztych
inzynierow chemikéw, tyle wiadomosci z szeregu
nauk inzynierskich, azeby mogli oni w przysztosci,
petnigc obowiagzki inzyniera w przemysle chemicz-
nym, kierowac¢ ze zrozumieniem zjawisk zachodza-
cych w aparatach i maszynach, pracg urzadzen prze-
mystowych oraz projektowa¢ na zasadach nauko-
wych aparature fabryczna.

Dla osiggniecia powyzszego celu, nauczanie w za-
kresie inzynierii chemicznej roztozone jest na
wszystkie semestry.

Na semestrze | wyktadana jest ,,Nauka kreslen
technicznych" (2 godz. tyg.), obejmujaca podstawowe
wiadomosci a) z geometrii wykreslnej, b) z techno-
logii metali i ¢) niektére wiadomosci z czesci ma-
szyn. Jednocze$nie studenci wykonywujg w kre-
slarni 4—5 arkuszy kreslen technicznych poswieca-
jac na to okoto 18 godz. tygodniowo.

Na I i Il semestrach wyktadang jest ,,Mechanika
Techniczna™ (2 godz. tyg.) z ¢wiczeniami (2 godz.
tyg.) obejmujaca a) statyke, b) kinematyke, c) dyna-
mike, d) poczatkowe wiadomosci z hydrodynamiki,
oraz e) poczagtkowe wiadomosci z wytrzymatosci ma-
teriatow.

Na Il i IV sem. wyktadane jest ,,Maszynoznaw-
stwo Ogolne™ (2 godz. tyg.) z ¢wiczeniami (2 godz.
tyg.) obejmujace a) dokonczenie kursu wytrzymato-
sci materiatdw, b) uzupetnienie kursu czesci maszyn,
c) paleniska i kotty parowe, d) krotkie wiadomosci
0 maszynach parowych i silnikach spalinowych.
Jednoczes$nie kazdy student wykonywuje w domu
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i kreslarni 11 réznych zadan obliczeniowych i rysun-
kowych.

Na V i VI sem. wyktadana jest ,,Aparatura Prze-
mystu Chemicznego" (2 godz. tyg.) obejmujgca a) nie-
ktoére wiadomosci z hydromechaniki, termodynamiki
technicznej, zasadnicze wiadomos$ci o0 przenoszeniu
ciepta, teorie destylacji, rektyfikacji, suszarnictwa
oraz hydrauliczng teorie ciggu, b) zasadnicze wiado-
mosci o rozdrabniarkach, mtynach, mieszadtach, fil-
trach itd,, ¢) krotkie wiadomosci o pompach, turbi-
nach parowych i urzadzeniach chtodniczych, d) za-
sadnicze wiadomosci o budowie i dziataniu aparatéw
przemystu chemicznego, e) podstawowe wiadomosci
0 piecach.

Cwiczenia z Maszynoznawstwa Chemicznego obej-
mujg 9 réznych zadan obliczeniowych lub rysunko-
wych wykonywanych w kreslarni i w domu, oraz 1
projekt z aparatury przemystu chemicznego. Uzu-
petnienie kursu aparatury przemystu chemicznego
stanowi ,,Technika Cieplna Przemystu Chemicznego"
(1 godz. tyg.) wyktadana na sem. VIII oraz kurs
»Budowy piecow" (2 godz. tyg.) wykladany na se-
mestrze VII.

Prace dyplomowe wykonywane w Zaki. Maszyn.
Ogodlnego i Chemicznego obejmujg a) badania naj-
rozmaitszych zagadnien inzynierii chemicznej, b)
badania eksperymentalne aparatury chemicznej
w zaktadach przemystowych, oraz c¢) projekty réznych
aparatow i urzadzen fabrycznych.

Inz. NOWACKI J.

(V1) Przerobka krajowego barytu na sole barowe
i ich zastosowanie.

Formy i miejsca wystepowania baru. O produkcji
Swiatowej i zastosowaniu zwigzkéw baru w stanie
surowym. Krotki opis stosowanych proceséw tech-
nologicznych dla otrzymywania najwazniejszych soli
barowych z barytu, oraz dla otrzymywania baru me-
talicznego. Przeglad przemystowo najwazniejszych
soli barowych z wyszczegdlnieniem zastosowan.

Opis produkcji barytu i soli barowych w kraju
z surowca zagranicznego. Opis produkcji barytu
krajowego, wystepujacego w Kkieleckim, oraz pro-
dukcji otrzymywanych z niego soli barowych, przez
Swietokrzyska Przetwoérnie Mineratow w Kielcach.

NOWAK Karol
(V1) Sole potasowe i ich znaczenie gospodarcze.

Wystepowanie potasu na kuli ziemskiej. Odkry-
cie z16z soli potasowych w Polsce. Teoria powsta-
nia zt6éz soli potasowych. Charakterystyka zi6z,
sktady mineralogiczne surowcow kopalinowyeh wy-
dobywanych w Polsce. Zuzycie przemystowe soli po-
tasowych. Rozwdj Polskiego przemystu potasowego;
produkcja, konsumcja krajowa i eksport. Rola pota-
su w roslinie. Znaczenie soli potasowych dla rol-
nictwa.

OLPINSKI Wojciech

(V1) Przerébka langbeinitu na siarczan potasu,
tlenek magnezu i siarke.
Langbeinit zmieszany w odpowiednim stosunku
z weglem i ogrzany do temperatury okoto 800° rea-
guje wedtug schematu:
K2S04 . 2MgSCh + 2C = K=S04 + 2 MgO + 2CO2 +
+ S02 + S.
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Reakcja jest endotermiczna, rozkitad 1 mola lang-
beinitu zuzywa okoto 50 kcal. Otrzymuje sie szereg
cennych produktéw. Siarka i jej potaczenia uchodzg
w formie par, pozostaje mieszanina siarczanu potasu
i tlenku magnezu, ktorg tatwo rozdzieli¢ przez roz-
puszczanie i krystalizacje. W odczycie zostang krot-
ko omoOwione nastepujgce zagadnienia:

1. Temperatury topliwosci w uktadzie K2SO4 —
MgScCh.

2. Topienie sie i szybko$¢ redukcji mieszaniny
langbeinit-wegiel w zaleznosci od sposobu uformo-
wania i jakos$ci zanieczyszczen.

3. Optymalne warunki redukcji.

4. DosSwiadczalne przeprowadzenie reakcji w pie-
cach rozmaitego typu.

5. Siarczan potasu.

6. Tlenek magnezu.

7. Siarka.

OTOLSKI Stefan

(VIla) Przemysl chemiczny w Swietle przemystu
farmaceutyczneyo.

Prelegent przedstawia schemat, na ktorym roz-
wija poszczegOllne dzialty przemystu farmaceutycz-
nego; w schemacie tym wskazuje na stosunek prze-
mystu farmaceutycznego do innych dziatéw przemy-
stu chemicznego, rozpatruje poszczegolne punkty
schematu i wykazuje, gdzie przemyst ten jest u nas
wiecej rozwiniety, jak rowniez, gdzie jest stabszy.
Prelegent wskazuje na tereny dziatalnosci w prze-
mysle farmaceutycznym odpowiednie dla farmaceu-
téw i chemikéw i kiadzie nacisk na potrzebe wspot-
pracy chemikéw z farmaceutami dla pozytku roz-
woju przemystu. Rozpatrujac przemyst farmaceu-
tyczny z punktu widzenia chemika, prelegent wyja-
$nia, gdzie jest niezbedna praca chemika i Kkieruje
mys$l ostatniego na potprodukty i chemikalia leczni-
cze, przede wszystkim syntetyczne.

W schemacie przedstawionym przez prelegenta,
kazdy artykut farmaceutyczny, poczynajgc od su-
rowca i konczac na ostatecznym przetworze leczni-
czym, znajduje swe miejsce. Schemat wykazuje,
w jakim stopniu chemik moze i powinien intereso-
wac sie artykutami farmaceutycznymi, by rozwingc
wiasny przemyst chemiczno-farmaceutyczny.

OTWINOWSKI Zdzistaw

(VI1l a) Laboratorium kontrolne w przemysle gumo-
wym.

PATRYN Tadeusz
(VIla) Przeglad metod otrzymywania sadzy.

Statystyka, import europejski, import polski, pro-
dukcja amerykanska, zapotrzebowanie sadzy do po-
szczegoblnych gatezi przemystu.

Klasyfikacja sadzy, sadze ptomienne,
gazowe, sadze z gazu ziemnego itp.

Teoria niezupetnego spalania,
Francis‘a.

Metody otrzymywania sadzy z gazu ziemnego:
a) niezupetne spalanie, b) termiczny rozktad.

Metody analityczne sadzy. Wiasnosci fizyczne
i chemiczne sadzy. Wymagania przemystu.

lampowe,

doswiadczenia
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PIASECKI Marian

(VIla) Obecny stan przemysiu barwnikarskiego
w Polsce.

I. Samowystarczalnos¢ pod wzgle-
dem zaopatrzenia w surowce i apara-
ture: Polski przemyst barwnikarski znajduje sie
w tym stosunkowo pomysSinym potozeniu, iz moze
zaopatrywac sie w niezbedne dla swej produkcji su-
rowce prawie catkowicie w kraju.

a) Zwiazki chemiczne szeregu aromatycznego jak:
benzen, toluen, naftalen i fenol otrzymuje w stanie
zupetnie czystym, antracen za$ w stanie surowym
(Zw. Koksowni),

b) zwigzki chemiczne szeregu alifatycznego jak:
alkohol metylowy i etylowy, formaline, kwas octo-
wy, bezwodnik kwasu octowego, posiadamy w kraju
w dostatecznej ilosci (Polski Monop. Spir., wytw.
suchej destylacji drzewa itp.),

c) zwiagzki nieorganiczne jak: kwasy azotowy,
siarkowy, solny, tug, sode, amoniak, siarczek sodu,
azotyn sodu, cjanek sodowy, sél kuchenng, sole pota-
sowe, chromiany i chlor — dostarcza nam wielki
przemyst nieorganiczny w dostatecznej ilosci i w na-
lezytej jakosci (Z. F. Z. A. w Moscicach, Zakiady
Solvay, Zjedn. Sprzed. Kwasu Siark., T. E. S. P. itp.),

d) w aparature chemiczng przemyst barwnikarski
zaopatruje sie rowniez prawie wytgcznie w krajo-
wych fabrykach, sprowadzajgc z zagranicy jedynie
aparaty emaliowane.

Il. Wytwodrczos¢ potfabrykatdw bar-
wnikarskich: Przemyst barwnikarski przetwa-
rza okoto 1500 ton weglowodorow aromatycznych
na tzw. potprodukty barwnikarskie pokrywajace
w lwiej czesci zapotrzebowanie krajowe na te arty-
kuty. Obok produktéw przejsciowych stuzgcych do
wyrobu barwnikéw, przemyst barwnikarski produ-
kuje artykuty chemiczne, znajdujace zastosowanie
w przemysle wiodkienniczym, farmaceutycznym, gu-
mowym, mat. wybuchowych itd. Liczba poszczegél-
nych indywiduéw chemicznych nalezacych do tej
grupy, produkowanych w kraju przekracza 150.

IHl. Wyréb barwnikdw. Obecna produkcja
barwnikéw wynosi okoto 1800 ton, a liczba poszcze-
g6lnych indywiduéw chemicznych z grupy barwni-
kéw wytwarzanych w kraju przekracza 200. Najsil-
niej rozwiniete mamy w kraju grupy barwnikow
azowych i siarkowych. W ostatnich czasach przysta-
piono do fabrykacji bardzo waznych barwnikéw po-
chodnych antrachinonu, przez dtugie lata w kraju
nie wytwarzanych. Warto$¢ produkcyjna przemystu
barwnikarskiego wynosi okoto 20 milj. ztotych. Im-
port za$ barwnikoéw jak réwniez potfabrykatow, stu-
zacych do ich wyrobu wynosi okoto 10 milj. ztotych.

IV. Przemyst barwnikarski a obron-
nos¢ Kraju: Znamiennym jest, ze podstawowe
surowce do wyrobu barwnikéw jak: weglowodory
aromatyczne, kwasy siarkowy i azotowy, chlor itd.
sg rowniez podstawowymi surowcami do wyrobu
materiatdbw wybuchowych i ze te surowce w obu tych
gateziach przemystu sg w analogicznych warunkach
przetwarzane. Stad wniosek, iz dobrze rozwiniety
przemyst barwnikarski wywiera powazny wptyw na
ogolny potencjat obronnosci kraju.

V. Postulaty przemystu barwnikar-
skiego: Aby przemyst barwnikarski mogt sie na-
lezycie rozwija¢, nalezy dazy¢ aby:
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a) wwoz tych artykutdow barwnikarskich, ktére sg
wytwarzane w kraju, albo ktére moga by¢ zastgpione
przez artykuty krajowe, byt wstrzymany,

b) przemyst barwnikarski korzystat z surowcow
krajowych, ktorych ceny nie powinny by¢ wyzsze od
cen rynku Swiatowego, gdyz w przeciwnym razie
i ceny wytworow przemystu barwnikarskiego nie
moglyby by¢ utrzymane na poziomie cen rynku
Swiatowego,

¢) nastgpita koncentracja przemystu barwnikar-
skiego, gdyz tylko silny przemyst barwnikarski mo-
ze podejmowaé¢ w swoich laboratoriach w szerokim
zakresie prace badawcze, bez ktérych nie bytby
w stanie nadazyC€ za ustawicznymi postepami prze-
mystu w tej dziedzinie.

PIECHOWICZ Tadeusz
(V1) Fabrykacja saletry potasowej z surowych soli
potasowych.

Obecnie stosowane metody fabrykacji saletry po-
tasowej uzywajg jako surowca czystego chlorku lub
siarczanu. Istnieje wiele patentéw podajacych spo-
soby przerobki surowych soli potasowych na azotan,
przy pomocy szeregu reakcji chemicznych, tworza-
cych zwykle cykl zamkniety. Przeglad tych metod
prowadzi do wniosku, ze sg one w catosci skompli-
kowane i chemicznie i technologicznie, c6 wyjasnia
dlaczego dotychczas zadna z nich nie zostata zreali-
zowana w praktyce.

W ostatnich czasach zostatl podany sposéb otrzy-
mywania azotanu potasowego przez konwersje izo-
termiczng azotanu amonowego z chlorkiem potasu
i mechaniczne rozdzielenie dwu soli wypadajacych
z reakcji. Metoda ta stanowi znaczne uproszczenie
w sposobie prowadzenia konwersji pozwalajac przy-
tym na zupetne wykorzystanie surowcOw bez strat.
Na tej podstawie opracowano nowy sposéb fabry-
kacji saletry potasowej wprost z sylwinitu przez
konwersje izotermiczng z azotanem sodowym lub
amonowym. Produkty reakcji krystalizujg réwno-
czes$nie, a rozdziela sie je przez rozsianie pod ciecza
lub rozszlamowanie. Prostota tej metody w potgcze-
niu z zastosowaniem taniego surowca naturalnego
moze sie sta¢ podstawg znacznego zmniejszenia kosz-
tow fabrykacji saletry potasowej.

PILLICH Konrad
(1) Ksztatcenie laborantow i mistrzow - chemikow.

Sredniego wyksztatcenia techniczno-chemieznego
w fabrykach chemicznych potrzebujg laboranci i mi-
strzowie-chemicy. Pod nazwg mistrza-chemika rozu-
miem nie tylko dozorce robotnikéw, lecz pracownika
technicznego, odpowiednio wyszkolonego, znajgcego
doktadnie w powierzonym sobie oddziale prace, apa-
raty i zachodzace w nich procesy.

Zawody laboranta i mistrza-chemika mozna $cisle
odgraniczy¢ od innych zawodéw i doktadnie scha-
rakteryzowa¢ co do zakresu pracy oraz wykonywa-
nych czynnosci. W Niemczech znane sg te charakte-
rystyki zawodowe pod nazwag ,,Berufsbild“. Taka
scista charakterystyka zawodowa jest niezbedng
podstawag do ustalenia sposobu ksztatcenia do odpo-
wiedniego zawodu. Ksztatcenie laborantow i mi-
strzéw-ehemikow powinno by¢ $cisle dostosowane do
zawodu laboranta wzglednie mistrza.

Ksztatcenie laborantdw moze sie odby-
wac zaraz po szkole powszechnej, poniewaz: 1) w sa-
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mej szkole mozna urzadzi¢ laboratorium chemiczne
podobne do fabrycznego i nauka moze sie odbywac
w warunkach podobnych do warunkéw przysziej
pracy zawodowej, wskutek czego i praktyka przed-
szkolna jest zbyteczna, 2) wiek absolwentéw szkot
powszechnych (13—14 lat) nie jest przeszkoda, gdyz
praktyka przedszkolna jest zbyteczna, 3) doswiadcze-
nie w obecnych szkotach techniczno-chemicznych
wykazuje, ze 4 lata nauki po ukonczonej szkole pow-
szechnej wystarczg na wyksztatcenie laboranta. Stad
wynika wniosek, ze ksztatcenie laborantéw
moze sie z powodzeniem odbywac w
szkotach typu gimnazjalnego, a wiec po-
dobnych do obecnych szkot techniczno-chemicznych.

Ksztatcenie mistrzow-chemikdow nie
moze sie rozpocza¢ zaraz po szkole powszechnej, po-
niewaz: 1) nauka w szkole nie moze odbywac sie
w warunkach podobnych do warunkéw przysziej
pracy zawodowej mistrza i dlatego konieczna jest
praktyka przedszkolna, ktéra nie moze sie rozpoczgé
w wieku lat 13—14, 2) mistrz-chemik nie moze sie
obejs¢ bez Slusarstwa maszynowego i instalacyjnego,
znajomos¢ ktérych winna by¢ warunkiem przyjecia
do szkoty mistrzow-chemikoéw. Ksztatcenie mistrzow-
chemikéw moze sie odbywa¢ dwoma drogami:

1) przez ksztatcenie inteligentniejszych robotni-
kéw w szkotach wieczorowych,

2) przez ksztatcenie miodziezy wychodzacej ze
szkol Slusarskich (gimnazjow Slusarskich) w szko-
tach techniczno-chemicznych stopnia licealnego.

Ksztatcenie robotnikdw w szkotach wie-
czorowych bytoby niewatpliwie najbardziej racjo-
nalne, gdyby nie trudnosci nastepujgce: 1) Przemysl
chemiczny w Polsce jest rozproszony po catym pan-
stwie. Jedynie w Katowicach, jako centrum najwiek
szego skupienia przemystu chemicznego moznaby
ewentualnie utrzymac statg szkote wieczorowg dla
mistrzéw-chemikow. 2) Szkota wieczorowa jest dla
robotnika, pracujgcego przez 8 godzin w fabryce, po-
waznym wysitkiem. Trudno bytoby przeciagna¢ czas
nauki ponad 2 lata. Nauka mogtaby sie odbywac 3
razy w tygodniu po 4 godziny. Ogétem nauka objeta-
by okoto 770 godzin (wobec 5400 godzin w obecnych
szkotach techniczno-chemicznych). Poziom nauki
musiatby wiec by¢ stosunkowo niski. Za to mogtby
by¢ dobrze dostosowany do zawodu.

Ksztatcenie miodziezy musiatoby miec
nastepujacy przebieg: 1) szkota powszechna (7—13
lat), 2) szkota Slusarska (gimnazjum S$lusarskie) (13—
17 lat), 3) praktyka w fabryce chemicznej (17—18
lat), 4) szkota techniczno-chemiczna stopnia liceal-
nego (18—21 roku), 5) praca zawodowa w fabryce
chemicznej, rozpoczynajgc od pracy w charakterze
robotnika (od 21 roku zycia). Tak wyksztatcona mto-
dziez powinna by¢ dobrze przygotowana do zawodu.
Mimo to moze sie okazaé, ze cze$¢ jej nie zdota sie
zainstalowa¢ w przemysle, a cze$¢ bedzie w praktyce
niezdatna do objecia stanowiska mistrza, np. ze
wzgledu na swe cechy psychiczne; tego nie da sie
catkowicie unikngc.

Whnioski: 1. Srednie szkoly techniczno-chemicz-
ne potrzebne sg do ksztatcenia laborantéw i mi-
strzéw-chemikow, 2. laborantow nalezy ksztatcic
w szkotach typu gimnazjalnego, 3. mistrzéw-chemi-
kéw nalezy ksztatci¢ w szkotach wieczorowych dla
robotnikow, wzglednie w szkotach techniczno - che-
micznych stopnia licealnego dla miodziezy.
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PIOTROWSKI Antoni

(1) Ocena metod technicznych w przemysle chemicz-
nym wobec autarkii.

Ustawa z dnia 10. 111. 1934 r,, nowelizujgca rozpo-
rzadzenie o prawie przemystowym postanawia, ze
produkcja syntetycznych barwnikéw organicznych,
syntetycznych potproduktéw stuzacych do wyrobu
barwnikow i materiatéw wybuchowych, oraz kwasu
azotowego, dotychczas wolna, zostaje objeta przymu-
sem koncesyjnym.

Poniewaz brak jest dotad rozporzadzenia wyko-
nawczego, ktére dawatoby zasadnicze wytyczne, ja-
kimi winny sie rzadzi¢ wiladze przy udzielaniu kon-
cesji, to tymczasem nalezy stwierdzi¢, ze pozwolenia
te wydawane sg b.oglednie.

Rozumiejgc, ze w trosce o interes gospodarczy
i bezpieczenstwo panstwa stusznie sie czyni, wyma-
gajac od petenta spetnienia wielu warunkéw przy
stawianiu nowej wzgl. rozbudowie produkcji, obje-
tej rzeczowg ustawa, uwazamy, ze nalezy réwniez
zwroci¢ baczng uwage na warto$¢ produkcji zaréwno
istniejgcych zaktadéw przemystowych jak i projek-
towanych.

Nasuwa sie przeto wniosek:

»Uznajac potrzebe istnienia systemu koncesyj-
nego w produkcji chemicznej potproduktéw i barw-
nikobw, uwazamy, ze od odnosnych zakltadow prze-
mystowych po za innymi warunkami nalezy wyma-
ga¢ nowoczesnych metod pracy, a przy rozdzielaniu
koncesji okolicznos¢ ta winna by¢ brana pod uwage.
Dla oceny wartosci technicznej metod produkcji na-
lezy powota¢ ciato kolegialne, ztozone z wybitnych
fachowcow pracujgcych w nauce i technice".

Wydaje sie nam, ze takie postawienie sprawy
utatwitoby wiladzom reglamentacje koncesjonowa-
nego przemystu chemicznego.

PIOTROWSKI Antoni

(VI a) Stan obecny i widoki rozwoju przemystu
farmaceutycznego w Polsce.

Przed wojng Swiatowg na catym obszarze Polski
istniato zaledwie 5 fabryk farmaceutycznych, produ-
kujacych preparaty galenowe, ponadto wyrabiano
ubocznie kilkanascie zwigzkéw chemicznych, maja-
cych rowniez zastosowanie w lecznictwie. tgczna
wartos¢ produkcji nie przekraczata 6 milion, zi.

Po wojnie na czoto produkcji wybity sie specyfiki
krajowe, ktore daly fabrykom podstawe materialng
do rozpoczecia produkcji syntetycznej, ktdra poczy-
nita znaczne postepy. Obecnie wyrabia sie z goérg
200 artykutow syntetycznych w 50 zaktadach prze-
mystowych. Warto$¢ produkcji z gora 30 milion, zh

Obecnie jesteSmy samowystarczalni w dziale
srodkéw odurzajacych, salicylandw, preparatow sre-
browych i zelazowych, oraz szczepionek i surowic.
Dobrze postawiona jest produkcja soli bizmutowych,
fenacetyny, gwajakolosulfonianu potasu, benzoesa-
nu sodu, soli mineralnych farmaceutycznych oraz
salwarsanu. Wiele artykutdw mozemy produkowaé
na eksport.

Brak nam natomiast: w dziale soli mineralnych
— zwigzkow rteciowych; w dziale produktow roslin-
nych — taniny farmaceutycznej, atropiny, strychni-
ny, kofeiny, teobrominy i chininy; w dziale produk-
tow zwierzecych — pepsyny i produktow hydrolizy
biatka. W dziale organicznym syntetycznym niedo-
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ciagniecia wytworcze sg jeszcze powazniejsze. Brak
produkcji: pochodnych barbiturowych, pyrazolonéw,
glicerofosforandw, piperazyny, adrenaliny syntet.,
kwasu izowalerianowego i kamfory syntetycznej.

Reasumujgc $miato mozna stwierdzi¢, ze wy-
tworczos¢ krajowa jest zdolna pokry¢ 800 potrzeb
tzw. zelaznej farmakopei czasu wojennego.

Brak jedynie surowcéw egzotycznych, lecz w tej
samej sytuacji znajdujg sie nasi sgsiedzi, a jednak
sg najwiekszymi wytworcami w tej dziedzinie. Na-
lezy sobie zapewni¢ import, reszta jest na miejscu.

W obecnej koniunkturze gospodarczej w dgzeniu
do mozliwie catkowitej samowystarczalnosci w pro-
dukcji farmaceutycznej potrzeba nam nastepujgcych
czynnikow:

1. wyszkolonego personelu technicznego,

2. zakltadéw mechanicznych, produkujacych apa-
rature chemiczna,

3. dobrze postawionej i przystosowanej do potrzeb
przemystu farmaceutycznego fabrykacji poétproduk-
tow chemicznych i, bodaj najwazniejszego czynnika,
— sympatii i poparcia wiasnego spoteczenstwa.

Patriotyzm gospodarczy jest najlepszym atutem
w walce z konkurencjg zagraniczng.

PODRASZKO Jan
(VIlc) Zagadnienia ttuszczéw.

POLANOWSKI Leon M.
(VI b) Zagadnienie benzyny syntetycznej.

Zagadnienie motoryzacji kraju uznane zostato za
podstawowy czynnik obrony. Wysitki spoteczenstwa
skierowano na pomnozenie ilosci pojazdow mechani-
cznych i rozszerzenie oraz udoskonalenie sieci drog.
W sprawie realizacji tego zagadnienia pomija sie
jeden z trzonowych czynnikéw, bez ktérego powodze-
nie motoryzacji nie da sie osiagna¢. Polska posiada
szczupte zapasy ropy i malg produkcje benzyny. Sta-
tystyka produkcji i spozycia benzyny w chwili obec-
nej oraz przewidywany ich stan w razie wzrostu mo-
toryzacji wykazujg niewatpliwie, ze juz w niedale-
kim czasie nalezy oczekiwac¢ powaznego manca. Srod-
ki zastepcze stanowi¢ mogg tylko niewielkg pozycje
w poprawie bilansu. Jedynie produkcja syntetycz-
nej benzyny inoze stanowi¢ skuteczne rozwigzanie
zagadnienia.

Krotkie oméwienie trzech metod otrzymywania
synt. srodkéw napedowych: Bergiusa z pasty weglo-
wo-smotowej; Fischera-Tropscha — z koksu (gazu
wodnego), oraz z acetylenu. Koszty instalacji i pro-
dukcji. Mozliwos¢ wprowadzenia w Polsce. Koniecz-
nos$¢ uniezaleznienia przysztej produkcji od wegla
kamiennego i drogi ku temu. Poszukiwanie metod
przerobu gazu ziemnego. Poszukiwanie i zuzytkowa-
nie poktadéw wegla brunatnego.

Whioski i rezolucje:

I Ogolnopolski  Zjazd Inzynieréw Chemikdw,
zwazywszy znaczenie posiadania produkcji benzyny
synt. dla obrony kraju, wzywa czynniki miarodajne
do:

1. uruchomienia wytwodrni synt. $rodkéw nape-
dowych, opartej na jednej ze znanych metod,

2. zorganizowania badan nad przerobem gazu
ziemnego na benzyne synt.,

3. wzmozenie poszukiwan poktadéw wegla brunat-
nego w dzielnicach kraju, najmniej zagrozonych
w czasie dziatan wojennych.
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POMORSKI Jan

(V1) Badania efektow cieplnych procesow krzepnie-
cia cementow.

Dos¢ znaczny efekt cieplny (do 100 Kcal/kg ce-
mentu w okresie 7-mio dniowym), towarzyszacy krze-
pnieciu cementu, spowodowa¢ moze wzrost tempe-
ratury masy betonu, dochodzacy do 60° C. Czynnik
ten wpltywa na sam materiat, oraz na przebieg pro-
cesow Krzepniecia.

Badania nad efektami cieplnymi procesow krze-
pniecia cementu staty sie wiec od niedawna waznym
dziatlem technologii betonu. Rozpoczete przed paru
laty badania laboratoryjne, prowadzone przez Insty-
tuty Badawcze, oraz obserwacje i pomiary poczynio-
ne bezposrednio przy budowach we Francji, Anglii,
Niemczech, w Japonii, Szwecji, Stanach Zjednoczo-
nych, Rosji Sowieckiej, a ostatnio i w Polsce, daty
do$¢ juz obfity materiat. W badaniach tych ilos¢
wydzielonego ciepta mierzono w kalorymetrze albo
bezposrednio, albo posrednio — przez oznaczanie roz-
nicy miedzy cieptem rozpuszczania cementu i ka-
mienia cementowego.

W badaniach prowadzonych przez Chemiczny
Instytut Badawczy w Warszawie stosuje sie kalo-
rymetr przeptywowy labiryntowy prof. W. Swigto-
stawskiego.

W wyniku prac badaczy amerykanskich posta-
wiono nowe wymagania cementom stosowanym do
wielkich budowli betonowych oraz rozpoczeto prace
nad wytworzeniem szeregu nowych cementow spe-
cjalnych.

jezeli uprzytomnimy sobie role, jaka odegrat be-
ton na froncie zachodnim w czasie wojny Swiatowej,
a szczegolnie beton z cementdéw specjalnych (np. obro-
na Verdun), stanie sie zrozumiatem znaczenie tych
badan oraz zainteresowanie jakie one wzbudzajg.

RABEK Tadeusz i WEIN Stanistaw

(I) Aparat do przemystowej destylacji pod bardzo
wysoka proznia.

Trudnos$ci potgczone z uszczelnieniem aparatury
destylacyjnej o duzej, przemystowej produkcji, a pra-
cujacej pod bardzo wysokimi prézniami dochodza-
cymi do I mm Hg. absol. cisnienia spowodowaty
opracowanie nowego typu aparatury.

W aparacie destylacyjnym o dowolnej produkcji
przez odpowiednio pomyslang konstrukcje uniknieto
prawie zupetnie stosowania kranoéw wzgl. wentyli
na przewodach, w ktérych istnieje proznia, a ktore
sg miejscami najtrudniejszymi do uszczelnienia.
Aparatura catkowicie spawana w czesciach prdéznio-
wych pozwala na idealne uszczelnienie. Odbieranie
destylatu wzgl. frakcji uskutecznia sie pod cisnie-
niem normalnym bez niszczenia prézni w pozostatych
czeSciach aparatury, ktéra w ten sposdb moze nawet
pracowa¢ w sposob cigglty. Dla odbierania desty-
latu krzepngcego w okreslonej temperaturze prze-
widziana jest chiodnica - kondensator, pracujgca
w temperaturze nieco wyzszej.

Aparatura destylacyjna zgtoszona jest do ochrony
patentowej.

RABEK Tadeusz
(VIla) O syntetycznym fenolu.
Jednym z podstawowych produktéw wyjsciowych
w  wielkim przemys$le organicznym produkujgcym
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srodki lecznicze, barwiki, materiaty wybuchowe i ma-
sy sztuczne itp. jest migdzy innymi fenol i jego ho-
mologi.

Jak wiadomo fenol wystepuje w smole pogazowej,
z ktorej otrzymuje sie go na skale przemystowa. Pro-
dukcja fenolu jest wiec uzalezniona od surowca ja-
kim jest smofa i przy coraz bardziej rozwijajacym
sie przemysle mas sztucznych powoli zaczyna fenolu
brakowa¢. Z drugiej strony w razie zmniejszenia
produkcji smoty zmniejsza sie tym samym produk-
cja fenolu, co przy istniejgcej réwnowadze pomiedzy
produkcjg i zbytem musi powodowac niekorzystny
gospodarczo import tego produktu. Nic dziwnego
zatem, ze w czasach specjalnie wielkiego zapotrze-
bowania na fenol, jak to miato miejsce podczas woj-
ny 1914—1918, ilosci fenolu pochodzace ze smoty nie
byly wystarczajgce i przemyst zmuszony byt zwr6-
ci¢ sie 0 pomoc do metod syntezy fenolu. Sposoby te
podczas wojny zostaty tak udoskonalone szczegolniej
w U. S. A, ze obecnie catkiem skutecznie konkurujg
z fenolem smotowym i istnienie ich w dalszym ciggu
w przemysle ugruntowane jest na pewnych podsta-
wach. Przy dalszym rozwoju przemystu zuzytkowu-
jaeego fenol, niewatpliwie fenolu ,,naturalnegoll nie
wystarcza, dlatego nalezy juz dzi$ zastanowic sie
nad ew. metodami syntezy.

Metod syntezy fenolu, ktore wszystkie stosujg
benzol jako surowiec jest kilka:

1. Klasyczna metoda syntezy pracujgca w/g sche-

matu: benzol — (sulfonowanie) — benzenosulfonian
sodowy — (stapianie z tugiem) — fenol.
2. Metoda amerykanska: benzol — (chlorowanie)

— chlorobenzol — (zmydlanie pod ci$nieniem roztwo-
rem rozcienczonego tugu sodowego) — fenol.

2 a. Odmiana technicznie jeszcze nie opracowana:
benzol — (chlorowanie) — chlorobenzol — (zmydla-
nie w fazie gazowej parg wodng na katalizatorach,
bez cisnienia) — fenol.

3. Odmiana technicznie nie opracowana, benzol —
(utlenianie powietrzem na katalizatorach w fazie ga-
zowej pod cisnieniem normalnym) — fenol.

Dotychczas technicznie opracowane sa metody
1 i 2, z nich metoda 2. amerykanska znacznie prze-
wyzsza klasyczng pod wzgledem prostoty, wydajno-
sci i matego zuzycia pomocniczych materiatéw che-
micznych. Metody pozostate nie wyszty jak dotych-
czas poza ramy skali doswiadczen laboratoryjnych,
choé teoretycznie sg bardzo ciekawe i w razie techno-
logicznego opracowania przy duzej wydajnosci bada
bezkonkurencyjne (szczegoélniej metoda 3).

RABEK Tadeusz
(VII b) Metan jako surowiec chemiczny.

W dzisiejszym stanie przemystu chemicznego or-
ganicznego produkujgcego niezmiernie wazne dla na-
szego zycia produkty w rodzaju farmaceutykéw, bar-
wikow, materiatdbw wybuchowych, mas sztucznych
itp., podstawowym surowcem niezbednym do utrzy-
mania tego przemystu przy istnieniu jest benzol
i inne aromatyczne weglowodory zwigzane jak do-
tychczas nierozerwalnie z weglem kamiennym, smotg
pogazowa.

Oparcie tak waznego dla zycia gospodarczego
przemystu wytgcznie na jednym niezbyt korzystnie
pod wzgledem geograficznym wystepujacym surow-
cu zmusza nas do rozpatrzenia mozliwosci wykorzy-
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stania innych surowcéw, ktérych mamy co najmniej
rowniez duzo do dyspozycji, a ktore z calego szeregu
wzgledéw wymagajg blizszego zainteresowania.

Surowcem o niemal nieograniczonych mozliwo-
Sciach chemicznej przerobki jest metan, bedacy jed-
nym z gtéwnych sktadnikéw gazéw ziemnych i wyste-
pujacy oprécz tego w powaznych ilosciach w gazach
koksowych, a jak dotychczas prawie nie wykorzysta-
ny chemicznie.

Chemiczna przerébka metanu jak dotychczas te-
chnologicznie niedostatecznie opracowana iS¢ moze
w dwodch kierunkach: produkcji weglowodoréw aro-
matycznych przez pyrolize i polimeryzacje, stanowig-
cych w dalszym ciggu znany i opracowany surowiec
wielkiego przemystu organicznego, oraz w Kkierunku
wykorzystania metanu jako surowca dla catego sze-
regu zwigzkéw alifatycznych, ktérych znaczenie
z kazdym dniem staje sie coraz wieksze i wazniejsze.
Niezaleznie od tego, ze metan jako paliwo stanowi po-
wazne zrodto energii mozna go réwniez wykorzystac
do produkcji wodoru i tlenku wegla — dwbdch su-
rowcow, na ktérych opiera sie wielki przemyst azo-
towy, hydrogenaeyjny i inne.

Dziedzina chemicznego wykorzystania metanu,
jakkolwiek posiada juz niezmiernie bogatg litera-
ture i setki patentow, jest jeszcze dziewiczem polem,
ktérego uprawa da¢ moze obfite i nieoczekiwane
plony w postaci nie tylko rozwoju przemystu chemi-
cznego, ktérego gTanic przewidzie¢ sie nie da, ale
w mozliwosciach opracowania zupetnie nowych pro-
duktdw o nowych zastosowaniach, niejednokrotnie
lepszych i mogacych zastapi¢ produkty oparte na
drogich i niedostepnych w kraju surowcach.

Ped do samowystarczalnosci surowcowej obser
wuje sie dzi$ we wszystkich krajach przemystowych
i dlatego jasnym jest, ze metanowi jako surowcowi
przysztosci musi by¢ poswiecona uwaga w o wiele
wiekszym stopniu, niz dotychczas sie to dzieje.

RABCZYNSKI Stefan
(IV) Gliceryna jako surowiec obronny.

1. Gliceryna nalezy do podstawowych surowcow
obronnych, przeto wszelkie mozliwe zrédia otrzymy-
wania jej, — czyli przemysty wytwarzajgce, muszg
by¢ podporzagdkowane wymaganiom Obrony Panstwa
i otoczone stosowng opieka. Jako przemysty wytwa-
rzajagce nalezy uwazaé¢ przemyst tluszczowy, oraz
przemyst fermentacyjny.

2. Rozmieszczenie geograficzne istniejgcych za-
ktadéw olejarskich obecnie jest bardzo niekorzystne
dla celéw obronnych Panstwa, poniewaz wszystkie
wazniejsze zaktady znajdujg sie na peryferiach Pan-
stwa, przewaznie zachodnich. Powstawanie nowych
zaktadéw powinno by¢ kierowane do wojewddztw
potudniowo-eentralnych.

3. Nalezy systematycznie dazy¢ do catkowitego
przejscia na surowce krajowe catego przemystu ttu-
szczowego.

4. Nalezy zobowigza¢ ustawowo do stosowania
w przemysle mydlarskim nowoczesnych racjonalnych
sposobéw przerobu ttuszczéw, z wykorzystaniem gli-
ceryny. Nalezy dazy¢ do koncentracji przemystu
mydlarskiego, obecnie nadmiernie rozproszonego.

5. Poza wykorzystaniem gliceryny tluszczowej,
trzeba stworzy¢ inne zrodia otrzymywania glice-
ryny. — niezbednego surowca do wyrobu prochu. Ta-
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kim zrodtem powinna by¢ fermentacja cukru albo
melasy.

6. Nalezy wykorzysta¢ procesy fermentacyjne do
otrzymywania rozpuszczalnikéw do wyrobu lakie-
row nitrocelulozowych, w ktérych juz obecnie odczu-
wa sie katastrofalny brak, hamujgcy rozwdj zasto-
sowania lakieréw nitrocelulozowych.

RAMOTOWSKI Eugeniusz
(VI b) Chemiczne zagadnienia motoryzaciji.

Uwage chemikow coraz bardziej absorbuja zagad-
nienia zwigzane z rozwojem przemystu motorowego.
Od roku motoryzacja zaczyna i u nas wkracza¢ na
nowe tory. Niski stan zamoznosci mieszkancow Pol-
ski wymaga nie tylko przystepnych w cenie maszyn,
lecz eo najwazniejsze tanich $rodkéw napedowych.
Na razie zuzywamy w kraju zaledwie 50% wytwa-
rzanej benzyny. Lecz juz przy wzroscie liczby pojaz-
déw mechanicznych do 80 tysiecy (co moze nastgpic
za kilka lat) zabraknie w Polsce materiatéw pednych,
tym bardziej, ze i produkcja naftowa stale maleje ze
wzgledu na wyczerpywanie sie starych ztéz Bory-
stawsko-Krosnieniskieh. Nalezy wiec racjonalniej zu-
zytkowac posiadane zapasy i tam gdzie mozna stoso-
wacé tanie materiaty zastepcze.

Chciatbym zwrdéci¢ uwage na mozliwos¢ ekono-
micznego spalania ciezkich olejow mineralnych i ro-
slinnych w obecnych silnikach samochodowych lub
lotniczych. Miedzy gaznik a rure ssgcg mozna wmon-
towac ,,karburator gtemiczny maty aparat, umozli-
wiajacy stosowanie weglowodoréw ciezkich do bez-
posredniego napedu silnikébw samochodowych, kto-
rego dziatanie oparte jest na zjawisku ,,crackingu*
emulsji weglowodoréw z powietrzem w kontakcie
z metalem katalizujgcym, w temp. 290—350° C. Sto
$ujac ,.karburator themiczny  mozna spalac spiry-
tus bez potrzeby odwadniania go. Przy stosowaniu
benzyny oszczedno$¢ dochodzi do 40%. Oszczedno$é
kosztéw napedu przy uzyciu oleju gazowego w sto-
sunku do benzyny wynosi do 60%.

Drugim sposobem zastgpienia benzyny w silniku
spalinowym innym paliwem jest wyposazenie samo-
chodéw ciezarowych i autobuséw w aparaty gazo-
tworcze, wytwarzajgce z drobno pokrajanego drzewa,
wegla drzewnego, badz tez koksu gaz generatorowy.
Oszczedno$¢ w kosztach napedu do benzyny wynosi
50% i moze w naszych warunkach decydowac o egzy-
stencji firm przewozowych.

Zastosowanie powyzszych metod moze mie¢ b.
duze znaczenie z punktu widzenia obronnosci kraju.

ROGA Btlazej
(1) Zagadnienie surowcOw w gazownictwie.

Wydobywany w Polskim Zagtebiu Weglowym
wegiel gazowniczy nalezy do najbardziej typowych
i najlepszych wegli w Europie. Porownanie wiasno-
sci i cech charakterystycznych poszczego6lnych wegli
oraz wynikow otrzymywanych w ruchu fabrycznym-

Wegiel gazowniczy stanowi tylko Kkilkanascie
procent ogollnych zasobéw wegla w Polsce, tym nie
mniej bezwzgledne ilosci tego wegla sa bardzo duze
w stosunku do potrzeb gazownictwa; poniewaz jed-
nak wegiel gazowniczy w znacznych ilosciach zuzy-
wany jest przez koksownie, oraz z uwagi na to, ze
wegiel ten posiada niekorzystne rozmieszczenie geo



Str. 132

graficzne, przed gazownictwem polskim wylania sie
problem surowcOow i materiatdw zastepczych.

Zagadnienie surowcOw w gazownictwie sprowadza
sie w pierwszym rzedzie do odpowiedniego zwieksze-
nia na wiasnych sktadach zapaséw wegla gazowni-
czego. Z drugiej jednak strony nalezy sie przygoto-
wacé réwniez do czasowego stosowania takich mate-
rialbw zastepczych, jak: wegiel ptomienny (niespie-
kajacy), ewent. wegiel brunatny, torf i drewno.

W Gazowni Miejskiej wykonano préby techniczne
nad weglem ptomienym, weglem brunatnym, torfem
i drewnem. Z materiatdw zastepczych najodpowied-
niejszym jest wegiel plomienny (niespiekajacy).
Autor po raz pierwszy w skali technicznej zastoso-
wat przed kilku laty w jednej z koksowni Slgskich
miat wegla niespiekajgcego, jako dodatek do wegla
koksujgcego, przez co uzyskano zwiekszenie wy-
trzymatosci mechanicznej koksu, przy réwnoczesnym
obnizeniu kosztéw wsadu. Oczywiscie mozliwosci
czesciowego zastosowania wegli niespiekajacych sg
W gazownictwie znacznie wigksze. Jednakowoz ce-
lem zabezpieczenia ciggtosci ruchu, réwnomiernej
jakosci gazu, koksu i produktow ubocznych, ga-
zownia winna posiada¢ urzadzenie do mieszania
wegli.

O mozliwosci stosowania w danej gazowni wymie-
nionych surowcowych materiatdw zastepczych decy-
dujg nie tylko wydajnosci gazu, lecz réwniez ilos¢
i jako$¢ otrzymanego koksu i produktoéw ubocznych,
rodzaj piecow, oraz mozliwosci otrzymania dosta-
tecznej ilosci danego materiatu zastepczego, wresz-
cie wzgledy transportowe. Stad koniecznos¢ wyko-
nania w kazdej gazowni préb technicznych z uwzgle-
dnieniem specyficznych warunkéw danego zaktadu.

ROGA Btazej

(11) Rozbudowa Fabryki Chemicznej w ramach
planu inwestycyjnego Gazowni.

Opracowano plan inwestycyjny Gazowni, Kktory
z jednej strony obejmuje rozbudowe i modernizacje
urzadzen produkcyjnych, z drugiej za$ inwestycje,
majace na celu zapewnienie nalezytego doptywu gazu
do wszystkich czesci miasta, z uwzglednieniem no-
wopowstatych dzielnic. Z wazniejszych robo6t obje-
tych planem inwestycyjnym wymieni¢ nalezy: urzg-
dzenie do mieszania wegla, nowa piecownia typu
koksowniczego, aparatura do odtruwania gazu, nowo-
czesny warsztat naprawy gazomierzy, powiekszenie
aparatowni, rozbudowa sieci przewodéw gazowych,
dzielnicowe Stacje Zbiornikowe wraz z regulator-
niami (decentralizacja zbiornikéw), motoryzacja Po-
gotowi gazowych i modernizacja o$wietlenia ga-
zowego.

Réwnoczesnie z tym projektuje sie rozbudowe
wiasnej Fabryki Chemicznej, przerabiajacej pro-
dukty uboczne. Plan inwestycyjny Fabryki Chemi-
cznej obejmuje rozbudowe benzolowni, uruchomienie
aparatury siarki ze zuzytej masy czyszczacej, apa-
rature do redestylacji olejow, gazyfikacje palenisk
na smotowni i fenolowni, aparature do otrzymywa-
nia smoty drogowej, aparature do otrzymywania
benzolu z gazu przy pomocy wegla aktywowanego
i inne prace inwestycyjne. Celowo$¢ projektowanych
urzadzen. Uwagi i wnioski ogdlne.
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ROSINSKI Stefan.
(1) O flotacji wegli kamiennych.

1. Ogo6lne zasady procesu flotacji.

2. Zasadnicze typy aparatow flotacyjnych stoso-
wane w dobie obecnej.

3. Zastosowanie flotacji w krajach przemystowych.

4. Afozliwosci i znaczenie uszlachetniania wegli
w Polsce metoda flotacyjna.

SAGAJLLO Maria

(VIl a) Wykorzystanie surowcéw krajowych
do przemystu gumowego.

1. Kauczuk jako podstawowy surowiec.

2. Normalne skfadniki mieszanek gumowych:
siarka, przys$pieszacze wulkanizacji, srodki rozmiek-
czajace, napetniacze bierne i czynne, srodki przeciw-
dziatajace starzeniu sie gumy.

3. Krotki przeglad tego, co pod katem widzenia
samowystarczalnosci gospodarczej juz jest zrobione
i tego, co jeszcze w najblizszym czasie zrobic¢ nalezy.

4. Namiastki kauczuku: regenerat, kauczuki syn-
tetyczne, faktysy, klej zwierzecy, zywice syntetyczne.

5. Mozliwosci i warunki uzywania namiastek kau-
czuku w mieszankach gumowych.

6. Koniecznos$¢ stworzenia lub udoskonalenia pro-
dukcji w kraju tych surowcéw i konieczno$¢ nasta-
wienia produkcji fabrycznej wytworni gumowych
na mozliwie szerokie zuzycie tych materiatow.

SEREDA Jarostaw
(VIla) O mozliwosciach stosowania sulfokwaséw

naftowych w réznych gateziach przemystu.

Przemyst naftowy moze produkowac¢ z odpadkéw
rafinacyjnych pokazne ilosci sulfokwasow naftowych
wzgl. ich mydet, ktére zupetnie lub czeSciowo moga
zastgpi¢ niektore produkty importowane dotychczas
z zagranicy. Komunikat niniejszy ma na celu poda-
nie ogolnych informacyj na ten temat oraz zaintere-
sowanie tym zagadnieniem kolegow chemikoéw, pra-
cujacych w roznych gateziach przemystu, jako pro-
blemem, ktéry moze posiada¢ duze znaczenie gospo-
darcze, ponadto za$ dla samowystarczalnosci i obro-
ny kraju.

Sulfokwasy naftowe wykazujgce wiele cennych
wiasciwosci sg dotychczas w spos6b niedostateczny
stosowane w przemysle. Tylko przemyst tekstylny
i tluszczarski stosuje je w powazniejszych ilosciach,
importujac je przewaznie z Z. S. R. R. i Niemiec.
W mniejszym stopniu stosuje je przemyst naftowy
i farmaceutyczny.

Duze mozliwosci istniejg jednak dla przemystu
garbarskiego, dla produkcji srodkéw do zwalczania
szkodnikéw ros$linnych i zwierzecych oraz dla impre-
gnacji drzewa.

Poza catym szeregiem mozliwosci rozmaitych sul-
fokwasow naftowych nalezy w koricu wymienic¢ przy-
datnos¢ ich do wytwarzania piany do gaszenia po-
zarow.

WOJINICZ-SIANO2ECKI Zygmunt

(IV) O nauczaniu zasad obrony przeciwlotniczej
w Uczelniach Akademickich.

Napady lotnicze na gtebokie wnetrza kraju stano-
wig osobliwe i bezposrednie zagrozenie zycia i pracy
produkcyjnej wszystkich wiekszych osrodkoéw prze-
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mys$lowych, weztéw komunikacyjnych i miast; stwo-
rzone przez nie nowe warunki bytowania wymagaja:

1. Uruchomienia specjalnych badan naukowych
i technicznych, majgcych na celu wyjasnienie istoty
i prawdopodobnych rozmiaréw niebezpieczenstwa
lotniczego i racjonalnych metod przeciwstawiania
sie mu.

2. Daleko idacej reformy przyjetych zasad budow-
nictwa przemystowego i wielkomiejskiego, oraz sy-
stemOw planowania i modernizacji réznych osrod-
kéw zaludnionych.

3. Rewizji powszechnie przyjetych norm wytrzy-
matosci i sprawnosci wszelkiego rodzaju ustrojow
technicznych i obowigzujgcych w nich przepisow
bezpieczenstwa.

4. Zmiany zasad naukowej organizacji pracy
i ksztatcenia zawodowego pracownikéw wszelkich
stopni i specjalnosci.

Wszystkie te zadania wymagaja wprowadzenia
do systemu nauczania w szkotach akademickich za-
sadniczych elementéw obrony przeciwlotniczej.

Elementy te mozna podzieli¢ na trzy grupy:

1. Wyjasnianie coraz bardziej udoskonalonych
sposobow i Srodkéw napadow lotniczych i zwigzane
z tym formutowanie wcigz zmieniajacych sie istoty
i rozmiarow niebezpieczenstwa przez nie stwarzanego.

2. Wynajdywanie odpowiednich metod i $rodkow
obrony przeciwlotniczej ludzi i innych istot zywych,
oraz wszelkiego rodzaju ustrojow technicznych i ar-
chitektonicznych i zapas6w materiatowych, wreszcie

3. Badanie zasad naukowej organizacji pracy
w celu przystosowania ich do warunkéw, ktore pow-
stang w czasie wojny, oraz pouczenie miodziezy o za-
sadniczych zrebach przyjetej u nas organizacji obro-
ny p-lotniczej wnetrza kraju i prawodawstwa z nig
Zwigzanego.

Pierwsza grupa elementéw obrony p-lotniczej
wchodzi w zakres przedmiotow mniej wiecej Scisle
zwigzanych ze sztukg wojenng i dlatego musi by¢
przewaznie przedmiotem studiow specjalnych wy-
dziatéw czy tez zakladéw wojskowych w uczelniach
akademickich.

Druga grupa wymaga uruchomienia nowych prac
badawczych niemal we wszystkich znanych dyscy-
plinach naukowych: mechanicznych, chemicznych,
inzynieryjnych, lekarskich, farmakologicznych, fi-
zjologicznych, a nawet psychologicznych, ekonomicz-
nych i socjologicznych. Kazda z tych dyscyplin be-
dzie musiata rozwigzywac¢ odpowiednie zadania spe-
cjalne, traktujac je przewaznie tylko ze swego wia-
sciwego punktu widzenia, zatem bedg tu musiaty
by¢ uruchomione studia specjalne dla kazdej poszcze-
g6lnej dyscypliny inne i w innych rozmiarach za-
kreslone.

Wreszcie trzecia grupa zagadnien jest grupg ogol-
ng, jednakowo obchodzacg wszystkie specjalnosci
naukowe, nie wylaczajgc nawet humanistycznej, hi-
storycznej itp., zatem musi stanowi¢ przedmiot spe-
cjalnego kursu ogolnego, obowiazujgcego wszystkie
fakultety w jednakowej mniej wiecej mierze.

SIENIENSKI-WASZKO Jan
(111) Tworczos¢ naukowo-przemystowa jako czynnik
konieczny w obronie kraju.

SIENIENSKI-WASZKO Jan
(VIl ¢) Technologia drewna w obronie kraju.

Przeglad Chemiczny

Str. 133

SKALMOWSKI Whtiodzimierz

() Rola inzyniera-chemika w budownictwie
drogowym.

SOBECKI Wiadystaw

(VIl a) Acetylen — Spirytus — Weglowodany.

Aldehyd octowy i etylen otrzymuje sie technicz-
nie tak z acetylenu jak tez ze spirytusu. Zaréwno
aldehyd jak etylen stanowig wazne materiaty wyj-
sciowe do fabrykacji licznych produktow, majgcych
szerokie zastosowanie w réznych dziedzinach przemy-
stu chemicznego, lakierniczego, tekstylnego oraz
w rolnictwie. Niektore z tych produktéw, jak aceton
i alkohol butylowy, mozna réwniez otrzymac techni-
cznie metodg biochemiczng bezposrednio z weglo-
wodanow, przy czym dajg one ubocznie, podobnie
jak to jest przy fermentacji alkoholowej, wartoscio-
wa pasze dla bydia. Ze wzgledu na nasz handel za-
graniczny produktami hodowli zwierzecej winnismy,
w miare moznosci, uwzgledniaé, jako pierwotny ma-
teriat wyjsciowy do syntez, w pierwszej linii weglo-
wodany w postaci naszych produktoéw rolniczych.

SOKALSKI Zdzistaw

(VI c) Zagadnienie uszlachetniania kazeiny
w Polsce.

Rozdrobnienie naszych mleczarn, oraz maty ich
procent mechanizacji utrudniajg produkcje standa-
ryzowanej kazeiny podpuszczkowej i kwasnej, stano-
wigcych podstawowy produkt do wyrobu sztucznych
mas plastycznych, a w przysztosci i sztucznego wiok-
na. Z braku tego standartowego produktu do Polski
sprowadza sie dzisiaj ok. 30 wagonéw kazeiny rocz-
nie. Gtdbwnym dostawcg tego produktu jest Estonia.
Rozwigzanie tego tak dla nas waznego problemu
mozliwym jest na drodze czeSciowej lub catkowitej
rafinerii kazeiny, ktéra w formie surowej dostar-
czang bytaby do jednej lub Kilku rafineryj w Polsce.

Rafinacja kazeiny polega na usunieciu z niej grupy

ciat trudno peptyzujacych w roztworach alkalicznych.
Zawarto$¢ procentowa tych ciat jest rézna i zalezy
od sposobu wytrgcenia kazeiny z mleka, oraz okresu
laktacji krow dostarczajagcych mleka. Stosujac od-
powiednie koncentracje alkaliow mozna z kazeiny
usungC¢ pewne grupy ciat trudno peptyzujacych.

W pracy referowanej zbadano warunki rozdziele- .
nia zawiesiny trudno peptyzujacych czesci skiado-
wych kazeiny w alkaliach od roztworu koloidalnego
kazeiny, oraz stopien rafinacji kazeiny w roztworach
wodnych: NaOH, NazCCh, NadtiCh oraz NasPO.

Ze wzgledéw obronnosci panstwa sprawa rafinacji
i dalszego uszlachetniania kazeiny posiada duze zna-
czenie. Na wypadek wojny, kazeiny bedzie mozna
uzy¢ do wyrobu mas izolacyjnych elektrycznych,
w miejsce bakelitobw wyrabianych z substancji feno-
lowych, bardzo cennych wowczas produktow dla
wojska.

STANISZ Zbigniew

(1) Przeglad niektorych prac w laboratorium inzy-
nierii chemicznej.

Zaktad Nieorganicznej Technologii Chemicznej
wprowadzi! w r. 1934 w swoim laboratorium prace
z zakresu inzynierii chemicznej. Kilka prac wyko-
nanych dotad, dotyczacych niektoérych czynnosci
technologicznych bedzie tematem odczytu. Sg to pra-
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ce wykonane przez asystentéw albo studentéw, ktore
oprocz znaczenia dydaktycznego mogg mie¢ pewne
znaczenie technologiczne. Dotyczg one nastepujgcych
czynnosci i zagadnien:

1. Krystalizacja. Badanie parametrow kry-
stalizacji. Wplyw zanieczyszczeh na krystalizacje
i krysztaty. Opanowanie krystalizacji roztworéw
dwu- i wiecej skiadnikowych.

2. Rozpuszczanie. Parametry rozpuszczania,
wzér Noyesa-Whitney'a. Predko$¢ rozpuszczania
w zaleznosci od grubosci ziarna soli. W zaleznosci
od predkosci mieszania. W zaleznosci od tempera-
tury.

3. Mielenie, wykonano w miynie kulowym.
Studia nad predkoscig mielenia i rozrzutem ziarna
dla rozmaitych materiatdw przy uzyciu rozmaitej
ilosci kul. Mielenie z usuwaniem i bez usuwania
podmiatu. Mielenie réznych materiatéw z rézng za-
wartoscia wody w materiale mielonym i wyznacze-
nie najniekorzystniejszej zawartosci wody.

4, Sianie. Podstawy analizy sitowej. Predkos¢
siania mieszanek réoznych frakcyj sitowych. Wybor
czasu siania dla analizy sitowej roéznych mate-
riatow.

5. Szlamowanie. Pojecie predkosci szlamo-
wania optymalnej. Szlamowanie materiatdw o0 roéz-
nej grubosci ziarna, a jednakowym ciezarze wiasci-
wym i naodwrot. Pomiar predkosci szlamowania
w czasie. Wplyw koncentracji poczatkowej zawie-
siny.

6. Filtracja. Wyznaczenie predkosci filtracji
pod réznymi cisnieniami, dla osadéw Scisliwych
i niescisliwych. Wptyw grubosci warstwy osadu.
Filtracja pod cisnieniem i pod préznig. Wptyw lep-
kosci na predkosc¢ filtracji.

7. Sedymentacja. Badanie predkosci opada-
nia rozmaitych osadéw, przy uzyciu koagulatoréw
i bez koagulacji. Dobér koagulatoréw i ich koncen-
tracji. Kontrola klarownosci za pomocg fotoko-
morki.

STANISZ Zbigniew
(1V) Wegiel aktywny w Polsce.

Jedng z bardzo aktualnych spraw jest produkcja
wegla aktywnego. Zapotrzebowanie wcigz wzrasta,
produkcja jest mimo istnienia Kilku fabryk jeszcze za
mata tak, ze zapotrzebowanie w duzej czesci pokry-
wa sie importem, przy czym ptacimy zagranicy wy-
sokie ceny. StatystyKki.

Tymczasem produkcja nie jest taka trudna i po-
trzebne inwestycje nie bylyby tak wielkie, jak sie
naogot sadzi. Kalkulacja kosztow produkcji, kalku-
lacja cen.

Istnieje ogromna ilos¢ sposobéw i ich odmian
aktywowania wegla, wzglednie materiatdw zawiera-
jacych wegiel. Mozna je podzieli¢ na metody fizycz-
ne i chemiczne. Aktywowanie parg przegrzang i ga-
zami, aktywowanie chlorkiem cynku i kwasem fo-
sforowym.

Z surowego wegla aktywowanego wyrabia sie za-
leznie od potrzeb i wymagan réznych gatezi prze-
mystu, rézne gatunki wegli handlowych. Te znowuz
mozna podzieli¢ na wegle chtonne, odbarwiajace
i lecznicze.

W Polsce nie brakito inicjatywy i prob stworze-
nia wytworni wegli aktywnych, jednakze przewaz-

Chemiczny Nr 4
nie bez powodzenia. Przyczyny niepowodzenia
Ostrejki, ,,Metanu”, ,,Sylbirytu", ,,Polcarbonu" itd.

dowodza, ze wegiel aktywny nie miat w Polsce szcze-
écia. A przeciez Polska jako eksporter drzewa i we-
gla drzewnego powinna produkowa¢ wegle aktywne
nietylko w ilosciach potrzebnych na rynek we-
wnetrzny, ale takze na wywo6z do tych krajow, w kto-
rych badz przemyst stoi nisko, badz brak odpowied-
nich surowcow.

STARCZEWSKA Halina
(IV) O potrzebie i mozliwosciach krajowej produkcji
wegli aktywnych i ziem odbarwiajgcych.

Stan obecny techniki absorbcyjnej i znaczenie jej
rozwoju dla obrony kraju.

Przyczyny matego zainteresowania pewnych dzia-
tow przemystu krajowego metodami absorbcyjnymi.

Konieczno$¢ wprowadzenia na rynek tanich
i standaryzowanych wegli aktywnych i krajowych
ziem odbarwiajacych.

Mozliwos$¢ produkowania wegli aktywnych z kra-
jowych surowcéw i krajowymi metodami.

Ziemie odbarwiajgce z bentonitéw i glin krajo-
wych.

Prace Dzialu Wegla Aktywnego Chemicznego
Instytutu Badawczego.

Whioski ogdlne.

SZCZAWINSKI St. i SARNECKI K.

(V) Doktadnos¢ metod analitycznych w laboratoriach
fabrycznych przemystu metalurgicznego.

Wysuwa sie konieczno$¢ ustalenia stopnia doktad-
nosci analiz ruchowych wykonywanych w chemicz-
nych laboratoriach fabrycznych przemystu metalur-
gicznego.

Normalizacja metod analizy stopéw metalicznych
wymaga rzetelnego ujecia stopnia dokiadnosci.

Przystosowanie wymagan kontroli fabrycznej
w kwestii sktadu chemicznego do mozliwosci anali-
tycznych laboratorium fabrycznego.

Ustalenie osiggalnego stopnia doktadnosci wyko-
nywanych analiz celem usuniecia punktéw spornych
miedzy warsztatem i laboratorium.

Definiujgc pojecie doktadnosci analizy nie be-
dziemy rozumie€ jej jako tolerancji plus czy minus
od wartosci rzeczywistej praktycznie dla analityka
nieuchwytnej ale uwaza¢ ja bedziemy jako rozpie-
tos¢ miedzy uzyskanymi wynikami.

Doktadnos¢ oznaczenia zalezy od uzytej metody
i od ilosci sktadnika w analizowanym stopie. Jako
materiatu poréwnawczego dla Norm Polskich uzy-
jemy danych z analiz zatgczonych do normali bry-
tyjskich ,,British Chemical Standards".

Wysuwamy konieczno$¢ przyjecia odchylerr nor-
mali brytyjskich za podstawe ustalenia dopuszczal-
nych odchylen w analizach ruchowych wykonywa-
nych przez laboratoria fabryczne.

SZUKIEWICZ Wactaw

(V11 a) Widoki powstania i rozwoju przemystu kau-
czuku sztucznego w Polsce.

Powstanie przemystu kauczuku syntetycznego
w Ameryce i w Niemczech, gwattowny rozwdj tego
przemystu w Rosji wskazuje, ze sprawa kauczuku
syntetycznego weszta w zakres zagadnien praktycz-
nych.
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Z réznych metod otrzymywania kauczuku synte-
tycznego, Polske najbardziej interesuje metoda
otrzymywania kauczuku sztucznego ze spirytusu.
Posiada ona donioste znaczenie dla rolnictwa i jest
w naszych warunkach najtariszg. Mozliwosci rozwoju
przemystu kauczukowego w Polsce charakteryzujg
dane wskazujace, ze:

1. otrzymanie kauczuku ze spirytusu jest metoda
prostg, dajaca mozliwosci na osiggniecie 1 kg keru
oraz % kg wartosciowych produktow ubocznych
z 5—6 litr, spirytusu (przeliczonego na 100%).

Przy cenach pozakontyngentowego spirytusu, wa-
hajacych sie w granicach do 40 zt za hektolitr, cena
kauczuku sztucznego bedzie mniejsza od ceny kau-
czuku naturalnego w obecnej chwili (kwiecien
1937 r.).

2. Sa mozliwosci wytwarzania szeregu odmian
kauczuku syntetycznego o réznych wartosciowych
wiasnosciach, lepszych od kauczuku naturalnego.

3. Pojemno$¢ rynku polskiego dla kauczuku
w chwili obecnej nie jest duza (6000 t. kauczuku war-
tosci okoto 14 mil. zt), lecz powinna gwattownie
wzrosngé wraz z rozwojem motoryzacji. Tworzenie
odmian kauczuku sztucznego o réznych wiasnosciach
rozszerzy znacznie granice jego zapotrzebowania.

Polska posiada wiasng, samodzielnie opracowang
przez Chemiczny Instytut Badawczy metode otrzy-
mywania kauczuku sztucznego, posiada praktycznie
nieograniczone ilosci surowca do tej produkcji, wiec
moze i powinna tworzy¢ przemyst kauczuku sztucz-
nego.

SZYMANKIEWICZ Stanistaw

(I) Surowce krajowe w przemysle papierniczym.

Materiatem wyjsciowym do produkcji w fabry-
kach celulozy jest drewno — a zatem lasy, stano-
wigce 22% powierzchni Polski. Przerébka drewna
na surowce papiernicze u nas jest niedostateczna,
czego dowodem sg odnosne dane statystyczne pro-
dukcji fabryk celulozy zestawione z zapotrzebowa-
niem przez papiernie i fabryki sztucznego jedwabiu.

Produkcja surowcéw papierniczych krajow sasia-
dujacych z Polskg wskazuje na niski poziom stanu
tej gatezi przemystu u nas, ktérego staby rozwdéj
wynika miedzy innymi z niedocenienia mozliwosci
rozwoju, nadmiernego i nieograniczonego wywozu
papieréwki z Polski.

W wyniku przestanek referatu wysunieto naste-
pujace wnioski:

Dla rozwoju gospodarczego Polski —

1. niezbedna sie staje budowa fabryk celulozy
ze wzgledu na koszty importu surowcow papierni-
czych, a w zwigzku z tym straty w robociznie i zu-
zyciu surowcéw pomocniczych, oraz ze wzgledu na
wartos¢ eksportowa celulozy, ktérej materiaty wyj-
sciowe w dostatecznej ilosci produkuja nasze lasy,

2. niezbednym réwniez jest przeprowadzenie ba-
dan nad modyfikacja metod wyrobu celulozy, a to
celem przystosowania jej do wyrobu sztucznego jed-
wabiu i materiatdbw wybuchowych.

SZYMANKIEWICZ Stanistaw
(111) Zatrudnienie chemikéw w przemysle papierni-
czym.
Referat daje przeglad stanu papierniczego i moz-
liwosci jego rozwoju; nastepnie omoéwione jest za-
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trudnienie sil fachowych w przemysle papierniczym
i przemysle surowcéw papierniczych, zas w zakon-
czeniu wysunieto wnioski, ktére dla rozwoju gospo-
darczego Polski, a w szczegolnosci dla przemystu
papierniczego maja istotne znaczenie:

1. niezbedne jest stworzenie laboratorium papier-
niczego przy Politechnice Warszawskiej,

2. niezbedne i bardzo celowe jest zatrudnienie
w przemysle papierniczym i surowcow papierniczych
chemikéw, ktorych zadaniem bytoby polepszenie i do-
skonalenie jakosci papieru.

3. wzmozenie eksportu papieru specjalnych gatun-
kéw, co jest w Scistym zwiazku z petnym wykorzy-
staniem maszyn juz zainstalowanych (w roku 1935 —
7 fabryk byto nieczynnych),

4, by w razie koniecznos$ci zatrudnienia w prze-
mysle fachowcéw obcokrajowych wiadze panstwowe
zezwalaty na zaangazowanie obcokrajowcoéw w cha-
rakterze instruktoréw, jednak z tym zastrzezeniem,
iz rébwnoczesnie bedzie zaangazowany chemik lub
technik polski, ktéryby w ciggu okresu 6-cio mie-
siecznego, a najwyzej rocznego zostal odpowiednio
wykwalifikowany,

5. dla juz zatrudnionych w przedsiebiorstwach
prywatnych i publicznych fachowcéw obcokrajo-
wych wiladze panistwowe winny ograniczy¢ czas po-
bytu w Polsce.

SLIWINSKI Tadeusz

(IV) Otrzymywanie gliceryny fermentacyjnej.

Gliceryna oprécz z tluszczOw moze by¢ rowniez
otrzymywana i z cukru. Juz Pasteur zauwazyt, ze
przy zwyklej fermentacji alkoholowej cukier rozpa-
da sie nie tylko na alkohol i kwas weglowy, ale, ze
powstaje rowniez i gliceryna. Neuberg ustalit, w ja-
kich warunkach powstaje najwiekszy wydatek gli-
ceryny, dzieki czemu panstwa centralne z braku gli-
ceryny tluszczowej mogty positkowac sie gliceryng
cukrowg, produkowang w czasie wielkiej wojny na
duzg skale. Préby otrzymywania gliceryny z cukru
bylty przeprowadzane przez autora poczgtkowo
w Centralnym Laboratorium Cukrowniczym, a na-
stepnie w specjalnej instytucji badawczej — Mela-
sowej Stacji Doswiadczalnej w Gnieznie, przy czym
otrzymywano wysokie wydatki gliceryny do 34% na
cukier. Jako cukrem positkowano sie odpadkowymi
produktami z cukrowni — zoktym cukrem 11 rzutu
i melasem, ktére sg daleko tanszymi surowcami ani-
zeli cukier biaty, a zwlaszcza rafinada i ktére na-
ogot lepiej fermentujg. Positkowano sie przy tym
drozdzami wyhodowanymi z matek, ktére przeszty
glicerynowg fermentacje, dzieki czemu uzyskano
skrécenie czasu fermentacji, duzy wydatek gliceryny
i drozdze w pewnym nadmiarze. Na skutek tego ilos¢
i wartos¢ produkowanych przy fermentacji glicery-
nowej artykutdw znacznie wzrosta, co daje podstawe
do stworzenia dobrze rentujgcego przedsiebiorstwa.
Roéwniez i inne uboczne produkty przy tego rodzaju
procesie, jak aldehyd octowy, alkohol etylowy, sul-
fat, dajg sie wyodrebni¢ w czystej formie i przed-
stawiajg wartosciowe handlowe artykuty.

Wobec tego, ze tluszczow w Polsce stale jest pe-
wien niedobdr i nalezy ten niedobor pokrywac¢ dosc
kosztownym importem, a cukru w Polsce posiadamy
znaczne nadmiary sprzedawane ze bezcen zagranice,
ostatnio w ilosciach 10.000 wagonéw, — nalezy dazy¢,
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azeby tak wartosciowy surowiec obronny jak glice-
ryna nie byl tylko produkowany w czasach pokojo-
wych z thuszczéw, lecz rowniez i z cukru dzieki cze-
mu bylibySmy zaasekurowani na wypadek ,,potrze-
by“. Tylko w oparciu na wiasnych surowcach i wias-
nych metodach pracy Polska moze wytwarza¢ naj-
konieczniejsze Srodki obrony.

SLIWINSKI Tadeusz
(1) Surowce rolnicze dla obrony panstwa.

Wskutek geopolitycznych warunkéw, w jakich
znajduje sie Polska, nasz przemyst obrony powinien
przede wszystkim opiera¢ program swojej wytwor-
czosci na produktach rolniczo-lesnych. Surowce rol-
nicze majg te dogodnos$¢, ze znalez¢ je mozna prawie
wszedzie na ziemiach Polski, nastepnie przedsta-
wiaja duza wartos$¢ ze wzgledu na wielko$¢ ogolnej
produkcji rolniczo-lesnej.

W sprawie poszczegOlnych surowcOw nalezy
zwroci¢ uwage na produkcje cellulozy, ktéra w Pol-
sce jest niedostateczna, a ktéra w szerokim zakresie
moze by¢ przetworzona na srodki obronne. Réwniez
bardzo wazny surowiec dla prochéw i eksplozytow —
gliceryne, mozna wytwarzac nie tylko z tluszczéw, ale
i z cukru, ktérego Polska znaczne ilosci wywozi po
niskich cenach zagranice. Z cukru wytwarza¢ mozna
rowniez i inny $rodek obronny — nitrosacharoze.
Nowsze badania wykazujg, ze i z maki przez nitro-
wanie mozna uzyskac silny srodek eksplozyjny. Duze
znaczenie, jako $rodek o znaczeniu obronnym, po-
siada spirytus. Moze on stuzy¢ jako Srodek napedo-
wy, a procz tego jako surowiec dla wytwarzania sze-
regu niezbednych dla obrony s$rodkéw, jak eteru
siarczanego, kauczuku syntetycznego, iperytu, chlo-
roformu i innych. Sprawa azotowa moze tez znalez¢
podtoze do rozwoju w wykorzystaniu central elek-
trycznych coraz szerzej organizowanych przez prze-
myst przetworczo-rolny, a przede wszystkim — cu-
krownictwo. Réwniez w produktach suchej destylacji
drzewa, przemysle tluszczowym, garbarskim, surow-
cach wibkienniczych, serniku mozna znalez¢ szereg
artykutéw o znaczeniu obronnym.

W stosunku do nowoprojektowanego okregu prze-
mystowego nalezy dazy¢ usilnie do podniesienia
w tym okregu kultury rolnej i rozpocza¢ szeroka
akcje w celu zwalczania nieuzytkéw przez wydatne
wspotdziatanie organizacji spotecznych oraz wszel-
kich czynnikdw rozporzadzalnych, a przede wszyst-
kim przez obowigzkowg uprawe na nieuzytkach zie-
lonych roslin nawozowych, oraz wspétdziatanie prze-
mystu nawozéw sztucznych, wreszcie przez wyko-
rzystanie Sciekébw miejskich i odpadkow fabrycz-
nych, torfu i in. Tylko przez podciggniecie rolnictwa
wzwyz w nowoprojektowanym okregu, przemyst che-
miczny w tym okregu zyska¢ moze bogate zrédia
réznorodnych surowcéw dla przerébki na najrézniej-
sze artykuty, ktére zuzywa armia w czasie pokoju
i w razie ,,potrzeby!*

SWIDEREK Marian

() zZadania chemikéw w przygotowaniu przemystu
do obrony kraju.

Jednym z zasadniczych celéw obronnej gospodar-
ki kraju jest wypracowanie takich warunkow, aby
przemystowy potencjat zapewniat zaspokojenie nie-
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zbednych potrzeb nawet w najciezszych czasach
wojny.

Zadaniem przemystu chemicznego w tej skali jest
z kolei zapewnienie nie tylko dostawy $rodkéw wybu-
chowych, gazéw bojowych i srodkow leczniczych, ale
rowniez zapewnienie mozliwosci produkcji poszcze-
go6lnych gatezi przemystu mato lub nawet wcale nie
zwigzanych w czasie pokoju z produkcjg chemiczna.
Zadanie to jest tak rozlegle i tak odpowiedzialne, ze
jego rozwigzanie powinno by¢ troskg nie tylko szczu-
ptych grup specjalistow, lecz ogétu zorganizowanych
w catos¢ chemikow.

Od chemikow przeciez nalezy wymagac, aby w od-
powiedniej chwili stali sie oSrodkami przystosowania
przemystu do nowych wymagan, aby wskazali jakie
surowce krajowe moga zastgpi¢ dotychczas uzywane
pochodzenia obcego, jak nalezy przystosowac proce-
sy produkcji do zmienionych charakterystyk nowych
surowcow, jakie sztuczne tworzywa moga zastgpic
naturalne w danej chwili niedostepne, jak wreszcie
uzupetni¢ braki najrézniejszych materiatéw, niezbed-
nych dla utrzymania sprawnosci armii i catego
kraju.

Nalezyte wypetnienie tych zadan mozliwe jest
tylko przy postawieniu sobie przez wszystkich che-
mikéw zatozenia ciggltej pracy dla obrony kraju,
przy systematycznym naktadaniu na tto codziennych
zaje¢ zawodowych zagadnien zwigzanych z tak po-
jetym przygotowaniem obrony.

Realizacja tych zadan polega¢ musi na stalej
trosce o nalezyte przygotowanie wiasnych warszta-
téw do czekajacych zmian, a obok tego na skrzetnym
zbieraniu wszelkich spostrzezen chocby przypadko-
wych i nawet nie zwigzanych z wiasng specjalnosciag
i na wiasciwym oswietleniu spostrzezonych zjawisk.

Zwigzek Inzynieréw - Chemikéw przez energiczne
prowadzenie umiejetnej propagandy powinien ode-
gra¢ w catoksztatlcie zagadnienia role niezmiernej
wagi, a utworzone na jego terenie komorki pracy
fachowej i informacyjnej powinny sie sta¢ osrod-
kami praktycznej realizacji uznanych dzisiaj bodaj
przez wszystkich teorii obronnej gospodarki.

TARASIEWICZ Czestaw
(VII c) Najaktualniejsze zagadnienia polskiego prze-
mystu garbarskiego i drogi ich rozwigzan.

Zawsze aktualna kwestia zaopatrzenia naszego
przemystu garbarskiego w surowce wobec dgzenia
do samowystarczalnosci nabiera obecnie specjalnego
znaczenia.

W gre wchodzi sprawa garbnikow, skor surowych
i thuszczow.

Garbniki.

Osiaggniecie petnej wystarczalnosci w dziedzinie
garbnikéw u nas jest trudne do osiggniecia, jednak
muszg by¢ wyzyskane wszystkie mozliwosci w tym
kierunku.

Dazac do rozwigzania tej kwestii nalezy:

1. wzméc istniejgcg i rozwingé nowa produkcje
ekstraktow garbarskich z drzewa debowego i kory
Swierkowej,

2. wyzyska¢ inne garbniki krajowe, jak kora de-
bowa i wierzbowa,

3. dgzy¢ do zorganizowania uprawy roslin zawie-
rajgcych garbnik.
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Skoéry surowe.

Osiggniecie pelnej samowystarczalnosci w tej
dziedzinie takze jest bardzo trudne.

Dazy¢ nalezy do podniesienia jakosci
krajowego przez:

1. dobre zdejmowanie skor,

2. odpowiednig konserwacje,

3. znormalizowanie segregacji.

Thuszcze.

Nalezy zorganizowa¢ prace nad zbadaniem moz-
liwosci uniezaleznienia sie od zagranicy w dziedzi-
nie tluszczéw i olejow garbarskich.

surowca

TOKARSKI Zbigniew

(V1) O glinach mioceriskich Roztocza Lwowsko-To-
maszowskiego.

W miocenie Roztocza Lwowsko-Tomaszowskiego
wystepujg t. zw. ity wzglednie gliny garncarskie,
uwazane za ogniotrwate. Zalegajg one przewaznie
w towarzystwie wegla brunatnego i sg nim znacznie
zanieczyszczone, niekiedy jednak wystepuja samo-
dzielnie. Najbardziej znane miejsca ich wystepowa-
nia to okolice Gliriska obok Zo6tkwi i Potylicza obok
Rawy Ruskiej.

Od najdawniejszych czaséw eksploatuje sie te
gliny na wyroby garncarskie, byty one jednak sto-
sowane rowniez do wyrobu fajansu i kamionki. Od-
powiednie fabryki istniaty w Glinsku, Potyliczu
i Racie, jednak upadty one jeszcze w ubiegtym stu-
leciu. Dzi$ uzywa sie je w garncarstwie i do fabry-
kacji kafli szamotowych (Glinsko).

W ubiegtym roku zebrano w najblizszych okoli-
cach Glinska prébki czterech najbardziej dostepnych
glin i zbadano je wszechstronnie w Ceramicznej
Stacji Dosw. Politechniki LwowskKiej.

Okazato sie, ze sg one dos¢ zrozniczkowane i zawie-
rajg zmienna ilos¢ AhOs (od 18 do 24%). Dla ich oce-
ny bardziej miarodajne sa jednak, z powodu znacz-
nego zanieczyszczenia weglem, wartosci ALOs, prze-
liczone na materiat wyprazony. W tym przypadku
zawartos¢ Al203 waha sie w granicach od 195 do
33%. llo$¢ zelaza jest w nich znaczna (okoto 5%
PeaOs). Temperatury topnienia badanych glin sa
dos¢ wysokie, ale tylko jedna z nich (ze sztolni pod
Wilczg Gorg) jest ogniotrwatla (stozek Segera Nr.
29/30). Z tej ostatniej gliny po odszlamowaniu otrzy-
mano 50% materiatu o ziarnie ponizej 0.1 mm i ognio-
trwatosci odpowiadajgcej Nr. 30/31 stozka Segera.

Gliny powyzsze sg bardzo plastyczne, tatwo for-
mujg sie i w stosunkowo niskiej temperaturze (okoto
1000° C) dajg materiat o silnym dzwieku metalicznym
i zmiennej barwie, od szarej do kremowe;j.

Moga one znalez¢ szerokie zastosowanie, przede
wszystkim do wyrobu kafli, fajansu, kamionki, a cze-
$ciowo na wyroby szamotowe.

TREPKA Edmund

() Uksztattowanie stosunkéw pomiedzy polskim
a zagranicznym przemystem chemicznym.

UDRYCKI Aleksander

(VIIb) Otrzymanie weglowodoréw wyzszych na
drodze termicznego rozktadu metanu.

Otrzymanie wyzszych weglowodoréw z najprost-

szego ich przedstawiciela — metanu jest tematem
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wielu zmudnych i powaznych prac, dotychczas nie-

uwienczonych pozytywnymi wynikami. Reakcja
(endotermiczna) polega na termicznej dysocjacji
metanu na rodniki: CH3—, CH?—, CH—, i wodor

i nastepnej polimeryzacji tych rodnikéw. Sg to wiec
dwa stadia, z ktorych pierwsze bedzie przebiegac
lepiej pod zmniejszonym cisnieniem (lub zmniejszo-
nym cisnieniem metanu np. rozcienczenie gazem obo-
jetnym), drugie zas w mys$l reguty Le Chateliera
pod ci$nieniem. Aparaturowo rzecz ta jednak nie zo-
stata rozwigzana. Poniewaz dysocjacja przebiega
stopniami, wytwarzajg sie falszywe stany réwno-
wagi, do ktérych nie mozna stosowac¢ zasad termo-
dynamiki. Katalizatory réwniez przesuwajg réwno-
wage szybko do koncowego stanu, tj. do catkowitej
dysocjacji na wegiel i woddr. Podstawg wszystkich
prac sg dane odnoszgce sie do dysocjacji metanu
opracowane w r. 1907 przez Mayera i Altmayera. Po-
wstawanie niewielkich ilosci olefinbw, nastepnie
benzenu, naftalenu i ciezszych weglowodoréw aroma-
tycznych tlumacza jedni badacze powstawaniem
acetylenu i dalsza jego polimeryzacjg, inni wprost
polimeryzacja powstajacych rodnikow.

Wydatki ciezszych weglowodorow zalezg gtéwnie
od temperatury, czasu ogrzewania metanu i katali-
tycznego wpltywu Scian naczynia reakcyjnego. Tem-
peratury stosowane: 800—1500°C (rzadko wyzsze),
czasy reakcji 1—1/1000 sek. W temperaturach niz-
szych tworzg sie etylen i homologi, benzen, naftalen
i ciezsze weglowodory, w wyzszych gtdwnie acetylen
i sadza wzglednie grafit. Najlepsze dotychczas otrzy-
mane wydatki benzenu i ciezszych ptynnych weglo-
wodoréw wynoszg (liczac w sposéb praktyczny)
zim3 metanu (=716gr) okoto 40 gr benzenu i tylez
weglowodoréw ciezszych.

URBANSKI T. i SLON M.

(VIIb) O nitrowaniu weglowodorow alifatycznych.

Autorzy znalezli nowa metode nitrowania weglo-
wodoréw alifatycznych (w pierwszym rzedzie para-
finowych) polegajaca na dziataniu par dwutlenku
azotu na weglowodér, znajdujacy sie w fazie ga-
Zowej.

Nitrowanie przebiega w temperaturze powyzej
200° z wydajnoscig dochodzacg w pewnych przypad-
kach do 80% teoretycznej.

W ten sposob udato sie znitrowacC szereg weglo-
wodorow parafinowych budowy normalnej, jak pro-
pan, n-pentan, n-heksan, 11-heptan, n-oktan, n-nonan.
Otrzymano odpowiednie jedno i dwunitrowe pochod-
ne o wzorze ogollnym:

CHs . (CH2)n . CH2NO2 i
CH2NO2 . (CHa)n . Cl12NO2.

Metan ulega réwniez znitrowaniu jednak w tem-
peraturze znacznie wyzszej (ponad 300°) i z minimal-
na wydajnoscia.

Na razie trudno znalez¢ zastosowanie praktyczne
dla nitroparafin, posiadajg one jednak pewne cenne
wiasnosci: np. sa rozpuszczalnikami estrow celulozy.

Dzieki tatwosci reagowania z pewnymi substan-
cjami mogg by¢ uzyte do wielu syntez i tu naleza-
toby spodziewaé sie pewnych mozliwosci ich zasto-
sowania.
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URBANSKI Tadeusz
(ZP) O przyczynach pewnych nieoczekiwanych wy-
buchoéw.

Referent podaje wiasne doswiadczenia, w ktérych
wyjasnit, ze substancje wybuchowe nawet nalezgce
do bardzo mato wrazliwych (np. nitrozwigzki aroma-
tyczne) ulegajg bardzo silnemu uczuleniu pod wpty-
wem znacznego cisnienia statycznego (rzedu okoto
20000 kg/cm).

Fakt ten ttumaczy¢ moze wiele nieoczekiwanych
wybuchéw.

URBANSKI T. i JANISZEWSKI Z.

(IV) O nowych mozliwosciach w dziedzinie nitrowa-
nia celulozy i skrobi.

W ostatnich czasach ukazaty sie w literaturze
bardzo ciekawe prace o mozliwosci nitrowania celu-
lozy tlenkami azotu: NaCh i N205. Szczegolnie intere-
sujagce wyniki dato stosowanie NaCh (praca Dalmo-
na z roku 1935 i Rogo win a z tegoz roku.

Autorzy pracy niniejszej zbadali dziatanie NaOs
cieklego i gazowego na celuloze, znajdujac, ze w obu
przypadkach otrzymuje sie nitroceluloze zawierajg-
ca do 13.98% azotu, a wiec zblizong do tréjazotanu.
Nitroceluloza ta odznacza sie wysokg statoscia, prze-
wyzszajgc pod tym wzgledem nitroceluloze otrzymy-
wang zwyktym sposobem (z kwasu azotowego i siar-
kowego).

Spostrzezenia te, zgodnie z poprzednio dokonany-
mi obserwacjami Dalmona i Rogowina, wskazujg na
duzg wartos¢ praktyczng metody. Zastosowanie jej
w praktyce nie jest jednak mozliwe wskutek zbyt
wysokiej ceny N20.

Nitrowanie skrobi
wyniki —
13.85%.

ciektym NaOs dato podobne
zawarto$¢ azotu wyniosta przecietnie

URBANSKI Tadeusz

(111) O ksztatceniu inzynierow chemikéw na Poli-
technice Warszawskiej.

Program ksztatcenia inzynierow chemikéw na
Politechnice Warszawskiej, ostatnio zreformowany
przewiduje znaczne odcigzenie studiujgcych od prze-
tadowania przedmiotami ogolnymi teoretycznymi.
Osigga sie to w ten sposéb, ze na 111 i IV roku stu-
diéw student obiera kierunek ,nieorganicznyl* lub
»organiczny", zapoznajgc sie z przedmiotami teore-
tycznymi, odpowiadajacymi jednemu z tych Kierun-
kow.

Dzieki temu odcigzeniu stato sie mozliwe potoze-
nie wiekszego nacisku na przedmioty inzynieryjne
w szczegOlnosci zas na nauke o aparaturze chemicz-
nej i przedmioty technologiczne.

Mozliwe jest réwniez, dla zyczacych sobie, obra-
nie Kierunku studidw bardziej teoretycznego.

URBANSKI Tadeusz
(111) O ksztatceniu inzynierow chemikdéw zagranica,.

Referent przedstawia stan ksztatcenia inzynie-
row chemikéw w wyzszych uczelniach zagranicznych
dzielgc je na 3 zasadnicze grupy.

I-sza grupa daje wyksztatcenie podstawowe inzy-
nieryjne; do niego na wyzszych semestrach dodaje
sie program chemiczny z uwzglednieniem przede
wszystkim zastosowania rozmaitych rodzajoéw apa-
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ratury chemicznej do przemystowego zrealizowania
proceséw chemicznych. Do tej grupy naleza: wydziat
inzynieryjno-chemiczny Massachusetts of Technolo-
gy oraz wydziat fizyki technicznej w Monachium.
Podobny program przyjeto ostatnio na politechnice
w Karlsruhe.

Il-ga grupa daje podstawowe wyksztatcenie che-
miczne z duzym dodatkiem nauk inzynieryjnych
(Politechnika w Dreznie i Wroctawiu).

W Ill-ej grupie mamy jeszcze wiekszy nacisk na
ogolne wyksztatcenie chemiczne natomiast nauki in-
zynieryjne sa traktowane bardzo pobieznie.

Cechg charakterystyczng wielu wyzszych uczelni
zagranica jest istnienie dziatow wojskowych.

URBANSKI Tadeusz

(111) O organizacji prac badawczych w Wielkiej
Brytanii, Stanach Zjednoczonych Ameryki P6tnoc-
nej, Z. S. R. R. i Japonii.

Po wojnie Swiatowej 19141918 r. we wszystkich
niemal krajach cywilizowanych zorganizowano pra-
ce badawczg, ktorej gtéwnym zadaniem jest udosko-
nalenie metod produkcji, wypuszczanie na rynek no-
wych artykutéw — wszystko za$ pod naczelnym ha-
stem samowystarczalno$ci gospodarczej.

Praca badawcza zostata (poza Niemcami) naj-
weczesniej i szczeg6lnie dobrze zorganizowana w Wiel-
kiej Brytanii, w ktorej znajduje sie pod opieka
Rzadu, a mianowicie specjalnego Departament of
Scientifie and Industrial Research, utworzonego
w 1915 r.

Procz Panstwowych instytutéw badawczych Wiel-
ka Brytania posiada szereg stowarzyszen badaw-
czych branzowych (kooperatyw badawczych), kto-
rych cztonkami sg producenci i konsumenci danych
artykutdw. Stowarzyszenia sa w znacznym stopniu
subsydiowane przez Rzad.

W Stanach Zjednoczonych Ameryki Po6inocnej
istniejg liczne prywatne instytuty badawcze w wiel-
kich koncernach chemicznych (np. Du Pont, Hercu-
les), poza tym wielki panstwowy instytut — Bureau
of Standarts w Waszyngtonie.

Z. S. R. R. posiada liczne instytuty panstwowe.
Japonia précz instytutow panstwowych i prywat-
nych korzysta szeroko z pracowni wyzszych uczelni.,

WALIGORA Aleksander
(VI c) Ekstrakcja zywic naturalnych.

Dawno znany byt sposdb uzyskiwania zywicy
naturalnej przez nacinanie zyjacych drzew szpilko-
wych t. zw. zywicowanie. Jednakowoz sposob ten
w poczatkach byt prowadzony wielce nieracjonalnie,
a nawet rabunkowo ze szkodg dla laséw. Przeto za-
interesowane panstwa (Stany Zjedn.) zmuszone byty
wydac¢ caly szereg ograniczen przy zywicowaniu,
majgcych na celu ochrone laséw. W rezultacie spo-
wodowato to spadek produkcji. I tak Stany Zjedn.
Am. PoOIn., ktore przed wojng produkowaty 85%
Swiatowej produkcji, okoto roku 1919 wykazujg wy-
razny spadek na skutek wspomnianych ograniczen.

To tez w samg pore przychodzi z pomocg nowa
metoda uzyskiwania zywicy naturalnej przy pomocy
ekstracji rozczynnikami organicznymi z pniakéw
tj. korzeni drzew szpilkowych, pozostatych w ziemi
po Scieciu lasow.
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W Polsce pierwsze kroki nad ekstrakcjg zywic
zaczeto stawia¢ w roku 1919. Poczatkowo usitowania
te nie udaty sie i w rezultacie Polska, pomimo dos¢
silnego zalesienia i majgca skutkiem tego warunki
do produkowania wiasnej zywicy, przez kilka lat
pokrywata cate swoje zapotrzebowanie importem,
poniewaz zywicowanie nie bylo na szerszg skale
praktykowane. Dopiero w roku 1925 powstata fabry-
ka ekstrakcyjna, a w dwa lata pdzniej 2 dalsze za-
ktady pracujgce metodag ekstrakcyjng. Zaklady te
pracowaty naogot w bardzo ciezkich warunkach, po-
niewaz powstanie ich zbiegto sie ze zatamaniem cen

rynku zywicznym. Dla zobrazowania nadmienic
nalezy, ze ceny zywicy w roku 1932 spadty do 28%
ceny z roku 1926. Dopiero tendencja autarktyczna
i trudnosci wymiany towarowej poprawity sytuacje.
Obecnie istniejg cztery zaklady ekstrakcyjne o zdol-
nosci produkcyjnej ok. 3500 ton zywicy rocznie.

Surowcem do ekstrakcji, jak wspomniano jest
karpina sosnowa, ktdrg po rozdrobnieniu na sieczke
na specjalnych sieczkarniach, tuguje sie w ekstrakto-
rach w przeciwpradzie benzyng. Otrzymany ekstrakt
benzynowy poddaje sie frakcjonowanej destylacji,
ogrzewajgc posrednio parag wodng i oddestylowujgc
naprzéd benzyne, nastepnie terpentyne, a jako po-
zostato$¢ otrzymuje sie zywice tj. kalafonie. Wytu-
gowang sieczke nasigknieta benzyng przedmuchuje
sie w tugownikach parg wodnag tak dtugo, az benzy-
na zostanie odpedzona, poczem sieczka ta jest ma-
terialtem opatowym w fabryce. Mniej wiecej na trzy
czesci uzyskanej zywicy tg metodg otrzymujemy 1
czes¢ terpentyny. Zywica ekstrakcyjna jest wpraw-
dzie nieco ciemniejsza od balsamicznej, lecz przy za-
stosowaniu racjonalnej rafinacji moze by¢ uzytg do
wszystkich celow i bardziej cenng od balsamicznej
ze wzgledu na bardziej state wiasnosci fizyczne.

Polityka wskazana na przysztos¢:

Obecna konsumcja kalafonii przy bardzo matym
zuzyciu mydta, papieru, lakieréw i farb, wynosi ok.
9 tys. ton. W roku obecnym zapotrzebowanie to po-
kryte bedzie zywicg ekstrakcyjna w ilosci ok. 3500
ton i balsamowang w ilosci 3500 ton, a niedobdér 2000
ton powinien by¢ pokryty badz jedng badz drugg
metoda.

Poniewaz przez zywicowanie trudno bedzie osig-
gnacC ilosci wieksze jak 6 do 8 tys. ton nalezy, majac
na uwadze tendencje podciggniecia naszych potrzeb
kulturalnych w gore, zwrdci¢ baczniejszg uwage na
rozwo6j przemystu ekstrakcyjnego, ktory nietylko
moze nasze nawet zwigkszone zapotrzebowanie po-
kry¢, lecz nawet przy celowej polityce i poparciu pro-
dukowaé na eksport.

Jako postulaty wysuwajg sie:

1. zwolnienie benzyny ekstrakcyjnej w zupetnosci
od podatku konsumcyjnego i na fundusz drogowy,
poniewaz wysoka cena benzyny w kraju, powiekszo-
na o wspomniane podatki wptywa tamujaco na roz-
woj ekstrakcji zywicy.

2. wychowawcze taryfy kolejowe dla produktéw
i ulgowe dla karpiny.

3. odpowiednia polityka karpinowa w lasach pan-
stwowych (najwiekszego wiasciciela laséw w Pol-
sce), majgca na celu nieniszczenie karpiny.

4. dazenie do rozwoju przemystu ekstrakcyjnego,
a zmniejszenia suchej destylacji, poniewaz gospodar-
czo ta pierwsza metoda prowadzi do wiekszych war-
tosci.
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WANDYCZ Damian
(V11 b) Drogi rozwojowe przemystu naftowego.

Przemyst naftowy nalezy do rzedu tych przemy-
stow, ktorych rola w wspoétczesnym zyciu gospodar-
czym stale przybiera na znaczeniu. Produkty nafto-
we sg bowiem tg substancjg, bez ktérej funkcjonowa-
nie dzisiejszego organizmu panistwowego zarGwno
w czasie pokoju, jak i w chwili wojny jest wrecz nie-
mozliwe. W polityce gospodarczej wszystkich mo-
carstw problem samowystarczalnosci naftowej ma
zasadnicze znaczenie, wszedzie czynione sg wysitki
w kierunku dowiercenia wiasnych zt6z ropnych,
a w braku naturalnych ku temu warunkéw przynaj-
mniej w Kierunku rozbudowy przemystu rafineryj-
nego i zapewnienia mu pokrycia surowcem zagra-
nicznym.

Polska nalezy do tych nielicznych krajow, ktore
pod wzgledem naftowym sg samowystarczalne. Dy-
sponuje wiasnym surowcem, posiada pola naftowe
rokujgce widoki na przysztos¢, posiada aparat rafi-
neryjny i wyksztatconych fachowcow. Dzisiejsza
produkcja nie tylko pokrywa zapotrzebowanie krajo-
we, ale uzyskuje sie pewne nadwyzki, ktore sg eks-
portowane. Spozycie wewnetrzne wynikajgce ze sta-
bego uprzemystowienia kraju, a przede wszystkim
z powodu braku motoryzacji jest jednak bardzo nis-
kie, i w miare postepujacych zmian w tych dziedzi-
nach, liczy¢ sie nalezy ze wzrostem zapotrzebowania
wewnetrznego. Zwro6ci¢ réwniez uwage nalezy na
rosngce zapotrzebowanie armii. W zwigzku z tymi
faktami konieczny jest dalszy rozwéj przemystu naf-
towego, ktéry moégtby sprosta¢ zadaniom, jakie przed
nim stang.

Podstawg kazdego samodzielnego przemystu naf-
towego jest surowiec. Intensyfikacja wiercen, a prze-
de wszystkim wiercen poszukiwawczych jest tez naj-
pilniejszym zadaniem, jakie przed przemystem naf-
towym stoi. Istniejgcy dzisiaj aparat rafineryjny
moze przerobi¢ dwukrotnie wiekszg ilos¢ surowca
niz dzisiaj ma do dyspozycji, niezbedna jest jednak-
ze modernizacja tego aparatu, a to celem dostosowa-
nia produkcji do wymagan, jakie dzisiaj nowoczes-
nej technice sg stawiane.

WIERCINSKI Jan
(VI a) Acetylen jako surowiec chemiczny.

WIERTELAK Jan

(1V) Surowce celulozowe w Polsce niewyzyskane lub
niedoceniane.

WIGURA-BUDKOWSKA Wanda

(Vllc) Substancje klejace stosowane w przemysle
dyktowym.

WOJCIESZAK Pawet
(VI1lc) Ochrona drewna przed zniszczeniem.

Zalety drewna jako tworzywa, a mianowicie tat-
wos¢ obrobki, elastycznos¢, wzgledna wytrzymatosé
mechaniczna, maty ciezar wiasciwy, wiasnosci izo-
lacyjne i trwatos¢ na czynniki chemiczne, sg wybit-
nie zmniejszone przez dwie kardynalne wady tj. fat-
wopalnos¢ i nieodpornos¢ na czynniki biologiczne,
specjalnie wzgledem t. zw. grzybow drzewnych.
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Grzyby drzewne, potrzebujg do swego rozwoju 3
warunkow: wilgoci, odpowiedniej temperatury i po-
zywki.

Jedynym skutecznym $rodkiem ochronnym prze-
ciwko grzybom jest zatrucie drewna za pomoca Srod-
kéw grzybobodjczych. Antyseptyki uzywane do za-
trucia drewna przeciwko dziataniu grzybow musza:

1. mie¢ duzg site grzybobdjcza,

2. nie by¢ lotnymi, gdyz czas ich dziatania obli-
czony jest na lata,

3. nie wptywaé ujemnie na wiasnosci
drewna,

4. by¢ niewymywalnymi z drewna przez wode.

Warunek (4) jest bardzo wazny przy ochronie
drewna uzytkowanego na otwartym powietrzu (stu-
py, podkiady), mniej natomiast zwracamy na niego
uwage, przy zastosowaniu antyseptyka dla ochrony
drewna budulcowego.

Natomiast dla ochrony drewna budulcowego waz-
ng jest sita grzybobojcza antyseptyku, a to ze wzgla-
du na rézne sposoby wprowadzania jego do drewna
(malowanie w budownictwie, przesycenie calej tkan-
ki drewna wzglednie catej bieli przy stupach lub
podktadach).

Z antyseptykoéw stosowanych w praktyce na plan
pierwszy wybija sie olej kreozotowy. Z innych anty-
septykéw nalezy wymieni¢ sole cynku, miedzi, rteci,
arsenu, kwasu fluorowodorowego. Ze zwigzkéw orga-
nicznych — nitrofenole i chlorofenole.

Przydatnos$¢ chlorofenoli i ich soli dla celow im-
pregnacji zostata zbadana szczeg6towo w Zaktadzie
Techn. Fermentacji Politechniki Warszawskiej. An-
tyseptyki te wykazaly szereg cennych wiasnosci,
ktore je stawiajg w rzedzie najlepszych srodkéw stu-
zacych dla ochrony drewna. Wadg ich jest przykry
i dos¢ trwaty zapach, oraz brak witasnosci barwienia
drewna i z tego powodu trudnos¢ kontroli.

Obecnie prowadzone sg prace nad znalezieniem
antyseptyku o wiasnosciach zblizonych do chlorofe-
noli, jednak intensywnie zabarwionych i niecuchna-
cych. W gre tu wchodzg chloro-nitrofenole i ich sole.
Prace sg w toku. Wstepne badania wykazaty duza
site grzybobdjczg i cenne wilasnosci w zastosowaniu
do impregnacji drewna.

Znaczenie gospodarcze ochrony drewna od dzia-
tania grzybow jest ogromne. W gre wchodzg tutaj
nie tylko wzgledy ekonomiczne, ale i ochrona lasow
w Polsce, ktérych powierzchnia przy nawet niewiel-
kim zwiekszeniu konsumeji drewna moze ulec wy-
bitnemu zmniejszeniu.

fizyczne

ZACHAREWICZ Jerzy T.
(IV) Sposoby zmniejszenia zuzycia rteci przy wyro-
bie Srodkéw inicjujacych.

Rte¢ jest podstawowym surowcem do wyrobu pio-
runianu rteci, jedynego do niedawna materiatu wy-
buchowego inicjujagcego, stosowanego w praktyce.
Wojna Swiatowa wykazata, ze gromadzenie zapaséw
rteci nastreczato powazne trudnosci. Ze wzgledu na
wielkie oddalenie Polski od kopaln rteci i osrodkéw
hutnictwa rteciowego, zastgpienie piorunianu rteci
jest sprawg bardzo aktualng. Sposoby rozwigzania
tego zagadnienia sg nastepujgce: w sptonkach zapa-
lajagcych mozna uzyé trojnitrorezorcynian otowiu
zamiast piorunianu rteci. Wyzszos$¢ tego zwigzku nad
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piorunianem rteci w zastosowaniu do zaptonu nie
ulega watpliwosci.

W sptonkach pobudzajacych mozna zastosowac
konstrukcje opracowang przez S. A. Lignoze, dzieki
ktérej tadunek piorunianu rteci mozna zredukowac
do 0.1g. Ma to duze znaczenie dla sptonek artyleryj-
skich, gdzie tadunek piorunianu rteci wynosi 2g.
Drugim rozwigzaniem moze by¢ zastapienie pioru-
nianu rteci w splonkach pobudzajgcych azotkiem
otowiu.

Podane w referacie obliczenie, oparte na pro-
dukcji francuskiego przemystu podczas wojny Swia-
towej, wykazuje, jakie wyniki mozna osiggna¢ omo-
wionymi w referacie metodami.

ZALESKI Zdzistaw
(V) Rola aluminium w dobie wspoéiczesnej.

Krétki zarys historyczny. Kwestia surowcowa.
Rozw6j przemystu aluminiowego na przestrzeni
ostatnich 50 lat z uwzglednieniem poszczeg6lnych-
panstw produkujacych. Konsumcja aluminium w po-
szczegOlnych krajach.

ZALESKI Zdzistaw

(V) Elektrolityczna rafinacja aluminium i jej zna-
czenie gospodarcze.

Zasadnicze rodzaje rafinacji.

Metoda Hoops‘a: budowa elektrolizera; istota
procesu rafinacji; uruchamianie; dane materiatowe,
fizyko-chemiczne oraz prgdowe podczas procesu ra-
finacji; uzupetnianie stopu przeznaczonego do rafi-
nacji oraz odpuszczanie rafinowanego; czystos¢ ra-
finady.

Metoda Gadeau: budowa elektrolizera; dane ma-
teriatowe, fizyko-chemiczne oraz pradowe podczas
procesu rafinacji; czysto$¢ rafinady.

Inne metody, nie majgce za sobg skali przemy-
stowej, wzglednie znajdujgce sie w opracowaniu la-
boratoryjnym. Znaczenie gospodarcze rafinacji alu-
minium.

ZAMOYSKI Tadeusz
() Linie rozwojowe polskiego przemystu
chemicznego.

ZATONSKI Jan
(V1) Znaczenie cementu glinowego dla obrony kraju-

Znaczenie cementu glinowego nabiera w zwigzku
z rozwojem budownictwa obronnego specjalnej wagi.

Cement glinowy, dla swych wiasciwosci pozwala
na rozwigzywanie najSmielszych zagadniei nowo-
czesnego budownictwa, oraz na prowadzenie robét
W najszybszym tempie i w najtrudniejszych warun-
kach.

1. Duza szybko$¢ twardnienia przy normalnym
wigzaniu.

2. Wysoka wytrzymatos¢ na S$ciskanie, ktora juz.
po 24 godz. wynosi 500 kg/cm2.

3. Odporno$¢ na niskie temperatury i zdolnosc
wigzania nawet na mrozie.

4. Wodoszczelnosc.

5. Odpornos¢ na wptywy chemiczne — oto cechy,
dzieki ktorym cement glinowy moze znalez¢ szerokie
zastosowanie w budownictwie obronnym, oraz oddac
nieocenione ustugi w czasie wojny.
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W referacie podano opis produkcji cementu gli-
nowego przy zabezpieczeniu budynkéw, oraz w za-
kresie przystosowania zaktadéw przemystowych do
potrzeb O. P. L. G.

O zastosowaniu cementu glinowego w czasie woj-
ny zadecydujg dwie jego wiasnosci: duza szybkos$¢
twardnienia i mozno$¢ betonowania pdzng jesienig
oraz w zimie.

ZwrOcono uwaga ha opracowujgce sie obecnie
normy dla cementu glinowego i na przeprowadzane
badania nad zachowaniem sie¢ cementu glinowego
w niskich temperaturach.

Na zakonczenie podano kilka przyktadow z bu-
downictwa, w ktorych zastosowany byt cement gli-
nowy, polskiej produkcji.

Cement glinowy produkowany jest w kraju pod
nazwg ,,Alka-Elektro“ przez Zaktady Elektro Spoétka
Akcyjna, taziska Gorne.

ZAWADZKI Mieczystaw

(V11 c) Produkcja i oczyszczanie spirytusu, z punktu
widzenia obrony Panstwa.

ZENFTMAN Henryk
(IV) Zastosowanie nitrocelulozy w przemysle.

Nitroceluloza jest produktem wyjsciowym do wy-
robu szeregu bardzo rozpowszechnionych artykutow
przemystowych a mianowicie:

1. lakieréw nitrocelulozowych,

2. celuloidu,

3. sztucznej skoéry (dermatoidu),

4, filmoéw (fotograficznych i
nych).

Lakiery nitrocelulozowe.

Produkcja lakieréw nitrocelulozowych w Polsce
wykazuje stale tendencje zwyzkowg i w ciggu ostat-
niego 5-cio lecia zwiekszyta sie 5-cio krotnie osigga-
jac w 1936 r. okoto 360 ton lakieru.

Niemniej jednak w poréwnaniu z krajami zachod-
nimi ilos¢ ta jest znikomo mata i stanowi zaledwie
25% produkcji Czechostowacji.

Glownymi przyczynami takiego stanu rzeczy sa:

1. stosunkowo mata wytworczos¢ samochodow,

2. nieuzasadniona nieche¢ kolejnictwa do stosowa-
nia lakieréw nitrocelulozowych,

3. wysoka stawka celna na uplastyczniacze (fosfo-
ran trojkrezylu i ftalan dwubutylu) przy braku
prod. krajowej.

4. wysokie ceny rozpuszczalnikow (estry i alko-
hole wyzsze).

Celuloid.

Pomimo ukazania sie na rynku szeregu nowych
mas plastycznych, celuloid do dnia dzisiejszego jest
w posréd nich materiatem najbardziej rozpowszech-
nionym.

W ostatnich latach zapotrzebowanie na celuloid
w Polsce stale wzrasta.

P. W. P. w Pionkach produkuje od 2-ch lat celu-
loid stojacy na poziomie produktu zagranicznego.
W 1936 r. sprzedano 150 ton celuloidu, co stanowi 80%

kinematograficz-
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pokrycia rynku, reszta byta sprowadzana z innych
krajow na mocy obowigzujgcych kontyngentow.

Wobec tego, ze fabryki zagraniczne eksportujgce
celuloid do Polski korzystajg z bardzo wysokich pre®
mii eksportowych, cto polskie okazato sie niewystar-
czajace dla ochrony produkcji wiasnej i dlatego,
w granicach kontyngentéw, celuloid zagraniczny
jest nadal do Polski sprowadzany.

Podniesienie cta ograniczytoby jego import do
tych tylko gatunkéw, ktére istotnie nie sg w kraju
produkowane, co wynosi ponizej 5% ogo6lnego zapo-
trzebowania rynku.

Sztuczna skora.

W chwili obecnej istniejg 3 fabryki sztucznej sko-
ry, jednak produkt ten nie znajduje w Polsce szer-
szego zastosowania. Zapotrzebowanie na nitrocelu-
loze do tego celu stanowi w poréwnaniu z poprzednio
wymienionymi produktami niewielkie ilosci.

Film.

Filmy nieuczulone, zaréwno do celéw fotograficz-
nych, jak i kinematograficznych, sprowadzane sg
wylgcznie z zagranicy.

Mamy nadzieje, ze powstanie fabryki filmu nie-
uczulonego w kraju jest kwestig najblizszej przy-
sztosci. Sprawa tg interesowato sie juz kilka zakta-
dow przemystowych.

P. W. P. uruchomita instalacje doswiadczalng, na

ktorej z zadawalajgcym wynikiem otrzymywano
film.
Whnioski:

Celem zwiekszenia w Polsce produkcji nitrocelu-
lozy nalezy:

1. usung¢ czynniki hamujgce rozwoj produkcji la-
kierow nitrocelulozowych,

2. catkowicie wstrzyma¢ import do Polski celu-
loidu,

3. poprze¢ inicjatywe prywatng w uruchomieniu
w Polsce fabryki filmu.

ZENFTMAN Henryk

(1) Zastosowanie stali chromoniklowej w przemysle
chemicznym.

Zastosowanie stali chromoniklowej do wyrobu
aparatury dla przemystu chemicznego, zmienito ra-
dykalnie warunki pracy w tym przemysle.

Wohptyneto ono nie tylko na udoskonalenie apara-
tury przez ograniczenie do minimum kamionki, prze-
sylaczy powietrznych itp., ale stworzyto nowe drogi
mozliwosciom produkcyjnym.

Szereg metod produkcyjnych stat sie mozliwym
dopiero z chwilg zastosowania omawianych stali.

Wspomne tu np. wyrdb nitrocelulozy lakierowej,
wyrob celulozy przez dziatanie rozcienczonego kwasu
azotowego.

Szerokie zastosowanie stali kwasoodpornej w prze-
mysle chemicznym rozpoczeto sie z chwilg ukazania
sie na rynku w pierwszych latach po wojnie, Krup-
powskiej stali typu V2A o zawartosci ok. 18% Cr,
9% Ni oraz V4A o podobnym skifadzie, z dodatkiem
2—3% Mo.

Obecnie istnieje juz szereg fabryk produkujacych
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stale kwasoodporne, wszystkie jednak one sprowa-
dzajg sie do wymienionych wyzej typow.

Poza wymienionymi sktadnikami bardzo istotne
znaczenie dla wiasnosci materiatu kwasoodpornego
posiada zawarto$¢ C, a mianowicie: — stal kwaso-
odporna zawierajgca wiecej niz 0,07% C, musi byc¢
po spawaniu lub obrabianiu na gorgco — poddana
dodatkowemu wyzarzaniu.

Wobec tego, ze czesto ze wzgledu na charakter lub
rozmiary aparatury chemicznej wyzarzanie takie
jest niemozliwe, nalezy zawartos¢ C utrzymywac po-
nizej 0.07%, albo tez dodawac do stali domieszki ok.
0,5% Ti lub Nb i Ta wiazgcych wegiel.

W chwili obecnej najbardziej rozpowszechnione
sg zatem dwa typy stali kwasoodpornej.

pierwsza — stal o zawartosci ok. 18% Cr i ok. 8%
Ni, przeznaczona do kwasow mocnych, a w pierwszym
rzedzie do kwasu azotowego (wyjatek stanowi kwas
azotowy o zawartosci pow. 98% HNCh).

Druga — stal o podobnym sktadzie, lecz z dodat-
kiem 2—3% Mo, przeznaczona do kwaséw stabych
(kwasy organiczne, SO2).

Kazdy z tych typow dzieli sie na trzy grupy:

1. Stal o zawartosci ok. 0,15% C, wymagajgca po
obrobce termicznej wyzarzania.

2. Stal o zawartosci ponizej 0,07% C nie wymaga-
jaca wyzarzania.

3. Stal zawierajgca domieszki ok. 05% Ti
Nb — Ta, rObwniez nie wymagajaca wyzarzania.

W Polsce mamy w chwili obecnej trzy fabryki
produkujgce stale kwasoodporne grupy 1-ej i 3-gj.
Stoja one na ogot na poziomie stali zagranicznych.

Krajowa stal kwasoodporna, o zawartosci wegla
ponizej 0,07% jest obecnie w stadium prob i w spra-
wie jej wilasnosci narazie wypowiedzie¢ sie nie mo-
zemy.

lub

ZIELINSKI Bronistaw

(IV) Trojnitrorezorcynian otowiu jako materiat za-
stepujacy piorunian.

Myslg przewodnig referatu jest zastosowanie su-
rowcow krajowych do wyrobu réznego rodzaju spto-
nek i zapalnikow.

Materiatem wyjsciowym do otrzymywania trojni-
trorezoreynianu otowiu (TNR — Pb) bedzie rezorcy-
na otrzymana przez sulfonowanie benzenu dymia-
cym H2SO4 i nastepne stopienie sulfozwigzku z so-
da zraca. Oczyszczong rezorcyne poddaje sie ener-
gicznemu nitrowaniu z zachowaniem odpowiedniej
temperatury; z otrzymanej nastepnie soli sodowej
przez podwoéjng wymiane z azotanem otowiu w roz-
tworze stabo kwasnym od kwasu octowego, wydziela
sie jako produkt koncowy krystaliczny TNR — Pb.
Barwa produktu jest od zoOtej do bronzowej i za-
lezna jest od umiejetnego przeprowadzenia nitrowa-
nia rezorcyny. Otrzymana s6l winna by¢ wolna od
zasadowego TNR — Pb, co przy odpowiednim proce-
sie strgcania zwigzku nie ma miejsca. Zawartos¢ za-
sadowego zwigzku zmniejsza jego zdolno$¢ inicju-
jaca i w/g réznych autoréw zwieksza niebezpieczen-
stwo wybuchu. Zmieszany z najrozmaitszymi nosni-
kami tlenu i substancjami, zwiekszajgcymi tarcie
jest doskonatym s$rodkiem do wyrobu sptonek do
amunicji karabinowej, mysliwskiej i sportowej. Jego
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bardzo wazng zaletg jest catkowity brak korozyj-
nego dziatania na materiat lufy oraz zmniejszenie do
minimum dziatan erozyjnych. Drugg bardzo wazng
wiasnoscig jest jego zdolnos$¢, zwiaszcza przy pew-
nych prochach, obnizania cisnienia w lufie przy bar-
dzo niewielkim obnizeniu szybkosci. W pewnych
przypadkach przy zastosowaniu TNR — Pb osiag-
gnieto znaczne zmniejszenie ognia wylotowego oraz
dymnosci. Stosunkowo tatwe osiggniecie jednostaj-
nosci zaptonu wpltywa korzystnie na powiekszenie
celnosci, zwlaszcza przy wyrobie amunicji dla celéw
sportowych. Dzieki wielkiej skali szybkosci wybu-
chu, ktéra jest zalezna od stosowanego cisnienia,
istnieje mozliwos$¢ zastosowania TNR — Pb do za-
palania lub przy uzyciu odpowiednich przeno$nikéw
do inicjowania materiatdw wybuchowych.

Czuto$¢ na uderzenie zalezna od grubosci krysz-
tatu zmienia sie w duzych granicach. Czutos¢ réwng
czutosci piorunianu mozna tg drogg zmniejszy¢ Kil-
kakrotnie, co umozliwia stosowanie go do zapalni-
kéw artyleryjskich.

Posiada duza zapalnos¢ od ptomienia i w tym
sensie znalazt zastosowanie przy sptonkach gorni-
czych, gdzie zmieszany z azotniakiem otowiu uczula
ten ostatni na dziatlanie ptomienia lontu lub zapal-
nika.

Wszystkie te wiasnosci pozwalajg przypuszczac,
ze mozliwos¢ zastosowania trojnitrorezorcynianu
otowiu nie jest jeszcze catkowicie wyzyskana, zwia-
szcza U nas, gdzie stosowanie jego jest na razie do-
piero zapoczatkowane.

ZIELINSKI Zbyszko J.

(V1) Karbid.
(Piece elektryczne wysokiej mocy)

1. Karbid, wiasnosci fizyczne, fizykochemiczne,
chemiczne.

2. Fabrykacja:

a) Surowce: Kamien wapienny, wapno, koks. Wy-
magania co do ilosci i jakosci.

b) Piece elektryczne, opis i charakterystyka.

¢ Ruch elektryczny pieca. Moc, obcigzenie, napie-
cie, cos. §, faza martwa.

d) Ruch hutniczy pieca. Wydajnos¢ w zaleznosci
od jakosci surowcéw. (Procent czystego surowca,
granulacja zanieczyszczenia). Bagno i jego ruchy.

e) Kontrola ruchu, analizy i praktyczne wska-
zOwki do prowadzenia pieca. Produkty uboczne.

f) Zdolno$¢ produkcyjna Polski, dezyderaty ze
wzgledu na zagadnienie obrony kraju.

ZIOLKOWSKI Zdzistaw

(V11 b) Badania nad otrzymywaniem sadz termicz-
nych z gazu ziemnego.

Referat niniejszy podaje wyniki pracy, przepro-
wadzonej w Laboratorium Technologii Nafty Poli-
techniki Lwowskiej, przez pp. Dr St. Szayne, T. Pa-
tryna i prelegenta, pod kierunkiem p. prof. Dr St.
Pitata. W dziale oceny sadz wspotpracowat Instytut
Przeciwgazowy w Warszawie.

Opierajac sie na znanym z literatury oraz zgto-
szen patentowych fakcie, ze termiczny rozkiad gazu
ziemnego, prowadzony w atmosferze gazéw rozcien-
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-czajacych, daje ulepszong sadze termiczng, — prze-
prowadzono systematyczne badania nad wpltywem
rozcienczania gazu ziemnego wodorem, parg wodng
oraz powietrzem na wiasnosci otrzymanych sadz.
Przestudiowano ponadto wptyw ilosci srodkéw roz-
cienczajacych, dalej temperatury, w ktérej prowa-
dzony jest rozkiad, czasu przebywania czastek
w przestrzeni reakcyjnej, szybkosci studzenia i tem-
peratury wydzielania sadzy z gazéw reakcyjnych.
Sadze klasyfikowano na podstawie laboratoryjnych
oznaczen sity krycia, czarnosci, zdolnosci adsorbcyj-
nych, wielkosci czastek, oraz wynikoéw uzyskiwanych
na mieszankach gumowych, przy czym te ostatnie
oznaczenia przeprowadzat Instytut Przeciwgazowy.

Badania umozliwity opracowanie technicznej me-
tody otrzymywania ulepszonej sadzy termicznej.
Produkcje jej podjeto ostatnio w Zagtebiu Nafto-
wym. Sadza uzyskiwana posiada wilasnosci takie,
ze moze zastgpi¢ niejednokrotnie sadze, uzyskiwane
przez niezupeitne spalanie gazu ziemnego, daje sie
natomiast produkowac ze znacznie lepszym wyko-
rzystaniem gazu.

Omowienie wynikéw przeprowadzono na podsta-
wie tabel oraz wykreséw. Podano opis urzadzen la-
boratoryjnych oraz technicznych.

2ABA Jarostaw
(V1) Piecioskladnikowy uktad azotanowy.

Z punktu widzenia racjonalnej przerébki sylwi-
nitu na azotany K i Na oraz NEBCI przez konwersje
z NEDNCh, koniecznym staje sie poznanie piecio-
skfadnikowego ukiadu: K' Na‘, NHY< CI' NOs —
IDO.

Poznanie tego uktadu daje z jednej strony mozli-
wos¢ rozstrzygniecia w tugach o jakich skitadach na-
lezy prowadzi¢ poszczegolne fazy konwersji, z dru-
giej strony umozliwi orientowanie sie we wszelkich
przypadkach z jakimi w praktyce fabrycznej mozna
bedzie sie spotka¢ w razie urzeczywistnienia kapi-
talnego dla przemystu polskiego zagadnienia prze-
robki sylwinitu na azotany przez konwersje z jedy-
nym racjonalnym i najtatwiej dostepnym azotanem
nadajgcym sie do tej konwersji tj. NH4NO3.

Odczyt niniejszy ma na celu zebranie wiadomosci
naszych o tym ukladzie. Pierwsza jego cze$¢ obej-
muje podanie sposobu graficznego przedstawienia
izotermy tego ukiadu w postaci graniastostupa troj-
katnego wedle modelu dr Piechowicza, oraz dyskusje
tegoz ukiadu ze stanowiska reguty faz, trwatych
i nietrwatych par soli.

Druga cze$¢ stanowi krotkie resume naszych do-
tychczasowych wiadomosci o uktadach prostszych
stanowigcych czesci sktadowe rozpatrywanego ukta-
du pieciosktadnikowego i 0 samym tym ukiadzie na
podstawie: a) danych literaturowych, b) patento-
wych, c¢) wiasnych oznaczenn niektérych najbardziej
z praktycznego punktu widzenia interesujgcych pun-
ktow tego uktadu.

Trzecia cze$¢ daje przeglad mozliwosci prowa-
dzenia réznych konwersji i przemian w poszczegOl-
nych punktach uktadu, daje wiec praktyczne jego
wykorzystanie.

Czwarta cze$¢ wreszcie to kilka stow o politermie
tego ukiadu i w zwigzku z powyzszym o wystepuja-
cych w wyzszej temperaturze przewrotkach zaréwno
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tego ukiadu jako catosci, jak i dwu uktadéw prost-
szych stanowigcych jego czesci sktadowe, w Kierun-
ku nowej trwatej pary soli. (W chwili obecnej istnie-
nie przewrotek jest skonstatowane jedynie jakoscio-
wo bez Scistego okreslenia ich temperatury, zmiany
sktadu roztworéw itp.). Poznanie w przysztosci poli-
termy tego uktadu, jak wida¢ moze mie¢ znaczenie
zaréwno przemystowe jak i naukowe.

Zreszta i sam ukiad na pierwszy rzut oka bardzo
prosty z uwagi na prawie zupeiny brak hydratéw
i soli podwdjnych, przedstawia objekt duzego zaintere-
sowania naukowego z uwagi na krysztaty mieszane:
KNO3 z NH4NO3, NH4CI z KC1, nie pozbawione wcale
praktycznego znaczenia (mozliwo$¢ korygowania sa-
letry potasowej na odpowiedni procent K20 i N2
przez dostarczanie jej w formie mieszanek z NH4NO3).

ZABA Jarostaw
(V1) Ulepszenia przerébki sylwinitu na azotany.

W czasie od 1. X. 1936 r. do chwili obecnej prze-
prowadzitem szereg doswiadczen w celu dalszego
rozwiniecia i ulepszenia metod przerdbki sylwinitu
polskiego na azotany K i Na, oraz chlorek amonowy
przez konwersje z NH4NO3 w uktadzie pieciosktadni-
kowym wedle patentu polskiego 20678 i uzupetniajg-
cego go 47832

Sposob przeprowadzenia tej konwersji jest zna-
mienny otrzymywaniem KNCh i NaNOs w jednym
cyklu zamknietym bez uprzedniego rozdzielenia KC1
i NaCl, oraz bez oddzielania od itu, ktérego zawar-
tos¢ w surowcach polskich przekracza nieraz nawet
25%. Oddzielenie obu azotanéw od salmiaku i itu
odbywa sie przez odsianie na mokro. Jka z tego
wida¢ gtéwny nacisk potozy¢ nalezy na otrzymanie
duzych krysztatdw obu azotandéw, a drobnego krysz-
tatu NH4CI w celu otrzymania cennych produktéw
azotanowych w mozliwie duzej czystosci przy dobrej
wydajnosci procesu.

W odroéznieniu od prac dotychczasowych przepro-
wadzono wspomniane wyzej konwersje bez ogrzewa-
nia i schiadzania, a wiec z punktu widzenia kosztow
dostarczanej energii cieplnej, czy chtodzenia — ,,adia-
batycznie". (Procesy moznaby nazwac izotermicz-
nymi, jesli poming¢ nieznaczne efekty cieplne sa-
mych konwersyj). Ma to znaczenie nie tylko ze
wzgladow jeszcze wiekszego obnizenia kosztow prze-
robki, ale i ze wzgledu na unikniecie nastepstw
ewentualnej przewrotki ukfadu, tj. przesuniecia sie
rownowagi w kierunku NH4NO3 i KC1 (NaCl) jako
trwalej pary soli, co ma miejsce juz w stosunkowo
niskich temperaturach, jak stwierdzajg patenty nie-
mieckie i poczynione obserwacje.

Z obu objetych wymienionymi patentami metod kon-
wersji KC1 sylwinitu, a to ze statym NIDNOs i t. zw.
tugiem ,,N“ jako tatwiejszg i ekonomiezniejsza uzna-
no metoda wkraplania tugu ,,N“ nasyconego w sto-
sunku do NH4NO3, NaNOs, NH4CI, z ktorym KC1
przereagowuje na KNCh. Uzyskano w tej pierwszej
fazie przerébki wydajnos¢ KNCh 95—98%. Wielkos¢
ziarna KNCh opanowano zupetnie, uzyskujgc mozli-
wos¢ otrzymywania w stosunkowo matej skali labo-
ratoryjnej catego produktu w zakresie sit 40—80 (Nr.
angielskie) chociaz przy obnizeniu wydajnosci obje-
tosciowej mozna uzyska¢ produkt o grubszym
ziarnie.
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Przy prowadzeniu tej konwersji ze statym azota-
nem amonowym rowniez ,adiabatycznie”, co moze
mie¢ znaczenie ze wzgledu na uproszczenie cyklu, nie,
zdotano uzyska¢ wydajnosci KNOs wyzszej niz 80%,
z gorszym opanowaniem wielkosci ziarna i to przy
zachowaniu szeregu bardzo nieekonomicznych wa-
runkoéw jak suszenie NIDNOs itp.

W fazie drugiej tj. otrzymywania NaNOs przez
konwersje pozostatego po odsianiu od KNOs—NaCl
z wsypywanym do tugu nasyconego w stosunku do
NaNOs, NH«C1, NaCl, azotanem amonu uzyskano na
drodze izotermicznej (vide uwaga wyzej) wydajnosé
NaNOs 90—92% o grubosci ziarna regulowanej do-
wolnie w granicach sit 80—40.

W trakcie prob znajduje sie oddzielenie NILC1
od itu.

Wyzej wymienione wydatki uzyskano przez kry-
stalizacje opanowang. Z istniejgcych trzech sposo-
boéw wytworzenia zarodnikéw odpowiednich azota-
néw, a to: 1) szczepienia sztucznego Kkrysztatami
drobniejszych frakcyj odsiewanymi z otrzymanych
produktéw na sucho, 2) na mokro, 3) takiego prowa-
dzenia poczatku reakcji, by uzyska¢ w pierwszym
momencie konwersji odpowiednig ilos¢ zarodnikow,
na ktérych nastepnie poprowadzitoby sie krystali-
zacje — doktadnie zbadano jedynie sposob pierwszy.

Poniewaz jednak najlepsze rezultaty daje sposob
drugi, a z punktu widzenia ruchowca najlepszym
jest sposob trzeci, dalsze badania w tym kierunku
sg prowadzone.

Produkty cenne, a wiec azotany zdotano otrzy-
merd w zadowalajacym stopniu czysto$ci nawet bez
nastepczego nakrywania ich tugami macierzystymi,
a to KNOs z 3% CI, a NaNOs z 1.5% CI.

Do konwersji uzywano sylwinitu zmielonego na
wielkos$¢ ziarna frakcji sitowej 80. Nie ulega jednak
watpliwosci, ze w praktyce na wiegkszg skale bedzie
mozna sie zadowoli¢ mieleniem na ziarno o wiele
grubsze.

Bardzo wazna data wydajnosci objetosciowej
przedstawia sie réwniez korzystnie. A mianowicie,
jezeliby dane laboratoryjne przenies¢ na wielkos¢
aparatury technicznej z zatozeniem nawet, ze wa-
runki sie nie polepszg (a rozwazania nad krystali-
zacjg wskazujg na to, ze niezawodnie przy skali tech-
nicznej wydajnos¢ procesu, dzieki mozliwosci kry-
stalizacji azotandw na jeszcze wiekszy krysztat sie
polepszy) wydajnos¢ objetosciowa, przy ktorej uzy-
ska¢ mozna wyzej wymienione wydatki KNO3
i NaNOs wynosi 60—120 kg. KNO3 z 1 m3 na godzing
(zaleznie od wielkosci ziarna, na ktoérg chcemy pro-
wadzi¢ krystalizacje), co odpowiada 150—300 kg syl-
winitu przerabianego w 1 m3 w ciggu godziny.

W trakcie sg prace korozyjne nad doborem odpo-
wiedniego materiatu na zbiorniki reakcyjne itp. pra-
ce nad zastgpieniem kosztownego w kazdym razie
odsiewania na mokro, przez szlamowanie i prace nad
powiekszeniem wielkosci ziarna produktow przez
dodatek odpowiednich koloidéw.

Wydawca: Zwigzek Inzynierow Chemikéw R. P.

Chemiczny Nr 4

Przytoczone dane wskazujg na dalszy postep
w przerObce polskich sylwinitbw na azotany, ktéry
to proces zastosowany na skale techniczng moze miec
duze znaczenie zaréwno z uwagi na mozliwos¢ otrzy-
mania tanieli azotanéw K i Na jako najlepszych na-
wozOw azotowych, wykorzystania polskiego surow-
ca, jak i ze wzgledu na duze mozliwosci eksportowe
tych artykutéw, a nawet ze wzgledéw natury woj-
skowej (KNO3 — rezerwa produkcji NIDNOs).

Inz. ZABICKI Stefan

(IV) Rola Inzyniera chemika w przygotowaniu bez-
pieczenstwa ruchu w fabryce chemicznej na czas po-
koju i w czasie wojny.

Najwiekszym niebezpieczenstwem dla fabryki
chemicznej w czasie pokoju jest zwykle pozar, wy-
buch, zagazowanie personelu, czasem 2, lub 3
z tych wypadkow #acznie. W czasie wojny dotgcza
sie do tego mozliwo$¢ napadu lotniczego i obrzuce-
nia bombami, ktére nie tylko mogg wywota¢ wybuch,
pozar, lub zburzenie pewnych dziatéw produkciji,
nietylko moga przynies¢ t. zw. gazy bojowe, ale wy-
zwoli¢ t. zw. ,,niebezpieczenstwo wtorne", ktore dla
pewnych gatezi przemystu moze by¢ gorsze w skut-
kach od dziatania samych bomb lotniczych. Sa to
zbiorniki cieczy tatwopalnych, wydzielajgcych gazy,
substancje wybuchowe, gazy skroplone itp.

Gtoéwne niebezpieczenstwa w fabryce chemicznej
sg wiec niejako szablonowe, standartowe, réznic¢ sie
beda w czasie wojny tylko rozmiarami wypadku.

Dlatego zagadnienia bezpieczenstwa pracy i bez-
pieczenstwa fabryk chemicznych na czas wojny za-
zebiajg sie Scisle ze soba.

Dlatego zagadnienia te winien dla kazdej gatezi
przemystu chemicznego opracowac fachowiec, wzgle-
dnie grupa fachowcéw, ktéra musi sktadac sie
w wiekszosci z inzynierow chemikow.

Rolg inzyniera chemika w kazdej fabryce, nawet
nie chemicznej, bedzie obecnie zebranie materiatow,
dotyczacych chemicznego bezpieczenistwa pracy, o ile
moznosci czynna organizacja bezpieczenstwa na fa-
bryce, przez obejmowanie posterunku ,inzynieréw
bezpieczenstwa", wzglednie funkcji przewodnicza-
cych, fabrycznych Komitetéw Bezpieczenstwa, aby
zapoznac sie z problemem, aby w krytycznych go-
dzinach wojny w kilkanascie godzin umie¢ zmonto-
wacé skomplikowany aparat obrony przeciwlotniczej
i nim dysponowac.

Panstwo winno inzynierowi chemikowi udzieli¢
sankcji prawnej w tym kierunku, nikt bowiem nie
da Panstwu lepszej gwarancji fachowego przygoto-
wania tej sprawy. Przemyst za$ chetnie organizuje
bezpieczenstwo pracy ze wzgledu na znizke skiadek
wypadkowych, précz tego majac to niebezpieczen-
stwo wzorowo postawione w czasie pokoju, poniesie
mniejsze ofiary z chwilg wybuchu wojny.

Redaktor odp.: Prof. Dr Inz. Tadeusz Kuczynski.

Redakcja i Administracja: Lwoéw, Politechnika. Telefon 204-51.

Odbito w Drukarni Urzedniczej we Lwowie, ul. Zielona 7. Telefon 291-07.



