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Spotka Akcyjna

Eksploatacji
Soli Potasowych

Zarzad:
we Lwowie, plac Smolki 5.

Kopalnie:
Katusz, Hotyn, Stebnik

produkuje dla celéw

przemystowych
chlorek potasu o zawartosci . . . 52—56°0 K20
siarczan potasu ,, . - - - 95°/o K2SOl
tlenek magnezu

Wszelkich informacji handlowych udziela Biuro Sp. Akc.
Eksploatacji Soli Potasowych we Lwowie, pl. Smolki 5.

UNIWERSALNY KOLORYMETR
DWUSTOPNIOWY

z urzadzeniem dla oSwietlenia
monochromatycznego

Urzadzenia kompensacyjne dla zamitowa-
nia oddziatywania zmetnien i zafarbowan.

Wymienna nasadka dla nefelometru
POJEDYNCZY KOLORYMETR

DUBOSCAQ
UNIWERSALNY KOLORYMETR

TROJSTOPNIOWY

dla oznaczania Ph.
Zadajcie naszych katalogéw dla kolorymetrow

Wylgczne przedstawicielstwo na Polske: ERNST LE|TZ, WETZLAR

~CrilCl QlZzl Poznan-Sotacz, ul. Podolska 16/17. tel. 32-22
C° \=L\718 L~ I\l Biuro w Warszawie, ul. Podchorgzych 103 m. 19. tel. 910-66.
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Przemyst sodowy w Polsce

Zarys historyczny.

Poczatki przemystu sodowego na ziemiach
polskich, obejmujacego dzi$ 2 fabryki sody amo-
niakalnej, krystalicznej, kaustycznej i kwasnego
weglanu sodowego Zaktadoéw Solvay w Matwach
i w Podgoérzu, fabryke sody amoniakalnej ZFZA
w Chorzowie, fabryke sody kaustycznej ZFZA
w Moscicach, fabryke sody kaustycznej ,,Elek-
tryczno$¢" w Zabkowicach i szereg mniejszych
wytworni sody krystalicznej, datujg sie od poczat-
ku XX wieku.

W latach przedwojennych powstaty dwie fa-
bryki w zaborze niemieckim i austriackim i jedna
fabryka sody kaustycznej elektrolitycznej w zabo-
rze rosyjskim.

Pierwsza z nich ,,Steinsalz und Sodawerke G.
m. b. H. — Hohensalzall rozpoczeta produkcje so-
dy w 1902 r. w Matwach pod Inowroctawiem, po-
bierajgc podstawowy surowiec — s6l kamienng —
pod postacig nasyconej solanki z inowroctawskich
z16z solnych.

Druga, pod nazwg ,,Pierwsza Galicyjska Fa-
bryka Sody Amoniakalnej — Podgo6rze" w Pod-
gérzu pod Krakowem, rozpoczeta produkcje sody
w 1906 r. pobierajgc solanke z zupy solnej w Wie-
liczce.

Trzecia fabryka sody kaustycznej elektroli-
tycznej pod nazwa ,,Elektrycznos¢" w Zabkowi-
cach pracuje od 1897 r. do chwili obecnej.

W czasie Wielkiej Wojny obie fabryki sody
amoniakalnej zostaty na dtuzszy przecigg czasu
zatrzymane.

Uruchomienie ich po powstaniu Panstwa Pol-
skiego napotkato poczatkowo na znaczne trudnos-
ci ze wzgledu na to, ze caly personel kierowniczy
niemiecki badz austriacki opuscit zajmowane sta-
nowiska.

Dopiero w latach 1919—20 obie fabryki zo-
staty uruchomione przez polskich inzynierow.

W 1921 r. zostaty zawigzane Zaktady Solvay
w Polsce, ktore objety i prowadzg dotychczas fa-
bryki w Matwach i Podgorzu.

W dalszych latach produkcje sody i jej po-
chodnych rozpoczely Zjednoczone Fabryki Zwigz-
kéw Azotowych.

Fabryka ZFZA w Chorzowie uruchomita
w 1927 r. fabrykacje sody amoniakalnej, za$ fa-
bryka w Moscicach w 1929 r. fabrykacje sody kau-
stycznej elektrolitycznej.

Ponadto od lat przedwojennych prowadzita
fabrykacje sody kaustycznej elektrolitycznej fa-
bryka ,,Elektrycznos$¢" w Zabkowicach.

Rozwéj przemystu sodowego.

Pojecie przemystu sodowego obejmuje prze-
réb soli kamiennej na weglan sodowy czyli sode
amoniakalng i ciezka, wodorotlenek sodowy —
sode kaustyczng, dwuweglan sodowy — sode
oczyszczong i uwodniony weglan sodowy — sode
krystaliczng.

Rozwoj ilosciowy produkcji dwoch podsta-
wowych zwigzkoéw, tj. sody amoniakalnej i kau-
stycznej ilustruje rys. 1.
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Jak wida¢, wzrost produkcji jest, za wyjat-
kiem lat kryzysu, staty i powazny, zwiaszcza w od-
niesieniu do sody kaustycznej, na co wplyneto
przede wszystkim powstanie i rozwoj przemystu
sztucznych widkien.

Jezeli idzie o poréwnanie z latami przedwo-
jennymi, to nalezy zwrdci¢ uwage, ze wzrost pro-
dukcji nie jest tu rownoznaczny ze wzrostem spo-
zycia na ziemiach polskich, gdyz zasieg zbytu
istniejgcych wowczas fabryk byt zupeinie inny
niz obecnie.

Staty wzrost zapotrzebowania zmuszat fabry-
ki do statej rozbudowy i wymiany aparatury, co
dawato mozno$¢ wprowadzania szeregu ulepszen.

Metody nieciggte zostaty stopniowo zastg-
pione we wszystkich dziatach produkcji ciagtymi,
co wplyneto na zmniejszanie sie zuzycia energii
i surowcOw oraz na poprawe jakosci produktow.

Polepszenie gatunku sody i jej pochodnych
pozwolito na eksport, ktory rozwinat sie szczegol-
nie pomyslnie do krajow battyckich, nie posiada-
jacych wiasnego przemystu sodowego.

W ostatnich latach polska soda wyparta
W znacznej mierze w tych krajach konkurencje
innych panstw, tak ze staliSmy sie najpowazniej-
szymi dostawcami na te rynki.

Rozwoj eksportu w ostatnim dziesiecioleciu
ilustruje rys. 2.

W chwili obecnej jesteSmy catkowicie samo-
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wystarczalni w dziedzinie sody i jej pochodnych
i niezalezni od rynkéw zagranicznych. Produkcja
fabryk sody pokrywa zapotrzebowanie krajowe
z nadwyzka na eksport, wszystkie za§ podstawowe
potrzebne do produkcji surowce, a wiec sol, wa-
pien i koks mamy w kraju w dostatecznej ilosci.

Widoki rozwojowe przemystu sodowego
w przysziosci.

Mozliwosci rozwojowe przemystu sodowego
w Polsce zalezg od dwdch czynnikéw.

Pierwszym z nich jest ogdlny rozwoj gospo-
darczy Kkraju; z nim zwigzany jest rozwdj tych
przemystéw, dla ktérych soda i jej pochodne sa
podstawowymi surowcami.

Do tych nalezy w pierwszym rzedzie przemyst
szklany, mydlarski i sztucznego widkna.

Drugim czynnikiem jest powstawanie i roz-
woj nowych zastosowan sody i jej pochodnych.

Na przestrzeni ostatnich lat powstat w Polsce
szereg nowych przemystow, stosujgcych sode amo-
niakalng badZ kaustyczng jako surowiec, a oprocz
tego znaleziono w istniejacych procesach nowe
zastosowania dla sody.

Do pierwszej grupy nalezy zaliczy¢ w pierw-
szym rzedzie sztuczng wetne (lanital) i fosforany
sodowe.

Rys. 2.
Eksport sody.
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Rys. 3.
Fabryka sody w Matwach. Widok ogdlny.

Rys. 4.
Fabryka sodjr w Matwach. Port na Noteci.
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W przysztosci nalezy sie liczy¢ z powaznym
spozyciem sody kaustycznej przez przemyst alu-
miniowy, ktérego oparcie na surowcach krajo-
wych jest konieczne ze wzgledu na obrone kraju.

W drugiej grupie zastosowat sode amoniakal-
na w ostatnich latach przemyst metalurgiczny dla
odsiarczania zeliwa.
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spozycie obu tych produktow jest wzajemnie uza-
leznione.

Poniewaz przemyst chlorowy ma podstawowe
znaczenie dla obrony kraju, projektuje sie w Pol-
sce budowe kilku zakfadéw elektrolitycznych.
Dzisiaj spozycie chloru jest bez poréwnania niz-
sze niz sody kaustycznej, dlatego tez gtéwng ilos¢

Rys. 5.
Fabryka sody w Podgérzu.
Fragment fabryki.

Dobre wyniki, jakie daje stosowanie sody
amoniakalnej w metalurgii i wysokie jej spozycie
do tych celéw w krajach Europy Zachodniej po-
zwala przypuszczaé, ze przemyst metalurgiczny
stanie sie w niedtugim czasie powaznym odbiorcg
sody amoniakalnej.

Rozwoj przemystu sodowego jest procz dzie-
dzin oméwionych zwigzany w inny sposéb z prze-
mystem chloru i jego pochodnych. Jedyng prak-
tycznie dzi$ stosowang metodg otrzymywania chlo-
ru jest elektroliza soli kamiennej.

Elektroliza ta daje jako produkty chlor i sode
kaustyczng w $cisle okreslonym stosunku, tak ze

sody kaustycznej wytwarza sie przez kaustyfika-
cje wapnem weglanu sodowego. W przysztosci
jednak ilosci produkowanej sody kaustycznej elek-
trolitycznej beda stale wzrastac.

Znaczenie gospodarcze przemystu sodowego
jest bardzo duze, gdyz zwigzany on jest z najwaz-
niejszymi dziedzinami przemystu chemicznego.
Rozwoj tego ostatniego, ktdéry jest koniecznoscig
gospodarczg dla Polski, przyniesie dalszg rozbudo-
we przemystu sodowego, i to tym bardziej, ze
wszelkie potrzebne surowce posiadamy w kraju
w ilosciach wystarczajgcych na dtugie lata.
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Przemyst kwasu siarkowego na ziemiach

Przemyst chemiczny na ziemiach polskich byt
przed wojng na ogdt mato rozwiniety, jesli jednak
chodzi o przemyst kwasu siarkowego, to w tym
zestawieniu stan jego rozbudowy byt lepszy.

W prowincji rosyjskiej na ziemiach polskich
w latach 1913—1914 czynnych byto sze$¢ fabryk
kwasu siarkowego, w tych pie¢ wytwérni kwasu
komorowego i trzy kwasu kontaktowego. W pro-
wincji niemieckiej w tych latach czynnych byto
dziesie¢ fabryk kwasu siarkowego, w tych osiem
wytworni kwasu komorowego i cztery kwasu ste-
zonego, za$ w czesci austriackiej byty czynne trzy
fabryki kwasu, w tym trzy wytwornie kwasu ko-
morowego, a jedna kwasu kontaktowego.

Poniewaz przewazna cze$¢ tych ziem weszia
w sfere dziatan wojennych, poniewaz front wojny
Swiatowej na tych ziemiach czesto sie zmieniat
i przesuwat po kilkaset kilometréw w jedng lub
drugg strone, rujnujac obiekty i wszelkie potgcze-
nia komunikacyjne, przemyst w Polsce w ogole,
a kwasu siarkowego szczegdlnie doznat powaznego
zniszczenia i tak np. zostaty doszczetnie zniszczone
wytwornie kwasu w okregu towickim. W 1916 r.
przesuneta sie wojna na dalekie kresy, jednak
przemyst ten w ogole nie mogt podzwignaé sie
do dawnego poziomu. Brak maszyn, zamkniecie
dowozu tak maszyn jak i surowcéw, oOwczesnie
brak wiasnych warsztatbw maszynowych i tere-
noéw surowcowych, zrujnowanie wielu fabryk
przemystu kwasu siarkowego uniemozliwito na
wiele lat rozpoczecie normalnej produkcji.

Chemicy tak nieliczni wéwczas w Polsce roz-
proszyli sie w tym czasie po Swiecie, wielu z nich
jak i wielu technikéw pracowato w tych wytwor-
niach zdata od kraju, czesto nie dopuszczano ich
tam ze wzgledu na tajemnice przemystu wojen-
nego do rozwigzywanych wowczas ciekawych za-
gadnien technicznych.

W tymze czasie kiedy pola bitew niszczyly
przemyst chemiczny, a z nim przemyst kwasu siar-
kowego, w catym Swiecie dziedzina ta robita ol-
brzymie, wprost niebywate postepy.. Zakladano
i puszczano w ruch olbrzymie wytwdrnie kwasu
siarkowego metodg kontaktowsg z udoskonalanymi
wcigz masami kontaktowymi i metodg komorowg
z systemami nowoczesnymi, intensyfikowanymi.
Rozwigzywano przerdzne techniczne zagadnienia,
lecz praca ta byla prowadzona zdata od ziem pol-
skich. W nastepnych latach, juz latach niepodle-

Panstwa Polskiego

gtosci przyszty walki o obrone granic Panstwa
przed inwazjg bolszewicka, ktore réwniez czescio-
wo zniszczyty przemyst chemiczny.

Po takim okresie przemyst ten w pierwszych
latach niepodlegtosci byt w optakanym stanie.

Jak z tego wynika, przemyst chemiczny w Pol-
sce posiadat na poczatku szereg trudnosci do
przezwyciezenia i pomimo niewielkich $rodkow
dziatania dokonano jednak w tej dziedzinie po-
stepow.

Jesli chodzi o dziat przemystu kwasu siarko-
wego, to wprawdzie nie powstaty juz z gruzéw wo-
jennych piekne zaklady w towickim i inne znisz-
czone wytwaornie, lecz cho¢ czesciowo zdotano
w zamian zbudowaé lub odbudowac fabryki, zu-
petnie hygieniczne, wspotczesnie i celowo urzag-
dzone, jak wytwdrnia kwasu w Toruniu, Kielcach,
Radzionkowie itd.

Juz na poczatku istnienia Panstwa Polskiego
powstajg zawigzki towarzystw majgcych na celu
zorganizowanie przemystu chemicznego w Polsce.

Sprzedaz kwasu siarkowego w Polsce, wedtug
uprzejmie udzielonych danych statystycznych,
ksztattowala sie w poszczeg6lnych latach nastepu-
jaco:

Tabela 1.

(:Z%r?llgr\;\?e); szurlg\?v)égcv Razem

Rok  wprsgliczeniy  wprzeliczeniu ¥ ﬁézt%')!g“ Be
ton ton

1923 223 370 39 639 263 009
1924 174978 26 422 201 400
1925 247 498 20 579 268 077
1926 210 347 21 500 231 847
1927 266 257 23 600 299 857
1928 306 691 24 200 330 891
1929 334 600 53 324 387 924
1930 249 222 58 966 308 188
1931 175000 24 800 199 800
1932 140 000 22 200 162 200
1933 160 500 33000 193500
1934 173 000 34 000 207 000
1935 147 000 51 750 198 750
1936 155 000 68 000 223000
1937 183 000 119 000 302 000

W obecnej chwili mamy w Polsce szesnascie-
fabryk kwasu siarkowego, z tego czynnych czter-
nascie, w czym sze$¢ wytworni kwasu mocnego-
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i trzynascie wytwdrni kwasu stabego, komoro-
wego.

Jesli za$ chodzi o zbyt kwasu siarkowego,
wedtug poszczegolnych kategorii przemystu, to
cyfry te wedlug uprzejmych danych Szanownej
Redakcji Przegladu Chemicznego przedstawiajg
sie jak ponizej.

Zestawienie obejmuje zbyt kwasu siarkowego
produkowanego przez fabryki zrzeszone w ,,Zjed-
noczeniu Sprzedazy Kwasu Siarkowego".
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nych do krajéw wiecej uprzemystowionych, moze
przez wybitny wzrost wptynaé na nasz bilans han-
dlowy, moze go bardziej uaktywnic.

Niestety zuzycie nawozow sztucznych w rol-
nictwie jest bardzo niskie. Podniesienie zuzycia
tego artykutu mogtoby spowodowac dzwigniecie
catego zycia ekonomicznego Polski, podniesienie
przemystu chemicznego, nawozOw sztucznych
z jednej strony oraz ozywienie zycia rolniczego.

Dynamika produkcji kwasu siarkowego i su-

Tabela 2.
Zbyt kwasu siarkowego wg poszczegdlnych kategorii przemystu w przeliczeniu na 50° Be.
1928 1929 1930 1931 1932 1933 1934 1935 1936 1937
Przemyst t t t t t t t t t t
nawozow sztuczn. 132251 88646 57268 61070 48602 50126 54885 59513 64048 76925
naftowy 22716 22439 20271 17741 15145 16403 15458 15233 14661 15120
materiatow wyb. 5060 9449 9836 7641 7709 7098 5511 5736 4465 10494
metalowy . 9694 7925 6853 6972 5513 6500 8133 7259 9365 12156
chemiczny 16537 16669 19337 11661 10170 12784 15550 17480 16754 16776
wiokienniczy . 10438 10245 8905 10052 8770 10514 12622 14137 1479 19940
papierniczy — — — — — — — — — 823
rozne < o 4479 1312 499 650 1306 2082 1931 2153 1773 1236
eksport - - - - 11033 4951 1427 2711 86 198 182 11 — —
Razem 212208 161 636 124346 118498 97 301 105705 114272 121 622 125862 153 470

Jak wynika z wyzej podanych cyfr, najwiek-
szy zbyt kwasu siarkowego przypada na nawozy
sztuczne.

W latach przedwojennych rolnictwo w bylej
Kongreséwce i Matopolsce zuzywato na ogét mato
nawozow sztucznych, a rezultat z tego byt taki,
ze dzielnice te majac lepsze gleby niz poznanskie,
a zwiaszcza Pomorze, otrzymywaty daleko gor-
sze plony tak w zbozach, jak i okopowych. Na ogot
ilos¢ zebranych ziemioptodéw byta w poznariskim
0 100°/0 wyzsza.

Wedtug literatury 1 kg superfosfatu wywo-
tuje zwyzke o ok.:

burakow
800

ziemnia-

ziarna 75 k6w 590

stomy 85

Nalezyte nawozenie gleby poza sprawg zaa-
prowidowania ma niestychanie donioste znaczenie
ze wzgledu na to, ze podniesienie plonéw rolnych
obniza koszty produkcji rolnej, a wiec spowodo-
waé moze podniesienie w Polsce rentownosci war-
sztatow rolnych. Procz tego podkres$li¢ nalezy, ze
przy nalezytej kulturze roli i nalezytym nawoze-
niu, ziemie zjednoczonej Polski moga na ogot pro-
dukowac obecnie zb6z i ziemioptodéw ponad po-
trzeby ludnosci polskiej. Obecnie nadmiar ten
W postaci przetworéw rolnych, juz dzi§ wywozo.

perfosfatu wedtug danych literatury przedsta-
wiata sie w tonach nastepujaco:

Tabela 3.

Kwas siarkowy

50° BO wytw. w woj. Superfosfat

Rok $laskim ton
ton

1922 197 000 70 000
1923 223000 100 000
1924 175000 89 000
1925 247 000 192 000
1926 210000 160 000
1927 266 000 282 000

W 1913 r. na ziemiach Panstwa Polskiego zu-
zyto 850 000 t superfosfatu. W nastepnych latach
produkcja superfosfatu wzrasta do$¢ szybko. Je-
zeli wezmiemy pod uwage, ze superfosfat powstaje
przez dziatanie mniej wiecej rownych czesci kwasu
siarkowego i fosforytu, to stwierdzimy, ze lwia
cze$¢ wytwarzanego kwasu idzie na produkcje
tego artykutu chemicznego i pomimo, iz wielka
jest jego doniosto$¢ przemystowa jako potfabry-
katu przy ibardzo wielu procesach chemicznych,
to rozwoj tego przemystu zalezy gtéwnie od zu-
zycia jego na produkcje nawozéw sztucznych.
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W przemysle nowoczes$nie prowadzonym kwas
siarkowy w niektorych wypadkach zostaje zasta-
piony innymi potproduktami chemicznymi i tak
kwas solny coraz czeSciej zostaje wytwarzany nie
przez dziatanie kwasu siarkowego na sol kuchenna,
a wprost z wodoru i chloru, metody nowoczesne
za$ produkcji kwasu octowego i mréwkowego oraz
niektérych alkoholi wprowadzane sg bez jego uzy-
cia, a produkcje siarczanu amonu prowadzi sie co-
raz czesciej z jego pominieciem, wprost z gipsu;
dlatego jak juz zaznaczytem powyzej, zastosowa-
nie kwasu siarkowego nabiera szczeg6lnego zna-
czenia w odniesieniu do produkcji superfosfatu.

Jesli chodzi o zapotrzebowanie superfosfatu
w dobrej koniunkturze dla rolnictwa we wszyst-
kich ziemiach polskich, dla nalezytej uprawy roli,
to obliczajg je na ok. 100 000 wagonow, a zdolnos¢
wytworczg istniejacych fabryk superfosfatu obli-
czajg na ok. 650 000 t rocznie. Nowoutworzone
miedzynarodowe porozumienie superfosfatowe
z biurem opracowujgcym metody propagandy tego
artykutu moze dac¢ korzystne rezultaty oraz stwo-
rzy¢ odpowiednie warunki dla zachecenia rolni-
kéw i przekonania o koniecznosci i celowosci jego
stosowania.

Jesli chodzi o wspdtprace instytucyj nauko-
wych z przemystem, wyptywajacg z natury prze-
mystu chemicznego, to jest ona dotad luzna jesz-
cze i z naszej strony niedoceniana.

Nalezy réwniez zaznaczy¢ brak sit fachowych
w przemysle kwasu siarkowego tak na szczeblach
wyzszych jak i nizszych, a wyrobienie zastepéw
obeznanych z pracg, potaczong z pewnym niebez-
pieczenstwem, jest zagadnieniem olbrzymim.

Produkcja kwasu siarkowego ze wzgledu na
mozno$¢ magazynowania niewielkich ilosci regu-

Inz. JULIAN WISNIEWSKI

Chorzéw — Z. F. Z. A.

RozwdOj] przemystu

Przedmiotem niniejszych rozwazan bedzie
rozwoj czesci przemystu fosforowego w czasie
20-lecia Polski niepodlegtej.

Z surowcOw zostang tu przedstawione fosfo-
ryty; ze zwigzkdw: nawozy trudno rozpuszczalne

) Pod nazwag nawozOw trudno rozpuszczalnych ro-
zumie sie takie zwigzki, ktorych fosfor wprawdzie przy-
swajalny przez rosliny na drodze przemian chemiczno-
biologicznych, nie jest praktycznie rozpuszczalny w wo-
dzie, tylko w konwencjonalnie przyjetych rozpuszczal-
nikach.
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lowana jest zbytem tego artykutu i dlatego jest
przemystem typowo koniunkturalnym.

Unieruchomienie fabryki kwasu na wypadek
zmniejszenia zbytu jest bardzo kosztowne ze
wzgledu na predkie zuzywanie sie aparatury bar-
dzo kosztownej i dlatego bytaby w Polsce pozy-
teczna fabryka kwasu siarkowego, ktéra by na
wypadek zmniejszenia zbytu kwasu miata réwniez
mozno$¢ potaczenia aparatury przystosowanej do
fabrykacji innego artykutu, np. superfosfatu lub
siarki. Dogodne magazynowanie superfosfatu lub
siarki datyby moznos¢ regulowania biegu fabry-
kacji i zachowania ciggtosci pracy w fabryce kwa-
su. Fabryka taka miataby szczeg6lnie wazne zasto-
sowanie dla cynkowni, gdyz huty cynkowe byty
czesto w trudnej sytuacji; wytwarzat sie zastoj
wt zbycie kwasu siarkowego, zbiorniki byty prze-
petnione i na magazynowanie nie bylo miejsca,
a zapotrzebowanie na cynk byto duze lub gdy za-
potrzebowanie na kwas byto wieksze, to znow
zbyt cynku nie wymagat takiej produkcji. Wstrzy-
manie produkcji blendy prazonej stworzy¢é moze
w cynkowni sytuacje wymagajgca wygaszenia
piecow cynkowych i utrate odbiorcy na cynk. Sy-
tuacja taka na hutach moze by¢ bardzo kosztowna
i regulowanie jej innym dzialem produkcji jest
dla normalnej pracy zakfadu korzystne.

Na zakonczenei nalezy podkresli¢, ze inwe-
stycje dokonane w ubiegtym 20-leciu przez caty
przemyst chemiczny w Polsce w trudnych warun-
kach rozwojowych przedstawiajg w sumie ok. 1,5
miliarda ztotych, a w tym czastka rowniez przy-
pada na przemyst kwasu siarkowego. Dokonano,
na polu chemicznym duzego wysitku w okresie
pierwszym 20-lecia istnienia Panstwa Polskiego,
obecnie jesteSmy juz na poczatku drugiego, wiec
nalezy mu zyczy¢ pieknego rozwoju.

fosforowego

tj. tomasyna, supertomasyna i dwufosfat oraz tzw.
produkty techniczne: fosfor, kwasy fosforowe, ich
sole i bezwodniki, a takze zwigzki fosforoorga-
niczne.

Starajac sie o to, aby wywody te pozwolity
bodaj w przyblizeniu na wyrobienie sobie sadu
w tej dziedzinie, przy opracowywaniu ich przyje-
to nastepujgcg metode. Na podstawie dostepnych
zrodet?) zestawiono cyfry i sporzadzono wykresy

) Patrz wykaz literatury przedmiotu umieszczony
na koncu artykutu.
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obrazujgce rozwdj interesujgcej nas gatezi prze-
mystu w ciggu lat z r6znego punktu widzenia. Na-
stepnie postugujgc sie otrzymanym w ten spo-
sob materiatem prébowano scharakteryzowac go
i omowi¢ tak pod wzgledem gospodarczym jak
i mozliwosci technicznych.

Poszczeg6lne gatezie przemystu fosforowego
zostang przedstawione w nastepujgcej kolejnosci:

1. fosforyty, 2. tomasyna, 3. supertomasyna,
4. dwufosfat, 5. techniczne produkty fosforowe.

Fosforyty.

Surowcem dla otrzymywania zwigzkow fos-
forowych sg gtownie fosforyty i w pewnej mierze
kosci. Jak zaznaczono jednak na wstepie, przed-
stawione zostang tu jedynie fosforyty. Jest to su-
rowiec podstawowy przerabiany na superfosfat,
supertomasyne, dwufosfat oraz na tzw. techniczne

4000 ton
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produkty fosforowe. Kosci sg surowcem o stosun-
kowo mniejszym znaczeniu, gdyz otrzymywana
z nich ilos¢ nawozéw wynosi u nas $rednio tylko
ok. 2% sumy nawozonego P205. Przy wyjatkowym
wzroscie tej cyfry w 1930/31 r. doszla ona zale-
dwie do 5% catego nawiezionego fosforu.

Fosforyty uzywane w Polsce sg prawie wy-
facznie pochodzenia zagranicznego. Wymieni¢ tu
nalezy: apatyty rosyjskie Kola, tuniskie Gafsa, al-
gierskie Constantine oraz amerykanskie Hardrock
i Pebble.

Przywéz ich ksztattowat sie podobnie jak i in-
nych surowcéw, tzn. najwieksze nasilenie wyka-
zuje on w latach 1927 do 1929 z wartoscig roczng
ok. 11 mil. zt, najnizsze w 1932 r. o wartosci 665
tys. zt. Od tego czasu daje sie zauwazyC staty
wzrost importu (Tabela 1. rys. 1). Swiatowa pro-
dukcja fosforytow wynosita srednio za lata 1926—
—35 ok. 10 mil. ton.

Rys. 1.
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Tabela 1.
Przywo6z fosforytdow i apatytow.
Przywoz Przywoz
Rok  \ tonach  ROK  y tonach
1924 86819 1932 14717
1925 108 706 1933 46 796
1926 76 174 1934 70 637
1927 202180 1935 50 200
1928 145794 1936 131 830
1929 224 006 1937 140 000
1930 152 911 1938 za 10 mieS. 144 432
1931 56 622

Z krajowych zt6z fosforytowych prébowano
eksploatowa¢ jedynie pokiady naddniestrzanskie
koto Niezwisk i rachowskie nad Wisty. Przedsta-
wiajgc do dzi§ mate znaczenie dla naszego prze-
mystu, posiadajg one jednak swg diugag i bogatg
historie.

Fosforyty niezwiskie zostaty odkryte przez
znanego geologa F. Bieniarza w 1879 r. Od 1917 r.
bada je komisyjnie prof. Tokarski, najpierw z ra-
mienia rzadu austriackiego, potem od 1927 r. pow-
térnie z inicjatywy Pana Prezydenta prof. Mos-
cickiego. W tymze roku rowniez Ministerstwo Rol-
nictwa powotato Komisje ekspertow. W wyniku
badan ustalono rozmieszczenie zt6z oraz ich wiel-
kos¢, szacujac ja na ok. 12 mil. ton konkreciji.

Réwnoczes$nie Panstwowy Instytut Geologicz-
ny opracowuje ztoza fosforytowe w Rachowie,
okreslajac je na 1,4 mil. ton konkrecji.

Proby eksploatacji fosforytéw niezwiskich
obecnie wstrzymane byty prowadzone bez rezul-
tatow przez Pauly’ego, Bretta i Tomickich. Gtow-
ng przeszkode stanowit brak dochodzacej tam linii
kolejowej.

Jesli chodzi o ztoza rachowskie, to produkcja
ich zaczeta sie w 1924 r. Postugujac sie Srodkami
naogot prymitywnymi osiggneta ona w 1927 r. —
17 000 t.

Obecnie mozna przyjaé, ze wydobywa sie rocz-
nie ok. 5 do 6 tys. ton. Fosforyty te stuzyty daw-
niej do rozcienczania azotanu amonowego W pro-
dukowanym przez Z. F. Z. A.3) nitrofosie, dzi$
gtéwnie jako tzw. maczka fosforytowa wprost do
nawozenia.

Oba ztoza posiadajg odmienng budowe geo-
logiczng, a jako surowiec zawierajg: rachowskie
10—16°/0 P205, niezwiskie ok. 24,5% P205. Gtow-
ng domieszke stanowi w fosforytach rachowskich
krzemionka w ilosci 60%, w niezwiskich weglan
wapniowy w ilosci 18—24%.

3) Zjednoczone Fabryki Zwigzkéw Azotowych w Mo-
Scicach i w Chorzowie.
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Na zebraniu dyskusyjnym w Katowicach 12.
XII. 1937 r. zorganizowanym przez Sekcje Przemy-
stu Nieorganicznego Zwigzku Inzynieréw Chemi-
kéw R. P. w sprawie krajowych surowcow fosfo-
rowych, opinia fachowcow stwierdzita, ze fosfo-
ryty krajowe nadajg sie do przerébki.

Na podstawie badan geologicznych moznaby
przystagpi¢ do eksploatacji fosforytéw niezwiskich,
przeszkadza w tym jednak brak linii kolejowe;j.
Fosforyty rachowskie sg za mato doktadnie zba-
dane, trzeba by wiec te badania uzupehni¢, aby
moc orzec, czy ze wzgledu na matg ilos¢ konkrecji
warto je eksploatowac na szeroka skale.

Rozwigzaniem tej sprawy, trudnym do prze-
prowadzenia dla inicjatywy prywatnej winna sie
zaja¢ zgodnie z rezolucjg wspomnianego juz ze-
brania, reaktywowana Komisja fosforytowa przy
odpowiedniej pomocy czynnikdéw rzadowych.
Tomasyna.

Rozwdj produkcji tomasyny bedacej jak wia-
domo zmielonym Zzuzlem, do ktorego przechodzi
fosfor zawarty w zeliwie podczas otrzymywania
stali metodg Thomasa, jest $ciSle zwigzany z hut-
nictwem zelaznym. Wszedzie tam, gdzie brak jest
naturalnej rudy darniowej, nadajgcej sie do prze-
rébki wymieniong metodg, zbyt stali tomasow-
skiej i szeroko$¢ jej zastosowania maja decydujgcy
wplyw na wielko$¢ produkcji tomasyny.

Stalownie martenowskie wypierajg proces
konwertorowy. Jako gtéwny powdd mozna tu wy-
mieni¢ to, ze pozwalajg na otrzymywanie stali
wprawdzie drozszej ale lepszej, nastepnie przera-
biajg ztom, dajac sie przy tym fatwiej opanowy-
wac ruchowo.

Te kraje jednak, ktOre posiadajg duze zapasy
odpowiedniej rudy, dalej stosujg proces tomasow-
ski i dlatego Swiatowa produkcja tomasyny utrzy-
muje sie mniej wiecej na tym samym poziomie:
1913 r. — 5054 tys. t.; 1929/30 r. — 5300 tys. t.;
1934/35 r. — 4 000 tys. t.

W Polsce, ktora nie posiada wiekszych zt6z
rud fosforowych (ok. 6 mil. t)nie ma powazniej-
szych mozliwosci dla otrzymywania tomasyny
w stalowni konwertorowe;j.

W 1913/14 r. istniat nastepujacy stan rzeczy:
tak Kongresowka jak i Matopolska nie posiadaty
wiasnej produkcji poza niewielkg iloscig zuzli mie-
lonych z Kielc. Kongresowka sprowadzata toma-
syne z Niemiec i Belgii, Matopolska z Niemiec
i Czech. Ziemie pod b. zaborem pruskim miaty
tomasyne produkowana na Slasku, ktéry mégt do-
starczy¢ ok. 90 000 t.

Po odzyskaniu niepodlegtosci od 1924 r. do
1927 r. produkcja tomasyny wynoszaca $rednio
24 000 t utrzymuje sie na tym samym poziomie
przedstawiajac 27% ilosci z 1913/14 r. (Tabela 2,
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Tabela 2.
Dane dotyczace tomasyny.
Catkowite Zuzycie  zuzycie omasyny Import  Produkcja Stosunek
Rok  2uzycie  super- tomasyny tomasyny superfos-
fosforu  fosfatu wt Wt wt w t fatu do
w P25 w P20% p20s nawozu nawozu nawozu tomasyny
1913 — — 73 600 460 000 — 90 000 —
1913/14 136003 53 600 — — — 0,73
1924 — — 8 190 51 189 23 891 25714 —
192425 29729 15107 13 858 86 612 — — 1,09
1925 50876 29847 16 432 102 699 69 778 26 299 —
1925/26 48309 29 747 17 512 109 450 — — 1,70
1926 41553 28274 12514 78311 67 139 22 $37 —
1926/27 49074 31575 15963 99 768 — — 1,98
1927 69401 37383 30153 188 454 170 349 23348 —
1927/28 77514 42495 32937 205 850 — — 1,29
1928 97 591 50338 45280 283 000 [273 797 3312 —
1928/29 100929 52673 46469 290431 — — 1,13
1929 95885 49968 44 160 276000 277116 — —
1929/30 76873 38018 36 670 229 187 — — 1,04
1930 57 180 30303 22566 141000 133 610 —
1930/31 49149 25388 20326 127037 — — 1,24
1931 34 567 17 040 16 320 102000 105 143 — —
1931/32 32876 16 838 15254 95 332 1,10
1932 23145 13732 8 640 54 000 51 619 —
1932/33 21931 12 293 8617 53 856 — — 1,43
1933 23430 14 544 6 720 42 000 41 397 —
1933/34 24779 15748 6 483 40 518 — — 2,43
1934 22 464 15630 3840 24000 24 562
1934/35 21 257 14 876 3189 19 931 — 4,66
1935 23 319 15 649 1824 11 400 12119 2 500 —
1935/36 2700 15502 3950 24 00 — — 3,93
1936 33¥94 19238 6 %80 40 500 40 852 5000
1936/37 36 00 19 707 6 $00 41 %00 3,04
1937 — — 10 215 63 B42 67 718 7000 —
1937/38  53P00 26888 12 300 77 $00 — — 2,18
1938 — — — 80 00 68 525 16 747 —

(za 11 miesiecy)

) w przyblizeniu. **) tomasyna wraz z supertomasyna.

Stosunek
superfosfatu
do tomasyny

i superto-

masyny

1,78

2,25

1,47

1,20

1,04
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Tomasyna w
zuzycia
ogdblnego
fosforu

54,3

46,6

36,2

32,5

42,4

46,0

47,7

41,3

46,2

39,2

35,7 ¥

31,0

39,06

15,06

49,0 ¥*
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rys. 2). W 1928 r. zanika prawie zupetnie a od
1935 r. zaczyna sie znowu, wykazujac tendencje
zwyzkowa. Do otrzymywania jej przystapity bo-
wiem w tym czasie Huta Pokdj S. A. a pdzniej
w 1938 r. Wspdlnota Intereséw. Produkcja krajo-
wa posiada donioste znaczenie dla naszego bilansu
handlowego, gdyz import tomasyny stanowi w nim
powazng pozycje.

Produkcja ta odbywa sie w piecach przechyl-
nych, gdzie prowadzac tzw. martenowski proces
fosforowy otrzymuje sie zuzel o zawartosci do
20% P205 w formie silikokarnotytu, a wiec w ta-
kiej formie, ktdra stanowi istotng czes¢ sktadowg
tomasyny. Tego rodzaju sposob postepowania dla
otrzymania zuzla fosforowego jest najodpowied-
niejszym wszedzie tam, gdzie podobnie jak w Pol-
sce nie ma bogatych zt6z rud krajowych.

Jak wida¢ z tabeli 2 i rys. 2 przywoz to-
masyny ksztattowat sie w ten sposéb, ze do 1928 r.
byt zawsze mniejszy od zuzycia o produkcje kra-

x 1000 ton nawoju
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jowa. Od 1928 r. wynosi wiasciwie tyle ile zuzycie.
Swe maksimum osiggngt w latach 1928 i 1929
z wartoscig Srednio rocznie 34 mil. z, minimum
przypada na 1935 r. z warto$cig 797 tys. zt. Ostat-
nie lata wskazujg pewne zwiekszenie w zuzyciu
tomasyny mimo powaznej konkurencji ze strony
supertomasyny chorzowskiej. Spowodowane jest
to pewng poprawg gospodarczg rolnictwa oraz
wznowieniem produkcji krajowejd).
Zmniejszenie sie importu tomasyny, ktore na-
lezy uznaé za korzystne, jesli chodzi o polityke de-
wizowg, nie wykazuje samych cech dodatnich
Z punktu widzenia catosci naszej gospodarki pan-
stwowej. Pocigga bowiem za sobg zmniejszenie sie
catkowitego zuzycia nawozow fosforowych, ktére
z 5,3 kg P205 na 1 ha uzytkoéw rolnych w 1913/14 r.

4 Wywow tomasyny byt tak niewielki, ze mozna go
poming¢ bez szkody dla catosci obrazu. Wynosit on w 1927
r.— 19 t, w 1928 r. — 85t, w 1929 r. — 387 t

Produkcja,przywdz oraz zuzycie
tomasyny w1000 ton nawozu

o
n
¢
X
Xx ..... !
\\ \\r/ | ’
"X

4913 1924 1925 1926 1927 1928 1929 1930 1931

--------- produkcja
przywoz

*

1932 1933 1934 1935 1936 1937 1938

lata kalendarzowe

Rys. 2.
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i 3,9 w 1928/29 r., spada w roku najkorzystniej-
szym, jesli chodzi o maty import tj. 1935 r. na 0,9
kg/ha.

Nawozy krajowe nie mogg w zupetnosci za-
stgpi¢ tomasyny, czy to ze wzgledu na swdj od-

%
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masyny, wykazujacy do dnia dzisiejszego tenden-
cje zwyzkowa.

Ciekawy jest przebieg stosunku zuzycia to-
masyny do catosci zuzywanych nawozéw fosforo-
wych. (Tabela 2, rys. 3).

Zuzycie tomasyny wvt catkowitego

zuzycia kwasufosforowego

4943/U  24/25 25/26 26/27 27/28 28/29 29/30 30/31 31/32 32/S3 33/34 34/35 35/36 36/37 37/38

lata gospodarcze

Rys. 3.

mienny charakter chemiczny (superfosfat), czy
ze wzgledu na zamatg produkcje (tomasyna mar-
tenowska, supertomasyna), czy tez wreszcie ze
wzgledu na uprzedzenia lub przyzwyczajenia kon-
sumentow.

Zuzycie tomasyny wynosito na ziemiach pol-
skich w 1913/14 r. ok. 460 tys. t. Trudno jest okre-
$lic bezpos$rednio po odzyskaniu niepodlegtosci
wysokosc¢ tej konsumcji. Doktadniejsze cyfry moz-
na podac dopiero od 1923 r. (Tabela 2, rys. 2). Od
tego czasu do 1929 r. daje sie zauwazy¢ staly jej
wzrost. Maty spadek (~ 24%) wystepujacy w 1926
r. spowodowany byt brakiem w tym czasie kre-
dytow panstwowych na zakup nawozéw. Odbija
sie to przede wszystkim na importowanej tomasy-
nie, superfosfat krajowy wykazuje tylko niewiel-
ka, 6%-wa obnizke.

Najwyzsze zuzycie przypada na lata 1928
i 1929. Wtedy to i spotrzebowanie catkowitego fos-
foru osigga najwiekszg warto$¢ ok. 600 tys. t. Jest
to jednak tylko 74% przedwojennego zuzycia na-
wozéw fosforowych.

Od 1929 r. zaczyna sie jednak gwattowny spa-
dek zuzycia postepujacy wraz z rosngcym Kryzy-
sem. Osigga on swe najwieksze nasilenie w 1935 r.
gdy i konsumcja azotu nawozowego jest najniz-
sza. Rok 1936 zapoczatkowuje wzrost zuzycia to-

Na wykresie 3 wida¢, ze w 1913/14 r. zuzy-
cie tomasyny byto wieksze anizeli superfosfatu.
Stosunek superfosfatu do tomasyny wynosi 0,72,
tomasyna stanowi 54,3% catkowitej iloSci nawie-
zionego fosforu.

Od 1924/25 r. procent tomasyny spada 0sig-
gajac punkt najnizszy w 1926/27 r. Spowodowane
jest to brakiem wspomnianych juz kredytéw na
zakup nawozow.

Zaczynajacy sie w 1926/27 r. wzrost osigga
swe maksimum w 1929/30 r.: 47,7%, stosunek 1,04
po czym obserwowa¢ mozna spadek z minimum
w 1934/35 r.: 21%, stosunek 4,66. Jesli jednak do
tomasyny doda¢ takze i zuzycie supertomasyny,
ktorg nalezy wspdlnie rozpatrywac jako nawdz
konkurencyjny, wtedy stosunek ten wyniesie
w 1934/35 r.: 31% i 2,25 oraz bedzie od tego cza-
su wykazywaé staty wzrost.

Ten wysoki procent zuzycia tomasyny w sto-
sunku do catej ilosci nawozéw fosforowych, toma-
syny, ktéra jest produktem przewaznie importo-
wanym, mozna ttumaczy¢ koniecznoscig posiada-
nia przez rolnikéw nawozu o charakterze alkalicz-
nym.

Rozktad konsumcji tomasyny na ziemiach pol-
skich podaje tabela 3. Dla przykfadu wzigto
1937/38 r. Wtedy to Srednie zuzycie tomasyny im-
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portowanej na 1 ha uzytkéw rolnych wyniosto
2,8 kg czyli 0,45 kg P205.

Tabela 3.
Rozktad zuzycia tomasyny
na ziemiach polskich w 1937/38 r.

na ! lia uzytkdw

W ojewodztwo rolnych

kg tomasyny | kg PjOs
1. Slaskie - - - 234 375
2. krakowskie . . . 11,6 1,86
3. poznanskie 78 1,24
4. todzkie.........cc.o....... 6,4 1,02
5. pomorskie _ _ _ _ 5,0 0,80
6. lwowskie . - - - 43 0,69
7. stanistawowskie . . 2,0 0,32
8. kieleckie - - - . 18 0,29
9. warszawskie 1,7 0,27
10. lubelskie .- - - 1,0 0,16
11. poleskie - - - - 03 0,05
12. biatostockie . . . 03 0,05
13. tarnopolskie . . 0,2 0,03
14. wotynskie - - - - j< 01 <002
15. wilenskie . - - -
16. nowogrodzkie . . . 00 0,00

Cena tomasyny podana w groszach za 1 kg
P205 franco Gdynia/Gdansk dla tadunkéw wago-
nowych ksztattowata sie jak w tabeli 4.

Cena ta od 1925/26 r. wykazuje spadek i osig-
ga w 1937/38 r. warto$¢ najnizszg wynoszacg ok.
54% wartosci z 1925/26 r.

Aby przedstawi¢ wreszcie jakg wartos¢ w od-
niesieniu do ziemioptodéw posiada tomasyna dla
rolnika zestawiono cene tomasyny i $rednie ceny
zyta oraz pszenicy (Tabela 4, rys. 4).
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Tabela 4.
Wahania ceny P205 wtomasynie i sto-
sunek ich do ceny zyta i pszenicy.
Rok

1925/26 1926/27 1927/28 1928/29 1929/30

Cena tomasyny
w groszach za 1 kg 8,5 805 785 776 830
P205 rozp.

Srednia cena zyta 24,34 3914 4250 3376 20,25
za 100 kg oraz
stosunek cen 355 204 215 229 4,09
Srednia cena psze- 37.47 5019 5165 4532 3633

nicy za 100 kg
oraz stosunek cen 230 156 152 171 225

1932/33  1933/34  1934/35 1935/6  1936/37  1937/38

63,5 59,3 53,8 48,7 41,7 46,7

16,43 13,02 13,34 1181 19,33 20,64
3,86 4,55 4,03 4,12 2,46 2,26
26,70 18,84 16,77 16,98 24,91 26,40
2,37 3,65 3,20 2,86 1,92 1,77

Okresem czasu najkorzystniejszym dla kon-
sumenta byty naturalnie lata od 1926 do 1928, gdy
zboze posiadato najwyzszg cene. POZniej obnizka
ceny tomasyny wolniej postepuje, anizeli spadek
cen zb6z. Dlatego czasem najgorszym dla rolnika
jest 1934/35 r. Wprawdzie zyto ma S$rednig cene
najnizszg w 1935/36 r. jednak znizka ceny toma-
syny jest juz wtedy tak znaczna, ze wptywa na
lepszy wzajemny stosunek.

Wahania ceny%Oswlomasynie

Rys. 4.
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Supertomasyna.

Supertomasyna jest nawozem typu alkalicz-
nego, ktérej otrzymywanie na drodze elektroche-
micznej zostato opracowane przez Z. F. Z. A
.Wprowadzenie jej na rynek w 1932/33 r. miato na
mcelu zmniejszenie importu tomasyny przy réwno-
czesnym dostarczeniu rolnictwu produktu zastep-
czego.

Kwas fosforowy wystepujacy w supertomasy-
nie w formie fosforanu sodowo-wapniowego jest
nawet bardziej przyswajalny przez rosliny anizeli
P205 zawarte w tomasynie. Nic wiec dziwnego, ze
pod wzgledem wiasnosci nawozowych ta ostatnia
ustepuje supertomasynie. W Niemczech wprowa-
dzono podobny nawdz pod nazwg ,,Rhenaniapho-
sphat*.

Do 1937/38 r. byta supertomasyna sprzedawa-
na w trzech gatunkach5): Jako niskoprocentowa
(16% P205), jako wysokoprocentowa (30% P205)
oraz jako naw0z mieszany fosforowo-azotowy
W postaci supertomasyny azotniakowanej (12%
P205, 9% N .

Wozrost zuzycia supertomasyny (Tabela 5, rys.
5) dobitnie $wiadczy o uznaniu jakie zdobyta so-
bie wsrod rolnikéw. W 1937/38 r. osiggneta ona
ok. 50% zuzycia superfosfatu.

Dla zorientowania jak sie przedstawia roz-
ktad zuzycia supertomasyny na ziemiach polskich
zestawiono konsumcje 1937/38 r. z rozdziatem na
poszczegdlne wojewodztwa. (Tabela 6). Srednie
zuzycie supertomasyny wynosi na 1 ha uzytkéw
rolnych ok. 0,53 kg P205, podczas gdy tomasyny
importowanej 0,45 kg P205. (Tabela 3).

5 W 1931/32 r. i 32/33 Z. F. Z. A. produkowaty to-
masyne azotniakowang, bedacg mieszaning tomasyny
z azotniakiem. Produkcja ta zostata wstrzymana z chwilg
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Cena supertomasyny $rednia za caty rok loco
Chorzow dla 30%-go materiatu w opakowaniu bez
skonta wynosita za 1 kg P205 rozp.:

r. 1932/33 — 68,5 gr
r. 1933/34 — 625 ,
r. 1934/35 — 585 ,,
r. 193536 — 58,0 ,
r. 1936/37 — 58,0 ,
r. 1937/38 — 615 ,

Podwyzka ceny za rok 1937/38 nie jest wias-
ciwie podwyzka tylko zmiang warunkéw sprze-
dazy na franco stacja odbiorcza.

lata gospodarcze

wprowadzenia na rynek supertomasyny. Rys. 5.
Tabela 5.
Produkcja i zuzycie supertomasyny w tonach P205.
Supertomasyna Supertomasyna Supertomasyna Supertomasyna
azotniakowa niskoprocentowa wysokoprocentowa W t P20
Rok w t P20 w t P20 w t P20
produkoja  zuzycie produkcja zuzycie produkcja zuzycie  SEpE  catkowite

1932/33 82 - 1286 169 - ! 1368 169
1933/34 846 688 1118 1272 1187 414 3151 2375
1934/35 1091 956 2270 1483 1575 976 4936 3415
1935/36 1299 1267 4181 3869 440 1423 5 %20 6 559
1936/37 2157 2066 3400 3991 6 637 3961 12194 10 018
1937/38 5943 4194 609 1 686 5702 7732 12284 13 612

*) W tym 490 t P205 pochodzenia obcego.

Uwagi do tabeli 5: rok 1932/33 od 1. IV. 32
do 3L VII. 33; rok 1933/34 od 1. VII1I. 33. do 30. VI. 34
pozostate lata od 1. VII. do 30. VI. nast. roku. W la-

tach 1931/32 i 32/33 wyprodukowano i zuzyto ok. 14001
P205 w formie tomasyny azotniakowanej. W pro-
dukcji supertomasyny wysokoprocentowej podano
jedynie te ilosci, ktore nie ulegty dalszej przerdbce.
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Tabela 6.
Rozktad uzycia supertomasyny
na ziemiach polskich w 1937/38 r.

W ojewodztwo kg P205 na 1 ha uzytkéw

1. Slagskie - - - - 2,93
2. t6dzkie - - _ - 1,34
3. krakowskie 1,20
4. poznanskie 111
5. warszawskie . 0,77
6. kieleckie 0,66
7. lwowskie . 0,64
8. pomorskie . : 0,47
9. lubelskie - - - _ 0,38
10. tarnopolskie . 0,30
11. stanistawowskie . 0,29
12. wilenskie . 0,25
13. wotynskie . 015
14. biatostockie 0,14
15. nowogrodzkie 010
16. poleskie 0,06

Obecnie Z. F. Z. A. produkujg jedynie super-
tomasyne azotniakowang, dostarczajgc jg wiec rol-
nikowi w formie nawozu mieszanego. Jest to po-
dyktowane popytem na tego rodzaju mieszanke.

W lecie 1939 r. ma sie ukazaé nowy nawdz
fosforowy pod nazwg dwufosfatu.

Dwufosfat.

Dwufosfat — to drugi z kolei nowoczesny
nawoz fosforowy, opracowany przez Z. F. Z. A
Jest on w zasadzie fosforanem dwuwapniowym,
a wiec zawiera fosfor w tej formie w jakag prze-
chodzg w glebie wszystkie rozpuszczalne w wodzie
zwigzki fosforowe i w ten sposéb dopiero staja sie
dostepne dla roslin. Ta wielka aktywno$¢ kwasu
fosforowego sprawia, ze za granicg dwufosfat zwa-
ny tez precypitatem jest w tej dziedzinie ostatnim
wyrazem postepu. Zostato to i w naszych warun-
kach potwierdzone badaniami rolniczymi: wazo-
nowymi i polowymi.

Czy rzeczywiscie nawéz ten speini pokiadane
w nim nadzieje wykazg najblizsze lata, w ktorych
niechybnie bedzie stosowany na wielkg skale.

Uwagi ogélne.

Zuzycie nawozow fosforowych trudnorozpusz-
czalnych nalezy rozpatrywacé tacznie z catkowitg
konsumcjg fosforu.

Poréwnujac zuzycie fosforu nawiezionego na
1 ha uzytkéw rolnych w Kkraju z innymi panstwa-
mi otrzymamy obraz jak w tabeli 7.

Wida¢ z tego, ze stopien nawozenia fosforem
w Polsce jest bardzo niski i stoi na poziomie We-
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Tabela 7.
Konsumcja kwasu fosforowego w kg
P205 na 1 ha uzytkédw rolnych.

Kraj 1926 r. 1929 r. 1935 r.
Belgia : 237 289 18,2
Czechostowacja 70 8,6 5,9
Francja . . |, 143 151 8,1
Niemcy . . . 15,7 171 20,0
Wegry . . . 2,9 32 0,8
Polska . . . 16 37 09

gier, znacznie ustepujac tak b. Czechostowacji jak
i innym uprzemystowionym panstwom.

Jesli przyjac¢ krajowe mozliwosci produkcyjne
superfosfatu i maczki kostnej na 108 000 t P205

tomasyny na 5000t ,
supertomasyny na 12000 t
dwufosfatu na 11000 t

otrzyma sie 136 000 t P205, ktére zuzyte pozwolg
nawiez¢ na 1 ha — 5,3 kg P205, a wiec na poziomie
takim jaki byt przed wojng Swiatowg na ziemiach
polskich.

Aby doréwna¢ w nawiezieniu Czechostowacja
trzeba by zuzy¢ ok. 205 000 t P205 czyli przywiezé
lub zwiekszy¢ produkcje krajowg o 69 000 t P205.
Natomiast gdybysmy chcieli zadowoli¢ sie dopiero
niemieckim poziomem nawozenia, w takim razie
zabraktoby nam 299 000 t P205.

Ztoza w Rachowie i Niezwiskach dysponujg
ok. 3 mil. t P205. Przyjmujac, ze procesy technicz-
nego otrzymywania przebiegajg z 85% wydajno-
Scig, ztoza nasze przy intensywnosci nawozenia
Czechostowacji (8,0 kg P205/1 ha) wystarczag na
ok. 13 lat, przy intensywnosci z 1928/29 r. (3,9 kg
P205/I ha) na 25 lat, przy poziomie niemieckim
(17 kg P205/1 ha) tylko na 6 lat. Cyfry te otrzy-
muje sie w tym wypadku, jesli sie zatozy, ze cat-
kowita krajowa produkcja nawozéw fosforowych
oparta bedzie na rodzimych surowcach.

Dla uzupetnienia nalezy podaé, jak bedg sie
przedstawiaty produkcyjne mozliwosci nawozowe
w razie zwigkszonego zapotrzebowania. Ot6z jesli
chodzi o nawozy tzw. rozpuszczalne czyli super-
fosfat (omawiany oddzielnie) to nasze fabryki
w obecnym stanie mogg pokry¢ zuzycie prawie
dwa razy wieksze niz wynosita konsumcjg
w 1928/29 r.

Zwiekszenie natomiast produkcji nawozdéw
tzw. trudnorozpuszczalnych wymagatoby zasad-
niczej rozbudowy.

Techniczne produkty fosforowe.

Obok nawozéw do$¢ powazng pozycje w prze-
mysle fosforowym stanowig tzw. produkty tech-
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niczne. Wytwarzane w matej czeSci w kraju sg
one przewaznie sprowadzane z zagranicy.

W zatgczonej tabeli 8 przedstawiony jest im-
port tych zwigzkéw od 1934 r. Podziat przepro-
wadzono wedtug grup przyjetych przez Gidéwny
Urzad Statystyczny 6).
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Ogo6lnie mozna powiedzieé, ze ta cze$¢ pro-
dukcji krajowej cho¢ jak dotychczas skromna ma
jednak tendencje rozszerzania sie i wypierania
kosztownego importu.

Reasumujgc to co przedstawiono, mozna by
uzna¢, ze produkcja tomasyny martenowskiej, su-

Tabela 8.
Import technicznych produktow fosforowych.

s"[\zili. Nazwa produktu

29522 Fosfor CZerwony.........cccoovveieincncnnenn,
28523 Fosfor ZOKY....c.cooovvvveeeeeee
29830 Kwasy fosforowe i ich bezwodniki - - _ -
29970 Fostorany......c.cccocoevioiiinn i
32500 Chlorki, tlenochlorki fosforu....................
26010 Kwas glioerynofosforowy i jego sole

36020 Zwigzki inozytofosforowe............cccc.......
36030 LECYLYNA ovviieieciceeeee e
36040 Inne zwigzki fosforoorganiczne..............

Razem

Najwazniejsze pozycje w imporcie tak ze
wzgledu na warto$¢ jak i na przemystowg waz-
nos$¢ stanowia: fosfor zo6tty, fosforany oraz zwigz-
ki inozytofosforowe. Pierwszy ma zastosowanie
dla celéw obrony kraju w przemysle wojskowym,
drugie w zalezno$ci od swego rodzaju do zmigk-
czania wody (tréjsodowy) obcigzania jedwabiu
(dwusodowy), w piekarnictwie (pyrosodowy),
trzeci wreszcie jako S$rodek leczniczy (fityna).
Godnym uwagi jest rowniez wzrost importu lecy-
tyny.

W kraju sg wytwarzane: kwas fosforowy, fo-
sforany sodowe, wapniowy, amonowy, magnezowy
i kobaltowy. Cztery ostatnie zwigzki otrzymuje sie
w matych iloSciach jako tzw. preparaty. Ponadto
produkuje sie fosforan trojkrezylu, fosforomleczan
wapniowy, fosforek cynku, tréjchlorek fosforu,
fosforomiedz i ferrofosfor. W obecnej chwili sg
w opracowaniu pyrofosforany, metafosforany oraz
fosforan dwuamonowy.

Jako firmy produkujgce wymienione wyzej
zwigzki nalezy poda¢ nastepujgce: Azot, R. Bar-
cikowski, Boruta, Elit, Jon, Laokoon, dr R. May,
Radocha, Synerga oraz Synthesa.

‘) W latach poprzednich nie byto w publikacjach G.
U. S. doktadnego rozdziatu przywiezionych produktéw
fosforowych. Mozna podaé tylko fosfor oraz kwasy fos-
forowe i ich sole, co przedstawia sie nastepujaco:

1929 1930 1931 1932 1933

catkowity przywo6z w t 164,6 190,4 125,2 2343 3384
catkowita warto$¢ w1000 zt 587 648 412 634 679

Przyw6z w tonach wartosé w 1000 zt

1934 1935 1936 1937 1934 1935 1936 1937
38 115 116 196 23 66 50 74
25 702 402 552 123 180 101 135
104 153 110 196 24 31 20 R
.. 2330 2672 2215 1773 413 433 414 353

147 123 194 83 45 41 57 27

05 50 72 7,0 5 47 61 58

11 10 2.1 18 90 7 243 228
. 0,2 37 137 200 4 16 45 65
..... 0,6 0,4 1,3 0,4 9 9 5 19
3068 3866 328,0 3092 736 900 1006 991

pertomasyny, dwufosfatu i niektérych produktéw
technicznych jest naszym powaznym dorobkiem
czy to z punktu widzenia gospodarczego, gdyz za-
spakaja czesciowo potrzeby polskiego konsumenta,
zmniejszajgc przy tym wydatnie kosztowny im-
port, czy tez z punktu widzenia przemystowego,
poniewaz opracowujgc i stosujgc wiasne metody
pozwala na wzbogacenie naszej tradycji technicz-
nej, bez ktorej rozkwit przemystu nie jest mozliwy.

Tak pokrétce w obliczu dwudziestolecia przed-
stawiatby sie rozwoj i stan obecny omawianej
dziedziny przemystu fosforowego.
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Bilans 20-lecia przemystu potasowego w Polsce

W dniu 25 maja 1914 r. a wiec blisko ¢wierc¢
wieku temu, odbylo sie konstytuujgce walne zgro-
madzenie Spotki Akcyjnej Eksploatacji Soli Pota-
sowych, w skroceniu zwanej ,,TESP*.

W tym czasie jedynym osrodkiem produkcyj-
nym byta kopalnia w Katuszu.

Niestety wojna Swiatowa, a nastepnie walki
z Ukraincami zezwolity tylko na czeSciowg prace
przedsiebiorstwa, w zwigzku z czym rozwoj przed-
siebiorstwa doznat znacznego opdznienia, a to tym
bardziej, ze podczas dziatan wojennych urzadze-
nia byty niszczone.

Dopiero od 1919 r. rozpoczyna sie zasadniczo
normalny rozwdj przedsigbiorstwa.

Wozrost wydobycia przedstawia ponizsza ta-
bela:

Tabela 1.

Czasokres Katusz Stebnik Hotyn Razem
1919 1. 4000 4000
1920 , 9 294 — — 9 294
1921, 15 489 — — 15 489
1922, 46 052 — — 46 052
1923 ,, 52023 9440 — 61 463
1924 63712 17708 — 81 420
1925 , 119642 59 506 — 179 148
1926 , 133041 74648 — 207 689
1927 ,, 171813 104 240 — 276 053
1928 , 216 961 124693 — 341 654
1929 za 10 mies. 206 547 99 030 — 305 577
1929/30 210596 101 171 3558 315325
1930/31 160476 67005 15768 243 249
1931/32 203630 45446 88727 337803
1932/33 181317 56591 97239 335147
1933/34 120198 74265 90556 285019
1934/35 159108 92055 138662 389 825
1935/36 156940 96543 179036 432519
1936/37 186862 115209 210784 512855
1937/38 208 108 147565 252742 608 415

W 1922 r. rozpoczeta Spotka produkcje soli
potasowych w Stebniku, a poczawszy od 1930 r.
w trzeciej kopalni swej w Hotyniu.

State zwigkszanie wydobycia mogto by¢ wy-
konane tylko dzieki racjonalnej rozbudowie przed-
siebiorstwa.

Jak mizernie przedstawiaty sie zaktady w Ka-
tuszu w poczatkach istnienia przedsiebiorstwa za-
uwazy¢ mozna na fotografii z tych czaséw. Za-
ledwie kilka domkéw, w ktérych miescity sie
wszystkie urzadzenia na powierzchni, przezna-
czone dla przerdbki soli potasowych.

Rys. 1
Widok dawny zakfadéw w Katuszu.

Jakzez inaczej wyglada to dzisiaj.

Zbiorowym wysitkiem stworzono duzy zakfad
pracy, dajacy utrzymanie wielu ludziom. Dzisiej-
szy wyglad Katusza przedstawia ponizsza foto-
grafia.

Dla pokrycia wzrastajgcego stale zapotrzebo-
wania nie wystarczyta jedna kopalnia soli pota-
sowych w Katuszu. W 1922 r. zaczeto prace
w Stebniku, a w 1930 r. w Hotyniu pod Katuszem.
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Rys. 2.
Obecny widok zaktadéw w Katuszu.

W ten sposéb przedsiebiorstwo rozpoczeto
swoj zywot jedng kopalniag — dzisiaj eksploatuje
trzy.

Nie wystarczyto réwniez produkowanie na-
turalnych soli potasowych i dla zadowolenia od-
biorcow wymagajacych wyzej procentowych soli
oraz dla pokrycia zapotrzebowania przemystu na
chlorek potasu, przedsiebiorstwo wybudowato
w Katuszu fabryke produkujacg chlorek potasu
z niskoprocentowych sylwinitow, dostarczanych
poczatkowo wytgcznie przez Kopalnie w Katuszu®
a od chwili uruchomienia Kopalni w Hotyniu row-
niez i przez te kopalnie.

Od chwili uruchomienia fabryki wyproduko-
wano nastepujace ilosci chlorku potasu:

Tabela 2.

Rok llo$¢ ton

1927
1928
1929 (za 10 mies).
1929/30
1930/31
1931/32
1932/33
1933/34
1934/35
1935/36
1936/37
1937/38

540

8 768
14 729
18 860
13 685
31 910
33 786
30 296
38 018
36 927
37 917
39 829

Tak zwana ,,kalimagnezja“, naw0z siarczano-
wy, zawierajgcy ok. 35% siarczanu potasu i ok.
55% siarczanu magnezu, produkowana jest w Ko-
palni stebnickiej. Produkcje tego nawozu rozpo-
czeliSmy w 1932 r. i od tej chwili wyprodukowa-
lismy:

Tabela 3.

Rok llos¢ ton

1932/33
1933/34
1934/35
1935/36
1936/37
1937/38

1325
3435
5 895
3224
5193
7716

W ostatnim roku gospodarczym, po diugo-
trwatych badaniach, przystgpiliSmy w Stebniku
do produkcji w skali pot-technicznej siarczanu
potasu (K2S04), tlenku magnezu (MgO) oraz siar-
ki (S).

Oddzielnym problemem nie zwigzanym z pro-
dukcjg soli potasowych sg prowadzone wiercenia
gazowe, na szczescie uwienczone pozytywnymi re-
zultatami.

Juz w latach 1912—13 odwiercono w Katu-
szu gaz. Po raz drugi odwiercono gazy w roku
1920—21, niestety jednak tak w pierwszym jak
i w drugim wypadku dolne czesci szybow po pew-
nym okresie pobierania gazu zostaty zgniecione
i wydobywanie sie gazu z otworu ustato.

Po raz trzeci dowierciliSmy sie gazéw w 1936
r. i od tego czasu zastepujac sukcesywnie opat
weglowy gazem mieliSmy mozno$¢ w 1938 r. cat-
kowicie wegiel spalany pod kottami zastgpi¢ ga-
zem otrzymywanym z wiasnych otworéw. Daje
to nam oczywiscie powazne o0szczednosci.

Odwiercenie przez TESP gazéw w Katuszu
ma réwniez znaczenie panstwowe, gdyz odwier-
cone trzy produkcyjne otwory pozwalajg wysnué
whniosek, ze ma sie do czynienia z nowym zagte-
biem gazono$nym.
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Z wydobywanego i przerabianego surowca
produkowane sg nastepujgce artykuty sprzedazne:

kainit o zawartosci 10% KaO
n n 7 12%
n n 14%
sol potasowa N n 20%

n 40%
chlorek potasu " 80—90% KC1
kalimagnezja H n 18—19% K20
siarczan potasu 96% K2S04

tlenek magnezu,
siarka.

Przed wojng zbyt nawozoéw na terenach po-
szczegOlnych zaboréw byt bardzo rozmaity. Naj-
wiecej, tak jak i obecnie, konsumowat zabér nie-
miecki, Dr I. Kosinskix) ocenia zbyt nawozéw po-
tasowych w 1913/14 r. na ziemiach polskich na ok.
150 000 t K20. Jest to ilo$¢, jak na nasze stosunki,
bardzo znaczna, dzisiaj jeszcze daleka do osigg-
niecia.

Do 1931/32 r. nawozy potasowe byty impor-
towane do Polski, gdyz rodzima produkcja nie
wystarczata na pokrycie zapotrzebowania.

Konsumcje Polski od 1924 r. przedstawia ta-
bela 4.

Tabela 4.
Sprzedaz
Rok z produkcji  Import Razem

rodzimej
1924 14 702 12 098 26 800 ton
1925 29 136 26 321 55 457
1926 28 559 9 542 38 101 »,
1927 33 499 30 061 63 560
1928 42 513 28 981 71494
1929 (okres 10 mies.) 30 026 43 876 73902 ,
1929/30 34153 9 465 43618
1930/31 16197 2 432 18 629
1931/32 14 269 425 14694
1932/33 15 806 — 15 806
1933/34 18 870 — 18 870
1934/35 20 722 — 20 722
1935/36 26 942 — 25942
1936/37 34 594 — 34 594
1937/38 44 380 — 44 380 »,

Rok 1929 byt najsilniejszym rokiem pod
wzgledem importu soli potasowych do Polski. Od
tego czasu import zmniejsza sie, aby wreszcie cat-
kowicie usta¢. W tym samym czasie produkcja ro-
dzima wzrasta, aby pokry¢ nie tylko wzmagajgce
sie zapotrzebowanie krajowe, ale pokry¢ réwniez
coraz bardziej wzrastajgcy eksport.

Sprzedaz polskiego tlenku potasu na rynku

') ,,Rolnictwo a przemyst nawozowy" W-wa, 1924 r.

Przeglad Chemiczny

Nr 4

wewnetrznym i na eksport przedstawia zatgczony
wykres (rys. 3).

Tak duzy wzrost sprzedazy, bo z 4 511 t K20
w 1921 r. do 71412 t K20 w 1937/38 r. — mogt
nastgpi¢ tylko przy znacznym powiekszeniu przed-
siebiorstwa, ktore osiggniete zostatlo catkowicie
juz w niepodlegtej Polsce. *

Oprécz eksploatowania w chwili obecnej juz
trzech kopalh potasowych duzy wzrost widac
i w innych dziedzinach. Np. zdolno$¢ przemiatowa
miynéw z 20 t/godz. wzrosta do 215 t/godz. —
zdolno$¢ wysytkowa z. 200 t na dobe wzrosta do
5 600 t na dobe — magazynow na gotowy produkt
w ogole nie byto w poczatkach, dzi§ mamy maga-
zyny o pojemnosci 52 000 t itd.

Rowniez pokaznym dorobkiem poszczycic sie
moze TESP pod wzgledem zapasow odkrytych za-
legan soli potasowych. Przy powstawaniu przed-
siebiorstwo widoczne byto, ze w Kopalni katuskiej
zalegaja poktady soli potasowych nieznanej migz-
szosci i 0 nieznanym zasiegu, a oprocz tego TESP
posiadat znaczng ilo$¢ wytgcznosci na prawo po-
szukiwania potasu na Podkarpaciu. Wytgcznosci
te w 1928 r. ekspirowaty w zwigzku z wydanym
w tej mierze ustawodawstwem, w mysl ktérego
poczawszy od tego czasu odkrywki na sole pota-
sowe moze otrzymywac wyitgcznie Panstwo. Nie-
mniej jednak przedsiebiorstwo posiada we wias-
nych nadaniach, uzyskanych przed 1928 r. oraz
w nadaniach uzyskanych na imie Skarbu Panstwa,
na odkrywkach TESP-u, a dzierzawionych przez
TESP do roku 1963 — wiele, wiele milionéw ton
surowca.

Sa to ilosci duze i odkryte zostaty w wyniku
pokaznej pracy wiertniczej.

W ostatnich czasach pierwsze, poczgtkowe po-
szukiwania prowadzone sg aparatami Sejsmiczny-
mi refleksyjno - refrakcyjnymi, a dopiero drugi
etap prac, to wiercenia. Poprzednio roboty poszu-
kiwawcze prowadziliSmy wyitgcznie wierceniami.

W poszczegolnych latach, poczawszy od 1925
r. poszukujac soli potasowych przewierciliSmy
nastepujace ilosci:

w roku 1925 ... 749 m. b

1926 i, 2 646

» o 1927 5930

» 1928 10 410 .

n 1929 (10 mies.) . 6802

» 1929/30 - - - - 5459 |
1930/31 - - - - 4935
1931/32 - - - - 4426

Ostatni kryzys, ktéry polski przemyst pota-
sowy przechodzit bardzo ciezko, zmusit przedsie-
biorstwo do czasowego wstrzymania robdt poszu-
kiwawczych.
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Sprzedaz tlenku potasu.

Ponownie poszukiwania soli potasowych roz-
poczeto w roku 1936/37, poczatkowo badaniami
sejsmograficznymi, a nastepnie wierceniami. | te
poszukiwania uwienczone zostaty pozytywnymi
rezultatami w zasiegu Kopalni w Katuszu.

Na zakonczenie pozostawatoby jeszcze wspom-
nie¢ o mozliwosciach rozwojowych polskiego prze-
mystu potasowego. Nie méwigc nic o produktach
przemystowych i ograniczajac sie wyitgcznie do
zapotrzebowania rolniczego, uzyskujemy cyfry

Dr Inz. TADEUSZ STOBIECKI

Rzut oka na polski

Szczegbtowej oceny dotychczasowej dziatal-
nosci polskiego przemystu azotowego nie da sie
zamknag¢ w ramach krétkiego artykutu. Ocena
taka musi sie bowiem oprze¢ na: a) szczegétowym
opisie rozwoju technicznego poszczegdlnych dzia-
téw tego przemystu; b) opisie rozwoju konsumcji
jego wyrobéw i dyskusji czynnikow jakie wywie-
raty na nig wptyw; c) opisie i dyskusji roznych
innych zjawisk gospodarczych z tym przemystem
zwigzanych; d) krytycznym poréwnaniu postepu
naszego przemystu azotowego z postepem tegoz
przemystu w skali Swiatowe;j.

Ocena taka musiataby by¢ z natury rzeczy
pracg zbiorowg i ze wgledu na obszerno$¢ tematu
stanowitaby pewnego rodzaju ¥honografie To

*) Role takiej monografii speini do pewnego sto-
pnia sprawozdanie ze Zjazdu Azotowego organizowane-
go w biezacym roku przez Sekcje Przem. Nieorganicz-
nego Z. I. Ch. R. P.

wprost niewiarygodne. Polska zuzywa zaledwie
0,8 kg KaO na 1 ha ziemi uprawnej, podczas gdy np.

Niemcy zuzywajg 27,8 kg KaO na 1 ha
Holandia zuzywa 478
Belgia " 352 ,

(wg danych za 1935 r.), a wiec od 35 do 60 razy
wiecej niz Polska. Cyfry te wskazujg niedwu-
znacznie jak wielkie perspektywy ma przed sobg
przemyst potasowy w Polsce.

przemyst azotowy

tez w artykule niniejszym ograniczono sie¢ do
zwieztego przypomnienia etapéw rozwojowych pol-
skiego przemystu azotowego oraz podania ogol-
nych danych statystycznych i przedstawienia tym
samym jedynie pewnego obrazu rozwoju tego
przemystu, bez gtebszych komentarzy tego obrazu.

Na ziemiach polskich przed wojng przemystu
azotowego w dostownym tego stowa znaczeniu nie
byto. W 1913 r. wyprodukowano w koksowniach
na G. Slasku ok. 35000 t siarczanu amonu. Okoto
potowa tej produkcji przypada na ziemie przy-
faczone nastepnie do Polski. Siarczan amonu pro-
dukowano réwniez na Slasku Cieszyniskim. Nie-
wielkie iloSci amoniaku i siarczanu amonu produ-
kowaty gazownie. Gtdwne zapotrzebowanie na na-
wozy azotowe pokrywano z importu saletry chi-
lijskiej, mniejsze — z przywozonego siarczanu
amonu, azotniaku, saletry wapniowej, guana, na-
wozow fosforowo-azotowych jak maka i popiot
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kostny itp. Konsumcja nawozéw w poznanskim,
na Slasku i na Pomorzu byta bardzo powazna, na-
tomiast w Kroélestwie i w Matopolsce dopiero tuz
przed wojng zaznacza sie powazniejszy jej wzrost,
osiagajac zreszta poziom daleko nizszy. Srednie
zuzycie w 1913/14 r. na ha ziemi uprawnej (ornej)
wynosito na ziemiach polskich ok. 1,96 kg N. Zu-
zycie catkowite ok. 36 000 tIN.1).

W okresie przedwojennym dominuje jeszcze
powszechnie saletra chilijska i siarczan amonu
z koksowni, rozwija sie juz jednak przemyst azotu
syntetycznego i to przede wszystkim wigzanie
w postaci azotniaku, rozpoczete na skale fabrycz-
ng w 1905 r., nastepnie synteza kwasu azotowego
z powietrza w tuku elektrycznym, zapoczatkowa-
na na prébng skale techniczng jeszcze w 1902 r.
w Ameryce (Bradley 'i Lovejoy) oraz przerObka
syntetycznego kwasu azotowego juz w poézniej-
szych latach na saletry syntetyczne. Realizacja
tej syntezy byla wynikiem dtugoletnich prac wie-
lu badaczy, wsréd ktorych wybijaty sie prace Pre-
zydenta Moscickiego. Na zasadzie tych ostatnich
wybudowano fabryke w Chippis w Szwajcarii.

W latach 1911 i 1912 pokonano ostatecznie
gtéwne trudnosci stojgce na przeszkodzie technicz-
nej realizacji syntezy amoniaku z azotu i wodoru.
Metoda rozwineta sie, jak wiadomo, na skale prze-
mystowg w czasie Wielkiej Wojny, wywierajgc
decydujacy wptyw na dalszy rozwdj Swiatowego
przemystu azotowego. W tym samym okresie
wprowadza sie zapoczagtkowang w 1908 r. metode
otrzymywania kwasu azotowego przez utlenianie
amoniaku.

Wplyw opracowania syntezy amoniaku roz-
szerzyt sie i poza przemyst azotowy. Opanowanie
bowiem trudnosci aparaturowych i materiatowych,
techniki proceséw katalitycznych oraz pracy przy
wysokich cis$nieniach i temperaturach zadecydo-
wato réwniez o rozwoju innych syntez jak np.
metanolu i benzyn syntetycznych i w ogdélnosci
wywarto ogromny wptyw na catg nowoczesng
technike chemiczna.

Stan przemystu azotowego na ziemiach pol-
skich w tym tak waznym dla tego przemystu
okresie wojny swiatowej ulegt o tyle zmianie, iz
w 1915 r. rozpoczeli Niemcy na terenie odzyska-
nej pozniej czesci G. Slaska budowe fabryki
zwigzkow azotowych w Chorzowie, ktdra w 1916 r.
rozpoczyna produkcje azotniaku. W fabryce tej
zmontowano i uruchomiono prébnie instalacje do
wytwarzania amoniaku przez rozkiad azotniaku
oraz zmontowano niekompletnie instalacje do fa-
brykacji kwasu azotowego i jego soli. Instalacje
te zostaly w petni uruchomione wzglednie wy-
koriczone dopiero po przejeciu fabryki przez za-
rzad polski. Przejecie to nastgpito w 1922 r.
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W 1916 r. rozpoczeto w Jaworznie budowe fa-
bryki ,,Azot“, ktora zostata uruchomiona w 1920 r.
i podjeta na zasadzie wigzania azotu w tuku elek-
trycznym produkcje saletry sodowej dla rolnictwa
oraz azotynu sodowego. Fabryka ta przechodzi
jednak szybko na produkcje zwigzkéw cyjano-
wych.

Najwazniejszym wydarzeniem w pierwszym
okresie dziatalnosci przemystu azotowego w odro-
dzonym Panstwie Polskim jest przede wszystkim
rozwdj produkcji fabryki w Chorzowie, w pierw-
szym rzedzie produkcji azotniaku, nastepnie roz-
poczetej w 1923 r. produkcji amoniaku z rozktadu
azotniaku, w 1924 r. produkcji kwasu azotowego,
w 1925 r. saletry sodowej i amonowej. Saletra
amonowa znajduje zastosowanie do celéw zarOw-
no nawozowych jak i technicznych. Do nawoze-
nia uzywano jej zrazu wprost, przechodzac na-
stepnie na dogodniejsza forme tzn. nitrofosu, tj.
mieszanki z mielonymi fosforytami rachowskimi.
Saletra sodowa znajduje zastosowanie do celow
zarobwno technicznych jak i nawozowych. Pierw-
sze powazniejsze ilosci saletry sodowej jako na-
wozu sprzedano jednak dopiero w 1930 r. Insta-
lacje do produkcji kwasu azotowego budujg row-
niez Slaskie Kopalnie i Cynkownie. Uruchomienie
jej nastgpito w 1928 r. Kwas azotowy produkuje
rowniez ,,Boruta® w Zgierzu z saletry chilij-
skiej.

Najbardziej znamienng cechg tego okresu to
szybkie uruchomienie zdezorganizowanej fabryki
chorzowskiej, szybkie wyrobienie nowych rynkéw
zbytu, wprowadzenie szeregu ulepszen technicz-
nych i postawienie fabryki na stopie rentownosci..
Prac tych dokonano w warunkach szczegélnie
trudnych. Ogolnie znane sg zastugi Prez. Moscic-
kiego i jego wspOtpracownikow w tym pionier-
skim okresie naszego przemystu azotowego, jak
i rola jego prac zwigzanych z tym przemystem.

Na okres ten, szczegdlnie za$ lata 1927—1930,
przypada rowniez staty rozwdj koksownictwa po-
wiekszajacego zdolno$¢ produkcji siarczanu amo-
nu. Szczeg6towe odnosne dane podaje Dr Cho-
razyy?).

Opisana wyzej produkcja zaczyna z czasem
nie wystarcza¢ na pokrycie wzrastajagcego zapo-
trzebowania, to tez z koricem pierwszego 10-lecia
zostajag uruchomione nowe zaktady oraz rozsze-
rzona zostaje produkcja Chorzowa. Podstawg dla
rozbudowy jest synteza amoniaku. Powstajg nowe
zaktady Skarbofermu w Knurowie uruchomione
najwczesniej, oparte na metodzie Clauda, zakfady
w Wyrach oparte na metodzie Fausera i N. E. C,,
przynalezne obecnie do Zjedn. Zakladow Mate-
riatbw Wybuchowych uruchomione w 1929 r. i za-
trzymane z poczatkiem 1931 r., synteza amoniaku
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w Chorzowie systemem N. E. C. uruchomiona
w 1929 r., w koncu najwigksza z nich fabryka
w Moscicach, oparta na metodzie Fausera, uru-
chomiona w 1930 r.

Niestety nastepuje zatamanie gospodarcze,
ktore nie pozwala nastepnie na wykorzystanie
powaznie zwiekszonej zdolnosci produkcyjnej
przemystu azotowego. Fabryka Skarbofermu pro-
dukuje amoniak na cele techniczne oraz siarczan
amonu na cele nawozowe i techniczne. Fabryka
w Moscicach wytwarza siarczan amonu, nawozy
.saletrzane bedace mieszankami saletry amonowej
Zz wapniakiem zmielonym (saletrzak) i ze zmie-
lonymi fosforytami rachowskimi (nitrofos) oraz
saletre wapniowa. Fabryka chorzowska rozwija
dziat technicznych produktéw azotowych. W 1930
r. uruchamia produkcje sody stanowigcej potpro-
dukt przy wyrobie supertomasyny. Jako produkt
uboczny przy tej produkcji otrzymuje sie salmiak.
W tym samym roku wprowadzono w Chorzowie
saletrzak oraz wapnamon bedacy mieszankg zmie-
lonego wapniaka z salmiakiem. W 1931 r. urucha-
miajg te same zaklady produkcje weglanu amonu
i saletry potasowej, w 1932 r. azotynu sodowego.
Fabryka w Moscicach buduje instalacje do pro-
dukcji stezonego 98°/o kwasu azotowego.

Dalszy wyrazny rozwoj przemystu azotowego
rozpoczyna sie dopiero w 1936 r. Nastepuje dal-
sza rozbudowa niektérych instalacji oraz wyste-
puje nasilenie prac badawczych. W 1938 r. uru-
chamia fabryka w Chorzowie instalacje produku-
jaca kwas azotowy pod cisnieniem oraz instalacje
dla granulowanego niepylgcego azotniaku, jak
réowniez instalacje dla granulacji saletrzaku.

Rozwoj koksownictwa zatrzymany w okresie
kryzysu, w ktorym wykorzystanie zdolnosci pro-
dukcyjnych wyniosto ok. 60%, postepuje dalej
od 1936 r. Nastepujg przebudowy i remonty, tak
iz w 1937 r. uzyskano maksymalng dotychcza-
sowg produkcje koksu ponad 2 miliony t i ok.
28 tys. t siarczanu amonu. Obecnie buduje sie
nowe instalacje, ktére zdolno$¢ produkcyjng je-
szcze powiekszg?). Zaznaczy¢ nalezy, iz poza tym
powigkszyta sie ona z chwilg odzyskania Slaska
Zaolzianskiego, gdzie przewidziana jest na 1939 r.
produkcja. 13 500 t siarczanu amonu.

Na obecng produkcje polskiego przemystu
azotowego sktadajg sie nawozy: azotniak oraz
supertomasyna azotniakowana (naw0z miesza-
ny) — nawozy saletrzane: saletra wapniowa i so-
dowa — nawdz potsaletrzany: saletrzak — na-
WO0zy amonowe: siarczan amonu i wapnamon oraz
produkty techniczne: saletra potasowa, sodowa
I amonowa, salmiak rafinowany i sublimowany,
weglan amonu, azotyn sodowy, siarczan amonu
na cele techniczne, kwas azotowy chem. cz. oraz
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techniczny o roznych koncentracjach, rowniez
W postaci mieszaniny nitrujgcej, woda amonia-
kalna techniczna i chemicznie czysta, amoniak
skroplony i azot sprezony. Produkty te wyrabiane
sg w kilkudziesieciu gatunkach wymaganych przez
rynek. Wymienione produkty techniczne znajdujg
rozliczne zastosowania jako surowce i pétprodukty
w przemystach: chemicznym, a szczeg6lnie barwi-
kow i materiatbw wybuchowych, chemiczno-far-
maceutycznym, wiokienniczym, metalowo-prze-
tworczym, szklarskim i ceramicznym, spozyw-
czym, garbarskim, chtodniczym i i. Z powazniej-
szych produktow azotowych brak jeszcze wy-
tworczosci mocznika oraz fosforanu dwuamono-
wego. Metoda otrzymywania mocznika zostata
w Kkraju opracowana i produkcja jego zostanie
w niedtugim czasie podjeta. Prawdopodobnie pod-
jeta zostanie réwniez produkcja fosforanu dwu-
amonowego. W powyzszym zestawieniu i w po-
danej ponizej zdolnosci produkcyjnej oraz cyfrach
statystycznych nie uwzgledniono zwigzkéw cyja-
nowych. Nie uwzgledniono réwniez innych zwigz-
kow azotowych, produkowanych w drobnych ilo-
Sciach przez rozne male wytwornie chemiczne
i chemiczno-farmaceutyczne.

Zdolnos¢ produkcyjna polskiego przemystu azo-
towego wynosi wg Inz. Schaetzla3) 67 850 t
zwigzanego azotu rocznie. Obecnie na skutek od-
zyskania Zaolzia powiekszyta sie ona do wartosci
nieco ponad 70 000 t. Zdolno$¢ produkcyjna $wia-
towa azotu syntetycznego i azotu w azotniaku wy-
nosi ok. 4,1 mil. ton N rocznie, razem z siarczanem
amonu koksowniczym i saletrg chilijska, ktorej
produkcja utrzymuje sie ostatnio mniej wiecej na
jednakowym poziomie, szacuje sie jg na ok. 5 mil.
ton. Nasza zdolno$¢ produkcyjna wynosi wiec ok.
1,4% zdolnoSci Swiatowej, podczas gdy zdolnos¢
produkcyjna gtéwnego wytworcy tj. Niemiec wy-
nosi ok. 35% tejze.

Pod wzgledem swego poziomu technicznego
polski przemyst azotowy doréwnuje najwyzej sto-
jacym przemystom zagranicznym. Zwréci¢ nalezy
uwage, iz o ile caly szereg swych podstawowych
urzadzen i metod przemyst ten musiat zakupywacé
za granica, to jednak w miare moznosci wiele po-
waznych zagadnien rozwigzat we wiasnym zakre-
sie. | tak np. opracowano: instalacje do wigzania
azotu w tuku elektrycznym, instalacje do absorp-
cji tlenkow azotu, konwersje gazu generatorowe-
go, neutralizacje kwasu azotowego amoniakiem
przy produkcji azotanu amonu, katalizatory dla
szeregu procesow, fabrykacje salmiaku, fabryka-
cje saletry potasowej, azotynu sodowego, weglanu
amonu, kwasu azotowego chem. cz., granulacje
azotniaku i i.

W czasie swej 20-letniej przeszto pracy, prze-
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myst ten. wprowadza stale szereg ulepszen, pod-
nosi swe wydajnosci, Sledzi bacznie postepy nauki
i techniki jego dotyczacej oraz utrzymuje kontakt
z szeregiem wybitnych placowek tego przemystu
za granica, prowadzi szeroka akcje w kierunku
uswiadamiania korzysci nawozenia oraz udziela-
nia porad rolnikom, w koncu wyszkala szerokie
rzesze specjalistow. Wymienione juz poprzednio
wiasne opracowania sg wynikiem dziatalnosci ba-
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tach od 1927—1930, nastepnie bardzo silny jej
spadek w latach od 1930/31—1935/36 oraz na-
stepnie wzrost w ostatnich latach gospodarczych.-
W roku gospodarczym 1928/29 konsumcja wyno-
sita 56 324 t N, co stanowi wzrost o 55% stanu
z 1913/14 r., w 1934/35 r. spadta na 14 489 t N.
Spadek wynidst wiec ok. 74% stanu z 1928/29 r.
Stan konsumcji w 1937/38 r. wynosit 29 438 t N,
co stanowi nadal spadek w stosunku do 1928/29 r.

Rys. 1.
Krzywe krajowej konsumcji (a), importu (b) i eksportu (0) azotu na cele nawozowe.

Rozwo0j gospodarczy krajowego przemystu
azotowego -oraz przemystu Swiatowego ilustrujg
rys. 1i 2

Rys. 1 przedstawia w przeliczeniu na azot
globalng konsumcje krajowa (krzywa a), import
(krzywa b) oraz eksport (krzywa c) nawozow
azotowych bedacych gtownym wytworem prze-
mystu Jzotowego  Charakterystyczng cechg dla
konsumcji nawozow jest wysoki jej poziom w la-

*) Dane zaczerpnigte ze zrodet podanych w zestawie-
niu literatury 3), 4) Oraz z materiatéw udzielonych mi fa-
skawie przez Polski Komitet Azotowy. SzczegGto-we cyfry
znajdg czytelnicy w tych zrédtach. Nie uwzgledniono kon-
sumcji azotu w siarczanie amonu z gazowni (produkcja
w 1935/36 r. wyniosta 68,44 t N) 5) oraz w postaci maczek
kostnych, ktérych produkcja i zbyt sg nieznaczne i nie
zmienajg ogolnego obrazu konsumcji.

,»a" na konsumcje w poszczegblnych typach na-
wozOw, a wiec w azotniaku, nawozach amono-
wych, saletrzanych i tzw. poétsaletrzanych (saletra
amonowa, saletrzak, nitrofos). Zrdznicowanie ta-
kie podano w broszurze: ,,Sytuacja polskiego prze-
mystu nawozéw azotowychll8).

W 1937/38 r. zuzycie poszczegllnych typow
nawozow, wyrazone w procentach catkowitej kra-
jowej konsumcji N na cele nawozowe przedsta-
wiato sie nastepujgco:

azotniak i supertomasyna azot-

niakowana stanowity _ _ _ _ ok. 45,5%
NaWO0Zy amoONOWE..........cceeveeereennennes ok. 13 %
. saletrzane.........ccccceevei... ok. 31 %
N potsaletrzane - - - . ok. 10,5%

Produkcja réznych typéw nawozoéw zwigzana
jest Scisle z roznymi potrzebami rolnictwa. Pewne
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przesuniecia w konsumcji poszczegolnych typéw
spowodowane mogg by¢ sytuacjg rynkowa, np.
wyczerpaniem sie zapasOw pewnych nawozow,
specyficzng sytuacjg rolnictwa w danym roku itp.,
w pewnej mierze réwniez zmianami produkcyj-
nymi, bedacymi wynikiem postepu metod wy-
twérczych a majacymi na celu udoskonalenie i po-
tanienie nawozow.

Import nawozow azotowych ilustruje krzywa
»b“ Widzimy z niej, iz najwieksze jego nasilenie
przypada na rok gospodarczy 1928/29; nastepnie
import silnie spada; w roku za$ 1931/32 i w latach
nastepnych juz nie wystepuje. W 1924/25 r. wy-
nosi ok. 9000 t N, w roku nastepnym spada na
ok. 3500 t N, nastepnie wzrasta, aby we wspo-
mnianym juz roku szczytowym osiggnaC ok.
20 000 t N.

Na import skiadata sie gtdwnie saletra chi-
lijska i wapniowa. W pierwszych latach ilosci sa-
letry wapniowej sg znikome, nastepnie wzrastaja,
aby w 1929/30 r. stanowi¢ ok. 50% importu przy
ok. 50% saletry chilijskiej. W 1930/31 r. na przy-
woz skiadata sie gtdwnie saletra wapniowa ¥.

Eksport nawozéw azotowych ilustruje krzywa
,»C“. Widzimy z niej, ze rozwinat sie on w pierw-
szym 10-leciu od 950 t N w 1924 r: do ok. 10 000
t N w roku gospodarczym 1929/30 i utrzymuje
sie nastepnie stale powyzej 10 000 t N, osiggajgc
punkt szczytowy 15400 t N w 1930/31 r. Gtdwng
cze$¢ eksportu stanowi siarczan amonu. W 1930/31
r. wyeksportowano poza siarczanem amonu oK.
3000 t N pod postacig azotniaku, saletrzaku i ni-
trofosu, w 1931/32 r. ok. 2000 t N pod postacig
saletry wapniowej, azotniaku i nitrofosu. W na-
stepnych latach eksportuje sie prawie stale poza
siarczanem amonu stosunkowo niewielkie ilosci
azotniaku i saletry wapniowej.

Rzut oka na rys. 1 wystarczy, aby dostrzec
wielki wysitek dokonany przez przemyst azotowy,
polegajacy na rozwinieciu sie produkcji nawozéw
zaopatrujgcej dzi$ w zupetnosci krajowe potrzebv.
na rozwinieciu eksportu i na wyeliminowaniu
importu. — Obecna produkcja, ktorg ilustruje
w przyblizeniu pkt. B, jest niemal taka sama, jak
w roku najlepszej koniunktury 1928/29 pkt. A.
Globalna za$ zdolno$¢ produkcyjna azotu zwigza-
nego jest wieksza od obecnych potrzeb, wzrasta-
jaca w odniesieniu do tych typéw nawozéw i tych

*) W wykresie importu pominieto przywo0z siarcza-
nu amonu do Gdanska, ktory stanowi pozycje stosunkowo
niewielka, np. w 1938 r. wyniost 725 t N. Siarczanu tego
nie uwzgledniono réwniez w wykresie konsumcji krajo-
wej (a), poniewaz jest on z powrotem w postaci nawozu
mieszanego wyeksportowany.
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technicznych produktéw azotowych, na ktére za-
potrzebowanie wzrasta.

Obraz rozwoju przemystu azotowego jaki nam
daje rys. 1 nie bytby kompletny, gdybysmy nie
wspomnieli o technicznych produktach azotowych.
Rola ich jednak pod wzgledem iloSciowym jest
stosunkowo skromna, to tez decydujacy wplyw
na rozmiary produkcji i zbytu catkowitego azotu
wywiera azot nawozowy. Konsumcja wewnetrzna
technicznych produktow wykazuje statg tenden-
cje wzrostowsg, eksport rozwija sie pomysinie, re-
gularny import zostat juz od szeregu lat wyeli-
minowany, w razie nagtego zapotrzebowania spro-
wadzano sporadycznie powazniejsze ilosci niekto-
rych produktéw, w chwili obecnej import zostat
zupetnie zahamowany za wyjatkiem zupetnie drob-
nych pozycji. W roku gosp. 1937/38 konsumcja
wewnetrzna wyniosta ok. 3900 t N tj. ok. 13%
konsumcji azotu nawozowego w tymze roku.
Eksport wyniost ok. 700 t N.

Na rysunku 2 podano rozwdj Swiatowej kon-
sumcji azotu na cele nawozowe i techniczne ¥
Od 1926/27 r. poczawszy, widzimy wzrost do
1929/30 r., po ktérym nastepuje zatamanie na
okres 2 lat, po czym znéw wzrost nieustanny az
do chwili obecnej, ktéra stanowi punkt szczytowy
zarowno Swiatowej produkcji jak i konsumcji
azotu. Spadek tejze konsumcji w 1931/32 r. sta-
nowit 21% stanu z 1929/30 r., natomiast wzrost
obecny stanowi 43% tegoz stanu. Dla technicz-
nych produktéw azotowych wzrost ten jest pra-
wie dwukrotny. Zbyt azotu w tychze produktach
stanowit w 1937/38 r. ok. 15% zbytu azotu w na-
wozach, ktory wynidst 2 492 tys. t N, czyli ok.
50% sSwiatowej zdolnosci produkcyjnej. Globalna
produkcja $Swiatowa wyniosta 2 880 tys. t N, tzn.
ok. 57% zdolnosci produkcyjnej. Nasza produkcja
otrzymana w przyblizeniu przez dodanie kon-
sumcji krajowej i eksportu azotu w nawozach
i w produktach technicznych, wynosita w 1937/38
r. ok. 445 tys. t N, tj. ok. 66% naszej zdolnosci
produkcyjnej. Zatem stan zatrudnienia naszego
przemystu azotowego przedstawia sie korzystnie
w zestawieniu z zatrudnieniem Swiatowym.

Gdybysmy wykres na rys. 2 zréznicowali na
poszczegOlne panstwa, to spostrzezemy, ze np. we
wszystkich niemal przemystowych panistwach eu-
ropejskich konsumcja azotu juz od dtuzszego czasu
silnie wzrasta, przewaznie przekraczajac przedkry-
zysowe optimum 7). Rekord osiagnety Niemcy, kon-
sumujac w 1937/38 r. 633 tys. t N, co stanowi
bardzo silny wzrost w stosunku do lat poprzed-
nich.

*) Na podstawie cyfr zaczerpnietych ze sprawozdan
,British Sulphate of Ammonia Federation", London.
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Krzywe Swiatowej konsumcji azotu na cele nawozowe (a)

Charakterystyczng cyfrg obrazujgcg poziom
konsumcji nawozow jest Srednie roczne spozycie
skfadnika uzytecznego na ha ziemi uprawnej.
Wynosi ono u nas w roku gospodarczym 1937/38
1536 kg N na ha. Spozycie to jest oczywiscie
nierownomierne. Najsilniejsze jest na ziemiach
zachodnich, gdzie dochodzi do blisko 9 kg na ha
(woj. Slaskie). W niekorzystnym u nas pod wzgle-
dem poziomu konsumcji N 1935/36 r. wynosito
ono 0,7 kg N na ha wobec 26 kg w Holandii, 19 kg
w Belgii, 17 kg w Niemczech, 9,9 kg w Danii,
46 kg w Italii, 4,4 kg we Francji, 3,6 kg w Anglii,
0,1 kg na Wegrzech itp.

Obecnie rozwoj Swiatowego przemystu azo-
towego idzie gtownie w Kierunku zwigzkéw azo-
towych syntetycznych. llustruje to rys. 3, przed-
stawiajgcy wzrost zdolnosci produkcyjnej Swiato-
wego przemystu azotowego w latach najsilniejszej
jego rozbudowy. Wykres ten zaczerpnieto ze spra-
wozdania Miedzynarodowego Porozumienia Azo-
towego 8).

Poréwnujac wzrost zuzycia azotu u nas ze
wzrostem w skali $wiatowej widzimy, ze jest on
stosunkowo niewielki. Konsumcja na cele prze-
mystowe rozwija sie u nas rbwnomiernie i bez za-
faman. Jak juz wspomniano na globalng konsum-
cje azotu wptywa jednak decydujgco zuzycie na
cele nawozowe, ktore podlega znacznym waha-
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teohniczne (b).

niom i wzrasta obecnie stosunkowo stabo, co znaj-
duje swoje wyttumaczenie w sytuacji rolnictwa,
nie sprzyjajacej intensywniejszej gospodarce.

Sytuacje gospodarczg krajowego przemystu
azotowego w nawigzaniu do sytuacji Swiatowej
omawia szczeg6towo inz. Schaetzel3) w cytowanej
juz publikacji. W publikacji tej znajdg czytelnicy
m. i. opis zdolnosci produkcyjnej poszczegdlnych
fabryk, szczegotowe cyfry konsumcji krajowej
azotu nawozowego w poszczegoOlnych latach oraz
ciekawe zestawienie wykazujgce wspotzaleznos¢
kongumcji krajowej azotu nawozowego z cenami
zboz.

Rozwazajagc zagadnienie dalszego rozwoju
krajowego przemystu azotowego podaje inz. Bo-
brownicki ®) dla przyktadu, iz chcac np. osiagngé
poziom zuzycia azotu, jaki byt w Niemczech
w 1928 r., tj. ok. 14 kg na ha ziemi ornej, nale-
zatoby przemyst nasz rozbudowaé 5-krotnie. Roz-
woj taki w naszych warunkach nie jest oczywiscie
narazie mozliwy, w kraju naszym bowiem nawet
przy minimalnym obecnym zuzyciu azotu jestes-
my samowystarczalni w podstawowe ziemioptody,
stanowigce odzywienie ludno$ci i pozostajg nam
jeszcze nieznaczne nadwyzki, ktére eksportujemy.
Sytuacja za$ na rynkach Swiatowych nie sprzyja
lokowaniu powazniejszych nadwyzek, gdybysmy
takowe dzieki intensywniejszej gospodarce mogli
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azotu: globalnie (a), azot syntetyozny (b), w saletrze
chilijskie] (c), koksowniczy (d), w azotniaku (e).

uzyskaé. Inaczej za$ ma sie sprawa w panstwach
0 wysokim zuzyciu azotu.

Wymieniony ostatnio autor zwraca uwage, iz
przewidywania odno$nie dalszego rozwoju prze-
mystu azotowego mozna prowadzi¢ na kilka sposo-
boéw, np. opierajgc sie na przyroscie ludnosci
i przypuszczalnym podniesieniu sie jej stopy zy-
ciowej, co musi wptyng¢ na wzrost konsumcji pto-
dow rolnych. Rozwijajac te mysl nalezatoby prze-
prowadzi¢ obliczenie w jakim stosunku pozostaje
wzrost produkcji rolnej do przyrostu ludnosci
i uswiadomi¢ sobie, czy nalezy w razie dalszego
analogicznego przyrostu oczekiwaé silniejszego
wzrostu tej produkciji.

Wedtug danych Gt Urz. Statystycznego Sred-
nia produkcja roczna w okresie 5-letnim 1922 do
1926 r. pszenicy, zyta, jeczmienia, owsa, ziemnia-
kow i burakéw cukrowych (zyto i ziemniaki sg
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jak wiadomo podstawg odzywiania naszej ludno-
Sci wiejskiej) wynosi 422 112 tys. kwintali, w la-
tach 1933—1937 487 882 tys. kwintali. Przyrost
wynosi wiec ok. 15,5% S$redniej rocznej produkcji
w latach 1922—1926. Ludno$¢ Polski wynosita
wedle tych samych zrodet w 1924 r. ok. 28,8 mil.,
w roku za$ 1935 ok. 33,4 mil. Przyrost wynosi
wiec ok. 16% stanu z 1924 r. Te orientacyjne dane
cyfrowe nie wystarczajg oczywiscie do wysnuwa-
nia jakich$ wyczerpujacych wnioskow, ilustruja
jednak zalezno$¢ pomiedzy przyrostem ludnosci
a wzrostem produkcji rolnej.

Produkcja rolna bedzie wraz ze wzrostem
liczby ludnosSci niewatpliwie dalej sie rozwijata.
Nalezy przypuszczac, iz wzrost tej produkcji be-
dzie w stosunku do przyrostu ludnosci silniejszy
niz dotychczas ze wzgledu na podniesienie sie za-
moznos$ci i tym samym spozycia w wyniku uprze-
mystowienia i urbanizacji. Wptynie on prawdopo-
dobnie z czasem wyraZnie na wzrost konsumcji
nawozow, ktora nie wykazuje u nas na razie
wspoétzaleznosci  z globalng produkcja rolna.
Wspotzalezno$¢ taka niewatpliwie wystgpi przy
intensywniejszej gospodarce rolnej podobnie jak
to ma miejsce w krajach o wysokim zuzyciu
azotu 10).

Okolicznosci te jak i wzrastajace zapotrzebo-
wanie na zwiagzki azotowe dla celéw przemysto-
wych oraz dalszy postep eksportu wyrobéw na-
szego przemystu azotowego zapewniajg mu dalszy
rozwdj moze jeszcze silniejszy niz dotychczas.
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Inz. JOZEF PESZEL

Warszawa

Hutnictwo szkio w

Szkto posiada bardzo szerokie zastosowanie
w zyciu codziennym, w nauce, w technice i w prze-
mysle ze wzgledu na swe specjalne wiasciwosci,
a w pierwszym rzedzie ze wzgledu na idealng prze-
zroczystos¢ i wysoka odporno$¢ na wszelkiego ro-
dzaju dziatania natury chemicznej. Szkta nie moz-
na zastgpi¢ innymi materiatami. Nie ma bowiem
takich materiatow, ktére kojarzytyby w sobie naj-
wazniejsze wihasciwosci szkia i z ktérych wyroby
bytyby tak tanie, jak wyroby szklane.

Gdy kto$ po raz pierwszy zwiedza hute szkia
produkujacg np. szkto stotowe, oswietleniowe itp.
zdziwiony jest brakiem w niej nowoczesnych urzg-
dzen technicznych, imponujgcych swym ogromem,
albol, gigantycznych maszyn stworzonych genial-
nym umystem cztowieka, przy ktorych praca czto-
wieka sprowadza sie jedynie do funkcji nadzor-
czych i kontrolujgcych. Natomiast rzuca sie
W oczy i pozostawia niezatarte wrazenia skoordy-
nowana praca wielu ludzi, wykonywana przy uzy-
ciu nieskomplikowanych narzedzi i urzadzen z nie-
zwyklkg zreczno$cig i precyzyjnoscig maszyny.

Materiat, z ktérego formowane sg naczynia
szklane, to ptynna masa szklana, ktéra w ciggu
kilkunastu sekund z konsystencji ciektej przecho-
dzi w stan staty. Wskutek takiej wiasciwosci ma-
sy szklanej kazdy niewtasciwy ruch przy formo-
waniu naczyn szklanych, przedtuzenie lub tez
skrécenie o kilka sekund jakiej$ funkcji, powo-
duje defekty w wykonywanych naczyniach. Dla-
tego tez praca przy formowaniu naczyn szklanych
wymaga wysokich kwalifikacji zawodowych, du-
zego wysitku miesni i ptuc i wielkiej sprawnosci
wzroku i wszystkich ruchdw.

Przy dalszej obrébce naczyn szklanych po
ich wyjsciu z piecéw w stanie ostudzonym do nor-
malnej temperatury réwniez wybija sie na plan
pierwszy praca ludzka, wykonywana przy pomo-
cy mniej lub .wieeej skomplikowanych urzadzen.
Praca ta rowniez wymaga od robotnikéw odpo-
wiednich kwalifikacji, lecz jest tatwiejsza od pra-
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odrodzonej Polsce

cy przy formowaniu naczyn, wiasciwosci bowiem
obrabianych Iub podlegajacych uszlachetnieniu
naczyn ze szkka nie zmieniajg sie, jak to ma miej-
sce przy formowaniu naczyn z ptynnej masy szkla-
nej. Prace przy obrébce i uszlachetnieniu szkia
mozna poréwnaé z pracg przy obrdbce wyrobdéw
metalowych.

ZaznaczyC trzeba, ze i praca kierowniczego
i pomocniczego personelu technicznego w hutach
szklanych nie sprowadza sie do tatwych funkcji
nadzorczych, a wymaga wysokich uzdolnien za-
wodowych, organizacyjnych, daru przewidywa-
nia i spostrzegawczosci oraz duzej sumiennosci
i wytrwatosci w pracy.

Jakkolwiek urzadzenia techniczne w wiekszo-
§ci hut szklanych na pierwszy rzut oka nie wy-
dajg sie zbyt skomplikowane i nie sg podobne do
nowoczesnych urzadzen, spotykanych w innych
gateziach przemystu, nie znaczy to jednak, by tak
olbrzymi obecny postep techniki XX wieku nie
docierat zupetnie do hut szklanych. Catoksztatt
urzadzen technicznych w hutach szklanych musi
by¢ dostosowany do charakteru produkcji, ktory
cechuje niezwykta roznorodnos¢. Z tego wynika
wielka r6znorodnos¢ urzadzen oraz ich stosunko-
wo niewielkie rozmiary.

Tak przedstawia sie praca w wiekszosci hut
szklanych z pewnymi wyjatkami, np. w zmecha-
nizowanych hutach szkta okiennego pierwsze miej-
sce zajmuje praca maszyn i nowoczesnych urzg-
dzenn technicznych. Zmechanizowane huty szkia
okiennego mozna w pewnym stopniu poréwnac
z walcowniami blachy lub papierniami.

Ze wzgledu na r6znorodnos$¢ produkcji hut
szklanych jest rzeczg trudng dokfadnie zobrazo-
wa¢ w cyfrach przebieg pracy i rozwdj polskiego
hutnictwa szkfa, jako catosci za ubieglty okres
20-lecia w odrodzonej Polsce. Poza przytoczonymi
nizej danymi statystycznymi, wyrazajagcymi stan
zatrudnienia oraz ilo$¢ i warto$¢ wyprodukowa-
nych w kraju, sprowadzonych z zagranicy i wy-
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wiezionych za granice wyrobow szklanych, dla
nalezytej oceny wysitkOw i rezultatéw pracy pol-
skiego przemystu szklanego trzeba uwzglednic zna-
czenie i warto$¢, jakie dla catoksztattu zycia gos-
podarczego kraju, obronnosci Panstwa i samowy-
starczalnosci na wypadek wojny posiadajg wyroby
produkowane przez rodzimy przemyst szklany,
chociazby ich realna warto$¢ nie byta zbyt duza.

W chwili odzyskania niepodlegtosci przez
Polske przemyst szklany na ziemiach polskich
znajdowat sie w stanie duzego zniszczenia, a w kra-
ju byt zupelny brak najpotrzebniejszych wyro-
bow szklanych. W latach 1918 i 1919 cze$¢ znisz-
czonych wskutek dziatan wojennych lub przez
dtuzszg nieczynno$¢ hut szklanych odrestauro-
wano i uruchomiono. Wojna z Rosjg Sowieckg
w latach 1919 i 1920 przerwata prace nad dzwig-
nieciem sie przemystu szklanego we wschodnich
potaciach kraju. Wiele hut szklanych ponownie
znalazto sie na terenie walk zbrojnych i poza gra-
nicami Polski. Dopiero po zwyciestwie nad Rosjg
Sowiecka i ustaleniu wschodnich granic mozna
byto przystagpi¢ do uruchomienia wszystkich istnie-
jacych w odrodzonej Polsce hut szklanych i nor-
malnej w nich pracy.

Uruchomienie w odrodzonej Polsce przemystu
szklanego i jego szybka rozbudowa mogty odby-
wac sie bez przeszkdd przede wszystkim dzigki
dostatecznej ilosci wykwalifikowanych ragk robo-
czych, bowiem, jak to zaznaczono wyzej, hutnic-
two szkfa wymaga bardzo duzych ilosci wykwali-
fikowanych robotnikéw. Po zakonczeniu dziatan
wojennych pozostali przy zyciu fachowcy szkla-
rze Polacy ci, ktérzy przed wojng pracowali w hu-
tach szklanych na ziemiach lezacych w granicach
niepodlegtego Panstwa Polskiego i ci, ktérzy pra-
cowali poza granicami obecnego Panstwa Polskie-
go, licznie naptywali do odbudowujgcych sie i no-
wopowstajgcych hut szklanych w Polsce. Duza
ilos¢ wykwalifikowanych robotnikéw i fachowcéw
technikéw naptywata z Rosji, gdzie przed wojng
Swiatowg Polacy w przemysle szklanym, podob-
nie jak i w innych gateziach przemystu, byk w du-
zej ilosci zatrudnieni i cieszyli sie¢ tam uznaniem,
dzieki swym wysoklim kwalifikacjom zawodowym
i wybitnym zdolnos$ciom.

Hutnictwo szkla w odrodzonej Polsce znala-
zto sie w innych warunkach, niz znajdowato sie
ono przed wojng Swiatowg w trzech zaborach. Pro-
dukcja hut szklanych w Krolestwie Polskim | na
obecnych ziemiach wschodnich nastawiona bya
w wiekszosci na rynek rosyjski. Rynek ten po woj-
nie Swiatowej odpadt catkowicie. Pozostat tylko
rynek wewnetrzny z dawng Matopolska, Poznan-
skim, Pomorzem i Slaskiem. W bytym zaborze
austriackim i niemieckim istniato przed wojng za-
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ledwie kilka.niewielkich hut szklanych. Przemyst
szklany w tych dwoch zaborach nie mdgt sie nor-
malnie rozwija¢ wskutek czynionych przez rzady
zaborcze przeszkod i konkurencji wysoko rozwi-
nietego przemystu niemieckiego i czeskiego. Prze-
szkody te w odrodzonym Panstwie Polskim znikty,
to tez w pierwszych latach powojennych powstato
wiele hut szklanych w Matopolsce, Wielkopolsce
i na Pomorzu.

Intensywna praca nad odbudowg zniszczonego
wojng kraju w pierwszych latach istnienia odro-
dzonego Panstwa Polskiego wywotata miedzy in-
nymi duze zapotrzebowanie na wszelkiego rodzaju
wyroby szklane, ktore z trudnoscig byto zaspakaja-
ne przez uruchomione dawne i nowopowstate hu-
ty szklane. Sprzyjato to szybkiemu ilosciowemu
rozwojowi przemystu szklanego, lecz ujemnie
wptywato na ksztattowanie sie .jego jakosciowego
stanu. Przy niewielkich wymaganiach wewnetrz-
nego rynku pod wzgledem jakosci wyrobow szkla-
nych w okresie wzmozonego i niecatkowicie zas-
pakajanego zapotrzebowania, wiekszos¢ hut szkla-
nych, poza nielicznymi lepiej urzagdzonymi i racjo-
nalnie prowadzonymi przedsiebiorstwami, nie dg-
zyta do podniesienia stanu technicznego fabryk,
ulepszenia jako$ci swoich wyrobéw i stworzenia
zdrowych podstaw finansowych. Stan taki byt wy-
nikiem katastrofalnego spadku marki polskiej,
dzieki ktéremu utrzymywaty sie przy zyciu przed-
siebiorstwa stabe.

Z chwilg ustabilizowania sie marki polskiej
i wprowadzenia waluty zlotowej nastgpit przetom
w dotychczasowym tempie pracy hutnictwa szkla-
nego. Wiele hut szklanych finansowo stabych,
a technicznie Zle postawionych nie mogto dosto-
sowac sie do nowych normalnych warunkéw pra-
cy i przestato istnie€. Huty szkia, ktére dzieki
swym zdrowym podstawom finansowym i lepszej
organizacji utrzymaty sie na powierzchni, wysit-
ki swoje skierowa¢ musiaty na doskonalenie wy-
robéw i ulepszenie metod pracy. Jakkolwiek brak
kapitatéw i drozyzna pienigdza bardzo utrudniata
inwestycje, wiele hut szklanych przeprowadzito
mniej lub wiecej kosztowng modernizacje i dosto-
sowato stan swoich urzadzen do potrzeb chwili.
Zaczeto dosy¢ szeroko stosowac potautomatyczne
maszyny do wyrobu szkia, bedace za granica,
a szczegoblnie w Niemczech, od dawna w uzyciu.
Maszyny te byly sprowadzane przewaznie z Nie-
miec wraz z dosy¢ kosztownymi do nich formami.
P6zniej formy do tych maszyn, a od niedawna
réwniez i same maszyny, zaczeto wyrabia¢ w kra-
ju. Do wyrobu butelek wprowadzono kilka auto-
matycznych maszyn. Maszyny te nastawione na
bardzo duzg produkcje nie znalazty u nas jednak
szerokiego zastosowania ze wzgledu na cechy na-
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szego rynku i produkcji. Catkowicie zmechanizo-
wano kilka hut wyrabiajgcych szkia okienne.
Obok zmechanizowanych hut produkujacych szy-
by za pomocag maszyn, istniejg rowniez huty wy-
rabiajgce szyby sposobem recznym. Te ostatnie
muszg niebawem znikng¢ zupetnie, gdyz produk-
cja tak duzego masowego artykutu, ktorego zbyt
bedzie ustawicznie wzrasta¢, przy obecnym udo-
skonalonym stanie maszyn jest juz razagcym ana-
chronizmem.

Poczynajgc od roku 1925 do roku 1929 wiacz-
nie hutnictwo szkia, ktére weszto na tory normal-
ne po wprowadzeniu waluty zlotowej, rozwijato
sie nadzwyczaj pomysinie na tle dobrej koniun-
ktury gospodarczej. Produkcja szkia i stan za-
trudnienia w szybkim tempie wzrastaty i najwyz-
szy swdj punkt kulminacyjny osiagnety w 1929
roku. Jednocze$nie ze wzrostem krajowej produk-
cji szkta wzrastat réwniez i przyw6z wyrobow
szklanych z zagranicy, pomimo utrudnien przy-
wozowych ze strony naszych czynnikow rzado-
wych w postaci zakazu wwozu szkia z niektérych
panstw, podniesienia stawek celnych itp. Na
wzrost przywozu z zagranicy wyrobow szklanych
sktadato sie z jednej strony ogdlne ozywienie ca-
toksztattu zycia gospodarczego kraju, z drugiej
za$ strony konieczno$¢ stosowania rdznego rodza-
ju wyrobow szklanych pochodzenia zagranicznego,
badz to w Polsce zupetnie nieprodukowanych, badz
tez produkowanych w jakosci gorszej i nie do
wszystkich celéw nadajgcych sie. Przywéz wyro-
bow szklanych z zagranicy, podobnie jak li pro-
dukcja szkfa w kraju, najwyzszy poziom osiggnat
w 1929 r.

Eksport wyrobow szklanych, ktory ksztatto-
wat sie najpomyslniej w 1926 r. osigghgwszy war-
tos¢ nie wiele nizszg od wartosci importu wyrobow
szklanych, zmniejszyt sie w 1929 r. 24/2 raza i wy-
nosit w tym roku zaledwie 11,5% warto$ci przy-
wozu. Zmniejszenie zdolnosci eksportowej pol-
skiego przemystu szklanego byto wynikiem wzra-
stajgcego za granicg protekcjonizmu celnego i sil-
nej walki konkurencyjnej na rynkach zagranicz-
nych w pierwszym rzedzie czeskiego i niemiec-
kiego przemystu szklanego.

Od roku 1930 hutnictwo szkfa weszto w okres
przewlektego, silnego kryzysu. Produkcja i zbyt
szkta oraz stan zatrudnienia poczety gwattownie
spadac, a rownoczesnie w szybkim tempie obnizaty
sie ceny sprzedazy wyrobow szklanych, wskutek
kurczacego sie popytu i coraz ostrzejszej wzajem-
nej walki konkurencyjnej hut szkia, starajgcych
sie za wszelkag cene utrzymac swe zaklady w ru-
chu, chociazby w minimalnych rozmiarach. Naj-
trudniejszym okresem dla hutnictwa szkia byty
lata 1930—1932. Warto$¢ produkcji hut szklanych
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w 1932 r. wynosita zaledwie 36% wartosci produk-
cji z 1929 r. Rownolegle ze spadkiem produkcji
szkta spadat przywo6z wyrobéw szklanych z za-
granicy, co bylo objawem dodatnim. Wartos¢ im-
portu wyrobow szklanych w 1932 r. wynosita za-
ledwie 26% wartosci przywozu z 1929 r. Jeszcze
bardziej dodatnim objawem w najciezszych latach
kryzysu byto utrzymanie sie w latach 1930—1932
eksportu wyrobow szklanych na poziomie roku
1929.

Trudnosci pietrzace sie przed polskim hutnic-
twem szkla w okresie potegujgcego sie kryzysu
ekonomicznego, skierowatly jego dazenia do stop-
niowego osiggniecia catkowitej samowystarczalno-
Sci wytworczosci krajowej przez wprowadzenie
szeregu nieprodukowanych dotagd w Polsce arty-
kutow szklanych. Ograniczenia i utrudnienia
przywozu stosowane przez Rzad w celu osiggniecia
dodatniego bilansu handlowego oraz ditugotrwata
wojna celna z Niemcami, skad w wiekszosci im-
portowano wyroby szklane, w duzym stopniu uta-
twity zadanie realizacji tych poczynan. Niemniej
jednak wiele trudnosci natury finansowej, tech-
nicznej i organizacyjnej trzeba bylo przezwycie-
zy¢, zanim osiaggnieto dodatnie rezultaty.

Jedng z najwiekszych trudnosci, jakie nastre-
czata i nastrecza nadal sprawa wprowadzenia
w kraju produkcji jakiegokolwiek nowego arty-
kutu szklanego stanowi niewielkie stosunkowo za-
potrzebowanie naszego wewnetrznego rynku na
poszczeg6lne wyroby szklane przy wielkiej ich
réznorodnosci. Uniemozliwia to w wielu wypad-
kach zorganizowanie produkcji w ramach zapew-
niajgcych jej rentowno$¢ i wydatnie zwigksza
koszty produkcji wobec niemoznosci wykorzysta-
nia catkowitej zdolnoSci produkcyjnej urzadzen
i maszyn oraz utrudnia specjalizacje.

Z nowych dziatéw produkcji wprowadzonych
w Polsce w okresie kryzysu ekonomicznego, a po-
siadajgcych pierwszorzedne znaczenie dla zycia
gospodarczego naszego kraju nalezy przede wszy-
stkim wymieni¢: produkcje naczyn laboratoryj-
nych ze szkfa odpornego na dziatania chemiczne
i termiczne, rur ze szkla obojetnego do wyrobu
amput do przechowywania szczepionek i ptynéw
infekcyjnych, rur do wyrobu aparatéw szkla-
nych, szkfa do oSwietlenia gazowego i do lamp tu-
kowych do wyswietlann z masy odpornej na wy-
sokg temperature i dziatania atmosferyczne oraz
naczyn i przyrzadéw do celéw naukowych i tech-
nicznych itp.l).F

*) Produkcja wymienionych wyzej wyrobow szkla-
nych zostata wprowadzona przez autora artykutu i jest
kontynuowana w kierowanej przez niego fabryce Huta
i Rafineria Szkta ,, Targowek" w Warszawie.
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Trudnos$ci nastreczajgce sie przy wprowadze-
niu tych dziatbw wytwoérczosci byty bardzo duze.
Trudng do rozwigzania byta sprawa dostosowania
odpowiednich urzadzen technicznych i wiasciwe-
go ujecia wszystkich procesow fabrykacji szkiet
specjalnych, rozniacych sie w wielu szczego6tach
od przebiegu proceséw fabrykacji zwyktych wy-
robéw szklanych. Z powodu braku w Polsce in-
stytucji naukowo - badawczych, przygotowanych
do wykonywania badan i prac laboratoryjnych dla
przemystu szklanego, niezmiernie utrudniona byta
sprawa przeprowadzenia wstepnych prac do$wiad-
czalnych, ktére poprzedzi¢ musiaty wiasciwe pra-
ce w ramach produkcji fabrycznej. Pomimo tak
niesprzyjajacych warunkéw wszystkie trudnosci
zostaty pokonane. Skorzystano przy tym z do-
Swiadczenia z czasow wojny Swiatowej, kiedy
w panstwach koalicji: Anglii, Francji, Stanach
Zjednoczonych, Japonii i Rosji, te same zagadnie-
nia, réwniez nie bez trudnosci, jakkolwiek w bar-
dziej sprzyjajagcych warunkach, bo przy duzym
zainteresowaniu sie nimi $wiata naukowego, sfer
wojskowych i przemystowych i przy finansowym
poparciu czynnikéw rzgdowych, bylty w sposéb
pomysiny rozwigzane 2).

Wyroby ze szkia specjalnego sg w takim sto-
sunku do wyrobow ze szkfa zwykiego, jak np. wy-
roby ze szlachetnych gatunkéw stali do wyrobéw
zelaznych. Powierzchownie roznica miedzy jedny-
mi a drugimi jest niewielka, a dla laika niewidocz-
na. Zasadnicza réznica miedzy produkcja wyro-
bow stalowych, a produkcjg artykutow ze szkia
specjalnego polega na tym, ze z roznych gatunkéw
stali wykonywuje sie najpierw odlewy stalowe,
a dopiero pdzniej przerabia sie je w najréznorod-
niejszych warunkach na gotowe, czesto niezwykle
skomplikowane i precyzyjne wyroby. Natomiast
wyroby ze szkia specjalnego w wigkszosci wy-
padkdéw muszg by¢ z catg doktadnoscig i precyzyj-
noscig wykonane z otrzymanej w specjalnych wa-
runkach ptynnej masy szklanej, ktérej wiasciwo-
§ci rOznig sie znacznie od wiasciwosci zwyklej
ptynnej masy szklanej. Dlatego tez przy produkcji
specjalnych wyrobow szklanych wymagane sg od
robotnikow jeszcze wieksze kwalifikacje i zdol-
nosci, niz przy produkcji zwyktych wyrobow
szklanych.

W chwili rozpoczynania w Polsce produkcji
specjalnych wyrobow szklanych byt brak robot-
nikdw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje.
Robotnikow tych trzeba byto sobie wyszkoli¢ z ro-

2) Autor artykutu w latach 1915—1917 brat udziat
w pracach badawczych nad rozwigzaniem tych zagadnien
w jednej z chemicznych pracowni w Moskwie.
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botnikow zatrudnionych przy produkcji zwyktych
wyrobow szklanych.

Poza wspomnianymi wyzej dziatami wytwor-
czosci wprowadzono w Polsce w dobie kryzysu
produkcje balonikéw szklanych do wyrobu zaré-
wek elektrycznych i lamp radiowych oraz pro-
dukcje szkiet do termoséw. Produkcja balonikow
do zarowek i szkiet do termosow rdzni sie znacz-
nie od produkcji artykutéw szklanych powszech-
nego uzytku i wymaga specjalnych urzadzen tech-
nicznych oraz specjalnych kwalifikacji od robotni-
kow. Pewnym utatwieniem przy rozpoczynaniu
w Polsce produkcji balonikéw do zaréwek byta
mozno$¢ Kkorzystania przez wprowadzajacg ten
dziat produkcji firme z bogatego doswiadczenia
i pomocy technicznej firm zagranicznych. Dzieki
fachowosci i wybitnym zdolnosciom organizato-
row tego dziatu wytworczosci, zdotano dostosowac
produkcje tych artykutéw do lokalnych warunkéow
i potrzeb i wyszkoli¢ niezbedny zastep polskich
robotnikdéw.

Od 1933 r. do 1936 r. wigcznie warto$¢ pro-
dukcji hut szkta utrzymuje sie na niezmienionym
poziomie, natomiast wagowo produkcja wzrosta.
Wzrost wyrobu szkta w tonach w 1936 r. w porow-
naniu z rokiem 1933 wynosit 180%, a stan zatrud-
nienia w tym samym czasie wzrést 0 160%. Swiad-
czy to o wzroscie produkcji tanich wyrobow szkla-
nych, aw pierwszym rzedzie szkta okiennego i bu-
telkowego oraz o postepujgcej nadal znizce cen
gotowych wyrobow szklanych. W 1937 i 1938 r.
nastgpit wzrost wartosci  wyprodukowanego
i sprzedanego, towaru oraz dalszy wzrost stanu
zatrudnienia, ktéry w 1937 r. przewyzszyt stan za-
trudnienia z 1929 r.

Warto$¢ przywozu wyrobow szklanych w la-
tach 1933—1936 pozostawata prawie na niezmie-
nionym poziomie, a w 1937 r. w zwigzku z og6lnym
polepszeniem sie koniunktury wzrosta o 20%
w stosunku do roku 1935 i 1936.

Warto$¢ eksportu w latach 1933—1936 spa-
data i w roku 1936 wynosita ok. 50% wartosci
eksportu z 1932 r. W 1937 r. i 1938 r. eksport wy-
robéw szklanych podniést sie 0 15% w stosunku
do wartosci eksportu z 1936 r.

Nizej podane tabele, opracowane na podsta-
wie danych statystycznych opublikowanych przez
Gtéwny Urzad Statystyczny oraz Zwigzek Hut
Szklanych w Polsce dajg obraz produkcji polskie-
go hutnictwa szkta za okres od 1926 do 1938 r.
Brak danych statystycznych za okres od 1919 do
1925 r. nie pozwala na zobrazowanie pracy pol-
skiego przemystu szklanego za caty 20-letni okres
od odzyskania niepodlegtosci przez Polske.
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Tabela 1.
i Liczba .
Produkcja Import Eksport Saltudnio- Liozba
Rok > > 4 nvch ro- 9zynnych
tonach wartos¢ W tonach  Wartost . onach wartosc¢ yen hut
W wtys. zt w tys. zt w tys. zt botnikow
1926 67 700 42 000 2191 4828 5078 4096 - -
1927 98 200 61 000 5285 7947 4773 3301 14 557 65
1928 112 000 70 000 4804 13595 1680 1 662 16 209 66
1929 126 000 79 700 5 485 14525 1639 1623 15 489 71
1930 97 000 61 500 4024 11 184 1759 1854 11 196 67
1931 77 429 48 945 2753 6419 1274 1437 8533 56
1932 51 548 29 190 1704 3859 1375 1 652 10 194 49
1933 59 961 35 127 1522 2912 1018 1374 9192 51
1934 70 712 36 413 1550 2836 903 1123 10 903 59
1935 77 357 35151 1772 3177 645 800 11605 61
1936 90 962 36 893 1902 3139 529 877 14 496 64
1937 99 372 43 265 2 156 3737 773 978 16 450 70
1938 79 959 37028 1600 3008 656 759 - —
za 9 miesiecy
Tabela 2.
Produkcja szkia w tonach
Wyszczegdlnienie 1931 1932 1933 1934 1935 1936 1937
Szkio taflowe . . 14 061 17 289 16 664 24 273 25971 27 020 27 648
Szkio butelkowe . . 49 037 27 702 36 025 35 840 42 027 54 449 62 988
Szkto stoi, galant. . 14331 6 557 7272 10 599 9359 9493 8736
Ogotem 77 429 51 548 59 961 70712 77 357 90 962 99 372
Produkcja szkita w tysigcach ztotych
Wyszczeg6lnienie 1931 1932 1933 1934 1935 1936 1937
Szkto taflowe . . . 9 469 8 555 8537 10 091 8 885 9 196 10 928
Szkto butelkowe . . 27 702 13573 18 849 16 744 18 162 19 439 23 368
Szkio stot, galant. . 11774 7062 7741 9578 8 104 8258 3969
Ogodtem 48 945 29 190 35127 36 413 35151 36 893 43 265
Zbyt wyrobow szklanych w tonach
Wyszczegblnienie 1931 1932 1933 1934 1935 1936 1937
Szkio taflowe 16 550 16 540 16 274 25 344 23238 27 502 27 461
Szkto butelkowe . 40 364 26725 35 885 34 702 39 146 53 540 59 890
Szkio stot, galant. . 14392 6 768 7132 10 230 9937 9878 9030
Ogotem 71 306 50 033 59 291 70 176 72321 90 920 96 381
Zbyt wyrobdéw szklanych w tysigcach ztotych
Wyszczegolnienie 1931 1932 1933 1934 1935 1936 1937
Szkto taflowe . . . 10 235 8 282 8 283 10 654 8 052 9343 10 844
Szkto butelkowe . . 22780 13 423 18 801 16 328 16 395 19 012 22 352
Szkio stot, galant. . . 11 639 7280 7625 9331 8 550 8 568 9182

Ogobtem 44 654 28 985 34 709 36 313 32 997 36 923 42 378
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Produkcja, import i eksport wyrobow szklanych.

Z o0go0lnej ilosci 16 450 robotnikéw w 1937 r.
w 70 hutach szklanych zatrudniano:

7 hutach taftowych 1 021 robotnikéw

39 butelkowych 8 059 i

24 biatoszklarskich 7 370 "

1926 1927 1928 1929 1930 1931 1932 1933 1931 1935 1936 1937 19?8 lali

Rys. 2.
Stan zatrudnienia.
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W 35 hutach szklanych nalezacych do Zwigz-
ku Hut Szklanych w Polsce w 1937 r. pracowato
11 949 robotnikow (73°/0), w 5 hutach szklanych
nalezacych do Zrzeszenia Hut Robotniczych 1 287
(8°/0), a w pozostatych niezrzeszonych hutach
3214 (19%).

Huty nalezace do Zwigzku Hut Szklanych
w Polsce:

1. ,,Biatystok™ D. Chazan i Ska — Biatystok.
2. ,Hortensja" przeds. E. Haeblera — Piotrkéw
Tryb. 3. ,,Kara" przeds. E. Haeblera — Piotrkéw.
4. Belg. S. A. Tow. Potud. Polsk. Hut Szkl. —
Szczakowa. 5. Ditto — Zabkowice. 6. ,,Dabrowa"
5. A. — Krzywda. 7. ,,Dubeczno™ — Wiodawa. 8.
»Feniks" S. A. — Piotrkéw Tryb. 9. ,,Geha" S.
A. — £0dz.10. Zakt Przem. Br. Jakuszewscy —
Poznan. 11. Huta Szkta s. z 0. 0. — Jasto. 12. Kal-
waryjska Huta Szkta Z. Szapiro — Wilno. 13. Kra-
kowska Huta Szkia D. Chazan i Ska — Krakdw.
14. ,,Lubartéw" A. Halbersberg — Lubartéw. 15.
»Lwow" A. Halbersberg — Lwow. 16. Matop. Fabr.
Szkta — Szczakowa. 17. J. Stolle ,Niemien" S.
A. — Niemen. 18. ,,Ozaréw" K. A. Kaminski —
Ozarow. 19. Piotrk. Rektyf. Sp. Akc. — Piotrkow.
20. Polsk. Huty Szkia S. A. — Krosno. 21. Polsk.
Zaktady ,,Philips” S. A. — Warszawa. 22. Proko-
cimska Huta Szkia Sp. z 0. 0. — Prokocim. 23.
Przem. Szklany w Polsce S. A. — Pilawa. 24. S.
Reich i Ska S. A. — Zawiercie. 25. ,,Rogoéw" Sp.
z 0. 0. — Rogdw. 26. Siemianowicka Huta Szkta —
Siemianowice. 27. Robotn. Huta Szkta — Wyszkow
n/Bugiem. 28. ,,.Seps" — Chorzéw. 29. , Targowek"
K. Klimczak i Synowie — Warszawa. 30. ,,Ujscie"
S. A. — Ujscie. 31. Zakt. Przem. ,VITRUM* —
Rokitno Wot. 32. zZ. P. ,Vitrum" — Wilno. 33.
Z. P. ,Vitrum* — Wotomin. 34. ,,Wulkan™ sp. z o.
0. — Opoczno. 35. L. Podoski, I. Lapidus i Ska —
Grodno.

Huty nalezace do Zrzeszenia Robotniczych
Hut Szkta w Polsce.

36. ,,Praca” Sp. z 0. 0. — Wotomin. 37. Przysz-
to$¢" — Thuszcz. 38. Polska Sp. Hutnikoéw szkia —
Skierniewice. 39. ,,Widok™ sp. z 0. 0. — Radom.
40. Pomorska Huta Szkia Sp. z 0. 0. — Starogard.

Huty Szklane niezrzeszone.

41. Tow. Akc. Zabkowskiej Fabr. Szkia —
Zgbkowice. 42. ,Staszic" W. Bajer — Dabrowa
Gornicza. 43. Grzegorzewski i Ska — Czestochowa.
44, Stradom" — Czestochowa. 45. ,,Stawa™ Sp.
z 0. 0. — Kielce. 46. ,,Ustronie" Fr Garbowicz —
Radom. 47. ,Gzichéw" S. A. — Sosnowiec. 48.
»Nadbuzanka™ Sp. z 0. 0. — Uhrusk. 49. , Narew-
ka" — Narewka. 50. Polska sp. Robotn. Sp. z o.
0. — Ruda Opalin. 51. ,,Irena™ H. Podkomorski Sp.
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zro. oC—"sInowroctaw. 52. ,,in6" Sp. z 0. 0. — Ino-
wroctaw. 53. ,,Wawel" Sp. z 0. 0. — Krakow. 54.
Inz. W. Heinrich i Ska Tarnéw. 55. ,Leopolis" F.
Garnfinkiel — Lwow. 56. Spotdz. Wytw. Huty
Szkta — Zo6tkiew. 57. Fabr. Naczyn Szkl. Sp. z o.
0. — Chodowice. 58. Sztachetko lzydor i Ska —
Rohaczyn. 59. ,,Nieborow" Inz. Wt Skrzypirnski —
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Dolne. 70. Robotn. Huta Szkia — Lublin. 71,
Chrze$¢. Rob. Huta Szkta — Zalesie. 72. Huta
Szklana F. Rubin — Kiwerce. 73. Polska Sp.
Hutn. Przemyst Szklanego — Tur. 74, Wytwor-
nia Szkfa — Nadworna. 75. ,,Anklar" — Piaseczno.
Nieczynne Huty Szkfa.
76. ,,Marywala" — Radomsko. 77. Spotdz.

Rys. 3.
Potozenie hut szklanych w Polsce.

Nieborow. 60. Krajowa Huta Szkfa Sp. z 0. 0. —
Dabrowa. 61. ,,Hotubieja" — Woropajewo. 62. ,,Wi-
sta" G. Stepniewski — Falenica. 63. ,,Prima" —
Goctawek. 64. Wielkop. Huta Szkta Pasikowski —
Bydgoszcz. 65. ,,Teps" Sp. z 0. 0. — Strzemieszyce.
66. ,,Chetmianka" — Chetm. 67. ,Jednos$¢" B.
Kmiecik. — Piotrkow Tryb. 68. ,,Btysk" Gold-
berg — Radomsko. 69. ,Paulina™ — Wyczerpy

Wytw. Szkia Sp. z 0. 0. — Orzesze. 78. ,,Janina" —
Grajewo. 79. ,,Hancewicze™ J. Stolle-Hancewicze.
80. ,,Ttuszcz" Vitrum — Tluszcz. 81. Parczewska
Huta Szkla — Parczew. 82. ,Pina" Vitrum —
Pinsk. 83. ,,Jabtonna™ — Jabtonna. 84. ,,Wawer"
Sp. z 0. 0. — Miedzylesie. 85. ,,Barbara” — Cze-
stochowa. 86. Huta Szklana Sypniewski — Poz-
nan. 87. Siemianowicka Huta Szkta — Tarndéw. 88.
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Huta. Szkta — Helenowo. 89. M. Gloch — Henry-
kowo,

Dalsze mozliwosci rozwojowe polskiego prze-
mystu szklanego sg bardzo duze. Nalezy sie liczy¢
z silnym wzrostem wewnetrznego spozycia wszyst-
kich wyrobow szklanych. W pierwszym rzedzie
spodziewac sie mozna wzrostu zapotrzebowania na
szkto taflowe. Poniewaz zdolno$¢ produkcyjna na-
szych zmechanizowanych hut szklanych produku-
jacych szkto okienne, dachowe, z wtopiong siatkg
druciang, ornamentowe, katedralne itp. jest tylko
w niewielkiej czeSci wyzyskana, zwiekszenie pro-
dukcji tych gatunkoéw szkta nie napotka na zadne
trudnosci.

Ze wzgledu na to, ze obecnie .najwiekszg po-
zycje w przywozie wyrobow szklanych z zagranicy
stanowi szkto okienne, szkto lustrzane, szkio nie-
thukace sie i nierozpryskujgce sie do samochodow
oraz szkto do wyrobu ptyt fotograficznych, trzeba
dazy¢ do zupelnego wyeliminowania przywozu
tych z wymienionych artykutow, ktére w Polsce
sg.juz produkowane oraz do wprowadzenia pro-
dukcji artykutdw nieprodukowanych, do ktérych
nalezy szkio lustrzane. Do produkcji niettukgcego
sie i: nierozpryskujgcego sie szkia dla przemystu
samochodowego powstaje obecnie w C. O. P. no-
wa huta szklana.

Przy. wzmozonym .zapotrzebowaniu na szkio
butelkowe nowym zadaniom sprosta¢ bedzie moz-
na drogg rozbudowy, ulepszen i, mechanizacji
istniejgcych hut szklanych. Trzeba sie:réwniez, li-
czy¢ ze wzrostem zatrudnienia w tych hutach
i stopniowo przygotowywac potrzebne kadry wy-
kwalifikowanych robotnikow.

Zapotrzebowanie na szkio stotowo-galante-
ryjne, oSwietleniowe, lekarskie, laboratoryjne,
techniczne itp. przy planowym harmonijnym roz-
woju catoksztattu zycia gospodarczego kraju wzra-
sta¢ bedzie w szybkim tempie. W przewidywaniu
rozwoju tych dziatow produkcji nalezy obecnie da-
zy¢ do wiekszej specjalizacji w okreSlonych kie-
runkach i modernizacji istniejacych zakiadow.
Sprawg wielkiej wagi jest szkolenie nowych za-
stepéw wykwalifikowanych robotnikéw dla tych
dziatbw wytworczosci, w tej dziedzinie bowiem
praca ludzka nie da sie zastgpi¢ pracg maszyn.

Inz. JERZY NECHAY
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Hutnictwo szkla w Polsce jest oparte niemal
wytacznie na surowcach i produktach przemysto-
wych pochodzenia krajowego. Nie znaczy to jed-
nak, by w tym zakresie, nie byto juz nic do zrobie-
nia. Jako$¢ surowcéw pochodzenia mineralnego
np.: piasku, marmuru, kalcytu, wapienia, gliny
ogniotrwatej itp. czesto pozostawia bardzo wiele
do zyczenia. Eksploatacja tych surowcéw znajduje
sie przewaznie w rekach niepowotanych i niefa-
chowych.

Niektdére produkty przemystowe potrzebne do
fabrykacji szkfa np.: soda amoniakalna, potaz itp.
przy swej pierwszorzednej jakosci sg jednak zbyt
drogie, co nie pozostaje bez wptywu na ksztatto-
wanie sie kosztow produkcji szkta i ceny sprzedazy.

Nalezy sie spodziewac, ze przy wzroscie zapo-
trzebowania na surowce mineralne do produkcji
szkta zostanie usprawniona ich eksploatacja w wy-
niku czego jakos¢ ich bedzie lepsza, a ceny nizsze.
Zwigkszone zapotrzebowanie na uzywane przy fa-
brykacji szkta produkty chemiczne wywotaé musi
wzrost produkcji i obrotéw fabryk chemicznych,
co umozliwi tym ostatnim obnizenie cen swych
wytworow.

Hutnictwo szkfa zuzywa dosy¢ duzg ilos¢ wy-
robow ogniotrwatych, ktére czesciowo wykony-
wane sg w kraju, a czeSciowo sprowadzane z za-
granicy. Polskie fabryki wyrobow ogniotrwatych
dazy¢é powinny do catkowitego zaspokojenia po-
trzeb przemystu szklanego krajowymi wyrobami
ogniotrwatymi, ktérych jako$¢ powinna doréwnaé
jakosci wyrobow zagranicznych.

Dla normalnego rozwoju, przemystu szkla-
nego niezbedny jest staty doptyw wykwalifiko-
wanych sit technicznych i handlowych. Poniewaz
nie ma dotad w Polsce specjalnych szkot dla prze-
mystu szklanego, trzeba stworzy¢ ten rodzaj szkol-
nictwa zawodowego. Do czasu zorganizowania
szkolnictwa zawodowego dla przemystu szklanego
nalezy przycigga¢ do pracy w hutnictwie szkia
absolwentow pokrewnych szkét  zawodowych,
technicznych i handlowych typu gimnazjalnego
i licealnego oraz absolwentéw wyzszych uczelni
technicznych odpowiedniej specjalnosci i wyz-
szych uczelni handlowych.

20 lat przemystu cementowego w odrodzonej Polsce

Woprawdzie przemyst cementowy' zaliczany
jest wg statystyk urzedowych do grupy przemystu
mineralnego, to jednak zajmuje on miejsce po-
$rednie miedzy grupa mineralng a chemiczng, gdyz
przy ustalaniu metody fabrykacji cementu, pod-

czas jej kontroli i jako sprawdzian dobroci towaru
gtébwna role .petni analiza chemiczna. Rowniez
procesy zachodzace podczas wyrobu cementu i jego
rola w betonie (wigzanie i twardnienie) podpa-
daja pod kategorie zjawisk chemicznych. Dlatego
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tez stuszng jest rzecza, aby przy ogbélnym przegla-
dzie dorobku przemystu chemicznego naszego kra-
ju za jego ostatnie 20-lecie poswieci¢ uwage row-
niez przemystowi cementowemu. Zastuguje on na
to w petni ze wzgledu na warto$¢ rocznej produk-
cji (w 1938 r. ok. 52 mil. zt) jak i znaczenie w zy-
ciu gospodarczym Polski.

Z rocznicg 20-lecia odzyskania niepodlegtosci
faczy sie 80-lecie pracy przemystu cementowego
na ziemiach polskich. Pierwsza bowiem fabryka
cementu na terenie naszego Panstwa powstata
w 1857 r. w Grodzcu koto Bedzina, wybudowana
przez Jana Ciechanowskiego, lecz dopiero rok
1858 przynosi jej petng produkcje, ktora wyniosta
w tym roku 3 000 beczek po 164 kg czyli 490 t.
Byla to zarazem pierwsza cementownia w bytym
cesarstwie rosyjskim, a czwarta z rzedu fabryka
cementu na kontynencie europejskim.

Dla Scistosci obrazu nalezy zaznaczy¢, ze ok.
1878 r. wybudowano podobno piec do wypalania
cementu koto Doliny (obok Stryja), jednak poza
jedng wzmianka o tej ,,cementownill w dGwczes-
nej prasie lwowskiej, zadnych wiecej szczeg6tdw
0 niej nie znamy.

W pierwszych latach swego istnienia grodziec-
ka wytwornia pokrywata zapotrzebowanie cemen-
tu przy budowie drogi zelaznej Karola Ludwika,
obecnej linii kolejowej tgczacej Krakow ze Lwo-
wem, nastepnie za$ zapotrzebowanie przy budowie
drogi zelaznej Warszawsko- Wiedenskiej oraz dro-
gi zelaznej cesarza Ferdynanda w Austrii, wioda-
cej z Wiednia do Bogumina.

Jako druga wytwornia na ziemiach polskich
powstaje w 1884 r. fabryka cementu ,,Wysokall
w tazach koto Zawiercia. Trzecig wytwornie zbu-
dowano w 1885 r. w Szczakowej i juz w 1887 r.
wytwornie te przeksztalcono na spotke akcyjna,
ktéra tym samym jest pierwszg spotka akcyjna,
produkujgcg cement portlandzki na ziemiach pol-
skich. Prawie réwnoczesnie powstaje czwarta ce-
mentownia, zatozona w Bonarce pod Krakowem
przez Bernarda Libana, zastuzonego dla cemen-
townictwa przemystowca oraz wynalazce i kon-
struktora pieca szybowego o ciggtym ruchu. Pigtg
wytwornig powstajacg w 1899 r. jest fabryka ce-
mentu w Goleszowie na Slasku cieszyriskim, kt6-
rej produkcja zostata oparta na weglu pobliskiego
zagtebia karwinskiego. W 1894 r. powstaje fa-
bryka cementu ,Firley!l w Lublinie, jako szosta
z rzedu, zaktadajgc trzy piece szybowe Dietscha.
Kapitatowo przedstawia sie jako spotka akcyjna,
ktora jest druga tego rodzaju spotka w przemysle
cementowym na ziemiach polskich. Wytwdrnia ta
zostata z wybuchem wojny prawie catkowicie
zniszczona przez cofajgce sie armie rosyjskie i od-
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budowana wiecej nie zostata. W 1897 — 8 r. wkra-
cza na ziemie polskie do przemystu cementowego
kapitat francuski, ktory inwestujgc ok. jednego
miliona rubli — buduje wytwdrnie cementu port-
landzkiego w Rudnikach koto Czestochowy.

Rok 1897 — 1899 przynosi nam budowe dal-
szych wytworni cementu, a mianowicie: w Klu-
czach koto Rabsztyna, w tazach koto Zawiercia,
we Wrzosowej koto Czestochowy, w Opocznie na
ziemi radomskiej oraz w Kielcach. Wytwornie
w Opocznie i w Kielcach bardzo rychto upadty,
czy to z braku kapitatu jak ,,Opocznoll, czy to
z braku kapitatu i niecelowych urzadzen jak
»Kielcell. Lata powyzsze przynoszg nam wreszcie
dalsze fabryki w Ogrodziencu koto Zawiercia oraz
w Zdotbunowie tuz nad obecng granicg ze Zwigz-
kiem Republik Sowieckich.

Wraz z budowg nowych fabryk nastepuje mo-
dernizacja dawniej zbudowanych, gtéwnie przez
budowe piecow obrotowych do wypalania klin-
kieru, zamiast dotychczas stosowanych piecow
szachtowych. Pierwszy piec obrotowy buduje
»ozczakowall w 1906 r., a w 3 lata potem ,,Gro-
dziecll i ,,Wysokall

Wielkopolska nie posiada zupeinie fabryk ce-
mentu portlandzkiego. Ztozyty sie na ten stan rze-
czy dwie przyczyny, a mianowicie znaczna odle-
gtos$¢ od Zrodet wegla i Swiadoma dgzno$¢ niemiec-
kich wytworcow do zdtawienia i zahamowania roz-
woju chemicznego przemystu mineralnego na zie-
miach polskich. Na przetomie wieku dziewietna-
stego i dwudziestego powstaje nad polskim mo-
rzem niewielka wytwornia cementu w Wejhero-
wie.

W latach 1911 — 1914 uruchomiono nowoczes-
ne wytwdrnie cementu portlandzkiego: ,,Gorkall
w Sierszy koto Trzebini, fabryka ,,Ro$ll w Podrosi
koto Wotkowyska, fabryka ,,Firleyll w Rejowcu
lubelskim oraz fabryka ,,Wiekll w Ogrodzieficu
koto Zawiercia.

Zbyt cementu odbywat sie wéwczas w trzech
kierunkach: na rynek krajowy, na wewnetrzny
rynek zaborcy oraz dla celéw wojskowych. Nalezy
podkresli¢, ze specjalnie konsumcja cementu dla
celéw wojskowych na terenie b. zaboru rosyjskie-
go (w szczegdblnosci dla rozbudowy twierdz kre-
sowych), dochodzita ostatnio przed wojng do tak
wielkich rozmiaréw, ze az 40% ogolnego zbytu
przypadato na te konsumcje.

Wielka Wojna przez operacje wojskowe, jak
niemniej przez zarzadzenia ewakuacyjne lub tez
przez rekwizycje, zniszczyta i zdewastowata wy-
twornie: ,,Zdotbunéwil — ,,Firleyll w Lublinie, —
budujaca sie podéwczas wytwornie w Rejowcu lu-
belskim oraz fabryke ,,Ro$!l w Podrosi. Po ustaniu
dziatan wojennych wszystkie ze zniszczonych woj-
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ng wytwoérni zostaty odbudowane z wyjatkiem
fabryki ,,Firley* w Lublinie, ktéra odbudowana
nie zostata.

Po wojnie $wiatowej znalazt sie przemyst ce-
mentowy w niepodlegtej Polsce w do$¢ trudnym
i ciezkim potozeniu, spowodowanym catym szere-
giem przyczyn réznorodnej natury. Dziataty tutaj
przyczyny natury ogolnej, jak zniszczenie wojenne
i wyczerpanie kraju, lub przyczyny specyficzne
jak powojenna inflacyjna polityka pieniezna, p6z-
niej za$ brak kapitatéw i ich niezwykta drozyzna.
Mimo tych trudnych warunkéw ukoriczono w 1925
r. budowe fabryki cementu ,,Firley" w Rejowcu
lubelskim, a wkrotce potem rozpoczeto budowe
najmtodszej na ziemi polskiej fabryki cementu
»oaturnll w Wojkowicach koto Bedzina (rys. 1).

Rys. 1
Rozmieszczenie czynnych w r. 1937 fabryk cementu
portlandzkiego w Polsce.

1 — ,Firley" w Rejowcu kolo Lublina.

2 — ,,Goleszéw".

3 — ,Gorka" (wk S. A. ,Firley™).

4 — ,Grodziec" (Wt Zaktadéw ,,Solvay*).
5 — ,Wysoka", fabryka w Rosi k. Wotkowyska.
6 — ,,Saturn"

7 — ,,Szozakowa".

8 — ,Wejherowo" (wh S. A. ,Firley").
9 — , Wiek".

10 — ,,Wolyn" w Zdolbunowie.

11 — ,,Wysokall, fabryka w tazach.

W okresie wysokiej koniunktury w 1927 — 30 r.
wszystkie powazniejsze wytwornie cementu port-
landzkiego unowoczes$nity i powiekszyly wydat-
nie swa zdolno$¢ wytworcza.
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Wszystkie czynne dzi$ fabryki wyposazone sg
W nhajbardziej nowoczesne urzadzenia techniczne
(najdtuzszy piec obrotowy znajduje sie w Polsce),
wskutek czego wytworczos$¢ ich nalezy do najlep-
szych w Europie i umozliwia konkurencje tech-
niczng z cementowniami zagranicznymi. Mimo
réznic w rodzajach surowca i w szczegdtach tech-
niki wytworczosci, cement polski jest wyrabiany
przez wszystkie fabryki praktycznie tej samej ja-
kosci i posiada na rynku wewnetrznym charakter
jednolitego produktu.

Celem scharakteryzowania wiasnosci polskich
cementow portlandzkich podajemy nizej wytrzy-
matosci zaprawy normalnej 1:3, ktéra wg norm
polskich okresla najlepiej jako$¢ cementu, przy
czym zestawiliSmy wytrzymato$ci wymagane przez
normy i Srednie wytrzymatosci rzeczywiste, jakie
cementy nasze wykazuja.

Tabela 1.
Cement portlandzki
ol [EEZEnqnﬁos'c
Wg%m W gycmﬁ

Wi rzeczy- Wi zZeczy-
no

Nno WISt WISt

Sciskanie po 3 dniach 350 400 430
7 200 490 — 540

n n 28 300 610 600 670
Rozcigganie po 3 dniach — 26 30 34
7 18 38 — 40

n n 28 2 4 4 46

Urzgdzenia mechaniczne naszych cementowni
byly dawniej dostarczane z zagranicy, gtownie
przez Danie i Niemcy, ostatnio jednak potrafili-
$my sie uniezalezni¢ od zagranicy prawie w zu-
petnosci, z wyjatkiem pewnych maszyn specjal-
nych, tak ze wiekszo$¢ urzadzen przy rozbudowie
fabryk w ostatnich latach dostarczyt przemyst kra-
jowy. W ten takze sposéb zbudowano w 1928 r.
cementownie ,,Saturn™.

Zbyt cementu wynosit w Polsce w 1938 r.
50 kg na gltowe (w 1932 r. 115 kg), podczas gdy
np. w Niemczech wynosi on 170 kg; jednakze zbyt
ten jest u nas proporcjonalnie wiekszy niz innych
materiatdbw budowlanych i artykutéw codziennej
potrzeby, a to wskutek rodzimych warunkéw, spe-
cjalnie sprzyjajacych stosowaniu cementu. Nalezy
do nich oprocz niskiej ceny cementu powszechnie
wystepujacy w kraju piasek i zwir, bardzo tania
robocizna, odgrywajgca w kosztach betonu duzg
role, stosunkowo wysoka cena innych materiatow
budowlanych, jak drzewo i zelazo, tatwo$¢ sto-
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sowania betonu nawet przez niewyszkolonych ro-
botnikow itp. Dzieki temu udziat procentowy ce-
mentu w kosztach budowy stale rosnie, co stano-
wi wazng wskazowke dla przysziosci przemystu
cementowego.

Rozwéj zbytu, wywozu i ceny cementu za
ostatnie lata podaje tabela 2.

Tabela 2.

Zbyt « Cenaw zt za 100 kg

Rok w kraju \va¥woz bez opak, parytet st.
ys. t
w tys. t kol. tazy

1926 582 41
1927 655 153 6,60
1928 1109 95 6,95
1929 929 78 7,70
1930 777 70 7,70
1931 530 34 7,70
1932 364 55 7,70
1933 404 05 . 5,10
1934 757 5 1,80
1935 772 10 2,70
1936 998 8 2,70
1937 1281 15 3,05
1938 1634 60,8 3,05

Widoczne na niej zatamanie sie cen w 1934 r.
jest wynikiem rozwigzania kartelu na jesieni 1933
r. i powstatej potem ostrej walki konkurencyjnej
miedzy fabrykami. Jak uksztattowat sie stosunek
zbytu i cen cementu do ruchu budowlanego i in-
westycyjnego oraz do ogolnej wytwdrczosci prze-
mystowej, podajemy w tabeli 3.

Tabela 3.

Wskazniki przy podstawie 1928 r. = 100 -
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Rok )
Ogélna Budow- ) Cena . Zbyt
wytwor- nictwo  Inwestycie  cementu cementu
cz0$¢ przem.
1928 100,0 100,8 100,0 100 100,0
1932 63,7 33,1 21,5 111 36,4
1933 70,0 39,9 30,7 72 404"
1934 78,8 49,2 41,8 26 75,6
1935 84,9 55,4 52,6 39 80,0
1936 94,3 65,5 58,4 39 49,8
1937 111,0 75,0 80,0 44 115,0
1938 119,0 80,0 100,0 44 153,0

Jako dalszg charakterystyke zbytu cementu
w Polsce podajemy jego sezonowos¢, widoczng na
wykresach miesiecznych zbytu cementu w ostat-
nich kilku latach (rys. 2). Powoduje to sezono-
wos¢ produkcji (rys. 3), a tym samym powazne
trudnosci w wykorzystaniu petnej zdolnosci pro-
dukcyjnej fabryk.
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Miesieozny zbyt cementu w Polsce w ostatnich latach.

Wywéz cementu stanowit dawniej powazng
pozycje (w 1927 r. 18% wytwaorczosci), w ostatnim
jednak piecioleciu zmalat bardzo wydatnie, gdyz
kraje, przywozace dawniej polski cement, wybu-
dowaly w tym czasie cementownie i wzmogta sie
konkurencja innych panstw wywozacych. Ponad-
to cement polski jest zasadniczo trudny do wy-
wozu, gdyz wiekszo$¢ fabryk potozona jest w za-
gtebiu odlegtym o ok. 600 km od portu gdynskiego,
przew0z za$ kolejg na tak duza odlegto$¢ powodu-
je nadmierne podrozenie ceny cementu. Do 1937 r.
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Miesieczna produkcja cementu w Polsce za ostatnie
lata.
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WyWoz' miat charakter raczej prestizowy i ilo$-
cig swa wpltywat tylko nieznacznie na wielko$¢
wytworczosci. Od 1937 r. wywdz wykazuje silng
tendencje zwyzkowa.

Wszystkie fabryki cementu portlandzkiego
zrzeszone sg od 1919 r. w Zwigzku Polskich Fa-
bryk Cementu, ktéry ma na celu reprezentacje
przemystu cementowego wobec wiadz i opieke nad
sprawami prawno-gospodarczymi fabryk oraz pro-
wadzi akcje spoteczno-techniczng, majgcg za zada-
nie racjonalizacje, a przez nig i rozw6j zbytu ce-
mentu.

Dawniej posiadaty fabryki wspdlng organiza-
cje kartelowg ,,Centrocement”, jednakze od je-
sieni 1933 r. sprzedaz cementu odbywa sie bezpo-
Srednio przez poszczegllne fabryki, ktére taczy
w tym zakresie jedynie ,,gentlemen agreement®,
Cho¢ do porozumienia tego nie nalezg wszystkie
fabryki, przyczynito sie¢ ono do stabilizacji sto-
sunkéw na rynku wewnetrznym. Cena cementu
za 100 kg w opakowaniu workowym loco st. kol.
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tazy w zagtebiu, ustalona zostata przez Rzad na
3,50 zt i jest prawdopodobnie najnizszg ceng ce-
mentu na rynku Swiatowym; przy dostawach rza-
dowych cena ta wynosi tylko 3,05 zt. Ceny te
przy zwigkszonym obecnie zbycie zblizajg wy-
tworczo$¢ do stanu optacalnego, sg jednak zbyt
niskie, aby umozliwi¢ petng amortyzacje urzadzen
i stworzy¢ korzystne warunki do powazniejszych
inwestycyj.

Zdolno$¢ wytworcza czynnych fabryk w wy-
padku réwnomiernego zbytu cementu w ciagu ro-
ku, po dokonaniu przez fabryki szeregu inwestycyj
w ciggu lat 1937 i 1938, wynosi ok. 2,0 mil. t;
w praktyce jest ona nieco mniejsza, poniewaz zbyt
cementu (jak i cate nasze budownictwo) jest se-
zonowy, fabryki za$ nie posiadajg wystarczaja-
cych urzadzen do magazynowania zbyt wielkigj
ilosci cementu podczas zimy. Praktycznie zatem
zdolno$¢ wytworcza wynosi ok. 1,8 mil. t, tj. tylko
niewiele wiecej niz zbyt cementu w 1938 r. Na
wypadek dalszego wzrostu zbytu cementu w roku

6 7 8 9 19401 2 3 4 5

Produkcja, zbyt i cena cementu od 1926 r. — 1938 r. oraz przewidywania ich rozwoju do 1945 r.
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obecnym i w latach nastepnych, szczegélnie pod-
czas sezonu letniego, stajemy przed mozliwoscig
przekroczenia zapotrzebowania ponad zdolno$¢
wytworcza, zachodzi wiec konieczno$¢ nie tylko
dalszej rozbudowy fabryk istniejgcych, ale i bu-
dowy nowych.

Potrzebe rozbudowy przemystu cementowego
najlepiej zilustruje rys. 4, na ktorym nakresli-
liSmy krzywa zbytu cementu, zdolno$ci produk-
cyjnej i konsumcje na glowe ludnosci za Kilka
ubiegtych lat. Prawa strona wykresu poswigcona
jest rozwazaniom jaki jest przewidywany zbyt ce-
mentu w latach 1939— 1945 przyjmujgc, ze
w 1945 r. osiggnie on na gtowe ludnosci ok. 80 kg,
tj. tyle ile ma dzi$ b. Czechostowacja. Sadzimy, ze
takie rozumowanie przy znanych powszechnie ten-
dencjach inwestycyjnych uznane bedzie za dosta-
tecznie ostrozne. Jako drugie zatozenie przyjelis-
my wzrost ludnosci w tej samej wysokosci co za
ostatnie lata, rowniez w przypuszczeniu, ze nie
zahamujg go zadne kataklizmy polityczne lub gos-
podarcze.

Z tych dwéch zatozen wynika, ze w 1945 r.
zbyt cementu osiagnie cyfre ok. 3 mil. t. Poniewaz
za$ fabryki nie mogg pracowac¢ na 100% swej zdol-
nosci produkcyjnej, a tylko na ok. 80%, co jest
przestrzegane Scisle we wszystkich krajach o ra-
cjonalnej gospodarce przemystowej, wynika z te-
go, ze zdolnos¢ produkcyjna fabryk cementu
w Polsce w 1945 r. winna wynosi¢ 3,6 mil. t. Mu-

Prof. Dr JAN WIERTELAK.

Zaktad i Muzeum Towaroznawstwa Akademii Handlowej
w Poznaniu
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simy wiec wybudowac i uruchomi¢ w ciagu naj-
blizszych 6 lat nowe fabryki o zdolnosci produk-
cyjnej najmniej ok. 1,5 mil. t.

Poniewaz cement stosuje sie¢ w budownictwie
od niedawna, wprowadzenie go na rynek wymaga
propagandy, ktorg polski przemyst cementowy
nieustannie prowadzi tgcznie z akcjg spoteczno -
techniczng wtadz i organizacyj, pracujacych nad
podniesieniem budownictwa. Propaganda ta, nie
spotykana w tej formie i zakresie w innych prze-
mystach, zwigzanych z budownictwem ma na celu
wskazanie racjonalnych sposobéw stosowania ce-
mentu we wszystkich dziedzinach budownictwa.

Zwiekszenie zbytu cementu zwigzane jest Sci-
$le z rozwojem szeregu przemystéw pomocniczych,
nie posiadajacych wiasnej organizacji, ktdérym
dzieki temu patronuje przemyst cementowy,
wskazujac nowe kierunki rozwojowe, a czesto ini-
cjujac powstanie takich gatezi przemystu, ktére
przyczyniajg sie do wzrostu zbytu cementu, jak
np. wytwornie specjalnych kruszyw, farb, $rod-
kow uszczelniajgcych, form do wyrobow betono-
wych, betoniarek, urzadzen do przewozenia i ma-
szyn do ubijania betonu, nowych rodzajow uzbro-
jenia w zelbecie itp. Obecnie organizacja przemy-
stu cementowego gtéwne zainteresowanie swoje
kieruje ku modernizacji betoniarni, dazac do zme-
chanizowania ich wytworczosci szczeg6lnie w za-
kresie wyrobdw inzynierskich.

Przemyst celulozowy jako zagadnienie mozliwosci
surowcowych i podniesienie produkcji w Polsce

(Referat wygtoszony na posiedzeniu Towarzystwa Wojskowo-Technicznego w Warszawie w dniu 17 lutego 1939 r.)

Wielokrotnie w polskich pismach facho-
wych ’), a jeszcze czesciej w literaturze zagranicz-
nej rozpatrywane jest zagadnienie surowcow ce-
lulozowych. Celuloza stata si¢ bowiem, szczegdlnie
w ostatnich dwudziestu latach, podstawowym su-
rowcem wielu gatezi przemystu, tak ze niektorzy

") Poréwnaj np.: J. Wiertelak, Surowce celulozowe
w Polsce niewyzyskane lub niedoceniane. Przeglad Chem.
1. 413 (1937); J. Marchlewska, Celuloza jako surowiec dla
wytwarzania sztucznych widkien. Przeglad Techniczny
Nr 12—13 (1938); T. R. Wojciechowski, Zagadnienie su-
rowca drzewnego do wyrobu celulozy. Zycie Tech. 13.
253 (1937); K. Szuman, Samowystarczalno$¢ Polski pod
wzgledem surowcOw ceulozowych. Przeglad Chem. 2.
577. (1939).

autorowie piszg wprost o XX-wieku jako o ,wie-
ku celulozy't Dostarczenie tego surowca dla ist-
niejagcych lub majacych powstaé fabryk musi
w wysokim stopniu obchodzi¢ kazdy kraj. Wzgle-
dy ogdlnogospodarcze kazg go szuka¢ wewnatrz
granic panstwa i zmuszajg do zestawienia bilansu
gospodarki celulozowej, ktory pozwolitby na opra-
cowanie planu eksploatacji tylko wiasnych Zzro-
det celulozy, jesli tylko to okaze sie mozliwe.

Celuloza jako skfadnik budowlany roslin.

Jak nazwa moéwi, chodzi o skiadnik Scianek
komérkowych rodlin  (cellula = komoérka). To
samo przypominat dawny polski termin ,,bton-
nik". W strukturze komorki jest celuloza skiad-
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nikiem wzmacniajgcym, tworzacym szkielet bu-
dowy. Obrazowo moznaby przyjac, ze $cianka ko-
morki przedstawia system podobny do zelazobeto-
nu, w ktérym role pretébw zelaznych spehniajg
wibkna-micele celulozy; a betonu wigzacego lig-
nina i inne substancje, towarzyszace celulozie. Za-
nim nawet cztowiek pomyslat o tym surowcu, przy-
roda wytworzyta go w ogromnych ilosciach pod po-
stacig bawetny, ktora jest prawie ze czystg celulo-
zg, gdyz zawiera jej ok. 90%. W mniej czystym sta-
nie znajdujemy celuloze w zgrubiatych tkankach
komorkowych tyka Inu, konopi, juty, ramii, chmie-
lu i pokrzywy, dalej w tkankach wi6knistych lisci
Inu nowozelandzkiego, sisalu, konopi manilskich,
ananasu oraz w okrywie owocu palmy kokosowej.
l1o$¢ celulozy w tych surowcach wynosi ok. 70%.
W najmniej czystym stanie znajdujemy celuloze
w drewnie, stomie, trzcinie, bambusie, tupinach
orzechdw, sitowiu i torfie. Zawartos¢ celulozy
w tych surowcach jest stopniowo coraz mniejsza
i waha sie od 60 do 25%, obliczonych na podsta-
wie zupetnie suchej substancji badanej. Ale w o0go6-
le celuloza jest spotykana w przyrodzie we wszyst-
kich roslinach wyzszych i we wszystkich cze$ciach
tych roslin, cho¢ w réznych oczywiscie stosunkach.
Bez celulozy, albo z malg jej zawartoscig (1,5 —
— 2%), sa tylko Scianki komorek korkowatych
i nabtonek (kutykula). Liscie mtode zawierajg jej
ok. 10%, liscie starsze ok. 20%. Wyjatkowo tylko
spotyka sie celuloze u zwierzat (Tunicata).

Nie kazdy materiat zawierajacy celuloze be-
dziemy jednak nazywac surowcem celulozowym,
a tylko ten, w ktérym celuloza przewaza, wzgled-
nie tez ten, z ktérego z innych wzgledéw datoby
sie ja z korzysScig wyodrebni¢, np. z torfu. Otrzy-
mane na drodze technicznej masy celulozowe roz-
nig sie od chemicznie czystej celulozy obecnoscia
domieszek, pochodzacych ze surowca, z pro-
cesu oraz z produktéw degradacji wy-
odrebnianej celulozy. Stad tez dla odrdznienia od
chemicznego zwigzku nadaje sie im osobng nazwe
»mas celulozowych".

Wiasnosci i zastosowanie celulozy.

Celuloza chemicznie czysta jest weglowoda-
nem micelarnym, tj. zwigzkiem wegla, wodoru
i tlenu, zawierajgcym 44,4% C, 6,2% H i 49,4% O,
co odpowiada wzorowi statystycznemu (CsHioC"n.
Liczba ,,n“ dla najlepszej celulozy bawetnianej
jest rowna prawdopodobnie ok. 2 000. U celulozy
z innych Zrédet na skutek degradacji spowodowa-
nej procesami wyodrebnienia, dtugos¢ tancucha
celulozy jest nizsza. Makroczasteczki celulozy
zwane micelami majg dtugos¢ 500 do 1 000 Ang-
stroméw a grubo$¢ 50 — 60 Angstromow 2). Le-

2) H. Staudinger, Der Papierfabrikant 35. 233 (1937).
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piej jest poznane samo ogniwo — CsHioOs —. Jego
wz0i' strukturowy przedstawia si¢ nastepujaco:

chZoh

We wzorze tym Ri i Ra sg to takie same ogni-
wa, jak przedstawione wzorem. Ogniw takich, jak
wspomniatem, w bawetnie mamy 2 000.

Do najwazniejszych wiasnosci celulozy na-
lezy zaliczy¢ jej hygroskopijnos¢, zdolno$¢ pecz-
nienia, zdolno$¢ roztwarzania sie w niektorych roz-
puszczalnikach specjalnych, jej typowg nieroz-
puszczalno$é w zwyktych odczynnikach organicz-
nych oraz jej duzg wytrzymato$¢ na zerwanie
i zginanie. Z chemicznych wiasnosci na uwage za-
stuguja palnos¢, moznos¢ gnicia oraz fatwosé two-
rzenia estréw i eterow, ktore to pochodne sg roz-
puszczalne w zwyktych rozpuszczalnikach orga-
nicznych.

Na podstawie tych wiasnosci oparto wyko-
rzystanie przemystowe celulozy. Moznaby zasto-
sowanie przemystowe celulozy przedstawi¢ sche-
matem (jak na str. 300).

Jako celulozy w pierwszym rzedzie uzywa sie
w procesach powyzszych celulozy z baweiny. Jed-
nak do niektorych celéw, szczegdlnie do otrzymy-
wania wiskozy, stosuje sie réwniez w szerokim
zasiegu, u nas jedynie, mase celulozowg z drewna,
otrzymywang metodg siarczynowg a nawet me-
todg kwasu azotowego.

Zrodta celulozy w Polsce.

Celuloza z bawelny jest i pozostanie dla nas
surowcem przywozonym. Wazne jest dla nas z te-
go powodu, aby w ponizszym schemacie w mozli-
wie wielu miejscach moc podstawi¢ celuloze z in-
nych zrodet takich, ktére sg w Polsce dostepne.
Jakie zrodia celulozy w Polsce mamy, przedsta-
wia tabela 1.

Tabela 1.

Zawartos¢ celulozy w surowcach
celulozowych spotykanych w Polsce
1. Drewno gatunkow iglastych zawart.celu!, ok. 60%
2. Drewno gatunkdw lisciastych , 60%
3. Stoma Iniana , 54%
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4. Stoma konopna » 50%
5. Stoma zh6z , 36 do57%
6. Oczerety ok. 35%
7. Pazdzierze » » 57%
8. Szmaty bawetn. i Iniane N ], J, 80%
9. Makulatura zawartos¢ celulozy zmienna

nie nizej niz 50%
10. Torf zawarto$¢ celulozy zmienna

nie wyzej niz 30%

Celuloza z bawetny

| :
przerobka meohaniczna
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kim byt w catych okraglakach. Wydajno$¢ procesu
obraca sie ok. 70%.

Inne procesy sg chemiczne. Najwazniejszym
Z nich jest proces siarczynowy. Drewno $Swierka
lub jodly, a w ostatnich czasach takze buka, roz-
drobnione mechanicznie na kawatki wielkosSci pal-
ca, zostaje gotowane pod cisnieniem w tugu siar-
czynowym o0 odczynie kwasnym, ktéry jest wod-

przedzenie przez gele lub
esteryfikacje
przedza i 1 }
tkarlliny azotany octany wistoza roztwor amino-miedziowy fibra wulkanizowana
. . i Vv 4
mat. dziane itp. jed\fvab jedwab jedwab sztuczny  jedwab sztuczny masy plastyczno
sztuozny  sztuczny  wiokna cieto wiokna ciete
btony wiokna btony kuprofan
celuloid oiete oelofan
lakiery btony
masy celon
plastyczne  trolit W
Srodki lakiery
wybuchowe

Tabela 1 podaje zawarto$¢ celulozy otrzy-
manej w postepowaniu laboratoryjnym znang
metodg Crossa i Bevana, a obliczonej na pod-
stawie zupetnie suchego materiatlu wyjsSciowego.
Wiemy, ze celuloza tak wyodrebniona nie jest
czysta, a zawiera a) weglowodany pokrewne ce-
lulozie, tak zwane hemicelulozy (heksozany i pen-
tozany), ktore sg chemicznie mniej odporne niz
celuloza, b) produkty degradacji, czyli stopnio-
wego rozktadu celulozy przez tak silny odczynnik
chemiczny, jakim jest chlor.

Metoda ta dla celéw technicznych jest stoso-
wana w niektorych krajach dla przerébki stom
i pazdzierzy, w Polsce natomiast nie jest dotych-
czas stosowana wcale. Przy rozpatrywaniu zapa-
sow celulozy dostepnych w praktyce musimy za-
tem dla powyzszych surowcow uwzgledni¢ wydaj-
no$¢ metod technicznych, stosowanych dla wyod-
rebnienia mas celulozowych.

Techniczne procesy otrzymywania mas celulozo-
wych z surowcow.

a) Drewno. Dla drewna mamy liczne me-
tody techniczne otrzymywania potproduktow ce-
lulozowych. Najwyzsza wydajno$¢ wykazuje tzw.
proces mechaniczny. Proces ten polega na mecha-
nicznym zmieleniu na mokro drewna o matej za-
wartosci zywicy na kamieniach, tzw. szlifierzach.
Otrzymany przetwor nie jest prawie wcale che-
micznie zmieniony, a jest tak samo drewnem, ja-

nym roztworem kwasnego siarczynu wapniowego
lub magnezowego i kwasu siarkawego. Wydajnos¢
tego procesu wynosi dla Swierka ok. 48%.

W procesie sodowym stosuje sie roztwor
6 — 10% wodorotlenku sodowego do roztwierania
wiorkow. Proces ten najczesciej jest stosowany
dla drewna gatunkow lisciastych. Wydajnosc¢ tech-
niczna wynosi ok. 40%. Odmiang procesu sodo-
wego jest proces siarczanowy. W nim gotuje sie
widrki sosny w roztworze wodnym wodorotlenku
i siarczku sodowego. Wydajno$¢ masy celulozowej
waha sie od 45 do 50%.

W ostatnich czasach przeprowadza sie goto-
wanie widrkéw drewna (najczesciej bukowego)
bez nadcisnienia w rozcienczonych roztworach
kwasu azotowego. W Polsce metoda ta zastosowa-
nia technicznego jeszcze nie znalazta. Wydajnos¢
masy wynosi ok. 45°/°.

b) Len i konopie. Przy przetwarzaniu
stomy Inu i konopi odrézni¢ musimy zasadniczo
trzy kierunki przetwarzania, a to:

a) przetwarzanie stomy na widkno przedzalne,

przy czym odpada sfermentowane pazdzierze,
b) przetwarzanie catej stomy na mase celulozowsa,
C) przetwarzanie pazdzierzy na mase celulozows.

Podziat na poszczeg6lne produkty przy prze-
robce Inu przedstawia sie np. nastepujgco:

Ze 100 kg sprzatnietych suchych, dojrzatych
roslin Inu otrzymuje sie:

siemienia 10 kg,

odpadkéw przy obrywaniu lub miéceniu (to-

rebki itp.) 20 kg,
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stomy Inianej surowej 70 kg.
Stoma podczas moczenia traci dalej na wadze
17 kg,
przy przerébce mechanicznej odpada pazdzie-
rza 38 kg,

pozostaje niebielonych wiokien tyka 15 kg.

Podobnych stosunkéw nalezy sie spodziewac
dla konopi. Wydajno$¢ surowych widkien bedzie
zatem 15%. Trzeba mie¢ jednak na uwadze, ze te
wibkna nie sg jeszcze czysta celuloza, lecz zawie-
rajg jej tylko ok. 72% 3). Przy dalszej przerébce
trzeba sie zatem liczy¢ z nowymi stratami.

PaZdzierze, ktore odpadajg u Inu, zawierajg
jednak tez celuloze, i to ok. 52%. Przerdbka ich
w skali technicznej na celuloze, jak dotad nie jest
praktykowana, mogtaby atoli by¢ dokonana w po-
dobny sposéb, jak przerobka stomy zbozowej.

Catg stome Iniang lub konopng moznaby go-
towa¢ pod cisnieniem w roztworze wodorotlenku
sodowego (jak drewno); wydajno$¢ po wybieleniu
masy wynosi wtedy ok. 33%. Przy gotowaniu me-
todg siarczanowg wydajno$¢ wynosi 45%.

c) Stomy traw (zb6z, oczeretdw)
i pazdzierze Inu i konopi. Przetwarzanie
tych surowcOw przebiega technicznie w sposéb
dwojaki. Dawna znana metoda stosuje gotowanie
pod ci$nieniem w roztworze tugu sodowego. Wy-
dajno$¢ otrzymanych wtedy mas celulozowych
wynosi ok. 40%4¥. Nowsza metoda znakomitego
technika wioskiego Umberto Pomilio stosuje zmo-
dyfikowang laboratoryjng metode Crossa i Bevana,
dziatajac na przemian bardzo rozcieniczonym tu-
giem sodowym, chlorem i znéw tugiem sodowym.
Wydajno$¢ techniczna metody wynosi ok. 45%®).

d) Innesurowce. Szmaty gotowane w tu-
gu sodowym pod ci$nieniem na celuloze dajg wy-
dajnos¢ bielonej masy celulozowej od 65— 75%;
makulatury sie nie gotuje wcale, a w catosci uzy-
wa do dalszych celéow. Torfu na skale techniczng
nigdzie dotad sie nie przetwarza. Nalezy sie liczy¢,
ze w skali technicznej wydajno$¢ przy najlepszych
torfach nie bedzie wieksza niz ok. 20%.

Reasumujac te spostrzezenia, powtérzmy tu-
taj tabele 1, przy czym przy podanych surow-
cach wyszczegolniona zostanie wydajno$¢ tech-
niczna masy celulozowej. Jak juz zaznaczono,
nie jest to czysta celuloza. Chcac w przyblizeniu
otrzymac celuloze o czystosci celulozy bawetnianej,

3) Porownaj J. Wiertelak, Wiasnosci i przerobka
chemiczna stomy Inianej, Archiwum Chemii i Farmacji 2.
27 (1934).

4 C. F. Cross and E. J. Bevan, A text-book of paper-
making V Ed. London (1936).

°) Industrial and Engineering Chemistry, News Ed.
13. 436 (1935). U. Pomilio, Industrial and Engineering
Chemistry, News Ed. 15 73 (1937).
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traktujemy otrzymane masy celulozowe 17,5%-ym
wodorotlenkiem sodowym, przez co hemicelulo-
zy oraz celuloza odbudowana zostajg rozpuszczone.
Te pozostato$¢ po dziataniu 17,5%-ego NaOH na-
zywamy alfa-celulozg. W ponizszej tabeli 2 podano
réwniez ilo$¢ alfa - celulozy dla tych surowcow,
z ktorych sie jg obecnie wytwarza lub z ktérych
wytwarzanie jej jest technicznie uzasadnione.
Wszystkie wydajnosci podano w procentach obli-
czonych na podstawie zupetnie suchej masy su-
rowca.

Tabela 2.

Wydajnos¢ masy celulozowej w skali
technicznej i alfa celulozy polskich
surowcow celulozowych.

Wydajno$¢  Wydajnosé
celmg%wej ce?:lfl%_zy
Drewno gatunkoéw iglastych
a) met. mechaniczng 70% —
b) met. siarczynowsg 48% 39%
€) met. siarczanowg 45-—50% 38%
d) met. HNO.3 45% 38%
Drewno gatunkow lisciastych
a) met. sodowg 40% 28%
b) met. HNOs 40—42% 35,7%
€) met. siarczynowg 49%
Stoma Iniana
a) ilos¢ tyka wyodrebnionego  15% 10%
b) ilos¢ pazdzierza otrzym. 38% —
4. Stoma zbozowa metoda sodowsg 38% —
5. Szmaty metoda alkaliczng 65—75% 62—71%

Innych surowcéw na masy celulozowe w skali
technicznej sie nie przerabia. W skali laboratoryj-

nej metodami technicznymi otrzymano masy ce-
lulozowe:

W tyni
st
1. z pazdzierzy konopnych metoda
sodowsg 40% 36,4%
2. z tyka Inu gotowanegow wapnie 84%  67,5%

40% —
20% —

3. z oczeretow metodgsodowa
4. z torfu (szacowane)

Zbiory roczne celulozy w Polsce.

Majac powyzsze dane techniczne do dyspozy-
cji, mozemy sie pokusi¢ o obliczenie ilosci celu-
lozy zbieranej rocznie jako plon w Polsce. Na
pierwszy plan wybija sie tu drewno. Producen-
tem jego s lasy. Powierzchnia ich wynosi
8 322 000 haB), co przy zbiorze 2,39 m3 z ha daje

) Bez niedawno odzyskanych ziem na potudniu. Na
Slgsku Zaolzianskim o powierzchni 8015 km?2 powierzch-
nia laséw wynosi 22 000 ha.
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drewna ok. 10 000 000 t. Przyjmujac $rednio tech-
niczng wydajno$¢ masy celulozowej z drewna za
45% otrzymamy wiec 4 500 000 t celulozy, mozli-
wej do otrzymania z surowca drzewnego.

Wedlug danych statystycznych?) wynosity
inne plony: Inu widkna 40 000 t (1936 r.), paz-
dzierza (obliczone) ok. 100 000 t, konopi witdkna
10 000 t, pazdzierza (obliczone) ok. 25 000 t, wre-
szcie stomy zb6z ok. 17 300 000 t (1937 r.). Zbioru
oczeretbw, rosngcych dziko na znacznych prze-
strzeniach nie moge podac8). Zbidr roczny su-
rowcéw celulozowych, wyrazony w tonach celu-
lozy technicznie dostepnej w Polsce, przedstawia
sie wiec jak nastepuje:

7) Maty Rocznik Statystyczny tom 9, r. 1938; wyd.
Gloéwny Urzad Statystyczny R. P.

8) Chciatbym tutaj jednak zwréci¢ uwage na wartosc¢
tego zrddta celulozowego, nieuchwytnego narazie dla sta-
tystyki. Wiadome jest, ze na wschodnich kresach rosng
znaczne powierzchnie oczeretow. Z hektara powierzchni
otrzymuje sie ok. 5 t stomy. Zakfadajac, ze w wigkszych
skupieniach mamy tylko 250 000 ha obsianych samorzut-
nie oczeretami, otrzymamy stomy 1250000 t, co przy 40%
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Wydajnos¢ Zbiér roczny

tecglé‘iiuchz)r;g Wme?sy masy \(,:Viljulozo—

1. Drewno 45% 4 500 000 t

2. Len, wiokno 84% 33 600 ,,

3. Pazdzierze Iniane 40% 40 000 ,,

4. Wibékno konopne 84% 8 400 ,,

5. PaZdzierze konopne 40% 10 000 ,,

6. Stoma zbozowa 38% 6 574 000 ,,
Razem ilo$¢ dostepnej tech-

nicznie celulozy wynosi 11 166 000 t

Doda¢ tu trzeba zbiér nieznany celulozy
z oczeretbw oraz blizej nieznany zapas celulozy
w torfie.

Jak wynika z powyzszej tabelki, najwazniej-
szymi zrédtami technicznie dostepnej celulozy sg

masy celulozowej, dostepnej technicznie i 15% zawar-
tosci wilgoci w stomie wynosi ok. 430000 t masy celu-
lozowej; zawartos¢, jak widzimy, ogromna. Je$li zwazy-
my jeszcze, ze z powodu objetosci surowca przerébka
oczeretow musi sie odbywaé¢ w obrebie hodowli, powsta-
nie fabryki przetwarzajgcej oczeryty np. w Pinsku przy-
czynitoby sie wydatnie do podniesienia gospodarczego
danej okolicy.

O esvriaaro

I
przetwory zupetnego rozktadu chemicznego pr

1 : 1 .
zetwory chemicznego roztwarcia  przetwory przerdbki

mechanicznej ***)
hydrjfoliza stap]ianie zgazoiwanie sucfia metoda, met%)daZ metgdq metoéa,
Z tugami dé&stylacja  F**)siarczy-  sodowg  siarcza- HNOS
t 1 1 } nowa nowa
1. alkohol 1. kwas 1. gaz 1 alkohol } } }
etylowy szczawiowy drzewny metylowy masa masa masa masa masa
2. cukier 2. pirokate- 2. aceton siarczy-  sodowa siarcza- kwasna  drzewna
gronowy  ¢hol nowa nowa
3. paszadla 3. kwas 3. rozpusz- . . 1 } -
bydfa we- protokate- czalnikace- 1 papierdo 1. papier 1. papler(_jo celuloza 1. papier
glowoda- ohusowy ¥ tonowy pisania  ksigzkowy pakowania alfana gazetowy
nowa i bial- widkna 2. tapety
kowa sztuczne 3. kartony
4. kwas 4. kwas 4. aldehyd itp. 4. tektura
ootowy mréwkowy 2» bibuta 2. bibuta 2. tektura Przetwory
5. furfurol 5. kwas 3. papier 3. kartony
octowy pakowny .
6. metylo- 4. celuloza
etyloketon alfa na
7. olej widkna
drzewny sztuozne
8. wegiel i lakiery
drzewny celulozowa
9. dzieged
10. pak
11. kreozot
12. gaz
palny

*) Przez stapianie z tugami otrzymywano w skali technicznej tylko kwas szczawiowy.
**) Przetwordw suchej destylacji drewna iglastego nie uwzgledniono, gdyz sg one gtdwnie pro-
duktami rozkfadu zywic a nie substancji drzewnej.
***¥) QOczywiscie masa drzewna nie nalezy do wytworéw chemicznych. Jednak jej weciggniecie
w mniejszy schemat uznano za konieczne, gdyz uzycie jej jest SciSle zwigzane z uzyciem mas celulozo-
wych, otrzymanyoli na drodze chemicznej.



Nr 4

drewno i stomy zbozowe. Przetwarzanie stomy
zb6z, acz wielce pociggajace ze wzgledu na jedno-
roczny okres wegetacji tych roslin, jest ze wzgle-
du na zapotrzebowanie stomy w rolnictwie oraz
na otrzymanie jej, rozrzucone po catym kraju,
kosztowne i ucigzliwe. Pozostaje wiec jako naj-
wazniejszy polski materiat celulozowy drewno.

Ale wiadomo, ze drewno jest nie tylko surow-
cem celulozowym. Jest ono przede wszystkim Zréd-
tem energetycznym i materiatem budowlanym
i uzytkowym. Nawet przy przetwarzaniu che-
micznym jest ono nie tylko technicznym surow-
cem celulozowym. Zalgczony schemat (str. 302)
przedstawia sposoby i wytwory przetwarzania
chemicznego drewna:

Niezaleznie zresztg od réznych mozliwosci zu-
zycia chemicznego drewna, ktére wynikajg z po-
danego wyzej wykresu, nalezy jeszcze mie¢ na
uwadze, ze nie kazde drewno nadaje sie na eko-
nomiczne otrzymanie celulozy. Niektorych tylko
gatunkéw drewno zdatne jest do przerdbki na
masy celulozowe. Nazywa sie je ogdlnie papie-
rowka.

Papieréwka.

Do niedawna do wyrobu masy drzewnej
i mas celulozowych uzywano tylko $wierka i jo-
dly, dwa gatunki iglaste, zawierajgce mato zywi-
cy. Co prawda dorywczo przerabiano takze drew-
no innych gatunkéw, np. osiki i sosny, ostatnio
nawet buka. Te same stosunki istniejg tez w Pol-
sce i jako papieréwke bedziemy w dalszych na-
szych rozwazaniach na razie uwaza¢ Swierk
i jodie.

Boréw S$wierkowych mamy w Polsce ok.
650 000 ha, z czego wiasnosciag Panstwa jest
304 000 ha. Bory te wystepujg w dwdch wiek-
szych skupieniach, mianowicie w o$rodku kar-
packim w ilosci ok. 60%, reszta na potnocnym
wschodzie kraju. Drzewostan jodtowy obejmuje
ok. 240 000 ha, z czego 80 700 ha jest wiasnoscig
Panstwa. Przyjmujgc przyrost Swierczyny na pniu
na jednym hektarze powierzchni zalesionej rocz-
nie na 14 md¥*otrzymamy?9), ze przyrost papie-
rowki w Polsce wynosi 1 346 000 m3 czyli 623 000 t
(c. wh. Swierka przyjeto za 0,47). Zuzycie w kraju
i wywoz tego najlepszego naszego surowce celu-
lozowego ksztattowat sie w latach od 1924 do
1938 r., jak przedstawiono w tabeli 3.

°) Wedlug United States Department of Agriculture
Statistical Bulletin Nr 21. Washington, 1928.
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Tabela 3.
Produkcja i zbyt papierowki
w latach 1924—1936.

zuzycie catkowita

w kraju wywoéz produkcja
1924 65 800 t 238 500 t 304 300 t
1925 209 620 ,, 649 130 ,, 858 750 ,,
1926 211 500 ,, 1 058 200 ,, 1269 700 ,,
1927 298 920 ,, 1196 530 ,, 1495 450 ,,
1928 359 550 ,, 1145 163, 1504 713 ,
1929 213 850 ,, 888 300 ,, 1102 150 ,,
1930 190 820 ,, 670 590 ,, 861 410 ,,
1931 157 920 ,, 235 166 ,, 393 086 ,,
1932 190 820 ,, 151 658 ,, 342 478 ,,
1933 187 200 ,, 337 408 ,, 524 608 ,,
1934 193 850 ,, 351584 ,, ° 545 434
1935 213 900 ,, 335 668 ,, 549 568 ,,
1936 263 200 ,, 123 084 ,, 386 284 ,,
1937 304 983 ,, 136 416 ,, 441 399 ,,
1938 345 450 , 246 750 ,, 592 200 ,,

Uwaga: Dane tej tabeli zestawiono z réznych zrodet.
Do przeliczen uzyto nastepujacych stosunkow:
1 m przestrzenny = 0,7 m3 = 0,329 tony Swierczyny.

Z tabeli 3 wynika, ze od 1925 do 1931 r.
eksploatacja papierowki wynosita wiecej niz jej
roczny przyrost, a w okresie od 1926 do 1928 r.
wiecej nawet niz dwukrotng ilos¢ jej przyrostu.
Minimum eksploatacji i wywozu przypada na rok
1932, drugie minimum eksploatacji i wywozu na
rok 1936. W roku 1932 i od 1936 r. do dzi$ wy-
w0z jest nizszy od zuzycia w kraju. Pocieszajacy
jest objaw znacznego i trwatego rozwoju zuzycia
papierowki w kraju od 1931 r., podczas gdy wy-
woz wykazuje znaczne wahania. Zyczyé by sobie
nalezato, by ani jedna tona papieréwki nie wy-
chodzita w surowym stanie za granice.

Nie jest to tylko kwestia prestizu. To jest
takze 1. praca dla polskiego inzyniera i robot-
nika, 2. zarobek dla przetworcy, 3. uniezaleznie-
nie rynku papierowki od koniunktury na rynkach
Swiatowych. Za 136 416 t papierdwki wywiezio-
nej w 1937 r. uzyskaliSmy 7 900 000 ztotych. Ta
ilos¢ papierowki databy masy celulozowej siar-
czynowej 65480 t w cenie 290 zt za tone, czyli
18 989 200 zt, czyli okragto 11 000 000 zt nad-
wyzki, gdyby eksportowany surowiec zostat prze-
robiony w kraju.

Sprawa sie komplikuje jeszcze o tyle, ze
w tym samym roku 1937 sprowadziliSmy z za-
granicy samych surowcOw papierniczych za
11 386 000 zt, w tym samej masy celulozowej
bielonej za 7950 000 z}, wywozac réwnoczesnie
surowiec na te przetwory. Straty wynosity zatem
ok. 225 mil. zt. Wymieniam te liczby dlatego,
aby kto$ nie myslat, ze powstatyby trudnosci przy
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sprzedazy masy celulozowej za granicg, gdyby
catg papierébwke w Polsce przerabiano. Poprostu
nie potrzeba by jej byto wywozic.

Nadmieni¢ tu wypada, ze okreslenie ,,papie-
rébwka" na Swiatowym rynku juz sie starzeje.
Nie tylko Swierk i jodte, ale rowniez osike, buk
i sosne wciaga sie do produkcji mas celulozowych,
ktore nie zawsze idg przeciez na papier. Z tego
powodu np. w dniu 1 pazdziernika 1938 r. nie-
miecki plan zaopatrzenia celulozowego wprowa-
dza zamiast terminu ,,Papierholz" termin ,,Faser-
holz* na powyzsze pie¢ gatunkdw, co mozna by
wyrazi¢ okre$leniem ,,drzewo na widkna". Zmiana
ta jest catkiem stuszna, gdyz duzo drewna idzie
na inny prz¢étwoér, mianowicie sztuczne widkna.

Zapotrzebowanie Polski na celuloze.

Wspomniano juz, ze najlepszego surowca ce-
lulozowego, zwanego papieréwka narasta w Pol-
sce na pniu rocznie 623 000 t i ze rocznie sprza-
tamy 50 000 t widkien Inianych i konopnych.
Gdyby cata ilos¢ narastajacej papierOwki przera-
biana zostata w kraju, otrzymalibySmy z niej
masy celulozowej drzewnej 299 000 t. Okragto
zatem w obecnych warunkach mielibySmy do
dyspozycji 350 000 t szlachetnego pétproduktu ce-
lulozowego. Postawimy pytanie, czy ta ilos¢ wy-
starczy na potrzeby naszego kraju?

Interesujgce zestawienie, ile obecnie celulozy
potrzebujemy, podaje tabela 4.

Dane tabeli 410) trzeba czyta¢ oczywiscie

Tabela 4.
Produkcja, przywo6z, wywoOz i zuzycie
przetwordéw celulozowych w Polsce

w 1938 r.

(w tonach)

Produkcja  Przywo6z Wywoz Zuzycie
Bawetna — 80 640 1973 78667
Len, konopie, juta,
ramia itp. 50000 13956 20272 43684
Szmaty ¥ 23628 11239 12389
Masa drzewna 69 000 524 — 69 524
Masy celulozowo 94000 22895 2481 114414
Makulatura 25733 — 25733
Nadwyzka przywie-
zionego jedwabiu
sztucznego 1518
Nadwyzka przywie-
zionych papierow
i wyrobéw z niegp  — — — 42 000

Zuzycie catkowite przetwordw celulozowych 387 929 t
*) Produkcji krajowej szmat i makulatury nie znam.

10) Zestawienie wedtug rocznika Handlu Zagranicz-
nego R. P. (1937 r.), Warszawa 1938 r. i Matego Rocznika
Statystycznego, Warszawa 1938 r.: Wydawnictwo Gt Urz,
Statystycznego R. P.
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w przyblizeniu, poniewaz liczby nie sg Scisle po-
réwnywalne, gdyz np. bawetlna i masa drzewna
lub papier nie sg tego samego skiadu chemicz-
nego. Jednak w pewnym przyblizeniu na tej pod-
stawie daje sie oszacowal, ze zapotrzebowanie na
celuloze wynosi ok. 388 000 t. Poniewaz do dyspo-
zycji we formie masy celulozowej z papierowki
stoi 350 000 t, wiec z tego Zrodta nie datoby sie
pokry¢ catego zapotrzebowania.

Jest to zresztg niemozliwe roéwniez z tego po-
wodu, ze np. bawelny we wiodkiennictwie w ca-
tosci surowcami krajowymi zastgpi¢ sie zadng
miarg nie da. Do niedawna 80% wszystkich wio-
kien przedzalnych, zuzytkowanych przez ludz-
kos$¢ stanowita bawetna. Réwniez u nas zapotrze-
bowanie na baweine jest duze; np. w 1937 r.
sprowadzono jej za 132 732000 zt. To nie jest
konieczne. Przyktadem tutaj sa Niemcy. W Niem-
czech w 1927 r. bawelny zuzywano 70% wszyst-
kich surowcow przedzalnych. W 1938 r. udziat
bawelny w surowcach przedzalnych wynosi juz
tylko 45%, przy czym, co wyraznie podkres$lam,
udziat welny w ogélnym zuzyciu surowcéw prze-
dzalniczych spadt tylko z 17 na 15%. Od 1934 r.
zjawia sie bowiem nowy surowiec widkienniczy,
mianowicie wtokno ciete. Jest to jedwab sztuczny,
otrzymany jedng ze znanych metod, pociety i od-
powiednio pomarszczony. Niezaleznie oczywiscie
réwniez produkcja jedwabiu sztucznego wzmaga
sie bardzo silnie i wypiera coraz silniej bawetne
z jej dominujacego stanowiska.

Produkcja Swiatowa jedwabiu stale wzrasta

i wynosita:
w 1909--13 r. 8 900 ton
w 1920 25 000
» 1925 85 500
~ 1930 192 860 »
1935 420 000
. 1937 350 000

Przemyst wiokien cietych jeszcze gwattowniej
sie rozwija. Produkcj S$wiatowa ich wynosita:

w 1934 r. ok. 20000 ton
, 1935 67 000 ,
» 1936 , 140 000
» 1937 280 000 ,,
, 1938 ok. 400 000

Wiokno ciete, wytwarzane w Polsce pod na-
zwag tekstra lub chostra, moze by¢ przedzone samo
lub lepiej w mieszance z bawelng. Gdybysmy
tylko 1/5 zapotrzebowania bawetny zastgpili wiok-
nem cietym, zaoszczedzenie dewiz wyrazatoby sie
sumg ok. 26 000 000 zt. Przy tym surowiec drewno
(gdyz z masy celulozowej drzewnej witokno ciete
moze by¢ wytworzone) zyskatby wielokrotnie na
swej wartosci. Wykazuje to nastepujacy przykiad:
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1 m3 papierowki kosztuje 21 zt. Po przerobieniu
uzyskujemy z niej 150 kg masy celulozowej po
cenie 0,29 za kg, czyli 43,50 zt. Przerobienie tej
masy celulozowej na jedwab sztuczny daje 130 kg
w cenie 10 zt za kg, czyli 1 300 z+. Wiokno sztucz-
ne jest tym samym co jedwab sztuczny.
Tu wiec natrafiamy na powazng trudnosc
w zastgpieniu bawetny (niezaleznie od trudnosci
technicznych) wioknem cietym. Kilogram bawet-
ny kosztuje 1,20 zt (amerykanska), 0,80 zt (indyj-
ska), 1,80 zt (egipska). Wiokno ciete nie moze po-
zostaC w cenie sztucznego jedwabiu. Surowiec
drzewny prawie ze nie zawazy na cenie widkien
cietych. Powody drozyzny ich leza napewno
gdzie indziej. Pierwszorzednego zna-
czenia jest wiec wzmozenie pro-
dukji i obnizenie ceny wiokien cie-
tych, a w nastepstwie tego, wprowadzenie na-
cisku na przedzenie ich w mieszankach z bawetng,
Co zresztg w czesci juz jest przeprowadzane.
Lnu i konopi sprzatamy razem 50 000 t rocz-
nie (1936 r.). Wywieziono ich w 1936 r. 25 263 t
za sume 26 728 000 zt, czyli w cenie nieco wyz-
szej niz 1,00 zt za kg. Istnieje sposéb na prze-
rébke diugowtdknistych tych surowcéw na ma-
teriat podobny do bawelny, tzw. kotonine.
Gdyby cate 25263 t, ktore wywieziono za gra-
nice, przerobiono w kraju na kotoning, otrzymali-
bysSmy tej kotoniny ok. 24 000 t, coby nam zasta-
pito 1/3 potrzebnej bawelny. Zaoszczedziliby$Smy
wiec 44200 000 zi, z czego nalezy odjgé sume,
uzyskang ze sprzedazy Inu; czyli czysty zysk byt
by 17 500 000 z+. Kotonina jest tansza niz jedwab
sztuczny (2,85 do 1,85 zt za kg), ale jeszcze za
droga. Drugim waznym posunieciem
ku racjonalizacji gospodarki celu-
lozowej bedzie wiec wzmozenie ko-
tonizowania Inu i konopi oraz opraco-
wanie tanszych i wiasnych metod kotonizacji.
Przyczyni sie to niewatpliwie i do rentownosci
rolnictwa, szczegolnie potnocno-wschodnich ziem.
Trzecim zasadniczym postulatem jest wzmo-
zenie zbidrki szmat i makulatury. Trudno wprost
uwierzy¢, ze za te surowce niedobdr nasz w han-
dlu zagranicznym w 1937 r. wynosit 27 740 000 zt.
Zbidrka szmat i makulatury moze by¢ racjonalnie
postawiona tylko w wiekszych miastach, a zajg¢
sie tym powinny organizacje spoteczne, np. L, O.
P. P. lub harcerstwo, przy czym mogtby by¢ na-
wet wywierany pewien nacisk na ludno$¢ cywilna.
Gdyby cho¢ 20% zuzytego papieru w Polsce wra-
cato do fabryk, zaoszczedzenie surowca wyrazitoby
sie powazng wartoscig ok. 100 000 m3 drewna.
Czwartym waznym zagadnieniem jest sprawa
wytwarzania mas celulozowych siarczanowych,
opartych na drewnie sosnowym. Surowca tego
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mamy pod dostatkiem, gdyz 60% catej powierzchni
lasébw polskich obsiane jest sosng. Dotychczas,
o0 ile mi wiadomo, przerabia sie drewna sosnowego
drobne ilosci i to metodg sodowg oraz w jednej
matej fabryce procesem siarczanowym. Powsta-
nie co najmniej dwdéch fabryk, wytwarzajgcych
mase siarczanowg ze sosny uwazam za koniecz-
nos$¢; w ten sposéb zuzycie Swierczyny na papiery
pakowe zostanie zahamowane, a zapotrzebowanie
na te papiery, znakomite ze wzgledu na wysokg
wytrzymatos¢ mechaniczng, catkowicie zostanie
pokryte przez produkcje krajowsa.

Niedociggnie¢ w przemysle celulozowym zna-
laztoby sie duzo. Mozna tylko kilka z nich wymie-
ni¢. Np. nie posiadamy wcale wytwérni fibry wul-
kanizowanej, ktorej technika wytwarzania nie jest
znow tak skomplikowana. Warto pomysle¢ o fa-
brykacji t. zw. tylozy, (celulozy rozpuszczalnej
we wodzie), nie ma fabryki wytwarzania furfu-
rolu, fabryki ptyt z masy mechanicznej, t. zw. Fi-
bre Board, nie ma réwniez chocby prob nad scu-
krzaniem celulozy czy trocin.

Prace badawcze nad drewnem i celuloza.

Staby rozwdj tych wszystkich poczynian na-
lezy kfas¢ na karb nienalezytej organizacji badan
nad drewnem i celulozg w Polsce. Badania takie
sg dotad wykonywane w kilku zakfadach wyz-
szych uczelni. Zrozumiate jest, ze w ten sposob ani
badania nie sg tak podzielone, by objety catoksztatt
zagadnien celulozy, ani nie sg one wykonywane
wedtug z gory obmyslonego planu, ani wreszcie
nie ma nalezytej wymiany mysli wtoku samych
badan. Przy braku takiego instytutu celulozowego,
a nawet katedry badan nad celulozg w jakiejkol-
wiek wyzszej uczelni, nie ma chocby instanciji,
ktéra by informowata stale o postepie badan nad
celuloza, prowadzonych za granicg. Stan taki nie
odpowiada ani waznosci tego zagadnienia, ani war-
tosci produkcji lub zuzycia surowcow celulozo-
wych w Polsce. Nalezatoby koniecznie
w najkrotszym czasie uruchomic
instytut specjalny, czy to oparty
0 jakas wyzszg uczelnie czy tez sa-
modzielny, ktérego zadaniem byty-
by badania nad celuloza, ewentualnie
potaczone z badaniami nad drewnem.

Instytuty takie istniejg nie tylko we wszyst-
kich krajach zachodnich, jak w Anglii, Niemczech,
Stanach Zjednoczonych, Kanadzie, Francji i Wio-
szech, ale zatozono je réwniez w krajach mniej-
szych, lub kulturalnie nizej od nas stojgcych, jak
Szwecji, Japonii, Indiach Wschodnich, Australii,
Finlandii oraz Rosji, stowem we wszystkich pan-
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stwach, w ktorych celuloza w jakiejkolwiek po-
staci jest produkowana lub zuzytkowana.
Zaopatrzenie kraju w celuloze w czasach po-
kojowych odbija sie na bilansie handlowym. Za-
opatrzenie kraju w celuloze w czasach wojennych,
to zagadnienie uzbrojenia, czyli warunek obrony.
Troska o surowiec celulozowy powinna spowodo-
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wacé powstanie szczegdtowo opracowanego planu
zaopatrzenia celulozowego, obliczonego naprzod
na wiele lat. W planie tym powstanie instytutu
celulozowego z odpowiednim sztabem pracowni-
kéw oraz z Srodkami umozliwiajgcymi prowadze-
nie badan odpowiednich do wazno$ci zagadnienia,
powinno by¢ uwzglednione na miejscu naczelnym.

Przemyst polski musimy popiera¢ wszelkimi sitami
| na wszystkich, nawet najwezszych odcinkach

Przemyst nasz, zniszczony w czasie wojny
Swiatowej odrodzit sie i wzmdgt na tyle, ze nie
tylko w wielu jego gateziach jesteSmy samowy-
starczalni, lecz mamy i takie, ktérych wytwory
mozemy wywozi¢ za granice. Interesujacy prze-
glad naszych wysitkow i zdobyczy w dziedzinie
przemystu chemicznego za ostatnie pieciolecie po-
daje E. Trepkal). Autor w krétkim, zwartym
artykule zaznajamia z metodami technologiczny-
mi u nas i za granicg w wielkim przemysle nie-
organicznym (kwasy, amoniak, sole), a takze orga-
nicznym (przerob smoly weglowej i drzewnej,
barwnikéw, materiaty wybuchowe, Srodki leczni-
cze, zapachowe, alkohole, aldehydy i estry, kau-
czuk, zywice naturalne i sztuczne, farby i lakiery,
sztuczne wiokna), jak rowniez podkresla wielki
wzrost wytworczosci w przemysle chemicznym.

Obowigzkiem naszym jest nie tylko stwier-
dzanie tak pomyslnego rozwoju przemystu rodzi-
mego, lecz i popieranie go wszelkimi mozliwymi
srodkami. Zamitowanie do wyrobéw cudzoziem-
skich i wiara, ze tylko one sg dobre, stopniowo
zamierajg w szerokich warstwach spoteczenstwa;
najlepszg reklamg jest jakos$¢, dobro¢ naszej wy-
tworczosci, ktora, jak wiemy, stoi nie nizej, a nie-
raz przewyzsza gtosno zachwalane wyroby prze-
mystu zagranicznego. Tak np. caly szereg zwigz-
kéw wyodrebnianych ze smoty pogazowej, pot-
produkty, kwasy, wiele stali, alkoholi, estrow itd.
produkcji krajowej nie ustepujg dostarczanym
przez firmy zagraniczne, a przy tym sg tansze.
Warto wspompieé¢ i 0 naszym szkle laboratoryj-
nym, ktére jesli chodzi o powszechnie uzywane
przyrzady, z powodzeniem zastepuje obce wyro-
by; podobng opinie mozna wyda¢ o przyrzadachi)

i) Roczn. Chemii 19, 47 (1939).

mechanicznych, optycznych i elektrycznych wy-
konywanych w kraju dla przemystu i laborato-
riow chemicznych.

Nalezy pamietaé, ze musimy nasz przemyst
popiera¢ na kazdym kroku i w kazdej dziedzinie,
nawet i wtedy, gdy jako$¢ polskich wyrobow
jeszcze nie dorownuje zagranicznym; przemyst
nie popierany nie bedzie sie mégt rozwijac i do-
skonali¢ i nie bedzie go mozna uchroni¢ od za-
glady. Trzeba sobie zda¢ sprawe, ze popieranie
przemystu rodzimego, to zatrudnianie polskiego
inzyniera, rzemie$lnika i robotnika. Prawdy te,
tak zdawatoby sie proste i jasne, nie zawsze sg
dostatecznie rozumiane dzieki zakorzenionemu
konserwatyzmowi, ktéry nie chce zerwaé z przy-
zwyczajeniami, a niejednokrotnie i doswiadcze-
niem nie daje sie przekona¢. Taki bierny, szkod-
liwy konserwatyzm spotka¢ mozna nie tylko
wsrdéd mniej inteligentnych mas, lecz wsrod wy-
ksztatconych jednostek. Jeszcze i dzi$ zdarzaja sie
placowki w kraju, ktére bardzo niechetnie naby-
wajg odczynniki chemiczne wyrabiane w Polsce,
chociaz sg rownie dobre jak i nabyte poza gra-
nicami; chetniej positkujg sie kolbg lub zlewka
obcego pochodzenia niz krajowa, chociaz ta ostat-
nia jest rownie wytrzymata mechanicznie i ter-
micznie.

W czasach dzisiejszych, gdy szczegdlnie na-
lezy wyteza¢ wszystkie sity dla obrony Kkraju,
a obrona ta spoczywa i na ludziach i na zasobach
materialnych, nie wolno nam nabywac¢ u obcych
zadnych produktéw, ktére mozna otrzymac z pol-
skiej wytworni. Jest to twarda konieczno$é¢, do
ktérej wszyscy powinnismy sie stosowac, a ktora
w pierwszym rzedzie obowigzuje naszg spotecz-
no$¢ chemiczna.
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Nadestano do Redakcji nastepujace uwagi:

W artykule pt. ,,Nowoczesne kierunki prze-
tworstwa owocow i jarzyn" Przegladu Chemicz-
nego Nr 3, 1939 r., na stronie 164, Autor przed-
stawiajagc metody, na ktérych opiera sie przemy-
stowa produkcja sokéw, pisze miedzy innymi w ten
sposob:

»--CO2 bowiem nie dziata wyjatawiajgco, lecz
wstrzymuje  rozw6j  drobnoustrojéw, gtdéwnie
drozdzy". W innym miejscu tego artykutu czyta-
my: ,,Jesli bowiem poréwnamy warto$¢ powyz-
szych sokéw z wartoscig spozywanych u nas
w ogromnych ilosciach bezwartosciowej
wody sodowej i sztucznych limoniad, bedgcych
czestym rozsadnikiem chordb za-
kaznych, to“... itd.

W przytoczonych cytatach nie trudno dopa-
trzyC sie sprzecznosci. Wiec ten sam CO2 wstrzy-
muje w sokach rozwo6j drobnoustrojow, zacho-
wujac sie rownoczesnie co najmniej obojetnie, o ile
nie jako pozywka, wobec bakterii w wodzie so-
dowej i sztucznych limoniadach. Nie ulega chyba
watpliwosci, ze CO2 bedzie dziatat tak samo w wo-
dzie sodowej, czy sztucznych limoniadach, jak
I w sokach.

Oczywiscie mozna a nawet trzeba sie zgodzic,
ze soki owocowe majg wysokag wartos¢ odzywcza,
ale nie mozna kwestionowac¢ rownoczesnie warto-
§ci orzezwiajacej i w pewnym stopniu odzywczej
limoniad, zawierajgcych esencje, wzglednie eks-
trakty sporzadzane z przetworéw owocowych przy
uzyciu cukru oraz czystego i antyseptycznie dzia-
fajgcego spirytusu.

Sadze wreszcie, ze rozsadnikiem chordb za-
kaznych mogg by¢ wszystkie artykuty spozywcze,
a wiec i soki owocowe, jesli ich produkcja odbywa
sie w warunkach niehigienicznych. Nie pozwalajg
jednak na to Zaklady Higieny i Badania Srod-
kéw Spozywczych, no i oczywiscie kultura i rozu-
mienie wiasnych intereséw naszych wytworcow.

Mgr Leopold Stawarz

Ponizej przytaczamy odpowiedZ Inz. K. Klu-
czyckiego.

W odpowiedzi na uwagi P. Mgra L. Stawa-
rza komunikuje co nastepuje:

Zarzuty P. Mgra Stawarza nie majg nalezy-
tego uzasadnienia rzeczowego i polegajg jedynie
na grze stow. O zadnej sprzecznosci w moim arty-
kule mowy by¢ nie moze, nigdzie bowiem nie
twierdze, jak P. Stawarz wnioskuje, jakoby w wo-
dzie sodowej miat CO2 stuzy¢ drobnoustrojom za
pozywke. Bytby to oczywisty nonsens. — Twier-
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dzenie swoje 0o mozliwosci rozszerzenia choréb
zakaznych przez limoniady itp. opartem na zu-
petnie innym zjawisku, co dalej obszernie wyjas-
nie.

v CO2 istotnie sam, w normalnych warunkach,
ani nie zabija drobnoustrojéw, ani tez nie hamuje
ich rozwoju. Jedynie CO2 pod wysokim cis-
nieniem (ok. 7—8 atm., co odpowiada 1,5%
wag. rozpuszczonego CO2, zaleznie od tempera-
tury), czego P. Stawarz nie zauwazyt, hamuje roz-
woj niektorych drobnoustrojoéw, szczegélnie droz-
dzy, a polega to gtébwnie na przesuwaniu reakcji
chemicznej fermentacji, przy ktérej wydziela sie
CO2 (prawo rownowagi reakcji chemicznej). Stad
tez czasem pojawia sie i w soku pod wysokim cis-
nieniem CO2 fermentacja mlekowa (przy ktérej
nie wydziela sie CO2). Zasadg wiec jest w. meto-
dzie Dr Bo6hi, azeby zabezpiecza¢ przy pomocy
CO2 sok mozliwie najubozszy w drobnoustroje
(specjalnie filtrowany). Oczywiscie obecnos¢ wiek-
szego procentu kwasu weglowego podnosi réw-
niez wybitnie kwasowo$¢ roztworu, nie pozwalajgc
rozwijac sie, ewentualnie zy¢ bakteriom gnilnym,
szczegOlnie nie wytwarzajacych form pirzetrwal-
nikowych. — Cata wyzszo$¢ higieniczna natural-
nych sokéw nad innymi napojami lezy wiasnie
w tym, ze bedac idealng wprost pozywka
dla prawie wszystkich drobnoustrojéw (tym sa-
mym i dla ludzi!) ulegatyby szybko zepsuciu
i muszagbyc¢ sporzgdzane w stanie zu-
petnie jatowym. — Im wyzej wartosciowym
i bardziej naturalnym ‘(czystym) jest produkt spo-
zywczy, tym fatwiej ulega zepsuciu przez orga-
nizmy. — Oczywiscie przy zachowaniu normal-
nych warunkéw ostroznosci i czystosci (przecho-
wanie w chiodzie itp.) produkty te, jako czyste,
nawet po otwarciu naczyn, dajg sie przechowy-
wacé dos$¢ diugo w stanie nie zepsutym.

W przeciwienstwie do powyzszych obecne
sporzadzanie Wody sodowej i limoniad sztucznych,
pomijajac bardzo czeste niedomagania higienicz-
ne fabryk, o czym Swiadczg liczne wypadki urze-
dowego zamykania wytworni, nie polega na uzy-
ciu jatowych produktow, ani tez na wtornym wy-
jatawianiu gotowego produktu. Jesli uwzglednimy,
ze szczegOlnie w limoniadach znajduje sie dosta-
teczna ilos¢ pozywki dla rozwoju obecnych w nich
drobnoustrojéw, to wobec niestosowania zabie-
gow wyjatawiajagcych moze nastgpi¢ dalszy, za-
grazajacy juz zdrowiu, rozwdj tych organizmow.
Pomijam tu oczywiscie mozliwo$¢ stosowania che-
micznych $rodkoéw konserwujgcych, co przy ma-
sowym spozywaniu tych napojéw bytoby wysoce
karygodnym. Dazeniem jednak fabrykantéw na-
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pojéw orzezwiajgcych powinno by¢ dostarczenie
konsumentowi pewnego i czystego napoju,
co mozna by osiggna¢ przez ultrafiltracje wody
uzywanej, wzglednie gotowanego roztworu limo-
niadowego, pasteryzacje gotowych limoniad we
flaszkach, ewentualnie w przyszitosci, po jej prak-
tycznym wyprébowaniu, stosowanie metody ka-
tadynowej itp. do wyjatawiania napojow bezalko-
holowych.

Réwniez obecny, wysoko niedoskonaty spo-
sob masowej podazy wody sodowej, moze sie
w duzym stopniu przyczynia¢ do rozwlekania
choréb zakaznych.

Stusznie podnosi P. Stawarz warto$¢ orzez-
wiajagcg wod gazowanych i limoniad, wartos¢ od-
zywcza jednak wody sodowej jest rzeczywiscie
zadna, za$ sztucznych limoniad tylko w granicy

BEZPIECZENSTWO

Inz. STEFAN FILIPKOWSKI
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zawartego cukru buraczanego i sztucznego eks-
traktu, gtownie olejku aromatycznego i odpo-
wiedniego kwasu. Ekstrakt taki jednak nigdy nie
bedzie catkowitym wyciggiem owocu i limoniady
sporzadzone na zageszczonym soku naturalnym
bedg miaty wiekszg warto$¢ odzywcza.

Przesuwanie spozycia w kierunku natural-
nych i treSciwych napojow jest zwyczajnym na-
stepstwem podnoszenia sie kulturalnego spote-
czenstwa, co widzimy np. u narodéw zachodnich.
U nas odgrywa tu jeszcze duzo czynnik gospo-
darczy, gdyz ekstrakty sztuczne (oranzady, cytry-
nady) sprowadzamy z zagranicy, gdy w kraju wy-
korzystuje sie surowiec owocowy do przetwor-
stwa zaledwie w ok. 1%.

Inz. K. Kluczycki

| HIGIENA PRACY

Problem bezpieczenstwa i higieny pracy w cukrownictwie

Pogtebiajac temat poruszony w numerze listo-
padowym ,,Przegladu Chemicznego™’), pozwole so-
bie zwréci¢ uwage na te momenty fabrykacji cukru,
ktore, moim zdaniem, nastreczajg najwiecej trudno-
§ci przy rozwigzywaniu problemu bezpieczenstwa
i higieny pracy, stwarzajgc prawdziwy nieraz klopot
wszystkim, ktérzy zagadnieniem tym sie zajmuja.
Porusze réwniez sprawe statystyki wypadkowej —
teg'o drogowskazu w prowadzeniu akcji zapobiegania
wypadkom przy pracy. Dane i przyktady ponizsze
zebrane sg podczas kampanii 1938 r. z kilku cukrow-
ni wielkopolskich.

Na wstepie zaznaczy¢ musze, ze niestety materiat
statystyczny wypadkéw w cukrownictwie polskim
jest niewielki. Oficjalne statystyki, prowadzone przez
inspekcje pracy nie wyodrebniajg wcale cukrowni-
ctwa sposrdéd ogdlnej masy wypadkéw przemystu
spozywczego. Dopiero od Kilku lat, na skutek pole-
cenia Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych cukrownie
rozpoczety prowadzenie ksiag wypadkowych i pe-
riodyczne nadsytanie sprawozdan do Z. U. S.-u, gdzie
ta statystyka obecnie powstaje. Nizej podaje wias-
nie dane z ksigg wypadkowych kilku cukrowni, usy-
stematyzowane mozliwie jak najobszerniej, by stwo-
rzy¢ obraz wszelkich mozliwych przyczyn wypadkow.

Wydzielony jest specjalnie okres przedkampa-
nijny, jako catkowicie odmienny od (wiasciwego okre-
su produkcyjnego.

*) Przeglad Chemiczny 2 685 (1938).

Tabela danych statystycznych.
Ogolna ilos¢ wypadkow 269, w tym przed kamp. 126.

Kampania Przed Razem Procent

kampania catosci
Silniki, pednie 4 3 7 2,6%
Obrabiarki metali 2 2 4 15,
Obrabiarki drzewa 0 5 5 19,
Maszyny cukrownicze 26 2 28 108,
W tym
wirowki 7 0 7 2,6.,
dyfuzory 2 0 2 08,
ptoczki, pralnice 3 0 3 11,
krajalnice 0 1 1 04,
btotniarki 10 0 10 40,
pity, rebaezki 4 1 5 19,
Transport 48 36 84 312,
W tym
podnos$niki, przenosn. 3 3 6 22,
transport konny 2 2 4 15,
widly, wytadowanie 4 ! 5 19,
wozki reczne 16 8 24 0,
kolej 8 5 13 52,
taczki 0 1 1 04,
upadek z przedmiotem
dzwiganym 3 1 4 15,
upadek przedmiotu
dZwiganego 10 9 19 70,
transport reczny 2 6 8 30,
Eksplozje, pozary 1 2 3 11,
Mater. parzace i zraee 12 8 20 74,
Upadki z wzniesien
(schodow) 9 18 21 100,
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Kampania Przed. Razem Procent
o ~ kampania catosci
Nastgpienie na przedmiot,
uderzenie 9 9 18 6,9,
Upadek przedni, innych 3 7 10 40,
Praca reczna 10 8 18 69,
Konie 0 2 2 08,
Odpryski przy recznej
obrobce 2 6 8 30,
Upadek na réwnej
drodze 7 4 11 41,
Zatrucia 1 0 1 04,
tadowanie na sztaple 0 1 1 4,
PodZwigniecie sie 6 5 1 41,
Wypadki w drodze do
pracy i z pracy 1 0 1 04,
Inne 2 7 9 33,

Og6lna ilos¢ wypadkéw podana w powyzszym
zestawieniu (269) uprawnia juz do wnioskowania, ze
statystyka ta jest zblizona do przecietnych warun-
kéw bezpieczenstwa pracy w cukrownictwie polskim,
zwiaszcza, Zze na ogol nie notuje sie wiekszych od-
chylen w systemie produkcyjnym i ogélnych meto-
dach pracy.

Na pierwszym miejscu pod wzgledem wypadko-
wosci, jak wynika z powyzszych danych, stol tran-
sport wszelkiego rodzaju, dajac 31,2% ogo6tu wypad-
kow. Musze jednakze zaznaczyc, ze odmiennie od me-
tod przyjetych w statystykach inspekcji pracy, za-
liczytem do transportu takze i ,podnosniki, prze-
nosniki" oraz ,upadek z przedmiotem dZzwiganym"
i ,upadek przedmiotu dZwiganego" wraz z catym
transportem recznym, co oczywiscie zwiekszyto ogol-
ng przecietng. Dla charakteryzacji samego transpor-
tu, ktory i tak pozostatby najniebezpieczniejszy, za-
liczenie to dalo mi petniejszy obraz jego niebezpie-
czenstw.

Transport burakéw jest w niewielkim
stopniu zmechanizowany, a wiasciwie jest zmecha-
nizowany dopiero od momentu wejscia buraka do
fabryki. Zarowno tadowanie do wagonéw, wozéw,
jak 1 wyladowanie odbywa sie recznie przy pomocy
widet. Ogromng role w zwigzku z bezpieczenstwem
pracy gra tutaj organizacja pracy i racjonalna stuz-
ba bezpieczenstwa. Wydawanie Scistych instrukcyj:
jak i w ktorym miejscu nalezy wytadowywac, kiedy
I jak otwiera¢ sptawiak, jakich narzedzi i w jakim
przypadku wolno uzywaC oraz przestrzeganie tych
Instrukcji przyczyni sie niewatpliwie do zmniejsze-
nia iloSci wypadkow przy transporcie burakéw. Bar-
dzo wazng role gra tu réwniez wyzyskanie ,,akceso-
riow bezpieczenstwa" jak barier ochronnych, plaka-
tow ostrzegawczych, sygnalizacji Swietlnej i aku-
stycznej. Kwestia odpowiedniego umieszczenia to-
row kolejowych tak, aby do minimum zmniejszy¢
niebezpieczenstwo przejechania przechodzacych, jest
na ogol bardzo trudna, lecz tym niemniej niezmiernie
wazna.

Transport wegla jest czesciowo zmechani-
zowany i na ogdt bezpieczenstwo pracy jest tu wiek-
sze niz przy buraku. Zmechanizowanie tegoz tran-
sportu zwigzane jest z przerobka i unowoczes$nieniem
kottow parowych. W wiekszosci cukrowni uzywane
sg obecnie kotty wodno-rurkowe z rusztem posuwa-
nym. Miat weglowy transportowany jest z podwo-
rza fabrycznego podnosnikami i przeno$nikami
wprost do burakéw. Nieco bardziej niebezpieczny

Przeglad Chemiczny

Str. 309

jest transport wapienia do pieca wapiennego,
gdyz ma sie tu do czynienia z wiekszymi i ciezszymi
brytami. Statystyka wypadkowa notuje tu wypadki
skaleczen i przygniecen palcéw u rgk i ndg. Tu, jak
zwykle, mechanizacja pracy zmniejszy wypadkowosc.
Sarno tadowanie pieca jest przewaznie catkowicie
zautomatyzowane i nie przedstawia niebezpieczen-
stwa.

Stosunkowo najmniej niebezpieczny jest trans-
port wyttokdw :z fabryki. Rowniez przesytanie
ich wewnatrz fabryki odbywa sie wszedzie mecha-
nicznie i nie jest niebezpieczne.

Transport wapna z pieca do aparatu Mika
w celu otrzymania mleka wapiennego bywa dwdch
rodzajow. Albo stosuje sie podwozenie na taczkach
I wsypywanie wapna topatami do wnetrza aparatu —
co nastrecza oprocz niebezpieczenstw transportowych
takze ucigzliwosci zwigzane z przebywaniem w at-
mosferze zapylonej i mozliwo$¢ wpadniecia wapna
do oka — albo tez przesyta sie wapno na przenosni-
kach wprost z pieea do Mika, bez uzycia rgk ludz-
kich, co jest z punktu widzenia bezpieczenstwa i hi-
gieny oczywiscie najlepsze, dajac minimalng, ilos¢
pytu. Uzywanie masek przeciwpytowych, zwiaszcza
niezbyt odpowiednich jak to czesto sie zdarza, jest
dla robotnikéw bardzo ucigzliwe i zwykle maski te
wiszg, tylko na Scianie.

Sposdb przedstawiony tu na drugim miejscu,
jako najdogodniejszy, nalezatoby poleca¢ wszedzie.

Jeden z niebezpieczniejszych transportéw na te-
renie cukrowni, to wywd6z biota z pod blotniarek.
Btoto zsypywane jest specjalnymi lejami na nizsze
pietro wprost na wozki - rotki, wywozone na-
stepnie poza obreb fabryki po diugim i waskim po-
moscie wysokosci przecietnie ok. 4-ch m i zrzucane
na kupy w okresSlonych miejscach. Zdarzajg sie tu
czesto oparzenia btotem przy zsypywaniu z leja do
wywrotki oraz upadki, pottuczenia i uderzenia przy
poslizgnieciu na blocie. Poslizgniecia te sg szczegol-
nie niebezpieczne na pomoscie, gdyz stwarzajg mo-
zliwosci upadlku z wysokos$ci 4-ch m. Srodki ochronne,
jakie winny by¢, a sa w niektorych cukrowniach sto-
sowane, to ostony ruchome przy lejach, chronigce
obstugujacego przed prysnieciem btota podczas jego
zsypywania oraz obuwie nieslizgajace sie na biocie
i luzne rekawice na obie rece.

Stosunkowo znaczng cyfre wypadkdw przy trans-
porcie daja wozki reczne, bo 9% ogdtu. Wozki te to
W przewazajgcej wiekszosci tzw. wywrotki. Stuzg
one zaréwno do transportu btota, wapienia jak i Wy-
stodkéw czy zuzla z pod piee.6w. Obstuga ich, zwhasz-
Cza przy pospiesznej pracy, nastrecza duzo trudnosci
w zwigzku z przetaczaniem, nastawianiem i wylado-
wywaniem. Uwazam, ze transport wywrotkami wi-
nien byC otoczony specjalng opieka, konstrukcja
woOzkéw przejrzana z uwagi na niebezpieczenstwo
pracy oraz wydane szczegOtowe przepisy transpor-
towe.

Procesy produkcyjne ze wzgledu na ich
zmechanizowanie sg na ogol mniej niebezpieczne.
Wynika to rowniez z danych statystycznych powyz-
szej tabeli — 10,8% ogdtu wypadkow przypada na
maszyny cukrownicze.

Do najniebezpieczniejszych maszyn naleza: kra-
jalnice, wiréwki i btotniarki, przy tym przy obstu-
dze blotniarek zdarza sie wiele wypadkow lekkich,
przy krajalnicy natomiast rzadziej, ale prawie tylko
ciezkie. Wiréwki zajmujg tu stanowisko posrednie.
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Ciezki i charakterystyczny wypadek zdarzyt sie
przy krajalnicy w jednej z cukrowni wielkopolskich.
Robotnicy po zatrzymaniu maszyny wymieniali noze.
W celu dostania sie do odpowiedniej skrzynki nozo-
wej przesuwali poziomg tarcze nozowa, skrzynka do
otworu, za pomoca dzwigni zrobionej z preta zelaz-
nego, wlozonego w otwory na obwodzie kola znajdu-
jacego sie na poziomym wale napedowym. Pret taki
ustawia sie w ptaszczyznie radialnej kola. Pracowato
przy tym przesuwaniu dwoch robotnikow. W pew-
nym momencie trzeci z obstugujgcych z niewiado-
mej przyczyny puscit maszyne w ruch. Momentalnie
zelazne prety, tkwigce w kole poruszyly sie i ude-
rzyty obu pracujacych. Doznali oni ciezkich urazéw
catego ciata. W cukrowni innej takie wypadki sg
uniemozliwione dzieki temu, ze konstrukcja i usta-
wienie watu napedowego sg inne, pionowe i poru-
szanie tarczy nozowej odbywa sie za pomocg prze-
ktadni i kota potagczonego z walem tafncuszkami wie-
lokrazka — zupfenie bezpiecznie.

Konieczne, jak widac z powyzszego, wydaje sie
urzadzenie instalacji zapobiegajgcej przypadkowemu
uruchomieniu Kkrajalnicy w postaci odpowiednich za-
stawek na przelgcznik pasowy, wzglednie pofaczenie
sygnalizacyjne (czerwona lampka, dzwonek) przy
rozrusznikach motoréw (w przypadku pojedynczego
zespotu: krajalnica - silnik).

Typowymi wypadkami przy btotniarkach sg:

1. Upadek klucza do zakrecania na noge.

2. Przygniecienie Srubg reki.

3. Poparzenie sokiem lub woda wysladzajaca.

4. Oparzenie blotem przy wyrzucaniu.

5. Upadek ramy na noge.

Przy istniejgcych typach btotniarek wypadki po-
wyzsze sg ha ogot trudne do unikniecia. Mozna je
zmniejszy¢ do minimum w przypadku stosowania
catkowicie fachowej obstugi. Ciekawe urzgdzenie
znalaztem w jednej z cukrowni. Mianowicie otwiera-
nie kanatéw do zsypywania btota pod ramami sprze-
zone jest z przykrywami koryt sokowych. W czasie
wyrzucania btota jednym poruszeniem reki otwiera
sie lej do blota i przykrywa sie z bokow koryta.
Urzadzenie to jest godne polecenia wszedzie.

Oparzenia sokiem i wodg wysladzajacg zdarzajg
sie przewaznie w czasie napraw nieszczelnosci kra-
noéw lub z powodu wadliwej ich dziatalnosci. Opa-
rzenia btotem zdarzajq sie rzadziej, gdyz przewaznie
stosdwane jest ostanianie miejsc niebezpiecznych
fartuchami (zwihaszcza przy btotniarkach Il1-gieh).
Wszelkich oparzen datoby sie unikng¢, gdyby byta
mozliwosé zastosowania ubran ochronnych, lecz bez
radykalnego rozwigzania kwestii wentylacji pomie-
szczen btotniarek jest to nie do przeprowadzenia.
Zbyt wysoka temperatura tych pomieszczen jest
mozliwa do zniesienia dla robotnikow tylko w przy-
padku prawie catkowitego obnazenia ciata, co nie-
stety zwieksza jeszcze szanse wypadku.

Typowymi wypadkami przy wirdwce sa:

1. Odbicie dtoni przy wytadowaniu wirowki.

2. Oparzenie cukrzycg przy tadowaniu.

3. Uderzenie w brzuch topatg przy manipulowa-
niu wewnatrz wirdwki w biegu.

4. Skaleczenie przy ostrzeniu topaty,

5. Uderzenie reka o biegnacg wirdwke.

Wiekszos¢ wypadkéw ma tu miejsce dzieki nie-
bezpiecznemu systemowi pracy. A mianowicie tado-
wanie wiréwki rozpoczyna sie w biegu (wolny bieg),
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aby szybciej i rownomiernie cukrzyce roztozy¢ po
bokach — jednak wtedy istnieje mozliwo$¢ oparzenia
cukrzycg wypryskujaca na zewnatrz. Nastepnie przed
.zatrzymaniem wirdwki po skoriczonym odwirowywa-
niu (réwniez przy wolnym biegu) wkiada robotnik
do wewnatrz topate i trzymajac jg mocno blisko sie-
bie, zeskrobuje cukier ze Scianek. Mozliwe tu sa:
uderzenia topatg w brzuch lub rekg w wirdéwke itp.

Taki system pracy stosowany jest powszechnie.
Jestem zdania jednak, ze moze on ulec modyfika-
cjom, zwilaszcza jego cze$¢ pierwsza, tadowanie
w biegu. Nie widze zasadniczych przeszkod, aby ta-
dowanie to miato sie odbywaC w czasie postoju. ta-
dowanie w biegu daje co prawda takie korzysci jak
przyspieszenie pracy i mozno$¢ odwirowania od razu
wiekszej ilosci cukrzycy (ze wzgledu na wewnetrzng
budowe wirdwki), jednak korzysci te winny by¢ ze-
stawione doktadnie z mozliwosciami wypadkow i wy-
ciggniete stagd odpowiednie konsekwencje.

W pismienictwie niemieckim, na ktére powoty-
walem sie w poprzednim artykule (dr Syrup) spo-
tykamy sie z opisami urzadzen, ktére uniemozliwiajg
puszczenie wirowki w ruch wtedy, gdy pokrywa jest
niezatozona. Jest to rownoznaczne ze stwierdzeniem,
ze tadowanie odbywa sie w czasie postoju.

W zwigzku z wytadowywaniem wirdwki zazna-
czy¢ nalezy, ze celowos$¢ uzywania fopaty zostata juz
zakwestionowana przez inz. J. Swietochowskiego,
insp. bezp. pracy Zaktadu Ubezp. Spotecznych, ktdry
poleca stosowanie zamiast niej specjalnych nozy-
skrobaczy.

Noze te jednak nie zostaty jeszcze — o ile wiem
— wyprébowane szerzej.

W jednej z cukrowni zastosowano do topat spe-
cjalne podstawki, stojace stale obok wirowek. to-
pata po uzyciu wkiadana jest w podstawke w pozy-
cji pionowej. Jest stale blisko, gotowa do uzytku
i nie przeszkadza w przejsciu. Podstawka ta jedno-
cze$nie obciera, zesikrobuje cukier z topaty, co przed-
tem dokonywane byto przez obcieranie topaty o brzeg
wirowki znajdujacej sie w biegu i byto rowniez zro-
dtem wypadkéw. Drobne to ulepszenie jest godne po-
lecenia.

Jednym z najtrudniejszych probleméw do roz-
wigzania jest sprawa wentylacji pomieszczen btot-
niarek 1 i ll-gich. Jak zdotatem stwierdzi¢, nie ma
uniwersalnych metod i przepisow dajgcych sie za-
stosowa¢ w kazdej cukrownl. Kazde pomieszczenie
wymaga traktowania indywidualnego. Catkowite roz-
wigzanie zagadnienia wentylacji w okreslonym lo-
kalu jest mozliwe po doktadnym zapoznaniu sie z kie-
runkami pradéw powietrznych, wewnetrznych w za-
leznosci od réznicy temperatur miedzy pomieszcze-
niami sasiednimi, a badanym lokalem oraz otocze-
niem. Niezmiernie wazne jest réwniez zbadanie kie-
runkow wiatréw i stopnia zamglenia sali w zalezno-
$ci od wilgotnosci powietrza, ktory to stopien bywa
bardzo rézny w rdéznych pomieszczeniach. Trudno
jest powiedzie¢, jakim dokfadnie czynnikom moze to
by¢ przypisane. Jedno zwykle zwraca tylko uwage,
a mianowicie, jezeli pomieszczenie byto oddzielone
od innych, niewysokie i posiadato z trzech stron okna
— to stopien zamglenia byt najwiekszy, nawet nieraz
zagrazajacy swobodnej komunikacji, gdy robotnicy
z powodu zbyt wysokiej temperatury zmuszeni byli
do otwierania okien. Temperatura wtedy utrzymy-
wata sie w szerokich granicach 18—20° przy oknach,
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do 45° przy btotniarkach (0 2 m dalej). Istniaty poza
tym silne, zimne prady powietrzne z zewnatrz przez
otwarte okna, ktore réznicowaty temperaturg jeszcze
bardziej. Jezeli za$ pomieszczenie tylko czeSciowo
graniczyto bezposrednio ze Swiatem zewnetrznym
t. zn. gdy znajdowato sie posrdd innych, okna byty
z jednej strony, wysokos¢ sali do 5-eiu metréw lub
wiecej oraz w Srodku sali bardzo duzy otwor klatki
schodowej, dajacy swobode, cyrkulacji powietrza
w kierunku pionowym — wtedy zamglenie byto zni-
kome i temperatura zno$na, ujednostajniona w gra-
nicach 28°—32°. Cukrownie, posiadajgce urzadzenia
pomieszczen posrednie w stosunku do wyzej wymie-
nionych maja réwniez posredni stan zamglenia, tem-
peratura za$ waha sie od 30° do 45°.

Uzywanie t. zw. latarni dachowych daje zwykle
bardzo dobre rezultaty. Trzeba jednak zwraca¢ na
budowe ich baczng uwage. W jedne]] z cukrowni
zwrécit mojg uwage fakt, ze w pewnych momentach
z latarni nad btotniarkami cieple powietrze wraz
z parg wracato z powrotem zamiast wychodzi¢ na
zewnatrz. Przyczyng tego byla, jak sie wyjasnito,
wysoka szczytowa $ciana pomieszczen rafinerii, znaj-
dujgca sie nad dachem pomieszczenia btotniarek.
Wiatr wiejacy wzdtuz Sciany z okreslonego kierunku
powodowat nadcisnienie nad latarniami i wttaczat
powietrze do wewngtrz. Jako rozwigzanie tej sprawy
zaproponowatem wyprowadzenie wylotow latarni
ponad dach rafinerii, aby uniezalezni¢ je od wptywu
sciany szczytowe;.

Ciekawe ulepszenia w dziedzinie wentylacji wpro-
wadzita inna cukrownia. Pomieszczenie btotniarek
tam posiada jedng $ciane okienng, drzwi prowadzg
tylko do wnetrza fabryki. Wysoko$¢ sali wynosi ok.
8 m. Przez calg dtugos¢ sali ciggnie sie obecnie sze-
roka latarnia dachowa oraz w dwoch przeciwlegtych
$cianach znajdujg sie 2 duze wentylatory elektryczne.
Do obecnych urzadzen dochodzono stopniowo. Naj-
pierw urzadzono matg latarnie dachowg na Srodku
sali — okazato sie to niewystarczajgce. Powiekszono
wiec latarnie na catg dtugos¢ dachu, uzyskujgc zna-
czne polepszenie warunkow wentylacji. Nastepnie
zainstalowano wentylatory, aby przecigga¢ ciepte
powietrze z wnetrza fabryki i zmniejsza¢ dzieki temu
zamglenie. Poczatkowo jednak wentylatory te nie da-
waty zamierzonego efektu. Ot6z okazato sie, ze wy-
ciggane przez nie powietrze nie idzie z wnetrza fa-
bryki, a.. z latarni dachowej, ktéra byta najblizej.
Aby temu zapobiec nalozono na wentylatory spe-
cjalne okapy z blach. Polepszyto to odrazu ogélny
stan wentylacji, stwarzajgc zupetnie wyrazny cigg
powietrza z wnetrza fabryki, a wiec suchszego od te-
go, jakie jest przy biotniarkach.

Reasumujac powyzsze uwazam, ze dzieki zasto-
sowaniu latarni dachowych odpowiedniej wielkosci
i wysokosci, dzieki dobremu ich rozmieszczeniu, da-
lej dzieki umiejetnemu rozmieszczeniu odpowiednich
wentylatorow ssacych powietrze z wnetrza fabryki,
dzieki odpowiedniemu ustawieniu btotniarek, dzieki
wybijaniu otworéw w podtodze na nizsze pietra —
da sie osiggna¢ dobry stan wentylacji pomieszczen
tak btotniarek jak i innych oraz znosna ich tempe-
ratura. Zaznaczam przy tym, ze ,,odpowiednio$¢* od-
nosi sie catkowicie do warunkéw lokalnych danego
pomieszczenia, wiec tez wykonanie i dobranie urzg-
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dzen wymaga doktadnych studiéw i poznania tychze
warunkow.

Na zakoriczenie wspomnie¢ nalezy o metodach
magazynowania cukru.

Bezpieczenstwo pracy w magazynach podzieli¢
mozna na 2 dziaty:

1. Bezpieczenstwo tadowania workdéw w sztaple.

2. Bezpieczenstwo zdejmowania workdow ze sztapli.

Dziat drugi jest o wiele niebezpieczniejszy niz
pierwszy. Poza tym grozi jeszcze niebezpieczenstwo
obsuniecia si¢ workéw przy nieodpowiednim utoze-
niu sztapli, lecz spotyka sie to na ogol rzadko. Sy-
stem uktadania sztapli bywa rézny. W zwigzku z tym
nadmieni¢ nalezy o rozbieznosci, jaka istnieje miedzy
zadaniami wiadz skarbowych (akcyzy) i inspekcji

racy.

P gztaple wedtug whadz skarbowych winny byé jak
najwezsze i najciensze, ze wzgledu na tatwy dostep
do kazdego worka i mozliwos¢ kontroli ilosci tychze.
Inspekcja pracy zada oczywiscie sztapli szerokich
z jak najmniejszg iloscig przejsé, co jest racjonal-
niejsze z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpiecz-
ny bedzie np. nastepujacy sposob ustawienia sztali:
wysokos¢ 22 worki, zawartos¢ 10000 workow, Sciany
isztapla zlekka piramidalne, co 4 warstwy workow
warstwa desek wzmacniajgca i stabilizujgca, przejsc,
jak najmniej, mozliwie tylko jedno Srodkowe i przej-
scia pod S$cianami. Ustawianie licznych i matych
(waskich) sztapli nie tylko stwarza niebezpieczen-
stwo obsuniecia sie workdw ze wzgledu na niedosta-
teczng rownowage stoséw, ale jednoczesnie zwieksza
niebezpieczenstwo fadowania i roztadowywania
tychze.

Do tadowania uzywa sie czesto automatycznych
podawaczy tzw. ,.hykow", ktore podajg worki na za-
dang wysokos¢. Nieliczne cukrownie operujg oprécz
tego transporterami taSmowymi, dostarczajacymi,
worki do magazynu i przenoszg je przez catg dhugosc.

Sprawe bezpieczenstwa pracy przy ukiadaniu
sztapli i zdejmowaniu workéw probowata rozwigzac
jedna z cukrowni wielkopolskich.

Wydano tam gumowe pantofle robotnikom pra-
cujacym na gorze (co uwazam za godne polecenie
wszedzie) oraz zaopatrzono ich w linki ubezpiecza-
jace, uzywane zarowno przy ukiadaniu jak i przy
rozbieraniu sztapli. Linki te jednak pozniejj skaso-
wano ze wzgledu na to, ze w wielkim stopniu utrud-
niaty swobode ruchéw pracujgcego, stwarzajac ko-
nieczno$¢ ciggtego odwigzywania linek i przywigzy-
wania ich w innym miejscu oraz skracania lub zwiek-
szania ich dtugosci.

Uwazam jednak, ze pomyst ten jest dobry, lecz
tylko zbyt pochopnie odrzucony. Kwestia takiego
ustroju linek bezpieczenstwa, aby skrepowanie ru-
chow sprowadzone zostato do minimum — jest do
rozwigzania. Sprowadza sie to do urzgdzenia rucho-
mego punktu zawieszenia linek, ktory posiadatby mo-
zliwos¢ ruchow w prostopadtych kierunkach, oraz do
zastosowania elastycznych (czesciowo kauczukowych)
tatwo skracalnych (bez odwigzywania) linek. Catos¢
wymaga inwestycji, ktorych wielkos¢ uzalezniona
jest w duzej mierze od konstrukcji hali magazyno-
wych, od rodzaju stropéw, ewentualnie wigzan da-
chowych, ilosci filarow etc. Wyprébowanie tego po-
mystu bytoby bardzo pozadane.
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Polska

Na terenie COP'u w Radomin postanowiono
w najblizszym czasie uruchomi¢ 3 nowe fabryki,
a mianowicie: pierwszg fabryke samochodéw ,,Wspol-
noty Interesow", fabryke silnikdw ,,Avia“ i fabryke
,,Elektrobudowa".

Fabryka samochodéw ,,Wspdlnoty Interesow" zo-
stata juz zarejestrowana w Sadzie Okregowym w Ra-
domiu z kapitatem zaktadowym 5 mil. zl. Budowa
fabryki na przestrzeni 30 ha rozpocza¢ sie ma juz
w marcu. Obok fabryki samochodéw ,Wspdlnoty
Interesdw" powstanie fabryka silnikoéw i szereg! po-
krewnych przemystow. Przy fabrykach powstang ko-
lonie robotnicze prawie dla 8000 tysiecy robotnikow
fabrycznych.

(Wgl Gaz. Hand]. I1. #%9). Red.

#
Wielki koncern naftowy Vacuum Oil Company
S. A. w Polsce ma zamiar wybudowac wielkie skiady
w okolicy? Warszawy. Ze wzgladu na bezpieczerstwo
publiczne sklady takie nie mogg by¢ wybudowane
w obrgbie miasta. Dotychczas Yacuuni Oil Company
S. A. posiada wielkie skfady w Czechowicach, na
Slasku. Projekt ten jest uzasadniony roznymi wzgla-
dami, a miedzy innymi wzglagdami natury obronnej
oraz centralnym potozeniem Warszawy.
(Wgl Gaz. Hand.l. 1. 39). Red.
Na terenie gminy w Przyborowie w odlegtosci
8 km od Debicy na gtebokosci 220 m odkryto bardzo
silne, suche bezwonne gazy, typu daszawskiego. Po-
miary? wykazaty przy wolnym cisnieniu 30 m na mi-
nutg. Cisnienie gazow jest wielkie. Wedtug oceny!
geologbw na terenie gminy w Przyborowie, gdzie
znajduje sig ponad 100000 morgéw gruntu sg obfite
ztoza gazowe w giebszych pokiadach. Odkrycie zt6z
gazowych na tym terenie jest uwazane za duzyl suk-
ces przemystu naftowego.
(Wg! Gaz. HandL. M. gg). ; Red.

W Orfowie Morskim projektowane jest wybudo-
wanie wielkiej fabryki chemicznej do przerobu wo-
dorostow z Battyku na jod. Préby wykazaty, ze fa-
brykacja jodu z wodorostow morskich optaca sig do
tego stopnia, iz po wybudowaniu fabryki bedzie moz-
na jod eksportowac za granice.

(Wg Gaz. IIand*I. 1. §9). Red.

Fabryka wyrobéw gumowych w Sanoku pro-
dukuje od niedawna na terenie C. 0. P. nowyl ma-
teriat wysciolkowy pn. lacicel. Materiat ten za gra-
nicg znalazt w ostatnich latach szerokie zastosowa-
nie. Lacicel jest wysciotkg uzywang do siedzen
i opar¢ w autobusach, wagonach kolejowych i me-
blach. Produkcja lacicelu odbywa sig na wytgcznych
prawach licencyjnycli.

(Wgl Gaz. Hand0l. 1. 39). Red.

#

Huta Szkila Taflowego i Technicznego ,,Metan"
pod Sandomierzem ma wkrétce rozpoczaC produkel-
Piece sg juz zapalone, surowiec zasypany. Przewi-
dziano juz i zorganizowano wszystko. Obliczono, ze
Huta wypusci na rynek ok. 15 mil. kgl szkka rocznie.

Przeglad Chemiczny

Nr 4

BIEZACE

Produkcja huty? zorganizowana jest w ten sposéb, ze
bedzie ona mogta pokry¢ catkowicie zapotrzebowanie
rynku wewnetrznego, a zwlaszcza w tych kategoriach
szkia, ktore dotychczas byly importowane. Niezalez-
nie od tego przedsiebiorstwo powyzsze nastawione
jest réwniez na wywoéz swych wyrobOw za granice.
Fabryka ta da zatrudnienie ok. 250 robotnikom, przy
czym surowiec do produkcji bedzie prawie wylgcz-
nie krajowy. '

(Wg Gaz. Handl. 111. 39). Red.
# *

Dzieki pomocy poznanskiego samorzadu gospo-
darczego nastgpito ozywienie w eksporcie wielkopol-
skich wyrobow szklanych do Palestyny. Odbywa sie
on w rozrachunku clearingowym. Poczyniono stara-
nia o skonpensowanie go importem z Palestyny. Ce-
lem pozyskania Brazylii dla eksportu wielkopolskich
wyrobow szkalnych wreczono katalog. miejscowych
fabryk szkia specjalnemu delegatowi polskich sfer
gospodarczych na tamtejszym terenie.

(Wg Gaz. Handl, I1. 39). Red.

*

Ostatnio uruchomiono w Opocznie odbudowang
fabryke wyrob6ow szamotowych, ktéra w r. ub. ule-
gta spaleniu. Zatrudni ona na razie ok. 100 robotni-
kow. W miare rozwoju pracowac bedzie w fabryce
ok. 300 robotnikow.

(Wg Gaz. HandL. . §9). Red.

Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich, jako in-
stytucja spoteczna o charakterze naukowo-technicz-
nym, utworzyto za zgodg Wiadz panstwowych nowy
organ Dozor Elektryczny.

Dotychczas, jak wiadomo, S. E. P. oprocz wyko-
nywania czynnosci o charakterze urzedowym, jakim
jest opracowywanie i wydawanie ,,Polskich Norm
Elektrotechnicznych™ (PNE), zajmuje sig rowniez
badaniem we wiasnym laboratorium i opiniowaniem
roznych wyrobow i materiatbw elektrotechnicznych,
zaopatrujac je w tzw. znak ,,SEP", ktory stwierdza,
ze dany wyrdb odpowiada ustalonym przepisom tech-
nicznym PNE.

Wspomniany wyzej Dozor Elektryczny bedzie
miat za zadanie stale lub jednorazowe badanie i opi-
niowanie instalacji i urzadzen elektrycznych zaréw-
no silnikowych, jak i oSwietleniowych oraz pradnic,
stacji transformatorowych, linii napowietrznych,
urzadzen piorunochronowych itp. jak réwniez urza-
dzen elektrycznych 'specjalnych. Oprocz powyzszego
Dozér Elektryczny S. E. P. bedzie wykonywat na
zlecenie urzedow, instytucyj, przedsiebiorstw i 0sob
prywatnych odbior zakupywanych urzadzen elek-
trycznych, maszyn, przyrzadow i innych materiatow
elektrotechnicznych. Do wykonywania powyzszych
czynnosci Dozér Elektryczny posiada specjalne przy-
rzady pomiarowe oraz odpowiedni personel technicz-
ny. Dozér Elektryczny S. E. P. umozliwi wszystkim
zaktadom przemystowym, urzedom i instytucjom ko-
rzystanie z jego ustugl w poséb wygodny i stosunko-
wo tani oraz zapewni niewatpliwie o0szczednosci
w eksploatacji urzadzen elektrycznych jak rowniez
zwiekszy pewnos$¢ ruchu i bezpieczenstwo pracy.

Dla informacji nadmieniamy, ze Doz6r Elek-
tryczny S. E. P. SciSle wspotdziata z czynnikami
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urzedowymi i zainteresowanymi instytucjami. Do
Rady Dozoru Elektrycznego S. E. P.. ktéra jest or-
ganem nadzorczym, nalezy Delegat Ministerstwa
Przemyslu i Handlu. Ministerstwa Spraw Wojsko-
wych, Ministerstwa Opieki Spotecznej, Ministerstwa
Komunikacji oraz Ministerstwa Poczt i Telegrafow.

Wszelkiego rodzaju przedsiebiorstwa i instytu-
cje, ktore ¢hciatyby korzysta¢ z ustug zorganizowa-
nego Dozoru Elekrycznego S. E. P. zechcg zwrdci¢
sie w tej sprawie bezposrednio do Dozoru Elektrycz-
nego Stowarzyszenia Elektrykow Polskich, Warsza-
wa 1, ul. Moniuszki 7 m 5, tel. 553-62.

S. E. P

Ze Swiata

W(g angielskich danych wzrosta $wiatowa pro-
dukcja aluminium w 1938 r. do 567 000 t wobec 490 0001
w 1937 r. Swiatowe zapotrzebowanie aluminium wzro-
sto do 559000 t (5017001 w 1937 r.). W poszczeg6Inych
panstwach produkcja i zuzycie przedstawiato sie
nastepujaco (w tonach):

produkcja zcipotrgebowanie
7.937 7.938 7.937 7938

St. Zjed. 132800 110000 154000 100 00O
Niemcy 131600 180000 132900 175000
Kanada 42 600 55000 7500 1400
Z.S. S R 45000 50 000 47000 56 000
Francja 34500 43 000 28 000 33000
Szwajcaria 25000 28 000 13000 14000

Norwegia 23000 26 000 — —
Wielka Brytania 19 400 24000 49 000 65 000
Japonia 10 500 20 000 22 000 35000
(Wg Die Chem. Ind. I11. 39). Bed.

Stany Zjednoczone A. P.

Wg doniesien amerykanskiej prasy fachowej pro-
dukcja superfosfatu w ub. roku wyniosta mniej niz
4 mil. t wobec 48 mil. t w 1937 r. Ok. 3 mil. t wypro-
dukowaty firmy zrzeszone w National Fertilizer
Association, reszte za$ inne zaktady wraz z firmg
Tennessee Valley Authority.

(Wg Die Chem. Ind. I1). 39). Bed.

Dr Iwan I. Ostromislensky umart nagle 17 stycz-
nia br. Ostatnio prowadzit laboratorium poswiecone

< ronika ak

WIADOMOSCI PERSONALNE.

Mianowani: Dr Aleksander Nowakowski,
docent Uniwersytetu Poznarnskiego, profesorem nad-
zwyczajnym Katedry Chemii Technicznej Uniwer-
sytetu Stefana Batorego.

Prof. Marek Gatty-Kostyal zostal odzna-
czony ziotym Krzyzem Zastugi. — Prof. Adam
Skagpski zostat wybrany na czionka Miedzyna-
rodowego Komitetu walki z korozja.

Habilitacje: Dr Jan Mo szew uzyskat z dn. 21.
XI1. 1938 r. venia legendi z chemii organicznej na
Uniwersytecie Jagiellonskim. Praca habilitacyjna.:

0 Poprzednia ,,Kronika™ p. Przeglad Chemiczny Ill, 57.
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badaniom nad kauczukiem. Znakomite jego dawne
prace szczegOlnie z dziedziny rozpuszczania utatwity
znakomicie prace nad selektywng rafinacja, pézniej-
sze stworzyty podstawy dla otrzymywania syntetycz-
nego kauczuku i wulkanizacji bez siarki. T. K.

Szwajcaria

Ciba Two dla Przemyslu Chemicznego'w Bazylei
opublikowato wiadomosc o szeregu nowych rozpusz-
czalnikéw dla celulozy. Chodzi tu o tr6jmetyloamine,
trojetyloamine, tréjpropyloamine, monometylodwu-
etyloamine i dwumetylocykloheksylamine.

(Wg Die Chem. Ind. I11. 39). Bed.

Wielka Brytania

Wg doniesien Borax Consolidated Ltd. umiesz-
czonych w handlowym sprawozdaniu Towarzystwa
za rok do 30 wrzesnia 1938 r. zbyt boraksu na cele na-
wozowe rozwijat sie bardzo pomyslnie. Jeden z kra-
jow z kontynentu europejskiego miat zakupie sam
1500 t boraksu jako naw6z na pola buraczane. Spra-
wozdanie podkre$la ponadto trudnosci wywotane
przez przejsciowy wzrost a potem zwigzany z ogol-
nym zatamaniem sie gospodarczym szybki spadek
popytu na boraks. Zapasy w kopalniach skutkiem
tego silnie wzrosty. Czysty dochdd zmalat do 405 000 £
wobec 486000 £ w roku poprzednim.

(Wg Die Chem. *Ind. II*I. 39) Bed.

*

Szwajcarskie  Two dla produkcji aluminium
w wyniku pomysinych rokowan w sprawie urucho-
mienia fabryki aluminium w Rlieola, Va.le of Neatli
przystepuje obecnie juz do budowy zakfaddw, ktore
bedg kosztowa¢ ok. 1 mil. £ Zatrudnig one ok. 500
robotnikow.

(Wg Die Chem. Ind. I1I. 39). Bed.

Z. S. R R

Badania nad nawozem zawierajgcym bor i ma-
gnez przeprowadzone przy pomocy roznych hodowli
wykazaly jego przydatno$¢ powodujac udzielenie
w roku biezagcym fabryce chemicznej Buiski zamo-
wienia na 1000 t tego nawozu.

(Wg Die Chem. Ind. I1I. 39). Bed.

a d e m i ¢ k al

»Syntezy potaczen typu fenylo-chinolino-ehinoliny".
Dr Bolestaw Skarzynski uzyskat z dn. 21
XI1I. 1938 r. venia legendi z chemii fizjologicznej na
Uniwersytecie Jagielloiskim. Praca habilitacyjna:
»,Badania nad absorpcjg $wiatta pozafiolkowego przez,
macierzyste barwniki witaminu P".

Promocje: Stopien doktora nauk technicznych na
Politechnice Warszawskiej uzyskali: Inz. Tadeusz
W. Jezierski w dn. 13. XII. 38 na podstawie pra-
cy pt.: ,Wptyw budowy bromopochodnych 1. weglo-
wodoréw tluszczowo-aromatycznych, 2. eterow tlusz-
czowo-aromatycznyeh w syntezie pinakonéw metoda.
Grignarda” — Inz. Witold Tomassi w dn. 2L Tl
39 na podstawie pracy pt.: ,O zaleznosci stezenia
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azcotropowego od ci$nienia, w obszarze cisnien od
normalnego do krytycznego wigcznie".

Zmarli: Dn. 1 stycznia 1939 r. zmart $p. Wactaw
(ledroyé¢, docent chemii fizjologicznej na Wydziale
Lekarskim IT. J. P. i adiunkt Zaktadu Chemii Fizjo-
logicznej.

POSIEDZENIA | ODCZYTY NAUKOWE.

Wydziat matematyczno-przyrodniczy (dziat A)
Polskiej Akademii Umiejetnosci: K. Dziewonski,
Z. Albin i P. Trzesinski: ,,Studia nad pyrenem"
(1. — F. Rogozinski: ,0 zachowaniu sig chlo-
rofilu w zjawiskach trawienia gasienic niektorych
motyli". — F. Rogozinski: ,,Chlorofil i karoty-
noidy w niektérych wodorostach morskich".

W dniu 28 stycznia 1939 r. odbyto sie w gmachu
chemii Politechniki Warszawskiej pod przewodni-
ctwem prof. A. Dorabialskiej Walne Zebranie
Polskiego Towarzystwa Chemicznego, na ktérym
wystuchano i przyjeto sprawozdanie ustepujacego
Zarzadu i dokonano wyboru nowych wiadz Towarzy-
stwa na rok 1939. Wybrani zostali: prezes — prof.
Adolf .Toszt, wiceprezes — dyr. Marian Pia-
secki oraz czionkowie Zarzadu (na miejsce uste-
pujacych) — prof. Antoni Gatecki, mjr. dr Ed-
mund Schmidt dyr. Feliks Wislicki i mgr
Bogustaw Zak. Na cztonkéw honorowych Towa-
rzystwa wybrani zostali przez aklamacje: wicepre-
mier inz. Eugeniusz Kwiatkowski, prof. T a-
deusz Mitobagdzki. prof. Max Bo den stein
(Niemcy), prof. Paul Karrer (Szwajcaria), prof.
Richard Kuhn (Niemcy), prof. Irving Lang-
muir (Stany Zjedn.) i prof, Robert Robinson
(Anglia). Na wniosek ustepujacego prezesa prof. St.
Przyteckiego powzieto uchwaty a) o rozpoczeciu
akcji w sprawie budowy Domu Chemikéw, I>) o prze-
dtuzenie na rok 1939 obowigzujgcych dotychczas ob-
nizek sktadkowych dla pewnych katagoryj cztonkdw.

Na tymze posiedzeniu minister prof. Wojciech
Swiagtostawski wygtosit odczyt pt.. ,,Nowe spo-
strzgienia i poglady w dziedzinie zjawisk Kkrytycz-
nych".

Prelegent przedstawit wyniki swych badan nad
zjawiskami towarzyszacymi stanowi Krytycznemu.

Dzieki zastosowaniu metody dynamicznej roz-
wigzano w prosty sposob zagadnienie dokfadnego
obserwowania a takze demonstrowania z pomocg pro-
jekcji na ekran zjawisk zachodzacych podczas prze-
miany cieczy w pare w poblizu stanu krytycznego.
Zasadnicza cze$¢ aparatu pomystu prelegenta stano-
wi rurka szklana zgieta w ksztatcie trapezu i wypet-
niona badana, ciecza, do ok. & objetosci. Jedno ramie
trapezu jest stale ogrzewane, przez co ciecz ulega
odparowaniu, w drugim przeciwleglym ramieniu na-
stepuje kondensacja pary i tu tez znajduje sie me-
nisk cieczy widoczny dla obserwatora. Podczas
ogrzewania wzrasta w aparaturze temperatura i cis-
nienie. menisk cieczy w miare zblizania sie do tem-
peratury krytycznej ulega rozptaszczeniu i stopnio-
wo zanika; obserwujemy wtedy pojawienie sie mgly
krytycznej. Przy dalszym jeszcze podwyzszaniu tem-
Eeratury mgta zanika, a uktad przechodzi w stan po-

rytyczny.

Mozna stwierdzi¢, ze temperatura, w Kktorej za-
nika menisk cieczy, a zatem warto$¢ napiecia po-
wierzchniowego réwna sig zeru, jest cokolwiek niz-
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sza. od temperatury, w Ktorej obserwujemy pojawie-
nie sie mgly tj. wspdtistnienie fazy ciektej rozpro-
szonej i fazy gazowej. Réznica wynosi ok. 0,5°.

Zjawisko pojawiania sie mgty poczatkowo rzad-
kiej 1 opalizujacej, potem gestej i wreszcie jej za-
nik wystepuje w pewnym przedziale temperatur, wy--
noszacym np. dla benzenu i normalnego heksanu 1.2°.
Proporcjonalne granice zmiany ci$nienia wynosza
wtedy od 1 do 12 atmosfery.

Prof. Swigtostawski wyrazit poglad, ze zaréwno
zanik menisku jak i wystepowanie mgly s3. zjawis-
kami  charaikteryzujgcynli stan przedkrytyezny,
a przejscie przez wihasciwg temperaturg Kkrytyczng
nie manifestuje sig zadnymi zjawiskami optycznymi;
jest to bezposrednie przejscie stanu cieklego w ga-
zowy. To 'samo bezposrednie przejscie cieczy w parg
i odwrotnie zachodzi réwniez i przy cisnieniach wyz-
szych od krytycznego; nie zupetnie jest jeszcze tylko
wyjasnione, czy réwnolegle do wzrostu ci$nienia po-
wyzej krytycznego wzrasta réwniez temperatura, czy
tez pozostate ona przy wartosci krytycznej.

Konstrukcja aparatu pozwala na bardzo dokiad-
ny pomiar temperatury i cisnienia, dzieki czemu
moga by¢ pomierzone z duzg dokfadnoscig wartosci
krytyczne temperatury i cisnienia dla wielu sub-
stancyj wzorcowych. Nastepnie z zastosowaniem me-
tody pomiaréw poréwnawczych dane te postuzyé
moga do szybkiego i dokfadnego okreslania statych
krytycznych innych srjbstancyj czystych oraz ich
mieszanin.

W ozywionej dyskusji wzieli udziat: prof. M.
Centnerszwer, prof. K. Jablczynski, prof. St. Pien-
kowski, doc. J. Stalony - Dobrzanski, prof. J. Suszko
i prof. Z. Wojnicz Sianozgcki.

Dnia 23 lutego 1939 r. w Oddziale Warszawskim
P. T. Ch. wygtosit odczyt prof. uniwersytetu w Sofii
T.N. Stranski na temat: ,tlber die Vorgange beim
Wachstum metallischer Einkristalle™.

Prelegent nawigzat do odczytu swego wygtoszo-
nego w Warszawie w wrzesniu 1934 r. pt. ,Kristall-
wachstum und Keimbildung" i przedstawit dalszy
przebieg swych badan nad wzrostem krysztatow me-
tali, omawiajac szczegdtowiej doswiadczenia nad
wzrostem jednokrysztatow kadmu w poblizu tempe-
ratury krzepniecia. W okre$lonych warunkach ciepl-
nych mozna byto sprawdzi¢ rownanie na wykonanie
pracy wyksztatcania sig wybranych powierzchni jed-
nokrysztatow, a wiec np. dla kadmu powierzchni za-
sadniczych. uktadajacych sig warstwowo i prosto-
padle do gtéwnej osi krystalicznej. Miarg wielkosci
tej pracy jest roznica preznosci par metalu w nie-
Ji_ednakowo ogrzanych miejscach parowania i krysta-
izacji.

Oddziat Slasko - Krakowski Polskiego Towarzy-
stwa, Chemicznego: W dniu 14 1. 1939 r. na Walnym
Zebraniu Oddzialu wybrano Zarzagd w tym samym
sktadzie co w ubieglej kadencji. Prezesem Oddziatu
jest prof. B. Kamienski. Czlonkéw 76, w tym 18
studentow. — Dnia 30. 1. 1939 r. — Doc. Jan Mo
szew: ,Synteza dicnowa i jej znaczenie w wspot-
czesnych badaniach Syntetyczno-konstytucyjnych”. —
Dnia 6. ITT. 1939 r. — Prof. Wilhelm Staronka:
»Kinetyka utleniania metanu".

Oddziat Poznanski Polskiego Towarzystwa Che-
micznego: Dn. 9. XIT. 1938 r. — Prof. Alfons Krau-
se : ,,Amfoterycznc wodorotlenki i tlenki metali jako
katalizatory jedno i wielosktadnikowe w roli fer
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mentéw nieorganicznych”. — Dn. 26. I. 1939. — Walne
Zebranie Oddziatu. Stwierdzono ozywienie dziatal-
nosci Oddziatlu w roku sprawozdawczym; posiedze-
nia naukowe cieszyly sie znaczng, frekwencjg. Wy-
brano nowy Zarzad z prof. Jerzym Suszko jako
przewodniczacym. — Dn. 6. TI. 1939 r. — Doc. Kazi-
mierz Kalinowski: ,Wazniejsze sposoby
i $rodki chemiczne sterylizacji i dezynfekcji”, (refe-
rat ukaze sie w Przegladzie Chemicznym).

Oddziat Wilenski Polskiego Towarzystwa Che-
micznego: Na Walnym Zebraniu dnia 15 1. 1939 r.
udzielono absolutorium ustepujacemu  Zarzgdowi
i wybrano nowy z prof. Edwardem Bekierem
na czele.

Oddziat Lwowski Polskiego Towarzystwa Che-
micznego: Dnia 12. XII. 1938 r. — Dr. Bogustawa
Trzebiatowska: ,Postepy badan nad chemig
renu”. — Dnia 16. I. 1939 r. — Walne Zebranie Od-
dziatu, na ktérym przyjeto sprawozdanie za rok 1938.
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Oddziat liczy 103 cztonkéw. Uchwalono na wniosek
dr Langauera przeznaczy¢ 1000 zt na zapoczatkowa-
nie druku dziel Jedrzeja Sniadeckiego. Przewodni-
czaca Oddziatu prof. Alicja Dorabialska wy-
gtosita odczyt pt.: ,Neutrony powolne”. — Dn. 6.
I1. 1939 r. — Prof. Stanistaw Pitat: ,Polskie
rafinerie nafty w ostatnich dwudziestu latach”. —
Dn. 13. 111. 1939 r. — Prof. Kazimierz lhnato-

wiez: ,Synteza kwasow ttuszczowych". — Dn. 14.
I1. 1939 r. Posiedzenie wspdlne z Polskim Towarzy-
stwem Przyrodnikow im. Kopernika. — 1. Prof.

Stanistaw Niemczycki: ,W 25-lecie $mierci
$p. Bronistawa Radziszewskiego". 2. Prof. Wiktor
Jakob: ,Pojecie zwigzku chemicznego dawniej
i dzisiaj".

Sprostowanie: Podana w Kronice styczniowej na
str. 57 wiadomo$¢ o postepach w budowie nowego
gmachu Chemii U. J. P. dotyczy Zaktadu Chemii
Nieorganicznej. Red. ,Kroniki".

PRZEGLAD LITERATURY

WAPNO UWODNIONE, PRODUKT HANDLO-
WY O WIELKIM POLU ZBYTU. La Revue des
Prod. Chimiqu.es, 1938, Nr 19, str. 585—586.

W artykule opisano dokfadnie fabryczny sposob
otrzymywania wapna uwodnionego w Anglii. Wapno
takie zaleznie od procentowej zawartosci czystego
wapna gaszonego nazywa sie w Niemczech ,,marmu-
rowym wapnem uwodnionym™ lub ,,tlustym wapnem
uwodnionym". Pierwsze z nich zawiera go 96%, dru-
gie od 80 do 93—96%.

Wapno uwodnione znalazto duze zastosowanie
przy otrzymywaniu sody kaustycznej, w garbar-
stwie, przy oczyszczaniu wody oraz. w fabrykacji
ttuszczow statych i zywic utwardzonych.

Celem otrzymania tych ostatnich rozciera sie
wedtug Tschirch’a suche, uwodnione wapno z ole-
jem Inianym i 7% tej mieszaniny wprowadza sie do
wysuszonych, stopionych i ogrzanych do 200° zywic.

£it7-

0 HAMOWANIU KWASNEJ KOROZJlI ME-
TALI PRZEZ MATERIALY ORGANICZNE. Dr W.
Macha. Angewandte Chemie, 19'38, Nr 38, str. 835—857.

Utworzenie na powierzchni metali powitoki ze
Srodka hamujacego droga adsorpcji, chroni je przed
korozjg kwasng, Powioka ochronna wywotuje na
skutek waskich przestrzeni kapilarnych znajdujla,-
cych sie miedzy micelami lub tez fancuchami mole-
kut bton z ptyndéw, wysoki opdr na granicy faz me-
tal/roztwor. Warstwa ta przyczynia sie dalej dzieki
temu, iz jej zreszta liczne pory sg bardzo waskie,
do silnego zmniejszenia szybkosci dyfuzji jonéw po-
trzebnych do rozpuszczania metalu. Powtoka dostar-
cza na powierzchni metalu nowych jonéw, nie od-
dziatywujge korodujaco na metal.

Na hamujace dziatanie powtok nie wptywajg przy
korozji kwasnej ani ich wiasnosci chemiczne ani
elektrochemiczne, a jedynie specyficzna zdolno$¢ ad-
sorpcji zelaza metalicznego w odniesieniu do tlenku
zelaza. Jest to czysto fizyczne zjawisko, polegajace
na utrudnieniu dyfuzji na granicy faz mctal/roztwor.

Lzj7.

KOROZJA OLOWIU ZA POMOCA KWASU
SIARKOWEGO | NITROZY ROZNEJ KONCEN-
TRACII. 7. E. Adadurow, A. N. Cejtlin i L. M. Orto-
wa. Zurnat Prikt. Chim., 1938, Nr t. 11 z VI., str.
912—925.

W obszernym artykule oméwiono sposoby ozna-
czania strat, wskutek korozji. Whnioski:

1. Wraz z obnizeniem sie stezenia 112SO4 (spa-
dek ciezk. wk) — zmniejszajg sie straty Pb.

2. Podwyzszenie tempetarury powoduje wprost
proporcjonalny wzrost korozji (do 90°), powyzej tej
temperatury korozja wzrasta bardzo silnie.

3. W wypadku nitrozy zaobserwowano minimum
korozji przy 80° przy stezeniu 58,0—585 Be. Wraz ze
spadkiem stezenia kwasu (ciez, wt.) — korozja wzra-
sta (wskutek hydrolizy kwasu nitrozylo-siarkowego).

4. Korozja zwieksza sie wraz z powiekszaniem
sig zawartosci nitrozy. Jednak wzrost korozji jest
nieznaczny.

5 Oféw z dodatkiem Cu, Ni lub Te nie wyka-
zuje wyraznych zmian w swej stabilnosci.

6. Nalezy przyjaé, ze tylko zupetnie czysty otdw
(bez zadnych domieszek) jest najtrwalszy.

Liy.

ZASTAPIENIE ANTYMONU PRZEZ WAPN
W ZBIORNIKACH OLOWIOWYCH. E. Hoehna.
Ztschr. f. Metallkunde, 1938, str. 52. Zreferow. z E.
T. Z., 1938, Nr 22, str. 598.

Przez dodanie matej ilosci metalicznego wapnia
do ofowiu, twardo$¢ tego ostatniego wzrasta do tego
stopnia, Ze jest ona réwng twardosci otowiu uzywa-
nego do krat akumulatorowych, otrzymanego z do-
datkiem 5—8% antymonu. Haring przeprowadzit do-
Swiadczenia z komorami, ktorych kraty byty spo-
rzadzone z otowiu zawierajgcego 0,1% wapnia i otrzy-
ma! dobre wyniki: samoistne roztadowanie sie wyno-
sito tylko 1/10 czes¢ tego, jaka posiadaty komory za-
wierajgce 9% antymonu. Otow rozpuszcza bezposred-
nio ponizej swego punktu krzepniecia 0,1% Ca, za$
w temperaturze pokojowej 0,01%. Najlepsze wiasno-
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$ci mechaniczne wykazuje stop, ktéry zostat wlany
w temperaturze 450° do gorgcych form, nastepnie
odstawiony i trzymany przez tydzien w temperatu-
rze pokojowej, celem starzenia sie, w koncu za$
ogrzewany przez 18 godzin do temperatury 100°. E.
Hoehne opierajagc sie na amerykanskich wynikach
otrzymal 135 roznego rodzaju komor badawczych,
wyposazonych w stop olowiano-wapniowy, stop ten
zawierat procz 0,1% Ca takze 0,02% Na. Gdy sie
z niego odlato kraty i mostki biegunowe, te ostatnie
zostaty zgryzione w przeciggu miesigca. Optacato sie
natomiast otrzymac¢ kraty z oftowiu antymonowego,
za$ mostki z otowiu wapniowego lub tez odwrotnie.
Z biegiem czasu wzrastato napiecie tadowania krat
otowiano-wapniowych w stosunku do krat antymo-
nowych o 02 V. Niektore zestawy ptyt z otowiu
wapniowego zaczynaty gazowa¢ juz na poczatku fa-
dowania, wprawdzie tylko w miejscach ogranicza-
jacych sie do tych, w ktérych byt przytaczony do-
datni mostek; wykazywaty one wzgledem kadmowej
elektrody pomocniczej 2,6 V., pod koniec tadowania
24 V. Ujemne kraty wapniowe optacaty sie wszyst-
kie. Samoistne roztadowywanie sie otowiano-wapnio-
wyeh dodatnich krat wynosi 1/5 tego, jakie wyka-
zuje otdw antymonowy. Badania zapoczatkowane
przed rokiem maja by¢ kontynuowane. Lig.

ZELIWO NIKLOWE W APARATURZE CHE-
MICZNEJ. Industrial Chemist, 1938, Nr 167 (Gru-
dzien), str. 503—506.

Zeliwo znane jest od dawna jako podstawowy
materiat konstrukcyjny. Specjalne stopy z dodat-
kiem niklu znalazty szerokie zastosowanie w nowo-
czesnym przemysle chemicznym.

Od dobrego tworzywa wymaga sie, aby byto:
spoiste (geste), wytrzymate, twarde, odporne na zu-
zycie, na ciepto, na korozje, podlegajace tatwo obréb-
ce mechanicznej.

Stopy z dodatkiem niklu odznaczajg sie wiasnie
cennymi wiasnosciami, a przede wszystkim odpor-
noscig na ciepto i korozje.

Wymieniono rézne gatunki tych stopdw oraz ich
zastosowanie. Lig.

O POTENCJOMETRYCZNYM KONTROLOWA-
NIU PROCESOW NITROWANIA. Falter Ohman.
Techn. Tidsltr., 1938 Nr z 10. IX., str. 65—67. Zrefero-
wano z Chem,. Ztrblt. 1938HI, Nr 26, str. 4347.

Autor mierzy potencjaty stezonych roztworéw
w HOSO4 i HNOs jak réwniez obydwoch mieszanin
przy zastosowaniu platynowej elektrody. Lepsze wy-
niki otrzymano z kwasami z zawartoscig 2 i wiecej
procent HNO3 niz przy uzyciu czystego H2SO4. Przy
nitrowaniu gliceryny i glikolu zmniejsza sie poten-
cjat. Metoda ta da sie stosowa¢ do nadzorowania
grzebiegéw nitrowania w fabrykach materiatow wy-
uchowych. Lig.

POSTEPY PRZY KLEJENIU MATERIALAMI
SZTUCZNYMI. E. Morath. Kunststoffe. 1938, Nr 12,
str. 324—325.

W ogblnym artykule opisano postepy jakie po-
czyniono w ostatnim czasie na polu stosowania zy-
wic sztucznych do Klejenia drzewa. Z grupy zywic
fenolo-formaldehydowych wymieniono btone ,,Tego“
stuzacg do sklejania dykt, rozporek drewnianych
i progdw kolejowych. Jako strone ujemng tej zy-
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wicy podano potrzebe stosowania podczas klejenia
wysokiej temperatury (135—140°) i zwigzany z tym
zalezny takze od grubosci sklejanych dykt, czas trwa-
nia pracy. Z grupy zywic mocznikowo-formaldehy-
dowych wspomniano o kaurycie, ktory procz zalet
posiada te wade, ze czas zycia, tzn. okres trwatosci
tego kleju, jest stosunkowo ograniczony. Lig.

EINIGES UBER DIE AUSTAUSCHWEISE
VERWENDUNG VON NICHTEISENMETALLEN
UND LEGIERTEN STAHLEN IM ALLGEMEINEN
MASCHINEN — UND APPARATEBAU. Willi
Claus. Berlin, str. 83.

Podano normy dla r6znych metali i stopdw, ich
zuzycie w Niemczech. Omdwiono mozliwosci zasta-
nienia stopow, w ktérycn zawarte sg metale impor-
towane w duzych ilosciach, stopami opartymi na
surowcach niemieckich, gtéwnie na aluminium, na-
stepnie na ofowiu. Mangan i molibden stuzg do za-
stepowania niklu w stalach stopowych.

ZFZA. BI.

BRITISH CHEMICAL INDUSTRIE. G. T. Mor-
gan and D. D. Prdtt. London, str. 372

Whbrew ternu, czego moznaby sie spodziewac z ty-
tutu, jest to podrecznik technologii ogolnej. Brytyj-
sko$C polega na tym, ze omoéwione sg tylko dzie-
dziny reprezentowane w Wielkiej Brytanii. Podrecz-
nik jest bardzo nowoczesny, jasny, przejrzysty
i opiera si¢ nie na zrodtach papierowych, lecz na
znajomosci fabryk. Moze stuzy¢ przede wszystkim
dla zorientowania sie, ktére z opisywanych w lite-
raturze metod pracujg w przemysle.

Opis fabrykacji mas plastycznych na paru kart-
kach daje lepsze o tej dziedzinie pojecie niz cafa,
przetadowana balastem niemiecka, ksigzka, poswie-
cona wylacznie temu tematowi. Opis przerdbki al-
koholu w Htfll prawdopodobnie odpowiada pracy
fabryki w Kutnie. Zwigzki azotowe potraktowane
zbyt skapo. Charakterystyczny dla przomystu an-
gielskiego jest brak karbidu i azotniaku.

ZFZA. Hen.

THE PRINCIPLES OF APPLIED ELEKTRO-
CHEMISTRY. A. J. Allmand and H. J. T. Ellingham.
Loridon 1931, str. 727.

Doskonaty podrecznik techniczny elektrochemii
do nauki na poziomie akademickim. Podaje w przy-
stepnej formie minimum niezbednych wiadomosci
teoretycznych z elektrochemii w oparciu o termo-
dynamike, teorie pradu zmiennego itd. oraz zwiezty,
ale bardzo rzeczowy opis wszelkich gatezi elektro-
chemii technicznej.

Dzieki obfitym danym literaturowym mozna po-
stugiwac sie nim jako przewodnikiem do studiowa-
nia poszczegdlnych tematow w literaturze.

ZFZA. Hen.

MOLEKULE UND KRISTALLE. Enrico Fermi.
Leipzig 1938, str. 229.

Tre$¢: 1. Rozne rodzaje wigzan chemicznych.
Widma drobin dwuatomowyeh. Termiczne wiasnosci
drobin dwuatomowyeh. Drobiny wieloatomowe. II.
Geometria i fizyczne whasnosci slatek krystalicznych.
1. Statystyka i teoria kwantdw.

ZFZA. BI.



Nr 4

THE ELEKTRODE POTENTTAL BEHAY10OUR
OF CORRODING METALS IN AQUEOUS SOLU-
TIONS. O. Gaffy and E. Spooner. Oxford 1938, str.
501.

W sposob jasny, zwiezty i wyczerpujacy litera-
ture tematu do 1937 r. wigcznie autorowie omawiajg
zjawiska elektrochemiczne, majgce miejsce na gra-
nicy faz metal — roztwor wodny. Omoéwiono zacho-
wanie sie zelaza, miedzi, rteci, otowiu, srebra, niklu,
kobaltu, antymonu, arsenu, wolframu, kadmu i ma-
gnezu jako elektrod.

Rozdziaty szczegbtowe, posSwiecone powyzszym
metalom poprzedzajg rozwazania ogolne, w ktorych
potencjaty elektrod interpretuje sie z punktu widze-
nia termodynamiki i teorii elektrochemicznej koro-
zji z uwzglednieniem prac Bondenai Guruga oraz
Heyrowskiego na temat nadnapiecia.

ZFZA. Wier¢.

SSTATISTISCHES JAHRBUCH FUR DAS
DEUTSCHE REICH". Berlin 1938, str. 1013.

Rocznik statystyczny Rzeszy Niemieckiej zawiera
catkowite dane i to zarébwno produkcyjne, jak i im-
portowe i eksportowe.

Nas interesowatyby rozdziaty dotyczace przemy-
stu chemicznego, a w szczegdlnosci nawozy sztuczne,
paliwa ciekte oraz smary. ZFZA. Mzg.

»,REPORT OF THE CHEMISTRY RESEARCII
BOARD". London 1938, str. 146.

Sprawozdanie nagielskiego departamentu dla
badan naukowych i technicznych zawiera nastepu-
jacé, interesujace nas rozdziaty:

Korozja metali zanurzonych w cieczach
czesciowo lub catkowicie, przy obecnosci 0-> lub po-
wietrza pod ci$nieniem. Badania przy$pieszone nad
korozjg metali.

Technologia wysokich cisnie — syn-
teza kwasu octowego z metanolu i CO, synteza wyz-
szych alkoholi itd. Zbiorniki dla gazéw pod ci$nie-
niem, przeptywomierze wysokoci$nieniowe.

Syntetyczne zywice typu fenolowego
i ketonowego.

Aparatura chemiczna. Instalacja cisnie-
niowa dla ciagtego procesu katalizy organicznej,
straty w wytrzymatosci zbiornikéw dla gazéw pod
cisnieniem, wptyw wodoru na stale przy wysokich
temperaturach i cisnieniach, autoklawy wysoko-
cisSnieniowe.

Catos¢ sprawozdan dotyczy jedynie badan w ska-
li laboratoryjnej i napisana jest w formie bardzo
zwieztej. ZFZA. Mzg.

TECHNISCHE FORTSCIIRITTSBERICHTE,
Dr Ernst Galie u. Prof. B. Hasséow. Band XXVII.
,HYDRIERUNG DER KOHLEN, TEERE UND
MINERALOLE". Dresden u. Leipzig 1932, str. 111

Ksigzka ta zawiera dosy¢ zwiezty opis wszelkich
metod otrzymywania paliw ciektych z wegla, smoty
i olejow mineralnych z uwzglednieniem najwazniej-
szej literatury patentoweyj.

Posiada charakter informacyjny, encyklopedycz-
ny, nie podaje szczegétowych opisow.

Materiat podzielony wg nastepujgcych grup:

a) metody bez katalizatorow i bez ciénien,

b) metody bez katalizatoréw przy nadcisnieniu,
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c) metody z katalizatorami i bez cisnienia,
d) metody z katalizatorami przy nadcisnieniu,
e) stan catego zagadnienia do 1930 r.

ZFZA. Mzg.

-MOTORTREIBMITTEL".
Dresden 1937, str. 115.

Ksigzka posiada warto$¢ encyklopedyczng dla
tych, ktorzy interesujg sie nowoczesnymi paliwami.
Na 102 stronach tekstu ujete sg w krotki i przej-
rzysty sposéb prawie wszystkie wazniejsze metody
otrzymywania paliw ptynnych, poczawszy od ropy
naftowej, wegla brunatnego, kamiennego, gazu ziem-
nego itd. W dalszych rozdziatach zajmuje sie opi-
sem metod krakingu, polimeryzacji, aby przy obszer-
niejszym opisie metod rafinacji zamkna¢ cato$¢. —
Uzupetnieniem tej ksigzki sg krotkie wiadomosci
0 przyczynach stukania paliw w motorze i metodach
ich oznaczania.

Dzieki wielu odno$nikom do literatury specjal-
nej i patentowej ufatwia zapoznanie sie z danym
tematem. ZFZA. Udr.

Dr Ing. G. Walter.

KSIAZKI NADEStANE.

KURZES LEHRBUCH DER PHYSIKALI-
SCHEN CHEMIE. Dr Hermann Ulich przy wspot-
udziale Dr K. Cruse. XVI + 315 str. Wyd. T. Stein-!
Itopff. Dresden u. Leipzig 1938.

Szybki rozw6j wielu dziatow chemii fizycznej
sprawia, ze gruntowne opanowanie catosci przed-
miotu staje sie dla niespecjalisty zadaniem ponad
sity. Z teJ tez racji sprawa wyboru materiatu nie-
zbednego w studiach technologicznych lub biologicz-
nych wysuwa sie jako zagadnienie dydaktyczne
pierwszorzednej wagi. Zagadnienie to zostato przez
autora bardzo szczeSliwie rozwigzane. Stworzyt on
podrecznik, ktéry istotnie z pozytkiem stuzy¢ moze
kazdemu studiujgcemu chemie fizyczng jako nauke
pomocnicza. Najtrudniej byto autorowi pogodzi¢ za-
interesowania technologa i biologa, to tez podrecz-
nik zawiera w tym kierunku nieuniknione usterki.
Tak wiec biolog odczuje bolesnie brak wyktadu nauki
0 koloidach zagubionych w og6lnym dziale roztwo-
row. Technolog natomiast powinien opanowac szer-
szy materiat z zakresu nauki o fazach, pomija¢ nie
moze np. cieczy nie mieszajgcych sie ze sobg, ukia-
dow czterosktadnikowych z fazg stalg itd. Jasne, ze'
zycie wymagatoby raczej opracowania dwoch roz-
nych typéw podrecznika chemii fizycznej, przezna-
czonych badz dla technologdw, badZ biologow. T¢
trudnosci, ktorych autor nie byt w stanie pokonac
nie zmniejszajg zalet dziela, ktore na ogdt odznacza
sie tadnym i celowym podziatem materiatu, zrecz-
nym wprowadzeniem podstawowych poje¢ chemicz-
nych i swietnymi zadaniami rachunkowymi. Zmniej-
szenie objetosci podrecznika autor osigga dwiema
drogami: 1 unika wszelkich zbednych stow, sprowa-
dzajac styl wykkadu nieomal do formy skrétu, 2. po-
mija te dziaty zwyktego kursu chemii fizycznej, kto-
re nie wchodza w zakres istotnej tresci nauki. Do-
tyczy to w pierwszym rzedzie termodynamiki, ktdéra
historycznie zwigzana z chemig fizyczng, niepotrzeb-
nie nawet w nowych podrecznikach zajmuje jeszcze
wiele miejsca. Autor stusznie sprowadza jg tylko do
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przypomnienia I-ej Zasady, a wyjasnienie li-ej Za-
sady oraz réwnanie Hetmhoitza-Gibbsa interesujaco
wigze w catos¢ z pojeciem powinowactwa, dajac piek-
ny, cho¢ dydaktycznie trudny rozdziat pt. ,,Energe-
tyka reakcji chemicznych". W rezultacie podrecznik
obejmuje 4 dziaty: I. WiasnoSci materii w rdznych
stanach skupienia, Il. Energetyka chemiczna i Sta-
tyka, I1l. Kinetyka chemiczna i IV. Sity chemiczne
i budowa materii. Dydaktycznie najstabszy jest roz-
dziat IV-ty. Autor wprowadza czytelnika bezposred-
nio w dziedzine skomplikowanych zagadnien budo-
wy jadra z pominieciem nieomal zupetlnym promie-
niotwdrczosci naturalnej; daje to wrazenie trudnego
do opanowania skrotu. Sa tez drobne niedopatrzenia
(np. M. Curie zmarta w 1934 r. a nie 1930). Znacznie
lepsze sg rozdzialy omawiajgce budowe czasteczki
i pojecie wartosciowosci oraz sity przyciggania mieg-

NOTATKI

CHEMIA ANALITYCZNA | ANALIZA TECHNICZNA.

E. CHOMINSKI: Badanie wegla na zwietrzenie.
Technika Cieplna 17 18—19 (1939).

S. POZNANSKI: W sprawie jodometrycznego ozna-
czenia reszt dwutioweglowych celulozoksantogenianu
w wiskozie. Przemyst Chemiczny 23 32—36 (1939).

FIZYKO-CHEMIA.

W. DOMINIK i J. WOJCIECHOWSKA: O pewnych
wiasnosciach wodnych roztworéw jednoetylowego eteru
glikolu. Przemyst Chemiczny 23 61—65 (1939).

Omowiono badania roztworéw wodnych jednoetylo-
wego eteru glikolu.

S. MOLINSKI, F. NOWOTNY, W. CALUS: Ciezar
wihasciwy i refrakcja roztworéw furfurolu. Przemyst Che-
miczny 23 30—32 (1939).

S. PLESNIEWICZ: Dyfuzja a ruchliwos¢ jonow.
Przemyst Chemiczny 23 72—77 (1939).

E. JOZEFOWICZ: O solwatacji jonow. Przemyst Che-
miczny 23 77—83 (1939).

PRZEMYSt. NIEORGANICZNY.

W. SKALMOWSKI: Z prac w Laboratorium Badania
Wapna przy Drogowym Instytucie Badawczym. P. W.
Przeglad Budowlany 11 83—88 (1939).

METALURGIA, HUTNICTWO | KOROZJA.

A. FARNIK i ST. KULINSKI: Wiasnosci wytrzyma-
tosciowe w wysokich temperaturach stali nierdzewnych,
kwasoodpornych i ognioodpornych. Przeglad Mechnicz-
ny 5 176—185 (1939).

Wymagania stawiane tworzywom stalowym w wy-
sokich temperaturach, rodzaje tworzyw odpowiadajgcych
tym warunkom. Produkcja i badanie ich.

|. FESZCZENKO-CZOPIWSKI i J. OGOREK: Stale
niedeformujace sie i ich obrdbka cieplna. Hutnik 11
49—69 (1939).

A. JALOWIECKI:
a rozwoj produkcji chemicznej. W. 1.
Interesow Nr 8, styczen 3—8 (1939).

Struktura produkcji i zbytu koksu,

Struktura produkcji hutniczej
Wyd. Wspdlnoty

weglopochod-
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dzyczasteczkowego. Umieszczona w dziale energetyKi
chemicznej przed naukg o budowie materii, fotoche-
mia jest na dzisiejszy stan swego rozwoju za skrom-
na i za stabo zwigzana z zagadnieniami struktury
czasteczki.

Bioragc ogolnie, podrecznik mozna jednak $miato
poleci¢ kazdemu, kto studiuje chemie fizyczng jako
nauke pomocnicza, a nawet tym speejalistom-chemi-
kom, ktorzy wiadomosci swe chcg powtdrzy¢, ujmu-
jac je w wyraznie i logicznie zarysowang catosc.

A. ).

USZLACHETNIANIE SKOR FUTERKOWYCH
(OWCZYCH 1 JAGNIECYCH). Albert Salkin. 490
sir., 140 rys. Naktad, wiasny. Warszawa 1939.

Do nabycia: Administracja ,,Przeglagdu Garbar-
sko-Technieznego”, Warszawa, ul. Zielona 29.
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Zalety glinu jako tworzywa, przyczyny hamujace
produkcje i spozycie jego; dodatkowe trudnosci Polski.
Prace nad opracowaniem metody wytwarzania Al z glin,
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Znaczenie techniczne zagadnienia, zatozenia uprasz-
czajace, rdwnania ponstawowe i metoda ich rozwigzania
ogblnego oraz w kilku prostych przypadkach.

CHEMIA GOSPODARCZA.

W. BARANOWSKI: Sprzedaz spirytusu jako zagad-
nienie gospodarcze w Polsce. Przemyst Rolny 5 29—42
(1939).

M. GUNTHER: Aktualne zagadnienia elektryfikacyj-
ne Polski i wytyczne do projektu panstwowych linii prze-
sylowych dalekosieznych bardzo wysokiego napiecia. —
Sprawozdania i Prace Polskiego Komitetu Energetycz
nego 13 1—10 (1939).

W. GUNTHER: Elektryfikacja Centralnego Okregu
Przemystowego. Przeglad Elektrotechniczny 21 37—38
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T. DOMANSKI i S. DZIACZKOWSKI: O szelaku
syntetycznym. Przemyst Chemiczny 23 58—61 (1939).

Otrzymywanie szelaku syntetycznego i jego wia-
snosci.

W. D.: Masy plastyczne. Przeglad Gumowy 2 202—204
(1939).

TECHNOLOGIA NAFTY | MATERIALOW PEDNYCH.

Kopalnictwo Naftowe w Polsce 5 Nr 12 337—364
(1939).

Statystyka wiercen i produkcji za grudzien 1938.

Kopalnictwo Naftowe w Polsce 5 375—406 (1939).

Sprawozdanie roczne.

Swiatowy handel naftowy. Przemyst Naftowy 14
99—101 (1939).

Europejski handel olejami w 1938 r. Przemyst Naf-
towy 14 101—104 (1939).

Z. TOMASIK: Paliwa lotnicze przeciwstukowe. Prze-
myst Chemiczny 23 36—46 (1939).

Charakterystyka szeregu benzyn, zaleznos¢ liczb okta-
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nowych od wydajnosci tych benzyn oraz wptyw réznych
dodatkéw na wysokos$¢ liczby oktanowej.

TECHNOLOGIA SUROWCOW ROSLINNYCH
I ZWIERZECYCH.

Dwadziescia lat produkcji i konsumcji
w Polsce. Przemyst Rolny 5 7—13 (1939).

I. Produkcja spirytusu. Dane statystyczne dotyczace
ilosci produkcji i gorzelni w 20-leciu.

spirytusu

S. MEDYNSKI: Jeszcze w sprawie ceny kazeiny
wiokienniczej. Poradnik Mleczarski i Jajczarski 5 89—90
(1939).

T. PERKITNY i H. KRACHOWNA: Badania nad

przydatnoscia kazeiny krajowej do celow Kklejarskich
w przemysle dyktowym. Przemyst Chemiczny 23 65—73
(1939).

Badania chemicznych i fizycznych cech kazeiny oraz
badania cech kleju z kazeiny.

E. PIJANOWSKI: Poprawa jakosci mleka. Poradnik
Mleczarski i Jajczarski 5 90—94 (1939).

J. SUPINSKA: Woda w mleczarstwie. Poradnik Mle-
czarski i Jajczarski 5 120—122 (1939).

Charakterystyka wody uzywanej w mleczarstwie.
Pobranie préby, analiza i inne badania.

KSZTALCENIE | OGRANIZACJA PRAC
BADAWCZO-TECHNICZNYCH.

GILBERT E. DOAN, tl. W. AULICH: Inzynier na
stanowisku kierowniczym. Czasopismo Techniczne 57
53—b54 (1939).

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY.

Bezpieczenstwo i higiena pracy w przemysle tkackim.
Przeglad Bezpieczenstwa Pracy 4 6—11 (1939).

J. HELBRECHT: Przetadunek przetworéw chemicz-
nych w porcie gdynskim w Swietle bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy. Przeglad Bezpieczenstwa Pracy 4 14—16

(1939).
A. MAZURKIEWICZ: Wycieczka inzynierow bezpie-
czenstwa pracy do Niemiec, Belgii i Anglii. Przeglad

Bezpieczenstwa Pracy 4 26—27 (1939).
ROZNE. f

Program techniczny li-go Zjazdu Inzynieréw Chemi-
kéw w Berlinie od 23 do 29 czerwca 1940 r. Sprawozda-
nia i Prace Polskiego Komitetu Energetycznego 13 11—14
(1939).

INFORMACYJNY LITERATURY ZAGRANICZNEJ

(Opracowano w Laboratorium Badawczym Z. F. Z. A. w Moscicach).

Styczen 1939.
LABORATORIUM ANALIZA.

Oznaczanie siarki organicznej w gazie. Brennstoff
Chem. 24 (38) 464 ref.

Analiza mieszanek alkoholowo - benzynowych. C. 38
1. 2540.

Nowa metoda pomiaru gestosci gazOw na zasadzie
metody wyptywu. C. 38. Il. 2057.

Nowoczesne instrumenty i aparaty pomiarowe. Chem.
Age 1019 (39) 3—6 art.

Zachowywanie sie elektrody antymonowej podczas
pomiarow stezonych jondéw wodorowych. Z. Elektrochem.
12 (38) 845—56 art.

Kolorymetryczne metody w analizach surowcéow i pot-
produktow przy wytwarzaniu aluminium. C. 38. 1. 3841

Miareczkowe oznaczanie kwasu fosforowego. Z. analyt.
Chem. 115 (38) 1/2, 15—29 art.

Analiza produktéw zawierajacych fluor. C. 38. II.
3840.

Postepy w konstrukcji i zastosowaniu pomiarowych
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przyrzadéw naukowych. J. sci Instruments, 12 (38)
389—404 art.

Potencjometria z dwumetalicznymi elektrodami. Z.
analyt. Chem. 115 (38) 1/2, 37—41 ref.

Wielokrotny pantograf i aparat do trawienia stali.
J. sci Instruments, 12 (38) 407—413 art.

Prosta metoda sprawdzania szybkosci rozprezania ga-
zOw. J. sci Instruments, 12 (38) 415 art.

Zastosowanie tintometru Lovibonda do koloryme-
trycznej analizy stali. C. 38. Il. 3841,

Sposdb oznaczania CO2 za pomocg Oznaczania prze-
wodnictwa elektrycznego roztworu Ba(OH)2. Chim. & Ind.
40 (38) 6, 1069 ref.

Zastosowanie alkalicznego roztworu hydrosulfitu dla
absorpcji tlenu w analizie gaz. Chim. & Ind. 40 (38) 6,
1070 ref.

Oznaczanie acetylenu w ciektym tlenie. Chim. & Ind.
40 (38) 6, 1093 ref.

Ultracentryfuga i jej zastosowanie. C. 38. Il. 2906.

Zastosowanie polarografii. Chim. & Ind. 40 (38) 6,
1043—50 art.

Przyrzad do pobierania probek ciat sypkich. Chem.
Fabrik, 51/52 (38) 575 wzm.

Pospieszna metoda oznaczania P20-, w fosforytach.
Zawodsk. Laborat. 12 (38) 1360—3 art.

Oznaczanie jodometryczne acetalu. Zawodsk. Laborat.
12 (38) 1363—7 art.

Automatyczny regulator dla procesdw ciggtych. Za-
wodsk. Laborat. 12 (38) 1387—92 art.

Fotoelektryczny automat dla dozowania. Zawodsk.
Laborat. 12 (38) 1392—5 art.

Oznaczanie par C2H4C12 w powietrzu. Zawodsk. La-

borat. 12 (38) 1438.

CHEMIA FIZYCZNA.

Absorpcja $wietlna weglowodoréw mechaniki kwant.
Z. techn. Physik 12, 611 art.

Powstawanie cyjanowodoru w piecach elektrycznych
z mieszaniny H2- N2 weglowodory. C. 38. Il. 2389.

O reakcji tlenu i wodoru na palladzie. C. 38. I1. 2693.

Woptyw gtadkiej, anodowo spolaryzowanej platyny na
reakcje H2 + 02 C. Il. 2888.

Woplyw trucizn katalizatorowych na kierunek reakcji.
C. 38. 1l. 2889.

Rozpuszczalno$é¢ wodoru, deuterium i azotu w zela-
zie. Z. physik. Chem. t. 183 (38) 19—S7 art.

Badanie katalizatoréw na duzg skale. Chem. Age
1017 (38) 487 wzm.

Nowy katalizator kondensacji. Chem. Age 1020 (39)
22 wzm.

APARATURA.

Mierzenie temperatury szybko plyngcych gazéw.
Chem. Fabrik 51/52 (38) 574 wzm.

Sita druciane dla przemystu chemicznego. Ind. Engng.
Chem. 30/12 (38) 1369—71 art.

Urzadzenie dla suszenia przez rozpylanie. Ind. Engng.
Chem. 30/12 (38) 1372—84 art.

Przenosniki cieplne dla warnikéw. Ind. Engng. Chem.
30/12 (38) 1401—06 art.

Aparat do regeneracji olejow smarnych. Ind. Engng.
Chem. News Edit. 16 (38) 23, 641

Kondensator tantalowy dla kwasu
Engng. Chem. News Edit. 16 (38) 23, 680.

Oczyszczanie, magazynowanie i rozdziat gazéw pal-
nych. C. 38. 11.2536.

solnego. Ind.

Chemiczny Nr 4

Projektowanie piecow. Chem. Age 1016 (38) 461—2 art.

Przebieg temperatur. Uwidocznienie za pomocg farb
zmieniajacych barwe zaleznie od temperatury. Z. Ver.
dtsch. Ing. 3 (39) 69—74 art.

Kompresor suchy bez smarowania. Z. Ver. dtsch. Ing.
3 (39) 74.
Chtodzenie sztucznych gazéw. Z. Ver. dtsch. Ing. 50
1423.
Dtawiki dla pomp odsrodkowych o wysokich cis-
nieniach i temperaturach. Z. Ver. dtsch. Ing. 48 (38)
1382—83 art.

Palniki gazowe dla palenisk przemystowych. Techn.
Cieplna XVI/11, 169.

Wychtadzanie do niskich temperatur. Chem. Metal-
lurg. Engng. (38) 682—3 art.

Projektowanie zbiornikéw  (silosow)
Chem. Metallurg. Engng. (38) 684—7 art.

Obliczanie powierzchni kolumn wypetnianych. Chem.
Metallurg. Engng. (38) 688—91 art.

Strata cis$nienia w gazach ptynacych. C. 39. I. 203.

Odprowadzenie i wyzyskanie ciepta przy egzotermicz-
nych reakcjach katalitycznych. C. 39. 1. 483.

Obliczenie aparatu kontakt, z wewnetrzng wymiang
ciepta oraz patenty aparaturowe w ,,Chemische Appara-
tur®. C. 39. 1. 492

(38)

metalowych.

TWORZYWA.

Charakterystyka czystego glinu. Ind. Engng. Chem.
News. Edit. 16 (38) 23, 640 wzm.

PrzejSciowa zaraza cynowa. Przyczyny powstania IlI.
Z. physik. Chem. t. 182 (38) 190—38 art.

Wstrzymywanie korozji przy pomocy organicznych
soli Cr. Ind. Engng. Chem. 30 (38) 12, 1356—61 art.

Nikiel w przemysle chemicznym. Chem. Age 1019 (39)
2 wzm.

Bronz Al. Chem. Age 1019 (39) Met. S. 4 wzm.

Tworzenie sie grafitu w stali zlewnej. Chem. Age
1019 (39) Met. S. 4 wzm.

Elektroplaterowanie cyng. Chem. Age 1019 (39) Met. S.
5 wzm.

Ostatnie aktualnosci w przemysle odlewniczym sta-
lowym i metali lekkich. Chem. Age 1019 (39) Met. S.
1—2 art.

Zastosowanie metali oporowych, wolframu i tungs-
tenu do wysokotemperaturowych tukoéw elektrycznych.
Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1060—b5 art.

Zastosowanie niklu dla konstrukcji aparatow do chlo-
rowania. Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1079 ref.

Walka z korozjg w instalacjach chtodniczych. Chim.
6 Ind. 40 (38) 6, 1093 ref.

Odpornos¢ na korozje potgczen spawanych stali. Z.
Ver. dtsch. Ing. 3 (39) 83.

GAZOWNICTWO.

Otrzymywanie i oczyszczanie gazéw do syntezy ben-
zyny. Chem. Fabrik 51/52 (38) 563—68 art.

Temperatura krytycznego przewodnictwa elektrycz-
nego wegla podczas koksowania. Ind. Engng. Chem. 30
(38) 12, 1419 art.

Poréwnanie metod otrzymywania C2H2 z Kkarbidu,

metanu i weglowodoréw ptynnych. C. 38, Il. 3351
Oczyszczenie acetylenu surowego. C. 38. Il. 3351
Acetylen z metanu pod zmniejszonym cisnieniem. C.

38. 11. 3189.
Usuniecie tlenkéw' azotu z gazu koksowniczego przy
pomocy mas oczyszczajgcych. Gas & Wasserfach (38) 890.



Nr 4
Chemiczne usuwanie powietrza. C. 38. 1. 3435.
Srodki ochronne przed zamarzaniem. C. 38. 1l. 3436.

Dehydrogenacja etanu do etylenu. Chim. & Ind. 40
(38) 6, 1085 ref.

Utlenianie metanu przy wytadowaniach elektrycznych.
Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1086 ref.

Termiczny rozkfad metanu z powstaniem sadzy. Chim.
& Ind. 40 (38) 6, 1152 ref.

Zastosowanie ditiokarbamatéw do usuwania CS?
z gazu. C. 39. 1. 296.

Nowosci w dziedzinie wytwarzania gazu w roku 1937.
C. 39. I. 565.

Zalety masy czyszczacej w postaci uformowanej. C.
39. . 565.

Ocena technicznych gazéw jako paliwa. C. 39. I. 567.

Otrzymanie gazu wodnego z wysokg zawartoscig CO2.
C. 39. I. 567.

Duze generatory gazu wodnego dla celéw syntetycz-
nych. C. 39. I. 862.

Odsiarkowanie, ekstrakcja siarki trojchloroetyleno-
wej, usuwanie siarki organicznej, itd. C. 39. I. 862.

PALIWO.

Analiza mieszanek alkoholowo - benzynowych. C. 38.
1. 2540.

Nowoczesne badania przetworéw ropy naftowej. Ind.
Engng. Chem. News. Edit. 16 (38) 23, 630—32 art.

Odporno$¢ paliwa na stukanie i wptyw $wiecy. Brenn-
stoff Chem. 24 (38) 458—60 art.

Wiasnosci  paliw  benzynowo - izopropyleterowych. C.
38. 1l. 3640.

Wiasnosci paliwa ketonowo - benzynowego. C. 38. II.
3644.

Punkty Kkrzepniecia mieszanek zawierajacych etery
jak diizopropyleter i metanol. C. 39. Il. 3644.

Analiza zalet i wad mieszanek alkoholowych. C. 38.
1. 3772.

Polepszenie benzyny Fischerowskiej przez kraking.

C. 38. Il. 2055.
Wiasnosci paliw lotniczych. C. 38. Il. 2055.
Motorowe paliwa gazowe. C. 38. Il. 2055.

Sprawozdanie z ostatnich badan nad paliwami. Chem.
Age 1017 (38) 481—2, 485—7 art.

Destylacja emulsji ropnych. Chem. Age 1017 (38)
484 wzm.

Proces otrzymywania syntetycznych weglowodorow
pod bardzo wysokim cisnieniem z gazu wodnego, pat.
franc. 825.379. Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1086.

Katalityczna redukcja CO dla otrzymania weglowo-
doréw. Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1197.

Badanie ptynnych paliw. Z. Ver. dtsch. Ing. 1 (39) 25.

Mozliwosci otrzymania ptynnych paliw z wegla. C.
39. 1. 298.

Ptynne paliwa syntezy Fischer - Tropsch. C. 39. I. 298.

Wytwarzanie izooktanu. C. 39. I. 298.

Zastosowanie amoniaku jako $rodka pednego. C. 39.
I. 299.

Synteza ptynnego paliwa z CO i H2 C. 39. I. 300.

Opis syntezy Fischera. C. 39. I. 566.

Obliczenie ciepta spalania paliw na podstawie skiadu.
C. 39. I. 567.

Oczyszczanie statych paliw w niskich temperaturach
jako zrodio ptynnych paliw. C. 39. . 862.

Otrzymanie srodkéw napedowych z prasmoty. C. 39.
l. 863—4.
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Srodki zastepcze paliw w Polsce. C. 39. I. 864.
Regeneracja katalizatorow dla syntezy Fischer -
Tropsch. C. 39. 1. 870.

METANOL.

Formalina i mocznik w przemysle tekstylnym. Chem.
Age 1017 (39) 483—4 art.

Sposdb otrzymywania formaliny, pat. amer. 2111584
Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1134.

Obnizenie krzepniecia paliw przez dodatek metanolu.
C. 38. Il. 3644.

AZOT.

Kinetyka katalitycznego rozpadu NH3. C. 38. 1. 2888.

Badania statyczne nad katalitycznym rozpadem NHS3.
C. 38. 11. 2888.

Rozktad NHj na azotku zelaza powyzej 350°. C. 38.
I1. 2888.

Katalityczne utlenianie amoniaku wobec platyny pod
zmniejszonym cisnieniem. Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1119 ref.

Sposob  otrzymywania i utleniania amoniaku, pat.
franc. 825709. Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1121 ref.

Utlenianie NO2, pat. ameryk. 2.115.173. Chim. & Ind.
40 (38) 6, 1121 ref.

Uodpornienie drzewa przeciwko ogniowi za pomocg
siarczanu amonu, pat. franc. 818.149. Chim. & Ind. 40
(38) 6, 1126.

Przemyst azotowy w 1938 r. Chem. Age 1018 (38)
511—3 art.

Otrzymanie Ca(NOg)2 i CO2 przez rozpuszczanie pod
cisnieniem pat. franc. C. 38, Il. 4294

Czy nalezy miesza¢ azotniak z superfosfatem. C. 39.
I. 225.

Rozktad cyjanamidu w ziemi. C. 39. I. 225.

Otrzymywanie azotniaku (pat. niem). C. 39. 1. 230.

Dziatanie réznych rodzajow nawozéw azotowych. C.
39. 1. 504.

Chlor i azotany z chlorkéw alkalicznych i HNO:j. Rev.
prod. chim. 23 (38) 705—38 art.

Absorpcja tlenkéw azotu przy pomocy HNO3. Zurn.
Chim. Prom. 12 (38) 27.

Konwersja NaNO? pod ci$nieniem. Zurn. Chim. Prom.
12 (38) 28—30.

Zastosowanie amoniaku jako $rodka pednego. C. 39.
1. 299.

KARBID, AZOTNIAK, SODA.

Chemiczna stabilno$¢ nitroguanidyny. Chim. & Ind.
40 (38) 6, 1149 ref.

Otrzymanie weglanu wapniowego, pat. ang. 479.054.
Chim. & Ind. 40 (38) 6, 1121.

Zewnetrzne oznaki jakosci karbidu. C. 39. 1. 492.

FOSFOR.

Otrzymanie fosforanu dwuwapniowego za pomocg
H2SO4, pat. ameryk. 2.115.150. Chim. & Ind. 40 (38) 6,
1123.

Zastosowanie fosforanu dwuaminowego do uodpar-
tilania drzewa przeciw ogniowi, pat. franc. 818.149. Chim.
& Ind. 40 (38) 6, 1126.

Otrzymywanie kwasu fosforowego przez rozpuszcza-
nie fosforytéw, pat. niem. C. 39. |. 213.

Otrzymywanie fosforytu prazonego. C. 38. I. 503.

Wykorzystanie F przy produkcji superfosfatu. Zurn.
Chim. Prom. 12 (38) 23—26.
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PRZEGLAD PATENTOW POLSKICH

P. P. 27855. Panstwowy Monopol Spirytusowy, Pol-

Styczen 1939.
P.P. 27751 Patent Company Limited, Liechtenstein.

Sposob POBUDZANIA FERMENTACII
DROZDZOWEJ] zwiaszcza w  cieczach
i ciastach.

27760 Reichsmonopolverwaltung fur Brannt-
wein, Niemcy. Sposob OTRZYMYWANIA
ALKOHOLU z poddawanych fermentacji
cieczy zawierajacych weglowodany i urzga-
dzenie potrzebne do wykonywania tego
sposobu.

27856 Panstwowy Monopol Spirytusowy, Pol-
ska. Sposob ROWNOMIERNEGO DO-
PROWADZANIA CIECZY PRZELE-
WEM do pionowych lub pochytych rurek,
ktérych wyloty znajdujg sie na jednym
poziomie, lub usuwanie cieczy przelewem
z takich rurek na zewnatrz.

27865 Leon Lilienfeld, Niemcy. Sposdb wytwa-
rzania NAPOJOW ALKOHOLOWYCH.

27759 Imperial Chemical Industries Limited,
Anglia. Sposéb NADAWANIA materia-
tom celulozowym NTEPRZEMAKALNO-
SCI.

27767 1. G. Farbenindustrie. Sposéb FARBO-
WANIA barwnikami bezpo$rednimi.
27694 Aceta. G. m. b. H., Niemcy. Sposob
OBROBKI naturalnych Inb sztucznych

MATERIALOW WEOKNISTYCH.

27695 Aceta G. m. b. H., Niemcy. Sposdb
USZLACHETNIANIA TWORZYW na-
turalnych lub sztucznych.

2189(1 Carbonisation et Charbons actifs, Francja.
URZADZENIE DO ODZYSKIWANIA
GAZOW LUB PAR za pomocg statych
substancji chtonnych.

21721 Z. F. Z. A. Moscice i Chorzow. Sposdb
OTRZYMYWANIA niewrazliwych na za-
trucie KATALIZATOROW.

27700 Houdry Process Corp. U. S. A. APARAT
DO KATALITYCZNYCH lub innych po-
dobnych REAKCYJ.

27762 1. G. Farbenindustrie. Sposéb UTLENIA-
NIA AMONIAKU.

27867 Jacgue Cyrus Moreli, U. S. A. Sposob
wytwarzania rozdrobnionego bezposta-
ciowego WEGLA AKTYWNEGO.

27804 Oesterreichische Dynamit Nobil A. G,
Niemcy. Sposéb AKTYWOWANIA ZIEM
surowych.

27826 Michat Chorazy. Polska. Spos6b otrzymy-
wania  SIARCZANU  AMONOWEGO
w postaci grubokrystalicznej,

27758 Axel Sigurd Burman. Szwecja. Sposob
wytwarzania CZYSTEGO TLENKU GLT-
NIT oraz urzgdzenie do wykonywania tego
sposobu.

27742 Gewerkschaft Augusti, Niemcy. Sposob
TRAKTOWANIA MATERIALOW WE-
GLOWYCH.

27708 Deutsche Gold - und Silbcr-Seheideanstalt,
Sposob STEZANIA WODNYCH ROZ-
TWOROW aldehydu mréwkowego.

ska. Sposob wytwarzania ACETONU
z alkoholu etylowego.

27787 Edeleanu G. m. b. H., Niemcy. Sposob
ROZDZIELANIA KWASOW  THUSZ-
CZOWYCH | ALKOHOLLI o $redniej lub
wiekszej liczbie atoméw wegla w czastecz-
ce, wzglednie materiatow zawierajgcych
takie wolne kwasy i alkohole.

27905 B. Bobranski, Polska. Sposéb wytwarza-
nia KWASU [ZOWALERIANOWEGO
z alkoholu izoamylowego.

27701 Uniwersat Oil Products, U. S. A. Sposob
wytwarzania WEGLOWODOROW OLE-
FINOWYCH przez katalityczne odwodor-
nienie weglowodorow .parafinowych.

27720 1. G. Farbenindustrie. Spos6b wytwarza-
nia 4- ALKYLO -5- OKSYALKYLOTIA-
ZOLOW.

27724 E. Waldmann i A. Chwala, Niemcy. Spo-
sob wytwarzania IMIDOAZOLIN o du-
zym cigzarze czasteczkowym.

27899 1. G. Farbenindustrie. Sposob ROZDZIE-
LANIA OLEJOW SMOLOWYCH 1z we-
gla brunatnego.

271858 Z. F. Z. A. Moscice i Chorzow. Sposob
ROZPUSZCZANIA FOSFORYTOW za-
wierajacych weglan.

27860 Z. F. Z. A. Moscice i Chorzéw. Sposéb
wytwarzania FOSFORANU DWUWAP-
NIOWEGO.

27896 Rochlingsche Eisen -und Stahlwerke, G.
m. b. H., Niemcy. Sposdb wytwarzania
SZTUCZNYCH NAWOZOW FOSFORO-
WYCH.

27834 A. G. fur Industriegasverwertung, Niem-
cy. Sposob uzyskiwania DOWOLNEJ
PREZNOSCI GAZOW CIEKLYCH o nis-
kim punkcie wrzenia, jak np. tlenu, azotu,
wodoru, tlenku wegla i tym podobnych
gazOw oraz urzadzenie do wykonywania
tego sposobu.

27781 Aecumulatoren - Fabrik A. G., Niemcy.
Sposob wyrabiania z waty szklanej PRZE-
PONY DO OGNIW GALWANICZNYCH,
zwlaszcza do akumulatorow, przez jej za-
nurzenie W rozcieficzonej rozproszyliie
kauczukowej lub w rozciericzonym roztwo-
rze kauczuku i zwulkanizowanie po wy-
suszeniu.

Huta ,,Poko¢j". Sposéb wyrabiania ELEK-

TROD powleczonych i urzadzenia do wy-

rabiania ich tym sposobem.

I. G. Farbenindustrie. Sposéb wytwarza-

nia nierozpuszczalnych w wodzie BARW-

NIKOW AZOWYCH.

1. G. Farbenindustrie. Sposob wytwarza-

nia nierozpuszczalnych w wodzie BARW-

NIKOW DIOAZOWYCH.

27807 Chinon gyogyszer es vegyeneti termeheh
gyara, Wegry. Sposéb WYPRASZANIA
WIELOOKSYPOCHODNYCH trojfenylo-
metanu.

27746 Imperial Chemical Industries Ltd, Anglia.

27869

27823

27766
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P. P. Sposdb  wytwarzania BARWNIKOW

FTALOCYJANINOWYCH.

. 27849 W. Mbhring, Argentyna. Urzadzenie do
CIAGLEJ DESTYLACJI wysoko wrza-
cych weglowodoréw na koks.

» 27889 Uniwersat Oil Produets Co, U. S. A. Spo-
s6b ROZSZCZEPIANIA ROPY naftowe;j.

» 27810 N. V. De Bataafsehe Petroleans Ma-ppij,
Niderlandy. Sposéb RAFINOWANIA
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P. P. OLEJOW WEGLOWODOROWYCH oraz

urzgdzenie do wykonywania tego sposobu.

» 21818 Edeleanu G. m. b. H., Niemcy. Sposob
CHLODZENIA OLEJOW WEGLOWO-
DOROWYCH przy przerobce ich sposo-
bem Edeleanu.

, 21819 Edeleanu G. m. b. H., Niemcy. Sposob
RAFINOWANIA OLEJOW WEGLOWO-
DOROWYCH  rozpuszczalnikami  selek-
tywnymi. B. K.

przesyta najserdeczniejsze zyczynia

SWESOLYCH SWIAT"

P. T. Cztonkom wszystkich trzech Towarzystw Chemicznych oraz wszystkim Pre-
numeratorom i Sympatykom naszego Czasopisma.

<< ONuJN

Ze Zwiqgzlcu Inzynieréw Chemikow.
Z Sekcji Przemystu Nieorganicznego Z. I. Ch. R. P.

Program Zebrania odczytowo-dyskusyjnego po-
Swieconego zagadnieniu rozwoju polskiego przemy-
stu azotowego, ktdére odbedzie sie w lokalu Twa
Przyjaciot Nauk, Pitsudskiego 42 o godz. 9.30 w Ka-
towicach w dniu 30 kwietnia 1939 r.

Prof. Dr S. Krzemieniewski: O biologicznym
wigzaniu azotu (odczyt inauguracyjny).

Dr J. Hawliczek: Praca badawcza w przemysle
azotowym.

*) Dr W. Mazgaj: Azotniak.

*) Inz. T. Klodnicki: Synteza amoniaku.

*) Inz. L. Sobolewski: Kwas azotowy.

*) Inz; J. Wisniewski: Azotany i sole amonowe.

Inz. W. Bobrownicki i inz. J. Wisniewski: Obec-
ny stan techniczny i przyszto$¢ przemystu azoto-
wego.

Dyskusja.

Dyr. Inz. W. Schaetzel: Rozwdj gospodarczy pol-
skiego przemystu azotowego.

Dr R. Dmochowski: Polski przemyst azotowy
w Swietle potrzeb rolnictwa.

Dyskusja.

Referaty zaznaczone gwiazdkg nie bedg wygto-
szone, a jedynie wydrukowane w postaci specjalnej
odbitki i rozestane osobom przed -zebraniem za u-

przednim zgloszeniem sie pisemnym w Sekretaria-
cie Sekcji Chorzéw Il Z. F. Z. A.

Z Sekcji Fachowej Przlemylu Organicznego.

W dniu 26 marca w Warszawie, w lokalu T. W. T.
odbyta sie I-sza czes¢ zebrania Sekcji Fachowej Prze-
myslu Organicznego przy obecnosci 50-ciu 0s6b. Wy-
gtoszono 7 referatow z dziedziny Wielkiego Przemy-
stu Organicznego (barwniki i potprodukty, przemyst
farmaceutyczny, pachnidla, garbniki syntetyczne
oraz potprodukty w przemysle fotograficznym).
W dniu 16. IV. 1939 r. w Katowicach, Instytut
Slaski, ul. M. Pitsudskiego 42, odbedzie sie Il-ga
cze$¢ zebrania Sekcji Przemystu Organicznego z na-
stepujgcym porzadkiem dziennym:

I K A T Y

Godz. 9.00 (punktualnie): Zagajenie i wybor Pre-
zydium Obrad.

» 915 Inz. Konstanty Laidler: Metan jako
zrodto mieszanek do syntez organicz-
nych (alkoholowych i weglopochodnyeh)
oraz mozliwosci techniczne i gospodarcze
w Kraju.

» 940 Dyskusja nad powyzszym referatem.

» 10.00 Inz. J. Bojanowski: Znaczenie i rozwoj
drobnego przemystu w Polsce.

» 1020 Dyskusja nad tym referatem wraz z u-
chwaleniem odpowiednich wnioskow.

» 1040 Inz. W. Berezowski: Produkcja formal-
dehydu w Polsce.

, 11.00 Przerwa.

» 1130 Prof. Dr Inz. F. Urbanski: Formaldehyd
jako wspotczesny surowiec do wyrobu
materiatow wybuchowych.

» 1150 Dr T. Domanski: Niektore nadchlorany
amin jako materiaty wybuchowe i ich
mozliwosci produkcji w kraju (w opar-
ciu o formaling).

» 1210 Dyskusja nad powyzszymi referatami
oraz referatami z ,,Przegladu Chemiczne-
go" rok 1939, str. 133 i 140. Whnioski i re-
zolucje.

» 1300 Walne Zebranie Sekcji Fachowej Prze-
mystu Organicznego, zgodnie z par. X.
regulaminu Sekcji Fachowych:

a) Krotkie sprawozdanie z dotychczaso-
wej dziatalnosci Sekciji.

b) Wybor Zarzadu Sekcji.

c) Ustalenie programu dalszych prac na
rok 1939.

d) Wolne wnioski.

Z Sekcji Technologii Chem. Przem. Rolnego.

Na tegorocznym Walnym Zebraniu Okregu Po-
znansko-Pomorskiego wybrano nastepujacy Zarzad
Sekcji Technologii Chemicznej Przemystu Rolnego:

Przewodniczacy: Dr Inz. Henryk Niewiadomski.

Zast. Przewodu.: Inz. Konstanty Opechowski.

Sekretarz: Inz. Dionizy Krzyzaniak.

Czionkowie: Dr Inz. Michat Szniolis, Dyr. Inz.
Henryk Mamroth.
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Z Okregu Warszawvskiego

Sprawozdanie :z posiedzenia Sekcji
Naukowo-Odczytowej Okr. Warszaw-
skiego Z 1. Cli. R.P. z dn. 7. 11. 1939 r.

W ramacli posiedzenia Sekcji odbyt sie odczyt
kol. St. Filipkowskiego pt. ,,Problem bez-
pieczenstwa i higieny pracy w cukrow-
nictwie®

Na mwstepie zaznaczyt prelegent, iz stan bezpie-
czenstwa pracy w cukrownictwie jest wysoki w po-
rownaniu z innymi przemystami. Wszedzie istniejg
komitety bezpieczenstwa pracy, wprowadzone w po-
rozumieniu z Zaktadem Ubezpieczen Spotecznych.
Nastepnie omowit catkowity tok fabrykacji cukru
z punktu widzenia niebezpieczenstw zwigzanych
Z pracg oraz sposobdw ich omijania.

Zwrdcit tez uwage na wazng role, jakg gra w tym
przemysle z punktu widzenia bezpieczenstwa pra-
cy, zatrudnianie robotnikow wykwalifikowanych, co
szczegolnie daje si¢ zaobserwowac, jesli idzie o obstu-
ge blotniarek i wiréwek. Podkreslit dalej koniecz-
nos¢ szczegOtowych przepisbw oraz umieszczanie
licznych plakatow ostrzegawczych, szczegélnie dla
robotnikdw pracujgcych przy transporcie burakow.
Jednym z waznych w cukrowni probleméw jest od-
powiednie umieszczanie i zabezpieczanie pomostow,
na ktorych pracujg obstugujacy aparaty. Pomosty
te muszg byC tak umieszczone, aby zapewniaty cal-
kowitg swobode ruchéw robotnikowi i winny by¢
zaopatrzone w bariery. Jesli idzie o liczne w cu-
krowni podnosniki i transportery, podkre$lona zo-
stata konieczno$¢ otoczenia ich siatkami, uniemozli-
wiajacymi wypadanie burakdw.

Z punktu widzenia higieny pracy szczeg6lng
uwage zwrdci¢ nalezy na odpowiednig wentylacje
pomieszczen, w ktoérych sg warniki. Najlepszym sy
stemem wentylacji sg duze otwory przebijane z pie-
tra na pietro. Rownie wazna jest kwestia wentyla-
cji przy btotniarkach, gdzie panuje stale tempera-
tura podwyzszona.

Omowiona zostata réwniez sprawa wypadkow,
zdarzajgcych sie  przy magazynowaniu  cukru,
a wreszcie fabrykacja maczki cukrowej, wymaga-
jaca specjalnych ostroznosci, poniewaz pyt cukrowy
Jest materiatem tatwo palnym.

Na koniec stwierdzit kol. Filipkowski, iz jesli
idzie o ilos¢ wypadkow przy pracy, jest ona trudna
do ustalenia, gdyz w ksiegach wypadkowych Z. U. S.
brane sg pod uwage wytacznie wypadki powazne,
powodujace dtuzszg niezdolno$¢ do pracy, ilos¢ ich
wynosi przecietnie do 30 na rok. wypadkéw drob-
nych jest jednak niewspOtmiernie wiece;.

Odczyt ilustrowany byt ciekawymi fotografiami.

W dyskusji udziat wzieli p. inz. Podgorski, in-
spektor bezpieczenstwa pracy w Zwigzku Cukrowni,
B._}i?i. Swietochowski inspektor pracy oraz kol. Z

itat.

P. inz. Podgorski stwierdza, iz stosunkowo wiek-
sza jest ilos¢ wypadkéw w okresie remontowym niz
w okresie kampanii. Zastanawia sie czy mwarto no-
towa¢ drobne wypadki, gdyz zmieniaja si¢ one z ro-
ku na rok, a charakterystyke bezpieczenstwa daja
jedynie wypadki ciezkie; zwraca dalej uwage, ze na-
lezatoby dla cukrownictwa opracowac specjalne kar-
ty wypadkow.
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Podkresla wreszcie wazng role, jaka graja Kota
Bezpieczenstwa przy cukrowniach oraz konieczno$¢
przeszkatania ludzi w niesieniu pierwszej pomocy
w nagtych wypadkach. Inz. Podgorski zwrocit uwa-
ge, iz zostaly juz opracowane i czesciowo wydane
przez Zwigzek Cukrowni przepisy dla poszczegodl-
nych rodzajow funkcji. Przepisy takie, jasne i wy-
pisane duzymi literami, majg by¢ bardziej celowe
niz afisze.

P. inz. Swietochowski zaznacza, iz jedng z naj-
wazniejszych jest kwestia wypadkéw przy splawia-
kaeh, ktére sg czesto niezabezpieczone, omawia tez
sprawe wywozenia wyttokéw draz biota. Zwraca da-
lej uwage na mozliwos¢ rozmaitych wypadkoéw jak:
wypadki przy ostrzeniu nozy, wypadki zranienia
oczu odpryskami kamienia wapiennego, oparzenia
mlekiem wapiennym itp. Stwierdza nastepnie, ze
duza ilos¢ wypadkéw spowodowana jest niefacho-
woscig robotnikdw i ich ztym stanem fizycznym.
Podkresla jednak, ze w ciggu ostatnich lat stan bez-
pieczenstwa pracy poprawit sie znacznie, szczegélnie
w tych fabrykach, gdzie dyrekcja wykazuje zainte-
resowanie tg sprawa.

Inz. Pitat zwrécit uwage na kwestie odpowie-
dzialnosci za wypadki, jaka spada na Inzynierow
ruchowych.

Sprawozdanie z posiedzenia Sekcji
Naukowo-Odczytowej Z I. Ch. R. P. z dn.
21. 11. 1939 r.

W dn. 21 br. odbyt sie odczyt kol. inz. J. Ma-
giery pt. Zagadnienie mas plastycznych.
~ W odczycie omoéwione zostaty nastepujgce kwe-
stie:
I. Definicje i podziat mas plastycznych.
Il. Znaczenie gospodarcze i techniczne.
I1. Klasyfikacja tworzyw sztucznych.
IV. Dane historyczne.
V. Technologia mas plastycznych na podstawie:
L celulozy i innych weglowodanow,
2. ciat biatkowych (glownie kazeiny i albu-
miny),
3. zywic kondensowanych,
4. zywic polimeryzowanych,
V1. Wiasno$ci i zastosowanie.

VII. Ewolucje produkcji Swiatowej poszczegdlnych
rodzajow mas plastycznych.
VIIl. Zagadnienie mas plastycznych w Polsce:

1. produkcje i spozycie,

2. zastosowanie,

3. surowce,

4. sprawa badan,

5. import mas plastycznych.

Reasumujac swoje wywody prelegent stwierdzit,
ze na zagadnienie mas plastycznych w Polsce skfa-
dajg sie nastepujgce kwestie:

1. badan — w kierunku zuzytkowania wszelkich
dostepnych surowcéw krajowych, opracowywanie
nowych metod produkcji oraz normalizacji juz wy-
twarzanych mas;

2. wytworczosci, ktéra obecnie jest w zastoju
wskutek matego spozycia mas plastycznych w Pol-
sce — mozliwosci aparaturowe i surowcowe pozwa-
Iakl)jq na produkcje kilkadziesiat razy wieksza, niz jest
obecna;
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3. przetworczosci mas plastycznych, ktéra w Pol-
sce jest stabo rozwinieta i nie przyczynia sie do
wiekszego zastosowania mas plastycznych, wskutek
malej przemystowosci i przedsiebiorczosci prze-
twoércow;

4. spozycia mas plastycznych, ktore jest bardzo
mate w poréwnaniu z innymi krajami i nie pozwala
na wiekszy rozwdj przemystu mas plastycznych
w Polsce.

Sprawozdanie z posiedzenia Sekcji
Naukowo-Odczytowej Z I. Ch. R. P. z dn.
7. 11, 1939 r.

W ramach posiedzenia Sekcji Naukowo-Odczy-
towej wygtosit kol. Doc. Dr M. WojciechowskKi
odczyt pt. ,O0d alembiku do kolumny Pod-
bielniaka™ — szkic historyczny rozwoju desty-
lacji i rektyfikacji.

Prelegent podat obszerny zarys rozwoju desty-
lacji i rektyfikacji, poczawszy od czasow najdaw-
niejszych, ilustrujac swa ciekawg prelekcje liczny-
mi przezroczami aparatow destylacyjnych, poczy-
najagc od najbardziej prymitywnych, a koniczac na
zupetnie juz nowoczesnych. — Wspomniat réwniez
0 rozwoju przemystu rektyfikacyjnego w Polsce,
gdzie ctugo stosowano bardzo prymitywne metody
pracy, przechodzac z poczatkiem 19-go wieku na apa-
raty Pistoriusza, ktére utrzymaty sie do konca te-
goz stulecia. Zastosowanie praw fizyki do zjawisk
destylacji oraz prace z dziedziny azeotropii przy-
czynity sie do szybkiego rozwoju metod destylacyj-
nych, ktore znalazty nastepnie szerokie zastosowa-
nie w szybko rozwijajgcym sie przemysle naftowym.
Przemyst ten wprowadzit liczne nowe aparaty i me-
tody pracy. Ostatnig zdobyczg w tej dziedzinie jest
opatentowana w 1935 r. kolumna Podbielniaka, opar-
ta na zupetnie od dotychczas stosowanych odmien-
nej zasadzie. Jest to kolumna wirowa, w ktorej roz-
dziat skladnikéw cieczy rektyfikowanej nastepuje
na skutek dziatania sity odsrodkowej.

W dyskusji kol. J. Milewski zapytuje, czy ko-
lumna Podbielniaka przyjeta sie w przemysle.

Kol. Wojciechowski wyjasnia, ze zaczeto jg sto-
sowa¢ w Ameryce.

Kol. Milewski wspominajac 0 ogdlnie przyjetych
metodach destylacji i rektyfikacji zaznacza, ze te
sostatnie stojg czestokro¢ na bardzo niskim pozio-
mie technicznym. Nadmienia iz w Niemczech stoso-
wane sg kolumny rektyfikacyjne Haeckmana, bedace
wyrazem duzego postepu w tej dziedzinie. Kol. Woj-
ciechowski uwaza, ze z czasem przejdzie przemyst
wytacznie na kolumny wirowe, nadmienia, ze sam
jest autorem projektu takiej kolumny, ktérg zgta-
sza do opatentowania.

Kol. L.Kowalczyk zapytuje o stosunek kosztow
eksploatacji kolumn grawitacyjnych. Kol. Wojcie-
chowski wyjasnia, ze kolumna wirowa odznacza sie
duzo wiekszg ekonomig ciepta. Przy uruchomieniu
sity mechanicznej nalezy zmniejszy¢ ilo$¢ ciepta do-
prowadzonego. Koszt sity mechanicznej jest prawdo-
podobnie w przyblizeniu réwny kosztom energii
cieplnej.

Kol. J. Raczynska zapytuje o wymiary i spraw-
no$¢ kolumny Podbielniaka.

W odpowiedzi kol. Wojciechowski wyjasnia, ze
wydajnosc kolumny o wym. 1 m/P/lam wynosi 1000
polek teoretycznych.
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Kol. W. Grossmann zaznacza, ze kolumna Pod-
bielniaka ma by¢ ,,przedtuzeniem" $rodkéw destyla-
cyjnych. Celem jej mianowicie jest rozfrakcjonowa-
nie benzyn, ktérych na dotychczas uzywanych ko-
lumnach rozdzieli¢ nie mozna.

Prof. Z. Wojnicz-Sianozecki stwierdza, ze wpro-
wadzenie czynnika mechanicznego do metod rozdzie-
lania chemicznego substancji byto znane juz od daw-
na i przytacza przykfady zastosowania ingerencji
czynnika mechanicznego do procesow chemicznych.

Wspomina nastepnie o destylacji pod wysokg
proznig jako metodzie frakcjonowania trudno roz-
dzielajacych sie ciat, o tzw. destylacji molekularnej
oraz 0 metodzie prof. J. MoScickiego dotyczacej de-
stylacji przy temperaturach bliskich stanu sferoidal-
nego, przy ktdérych unika sie korozji naczynia i ktéra
odbywa sie bardzo predko. Warunki destylacji zmie-
niajg sie tu, tak ze mozna jg zamieni¢ na frakcjono-
Wané kondensacije.

ol. E. Ramotowski wspomina o istniejagcym pa-
tencie wir6wki o duzej ilosci obrotow do rozdziela-
nia CO> od tlenu i azotu w gazach spalinowych.

Na tym zebranie zakoriczono.

Z Okregu Slaskiego

Przyjeto na czionka nadzwyczajnego kol. Anto-
niego Sentka; przeniesiono do okregu krakowskiego
kolegow: B. Artyszewicza, T. Piotrowskiego oraz W.
Mazgaja; do okregu warszawskiego: kol. A. Pysza-
przeniesiono z innych okregédw na Slask kolegdw:
R. Budrewskiego, S. Richtera, M. Krynicka, L. So-
bolewskiego i S. Winawera; skreslono z listy czion-
kéw p. inz. Stefana Korngolda. )

Nowy adres sekretariatu Okregu Slgskiego:
Chorzéw Il Z. F. Z. A

Z Okregu Poznansko-Pomorskiego

W dniu 26 lutego br. odbyto sie Walne Zebranie
Z. 1. Ch. R. P. w Poznaniu w salach Stow. Polsko-
Jugostowianskiego, na ktore dos¢ licznie przyjechali
koledzy z catego Okregu. Zywg dyskusje wywotata
sprawa pierwszego Zebrania Sekcji ,,Technologii
Chemicznej Przemystu Rolniczego", ktdére odbedzie
sie w dniu 3 maja br. w Poznaniu w czasie trwania
Miedzynarodowych Targdw.

Nowy Zarzad Okregu zostat wybrany w naste-
pujacym skfadzie: Prezes: kol. inz. Konstanty Ope-
chowski, Poznan, Komandoria 5, tel. 12-84. VV-prezes:
kol. Dyr. inz. Wojciech Chylinski, Poznan. Sekre-
tarz: kol. inz. Zdzistaw Kulawik, Poznan, Laborat.
Urzedu Celnego, Dworzec, tel. 75-29. Skarbnik: kol.
inz. Alfons Semma, Poznan, Wielkie Garbary 21,
tel. 33-10.

Cztonkowie Zarzadu: Koledzy: inz. Tadeusz Kar-
pinski i inz. Bogustaw Nowicki, Poznan i inz. Win-
centy Ukrzycki Lubon. Zastepcy: Koledzy: inz. Sta-
nistaw Zagrodzki, Chetmza i inz. Hillar Inowroctaw.

Komisja Rewizyjna: Koledzy: Dyr. inz. Hilczer
Juliusz, Dyr. inz. Szniolis Michat, Poznan i Dyr. inz.
Mamroth Henryk, Wierzchostawice.

Delegaci na Zjazd: Koledzy: inz. Stanistaw Za-
grodzki i Dr inz. Henryk Niewiadomski, Trzew oraz
kol. inz. K. Opechowski, Poznan.

Delegaci do N. O. I. Wielkopolskiego: Koledzy:
inz. Kazimierz Wydra i inz. K. Opechowski.

Wszelka korespondencje prosimy kierowa¢ pod
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adresem: Zarzad Okregu Poznansko-Po-
morskiego Zwigzku Inz. Chemikéw R.
P. Poznan, ul. Podg érna 10. Stow. Polsko-
Jugostowianskie.

Z Okregu Krakowwskiego

W dniu 26 lutego br. odbyto sie w Moscieaeh
Walne Zebranie Okregu Krakowskiego Z. I. Ch. R.
P., ktére dokonato nastepujacych wyboréw:

Prezes: Kol. Jodtowski Zdzistaw.

V-Prezes: Kol. Nartowski Bronistaw.

Sekretarz: Kol. Kielanowski Tadeusz.

Zast. Sekr.: Kol. Mazurkiewicz Adam.

Skarbnik: Kol. Czaplicka Jozefa.

Zast. Skarb.: Kol. Kuszewski Jozef.

Czionkowie Zarzadu: Koledzy: Dolinski Jaro-
staw, Wykowski Wiestaw. Zielinski Antoni.

Komisja Rewizyjna: Koledzy: Hirszberg Ludwik,
Mianowski Edward, Nowotny Stanistaw, Pawlikow-
ski Stefan.

Delegaci na Zjazd Zw. Inz. Chemikéw: Koledzy:
Pawlikowski Stefan, Laidler Konstanty.

Delegaci do N. O. 1.: Koledzy: Kielanowski Ta-
deusz, Mazurkiewicz Adam.

Na zebraniu uchwalono podwyzszenie skiadki
cztonkowskiej do zt 22— oraz jednorazowe opodatko-
wanie sie na rzecz Komisji Akcji kwotg z+ 3—.

Z Okregu L_.wowwskiego

Dnia 8 marca br. odbylo sie Zwyczajne Walne
zebranie cztonkdéw Okregu Lwowskiego Z. I. Ch. R. P.
Po krétkim zagajeniu przez Prezesa Okregu JWP.
Dr Tadeusza Kuczynskiego wybrano na przewodni-
czacego zebrania Prof. Dra K. Ihnatowicza. Z kolei
odczytano protokdt z ostatniego Walnego Zebrania.

Nastepnie Prezes Okregu przedstawit rozwoj
Okregu 1 Przeglgdu Chemicznego. W ramach Okre-
gu Lwowskiego odbyto sie bardzo licznie obestane
zebranie Sekcji Inzynierti  Chemicznej. Przeglad
Chemiczny w roku sprawozdawczym rozwingt sie
znakomicie, zawarto umowe z P. T. Ch. i Z. Ch. P,
ktére pozwolity dotrze¢ Przeglagdowi do prawie
wszystkich chemikéw i fabryk w Polsce. Rozwoj ten
pociggnat, rzecz jasna, pewne klopoty finansowe,
ktore sg zwalczane. Rozwdj czasopisma najlepiej
ilustruje zestawienie ilosci stron druku: za rok
1937 444 stron a za rok 1938 — 772. W roku 1939
Przeglad preliminuje wydanie pierwszej ksigzki a to
tlumaczenia podrecznika Badgera i McCabe’a.

Skarbnik wykazat cyfrowo wzrost obrotow Okre-
gu Lw. i Przegladu Chemicznego i przedstawit bu-
dzety Okregu Lwowskiego Z. 1. Ch. i Przegladu
Chemicznego, ktore nie ksztattujg sie korzystnie ze
wzgledu na bardzo trudng sytuacje finansowg 0golna.

Sprawozdania Sekretariatu, Sekcji PoSrednictwa
Pracy i Sekcji Odczytowej zostaty rozdane obecnym
w postaci drukéw. Z nich wynika, ze przyjeto 24 no-
wych czionkéw, 20 cztonkéw przeniosto sie do innych
okregoéw, 92 zostato uzwyczajnionych.

Sekcja Posrednictwa Pracy: Stan bezrobotnych
wynosit ok. 32 osoby, ofert na posady otrzymano
42 — tacznie wolnych posad 48. Z tego obsadzono

Wydawca: Zwigzek Inzynieréw Chemikéw R. P.
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z wynikiem pewnym 17, kilka niepewnych oraz kilka
bedacych w toku obsadzania.

Sekcja Odczytowa urzadzita 6 referatow z réz-
nych aktualnych dziedzin przemystu.

Po uchwaleniu wnioskéw udzielajgcych absolu-
torium ustepujgcemu Zarzadowi wybrano nowy Za-
rzad Okregu Lw. Z. I. Ch. w skiadzie:

Prezes: Prof. Dr Inz. K. Ihnatowicz.

V-prezes: Inz. K. Kluezycki.

Sekretarz: Inz. H. Kuczynski.

Skarbnik: Inz. F. Penno.

Zast. Skarb.: Inz. H. Laskowski.

Ref. odczyt.: Inz. W. Wozniakiewiez.

Ref. Posred. Pracy.: Inz. S. Witekowa, luz. A.
Puszkiewicz.

Cztonkowie Zarzadu: Prof. Dr Inz. T. Kuczyn-
ski, Inz. R. Dobrowolski, luz. S. Masior, Inz. S. Szy-
batski, Inz. Z. Sokalski.

Komisja Rewizyjna: Dyr. Inz. E. Piwonski, Inz.
R. Szczerbinski, Inz. Kamieniobrodzki.

Nastepnie poruszono caly szereg aktualnych
spraw, a to sprawe tytutu inzyniera, N. O. I. oraz
uchwalono caty szereg wnioskow na Zjazd Dele-
gatéw Z. I. Ch.

Na ostatnim posiedzeniu Zarzadu zostali przy-
jeci do naszego Okregu nastepujacy Koledzy:

Wiadystaw Filepowicz inz. Drohobycz, Polmin.

Wiadystaw Malinowski inz. Rudnik nad Sanem.

Jan Marcinkiewicz inz. Drohobycz, Polmin.

Ze Zwigqzku Chemikdéw Polskich

Z Oddziatu Warszawskiego

Zarzad Oddzialu Warszawskiego Z. Ch. P. za-
wiadamia, ze dnia 25 kwietnia rb. o godzinie 19-tej
odbedzie sie odczyt Dra J. Leskiewicza pt.
,»1zomeria optyczna' oraz dnia 28 kwietnia
rb. o godzinie 19-tej odczyt kol. J. Katuskiego-
pt. ,,Chemia proceséw fotograficznych
z uwzglednieniem najnowszych zdoby-
czy w dziedzinie fotografii barwne j*

Odczyty te odbedg sie w sali Chemii Farmaceu-
tycznej U. J. P.

Z Oddziatu Krakowskiego

Zarzad Oddzialu Krakowskiego Z. Ch. P. do-
nosi, ze na Zwyczajnym Walnym Zebraniu w dniu
28 lutego zostaty wybrane nowe Wiadze Oddziatu
w nastepujacym sktadzie:

Prezes: Prof. dr Aleksander Kocwa.

V-prezes: Wiadystaw Golec.

Sekretarze mgr Ludwik Chromy, mgr Helena
Pazdréwna.

Skarbnik: dr Wojciech Dymek.

Cztonkowie: Prof. dr Adam Skapski, mgr Ana-
stazy BereZzniuk, mgr. Jozef Kowalczyk, mgr Lestaw
Kwiecinski.

Komisja Rewizyjna — Przewodniczacy: Prof. dr
Tadeusz Estreicher. Cztonkowie: Dyr. dr Tadeusz
Orzelski, dr Mieczystaw Rychlik.

Komisja kwalifikacyjna — Przewodniczacy:
Prof. Wactaw Babniski. Cztonkowie: Dr Kazimierz
Maslankiewicz, dr Julian Kamecki, dr Stefan Wo-
delski, mgr Adam Bielanski.

Redaktor: Prof. Dr Tadeusz Kuczynski.

Sekretarz Redakcji: Inz. Stefan Szybalski.
Redakcja i Administracja: Lwow, Politechnika. Telefon 204-51.

Odbito w Drukarni Urzedniczej we Lwowie, ul. Gen. Rozwadowskiego 9. Telefon 291-07.



Panstwowva
Wytwarnia
FProchu

OO 1AL
w NIEDOMICACH

produkuje celuloze siarczynowg bie-
long | a papiernicza oraz do wyrobu
jedwabiu sztucznego, mase tapana,

tUGI POSULFITOWE
WSZELKICH GESTOSCI

Poczta Zabno koto Tarnowa.
Telefony Tarnéw 295 i Zabno
nad Dunajcem 47, 48 i 49.

SPOLKA PRZEMYStEOWO-HANDLOWA

ADOLF PFUTZNER I SYNOWIE

WEASCICIELE: INZ. KAZIMIERZ i DR BOLESEAW PFUTZNEROWIE

T \Y7O\YZ biuro i sklep: ul. skowackiego 4. tel. 220-75.
LWUWV, WYTWORNIA; KETRZYNSKIEGO 54/56. TEL. 220-50.

PRODUKUJE:
SZKEO DETE, MIAROWE, KRANY WSZELKIEGO
TYPU, APARATY DO ANALIZY GAZOW, PIECE
ELEKTRYCZNE, SUSZARKI, MANOMETRY,
PROZNIOMIERZE, APARATY DO DESTYLACII
WODY i RTECI, ODCZYNNIKI CHEMICZNE
NORMALFIX DO ANALIZY MIAROWEJ]
W ZATOPIONYCH AMPULKACH SZKLANYCH.

D] 0 STARCZA:

SZKELO JENAIJSKIE, PORCELANE BERLINSKA,
SACZKI i BIBULE firmy C. Schleicher & Schull, OD-
CZYNNIKI CHEMICZNE, WAGI ANALITYCZNE,
KOLORYMETRY, APARATY DO OZNACZANIA
Ph, SUSZARKI i PIECE ELEKTRYCZNE HERAE-
USA, BOMBY KALORYMETRYCZNE, NACZYNIA
PLATYNOWE ITD.



LIGNOZA

Spotka Akcyjinmna

Generalna Dyrekcja:

VWytwornie:

Katowice, Dworcowa 13.

Telefon 339-81.

KRYWALD, powiat rybnicki
BIERUN STARY, powiat pszczynski

PNIOWIEC, powiat tarnogorski
PUSTKO W, powiat debicki.

Materiaty wybuchowe, Srodki zapalcze,
artykuty pirotechniczne.
Tworzywa sztuczne na podstawie
Tfenolr | Tormaliny
oraz formy stalowwe do
prasowania tych materiatow.
Siarczan miedzi, chlorek miedziawy.
Papiery bezdrzewne i1 drzewne
roznych gatunkdoww.



