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ZESZYT POSWIECONY PIATEMU ZJAZDOWI
CHEMIKOW WE WROCLAWIU

W dniu 5. wrzesnia 1948 r. rozpoczng sie we Wroctawiu obrady V. Zjazdu Chemikow.
Ogdt chemikédw bedzie miat sposobno$¢ bezposredniej wymiany mysli z tymi z posréd
naszych Kolegéw, ktorzy przedstawia rezultaty swoich badan naukowych, lub tez podzielg sie
doswiadczeniem pracy przemystowej. 1lo$¢ zgtoszeh uczestnikéw i zapowiedzianych referatow
Swiadczg o tym, jak zywe jest zainteresowanie sie Zjazdem, jak szybko zdotaliSmy zorganizowaé

Zjazd zorganizowato Polskie Towarzystwo Chemiczne. Chemicy bardzo cenig tradycje swych
Zjazdow i z wielkim uznaniem przyjeli ten dowod powrotu Towarzystwa do petnej aktywnosci
i w tym zakresie jego pracy. Sg wdzieczni Organizatorom za trudy i wysitek, ktére umozliwity
dojscie do skutku Zjazdu juz w biezacym roku.

Zwotanie Zjazdu do Wroctawia nadaje mu specjalne znaczenie. Skikadamy w ten sposéb
hotd zyciu polskiemu Wroctawia, ktore wytrwale opierato sie naciskowi germanizatorskiemu, wy-
razamy wdzieczng pamie¢ tradycji,.jaka Wroctaw posiada w zyciu kultury polskiej.

Z Wroctawia rozchodzity sie druki polskie Oficyny Kornowskiej. Tu rozwijata sie dziatal-
no$¢ Bandtkiego. Towarzystwo Literacko-Stowianskie byto szkolg dla wielu dziataczy S$laskich.
W bardzo trudnych warunkach Towarzystwo rozwijato swe prace i stworzylo atmosfere ideowa,
ktorej wynikiem byt memoriat do Kongresu Stowianskiego w Pradze, zredagowany w 1848 r. przez
zjazd dziataczy polskich we Wroctawiu z udziatem Cieszkowskiego, Helcia, Libelta i ks. Lubo-
mirskiego.

Uniwersytet Wroctawski, wbrew zamierzeniom wiadz szkolnych, musiat liczy¢ sie z nastro-
jami miodziezy, ktérg skupiat. W 1860 r. powierzono katedre filologii stowianskiej Polakowi,
i dopiero wtedy, na wyktadach Wojciecha Cybulskiego, opartych niemal wylgcznie na materiatach
polskich, poczeto sie zbiera¢ duze audytorium. Do 1892 r. oddawano Polakom prowadzenie lekto-
ratu jezyka polskiego. Ze szkoty wroctawskiej wyszli nasi historycy tej miary co Celichowski,
Liske i Zakrzewski.

Zwotaniem Zjazdu Chemikéw do Wroctawia Swiadczymy réwniez, iz odbudowe i zagospoda-
rowanie Ziem Odzyskanych pojmujemy nie tylko jako dZzwigniecie ich pod wzgledem materialnym
z ruiny wojennej, co bilansuje odbywajgca sie w tej chwili Wystawa, lecz ze Wroctaw, gdzie
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skupito sie kilka Uczelni Akademickich, gdzie umieszczono — cze$¢ tylko na razie — zbioréw
Ossolineum i gdzie rozwija owocnie swag dziatalnos¢ Wroctawskie Towarzystwo Naukowe — staje

sie obecnie ruchliwym osrodkiem naszego zycia naukowego.

Komitet Redakcyjny chciat w zeszycie Przeglagdu Chemicznego poswieconym Zjazdowi pod-
kresli¢ zgodnos$¢ twdérczego wysitku dla nauki i przemystu chemicznego wszystkich Instytucji, kto-
rych Przeglad jest wspdlnym organem, sadzit bowiem, iz odpowiada to najbardziej intencjom
Organizatoréw i UczestnikOw Zjazdu. Zeszyt ten zawiera wiec prace teoretyczng z Instytutu Prze-
mystu Chemicznego i sprawozdanie z posiedzenia Stowarzyszenia Inzynierow i Technikéw Prze-
mystu Chemicznego, poswieconego wszechstronnej analizie jednego z zagadnien naszego przemystu.

Witamy V. Zjazd Chemikoéw Polskich i przesytamy Organizatorom i Uczestnikom Zjazdu naj-

lepsze kolezenskie zyczenia owocnej pracy.

Dr inz. JANUSZ CIBOROWSKI

Podstawowe Problemy Procesu Fluidyzaciji

KOMITET REDAKCYJNY.

The Fundamentals of the Process of Fluidization.

Wstep.

Procesy technologiczne miedzy fazg stalg i ga-
zowg prowadzone sg zwykle w ten sposob, ze
strumien gazu przedziera sie przez nieruchome
ztoze materiatu statego, wzglednie przeptywa nad
tym ztozem.

Istnieje jeszcze inna mozliwo$¢ prowadzenia
procesow tego typu. Mozna bowiem osiggnaé¢ za-
wieszenie drobno zmielonego ciata statego w pty-
nacym w gore strumieniu gazu. Czastki state pod-
legajg intensywnemu mieszaniu, wzglednie cyr-
kulacji, a caty uktad posiada wszelkie cechy podo-
bienstwa z ciecza wrzacg. Stad tez stosuje sie tu
termin fluidyzacji, lub uptynnienia fazy statej.

Rozwinigcie powierzchni, intensywne miesza-
nie i fatwos¢ regulacji rokujg tu duze mozliwosci
zastosowan przemystowych. W Stanach Zjedn.
A. P., gdzie obecnie prowadzone sg bardzo inten-
sywne badania nad fluidyzacjg i jej zastosowa-
niami (np. do zgazowania paliwa, reakcji kontak-
towych, redukcji rud i tp. powstaty juz.wglednie
powstajg instalacje na skale przemystowa (np.
cracking, synteza benzyny).

W literaturze znalez¢ mozna obecnie tylko
ogoblne opisy instalacji fabrycznych, brak nato-
miast niemal zupelny jakichkolwiek wynikdéw
badan samego procesu fluidyzacji

ma + kgb * me' » md' + (m/s)e

miotem tej czesci sg badania nad przejsciem ztoza
nieruchomego w uptynnione, badania nad opora-
mi i nad stezeniem pylu w zaleznosci od réznych
czynnikow.

Rozwazania teoretyczne.

Proces fluidyzacji przeprowadza sie zwykle
w pionowej kolumnie z dnem dziurkowanym. Po-
czatkowo na dnie tym spoczywa nieruchoma war-
stwa sypkiego materiatu. Przepuszczajac przez to
dno. od dotu gaz z okreslong szybkoscia, uzyskuje-
my wzbicie si¢ pylu do pewnej wysokosci, zaleznej
od szybkosci przeptywu gazu. Obserwacja tego
procesu w kolumnie szklanej wskazuje, ze steze-
nie pytu C, zalezy od wysokosci H. $rednicy ziarna
pytu d, masy pytu M, szybkosci liniowej gazu w.
Przypuszczalnie zalezy ono réwniez od S$rednicy
kolumny D, ciezaru wiasciwego gazu 7, ciezaru
wiasciwego (albo usypowego) ciata statego s,
lepkosci gazu p, i przy$pieszenia ziemskiego g
Mozemy wiec przedstawi¢ stezenie pytu jako
funkcje:

C=fH,D.M, d, w,ys,y,p,09). . . . (1)

ktérg mozna rozwing¢ w szereg:
C=a-Ha+Mb Dc.dd we.ysf.ygiphirg (2
Dzielgc obie strony przez C i podstawiajgc miana
techniczne otrzymamy:

(kg/'m3)f + (kg/m3)gr . (kg * s/m2)h + (m/s-)’

(kg/rn3)

Artykut niniejszy jest pierwszg czescig spra-
wozdania z pracy, ktorej celem byto wyjasnienie
niektérych zagadnien fluidyzacji jako nowego pro-
cesu podstawowego inzynierii chemicznej. Przed-

Poniewaz kazdy czion powyzszej sumy jest bez-
wymiarowy, stad suma wyktadnikéw poteg metra,
kilograma i sekundy ,s3 réwne zeru.

metr atc+d+e~3f-3g—2h+i+3=0
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kilogram b+f+g +h—1=0 N ()

sekunda h—e—2i=0.

Z rownan tych mozemy wyrugowa¢ 3-parametry

tj. przedstawi¢ je przy pomocy pozostatych. Po

rozwigzaniu otrzymamy:
c=2f+29g—a—>Db+i—d—2
e=1—4—b—~—A—qg—21 , , . (5)
h=1—b—Ff—g’.

Podstawiajac powyzsze wartosci do pierwotnego

Szeregu mamy:
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tycznie pyt sie nie dostawat. Wzdtuz osi kolumny
mozna byto przesuwac cienkg rurke zaopatrzong
na jednym koncu w filterek z waty, a drugim kon-
cem potagczong z manometrem wodnym roznico-
wym. Drugie ramie manometru byto znowu po-
faczone z rozszerzong czescig na szczycie kolumny.
W ten spos6b mozna byto mierzy¢ cisnienia na do-
wolnych wysokos$ciach stupa pytu. Przesuwalna
termopara (miedz-konstantan), pozwalata mierzy¢
temperatury na roznych poziomach w kolumnie.

Ha- Mb1 D@2f+28 —a—b+i—d—2 .dd + Wl—b—Ff—g —2l)

o 7sf o 79" /tkl—b—Ff—g,) * gl ¢ Cl

Porzadkujac wedtug poteg otrzymamy dalej:

Bioragc pod uwage, ze (3,14 + d3 1ys/6) to masa py-
linki m, (w.D.y//z+g) to liczha Reynoldsa
(Re), oraz (w2/D.g) to rowniez bez wymiarowa liczba
Froudea (Fr), po matym przeksztatceniu, po-
przestajgc na pierwszym wyrazie szeregu, mamy

gdzie A, B, E, F, G, | to nowe state utworzone
z poprzednich (a, b, d’, f, g, i). O ile ze wzgledu
na doktadno$¢ nie mozna poprzesta¢ na jednym
wyrazie sumy, wtedy ogolnie:
Cogp Do I
Ts. d 7 in
Doswiadczenie moze zredukowac liczbe zmien-
nych. Moze si¢ bowiem okazac, ze Clys nie zalezy,
(wzgl. praktycznie nie zalezy) od niektérych para-
metréw utamkowych. Jednocze$nie funkcja  po-
winna by¢ powszechng dla wszystkich pytow
i gazéw (bowiem jest ona konsekwencjg tylko ana-
lizy wymiarowej). O ile jednak okaze sie z do-
$wiadczen, ze dla réznych wypadkéw otrzymamy
roznigce sie funkcje, bedzie to oznacza¢, ze CIys
zalezy jeszcze od jakiego$ parametru nieuwzgle-
dnionego w powyzszych wywodach.

Ke1 Fr )

Aparatura doswiadczalna.

Proces byt studiowany w pionowej kolumnie
szklanej o Srednicy 30 mm i dtugosci 120 cm, wsta-
wionej w szerszg rure szklang, stwarzajacg izolacje
powietrzng. Jako gazu, uzyto powietrza z kompre-
sora, ktOre przez dysze pomiarowg i zagrzewacz
wchodzito do kolumny od dotu przez dno dziurko-
wane, a wychodzito z kolumny u géry przez czes$¢
rozszerzong do cyklonu, a potem przez filtr do oto-
czenia. Pyt zlapany w cyklonie przesypywat sie
przez rurke do dolnej czesci kolumny. Proces byt
jednak prowadzony w ten sposob aby stup pytu
nie siegat do szczytu kolumny i do cyklonu prak-

(6)

W wypadku fluktuacji cisnien, rzucania pytu

i innych nieregularnosci biegu uzyskiwano wy-
niki $rednie przez czeSciowe dfawienie przewoddw
faczacych manometry z aparatem. Dla wiekszej

powietrze

Rps. 1.

bowiem doktadnosci (przy matych cisnieniach) za-
instalowano réwnolegle drugi manometr, pochyty.

Uptynnienie ztoza nieruchomego.

Ciekawe wnioski wyciggna¢ mozna z pomiarow
ci$nienia na dno kolumny przy zmiennych szyb-
kosciach przeptywu gazu. Przy nieruchomym po-
czatkowo ztozu pytu i stopniowym zwiekszaniu
szybkosci przeptywu, widac szybki wzrost tego cis-
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nienia. Jest to spowodowane wzrostem oporow
hydraulicznych przy przeptywie powietrza przez
nieruchome ztoze. Po przekroczeniu pewnej szyb-
kosci nastepuje wzbicie sie pytu tj. nastepuje flu-
idyzacja. Dalsze zwiekszanie szybkosci powoduje
nieznaczny juz wzrost cis$nienia na dnie kolumny
Wyniki pomiaréw przedstawia poglagdowo zatgczo-
ny wykres, odnoszacy sie do 50, 100 i 150 g piasku
0 ciezarze wihasciwym 2,58 i Srednicy ziarn od
0,150 do 0,200 mm.

Wykres ten przedstawia zalezno$¢ cisnienia
P g/cm- od szybkosci liniowej powietrza w cm/s
(przeliczanej na pustg kolumne) w uktadzie loga-
rytmicznym tj. zaleznos¢ log P od log w. Prze-
ptywowi przez ztoze nieruchome odpowiada linia
prosta o pochytosci bliskiej 2 (doktadniej 1,8), co
wskazuje, ze opory wzrastajg w przyblizeniu pro-
porcjonalnie do kwadratu szybkosci przeptywu
gazu, analogicznie jak przy przeptywie laminarnym
gazu w rurociggach. A zatem opor przeptywu gazu
przez ztoze nieruchome mozna przedstawic

T 0

przy czym H oznagcza wysokosgé ztoza, D Srednice
kolumny. Spétczynnik oporow f, jak wynika z na-
chylenia linii dos$wiadczalnych, jest odwrotnie
proporcjonalny do liczby Reynoldsa liczonej
na pustag kolumne w potedze 0,2, tj. f=a/Rel2
Stata a musi by¢ okreslona doswiadczalnie dla
kazdego rodzaju pytu w danym aparacie (nie zna-
my bowiem wptywu $rednicy kolumny na opory).

Po przekroczeniu szybkosci powietrza 6,25 cm/s
nastepuje spadek cisnienia, rozluznienie ztoza
i przejscie w faze uptynniong. Mamy tu pewng
analogii; ze zjawiskiem topnienia. Ztoze nierucho-
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me odpowiada fazie statej, uptynnione fazie ciek-
tej, szybkos¢ przeptywu — temperaturze. Jak wi-
da¢ z wykresu, dalszy wzrost szybkosci powoduje
powolny juz wzrost cisnienia.

Obie linie tj. dla ztoza nieruchomego i uptyn-
nionego faczg sie charakterystycznym garbem. Jest
on odpowiednikiem przegrzania przy topnieniu.
Przebieg linii wskazuje, ze przejscie ztoza nieru-
chomego w uptynnione nastgpi wtedy, gdy cisnie-
nie idace na pokonanie oporéw w fazie nierucho-
mej przewyzszy sume cisnienia ,,hydrostatyczne-
go” i oporéw fazy uptynnionej. Idealne przejscie
nastgpi przy szybkosci powietrza odpowiadajacej
przecieciu linii ztoza nieruchomego z przedtuze-
niem linii fazy uptynnionej. Przy ostroznym jed-
nak zwiekszaniu szybko$ci, mozemy uzyskac ztoze
nieruchome przy ci$nieniu wyzszym, niz dla fazy
uptynnionej. Przypadkowe jednak wstrzasnienie
narusza ten stan nietrwaty, cisnienie spada i za-
chodzi fluidyzacja, czyli osiagniecie stanu trwa-
fego. Stad tez garb na wykresie. Analogicznie
mozna uzyska¢ co$ w rodzaju przechtodzenia tj.
utrzymac fluidyzacje przy matych szybkosciach.
tatwo jednak wowczas zachodzi przejscie w uktad
wtedy trwalszy tj. opadniecie pytu na dno aparatu
i utworzenie nieruchomego ,ztoza.

Widzimy wiec, ze cisnienie na dno jest tu mia-
ra trwatosci kazdej z ,,faz”, analogicznie, jak prez-
nos¢ par nasyconych przy zjawisku topnienia.
Réwniez jasnem jest, ze aby nastgpita fluidyzacja,
szybkos¢ gazu musi by¢ wyzsza od pewnego mi-
nimum, tj. pewnej szybkosci ,,krytycznej”. W na-
szym wypadku'wynosita ona 55 cm/s. Z przebie-
gu krzywych doswiadczalnych przypuszcza¢ moz-
na, ze nie zalezy ona od masy pytu. Potwierdza to
badanie oporéw w fazie uptynnionej.

Opory w fazie uptynnionej.

Ukladajac réwnanie Bernoulliego dla
dwoch poziomdéw stupa pytu odlegtych o b. maty
odcinek dH otrzymamy:

—dP=C-dH + dF (12)
gdzie dF oznacza op6r hydrauliczny na odcinku
dH. Catkujac rownanie dla catego stupa (wzgl.
skonczonej czesci), mamy:

P=Jo C-dH + FAP0 +F (12)

Catka jest wielkoScig stalg, niezalezng od szyb-
kosci powietrza i réwna sie cisnieniu ,,hydrosta-
tycznemu” stupa pytu. Opory catkowite F zalezg
oczywiscie od szybkosci. Mierzac teraz P na dnie
kolumny (H=0), przy malejacych szybkosciach
przeptywu w, mozna przez ekstrapolacje do w =0,
znalez¢ warto$¢ Po (dla w=0, F=0). Stad dalej
fatwo juz okre$limy opory przy dowolnych szyb-
kosciach jako réznice (P— Po).
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Wptyw szybkosci gazu. Wyniki po-
miaréw cisnienn P dla najrozmaitszych materia-
tow wskazujg na prostolinijny wzrost oporéw F
ze wzrostem szybkosci liniowej w. Dla przyktadu
podaje wykres z pomiaréw dla 100 g piasku
(0,102/0,120) mm. Analogiczne linie proste znale-
zione zostaty dla catego szeregu innych rodzaji
pytu. A zatem w granicach badanych szybkosci
(od 0 do 60 cm/s) powietrza opory F sg proporcjo-
nalne do szybkosci:

F=a-W (13)
co wskazywatoby na ruch laminarny w fazie
uptynnionej. (W tych granicach szybkosci w pu-
stej kolumnie mielibySmy rzeczywiscie do czynie-
nia z, ruchem laminarnym: Re < 2100).

Rys. 3.

Wpltyw masy pytu. Badania oporow przy
zmiennych masach pytu dajg wartosci a przedsta-
wione na przykladzie w nastepujacej tabelce,
oraz na wykresie (rys. 4). Wida¢ stad, ze przy
ustalonej szybkosci powietrza, opory sg propor-
cjonalne do masy pylu m. Bioragc pod uwage wy-
nik poprzedni mamy:

F=B'm'w (14
Stata B zalezy od natury pytu tj. od Srednicy
ziarna i ciezaru wiasciwego.

Ras. 4.

Tablica 1.
Tabelka wartosci a — B.m
d 0,102/0,150 0,250 0,300
50 fi 0,041 0,054
100 0,081 0,122
150 0,125 0,200
B. 10 " 82 12,3
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Powyzsza tabelka odnosi sie do piasku o S$red-
nicach ziarn d w mm.

Wpltyw Srednicy ziarn pytu. Pomiary
oporéw dla 100 g piasku o roznych wielko$ciach
ziarna daty wyniki przedstawione na wykresie
(rys. 5). Stad obliczone zostaty spétczynniki opo-
row B przedstawione w ponizszej tabelce.

Rus 5.

Tablica 2.
nr d rori * B
1 0,000 0,060 %2.10-
2 0,060 0,075 8,2.10-
3 0,102 0,120 8,2.10-
4 0,150 0,200 %0,3.10-
5 0,250 0,300 $2,3.10-

Tabelka ta wskazuje, ze ze zwiekszeniem
$rednicy ziarna pytu, opory hydrauliczne wzra-
stajg. W przyblizeniu rosng one proporcjonalnie
do pierwiastka kwadratowego przecietnej Sred-
nicy ziarna pytu. Poniewaz wartoSci B malejg
do zera, stad widac, ze przy zmniejszaniu Sredni-
cy ziarna uktad swym zachowaniem zbliza sie do
jednorodnej fazy.

Wptyw ciezaru wiasciwego pytu.
Badania oporéw przeprowadzane byly z rozma-
itymi materiatami, jak piasek, glina sproszkowa-
na, wegiel drzewny, tlenek cynku, tlenek zelaza.
Nastepujacy wykres podaje wyniki pomiaréw dla
tych materiatow (rys. 6). Tabelka podaje obliczone
stad wartosci spotczynnikdw oporéw B. Zestawie-
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nia te wykazuja, ze opory sg raczej wyzsze dla
materiatbw ciezszych. Wyraznej jednak' prawi-
dtowosci z ciezarem wihasciwym, ani usypowym
dostrzec nie mozna.

Tablica 3.

nr Pyt C.wh Cous. dmm dsr B

1 Glina 1,94 0,75 0,074/0,14!) 0,98 2,8.10-4
2 Wegiel (13) 035 0,060/0,150 0,105 1.3.

3 Tl cynku 41 053 0,075/0,088 0081 6,7.

4 » n 0,55 0,102/0,120 0.111 8.7.

5 Tl. zelaza 3,7 091 0,088/0,102 0,095 18,0.

6 » 0,89 0,060/0,075 0,067 4,0.

7 Piasek 26 117 0,060/0,075 0,067 6,2.

8 M » 1,25 0,102/0,120 0,111 8,2,

Stad wniosek, ze jaki$ dodatkowy czynnik odgry-
wa tu role. Najprawdopodobniej jest nim ksztaht
i stan powierzchni czastek pytu. Tak wiec np. gli-
na, dla ktérej, pomiary byty przeprowadzane wy-
jatkowo w wezszej kolumnie (26 mm), majgca
czastki w postaci tadnie wyksztatconych, gtadkich
kulek, ma opory stosunkowo duzo mniejsze niz
krystaliczny piasek.

Szybkos¢ krytyczna. Opory w fazie
uptynnionej sg wiec proporcjonalne do masy pytu
i szybkosci powietrza. Ci$nienie hydrostatyczne
musi by¢ proporcjonalne do masy pytu, stad ci-
$nienie catkowite na dno kolumny:

P=Po+FZEI1m+B m+'w . (15)
gdzie E, B state. Cisnienie na dno przy ztozu nie-
ruchomym jest proporcjonalne do kwadratu szyb-
kosci i wysokosSci ztoza tj. masy pytu:

Przy szybkosci krytycznej oba ci$nienia sg rowne:

B-m.w + E-m=;A-m-w.
lub: B-w + E=A.w (1)
Widzimy stad, ze szybkos¢ krytyczna nie zalezy
od masy pyhu, co zresztg jest rowniez widoczne
z wykresu (rys. 2). Stuszne jest to jednak dla ma-
teriatbw praktycznie niescisliwych tj. nie ulega-
jacych sprasowaniu pod ciezarem wysokiego stu-
pa ztoza.

Stezenie pytu.

Obserwacja procesu fluidyzacji w szklanej ko-
lumnie wskazuje wyraznie na dwie rdzne czesci
stupa pytu. Cze$¢ dolna to ,,faza gesta” z wyrazng
naog6t powierzchnig, gérna zas$ ,,rzadka” sprawia-
jaca wrazenie pary, podczas gdy dolna robita
wrazenie cieczy wrzacej.

Zwiekszenie szybkosci przeptywu ' powietrza
powieksza objetos¢ fazy rzadkiej. Stezenie fazy
gestej wydaje sie male¢, a jej objeto$¢ poczatko-
wo wzrasta, potem za$ maleje, az do zaniku tj.
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przejscia catkowitego w faze rzadkg przy duzych
szybko$ciach przeptywu. Widzimy tu analogie
z uktadem ciecz-para.

Pomiar cisnien na rozmaitych wysokosciach
w kolumnie daje inny typ krzywej w obrebie kaz-
dej z faz. Nastepujgcy wykres (rys. 7) wskazuje
wyniki pomiaru w takich warunkach, aby wyste-
powata praktycznie tylko faza gesta (100 g tlenku
zelaza 0,088/0,102 mm, szybko$¢ liniowa powie-
trza 7 cm/s).

Rys. 8.

Whyniki te wskazuja, ze cisnienie w fazie gestej
zmienia sie liniowo z wysokos$cig, zupetnie analo-
gicznie jak w cieczach. Dobierajac lekki py#t
0 drobnym ziarnie i duzg szybko$¢ przeptywu po-
wietrza mozemy stworzy¢ takie warunki, ze faza
gesta bedzie zajmowac nieznaczng cze$¢ kolumny.
Gtownie wystepowac bedzie wtedy faza rzadka,
wygodna do obserwacji w tych warunkach. Na
rys. 8 mamy podane wyniki pomiaru dla 100 g
wegla drzewnego, 0,000/0,060 mm ziarna, przy
szybkosci liniowej powietrza 23,6 cm/s. W ukta-
dzie pot-logarytmicznym (log P wzgl. H) otrzy-
mujemy dla tej fazy linie prostg. A zatem cisnie-
nie w fazie rzadkiej zmienia si¢ w sposob wyktad-
niczy, tj. wystepuje tu efekt barometryczny jak
w gazach.
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Z krzywych takich mozna obliczy¢é stezenia
pytu. Dla fazy gestej, gdzie ciSnienie zmienia sie
liniowo:

dP/dH —const..........cccccvee. (18)
Ale cisnienie og6lne P jest sumg cisnienia hydro-
statycznego Po oraz oporéw F, skad.

d(P0 + F)/dH - dP,,/dH + dF/dH = const ~ (19)
A wigc o ile jedna pochodna maleje to druga musi
rosng¢. Biorac jednak pod uwage, ze pochodna
ci$nienia hydrostatycznego jest roéwna stezeniu
pytu, oraz ze nie mogg opory rosngé¢ gdy stezenie
maleje (i odwrotnie), bo wtedy maksimum opo-
row bytby dla czystego powietrza, dojdziemy do
wniosku, ze obie pochodne sg state. Inaczej mo-
wigc stezenie pylu w fazie gestej jest stale, a opo-
ry zmieniajg sie liniowo z wysokoscia.

W roéwnaniu z analizy wymiarowej (9) mozna
wiec odrzuci¢ wyrazenie (H/D), o ile stosujemy
wzor do fazy gestej. Stezenie w tej fazie tatwo
mozna obliczy¢ z linii ci$nien. Przedtuzamy te
linie az do przeciecia z osig wysokosci, Ho, (zaste-
pujemy faze rzadka przez gestg o tej samej ma-
sie). Znajac cisnienie na dno kolumny i opor cat-
kowity przy danej szybkosci F, znajdujemy stad
stezenie fazy gestej:

P—F)/PI=C...covvrrirnn. (20)
taczac H, na osi wysokosci z (P—F) na osi
cisnien otrzymamy linie ci$nienia hydrosta-
tycznego, ktorej pochyto$¢ rowna -jest stezeniu
pytu. Konstrukcja taka jest pokazana na przykia-
dzie 150 g piasku, (0,102/0,120) mm ziarna, (Szyb-
koS¢ powietrza 22,4 cm/s) na rys. 9.

Rps. 9.
W fazie rzadkiej wystepuje efekt barometrycz-
ny tj. cisnienie zmienia si¢ w sposéb zasadniczy:
p—e@H+ )i, (21)
gdzie a, b sg state. Opory w tej fazie wobec ni-
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skiego stezenia sg nieznaczne. Zakladajgc, ze tak
jak dla fazy gestej stanowig one staty utamek
cisnienia ogdlnego na kazdym poziomie, tj.
F=k P
na podstawie (19) i (21) otrzymamy stezenie:

C=(—K) :E{ =(1—K)rare@+bh, (23)

a wiec, podobnie jak cisnienie, stezenie w fazie
rzadkiej zmienia sie w spos6b wyktadniczy z wy-
sokoscig.

Wptyw réznych czynnikéw' na stezenie pytu.

W tej czesci zajmiemy sie zbadaniem wptywu
kilku czynnikow, na stezenie pytu w fazie gestej.

Wptyw masy pytu. Pomiary cisnien dla
50, 100, 150 g piasku, gliny i wegla daty w kazdym
wypadku linie réwnolegte tj. przesuniete wzgle-
dem siebie w kierunku osi wysokosci. Rys. 10 po-

RUI  o.

daje wyniki pomiarow dla piasku (0,102/0,120)
mm, przy szybkosci powietrza 22,4 cm/s. Z prze-
biegu tych linii jasnem jest, ze stezenie w fazie
gestej nie zalezy od masy pylu. Jest to zreszty
konsekwencjg braku efektu barometrycznego w tej
fazie.

Rys. 11 podaje charakter krzywych stezen
w obu fazach przy zmiennych masach pytu. Od-
cinki poziome odpowiadajg fazie gestej. Na gra-
nicy obu ,faz” widoczna jest gwaltowna zmiana
stezen. W fazie rzadkiej stezenie stopniowo ma-
leje.
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Rm«. 11.
Wptyw Srednicy ziarna. Rys. 12 po-
daje wyniki pomiaréw cisnienn dla 100 g piasku
przy szybko$ci powietrza 22,4 cm/s i zmiennych

Srednicach ziarna:
(1) d = 0,250/0,300 mm

) 0,200/0,250
(3  0,120/0,150
(4)  0,088/0,102
(5)  0,060/0,075

2 1 6 B 10 12 12 16 IBHcm

Rgs. 12.

Z linii tych obliczamy stezenia w fazie gestej.
Wyniki obliczenia przedstawione sg w nastepujg-
cej tabelce. Wida¢ stad, ze przy statej masie pytu
i statej szybkosci powietrza stezenie pylu maleje
ze zmniejszaniem $rednicy ziarna. Jest to zgodne
z faktem, ze czastka mata opada z tg samg szyb-
koscig w Srodowisku rzadkim, jak czastka wieksza
w bardziej gestym.

Tablica 4.
dsr C Tus Cl7us D/d
0,275 1,09 1,44 0,75 109
0,225 1,02 1,38 0,74 133
0,135 0,96 1,33 0,72 222
0,095 0,86 1,23 0,70 316
0,067 0,78 1,17 0,68 450

Tabelka wskazuje rowniez, ze stosunek steze-
nia pytu do ciezaru usypowego zmienia sie w bar-
dzo waskich granicach. Przy doktadnosci 5% moz-
na te zmienno$¢ zaniedbac tj. przyjac, ze stosunek
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ten nie zalezy od utamka (D/d). Poniewaz steze-
nie pytu w fazie gestej nie zalezy rowniez od masy
pytu, wiec stosunek ten nie zalezy rowniez od
(M/m). Réwnanie (9) w zastosowaniu do tej fazy
upraszcza sie wiec znacznie. Przy fluidyzacji
w okreslonym gazie decydujacy wptyw na C//Us
mie¢ bedzie szybko$¢ gazu i ciezar wkasciwy (lub
usypowy) ziarn:
Cltus= (I' zis/lg,Re,Fr) . (24)
Wptyw szybkosci gazu. Pomiary ci-
$nien dla rozmaitych pytéw przy zmiennych prze-
ptywach powietrza daty peki krzywych tego typu
jak przedstawiono na rys. 13 dla 100 g piasku

Rys. 13.

(0,088/0,102) mm. Wida¢ stad zwiegkszanie wyso-
kosci stupa pytu przy wzroscie szybkosci, a takze
wzrost oporow (wartosci P dla H=0 lezg coraz
wyzej, pomimo tego samego ciezaru stupa pytu).
Z wykresu tego mozna pooblicza¢ stezenia pytu
przy roznych szybkosciach przeptywu powietrza.

20 wcm/sec

Rys. 14.
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Rys. 14 podaje przebieg linii stezen w zaleznosci
od szybkosci. Ekstrapolacja jej ponizej szybkosci
krytycznej wskazuje, ze przy w=0 Glyus=I,
czyli stezenie pytu réwna sie ciezarowi usypowe-
mu. Analogicznie badano wptyw szybkosci dla
wegla, gliny, tlenku zelaza i tlenku cynku. Otrzy-
mano wyniki tego samego charakteru jak w po-
wyzszym przykiadzie. Krzywe takie wskazujg, ze
zjawisko fluidyzacji jest konsekwencjg opadania
zaktoconego. Wskutek duzego stezenia pytu, poje-
dyncza czastka opada duzo wolniej niz w czystym
powietrzu. Ta szybko$¢ opadania zalezy oczywi-
$cie od stezenia fazy uptynnionej. Przy ustalonym
biegu, przecietna szybko$¢ opadania pylinek musi
by¢ rowna przecietnej szybkosci powietrza. (Utrzy-
manie stupa pylu na statym poziomie). Jezeli
zwiekszymy szybko$¢ powietrza, tj. przekroczy
ona chwilowg szybko$¢ opadania pylinek, wtedy
muszg one wedrowa¢ w kierunku przeptywu po-
wietrza, stad stezenie pyitu zaczyna maleC. Ale
W miare rozcienczania ,,fazy” zwieksza sie¢ szyb-
koS¢ opadania w niej dla poszczegdlnych pylinek.
W koncu osiggniety zostaje stan réwnowagi tj.
szybkos¢ opadania zréwna sie z szybkosScig prze-
ptywu i wysokos$¢ stupa pytu ustala sie. Analo-
giczne zjawisko otrzymamy zmniejszajac prze-
ptyw gazu. Nalezy jednak pamieta¢, ze nie mozna
otrzyma¢ zbyt duzego natezenia, gdyz po prze-
kroczeniu szybkosci krytycznej zjawisko fluidy-
zacji ustaje.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze gdy szybkos¢ prze-
ptywu powietrza przekroczy szybko$¢ swobodne-
go opadania pylinek (maksymalna szybko$¢, przy
opadaniu w czystym powietrzu), to bynajmniej
nie nastepuje natychmiastowe wywianie pytu
z kolumny. Przy matej masie pytu (lub wysokiej
kolumnie), mozna osiggna¢ bieg ustalony przy
szybkosciach przeptywu przekraczajacych te szyb-
kosci swobodnego opadania. Czastki stosowane
w fluidyzacji (od 0,05 do 0,3 mm) nie stosujg sie
na ogdt, jesli chodzi o opadanie w powietrzu, ani
do prawa Stokesa, ani do prawa Newtona.
Mozna jednak fatwo znalez¢ ich szybkosci swo-
bodnego opadania wedlug znanej teorii sedy-
mentacji ¥ Dla Re==(w*+d'yg/u.g) zawartych
w granicach od 2 do 500 mamy zalezno$¢ wynika-
jaca z prostych rozwazan hydromechanicznych
i danych empirycznych:

4d"/ (ys—")/3 ,a2 + g = 18,5 Reld . (24)
Nalezy zaznaczy¢, ze Re jest najlepsza miarg, do
jakiego prawa stosuje sie opadanie. Dla Re od 0
do 0,4 opadanie odbywa sie wedtug prawa Sto-
kesa, dla Re wyzszych od 1000 wedlug prawa
Newtona.

Principles of Chemical Engineering, 1937, str. 300.
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W nastepujgcej tabelce mamy podane wyniki
obliczen Re (wedlug podanego réwnania) dla kilku
rodzaji ziarn. i znalezione stad szybkosci swobod-
nego ich opadania. Widzimy, ze Re jest zawarte

Tablica 5.

Pat dér Re ID
glina 0,111 4,0 54 cml/s
wegiel 0.105 2,7 39
piasek 0,095 35 55
tl. zelaza 0,095 46 73
tl. cpnku 0,082 3,6 66

w granicach od 2,7 do 4,6, co wskazuje, ze rozpa-
trywane czastki lezg rzeczywiscie poza stosowal-
noscig obu praw. Obliczone wartosci w, mozna
stosowa¢ tylko w przyblizeniu wobec tego, ze nie
wszystkie ziarna majg ksztatt dokiadnie kulisty.

Doswiadczenie wykazuje, ze przy szybkosciach
powietrza znacznie przewyzszajgcych wyzej wy-
mienione, tylko cze$¢ pytu ulega wywianiu, reszta
za$ pozostaje i cyrkuluje w kolumnie. W odpo-
wiednio wysokiej kolumnie moznaby utrzymac
fluidyzacje catej iloSci pytu. Fakt ten mozna wy-
thumaczy¢ parabolicznym rozktadem szybkosci po-
wietrza w kolumnie, przy jego przeptywie lami-
narnym. W poblizu osi kolumny szybko$¢ powie-
trza jest wyzsza niz szybko$¢ zaktdconego opada-
nia czastek, stad muszg one wedrowaé do gory.
Przy Sciankach za$ szybko$¢ opadania jest wyzsza,
stad wektor sumaryczny skierowany bedzie do
dotu. Wyjasnia to rys. 15. Jest to zgodne z obser-

wowanym mechanizmem cyrkulacji pytu, tj. opa-
daniem przy Sciankach i wznoszeniem si¢ przy osi
kolumny. Jezeli teraz Srednia szybko$¢ powietrza
(przy rozkiadzie parabolicznym potowa maksy-
malnej) przewyzszy szybko$¢ swobodnego opada-
nia (mozliwe maksimum dla pytu), wtedy przy
$ciankach mie¢ bedziemy réwniez wektory skie-
rowane do dotu, czyli, ze pyt tam bedzie rowniez
opadat. Proste rozwazanie bilansowe wskazuje
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tylko, ze teraz stezenie pytu przy Sciankach musi
by¢ wyzsze niz blizej osi kolumny. Potwierdza to
obserwacja, ze przy bardzo wysokich przeptywach
powietrza niemal nie wida¢ pytu lecacego w gore,
natomiast wida¢ wyraznie przy Sciankach warstwe
pytu opadajgcego.

Wptyw ciezaru wiasciwego ziarna.
Na rys. 16 mamy podane wyniki pomiaréw i obli-
czen stezen rozmaitych pytow w zaleznosci od
szybkosci. Dla lepszego poréwnania przedstawio-
ne sg wartosci (C/ylUs) wzgl. Re. Krzywe odnosza
sie do:

(1) glina, dsr= 0,111 mm, yU5 = 0,75
(2) wegiel 0,105 0,33
(3) piasek 0.095 1,23
(4) tl. zel 0,095 0,91
(5) tl. cynku 0,083 0,55

Przedstawione krzywe wykazujg zgodng zbiez-
no$¢ do 1, przy Re malejagcym do zera. Ze wzro-
stem szybkosci (lub Re), stezenia utamkowe
(Cllus) malejg. Nie mozna jednak dopatrzyC sie
zadnej prawidtowosci pomiedzy roztozeniem krzy-

Zebranie dyskusyjne na
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wych i ciezarem wiasciwym, lub usypowym ziarna.
Tak np. krzywa dla b. lekkiego wegla lezy po-
Srodku.

Wynika stad, ze wystepuje tu jeszcze jakis$
czynnik nieuwzgledniony w powyzszych rozwa-
zaniach. Czynnikiem tym jest najprawdopodob-
niej ksztatt i stan powierzchni ziarnek pytu. Naj-
bardziej regularny ksztatt i gtadka powierzchnie
miaty: glina i tlenek zelaza. Krzywe ich majg
przebieg niemal identyczny i sg potozone najni-
zej tj. najtatwiej fluidyzuja. Trzeba jednak row-
niez liczy¢ sie z mozliwoscig wystepowania zja-
wisk elektrostatycznych.

Inst. Przemystu Chemicznego,
Warszawa.

SUMMARY

1) There exists a minimum of gas flow velocity, below
which the fluidization can not take place. This critical
velocity for incorppressible powders is independent on
their guantity.

2) The friction to flow in the fluidized system is pro-
portionaf to flow velocity, and powder guantity. It grows
with increasing particles diameters, and their specific gra-
vity.

3) In the fluidized system a ,,dense phase”, and a ,,di-
lute phase” may be distinguished. The concentration of
the former is constant, in the latter a barometric effect
has been observed.

4) The shape of powder particles and the character of
their surface play an important role in the fluidization.

5) The process of fluidization is a coseguence of hin-
dered settling. Therefore there exists g dependence of
powder concentration on gas velocity.

Institute of Chemical
Industrial Research — Warsaw.

temat ,,Trzeciej Fabryki

Zwiqzkow Azotowych™

W dniu 22. Il br. Sekcja Nieorganiczna Stow.
Inzynieréw i Technikéw Przemystu Chemicznego
urzadzita konferencje, poSwiecong sprawie rozwoju
przemystu azotowego w Polsce, ze szczeg6lnym
uwzglednieniem budowy Il Fabryki Zwigzkdw
Azotowych. Konferencja zgromadzita kilkadziesigt
0s6b: przedstawicieli nauki, techniki, oraz zycia
gospodarczego.

Zebrani przeprowadzili dyskusje nad referata-
mi, w ktdérych zostaty omoéwione potrzeby rolnic-
twa w Polsce w zakresie nawozow azotowych, me-
tody produkcyjne, na ktorych nalezy oprze¢ pro-
jektowang fabryke, wreszcie sprawa wyboru
miejsca, gdzie Ill. PFZA powinna by¢ zbudowana.
Referaty te zamieszczamy tu w catosci.

Dyskusja data caly szereg wytycznych na
przysztos€. Najwazniejsze z nich sformutowano
we wnioskach, przyjetych przez zebranych:

1. Zebranie stwiedzito koniecznos¢ budowy trze-
ciej fabryki zwigzkéw azotowych, oraz wyko-
nanie planowej rozbudowy Chorzowa i Mosc;c,
do tacznej ilosci, liczac z innymi zrédtami azotu,
okoto 160 tys. ton/rok. Wskazane sg rowniez
studia nad budowg czwartej fabryki.

2. Utrzymanie cen azotu na poziomie obecnym,
jako warunek planowanego rozwoju przemystu
azotowego.

3. Jak najszybsze uruchomienie badan nad stoso-
waniem nawozenia azotowego w formie ptyn-
nej, wraz ze zbadaniem strony ekonomicznej.
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4. Zebranie uwaza za wiasciwe produkcyjnie po-
taczenie nawozéw azotowych z fosforowymi
dla zaoszczedzenia kwasu siarkowego.

5. Utrzymanie produkcji azotniaku na dotychcza-
sowym poziomie z tendencjg do przejScia na
forme granulowana.

6. Forsowanie produkcji nawozoéw jednolitych tj.
0 jednym tylko skiadniku z pozostawieniem
otwartej sprawy produkcji mieszanek nawozo-
wych dla przebadania i na okres pdzniejszy.
Kwestie techniczne okazaty sie trudniejszymi,

gtdwnie ze wgledu na niedostateczng ilo$¢ danych;

tak np. nie mozna byto rozstrzygna¢ zrodta surow-
cow dla nowej fabryki, poniewaz wiadomosci

0 weglu brunatnym w Koninie sg bardzo szczupte

W. BOBROWNICKI i T. STOBIECKI
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i niedoktadne; przypuszczalnie bedzie ona budo-
wana na weglu kamiennym; jesli idzie o wybor
miejsca, to stosunkowo wiecej argumentow prze-
mawia za Kedzierzynem jak za Dworami lub Ko-
ninem.

Gaz do syntezy powinien by¢ produkowany
z koksu, za pomoca generatoréw, gdyz jest to dro-
ga najkrotsza, choé moze nie najlepsza, specjalnie
w naszych warunkach, gdzie mamy nadmiar pytu
weglowego, ale nie mamy jeszcze opracowanej me-
tody zgazowywania go, a na gaz koksowniczy
w najblizszym trzyleciu liczy¢ jeszcze nie mozna.

Natomiast jesliby szto o budowe 1V. fabryki
to wskazanem byloby postawienie jej w Koninie
na weglu kamiennym, z mozliwo$cig ewent. przej-
$cia na wegiel brunatny.

Zagadnienie rozwoju krajowego przemystu
azotowego

Le probleme du developpement de l'industrie de I'azote en Pologne.

Uwagi ogolne.

Kilka przyczyn sktada sie na to, iz polski prze-
myst azotowy opiera sie na zdrowych podstawach
oraz ma powazne widoki dalszego rozwoju. Naj-
wazniejszymi z tych przyczyn to zasobno$¢ w zro-
dta energii oraz dominujgca rola rolnictwa w go-
spodarce kraju przy warunkach glebowych i Kkli-
matycznych, wymagajacych sztucznego nawoze-
nia dla utrzymania produkcji na wiasciwym po-
ziomie. Ten wiasciwy poziom to nie tylko zaspo-
kojenie wiasnych potrzeb, ale eksport ptodéw
rolnych jak i wyrobow przemystu rolnego, ktéry
bedzie stanowit podstawowy element naszej struk-
tury gospodarczej. Totez zrozumiatym jest, iz
w okresie miedzywojennym przemyst nawozow
sztucznych systematycznie sie rozwijat, po wojnie
za$ ostatniej stangt wobec perspektywy dalszego
powaznego rozwoju. O ile w okresie miedzywo-
jennym za wyjatkiem pewnego skoku jakim byta
budowa Moscie rozwdj produkcji odbywat sie
rébwnomiernie i powoli, konsumpcja za$ nawo-
z6w azotowych wykazywata znaczne wahanial),
0 tyle sytuacja powojenna na razie ksztaltuje sie
catkowicie odmiennie. Podobnie jak w wielu in-
nych krajach?) charakteryzujg ja: wielkie, stale
wzrastajgce zapotrzebowania na nawozy, staly
wzrost konsumeji i w zwigzku z tym konieczno$¢
znacznie szybszej rozbudowy przemystu w dro-
dze zwiekszenia zdolnosci produkcyjnych fabryk

istniejacych oraz w drodze rozbudowy nowych
jednostek produkcyjnych. — Caly szereg przy-
czyn ztozyt sie na te zasadniczg zmiane. Najwaz-
niejsza z nich to sytuacja zaréwno miedzynaro-
dowa, jak i krajowa na odcinku produkcji rolnej.
W kraju sytuacje te charakteryzuje w r. 1947
niedobor tej produkcji w stosunku do wewne-
trznego zapotrzebowania przy wydajnosci okoto
9 kw. zyta z ha. W roku 1948 przewiduje sie po-
prawe w sensie pokrycia tegoTzapotrzebowania
przy ok. 10 kw. zyta z ha. W nastepnych latach prze-
widuje sie narastajgce nadwyzki. Sytuacje miedzy-
narodowg cechuje korzystna koniunktura dla wytwo-
rébw rolniczych majgca cechy trwatosci na naj-
blizszych pare lat. — Mimo, iz istnieje tendencja
poddawania w watpliwo$¢ istnienia zwigzku po-
miedzy cenami ptodéw rolnych, a cenami nawo-
z6w, to jednak nalezy przypuszczaé, iz zwigzek
taki nadal istnieje i wywiera¢ bedzie wpltyw na
przebieg konsumeji nawozéw. Dotyczy to szcze-
golnie odcinka gospodarki prywatnej, stanowig-
cej ok. 90 % powierzchni upraw naszego rolnic-
twa. Wobec powyzszego mozna spodziewac sie za-
hamowania obecnego wielkiego rozwoju konsum-
eji na wypadek powazniejszego spadku cen pto-
dow rolnych, biorgc pod uwage, iz na obnizke
cen nawozow liczy¢ raczej nie nalezy. Totez rozwa-
zajac celowo$¢ powaznej rozbudowy przemystu
azotowego, nie nalezy opieraC sie¢ wylgcznie na
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sytuacji dzisiejszej niezwykle pomysinej dla tego
przemystu, lecz na przewidywaniach na dalszg
przysztos¢, w ktorej dzi§ planowana rozbudowa
stanie sie faktem. W tej dalszej przysztosci do-
strzec mozna momenty zar6wno korzystne, jak
i niekorzystne dla rozwoju konsumcji nawozow.

Momentem niekorzystnym jest mozliwos¢ po-
gorszenia sie koniunktury rolniczej miedzynaro-
dowej i spadku cen ptodoéw rolnych, o czym juz
byta mowa. — Dalej momentem niekorzystnym
dla rozwoju konsumcji nawozOw pomocniczych,
a bardzo korzystnym dla rolnictwa jest to, iz sze-
reg czynnikbw hamujacych produkcje rolng be-
dzie tracito na znaczeniu w miare postepujgcego
czasu. Czynniki te to przede wszystkim zniszcze-
nia wojenne gospodarstw rolnych, odtogi, znacz-
ny spadek pogtowia i tym samym niedob6r obor-
nika, zmiany geopolityczne i zwigzane z nimi
migracji ludno$ci, wyjatowienie gleby w okresie
okupacji i w pierwszych latach powojennych,
zmiany struktury agrarnej. W jakim tempie na-
stgpi ten wspomniany spadek czynnikéw hamu-
jacych, nie jest rzeczg tatwa Scislej oceni¢. —
SzczegOlnie trudnym dla Ziem Odzyskanych jest
przewidywanie, jakim bedzie przebieg zaréwno
technicznego, gospodarczego, jak i kulturalnego
rozwoju wsi i rolnictwa, ktérego wptyw na pro-
dukcje rolng nie wymaga podkre$lenia. — Nie-
ktére z wymienionych czynnikbw mozna szacun-
kowo analizowac cyfrowo, jak np. przyrost obor-
nika, ktéry wedle danych Ministerstwa Rolnic-
twa ma doprowadzi¢ najwcze$niej w r. 1951/52
stan jego do stanu przedwojennego. Jezeli dane
te sprawdza sie, to rok ten bedzie zakonczeniem
waznego etapu deficytu obornikowego, przy czym
w nastepnym etapie nalezy sie spodziewa¢ wzro-
stu obornika. Nie bytoby jednak rzeczg stuszng
przecenianie waznosci tego momentu w odniesie-
niu do konsumcji nawozow sztucznych. Pewng
orientacje w tej dziedzinie daje poréwnanie ze
stosunkami w Niemczech przedwojennych, gdzie
wielkiemu rozwojowi tej konsumcji nie przesz-
kadzat wiekszy od naszego stan pogtowia. —
Interesujacym dla przewidywan dalszego jej roz-
woju jest poréwnanie ludnosci oraz powierzchni
ziemi ornej okresu przedwojennego z obecnym ").

Tabela 1.

Ludno$¢ Polski w stosunku do pow. ogolnej
i pow. ziemi ornej.

Rok Ludno$¢ Ludnos¢ Ziemie orne  Ludnos¢ na ha
w mil. na km? w tys. ha ziemi ornej

1939 ok. 35 90 18.577 19

1946 ok. 24 77 16.478 - 145

Z tabeli 1 widac¢, iz znajdujemy sie w sytuacji
innej, niz przed wojng. Na jednostke ziemi ornej
wypada mniej ludnosci. Przejawi sie to z jednej
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strony ujemnie mniejszg iloScig rgk do pracy
i tym samym konieczno$cig wiekszej mechaniza-
cji, z drugiej odmienng sytuacjg w dziedzinie za-
spokojenia potrzeb spozycia. Przed wojna, jak juz
wspomniano, produkcja rolna zaspakajata potrze-
by i pozostawaty nieznaczne nadwyzki. Obecnie
po dojsciu do przedwojennej normy produkcji
z ha, nadwyzki te bedg wieksze, co oczywiscie
nie pozostaje bez wptywu na polityke produkcyj-
ng rolnictwa. Gdyby sytuacja uksztattowata sie
w ten sposob, iz zbytnia intensyfikacja produkcji
okazataby sie niecelowa, jasnym jest, iz znacze-
nie nawozenia pomocniczego bedzie male¢ auto-
matycznie w miare jak inne czynniki wplywa-
jace na produkcje bedg dochodzi¢ bardziej do
gtosu.

Najwazniejsze okolicznosci korzystne dla roz-
woju konsumcji nawozOow sg nastepujace: wptyw
zmian geopolitycznych na strukture i charakter
produkcji rolnictwa, spodziewany rozwoj ekspor-
tu produktow rolniczych i mozliwosci eksportu
wyrobow azotowych, spodziewany wzrost spozy-
cia wewnetrznego ptodéw rolnych, postep rol-
nictwa.

Mate przecietne zuzycie azotu na ha ziemi or-
nej przed wojng spowodowane byto m. in. mini-
malnym zuzyciem na ziemiach wschodnich, juz
to na skutek urodzajnosci gleb, juz to prymi-
tywnej gospodarki. Ziemie Odzyskane sg mato za-
sobne w uzytkowe skiadniki, totez wymagajag dla
ochrony przed wyjatowieniem ich zwrotu, czyli
intensywniejszego nawozenia. Przyjmujac, iz na
Ziemiach Odzyskanych zuzycie azotu na ha osig-
gnie przecietng cyfre zuzycia 3-ch wojewodztw:
pomorskiego, poznanskiego i $laskiego, nalezy
wyrazi¢ wplyw zmiany granic podwojong kon-
sumcjg azotu. A wiec jest on bardzo powazny.
Odnoséne obliczenie przeprowadzono przyktadowo,
opierajac sie na ostatnich wyspecyfikowanych na
wojewddztwa cyfrach przedwojennych, tj. z roku
1937/38. Wojewodztwa: poznanskie, pomorskie
i Slaskie stanowity wowczas 71 % og6lnej kon-
sumcji azotu (§r. dawka 5,57 kg. N/ha ziemi or-
nej), ziemie wschodnie odtaczone 54 % (0,21 Kkg.
N/ha z. 0.), reszta 23,6 % (0,78 kg. N/ha z. o).
Odliczajac  konsumcje na ziemiach wschodnich,
a dodajac obliczong na pow. podanym zalozeniu
konsumcje na Ziemiach Odzyskanych, otrzyma-
my $r. dawke 3,2 kg. N/ha z. o., podczas gdy rze-
czywista dawka S$r. na Owczesnym terytorium
wynosita ok. 1,5 kg. N/ha z. o.

Wspomniano juz na wstepie 0 znaczeniu eks-
portu, wytwdérczosci rolnictwa z uwagi na struk-
ture gospodarczg i surowcowg kraju, ktérg zmu-
sza nas do nastawienia sie na eksport rolniczy,
szczegOlnie wyrobdw uszlachetnionych i wyro-



bow przemystu rolniczego. Ten z kolei wymagac
bedzie intensywnej gospodarki, a tym samym po-
waznego zuzycia nawozOw. Jest on niezbedny
nie tylko ze wzgledu na gospodarke wiasng, ale
i ogolno-europejska. Co sie tyczy eksportu goto-
wych wyrobow azotowych, zostanie on omdwio-
ny w ustepie poswieconym szczeg6towszej ana-
lizie konsumciji.

Dalszym momentem jest sprawa spozycia we-
wnetrznego ptodéw rolnych. Nalezy sie spodzie-
wac, ze w wyniku zmian spoteczno-gospodarczych
powojennych i dalszego uprzemystowienia kraju,
jezeli nie od razu, to w niezbyt odlegtej przysz-
tosci, powinien sie zaznaczy¢ znaczny wzrost tego
spozycia. Wzrost ten powinien obecnie nastgpic
szybciej, anizeli w okresie przedwojennym.
Struktura rolniczo-przemystowa nowego Panstwa
Polskiego stwarza ku temu sprzyjajgce warunki.
Przesuniecie z gtdwnych chwilowo pozycji spo-
zycia, jakimi sg: zyto, kartofle oraz czeSciowo
mleko w Kierunku miesa, jarzyn i owocow odbije
sie bardzo powaznie na charakterze produkcji rol-
nej w sensie wzrostu odnosnych hodowli, a tym
samym wzrostu produkcji pasz i intensyfikacji
rolnictwa. — Sprawie wzrostu spozycia wewne-
trznego ptodéw rolnych, po$wiecono wiecej miej-
sca w przekonaniu, iz cMypnik ten jest bodaj ze
najwazniejszym w rozwazaniach rozwoju prze-
mystu nawozéw na dalszg mete. Nie nalezy za-
pominaé, iz dobrze zbalansowane pozywienie po-
winno, liczac w kaloriach, obejmowac 53 % w for-
mie pokarmow biatkowych oraz jarzyn (bez we-
glowodanéw). W Chinach, ktére posiadajg 3—4
razy wiecej ludzi, anizeli ilos¢, ktérg mozna by
wiasng produkcjg racjonalnie wyzywi¢, odsetek
wymienionych pokarméw stanowi nie 53 % a 4 %.
Gdybysmy dokonali odnosnego przeliczenia odzy-
wiania w naszym kraju, doszliby$Smy najprawdo-
podobniej do wniosku, iz jesteSmy dalecy od nor-
my racjonalnej. Tezyzna ras i narodow jest nie-
watpliwie w powaznej mierze zwigzana z odzy-
wianiem. Totez nic dziwnego, iz na podstawie po-
wojennych juz naukowych Zrodet amerykan-
skich 4), oceniani jesteSmy pod wzgledem zdro-
wia wspotczynnikiem 70 w stosunku do Szwecji
96, Stanow Zjednoczonych 93, Niemiec 91 itp.
Oceniani jesteSmy na rowni z Japonig i Butgaria,
z wiekszych organizméw panstwowych nizej od
nas szacowane s3: Egipt, Indie i Chiny. Zaznaczy¢
przy tym nalezy, iz mamy daleko lepsze warunki
rozwoju od panstw o podobnych wspdétczynni-
kach do naszego. Nasze warunki geograficzne
i cywilizacyjne zezwalajg nam na doprowadzenie
spozycia do racjonalnej normy.

Odbudowe rolnictwa, jako podstawowy czyn-
nik rozwoju produkcji, uznaliSmy jako zjawisko

do pewnego stopnia niekorzystne dla rozwoju
konsumcji nawozéw. Stanowi ona niejako czyn-
nik konkurencyjny dla nawozéw. W tej samej
odbudowie tkwig jednak rowniez elementy sprzy-
jajace rozwojowi konsumcji. Zaréwno maly, jak
i duzy warsztat rolniczy réwnolegle z odbudowg
zmodernizowany (zmechanizowany, zmeliorowany
itp.) i silny finansowo moze prowadzi¢ intensyw-
ng gospodarke i inwestowa¢ w nawozenie, w prze-
ciwienstwie do gospodarstwa zniszczonego i rol-
nika spauperyzowanego.

Wspomnieé jeszcze nalezy o jednym z naj-
wazniejszych czynnikéw, jakim jest postep kul-
turalny i cywilizacyjny wsi, ktoéry integralnie
zwigzany jest z innymi wymienionymi juz czyn-
nikami, a przede wszystkim z poziomem ekono-
micznym warsztatu rolnego i jego pracownikow.
Wielka ilo$¢ szkdét wyzszych, szkét zawodowych
Srednich i nizszych, powazna ilo$¢ instytutow
i osrodkow badawczych, wielka sie¢ instruktora-
tpw wszelkiego typu, gospodarstw pokazowych,
musi byC wypetniona petniejszg niz dotad trescia,
bez tego bowiem nie moze by¢ mowy o0 szybkiej
i celowej przebudowie rolnictwa. Jezeli przebu-
dowa ta pofaczona z réwnolegtym postepem tech-
nicznym- nastgpi, niewatpliwie jednym z obja-
wOw jej bedzie powazny wzrost konsumcji na-
wozow.

Plan rozbudowy.

Przemyst azotowy prowadzi renowacje, roz-
budowe i unowoczes$nienie swych urzadzen wv-«
tworczych 5), planuje dalsze prace w tym zakre-
sie oraz budowe nowych jednostek produkcyj-
nych. Realizacja tych planéw ma nastgpi¢ w cig-
gu najblizszych paru lat. Z punktu widzenia ce-
lowosci tych dziatan niezmiernie waznym jest, ja-
kim bedzie przebieg catego szeregu, wymienio-
nych juz czesciowo, ztozonych zjawisk ekonomicz-
nych, technicznych, spotecznych i kulturalnych,
ktérych wptyw dla ksztattowania sie konsumcji
nawozow jest rozstrzygajacy. Wazng jest rowniez
rzeczg, jaka bedzie polityka finansowa i jak roz-
wija¢ sie bedzie sytuacja rynkowa w jej nastep-
stwie. Przewidywan w tych dziedzinach nie mo-
zna niestety w wiekszosci wypadkow ujgé cy-
frowo. Kazda analiza zjawiska konsumcji jest
ztozona. Przy nawozach jest jednak specjalnie
trudna, zarébwno ze wzgledu na rozmiar gospo-
darczo - finansowy i techniczny zagadnienia,
a tym samym wielkie ryzyko, jakie tkwi w ewent.
btedach, jak i ze wzgledu na powazng role, jakg
odgrywajg momenty uchylajace sie metodycz-
nemu badaniu. Jezeli sie do tego uwzgledni, iz
przezywamy moment pogtebiajacych sie prze-
mian, ograniczy¢ sie raczej nalezy, dociekajgc
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w jakim Kierunku powinien i$¢ celowy rozwdj
przemystu azotowego, do wytyczenia ogdlnego
kierunku, do wypracowania pewnych ram,
w ktorych postepowaé bedzie budowa w miare
czasu modyfikowana w szczegétach, w zalezno-
Sci od tego, jak rozwija¢ sie bedzie sytuacja.
Najwazniejszym bedzie, aby ten ogolny kierunek
byt wiasciwie wytyczony, zaréwno jezeli chodzi
0 rozmiar, jak i rodzaj produkcji.

Azeby zamierzenia przemystu zreferowaé
w sposob dostatecznie wyrazisty, podane zostang
ponizej jedynie cyfry globalne bez wnikania
w calg mnogo$¢ szczeg6tow, dotyczacych zaréwno
nawozoéw, jak i technicznych produktow azoto-
wych. W podobnie ogolny sposob zostanie scha-
rakteryzowana konsumcja. — Cyfry planowanej
produkcji oraz szacowanej konsumcji na tle po-
wyzszych uwag ogolnych dadza pewien obraz za-
gadnienia, moze nie dos$¢ Scisty, ale sadzimy, ze
doktadniejsze precyzowanie zagadnienia nie by-
toby usprawiedliwione materiatami, jakie w tej
dziedzinie mozna w chwili- obecnej posiadac.
Dalszym ttem bedg cyfry konsumcji nawozéw
w innych krajach, szczegélnie w Niemczech przed-
wojennych, ktére podajemy nie jako wzorzec,
a jedynie dla celéw poréwnawczych.

Przemyst azotowy rozbudowuje fabryke
w Chorzowie, fabryke w Moscicach oraz podej-
muje budowe trzeciej fabryki zwigzkéw azoto-
wych; bedzie sie rowniez opracowywac projekty
i czwartej fabryki zwigzkéw azotowych z tym,
iz ewentualna jej budowa ma sie rozpocza¢ w ter-
minie podzniejszym, w zaleznosci od rozwoju sy-
tuacji na odcinku konsumcji. Synteze amoniaku
w Knurowie preliminuje sie na dotychczasowej
wysokosci. W przyblizeniu pokrycie zapotrzebo-
wania azotu po rozbudowie bedzie sie przedsta-
wia¢ w cyfrach zaokraglonych nastepujgco:

33.000 ton N w Chorzowie w formie azotniaku;

36.500 ,, ,, w Moscicach w formie saletry wapniowej
(na razie produkuje sie saletrzak);

31.000 ,, ,, w Chorzowie w formie saletrzaku (w tym
nieznaczne ilosci ok. 2000 t N w formie
saletry sodowej i wapnamonu) oraz roz-
nych produktow technicznych w ilosci ok.
8.000 t. N;

15000 , , przemyst produkujgcy siarczan amonu;

43500 , , trzecia fabryka w formie saletry wapnio-
wej;

6.500 ,, , w Moscicach w formie mocznika;

4,000 , , Knurow;

169.500 ton N

ZaznaczyC nalezy, iz liczyC sie trzeba z tym,
ze fabryka chorzowska zbudowana w roku 1916
przeszta przez okres rabunkowej eksploatacji
w czasie okupacji. Bedzie ona wymagata i w dziale
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azotniakowym stworzenia rezerwy. Nalezatoby sie
zastanowi¢, czy rezerwa ta powinna by¢ utwo-
rzona w Chorzowie, czy tez w osobnej jednostce
opartej o produkcje azotu réwniez w innych
formach.

Formy azotu.

W tych warunkach, po odrzuceniu okoto
8.000 t. N na techniczne produkty azotowe, udziat
procentowy poszczegolnych form nawozéw sztu-
cznych z punktu widzenia rolniczego przedsta-
wiatby sie nastepujgco:

nawozy wolno dziatajace (azotniak, siar-

czan amonowy i mocznik) . . . 33,7%
tzw. potsaletry (saletrzak produkowany

w Chorzowie z amoniaku z Chorzo-

wa i KNurowa).........eveieieniennnnn, 16,8%

saletry (trzecia f-ka i cala produkcja
MOSCIE) e 49 5%
100,0%

W wypadku gdyby MoScice nie przerabiaty
catej ilosci amoniaku na kwas azotowy, cyfry
ulegtyby odpowiedniej korekcie. Jezeli do pozy-
cji saletry dodamy cze$¢ saletrzang z saletrzaku
otrzymamy cyfre ok. 58 % catosci azotu w formie
saletrzanej w preliminarzu przysziej produkcji.
Powyzej podany stosunek poszczegolnych form
azotu uzasadniony jest potrzebami naszego rol-
nictwa. Zaréwno wymagania poszczegolnych kul-
tur z wiosennym nawozeniem ozimin na czele,
jak i wzgledy klimatyczne oraz tatwo$¢ wysiewu
saletry dla naszego drobnego rolnika zdajg sie
uzasadnia¢ ten stosunek. Wzorowanie sie w spra-
wie tej na innych krajach posiadajgcych inne wa-
runki nie bytoby wiasciwe. Dla poréwnania przy-
toczymy cyfry charakteryzujgce stosunek kon-
sumcji poszczegolnych form azotu na przestrzeni
szeregu lat przedwojennych w Niemczech i w Pol-
sce.

W Niemczech udziat procentowy poszczegdl-
nych form azotu na przestrzeni lat od 1925 do
1939 wynosi przecietnie: 22,5 % w formie amido-
wej, 49,0 % w formie amonowej, 28,5 % w formie
azotanowej6). Daje sie tu zauwazyC staty, choc
powolny wzrost formy azotanowej, ktéra stano-
wita:

w roku 1925/6
1928/9

» 193172
1934/5

1937/8
1938/9

13%
22%
24%
26%
30%
31%

ogblnego zuzycia, i to kosztem zaréwno formy
amonowej, jak i amidowej. Tak zwane potsaletry
wzglednie ,,¢wier¢ saletry”, jak saletrzak (Kalka-
monsalpeter) i saletra ,,Leuna” (75% NH3 i 25% NO?3)
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“weszczg sie w grupie amonowej i azotanowej,
gdyz azot ich zostaje doliczony do obydwu grup
zgodnie z ich skkadem chemicznym.

Dla przedwojennych warunkdéw polskich ma-
teriaty te sg dostepne za okres lat od 1925 do
19377). Za miarodajne pod tym wzgledem mozna
uwazac jednak cyfry, poczawszy od roku 1929/30,
a wiec od chwili uruchomienia Moscie i zanie-
chania importu nawozoéw azotowych, a tym sa-
mym ustabilizowania sie¢ warunkéw na rynku na-
wozowym. Tabela 2 podaje stosunek konsumeji
poszczegblnych form azotu w Polsce, tabela 3
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stato zuzywane w postaci mieszaneks), ilos¢ ta
jednak zmalata w latach 1941—1943 do ok. 0,6 %.
Przy rozwazaniu tej sprawy u nas nalezy wzigé
pod uwage wnioski, jakie sie nasuwajg z badan
nad zyznoscig naszych gleb, jak i uwzgledni¢ ko-
nieczno$¢ jak najekonomiczniejszej gospodarki
nawozami. Bytoby bardzo wskazanym uzyskanie
wypowiedzi fachowcéw w tym wzgledzie.

Rozwdj konsumeji.

W okresie miedzywojennym, liczac od roku
1924 konsumeja krajowa azotu nawozowego 0sig-

stosunek saletr do potsaletr gneta maksimum w r. 28/29 — 56.324 t N,

Tabela 2.

Procentowy udziat poszczegdlnych form azotu w ogdlnej konsumeji N w Polsce w latach 29/30 — 36/37.

Rok 29/30 30/1 3112 32/3 33/4 34/5 35/6 36/7
N amidow. 54% 48,0% 38,7% 33,7% 33,5% 36,4% 36,3% 36,2%
N amonow. 13% 23,1% 24,7% 26,3% 26,0% 23,0% 22,8% 20,7%
N azotan. 33% 28,9% 36,6% 40,0% 40,5% 40.2% 40,9% 43,1%
Tabela 3.
Zuzycie saletr i potsaletr w Polsce w latach 29/30 — 34/35.

Rok 29/30 30/1 31/2 32/3 33/4 34/5

tN % tN % tN % tN % tN % tN %
Saletry 11108 81 3712 39 4124 41 4128 53 4762 60 4525 63
Potsaletry 2614 19 5.823 61 5983 59 3635 47 3235 40 2589 37

Z zestawien powyzej podanych widac, iz
w Niemczech w okresie miedzywojennym zazna-
czata sie zdecydowana tendencja wzrostowa formy
azotanowej. Jeszcze silniej wystepuje ona u nas.
Przed rokiem 1939 dochodziliSmy juz do 43 %
zuzyciu azotu w tej formie. Tendencje przesu-
wania punktu ciezkoSci nawozenia azotem na
okres sezonu wiosennego sg dalszym argumentem
za formg azotanowa.

Nawozy mieszane.

Kwestia podjecia ewentualnej produkcji na wie-
kszg skale nie jest na razie zdecydowana, za wy-
jatkiem mieszanki ogrodowej ,,Chorzow”, ktoérej
wytworczo$é uruchomiono w zesziym roku i kt6-
rej konsumeja rozwija sie pomyslnie. W r. 1947
sprzedano w sezonie wiosennym okoto 250 t,
w roku biezgcym sprzedaz do 15 marca osiggneta
cyfre okoto 300 ton, do konca za$ sezonu spodzie-
wane dalsze 200 t, w stosunku do ok. 100 t w la-
tach przedwojennych. Nawozy mieszane dla ce-
16w rolniczych sg stosowane w bardzo powaznej
ilosci w Stanach Zjednoczonych, w Niemczech
przed wojng okoto 6,5 % catkowitego azotu zo-

w r. 34/35 minimum — 14489 t N, w r. 37/38
podniosta sie do 29.438 t N. W r. 45/46 — 36.002
tN, wr. 46/47 —48.567 t N, wr. 47/48 —57.802 t N
(V. 48 r. na podstawie realnego preliminarza8). —
Konsumeja azotu na cele techniczne wynosita w r.
gospodarczym 37/38 — 3.900 t, w r. 1947 — 6.029 t

Jako konsumeje azotu naw. przyjeto w okre-
sie przedwojennym sprzedaz dokonang przez
przemyst oraz uskuteczniony import w czasie
1. VII.—30. V1., w okresie powojennym w czasie
1. VI.—31. V.

Z uwagi na zmniejszony obecnie areat ziemi
ornej wzrost konsumeji lepiej wyrazajg cyfry zu-
zycia azotu na ha. Podaje je tab. 4:

Tabela 4.

Zuzycie azotu na ha ziemi ornej w Polsce.

Rok kg N/ha kg N/ha
ziemi ornej pow. zasiewOw

1928/29 3,04

34/35 x0,78

37/38 1,53 1,67

45/46 2,19 3,60

46/47 2,95 3,77

47148 3,50 415
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A wiec wzrost zuzycia, szczegOlnie jezeli
uwzglednimy powierzchnie dokonanych zasiewdw
(zboza i okopowe), jest daleko wigkszy, nizby to
wynikato z samego poréwnania globalnych cyfr
uskutecznionej sprzedazy.

Interesujgcym bedzie jak rozkiada sie to zu-
zycie na poszczeg6lne wojewddztwa. Odnosne da-
ne podaje tabela 5.

Tabela 5.
Zuzycie azotu na ha ziemi ornej wedle wojewddztw.
1937/3'8 1946/47
Mnoznik Mnoznik
Wojewédztwo kg N/ha wstos, do kg N/ha w stos, do
$r. dawki $r. dawki
Slaskie 8,82 5,70 7,34 2,50
Poznanskie 7,31 4,80 5,18 1,63
Pomorskie 2,99 2,00 3,36 1,12
t 6dzkie 2,62 1,70 3,63 1,23
Gdanskie 2,76 0,93
Wroctawskie 2,58 0,88
Warszawskie 1,73 1,13 2,55 0,86
Rzeszowskie 2,06 0,70
Kieleckie 1,11 0,73 2,47 0,83
Krakowskie 1,11 0,73 537 1,82
Lubelskie 0,64 0,42 2,03 0.68
Olsztynskie 0,75 0.25
Szczecinskie 0,74 0,25
Lwowskie 0,43 0,31
Stanistawowskie 0,31 0,20
Wilenskie 0,24 0,16
Biatostockie 0,23 0,15 0,31 0,10
Wotynskie 0,21 0,14
Tarnopolskie 0,19 0,12
Nowogrodzkie 0,15 0,01
Poleskie 0,086 0,0056
Dawka Srednia 1,536 2,95

Jak wida¢, zuzycie azotu w poszczegolnych
wojewodztwach ksztattuje sie obecnie inaczej, ani-
zeli przed wojng. Najlepiej ilustrujg to podane
mnozniki. — Przed wojng przy wolnej sprzedazy
nasilenie zuzycia uzaleznione byto przede wszyst-
kim od warunkow fizjograficznych, kultury rol-
niczej danego terenu, oraz stopnia opfacalnosci
nawozenia na tymze terenie. Obecnie, przy nie-
dostatecznej w stosunku do zapotrzebowania ilo-
$ci nawozow i stosowanym w zwigzku z tym roz-
dziale, wptyw tych czynnikdw jest mniejszy, mi-
mo, iz rozdziat stara sie uwzgledni¢ moment pro-
dukcyjnosci poszczegblnych ziem. Totez niewat-
pliwie cyfry rubryki r. 46/47 nie sg w peini mia-
rodajne na przyszto$¢. Charakterystycznym jest,
iz jakkolwiek mnozniki tej rubryki sg obecnie
znacznie bardziej wyréwnane, to jednak, za wy-
jatkiem jednego wyskoku z woj. krakowskim, ko-
lejnos¢ innych wojewddztw nie ulegta zmianie.
Nalezatoby sie przy okazji tego stwierdzenia za-
stanowi¢, czy wykazane w tablicy 5 znaczne roz-
nice stanu obecnego w stosunku do przedwojen-
nego nie sg dowodem, iz obecny do pewnego
stopnia mechaniczny rozdziat nawozow nie powo-
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duje czesciowo faktu, ze nawozy, mimo niedosta-
tecznej ich ilosci, nie sg uzyte w petni najekono-
miczniej z punktu widzenia uzyskania maksy-
malnej produkcji rolnej.

Dlg oszacowania zbytu planowanej ilosci okoto
169.500 t azotu podzielono konsumentéw na trzy
grupy:

a) Majatki Panstwowych Nieruchomosci Ziem-
skich, Panstwowych Zaktadow Hodowli Roslin,
Chowu Koni, majatki podlegte przemystowi i in-
nym instytucjom panstwowym (tab. 6).

b) Plantatorzy upraw specjalnych (tab. 7).

¢) Drobne rolnictwo, czyli tzw. uprawy ogodlne.

Podziat ten wyspecyfikowany w tab. 6 i 7 nie
jest catkiem Scisty. Grupa a) obejmuje réwniez
czeSciowo uprawy specjalne. Zestawienie nie
obejmuje z powodu ptynnosci odnosnych danych
— doswiadczalnictwa, plantacji zi6t, maku, ziem-
niakéw przemystowych, kultur tgkowych, przy-
dziatbw na dziatki robotnicze i in. Sg to jednak
pozycje drobne, ktore nie zmienig ogdlnego obra-
zu. Tak samo zmian wyrazniejszych nie spowo-
dujg przesuniecia i ew. wzrost poszczegolnych
plantacji w wyniku dojscia do zagospodarowania
catego areatu uzytkéw rolnych.

Tabela 6.

Powierzchnie uprawne oraz zgloszone zapotrzebowanie
na azot majatkéw panstwowych.

Obszar Zapotrzeb. Dawka N na ha

w ha wt N  ziemiornej w kg
Panstw. Nieruch.

Ziemskie 830.000  25.000 ok. 30
P.Z. H.R. 44.000 1.304 ok. 30
P.Z. H. R

obce plantacje 43.000 1.030 ok. 25
P. Z. Chowu Koni 38.000 880 ok. 23
Maj. podleg.

Min. Przem. 84.670 1.690 ok. 20
Maj. podleg.
inngni Min. 42.000 840 ok. 20

1.080.670  30.744
Tabela 7.
Powierzchnie oraz zapotrzebowanie na azot dla upraw
kontraktowych.
Obszar Zapotrzeb. Dawka N na ha
w ha wtN ziemi ornej w kg
Plantacje buraka
(rok 1952) 270.000 24.300 20
Plantacje nasion 34.000 850 25
Plantacje tytoniu 12.600 750 ok. 60
Plantacje cykorii 7.500 242 ok. 32
Plantacje chmielu 400 18 45
Rodliny oleiste 40.000 800 20
Ogrodnictwo 65.000 2.620 40
Rosl. wt. zaop. przez
Roszarnie 33.000 660 20
przez Spoétdzielnie  34.000 680 ok. 20
Plantacje cebuli 1.000 70 70
497.800 27.340
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Uprawy, zestawione w obu powyzszych tabe-
lach, obejmujg za wyjatkiem cukrownictwa obe-
cny stan areatu 15785 tys. ha i zgloszonego za-
potrzebowania 58.084 t N. Wedle Rocznika Sta-
tystycznego 1947 r. ogdlna powierzchnia ziemi
ornej wynosi 16.478,6 tys. ha. Odpada 600 tys. ha
jako 6-ta kategoria gruntéw przeznaczonych na
zalesienie i inne nie rolnicze uzytki. Do dalszych
obliczen przyjeto cyfre 15.878 tys. ha. — Uprawy
zestawione w tab. 6 i 7 stanowig ok. 10 % tej
powierzchni. Jest to odsetek niewielki, obejmu-
jacy obiekty gospodarowano przez panstwo lub
SciSle z panstwowg gospodarkg zwigzane. Totez
mozna przyja¢, ze nawet na wypadek niekorzy-
stnych wahan koniunkturalnych, z uwagi na Scista
tacznos¢ tych upraw z resztg gospodarki plano-
wej, uda sie i wskazanym bedzie prowadzenie
intensywnej gospodarki. — Mimo to podane cy-
fry zapotrzebowania nalezy uzna¢ za nieco prze-
sadzone. Korekty dokonujemy w pozycjach:
Panstw. Nieruchomosci, obnizajagc dawke do
20 kg N na ha z. o. oraz Cukrownictwo, — do
60 kg N na ha z. 0. Cyfra konsumcji azotu grup
a i b obnizy sie w ten sposob do 41.644 t N.

Reszte skorygowanego obszaru, tj. 14.300,13
tys. ha obejmujg uprawy tzw. ogolne, tj. drobne
rolnictwo plus nie objete tabelami 6 i 7 uprawy
specjalne stanowigce, jak wspomniano, pozycje
nieznaczna. Na ten obszar pozostanie 119.856 t N,
tj. $rednia dawka 8,4 kg N na ha z. 0. — Srednia
dawka dla wszystkich upraw wyniesie okoto
10,2 kg. — W optymalnym roku 28/29 dawka ta
wynosita 3,04 kg. W Niemczech wzrosta ona
z 22 kg w r. 34/35 do 37 kg w r. 38/39 °) (dotyczy
ziemi ornej, — normalnie statystyki niemieckie
podajg w przeciwienstwie do naszych zuzycie na
petne uzytki rolne). — Zaréwno jednak pordéw-
nanie z okresem przedwojennym u nas jak
i w Niemczech w sensie wzorowania sie¢ bytoby
niewfasciwe. Rozpatrujac cyfre zuzycia ok. 10 kg
N/ha pamieta¢ nalezy, iz jest to dawka S$rednia.
Juz z samych wzgledéw klimatycznych ziemie
zachodnie jg przekrocza, wschodnie za$ nie wyko-
rzystajg. — Z chwilg wzrostu podazy nawozow
nalezy sie raczej spodziewa¢ wzrostu mnoznikow
podanych w tabeli 5 dla ziem zachodnich. Przy
mnozniku 2 otrzymujemy juz dawke 20 kg N/ha
z. 0., to jest w przyblizeniu $rednig dawke na
Ziemiach Odzyskanych w r. 1934. (Szczytowg
dawke okresu autarkicznej gospodarki hitlerow-
skiej ok. 28 kg N osiggnieto w r. 1940). — Ze
wzgledow podanych w czesci! ogdlnej cyfre ok
10 kg nalezy uzna¢ za realng, tym bardziej, ze
ulegnie ona jeszcze, wzglednie moze ulec w ra-
zie potrzeby, pewnej korekcie w dot. Nie jest
mozliwg ani wskazang stata praca przemystu
na 100% zdolnosci produkcyjnych; korekte sta-
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nowi¢ bedzie poza tym zuzycie czeSci azotu
w zmniejszonej dawce np. 3 kg N/ha na +gki i pa-
stwiska (ok. 4.000 tys. ha), ktére w miare odpo-
wiedniego rozwoju hodowli bydta trzeba bedzie
nawozi¢; korekte bedzie powodowal réwniez
ewentualny eksport.

Mozliwosci eksportowe.

Przy rozwazaniu sprawy konsumcji azotu
w dalszej przysztosci nie mozna pomingé sprawy
eksportu. Nalezy przypomnieé, iz szczytowa cy-
fra eksportu azotu nawozowego w okresie przed-
wojennym przypada na rok 1930/31 — 15.400 t N
gtéwnie w postaci siarczanu amonu, eksport za$
produktow azotowych wynidst np. w roku 1937 —
700 t N przy 90 punktach sprzedazy w roznych
czedciach $wiata. — Ze wzgledu na czynniki po-
zagospodarcze, ktore réwniez odgrywa¢ moga pe-
wng role, bytoby ryzykownym wypowiadaé sie
juz dzis, jak uksztattuje sie eksport w czasie, gdy
planowana rozbudowa zostanie uskuteczniona.

Stosunki uktadajg sie odmiennie anizeli przed
wojng. Wprawdzie chwilowo znikty z rynkow
Niemcy, jako najpowazniejszy eksporter, nalezy
jednak mie¢ na uwadze, iz zaktady obejmujgce
ponad 50 % przedwojennej produkcji Niemiec
(ktoéra wynosita przed wojng 35 % produkcji Swia-
towej) znajdujg sie na terytorium stref zachod-
nich8), niestety, najprawdopodobniej w stanie
umozliwiajgcym stosunkowo szybkie uruchomie-
nie wzgl. nawet czesciowo uruchomionym. Prze-
myst azotowy w okresie wojny wszedzie, a szcze-
gélnie w Stanach Zjednoczonych, Kanadzie
i Anglii, powaznie rozbudowat sie i dalej sie roz-
budowuje 2). Frachtowo nie znajdujemy sie by-
najmniej w korzystnym potozeniu w stosunku do
gtownych eksporterow azotu. Panstwa, wobec
ktérych jesteSmy potozeni korzystnie rozbudo-
wuja wiasny przemyst azotowy (Czechostowacija,
Wegry, Jugostawia, Butgaria). Obecnie mozna by
wyeksportowa¢ wprawdzie bardzo powazne ilo-
éci, ten stan jednak jest najprawdopodobniej
przejSciowy. Szczytowe cyfry eksportu przedwo-
jennego dokonywanego w ramach miedzynarodo-
wego porozumienia nakazujg ostroznosc.

Gdyby istniaty mozliwosci powazniejszego eks-
portu do Zwigzku Radzieckiego, to mogtby on
wydatniej zawazy¢ na cyfrach zbytu i tym sa-
mym stanowi¢ powazniejszy czynnik przy usta-
laniu planéw produkcyjnych. Sprawa ta musia-
taby by¢ jednak autoratywnie wyjasniona. Wedle
posiadgnych bowiem danych z literatury i dostep-
nych statystyk, Zwigzek Radziecki posiada wielki
przemyst azotowy. L

Waznym momentem odno$nie zdecydowanego
juz etapu rozbudowy jest jej szybko$¢. Najwiek-



Str. 180

szy deficyt azotu mamy bowiem wiasnie teraz
i bedzie on malat ze wzrostem obornika, najlepsze
mozliwosci eksportowe mamy dzi$; koniunktura
korzystna dla rolnictwa w skali miedzynadowej
jest tez zjawiskiem aktualnym, ale przemijajacym.
W chwili obecnej istniejg najlepsze warunki do
szybkiej amortyzacji urzadzen i inwestycji. Roz-
budowa przemystu musi by¢ jednak uzalezniona
zarowno od momentéw gospodarczych, jak i tech-
nicznych. Kupowanie wielkich i drogich gotowych
urzgdzen za granicg jest najszybsza metodg bu-
dowy, nie zawsze jednak racjonalng. Tempo roz-
budowy przemystu azotowego, mimo to iz jest
rzeczg bardzo wazng, musi jednak by¢ wynikiem
kompromisu pomiedzy réznymi czynnikami.
Waznym roéwniez momentem, ktory musi by¢
wziety pod uwage przy rozbudowie przemystu
azotowego, jest koniecznos¢ rownolegtej rozbu-
dowy przemystu potasowego i fosforowego. Do-
tyczy to szczegdlnie tego ostatniego. Potas jest
bowiem stosunkowo tatwo dostepny z importu.
Natomiast fosfor jest w powaznym deficycie,
z uwagi na wyjatowienie w czasie okupacji oraz
poniewaz produkcja nawozow fosforowych nie
rozwija sie narazie tak szybko, jak azotowych.
Z rozwojem przemystu azotowego zazebia sie
produkcja sztucznych nawozdéw humusowych
oraz mikronawozow specjalnie manganowych
i borowych. Wazng jest réwniez sprawa nowych
form dostarczania azotu jak azotan amonu, fos-
foran amonu, mocznik, jego nierozpuszczalne
wolno dziatajagce formaldehydowe potaczenia,
woda amoniakalna, amoniak skroplony, azotan
amonu w roztworach i in. W Stanach Zjedno-
czonych preliminarz konsumcji na r. 47/48 prze-
widuje % catkowitego zuzycia w postaci form
ptynnychl0), gtdwnie wody amoniakalnej. Ta
w naszych warunkach na pozor paradoksalna
forma zastosowania jest godna zbadania z uwagi
na jej tanio$¢. Dotyczy to szczegOlnie majgtkow
panstwowych, ktére, korzystajac z tego, iz w wielu
wypadkach na skutek zniszczeh rozpoczynajg gos-
podarke od nowa (minimalny sprzezaj, brak
siewnikdw nawozowych), powinny z miejsca na-
stawi¢ sie na najbardziej optacalne nowoczesne
metody. Wazng sprawg dla rozbudowujacego sie
przemystu jest prowadzenie prac badawczych
oraz Scista wspdipraca i subwencjonowanie badan
naukowych i technicznych, zwigzanych zaréwno
z procesami produkcji, jak i konsumcji nawozow.
Reasumujagc powyzsze rozwazania celowym
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bedzie podkreslenie raz jeszcze tego niewatpli-
wego faktu, iz rozwoj krajowego przemystu azo-
towego poprzez wptyw na poziom produkcji rol-
nej wigze sie z podstawowymi funkcjami zycia
organizmu panstwowego, jakimi sg utrzymanie
rownowagi gospodarczej i zaspokojenie aprowi-
zacyjnych potrzeb ludnosci. — Totez szybka roz-
budowa zaktadéw istniejacych i budowa trzeciej
fabryki zwigzkéw azotowych sg przedsiewzieciami
0 wielkim znaczeniu. Rozbudowa ta, jak to wy-
nika z cyfr poprzednio podanych, zaspokoi naj-
prawdopodobniej potrzeby kraju w najblizszych
latach. Dostosowanie jej, o ile moznosci jaknaj-
trafniejsze do tych potrzeb, jest nietatwe, ale
konieczne, m. i. z uwagi na wielko$¢ odnosnych
naktadow.

Zyczyé by sobie nalezato, azeby postepujacy
rozwoj naszego zycia gospodarczego, rolnictwa
i kultury rolnika spowodowaty jak najszybciej po-
trzebe rewizji naszkicowanego programu w sen-
sie jego dalszej rozbudowy.
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SUMMARY.

The authors discuss the scheme of deyelopment of
the polish industry of nitrogeneous fertilizers in order to
satisfy the bulk of future demand increased by the ma-
joration of consumption per cultivated area unit.
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Fabryki

Zwiqzkow Azotowych

L’analyse des methodes technigues de la troisieme fabrigue des produits azotes en Pologne.

Przedmiotem niniejszego referatu jest analiza
technicznych metod, w majacej stang¢ w najbliz-
szych latach Ill-ciej F-ce Zwigzkéw Azotowych,
w ktérej mozna by je zastosowa dla fabrykaciji
850 ton saletry wapniowej i 700 ton ekstrafosu
(precypitatu o zawartosci 30 % P205). Chodzi
w nim o zobrazowaniel wptywu poszczeg6lnych
technicznych metod na koszt wiasny obu produk-
tow koncowych. Zwyczajnie wysokos¢ tego wpty-
wu mierzy sie w jednostkach monetarnych, jedna-
kowoz w warunkach, w ktdrych ceny sg w duzym
stopniu uzaleznione od zatozen panstwowego planu
gospodarczego i regulowane przez polityke go-
spodarczg panstwa, wydato sie najwtasciwszym
poda¢ wptyw metod technicznych na koszty pro-
dukcji w postaci, co prawda mniej prostej, lecz
za to uniwersalniejszej, a mianowicie jako danych
zuzycia surowcOw i energii.

Catkowite koszta produkcji powinny obejmo-
waé poza danymi o zuzyciu surowcéw i energii,
koszta materiatbw pomocniczych, remontow, bez-
posredniej robocizny i nadzoru technicznego.
Przyjeto uproszczenie, ktére moze precyzje obec-
nej analizy obniza w pewnym stopniu, ktére jed-
nakowoz wydaje sie dopuszczalne, a mianowicie,
ze koszta materiatbw pomocniczych, napraw i re-
montéw, bezposredniej robocizny i nadzoru, sg
we wszystkich mozliwych alternatywach techni-
cznych mniej wiecej takie same.

Przy obliczaniu kosztow aparatury mozna byto
wyrazié¢ je jako ciezar maszyn i tworzyw do niegj
uzytych, wiecej koszta robocizny dla jej budowy,
lub prosciej w jednostkach monetarnych. Tutaj
przyjeto za podstawe ceny w ziotych przedwo-
jennych, poniewaz wiekszo$¢ ofert, na ktorych
oparto obliczenia kosztéw poszczeg6lnych instala-
cji datuje sie z okresu 1938—1944 r.

1. Wielkos¢ i przyblizony koszt inwestycyjny
P F Z A

Przypomnijmy krétko najogolniejszy schemat
produkcyjny Ill-ciej P.F.Z.A. — Fabryka obej-
mowac¢ bedzie produkcje gazu do syntezy amo-
niaku, synteze 180 ton amoniaku na dobe, spale-
nie amoniaku do okoto 625 ton kwasu azotowego,
poprzedzajace fabrykacje 850—870 ton saletry
wapniowej i 700—720 ton ekstrafosu. Kompletna

fabryka tej wielkosci winna by¢ zaopatrywana
przynajmniej czesciowo we wiasny prad, a wiec
posiada¢ wiasng kottownie i sitownie, whasny war-
sztat mechaniczny i inne oddziaty pomocnicze za
wyjatkiem moze fabryki katalizatoréw i wydziatu
badawczego.

Tak pomyslana fabryka kosztowataby przed
wojng okoto 150 do 184 milj. ziotych. W tej glo-
balnej sumie poszczegdlne pozycje oceniono jak
nastepuje:

1. Aparatura chemiczna z konstruk-
cja nosnag i montazem:

w tys. zt 1937r.

Oddziat gazowy (zaleznie od metody) 8.000 — 23.500
Synteza amoniaku 24.600
Kwas azotowy (8 atm.) — (1 atm.) 17.000 — 33.600
Saletra wapniowa 15.000
Ekstrafos 18.000

2. Budynki fabryczne i oddziaty
pomochnicze:

Budynki dla aparatury chemicznej 28.000
Magazyny i aparatura do workowania 4.500
Kottownia i sitownia z budynkiem 12.000
Warsztat i laboratorium 2.000
Stacja pomp i chtodnie 5.500
Sie¢ elektryczna i parowa 2.600
Bocznica i tabor kolejowy 1.500
Biura 800
3. Kolonia mieszkalna:
Kolonia mieszkalna 12.000

151.500 — 183.600

2. Prolegomena do analizy metod technicznych.

Przed przystgpieniem do wiasciwej analizy
metod fabrykacyjnych, nalezy zda¢ sobie sprawe
z warunkow, w jakich fabryka ma by¢ stawiana.
Mozna zatozy¢, ze cata produkcja tej fabryki jest
rolnictwu polskiemu potrzebna jak najszybciej,
a wiec ze bodaj czes¢ fabryki winna by¢ zbudo-
wana i uruchomiona juz teraz. Wydaje| sie, ze
mozna tez przyjac, ze cho¢ fabryka ta na pewno
nie bedzie ostatnig fabryka sztucznych nawozow
azotowych i fosforowych, tym niemniej, w fabry-
ce tej juz obecnie winny by¢ wykorzystane naj-
nowsze zdobycze techniczne. Tak wiec narzucajg
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sie nam od razu wnioski ze sobg sprzeczne —
fabryka winna by¢ budowana szybko, a wiec wy-
korzysta¢ nalezy w jej budowie metody dobrze
znane i opanowane, a z drugiej strony przy bu-
dowie tej samej fabryki winny by¢ zastosowane
metody najekonomiczniejsze, a wiec najnowsze,
wymagajgce przepracowania w pracowniach ba-
dawczych i biurach konstrukcyjnych. Tak wiec
gorsza ekonomia surowcowa i energetyczna me-
tod starych i réwnocze$nie mniejszy wysitek kon-
strukcyjny walczy z lepsza ekonomig surowcows
i energetyczng, osiggalng dzieki wiekszemu wy-
sitkowi konstrukcyjnemu w nieco pézniejszym
czasie. Wobec tych przeciwbieznych parametrow
wyjsciem mogtoby by¢ rozwigzanie kompromiso-
we, a mianowicie mozna by roéwnolegle stosowaé
w danym oddziale co najmniej dwie metody, —
obok metody opanowanej, metodg nowg. Taka za-
sada postawiona jako zasada generalna brzmi
do$¢ niebezpiecznie, bo grozitaby podstawowemu
zatozeniu produkowania w urzadzeniu najtanszym,
a wiec znormalizowanym, gdyby nie to, ze w rze-
czywistosci mogtaby ona mieé¢ zastosowanie w no-
wej fabryce wihasciwie tylko przy produkcji gazu

Metody syntezy amoniaku i produkcji saletry
wapniowej nie sg problemami o tyle, ze dotych-
czasowe doswiadczenia przemystowe doprowadzity
do wypracowania metod optymalnych, za jakie
nalezy uwaza¢ synteze amoniaku pod cisnieniem
300 atm., z chlodzeniem amoniakalnym i metode
otrzymywania saletry wapniowej, opracowang
przez Gtéwne Biuro Inwestycji i Odbudowy. Me-
toda produkcji fosforanu dwuwapniowego opra-
cowana w latach 1934—1939 przez Wydziat Ba-
dawczy Moscie i Chorzowa, ktora bytaby uzyta,
gdyby nie wojna, a obecnie, kiedy z przedwo-
jennej aparatury nic nie zostato i kiedy dostepne
sg nam wyniki pracy instalacji w Leuna, stosu-
jacej wymrazanie saletry wapniowej z roztworu
fosforytu w kwasie azotowym, winna by¢ prak-
tycznie jeszcze raz przebadana w Swietle nowych
mozliwosci. Trescig gtowng obecnej analizy be-
dzie wiec produkcja gazu do syntezy, ktora ma
znaczenie zasadnicze o tyle, ze jezeli sie zgodzimy
z tym, ze dalszy cigg fabrykacyjny jest dla Ill-cigj
Fabryki wiasciwie zdefiniowany, to tylko ona mo-
ze wplywaé na koszty produktu. Poza tym pro-
dukcja gazu do syntezy zwigzana S$ciSle z podsta-
wowym surowcem fabryki, a wiec paliwem sta-
tym czy gazowym, bedzie miata tez wplyw na
potozenie fabryki. Produkcja ta wobec istniejg-
cych licznych nowych i znacznie rdézniacych sie
pomiedzy sobg metod produkcji gazu do syntezy
nie opanowanych jeszcze przez technike polska,
bedzie wymagata specjalnego wysitku badawczego
i konstruktorskiego, albo mogtaby nas drogo ko-
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sztowac, o ile, nie uzbrojeni w dostateczng doze
znajomosci rzeczy, mielibySmy kupowa¢ metode
za granica.

3. Wstepna analiza metod produkcji gazu
do syntezy.

PrzeprowadZmy wstepng analize metod pro-
dukcji gazu do syntezy amoniaku i z miejsca od-
rzuémy metody, o ktérych na pewno wiemy, ze
sg zbyt kosztowne lub ze sie nie nadajg dla tak
duzego zakiadu. A wiec elektrolityczna produkcja
wodoru, wymagajgc okoto 10.000 kWh na tone
amoniaku, konsumowataby 75.000 kWh na godzine
dla syntezy 180 ton amoniaku na dobe. Produkcja
wodoru metodg rozktadu pary na tlenkach zelaza,
wymagajaca 40 % wiecej koksu, anizeli okresowe
generatory gazu mieszanego, — tak samo nie
wchodzi w rachube. Niskotemperaturowe rozfrak-
cjonowanie gazu koksowniczego trzeba by przepro-
wadzi¢ dla produkcji samego tylko wodoru dla
tejze samej syntezy amoniaku w 5 jednostkach
Claude’a albo Lindego, ktore konsumowatyby
40.0(10 m3 gazu koksowniczego na godzine i ok.
12.000 kWh na godzine. Po odrzuceniu tych me-
tod pozostaje caly wachlarz metod, opartych na
surowcach weglowych i weglowodorowych, przed-
stawiony w tabeli nr I.

Metody uwzglednione w tym schemacie zgru-
powane sg wedtug surowcow, dla ktorych je wy-
pracowano. — Cho¢ granica pomiedzy weglem
koksujagcym a miodszym bitumicznym nie koksu-
jacym, czy tez na przyktad granica pomiedzy we-
glem podbitumicznym a weglem brunatnym jest
trudna do wyznaczenia, i wobec tego powyzsza
klasyfikacja nie jest Scistg, to jednak ufatwia ona
charakterystyke metod nas interesujacych. Oczy-
wiscie wegiel koksujgcy (dobrze spiekajacy) poza
miatem nie bedzie sam surowcem dla fabrykacji
gazu do syntezy, celowi temu bedg stuzyly pro-
dukty jego karbonizacji, a wiec gaz koksowniczy
i koks albo pdétkoks. Oznacza to, ze gaz do syntezy
z wegla koksujacego bedzie w rzeczywistosci pro-
dukowany z tegoz wegla w procesie dwustopnio-
wym.

Dla uzyskania mozliwie petnego obrazu objeto
wachlarzem metod mozliwosci nie tylko metody
techniczne, ale i te w stadium wypracowania, nie
wytaczajgc metod produkujgcych gaz wodny z wy-
soka zawartoscig metanu. Tymi ostatnimi meto-
dami nie bedziemy sie jednakowoz blizej zajmo-
waé, poza jednym przypadkiem ci$nieniowych ge-
neratorow Lurgi, ktérych krytyka bedzie réwno-
cze$nie krytyka wszystkich proceséw dostarcza-
jacych gaz o duzym procencie metanu i wymaga-
jacych wobec tego dodatkowej przerdbki gazu.
Zacznijmy przeglad od przerobki gazu koksowni-
czego.
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Tabela |

Wtg.ei koksujacy

|Potkoktowg”™
Ogrzewanie przeponowe
‘m-.Croahte’
Krupp Lurgi

Ogrzewanie garem cyrkulo

piece rurowe

Baitnag
GBJ0[Pec7 mecat
| spal

Ogrzewanie
bezposred. tlenem

Ogrzewanie przegrzan
gazem ayrkulowanym

Ogrzewanie okresowe Gen»r. onre .. ,

bezposrednie Cowpery
Hopper:, Mumphrrej < GtasgOi
Bamoa Meguin
Power Gos CO

OB JO

A B C E

A) Rozklad gazu koksownicze-
go z para wodna na katalizato-
rze niklowym.

W metodzie tej chodzi o przeprowadzenie re-
akcji —

CHi+ H20=CO+3H,.

Reakcje przeprowadza sie analogicznie do rozkia-
du gazu ziemnego z parg, jak przed wojng w Mo-
Scicach. Gaz po oczyszczeniu od nieorganicznych
i organicznych potaczen siarkowych, nasyca sie
parg wodng, podgrzewa w wymiennikach cieplnych
do ok. 600° i konwertuje w rurach pionowych ze
stali ognioodpornej na aktywowanym katalizato-
rze niklowym w temp, do 720°.

Dla otrzymania mieszanki stechiometrycznej do
syntezy amoniaku, gaz wychodzacy z rur wzbo-
gaca sie w azot, spalajac czes¢ jego z powietrzem
w piecach dopalajgcych. Powyzsza metoda ma
w polskich warunkach zasadniczg zalete, ze wszy-
stkie elementy aparatury sg znane i wyprébowa-
ne, a rysunki konstrukcyjne gotowe. Poza tym
zaletg tego procesu jest ciggtos¢, pewnos¢ ruchu,
fatwa obstuga, gaz wylotowy o niskiej zawartosci
metanu. Wadg — konieczno$¢ uzycia stali ognio-
odpornej chromoniklowej i stosunkowo znaczne
zuzycie gazu koksowniczego.

B) Rozkiad gazu koksowniczego
przez czesciowe spalenie z powie-
trzem wzbogaconym w tlen.

Przeprowadza sie w metodzie tej reakcje gto-
wna;

2CH4+02=2CO + 4H2,
wobec pary wodnej w pionowych okragtych pie-
cach, mieszajgc podgrzany do 650° gaz, zawiera-

V*egiel n>ehok3L>jQCy

Galocsy

wepiei brunatny
R

rot AokiOwanie

Ciimen gerwr| [Tlenowe gen
tlenowe || ng rmgl

Lungi Hoppera

Generatory

brona/ Mnttrshell

jacy odpowiednig ilo$¢ pary wodnej, z powietrzem
wzbogaconym w tlen réwniez podgrzanym, i spa-
lajgc cze$¢ gazu, przez co uzyskuje sie podniesie-
nie temperatury catej objetosci gazu do okoto
1.200°.

Powyzszg reakcje mozna traktowaé jako wy-
nik sumowania dwu reakcji:

2CH4 + 2H20 > 2CO + 6H2
2 H2+ O2 > 2H20.

Temperatury bowiem pomierzone w komorach
spalinowych sg wyzsze, anizeli te, ktore wypada-
tyby z przejawu cieplnego gtéwnej reakcji. Da
sie to wyjasni¢ tym, ze w pierwszym izedzie spala
sie catkowicie do pary wodnej wodor, zanim me-
tan w swojej masie zacznie reagowac. W tempe-
raturze 1.200°- niespalony metan reaguje z parg
wodng nawet bez udziatu katalizatora stosunkowo
szybko, jednakowoz dla mozliwie kompletnego
rozktadu resztek metanu stosuje sie w dolnej cze-
Sci pieca katalizator niklowy. Katalizator ten jest
mato wrazliwy na siarke, co pozwala stosowac
gaz koksowniczy oczyszczony tylko od siarkowo-
doru W reakcjach ubocznych tworzy sie pewna
ilos¢ sadzy, ktora przechodzi przez wypetnienie
katalityczne pieca i wymienniki ciepta i musi by¢
odfiltrowana. Jako medium filtracyjne stosuje sie
dotychczas koks drobnoziarnisty w cylindrycznych
zbiornikach z ruchomym rusztem na dole zbior-
nika, w ten sposob, ze koks schodzi z gory filtra
na dot w przeciwpradzie do gazu rozkiadczego.
Ruchomy puszt odprowadza brudny koks do od-
mycia wodg i do powrotnego uzycia w filtrze.

Zaletg tego procesu jest to, ze odpada oczysz-
czanie gazu od potaczen siarki organicznej, cia-
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gtos¢ ruchu, gaz o niskiej zawartosci metanu,
mniejsze niz w poprzedniej metodzie zuzycie gazu
koksowniczego i mniejsza ilo$¢ stali ognioodpor-
nych, ktére pracujac w nizszych temperaturach,
moga by¢ nizej stopowe. Wada procesu,—mniejsza
pewno$¢ ruchu z powodu stosowania mieszanin

Metoda rozktadu gazu koksowniczego
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tatwos¢ obstugi, no i to, ze wszystkie rysunki ge-
neratora sg gotowe do dalszego wykorzystania.
Metoda rozktadu gazu koksowniczego z parg
wodng i generatory okresowe wiasciwie wyczer-
puja to co w Polsce mamy opanowanego w zakre-
sie produkcji gazu do syntezy. Jednakze, poniewaz

do gazu do syntezy przez niecatkowite

spalenie w tlenie

Skruber X Wymiennik
nasycnlinik H Cieplny dla r*
- tlenu

o

Piec rozktadowy

Woda obiegowa

(" Koool

Skruber

Wymi ik dept
J ymienniie “epta kondenzacyjny

dla gazu koksow.
niczego

Woda ob,agawa

Rys. 1.

gazu w granicach eksplozyjnosci i to, ze w na-
szych warunkach bytoby koniecznym opanowaé
ruch tego typu na instalacji pottechnicznej i kon-
struowacC catg aparature techniczna, pomimo ze
same komory rozktadowe znajdujg sie w Kedzie-
rzynie.

C) Okresowe
wodnego.

generatory gazu

Z metod zgazowujgcych koks do gazu do syn-
tezy, okresowe generatory gazu wodnego ciaggle
jeszcze nie utracity swojej dominujacej pozycji.
Nie wymagajg one blizszego opisu, poza tym ze
zaznaczy¢ nalezy, iz przy kalkulacji uwzgledniono
generatory na potrojne gazowanie z dotu, z gory
i z dotu, z rusztem obrotowym, automatycznym
podawaniem koksu, petlnoautomatycznym stero-
waniem zasuw, posiadajgce w miejsce kotta na ga-
zach podmuchowych drugg komore regeneracyjng
ciepta. Sg to wiec jednostki nowoczesne, w kto-
rych ciepto wilasne gazOw opuszczajgcych gene-
rator zuzyte zostaje na przegrzanie pary, a wiec
na gazyfikacje, a nie na produkcje pary drogiej,
bo kosztem kalorii koksu. Druga komora regene-
racyjna stuzy podniesieniu intensywnosci gazyfi-
kacji koksu liczonej na jednostke przekroju gene-
ratora.

Zaletg generatorow okresowych jest pewno$é
ruchu, dzieki wysokiemu stopniowi automatyzacji,

w ostatnim 15-leciu zaznaczyly sie w produkcji
gazu do syntez dwie wyrazne tendencje, jedna
oderwania sie od kosztownego koksu i przejscia
na najtansze sortymenty takie jak groszek, dro-
bny grysik i miat niespiekajgcych miodych wegli
bitumicznych i na jeszcze tansze wegle brunatne
i ich potkoksy — i druga tendencja faworyzujaca
ruch ciggly, musimy zapyta¢, czy w rozwigzaniu
idagcym po liniach tych nowych tendencji nie po-
winnismy szuka¢ wzoréw dla nas.

Karbonizacja-gazyfikacja wegla bi-
tumicznego pod cisnieniem atmosfe-
rycznym.

Od koksu prébowano przej$s¢ na niekoksujace
wegle bitumiczne, przede wszystkim w ten sposob,
ze oba procesy karbonizacji wegla do koksu i ga-
zyfikacji koksu prébowano przeprowadzi¢ w jed-
nej aparaturze, naktadajgc na generatory komory
karbonizacyjne, przez co rozbudowano prostg in-
stalacje okresowego generatora do bardzo duzego
zespotu, w ktérym sie karbonizuje wegiel, odpro-
wadza gaz destylacyjny, oddziela smote, zgazo-
wuje koks, rozktada na koksie gazowe weglowo-
dory gazu destylacyjnego ittL Urzadzenia te s
bardzo wrazliwe na jako$¢ wegla, jego spiekal-
nos¢, jego wytrzymato$¢ mechaniczng (nie moze
on zawiera¢ miatu) i pomijajac juz to, ze dla gazu
wodnego pracujg okresowo, sg ciggle jeszcze za
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mato sprawne, azeby sie nimi dla naszego celu
zajmowac.

Intensywnos$¢ gazyfikacji wegla bitumicznego
liczona na jednostke przekroju generatora wynosi
200 — 300 kg na m? i godz. (do 550 Nm’ gazu
mieszanego 1 m2h) wobec 300 do 500 kg koksu
(do 1.200 Nm3 gazu mieszanego 1 m3h) w zauto-
matyzowanych generatorach okresowych.

Na tej samej zasadzie sprzezonej karbonizacji
i gazyfikacji pracujgce zmodyfikowane pionowe
piece gazownicze Bubiag Didier, w ktérych do-
ptyw ciepta dla karbonizacji wegla bitumicznego
i gazyfikacji skoksowanego wegla odbywa sie
przeponowo poprzez $ciany szamotowe, sg réwnie
wielkie i cierpig na te samg wade zbyt niskiej
intensywnosci gazyfikaciji.

Produkcja gazu do syntezy I uggla brunatnego metoda. Didier

Chtodzone koksu
Zasuwa wylotowa

d Komora Karbonizacina
e Sctany driatouc

Rps. 2.

Piece tego rodzaju posiadajg np. komory sze-
rokie na 320/360 mm 10 m wysokie i 4 m gle-
bokie, przerabiajagce po 8 ton wegla bitumicz-
nego na dobe sortymentow 5—40 mm. Intensyw-
nos$¢ gazyfikacji wegla wynosi wiec okragto
250 kg/l m2h. — Dla produkcji gazu wodnego do
naszej syntezy amoniaku trzebaby postawi¢ ba-
terie 48 komor.

W obu tych systemach gazy destylacyjne mo-
gtyby by¢ oddzielnie odbierane od gazu wodnego
i albo uzywane jako gaz opatowy, albo z parg
wprowadzane z powrotem do przestrzeni gazyfi-
kacyjnej na to, azeby zawarte w nich weglowo-
dory ulegly rozktadowi na rozzarzonym koksie,
albo dla przemiany weglowodoréw poddane prze-
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robce metodami stosowanymi dla gazu koksowni-
czego.

Reasumujac, — dotychczasowe doswiadczenia,
tak okresowe bezposredniej, jak i przeponowej kar-
bonizacji-gazyfikacji wegli kamiennych, nie za-
checajg do tego, zeby planowac Ill-cig fabryke
na tych metodach.

Inaczej, anizeli z weglem kamiennym przed-
stawia sie sprawa karbonizacji-gazyfikacji wegla
brunatnego. Na tym surowcu uzyskano w skali
technicznej dobre wyniki. Tlumaczy¢ sobie to na-
lezy wigksza reaktywnoscig wegla brunatnego,
a wiec zdolnoscig przerobu przez 'aparature tej sa-
mej wielkosci wiekszej ilosci brunatnego wegla,
anizeli mniej reakcyjnego wegla kamiennego.
Analizg objeto generatory Pintsch-Hillebrandta
w zasadzie swej podobne do generatoréw Kop-
persa, obecnie w posiadaniu Dwordw.

D) Metoda karbonizacji-gazyfika-
cji brykietobw wegla brunatnego
LPintsch-Hillebrand t”.

W metodzie tej surowcem sg brykiety z bru-
natnego wegla podsuszonego do 13— 15 % wilgoci,
a potem prasowanego bez lepiszcza. Brykiety mu-
szg mie¢ wytrzymato$¢ na zgniecenie powyzej 140
kg/cm2, a temperatura topnienia ich popiotu win-
na by¢ powyzej 1.300". — Brykiety te gazyfikuje
sie w generatorach wylgcznie cieptem wlasnym
gazu cyrkulowanego (Walzgas) w ten sposob, ze
najpierw destyluje sie je zanim skoksowane do-
stajg sie do wiasciwego generatora. Tutaj ulegajg
gazyfikacji ciagtej przy pomocy gazu cyrkulowa-
nego, przegrzanego do 1.270° w dwoch komorach
regeneracyjnych ciepta. Gaz cyrkulowany jest
mieszaning gazu destylacyjnego, czesci gazu wod-
nego i pary. Regeneratory ciepta ogrzewane sg
gazem generatorowym z tych samych brykietéw
w oddzielnych generatorach. Niekompletne zresztg
daty zuzycia, wielkos$¢ instalacji i jej bardzo przy-
blizony koszt podano dla orientacji, poniewaz me-
toda ta ze swoimi ograniczeniami odno$nie su-
rowca nie moze by¢ tatwo zastosowana. Obliczono
instalacje, w ktérej czes¢ generatoréw produkuje
gaz wodny, a cze$¢ gaz generatorowy, poniewaz
dla tego rodzaju schematu posiadano wystarcza-
jaco doktadne dane. — Metode Koppersa cechuje
wiasciwie tylko inne rozwigzanie konstrukcyjne
w zasadzie zupeinie podobnej gazyfikacji brykie-
tow wegla brunatnego. Dzieki temu rozwigzaniu
zamiast matych trzech jednostek pracujgcych
i dwodch jednostek w rezerwie i remoncie jak u
Hillebrandta, instalacja Koppersa skiadataby sie
z jednej jednostki pracujgcej i jednej jednostki
rezerwowej.

Che¢ usuniecia okresowego ruchu generatora
doprowadzita do powstania szeregu metod, w Kkto-
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rych uzywa sie do gazyfikacji tlen. Jest oczywi-
stym, ze gazyfikacja z tlenem bedzie najbardziej
optacalna przede wszystkim dla surowcow naj-
tanszych, takich jak wegiel brunatny i miat wegla
kamiennego. Dlatego najstarszg metoda tlenowg
sg generatory Winklera dla wegla brunatnego,
a bezposrednio przed wojng wypracowana zostata
metoda tlenowa dla miatu wegla bitumicznego.
Zanim zanalizowane bedg te dwie metody, za-
stanowi¢ sie nalezy nad stosowaniem tlenu w ge-
neratorach dla koksu i wegla w kawatkach. Uzy-
cie ciagle jeszcze kosztownego tlenu do gazyfikaciji
koksu podraza gaz do syntezy o jakich 10 % w sto-
sunku do kosztow gazu z okresowych generato-
rOWI'E) Tym niemniej wydawato sie interesujagcym
poddac pobieznemu chocby przeliczeniu szybowy
generator Galocsy, w ktorym szlake odpusz-
cza sie w postaci cieklej, a pare przegrzewa bardzo
wysoko przez spalenie w tlenie np. miatu weglowe
go w palnikach. Generator, mdgtby zuzywac Wiec
obok koksu 5— 85 mm takze i miat weglowy. Pal-

niki rozmieszczone sg w nim na obwodzie w dol-
nej czesci jak gdyby wysokiego pieca i gazy spale-
nia pytu weglowego z tlenem i parg reagujg w tem-
peraturze 1400 —1800" szybko z koksem do suro-
wego gazu o bardzo wysokiej zawartosci tlenku

wegla. o : i
Przyblizone dane zuzycia, przeliczone dla insta-
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wego generatora o $redn. 2 m (produkujacych gaz
wodny) i z generatorow gazu generatorowego do-
starczajgcych azot, wykazujg nizsze niz w innych
metodach tlenowych zuzycie tlenu i nizsze niz
w okresowych generatorach zuzycie koksu. Tym
niemniej w obecnym stanie generatory Galocsy
jeszcze sie nie nadajg do wykorzystania w plano-
wanej w najblizszych latach fabryce, choé tak
w nich, jak i w innych generatorach na ptynne od-
prowadzenie szlaki sg duze mozliwosci. — Mozli-
wosci te zapowiada gazyfikacja brykietow wegla
brunatnego i tzw. metalurgiczna karbonizacja —
gazyfikacja. Tg ostatnig nazwag nazwano dwustop-
niowy proces, w ktérym najpierw brykietuje sie
bitumiczny wegiel koksujacy albo niekoksujacy
z pylistg rudg zelaza (w razie potrzeby z uzyciem
lepiszcza), po czym tak otrzymane brykiety sie pot-
koksuje. Przy poétkoksowaniu odzyskuje sie pra-
smote, a rownocze$nie w duzym stopniu redukuje
w brykietach rude. Skoksowane brykiety w dru-
giej fazie procesu przerabia sie w generatorach
(na ptynne odprowadzenie szlaki) gazyfikujac pot-
koks do gazu do syntezy, a zelazo odzyskujac jako
suréwke. — Eksperymenty udowodnity mozliwos¢
otrzymania 24.000 Nm3 gazu do syntezy, 3,7 ton
prasmoty obok 6,8 ton suréwki z 16,5 ton wegla,
4 ton lepiszcza weglowodorowego, 20,5 ton 35%
rudy pylistej i okoto 8.000 Nm’ tlenu. — Koszt
inwestycyjny brykieciarni, kétkoksowania i gene-
ratorow i instalacji tlenowej oceniono ponizej
kosztu koksowni, generatorow okresowych i wy-
sokich piecow.

Dla naszych celéw nalezatoby réwniez skontro-
lowac, czy przypadkiem gazyfikacja pod cisnieniem
doskonale opracowana i zrealizowana technicznie
przez firme Lurgi nie mogtaby by¢ uzytg dla syn-
tezy amoniaku.

F) Cisnieniowa metoda gazyfika-
cji z tlenem.

W gazyfikaciji tej, jak wiadomo, ci$nienie w gene-
ratorze 5—23 atm. sprawia, ze wodoér i tlenek
wegla ulegajg syntezie do metanu, skutkiem czego
produktem jest zaleznie od ci$nienia gaz zawiera-
jacy od kilku do dwudziestu kilku procent meta-
nu. — Jest oczywistym, ze tam gdzie odpowiednia
wysoka warto$¢ kaloryczna gazu jest pozadana,
gazyfikacja cisnieniowa doskonale stuzy temu ce-
lowi, przy syntezie amoniaku jednak, gdy zawar-
tos¢ metanu musi by¢ wyjatkowo niska, musi ci-
$nieniowej gazyfikacji we wiasciwym generatorze
towarzyszy¢ rozktad metanu metoda niecatkowite-
go spalenia. Poniewaz firma Lurgi reklamowata ge-
nerator cisnieniowy takze i dla syntezy amoniaku,
a rownoczesnie gazyfikacja pod cisnieniem, kto-

|acji skl-adajacej sie z 4 pracujqcych i 1 rezerwo-" rej towarzyszy’fa by konwersja ci$nieniowa tlenku
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a Generatory surowego gazu doO syntezy d Skruber wodny gazu do syntezy
b Podgrzewacz gazu cyrkulowanego e Gar cyrkuttwory
C Generator gazu opatowego f Surowy gaz do syntezy

Rys. 4.

wegla, zapowiadata oszczedno$¢ na energii kom- 3—15 mm i doprowadza pod ruszt tlen sprezony
presji gazu do syntezy na pierwszych stopniach i pare przegrzang do 500° C.

kompresji, przeliczono dane zuzycia dla tej me- W tych warunkach osiagnieto intensywnosé
lody. gazyfikacji do 1000 kg wegla brunatnego na 1 mz2h

Produkcja gazu do s%/ntezq a ciggtych
generatorach césnéenzoh/ue/) —zarac

weg.brunat’ny

Przypomne, ze generatory te z rusztem obroto- i do 600 kg wegla bitumicznego. Odpowiada jej
Wym i plaszczem wodnym taduje sie weglem w pierwszym wypadku 700 Nm3 gazu/l nrh i okoto
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100 Nm3 gazu/l m2h przy weglu kamiennym
Gazyfikacja dzieki egzotermicznej reakcji syntezy
metanu jest rowna i nie wymaga nadmiernej pracy
recznej.

W gOrnej czesci generatora wydestylowujg
z wegla czesci lotne, przy czym smote oddziela sie
od gazu przez chtodzenie posrednie gazu i bezpo-
$rednig absorpcje olejem ptuczkowym. — Po wy-
myciu CO2 i H2S wodg, gaz oczyszcza sie dalej od
siarkowodoru masg Luxa. Nastepnie nasyca sie
go parg, podgrzewa i miesza z powietrzem wzbo-
gaconym w tlen i cze$¢ jego spala, podnoszac tem-
perature catej masy gazu do 1300". Pozostaje po
tym ok. 1% metanu i tlenek wegla, ktéry w dal-
szym ciggu bytby konwertowany z parg wodng
pod cisnieniem.

W tym celu gaz z niecatkowitego spalenia schia-
dzatoby sie najpierw produkujgc pare, potem, za-
nim gaz i para wesztyby na katalizator,—przez wy-
miang ciepta z tlenem. Uklad instalacji konwersji
ciSnieniowej przyjeto ten sam co atmosferycznej,
a wiec i tutaj kondensat stuzy jako medium prze-
niesienia ciepta z gazu skonwertowanego do. gazu
przed konwersjg, przy czym, tak jak w atmosfe-
rycznej konwersji — im mniejsza roznica tempe-
ratur pomiedzy skruberem nasycalnikiem, a skru-
berem kondensacyjnym, tym wyzsza ekonomia
cieplna instalacji i tym nizsze zuzycie Swiezej
pary. Poza tym, w ci$nieniowej konwersji z po-
wodu dodatniego wptywu cisnienia na wspétczyn-
niki wymiany cieplnej, w szerszym stopniu anizeli
sie to optaca w konwersji atmosferycznej, stosuje
sie przeponowg wymiane ciepta wigcznie z samym
reaktorem, w ktérym katalizator umieszczony jest
wewnatrz wymiennika cieplnego ze wzgledu na
duzy pod cisnieniem przejaw cieplny na jednostke
objetosci katalizatora w jednostce czasu.

Instalacja, technicznie bardzo interesujgca, nie
wydaje sie spetnia¢ w naszym wypadku nadziei jej
konstruktorow. Zuzycie wegla brunatnego i tlenu
jest wysokie, co sie ttumaczy koniecznoscig przejs-
cia przez dodatkowe maksimum temperatury dla
dopalania metanu. Tworzy¢ sie bedzie wodwczas
najprawdopodobniej takze sadza. Aparatura wy-
maga stali stopowych (23% chromu), bo zwyczajna
stal koroduje.

Zaletg metody jest natomiast to, ze pozwala
odzyskiwaé smote i wyzsze weglowodory i ze ge-
neratory nadajg sie takze do gazyfikacji mtodych
niespiekajgcych sie wegli kamiennych, sortymen-
tow 3—10 mm (proby z weglem goérno$laskim
daty zadawalajagce wyniki). Dla syntezy, 180 ton
amoniaku na dobe instalacja posiadataby 13 gene-
ratorow o $redn. 2.8 m, 4 jedn. tlenowe Linde-
Franklapo 2.000 m3 tlenu na godz. i 6 konwer-
toréw cisnieniowych gazu wodnego.
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G) Metoda gazyfikacji wegla bru-
natnego albo poétkoksiku wegla bru-
natnego w generatorach Winklera.

Generatory te sg zbyt dobrze znane, zeby
je  szczeg6towo opisywaé, wystarczy przy-
pomnie¢, ze byly to pierwsze reaktory, w ktérych
paliwo state zostato potraktowane jak ciecz (,,in
fluidized form”). Surowcem przerabianym w ge-
neratorach sg wegle brunatne albo potkoksik we-
gla brunatnego 0,2—4 mm (0,1 —10 mm) podsu-
szone do zawartosci 8 — 6% wilgoci, i ktérych po-
pioty nie stapiajg sie ponizej 1100°. — Surowce te
utrzymywane sg w dolnej czesci generatora w sta-
nie niby wrzenia przez medium zgazowujgce,
a wiec powietrze wzbogacone w tlen i pare, albo
cze$¢ gazu produkcyjnego recyrkulowang z parg
i tlenem, ptynace ku gbrze generatora z szybko-
cig kilku metréw na sekunde. — Ponad te faze
niby cieczy, ktérej temperatura jest bardzo réwno-
mierna i wynosi okoto 1100° przedostaje sie pyt
przede wszystkim popiotu (okoto 80% catego po-
piotu, -zawartego w surowcu) i najdrobniejsze
czastki wegla brunatnego. Dla gazyfikacji tych
ostatnich doprowadza sie wtérny tlen. Pomimo to
znaczny procent wegla 15— 40% przechodzi nie-
zgazyfikowany, a rownoczesnie duza cze$¢ tego
wtdrnego tlenu spala sie do CO? i opuszcza gene-
rator jako sktadnik gazu z wysokg temperaturg
powyzej 1000°. — Powoduje to stosunkowo wyso-
kie zuzycie tlenu. Wysoka temperatura gazu na
wylocie z generatora wykorzystana byta do pro-
dukcji pary wysokopreznej, a ostatnio miata by¢
wykorzystana do podgrzania powietrza, tlenu i pa-
ry, co miato na celu zredukowanie zuzycia tle-
nu. — To ostatnie uzyskano tez przez usuniecie
rusztu z Obrotowym ramieniem i zastgpienie go
konicznym dnem. Cechg charakterystyczng metody
jest wysoka intensywno$¢ gazyfikacji okoto 2000
Nm3 gazu wodnego z potkoksiku na 1 m2 h i duza
trzystopniowa instalacja odpylania (cyklony, mul-
tiklony i ptoczki Thyssena). — Duzg zaletg me-
tody, ciggtos¢ i pewno$¢ ruchu, wysoki stopien
instrumentacji matej iloSci duzych jednostek,
a wiec mata robocizna. — Generatory Winklera
moga by¢é w petni wykorzystane w ramach wy-
czerpujacej gospodarki weglem brunatnym, w kto-
rej ten ostatni najpierw sie poétkoksuje, potkoks
gazyfikuje, a reszte niezgazyfikowang spala pod
kottami. — Sukces generatoréw Winklera pro-
wokowat nasladownictwo, za ktore nalezy uwa-
za€ generator gazu opatowego i proces Winiet-
schal W tym ostatnim procesie wegiel brunatny
suszy sie i gazyfikuje takze jako zawiesing w ga-
zie z tg roznica, ze stosujac wieksza, anizeli Win-
kler liniowg szybko$¢ gazu wydtuza sie strefe
reakcji, co tacznie z okresowg regeneracjg ciepta
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w Cowper'ach stwarza instalacje o wiele wigksza stata dotychczas wyprébowana tylko na skale pét-
i kosztowniejszg niz generatory Winklera. techniczng. Poniewaz jednakowoz firma Kop-
H) Metoda gazyfikacji pytu wegla pers, ktéra metode te opracowata skiadata oferty
kamiennego z tlenem. juz na duze instalacje techniczne, jest to dowo-
W przeciwstawieniu do metody Winklera, dem, ze metoda ta jest wystarczajgco dojrzata,
metoda gazyfikacji pytu wegla kamiennego zo- zeby jg zanalizowaé. — W metodzie tej pyt wegla

Schemat urzqdzer=ia
do zgazowonia pytu
Met~. Koppersa
R«s, 7.
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kamiennego pochodzacy ze zmielenia miatu do
75% czeSci wagowych przechodzacych przez sito
4900 oczek zgazowuje sie z podgrzang mieszaning
powietrza, tlenu i pary pod cisnieniem atmosferycz-
nym w temp. ok. 1000°, wprowadzajac pyt do ko-
mory palnikami pylowymi. — Poniewaz podgrze-
wanie mieszaniny gazyfikujacej odbywa sie w re-
generatorach cowperowskich pracujgcych okreso-
wo, wobec tego w metodzie tej stosuje sie 2 réw-
nolegte ciggi aparaturowe, ztozone z regeneratora,
komory reakcyjnej oraz kotta parowego. W ten
sposéb Koppers unika niebezpieczenstwa eks-
plozji przy sterowaniu gorgcymi zasuwami. —
Metoda posiada te samg wade co generatory Win-
klera, a wiec wysoka konsumpcje tlenu i w roz-
wigzaniu Koppersa bardzo duzg aparature. Ge-
nerator oparty na tej samej zasadzie co Kopper-
sa jest w budowie w Chorzowie i powinien da¢ do
dwoch lat odpowiedZz na pytanie, jak metoda ta
winna byé usprawniona.

Whyniki cyfrowe wstepnej analizy omawianych
metod gazyfikacji zebrano w tabeli Il. — Zesta-
wiono w niej godzinowe dane zuzycia do gazyfi-
kacji surowca, pary, tlenu i zuzycie energii dla
instalacji gazu surowego, instalacji tlenowej, od-
siarczania i konwersji CO, — dalej podano przy-
blizony koszt inwestycyjny tych instalacji, —
wreszcie obliczono energie dla powyzszych oddzia-
16w wigcznie z syntezg amoniaku.

ZaznaczyC¢ nalezy, ze przyjeto we wszystkich
alternatywach suche odsiarczanie od H2S wiezowe,
cho¢ odsiarczanie mokre weglanem sodu, alkacy-
tem albo etanolaminami mogtoby by¢ tatwiej po-
taczone z odzyskaniem siarki i mogtoby by¢ eko-
nomiczniejsze. — Tam, gdzie potrzebne byto od-
siarczanie od potgczen organicznych siarki, przy-
jeto absorpcje na weglu aktywnym i na gorgcych
tlenkach zelaza z weglanem sodu jako dalsze dwie
fazy towarzyszace zimnej masie Luxa.

Konwersja CO — we wszystkich alternatywach
na tym samym katalizatorze zelazowym. — Tam,
gdze poprzedzajgcg jg instalacje opuszcza gaz go-
lacy, jest ona integralnie wigczona w instalacje
gazowg, w innych alternatywach (za wyjatkiem
gazyfikacji cisnieniowej) odbywa si¢ w jednostkach
G. B. 1. 0. po 25 ton amoniaku na dobe. — W tych
ostatnich kondensat cyrkuluje pomiedzy skrube-
rem kondensujagcym a nasycalnikiem,” podgrzany
w rurowym podgrzewaczu cieptem gazu skonwer-
towanego.

4. Whnioski ze wstepnej analizy metod produkcji
gazu do syntezy amoniaku.

Whioski dadzg sie sformutowa¢ w nastepujacy
sposob. — Metodami, ktére mozna zastosowac przy
szybkiej, a wiec, powiedzmy, 4-letniej od dzisiaj bu-
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dowie nowych fabryk nawozéw sztucznych sg
przede wszystkim metody, ktore juz posiadamy:
rozktad gazu koksowniczego z parg wodng, gene-
ratory okresowe na koks, generatory Koppersa
na brykiety wegla brunatnego (podobne do oma-
wianych wyzej generatorbw Pintsch-Hille-
brandta).

W dalszej kolejnosci wchodzg w gre procesy
do nabycia zagranica: piece Didier, generatory
Winklera, generatory ci$nieniowe Lurgi.

Przy budowie fabryki, albo dalszej rozbudowie
ktorejs z fabryk po 1952 r., mogtyby wchodzi¢
w rachube procesy wymagajgce postawienia i prze-
badania péttechnicznych instalacji (bo najprawdo-
podobniej nie do nabycia zagranica): rozktad gazu
koksowniczego przez niecatkowite spalenie, gene-
ratory na miat wegla kamiennego.

Azeby uzyska¢ wyrazny obraz ekonomii naj-
wazniejszych proceséw, poréwnajmy ze sobg te
z nich, dla ktérych posiadamy wystarczajace dane,
sprowadzajgc dane zuzycia i koszta inwestycyjne
do wspblnego mianownika monetarnego.

Poniewaz roznice w skladzie gazu i jego obje-
tosciach odbijaja sie na réznych kosztach kompresji
gazu i oczyszczenia od CO2, nalezato objg¢ porow-
naniem takze i dane zuzycia syntezy amoniaku. —
Ne wzieto natomiast pod uwage roznic inwestycji
w kompresorach.

Przy poréwnaniu tym przyjeto nastepujace za-
tozenia:

a) cafa para procesowa pochodzi z nieduzej turbiny
przeciwpreznej, w ktérej 18 kg przelatujgcej
pary dostarcza 1 kWh,

b) reszta energii elektrycznej produkowana jest
w turbinach kondensacyjnych kosztem 4.2 kg
pary na I kWh,

¢) wydajnos¢ cieplna kottow wynosi 85%,

d) wydajnos$¢ cieplna suszarek dla surowego we-
gla brunatnego wynosi 70%,

e) 1 tona koksu kosztuje 30 zi,

1 tona miatu weglowego kosztuje 10 z,

1 tona surowego wegla brunatnego, zawieraja-

cego 40% wilgoci, kosztuje 5.5 zt.

I m! gazu koksowniczego kosztuje 3 grosze.

Tabela Ill. przedstawia cyfrowy wynik poréwna-
nia. Wynika z niego, ze gaz koksowniczy jest naj-
kosztowniejszym surowcem dla syntezy, a takze,
ze miat weglowy i wegiel brunatny zgazowane
metodami tlenowymi sg nieco tafnsze niz gaz
z koksu. Trzeba jednakowoz zaznaczyC, ze w wy-
padku generatorow Winklera wzigto za pod-
stawe starsze typy generatoréw z rusztem, w kto-
rych zuzycie tlenu jest wyzsze, niz pozniej osiag-
niete w generatorach bez rusztu.



Str. 192 Przeglad Chemiczny Nr 7—8

5. Dalszy ciag produkcyjny w 111. PFZA.

Zasadniczy typ syntezy amoniaku pozostatby
bez zmiany: 300 —350 atm, w najwiekszych jed-
nostkach 40— 60 ton NH324 h.jedn. Przed bu-
dowg ewentualnej dalszej fabryki zwigzkow azo-
towych nalezatoby sie zastanowi¢ nad zarysowu-
jacymi sie mozliwo$ciami usprawnien, ktore sg
przedmiotem studiow G.B.1.O., a mianowicie nad
uzyciem syntezy metanolu, jako fazy czyszczenia
gazu od nieskonwertowanego CO przed czyszcze-
niem miedziowym, a takze zastanowic sie nad za-
stosowaniem zamiast réwnolegtego potaczenia jed-
nostek syntezy, — szeregowego Kkilkustopnio-
wego.

W tym ostatnim wypadku ,,purge gas” z jed-
nostek np. pierwszego stopnia wchodzi do drugiego
stopnia, jako $wiezy gaz itd. Dalszg zarysowujaca
sie mozliwoscig bytaby zmiana wnetrza konwer-
terébw, polegajagca na usprawnieniu wymiennika
ciepta i zmniejszeniu przestrzeni przez niego zaje-
tej, co pozwolitoby konwerter wypetnié wieksza
iloScig'katalizatora, a zatem — powiekszy¢ jego
zdolno$¢ przer6bcza. Wreszcie wymycie metanu
»purge” gazu przy pomocy cieklego amoniaku,
usuwatoby z tegoz gazu kosztem matej ilosci do-
datkowej energii najmniej pozadany skiadnik —
metan i tym samym pozwolitoby zmniejszy¢ ob-
jeto$¢ ,,purge” gazu i straty przezern powodowane.

Dla Ill P.F.Z.A. sprawa wyboru metody kwasu
azotowego odpadnie o ile fabryka stanie w Biera-
wie (Kedzierzynie), gdzie istnieje system wiezowy
dla atmosferycznej absorpcji kwasu. — Tym nie-
mniej nawet w systemie atmosferycznym istniejg
mozliwosci usprawnien, ktére wymagalyby prze-
analizowania. Sg nimi: wyparowanie amoniaku
z roéwnoczesnym chtodzeniem kwasu azotowego
zamiast solanki lub wody dla chtodnic kwasowych
co pozwolitoby zmniejszy¢ powierzchnie wymiany
cieplnej, palniki z prowadzeniem gazéw z gory
na dot majgce zabudowane pod siatkg kotty L a
Mo nta mogtyby produkowac 28 albo 45 atm pa-
ry, przy czym jeden kociot wystarczatby na 2 pal-
niki 10-tonowe. Proponowano tez zamiast suro-
wego wykraplacza wody z gazéw spalenia zasto-
sowaé¢ skruber kondensacyjny zraszany stabym
kwasem.

Dla dalszych fabryk trzeba by jeszcze raz prze-
analizowa¢ wplyw cisnienia na zuzycie platyny
i koszt inwestycyjny w duzych instalacjach. —
Ujmujac roznice miedzy metodami atmosferyczng
a cisnieniowg bezcyfrowo, przeciwstawia si¢ roz-
legtos¢ i wielkos$¢ instalacji atmosferycznej, a wiec
wysoki koszt inwestycyjny wysokim stratom pla-
tyny przy kwasie ci$nieniowym. Interesujagcg mo-
gtaby by¢ w pewnych warunkach metoda nisko-
cisnieniowa 5—10 m st. w., poniewaz objeto$¢ ab-
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sorpcyjna maleje znacznie, a grubos¢ Scian wiez
nie zmienia sie przy tym niskim cisnieniu (tak np.
przy 92% absorpcji tlenkoéw, absorpcja atmosfe-
ryczna 1 tony azotu na dobe wymaga do 70 m3,
absorpcja pod cisnieniem 5 m st. w. tylko 36 mj).
W tabeli IV, prébowano zestawi¢ najwazniejsze
parametry kosztu produkcji kwasu.

Tabela 1V.

Godzinowe dane zuzycia energii i platyny i godzinowy
koszt amortyzacyjny dla instalacji spalajgcej 180 ton
amoniaku na dobe do stabego kwasu azotowego.

Platyna Sumaryczny
Metoda  kWh/h¥ Rod §* amortyzacja koszt/zt
g/h zt/h 1)+ @ + @
1 2 3
atmosfer. 1.7—20 375.— 430
Bamag 5 m st.w. 2360 2.0 260 — 337
I. G. 8 Jitm. 5,2 194.— 302
Hydro-Nitro 4870
Hobler 3000

Odnoénie kwasu azotowego moznaby jeszcze za-
znaczy¢, ze tak prace badawcze z nowymi tanszymi
katalizatorami spalania amoniaku, jak i odzyty
problem syntezy tlenkdéw azotu wprost z tlenu
i azotu powietrza, tym razem w szybkozmiennym
polu elektromagnetycznym, sg w zbyt wczesnym
stadium, zeby mogly mie¢ znaczenie dla budowy
I11-ciej Fabryki Zwigzkéw Azotowych.

Saletra wapniowa opracowana przez G.B.l O.
jest usprawniong saletrg moscicka i w -tej postaci
bytaby zainstalowana w Il1-ciej fabryce. Produkcja
saletry wprost z tlenkéw azotu, ktéra by wyelimi-
nowata konieczno$¢ posiadania systemu absorpcji
tlenkdéw do kwasu, cho¢ zostata urzeczywistniona
na skale techniczng, dotychczas sie jeszcze nie przy-
jeta szerzej. Jest ona obecnie przedmiotem badan
w Wydziale Badawczym w Chorzowie.'

TABELA V:
produkujacej 150 ton N

Produkcja
Rodzaj nawozu Koks
ton 24h  ton h tony/h
I 2 3 4
Saletrzak 20,5"0 N 733 30,5 12,65
Siarczan anionowy
z anhydrytu 21°/0' N 710 00 120
Mocznik 45°/0 N 334 13,9 12,75
Saletra wapniowa 970 40 128

15,57. N

Moznaby sie jeszcze zapytac, jak w poréwnaniu
z innymi nawozami azotowymi projektuje sie koszt
produkcji saletry wapniowej.

* kWh = 15 gr; *) 1g = 12 zk
neracji mocy.

***) hez rege-
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Oczywiscie, przy poroéwnaniu trzeba pozostawié
na boku nawozy mieszane i ograniczy¢ sie do ta-
kich nawozéw prostych, jak siarczan amonowy,
mocznik, saletrzak. W ostatniej tabeli zestawiono
godzinowe dane zuzycia i koszta amortyzacji apa-
ratury sprowadzone do wspolnego mianownika
monetarnego.

Saletra wapniowa jest, jak z tego zestawienia
wynika, najdrozszym nawozem.

Na korzys$¢ siarczanu amonowego z anhydrytu
| saletrzaku przemawia poza tym i to, ze obie pro-
dukcje moga by¢ sprzezone z fabrykacjg mocznika
dlatego, ze te ostatnig prowadzi sie najtatwiej bez
recyrkulacji gazéw nieprzereagowanych. Wyko-
rzystuje sie te gazy wowczas do fabrykacji siar-

. Czanu amonowego albo azotanu amonowego w re-

aktorach Hoblera dla saletrzaku.

W przypadku sprezonej produkcji mocznika
z siarczanem amonowym gtdwne reakcje wygla-
dajg w nastepujacy sposob:
4 NH; + 2 CO2=2 NH2COONH}!
2 NH2COONH4 =NH2CONH2 + H20 + 2 NH.. + CO2
2 NH3 + CO?2 + H20 = (NH4)2 CO|
(NH4)2 COJ + CaSO4= (NH4)2 SO4 + CaCOi
W rzeczywistosci wydajnos¢ na mocznik nie jest,
jak to sugerujg powyzsze wzory 50%, a wynosi
40 — 45%.

W przypadku sprzezonej produkcji saletrzaku
i mocznika nie przereagowany amoniak i bezwod-
nik weglowy reagujg w reaktorach Hoblera wg
wzoru:

2 NH3 + CO2 + 2 HNO; = 2 NH, NO- + CO?2

Przypomne, ze synteze mocznika prowadzi sie
pod cisnieniem na wlocie 170 atm. do 120 atm.
w reaktorze w temperaturach 220° na wlocie i 170°

Godzinowe dane zuzycia i koszty amortyzacji aparatury dla fabryki
dobe w rozmaitej formie nawozowej.

Wegiel

Platyna Przyblizony Koszt na
kgif)/ko Rod koszt f-ki godz. 4, f 6,7
tony gh w zt W Z
5 6 7 8
16,5 3 105000 tys 1786
2 114000 tys 1870
22,2 110000 tys 1865
16.25 6 122000 tys 2010

w reaktorze, bez uzycia katalizatorow. Metoda
byta przed wojng wypracowana w Wydziale Ba-
dawczym Zjednoczonych Fabryk Chorzéw i Mo-
cice przez inz. Btasiaka i na tej podstawie,
i na podstawie danych o instalacji technicznej
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w Oppau, pierwsza jednostka techniczna skonstru-
owana przez G.B.1.O. i zbudowana w Chorzowie.
Siarczan amonowy z anhydrytu jest produkowany
w Niemczech, Wielkiej Brytanii, Francji i Belgii.
O ile nie bytby opracowany w kraju, to albo
w ktéorym$ z tych krajow albo w Czechostowacji
bytby do nabycia. W procesie tym dwutlenek we-
gla absorbuje sie w wodzie amoniakalnej do we-
glanu amonowego, ktérym sie dziata na szlam an-
hydrytu.

Tworzacy sie siarczan amonowy przechodzi do
roztworu wodnego, podczas gdy tworzacy sie we-
glan wapnia wypada z roztworu jako faza stata —
Po oddzieleniu tego ostatniego roztwor siarczanu
musi by¢ odparowany, i stare instalacje niemieckie
charakteryzowaty sie duzym zuzyciem pary do
tego celu. W nowszych instalacjach stosuje sie
termokompresje (I.C.1.), a Claude proponowat
wysalanie siarczanu przy pomocy bezwodnego
amoniaku, co rowniez prowadzitoby do zmniejsze-
nia zuzycia pary.

Obok saletry wapniowej 111 Fabryka produko-
wataby nawo6z fosforowy i to w ten sposéb, zeby
przez sprzezenie jego produkcji z produkcjg sa-
letry wapniowej uzyska¢ oszczedno$¢ na kam. wa-
piennym. Rozpuszczalnia fosforytow w kwasie azo-
towym zajetaby miejsce rozpuszczalni wapnia,
a wapien dla saletry wapniowej dostarczytby fos-
foryt. Przeprowadzonoby w rozpuszczalni w temp,
ponizej 40° reakcje:

4 CaO ' P205 + 6 HNOS + 19,3 H20 =
= Ca (H2PO¥)2 + 3 Ca (NO)2 4 20,3 H20 .

Z kolei przez dalsze chiodzenie do 25° wytrg-
canoby jako faze stalg fosforan jednowapniowy.
aby po dodaniu dalszych ilosci kwasu azotowego
w temp. 5° doprowadzi¢ do konwersji fosforanu
jednowapniowego w kwas fosforowy i 4-wodng
saletre wapniowg jako faze statg. Krysztaty 4-wod-
nej saletry po oddzieleniu w centryfugach przera-
bia sie na granulowany produkt, a kwas fosforowy
na nawozy fosforowe.

Przed wojng w Moscicach ekstrafos produko-
wano przez rozpuszczanie fosforytu w kwasie azo-
towym w temp. 55", po czym fosforan jednowap-
niowy wytragcano suspensjg zmielonego wapniaka
w obecnosci saletry wapniowej. Otrzymano precy-
pitat trudno sie filtrujacy z powodu mazistej pozo-
statosci pochodzacej z rozktadu CaF2

Jezeli, na zakonczenie oméwienia 3-ciej fabryki,
podsumujemy dane zuzycia poszczegélnych od-
dziatow (w tym ekstrafosu metodg moscicky) otrzy-
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mamy woOwczas dla generatorbw okresowych
i koksu:
produkcja dobowa saletry wapni. 15,5% N 850 ton

" " ekstrafosu 30% P205 700
zuzycie koksu 285 ,,
.  pary procesowej 2.400 .
" energii elektr. bez wiasn. zu-
zycia kottowni i elektrowni 500.000 kWh

Poza wieloma czynnikami, jakie przy budowie
nowych fabryk zwigzkéw azotowych nalezy
uwzgledni¢, nie powinno si¢ zapomnie¢ o czynniku
ogromnie waznym, a stosunkowo trudno dajgcym
sie ujac¢ cyfrowo: o przyroscie kapitatu umystowe-
go polskiego badacza, konstruktora i operatora.
Fabryka stawiana wedtug ,starego szimlu” nie
wzbogaca techniki polskiej o zadne nowe osiggnie-
cia poza powiekszeniem produkcji, — fabryka
oparta 0 metody oryginalne i nowe wypracowane
w kraju — pozwala nam szybciej sie podnies¢ na
wyzszy poziom kultury przemystowej, anizeliby
to wypadato z szybkosci samego skutku gospodar-
czego..

Gtoéwne Biuro Inwestycji i Odbudowy.
Zjednoczenie Przemystu Nawozow Sztucznych.
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SUMMARY.

The author discusses the technical methods which
could be applied for the daily production of about 850
tons of Calciumnitrate and of about 700 tons of Dical-
ciumphosphate in the new factory of nitrogenous ferti-
lizers to be erected in Poland in the course of the next
four years. — The cost of production of the synthetic
nitrogenous fertilizers is reviewd for all main methods
of interest based on coke oven gas, coke, bituminous
coal and brown coal. The possibilities of further develo-
pment in ammonia synthesis proper and in nitric acid
manufacture are also mentioned. Finally the advantages
are stressed of a combined manufacture of calcium ni-
trate with dicalcium phosphate in lowering the otherwise
high costs of calciumnitrate manufacture, if compared
with nitrocalk, ammonium sulphate from anhydryte or
urea.

wszystkich dziatéw techniki i informowa¢ o osiggnie-
ciach postepu technicznego w Kkraju i.zagranicag, o ule-
pszeniach, wynalazkach itp.

Cena pojedynczego numeru 75— zt. ZamoOwienia nalezy
kierowa¢ pod adresem czasopisma — Warszawa, ul.
Czackiego 3/5. Prenumerata kwartalna wynosi 200.— zi.
Wopfaty dokona¢ nalezy na konto P.K.O. 1-7417.
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O wyborze miejsca na trzeciq fabryke zwigzkow
azotowych w Polsce

Le choix de 'emplacement de la troisiemefabrique des produits azotes en Pologne.

O wyborze miejsca na fabryke decyduje wiele
czynnikéw, a wiec: 1) tani przywo6z surowcow;
2) tani transport gotowych produktow; 3) mozli-
wos¢ uzyskania odpowiedniej ilosci energii elek-
trycznej; 4) mozliwo$¢ otrzymania odpowiedniej
ilosci wody; 5) mozliwo$¢ znalezienia odpowied-
niej ilosci robotnikéw, urzednikéw, oraz miesz-
kan dla nich; 6) korzystne warunki topograficzne
terenu; 7) mozliwo$¢ wykorzystania istniejgcych
juz budynkow i urzadzen, lub chocby uzbrojenia
terenu; 8) mozliwos¢ dalszej rozbudowy fabryki;
9) wzgledy ogolno-panstwowe.

Wszystkie wyzej wymienione czynniki beda
odgrywa¢ pewng role, jedne mniejszg, drugie
wieksza.

Zagadnienie transportu.

Zagadnienie transportu surowcow i gotowych
produktéw bedzie niewatpliwie mie¢ duze zna-
czenie.

Musimy sobie zda¢ naprzod sprawe z tego, ja-
kie surowce i produkty majg by¢ przewozone przy
zastosowaniu réznych metod fabrykacji i na ja-
kie odlegtosci. Zatgczone zestawienie (nr 1) po-
kazuje, jakie ilosci paliw sg potrzebne przy réz-
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nych metodach produkcji, ktérej wielko$¢ zostata
ustalona na: 1.000 ton saletry wapniowej i 800 ton
ekstrafosu (precipitatu) na dobe.

Poza transportem paliw wymienionych w ze-
stawieniu nr 1 i produktow wyzej podanych, fa-
bryka bedzie musiata otrzymywaé ok. 700 ton fo-
sforytébw i 450 ton kamienia wapiennego dzien-
nie.

Problem znalezienia wiasciwego miejsca na
budowe fabryki rozpatrywany z punktu widzenia
niskich kosztéw transportu, bedzie wymaga¢ zna-
lezienia miejsca geometrycznego, dajgcego jako
wypadkowg kosztow transportu wszystkich su-
rowcow, najmniejsze koszty catkowite. W rozpa-
trywaniu tego zagadnienia jesteSmy ograniczeni
pewnymi zatozeniami, zwigzanymi z cechami
charakterystycznymi konfiguracji naszego kraju.

Zrodiem wegla kamiennego jest Slask Gorny,
a poza tym Watbrzych; wegla brunatnego — oko-
lice Konina na poétnoc od Kalisza, lub Tucholi na
potnoc od Bydgoszczy, oraz tereny na wschod od
Odry w rejonie Kistrzyna i Stubic, na wschod
vod Nysy tuzyckiej w rejonie Zar i Zegania, koto
Zgorzelca oraz Zielonej Gory. Koks moze by¢ do-
starczany ze Slaska lub Watbrzycha. Gaz koksow-

nr |

Dzienne zuzycie paliw w fabryce produkujgcej 1000 fon saletry wapniowej
i 800 fon ekstrafosu dziennie

Wegiel brunatny o wart. opat. 19C0 kal/kg.

Dla
wytw.

pary
ton

Dla
wytw.
gazu
ton

Koks
ton

Gaz
koks.

Metoda wytwarzania
mieszanki gazowej

Gaz wodny z koksu

w generatorach 275 -

Rozktad gazu koksow-
niczego z parg - 430000 -
Rozktad gazu koksow-

niczego z tlenem - 375000

z wegla brunatnego

metodg Winklera - - 1150 1700

Spalanie miatu wegla
kamiennego z powie-
trzem wzbogaconym w
tlen metodg Koppersa

Wegiel kamienny
Dla wytw.

g?(?li?ri.i Lacznie Vggzt\ljv Vggg’," ’ \é\rll)étr\évi'i Lacznie
ton ton ton ton ton ton
- - 550 720 1270
- - 520 720 1240
- - - 500 720 1220
2600 5450 - - .
340 1570
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niczy w pewnym ograniczonym zasiegu tych
osrodkow.

Fosforyty bedg transportowane z portéw nad-
battyckich. Produkty gotowe bedg rozwozone po
catym Kkraju.

Rozpatrujac sprawe ulokowania fabryki z pun-
ktu widzenia kosztow transportu, nalezy rozréz-
nia¢ trzy czynniki gtéwne, a to: 1) transport
paliwa, tj. wegla i koksu; 2) transport fosforytow
4 Wapniaka, oraz 3) transport gotowych produk-
tow.

Transport paliwa bedzie najtanszy, gdy fabry-
ka zostanie ulokowana tuz przy kopalni dostar-
czajacej wegiel, czy tez koksowni. Koszt tran-
sportu fosforytdw bytby najkorzystniejszy, gdy-
by fabryka =zostata ulokowana na wybrzezu,
w porcie, do ktorego sg fosforyty przywozone
okretami. Ze wzgledu na transport produktow go-
towych, ktére muszg byé rozprowadzane po ca-
tym kraju, najlepiej byloby postawi¢ fabryke
w $rodku kraju, gdyz wtedy drogi tego transportu
bedag najkrétsze. Grajg tu wiec role, jak widzimy,
czynniki przeciwdziatajgce sobie. Gdyby fabryka
produkowata tylko saletre wapniowg moznaby
twierdzi¢, ze poniewaz ilo$¢ ton paliwa potrzeb-
nego dla wyprodukowania tysigca ton saletry
wapniowej wynosi ponad 1.500 ton, najkorzyst-
niejszym bytoby postawienie fabryki przy kopalni
wegla i- przewozenie na dalsza odlegtos¢é mniegj-
szych ilosci gotowego produktu, niz wiekszej ilo-
ci paliwa.

Biorgc pod uwage konfiguracje naszego kraju,
mozna przyja¢ zatozenie, ze przy fabryce istnie-
jacej na Slasku, $rednia odlegto$¢ transportu go-
towych wyrobow wyniostaby ok. 350 km, za$
droga transportu wegla kamiennego i koksu do fa-
bryki potozonej w $rodku kraju wyniostaby ok.
300 km. Srednia odlegto$¢ transportu gotowych
nawozow z fabryki potozonej w srodku kraju wy-
nositaby ok. 200 km. W ten sposéb mozna obli-
czy¢ dzienng ilos¢ tono-kilometrow transportu.

1) Przy fabryce, potozonej na Slasku przy ko-
palni i produkujgcej tylko saletre wapniowa:
a) transport 275 ton koksu na odlegto$¢ ok. 50
km — 13.750 tonokilom.; b) transport 550 ton
wapniaka na odlegtos¢ ok. 30 km — 16.500 tono-
kilom.; c¢) transport 1.000 ton saletry wapnio-
wej na odlegtos¢ ok. 350 km — 350.000 tono-
kilom. Razem: 380.250 tonokilometrow.

2) Przy fabryce, potozonej w S$rodku kraju
i produkujgcej tylko saletre wapniowsg. Transport:
a) 1.270 ton wegla dziennie na odlegtosé 300 km —
300.000 tonokilom.; b) 275 ton koksu na odle-
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gtos¢ 300 km — 82,500 tonokilom.; c¢) 550 ton
wapniaka na odlegtos¢ 100 km — 55.000 tono-
kilom.; d) 1.000 ton saletry wapniowej na od-
legtos¢ ok. 200 km — 200.000 tonokilom. Razem:
717.500 tonokilometrow.

Jak z tego zestawienia widzimy, iloczyn z ilo-
éci ton i odlegtosci jest o wiele wigkszy w dru-
gim wypadku. Nalezy tu z gory zrobi¢ pewne za-
strzezenie. Stawki taryfowe na transport; wegla
i nawozdw rdznig sie znacznie:

Transport 1 tony wegla na odlegto$¢ 300 km
kosztuje wg. stawki taryfowej specjalnej zt 63.60,
za$ saletry wapniowej wg. stawki taryfy specjal-
nej S 9 mniej 50% zt 600.—.

Gdy sie przeliczy wg. obowigzujgcych stawek
taryfy koszty transportu w wypadku pierwszym
i drugim, otrzymamy koszt dzienny transportu
380.250 tonokilometréw dla fabryki potozonej na
Slasku na z+ 606.400.—, za$ w drugim wypadku
dzienny koszt 717.500 tonokilometrow dla fabryki
potozonej w Srodku kraju na zt 575.000.—.

Musimy tu wzig¢ pod uwage to, ze panstwo,
prowadzac pewng polityke gospodarczg, obcigza
w réznym stopniu kosztami rézne produkty. Roz-
patrujgc jednak te sprawe z punktu widzenia ca-
fosci naszej gospodarki, musi sie przyjaé, ze naj-
korzystniejszymi w zasadzie beda te metody, kt6-
re przy minimum sumy wysitkow dadzg najwiek-
szy efekt. Dlatego rozwazajgc sprawe postawie-
nia fabryki z punktu widzenia transportu surow-
cow i produktéw, musimy wyjs¢ z zatozenia tech-
nicznego, ze rzeczywisty koszt transportu jest tym
mniejszy, im przy tej samej ilosci przewozonych
ton jest krotsza droga transportu, a wiec im mniej-
sza ilos¢ tonokilometrow.

W wypadku fabrykacji samej saletry wapnio-'
wej moznaby wiec uzna¢, ze najracjonalniejszym
jest postawienie fabryki blisko kopalni wegla.
Sprawa ta jednak komplikuje sie, gdy obok sale-
try wapniowej mamy produkowac jeszcze naw0z
fosforowy, ekstrafos. Wchodzacy tu w gre czyn-
nik transportu fosforytéw z portu nadbattyckiego
bedzie przemawia¢, jak juz wyzej nadmieniliSmy,
za postawienie fabryki mozliwie blisko portu.
Zakgczone zestawienia 1, 111 i IV pokazujg wiel-
koS¢ kosztow transportu przy produkcji saletry
wapniowej i ekstrafosu w wypadku postawienia
fabryki:

1) na Slasku, opartej na weglu kamiennym

i koksie

2) w Srodku Polski . . .

3) w Kodhinie, opartej na weglu brunatnym.
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Miejsce fabryki — Slask; produkcja oparta na weglu kamiennym.
B » lo&é Koszt Catkowity
Transportowany Skad, Odlegtosc llos¢ tonokilo Taryfa tr?nsportu koszEj transpor-
teriat t h 4 10- tony tu dziennego
materia dokad w km w tonac metrow w zZiotych W zhotych
Wegiel - - 1270 - - -
z koksowni
Koks do fabryki 50 275 13750 K7 99.- 27200. -
Fosforyty z Gdyni 600 710 1426000 Sil - 607, 241.- 173000. -
Wapniak z Chrzanowa 30 450 13500 SU- 607, 44 - 19800. -
z fabryki
Nawozy na catg 350 1000 350000 S 9-507, 565.- 555000. -
Polske
Nawozy fosforowe 2 350 800 280000 S 9 - 507, 555.— 444000. -
1083250 1.219000. -
ZZES T TAWYWIENIE nr 1l
Miejsce fabryki — sSrodkowa Polska; produkcja oparta na weglu kamiennym.
B losé Koszt Catkowity
Transportowany Skad, Odlegtosc 1los¢ tonokilo Taryfa tr?nsportu kosz(tj transpor-
i 110- ton tu dz ennego
materiat dokad w km w tonach metrow W z+ot3¥ch » Z’fOtyCl'?
Wegiel ze Slaska 300 1270 280000 K3 63.60 82000.—
Koks 300 275 82500 K7 263.- 72500.—
Fosforyty z Gdyni 300 710 213000 Sil - 60", 176 — 125000.—
Wapniak n 100 450 45000 SU- 607, 92— 41500.—
z fabryki
Nawozy azotowe na catg 200 1000 200000 S 9-507, 370— 370000.—
Polske
Nawozy fosforowe jow. 200 800 160000 S 9-507, <>~ 296000.—
10805C0 987000 —

ZES T A WIENIE nr IV

Miejsce fabryki — Konin; produkcja oparta na weglu brunatnym.
- . 1oé¢ Koszt Catkowity
Transportowany Skad, Odlegtosé 110s¢ tonokilo- Opfata transportu  koszt transpor-
materia dokad = w km w tonach Metrow taryfowa wlzig?ych tuwdﬁ’:gpyncehgo
Wegiel brunatny — 5150
Fosforyty z Gdyni 300 710 213000 S U -607, 176.k - 125000-
Wapniak 100 450 45000 S 11-607, 92.- 41500.-
z fabryki & "
Nawozy azotowe na ICﬁ*Q 200 1000 200000 S 9-50"/,  370.- 370000.-
Polske
Nawozy fosforowe joow. 200 800 160000  Sa 9-507, 370- 296000-

‘ 618000 - 832500.-
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Wielkos¢ transportu w tonokilometrach w zaleznosci od potozenia fabryki

Wykres vi.
koszt transportu w ztofych w zaleznosci od potozenia fabryki

Zastosowanie innych zrodet spowoduje stosun-
kowo mate zmiany. Wyniki cyfrowe, umieszczone
w zestawieniach, zostaly ujete graficznie w wy-
kresie V i VI. Jedli chodzi o wielko$¢ transportu

wyrazong w tonokilometrach w zaleznosci od po-
tozenia fabryki, to w miare oddalania sie od Slaska
ro$nie koszt transportu wegla i koksu, a maleje
koszt transportu fosforytéw. Transport nawozéw
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do miejsca ich zuzycia jest najkrotszy, gdy fabryka
jest usytuowana w $rodku kraju, a staje sie dtuz-
szy w miare przesuwania miejsca fabryki ku pe-
ryferiom kraju, a wiec np. ku Slaskowi. Ciekawy
wynik uzyskuje sie sumujac wszystkie koszty po-
szczegOlne. Poniewaz zwiekszanie sie ilosci tono-
kilometrow transportu paliwa jest réwnowazone
zmniejszaniem sie kosztu transportu fosforytow
i nawozéw w miare przesuwania fabryki ze Sla-
ska ku S$rodkowi kraju, otrzymujemy ilos¢ tono-
kilometréw catkowitego transportu prawie nie
zmieniong w granicach od Slaska do $rodka kraju,
a rosngcg dopiero miedzy potozeniem w $rodku
kraju a wybrzezem. Jak wynika z zestawienia
nr IV wielko$¢ transportu dziennego w tonokilo-
metrach dla fabryki potozonej w Koninie i opar-
tej na weglu brunatnym jest najmniejsza i wy-
nosi  618.000 tonokilometréw w porownaniu
z 1.080.000 tonokilometréw dla fabryki opartej
na weglu kamiennym na Slasku lub w $rodku
kraju.

Dzienny koszt transportu wyrazony w ztotych,
a obliczony wedtug stawek taryfowych obowigzu-
jacych w tej chwili, jest pokazany w zaleznosci od
potozenia fabryki na wykresie nr VI. Jak wida¢
z tego wykresu o kosztach transportu decydujg
koszty przewozu nawozdw, gdyz przewéz paliwa
jest stosunkowo tani. Najnizsze koszty transportu
wyrazone w ziotych uzyskuje sie wtedy, gdy fa-
bryka jest potozona w $rodku kraju, przy czym
koszt transportu przy oparciu fabryki na weglu
brunatnym jest tanszy, jak fabryki opartej na
weglu kamiennym i koksie. Wielko$¢ transportu,
wyrazona w tonokilometrach jest w tym ostatnim
wypadku réwniez najmniejsza. Z punktu widze-
nia kosztow transportu najkorzystniej jest nie-
watpliwie umiesci¢ fabryke przy kopalni wegla
brunatnego w Koninie. Przy zastosowaniu wegla
kamiennego i koksu przyjmierny zgodnie z wyzej
przyjetymi zatozeniami, ze o faktycznych kosztach
transportu z punktu widzenia ogélnej gospodarki
decydowac bedzie ilos¢ tonokilometrow. Kierujac
sie tym moznaby twierdzi¢, ze fabryke mozna ulo-
kowa¢ w dowolnym miejscu miedzy, osSrodkiem
kopalnianym, a S$rodkiem Polski. W rzeczywisto-
$ci trzeba tu wzig¢ pod uwage sprawno$¢ organi-
zacji transportu. Fabryka postawiona w poblizu
kopalni jest bardziej niezalezna od trudnosci ko-
munikacyjnych, zawiei, powodzi, uszkodzen ta-
boru, toru itp. Transport zmechanizowany, ciagty,
jaki mozna zastosowa¢ miedzy kopalnig, a fabry-
ka blisko niej potozong, pozwala zmniejszy¢ ilos¢
ludzi zajetych transportem, uwolni¢ czynniki kie-
rownicze od statego myslenia i klopotania sie
sprawg zaopatrzenia fabryki w tysigce ton surow-
cOw dziennie. Blisko$¢ kopalni pozwala na oby-
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wanie sie bez wielkich hald paliwa, jakie sg po-
trzebne w fabryce potozonej z daleka od kopalni.

Zagadnienie energii. i

Ze wzgledu na konieczno$¢ wytwarzania duzej
ilosci pary, bo ok. 150 ton na godzine, pozadanym
jest potaczenie wytwarzania energii elektrycznej
przy pomocy turbin wysokoci$nieniowych, prze-
ciwpreznych oddajacych pare o ci$nieniu 8 ata do
ogrzewania. Fabryka mogtaby wiec posiadac
wiasng elektrownie o mocy ok. 35 000 kW, posia-
dajac rezerwe w sieci doprowadzajacej prad z ze-
wnatrz. Da sie to przede wszystkim uskutecznic,
gdy fabryka bedzie umieszczona wpoblizu wiel-
kich sitowni, a wiec na Slasku. * zZ

Zagadnienie wody.

Fabryka bedzie zuzywa¢ wode chtodzacg w ilo-
$ci ok. 7000 m3/godz. Woda ta moze by¢ schitadza-
na w chtodniach, przy czym dla uzupetnienia strat,
trzeba -wg danych chorzowskich dodawaé ok.
11,6% iloSci wody przypompowywanej, a wiec ok.
810 nP/godz. tacznie z wodg potrzebng w kottowni
bedziemy potrzebowali ok. 1000 m7godz. Trzeba
tu sie jednak liczy¢ z tym, ze ze wzrostem tem-
peratury w lecie zapotrzebowanie wody wzrasta,,
szczegolnie jezeli sie chce uzyskiwaé korzystne:
wydajnosci instalacji dla fabrykacji amoniaku;
i kwasu azotowego. Zapotrzebowanie wody nalezy
wtedy ocenia¢ na ok. 1500 m7godz., przy czym
temperatura wody powinna by¢ mozliwie niska.
Taka ilos¢ wody moze da¢ bez trudnosci tylko
wieksza rzeka, przy czym nalezy tu wzig¢ pod
uwage, ze najwieksze zapotrzebowanie wody wy-
stepuje wtedy, gdy z powodu upatéw stan wody
w rzekach jest najmniejszy.

Okolica nadajgca sie ze wzgledu na bliskos¢ wegla
i wody na miejsce ustawienia nowej fabryki przy
zastosowaniu wegla kamiennego.

Juz dwa lata temu tj. w lecie 1946, gdy poczeto
rozwaza¢ sprawe budowy nowej fabryki azotowej,
zwrocono sie do Centralnego Zarzgdu Przemystu
Weglowego celem otrzymania informacji, z jakich
kopalh moznaby otrzymywaé potrzebny wegiel.
Centralny Zarzad Przem. Wegl. wskazat na zagte-
bie Dgbrowskie, Mikotowskie, Krakowskie i cze-
Sciowo Rybnickie. Wegiel z innych czesci basenu
weglowego, jako koksujgcy albo juz dla innych
zaktadow istniejacych potrzebny, nie moze by¢ dla
potrzeb nowej fabryki uzyty.

Jako kopalnie wchodzace w gre podano: Mo-
drzejow, Kazimierz, Paryz (obydwie koto Dabrowy
Gorniczej), Czeladz, Saturn (koto Czeladzi), Piast,
Ziemowit (obydwie koto Bedzina na pid. nd My-
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stowie), Ksigze (koto Mystowic), Boze Dary (koto
Murcek), Brzeszcze, Libigz, Bolestaw Smiaty (koto
Orzesza), Chwatowice (koto Rybnika), Jankowice
(k/Ryljnika), Ryduttowy.

Poniewaz ilos¢ miatu dostarczona przez kopal-
nie wynosi przecietnie okoto 30% catkowitego wy-
dobycia, wegiel bytby dostarczany w niektérych
wypadkach przez kilka sasiednich kopalh. Z wy-
zej podanych okolic posiadajacych kopalnie
moga by¢ brane pod uwage tylko te, ktére posia-
dajg dostateczng ilos¢ wody. Z tego powodu zagte-
bie Rybnickie nie wchodzi w gre. Istnieje tylko moz-
liwos¢ postawienia nowej fabryki nad Przemsza Bia-
fa lub Czarng. Wistg i Sota. Tereny potozone na pot-
noc od Biatej Przemszy w poblizu kopalh M.odrze-
jow i Kazimierz sg podkopane az do samej rzeki
Tereny znajdujgce sie na potudnie od Bialej
Przemszy posiadajg ogromne pokiady piasku eks-
ploatowanego dla celéw kopalnianych. Woda
z Czarnej Przemszy jest tak zanieczyszczona, ze
uzycie jej dla celéw fabrycznych sprawiatoby wiel-
kie trudnosci. Poza tym na konferencji odbytej
w dniu 22. 3. 1946 w Oddziale Odbudowy Urzedu
Wojew. Slaskiego, Radca inz. Marynierczyk orzekt,
ze ze wzgledu na pobdér wody z Biatej Przemszy
przez Zaktady Wodociggowe w Maczkach jak i na
sptawnos¢ Czarnej Przemszy, ktora posiada mato
wody, uwaza pobdér wody z tych rzek przez nowg
fabryke azotowg za niewskazany.

Jak wida¢ z tego, odpowiednim miejscem na
postawienie nowej fabryki w basenie Slaskim mo-
ze by¢ tylko okolica Wisty i Soty, jako posiada-
jaca dostateczng ilos¢ wody i potozona w poblizu
kopaln. Lezace w poblizu kopalnie: Brzeszcze, Li-
bigz, Piast, Ziemowit potrafig obstuzy¢ i znajdu-
jace sie w Nowych Dworach koto Os$wiecimia
Panstw. Zakfady Syntetyczne i nowg fabryke azo-
towg. Wegiel z tych kopalh moze by¢ dostarczany
kolejkami linowymi.

Poza tym okolica potozong wzglednie blisko
basenu weglowego, a posiadajaca dostateczng ilos¢
wody jest teren nad Odrg. Wchodzi tu w gre prze-
de wszystkim Kedzierzyn, w ktérym znajdowata
sie niemiecka fabryka paliw syntetycznych. Z fa-
bryki tej mogtaby by¢ wyzyskana pewna czes$¢
budynkdéw, uzbrojenie terenu, 23 wiez absorbcyj-
nych kwasu azotowego, wykonanych z ceglty kwa-
sotrwatej oraz nieukonczone wieze do rozpylania
saletry wapniowej.

Warto$¢ tych urzadzen moznaby dokfadnie
ustali¢ przy doktadnym projektowaniu fabryki,
gdyz niestusznym by byto dostosowywanie fabryki
do tych urzadzen wtedy, gdyby racjonalno$¢ i eko-
nomiczno$¢ jej produkcji miata na tym cierpiec.
Z duzym przyblizeniem moznaby oceni¢ wartos¢
tych urzadzen na ok. 10% kosztéw nowej fabryki.
Wegiel musiatby by¢ dowozony do Kedzierzyna
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kolejg z okregu Rybnickiego, Dabrowskiego, Mi-
kotowskiego lub Krakowskiego, a wiec na odle-
gto$¢ 50 do 100 km. powodowatoby to dodatkowe
koszty ok. 41.000 zt na dobe wedtug taryfy w po-
réwnaniu z kosztami transportu dla fabryki poto-
zonej w OsSwiecimiu.

Z drugiej strony zyskujemy na kosztach amor-
tyzacji tych urzadzen istniejgcych, ktére mogli-
bySmy wyzyska¢. Przyjmujac, ze koszt nowej fa-
bryki wyniostby ok. ztotych 15.000.000 000.—,
a z tego warto$¢ istniejgcych urzadzen moze by
ocenia¢ na ok. z+ 1.500.000.000 i liczac czas trwania
amortyzacji urzadzen tego typu na 20 lat, otrzy-
mamy roczng wartoS¢ amortyzacji urzadzen
istniejgcych, ktoére moglibySmy wyzyska¢ na
zt 75.000.000, a wiec dziennie na ok. zt 200.000.—.
Wynikaloby z tego, ze korzy$¢ z wykorzystania
urzadzen istniejgcych w Kedzierzynie bedzie znacz-
nie wieksza, niz koszt transportu paliwa obliczany
wedtug obowigzujagcych dzi§ optat taryfowych.
Nalezy tu jednak wzig¢ pod uwage zastrzezenia
zrobione juz poprzednio, ze koszt transportu pa-
liwa na odlegto$¢ 50 —100 km bedzie z punktu
widzenia technicznego, tj. pracy w to wiozonej,
0 wiele wiekszy, niz by to wynikatlo z taryfy.
Z drugiej strony racjonalnos$¢ produkcji nie moze
zbytnio cierpie¢ z powodu dostosowywania jej do
istniejgcych urzadzen.

Z innych terenéw dostarczajgcych wegla ka-
miennego pozostajg kopalnie okregu watbrzyskie-
go, dostarczajagce wegiel koksujacy, ktéry nie
mogtby by¢ podawany do dyspozycji nowej fa-
bryki. Poza tym teren ten nie posiada dostatecz-
nej ilosci wody.

Oparcie produkcji na weglu brunatnym.

Mozliwos$¢ uzycia wegla brunatnego dla celow
Wytwarzania gazu wodnego i energii potrzebnej
nasuwa sie na mysl, gdy zdamy sobie z tego spra-
we, ze posiadamy w kraju pokiady tego wegla i ze
wieksza cze$¢ niemieckiego przemystu azotowego
jak i potowa elektrowni niemieckich pracowata na
weglu brunatnym. Poklady nasze tego wegla sg
dalszym ciggiem pasa niemieckich zt6z, ciggna-
cych sie od Niemiec $rodkowych na wschod. Wy-
stepujg one u nas, jak juz wyzej nadmienitem,
na wschod od Odry w rejonie Kistrzynia i Stubic,
na wschod od Nysy tuzyckiej, w rejonie Zar i Ze-
gania, koto Zgorzelca oraz Zielonej Gory, a nadto
koto Tucholi na pétnoc od Bydgoszczy i koto Ko-
nina na potnoc od Kalisza. Wielko$¢ tych ostat-
nich pokfadéw ocenia sie na 200.000.000 ton. Sg
one ze wzgledu na swe centralne potozenie naj-
bardziej interesujgce, gdyz stawianie fabryki na
peryferii panstwa jest chociazby ze wzgledu na
zwigkszone koszty transportu — niekorzystne.



Str 202
Wedtug danych otrzymanych od Zjednoczenia
Przemystu Wegla Brunatnego produkcja tego we-
gla mogtaby wzrds¢ do jesieni 1948 r. do 1000 ton
wegla na 24 godz., przy czym Centralny Zarzad
Przemystu Weglowego przewiduje rozbudowe tych
kopaln w ciggu szeregu lat do wielko$ci produkciji
4000 ton wegla na dobe. W okolicach Konina znaj-
duja sie poktady wegla brunatnego:

w Morzystawiu, obecnie eksploatowane

o wielkosci  2,500.000 ton

w Gostawicach , 35,000.000 ,,
na potnoc od Gostawic

prawdopodobnie " 150,000.000 ,,

na zachdd od Gostawic obecnie badane.

Doktadniejsze dane dotyczace tych pokiadow
bedzie mozna uzyska¢ do konca biezacego roku.
Zasadniczym warunkiem przydatnosci tych po-
ktadow dla nowej fabryki musi by¢ taka ich ilos¢
by przy zapotrzebowaniu fabryki wynoszacym ok.
2,000.000 ton rocznie, mogly te pokiady wystar-
czy¢ na dhuzszy czas. Jak wynika z niedokfadnych
zresztg danych, dotyczacych wielkosci poktaddéw,
powinne one wystarczy¢ co najmniej na kilkadzie-
sigt lat. Nastepnie kopalnie muszg by¢é w stanie
dostarcza¢ nowej fabryce azotowej ok. 6000 ton
wegla dziennie, co powinno dac si¢ wykonac.

Warto$¢ opatowa wegla z Konina wynosi
1900 — 2000 kal/kg, zawarto$¢ popiotu ok. 9%,
wilgotno$¢ po wydobyciu z kopalni 50 — 54%.

Okolica Konina jest potozona nad Wartg, ktéra
moze dostarczy¢ odpowiedniej ilosci wody. We-
dtug informacji uzyskanych od Paristwowego In-
stytutu Geologicznego, w stronach Konina znaj-
dujg sie pokiady kamienia wapiennego, sprawa ta
jednak musiataby by¢ doktadniej zbadana.

Poréwnanie miejsc nadajacych sie na budowe
fabryki.

Jak wynika z powyzszych rozwazan, ze wzgledu
na tani transport surowcéw i produktéw, na bli-
skos¢ poktadoéw wegla, oraz wody nadajg sie naj-
wiecej: 1) okolica ujécia Soty do Wisty, a wiec oko-
lica Oswiecimia; 2) okolica uj$cia kanatu Gliwic-
kiego do Odry, a wiec Kedzierzyn; 3) okolica Ko-
nina, potozonego na pin. od Kalisza nad Wartg
w poblizu poktadéw wegla brunatnego.

Wedtug zestawienia nr 1l i IV dzienny koszt
transportu surowcow i produktéw przestawia sie
nastepujgco:

Wielkos¢ transportu

Miejsce fabryki: wyrazonego Koszt transportu
w tonokilom.: w ziotych:

Slask (O$wiecim) 1.084.750 1.218.800.—

Konin 618.000 832.500.—

Jak widzimy z tego zestawienia, koszt trans-
portu jest dla Konina o wiele nizszy. Wchodzi tu
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jednak w gre oczywiscie zagadnienie wysokosci
kosztow produkcji przy zastosowaniu wegla ka-
miennego czy brunatnego. Nieznany jest dzi$ do-
ktadnie koszt wydobycia wegla brunatnego w ilo-
Sciach potrzebnych dla naszej fabryki. Mozemy
sie tu tylko opiera¢ na analogicznych kosztach
przedwojennych w Niemczech. Koszty wegla bru-
natnego o zawartosci opatowej dolnej ok. 2200
kal’/kg wynosity tam od 2 do 3 RM, przy cenie
wegla kamiennego o zawartosci opatowej ok.
6600 kal/kg — 8 RM na kopalni. Koszt wydobycia
wegla brunatnego jest w duzym stopniu zalezny
od stopnia zmechanizowania kopalni.

Przyjawszy, ze ocena wegla wynosi¢ bedzie
25% ceny wegla kamiennego orzecha i ze cena
miatu weglowego o wartosci opatowej 6200 kal
wynosi u nas dzi$ zt 495.— tj 58,5% ceny orzecha,
ktérego cena wynosi zt 850.—, otrzymamy, ze
cena 1000 kal w miale wegla kamiennego o war-
tosci opatowej 6200 kal/kg wynosi zt 80.—, za$
cene 1000 kal w weglu brunatnym z Konina o war-
tosci opatowej ok. 2000 kal/kg, moznaby wobec
tego ocenia¢ na:

2
przy cenie wegla brunatnego zt 212.—/tona.
Catkowity dzienny koszt paliwa wyniesie:
1) przy wytwarzaniu gazu wodnego z koksu:

275 ton a 1.146 z¥tona .... z+315.000 —
1.270 ,, miatu a 495 zt/tona
wegla kamiennego . ... z+630.000 —

Razem zt 945.000.—
2) przy wytwarzaniu gazu wodnego:
z pytu wegla kamiennego:
1.570 ton miatu a 495 zt/tona . zt 775.000.—
3) przy wytwarzaniu gazu wodnego
z wegla brunatnego:
5450 ton a 212 zt/tona .... zt1.160.000.—
Koszt catkowitego transportu wedtug stawek
taryfowych i koszt paliwa wyniosg w wypadku:
1) zt 1.219.000.— Fabryka na Slasku
+ ,,  945.000.—

zt 2.164.000 —

1.219.000.—
+ . T775.000.—

Fabryka na Slasku

z+ 1.994.000.—

832.500.—
+ , 1.160.000.—

Fabryka w Koninie.

zt 1.992.500 —

W obliczeniach tych wzieliSmy dla poréwnania
koszty transportu obliczane w zitotych wedtug ta-
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ryfy, gdyz w zadnym z tych trzech wypadkéw
nie wchodzi w gre transport wegla, przy ktérym
wskutek niskich stawek taryfowych istnieje naj-
wieksza roznica miedzy technicznym kosztem
transportu, a kosztem taryfowym.

Jak widzimy z powyzszego zestawienia, mniej-
szy koszt catkowitego transportu surowcow i pro-
duktéw, przy postawieniu fabryki w Koninie, jest
zrownowazony wyzszg ceng wegla brunatnego, i to
zupetnie, przy zastosowaniu produkcji gazu z pytu
metodg Koppersa. Trzeba oczywiscie zrobi¢
zastrzezenie, ze cena wegla brunatnego jest tu
tylko oceniana i ze w rzeczywistosci moze by¢ tro-
che nizsza lub wyzsza. Z drugiej strony ceny
miatu wegla kamiennego ksztattujg sie stosunko-
wo nisko ze wzgledu na duza jego iloS¢ (30%),
otrzymywang przy wydobyciu wegla.

Uzyskane powyzej cyfry poréwnawcze rdznig
sie dla poszczego6lnych wypadkéw nie wigcej jak
10%, podczas gdy niedoktadnosci przyjetych zato-
zen moga by¢ wieksze jak 10%. RoOznice te w po-
rébwnaniu z wartoscig produkcji dziennej, ktorg
przy cenie saletry wapniowej zt 15.000.—, a ekstra-
fosu zt 6.900 za tone mozna ocenia¢ na ok.
zt 22,000.000.— sg w kazdym razie mate. Oba wiec
miejsca: Slask i Konin mozna uwaza¢ za réwno-
wartosciowe, jezeli chodzi o koszt transportu
i koszt produkciji.

O tym wiec, czy nalezy fabryke postawi¢ na
Slasku, czy w Koninie musza zadecydowaé inne
wzgledy. Zatozenie fabryki w Koninie umozliwia
wykorzystanie poktadow wegla brunatnego, od-
ciaza zaglebie Slaska, jesli chodzi o wydobycie we-
gla, jak i zapotrzebowania sit roboczych, a takze
zmniejsza obcigzenie sieci kolejowej Slaska. Umo-
zliwia ono stworzenie nowego osrodka przemysto-
wego w okolicy mniej uprzemystowionej.

Umieszczenie nowej fabryki na terenie fabryki
benzyny syntetycznej w Dworach pod Os$wieci-
miem pozwolitoby na zmniejszenie kosztéw zakta-
dowych przez wykorzystanie uzbrojenia terenu
tamtejszego, przez mozno$¢ korzystania z rezerw

CZAS ODNOWIC
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tamtejszej elektrowni. Przez zastosowanie wspol-
nych urzadzen, jak np. kolejki linowe do trans-
portu, wegla, wspolna elektrownia itp. koszty pro-
dukcji mogtyby by¢ obnizone. Ulokowanie dwdch
takich wielkich fabryk obok siebie bytoby nie-
watpliwie mozliwe, jesli chodzi o miejsce, mogtoby
natomiast nastrecza¢ trudnosci w uzyskaniu po-
trzebnej ilosci sit roboczych.

Umieszczenie fabryki w Kedzierzynie zmniej-
sza koszty budowy, umozliwia transport fosfory-
tow Odra, jak tez ewentualnie i transport znacznej
czesci nawozow tg droga, co zmniejszytoby jego
koszty. Wyzej podatem zestawienie kosztow trans-
portu wegla z kopali Slaskich do Kedzierzyna
i przyblizonych kosztéw amortyzacji, ktére mozna-
by zaoszczedzi¢ wykorzystujgc istniejgce urzadze-
nia w Kedzierzynie. Trzeba tu jednak wzig¢ pod
uwage faktyczny, a nie taryfowy koszt transportu,
a nastepnie jego sprawno$¢ i pewnos$¢. Sag one
0 wiele wieksze przy krotkiej odlegtosci transportu
i zastosowaniu specjalnej, ciggtej kolejki linowej,
niz przy postugiwaniu sie transportem kolejowym.

Rozwazania te dajg nam mozno$¢ zorientowa-
nia sie w mozliwosciach rozwigzania tego proble-
mu i pozwalajg na ograniczenie ilosci mozliwych
alternatyw do minimum. Dopiero jednak dokfad-
ne przestudiowanie tej kwestii z uwzglednieniem
wszystkich szczegdtow z nig zwigzanych moze poz-
woli¢ na definitywne rozwigzanie jej. Dotychcza-
sowe przygodne studia w tej sprawie powinny by¢
juz w tej chwili zastgpione przez prace stale kon-
tynuowang w tym kierunku.

RESUME

D'apres l'auteur Os$wiecim, Kedzierzyn (dans la re-
gion du bassin houillier de la Haute Silesie) et Konin
(a proximite des gisements de lignite non loins de Kalisz)
peuvent etre designes comme emplacement de la troi-
sieme fabrique de produits azotes en Pologne. Le choix
de ces localites a ete fixe en tenant compte des frais
de transport des matieres premieres ainsi que des pro-
duits de l'usine et consideration faite des problemes de
son alimentation en eau, du prix de l'energie electrique
de la question de la main d’oeuvre disponible etc.

PRENUMERATE

ZA DRUGIE POLROCZE
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BIOCHEMIA.

Kierunki rozwoju obecnej produkcji srodkéw
ochrony roslin.

Fungicydy i zaprawy nasienne. Zaobserwowano,
szczegblnie w St. Zjedn. A. P., Zze czeste stosowanie cie-
czy kalifornijskiej, czy tez wielosiarczkow baru do oprys-
kiwania drzew owocowych powoduje zmniejszenie po-
wierzchni syntetycznej lisci, moze za$ niekiedy wywotac
ich oparzenia. Zamiast wspomnianych preparatow zapo-
czeto wiecej stosowaé siarke koloidalng do opryskiwa-
nia, jak roéwniez siarke do opylania. W niektorych sa-
dach potnocno-wschodnich stanéw, wskutek nadmiernego
stosowania siarki nastgpito jednak bardzo znaczne za-
kwaszenie gleby, dochodzace do pH = 35! Na takiej gle-
bie moze rosng¢ tylko mech, a zywotno$¢ jabtoni i ich
plony gwattownie maleja. Poddano tez w czasie wojny
rewizji stosowanie jako fungicydow siarczanu miedzio-
wego i innych soli miedzi. Przemawiaty za tym przede
wszystkim wzgledy oszczednos$ciowe i zastosowanie mie-
dzi do stopéw amunicyjnych, jak réwniez pewne ,za-
miedziowanie gleby” (w Niemczech przed wojng zuzy-
wano siarczanu Cu do opryskiwania drzew 8 tys. ton
rocznie). Dlatego tez starano sie wprowadzi¢ w uzycie
srodki syntetyczne organiczne, ktore by zastepowaty stare
fungicydy, nie majac ich ujemnych cech. W Niemczech
w czasie wojny zjawity sie preparaty bezmiedziewe: Po-
marsol (Bayer); Fuclasin (Schering); Fundal-insekto-
fungicyd (Schering). Srodki te zostaty uznane przez Bio-
logische Reichsanstalt. W Szwajcarii, Francji i Stanach
Zjedn. A. P. zastosowano do opryskiwania koloidalny
tlenek miedziawy pod rozmaitymi nazwami: Fongicui-
vre, Kupfer-Sandoz, Yellow-Cuprocide i inne. Prepa-
raty te zawierajg 50% Cu, 9 stosujg sie w stezeniu 0,4%
i mniejszym. Opryskujac nimi zuzywa sie mniej miedzi,
niz przy opryskiwaniu cieczg bordoskg. W Stanach Zjedn.
A. P. stosujg miedzy innymi nastepujgce fungicydy syn-
tetyczne: Phygon (2,3-dwuchloro-l,4-na£tochinon) stoso-
wany byt réwniez w mieszaninie z siarkg; Isothane
(bromki i rodanki zwigzkéw izochinolinowych), Fer-
mate (dwumetylo-dwutio-karbaminian Fe) bardziej sku-
teczny niz siarka; Zerlate (dwumetylo-dwutio-karbami-
nian Zn); Dithane (etyleno-dwutio-karbaminian Na);
Thiosan i Arasan (dwusiarczek czterometylo-tiokarba-
midowy). Doskonate wiasnosci grzybobojcze posiadajg
/?-nitro-styren i /?-metylo-$-nitro-styren, opatentowany
w Kanadzie (417.197), dobry tez jest anilid salicylowy.
Do impregnacji drewna stosujg Santobrite (pieciochloro-
fenolan sodowy). Armia amerykanska stosowata z duzym
powodzeniem w sktadach podzwrotnikowych do impreg-
nacji tkanin celem uchronienia ich od grzybkow i plesni
s6l rteciowo-amonowg kwasu-fenylo-tréjetanolo-mleko-
wego, bardzo skuteczng w stezeniu 1:10000, a nawet
1:20 000. Szwajcaria i Francja stosujg preparaty oksy-
chinolinowe i oksyizochinolinowe. — Sg to najwazniej-
sze nowoczesne fungicydy.

W dziedzinie zapraw nasiennych obserwujemy rozwi-
janie sie produkcji $rodkéw syntetycznych organicznych
bezrteciowych. W czasie wojny wyprodukowano réwniez
caty szereg zapraw rteciowych ,,0szczednosSciowych”,
by ograniczy¢ zuzycie Hg, surowca niezbednego do pro-
dukcji piorunianu. W Niemczech zmieniono sktad che-

miczny 4-ch gtéwnych zapraw — Abavitu, Ceresanu,
Fusariolu i Germisanu, pozostawiajgc stare nazwy,
gdyz skuteczno$¢ pozostata tak samo dobra. Obnizono
tylko bardzo wybitnie zawartos¢ rteci. Zawarto$¢ Kg
w nich wahata sie od 15 do 35% najwyzej (bylty to
np. fenylo-rtecio-pyrokatechina, acetylid-dwu-(metoksy-
etylo-rteciowy) i inne ztozone organozwiagzki rteci). Przy-
pomnie¢ nalezy, ze Germisan poprzedni (cyjanek krezolo-
rteciowy) zawierat az 17,5% Hg. W Szwecji ukazata sie
zaprawa Panogen, zawierajgca zaledwie 0,6—0.8% Hg.
W Ameryce rozpowszechniajg sie wspomniane juz Thio-
san i Arasan, a w Anglii Nomersan (dwusiarczek cztero-
metylo-tiomocznika). Zwraca uwage fakt, ze amerykan-
skie zaprawy, jak tez i inne fungicydy, nie.zawierajg
arsenu.

Insektycydy — a) Zewnetrzne. Powszechnie,
facznie z Stanami Zjednoczonymi, uzywane sg przedwo-
jenne preparaty pyretrowe, derrysowe i nikotynowe, sa-
me lub w mieszaninach z innymi. W Niemczech w cza-
sie wojny zjawit sie beznikotynowy preparat przeciw
mszycofn — Biada (Bayer) uznany przez B. R., i teraz
w Ameryce produkujg preparat pod tg samag nazwa
(heksa-etylo-tetra-fosforan). W Z. S. R. R. cieszy sie po-
wodzeniem izomer nikotyny — anabazyna.

b) Wewnetrzne. Przeciwko stonce ziemniaczanej
przewaznie stosujg wszedzie arsenian wapnia. Stosowa-
nie arsenianu otowiu i zieleni paryskiej ostatnio maleje.
Zjawity sie arsenian glinu (Belgia) i fluoro-arsenian
cynku (Szwecja).

W niektérych sadach Ameryki Pin. nad Pacyfikiem,
wskutek nadmiernego stosowania arsenianu otowiu do
opryskiwania nagromadzito si¢ tyle arsenu i otowiu
w glebie, ze zadna roslinno$¢ zielona nie moze tam ros-
na¢. Na razie nie szkodzi to jabtoniom, bo ich korzenie
idg gteboko w ziemie — przewidujg jednak, ze po wy-
cieciu drzew owocowych na tych obszarach powstanie
pustynia. Nic wiec dziwnego, ze zaczeto poszukiwaé Srod-
kéw innych bezarsenowych i stosowaC insektycydy
organiczne syntetyczne.

Zastosowanie gazéw bojowych w pierwszej wojnie
Swiatowej wywarto dobroczynny wptyw na synteze $rod-
kéw owadobodjczych. Dos$wiadczenia bowiem z tymi ga-
zami naprowadzity na mysl stosowania podobnie dziata-
jacych zwigzkéw w walce z owadami. W celu stosowa-
nia tych substancji poddano najpierw dokfadnej analizie
anatomicznej, chemicznej i histologicznej tkanki wcho-
dzace w skiad powtok zewnetrznych zaréwno owadéw
dojrzatych, jak i ich postaci rozwojowych okazato sie,
ze gtéwng przeszkodag ostaniajgcg owady od przenika-
nia ciat trujgcych jest lipoidowa budowa tkanek podpo-
rowych.. Azeby te przeszkode pokona¢, nalezy stosowac
ciato toksyczne, rozpuszczajace sie w lipoidach, <zy tez
wigzgce sie z nimi. Zauwazono, ze weglowodory zaréwno
tancuchowe, jak i cykliczne, ich rodniki i chlorowco-
pochodne wyr6zniajg sie swa zdolnoscig przenikania
i rozpuszczania sie w S$rodowiskach lipoidowych.

W czasie obecnej wojny zaszta gwattowna potrzeba
znalezienia $rodka przeciwko wszom ludzi, widliszkom
i ich larwom, a takze szaranczy. Ildgc za wskazaniami
entomologéw, zatrzymano sie na dwuchloro-dwufenylo-
trojchloro-etanie. Powtdrzyta sie tutaj historia iperyto-
wa. Zwigzki te otrzymane byty juz dawno, lecz wiasci-
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we zastosowanie znalazty po kilkudziesieciu latach. Dzia-
tanie skuteczne DDT stwierdzono na przeszto 80 gatun-
kach owadoéw szkodliwych. Obecnie w samych tylko Sta-
nach Zjednoczonych A. P. produkujg koncentratu DDT
przeszto 1.000 ton miesiecznie.

Proszki do opylania zawierajg 10, 5, a nawet 3—2%%
(przeciwko larwom stonki) i 2% DDT (przeciwko pchet-
kom ziemnym). Rozcieniczaczami w tych proszkach sa:
talk, pyrofilit, ,,cherokee clay”.

Proszki do opryskiwania zawierajg 20—50% DDT;
ciecze gotowe do opryskiwania — 0.1% DDT. Dalej
w handlu sg roztwory, emulsje w olejach mineralnych
25"/o, pasty bezolejowe 50% itd.

Drugim waznym insektycydem jest izomer gamma
heksa-chloro-cyklo-heksanu Gammexane, preparat 666
w Anglii. Toksyczno$¢ jego jest 100—150 razy wieksza,
niz arseninu sodowego przeciwko szaranczy i wielokrot-
nie wyzsza, niz DDT przeciwko niektorym gatunkom
owadéw. W handlu mamy tez proszki Gangmexanu do
opylania i opryskiwania i roztwory w rozpuszczalnikach
organicznych do opryskiwania. W wodzie stosujg Gam-
mexane w zawiesinie 0,15—0.4%-owej, roztwory w roz-
puszczalnikach ~ organicznych  rozciencza sie  wodg
400—500-krotnie.

Gammexane posiada stechly zapach, utrzymujacy sie
bardzo dtugo i udzielajacy sie np. ziemniakom sadzonym
w drugim sezohie do ziemi, ktéra poprzednio byta de-
zynsekowana Gammexanem. Dlatego tez usitowano od-
woni¢ Gammexane. Trust Chimigue Belge S. A (Te-
cebel) wyprodukowat pochodng rodanowg izomeru gam-
ma — SCN-gamma, rodanek pentachlorocykloheksanu,
majacy tylko b. staby przyjemny zapach aromatyczny
i posiadajacy wybitne wiasnosci owadobojcze, wyzsze
niz zwykty Gammexane. Nadmieni¢ nalezy, ze posrod
wielostronnych zastosowan DDT i SCN-gamma prze-
ciwko owadom, stosujg je takze przeciwko wotkowi zbo-
zowemu, zaprawiajagc tymi preparatami zboze. DDT
i Gammexane stosujg nawet do zboza konsumcyjnego.

Oprécz tych gtownych sSrodkéw owadobojczych, zja-
wit sie w handlu szczegolnie w Ameryce szereg innych
syntetycznych: DD — dwuchloro-dwufenylo-dwuchloro-
etan, stabszy w dziataniu niz DDT; Synklor — okto-
chloro-4,7-metylo-tetra-hydrinden, skuteczny przeciwko
wielu gatunkom, takze mszycom i rozmaitym pasozytom
bydlecym. Lethane (caty szereg numerdéw) — mieszanina
zawierajgca eter dwumetylo-yj-butoksy-j3'-izocyjanowy,
lub tiocyjanowy i estry /Miocyjano-etylowe kwasow ali-
fatycznych zawierajgcych od 10—18 atomow wegla.
Trucidor (Poulenc), do opylania przeciwko stonce ziem-
niaczanej (pochodna benzenu), Forbiat (Bayer) — prze-
ciwko Smietce kapuscianej (ester metylowy kwasu dwu-
metylodwutio-karbaminowego i polietoksylowany-izook-
tylo-fenol).

Jako s$rodki do opryskiwania drzew w stanie bez-
listnym, obok starych produktéw, otrzymywanych z ole-
jow antracenowych, coraz wiecej rozpowszechniajg sie
zwigzki  dwunitro-orto-krezolowe i inne dwunitrowe.
Stosowane sg one same, jak tez i w mieszaninach z kar-
bolineami.

W celu wzmocnienia dziatania karbolineéw produ-
kujg preparaty ztozone, dodajgc do nich np. Lethane
i inne substancje. Tecebel wprowadzit nowy S$rodek
kombinowany — Tricarbol, zawierajgcy olej antraceno-
wy, dwunitro-cykloheksylo-fenol,  orto-dwunitro-fenol,
koloidalne zwigzki organiczne miedzi i wreszcie rodanek
penta-chloro-cyklo-heksanu (SCN-gamma).
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Herbicydy. W Szwajcarii rozpowszechnity sie do se-
lektywnego niszczenia chwastow preparaty dwunitro-o-
krezolowe. Prawdziwg rewolucje w dziedzinie niszczenia
chwastow wywotato wprowadzenie w Ameryce i pdzniej
na Zachodzie preparatow, tak zwanych hormonowych.

Sg to arylowane kwasy tluszczowe, lub ich pochodne,
wiec: kwasy 2,4-dwuchlorofenoksy-octowy (2,4 D), |6-in-
dolo-octowy, />-indolo-mastowy, indolo-propionowy, a-naf-
taleno octowy, naftaleno mastowy, a-naftaleno aceta-
mid, — ze wymienie najwazniejsze. Jedne z nich nisz-
czg rosliny dwuliscienne, drugie jednoliscienne.

Preparaty te zaleznie od stezenia majg rozmaite dzia-
fanie. Blizszych danych o sposobie dziatania nie mamy.
Hormony nie zabijajg roslin przez zewnetrzne spalenie,
zostajg one pochfaniane i rozprowadzane przez caty sy-
stem, powodujagc w nim zaburzenia takie, ze wskutek
nich cata roslina ginie. Uzyte w wiekszym stezeniu
niszcza site kietkowania nasion. Mozna wiec wczesng
wiosng opryska¢ ziemie preparatami hormonowymi,, a po
paru tygodniach, gdy sie one roztozg zupetnie — siaé
rosling uprawng. Mniejszymi stezeniami (0,001%) oprys-
kujg jabtonie dla zabezpieczenia od przedwczesnego opa-
dania owocow. To dziatanie stwierdzone zostalo na nie-
ktérych tylko odmianach jabtoni.

Niektére z preparatéw hormonowych pobudzajg po-
midory w szklarniach do wiekszego owocowania. Inne
zapobiegajg kietkowaniu kartofli w piwnicach, jeszcze
inne pobudzajg wzrost, jak juz przed wojng stosowany
Belvitan (Bayer).

W Ameryce pewne frakcje olejow mineralnych, za-
wierajagcych 10—15% zwiazkOéw aromatycznych stosowane
sq do niszczenia wszystkich roslin, oprécz rodziny bal-
daszkowatych. Opryskujg nimi z powodzeniem planta-
cje marchwi. Oleje marchwi nie szkodzg zupetnie, a wy-
tepiaja wszystkie chwasty z perzem wiacznie.

Srodki do dezynsekcji gleby. W Ameryce i Anglii
do matych powierzchni stosujg bromek metylowy, dwu-
bromek etylenu i inne. Preparaty z DDT (Gesapon-Geigy)
Gammexane i SCN-gamma. W Polsce uzyto z dobrym
skutkiem do niszczenia ognisk stonki dwuchloroetan
sprowadzony z Z.S.R.R.

Gazowanie. Na wielkg skale gazujg w dalszym cig-
gu cyjanowodorem drzewa cytrusowe.

Rodentycydy. Przoduje w nich Ameryka. Mary-
narka wojenna odszczurza okrety preparatem ,,Antu”
a-natfylo-tiomocznikiem, nieskutecznym przeciwko my-
szom. Antu, w stezeniach zabdjczych dla szczuréw, jest
nieszkodliwy dla ludzi i. zwierzat wyzszych. Drugim $rod-
kiem gryzoniobdjczym jest preparat 1080 — monofluoro-
octan sodowy, gwattowna trucizna i dla ludzi i dla
zwierzat domowych. Stare preparaty z fosforku cynku
i siarczanu talawego tez sg w uzyciu.

Zwiizacze i emulgatory. Kazda firma, produkujgca
srodki ochrony roslin, ma w swoim katalogu preparaty
zwilzajgce. Z podanych sktadéw chemicznych notujemy
np. siarczany wyzsze alkilogve sodu.

Z tego krotkiego przegladu Srodkéw fitofarmaceuty-
cznych wida¢, ze produkcja ich we wszystkich grupach
przesuwa sie wybitnie na korzy$¢ preparatow organicz-
nych syntetycznych, usuwajac stare Srodki, zawierajgce
/ swym skladzie metale ciezkie.

Nalezy sie spodziewa¢, ze przemyst chemiczny, przy
wspOtpracy wielu tysiecy specjalistow, dostarczy juz
Vv krétkim czasie $rodkow dziatajacych btyskawicznie
i skutecznie. Inz. W. Szczypinski

P.I.N.G. W. Putawy,
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WYKAZ LITERATURY Nr 5.

Czasopisma otrzymane do 1. VII. 1948 r.

Skréty oznaczajg: s — strony, r — rysunki, t —tablice, w — wykresy. Tytuly czasopism podano w o0gol-

nie przyjetych skrétach.

I. Aparatura. Inzynieria Chemiczna.

Para wodna o wysokim ci$nieniu i dwutlenek krzemu.
Karas$ F. Chem. Obzor, 23, 49 (1949). S. 2'/s. Opisano za-
ktdcenia, wystepujace w turbinach o wysokim cisnieniu
pary, spowodowane obecnoscig SiO2, teorie powstawania
osadow krzemianowych na topatkach turbiny, usuwanie
SiO? z wody zasilajgcej, stosowane w Europie, oraz nowe
postepy w tej dziedzinie w U. S. A. do konca 1946 r.

Z. B.

Rozprezanie adiabatyczne w wyrzucie rakiety. Pir-
ko Z. Chem. Listy, 42, 34 (1948). S. 3%. Praca teore-
tyczna. (D. c. nastgpi) Z. B.

1. Chemia fizyczna i nieorganiczna.

Struktura weglikéw, azotkéw i tlenkdw uranu. R. E
Rundie, N. C. Baenziger, A. S. Wilson, R. A
Mc Donald. J. Am. Chem. Soc. 70. 99, (1948). S. 6. Ba-
dania rentgenograficzne struktury jak roéwniez warunkéw
tworzenia sie i istnienia UC, UC2 UN, U2N3 UN2 UO,
U022, UsOs, UO3. (E. B)

Zasadowe fluorki glinu. J. M. Cowley, T.R. Scoll,
J. Am. Chem. Soc. 70, 105, (1948). S. 4, r. 1, t. 4. Otrzy-
manie dziataniem NH3 na mieszane roztwory AlR3
i A12(SO4)3. Rentgenograficzne badanie struktury i zmian
zachodzacych przy ogrzewaniu. (E. B.)

State jonizacji nieorganicznych kwaséw tlenowych
w wodzie. J. E. Ricci. J. Am. Chem. Soc. 70, 109, (1948).
S. 5, t. 2. Krytyczne omowienie obliczen i teorii poda-
nych w artykule w roczniku 60, 2047 (1938). Udowodnie-
nie niestusznosci tej teorii. Utozenie empirycznych ugru-
powan i zaleznosci statych od tadunku centralnego ato-
mu i liczby atoméw tlenu poza hydroksylami. (E. B.)

Woptyw dwubiegunowych jonéw na rozpuszczalno$¢
niektérych stabo rozpuszczalnych soli. Fang-llsuin
Lee, Li-Kwan-Luh. J. Am. Chem. Soc. 70, 113
(1948). S. 2, w. 1, t. 2. Wplyw glicyny na rozpuszczalnos¢
TICh i CaSO4. (E.B.)

Fluor, szczeg6lny twor miedzy pierwiastkami. Mil-
bauer J. Chem. Obzor, 23, 66 (1948). S. 4%, t. 1 r. 8.
Artykut omawia indywidualne wiasnosci fluoru i jego
zwigzkéw, zaréwno nieorganicznych, jak i organicznych,

oraz opisuje ich preparatyke laboratoryjng i techniczna.
Specjalng uwage zwrécono na fluorowane weglowodory,
oraz na mechaniczng kompresje fluoru, zastosowang z po-
wodzeniem w ostatnich latach w U. S. A. Z.B.

Sztuczne radioizotopy wytwarzane w reaktorze ato-
mowym. (Il cze$é). Sandholzer V. Chem. Listy, 42,
40, (1948). S. 314. Autor podaje przeglad produkowanych
wyodrebnionych radioizotopow, ich otrzymywanie i wias-
nosci. Z.B.

Zalezno$¢ Duclaux preznosci par cieczy od tempera-
tury. Viktorin O.Chem. Listy, 42, 43 (1948). S. ¥2.
Autor rozwaza rownanie Duclaux [J. Chim. Phys.
40, 65 (1943)], dajace zalezno$¢ preznosci pary od tempe-
ratury bezwzglednej, temperatury krytycznej i tempera-
tury punku potréjnego i wykazuje jego zgodno$¢ z da-
nymi doswiadczalnymi, oraz dogodno$¢ w postugiwaniu
sie nim. Z.B.

Otrzymywanie czystego kwasu ortotelurowego z te-
luru metalicznego przez dziatanie nadtlenku wodoru,
oraz jego oznaczanie. Krepelka J. H. i Kubik L.
Chem. Listy, 42, 28 (1948). S. 3, t. 4. Autorzy opracowali
nowg metode preparatyki kwasu ortotelurowego za po-
mocg dziatania nadtlenku wodoru na telur metaliczny,
jak réwniez sposdb jego oczyszczania. Najlepszg metoda
iloSciowego oznaczania tego kwasu jest metoda wagowa
Braunera i Kuzmy [Ber. 40, 3362 (1907)]. Metoda
lehnera i Hombergera [J. Am. Chem. Soc. 30,
387 (1908)] nie .daje dobrych rezultatow z powodu trud-
nosci w ilosciowym zredukowaniu teluru. Do redukcji
TeVIl na TelV mozna uzywa¢ metody B unsena, ktorej
warunki specjalne autorzy wytyczyli. Poza tym autorzy
otrzymali czysty preparat soli sodowej w formie wo-
dzianu NaaH"TeOo. 2H20 i w postaci bezwodnej.

Z. B.

Powigzanie danych fizycznych i chemicznych dla
uzytku przemystu chemicznego, (c. d) D. F. Othmer.
Chimie & Ind. 59, 446, (1948). S. 5 w. 11. Rozpatrujac
roztwory dwdch cieczy lotnych, autor podaje dla roztw.
kw. octowego w wodzie wykresy cisnienia czast. wody
i sktadu par tego roztworu w odniesieniu do preznosci
pary wodnej w tych samych temp, lub do preznosci
catkowitej uktadu, oraz wykres logarytmow spotcz. ak-
tywnosci wody w zaleznosci od cisn. pary wodnej w tych
samych temp. Omawiajac roztwory subst. nielotnych po-
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dano w ukt. log. wykresy aktywnosci i sit elektromotor.
dla roztw. wodnego NaOH. Rozpatrzono dane réwno-
wagi, P, T, skladu cieczy i pary roztw. dwoch subst.
lotnych w granicach krytycznych oraz lepkos¢ cieczy
w zaleznosci od temperatury. M.J.

Badanie nad mlekiem wapienno-siarkowym. G. V a-
Jensi. Chim. & Industrie. 59, 440 (1948). S. 6. w. 4, t. L
Mleko siarkowo-wapienne, skiadajace sie, gtdwnie z wie-
losiarczku wapnia, tworzy sie przez dziatanie siarki na
mleko wapienne w temperaturze wrzenia. O ile auto-
rowi wiadomo, nie ma zadnych danych, dotyczacych
pH i rH tego ptynu (rH jest to wyktadnik oksydacyjno-
redukcyjny). Wydaje sie, ze dziatanie zabdjcze na mi-
kroorganizmy wywotane jest zarébwno wiasnosciami re-
dukcyjnymi wielosiarczkow, jak i odczynem alkalicznym
spowodowanym ich hydroliza. Celem pracy jest zbada-
nie tego zagadnienia pod wzgledem fizyko-chemicznym
oraz metod przygotowania mleka siarkowo-wapiennego
0 mozliwie duzym stezeniu i pozbawionego tiosiarczanu
wapnia, ktéry jest skiladnikiem mniej aktywnym.

M. J.

Uwodnienie mono-glinianu wapnia. J. Brocard.
Chimie & Ind.'59, 431 (1948). S. 6, w. 8. t. 2. Anomalie,
jakie zauwazono przy krzepnieciu i twardnieniu cemen-
tow glinowych, zwrdcity uwage na ich gtéwny skiadnik:
mono-glinian wapnia. Dotychczasowe badania wykazaty,
ze podniesienie temperatury wptywato na zmiane postaci
krystalicznej utworzonego glinianu uwodnionego. Dla ce-
mentu glinowego w temperaturze 30°, roztwOr przesy-
cony zachowuje sie przez 2 dni bez krystalizacji; tworzy
sie glinian heksagonalny i nawet przy koncu 8 dni nie
ma $ladu glinianu regularnego. Natomiast w tempera-
turze powyzej 30° uwodnienie przyspiesza sie w miare
wzrostu temperatury, jak roéwniez przemiana glinianu
heksagonalnego na regularny. M. J.

Energia siatki soli kompleksowych. K. B. Jacimir-
skij. Z. Obszcz. Chim. 17, 2019 (1947). S. 5. t. 3. Obli-
czono promienie jondw zespolonych na podstawie gestosci
soli (statej), ciepta hydratacji i energii tworzenia jonéw
zespolonych. Energie siatki soli zespolonych obliczono trze-
ma réznymi metodami: z ciepta rozpuszczania soli w wo-
dzie, z ciepta jej tworzenia i na podstawie promieni jo-
néw, tworzacych dang sdl. E. T

Budowa czasteczki fosgenu. .P. S. Ugrjumow.
Z. Obszcz. Chim. 17, 2024 (1947). S. 4. Podano 8 elektro-
nowych wzoréw struktur czasteczki fosgenu. Obliczono

energie rezonansu czasteczki fosgenu, réwng 82 Cal.
na gramoczasteczke. Energia ta jest miarg trwatosci
stanu czasteczki. E. T

Rodnik (SOaCl)’, jego budowa i reakcje. A. J. Ja-
kubowicz i J. M. Zinowiew. Z. Obszcz. Chim. 17,
2028 (1947). S. 20, t. 2, r. 2. Zbadano wzajemne dziatanie
etylenu, propylenu i chlorku winylu z chlorkiem sulfu-
rylu w niskich temp, w obecnosci takich katalizatorow,
jak chlorki siarki lub pirydyna. Przedyskutowano che-
mizm tych reakcji i mechanizm dziatania katalizatorow.
Rozpatrzono budowe rodnika (SO2C1)’, ktéra wyraza sie
rezonansowymi strukturami z wolnorodnikowym stanem
atoméw tlenu i siarki. E.T.

Trojalaninowe pochodne chromu. L. M. Wolsztein.
Z. Obszcz. Chim. 17, 2048 (1947). S. 6, t. 1. Wychodzac
z Cr(CH3CHNH2COO)3 otrzymano ciekawy szereg nowych
tréjalaninowych pochodnych chromu. E T
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Badania w dziedzinie kinetyki Kkatalitycznego po-
wstawania i rozkfadu styrenu. A. A. Batandin i A A
Tolstopiatowa. Z. Obszcz. Chim. 17, 2182 (1947).
S. 11, t. 5, r. 4. Mierzono szybkosci dehydrogenizacji ka-
talitycznej etylobenzenu do styrenu w zaleznosci od
szybkosci objetosciowej zasilania etylobenzenem (od 55
do 2293 ml/l/godz.) i od temp. (550, 575 i 650"). Wyciag-
nieto stad wniosek, ze powstajacy styren ulega dalej
rozktadowi. Zostato to potwierdzone eksperymentalnie
droga przepuszczania styrenu nad katalizatorem w tych-
ze warunkach. Mierzono szybkos¢ rozkiadu styrenu
w zaleznosci od szybkosci obj. (100 i 273 ml/l/godz.) i od
temp. (550 do 650"). Badano dehydrogenizacje podwaojnych
mieszanin z CO? o réznym skiadzie przy statym czasie
zetkniecia z kontaktem przy 650°. Ostatnie badania wy-
kazaly, ze wraz ze zwiekszaniem sie rozcienczenia etylo-
benzenu, procent styrenu w kondensaoie z poczatku stop-
niowo wzrasta, a nast. ostro opada. E.T.

Termiczna dysocjacja i przewodnictwo elektryczne
chlorku jodu w stanie stopienia. Ju. A. Fiatkow i O. I.
Szor. Z Obszcz. Chim. 18, 14 (1948). S. 4, r. 3, t. 1. Ter-
miczny rozktad chlorku jodu jest procesem odwracal-
nym. E.T.

O homogenizacji rozwarstwienia podwojnego z po-
mocg trzeciego skladnika. I. L. Krupatkini M. A
Bodin. Z. Obszcz. Chim. 17. 1993 (1947). S. 6, t. 5, r. 4.
Zbadano podwdjny uktad woda-eter izopropylowy w gra-
nicach temp. 20 —60". Zbadano potrojny uktad alk. izo-

propylowy-eter izopropylowy-woda réwniez w temp.
20 — 60". E.T.
Badania ukfadu potrojnego  KNOS - KCIOj - KC1

w stopach. W. A. Patkin. Z. Obszcz. Chim. 18, 22 (1948).
S. 10, r. 8 t 8 E.T.

O pewnych prawidlowosciach w istnieniu izotopow.
L. AL Mindalew. Z. Obszcz. Chim. 18, 32 (1948). S. 8,
r. 2, t. 1. Dla minimalnych i maksymalnych izotopéw,
poczawszy od pierwiastka nr 8 ustala sie prawo kolej-
nego zwiekszania i zmniejszania sie stosunku n,p i réz-
nicy n-p ze zwiekszeniem sie numeru porzadko-
wego. Dalej wysunieto prawo, ze u minimalnych izoto-
poéw dla nieparzystych pierwiastkbw ma miejsce zwieksza-
nie stosunku n/p i roznicy n-p, a dla parzystych zmniej-
szanie. Dla minimalnych izotopéw ustanawia sie ,,prawo
jadrowych neutronowych par”. Znaleziono prawidtowos¢,
ze dla minimalnych i maksymalnych izotopéw roznica
n—p lezy zawsze na prostej, przechodzacej pod katem
45" przez parzyste numery porzadkowe.

Fizyko-chemiczna analiza systemu kwas octowy-
kwas azotowy. Ill. Przewodnictwo elekryczne systemu.
S. P. Miskidzjan i N. A Trifonow. Z Obsz.
Chim. 17, 2216 (1947). S. 6, r. 5, t. 4. Wykazano, ze w sy-
stemie przeprowadza prad kwas azotowy i ze powstajacy
zwigzek nie jest elektrolitem, a na odwr6t, wigzac kw.
azotowy obniza przewodnictwo systemu. Kwas octowy
gra w systemie role zasady, a azotowy — kwasu. Podano
budowe powstajgcego zwigzku. E.T.

Pojemno$¢ cieplna cieczy. I. Pojemno$¢ cieplna we-
glowodoréw szeregu benzenu. W. J. Kurbatow. Z
Obszcz. Chim. 17, 1999 (1947). S. 11, t. 3. DosSwiadczalnie
okreslono przy 4 —5 rdznicach temp, pojemnosci cieplne
13 weglowodoréw szeregu benzenu. Stwierdzono, ze poj.
cieplne moga by¢ wyrazone wzorem: MC0 = A + Bt. Wiel-
ko$¢ MCO dla benzenu réwna sie 31,0, a dla kazdego wpro-
wadzonego atomu wegla wzrasta $rednio o 57 Cal. 0,7
zgodnie z regutg addytywnosci pojemnosci cieplnej cieczy.

E.T.
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O nowych zwigzkach siarki, selenu i jodu. A. F. K a-
pustinskij i J. M. Gotutwin. Z. Obszcz. Chim.
17, 2010 (1947). S. 9, t. 6, r. 3. Zbadano napiecie powierzch-
niowe i gestos¢ uktadow: siarka-jod, selen-jod i siarka-
selen w roztw. dwusiarczku wegla. Stwierdzono istnienie:
a) jodkéw siarki: S3J2; S2J2; SJ2; SJ4 i SJ6 b) jodkdow
selenu: Se3J2; SelJ? i SeJd; c) zwigzku siarki z selenem:
SSe2. E.T.

Rownowagi w systemie woda-chlorek amonu-jodek
amonu-bromek amonu. A. K. Zdanow. Z Obszcz. Chim.
17, 2213 (1947). S. 3, t. L E.T.

O zagadnieniu mechanizmu powstawania cukréow
z aldehydu mréwkowego. S. A. Balezin. Z. Obszcz.
Chim. 17, 2288 (1947). S. 4. Sprawdzono zaproponowang
przez autora metodyke badania kinetyki kondensacji al-
dehydu mréwkowego na cukry. Wykazano, ze metoda
dilatometryczna w zupetnosci nadaje sie¢ do badan ki-
netyki. E. T

Badanie reakcji powstawania ferrytéw kobaltu i niklu.
T.l. Butgakowa i Ja.l. Gerasimow, Ju. P. Sima-
now i I.L. Klaczko-Gurwicz. Z. Obszcz. Chim. 18,
154 (1948). S. 11,r. 4,t. 7. Badanie przeprowadzone trzema
réznymi metodami: a) rozpuszczanie produkéw reakcji
w siarkawym i siarkowym kw.; b) rentgenofazowa analizg
produktéw reakcji; c¢) badaniem magnetyzmu produk-
tow reakcji. Przedziat temp., w ktorych zachodzi gtow-
nie powstawanie ferrytow kobaltu i niklu, wynosi
700 — 1000". Czas konieczny dla ukonczenia reakcji ferry-
tyzacji w mieszaninach CoO Fe203 i NiO Fe203 przy
temp. 1100° wynosi 25— 30 godzin, lecz gtdwna czes$¢
tlenkéw faczy sie juz w ciggu pierwszych 3—4 godzin.

E.T.

O stereochemii arsenu tréjwartosciowego. V. Gilm
Kam aj. Z. Obszcz. Chim. 17, 2178 (1947). S. 4. Przy
dziataniu magnezo- lub cynko-organicznymi zwigzkami
chlorowco-podstawionych kwasow tluszczowych na dru-
gorzedowe chlorowcoarsiny otrzymano rozne estry kwa-
sow arsylo-karbonowych. E.T

I11. Chemia Organiczna. Biochemia.

Rozktad di-t-alkil nadtlenkoéw. |I. Kinetyka. J. H.
Haley, F. F. Rust, W. E. Vaughan. J. Am. Chem.
Soc. 70, 88 (1948). S. 7, w. 7, t. 11. Pomiary szybkosci
rozktadu w fazie gazowej nadtlenkow di-t-butylowego
i di-t-amylowego. Badanie wptywu S$cian naczyn i inhibi-
torow. Omoéwienie mechanizmu reakcji. (E. B)

Rozktad di-t-alkil nadtlenkéw. 1l. Reakcje powsta-
jacych wolnych rodnikéw. F. F. Rust, F. H. Seubold,
W. E. Vaughan. J. Am. Chem. Soc. 70, 95 (1948). S. 5,
w. 1, t. 7. Opis duzej ilosci reakcyj zachodzacych przy
rozktadzie i adtlenkbw w obecnosci innych potaczen.
Omowienie wynikéw dla przeprowadzenia dowodu, ze
rozktad zachodzi w pierwszej fazie z wydzieleniem wol-
nych  rodnikéw:  (CH3),COOC(CH3)3 -> 2 CH3COCHS +
+ 2CH3. (E.B)

Wyosobnienie czynnika wzrostu Lactobacillus casei
otrzymanego przy fermentacji. B. L. Hu tchings, E L.
R. Stokstad, N. Bolionos, N. H. Sloane, |. Sub-
barow. J. Am. Chem. Soc. 70. 1 (1948). S. 2, w. 1. Opis
wyosobnienia i udowodnienie jego odmiennosci od in-
nych, poprzednio otrzymanych. (E. B)

Wyosobnienie czynnika wzrostu Lactobacillus casei
z watroby. E. L. R. Stokstad, B. L. Hutchings,
. Subbakow. J. Am. Chem. Soc. 70, 3 (1948). S. 2,
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r. 1. Opis sposobu wyodrebnienia z ekstraktu watrobia-
nego przy uzyciu estryfikacji metanolem. (E. B)

Degradacja czynnika wzrostu Lactobacillus casei
otrzymanego przy fermentacji. I. E. L. R. Stokstad,
B. L. Hutchings, J. HO Mowat, J. H Boothe,
C. W. Waller, R. B. Angier, J. Semb, I. Subba-
row. J. Am. Chem. Soc. 70, 5 (1943). S. 5, w. 2, t. 1. Ba-
dania nad rozktadem przez hydrolize, w obecnosci i w nie-
obecnosci tlenu i zidenntyfikowanie otrzymanych pro-
duktow. (E. B)

Degradacja czynnika wzrostu Lactobacillus casei
otrzymanego przy fermentacji. Il. B. L. Hutchings,
E. L. R. Stokstad, J. HH. Mowat, J. H . Boothe,
C. W. Waller, R. B. Angier, J. Semb, J. Subba-
row, J. Am Chem. Soc. 70, 10 (1948). S. 4, w. 3, t. L
Dalsze badania nad zidentyfikowaniem produktow roz-
kfadu. (E. B.)

Struktura czynnika wzrostu L. casei otrzymanego
Z watroby. J. H. Mowat, J. H Boothe, B. L. Hut-
chings, E. L. R. Stokstad, C. W. Waller, R. B.
Angier, J. Semb, D. R. Cosulich, I. Subbarow.
J. Am. Chem. Soc. 70, 14 (1948). S. 5, w. 5. Ustalenie wzoru
strukturalnego zgodnego z wszystkimi danymi do$wiad-
czalnymi. (E. B.)

Synteza kwasu pteroil-glutaminowego (watrobowy
czynnik wzrostu L. casei) i kwasu pteroinowego. I. C. W.
Waller, B. L. Hutckings, J. H. Mowat, E. L. R.
Stokstad, J. H. Boothe, R. B. Angier, J. Se mb,
J. Subbarow, D. B. Cosulich, M. J. Fahren-
bach, M. L. Hullquist E. Kuh, E. H. Nonthey,
D. R. Seeger, J. P. Sickels, J. M. Smith Jr.
J. Am. Chem. Soc. 70. 19 (1948). S. 4, w. 2, t. 1. Przebieg
syntezy i dyskusja identycznosci. (E. B.)

Synteza kwasu pteroil-glutaminowego (watrobowy
czynnik wzrostu L. casei) i kwasu pteroinowego. Il. M. E.
Hultauist, E. Kuh, D. B. Cosulich, M.
Fahrenbach, E. H Northey, D. R. Seeger, J. P.
Sickels, J. M.Smith Jr., R. B. Angier, J. H.
Boothe, B. L.Hutchings, J. H. Mowat, J.
Semb, E. L. R Stokstad, J. Subbarow, C. W.
Waller. J. Am. Chem. Soc. 70, 23 (1948). S.. 2,w. 1
Synteza na innej drodze niz w poprzedniej pracy.

(E.B)

Synteza kwasu ptercilglutaminowego. Ill. R. B. An-
gier, E. L. R. Stokstad, J. H Mowat, B. L. Hut-
chings, J. H. Boothe, E. W. Waller, J. Semhb,
J. Subbarow, D. B. Cosulich, M. J. Fahren-
bach, M. E. Hultauist, E. Kuh, E. H. Northey,
D.R. Seeger, J. P. Sickels, J. M. Smith Jr.
J. Am. Chem. Soc. 70, 25 (1948). S. 2, t. 1. Trzeci sposob
syntezy. (E. B.)

Synteza kwasu pteroilglutaminowego. IV. J. H. B oo-
the C. W. Waller, E. L. R. Stokstad, B. L. Hut-
chings, J. H. Mowat, R. B. Angier, J. Semb, J.
Subbarow, D. B. Cosulich, M. J. Fahrenbach,
M. E. Hultguist, E. Kuh, E. H. Northey, D. R
Seeger, J. P. Sickels, J. M. Smith Jr. J. Am.
Chem. Soc. 70, 27 (1948). S. 2, w. 1. Nowy, czwarty spo-
s6b syntezy. (E. B.)

Studia nad strukturg dimeru ketenu. A. T. Blom-
quist, F. H. Baldwin. J. Am. Chem. Soc. 70, 29 (1948).
S. 2. Przeprowadzenie dowodu struktury laktonowej
z podwodjnym wigzaniem w pierscieniu. (E. B.)
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Wielocztonowe pierscienie weglowe. I. Cyklizacja nie-
ktérych bifunkcjonalnych ketenéw. A. T. Blomquist,
R. D. Spencer. J. Am. Chem. Soc. 70, 30 (1948). S. 4,
t. 1. Dwuketeny, pochodne kw. dwuzasadowych, normal-
nie polimeryzuja sie liniowo. W duzym rozcienczeniu,
mata czes¢ kondensuje sie, dajgc cykliczne ketony
i dwuketony. (E.B.)

Wielocztonowe pierscienie weglowe. 1. Nowa synteza
ciwetonu i d, I — muskonu. A. T. Blomguist, R. W.
Holley, R. D. Spencer. J. Am. Chem. Soc. 70, 34
(1948). S. 2. Synteza przez cyklizacje dwuketendw.

(E.B)

' Wielocztonowe pierscienie weglowe. 1. Kwasy po-
chodne cyklohcptadekanu. A. T. Bomauist. R. W.
Holley. J. Am. Chem. Soc. 70. 36 (1948).S. 4. Synteza
kwasoéw o grupie COOH i CH2COOH, przytaczonej do
17 cztonowego pierscienia. (E. B.)

Studium nad syntezg plazmochiny metodg redukcyj-
nego aminowania niklem, Raneya. R. C. Elderfield,
F. J. Kreysa, J. H. Dunn, D. H Humphreys.
J. Am. ehem. Soc. 70, 40 (1948). S. 5, w. 2. Préby syn-
tezy z I-dietylamino-4-pentanonu i 6-metoksy-8-amino-
chinoliny dajg matg wydajnos¢ plazmochiny i gtdwnie
imidazolowg pochodng chinoliny. (E.B.)

Reakcja o-fenylendiaminy i 8-amino-I, 2, 3, 4-tetra-
hydroeliinoliny z potgczeniami ka.rbonylowymi. R. C.
Elderfield, F. J. Kreysa. J. Am. Chem. Soc. 70,
4 (1948). S. 4, w. 1. Reakcje z aldehydami i ketonami
prowadzg do powstawania potgczen imidazolowych. Omo-
wienie mechanizmu . reakcji. (E. B.)

Sporzadzanie i przegrupowania 1, 2-dimetylamino-
chloropropanéw. E. M. Schullz J. M. Spraque.
J. Am. Chem. Soc. 70, 48 (1948). S.4. Otrzymanie z odpo-
wiednich propanoli dziataniem SOC12 + Cl i N(CHS)2, ule-
gaja przegrupowaniu, przy czym l-dimetylamino-2-chlo-
ropropan jest potgczeniem trwalszym. (E. B.)

Pochodne n-alkanoilowe n-butylowego i tetrahydro-
furfurylowego mleczanu. M. L. Fein, C. H. Fisher.
J. Am. Chem. Soc. 70, 52 (1948). S. 5, w. 5, t. 4. Otrzy-
manie kilku pochodnych dziataniem chlorkéw lub bez-
wodnikéw kwasowych. Ustalenie zwiazku miedzy wias-
nosciami fizycznymi a liczbg atomoéw wegla, pozwalajgce
na obliczenie danych dla brakujgcych cztonow

(E.B)

Studia nad ligning i potagczeniami pokrewnymi.
LXXXIV. Wodorowanie drzewa klonowego pod wysokim
cisnieniem. Lignina hydrolowa. C. P. Brewer, L. M.
Cooke, H Hibbert. J. Am. Chem. Soc. 70, 57 (1948).
S. 3. Wodorowanie trocin w mieszaninie wody i etanolu
(1:1) w 165—170" z katalizatorem Ni Raneya powo-
duje rozktad celulozy i pozwala na wyosobnienie 75—85%
ligniny w stanie niezmienionym. Badanie budowy tej
tzw. ligniny hydrolowej przez wodorowanie, rozpusz-
czanie itp. (E. B.)

Studia nad ligning i potagczeniami pokrewnymi.
EXXXV. Synteza i wiasnosci dimerow pokrewnych lig-
ninie. S. B. Baker, T. H Evans, H Hibbert.
J. Am. Chem. Soc. 70, 60 (1948). S. 4. Dla potwierdzenia
teorii, ze elementarnymi czastkami ligniny sa rozne po-
chodne propylfenolu, syntetyzowano kilka takich pochod-
nych. Przerabiano je nastepnie na dimery i poddawano
alkoholizie. (E. B.)
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Studia nad ligning i potgczeniami pokrewnymi.
LXXXVI. Wodorowanie dimeréw pokrewnych ligninie.

S. B. Baker, H Hibbert. J. Am. Chem. Soc. 70, 63
(1948). S. 4, t. 3. Wodorowanie dimeréw propylfenolowych
i poréwnanie wynikéw z wodorowaniem potgczen otrzy-
manych z ligniny. (E. B.)

Studia nad ligning i potaczeniami pokrewnymi.
LXXXVIIl. Wodorowanie drewna klonowego pod wyso-
kim cisnieniem. J. M. Pepper, H.  Hibbert J. Am.
Chem. Soc. 70, 67 (1948). S. 5, t. 1 Wodorowanie pod
cisnieniem 210 atm. w temp. 170". Oddzielenie i zidenty-
fikowanie otrzymanych produktow rozpadu ligniny. Pro-
by syntezy podobnych pefaczer i wnioski co do budowy
ligniny. 1 (E. B.).

Synteza embeliny, rapanonu i pokrewnych chinonéw
przez alkilacje nadtlenkami. L. F. Fieser, E. M.
Chamberlin. J. Am. Chem. Soc. 70, 71 (1948). S. 4,
t. L Na 2 5dihydroksybenzochinon dziatano nadtlen-
kami kw. alifatycznych o Cu, CR2 i CI, otrzmech pig-
menty identyczne z naturalnymi. (E.B.)

Niektdre, izomery amidonu i pokrewnych potaczen
N. R. Easton, J. H Gardn.er, M. L. Evanick,
J. R. Stevens. J. Am. Chem. Soc. 70, 76 (1948). S. 3,
t. 1. Kondensacja difenylacetonitrylu z 1-dimetylamino-
2-chloropropenem i dziatanie C2H-, MgBr na surowy pro-
dukt kondensacji. (E. B.)

Tiofenowe analogi DDT. P. Truit, M. Mattison.
E. Richardson. J. Am. Chem. Soc. 70, 79 (1948). S. 2
Synteza nieznanych dotychczas analogéw i ich wiasnosci

owadobdjcze. (E. B.)
Biofizyczne studia nad proteinami plazmy krwi. VII.
Wydzielenie ,-globuliny z serum r6znych zwierzat.

J. C. Nichol H. F. Deutsch. J. Am. Chem. Soc.
70, 80 (1948). S. 3, w. 3, t. 2. Opis nowej metody polega-
jacej na zastosowaniu réznych stezen alkoholu i roztwo-
réow NaCl i zmian pH. (E. B))

Biofizyczne studia nad proteinami plazmy krwi. VIII.
Wydzielenie i wiasnosci y-globulin z serum normalnych
krow. E. L. Hess, H. F. Deutsch. J. Am. Chem. Soc.
70, 84 (1948). S. 4, w. 6. Opis sposobu wydzielenia i wias-
nosci przy dyfuzji, sedymentacji w ultracentryfudze, ele-
ktroforezie. (E.B)

Przebieg hydrolitycznego rozktadu biatek. 1I. Mar e-
cek V. Chem. Obzor, 23, 46 (1948). S. 3, t. 7. [I. cz. Chem.
Obzor, 20, 188—190 (1945)]. Badano hydrolize biatek
w roznych warunkach stezenia kw. solnego, cisnienia
i temperatury. Stwierdzono, ze rozktad biatek na amino-
kwasy przy uzyciu kw. solnego nie moze by¢ nazwany
procesem czysto katalitycznym, poniewaz oznaczona ilos¢
kw. solnego powoduje wytworzenie tylko odpowiadaja-
cej, Scisle oznaczonej ilosci aminokwaséw. Kw. solny
reaguje z tymi aminokwasami, tworzy pofaczenia state
i nie regeneruje sie przez dodanie dalszej ilosci biatka.
Wptyw pojedynczych czynnikéw reakcji wyjasniono za
pomocg serii danych doswiadczalnych. Opisano metody
otrzymywania kw. glutaminowego i Kkilku nowych soli.

(z.B)

Biatka roslin stragczkowych, w szczegélnosci soji.
Janicek G. Chem. Obzor, 23, 7 (1948). S. 2, t. 2. Autor
omawia zagadnienie biatek roslin strgczkowych, ktore
pomimo swej biologicznej niekompletnosci (z wyjatkiem
glicyniny soji) posiadajg swoje znaczenie w wyzywieniu
ludnosci. Sg stosunkowo tanie i dajg sie uzupetni¢ od-
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powiednimi kombinacjami. Specjalne znaczenie posia-
dajg biatka soji, ktére sg uzywane przy odzywianiu
dzieci, diabetykéw, artretykdéw itp. Zagadnienia z tej
dziedziny rozwigzywane zagranicg sa pilnie $ledzone
w Czechostowacji, gdzie oprocz tego wykonywane sg sa-
modzielnie badania laboratoryjne i technologiczne.
(Z.B)
Przemiana materiatlowa bakterii Mycobacterium tu-
berculosis. Hnilica L. Chem. Listy, 42, 43 (1948). S. 1.
(Z.B)
Zaleznos¢ miedzy budowag chemiczng estrow i ich
dziataniem znieczulajacym. Protiva M. Chem. Listy,
42, 44 (1948). S. 2. (z.B)

Notatka w sprawie pfacy J. Hadacka i M. Vondracka:
,O otrzymywaniu pochodnej tertazotowej kwasu trojfor-
mylocholowego. [Chem. Obzor, 22, 197 (1947)]. Lukas R.
I Cherd. Obzor, 23, 32 (1948). S. 3'4. Krytyka pracy i odpo-
wiedz autorow. (Z.B)

Chemia wiskozy i ksantogenianéw. Il. Diksantogenidy
i tiobezwodniki. C. N. Danitow i N. M. Grad. 2.
Obszcz. Chim. 17, 2193 (1947). S. 8, Zbadano dziatanie
wzajemne cyjanku potasu z dwuetylo-dwuksantogeni-
dem, dwuizobutylo-dwuksantogenidem, dwuksantogenida-
mi mentolu, dwuacetonoglukozy i celulozo-ksantogeno-
dwusiarczkiem. E. T

Badania w dziedzinie nienasyconych weglowodoréow
cyklicznych i ich pochodnych. [X. Dziatanie, chinoliny
i alkalii na pochodne polichtorowcowe weglowodoréw
cyklicznych i ttuszczowych. N. A. Domnin i W. A
Czerkasowa. 2. Obszcz. Chim. 17, 2283 (1947). S. 5.

E. T.

O kondensacji alkoholi ze zwigzkami aromatycznymi
w obecnosci chlorku glinu. XII. Kondensacja pierwszo-
rzednego alkoholu butylowego i izoamylowego z benze-
nem i toluenem. I. P. Cukerwanik i A W. Pole-
taew. 2. Obszcz. Chim. 17, 2240 (1947).S. 4. Alkylowanie
benzenu i toluenu pierwsz. alkoholem butylowym i izo-
amylowym w obecnosci AICL) zachodzi z trudnoscig
i daje niskie wyd. alkylobenzenéw. Alkylobenzeny otrzy-
mane przy kondensacji, zawierajg przewaznie izomery-
zowane rodniki alkoholi. Przyczyng szczeg6lnego zacho-
wania wym. alkoholi jest fatwos¢ ich rozszczepienia wo-
bec AICIi z utworzeniem produktéw hydro- i dehydro-
polimeryzacji zwtaszcza przy nadmiarze AICL) i podwyz-
szonej temp. ’ E.T.

Badania w szeregu naftalenowym. XII. O przemia-
nach soli suchych 2-naftolo-I-suffokwasu. W. W. Ko-
ztowi A G. Kuznecowa. 2. Obszcz. Chim. 17, 2244
(1947). S. 9, t. 6, r. 4. Stwierdzono, ze sole 2-naftolo-I-
suflokwasu w $Srodowisku naftalenu przy wysokiej temp,
ulegajg przegrupowaniu, przy czym powstajg sole kwas-
nego estru siarkowego “-naftolu. W obojetnych S$rodo-
wiskach (kaolin, piasek) sole 2-naftolo-I-sulfokwasy przy
wysokich temp, ulegajg przegrupowaniu w sole 2-nafto-
lo-6-sulfokwasy. E. T

O wzajemnym dziataniu tioeteréw szeregu ttuszczo-
wego z siarczanami dwualkylowymi. 1. A. Usow, M. Z
Finkelsztein i W. N. Betow. 2. Obszcz. Chim.
17, 2253 (1947). S. 3. E.T

O budowie mikroczasteczki biatka Il. *"Otrzymywanie
pochodnych dwuoksopiperazyn z bocznymi resztami ami-
nokwasowymi. N. I. Gawritow i L. N. Akimowa.
2. Obszcz. Chim. 17, 2101 (1947). S. 16. Wyjasniono me-
chanizm chlorowania chlorkiem oksalylu diketopipera-
zyny. Woydzielono i zidentyfikowano pie¢ nowych po-
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chodnych dwuketopiperazyny i glikokolu. Wydzielono i zi-
dentyfikowano trzy nowe zwigzki diketopiperazyny z kw.
szczawiowym i glikokolem, oraz ester oksalylodwuglicy-
nodwuetylowy. E.T.

Badania .w dziedzinie przemiany Kkatalitycznej alko-
holi w weglowodory szeregu dwuwinylu. VIII. Przemiana
kontaktowa alkoholu izobutylowego w obecnosci kata-
lizatoréw, stosowanych dla otrzymywania dwuwinylu
z alk. etylowego. J. A. Gorin i M. I. Danilina 2
Obszcz. Chim. 17, 2089 (1947). S. 6, t. 1. Badano prze-
miane alk. izobutylowego przy temp. 320 — 400! w obec-
nosci katalizatorow, stosowanych dla otrzym. dwuwinylu
met. Lebediewa. Wykazano, ze w odrdéznieniu od alk.
etylowego, propylowego i butylowego, weglowodory dwu-
etylowe o podwdjnej ilosci atoméw wegla (C8Hn) nie po-
wstajg z alk. izobutylowego. E.

Badania w dziedzinie przemiany katalitycznej alko-
holi w weglowodory szeregu dwuwinylu. IX. Katalityczna
przemiana mieszaniny alk. izobutylowego z aldehydem
octowym. J. A. Gorin, M. I. Danilinai F. A Wa-
siliewa. 2. Obszcz. Chim. 17, 2095 (1947). S. 6, t. 2
Badani kat. przemiane mieszaniny alk. izobutylowego
i aldehydu octowego wzietych w stosunku molowym 2 :1
przy 375° w obecn. katalizatora stosowanego w met. L e-
bediewa Wykazano, ze przy tym powstaje weglowo-
dor -dwuetylowy o wigzaniach sprzezonych i o sktadzie
CisHio. Réwnoczesnie powstaje dwuwinyl i alk. etylowy,
ktéry jest produktem przemiany aldehydu w tych wa-
runkach. lIzobutylen i aldehyd izomastowy, powstajgce
réwniez, sa produktami dehydratacji i dehydrogenizacji
alk. izobutylowego. E.T.

O wzajemnym dziataniu kwasu tréjpikrokatechino-
arsenowego, z niektorymi alkaloidami i subst. o charak-
terze zasadowym. A. M. Haleckij i R. S. Gersze-
nowi t. 2. Obszcz. Chim. 17, 2066 (1947). S. 9, t. 7. Zba-
dano warunki syntezy i produkty, powstajace przy dzia-
taniu kwasu tréjpikrokatechinoarsenowego z atroping,
morfing, kodeing, chining, kofeing, nowokaing, pirami-
donem, zasada, riwanolu i zasadg akrychiny. Kwas troj-
pikrokatechinoarsenowy moze by¢ uzyty do identyfikacji
wym. wyz. substancyj organicznych, jak tez dla iloscio-
wego oznaczania chininy, riwanolu i akrychiny. E. T.

Rozszczepienie ligniny z pomocg sodu metalicznego
w ciektym amoniaku. I. N. N. Szorygina (Makar o-
wa-Zemlanskaja) i T. J. Kefeli. 2. Obszcz.
Chim. 17, 2058 (1947). S. 8, t. 1 Przy oorébce ligniny
izolowanej z drewna (met. Freudenberga, Will-
stattera jak tez met. technicznego scukrzania drew-
na) z pomocag sodu metal, w roztw. cieklego amoniaku
zachodzi rozszczepienie ligniny. Otrzymuje sie niskocza-
steczkowe aromatyczne subst. o charakterze obojetnym;
niskoczasteczkowe fenole, kwasy i ze znaczng wyd
zwigzki rozpuszczalrfe w wodzie i alkoholu oraz nie-
rozp. w eterze. Nadto otrzymuje sie wysokoczasteczkowe
substancje, ktére sg produktami niepetnego rozszczepie-
nia ligniny. ' E.T.

Wiasciwosci reakcyj niektérych organicznych kwa-
sow z metalami techn. W. D. Jachontow. 2. Obszcz.
Chim. 17, 2054 (1947). S. 4. Przy reakcjach zwyktych me-
tali (cynk, oftéw, czesciowo stal) z organicznymi, przede
wszystkim jednozasadowymi kwasami szeregu tluszczo-
wego. stwierdzono nast. zjawiska: wydzielanie wodoru
w mniejszej ilosci, niz to odpowiada ilosci przechodzacego
do roztworu metalu oraz powstawanie aldehydéw — pro-
duktéw redukcji kwasdw. Prowadzi to do uznania tych
kwaséw oraz obecnosci tlenu za czynniki depolaryza-
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cyjne. Na katodowych miejscach metalu w tych warun-
kach zachodzg dwa procesy: a) 2H+ % O» = HO
i b) 2H-i-RCOOH = RCHO + H2O. Miedz i stal nie-
rdzewna przy reakcji z kw. mréwkowym i octowym nie
dajg aldehydow. E.T.

Badanie systemu NaJ-KJ-furfurol metodg analityczna.
A. G. Sarkisow, N. F. Sacharowa i G. E. An-
tropow. 2. Obszcz. Chim. 17, 2208 (1947). Zbadano izo-
termy rozpuszczalnosci potrojnego systemu KJ-NaJ-fur-
furol przy 20, 30 i 40°. Rezultaty wskazujg na brak che-
micznego dziatania pomiedzy sktadnikami. E.T.

N-fenylo - tiocyjaniny. A. I. Kiprianow i I. K.
Uszenko. Z Obszcz. Chim. 17, 2201 (1947). S. 7, t. 2
2-Imino-3-fenylobenztiazollna przy ogrzewaniu z alkoho-
lowym roztw. alkalii daje N-fenylo-o-aminofenylomer-
kaptan. Dziataniem na ostatni chlorowcobezwodnikami
kwaséw karbonowych w roztw. benzenu otrzymano jo-
dofenyleny 2-metylo, 2-etylo, 2-n-propylo, 2-benzylo i 2-
brommetylobenztiazolu. Z wym. soli czwartorzedowych
otrzymano zwyklg drogg odpowiednie tiokarbocyjaniny
i p-dimetyloaminostyryle. W N-fenylotiokarbocyjaninach
zaobserwowano dziatanie batochromowe grup fenylowych
przy atomach azotu i bardzo silne dziatanie batochro-
mowe alkyli w potozeniu 8 i 10. W p-dimetyloaminosty-
rylach stwierdzono wyrazne dziatanie hypsochromowe
alkyli w potozeniu /j. E T

O reakcji otrzymywania fosfonooctowego i fosfo-
nomalonowego estru. A. E. Arbuzéw i Gilm Ka-
maj. Z. Obszcz. Chim. 17, 2149 (1947). S. 9. Wykazano®
ze reakcja dziatania dwuetylofosforynu sodowego z estrem
chlorooctowym w Srodowisku alkoholowym przebiega
w jednym kierunku. Wbrew danym Kosotapowa
fosfonooctowy ester otrzymuje sie z wyd. ok. 80% te-
orii. E.T.

Cynowo-fosforowo-organiczne zwigzki. 1. Synteza

=0
zwigzkow typu R3Shn—P = (OR)2. B. A. Arbuzow
i A, N. Pudowik. Z. Obszcz. Chim. 17, 2158 (1947).
S. 8. Wykazano, ze przy dziataniu zwigzkéw tréjalkylo-
chlorowco-cynowych na estry trialkylowe kw. fosforo-
wego tworzg sie estry fosfono-trojalkylo-cynowe. E. T.

O analogach chlorobezwodnika Boyda. A.E. Arbu-
z6w i K. W. Nikonorow. Z Obszcz. Chim. 17, 2129
(1947). S. 10, t. 1. Przeprowadzono synteze trzech analo-
gow chlorobezwodnika Boyda: tlenku difenylo-bifenylo-
metylo-dichlorofosfiny,  tlenku fenylodibifenylometylo-
dichlorofosfiny, tlenku tribifenylometylo-dichlorofosfiny.

E.T.

O otrzymywaniu pewnych estréw kwasu triarylome-
tylo-fosfinowego. A. E. Arbuzéw i K. W. Nikono-
row. Z. Obszcz. Chim. 17, 2139 (1947). S. 10. Dziataniem
difenylobifenylobromometanu, fenylodibifenylobromome-
tanu i tribifenylobromometanu na ester metylowy, ety-
lowy, n- i izopropylowy, n- i izobutylowy kwasu fosfo-
rawego otrzymano dwuestry odpowiednich triarylometylo-
fosfinowych kwasow (ogétem 18 dwuestrow). E.T.

Przegrupowania czasteczkowe zwigzkdéw organicznych

w pracach chemikow Z. S. R. R. w ciggu 30 lat (1917—1947).

S. N Danitow. Z. Obszcz. Chim. 17, 1925 (1947). S. 55.

Praca monograficzna, obejmuje 232 pozycje literatury.
E.T.

Elektronowa chemia organiczna i drogi jej rozwoju
w Z. S.R.R. (1917 — 1947). W. W. Razumowskij. Z
Obszcz. Chim. 17, 1981 (1947). S. 11. Omdwienie ponad
60 prac z tej dziedziny. E.T.
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O alkaloidach dziko rosnacych gatunkéw maku.
VIII. Alkaloidy Papavcr Bracteatum. W. W. Kiselew
i P. A, Konowatowa. Z. Obszcz. Chim. 18, 142 (1948).
S. 9, t. 1. Z Papaver Bracteatum wydzielono cztery kry-
staliczne zasady: izotebaine, oripawine i dwa nowe alka-
loidy: brakteine — CLH2I0IN i braktamine CuHBO2N .
Podano wzory dla brakteiny i braktaminy:

CLHI(NCH3)(OCH3)2(OH)2 i CIHS(NCH3)(OCH3)(OH).
E.T.

O zanieczyszczeniach powstajgcych w starych pre-
paratach siarczanéw dwualkylowych. O dwumetylopire-
siarczanie. |I. W. Maczinskaja, W. N. Betow
i I. AL Usow. Z Obszcz. Chim. 17, 2292 (1947). S. 5.
Powstawanie zanieczyszczen w starych preparatach siar-
czanéw dwualkylowych warunkowane jest rozkitadem
siarczanu dwualkylowego wg réwnania R2SO4 ~R20 +
+ SO3 i dalszym wzajemnym dziataniem bezwodnika
kw. siarkowego z siarczanem dwualkylowym, przy czym
tworzy sie produkt przytaczenia o skladzie (CH3)2SO! «
1 SO3 (dwumetylopirosiarczan). E.T.

Sacharynowe przegrupowanie bioz. Ill. Izomeryzacja
maltozy w kwas ortomaltosacharynowy. A. M. Gaho-
kidze Z. Obszcz. Chim. 18, 60 (1948). S. 8. Otrzymano
1, 2-dwuchloro- i mono-2-chloroheksaacetylo-maltoze.
Ostatnia przy ogrzewaniu z tlenkiem otowiu ulega prze-
mianie w kwas ortomaltosacharynowy. Przez utlenienie
heksaacetylomaltalu ozonem otrzymano heksaacetylo-
glukozydo-3-arabinoze, ktéra przy zmydlaniu przecho-
dzi w glukozydo-3-arabinoze. Przy ogrzewaniu z roz-
cienczonego roztw. kwasu siarkowego maltal przechodzi
w 2-dezoaksy-maltoze. 2-dezooksymaltoza daje kwas
2-dezooksymaltobionowy, ktory okazat sie identycznym
z kwasem ortomaltosacharynowym. Otrzymano pochodne
kwasu ortomaltosacharynowego. E. T

Badania trzeciorzednego alkoholu acetylenowego, po-
siadajacego grupe neopentylowag, — metylo-trzec.-butylo-
acetylenylo-karbinolu. 1. A. Faworskaja. Z. Obszcz.
Chim. 18, 52 (1948). S. 8. Ustalono obojetnos¢ metylo-
trzec.-butyloacetylenylokarbinolu w odniesieniu do re-
akcji podstawienia grupy hydroksylowej chlorowcem.
Dziataniem kwasu solnego w obecnosci chlorku mje-
dziawego na  metylo-trzec.-butyloacetylenylckarbinol
otrzymano I-chloro-3, 4, 4-tréjmetylopentadien -1, 2.
Przez dehydratacje bad. alkoholu otrzymano (/S-trzec.-
butylowinyloacetylen). Zbadano met. elektrolitycznego
uwodarniania  metylo-trzec.-butyloacetylenylokarbinolu.
Przedstawiono nowa synteze 4, 4-dwumetylo-3-meten-
pentenu-1 (/-trzec.-butylowinyloacetylenu) przez dehy-
dratacje metylo-trzec.-butylowinylokarbinolu. E. T.

Badania w dziedzinie chloropochodnych. I1I. Efekt
indukcyjny i kolejno$¢ podstawienia chlorem atomow
wodoru & chloroalkylach. D. Tiszczenko i N.
Zohowec. Z Obszcz. Chim. 18, 43 (1948). S. 9, t. 2.
Zbadano dziatanie chloru na 1-i 2-chloropentany. Wyka-
zano, ze stosunkowe ilosci powstajgcych dwucnlorkow
zgadzajg sie dobrze z teoretycznym p. widzenia, przed-
stawionym w poprzedniej pracy. E. T

Rozszczepienie amin trzeciorzedowych analogiczne
do rozszczepienia Brauna. W. A. Ru de nko, A. J. Ja-
kubowicz i T.J. Nikiforowa. Z. Obszcz. Chim. 17,
2256 (1947). S. 3. Badano wzajemne dziatanie trojmetylo-
aminy z fosgenem, przebiegajace z utworzeniem chlorku
dwumetylokarbaminoilu i chlorku metylu. Produktem
posrednim wzajemnego dziatania jest substancja typu
soli zasady amoniowe;j. E.T.
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Zwigzki dwusiarczynowe aldehydéw i ketonow. I.
Badania réwnowagi reakcji przytgczenia w roztworach
wodnych. M. A. Gubarewa. 2. Obszcz. Chim. 17, 2259
(1947). S. 6, t. 3, 1. 3 E.T.

Badanie alkaloidéw Smirnoyia Turkestana Bge. (rodz.
Leguminosae). A. A. Rjabinin. 2. Obszcz. Chim. 17,
2265 (1947). W nadziemnych czeSciach Smirnovia Turke-
stana wykryto sferofizyne. Sferofizynie towarzyszy inna
zasada, wydzielona w postaci monopikrynianu. Przy hy-
drolizie alkalicznej odszczepia sie isopropylo-winylo-
putrescyna, CO2, NH3 lub prostsza amina. E.T

Wozajemne dziatanie dwusiarczku sodu z chlorowco-
bezwodnikami, pewnych kwaséw aromatycznych. II. J. O.
Gabel i L. F. Szpejer. 2. Obszcz. Chim.17, 2277
(1947). S. 6. Zastosowano chlorowcobezwodniki kwasow:
p-nitrobenzoesowego, ftalowego, acetylosulfanilowego,
W wypadku chlorku p-nitrobenzoilu powstaje di-(p-ni-
trobenzoilol-disulfid z wyd. 28%. W wypadku chlorku
ftalilu powstaje ftalilo-sulfid z wyd. -12,5% i siarka ele-
mentarna. Przy zastosowaniu chlorku acetylosulfanililu
powstaje di-(acetylosulfanililo)-disulfid z wyd. 65%.

E.T.

O kondensacji dwuwinylu, chloroprenu i bromopre-
nu z akronitrylem. A. A. Petrow i N. P. Sopow.
2. Obszcz. Chim. 17, 2228 (1947). S. 7, t. 1. Wydzielono
i scharakteryzowano odpowiednie produkty kondensacji
nitryle cykloheksen-3-karbonowego kwasu i jego 4-chlo-
ro- i 4-brom'opochodnych. Stwierdzono, ze kondensacji
akronitrylu z chloroprenem i bromoprenem towarzyszy
powstawanie produktow ubocznych. Przez zmydlenie wy-
dzielonych nitryli otrzymano kwas cykloheksen-3-kar-
bonowy i jego 4-chloro- i 4-bromopochodne. Drogg alko-
holizy nitryli otrzymano odpowiednie metylowe estry tych
kwasow. Przez redukcje nitryli sodem metal, w roztw.
alkoholu otrzymano/\3-tetrahydrobenzyloamine.

E.T.

O kondensacji chlorku winylu z benzenem w obec-
nosci chlorku glinu. M. S. Malinowski). 2. Obszcz.
Chim. 17, 2235 (1947). S. 5 t. 1 Chlorek winylu przy
kondensacji z benzenem w obecnosci chlorku glinu daje
gtéwnie niesymetryczny dwufenyloetan, zo6tto-czerwony
olej i smote ciemna. Przy tej reakcji izolowano styren
jedynie w postaci $ladéw. Nieco wiecej otrzymuje sie
etylobenzenu. E.T.

Cynowo-fosforowo-organiczne zwigzki. 1l. Synteza
zwigzkow typu RiSnjPOtORhh. B. A. Arbuzéw
i N. P. Greczkin. 2. Obszcz. Chim. 17, 2166 (1947).
S. 12. Dziataniem zwigzkéw dwualkylo-dwuchlorowco-
cynowych na tréjalkylo-fosforyny otrzymano nowy typ
fosforowo-cynowych  zwigzkéw : estry dwufosfono-
dwualkylo-cyny: R2SnHal2 + 2P(OR)3 -> R2Sn[PO(OR)2]2 +
4- 2RHal. E. T

Wiasnosci  katalityczne tlenku hafnu i cyrkonu.
S. B. Anisimow i G. I. Hajd aréw. 2. Obszcz.
Chim. 18, 40 (1948). S. 3, t. 2. Tlenek hafnu przy rozkia-
dzie katalitycznym alkoholu etylowego powoduje gtow-
nie reakcje dehydratacji, ktérej towarzyszy wiele ubocz-
nych reakcyj. Katalityczna aktywnos¢ tlenku hafnu
i cyrkonu, jak tez powodowane nimi rakcje rozkiadu
alkoholu sg prawie identyczne. Prazenie HfO» i ZrO?
wyzej 500°'powoduje utrate aktywnosci. Autorzy docho-
dzag do wniosku, ze aktywno$¢ katalizatora przy blis-
kich atomowych promieniach i strukturach siatek nie
zalezy od ciezarbw atomowych pierwiastkow. E.T.

Otrzymywanie  ttuszczowo-aromatycznych  glikoli.
(Fenyloetylenoglikolu). J. B. Talkowskij. 2. Obszcz.
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Chim. 18, 68 (1948). S. 2. Fenyloetylenoglikol otrzymano
z dobrg wydajnosciag w warunkach opisanych. E.T.

Badanie wzajemnego dziatania siarki ze zwigzkami
nienasyconymi. Il. Synteza /A-fenylotofenu i jego hemo-
logbw. M. G. Woronkow i A. S. Broun. 2. Obszcz.
Chim. 18, 70 (1948). S. 7. Wykazano, ze w rezultacie re-
akcji 2-metylo-3-fenylo-butadienu-I, 3 z siarkg powstaje
/>-fenylo- /S'-tiotolen.  Przeprowadzono synteze innych
mozliwych izomerycznych /1-fenylotiotolenéw. Wykazano
mozliwos¢ powstania /S-fenylotiofenu przy dziataniu
siarka na drugorz.-butylobenzen. E.T.

Dziatanie tlenkow azotu na nienasycone kwasy sze-
regu CnH?n 202. |. Dziatanie N203 na kwas petrozeli-
nowy. N. W. Wiliamsi S. W. Wasiliew. 2. Obszcz.
Chim. 18, 77 (1948). S. 5. Wigzanie etylenowe kwasu pe-
trozelinowego wysyca sie catkowicie N203. Otrzymano
krystaliczny i ciekly nitrozyt kwasu petrozelinowego.
U pierwszego grupy — NO? i — NO zwigzane sg z we-
glem wedtug typu pseudonitrozytu. Cieklego nitrozytu
nie udato sie zredukowac. E. T

Syntezy z pomocg nitrylu kwasu akrylowego. VII.
N-etylo-N-fenylo-"-aminopropionitryl i pewne jego po-
chodne. A. P. Terentiew, A. N. Kost i W. M. Po-
tapow. 2. Obszcz. Chim. 18, 82 (1948). S. 5 t. 1 Na
przyktadzie etyloaniliny zbadano reakcje kondensacji
akrylonitrylu z aminami aromatycznymi. Stwierdzono,
ze najlepsze wydajnosci (70%) otrzymuje sie przy wspol-
nym ogrzewaniu sktadnikéw z obecn. bezwodnika octo-
wego. Udowodniono budowe zwigzku otrzymanego przez
zmydlenie na odpowiedni amid i kwas. E. T

Badania w dziedzinie zwigzkéw o strukturze chinoi-
dowej. Il. Dziatanie wzajemne niektérych dwusiarczyno-
wych pochodnych p-naftochinonéw z podstawionymi hy-
drazynami. D. A. Boczwar, E. I. Winogradowa
Ju.,, B. Szwecow i M. M. Szemjakin. 2. Obszcz.
Chim. 18, 87 (1948). S. 11. Poza tym zbadano wiasnosci
powstajgcych hydrazondéw. Otrzymane rezultaty potwier-
dzity poprzednio wyrobione poglady na budowe tych
zwigzkOw, jakie otrzymuje sie w roznych stadiach tych
przemian. E. T

Badania reakcji sulfonowania. VIII. Cieplny efekt
reakcji sulfonowania naftalenu. A. A. Spryskow. 2.
Obszcz. Chim. 18, 98 (1948). S. 5, r. 1, t. 1. Efekt cieplny
reakcji sulfonowania naftalenu, oznaczony w kaloryme-
trze przy 16—20°, gdy powstaje gtownie a-kwas, roéwny
jest 507 cal na 1 mol. cieklych wejsciowych substancji
i produktow reakcji. Oznaczono ciepto rozpuszczenia bez-
wodnego a-sulfokwasu naftalenu i jego hydratu. 2 otrzy-
manych danych obliczono ciepto hydratacja a-kwasu,
rowne 5,70 Cal na 1 mol. E.T.

Laboratoryjna synteza a-bromoetylobenzenu. G. B.
Talkowskij. 2. Obszcz. Chim. 18, 103 (1948). S. L
Bromowanie etylobenzenu do a-bromoetylobenzenu za-
chodzi pomyslnie w fazie pary. E. T

Synteza izobutylotetralyloketonu. S. L. Gusinskaja
i G. A Goldberg. 2. Obszcz. Chim. 18, 104 (1948).
S. 2, r. 1 Przez kondensacje chlorobezwodnika kwasu
izowalerianowego z tetraling met. Friedel-Craftsa
otrzymano /?-izobutylotetralyloketon z wyd. 64% teor.
Redukujac /) -izobutylotetralyloketon otrzymano fi-izo-
amylotetraline. E-T-

Kondensacja zwigzkéw aromatycznych z alkoholami,
w obecnosci AlCL) (i innych reagentdw). XIV. Amylo-
tetraliny. A. N. Tatarenko i I. P. Cukierwanik.
2. Obszcz. Chim. 18, 106 (1948). S. 4, r. 1, t. 2. Ustalono
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mozliwos¢ alkylowania tetraliny' alkoholem amylowym
W obecnosci AlC13, ZnCI2, H3PO4. Lepsze wyd. /S-amy-
lotetralin (80% teor.) otrzymano z ZnCl» w rurkach za-
topionych. Podano fiz.-chemiczne charakterystyki czte-
rech /5-amylotetralin i otrzymanych z nich przez odwo-

dornienie /8-amylonaftalendw. E T

O chlorobezwodnikach kwasu p-sulfamidobenzoeso-
wego. W. M. Radionow i E. W. Jaworskaja.
:Z. Obszcz. Chim. 18, 110 (1948). S. 4. Przy sprawdzaniu
danych Remsena stwierdzono, ze przy wzajemnym
dziataniu k-soli kwasu p-sulfamidobenzoesowego z PC15,
whbrew mniemaniu badacza amerykanskiego, powstaje nie
normalny chlorobezwodnik kwasu sulfamidobenzoesowe-
go, a troéjchlorek fosfazozwigzku chlorobezwodnika kwa-
su sulfamidobenzoesowego C1COC6HASOIN = PC13, ktéry
mdat przy destylacji pod prdéznig chlorobezwodnik benzo-
mitrylo-p-sulfokwasu CN ¢« C6H4SO2CI. Normalny chloro-
bezwodnik kw. sulfamidobenzoesowego NH2SO2C8H4COCL
przygotowano przy dziataniu chlorku tionylu na k-sél
kwasu p-sulfamidobenzoesowego. E. T

Zagadnienie mechanizmu powstawania skondenso-
wanych systemow hcterocyklowych. I. Mechanizm po-
wstawania  2-oksy-5,6-dwuwinylenolcpidyny  (/7-nafto-
et-oksylepidyny). S. N. Iitrik. Z. Obszcz. Chim. 18,
114 (1948). S. 3. /?-Nafto-2-oksy-4-metylochinolina moze
by¢ otrzymana drogg termicznego zamkniecia jednego
z produktow kondensacji /3-naftyloaminy z estrem ace-
tooctowym: /J-naftyloamidu kwasu (/?-naftylo)-amino-
krotonowego. Mechanizm tego termicznego zamykania
jest zwigzany z odszczepieniem jednej czasteczki /?-nafty-
loaminy, analogicznie do zamykania 2-pirydyloamidu
kwasu (2-pirydylo)-aminokrotonowgo. E.T.

O aminopochodnych metanikotyny. Ja. L. Go ld-
farb i E. N. Karaulowa. Z. Obszcz. Chim. 18, 117
(1948). S. 7. Dziatajac nadmiarem bezwodnika octowego
na aminonikotyne i zmydlajac nastepnie produkt reakcji
otrzymano a- aminometanikotyne. W charakterze pro-
duktu ubocznego otrzymuje sie rowniez monoacetylowg
pochodng a - aminometanikotyny. E.T.

IV. Chemia analityczna. Laboratorium.

O nowszej ocenie technologicznej pektyn owocowych.
Kyzlink V. i Kristofova D. Chem. Obzor, 23, !
<1948). S. 6, r. 5 t. 1 Autorzy podajg krotki przeglad
obecnego stanu wiadomosci o estryfikacji czasteczki pe-
ktynowej, wspominajagc o pewnych mozliwosciach uzy-
cia jej w praktyce technicznej i laboratoryjnej. Nastepnie
podajg w szczegoOtach sposob uzycia metody miareczko-
wej Deuela do oznaczania czystej pektyny oraz znor-
malizowany sposéb kontroli i oznaczania zdolnosci gelo-
tworczej pektyn technicznych w przystosowaniu do pro-
dukcji w przemysle owocowym. Z.B.

Optyka elektronowa w praktyce technicznej. Do h-
nalek R. i Rozsival M. Chem. Obzor, 23, 63 (1948).
S. 3, r. 7. W dziedzinie zastosowan dyfrakcji promieni
elektronowych do celéw analitycznych pracowat w Cze-
chostowacji juz przed wojng prof. Dolejsek (tragi-
cznie zmarly podczas wojny) wraz ze swymi uczniami.
Od jesieni 1946 r. jest w ruchu na uniwersytecie Ka-
rola w Pradze specjalnie zakupiony mikroskop elektro-
nowy. W artykule podano opis aparatéw i ich dziatania,
technlke pracy oraz przyklady obrazow dyfrakcyjnych
i zdje¢ submikroskopowych.

Proste przeprowadzenie proby Gutzeita i zastosowa-
nie jej do kolorymetrycznego oznaczania arsenu. Je n-
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sovsky L. (komunikat tymczasowy), Chem. Listy, 42,
31 (1948). S. 1 14, r. 1. Opisano prostg aparature, umozli-
wiajgcg Oznaczenie arsenu w rozcienczeniu granicznym
1:100,000.000 i w ilosciach granicznych 0,05 y. Urzadze-
nie to zastepuje normalng probe na papierkach reakcyj-
nych, podnosi czutos¢ reakcji i daje moznos¢ iloSciowego
oznaczenia arsenu kolometrycznie. Aparat moze by¢
uzyty do badan innych substancji, jak np. metanolu
i cyjankow. Z.B.

Rozdzielanie uranu i zelaza. Vlasak F. i Kosi-
nova L. Chem. Listy, 42' 32 (1948). S. 2, t. 3, w. L
Zelazo i uran mozna rozdzielié, wyktdcajac eterem mie-
szaning chlorkdw w 20% kw. solnym. Chlorek zelazowy
przechodzi w 99% do warstwy eterowej, za$ chlorek
uranylu pozostaje ilosciowo w warstwie wodnej. Siady
zelaza pozostate w warstwie wodnej usuwa sie metodg
weglanowa. Metody tej nie mozna uzywa¢ do oddzie-
lania uranu od glinu, wanadu, niklu, kobaltu i manganu.

Z.B.

Przyczynek do iloSciowego oznaczania kwasu mle-
kowego. Hummel V. Chem. Obzor, 23, 42 (1948). S. 4 ‘fa,
t. 2, r. 1, w. 1. Opracowano metode oznaczania kw. mle-
kowego w mieszaninie z kw. mréwkowym, cytrynowym
i winowym w obecnosci nizszych alkoholi (metanolu,
etanolu). W metodzie tej nie przeszkadzajg drobniejsze
ilosci kwasu octowego i sacharozy. Z.B.

Elektronowa mikroskopia czasteczek. Wyckoff R.

W. G. Chem. Listy, 42, 38 (1948). S. 4. 4 mikrografie (tekst

angielski i czeski). Streszczenie odczytu wygloszonego na
Uniwersytecie Karola w dniu 2-go lipca 1947 roku.
Z.B.

Oddzielanie pierwszo, drugo i trzeciorzedowych amin
przy pomocy bezwodnika kw. ftalowego i 2-nitroindan-
dionu-1,3. J. J. Wanag. Z Obszcz. Chim. 17, 2030 (1947).
S. 9. Podano sposob oddzielenia pierwszo-, drugo- i trze-
ciorzedowych amin. Mieszaning amin gotuje sie z nad-
miarem bezwodnika kw. ftalowego w kwasie octowym
lodowatym, przy czym amina pierwszorzedowa catkowi-
cie przechodzi w odpowiedni N-podstawiony ftalimid,
ktory po rozcienczeniu wodg odsgcza sie (osad). Z niego
znang met. wydziela sie z powrotem amine pierwszo-
rzedowa. Do przesaczu po oddzieleniu ftglimidu dodaje
sie nadmiar stez roztworu 2-nitroindandionu-l, 3, przy
czym wytraca sie nitroindandionowa s6l aminy drugo-
rzedowej. Te odtgcza sie, a wolng amine wydziela alka-
liami, z przesaczu stez, kwasem solnym regeneruje sie
nitroindandion. Z przesagczu po odsgczeniu nitroindin-
dionowej soli aminy drugorzedowej alkaliami wydziela
sie amine trzeciorzedowa. Metoda jednako dobrze daje
sie stosowac jak dla oddzielenia amin alifatycznych, tak
amin aromatycznych, przy czym obojetnym jest, czy
aminy znajdujg sie w stanie wolnym, czy tez w po-
staci soli. T

Polarograficzne $ledzenie polikondensacji kwasu mle-
kowego. Jelinek Z K. Chem. Obzor. 23, 61 (1948). S. 2,
t. 4, r. 5 (w tym 2 polarogramy). Badano zdolno$¢ poli-
kondensatow kw. mlekowego do tlumienia dodatnich
maksymow tlenowych. Znaleziono, ze w miare tworzenia
sie anormalnych czasteczek przy polikondensacji zdol-
nos¢ ttumienia rosnie szybciej, niz Sredni stopien poli-
kondensacji. Zdolno$¢ ta nie jest Srednig, lecz krancowag
wiasnoscig polikondensatow kw. mlekowego. Z.B.

Oznaczenie stezenia jonu wodorowego wg skali nie-
odbarwiajacej sie. K. W. Flerow i B. W. Ozimow.
Z. Obszcz. Chim. 18, 18 (1948). S. 4, t. 4. Zaproponowano
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nieodbarwiajacg sie skale z roztworéw soli mineralnych,
ktora imituje zabarwienie, jakie daje uniwersalny indy-
kator Bogena w roztworach o pH 2—10. E.T.
Oznaczenie wodoru aktywnego z pomocg reagentu
Grignarda w atmosferze dwutlenku wegla. VI. A. P. Te-
rentie,w i N. J. Szor. Z. Obszcz. Chim. 17, 2075 (1947).
S. 5 t 2 r. 1L Zaproponowano szereg udoskonalen
w technice pracy wg met. Terentiewa ze wspoipr.
Wykazano, ze w charakterze zasadniczego reagentu za-
miast magnezo-jodometylu mozna uzy¢ eterowy roztwor
cynkojodometylu, ktory jednakze dos¢ szybko traci swojg
aktywnos¢ w atmosferze CO2. W produktach reakcji
stwierdzono aceton. E.T.

Widma pochtaniania w ultrafiolecie pewnych pochod-
nych pirydyny i nikotyny. I. Ja. L. Goldfarb, O. N.
Setkina i Ja. L. DaniuszewskKi j. Z. Obszcz. Chim.
18, 124 (1948). S. 8, r. 6. E.T

Widma pochtaniania w ultrafiolecie pewnych pochod-
nych pirydyny i nikotyny. Il. O. N. Setkina, Ja. L.
Daniuszewskij i Ja. L. Goldfarb. Z Obszcz.
Chim. 18, 132 (1948), S. 10, r. 6, t. 4. E.T

V. Technologia chemiczna nieorganiczna.

Produkcja glejty, glazur ceramicznych, emalii i fryty.
L. Hruban. Chem. Obzor. 23, 21 (1948). S. 5, r. 2. Prze-
glad produkcji, tgcznie z historycznym zarysem rozwoju
w dziedzinie ceramiki, uzupetniony opisem uzywanych
surowcow i technologicznymi danymi. Z.B.

VI. Technologia chemiczna organiczna.

Farmaceutyczna produkcja, kontrola i badania nau-
kowe w U.S.A. i Kanadzie. Herold M. Chem. Obzor.
23, 9 (1948). (cz. ). S. 5, r. 6 i Chem. Obzor. 23, 29 (1948).
(cz. 11). S. 2%, r. 1. Odczyt, wygtoszony na posiedzeniu
Zwigzku Inzynieréw Chemikéw SIA w Pradze, 18 X.
1946 r. Artykut obejmuje sprawozdanie z wycieczki nau-
kowej do Standw Zjedn. i Kanady. Autor referuje prze-
bieg produkcji i kontroli penicyliny i innych antibioty-
kow, daje przeglad przemystu chemiczno-farmaceutycz-
nego w U.S.A. oraz instytutow naukowo-badawczych
i instytutéw kontroli ruchu przy fabrykach. Konczy spra-
wozdanie ze 110-go Kongresu ,,American Chemical So-
ciety” i z wystawy chemicznej ,,National Chemical Expo-
sition” w Chicago w 1946 r. Z.B.

Produkcja alkoholu sulfitowego. Bures$ J. Chem.
Obzor. 23, 27 (1948). S. 2. r. 1. Autor podaje dane o przed-
wojennej produkcji w Szwecji, gdzie powstat ten prze-
myst. W Czechostowacji podczas ostatniej wojny zbudo-
wano 4 nowoczesne fabryki, ktore przerabiajg tugi po-
sulfitowe wielkich papierni. Autor podaje dane techno-
logiczne i opis produkcji z zatgczeniem schematu. Podaje
mozliwosci wielostronnych zastosowan, oraz podnosi zna-
czenie mozliwosci wyréwnywania nim brakéw ogdlnej
produkcji spirytusu, narazonej na zalezno$¢ od warun-
kow . klimatycznych (stabe zbiory ziemniakéw, burakéw
cukrowych itp.). Z.B.

Wiasnosci oleju z ziaren brzoskwiniowych. W. A.
Bush, B. J. Cagan. Ind. Eng. Chem. 39, 1452, (1947).
S. 1. Zawiera dane liczbowe, dotyczace wiasnosci oleju
z ziaren brzoskwiniowych.

(R)
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Kopolimery butadienu z chlorowanymi styrenami,
C.S. Marvel G Inskeep, R.Deanin, AL E. Juve,
C. H. Schroeder, M. M. Goff Ind. Eng. Chem. 39.
1486, (1947). S. 5, t. 5. Uzyto okoto 20 chlorowanych sty-
rendw do kopolimeryzacji z butadienem. Stwierdzono,
ze niektére kopolimery byty jakosciowo wyzsze, po-
zostate za$ byty podobne do buny-S (GR-S).

(R)

Dwutlenek selenu jako dodatek do smaréw. R. E,
Heiks, F. C. Croxton. Ind. Eng. Chem. 39, 1466.
(2947). S. 7, r. 1, w. 6, t. 12. Dwutlenek selenu, chociaz znany
jest jako utleniacz, hamuje roéwniez utlenienie olejow
schngcych w odniesieniu do smaréw dziata jako anty-
utleniacz. W omawianej pracy podano wyniki prob, na
podstawie ktorych mozna poréwnaé¢ dziatanie dwutlenku
selenu do zachowania sie niektérych handlowych anty—
utleniaczy.

(R)

Kauczuk z ro$liny Guayule. M. S. Nishimura,
F.N. Hirosawa R. Emerson. Ind. Eng. Chem. 39,
1477, (1947). S. 9, r. 1, w. 1, t. 12. Praca omawia sposob
wydobycia oraz wiasnosci kauczuku z guayule (Parthe-
nium argentalum).

(R)

Synteza Fischer — Tropscha na katalizatorze kobat-
towym.'S. R. Craxford. J. Soc. Chem. Ind. 66, 440, (1947).
S. 4. Podane sg w ogélnym zarysie osiggniecia w dzie-
dzinie syntezy Fischer-Tropscha podczas ostatniej wojny
(z uwglednieniem Niemiec) i na tym tle opisany jest
katalizator i sposob jego pracy. Gazy reakcyjne dopro-
wadza sie pod cisnieniem zwiekszonym, aby dyfuzja
gazu poprzez wosk, wypetniajgcy pory Kkatalizatora,
mogta lepiej zachodzi¢. Kobalt w katalizatorze wyste-
puje prawdopodobnie w postaci atoméw i nie tworzy
sieci krystalicznej. Reakcja syntezy zachodzi poprzez
chemosorpcje, dajagca w rezultacie grupy metylenowe.
Ostateczne produkty reakcji zalezg od warunkow re-
akcji. (K. T)

Zastosowanie nadtlenku do usuwania atramentu
W nowoczesnym papiernictwie. J. A. Lee. Chem. Eng.
55, 107, (1948). S. 3, r. 5 Nadtlenek sodu jako $rodek
bielacy i usuwajgcy atrament przy przerobie makula-
tury. Wykazane sg: zmniejszenie kosztow wiasnych, pod-
wyzszenie jakosci produktu oraz inne zyski, osiggniete

skutkiem zastosowania Na202. 9 fotografii i schemat
instalacji umieszczone dodatkowo na stronach 146 do 149.
(K. T)

Cztery odpadki, jeden odptyw. B. N. Scheuer,
Chem. Eng. 55, 138, (1948). S. 4, r. 6. Poruszona jest
sprawa S$ciekow z fabryki wiskozy: Scieki alkaliczne
i kwasowe, oraz siarczki. (K. T)

Destylacje kwasow ttuszczowych. Chem. Eng. 55, 146,

(1948). S. 4, r. 10. Podane sg dwa schematy aparatury:
do destylacji i do rektyfikacji. (K. T)

Przemyst metanolu robi plany na przysztosé. A. A.
Williams, Chem. Eng. 55, 110, (1948). S. 4, r. 1, t. 2,
w. 2. Skutkiem zwiekszenia zapotrzebowania metanolu
do produkcji formaldehydu i $rodkéw przeciwzamarza-
jacych — planowe zwiekszenie produkcji syntetycznego
metanolu. ' (K. T)
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