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DR. LUDWIK RZADKOWSKI

KAMIENIE
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OZDOBNE

(Dokonczenie)

Jak juz wspomnieli$my, fasetuje on kamienie nieprzejrzy-
ste, a nawet nieraz rubiny i szafiry g-tadko, pétokragto ,.en ca-
bochou*. Fosetuje sieﬂ'e réwniez z obu stron soczewkowato —
wypukto, ryc. 10, wzgl. tylko jednostronnie wypukfo. W ostat-
nim wypadku jest strona spodnia kamienia Scieta prosto. Z pe-
wnych rodzajow kamieni przejrzystych, jak np. granatow,
wyrzyna si¢ ich wnetrze, aby zwigkszy¢ transparesencje, wzgl.
usuna¢ btedy, gdyby takie sie znajdowaty na postawie. Tak
przygotowane kamienie nazywamy ,.czarkami**, np. czarkami
granatowemi. Ryc. 11. Kamienie fosetowane w postaci pty-
tek, wzgl. lekko tylko rzniete, uzywane zazwyczaj do sygne-
tow i podobnych przedmiotéw nazywamy , tabliczkami**. Przed
fasetowaniem kamieni nadaje si¢ im, gdy masa zewnetrzna
nia odpowiada podstawie zyczonego, gotowego kamienia, odpo-
wiednig posta¢ przy pomocy tupania, rozpitowania, grupienia
i zaokraglania.

Gdy kamieri ma-by¢ roztupany, mozna to uskutecznic¢ jedy-
nie wzdiuz jego stojow. Djament nasadza sig np. na kit, tak,
aby czes¢, ktdra ma zostac oddzielona, wystawata niczem nie
podparta. Stabg krawedzig djamentu zarysowuje sie teraz na
czedei obrabianej linje, na ktorej miejscu ma nastapi¢ rozdzie-
lenie. Tu przyktada sie dtugo, a uderzenie miotkiem powoduje
odtupanie sie zyczonej czesci.

Z powodu, ze précz djamentu nie mozna innych kamieni
szlachetnych tak fatwo rozdziela¢, przeprowadza sie je
przy pomocy rozpitowania. Tym samym sposobem usuwa si¢
rowniez czesci kamienia, wykazujace biedy.

Rozpitowanie uskutecznia sie przy pomocy obracajacych sie
poziomo tarczy, stalowych, zelaznych, lub miedzianych o bar-
dzo ostrym brzegu, na ktdre naktada sie $rodki $cierne. Do
rozpitowania kamieni mniej twardych uzywa si¢ do tego celu

ryc. 10 ryc. 11 ryc. 12 ryc. 13
szmergiel, zarobiony z woda, za$ do twardych pyt djamento-
wy, zarobiony naftg na papke. Zaokraglanie przeprowadza sie
réwniez na tarczy do fasetowania, i tworzy ono temsamem juz
robote przedwstepna. Na tarczy przyktada sie rowniez fase-
ty oraz wygtadza sie i poleruje kamienie na potysk.

Do fasetowania przylutowuje si¢ kamienie przy pomocy
miekkiego lutowia cynowego do miedzianych klockéw i przy-
ciska takowe do poziomu, z szybkoscig 1800 do 2400 obrotéw
na minute obracajacej sie tarczy tak dtugo, az ptaszczyzna
zyczona na kamieniu nie zostanie utworzona. Jako $rodka
$ciernego uzywa sie pytu djamentowego, zwilzonego oliwa lub
woda. Mniej cenne kamienie przymocowuje si¢ specjalnym ki-
tem do podktadki.

Grawerowanie czyli rznigcie kamieni jest technika, podob-
nag do fasetowania, jednak znacznie starsza, anizeli ona. Tu
rozrézniamy grawjury wyztobione i wystajace. Ostatnie nazy-
wamy kameami. Grawjury wyztobione stuzg zazwyczaj przy
sygnetach do pieczetowania, podczas gdy kamee uzywa si¢ jako
elementéw zdobniczych.

Ostatnie wyrzyna si¢ zazwyczaj z kamieni przezroczy-
stych, skfadajacych sie z kilku barwnych poktadow, ktére
sie wykorzystuje przy robocie. Rznigcie kamieni przeprowadza
sie przy pomocy matych szybko sie obracajacych kétek stalo-
wych lub czopeczkéw, i woda lub olejem zwilzonego pytu dja-
mentowego jako $rodka $ciernego. Czesci drobne — detale —
wydobywa sie przy pomocy rylca, zaopatrzonego w djamento-
we ostrze.

Btedy i wady, napotykane przy kamieniach szlachetnych
sg nastepujace: "

a) plamy, miejsca matowe, ktére powsta¢ moga na ka-

mieniach, nadmiernie ogrzanych podczas obrobki;
b) chmurki, wzgl. podobne do chmurek;
c) proporczyki, czyli zmetnienia w postaci pasem;

d) zyly, czyli drobne zarysowanie i szczeliny w formacji
poktadoweyj;

e) pyt, czyli cate grupy drobnych ziaren piaskowych;

f) piasek, czyli pojedyriczo roztozone wielkie ziarna ciat
obcych.

Ponizej podajemy podtug stopnia twardoci, rozpoczynajgc
najtwardszym djamentem, najczesciej uzywane kamienie
ozdobne podtug kolejnosci az do najmigkszego, przyczem za-
znaczamy, ze ostatni materjat, bursztyn nie jest kamieniem,
a szlachetng zywica.
djament;
korund,
chryzoberyl,
beryl (szmaragd),
cyrkon,
czerwony granat,
turmalin,
topaz,
kwarzec, (krysztat gorski, ametyst, jaspis, cytryn),
10. chalcedon (agat, karneol),

11. labradoryt,
12. adular,

13. nefryt,

14. lapislazuli,
15. malachit,
16. opal,

17. turkus,

18. gagat (dzet),
19. bursztyn.
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Kamienie szlachetne, ktére od niepamietnych czasow wy-
wieraty na czlowieka site magiczng dzieki swemu potyskowi
oraz barwnemu i czarujacemu ogniowi promieni, osiagaja w
czasach $redniowiecznych najwieksze zastosowanie. Zdobiono
woéweczas niemi odktadki ksiag, kielichy i dzbany, bron, zbro-
jeit. d. Od czasu tego datuje réwniez dazenie do wytwarza-
nia kamieni sztucznych. Te do$wiadczenia doprowadzity w cza-
sach obecnych do tego, ze wykonuje si¢ imitacje kamieni,
szczeg6lnie z odpowiednio zabarwionych sloFéw szkta, rowna-
jacych sie kamieniom prawdziwym pod wzgledem wygladu ze-
wnetrznego i efektu, jedynie nie osiggnieto jeszcze sity za-
tamujacej $wiatto i stopnia twardosci kamieni prawdziwych.

Wiasnie ostatnia okoliczno$¢ pozwala nam najlepiej roz-
réznia¢ kamienie prawdziwe od imitacyj, whasciwie z wyjat-
kiem djamentu. Juz Rzymianie podobno wyrabiali bardzo udat-
ne imitacje drogich kamieni ze szkfa.

W czasach ostatnich przeprowadzano do$wiadczenia nad
wytwarzaniem kamieni szlachetnych droga sztuczna, co jed-
nak dotychczas niezupetnie sig udato.

Czesto dubluje sie réwniez czesci kamieni prawdziwych,
sktadajac jeden kamien z dwéch czesci prawdziwych, wzgled-
nie przyktadajac do prawdziwej czesci gérnej, fatszywa czes¢
dolna, co uskutecznia si¢ zazwyczaj w ten sposéb, ze przyta-
pia sie do czesci wierzchniej barwne szkfo.

Ponizej zamierzamy omoéwic¢ kilka najwiecej stosowanych
drogich kamieni podtug ich cech zasadniczych i ich wiasci-
WOSCI.

Djament jest najtwardszym z wszystkich kamieni szla-
chetnych i pod tym wzgledem znacznie oddalony od kamieni
po nim nastepujacych, rubinu, szafiru, i t. p. Skfada sie on
z czystego wegla i spala sie, nie pozostawiajac popiotu, przy
silnym zarze biatym. Pod wzgledem swych witasciwosci po-
siada on najwieksza mozno$¢ zatamywania $wiatta, sity Swie-
tinej i rozpraszania barw.
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Djamenty bezbarwne $a najpigkniejsze, pomimo ze istnie-
ja réwniez djamenty zotte, bigkitne, czerwone, zielone, bru-
natne i nieprzejrzyste, czarne. Ostatnie stosuje sie szczegol-
nie do klejnotéw, noszonych podczas zatoby a posiadaja one
fasetowane, wysoki potysk metaliczny.

Najfmﬁcej djamentéw dostarczajg dzi$ republiki potudnio-

wej Afryki

Korund zbliza si¢ w swych poszczegolnych Wlasmwosmach
dotyczacych twardosci, wagi i t. p. do djamentu. Korund{
ktérych naleza rubin i szafir nie topia si¢ w ptomieniu, a kwa-
sy ich nie rozktadaja.

Rubin, doskonale pigkny i bez skazy jest najdrozszym z
wszystkich drogocennych kamieni. Barwa jego jest czerwien
w roznych odcieniach, a najpigkniejszym z tychze jest odcien
ciemno karmazynowy Najpiekniejszych rubinéw dostarcza
Siam i Birma.

Szafir jest btekitnym korundem, a najpigkniejsza jego bar-
wa jest bekit btawatkowy. Jest on jeszcze twardszy niz ru-
bin, traci jednak rozzarzony swa barwe. Szafiry i rubiny fa-
setuje sie fasetowaniem brylantowem, graduowanem lub roze-
towem. Tak jak rubiny pochodza i szafiry po najwiekszej cze-
ci z Birmy i Siamu.

Chryzoberyl jest kamieniem silnie btyszczacym i przeswie-
cajacym. Kolor iego jest zielony z zéttym odcieniem. Odmia-
na tegoz jest kocie oko, ktére przy fasetowaniu pétokragtem
mieni sie btekitnawo i zielonawo biato i posiada mleczny wy-
glad. Aleksandryt jest réwniez odmiang chryzoberylu, a bar-
wa jego waha sie pomiedzy ciemno-zielong i szmaragdowa.

Beryle nie s takie twarde jak kamienie wyzej przytoczo-
ne, a kwas flurowy i zar ognia je rozkfada.

Szmaragd jest najpigkniejszym przedstawicielem tego ro-
dzaju kamieni, a barwa jego jest aksamitno-zielona. Wieksza
czesé szmaragdow jest metna i posiada wiele zyt. Kamienie
zabarwione jaknajciemniej, sg najcenniejsze. Szmaragdy wy-
kanicza sie fasetowaniem graduowanem, czesto tez rozetowem,
lecz rzadko brylantowem. Najwigksze ilosci tych kamieni do”
starcza Ural, Ameryka Potudniowa i Kolumbja.

Akwamaryn jest pod wzgledem zabarwienia biekitno-nie-
bieski, przechodzac az do odmian zielonawo-z6ttych. Kamier
ten napolyka sie w wielu duzych i pieknych kawatach.

Topaz napotyka sie w réznych zéttych rodzajach kamieni,
np. jako korund (topaz orjentalny) i jako kwarzec (topaz cze-
ski). Topaz zwyczajny jest tatwo tupliwy i mozna go dosko-
nale wypolerowac. Twardo$¢ jego nie jest jednak znaczna. Po-
mimo to, ze napotykamy topazy o roznem zabarwieniu, jest
odmiana z6tta najwiecej znana i ceniona. Kwasy nie wywie-
raja zadnego ujemnego wptywu na te kamienie. Do 0zdob uzy-
wa sie go zazwyczaj w fasetowaniu graduowanem.

Cyrkon napotyka si¢ w odmianach: czerwonej, brunatnej,
z6ttej, szarej | zielonej.

Granat jest kamieniem ozdobnym, o szerokim zakresie za-
stosowania. Zachodzi on réwniez w réznych kolorach, ale naj-
wigcej uzywanym jest granat czerwony. Odmiany tegoi sq
fioletowo-ciemno-czerwony almandyn, ciemno-krwisto-czerwo-
no-btyszczacy granat czeski, karminowy prawdziwy rubin przy-
ladkowy oraz zwykty rubin i brunatno- -czerwony granat in-
dyjski.

yJTurmaIin napotykamy réwniez w réznych odmianach kolo-
rowych i rozrézniamy procz szeregu czerwonych, takze tur-
maliny zielone, t. zw. brazylijskie szmaragdy. Najwigcej zna-
nym jest]ednak turmalin czerwony, rubelit.

Opal szlachetny jest kamieniem mli kkim, z ktorym nalezy
sig ostroznie obchodzi¢ podczas obrobki i w uzyciu. Wyroz-
nia sie on przez swoj WsEanlaly potysk barwny oraz przez roz-
maita gre barw. Kraje, ktére go dostarczaja sa Wegry, Mek-
syk, a w ostatnim czasie szczegdlnie Australja. Kolor tych
kamieni jest mleczno-biaty, z6ity, zielony, czerwony, brunat-
ny a nawet czarny. T. zw. opale szlachetne mienig sie we
wszystkich kolorach teczy.

Turkus przedstawia sie nam jako kamieri zupetnie nie-
przejrzysty pieknego btekitno-niebieskiego koloru. Nie jest on
twardy, a obrabia sie go podobnie jak opale. Trwato$¢ jego che-
dmi_czna réwniez nie jest bardzo wielka, bo kwasy go rozkfa-

aja.

Ametyst o zabarwieniu fioletowem, jasno i ciemno-biekit-
nem jest rodzajem kwarcu, a napotyka sie go w Europie, na
Ceylonie i w Brazylji. Jest to bardzo ceniony kamien, zalicza-
ny, rzecz znamienna, do kamieni pétszlachetnych. Uzywa sie
go zazwyczaj w fasetowaniu graduowanem lub ptytkowem.

Do rodzajéw kwarcu nalezg réwniez kocie oko, kamien
przeswiecajacy koloru oliwkowego, brunatnego i z6ttego oraz
tygrysie oko, kamien brunatno-z6tty, ktérej, stosownie do po-
ruszania nim, posiada wspaniaty potysk ztota.

Réwniez czysto brunatny, czesto uzywany topaz dymny
jest rodzajem kwarcu.

Agaty sg wielobarwnemi chalcedonami o nieregularnie roz-
dzielonych barwach. Tu rozrézniamy szereg rodzajow pocho-
dzacych jako to onyks-agat, agat prazkowany i t."d. Najwie-
ksze ztoza agatowe znajduja si¢ w Bawarji, gdzie przerabia sie
go na ozdoby i na narzedzia (do polerowania i t. p.).

Malachit posiada zabarwienie zielone, bardzo piekne, nie
jest jednak kamieniem twardym.

Bursztyn jest z6itg zywicg kopalng. Oprécz zottego bursz-
tynu znamy rowniez odmiany bigtawe i brunatnawe, przeswie-
cajace, zametnione i zupetnie nieprzejrzyste. Bursztyn mozna
topi¢. Napotyka si¢ go na wybrzezach Baltyku, gdzie stanowi!
juz w starozytnoéci bardzo powazny objekt handlowy. Bardzo
wiele bursztynu przerabia sie w Gdarisku, Wiedniu i Berlinie.

Odpadki bursztynu przerabia sig, prasujac i stapiajac ta-
kowe na ptyty wieksze, ktére w ostatnim czasie przy fabryka-
cji przedmiotow srebrnych uzywa sig jako ptyt wkiadkowych
do szkatutek i puszek.

Perty, ryc. 12 sa bardzo cennemi wydzielinami réznych
matzéw rzecznych i morskich. Sg to twory okragte, owalne
lub zupetnie nieregularne i nieprzejrzyste. Perty sa bardzo
wrazliwe na wptywy potu i kwasow, podczas gdy znoszg znacz-
ny stopien goraca bez szkody. Barwa ich jest biata, z6ttawa
i bekitnawo biata, czesto tez, czarnawo-szara, a najcenniejsze
teraz sa perly mleczno-biate o potysku srebrzystym Do
odréznienia od peret okragtych, nazywamy perly, przyro$niete
do matza pertami skorupowemi. Najznaczniejsze potownie pe-
ret znajduja sie na Ceylonie, w zatoce perskiej i w Oceanie
Indyjskim.” W latach ostatnich staty sie perty rzadsze, skad
podniosta si¢ znacznie ich cena. Dzi$ imituje sie perty bardzo
tudzaco ze szkia.

Korale, ryc. 13, sg wydzielinami pewnego matego rodzaju
polipow morskich. Koral szlachetny, znajdujacy zastosowanie
w ziotnictwie jest koloru rézowego do ciemnowisniowego. Ko-
lor r6zowy jest wiecej ceniony. Materjat ten wytawia sig z mo-
rza w krajach nad morzem Srédziemnem i w Japonja. Korale
uzywa sie réwniez w ich postaci naturalnej jako drzewka i ga-
tazki, wzgl. po obtoczeniu tychze w posta¢ kulista wzgl. owalng
do zausznic i naszyjnikéw. Korale nie s twarde, ale mozna je
bardzo pigknie wypolerowaé. Czesto rzezbi sie réwniez ko-
rale lub ich czesci.
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O ZLOCENIU PRZEDMIOTOW
EMALIJIOWANYCH

Ztocenie przedmiotéw emaljowanych o wiekszych po-
wierzchniach byto oddawna rzecza nietatwa i podczas diugolet-
niej praktyki zawodowej nie udato si¢ pozna¢ metody pracy
wykluczajacej wszelkie ryzyko.

Amerykariskie zaktady poztotnicze przyszty takze do prze-
konania, ze niema absolutnie pewnego I niezawodnego sposobu
postepowania.

Napotykane trudnosci zwalcza sie jeszcze najlepiej wyko-
nywaniem takich prac w mozliwie silnie skoncentrowanej zto-
tej kapieli (a wiec o wysokiej zawartosci zk)taa, w jak naj-
krétszym czasie. — Jest koniecznem aby nietylko galwanizer
pracowat z jak najwieksza doktadnoscia, lecz takze sam
wykonawca i monter musza by¢ prze$wiadczeni, ze od ich fa-
chowej roboty duzo, jezeli nie wszystko zalezy — szczeg6l-
niej przy montowanych emaljowanych papiero$nicach — aby
poziotnik prace precyzyjnie mogt wykonczy¢. — Wykonawca
musi mie¢ w kazdej fazie swej pracy na mysli, ze powierzo-
na mu robota ma by¢ emaljowang i od samego poczatku trak-
towang z najwigksza starannoscig. Wtedy moze takze galwa-
nizer zabra¢ si¢ do wyznaczonej mu pracy z przekonaniem
i pewnoscia.

Czego nalezy wiasciwie przestrzegaC przy sporzadzaniu
przedmiotéw, ktére maja by¢ nastepnie emaljowane? Pozo-
staimy narazie przy papiero$nicach tem wiecej, ze odnoszace
sie do nich reguly majg petne zastosowanie takze przy innych
przedmiotach, $ciany papierosnicy (tabakierki, szkatutki),
musza by¢ odpowiedniej grubosci, przyczem nalezy uwaza¢ na
nalezyte zagtebienia, przeznaczone na zalanie emalja; wszyst-
kie kontury musza by¢ starannie naciete. Podstawows rzecza
jest ostrozne zarzenie na spokojnym ogniu, a przy lutowa-
niu, szczegdlniej za$ przy emaljowaniu nie $mie by¢ przed-
miot w zadnym wypadku przegrzany, aby spoistos¢ metalu
harmonizowata z jego napieciem. Istniejace lub tworzace sie
nieréwnosci lutowiska nalezy usuna¢, a gdy metal zrobi sie
wskutek przegrzania wichrowaty lub wybrzuszony trzeba po-
wierzchnie starannie wygtadzi¢. Do$wiadczenie uczy, ze cien-
kie $cianki sa przyczyna wypryskiwania emalji; czego dowo-
dem sg znane rosyjskie obrazy Swietych, ikony i masywne pla-
kiety, na ktérych nawet wielkie emaljowane ptaszczyzny nie
wypryskuja. Nie podzielam natomiast zapatrywania jakoby
przedmioty z masywnej miedzi mniej byty sktonne do wypry-
skiwania jak srebrne i zfote.

Inaczej sie ta sprawa przedstawia, gdyby$my chcieli na-
przyktad zmontowac papierosnice z czystego niklu, albo wy-
sokoprocentowego stopu tego metalu i przeznaczyli jg do ema-
ljowania. Nikiel i jego aliaze sa w wysokim stopniu twarde
i kruche, przyja¢ wiec nalezy, ze po ostatniem zarzeniu wy-
stapig cechy kruchosci, prowadzace do wypryskiwania emalji.

Odpieram réwniez zapatrywanie jakoby w kapieli zawiera-
jacej cyanek potasowy trzymanie si¢ emalji wiecej byto na-
razone anizeli w kapieli z innych sktadnikéw.

Na co wiec ma uwaza¢ poztotnik, aby robota si¢ udata?
Potrzebnemi czynnikami sa wiasciwe natezenie pradu, odpo-
wiednia temperatura kapieli o wystarczajacej ilosci metalu,
nie zadtugie trwanie roboty i spokojne zaufanie do wiasnej
umiejetnosci. That is all — to wszystko méwi Amerykanin,
podkreslajac przedewszystkiem wigksza zawarto$¢ ztota swo-
ich kapieli. Rozumie si¢ zreszta samo przez sig, ze przy robo-
tach, o ktérych mowa, kapielami zawierajagcemi na litr 4—5
gramow szczerego zfota osiagnie sie daleko predzej, a wiec
I bezpieczniej solidniejszy osad ztota w daleko krétszym cza-
sie, anizeli kapielg z rozczynu o zawartoéci 1 grama ztota na
litr. Z tego doszedtem do korzystnego prze$wiadczenia, ze do
emaljowanych robét trzeba mie¢ zawsze przygotowang ka-
piel o zawartodci 4 graméw na litr.

Emaljowany przedmiot nie mozna zanurza¢ ani w zimna,
ani zbyt goraca kapiel, lecz nalezy ja przedtem odpowiednio

utemperowac. Jezeli np. w zimie przyniosg do ztocenia przed-
mioty, ktére sg bardzo zimne w ujeciu, to nalezy je najpierw
ogrza¢ w cieptych trocinach, a nastepnie dopiero poddac dzia-
taniu $rednio cieptej kapieli ztotej.

Najelementarniejszym btedem jest bezwatpienia za silny
prad, a napiecie 4—5 wolt jest dla takich rob6t juz niebez-
pieczne. Nie mozna poleci¢ zbyt stabego pradu ponizej 1 wol-
ty, albowiem kapiel musiataby trwac¢ bardzo dtugo. Moje pra-
ce zaczynatem zawsze pradem o 1-ej wolcie, wzmacniajac go
stopniowo do 2 wolt i to zawsze z dobrym wynikiem. Btednem
jest nastepnie zastosowanie przy podobnych pracach tylko jed-
nej anody platynowej i dlatego przyjatem za zasade zawiesza¢
emaljowane ﬁrzedmioty tylko na 2 rozpuszczalnych, a wiec
szczeroztotych anodach. Dwie rozpuszczalne anody odpowiada-
ja zasadzie osiagniecia najlepszego osadu w jak najkrétszym
czasie przy najmniejszym zuzyciu pradu. Oprécz tego osigga
sie uzyciem 2 anod réwnomierne roztozenie sie osadu i wska-
zanem jest naokoto wiekszych przedmiotéw rozmiesci¢ kilka
anod w réwnych odstepach. Mylnem jest mniemanie, ze po-
krywanie ptaszczyzny emaljowanej zapobiega odpryskiwaniu;
emalja zachowuje sie wobec pradu obojetnie, bo jest ztym
przewodnikiem elektrycznosci. Niebezpieczeristwo polega jedy-
nie w przenikaniu przez metal za silnego pradu.

Mate emaljowane bizuterje nie wymagaja juz tyle troskli-
wej uwagi, ale nie mozna je robi¢ szablonowo. Ciekawa jest
okoliczno$¢, ze mate Flaskie i zlekka wypukte przedmioty ni-
gdy nie wypryskiwaty, podczas gdy pewien procent, bardzo
wylpuklr ch mimo najwiekszej ostroznosci p%kal i pryski-
wat. Takie mate przedmioty poztaca sie w cieptej kapieli ogrza-
nej az do rozpoczecia Earowania prgdem 0 napieciu 2—3 wolt.
Porusza si¢ kapiela okrazajac anoda dany przedmiot; zasada
jest dwa razy ztoci¢ i dwa razy skroba¢, na koricu stosuje sie
Jeszcze raz kapiel i nakfada troche farby, — a po przeptuka-
niu orusza si¢ bezzwtocznie w trocinach.

Jednej ciekawej wiasciwosci nie mozemy pomina¢. Na to-
warach wykonanych w matowej emalji, jezeli przeciagnie sie
przez nig przy skrobaniu mosiezng szczoteczka, osadza si¢ na
emalji lekka mosigzna powtoka, nie dajaca sie usuna¢ zwyktym
przeptukaniem. Da sie to zrobi¢ tylko umaczanym w silnym
rozczynie cyanku potasowego drewienkiem, ktérem sie zeskro-
buje z emalji nalot mosigdzu. Jezeli si¢ tego na czas nie zrobi
i nalot mosiadzu przez czeste drapanie zgrubieje, wtedy sie
emalja do pewnego stopnia zmetalizuje, a gdy przypadkiem
utworzy sie spiecie przez drucik wieszakowy utworzy sie na
dobitek osad ztoty, co zgota nie jest pozadanem. Jest to iden-
tyczny objaw jaki sie osigga wtedy dobrym przewodnikiem
elektrycznosci.

Doswiadczenie uczy nas, ze rozmaite kolory i gatunki ema-
lji sa mniej lub wiecej sktonne do wypryskiwania, tak na-
przykiad zielona przezroczista emalja, takze z6tta tatwiej od-
pryskuje jak niebieska, tak czesto uzywana. Absolutnej gwa-
rancji nie moze da¢ ani emaljer, ani poztotnik, a obydwaj mo-
ga tylko oglednie i starannie pracowac¢. Bardzo mate uszkodze-
nia daja sie czesto pokry¢ zimng emalja lub lakierem.

Papiero$nice winno sie przed ztoceniem wewnatrz zamal-
gamowac, osad ztota raz tylko drapac, nastepnie jeszcze raz
dla uszczelnienia osadu ztoci¢, nastepnie drapac i odrazu po-
lerowa¢ krwawnikiem. Od biedy mozna przy zachowaniu naj-
wiekszej ostroznosci poztoci¢ w ogniu dobrze emaljowang pa-
pierodnice. Podczas odparowania rteci nie $mie by¢ pod zad-
nym warunkiem papiero$nica za dtugo w ogniu z wegla drzew-
nego, gdyz przy chtodzeniu odprystaby emalja z pewnoscia.
Odparowanie przyspiesza sie wachlowaniem tekturka. Ztoce-
nie srebrnych papiero$nic w ogniu ufatwia sie ogromnie na-
lotem miedzi, poniewaz ztoto osadza si¢ na miedzi znacznie
szybciej, anizeli bezposrednio na srebrze.
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HYGJENA ZEGARMISTRZA

Przy opisywaniu_zdrowotnosci poszczegélnych przemy-
stow i rzemiost nalezy zawsze postugiwac sie statystykami i
wykresami tych instytucyj sanitarnych, ktérych zadaniem
jest piecza nad zdrowotnoscig robotnika czy rzemiesinika. In-
stytucja odpowiadajaca mniej wiecej tym zasadom jest u nas
kasa chorych. Nie bede sie wdawat w krytyke tej instytucji,
gdyz nie nalezy do mojej kompetencji, chce jednak zaznaczy¢
nie bede moégt postugiwac sie statystyka polska, z powodu jej
braku, a gar$¢ danych zaczerpne od naszych zachodnich sa-
siadéw Niemcow.

Jeden wiasnie z niemieckich lekarzy hygjenistow dr. Som-
merfeld, zatrudniony w berlifiskim przemysle, na podstawie
swych wieloletnich badari dowodzi, ze zegarmistrze sg naogét
odporniejsi od innych rzemie$lnikéw pracujacych w innych
zawodach, ulegaja jednak czesto chorobom systemu nerwo-
wego. Naturalnie dr. Sommerfeld wyklucza te wypadki cho-
réb nerwowych, ktére powstaja u zegarmistrzéw, ale nie sa
zwiazane bezposrednio z wykonywanym przez nich zawodem,
jak ciezary podatkowe i kryzys gospodarczy.

O ile w innych centrach niemieckich wywody dra Sommer-
felda zdajg sie znajdowac swe potwierdzenie, to w innych
krajach sytuacja przedstawia si¢ naog6t inaczej. W Szwajca-
rji np.: kraju, gdzie przemyst zegarmistrzowski jest tak roz-
niety, jak nigdzie wiecej, jest takze najwiecej rozwinieta cho-
roba tuberkutéw, ktérej ulega okoto 10% zegarmistrzéw rocz-
nie. Paristwem, ktére w tej dziedzinie moze pochwali¢ sie ory-
ginalnodcia, jest Austrja, w ktérej wedtug statystyk policyj-
nych pewien procent ogélnej liczby samobéjcéw stanowig ze-
garmistrze i jubilerzy.

Niema pracy bez wigkszej lub mniejszej szkody dla zdro-
wia, sg natomiast lepsze lub gorsze warunki pracy, ktére
stopniowo odbijaja sie na zdrowiu ludzi w danym przemysle
czy zawodzie zatrudnionych.

Jezeli chodzi o zegarmistrzéw, to ci, pracujac nieraz w ka-
cie sklepu, pozbawionego wentylacji i odpowiedniego o$wie-
tlenia, zapadaja nieraz na niedokrwisto$¢ i choroby serca, ja-
kotez ptuc. Ramiona i rece zegarmistrza zmuszone niejedno-
krotnie do wykonywania jednych i tych samych ruchéw mdle-
ja i wymagaja czestego masazu leczniczego. Najbardziej za-

grozonym jednak organem zegarmistrza{est wzrok. Juz pa-
re dziesigtkéw lat temu, stynny lekarz wioski Ramazzini do-
wi6dt, ze na stu zegarmistrzéw, 27 traci wzrok do tego stop-
nia, ze musza porzuci¢ swoj zawdd na rzecz innego, nie wy-
magajqc_ea_o takiej ostrosci wzroku, Powodowane jest to gfo-
whie dzigki statemu pochyleniu, w jakiem znajduje sie glowa
zegarmistrza i za czgste uzywanie lupy.

Spotyka sie takze wéréd zegarmistrzéw choroby phuc i ser-
ca powodowane tern, ze przedmiot, nad ktérym pracuje sie,
jest w zabliskiej odlegtosci od nosa i ust pracujacego. Wielkie
ilodci kurzu, a w nim bakcyléw wdycha zegarmistrz w swe
ptuca. Czyszczac takze zegarki benzyna narazaja sie zegar-
mistrze na czeste bole gtowy i zawroty, wdychajac opary z u-
latniajacej sie benzyny.

Przegladajac styczniowy numer ,Sztuki”, zauwazylem
tam rzeczowe uwagi 0 utrzymaniu warsztatu zegarmistrzow-
skiego, dlatego pomine sama kwestje dobrego utrzymania
warsztatu, zwracajac tylko uwage na kardynalne warunki
zdrowotne, jakiemi sa:” dobre o$wietlenie, czysto$¢ i wenty-
lacja. Jezeli chodzi o $wiatto dzienne, to te jest najzdrowsze,
i nalezy dbac, by przedostawato sie ono do warsztatu w duzej
ilodci. Zachodzi tu potrzeba duzych okien, przez ktére $wiatto
dzienne mogtoby sie swobodnie przedostawac. OS$wietlenie
elektryczne nalezy tak urzadzi¢, by przypominato ono dzien-
nne, a mozna to zrobi¢ przez stosowanie zaréwek o niebies-
kiem szkle, ktére daja lepsze $wiatto niz kule napetnione wo-
dg, i ustawione przed zwyklg zarowka. Powietrze w warszta-
cie powinno by¢ zawsze $wieze, a podtoga zamieciona.

Reasumujac te uwagi, nalezy przyjaé, ze zawod zegar-
mistrzowski jest bardzo dla zdrowia niebezpieczny i obiera¢
go powinni tylko ci, ktérzy wykazuja petne kwalifikacje zdro-
wotne. Niejednokrotnie mtodzi chtopcy w wieku szkolnym je-
szcze posiadaja powazne wady wzroku i ptuc, a mimo to obie-
raja zegarmistrzowstwo, nie zdajac sobie sprawy z konsek-
wencyj, jakie moga z tego wyniknac.

Na zakoriczenie chciatbym dodac, ze do wspomnianych po-
wyzej warunkéw warsztat powinien mie¢ stotki odpowiednie
do wzrostu pracownikéw, a to w celu unikniecia skrzywien
kregostupa. Wiadystaw Werski.

System sze$cdziesiefny w rachubie czasu

Wielu ludzi, ktérzy czesto spogladaja na cyferblat zegarka
nie zdaje sobie zupetnie sprawy, dlaczego podziat godzin jest
oparty na systemie sze$¢dziesietnym.

Zagtebianie sie w studja nad astronomjg nie wiele pomo-
ze, gdyz astronomowie przyjeli ten system bez zadnego sprze-
ciwu, badajac tylko jego historje z punktu widzenia Scisle
matematycznego. Dla zegarmistrzéw, jako ludzi, ktérzy sa
bezposdrednio zainteresowani w rachubie czasu, w ten czy in-
ny sposéb, nie od rzeczy bedzie dowiedzie¢ sie skad wziat sie
ten system, kto jest jego tworcg i jakie koleje on przechodzit.

Prymitywny, pierwotny cztowiek nie znat zadnego syste-
mu rachowania, a raczej znat go pod$wiadomie. Z zapiskéw
historycznych wiemy, ze ludzie z epoki kamiennej i zelaznej
chcac policzy¢ co$ rachowali na palcach, co jest systemem
dziesietnym. Dziwnym natomiast wydaje sie fakt, ze starozyt-
ni Grecy, ktérzy zyli znacznie pézniej w okresie rozkwitu kul-
tury systemu tego zupetnie nie znali, postugujac sie systemem
szestdziesietnym, ktorym rachowat stynny Ptolomeusz, dzie-
lac godzine na 60 czesci i kazda te czes¢ jeszcze na 60. Dopie-
ro za czasow Archimedesa, w Grecji, zaczeto uzywac systemu
dziesietnego, ktéry pozniej za posrednictwem Arabéw przedo-
stat sie do reszty Europy.

Jak utrzymywali starozytni uczeni system sze$¢dziesietny
najlepiej nadaje sie, gdyz liczba 60 jest podzielna catkowicie
przez wiele innych, jak 2, 3, 4, 5, 6, 10, 12, 15, 20 i 30. Postu-
gujac sie tym systemem podzielili obwéd kota na 360 czesci,

wprowadzajac tern samem wymiary katowe. Co do pochodze-
nia tego systemu to nie wszyscy uczeni zgadzaja sie¢ na to,
ze wynalezli go Grecy starozytni, lecz jak twierdza Houzeau
i Nordman, ludy mieszkajace w dorzeczu Eufratu i Tygru, —
Assyryjczycy i Babiloriczycy. W swych dowodach ida oni j
szcze dalej, twierdzac, ze niemozliwem jest powstanie tego Sy-
stemu w Grecji, gdzie juz dtugi czas przed Archimedesem zna-
no system dziesietny, a system sze$cdziesietny przejeto od
Babiloficzykéw.

Na $cianie jednego z wykopanych grobowcéw egipskich
znajduje sie ptaskorzezba, przedstawiajaca noc w postaci dwu-
nastu gwiazd kolejno wschodzacych. Z papyruséw znalezionych
w tym grobowcu dowiadujemy sie ponadto, ze Egipcjanie dzie-
lili dobe na dwanascie podwaéjnych okreséw, lub dwadziescia-
cztery pojedyriczych. Odpowiada to wiec dzisiejszemu podzia-
towi doby na dwadziesciacztery godziny. Ten sam podziat co
Egipcjanie, wprowadzili takze u siebie Aztekowie, jakkolwiek
mieszkajacy w odlegtosciach tysiecy mil i przedzieleni ocea-
nem, co wydaje sie niezwyktem i stanowi 0$ sporu miedzy naj-
wybitniejszymi uczonymi.

Ciekawe zwyczaje odno$nie do rachuby czasu istnieja w
niektérych czesciach Szwecji, gdzie aczkolwiek cyfrowo 10
rézni sie od 12, to jednak Szwed z tych okolic méwiac o go-
dzinie 10-ej mowi ,,jest teraz mata dziesigta”, a méwiac o 12
i piszae te liczbe odmiennie méwi ,.jest teraz duza dziesigta".

A. H.




Badanie peret za pomaca fotografii spektralnej
W jaki sposéb odrézni¢ mozna promieniami Rbntgena perty
szlachetne od hodowanych?
Amsterdam w lutym,
Jak mozna stwierdzi¢ czy perta jest prawdziwa? Pierwej
mowiono, ze prawdziwa perfa rozpusci si¢ w szampanie. Jeze-
li to prawda i proba sie uda, to wynik staje sie zatosnym —
gdy perta jest prawdziwa, wiec metoda ta nie jest znowu tak
bardzo godng polecenia. Z postepem czasu jednak znaleziono
niezawodny sposéb badania prawdziwosci peret metoda nau-
kowa. Podstawa tej metody sa promienie Rbntgena, co w ostat-
nich dniach zademonstrowano wielkiemu zebraniu jubileréw
w laboratorjum rbntgenologicznem w Eindhoven.
Rbntgenologiczne badanie peret jest juz od dtuzszego cza-
su w praktycznem uzyciu, szczegélniej w Paryzu. Metoda ta
nie byta dotychczas zupetnie bezpieczng i potaczona byta z te-
mi samemi niebezpieczerstwami co w medycynie terapia rent-
genologiczna, wymagajaca bardzo wielkiego do$wiadczenia
elektrotechnicznego i biegtosci osoby manipulujacej aparatem
Rbntgena. Jak wiadomo promienie Rbntgena wywierajg szko-
dliwy wptyw na skére poddang trwale ich dziataniu. Oprécz
tego moze by¢ zgubnem w skutkach przy ewentualnych de-
fektach wysokiego napiecia aparatu, wynoszacego od trzydzie-
stu tysiecy do dwustu tysiecy wolt. Celem wykluczenia w gra-
nicach mozliwosci momentu niebezpieczeristwa, wkiada sie
zazwyczaj kuliste szklane naczynie stuzace do wywotywania
promieni w otowiang ostong posiadajaca otwor do przepuszcza-
nia tychze; skutkiem tego jednak staje sie aparat ciezkim
i nieporecznym. W nowo skonstruowanym aparacie zastapio-
no okragte naczynie szklane, naczyniem cylindrycznem, zmon-
towanem stale z ostong otowiana. Promienie wystepuja tylko

Niebawem ukaze sie

nasz Informator Zawodowj' poswiecony wszystkim gateziom
przemystu i handlu ze%armistrzowskiego, jubilerskiego, ztot-
niczego, grawerskiego, bron.zowniczego i cyzeterskiego.

Poza bogata trescig adresowa, ktéra obejmie spis wszyst-
kich krajowych firm, Informator Zawodowy bedzie posiadat
nastepujace spisy:

1) Przedstawicieli zegarmistrzowskich fabryk szwajcar-
skich, niemieckich i francuskich.

2) Hurtowni zegarmistrzowskich i jubilerskich z catej Pol-
ski.

3) Fabryk zegaréw, zegarkéw i budzikéw.

4) Fabryk zegaréw elektrycznych.

5) Wytworni szkietek do zegarkéw, fantazyjnych i nie thu-
kacych sie.

6) Fabryk faricuszkow i bransoletek precyzyjnych.

7) Fabryk kas pancernych dla jubileréw.

8) Fabryk kopert ztotych do zegarkéw oraz warsztatéw re-
paracyjnych.

9) Fabryk papierosnic ztotych i srebrnych.

10) Grawer6w, rytujacych w kamieniach.

11) Hurtownikéw krysztatéw, emalji, kamieni do bizuterji,
fornitur, narzedzi, maszyn, tasiemek do zegarkéw, pas-
kéw i t. d.

Cena Informatora Zawodowego w przedptacie zt. 5. Nie
zapomnijcie wysta¢ zaraz zaméwienia wraz z optata. Blankie
ty niezbedne do tego celu zataczamy do dzisiejszego numeru.
Jezeli mieszkacie w Warszawie dzworcie 301-77, a przyjdzie
do Was inkasent, ktéry utatwi Wam te manipulacje.

Panéw hurtownikéw prosimy o przystanie nam wykazu
fabryk, ktore reprezentujg na terenie kraju.

Ceny ogtoszen za tekstem '/, str. zt. 100; % str. zt. 60.

Administracja Informatora Zawodowego.

Adres: Warszawa, Sniadeckich 4/9. Tet. 301-77. P. K. O.
16.340.
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przez mate okienko na zewnatrz, a poniewaz promienie Rént-
gena nie przenikaja metalu, mozna wiazke promieni przysta-
nianiem okienka ofowiang zasuwka, w ktérej znajduje sie otwor
z przyrzadem do zmniejszania, dowolnie zwezy¢. Aby usung¢
zupetnie niebezpieczeristwo wysokiego napiecia obydwa kon-
ce aparatu ostaniaja metalowe ptaszcze, potaczone z transfor-
fatorem i uziemione, tak, ze nawet gdy aparat sie zepsuje,
obstugujaca go osoba z pradem sie zetkna¢ nie moze.

Prawdziwo$¢ perty stwierdzi¢ mozna tym aparatem naste-
pujacem dwoma eksperymentami. Pierwsze badanie polega
na wiasnosci silniejszej fluoryzacji peret hodowlanych od pe-
ret szlachetnych, gdy sie je naswietla promieniami X. Prze-
prowadzone przed zgromadzonymi widzami eksperymenty do-
wiodty, ze juz takie pojed%ﬁcze badanie wystarczy do odroz-
nienia w naszyjniku peret hodowlanych od prawdziwych. Eks-
peryment ten jezeli wypadnie dodatnio, jest dla t. zw. peret
orjentalnych rozstrzygajacym. Przy perfach japorskich pew-
nosci tej mie¢ nie mozna, poniewaz one, nawet gdy sa prawdzi-
we, bardzo czesto silnie fluoryzuja. Do uzupetnienia tego ba-
dania przedwstepnego stuzy drugi eksperyment a mianowicie
t. zw. fotografja rentgenologiczna. Wiazka promieni X prze-
puszczona przez koncentryczne warstwy prawdziwej perty,
rozprasza si¢ w ten sposéb, ze na kliszy naokoto ciemnej pla-
my perty tworzy sie regularny szesciokat.

Przy pertach hodowlanych czyli pertach tworzonych przez
matze, ktérym wsunieto do muszli mate kuleczki z masy per-
towej i ktdre otoczone sg cienka warstwa glazury pertowej,
rozpraszaja sie promienie, tworzac czworokat. W rezultacie
przekonano sie, ze w ten sposob przez sporzadzanie fotografij
spektralnych mozna prawie z cata pewnoscig rozrézniaC pra-
wdziwe perty od hodowlanych, a takze niektore prawdziwe dro-
gie kamienie od syntetycznych.

Sprzedajac baterje CGNTKAN
powiekszacie wasze zyski.

W. TOMASZEWSKI i S-ka poznan
lub
9 Warszawa, Ordynacka 9. Tel. 137-02.




40 Sztuka ztotnicza, zegarmistrzowska, jubilerska i rytownicza Nr. 3

JAK POWSTAIJE ZEGAR

Nowoczesny przemyst zegarmistrzowski jest ukoronowa-
niem mozolnej pracy trwajgcej wiele stuleci. Walke o doktad-
ne mierzenie czasu i potanienie zegarkéw prowadzit caty sze-
reg generacyjH Matematyczna i praktyczna wiedza niezliczo-
nych uczonych i mechanikéw ztozyta sie na powstanie nowo-
czesnego zegarka. Doswiadczenia mechanikéw precyzyjnych
i przemystu maszynowego stworzyty maszyny automatyczne,
bedace w uzyciu wielkich fabryk zegarkéw, ktére to maszy-
ny, jak zywe stworzenia wyrabiaja najbardziej skomplikowa-
ne czesci sktadowe w setkach tysiecy egzemplarzK z takg do-
ktadnoscia i szybkoscia, jakich sie praca ludzkich rak nigdy
nie osiagnie.

Zrozumiabthest rzecza, ze masowa produkcja takiego pre-
cyzyjnego mechanizmu wymaga wyjatkowych warunkéw. Nie-
samowicie wielkie sahwymagania przymiotéw, jakich sie zada
od tych tajemniczych metalowych ustrojow, ktére rok za ro-
kiem tetnem swego serca odmierzaja czas. Mate rozpedowe
kétko sprezyny regulujace bieg zegarka swym ruchem wa-
hadtowym odbywa w ciagu roku 157.680.000 wahar. Gdyby
kotko takie biegto niezatrzymane, to w przeciagu 3 lat odby-
toby wedréwke dookota ziemi. Sa takze zegarki odmierzajace
jedna setng sekudny, ktérych sprezyna jest w stanie wyko-
na¢ 180.000 wahan. Jestto niezaprzeczenie rekordowym try-
umfem techniki. Zegarek taki musi przytem i$¢ rok po roku
réwnomiernie bez naoliwiania malenkich tozysk ztobionych w
rubinach. Mate zegareczki damskie mieszcza w swoich tozy-
skach zaledwie jedna siedmiomiljowa cze$¢ litra oliwy, ktéra
nie $mie steze¢ i musi zmniejsza¢ tarcie czopkéw tak dalece,
aby najmniejsze natezenie sprezyny wystarczyto do wprowa-
dzenia w ruch regularnego biegu mechanizmu. Zegarek precy-
zyjny skfada sie ze 175 czesci.

Wynaleziono osobne urzadzenia zapewniajace regularny
bieg zegarkéw takze przy zmianach temperatury. Bezustanne
udoskonalenia nowoczesnego zegarka dozwalajg odmierzanie
utamkéw sekudny i idg niemal réwnolegle ze staty znizka cen,
do ktérej przyczynia sie najwiecej maszynowa produkcja. No-
woczesny przemyst zegarmistrzowski stara sie w jak najwiek-
szym zakresie wyeliminowac prace rak ludzkich. Powstata or-
ganizacja racjonalnej wytworczosci na dtugo przed réwno-
rzednemi hastami Forda. Powstat caty szereg przemystéw po-
mocniczych fabrykujacych poszczegélne czesci sktadowe o za-
dziwiajacej doktadnosci. To zgodne zgranie si¢ rozmaitych
dziatéw przemystu jest gtéwnym powodem, ze wszelkie préby
przeniesienia fabrykacji zegarkéw poza granice gniazd macie-
rzystych dotychczas sig nie udawaty z nielicznymi wyjatkami,
kiedy sie rozchodzito o fabrykacje najtariszych gatunkéw.

W nowoczesnej fabryce zegarkéw panuje maszyna. Setki
automatéw, wsrdéd ktorych czestokro¢ cate grupy obstuguje je-
den jedyny robotnik, wykonuja czesci sktadowe. Wiasne war-
sztaty maszynowe odnawiaja te automaty bezustannie. Daw-
niej wymagano od wszystkich czesci sktadowych doktadnosci
az do jednej setnej czesci milimetra, dzisiaj podniosty fabri/-
ki precyzyjne te doktadnos$¢ do jednej tysigcznej czesci mili-
metra. Mikroskopy o skomplikowanych urzadzeniach mierni-
czych wydzielaja czesci nieodpowiadajace najdoktadniej
wszystkim warunkom. Osobne fabryki wytwarzaja sprezyny,
wstrzymy i cyferblaty podczas gdy specjalne szlifiernie
szlifujg i wiercg kamienie zegarkowe z granatéw i syntetycz-
nych rubinéw, w ktérych spoczywaja pézniej delikatne osie
stalowe kétek. Jest to dopiero pierwsza cze$¢ powstania zegar-
ka, poniewaz zestawieniem mechanizmu zegarka kieszonkowe-
go zajmujg sie wyszkoleni robotnicy usuwajacy najmni(y'szy
spostrzezony btad, zanim zegarek zostanie oddany do oddzia-
tu regulacyjnego. Kazda fabryka precyzyjnych zegarkéw jest
dumng z regularnego biegu swoich wyrobéw. Dlatego porucza
sie ostateczne wyregulowanie wyprébowanym fachowcom,
ktérzy przez kilka tygodni badaja zegarki w pozycji wiszacej
i lezacej we wszystkich potozeniach, zamykaja je w lodow-
niach i ogrzewanych komorach, poddajac je najtrudniejszym
prébom, zanim zostang uznane za dojrzate do sprzedazy.

Koperty wytwarza si¢ takze w osobnych pracowniach. Obfi-
toé¢ réznorodnych form kopert wymaga nadzwyczajnego wy-
szkolenia robotnikéw, miedzy ktérymi natrafia sie na wybit-
nych artystéw swojego fachu. Wytworne ztote i srebrne ko-
perty sztancuje sie i toczy, ale czgsto montuje sie je recznie,
nastepnie przyozdabia emalja, ozdobami rytemi lub cyzelowa-
nemi, a po wykoniczeniu sg to przewaznie zachwycajace dzieta
sztuki, ktére podziwiamy.

Znacznie dalej postgpita maszynowa fabrykacja wielkich
zegaréw, ktérych wszystkie czesci nietylko wyrabiajg maszy-
ny, lecz tafisze gatunki zupetnie automatycznie montuja. Ina-
czej nie bytaby do pomJ/s’Ienia niska cena przyczyniajaca sie
w pierwszym rzedzie do rozpowszechniania tych wyrobéw,
ktérych produkcja jest przeogromna.

Ten rozmach produkcyjny jest zreszta zrozumiaty, bo pra-
wie ze niema juz szczepu murzynskiego w centralnej Afryce,
ani najmniejszej wysepki Archipelagu potudniowego, do kt6-
rych nie dotartby zegar. W kazdym domu, w kieszeni kazdego
mezczyzny, na reku kazdej kobiety pulsuje mechanizm zegar-
ka wiecznie réwnym taktem i cata kula ziemska rozbrzmiewa
cichg melodja, jego rytmy towarzysza nam wiernie przez cate
zycie.

Whprawianie kamieni w nowoczesnej fabrykacji zegarkéw

Niedawno jeszcze, bo zaledwie pigcdziesiat lat temu wpra-
wianie kamieni nie byto zmechanizowane i odbywato sie po-
dhug starych nieulepszanych metod i prawidet wymyslonych
przez pierwszych zegarmistrzéw, ktérzy wprowadzili kamie-
nie do mechanizmu zegarkéw. Zastosowanie kamieni rozpo-
wszechnito si¢ wiasciwie dopiero z poczatkiem 19 stulecia.

Poczatkowo uzywano kamieni tylko przy fabrﬁkacji chro-
nometréw, nastepnie zastosowano je do lepszych gatunkéw
zegarkéw kieszonkowych a wreszcie z chwila, gdy udoskona-
lenie metod pracy wptyneto na stopniowe coraz wigksze obni-
zenie cen staty sie one niezbedng czeécig sktadowa tariszych
zegarkow.

Nie trzeba zapomina¢, ze 6wczesny oprawiacz kamieni
wyrabiat je sobie sam, albo byt przynajmniej w stanie otwo-
ry podtug $rednic czopkéw poprawia¢. Dzisiaj sg to dwie zu-
petnie oddzielne czynnosci i bardzo rzadko wydarza sig, aby
Jeden pracownik musiat je sam wykona¢.

To mate wspomnienie przesztosci ma na celu uwydatnie-
nie wspaniatego wyniku osiagnietego udoskonaleniami, kt6-
re przyczynity sie do dzisiejszego rozpowszechnienia kamie-

ni. zaden zegarek nie moze sie bez nich obej$¢ nawet taki
biedny kfapacz, w ktérym optakany stan kamienia, a bardzo
czesto takze oprawy mogtyby pozwoli¢ na uwazanie zwykte-
go otworu czopowego W mosigdzu za pierwowzér. W niniej-
szym artykule ograniczymy sie do opisu oprawy kamieni prz
pomocy nowoczesnych $rodkéw pomocniczych w zegarkacl
dobrej jakosci.

Jak wiele podobnych robét, odbywa sie dzisiaj oprawa ka-
mieni nietylko w podziale pracy, lecz stata si(? tak dalece sy-
stemem $cistym, systemem wymiennosci, ze dawniej prakty-
kowane numerowanie szczypczykéw i ptyt mechanizmu stato
sie zupetnie zbedne.

Przyjrzyjmy sie najpierw wprawianiu kamieni w piyte
mechanizmu, co sie wykonuje zawsze od strony tarczy zegar-
ka, poniewaz tylko druga gérna ptaszczyzna ptyty mechani-
zmu wyrobiona starannie, uzyta za podstawe, moze zapewni¢
dobry wynik.

Trzy otworki robocze zarezerwowane w miare moznosci
wytacznie do wprawienia kamieni stanowiag podstawe i umo-
zliwiajg umocowanie ptyty mechanizmu na tylu ptytach ro-



boczych, ile_kamieni ma sie wprawi¢. Najczesciej kazda
z S/Ch plyt jest stale przymocowang do ,,Quillu“ podtug me-
tody uzywanej przez wszystkie wieksze fabryki w celu inten-
sywniejszej produkcji. Jedna oprawiaczka obstuguje zawsze
jedna i te sama maszyne, ktéra wprawia dziennie 400 do 500
kamieni. Zwiekszona produkcja nie jest tylko jedyng zdoby-
czg tej metody, gdyz umozliwia ona réwnoczesnie tym wy-
specjalizowaniem wielka réwnomierno$¢ pracy.

Quill jest pochodzenie ~amerykanskiego i przedstawia
wrzeciono tokarki z przynalezytosciami, ktore moze by¢ szyb-
ko wmontowane do maszyny wprawiajacej kamienie, albo
wstawione do tokarki narzedziarza, gdyby to potrzebnem
byto do jakich naprawek, badari lub innych czynnosci.

Ptyta robocza jest wpuszczona w gtowic? quillu, aby nie
zaszkodzi¢ jego rownowadze, co jest bardzo waznem, jezeli
sie uWZﬂ|edni szybko$¢ rotacyjna.

Zwykte pocisniecie pedatu stuzacego do puszczenia przy-
rzadu w ruch, podnosi klamry ku gérze podwéjng dzwignia,

a nastepnie w ruch obrotowy, podczas gdy odpowiednia apa-
ratura podnosi ptyte mechanizmu réwnolegle do ptyty robo-
czej.

Jak wspomnieli$émy, opiera sie ptyta robocza swojg gérna
Elaszczyzn na ptycie mechanizmu, podczas gdy wprawianie

amieni odbywa sie od strony tarczy zegarka (porownac ry-
cing 1, na ktérej widoczne sa takze tapki czyli klamry przy-
legajace od strony tarczy).

tozysko kamienia i wkrecenie do zaklinowania ztobi sie
godw()jnem dtutkiem z mikrometrycznym regulatorem gte-

okosci. Kamienie sg posortowane podfug grubosci i $rednic
a mianowicie od 00,2 do 00,2 mm co do grubosci, a od 00,5
do 00,5 mm co do S$rednic.

Jezeli sie zreszta rozchodzi o ptyte mechanizmu, to réznice
grubosci kamieni nie wptywatyby niekorzystnie na ostatecz-
ny rezultat. Na koricu wreszcie zamyka sie oprawe zaklino-
waniem.

Specjalna Wytwoérnia Pierscionkow

CYZLEROWANYCH ZtLOTYCH,
i SREBRNYCH ZE ZLOTEMI OKUCIAMI.
OKSYDOWANIE i ZEOCENIE WIELOBARWNE.
WYKONANIE PIERWSZORZEDNE

HURT i DETAL

tADYSLAW JAGIELSKI

Warszawa, Mazowiecka Nr. 8.
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Oprawa kamieni w kleszcze uskuteczniana niezaleznie od
phyty mechanizmu odbywac si¢ musi na jednolitej i mozliwie
dokfadnej podstawie. Praktycznem jest przytem postugiwac
sie sztyftami do nastawiania kleszczy i ich dolng ptaszczyzny
stykajacg sie z ptyta mechanizmu; jest to w kazdym razie
logiczniejsze anizeli stosowanie do gornej ptaszczyzny kleszczy.
W ten spos6b réznice w grubosci kleszczy nie wptywaja na
oprawe, poniewaz kamienie ujmuje sie z dotu

Quill uzywany do wprawiania kamieni w kleszcze odbie-
ga od podobnego przyrzadu do ptyt mechanizmu tylko innym
uksztattowaniem gtowicy (rycina 2).

Obe'&muje on ptytke A przymocowang szczelnie do platfor-
my B, ktérej wewnetrzna rektyfikowana powierzchnia jest
oparciem dla kleszczy jak E, a ktdre sztyftami do nastawia-
niﬁvls:/prawione sq w otworki z rurkami z zahartowanej stali,
jak F.

Plytka jest w $rodku tak wytoczona, ze w robocie nie za-
wadza.

Podobnie jak przy ptycie mechanizmu wystaje przez quill
brosza z diutkiem odkrywajacem; ale w przeciwiefstwie do
tego, co sie odgrywa przy plycie mechanizmu, wytaniaja si?
w tym wypadku btedy w oprawie przy rozmaitych grubo-
Sciach kamieni. Dlatego musza by¢ kamienie uporzadkowane
starannie podtug serji réwnej grubosci, a dla kazdej grubo
$ci musi_by¢ maszyna osobno nastawiona.

Jezeli w gre wchodzg kamienie wypukte, co zazwyczaj ma
miejsce, to, jak do$wiadczenie uczy, ksztatt kamienia ma de-
cydujacy wptyw na jednostajny wynik oprawy, natomiast
grubos¢ kamienia ma mniejsze znaczenie. Wskazanem wigc
Jest nie kalibrowac¢ catej grubosci, lecz tylko miejsce stano-
wigce podstawe; robi sie to mikrometrem o stosownych pta-
szczyznach ujecia (rycina 3).

Oprawa kamieni w kleszcze sprezyny nie przedstawia tru-
dnosci. Gérna strona kamienia musi sie znajdowac kilka set-
nych milimetra ponizej gornej plaszczgzny kleszczy; kamie-
nie zatem nalezy bardzo dokfadnie kalibrowa¢. Niektorzy fa-
brykanci uzywaja do tego specjalnego diutka z nasada przyl-
gowa do %(')mej ptaszczyzny kleszczy, tak, ze gteboko$¢ opra-
wy musi by¢ zawsze jednakowa.

Woprawienie w kleszcze kotwicy moze by¢ wykonane po-
dobnie jak w ptycie mechanizmu, bo zazwyczaj wykonuje sie
to od gory, wskutek czego przedtuza sie celowo wysoko$¢ na-
sady czopka osi kotwicowej.

Quille do kleszczy sprezyny i kotwicy podobne sg do kle-
szczy ptyt mechanizmu, maja jednak tylko jedna klamre
z podpérka dopasowang do naktadki kleszczy (rycina 4).
Kleszcze odejmuje sie najlepiej oddziatywaniem na koce sztyf-
téw do nastawiania; w ten sposéb unika sie zgiecia nierzadko
stabych kleszczy.

rue du Par¢ 128 Chaux-de-Fonds
SZWAJCARIA
dostarczaja mechanizmy ankrowe: 10.7 mnl
@7,"), 112 mm (5™), 118 nim (5>/4'»)
146 mm (61/,""), 152mm (6'/, z for-
my i 19.7 mm (8/«™) okragte z gwarancja
5 jakosci.

u Ceny i wzory na zadanie

Czytelnikom naszym serdeczne zyczenia
WESOLEGO
ALLEL UJA

REDARCJA
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Odpowiedzialno$¢ zegarmistrza.

W mieécie Abo, Finlandja, skazano
pewne%o zegarmistrza na zaptacenie 5000
finskich marek odszkodowania. Zamiast
przyspieszy¢ chéd oddanego mu do na-
prawy zegarka wyregulowat werk od-
wrotnie, tak, ze zegarek znacznie sie o-
pozniat. Skutkiem tego spoznit sie wia-
sciciel zegarka do sadu na termin waznej
sprawy i przegrat Ja na podstawie wy-
roku zaocznego. Orzeczenie sadu usta-
lito odpowiedzialno$¢ zegarmistrza, kt6-
rego skazano na zaptacenie wyrzadzonej
szkody.

Korzystna znajomos’(i

— Styszatem, ze 5|e u pana wiamano?
Skradziono panu co?

— Tak moj ztoty zegarek, ale juz go
odzyskalem

— Gdy ztodziej chciat go w lombardzie
zastawi¢ poznano w tej chwili mojg wias-
nos¢.

Westchnienie.

Ona — Nie wstydzisz sig stary lam-
parcie juz trzecig noc wraca¢ o czwartej
rano do domu?

On do siebie — O gdziez te dobre cza-
sy. gdy nie znano innych zegaréw, jak
tylko stoneczne — wtedy zony nigdy nie
wiedziaty o ktérej godzinie noca mezo-
wie powracali.

Ptak wahadtowy.

Tak dziwacznie nazywaja przebywaja-
cego w dziewiczych lasach Brazyljl wspa-
niale upierzonego ptaka_,,Hudu“ ksztat-
tem podobnego do naszej sroki. Ptak ten
ma dziwna nawyczke, ze chociazby nie
wiedzie¢ jak diugo siedziat na jednem
miejscu nie ruszajac zupetnie korpusem,
to jednak bez przerwy raz w sekundzie
wnrawia w ruch wahadtowy swéj pstry
0gon, poruszajac nim tam i z powrotem.
Wskutek tego podobieristwa do zegara
wahadtowego nazywaja krajowcy tego
nieknego ptaka ,,Passaro pendulo**. Mimo
swego niewinnego wygladu jest on jak
stwierdzili ornitolodzy zawodowym dra-
pieznikiem, plqdrujqcym gniazda drob-
nych ptaszkow.

Serce i zegarek.

W ostatnich godzinach swego zycia
polecit stynny fizyk Newton podac sobie
swoj stary zegarek kieszonkowy i na kil-
ka chwil przed $miercig odezwat sie do
otaczajacych jego toze przyjaciot w te
stowa

.Przyznac trzeba, ze serce jest dobra
i doktadng praca natury, ale lepsza robo-
g jest zegarek. Widzicie, ze umieram,
iecz jak przez cate zycie, tak jeszcze te-
raz moge go kazdej chwili nakrecic. Ah,
gdyby mozna i serce nakrecic jak zega-
rek, Bog Swiadkiem, ze uczynitbym to
natychmiast i gruntownie™.

Wkrétce potem zamknat Newton oczy
na wieki.

Pomystowy rabunek w Rzymie.

Dwoch niewysledzonych sprawcéw do-
konato nader zuchwatego rabunku w je-
dnym ze sklepéw jubilerskich w $réd-
miesciu, uzywajac metody ostawionego
kapitana z Koepenick.

Oto w bialy dzieri do sklepu jubiler-
skiego weszli oficer wraz z sierzantem w
mundurach karabinieréw i w urzedowym
tonie_o$wiadczyli wiascicielowi, iz z po-
lecenia wladz majg przeprowadzm rewi-
zje. gdyz zachodzi podejrzenie, iz w skle-
pie znajduja sie rzeczy skradzione.

Jubiler, majac zupetie czyste sumie-
nie, dopuscit ,,przedstawicieli wiadzy** do
rewizji, ci za$ nie szukajac dtugo, zabra-
li co tylko byto najkosztowniejszego i na-
domiar jubilera w imieniu ,,prawa** are-
sztowali, odstawiajac go z przestrzega-
niem wszelkich formalnosci do wiezienia.

Dopiero po zniknieciu tajemniczych
karabinieréw, okazato sie, ze to byli zto-
dzieje za ktérymi wszczeto natychmiast
ﬁosolg Straty jubilera dochodza do kil-

udziesieciu tysiecy liréw.

Angielska piecze¢ krélewska.

Sir Robert Johnson, rytownik krélew-
skiej pieczeci, przedstawit w tych dniach
krélowi angielskiemu rysunki nowej
Wielkiej Pieczeci do oceny.

Potrzeba zmiany pieczeci wynikia z
konieczno$ci zmiany tytutéw kréla i par-
lamentu, w zwiazku z utworzeniem domi-
n um Irlandjl Juz przeszto péttora roku

ubiegto od czasu, kiedy z polecenia men-
nicy krélewskiej, mtody rzezbiarz z York-
shire, Percy Metcalfe, zaczat przygotowy-
wac nowa Wielka Pleczec Szczegoly, ty-
czace sie rysunkow, przygotowanych
przez mtodego rzezbiarza, sg jeszcze nie-
znane, wiadomo jedynie, ze na odwrotnej
stronie pieczeci (counterseal) krél bedzie
przedstawiony konno, co jest powrotem
do dawnego Iysunku pieczeci. Obecnie u-
zywana Wielka Piecze¢ przedstawia na
stronie odwrotnej krola, jako admirata
na okrecie wojennym.
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Wystawa historycznych czasomierzy
w Chicago.

Zegarmistrze i jubilerzy w Chicago
zaaranzowali w styczniu b. r. bardzo licz-
nie ﬁrzez publiczno$¢ odwiedzanai(wysta-

istorycznych czasomierzy, ktérych
chznawartos’c’ ocenili znawcy na 5 miljo-
néw ztotych. Horological Institute of A-
merica oddat do dyspozycji tej wystawy
30 okazéw miedzy ktérymi znajduja sie
zegary astronomiczne i muzyczne. Licz-
ni * zegarmistrze wystawili ze swoich
zbioréw réwniez wiele rzadkich i cen-
nych zegaréw. Narodowe Towarzystwo
Geograficzne i Chicagowskie Towarzy-
stwo Historyczne udzielito stawie
oprécz zegar6w sprezynowych takze ka-
mienne zegary stoneczne. Towarzystwo
Elgin National Watch Co wystawito 24
zegary z rozmaitych okresow czasu i kra-
jow, miedzy innemi zegar Braci Pitkin
z r. 1838, uchodzacy za pierwszy zegar
wyprodukowany maszynowo w Nowym
Swiecie. Oprocz tego widzi sie na wysta-
wie zegar stoneczny z r. 1650 wyrobu
Rosseau w Paryzu, tak zwany kamien
kalendarzowy aztekéw i zegar wodny
(klepsydre), nastepnie pewng ilo$¢ cza-
somierzy uzywanych w obserwatorjach
astronomicznych. Widzi sie takze zegary
kontrolne do bomb i min. Z posréd star-
szych ze?aréw zastuguje na wyréznienie
jeszcze francuski zegar kalendarzowy,
ktéry nalezat rzekomo do Robespierre*a.
Z jednego zbioru prywatnego obejmuija-
cego 28 okazéw wyrozni¢ nalezy zegarel
nieszczesliwej krolowy Marji Antoniny
i zegarek Napoleona I.

Nowe ulepszenia w fabrykacji zegaréw
elektrycznych.

W krysztale kwarcowym, okreslonego
wymiaru, umieszczonym miedzy dwiema
ptytami metalowemi, a poddanemi wpty-
wowi pradu elektn/cznego powstajg
drgania, ktérych czestotliwo$¢ da sie do-
ktadnie ustali¢. Powstaje w ten sposéb
prad zmienny, przy pomocy ktérego moz-
na zupetnie doktadnie regulowac liczbe
obrotéw motoru.

Motor ten moze by¢ uzyty jako sita
popedowa dla wskazéwek zegarowych i w
ten sposob otrzymuje sie zegar idacy z
doktadnoscia '/, sekundy. Taka doktad-
no$¢ wystarcza nawet dla zegaréw astro-
nomicznych.
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Jak odrézni¢ fatszywe 5-cio ztotowki.

Aczkolwiek fatszywe pigcioztotowki sg
niezmiernie rzadkie, to jednak mimo
wszystko zdarzajg sie takie falsyfikaty,
lecz tatwo je odrézni¢ od prawdziwych.
Mianowiscie nie $wiadczy o sfatszowaniu
ani brak metalicznego petnego dzwigku,
ani odwrotny napis na otoku, natomiast
$wiadczy waga, ktéra jest jedynym
sprawdzianem. Fatszywe bowiem ~ 5-cio
zlotéwki robione sg z duzg przymieszka
otowiu, ktérydjest ciezszy od srebra, a
tembardziej od wszelkich innych przy-
mieszek monetowych, jak nikiel itp. Je-
zeli sie wigc ma podejrzenie co do praw-
dziwosci monety nalezy jg zwazy¢ poto-
zywszy na drugiej szali monete, co do
ktérej prawdziwosci jest sie przekona-
nym. Fatszywa piecioztotdwka zawsze
bardzo widocznie przewazy.

Ordery, medale i zetony dla niezastuzo-
nych.

Na poczatku b. m. zostat okradziony
znany grawer warszawski ﬁ) Knedler w
b. oryginalny sposéb. Oto ztodzieje ukra-
dli mu gablotke zawieszong na murze do-
mu, a zawierajacg zetony, monogramy
itp., ktérych warto$¢ obliczyt p. Knedler
na tysiac ztotych.

Naszyjnik Napoleona szuka kupca
w Ameryce.

Wspaniaty naszyjnik ofiarowany przez
Napoleona swej drugiej zonie Marji Lud-
wice znalazt sie obecnie w reku putkow-
nika Townsenda, ktéry z upowaznienia
ostatniej dziedziczki tego naszyjnika ks.
Marji Teresy austrjackiej usituje %o
sprzeda¢ wsrod jubileréw nowojorskich.
Naszyjnik jest wartosci przeszto 400 ty-
siecy dolaréw, lecz sumy ofiarowane
Erzez jubileréw Townsendowi nie prze-

raczaja 60 tysiecy dolaréw.

By¢ zachtannym nietrudno, gorzej jest
z wykonaniem.

Dziennikiem Ustaw Rz. P. rozporza-
dzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z
dnia 13 grudnia 1927 roku ogtoszone zo-
staty przepisy o godtach i barwach pan-
stwowych, oraz o znakach, choragwiach
i pieczeciach. Zawierajg one szczegotowe
przepisy w tym przedmiocie, obowigzu-
jace wiadze i urzedy parstwowe, zakta-
dy, instytucje i przedsiebiorstwa pan-
stwowe, zaktady, wiadze i urzedy samo-
rzadowe, oraz zwiazki samorzadu gospo-
darczego i zawodowego i inne korporacje
prawno-publiczne. Wyréb pieczeci z or-
tem paristwowym, przeznaczonym dla
tych wszystkich wiadz i instytucyj za-
strzezone (art. 20) wylacznie mennicy
panistwowej.

Inny artykut postanawia, ze winny
naruszenia przepisow, dotyczacych wy-
robu pieczeci i nadzoru nad ich wyrobem,
ulegnie karze grzywny od 50 do 500 zt.,
albo aresztu od tygodnia do 6 miesiecy
albo obu tym karom tacznie.

Tak powstat nowy stawny monopol,
mianowicie wyrobu pieczeci urzedowych,
zastrzezony w mennicy paristwowej, o-
chroniony grzywnami, a nawet karg are-

sztu do 6 miesiecy! Centralizacja dosta-
w?/ pieczeci urzedowych powoduje, ze
wiladze i instytucje zmuszone zamoéwi¢
pieczecie w Warszawie, czekaja p6t roku
i diuzej, zanim mennica pafistwowa wy-
kona zaméwienie.

Whptywaja one jeszcze w tak znacznej
ilosci, ze mennica pafistwowa nie moze
tych masowych zamowieri realizowac.

Wyniki: whadze i instytucje uzywaja-
ce pieczeci urzedowych nie moga ich do-
sta¢, prywatne przedsigbiorstwa rytow-
nicze pozbawione sa w tak cigzkich cza-
sach pracy, ktéra normalnie powinna im
przypasg.

Reprodukowane zdjecie przedstawia wystawe p.

Placka z todzi. Jak wida¢ nasza propaganda

urzadzania efektownych wystaw wydaje juz do-
bre rezultaty.

Fuzja 2 szwajcarskich fabryk zegarkow.

W celu osiggniecia koncentracji wy-
tworczoéei i sprzedazy swoich wyrobéw
spowodowane przytem wspdlnoscig inte-
reséw postanowify dwa Towarzystwa
Akcyjne, a mianowicie Louis Brandt et
Frere, Omega Watch Co w Bienne i Fa-
brique d‘Horlogerie Chs Tissot et Fils,
Le Locie potaczy¢ sie w jedno Towarzy-
stwo pod firmag Schweizerische Gesell-
schaft fur Uhrenindustrie A. G., z po-
czatkowym kapitatem zaktadowym frk.
szw. 5.300.000. Siedzibg Towarzystwa
jest Genewa. W statucie nowego ?rzed-
siebiorstwa przewidziang jest mozliwo$¢
przytaczenia jeszcze dalszych przedsie-
biorstw przemystu zegarmistrzowskiego.

Przemyt djamentéw w Stanach
Zjednoczonych.

Na dorccznem walnem zgromadzeniu
Stowarzyszenia Amerykariskich Jubile-
réw w Cleveland stwierdzono, ze rocznie
przemyca sie do Stanéw Zjednoczonych
niewiarygodna wprost ilo$¢ djamentéw
wartosci 150 — 200 miljonéw dolaréw.
W ten sposéb przemyt przewyzszatby
dwu do trzykrotnie legalny przywéz. Na-
wet gdyby te cyfry byly przesadzone,
wiadomem jest og6lnie, ze szmugel dja-
mentéw w Ameryce kwitnie w najlep-
sze. Jako skuteczny $rodek prewencyjny

zwalczania przemytu stara sie Stowarzy-
szenie Amerykanskich Jubileréw uzy-
ska¢ od rzadu 10%-wa obnizke celnych
stawek przywozowych.

Sprawozdanie z targu djamentéw
za miesigc styczen 1930.

W ciggu stycznia polepszyto sie nieco
potozenie na targu djamentéw. Stwier-
dzono popyt na lepsze biate odmiany, ku-
powano takze pospolite melees jednak
po nizszych cenach.

Po uruchomieniu szlifierni brakto fa-
brykantom surowego towaru, jest to jed-
nak dobrym znakiem dowodzacym, ze
handlarze surowego towaru nie majg za-
miaru obniza¢ cen.

zatowa¢ nalezy, ze zapowiedziana ob-
nizka cel przywozowych na djamenty do
Stanéw Zjednoczonych kaze na siebie tak
dtugo czekac, bo wptynetaby ona niewat-
pliwie korzystnie na potozenie targu i o-
zywienie obrotow.

Djamentéw do celéw przemystowych
byto na targu mato; fabrykanci bizute-
rji poczynili tylko nieznaczne zakupy co
{'(qst przyczyna, ze niema podazy odpad-

Ow.

Jezeli jest prawda, ze targ djamentow
uchodzi mniej wiecej za barometr ogol-
nego potozenia handlowego, to mozna sie
spodziewac, ze poprawiajace sie stop-
niowo pofozenie w Ameryce odbije sie
korzystnie na targu europejskim.

ZtOTO NA BIEGUNIE A BANKRUCTWO
BYRDA.

Znakomity podréznik i badacz stref pod-
biegunowych komandor Byrd, po powrocie z
ostatniej swej ekspedycji do bieguna potudnio-
wego, gdzie przez szereg miesiecy, odciety od
$wiata dokonat waznych odkryé — przedzierz-
gnac sie musiat w... dyplomate. Wynikta mia-
nowicie kwestja, do kogo nalezy biegun potu-
dniowy, do Anglji, czy do Stanéw Zjednoczo-
nych, ktorych sztandar w czasie ostatniej eks-
pedycji zatknat na biegunie Byrd. tatwo mogt
z tego wynikna¢ konflikt dyplomatyczny.
Wprawdzie ter-eny podbiegunowe leza odiogiem,
ale obfituja podobno w zioto, a o wiasnosc te-
renéw zlotodajnych warto przecie si¢ spierac.
Byrd zatagodzit konflikt wielce dyplomatycz-
nie, oéwiadczajac, ze wies¢ o odkryciu przezen
pokiadow ziota na biegunie jest bajka, czego
najlepszym dowodem jest fakt, ze ich rzeko-
my odkrywca jest bankrutem. ,Dobrze bylo-
by — oéwiadczyt Byrd — gdybym znalazt na
biegunie zloto, nie miatbym woéwczas ktopotu
2 wierzycielami, ktérych obecnie nie mam czem
zaspokoic”. (R. C.).

TRZYDZIESCI DWA MILIONY ZA JEDN4
PERLE.

Jak bajeczna cene osiagaja niektore klejno-
ty i jak wielka jest namietnos¢ ludzka do bly-
skotek, tego dowodem jest fakt sprzedazy jed-
nej jedynej perty za olbrzymia sume 750.000
funtéw sterlingéw, co wynosi okoto trzydziestu
dwoéch miljonéw ztotych. Za taka sume sprze-
dat owa perte pewien jubiler londyriski na mie-
dzynarodowej licytacji klejnotow i kosztowno-
éci. Perta owa pochodzi z zatoki perskiej i nie
jest wieksza od orzecha laskowego, posiada jed-
nak niezwykly, jednostajnie rézowawy odcier
i jest bez najmniejszej skazy. (R. C.).
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Notowania z ostatnich dni marca 1930.

Amsterdam

platyna

platyna
Budapeszt
zfoto 14-karatowe
Londyn
zloto uncja
srebro
platyna
Pforzheim
zloto
srebro
platyna

platyna

Warszawa
parytet .
Zhoto czyste w stopaoh
zioto 14-karatowe
zloto 18-karatowe .
srebro 2-ej préby panstwowej
srebro 3-ej proby panslwowej
rubel ztoty.
rubel srebrn

100 kople]ek bilonu srebrnego

lat ..
Ocpacia platyny

Notowania rafineryj
Sprzedaz.

Wiederi
2100 CZEIWONE .o
zioto $rednio-czerwone .
zioto z6ke .
zioto blade .1+
srebro czyste
srebro 800/00 ..
srebro 835/000
srebro 900/000
srebro 935/00
platyna

Zapotrzebowanie.

zioto 550/000
Zioto 560/000
zioto 570/000
zioto 580/000
Zioto 585/000
srebro
platyna

W w. handlu

zioto (hurtownicy) 18-karatowe
zioto (hurtownicy) 14-karatowe
zioto (hurtownicy) 250/000 ...

Zurich
zloto na koperty.
zioto dla zlotnikow
srebro ziarniste .
platyna 960/000 .

Ceny w wielkim handlu niemiec.
zloto czyste ..
Zioto w_monetach -
zioto 900/000 ......
zioto 18-karatowe
zfoto 14-karatowe
zloto 8-karatowe .
srebro w granaljach.
srebro w anodacl
platyna
odpadki plalyny
Iridium

G. 1670
G. 28.45
G. 4787.50

RM. 2.80 do 2.82
RM. 59.25 do 61.25
RM. 6.70 do 7.50

P. 210

sh. 84117/,

d. 19.75

£ 107,

RM. 2.80 do 2.82
RM. 59.30 do 62.10
RM. 6.75 do 7.40

K. 23 500

zn: 2202225

. 1.05
Zt. 16.50-17.00
Z+ 15.00 (okoto)

Sch. 2.89
Sch. 2.90
Sch. 2.91
Sch. 2.93
Sch. 103.60
Sch. 110
Sch. 115
Sch. 125
Sch. 130
Sch. 12.35

Sch. 2.57
Sch. 261
Sch. 2.66
Sch. 2.71
Sch. 2.73
Sch. 90.00
Sch. 10.35

Sch. 4.20
Sch. 3.30
Sch. 1.50

Frs. 35C0

FrS. 9.75 (++ 3 FrS.
nadwyzki)

RM. 2.82
RM. 2.50

RM. 2.40
RM. 1.90
RM. 140
RM. 0.85
RM. 61 do 62
RM. 61.50—62.50
RM. 7.20-8.20
RM. 5.90
RM. 30.00
RM. 5.00

SKEAD
PRZYBOROW ZEGARMISTRZOWSKO - JUBILERSKICH
| ARTYKULOW TECHNICZNYCH

p. f. ,LFORNITURA”
(dawniej ELJASZ ETACHNER)
Warszawa, tel 268-36, ul. Przechodnia 7.
ZEGARMISTRZE | JUBILERZY,
ktérzy pragna zadowoli¢ swych Kli-
jentéw powinni zaopatrzy¢ sie w
doskonate szkia OS.
NOWE 200 fasonéw do réznoksztattnycli
PRZEZROCZYSTE zegarkow.
IDEALNE Wystrzega¢ sie nasladownictw celu-
oidowych

Wytaczny przedstawiciel
JOACHIM SZAMASZKIN
tel. 341-46. P. K. O. 19651.
Warszawa, Wspélna 19 m. 11a.

MAGAZYN STAROZYTNOSCI
Z. KLEINS1INGER

S-to Krzyska 16. WARSZAWA, Telefon 289-80.

Kupuje i sprzedaje: Porcelane, rzezby z kosci stoniowej,
STARE SREBRA, bronzy i meble.

WYTWORNIA PRECYZYINYCH
EANCUSZKOW
DEWIZEK
BRANSOLETEK

F. PLICHTA

ROK ZRELOZENIR 1$08.
WARSZAWA
ul. Elektoralna 32

Powotujcie sig
na ogtoszenia

w ,SZTUCE”

Wykonywa wszelkie obstelunki w zakre-
sie taricusznictwa.

Firma nagrodzona ztotym medalem P. W. K.

srebrnym paristwowym oraz medalami zo-

temi wystaw ziotniczych Warszawy 1923 r.
i Poznania 1927 r.

Zgfoszenie prenumeraty SZTUKI Z{OTHICZEJ

(Wycia¢ naklei¢ na kartke pocztowg
i odesta¢c pod adresem: al. Sniadeckich 4 m. 9,
WARSZAWA).

Ja (My) podpisan....pragn ....... abonowa¢ czasopismo
fachowe ,SZTUKA ZLOTNICZA ZEGARMISTRZOWSKA
JUBILERSKAI RYTOWNICZA**, poczynajac od dn.
.. kwart. (3 zt), polr. (6 zt) rocznic (10 zt)
(nlepolrzebne przekreslic.)

Nazwisko i imig, lab firma:.

Adres dokfadny:

Nalezno$¢ zt

dnia..

na konto P.K.O 16.340.

wptaci

Podpis i stempel firmowy
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WYTWORNIA PRECYZYJNYCH tANCUSZKOW,
DEWIZEK | BRANSOLETEK

M. K R O N E, warszawa, zaBiA 038
TELEFON 46-17 ROK ZALOZENIA 1896 TELEFON 46-17
Nagrodzona na Wystawie Zlotniczej w Warszawie w roku 1923

Francuska fabryka budzikéw
»J A2

Compagnie Industrielle de Mecanlque Horlogere
w PARYZU

LEON HOLZ ER
KRAKOW, SEBASTJANA Nr. 4

>X > X X X X X X X X X X X X X X X X

HRGENTOR

GALANTERJA FANTAZYINA
PRAWDZIWE BRONZY
WIEDENSKIE

HRGENTOR
WERKE
Rust & Hetzel, Ges. m. b. H
WIEN, VII/3, KRISERSTRHSSE 83,
STRIH.

Naj wygodniejsza droga przewo-
zu towaréw to droga powietrzna.

Towar wystany samolotem w
przeciggu Kkilku godzin przybywa
na miejsce przeznaczenia, poczem
natychmiast zostaje doreczony adre-
satowi.

Utatwione formalnosci celne.

Informujcie sie: w Bydgoszczy,
Katowicach, Krakowie, Lwowie,
Poznaniu, Warszawie, Gdansku,
Brnie i Wiedniu w biurach P.L.L.
,Lot* oraz we wszystkich oddzia-
tach firmy ekspedycyjno-przewo-
zowej S. A. Hartwig.



Le MONITEUR

de I'HORLOGERIE, de la BIJOUTERIE,
de la JOAILLERIE, de I*ORFEVRERIE
et des Industries qui s’y rattachent
zawodowe e ostwu
bizuterji, ju . i P
ADMINISTRACJIA
66, Rue Montagne-aux Herbes Potagresa ~ BRUKSELA

Wydawca. A. BIELEVELD
j wzigty organ

iowy w tych pr:

Prenumerata w Belgji — 12 fr. rocznie;
zagranica — 25 fr. rocznie, pojedyriczy egzemplarz — 3 fr.
Pocztowy rachunek czekowy, w Brukseli Nr. 120.46,

o W Parysa N f0018

OROLOGIUL
Zegarmistrzostwo.  Bizuterja. Metale szlachetne.
rogie Kkamienie i perty.
CLUJ, (RUMUHIA) STR. MEMORANOULUI 23
Jedyne czasopismo zawodowe. Posredniczy w bezposrednich sto-
sunkach z wytwoércami i kupcami dla zbytu w Rumunji

Najlepszy organ ogtoszeniowy.

AMERYKANSKA

O PISANIA

Hi. Jerozoli ska 25

S-ka — Kosciuszki 16

Syn — Kosciuszki 6
Hampel — Mielzyriskiego 21

*
2 1 oferty i numery okazowe
bezptatnie. e MASZYNA D
BIURA SPZEDAZY:
WHRSZfIWP, ,PACIFIC” S. fl.
FACHBLATT Krakow, H. Dygat — Podwale 7
des Zentralverbandes der Detailleure der Juvelen , Gold Katowice, E. Braszczok i
Silber-und Uhren—brancne in der tschechoslowakischen Lwow, K. Domiczek i
Republi Poznan, Przygodzki i
(Pismo_ fachowe centralnych zwlqzkow detalistow branz - w4 Wilno, inz
jubilerskiej, zfotnicze], srebrnicze] i zegarmistrzowskiej w Czechos owacji) » Inz.

Praga, Postfacn Nr. 95.

2 Bogata czesé redakeyjna i ogloszeniowa. NUMERY OKAZOWE BEZPLATNIE

,GOUD & ZILVER”

CZASOPISMO  ZtOTMICZO-JDBILERSKO- EOARMISTRZOYUSKIE
MAARSSEN (HOLANDJA) HEERENGGRACHT 27.
Czytane przez Holandje i jej kolonje.

zrédio dla Probne numery bezptatnie.

FIBRYKH

25 Najkor;

ZREOZONH W

Kiersnowvski — Jagielorniska 8.

MASZYN

R. GUDEL S. H.

ROKU 1872

B I E N N E (Szwajcarja)

,».Magyar Ora-es Ekszeripar”
(WegierSkie Rzemiosto Zegarmlstrzowsko-jubllerskie).
UDAPESZT, VII., Kiroly korut 3.
Urzedowy organ stowarzyszenia budapesztenskich zegarmistrzéw-
jedyne pismo zegarmistrzowskie wegierskie, ktére posiada czy-
telnikéw zar6w.io na Wegrzech, jak > w panstwach sukcesyjnych
2 Najlepszy organ do ogtaszania.

DO RYTOWANIA |

KAMIENIE SZLACHETNE
Poiszlachetne, Perly i Imitacje
Rytowanie herb6w i monograméw
WEASNA SZLIFIERNIA
M. CHLEWICKI
Warszawa, Chmielna 32
Tel. 328-64 P.KO. 21967
Zamovienia zamiefscows wykonywa s niezulocz-

od najmnigjsze ilosci
Ceny b

MASZYNY

GILOSZOWANIA

Maszyny reczne: do wyro-
béw okraglych, prostych i
owalnych. — .Kierunek pro-
sty pojedyficzy przy przy-
rzadach do grawerowania.
Tokarki o bebenkach poje-
dyriczych i podwojnych.

Maszyny automatyczne:
tokarki okragte do bizutCTii
1 kopert zegarkowych.—.Kie-
runek prosty”,obrabiajacy od
2 do 6 sztuk , réwnoczesnie
na etuis, zapalniczki, ot6wki,
zegarkowe Koperty i t.d.
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