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EMALIOWANIE | MALATURY EMALIOWE

Technika emalji znang byta juz od dawnych czaséw w
Azji Wschodniej oraz w starozytnym Egipcie, a w pierwszym
tysigcu lat ery naszej stata sztuka ta w swem zastosowaniu na
zlocie i srebrze na wysokim stopniu rozwoju.

Z biegiem czasu wydoskonalita si¢ sztuka emaljowania na
rézne sposoby traktowania emalji, jednak w gruncie rzeczy
odrézniamy tylko dwa. Sa niemi wiasciwe emaljowanie oraz
malatury emaljowe.

Podczas gdy do emaljowania migsza sie farby emaljowe
z wodg i naktada sie takowe pendzlem, wzgl. szpachtlem, uzy-
wa si¢ do malatur emaljowych do mieszania i naktadania farb
oleju. Oba sposoby zdobnictwa emaljowego wymagaja zmy-
stu artystycznego i bogatego doswiadczenia i to przy emaljo-
waniu dob6r i migszanie gustownych koloréw, a przy malatu-
rach emaljowych artystyczne wykonanie pendzlem. Emaljer
doswiadczony rozporzadza okoto 100 mieszaninami koloréw,
podczas gdy malarz emaljowy nie potrzebuje ich wiecej
nad 40.

Pod emaljg rozumiemy przejrzyste lub nieprzejrzyste ma-
sy szklane, ktéremi zaopatruje sie cate ptaszczyzny metalo-
we lub ich czesci celem ochrony, wzgl. wyktada sie takowe
barwnie podtug okre$lonych rysunkéw i form. W emaljer-
stwie rozrézniamy trzy rodzaje materjatu: bezbarwny pod-
ktad, t. zw. zagruntowanie (fondaut) przejrzYsta emalje
.przeswiecajaca czyli transparentowa) oraz emalje nieprzej-
rzysta (opakowa).

Sztuke emaljowania dzielimy dalej na rézne techniki i spo-
soby traktowania. Technika stosowang gtéwnie u nas jest
emalja zagtebiania (email champleve). Przy tern wykonaniu
wyjmuje sie zaﬁlqbienia, w ktérych sie umieszcza emalje, ryl-
cem z powierzchni metalu, tak ze po emaljowaniu emalja sta-
nowi jedng powierzchnie.

Przeciwieristwo do powyzszego stanowi emalja komérko-
wa (email cloisonne), przy ktérej przylutowuje sie na po-
wierzchni metalu druty lub tasiemki metalowe, aby utworzo-
ne niemi przedziatki czyli komorki wypetni¢ masa emaljowa.
Ten sposob emaljowania wykonuje sie szczegdlnie na wscho-
dzie.

Dalszy sposéb emaljowania stanowi emalja mieszana
(email mixte), ktéra wykonywano w $redniowieczu w Niem-
czech zachodnich. Tu umieszczano w wigkszych wyztobionych
rylcem ptaszczyznach druciki.

Spokrewniong z emaljg komérkowa jest emalja drutowa,
przy ktérej brzegi drucikéw wystajg ponad ptaszczyzne ema-
ljowana, tak, ze ostatnia podzielona jest metalem.

W czasach ostatnich wykonuje sie na nowo emalje okien-
kowa (email a jour), gdzie nie istnieje podktad metalowy, a
stop szklany wypetnia zupetnie przestrzenie pomiedzy siatka
druciana.

Od przytoczonych powyzej metod emaljowania rézni sie
w szczegétach zupetne pokrycie przedmiotéw reliefowych
emalja (emalja reliefowa), oraz emaljowanie okragtych i wy-
stajacych czesci tychze (emalja dekoracyjna), ktora to tech-
nike wykonuja z powodzeniem Francuzi.

Aby stopi¢ emalje powinny ptaszczyzny metalowe by¢ bar-
dzo czyste, a w szczegdlnosci wolne od ttuszczu. Przedmioty
takie poddaje sie nasamprzod zarzeniu, wytrawia sie je w
rozcienczonym kwasie siarczanym, wzgl. gotuje si¢ w niem i
szczotkuje czysta woda. Przez wygrawerowanie tla traca
jednak przedmioty takie poktad srebra szczerego, przyczem
tworzy sie tlenek miedziowy, skutkiem czego wiasnie emalja
nie trzyma sie podktadu. Aby temu zapobiec umieszcza sie
przedmioty w goracym rozczynie kwasu siarkowego (1 cze$¢
kwasu na 16 czesci wody). Aby cienkie ptyty sie nie paczyty
i nie krzywity w ogniu skutkiem jednostronnego natozenia
emalji, nakfada si¢ na ich strone odwrotng réwniez poktad
emalji, t. zw. emalje przeciwstreying (kontremalje), do czego
zuzywa si¢ zazwyczaj rozne jej resztki.

Podstawe catej sztuki emaljerskiej stanowi stop szklany,
ktéry stanowi bezbarwna, przejrzysta masa szklana, sktada-
jaca sie z sproszkowanego kwarcu, wzgl. biatego piasku, po-
tazu, wzgl. sody oraz tlenku otowianego, stopionego na ogniu.
Przez dodanie tlenku cynkowego do tej masy staje sie takowa
biatg i nieprzejrzysta.

Istniejg tez inne jeszcze zestawienia stopu szklanego do
przejrzystej emalji, jak np.:

215 czedci piasku wolnego od zelaza;

180 ,, tlenku ofowianego;

90 ,, oczyszCzonego potasu;
1112 ,,  brunsztynu;
12 arszeniku.

Popidt, czyli tlenek cynkowy uzywany do uzyskania ema-
Iji nieprzejrzystej jest nietopliwy, przez co szkto staje sie nie-
przejrzystem i biatem.

Ré6znorodne barwy emalji osigga sie przez dodatek réznych
tlenkéw metalowych do stopu szklanego.

Tak jak przy emalji przejrzystej rozrézniamy réwniez
przy nieprzejrzystej, emalje biata, bezbarwng oraz zabarwio-
na. Kazda emalje przejrzysta mozna przez pomieszanie z ema-
lja biatg ztaczong z tlenkiem cynkowym zamieni¢ na emalje
nieprzejrzysta, t. j. opakowa.

Jako emalja posrednia, pomiedzy przejrzysta i nieprzejrzy-
st posiadamy emalje opalowa. Posiada ona wyglad mleczny,
o odcieniu bfekitnawym i zoéttym refleksie. Podktad pod ta
emaljg bywa réznokolorowy i to: dla ztota biaty, dla srebra
bfekitnawy dla metali nieszlachetnych: zétawy.

Przy emaljowaniu stapia si¢ na dany przedmiot nasam-
przéd zagruntowanie, na ktérem naktada sie dalsze kolory.
Z powodu, ze zagruntowanie jest bezbarwne i nieprzejrzyste,
pociaga sie temze przy koncu catg ptaszczyzne emaljowg jako
Srodkiem ochronnym i glazura.

Gdy emalja ma by¢ matowa, naktada si¢ na przedmioty
emaljowane wytrawe matyny emaljowej. Tak jak przy kamie-
niach podkfada sie folje, podktada sie pod emalje podktady
szczerego ztota i srebra. Przy emalji przejrzystej podkiada sig
dla koloréw z6ttego i czerwonego ztoto, za$ dla koloréw bite-
kitnXCh i zielonych srebro.

by spotegowac ogiert barw i efekt emalji przejrzystej,
grawiuruje sie metalowe tto kreskowaniem i giloszem, przez
co osigga sie skutek wymowny tern, ze tworza sie w emalji
brzegi Swiatta i cieniéw oraz naciecia btyszczace. Przy zwy-
czajnych pracach emaljowanych jest deser taki juz w me-
talu wycisniety i polerowany, nie osigga on jednak pod zad-
nym wzgledem efektu grawiury.

Czem szczerszym jest aliaz metalu, tern lepiej wykonac
mozna emaljowanie.

Przy zlocie i srebrze niskokaratowem, wzgl. przy meta-
lach nieszlachetnych podktada sie pod emalje ztoto lub srebro
ptatkowe. Uskutecznia si¢ to tym sposobem, ze na wpalone
na metalu zagruntowanie przylepia sie¢ metal ptatkowy przy
pomocy soku z nasion pigwy. Po przypaleniu metalu do za-
gruntowania, mozna na nie natozy¢ wiasciwg emal'&g.

Jako emalja na srebro nadajg sie prawie wszystkie przej-
rzyste kolory. Aby oméwi¢ wszelkie do$wiadczenia prowadzi-
toby za daleko, a z powodu, ze wszelkie farby emaljowe na-
bywaé mozna gotowe do uzycia, skad stwierdzi¢ mozna to, co
najlepiej sie nadaje do pracy, z cennikéw wytwércéw farb
emaljowych. Pomimo to jest na miejscu, gdy nie posiada sie
zadnych do$wiadczen z farbami temi, przeprowadzi¢ zawsze
doswiadczenia wstepne przed zastosowaniem emalji.

Emaljujac ztoto zaleca sie stosowac do tego celu zioto 18
do 20 karatowe. Srebra uzywa si¢ zazwyczaj pod emalje ster-
lingowego.

Gdy na przedmiotach grawiurowac si¢ powinno ptaszczy-
zny podktadowe na potysk, winien grawer zwaza¢ na to, aby
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rylec lub rydto nie Eozostawia':y zadzioréw, z powodu, ze ema-
lja z ptaszczyzn takich bardzo tatwo wypryskuje.

Przed emaljowaniem rozbija sie stop szklany, ktéry sie
nabywa w matych kawatkach, w mozdzierzu i rozciera takowy
pistylem porcelanowym lub agatowym, dodajac do niego de-
stylowanej wody na drobny proszek. Procedure te nalezy
przeprowadza¢ bardzo starannie i akuratnie. Nastepnie pole-
wa sie i ptucze utartg emalje tak dtugo woda destylowang
lub deszczowa, dopokad woda na powierzchni jej nie pozosta-
nie zupetnie czysta. Emalja powinna przed kazdorazowem od-
laniem wody osadzi¢ si¢ na dnie naczynia.

Tak przygotowang emalje przechowuje sie pod kloszami
szklannemi, zalawszy ja woda, aby zabezpieczy¢ ja przed za-
nieczyszczeniem pytem i brudem; do naktadania na przedmio-
ty, ktére majq zosta¢ emaljowane, winna ona by¢ w stanie
papkowatym.

Naktadanie emalji na przedmioty przeprowadza si¢ przy
pomocy matych koteczkéw stalowych lub szpatutek, odlawszy
uprzednio wode, znajdujaca si¢ w naczyniach nad emalja.
Zwaza¢ nalezy szczegdlnie na to, aby emalje naktada¢ réw-
nomiernie i tak, aby sie nie tworzyly pecherzyki, czemu za-
pobiega sie przez sondowania i przecigganie emalji cienkiemi
stalowemi igtami. Gestg papke emalji, natozong na przedmio-
cie, przyciska si¢ nastepnie miekkim ptatkiem Inianym, przy-
czem usuwa sie jednoczesnie zbyteczng wode. Za$ zbyteczny
proszek emalji na brzegach przedmiotu emaljowanego usuwa
sie zelazkiem, przeznaczonem do tego celu.

Przedmioty tak przygotowane do opalenia emalji umiesz-
cza sig teraz na ptycie szamotowej, wzgl. na ptycie zelaznej,
podziurawionej i zaopatrzonej w nozki i wsuwa sie je do pty-
tami szamotowemi wytozonego piecyka do wpalania emalji.
Podczas procesu samego obserwuje sie przez otwoér do kon-
trolowania przebieg topienia si¢ stopu szklanego, poniewaz
wyzszy stopieri goraca, niz konieczny, wptywa ujemnie tak
na metal, jak na emalje.

Gdy emalja rozpoczyna sie topi¢, czyli sptywag, co poznac¢
mozna po btyszczacej powierzchni tejze, nalezy natychmiast
przedmiot emaljowany przy pomocy kleszczy nieco obrécic,
aby ogrzanie nastapito réwnomiernie. Aby osiagna¢ stopnio-
we i powolne ostudzenie sie emalji, przyciaga sie przedmiot
emaljowany blizej drzwiczek piecyka i gasi sie w nim ogien.
Jesliby sie przedmiot ostudzito nagle, emalja staje sie kru-
cha jak szkfo i odpada.

Emalja spada i staje sie zazwyczaj nizsza podczas wypa-
lania, t. zn. podczas wypedzania z niej wilgoci i nalezy jg do-
petnia¢ i wypala¢ na nowo. Gdy zostanie osiagnieta dostatecz-
na wysokos¢, pokrywa sie cato$¢ fandantem, czyli zagrunto-
waniem.

Z powodu ze emalja wpalona staje sie na powierzchni nie-
réwna, wygtadza sie ja przy pomocy wody i zwilzonych pilni-
kéw, kamieni i pilnikow szmerglowych. Traci ona przez ta
obrobke coprawda swéj szklisty potysk i staje sie ziarnisto-
matowa, skad nalezy ja jeszcze raz wypali¢, az do osiagniecia
potysku odpowiedniego. To powtarzajace si¢ wypalanie na-
zywamy w jezyku fachowym ,,pasowaniem".

Celem wigkszego jeszcze spotegowania potysku poleruje
sie ptaszczyzny emaljowane na tarczy z drewna twardego,

przy pomocy tripelu a czerwieni paryskiej na tarczach pokry-
tych pilénig i skéra. Bardzo trudnem zadaniem dla emaljera
jest prawidtowe natozenie dwdch przechodzacych o siebie ko-
loréw i ich potaczenie. Niektére emalje mozna uktada¢ obok
siebie bezprzegrodki metalicznej bez obawy, aby przy wypa-
laniu sie pomieszaty, poniewaz emalja nie osigga wysokiego
stopnia tatwoptynnosci.

Chcac oczyscic¢ jakkolwiek przedmiot, na ktérym emaljo-
wanie sie nie udato, pokrywa sie go proszkiem ztozonym z soli
kuchennej, atunu i saletry, wyzarza si¢ go i ostudza nagle w
zimnej wodzie, przez co emalja z niego odpada.

Gdy sie zamierza pokry¢ i wytozy¢ E’:aszczyzny emaljowa-
ne wycietemi ozdobami metalowemi, jak gwiazdkami lub t. p.
weiska sie takowe przed wypalaniem w mase emaljowa.

Do wpalania emalji uzywa sie specjalnie na ten cel skon-
struowanych piecéw do zarzenia, wyktadanych ptytami spa-
matowemi. Ogrzewanie ich uskutecznia si¢ przy pomocy ko-
ksu, gazu lub elektrycznosci. W piecach takich wytwarza sie
temperature od 600 do 900" C. Gtéwna zasada przy piecach
takich jest, aby temperature taka osiggna¢ mozna bez wiel-
kich zachodéw. Z powodu, ze wszystkie farby emaljowe nie
topig sie przy tym samym stopniu temperatury, nalezy piec
ogrzewa¢ do odpowiedniego stopnia goraca, co najlepiej
stwierdzi¢ sie daje przy pomocy stozkéw Seger‘a.

Do malowania farbami emaljowemi uzywa sie, jak juz
nadmieniliémy wyzej, w przeciwieristwie do emaljowania farb
sproszkowanych, ktére przewaznie stanowig tlenki metalowe,
pomieszane z olejem lawendowym lub santatowym na koper-
te mniej lub wiecej gesta, przyczem nakfada sie takowe,
wzgl. maluje sie niemi przy pomocy pendzli z migkkich wio-
sow wydry. Jako podktad otrzymuje ptaszczyzna warstwe
emalji lub fondatu. Farby uzywane do malowania sa taksamo
nieprzejrzyste, jak farby olejne i przedstawiaja sie¢ w stanie
utartym w kolorze zupetnie odmiennym od stanu wypalone-
go, co stanowi podczas malowania znaczne trudnosci. Tozsa-
mo zmieniajg si¢ kolory te, przy pokrywaniu ich glazura.
Farby te nabywa sie rowniez taksamo, jak farby emaljowe
z laboratoryj chemicznych, a malarz powinien wiedzie¢ do-
ktadnie, jakim zmianom i zamianom podlegajg one podczas
procesu wypalania. Chociaz i malarz farbami emaljowemi
ograniczony jest znacznie przy wyborze swych farb pod wzgle-
dem liczbowym, posiadajg obrazki niemi wykonane te ko-
rzys¢, ze sg bezwzglednie trwatemi. Przy malowaniu farbami
emaljowemli, taksamo jak przy emaljowaniu wypada farby
kilkorazowo nakfada¢ i wpala¢. Oprécz malowania emaljami
na biatem tle wchodzi dla nas w rachube réwniez malatura
ala Limoges (Limozeska), gdzie pracuje si¢ na tle ciemnem.
Z powodu, ze zwyczajnych farb emaljowych nie mozna na-
ktada¢ dostatecznie grubo, tak, aby pokrywaty tlo, naktada
sie nasam{)rzéd i)od malatury specjalne zagruntowanie limo-
zeskie (blanc-relief limoges), ktére zezwala na reliefowate
naktadanie farb. Na tern w kolorach biatych wycieniowanym
podkfadzie mozna w nastepstwie umiesci¢ poszczegélne ko-
lory.

Emalje limozeska trudniej wykona¢ niz malatury zwy-
czajne, a cudne efekty mozna wydoby¢ przy pracach w zlo-
cie i srebrze przez wspotdziatanie poszczegolnych technik
emaljowania.

Zabezpieczenie zegarkdéw ocl uderzen i upadkow

Zdaje sie, ze nie istnieje zadna dziedzina, w ktorejby ze-
garek nie znalazt zastosowania; przyda sie on zawsze i wsze-
dzie kazdemu. Nigdy dotychczas nie obchodzono sie z zegar-
kiem tak szybko i gwattownie.

Wszystkie te okolicznosci wymagaja od nowoczesnych ze-
garkow odpornosci, nie dajacej sie tak fatwo osiagna¢. Prze-
ciwnie trudnosci wzrastaja w tym stosunku, w jakim doma-
ga sie tego w najwyzszym stopniu precyzyjne ustawienie
czesci dzisiejszego mechanizmu zegarkowego nadzwyczaj de-

likatnych i drobnych, o jakich sztuka zegarmistrzowska mi-
nionych stuleci nawet nie marzyta.

Stosunkowo tatwa mozliwo$¢ uszkodzenia nie mogta by¢
obojetna dla technikéw zegarmistrzowskich. — Oddawna by-
fo dazeniem szwajcarskiego przemystu zegarmistrzowskiego
aby uodporni¢ zegarek od wszelkich niebezpieczerstw, jakie
nastreczaja dla niego upadek i uderzenie. Rozmaite pomysty
empiryczne technikéw dazace do rozwigzania tej kwestji, oka-
zaly sie w praktyce stabemi $rodkami zapobiegawczemi.
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Niedomaganie to usuwa nowym zupetnie systemem fabry-
ka zegarkéw Election w La Chaux-de-Fonds. Fabryce tej za-
lezato na stworzeniu systemu ochronnego, opartego na pod-
stawach naukowych.

Mozna bez zastrzezen przyjaé, ze kazdy upadek z wyso-
kosci kilku metréw musi uszkodzi¢ rozmaite czesci mechaniz-
mu, opierajac sie wstrzasnieniom wywotanym przez uderze-
nie lub upadek, z wyjatkiem czopka sprezynowego. Jezeli na-
przykiad zegarek upadnie na podioge z twardego drzewa z wy-
sokosci m. 1.50, to zazwyczaj uszkodzi taki upadek tylko
wspomniane czopki sprezyny i ich tozyska. To sa wiasnie
czesci, ktore w zegarkach niezaopatrzonych nowym syste-
mem ochronnym moga sie oprze¢ upadkom najwyzej od 20
do 30 cm. wysokosci.

Z punktu widzenia praktycznej codziennosci okazato sie
zabezpieczenie zegarka przeciw wstrzasnieniom i uderzeniom
przy upadkach z wysokosci najmniej m. 1.50 i ponizej nad-
zwyczaj pozadane i cenne.

Taka skuteczng i pewng ochrone urzeczywistnia wynale-
ziony przez fabryke Election system. Rozwiazany przez nig
problem chroni w rzeczywistoéci w wymienionych granicach
wszystkie najdelikatniejsze nawet cze$ci mechanizmu od
uszkodzenia. Jest to wynikiem szcze$liwego rozwigzania ogra-
niczajacego urzadzenie stuzace do neutralizowania uderzen,
na os sprezyny i jej tozyska. Krétki techniczny opis tego
systemu brzmi nastepujaco.

Rycina 1 pokazuje w przecieciu, urzadzenie ochronne w
normalnem potozeniu. Czopek 1 osi sprezyny 2 obraca sig¢ w
zwyktem tozysku kamiennem 3 wprawionym w metalowy
pierécien 4. kozysko 3 i pieréciert stanowia razem niezalez-
ng cze$¢ znang w technice zegarmistrzowskiej pod nazwg
oprawa (chaton), o nader doktadnej $rednicy i zgadzajacej
sie zupetnie koncentrycznie z otworem fozyska kamienia.

Oprawa 4 lezy ptasko na ptytce stalowej 5 i jest wiasci-
wie ptytka ochronng. W $rodku ma ona otwér o $rednicy
nieco wigkszej, anizeli czg$¢ osi 2, ktdra przez nig przechodzi.
Jef'( podwyzszona cylindryczna cze$¢ ma taka sama $rednice
jak oprawa. taczy sie ona z ptytka za pomoca klingi sprezy-
nowej, ktéra obejmuje i $ciska réwnoczesnie w catej objeto-
ci oprawe i gorng czes¢ ptytki ochronnej. To potaczenie za-
pewnia oprawie zupetng wytrzymato$¢ i Scistos¢; oprocz te-
go jest sama ptytka ochronna silnie przysrubowana do kraz-
ka, lub ptytki mechanizmu. Bieg osi 2 ogranicza przykrywka
kamienia 7 przycisnieta do oprawy klinga sprezynowa 8. Do
nalezytego zrozumienia tego systemu koniecznem jest odréz-
nierlli_e dwoch rodzaji uderzen, na jakie sg wystawione ze-
garki.

1) Uderzenie nastgpuje bardzo czesto w kierunku osi
sprezyn, innemi stowy zegarek upada ptasko na podlog?(i
uderza o nig albo koperta, albo szkietkiem. W tym wypadku
wywiera uderzenie koficem jednego z czopkéw bardzo silny
nacisk na oprawe tozyska kamienia 7. Natenczas czopek by-
wa zgnieciony na ptasko, albo gdy nacisk jest bardzo silny,
peka kamieni tozyska. Przeznaczeniem nowego przyrzadu fa-
bryki Election jest zupetne wykluczenie mozliwosci podobne-
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go uszkodzenia, dzieki ruchomosci oprawy tozyska kamienia
(patrz rycina 2), ktérg koniec czopa podnosi do géry, przy-
czem ugina si¢ klinga 8. Zapewne, ze elastyczny ruch osi ta-
godzi nieco uderzenie, lecz nie potrafi nigdy silnego unie-
szkodliwi¢. Takie urzadzenia (ruchome tozyska kamieni i ugi-
najace sie posuwki) byty juz dawniej stosowane pod nazwa
thumikéw. Na korcu ptytki 5 znajduje sie 0§ 2 zaopatrzona
odpowiednio wielka nasada. Ta nasada uderza o ptytke i tapie
w ten sposob najsilniejsze uderzenia. Roli ttumikow nie odgry-
waja zatem w tym wypadku ani fozyska kamieni, ani podpér-
ki sprezynowe. Po uderzeniu wraca tozysko kamienia natych-
miast do swojego potozenia, sprezyna staje sie swobodng i
$cigga ku $rodkowi.

.2) Czesto jest kierunek uderzenia prostopadty do osi spre-
zyny, co ma miejsce przy upadku zegarka w pozycji stojacej
i wtedy uderza on o podlog? krawidziq koperty. W tych oko-
licznodciach jest upadek dla czopkéw sprezyny niebezpiecz-
niejszym, anizeli w poprzednio opisanym wypadku.

Upadek zegarka pocigga za soba regularnie zgiecie czop-
kéw, jezeli uderzenie jest stabe, jezeli jest troche silniejsze,
to czopki tamig sie z tatwoscia. Przy bardzo silnem uderzeniu
tamig sie czopki i tozyska spreiﬁny réwnocze$nie. System fa-
bryki Election usuwa to niebezpieczeristwo potsztywnem
zmontowaniem oprawy 4, opisanem powyzej. Na rycinie 3 wi-
dzimy potozenie urzadzenia ochronnego w chwili uderzenia.
Gdy znajduje sie ona pod dziataniem takiego nacisku, otwie-
ra si¢ okragta klinga, 6 pozwalajac tak dtugo posuwac sie
oprawce 4 w kierunku nacisku, dopéki odporna cze$¢ osi 2,
znajdujgca sie pod otworem plytki 5 nie oprze sie o ten
otwor. Takze w tym wypadku uderzenie chwytaja nie czopki,
lecz state czesci osi.

Po uderzeniu powracajg oprawy pod wptywem dziatania
kling sprezynowych do swojego pierwotnego potozenia. Wsku-
tek tego zegarek idzie tak regularnie, jak przedtem. Biorac
rzecz praktycznie, to uderzenia moga oddziatywa¢ we wszyst-
kich kierunkach. W tym wypadku powyzej opisane skutki
ujawniajg sie réwnoczesnie t. z. i w kierunku osi i prostopadle
do osi sprezyny.

Wspomnie¢ tu nalezy jedng bardzo wazng okolicznosc,
a mianowicie, ze system fabryki Election dozwala na nadanie
czopkowi tak matej Srednicy jaka jest potrzebna przez wzglad
na precyzje nastawienia (reglaae). Urzadzenie to mozna za-
stosowac do wszystkich konstrukcji zegarowych od najmniej-
szych do najwiekszych, a dla czeladnika (rhabilleur) nie
przedstawia ono przy naprawkach zadnych trudnosci.

Wihasciwos$¢, wartos¢ i efekt dziatania nowego systemu
Election reasumujemy w ten sposéb:

W systemie tym odbywa sie u$mierzanie uderzen przez
zetkniecie z nader odpornemi czesciami mechanizmu, lecz nie
czedciami elastycznemi, ktérych zadanie polega na natych-
miastowem stwarzaniu tego kontaktu, lecz tylko podczas
trwania uderzenia. Opisany system polega rzeczywiscie na
naukowych, dobrze obmysélanych zasadach.

Dr. Marius Fallet.

C7/oc ax/al.

Election Watch Factary
Patented SliOCkpfCOf System



54 Sztuka ztotnicza, zegarmistrzowska, jubilerska i rytownicza Nr. 4

Nowe kierunki francuskiego i angielskiego przemystu
jubilerskiego

Przyjmujace si¢ w ostatnich latach coraz wiecej uzywanie
brylantéw we wszystkich mozliwych kombinacjach, szczegél-
niej w zestawieniu z platyng dotychczas zupetnie nie spo-
wszechniato i cieszy sie niezmiennie wielka popularnoscia. Nie
ma dziwoty, ze ta niestabnaca tendencja jest podnieta dla pro-
jektujacych arystow, ktdrzy przelicytowuja si¢ w tworzeniu
i w nowych pomystach co odbija si ena wystawach i w uroz-
maiconych kolekcjach wytworcow.

A Wisc brilanty i znowu brylanty, a hasto to obito sie sil-
nym oddZwigkiem na modzie bransoletek zegarkowych. Ze-
garek bransoletowy u kobiet przestat juz dawno by¢ wytacznie
celowym przedmiotem uzytecznosci i stat sie wszedzie, a szcze-
g6lnie we Francji wyktadnikiem nowych form zdobnictwa ju-
bilerskiego. Przy uwaznej obserwacji raczek pigeknych parn
nie trudno jest stwierdzi¢ taczno$¢ gestu odczytywania czasu
z kokietowaniem iskrzacego barwami teczy klejnotu, jakim
sie stata bransoletka zegarkowa.

Naturalnie najwieksze zastosowanie maja brylanty w na-
szyjnikach, koljach, broszach, szpilkach bransoletach i dja-
meach, a wreszcie w kolczykach. Nowa szeroka forma bran-
solet jest wdziecznym polem do zastosowania brylantow.
Kombinacja gtadkich ogniw z platyny z ogniwami wysadza-
nemi bogato brylantami, albo zastosowania ztota jako mater-
jatu podstawowego nastreczaja nowoczesnej technice jubiler-
skiej mozliwosci tworzenia efektownych i ponetnz/ch klejno-
téw ideowo nieposlednich i nowych ksztattem i uktadem. Nie-
mniejsza uwage zwraca sie na gustowne i ozdobne ugrupowa-
nie brylantéw w broszach, a brylant w szpilkach jest nieod-
zownem uzupetnieniem cieszacej sie jeszcze ciagle wielkim po-
wodzeniem abstrakcyjnej formy. Ten obecnie tak ulubiony
w Francji styl nie przeszkadza zastosowaniu innych drogich
kamieni w potaczeniu ze ztotem i srebrem w ptaskich, kancia-
sto szlifowanych, a ostatnio znowu czestokro¢ tagodnie za-
okgraglonych” uksztattowaniach.

W naszyjnikach napotyka sie nader subtelne kombinacje
rozmaicie uksztattowanych ogniw na odmiane rodlinnych, albo
innych motywéw ze surowemi geometrycznemi figurami lub
grawerunkami, uzupetnienone harmonijnie przez ogniwa $rod-
kowe, ktére swoim mniej lub wiecej wybitnie odrebnym cha-
rakterem podkreslaja tacznos¢ naszyjnika z kolczykami, lub
innemi. réwnocze$nie noszonemi czesciami garnituru. W ten
spos6b mozna osiggna¢ w ksztaicie i przyozdobieniu zdumie-
wajaca jednolito$¢ tak poszukiwang zawsze przez osoby od-
znaczajace sie niekrzykliwg elegancja. Mimo ze we Francji
istnieje wielkie upodobanie do btyskotliwosci, nie mozna po-
mina¢ jako materjatu drzewa, ktére lakierowane na rozmaite
kolory uzywa sie artystycznie rzezbione do zestawiania ory-
ginalnych” naszyjnikéw.” Najwigcej wzietem jest zestawienie
koloréw czarnego z czerwonem w zupetnie gladkich regular-
nie sie powtarzajacych ogniwach, co razem skfada sie na ogol-
ne bardzo orne wrazenie. Wprawdzie” niedoscignionym
pierwowzorem eleganckiego naszyjnika wieczorowego pozo-
stanie zawsze sznur prawdziwych peret, jednak dzisiaj wyra-
bia sie ze szkta w zestawieniu ze strasem wdzieczng dla oka
gustowng bizuterje zaspakajajaca z powodzeniem upodobania
szerszych sfer spotecznych, a mogaca nawet zaspokoi¢ wyma-
gania 0s6b o wybredniejszym guscie. Bizuterje szklang i drew-
niang uzywa sie przewaznie na potudniowe zebrania towarzy-
skie o formach odpowiednio skromnych i spokojnych. Cieka-
wem jest, ze do sportéw nosi sie we Francji kosztowniejsza
bizuterje, co w pierwszej linji odnosi si¢ do bransoletek ze-

garkowych. Ostatnio zaczynajg jubilerzy przywracac do daw-
nych praw oddawna zapomniany koral i lansujg go w rozma-
itych postaciach i zestawieniach. Usitoawnia ich osiggnety
ten skutek, ze korale weszty w mode, gtadkie i grawerowane,
pojedynczo i w potaczeniu z motywami z metalu lub innymi
kolorowemi kamieniami, co udostepnia osiqgni:fcie pieknych
cieniowan. Widzi sie takze korale we filgranie ztotym i srebr-
nym w opracowaniu wymagajacym szczegdlnej fachowej u-
miejetnosci wytworcy.

W stylu zaczyna sie ujawnia¢ nawrét do dawnych klasycz-
nych form miedzy innemi do wzoréw starogreckich. Pojawi-
ty sig juz bardzo piekne imitacje antykow z ciemnego kutego
srebra, tudziez kombinacje ze starego srebra i krysztatu gor-
skiego. Do najgustowniejszych zestawieri metalu z kolorowe-
mi kamieniami wywotujacych zajmujace efekty nalezy bizu-
terjaz oksydowanego srebra i kolorowych kamieni, lecz w tym
wypadku srebro musi by¢ wiecej podobne do zielonkowatego
ztota, jak do srebra. Duzo kombinuije sie takze metal z emaljg
zwiaszcza w bransoletach o bardzo gietkiej budowie, gdzie
mozna uzyskac¢ tagodne zlewanie sie koloréw. Spotyka sie
wreszcie sktonno$¢ do nasladownictwa stylu maurytariskiego
w wyrobach srebrnych z trawiong ornamentyka, sg one jed-
nak utrzymane w formach cigzszych. W najnowszej bizuterji
angielskiej stwierdzi¢ musimy silne podkreslenie charakteru
szlachetnego metalu z ktérego dany przedmiot jest wyrobio-
ny. Szczegolniej silnie odbija sie to w gtadko porowanych po-
wierzchniach i waskich odstepach czesci wysadzanych kamie-
niami; efekt polega w kontrascie.

Czterokatna broszka naprzyktad, lub prostokatne ogniwa
bransoletki z waskimi paskami brylancikéw, sa otoczone obu-
stronnie szerkiemi pasami gtadko polerowanej platyny; tak
uksztattowane ogniwa przerywa w pewnych odstepach kolo-
rowy drogi kamief. Oryginalng byta broszka sktadajaca sie
z czterech paskéw blachy plat{nowej wyciitych Jjakby przez
dziecko nozycami. Na koncu kazdego paska wisiat piekny
szmaragd i to byta cata broszka, sprawiata jednak daleko wie-
cej efektu, nizeli gdybz byta cata wysadzana drogiemi kamie-
niami. Szczeg6lnie piekne sa nowosci w agrafach do damskich
kapeluszy. Wymieniamy kilka wzoréw oryginalnego pomystu.
Koszyczek z kwiatami z potyskliwych kamieni i lis¢mi ze
szmaragdu; koszyczek wypracowany jest w srebrze z niebie-
skiemi paseczkami z emalji w dwuc hodcieniach. Maty stof
caty wysadzany drogiemi kamieniami o kfach z kosci stonio-
wej jest takze wcale tadny. Zastosowuje sie takze motywy
sportowe, jak futerat na Kkije golfowe z krysztatu gorskiego
z szafirami oprawionemi w platyne. Mata grawerowana w zlo-
cie sowa ze szmaragdowemi oczyma siedzi na potksiezycu z
kosci stoniowej. Najoryginalniejsza z tych fantazji jest gtowa
Indjanina w czerwonym zlocie z przybraniem gtowy z malut-
kich r6znobarwnych pior.

Jednolito$¢ garnituru do toalety wieczorowej jest koniecz-
noscia bez wzggledu na to czy bizuterja jest wprawdziwg lub
imitacja. Zamitowanie do szerokich bransolet jeszcze nie
ostabto i czesto spotyka sie damy z rekami pokrytemi od prze-
gubu do tokcia szerokiemi bransoletami z brylantow, rubinéw
i szmaragdow. U jednej z nich mozna byto zauwazyc¢ przytem
naszyjnik brylantowy z ruchomych ogniw a na kazdej rece po
jednym wyjatkowo wielkim soliterze. Oczywiscie ze niewiele
z pan jest w stanie taki zbytek w noszeniu bizuterji rozwina¢
niemniei przedstawia to wytyczng dzisiejszego kierunku dla
przemystu, bizuteryjnego.

Regularne ukazywanie sie ,,Sztuki * zalezy od wpltywdéw za prenumerate,
ktorej uiszczenie powinien kazdy uwazac¢ za obowiazek dla siebie.



Niebawem ukaze sie

nasz Informator Zawodowy poswiecony wszystkim gateziom

przemystu i handlu zegarmistrzowskiego, jubilerskiego, ztot-

niczego, grawerskiego, bronzowniczego i cyzelerskiego.

Poza bogatg trescig adresowa, ktdra obejmie spis wszyst-
kich krajowych firm, Informator Zawodowy bedzie posiadat
nastepujace spisy:

1) Przedstawicieli zegarmistrzowskich fabryk szwajcar-
skich, niemieckich i francuskich.

2) Hurtowni zegarmistrzowskich i jubilerskich z catej Pol-
ski.

3) Fabryk zegaréw, zegarkéw i budzikéw.

4) Fabryk zegaréw elektrycznych.

5) Wytworni szkietek do zegarkéw, fantazyjnych i nie thu-
kacych sie.

6) Fabryk taricuszkéw i bransoletek precyzyjnych.

7) Fabryk kas pancernych dla jubileréw.

8) Fabryk kopert ztotych do zegarkéw oraz warsztatow re-
paracyjnych.

9) Fabryk papierosnic ztotych i srebrnych.

10) Grawerdw, rytujacych w kamieniach.

11) Hurtownikéw krysztatéw, emalji, kamieni do bizuterji,
fornitur, narzedzi, maszyn tasiemek do zegarkéw pas-
kow i t. d.

Cena Informatora Zawodowego w przedptacie zt. 5. Nie
zapomnijcie wysta¢ zaraz zaméwienia wraz z optata. Blankie-
ty niezbedne do tego celu zataczamy do dzisiejszego numeru.
Jezeli mieszkacie w Warszawie, dzworcie 301-77, a przyjdzie
do Was inkasent, ktéry utatwi Wam te manipulacje.

Panéw hurtownikéw prosimy o przystanie nam wykazu
fabryk, ktére reprezentuja na terenie kraju.

Ceny ogtoszen za tekstem '/, str. zt. 100; Yg str. zk 60.

Administracja Informatora Zawodowego.

Adres: Warszawa, Sniadeckich 4/9. Tel. 301-77. P. K. O.
16,310.
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Sprzedajac baterje C6NTRA

powiekszacie wasze zyski.

W. TOMASZEWSKI i S-ka poznan
lub
9 Warszawa, Ordynacka 9. Tel. 137-02.
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OLBRZYMIE POKLADY ZLOTA W HIMALAJACH.

Olbrzymie ptaskowzgérze Tybetu wraz z taicuchem niebo-
sieznych Himalajow nalezy dotychczas do najbardziej tajem-
niczych i dzigki niedostepnosci, najmniej przez uczonych zba-
danh/ch krajow. Jednym z nielicznych europejczykéw znaja-
cych dobrze Tybet dzieki dtugim wedréwkom po tym dzikim
i_niedostepnym kraju, jest znany podroznik angielski Maks
Torrel, ktéry ogtosit ostatnio wrecz rewelacyjne informacje
o0 olbrzymich poktadach ztota, jakie udato mu sie wykry¢ w Hi-
malajach. Oto co opowiada nieustraszony badacz: ,,\W czasie
dtugiej wedréwki z jednego klasztoru buddyjskiego do drugie-
go zbtadzitem w labiryncie podziemnych korytarzy, wyztobio-
nych przed tysigcami lat przez rzeke, ktéra nastepnie wyschta.
Stanatem wreszcie w wielkim zagtebieniu skad korytarz wzno-
sit sie prawie prostopadle, co $wiadczyto o tern, ze musial tu
by¢ kiedy$ olbrzymi wodospad. Przy wchodzeniu na prawie
prostopadta $ciane poslizgnetem sie i upadtem, zanurzajac re-
ce w piasek, ktéry mi sie wydat niezwykle ciezkim. Zapalitem
kawatek tuczywa. Przy niktem $wietle piasek rozbtysnat cza-
rodziejsko ponetng barwg czystego ztota. Bytem oszotomiony.
U mych stop lezay nieprzebrane skarby. Rzeka, ktéra kiedy$
tedy ptynefa, naniosta tu warstwy czystego ztota, niespotyka-
nej grubodci. Poszedtem dalej wzdtuz tozyska rzeki. W kaz-
dem zagtebieniu napotykatem podobne ztoza ztotego piasku.
Po wypaleniu sie tuczywa pochtongta mnie zupetna ciemnos¢.
Przez dwa dni jeszcze wlokem sie nadludzkim wysitkiem po
skalistem dnie dawne fozyska rzeki, az zupetnie wyczerpany
znalaztem si¢ w gtebokim lecz juz otwartym wawozie, gdzie
pokrzepitem sie dziko rosnacemi jagodami. Okolica byta zu-
Ee}nie niezamieszkana. Dopiero po t{?odniu biakania sie po

ezdrozach Himalajéw natrafitem na klasztor buddyjski. I oto

widok zamieszkanego osiedla ludzkiego byt mi niezréwnanie
drozszy, niz nieprzebrane ztoza ztotego piasku. Aby to zrozu-
miec, trzeba odby¢ taka wedrowke jak ja tylekro¢ w czasie
jej trwania zegna¢ sie z zyciem. Bo zycie jest drozsze od
wszystkich skarbéw $wiata™.

Podobno znalazta sig juz grupa kapitalistow, ktéra pragnie
sfinansowac eksploatacje ztota w Himalajach, moze wiec juz
wkrotce te dzikie i niedostepne uroczyska gorskie zapetnia sie
naptywajacy z catego $wiata poszukiwacze ztota i przygéd.

PRZESILENIE W SZWAJCARSKIM PRZEMYSLE ZEGAR
MISTRZOWSKIM.

Cyfry eksportu roku ubiegtego nie zdotaly zatrze¢ we-
wnetrznego ostabienia. Wspdtmiernie z rozmiarem podniosta
sie cyfra wartosci 0 6 do 307.3 miljonéw frankéw (tacznie z
czedciami sktadowemi) lecz nadwyzka powstata tylko z for-
sownego nasycenia targu amerykariskiego z obawy przed za-
powiedziang podwyzka cet. £aczna kategorja cta dla zegarkéw
za pierwszy kwartat b. r. wartosci eksportowej wyraza sie w
cyfrze tylko 41.2 miljonéw frankéw, czyli o 10 miljonéw mniej
anizeli w tym samym okresie roku zesztego. Niektére z naj-
wazniejszych pozycji przedstawiajg sie nastepujaco: gotowe
werki é.gymilﬁ)ngwjfrgnkéw (w é%przeednimeeo alu 1298), ze-
garki kieszonkowe z nieszlachetnych metali 7.37 (8.87), ze-

garki bransoletkowe z nieszlachetnych metali 6.19 (6.72),
ztote zegarki bransoletkowe 6.58 (8.65), ziote zegarki kie-
szonkowe 3.75 (4.57), srebrne zegarki kieszonkowe 2.8 (3.5).
Podtug sprawozdania, kot fachowych zaméwienia wplywaja w
rozmiarach bardzo niezadowalajacych a bezrobocie objeto juz
3000 sit roboczych. — W kazdym razie obecnego przesilenia
nie mozna poréwnac z kryzysem r. 1920/21, jest wiec nadzie-
ja, ze obecna depresja nie potrwa dhugo.

JAK CHAPLIN PRZYSZEDL DO ZLOTEGO CHRONO-
METRU.

Charlie Chaplin, stynny star filmowy, posiada bardzo
piekny chronometr. Okolicznosci w jakich do niego przyszedt
s%lniezwykle zabawne. Podtug czasopisma ,,Europeen”, sam
Chaplin tak opowiada to zdarzenie.

Pewnego dnia jechatem kolejka podziemng podczas naj-
wiekszego ruchu; wagon, ktérym jechatem byt formalnie za-
pchany. Przyszedtszy do domu poczutem w kieszeni ptaszcza
Jjakis ciezki nieznany mi przedmiot. Siegnatem po niego i ku
mojemu niematemu zdziwieniu wyciggnatem na $wiatto dzien-
ne cenny zfoty chronometr.

Nie ma}qc pojecia ktoby mi wiozyt ten zegarek do kiesze-
ni, wreczylem go mojemu” sekretarzowi aby go zdeponowat
w policji. Oczywiscie urzednicy spisali przepisowy protok6t
zanoszac sie od $miechu, bo byli przekonani, ze maja do czy-
nienia z udatnym figlem propagandowym z mojej strony.

Wkrétce jednak mogtem przekona¢ rozeSmiang wiadze, ze
nie byt to zaden manewr reklamowy, bo otrzymatem list tej
tresci:

Kochany Panie Chaplin! Pisze do Pana zawodowy do-
liniarz. Przed sze$ciu dniami pracowatem w metro. Wiasnie
wytowitem z kamizelki pewnego grubasa piekny ztoty zega-
rek, gdy ujrzatem pana. Jako wielbiciel panskiego artyzmu
postanowitem ofiarowa¢ Panu zdobyty zegarek i wpuscitem
go niepostrzezenie do kieszeni pariskiego ptaszcza. Prosze o
przyjecie mego skromnego daru z takim samym uczuciem
zadowolenia, jakie mi sprawito ofiarowanie™.

Minat rok i policja nie wykryta ani ztodzieja, ani nie od-
nalazta wiasciciela, — wiec po uptywie ustawowego terminu
oddano mi chronometr jako znalazcy.

SKRUPULATNY Zt ODZIEJ.

Pewnemu arystokracie angielskiemu, ktéry jako zapalony
jezdziec dosiadat konia w biegach dzentelmeriskich, jaki$
sprytny ztodziej stale przy tej sposobnosci kradt drogi, pa-
migtkowy zegarek. Nazajutrz po kradziezy ztodziej zwracat
sie telefonicznie do okradzionego z propozycja zwrotu zegar-
ka za umiarkowang zresztg cene 1 funta, ktéra tez arystokra-
ta zawsze chetnie ptacit. Ostatnio jednak zdziwit sie wielce,
gdy zamiast 1 funta zazadano ceny podwéjnej, zapytat wiec
o powodd tej podwyzki. ,,To tylko jatkowo, mylordzie —
od?zek’: uprJze?mi‘éV%Iodziej prztgz 1el‘é\%an. — Zega);ek byt ze-
psuty i musieliSmy go odda¢ do naprawy. Reperacja koszto-
wata 1 funt sterling”. (R. C.).



TANI STOP DO POSREBRZANIA.

Stop ten skiada sie z 80 czesci cyny, 18 czesci otowiu, 2
czesci srebra, albo 90 czesci cyny, 9 czesci otowiu, 1 czesci
srebra. Najpierw topi sie cyne i dodaje si¢ do niej z chwilg
gdy jest na biato goraca otéw w ziarnach, cato$¢ miesza sie
precikiem $wierkowym, a po dodaniu srebra powtérnie. Na-
stepnie wzmacnia sie ogieri az do chwili, gdy powierzchnia ka-
pieli nabierze jasnozottego koloru, i po doktadnem wymiesza-
niu wylewa sie stop w sztaby. Posrebrzanie odbywa sie na-
stepujacym sposobem: przedmiot np. klinge mosiezng zanu-
rza si¢ w rozczyn kwasu solnego albo siarczanego, ptucze w
czystej wodzie, suszy i wyciera migkka skorg, albo sucha gab-
ka i poddaje wreszcie w mufli dziataniu temperatury 70 do
80stopni ciepta Celsjusza przez 5 minut; czyni to powierzchnie
zelaza lub stali porowata. Jezeli zelazo nie jest bardzo dobre
i porowate, to proces posrebrzania jest bardzo uciazliwy i
trudny, — natomiast ze stalg idzie to bardzo tatwo. Dany
przedmiot rozgrzewa sie do 60 stopniu Celsjusza i zanurza
w aliazu stopionym w tyglu na tagodnym ogniu. Kapiel mu-
si by¢ zupetnie ptynna i dobrze wymieszana Swierkowym lub
topolowym Eretem, powierzchnia za$ kapieli musi by¢ tadne-
go biato srebrnego koloru. Klinge mosiezng wystarczy zanu-
rzy¢ na jedng lub dwie minuty. Po wyjeciu z kapieli zanurza
sie przedmiot w zimnej wodzie lub gdy to jest potrzebne ob-
chodzi z nim w sposéb przyjety przy hartowaniu i tempero-
waniu. W koricu obciera si¢ go na sucho i poleruje bez pod-
grzewania. Ta metoda traktowane przedmioty maja wyglad
i dZwiek srebra, na powietrzu nie oksyduja. W celu chronie-
nia ich przed wptywem kwasnych ptynow zanurza si¢ je w ka-
pieli amalgamowej, sktadajacej sie z 60 czesci zywego srebra,
39 czesci cyny i jednej czesci srebra, nastepnie na ciepto w roz-
topione srebro i powleka srebrem galwanicznie.

DZIWNE KOLEJE LOSU DROGOCENNEGO NASZYJNI-
KA BYLEJ ARCYKSIEZNEJ AUSTRYJACKIE] MARII
TERESY.

Znajdujaca sie w podesztym wieku i stale we Wiedniu za-
mieszkata arcyksiezna Marja Teresa pragnac spieniezy¢ czes¢
swoich klejnotéw wystata na sprzedaz do Nowego Jorku za
posrednictwem bytego putkownika armji angielskiej Tousenta
drogocenny naszyjnik, ztozony z 47 brylantdw najczystszej
wody, oceniony na 400.000 dolardw. Naszljnik ten byt da-
rem Napoleona dla jego drugiej zony z okazji urodzin nie-
szcze$liwego Orlatka, ksiecia Reichstadtu, przedstawiajacy
oprécz znacznej wartosci efektywnej, takze warto$¢ zabyt-
kowa.

Gdy putkownik Tousent nie dawat zna¢ o sobie przez dtuz-
szy przeciag czasu, uniewaznita arcyksiezna telegraficznie pet-
nomocnictwo Tousenta i wystata w tej sprawie baronowe
Eisenberger, odpowiednio uwierzytelniong do Ameryki.
W miedzyczasie Tousent sprzedat naszyjnik jubilerowi w No-
wym Yorku Mitchelowi za 60.000 dolaréw, wystat arcyksiez-
nej do Wiednia czekiem 7270 dolaréw z Chicago, reszte
52.730 dolaréw policzyt sobie za zwrot kosztéw i ,fatyge**,
poczem dnia 17 lutego znikt bez $ladu z Palm Beach. Pie-
przyku dodaje tej transakcji potwierdzenie prawdziwosci pet-
nomocnictwa Tousenta przez osiadtego stale w Ameryce byte-
go arcyksiecia Leopolda Woelflinga. Na wniosek generaine-
go konsula austryjackiego Schmiedta wdata si¢ w ten nieczy-
sty interes prokuratorja w New York City, w nastepstwie
czego Najwyzszy Trybunat wydat dekret zakazujacy chwilo-
wym wiascicielom naszyjnika cesarzowej Marji Ludwiki, wyj-
mowac z niego pojedyncze brylanty i zmienia¢ jego forme.
Jak sie dowiadujemy w ostatniej chwili przyszto do ugody
miedzy firma Mitchel, a rzecznikami arcyksieznej, moca kto-
rej za odszkodowaniem 50.000 dolaréw wydano naszyjnik ge-
neralnemu konsulowi austryjackiemu, ktéry go zdeponowat
w Banku Narodowym Harrimana.

PRAKTYCZNE TOPIENIE SREBRA.

Najlepiej jest topi¢ srebro, szczere srebro, tom i miedz
aliazowa w piecu koksowym. Przy mniejszych ilosciach tygiel
die potrzebuje by¢ wigkszym jak o pojemnosci 1 do 2 kilogra-
moéw. Nie nalezy uzywaé tygléw glinianych lecz grafitowe.
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Poleca sie w piecu na ruszcie zrobi¢ podstawe na tygiel albo
z denka tygla albo z cegty szamotowej aby dobrze stat w
ogniu, nie chwiat si¢ ani nie przewrécit. Tygiel przykrywa sie
zupetnie grubym weglem drzewnym, ktéry sie oczywiscie tak-
ze zarzy, czem osiaga sie doskonate goraco wierzchnie i zwier-
ciadlang czysta powierzchnie stopu. Przykrywki tygla z gli-
ny, szamoty lub grafitu sa niepraktyczne bo nieporeczne i ma-
to grzejace. Jako topnik nalezy uzywac tylko surowego po-
tazu, ktorym osigga sie jak najlepsze wyniki, posypujac
nim dno tygla pod przeznaczony do stopienia kruszec i

troche po wierzchu. Gdy powierzchnia stopu robi sig
zwierciadlang trzeba go dobrze wymiesza¢ 1 przed wy-
laniem trzyma¢ 10 do 15 minut’ w ogniu. Przy wy-

lewie nalezy uwaza¢ aby wylew wszystko jedno jakiej
formy byt do syku rozgrzany i dobrze, jednak nie za duzo
nattuszczony, przyczem ttuszcz przy wlewie nie powinien sie
gotowa¢. Najlepszemi i najtariszemi do nattuszczenia sa od-
padki stearyny. Wylew musi by¢ jednostajny i nieprzerywany
0 miernym promieniu. Przerwanie promienia wylewu wpty-
wa na to, ze srebro nie faczy si% scisle i tworzg sie btedy miej-
scowe. Jezeli sie wylewa za silnym promieniem wypetniaja-
cym otwor wlewu, powietrze nie ma ujécia i zamknigete w sto-
pie jest przyczyna tworzenia sie srebra bablastego. Aby
uchroni¢ sie od przykrych oparéw i gazéw mozna wylewac
srebro przy otwartych oknach i drzwiach. Starym i niestusz-
nym przesadem jest mniemanie, ze nieskazitelny wylew sre-
bra osigga si¢ tylko przy zamknietych oknach i drzwiach.

ZEGARKI.

W marcu r. b. Polska sprowadzita ze Szwajcarji oddziel-
nych czesci wykon’czon%ch do ze?(arkéw 5 kg. wartosci 235 fr.
szw. Zegaréw stojacych na biurka i kominki — 27 kg. war-
todci 591 fr. szw., czesci rozktadanych do zegarkéw — 30 kg.
wartosci 4.069 fr. szw., czesci zegarkéw wykoriczone (mecha-
nizmy) — 7.509 sztuk wartosci 147.552 fr. szw., kopert do
zegarkow z réznych metali posrebrzanych i poztacanych —
20.066 sztuk wartosci 25.976 fr. szw., — ze srebra — 2.0505
sztuk wartosci 20.270 fr. szw., z plaguee d*or — 564 sztuki
wartoéci 4.624 fr. szw., z platyny oraz ze ztota — 1.580 sztuk
wartosci 71.072 fr. szw.; innych czesci oddzielnych wykon-
czonych do zegarkéw — 711 kg., wartosci 85.857 fr. szw.

Powyzsze dane dotycza czesci zegarkéw, ktére sktadane
sgq w Polsce. Zegarkéw niklowych w marcu r. b. przywiezio-
no do Polski 709 sztuk wartosci 5.009 fr. szw., zegarkéw sre-
brnych 212 sztuk wartosci 3.370 fr. szw., zegarkéw ztotych —
61 sztuk wartosci 1.521 fr. szw. Zegarkéw bransoletek na re-
ke sprowadzono: niklowych — 135 sztuk wartosci 632 fr.
szw., srebrnych — 23 sztuki wartosci 659 fr. szw., ztotych —
23 sztuki wartosci 1.480 fr. szw. Bransoletek na reke z chro-
nografami, lub ,stoperami** sprowadzono 13 sztuk wartosci
274 fr. szw. oraz zegaréw do samochodéw 10 sztuk wartosci
201 fr. szw. (Iskra).

ZMIANY W SKELADZIE FIRMY A. H. ZIPPER, WIEDEN I.
LAURENZERBERG 1,

Handel wyrobéw ztotych, srebrnych i bizuterji, Oddziat
Zaktadu, gtéwnego z siedzibg we Lwowie. Spélnik G. Henryk
Zipper wykreslony z powodu $mierci; natomiast przystepu-
ja jako spélnicy matoletnie Halina Zipper i Janina Aleksan-
dra Zipper. Do zastepstwa firmy upowaznieni jak dotychczas
G. Leon Zipper i Filip Zipper, kazdy z osobna samoistnie.

LIKWIDACJA JEDNEJ Z NAJSTARSZYCH FABRYK
ZEGARKOW PRECYZYINYCH W NIEMCZECH.
Istniejace od 88 lat Z. z O. O. J. Assmann w Glashiitte
znajduje sie w likwidacji. Od szeregu lat pracowato to przed-
si?biorstwo ze stratg, a byt jego zostat wiasciwie katastro-
falng powodzig w r. 1927, — do reszty podciety.

KOLOSALNY SPADEK PO JUBILERZE.

W sierpniu r. z. zmart w Berlinie jubiler Loeske, pozosta-
wiajac majatek oceniany na miljard marek (2200 miljonéw
ztotych). tatwo mozna zrozumieC, ze ponetna ta suma emo-
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cjonuje w najwyzszym stopniu wszystkich tych, ktérzy maja
istotnie, lub tez roszcza sobie prawo do dziedziczenia tego ma-
jatku. Loeske nie pozostawiajac po sobie zadnego bezposred-
nego spadkobiercy, posiadat jednak nie mniej ani wiecej, jak
32 krewnych. Wszystkim tym cztonkom rodziny nie zapisat
Loeske ani feniga i ku wielkiej ich niespodziance i rozpaczy,
caly majatek przeznaczyt dla dwu dam, z ktéremi utrzymy-
wat bliskie i serdeczne stosunki, oraz dla meza jednej z nich,
ktdrego uczynit swoim wspélnikiem. Cata gromada blizszych
i dalszych krewnych Loeskego przewaznie ludzie biedni, acz-
kolwiek przekonani gteboko o tem, ze testament zmartego
multimiljonera byt sfatszowany, nie mieli odwagi wdrozy¢
procesu spadkowego. Obecnie jeden z renomowanych adwoka-
téw berlinskich podjat sie z wlasnego popedu prowadzenia tej
sprawy, zastrzegajac sobie jedynie 10%-wy udziat z wypro-
cesowanej sumy. Opinja publiczna wyczekuje z zaintereso-
waniem wyniku tej sensacyjnej afery.

AMERYKANSCY ZEGARMISTRZE W ROSJI SOWIECKIEJ

.Jevelers Circ* donosi, ze grupa 16 zegarmistrzéw z Due-
ber-Hampden Watch C-o zakupionej przez rzad rosyjski,
przenosi si¢ na dwuletni pobyt do Sowietow. W gre wchodza
tutaj werkmistrze i fachowi robotnicy, majacy by¢ pomoc-
nikami w rozbudowie rosyjskiego przemystu zegarmistrzow-
skiego i instruktorami ksztatcacymi miejscowych robotnikéw.
Czy sie ten eksperyment powiedzie, okaze niedaleka przy-
sztosc.

Jak dotychczas bowiem, to zamierzona budowa wielkiej
fabryki zegarkéw w miejscowosci Welednikowo pod Moskwa
napotyka na trudnosci. Preliminowano na ten cel wprawdzie
4.5 miljonéw rubli, zamierzajac stworzy¢ idealnie higjeniczny
warsztat Eracy, zapewniajacy robotnikom przebywanie w jas-
nych ubikacjach, w powietrzu czystem | wolnem od pytu.
Produkcja roczna ma wynosi¢ 1 miljon budzikéw, 500.000 ze-
garéw $ciennych i 200.000 zegarkéw kieszonkowych. W sierp-
niu 1930 planowano rzucenie na targ wewnetrzny pierwszej
Eartji 25.000 zegarkéw. Wykoriczeniu stoi na przeszkodzie

rak precyzyjnych maszyn pomocniczych, w ktére staraty
sie Sowiety bezskutecznie w Szwajcarji i Niemczech, a po-
nownie podjete starania w tym kierunku przez delegacje so-
Wieckahw Paryzu, spotkaty sie z odmowng odpowiedzig doty-
czacych fabryk w Bernie Szwajcarskim. Nic zresztg dziwne-
go, ze zaréwno szwajcarski, jak i niemiecki wysoko rozwinie-
ty przemyst zegarmistrzowski opieraja sie wszelkiemi sitami
prébom przeszczepienia go na obcy teren.

WIADOMOSCI OSOBISTE.

Rada Nadzorcza La Rochette S. A. w La Chaux de Fonds
nadata samoistng prokure swemu generalnemu przedstawi-
cielowi na Rzeczpospolita Polskg p. Markowi Majzelsowi w
Warszawie.

SKAD POCHODZI StOWO ,,CHRONOMETR**.

Niewatpliwie jest ono pochodzenia greckiego, ale jak sie
zdaje, uzyto go najpierw we Francji do oznaczenia w muzy-
ce taktomierza, ktory byt poprzednikiem péZniejszego metro-
nomu. ,,Uhrmacher Woche** donosi, ze muzyk Loulie w swoim
dziele wydanem w roku 1698 w Amsterdamie pod tytutem:
~Elements ou Principes de Musique* pisze o tym aparacie:

,C*est un instrument que j‘ai faire, et que je nomme
Chronometre parce qu‘il sert a mesurer le temps®.

Aparat Loulie*go opisat nastepnie Aleksander Malcolm w
., Treatise of Musie** 1721 ,how to use the Chronometer in
measuring the time according to the composer's design** (jak
sie zastosowuje chronometr zgodnie z zamierzeniami kompo-
zytora do mierzenia czasu) — wiasciwie rytmu. Derham uzy-
wa tego stowa w swoim ,,Artificial Clockmaker**, jako nomen-
klature czasomierzéw w ogélnosci, a wiec takze zegaréw sto-
necznych i wodnych. Pierwszym, ktéry tym stowem nazwat
zegarek wysokiej dobroci i gatunku byt John Arnold i nadat
mu dzisiejsze znaczenie w tytule swego w r. 1780 wydanego
dzieta ,,Account of a Pocket Chronometer made on a new
Construction**.

TROSKA O BEZPIECZENSTWO KROLOW BRYLANTO-
WYCH.

W numerze 2 ,Sztuki** doniesliSmy o majacym si¢ odby¢
w Londynie w drugiej potowie maja r. b. Miedzynarodowym
Kongresie jubilerskim. W zwigzku z tem dowiadujemy sie,
ze wezmie w nim udziat okoto dwustu najbogatszych ludzi
Swiata t. zw. kréléw brylantowych, ktérych majatek obliczo-
ny jest na kilka miljardéw dolaréw. Do najbogatszych wsréd
tych krezuséw naleze¢ bedzie obok paru znanych jubileréw
paryskich i londynskich, szereg wiascicieli kopalri djamento-
wych w Afryce Potudniowej, oraz kilku nababéw z Indji.
Przedmiotem obrad kongresu, miedzy innymi bedzie takze
sprawa $wiatowego kryzysu finansowego, odbijajacego sie
fatalnie na handlu kIe[i)notami. Poniewaz za$ uczestnicy kon-
gresu przywioza ze sobg wielka ilos¢ najcenniejszych klejno-
téw Swiata, przeto policja londynska juz dzi$ czyni przygo-
towania, aby uczestnikom kongresu i przywiezionym przez
nich skarbom zapewni¢ bezpieczenstwo przed zamachami ze
strony najwiekszych ,aséw** ztodziejskich, ktérzy niewatpli-
wie zjada sie réwniez na ten czas w Londynie.

CZY OBNIZENIE CEN NAPRAWEK MOZE OZYWIC HAN-
DEL ZEGARKAMI?

Nad tg kwestjg zastanawiali si¢ niedawno powaznie zrze-
szeni zegarmistrze angielskiego hrabstwa Lancashire i byta
ona przedmiotem ozywionej dyskusji. Wielu méwcéw podno-
sito na wzmiankowanem zgromadzeniu okolicznos¢, ze do nie-
korzystnego potozenia w handlu zegarkami przyczyniaja sie
w pierwszej linji nadmiernie wysokie ceny naprawek. Jest
rzecza ogdlnie stwierdzona, ze zawsze jest duzo zegarkéw,
wymagajacych reparacji. Wiekszo$¢ oséb jednak zamiast od-
dac¢ zegarek do naprawy przestaje go uzywaé, — bo z mniej-
sz stratg czasu mozna naby¢ obecnie tani, nowy zegarek.

Przecietna stawka ceny za naprawke (czyszczenie) wy-
nosi 6 szylingéw, podczas gdy juz za 5 szylingéw mozna ku-
pi¢ nowy zegarek. Wychodzac z zatozenia, ze obnizenie cen
za reparacje ponizej poziomu cen nowego zegarka wywota
objaw liczniejszego naprawiania zegarkéw lepszego gatunku,
zaproponowano ogdlng stawke od 4—6 szylingéw, poniewaz
za wysoka obnizka spotkata sie z energicznym sprzeciwem
wigkszosci  zgromadzonych. Wysokie ceny naprawek przy-
czyniaja sie do zwiekszania zbytu tanich zegarkéw, przyczem
najniekorzystniejsza okolicznoscig jest sprzedaz tychze przez
bazary i domy towarowe.

Niektdrzy zegarmistrze byli zdania, aby nie wystepowaé
znowu tak stanowczo przeciwko tanim zegarkom, bo na tej
niecheci zrobig tylko inne mniej krytyczne jednostki dobry
interes. Gdy tani zegarek nie da si¢ wiecej uzy¢ z natury
rzeczy zastapiony bedzie nowym tego samego pokroju. Je-
den z zegarmistrzéw, popierajacych te idee przytoczyt wy-
padek, ze tani zegarek sprzedany przez niego jednemu de-
karzowi spadt z dachu domu na dziedziniec i nietylko ze sig
nie rozbit, ale szedt dalej nienagannie. Wielu znajomych tego
dekarza zakupito nastepnie u niego takie same zegarki ta-
niego typu. Ta grupa zegarmistrzéw wyrazita przekonanie,
ze obnizka cen naprawek nie poderwie ozywionego handlu
taniemi zegarkami, albowiem gtéwng przyczyna popytu na
nie i przyczyna liczebnego zmniejszenia si¢ naprawek lep-
szych zegarkéw jest ogélna ciasnota gotéwkowa i niekorzyst-
na konjunktura $wiatowa.

Ostateeczie nie osiagnieto porozumienia i nie ustalono jed-
nolitych stawek cen za naprawki. JesteSmy zdania, ze i nasi
pp. zegarmistrze powinni si¢ takze nad tym problemem po-
waznie zastanowic.

Z dniem dzisiejszym otwieramy w naszem czasopi$mie spe-
cjalny dziat ogtoszen drobnych, ktére beda dzielity sie na: a)
sprzedazy i kupna, b) pracy zaofiarowanej i c¢) poszukiwanie

racy.
P geny za ogtoszenia a i b zk 5, poszukujacy pracy ptaca 20
gr. za wyraz.

Ogtoszenia tylko optacone z géry beda umieszczane w na-
szem czasopismie.

Nr. konta ,,Sztuki Ztotniczej** 16340.  Administracja.
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Notowania z ostatnich dni marca 1930.

Amsterdam
G. 1670
G. 37.50
platyna G. 3828.60
RM. 2.80 do 2.82
RM. 57.50 — 59.50
platyna RM. 5 — 5.80
Budapeszt
zloto 14-karatowe P. 2.10
Londyn
zloto uncja sh. 84.117
srebro d. 19.56/68
platyna £ 875

Pforzheim
zioto ... RM. 2.80 do 2.82

srebro RM. 57.60 — 60.70
platyna RM. 5.40 — 6.00
K. 22712
K. 488
K. 60.500
Warszawa
parytet .. Zh 5923
zioto czyste w stopach zh 592
zioto 14-karatowe Zh 3.70
zioto 18-karatowe Zh 4.70
srebro 2-ej proby paristwowej zh 013
srebro 3-ej proby panstwowej Z+ 0.12%
rubel ztoty. Zh 4.65%
rubel srebrny Zh 215
100 kopiejek bilonu srebrnego . z+. 0.98
platyna eh. cz... Zh. 15.00
platyna jubilerska Zh 1450
Notowania rafineryj
Sprzedaz.
Wiedert
ZI0t0 CZEIWONE ... Sch. 2.89
zioto $rednio-czerwone . Sch. 2.90
zioto ke . Sch. 2,91
zioto blade Sch. 2.93
srebro czyste Sch. 103.60
srebro 800/00 . Sch. 110
srebro 835/000 Sch. 115
srebro 900/000 Sch. 125

srebro-935/00
platyna

Zapotrzebowanie.

zloto 550/000 Sch. 2.57
zloto 560/000 Sch. 261
zloto 570/000 Sch. 2.66
zloto 580/000 sch. 271
zioto 585/000 Sch. 2.73
STEDIO ottt Sch. 90.00
platyna Sch. 7.50

W w. handlu
zioto (hurtownicy) 18-karatowe Sch. 4.20
zioto (hurtownicy) 14-karatowe . Sch. 3.30
zioto (hurtownicy) 250/000 ........ Sch. 1.50
zloto na koperty.. FrS. 3500
zioto dla zlotnikow Frs. 3575
srebro ziarniste .. Frs. o
platyna 960/000 . FrS. 10 (+ 3 FrS.

nadwyzki)

Ceny gietdowe bez uwagi ,,zapotrzebowanie” rozumieja sie
jako ceny sprzedazne.

Zmiana adresu: Firma J. Szamaszkin donosi swym odbior-
com (nietlukace si¢ szkta G. S. Flexo), ze nowy jej adres
brzmi: Warszawa, Karmelicka 25 m. 5, telefon bez zmiany
341 - 46.
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ZEGARMISTRZE | JUBILERZY,
ktérzy pragna zadowoli¢ swych kii-
jentow powinni zaopatrzy¢ sie w
doskonale niettukace sie szkia OS.
Flexo
Maszynka do wycinania zbedna.
Wszystkie fasony szkiet.
WystrzegaC sie nasladownictw celu-
loidowych.

Wylaczny przedstawiciel
JOACHIM SZAMASZKIN
tel. 341-46. P. K. O. 19661.
Warszawa, Karmelicka 25 m. 5.

OGLOSZENIA DROBNE.

ZEOTNIK, byly prac, wielkiej firmy, poszukuje posady. Zgloszenia
.Zdolny" do Amin. ,Sztuki".

GALWANIZER z dtugoletnia praktyka poszukuje posady na skrom-
nych warunkach. Zgtoszenia pod ,.Galwanizer” do Admin. ,,Sztuki".

GRAWER-specjalista na stali poszukuje posady od 1 lipca. taska-
we zgtoszenia do Admin. ,Sztuki* kwit Nr. 65

CALKOWITY warsztat zegarmistrz.-jubiler. z powodu wyjazdu do
sprzedania. Oferty dla B. K. Pomorze" do Admin. ,,Sztuki

WARSZTAT -zegarm. z
pie od zaraz. Zgtoszenia ,,AB." do Admin,

\emi narzedziami ku-
..Sztuki®

AGENT na Warszawe do demonstrowa
potrzebny od zaraz. Zgloszenia J. S. do Admin.

niettukacych s szkiet
..Sztuki®.

GRAWER ZDOLNY znajdzie stata posade, pozadana specjalnos¢
w medaljerstwie. Zgloszenia pisemne pod: 219 w Admin. ,Sztu

GRAWER-emaljer potrzebny od 1 czerwca. Zgloszenia pisemne pod
A.'S. do Admin. ,.Sztuki Ziotniczej".

ZEGARMISTRZ na roboty precyzyjne i zegary $cienne potrzebny
od zaraz. Zgloszenia pisemne z adresem do Admin. ,,Sztuki" oddawcy
kwitu Nr. 117.

GRAWER na kamieniu potrzebny do Krakowa, oferty pisemne pod:
GB. Krakéw do Admin. ,Sztuki".

PANIENKA inteligentna ze znajomoscia jubilerstwa potrzebna do
kiosku wystawowego. Niewykluczona dalsza.praca. Zgtoszenia 123 do
Admin. ,,Sztuki®.

$.p. t E. JAGODZINSKI.

Przed kilkoma dniami zmart w Warszawie $miercig samo-
béjcza E. Jagodziriski wiasciciel znanej firmy jubilerskiej.
Przed paroma miesigcami zostat on doszczetnie okradziony, co
sprowadzito na niego ruine finansowa i zmusito wreszcie do
ucieczki od zycia. W zmartym stracito jubilerstwo warszaw-
skie jednego ze swych najlepszych fachowcéw.

Cze$¢ jego pamieci!

Po $mierci $. p. E. Jagodzinskiego wiasciciela firmy jubi-
lerskiej przy ulicy N. $wiat 61 prowadzi firme zona zmartego
p. Jagodziriska.







Le MO NITEUR
de I'HORLOGERIE, de la BIJOUTERIE,

de la JOAILLERIE, de I'ORFEVRERIE
et des Industries qui S'y rattachent
§ ostwu
bizuterji, jubilerstwu, zlotnictwu i przemystom pokrewnym

ADMINISTRACIA
66, Rue Montagne-aux Herbes Potagéresa — BRUKSELA
Wydawca. A. BIELEVELD
jwiecej wziety organ y w tych przemy
Prenumerata w Belgji — 12 fr. rocznie;

OROLOGIUL
Zegarmistrzostwo,  Biiuterja. Metale szlachetne.
Drogie kamienie | perly.

CLUJ (RUMUNJA) STR. MEMORANOULUI 2

Jedyne czasopismo zawodowe. Posredniczy w bezposrednich sto-
sunkach z wytworcami i kupcami dla zbytu w Rumunji.
Najlepszy organ ogtoszeniowy.

2 Ni ij

oferty of

g i numery okazowe
bezptatnie.

FACHBLATT

des Zentralverbandes der Detailleure der Juvelen , Gold-,
Silber und  Uhren-branche in der tschechoslowakischen
Republik
(Pismo_ fachowe centralnych zwiazkow detalistow branz —
jubilerskiej, ziotniczej, srebrniczej i zegarmistrzowskiej w Czechostowacji)

Praga, Postfacn Nr. 9.
24 Bogata czesc redakcyjna i ogtoszeniowa. NUMERY OKAZOWE BEZPLATNIE.

,GOUD & ZILVER”

CZASOPISMO  ZtOTHICZO-jDBILtRSKO-ZEGfIRMISTRZOWSKIE
MAARSSEN (HOLANDJA) HEERENGGRACHT 27.
Czytane przez Holandje i jej kolonje.

%5 Najkorzystniejsze Zt6dto dla ogtaszania. Prébne numery bezptatnie.

"
,,Magyar Ora-es Ekszeripar
-Jubllerskie).

BUDAPESZT VII,, Karoly kérut 3.
Urzedowy organ stowarzyszenia budapeszteriskich zegarmistrzow,
jedyne pismo zegarmistrzowskie wegierskie, ktére posiada czy-
telnikéw zaréwno na Wegrzech, jak i w parstwach sukcesyjnych
2% Najlepszy organ do ogtaszania.

KAMIENIE SZLACHETNE

Rytowanie herbéw i monogramow
WEASNA SZLIFIERNIA

M. CHLEWICKI

Warszawa, Chmielna 32
Tel. 328-64 P.KO. 21967

>>

@9

NAJBAKUZIEJ UUUSKXUINNLUHA

AMERYKANSKA
§ MASZYNA DO PISANIA

BIUR fl
WARSZAWA, ,PACIFIC™
Krakéw, fl
Latowice. E. Braszczok
Lwow, K. Domiczek i
Poznan, Przygodzki i
Wilno,

9 9

SPZEDF, ZY

s fl
Dygat — Podwale 7

HI. Jerozoli . ska 25

S-ka — Kosciuszki 16

Syn — Kosciuszki 6
Hampel — Mielzyriskiego 21
inz. Kiersnowski — Jagieloriska 8.

9 9 9 9®

FABRYKA MASZYN

R. GUDEL S. R.

ZfILOZONH W ROKU 1872

B 1 E N N E, (Szwajcarja)

MASZYNY

DO RYTOWANIA

GILOSZOWANIA

Maszyny reczne: do wyro-
béw okraglych, prostych i
owalnych. — .Kierunek pro-
sty pojedyficzy przy przy-
rzadach do grawerowania.
Tokarki o bebenkach poje-
dyriczych i podwojnych.

Maszyny automatyczne:
tokarki okragte do bizuterji
1 kopert zegarkowych.—.Kie-
runek prosty”,obrabiajacy od
2 do 6 sztuk réwnoczesnie
na etuis, zapalniczki, ot6wki,
zegarkowe Koperty i t.d.
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