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Wychodzi co dni czternascie — 1. i 15 kazdego miesigca.

WARUNKI  PRENUMERATY:
W kraju i w catej monarchii:

rocznie 4 zt. — pétrocznie 2 zt. 10 ct.
kwartalnie 1 zt. 20 ct. Poza granicami
monarchii rocznie: 4 zt. 50 ct., potro-
cznie 2 zt. 30 ct., kwartalnio 1 zt. 40 ct.

Numer pojedynczy 20 ct.

Z tegorocznej wystawy przemystowej
w tlijastcn.

Miasto Lipsk, powstate ze starozytnej osady
stowianskiej Lipsko, juz w XII. wieku miato zna-
czenie z powodu swych wielkich jarmarkéw dorocz-
nych Kupcy, w tem miescie osiedli, niestrudzenie
czuwali nad zachowaniem praw i przywilejow, ktore
im cesarze niemieccy przyznawali, a gdy cesarz Ma-
ksymilian 1. w r. 1497 potwierdzit miastu dawny
przywilej na odbywanie jarmarkéw, a prawie jedno-
czesnie pojawity sie pierwsze drukarnie, wtedy Swie-
tny rozw6j miasta w kierunku handlowym byt na
diugie lata zapewniony.

Na uczczenie 400-letniej rocznicy owego wa-
znego przywileju cesarza Maksymiliana postanowit
zarzad miasta urzadzi¢ w roku biezagcym prowin-
cyonalng wystawe przemystowg. Jak to zwykle
bywa, mysl pozyteczna, powzieta w do$¢ skromnych
rozmiarach, doznata nietylko przychylnego przyjecia,
lecz zostata stopniowo rozszerzona, a komitet wysta-
wowy postanowit rozciggngé wystawe nietylko na
cate krolestwo saskie, lecz wciggnag¢ w nig takze
panstwa niemieckie, nalezagce do grupy sasko-turyng-
skiej tudziez niektére okregi bawarskie i pruskie.
Stusznie tez nazwano wystawe togoroczng lipska
Wystawg przemystowg saslco-turyngslcg (Sachsiscli-Thu
ringis¢he Industrie- und Gewerbe Ausstellung).

Plac wystawowy, zajmujacy 40 hektaréw po-
wierzchni i przerzniety w Srodku korytem zalewowem
rzeki Pleisse, znajdowat sie bardzo blisko miasta a
przystep do niego byt ulatwiony przez liczne linie
miejskiej kolei elektrycznej. Na tym obszarze znaj-
dowaty sie gtowne budynki wystawy, pawilony pry-
watne, grupa zabudowan restaracyjnych, dwa stawy,
teatr, dioramy i t. p. Na jednym stawie znajdowata
sie nieodstepna fontanna Swietlna, a tuz obok gto-
wnego wejscia umieszczono wystawe Kkolonii niemiec-
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kich w Afryce wschodniej, bez czego zadna z wystaw
niemieckich w ostatnich latach obej$¢ sie nie moze.
Najwiekszym budynkiem byta hala maszyn. Wszyst-
kich budynkdéw i pawilonéw byto razem 199, a prze-
wazat w nich t. z styl wystawowy, ktéry wyrobit sie
w ostatnich latach jako specyalno$¢ Sciany zewne-
trzne budynkdéw Swiecity przewaznie jaskrawag barwa
biatg, ktora w petnem Swietle stonecznem razita oko.
Do konstrukcyi uzyto przewaznie drzewa, a niewiele
budynkéw miato strukture zelazna.

Chociaz wystawa w Lipsku miata ceche pro-
wincyonalng, to jednak dawala obraz dzisiejszej po
tegi przemystu niemieckiego, bo prawie czwarta
cze$¢ panstwa niemieckiego byla w niej reprezen-
towana.

Miasto Lipsk z krolestwem saskiem stanowig
wybitne centra przemystu fabrycznego w Niemczech.
Najsilniej wystepuje tu przemyst tkacki we wszystkich
odmianach, przedzalnictwb, .kusnierstwo, fabrykacya
maszyn, instrumentdbw muzycznych, papiernictwo
z drukarstwem a wreszcie przemyst chemiczny W r.
1891 byto w Saksonii 8.073 maszyn parowych sta-
tych na 160.722 koni, z czego na sam Lipsk przy-
padato 762 maszyn na 18.320 koni. Z owych 160.722
koni zuzywat przemyt tkacki 62.635, przemyst papier-
niczy i skoérny 15.226, przemyst zelazny 9.637 koni.
Krolestwo saskie liczyto w tym czasie 33/4 miljonow
mieszkancow, ktorzy byli zajeci w przemysle, w rol-
nictwie i w handlu w stosunkach procentowych 54%
21% i 10% catej ludnosci Sam przemyst tkacki za-
trudniat 236.000 robotnikéw. Miasto Lipsk, ktore
z poczatkiem tego wieku miato 32.000 mieszkancow,
liczy ich obecnie 400.000, a handel jego w kierunku
drukarstwa i wyroboéw futrzanych ma znaczenie $wia-
towe.

Wystawa przedstawiata bardzo dokiadny obraz
tej wielkiej produkcyi. W gtéwnej hali przemysto-
wej, potaczonej bezposrednio z halg maszyn, gérowata
zbiorowo wystagwa ksiegarska, w ktorej spotykato sie
wszystkie najznaczniejsze a kazdemu zwiedzajgcemu
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dobrze znane firmy Swiatowe, jak Brockhaus, Weber,
Teubner, Tauchnitz i t. d. Wspaniate kolekcye naj-
znakomitszych wydawnictw! naukowych i belletrysty-
cznych,. atlasow, map, illustracyi, nut, dalej ksigzki
we wszystkich jezykach $wiata, publikacye pamiat-
kowe, bogate albumy, reprodukcye wszelkich rodzajow,
wszystko to $wiadczylo o niezmordowanej a umieje-
tnej pracy catych pokolen, ktéra sztuke drukarska
i reprodukcyjng doprowadzita do doskonatosci i wy-
konczenia, wzbudzajgcego podziw patrzacego. Na kom-
pletnym zbiorze wszystkich rocznikéw stawnej Ga-
zety Illustrowanej 1. 1. Webera w Lipsku mozna byto
naocznie $ledzi¢ ciggty postep w wydawnictwach tego
rodzaju przez lat kilkadziesiat.

Wyroby kusnierskie zwracaty na siebie uwage
pieknoscig form i materyatow tudziez wysokg ceng
przedmiotow wystawionych Firma Max Erler w Lip-
sku wystawita w swej kolekcyi np. skromny na po-
z6r zarekawek damski w cenie 850 marek, czapeczke
damska futrzang za 150 marek, narzutke sobolowg za
2.000 a ozdobniejszg za 4.000 marek i td.

Nie wdajac sie w szczegély wystawy co do
tkactwa, maszyn tkackich i przedzalniczych, wyrobow
porcelanowych i tp., ktérych opis doprowadzitby nas
za daleko, chcemy zwréci¢ szczeg6lng uwage na wy-
stawe szk6t przemystowych saskich, urzadzong przez
Ministerstwo spraw wewnetrznych, ktore niemi za-
wiaduje.

Wedtug statystyki urzedowej liczy krélestwo
saskie obecnie 270 szkdt przemystowych i 43 szkot
handlowych. Do kategoryi pierwszych nalezy: 6 szkol
przemystowych wyzszych (szkoty panstwowe w Chem-
nitz, szkoty przemystu artystycznego w Dreznie i Lip-
sku, szkota przemystowa w Plauen, miejska szkota
przemystowa w Lipsku i ,, Technikuml w Mitweida),
116 szk6ét zawodowych, 14 szkdt rysunkowych dla
przemystowcow, 49 szkdt zenskich i 32 szkot przemy-
stowych uzupetniajacych. Szkoty zawodowe istniejg
dla przemystu budowlanego (10), dla golarzy i fry-
zyerow (9), dla blacharzy (2), dla kelneréw (2), dla
tokarzy i stolarzy (8), dla krawcow (13), dla kowali
(4), dla szewcéw (2), dla tkaczy (23), dla kominiarzy
(1) i innych zawodoéw. Przewazna liczba tych szkét
powstata od roku 1874 a wiec w ostatniej Cwierci
biezacego stulecia.

Okoto 40 szkdt utrzymuje sie z wiasnych fun-
duszéw i dochodow bez pomocy panstwa, reszta po-
biera subwencye panstwowe. Catkowity wydatek na
szkoty, subwencyonowane lub utrzymywane przez
panstwo w r. 1894, wynosit 1,865.000 marek, z czego
panstwo pokryto 773.700 marek, a zatem wiecej niz
potowe.

W wystawie braty udziat tylko szkoty wieksze
i przedstawiajgce odrebne typy, nadto niektdre szkoty
tkackie, wybrane z rozmaitych okolic kraju.

Do najbardziej charakterystycznych zaktadow
dla nauki przemystowej nalezg panstwowe szkoty
przemystowe (Technische Staatsleliranstaltcn) w mie-
$cie Chemnitz, nalezacym do centréw fabrycznych
Saksonii. Te zaktady obejmujg pie¢ szkol, pozostaja-
cych pod jednym zarzagdem centralnym, a mianowicie
wyzszg szkotg przemystowsg z oddziatami dla przemy-
stu mechanicznego, chemicznego, budowlanego i dla
elektrotechniki; szkote przemystowa dla podmaj-
strzych budowniczych, ciesielskich i kamieniarskich;
szkote werkmistrzow dla przemystu mechanicznego
i elektrotechnicznego; szkole farbierskg a wreszcie
szkole rysunkow i modelowauia dla przemystowcow.
We wszystkich tych szkotach byto w r. 1896/7 razem
1025 uczniéw a oprocz dyrektora udzielato nauki
47 nauczycieli etatowych.

Pod wzgledem organizacyi pierwsze dwie szkoty
majg wiele podobienstwa do naszych dwu parstwo-
wych szkot przemystowych, a mianowicie pierwsza
do wyzszej szkoty przemystowej w Krakowie, w kto6-
rej jednak nie ma oddziatlu dla elektrotechniki, a
druga do oddzialu budowniczego w szkole przemy-
stowej we Lwowie. Nauka w szkole wyzszej w Chem-
nitz ogranicza sie do samych tylko przedmiotéw za-
wodowych, daje jednak uczniom wiecej sposobnosci
do specyalizowania si¢, niz szkoty nasze. | tak budo-
wniczowie majg osobng nauke technologii chemicznej,
ogrzewania i wentylacyi, historyi plastyki i malar-
stwa, ekonomii spotecznej; dla mechanikéw istniejg
osobne wyktady o budowie maszyn warsztatowych,
0 mechanicznych urzadzeniach gorzeli i browardw,
0 apreturze itd. W szkole dla podmajstrzych traktuje
sie osobno nauke o palowiskach, ogrzewaniu i wen-
tylacyi, o konstrukcyacli zelaznych tudziez historyg
budownictwa.

Na wystawie nie znajdywaly sie wcale prace
ucznioéw, lecz wystawiono programy szkoty od zato-
zenia najstarszego oddziatu w r. 1836, katalog biblio-
teczny, liczne fotografie budynkdéw, sal, warsztatow,
i laboratoryéw szkolnych, tudziez diagramy, okazujace
graficznie przebieg frekwencyi, wydatek na utrzyma-'
nie zaktadu i t p. Z fotografii mozna byto wnio-
skowaé, z jakim sumptem wystawiono i urzgdzono
te zakfady, nie szczedzac wydatkéw na wyposazenie
ich we wszystko, czego racyonalna nauka przemysto-
wa obecnie wymaga. Wiele jeszcze czasu uptynie,
zanim szkoty nasze beda mogly wytrzymac poréwna-
nie z tymi zakfadami

Bardzo bogatg i pouczajgcg byta wystawa szkoty
garbarskiej w Freibergu, zatozonej przez zwigzek
saskich producentéw skor w r. 1889. Cel szkoty jest
przedewszystkiem praktyczny, majg sie w niej bowiem
mitodzi ludzie, znajacy juz praktyke garbarska, wy-
doskonali¢ w swoim zawodzie i nabra¢ wiadomosci
ogdlnych, handlowych i technicznych. Do tego celu
stosuje sie nauka, obejmujgca garbarstwo praktyczne
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i przyrzadzanie skor, wyktady o rozmaitych rodzajach
garbowania, chemie mineralng i organiczng, c¢wicze-
nia w laboratoryum, chemie garbarska, ¢wiczenia mi-
kroskopowe, encyklopedye maszyn, rysunki, buchalte-
rye, korespondenoye i arytmetyke kupiecka. Nauka
trwa jeden rok przez 48 godzin tygodniowo a udziela
jej siedmiu nauczycieli. Opftata szkolna wynosi 200
marek dla obywateli niemieckich a 350 dla obcokra-
jowcdw, nadto 25 marek za Cwiczenia praktyczne.
Szkota posiada osobng garbarnie naukowsa, a obecnie
koncza dla niej nowy budynek obszerny. Szkofa jest
zarazem chemiczng stacyg dos$wiadczalng dla niemiec-
kiego przemystu skornego. W roku szkolnym 1896/7
liczyta 59 ucznidw.

Szkota powyzsza wystawita na Scianie i stotach
kolekcye saskich kor debowych w naczyniach szkla-
nych i we wigzkach, rozmaite przyrzady do badania
materyatdw garbnikowych i do badania skéry, bo-
gaty zbi6r réznych skor, materyatdbw pomocniczych,
tablice przedstawiajgcg wyrdb i konsumcye kory gar-
barskiej w Saksonii, publikacye odnoszace sie do gar-
barstwa, a miedzy niemi stownik garbarski niemiec-
ko-rosyjski, rysunki uczniéw, a w koncu obfity zbior
rozmaitych skor wyrobionych w garbarni szkolnej.
Wartoby, zeby mtodsi chemicy nasi, chcacy poswieci¢
sie waznema dla naszego kraju przemystowi garbar-
skiemu, przepedzali w tej wzorowej szkole rok, zanim
w wielkich garbarniach przysposobig sie do samoist-
nego prowadzenia tego przemystu.

Dla wyksztatcenia praktycznych mitynarzy i bu-
dujacych miyny stuzy szkota miynarska w Dippoldis-
walde, zatozona przed szesciu laty. Szkota ma dwa
oddziaty: jeden dla miynarzy o dwu potroczach,
drugi dla -budowniczych miynéw o trzech poétroczach.
W obydwu oddziatach ucza geometryi, algebry, che-
mii, fizyki, mechaniki, mtynarstwa, budowy mtynow,
nauki o maszynach, przedmiotow handlowych, hy-
drauliki, nauki o motorach wodnych, elektrotechniki,
technologii zboza i piekarstwa, a w drugim oddziele
nadto o kottach i maszynach parowych, o matych
motorach, ekonomii spotecznej, technologii i konstruk-
cyi mtyndw. Godzin szkolnych jest 36 do 42 w ty-
godniu. Nauka musi by¢ do$¢ encyklopedyczna i bar-
dzo skoncentrowana, skoro w krotkim stosunkowo
czasie pokonywa tyle przedmiotow rdznorodnych.
Czesne wynosi 150 M. za potrocze. W ostatniem
potroczu liczyta szkota 72 uczniéw i 8 nauczycieli.

Wystawiono w tej szkole rysunki techniczne
ucznidw, ze wszystkich potroczy, mianowicie projekta
k6t wodnych, turbin z ich regulacyami, maszyn mity-
narskich i catych mtynéw. Rysunki byty wykonane
wedtug wszelkich wymagan technicznych i nie przed-
stawiaty sie jako kopie, lecz jako projekta samodziel-
ne, nalezycie przestudyowane i wykonane pod kie-
runkiem nauczycieli fachowych.

Ciekawem byto poréwnanie rob6t, wystawionych

przez szkote Slusarskg w Rosswein, z pracami ucz-

niow naszych szkét $lusarskich.

Szkota $lusarska w Rosswein jest bardzo mtoda,
zalozyt jg bowiem w r. 1894 zwigzek niemieckich
korporacyi $lusarskich, liczacy 3.500 cztonkéw. Liczy
dwa oddzialy, jeden dla wiasciwego Slusarstwa
z uwzglednieniem wyrobow artystycznych', drugi dla
elektrotechniki, a mianowicie dla monteréw i instala-
torow elektrotechnicznych. Nauka w pierwszym od-
dziale trwa 3 pdtrocza, w drugim za$ dwa pdtrocza,
a dla uczniéw, ktorzy ukonczyli oddziat pierwszy,
tylko jedno pétrocze. Od uczniéw wstepujgcych wy-
maga sie jednak przynajmniej dwuletniej praktyki
w zawodzie. Uczg w tej szkole bardzo wiele przed-
miotow roznorodnych, rozdrobionych na mate liczby
godzin w tygodniu, a miedzy innymi takze matema-
tyki (zapewne poczatkéw algebry), ustawodawstwa,
teoryi wytrzymatosci, budownictwa z rysunkami,
nauki o stylach, a dla rob6t w warsztacie przezna-
czono tylko 16 godzin tygodniowo w kazdem pot-
roczu. Takie rozdrabianie nauki i traktowanie przed-
miotow ubocznych w szkole, ktdra powinna przede-
wszystkim dba¢ o doktadno$¢ w pracy i wyrabiaé
w uczniach nalezyte zrozumienie form, nie zdaje sie
by¢ catkiem wiasciwe.

Opfata szkolna jest wysoka, wynosi bowiem
w pierwszym oddziale na pétrocze 100 M. dla Niem-
cow a 175 M. dla obcych, w drugim za$ 125 M. dla
Niemcow a 200 M. dla obcokrajowcow.

Wystawiono przewaznie wyroby Slusarstwa ar-
tystycznego, wykonane przez ucznidw, a to w stanie
surowego odkucia i zupetnego wykonczenia. Wiele
byto przedmiotéw, okazujacych liscie stylowe i kwiaty,
wyttaczane na kowadle. Nasze szkoty Slusarskie
w Swiatnikach i we Lwowie moga $miato konkuro-
wac z powyzszg szkolg, wyroby naszych uczniéw nie
ustepujg bowiem w niczem okazom saskim, jezeli ich
nie przewyzszajg w niejednym wzgledzie co do pie-
knosci ksztattow i delikatnosci wykoriczenia.

Pewna okoliczno$¢ cechuje przytoczone wyzej
trzy szkoly zawodowe, mianowicie to, ze zatozyli
i utrzymujg je sami przemystowcy i rekodzielnicy
Z pewng pomocg panstwa i gmin odpowiednich. Ta
okolicznos¢ Swiadczy bardzo korzystnie o inteligen-
cyi rzemie$lnikéw, rozumiejacych doskonale waznos¢
i doniosto$¢ systematycznej nauki praktycznej w szkole,
potaczonej z niezbednie potrzebnemi wiadomosciami
teoretycznemu

U nas we Lwowie kola rzemieslnicze inaczej
sadzg o tej sprawie, jak tego dowiodta polemika co
do uprawnienia ucznidéw ukonczonych panstwowej
szkoty przemystowej do wykonywania rzemiosta.
Rzemiedlnicy nasi, a nawet pozornie postepowi,
W znacznej czesci zapominajg widocznie o tern, ze
i dla nich minagt wiek ztoty iuczyC sie trzeba, i wsku-
tek tego skazujg miodg generacye na wycienczenie
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sil i niechybny upadek w razie zaniedbywania nauki
fachowej. Nie powinniSmy sie jednak tem zrazac, a
chociaz dotad, o ile nam wiadomo, zadna korpora-
cya rzemie$lnicza nie zatozyfa i nie utrzymuje szkoty
fachowej z wiasnych funduszéw, to jednak nie ulega
watpliwosci, ze mioda generacya rzemie$inikow nie
bedzie postepowata za przykladem swych pryncy-

Wspaniatg byta wystawa szkoly przemystowej
w Plauen tudziez szkdt przemystu artystycznego
w Dreznie i Lipsku.

Szkota w Plauen, noszaca nazwe ,,Konigliche

Industriesclvule®, jest zaktadem przemystowo-artystycz-.

nym dla tkactwa ozdobnego i ksztatci gtownie w ry-
sunku i kompozycyi wzoréw tkackich. Nauka w tym
kierunku jest bardzo obszernie i gruntownie trakto-
wang; trwa 4i2 roku i obejmuje rysunek i ma-
lowanie ornamentow, zwierzat i roslin z natury, ko-
piowanie tkanin, haftow i koronek ze stopniowem
doprowadzaniem ucznidbw do coraz trudniejszych
i wiekszych kompozycyi samodzielnych. Nadto ksztal-
cg sie uczniowie i uczennice — bo szkota ma takze
oddziat dla kobiet — w tkactwie, patronowaniu,
w hafcie maszynowym i w sporzadzaniu wzorow.
W osobnym oddziale dla fabrykantow uczag miodych
kupcow tego wszystkiego, co jest potrzebne do pro-
wadzenia interesu w Kkierunku wyrobow tkackich
i hafciarskich. Bogata wystawa tej szkoty okazywata
wysoki kierunek artystyczny we wszystkich wymie-
nionych gateziach przemystu tkackiego. Znakomita
wprawa w rysunku, smak w kompozycyi i w dobo-
rze kolorow cechowaty prace uczniéw, ktorych w tej
szkole sposobi sie na prawdziwych mistrzow w swoim
zawodzie.

Z nauki w tej szkole korzystat przed Kilku
laty jeden z nauczycieli krajowej szkoly tkackiej
w Kro$nie.

Szkota przemystu artystycznego, potgczona z Mu-
zeum przemystowo-artystycznem w DreZnie, nalezy
do najznakomitszych zakfadéw tego rodzaju w Niem-
czech. Skfada sie¢ z trzech oddziatéw: przygotowaw-
czego, wiasciwej szkoly gtownej i szkoty wieczornej.
W ostatnim roku szkolnym liczyta 620 ucznidw,
z pomiedzy ktorych 315 uczeszczato tylko na nauke
wieczorng. Wszystkie najwazniejsze rodzaje sztuki,
zastosowanej do przemystu, sg w niej zastgpione, jak
modelowanie ornamentdw, cyzelerstwo i modelowa-
nie w wosku,, modelowanie figur i rozmaitych wyro-
bow artystycznych, litografia, malowanie na porcela-
nie, malarstwo dekoracyjne, architektura dla stolarzy,
Slusarzy i tp, malowanie dekoracyi teatralnych i td.
Nauka jest o ile moznosci indywidualna, a obfita bi-
blioteka zaktadu i bogate zbiory, nagromadzone
w stawnych galeryach i muzeach drezdenskich, do-
starczajg swoim uczniom najdoskonalszych wzoréw
do pracy.

Skromniej przedstawia sie szkota przemystu ar-
tystycznego w Lipsku, istniejgca na wzér drezden-
skiej od 25 lat i ksztatcaca uczniow swoich w rozma-
itych kierunkach. Nauka trwa w kazdym oddziele
$rednio lat cztery, a od wstepujacych wymaga sie,
aby poprzednio przynajmniej jeden rok uczyli sie ry-
sunku w szkole przemystowej. Zakres dziatania tej
szkoty mozna poréwna¢ do pewnego stopnia z oddzia-
tem dla przemystu artystycznego w parnstwowej szkole
przemystowej we Lwowie. Oprécz tych dziatéw, ktore
mamy w szkole lwowskiej, rozwijajacej sie bardzo
szczeSliwie, ksztatci szkota lipska takze w litografii,
drzeworytnictwie, w rytowaniu na stali i miedzi,
w malowaniu na szkle i porcelanie, a wreszcie w spo-
sobach reprodukcyi fotomechamcznych. Wystawa
okazywata prace ucznidbw we wszystkich powyzszych
kierunkach.

Z pomiedzy licznych szkdl tkackich dziesie¢
wzieto udziat w wystawie- Kazda z tych szkot jest
urzadzona odpowiednio do potrzeby miejscowej, a
przedmiotami nauki sg tkactwo reczne i maszynowe
z potrzebnemi wiadomos$ciami teoretycznemi i kupiec-
kiemi. Szkoty wystawity adamaszki Iniane i jedwa-
bne, kapy na t6zka, portyery, materye na suknie
wetniane i jedwabne, kamgarny, szewioty wzorzyste,
chustki do nosa, reczniki, rozmaite wyroby bawet-
niane i td. Z wielkiej réznorodnosci wyrobow szkol-
nych mozna bylo wnioskowaé o ogromnej doniosto-
Sci przemystu tkackiego w Saksonii. Wystawa na-
szych szkdt tkackich wygladataby obok tej do$¢ ubogo
i jednostajnie.

Saksonia liczy wiele szkot i szkotek koronkar-
skich, szczegdlnie w okolicach nad granicg czeska,
lecz zadna z tych matych szk6ét o lokalnem znacze-
niu nie byfa reprezentowana na wystawie. Jedynie
szkota wzorowa w Schneeberg byta dopuszczona do
wystawy. Jej zadanie jest dwojakie: uczennice
majg sie wyksztatci¢ w wyrabianiu najcienszych ko-
ronek, aby mogty byé potem nauczycielkami w szko-
fach mniejszych, nadto ma ta szkota rozpowszechnia¢
w kraju dobre wzory koronkarskie. Liczba uczennic
jest ograniczona do 15 a nauka trwa cztery lata,
mianowicie trzy lata w oddziale koronek klockowych,
a rok w oddziale dla koronek szytych. Uczennica
pracuje tygodniowo 62 godzin, co jest stanowczo za
wiele. Uczennice nie ptacg za nauke, lecz zarabiajg
41/s do 9 M. tygodniowo.

Koronki wystawione byty rzeczywiscie bardzo
piekne wedtug bardzo dobrych wzoréw z najstaran-
niejszem zachowaniem linii rysunku i Swiadczyty o
doskonatym kierunku nauki. Poréwnujac je z wyro-
bami oddziatlu koronkarstwa w szkole przemystowej
we Lwowie i szkét koronkarskich w Zakopanem
i Kanczudze, przekonaliSmy sie z prawdziwem zado-
woleniem, ze koronki naszych dziewczat nie ustepujg
tamtym pod wzgledem pieknosci i subtelnosci wyko-
nania i mogg z niemi $miato konkurowaé. Styl
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naszych koronek jest czesto odmienny, jak by¢ po-
winno ze wzgledu na odmienng, indywidualno$¢ na-
szej koronkarki, ale wykonanie nie pozostawia nic
do zyczenia.

W pawilonie miasta Lipska miescity sie roboty
ucznidw dwu szkdt przemystowych uzupetniajgcych,
tudziez kilku szkét zawodowych, przeznaczonych dla
miodziezy rekodzielniczej. O tej wystawie chcemy na
zakonczenie tego artykutu kilka stdw powiedzie¢

Nauka uzupetniajgca w Saksonii jest uregulo
wana ustawg z d. 26 kwietnia 1873, wedtug ktorej
szkoty uzupetniajace naleza do rzedu szkét ludowych.
Zadaniem tych szkot jest dalsze kszatcenie miodziezy,
a mianowicie utrwalenie tych wiadomosci, ktore sg
najbardziej uzyteczne dla zycia praktycznego. Szkoty
uzupetniajagce moga by¢ albo ogdlne albo zawodowe,
albo wreszcie przy szkotach ogo6lnych moga istnie¢
oddziaty lub klasy dla pewnych zawodéw szczegol-
nych. Obowigzek uczeszczania do takiej szkoty po
ukonczeniu szkoty pospolitej trwa trzy lata, a przy-
mus szkolny bywa w tym wzgledzie bardzo S$cisle
wykonywany. Milodziez uczeszcza do takiej szkoty
zwykle od 14-go do 17-go roku zycia. Nauki udzie-
lajg zwyczajnie nauczyciele szkét ludowych, do pe-
wnych przedmiotéw specyalnych powotuje sie jednak
osobnych nauczycieli z grona oséb zawodowych. Za
nauke uzupetniajacg ptaci sie nauczycielom ludowym |
osobno z kasy szkolnej.  Wynagrodzenie wynosi
zwykle 36 marek rocznie za godzinge nauki w tygo- |
dniu, a poniewaz nauka trwa przez 40 tygodni
w roku, przeto za kazdg godzine wypada 90 fenigéw
czyli okoto 55 centow. Miasto Lipsk ptaci swoim na
uczycielom po 90 marek za godzing rocznie, a zatem
kazda godzina nauki wypada po 1 zt. 40 ct. To jest
najwyzsze wynagrodzenie w Saksonii za nauke uzu-
petniajaca.

W miescie Lipsku sg cztery szkoty uzupetnia-
jace, do ktorych uczeszcza razem okoto 7000 mio-
dziezy rozmaitych zawoddéw i zajec. W roku 1896
wynosity wydatki miasta na te szkoty 129.650 ma-
rek, z czego wydatki osobiste, wiec przewaznie dla
nauczycieli za udzielanie nauki, wynosity 92.340
marek.

Jedng z najwiekszych i najlepiej urzadzonych
szkot tego rodzaju jest czwarta szkota uzupetniajaca
przy szkole ludowej w czesci miasta, zwanej Linde-
nau, ktorg kieruje wielce zastuzony i czynny dyrek-
ktor Pache, jeden z promotoréw tej nauki w Niem-
czech. Szkofa liczy trzy odziaty, mianowicie szkote
,000Ing" dla miodziezy, ktorej zajecie nie nalezy do
tak zwanych zawodow kwalifikowanych, szkote ,,mie-
szang“ dla zawodow wprawdzie kwalifikowanych, lecz
nie zasstapionych tak licznie, zeby z zawoddéw tych
samych lub pokrewnych mozna utworzy¢ klasy fa-
chowe, wreszcie szkote ,,zawodowg", w ktérej mio-
dziez tego samego zawodu jest potgczona w klasy

jednolite. W kazdym ztych oddziatow pobierajg ucz-
niowie po 6 godzin nauki w tygodniu, a s3g podzie-
leni na znaczng liczbe klas, w ktérych uczy 49 nau-
czycieli pod kierunkiem dyrektora.

W szkole ogoélnej ucza w kazdej klasie wiado-
mosci o kraju ojczystym (Heimatkunde) przez 2—4,
jezyka niemieckiego 1—2, rachunkéw 1—2, buchalte-
ryi 1 godz. tygodniowo. Suma godzin w tygodniu
w kazdej klasie wynosi 6. Najwazniejszemi sg wia-
domosci o kraju ojczystem na podstawie czytanki,
zawierajgce wszelkie w zyciu najpotrzebniejsze rea-
lia ze wszystkich dziatbw wiedzy z silnie akcentowa-
nym podkfadem patryotycznym.

W klasach mieszanych przedmiotami nauki sa:
nauka o rzemiostach (Gewerbekunde) 1—2, jezyk
niemiecki 1, rachunki 1, buchalterya 1, rysunki 2
godzin tygodniowo. Nauka o rzemiostach jest tresci-
wa technologia najwazniejszych rzemiost z uwzgle-
dnieniem materyatow surowych i drég handlowych
zbytu. Rysunki polegajg wytacznie na modelach, a
ich wykonanie bywa mozliwie najprostsze, zastoso-
wane do potrzeb warsztatu.

Klasy zawodowe sg najwazniejsze i najliczniejsze.
Istniejg klasy dla $lusarzy — osobno warsztatowych,
osobn) fabrycznych — dla stolarzy, dla piekarzy, prze-
dzalnikéw, korespondentow i kupcéw, dla obrabiajgcych
zelazo (formierzy, tokarzy itp.), wreszcie dla ogrodni-
kéw. W razie potrzeby tworzy sie klasy dla dalszych
zawodow. W tych klasach uczg wedtug zawodu ucz-
niow zwykle tak zwanej ,,Geschaftskunde* t. j. pe-
wnego rodzaju encyklopedyi i technologii odpowie-
dniego zawodu, dalej jezyka niemieckiego, rachun-
kow i rysunkéw, dla ktérych poswieca sie tylko
2 godziny tygodniowo. W klasach kupieckich przed-
miotami nauki sg jezyki niemiecki i francuski, pi-
smo rondowe, stenografia, rachunki i buchalterya.
Piekarze nie uczeszczajg na rysunki. Ogrodnicy ucza
sie jezyka niemieckiego, rachunkéw, botaniki i ry-
sunkow; botaniki udziela ogrodnik miejski. W ka-
zdej klasie miesci sie cata nauka w szesSciu godzinach
tygodniowo, ktore przypadajg w rozmaitych porach
dnia, badZ wieczor od 7 do 9, badZz popotudniu od
2 do 4 lub od 3 do5. Dla kazdego przedmiotu nauki
jest Scisle przepisany plan, okre$lajacy tok postepo-
wania nauczyciela, a do pomocy stuzg elementarne
podreczniki, utozone zwiezle i praktycznie.

MieliSmy sposobno$¢ pozna¢ szkoty uzupetnia-
jace w Lipsku iw innych miastach niemieckich pod-
czas roku szkolnego, przystuchiwac sie nauce, rozpa-
trywac prace uczniéw it.d. Nie wdajac sie na tern
miejscu w opis odniesionych wrazen, mozemy tyle
powiedzie¢, ze sprawa nalezytego urzadzenia prakty-
cznej nauki dla réznorodnych zawoddéw rzemie$ini-
czych, reprezentowanych w szkofach uzupetniajacych,
stanowi zadanie bardzo trudne i dajace sie rozmaicie
rozwigzaC. Przykiad szkot lipskich jest z wielu wzgle-
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déw bardzo pouczajacy, watpi¢ jednak nalezy, czy
mdalby sie zastosowaé do stosunkéw Kkraju naszego
Dzisiejszy stan szkdl uzupetniajgcych w Galicyi
jest dopiero poczatkiem tego, czego wymaga przy-
sztos¢ naszego rzemiosta i przemystu.
J. Franke.

Fabrykacya i materyaty,

stuzace do wyrobu drobnych rzeczy zelaznych.

Rzeczy zelazne drobne, robi sie dzi$ albo z bla-
chy zelaznej, albo z szarego zelaza lanego, lub tez
z kowalnej leizny.

Wyroby prasowane z blachy zelaznej cechujg
fabrykacye europejska, wyroby za$ z leizny cechujg
fabrykaty amerykanskie.

Walka o pierwszenstwo toczy sie miedzy leizng
a blachg, zwilaszcza od czasu, kiedy nauczono sie
wyrabia¢ blache tak miekka, ze daje sie z niej wy-
ttaczaC gtebokie naczynia a wiec i naczynia kuchen-
ne, ktoére dawniej robiono z zelaza lanego, obecnie
za$ przewaznie z blachy zelaznej. Nie sg one wpraw-
dzie tansze od lanych, ale w kazdym razie silniejsze,
Izejsze i przyjemniejsze w uzyciu, a wreszcie, skut-
kiem postepéw w sztuce emaljowania, moga by¢ na-
wet i bardzo ozdobne

W celu wykazania rdznicy miedzy fabrykacya
europejskg a amerykanska wezmy jako przykiad
wyrob zamkow i kiodek.

W Europie wyrabiajg zamki i ktodki z blachy,
a klucze w wiekszej czesSci z zelaza lanego, w Ame-
ryce za$ wyrabiajg te same rzeczy z najlepszym
skutkiem z szarego zelaza lanego a klucze z blachy.
Dlaczego tak jest, tego trudno dociec.

U nas przewaza zawsze jeszcze reczna praca nad
pracg maszynowa, W Ameryce za$ jest zasadg, aby
drogg prace reczng zaztepywaC pracg maszynowa.

Pole fabrykacyi kiddek i zamkéw stanowi
z ogdlnej reguty wyijatek, tak w Ameryce, jak i wEu-
ropie, a to z tego powodu, ze w Ameryce olbrzymia
produkcya w dziedzinie drobnych odlewow odbywa
sie wylgcznie tylko przy uzyciu prasy recznej, pod-
czas gdy u nas fabrykacya zamkow, kitddek i tyzw
dowodzi, ze umiano przy niej zastgpiC prace reczna,
pracg maszynowa.

Do jakich granic dochodzi biegtos¢ we for-
mowaniu drobnych odlewéw w amerykarnskich fabry-
kach, niech wystarczy jako przyktad, ze w pewnej
amerykanskiej fabryce, ktora dostarcza przedmiotow,
zaliczajacych sie do rodzaju norymbergskich wyrobow
cynowych, robi n.p.jeden mtody robotnik, tylko przy
recznem formowaniu, od 7—10 000 koteczek, ktdérych
<0—75 sztuk w jednej skrzynce formierskiej sie mie-
$ci, a zarabia przy tem 1 dolara czyli przeszio 2-50 zi.
dziennie. Prawda, ze trzeba sobie tu wyobrazi¢

prace, przy ktdrej, cho¢ sama nie jest ciezka,
z czota sie leje.

W Europie widziatlem tylko w jednej fabryce
prace tak gorgczkowg, a mianowicie w Witkowi-
cach w walcowni rur.

Do wyrobu czesci kolankowatych, stuzacych do
potgczenia rur (Fitting), sprowadzono tam robotni-
kéw angielskich i belgijskich. Kolanka te wyrabia
sie z odpowiednio przykrojonej cienkiej blachy zela-
znej, ktorg sie Kkilkakrotnie w ognisku kowalskiem
ogrzewa, za kazdem ogrzaniem obrabia, a wreszcie
skowuje (s&wejsuje). Do wyrobu takiego kolanka po-
trzeba dwoch robotnikdw, z ktoérych jeden blache
wkitada, po jej dostatecznem ogrzaniu wyjmuje z ogni-
ska, a nastepnie na odpowiednim rogu kowadfa mio-
tem obrabia i wreszcie skowuje, przyczem drugi ro-
botnik tylko dobija.

Jest to robota wymagajgca ogromnej uwagi,
gdyz jeden moment diuzej, a ogrzana blacha juz sie
spali i nie skowa, 0 jedno uderzenie za wiele lub
w niewfasciwem miejscu, a kolanko straci forme lub
blacha stanie sie w tem miejscu za staba. Kazde
uderzenie musi by¢é wyrachowane i pewne; mistrz
jeszcze nie wyjat blachy z ogniska, a pomocnik juz
podnosi miot, aby nie straci¢ chwilki i uderzy¢ tam,
gdzie potrzeba. To tez pot ciurkiem sie leje, ale
prawdziwg satysfakcyg jest widzie¢ w oczach poste-
pujaca robote.

Robota taka odbywa sie milczaco, a wykonuje
sie tak doktadnie i szybko, ze podota jej tylko juz
przez wieki z ojca na syna wrodzona inteligencya
robotnika angielskiego lub belgijskiego. Prébowano
uzy¢ do fabrykacyi kolanek najlepszych robotnikow
niemieckich, ale produkcya ich nie dosiegneta, co do
ilosci, nawet potowy tej, jakiej dostarczat Anglik lub
Belgijezyk.

Ten przykiad dowodzi najlepiej, ze wprawa i in-
teligencya robotnicza bywajg takze dziedziczne.

Dla uzupetnienia tego obrazka dodaje, ze taki
robotnik angielski lub belgijski zarabia, oczywista
przy niezmordowanej pracy, bardzo wiele, duzo oszcze-
dza, a uzbierawszy po Kilku latach kilkanascie ty-
siecy frankéw, wraca do swej ojczyzny, aby sie oze-
ni¢ i rozpocza¢ jaki interes na wiasng reke.

Ot6z musimy sobie przy formowaniu recznem
w amerykanskich fabrykach przedstawi¢ co najmnigj
robotnika o tak wysoidej inteligencyi, no, a z tak
wysoka inteligencya robotniczg przecietnie Europa
konkurowa¢ nie moze.

Toby byt jeden z powodéw, dla ktérych w Eu-
ropie ten system uzycia wyrobow wyltgcznie lanych
przyjac¢ sie nie chce. W Europie w tym wypadku
zastgpiono wysoka inteligencye robotnika amerykan-
skiego maszyng, na skonstruowanie ktorej wysilano
caty dowcip tak, aby jak najmniej zaleze¢ od dobrej
woli robotnika, skonstruowano tez maszyny, przy kté-

pot
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rych robotnik odgrywa tylko role automatu, majgcego
za zadanie dostarcza¢ maszynie materyatu surowego,
a zbieraC i usuwaé czesci gotowe.

Przyczyna, dla ktérej jeszcze w Europie zamki
i ktodki z zelaza lanego sie nie przyjety, chociaz
odpowiadatyby wszelkim wymogom codo ceny, mocy
i pewnosci, jest niezawodnie to, Ze publiczno$¢ nasza
nie chciata sie z niemi oswoi¢, pomimo tego, ze byt
czas, w ktorym wyroby z Zelaza lanego byty bardzo
W uzyciu.

Poréwnajmyz teraz juz powyzej oméwiong nad-
zwyczajng produkcye jednej z najlepiej urzadzonych
lejarni amerykanskich z produkcyg prasy, ktéra moze
wybi¢ do 160 kawatkdw na minute czyli do 90.000
kawatkdw dziennie — zwazmy przy tern, ze robotnik
bez dtuzszej nauki i bez wielkiej wprawy, jakiej wy-
maga koniecznie formowanie reczne odlewdw, moze
rownoczesnie obstuzy¢ kilka pras, ktore majg auto-
matyczne urzadzenia do doprowadzenia materyatu —
to zrozumiemy, ze wyrob sam, mimo znacznie wyz-
szej ceny blachy, w stosunku do zelaza lanego lub
tembardziej w stosunku do leizny kowalnej, z powodu
taniosci samego wyrobu S$miato z tamtemi wspotza-
wodniczy¢ moze.

W walce drobnych wyrobéw lanych z takimiz
z blachy zelaznej mozna wiec przepowiedzie¢ na pod-
stawie powyzszego wywodu, ze blacha zwyciezy.

Dzi$ juz zaczeto wyrabia¢ z blachy prasowanej
tak w Ameryce jak i w Europie narzedzia, ktore od-
znaczajg sie, obok eleganckiego wygladu, takze prak-
tyczng forma, lekkoscig i wielkg mocg; z blachy zela-
znej wyrabiajg juz takze i kota pasowe, a Krupp
w Essen prasuje w niej nawet cate lawety do armat.

Tym sposobem, wskutek ulepszen konstrukcyi
maszyn roboczych i znacznych postepéw w wyrobie ze-
laza samego, odbywa sie powoli wymiana materyatow
surowych, a wiec zelaza lanego na blache, o0 czem
przed dziesigtkiem lat nawet i mysle¢ nie byto mozna.

Przejscie z pracy recznej do produkcyi fabrycz-
nej wywotlato, tak samo jak i w innych gateziach
przemystu, tak i we fabrykacyi zamkéw i kiodek,
prawdziwy przewrot; zato, co przed kilkunastu laty
kosztowata jedna ktodka, dostanie dzi§ caty tuzin.

Jako rzecz wielce zajmujgcg podaje w koncu
obraz drobnej a przytem olbrzymiej fabrykacyi w mia-
steczku Velbert w Westfalii, gdzie produkujg wytacznie
tylko zamki i kiodki.

O rozmiarze tej produkcyi nabierzemy wyobra-
zenia, jesli sie powie, ze w Velbert zajmuje sie wyro-
bem zamko6w do 4.000 robotnikéw, ktérzy dziennie wy-
rabiajg do 10.000 tuzindbw zamkow najrozmaitszego
rodzaju, co daje rocznego obrotu do 4,000.000 tu-
zindw.

Ta olbrzymia produkcya dala sie uzyska¢ tylko
przy uzyciu wielkiej ilosci maszyn roboczych i przy
mozliwie najdalej idgcym podziale praoy.

Wszystkie czesci sktadowe tych zamkéw i kio-
dek prasuje sie, a tylko klucze i niewielkg ilos¢ za-
sow leje sie.

Maszynami, stuzacemi do wyrobu tych czesci
sktadowych, sg: prasy, juzto z urochomieniem eks-
centrycznem, juzto z uruchomieniem za pomocg tar-
cia (Frictionspressen) - nozyce, albo cyrkularne albo
dzwigniowe, poruszane czesto parg — wyztabiaczki,
(Fraismaschinen), tokarnie rewolwerowe i wiertarki.
Z tych maszyn wychodzg po wiekszej czesci kawalki
surowe, do ktérych zaliczy¢ nalezy i odlewy. Po-
trzeba je dopiero obrobié¢, a do tego stuzg wytgcznie
tylko szlifierki, ktérych uzycie jest wielkiej donio-
stosci.

Azeby da¢ wyobrazenie nalezyte, do jakiej dro-
biazgowosci dochodzi w Velbert podziat pracy i wy-
kazaC¢ korzysci, jakie ztego podziatu wynikajg, dos¢,
jesli wymienie tylko procedure, stuzacg Jo obrobienia
kluczy lanych.

Kluczéw rozrézniamy dwa gatunki, t.j. gorsze,
a do tych zalicza sie te, ktorych rurka jest peina,
i lepsze, ktérych rurka jest wydrgzong wierceniem.

Z kluczami kategoryi podrzedniejszej nie robi
sie duzo ceremonii, wkiada sie je tak jak sg surowo
odlane, do o$miokatnej, szybko okoto osi poziomej
obracajacej sie zelaznej skrzyni, do ktérej wsypuje
sie pipiotu i odpadkéw ze skory. Po mniej wiecej
szesciogodzinnym ruchu, klucze wyjete ze skrzyni s
juz bez szwu, ktory pozostaje na surowym Kkluczu
od lania i tak gtadkie, ze potrzebujg juz tylko nie-
wielkiego wykonczenia, by mogly by¢ uzyte do zam-
koéw pospolitszych.

Przedniejsze gatunki kluczy wymagajg troche
lepszego obrobienia; potrzeba je wierci¢ a potem szli-
fowac, przyczem zastosowano najzupetniejszy podziat
pracy. Caly szereg robotnikdw stoi przy tawce, na kto-
rej z wielkg chyzoscig obracajg sie kotka szmirglowe,
Pierwszy robotnik szlifuje brédke, drugi rurke,
trzeci szpon, a czwarty wreszcie kotko klucza. Wy-
starczy tylko krétko trwajgce przycisniecie, aby w da-
nem miejscu otrzymac potrzebny szlif. Tym sposobem
tuzin za tuzinem spada szybko do kosza.

Z jaka szybkoscig i wprawg ludzie tu pracuja,
dowodzi, ze za 100 catkowicie wyszlifowanych Kklu-
czy, pfaci sie okoto 12 centéw, a kazdy z zajetych
przytem robotnikéw zarabia przy niezbyt wielkiem
wytezeniu do 2 zt. 50 ct. dziennie.

W samych fabrykach trudni sie mato robotni-
koéw sktadaniem zamkdéw; wieksza ilos¢ robtnikéw, a
szczegOlnie ojcowie rodzin, dostajg do domu wypra-
cowane i przysposobione czeSci do skladania. Po-
trzeba tylko niewiele minut, aby ujrze¢ zlozony
juz caly tuzin zamkdéw. Fabrykanci ptacg za zlo-
zenie tuzina zamkoéw od 10 do 20 centébw, a mimo
tak niskiej ptacy ludzie dobrze zarabiaja.
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Jaki dobroczynny wptyw ta fabrykacya wy-
warta, najlepiej dowodzi miasto Velbert, o ktérem
tu mowa, liczace obecnie do 20.000 mieszkaricow.
Przed dwudziestu laty miato ono ledwie % cze$¢
obecnej liczby mieszkancow, a pracownie, majace ma-
szyny, mozua byto policzy¢ na palcach.

Obecnie jest w Velbert okoto 50 wiekszych fa-
bryk, ktére sie trudnig wylgcznie tylko wyrobem
czesci sktadowych zamkéw i ktodek, przyczem ogolny
dobrobyt kwitnie i miasto coraz bardziej sie roz-
rasta.

Karol Bity.

Postepy w wypalaniu wapna.

Whypalanie wapna ulegto ostatnimi czasy znacz-
nym zmianom i ulepszeniom. Dotychczasowe wypa
lanie odbywato sie przy bezposredniem zetknieciu
kamienia wapiennego, wegla i koksu, razem zmiesza-
nych w piecu Proby reformy zwrdcono przeciwko
temu sposobowi  piece mieszane zastgpiono genera
torami gazowymi.

Aby zrozumieé stuszno$¢ reformy, nalezy prze-
dewszystkiem rozpatrzy¢ wady sposobu poprzedniego.

Pierwszg jest znaczna strata na paliwie. Toore-
tycznie obliczono, ze przyjmujac wydajnos¢ wegla
przecietnego na 7.000 cieptostek potrzeba 66 kg. we-
gla do wypalania 1 tony kamienia wapiennego. Tym-
czasem w praktyce na wypalenie 1 t. kamienia wa-
piennego zuzywajg w dotychczasowych piecach llu
do 130 kg. wegla.

Drugim czynnikiem strat jest ta okolicznosé, iz
proces spalenia idzie postepowo w piecu od dotu az
do gory, wiec wegiel spala si¢ nierdbwnomiernie, za-
tem powietrze wchodzgce do pieca jest zuzywane zu-
pelnie w coraz wyzszych dopfero warstwach, a
nakoniec nadchodzi chwila, ze nie bedac zuzyte
w zupetnosci w piecu, powoduje ptomien nad
piecem, czasami nawet w pewnej odlegtosci po nad
otworem pieca. Rozumie sie ze ptomien ten, to czy-
sta strata paliwa bez korzysci dla kamienia wapien-
nego, przytem i czas trwania ognia dla zupeinego
wypalenia musi by¢é znacznie przedtuzony.

Nakoniec jedng z waznych niedogodnosci piecow
wapiennych dawnej konstrukcyi jest jeszcze i to, ze
wobec trudnosci regulowania ognia, kamien moze by¢
rozgrzanym zbyt predko, co powoduje (przy pewnej
wilgotnosci kamienia) pekanie i rozsypywanie sie
w miat mniejszych kawatkéw. Miat ten zasypuje prze-
strzenie miedzy kamieniami oddzielnymi i powoduje
nieregularno$¢ ognia. Zdarza sie, ze ptomien idzie
to jedng, to drugg strong pieca, a czasami zaczyna
wydobywaé sie dotem. Rzecz prosta, ze w takich
warunkach mowy by¢ nie moze o réwnem i zupel-
nem wypalaniu wszystkiego kamienia.

Procz tego piece zwykle, majac forme jajkowatfj.
powodujg obsuwanie sie wegla razem ze spalonym
kamieniem wapiennym. Wegiel ten w stanie wp6t
spalonym wychodzi z pieca razem z wapnem goto-
wym i zanieczyszcza je.

Préby uzycia gazéw do wypalania wapna da-
tujg od ostatnich dwoch dziesigtkbw lat. Pierwotne
proby tyczyly sie zastosowania gazow z wielkich
piecow lub piecéw koksowych. Nastepnie cukrownicy,
potrzebujacy, jak wiadomo, najczystszego wapna
do rafinowania cukru, zainteresowali sie sposobem
gazowym, jako dajgcym znacznie czystsze wapno.
Teraz sg w uzyciu rozmaite piece z generatorami
dwoch typow: 1) o ciggu naturalnym i 2) o ciggu
dmuchawkowym. Podajemy opis tych piecéw dla
tych, ktorzyby chcieli podobne zbudowaé lub stare
piece przerobi¢ na system gazowy, co0 czesto mozna
uskutecznic.

Piec przedstawia ksztalt stozka Scietego, ktdrego
cze$¢ wierzchnig, zakoriczona zamknigciem zwyklem,
zaopatrzona jest w pompe powietrzng do odprowa-
dzania gazow i stuzaca jednoczesnie do regulowania
doptywu gazu i powietrza. U podstawy pieca sg umie-
szczone generatory gazowe systemu Siemensa. Po-
wietrze dochodzi przez otwory wyjsciowe (dla wapna)
i przed spotkaniem z gazem rozgrzewa sig, przecho-
dzac przez warstwy wapna wypalonego. Pas wysokiej
temperatury znajduje sie mniej wiecej na jednej trze-
ciej wysokosci pieca. Piec ten nie posiada ani jednej
z wad systemu poprzedniego. Gaz przenika z tatwo-
Scig pod cisnieniem do wewnetrznych warstw kamie-
nia wapiennego i miesza sie z wiekszg dokfadnoscia
Z powietrzem rozgrzanem. Ptomien jest krotki, przez
co ciepto daje sie dokfadniej spozytkowaé, a kamien,
suszac sie powoli, nie peka i nie zasypuje kanatow
dla dostepu powietrza. Przez regulowanie szybkosci
pompy mozna regulowaé dostep powietrza. Jezeli
ilo$¢ jego odpowiada Scisle ilosci potrzebnej do spa-
lenia gazu, to przez to podwyzsza sie procent wy-
produkowanego kwasu weglowego w gazie odprowa-
dzanym pompa. Srednia ilo$¢ jego wynosi 32—35%,
a podobno mozna i 36% osiggna¢. Wapno wypalone
wychodzi z pieca dobrze prowadzonego $rednio ciepte,
a gazy majg temperature niewiele wyzszg nad 100°
z czego widocznem jest, ze cieplik zuzytkowywa sie
doktadnie.

Znacznie lepsze rezultaty osiagnieto z generato-
rami dmuchawkowymi, w ktérych produkcya gazu
jest zupetnie niezalezng od dziatania pompy. Gazu
dostarcza generator dmuchawkowy o popielisku zam-
knietem, ailo$¢ jego jest zalezng od iloSci powietrza,
ktérego doptyw prz~z dmuchawke mozna regulowac
dowolnie.

Uzywane sg takze injektory czyli wtryski paro-
we w generatorach gazowych systemu W. I. Taylora,
ktére wraz z powietrzem wprowadzajg do pieca pare



wodng, co ma tg zalete, ze para wodna rozktada sie
w wysokiej temperaturze i wydziela z siebie wodor,
ktory jest gazem palnym i takze przez spalenie sie
przyczynia sie do podniesienia temperatury.

Piece tak urzadzone nie pochianiajg wiecej jak
60—70 kg. paliwa na tonne materyatu, zaleznie od

K ROKI

T. Z P. K

NIEUSTAJACA WYSTAWA okazéw przemystu
krajowego (plac Halicki 10) napetnita sie tak pod jesien,
ze coraz wiekszg jest obfitos¢ wyboru pieknych i pozy-
tecznych przedmiotow, w ktore sie tam szczery mitosnik
przemystu krajowego moze zaopatrzyc.

Do najpozyteczniejszych w tym sezonie nalezg trwate
i powazne w barwach i apreturze sukna i kangarny
z Rakszawy. Z prawdziwem zadowoleniem sprawdzic¢
nalezy w wyrobach tych staly postep. To tez coraz licz-
niejszg staje sie klientela sukien rakszawskich i na wy-
stawe zaglada cc chwila ten i 6w, pragnacy zaopatrzy¢
sie w trwatg i fadng odziez jesienna.

Z uznaniem nalezy podnies¢, ze nowa Dyrekcyg Za-
ktadu sierot we Lwowie zglosita sie takze do Zarzadu
Wystawy, aby sobie zapewni¢ sukna rakszawskie na
odziez zimowg dla swych wychowancéw i wychowanek.

Ruchliwe Towarzystwo tkackie w Glinianach
nadestato adamaszki jedwabne, ktore tam rozpoczeto wy-
rabia¢ gtéwnie w celu wytworzenia konfekcyi szat litur-
gicznych dla kosciota wschodniego. Przystane wzory na-
dajg sie takze wybornie do obijania mebelkéw filigra-
nowych.

W zakresie wyrobow drzewnych sg do zanotowania
nastepujace oryginalne okazy :

Garnitur sypialniany, wykonany z drzewa limbo-
wego przez stolarza lwowskiego, K. Bieleckiego, w ce-
nie 450 zt

Stolik okragty i trzy taboreciki do fortepianu,
destane przez szkote drzewng w Kotomyi.

Nowe faweczki i stoteczki z ornamentyka wypalana,
wyrob p. Krasowskiej z Krakowa.

Miedzy nowowystawionymi meblami zastugujg takze
na uwage sofa (dds-a-dés) w cenie 65 zt. i foteliki ka-
towe po 28 zt., wyscielane kilimkami glinianskimi przez
tapicera lwowskiego M. Gasior owskiego (ul. tycza-
kowska 22).

Szkota koszykarska w Rudkach nadestata kotys-
ki i duze stoty roboty koszykarskiej, celujace doktadno-
Scig wyrobu.

W rzedzie przedmiotow, reprezentujacych artysty-
czng prace kobiet, zastugujg na uwage malowania na
porcelanie panny I. S. Lang, ktéra ksztalcita sie w tej
specyalnosci w Reutlingen, i talerze metalowe z owoca-
mi, malowanymi przez panne Zofie Reut.

Fabryba wodek i likierow J. Baczewskiego
wzbogacita kolekcye swych wyrobow nowymi wytworami,
jak ,,Esprit au the*, nAmer“ iinne, ktore, jak sie zdaje,
zajma godne miejsce obok innych, tak dobrze juz reno-
mowanych napitkéw tej fabryki.
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kamienia. Jest to rezultat prawie teoretyczny. 1los¢é
paliwa zalezy od gatunku kamienia: kamien twardy
wymaga mniej paliwa od kamienia miekkiego. Piece
zwyczajne mozna przerabia¢ na piece z generatorami,
pod warunkiem, ze wysoko$¢ ich jest znaczng w sto-
sunku do Srednicy.

KA.

W ostatnich czasach zakupit za posrednictwem
Wystawy p. R. Palch z Jasta garnitur pieknych mebli
barokowych i pare makat.

Wystawy.

WYSTAWA ARTYKULOW ZYWNOSCI W LON-
dynie. Wedtug oficyalnego zawiadomienia ministerstwa
handlu odbedzie sie od 30. pazdziernika do 5. listopada
br. w Londynie XIX. miedzynarodowa wystawa dla pi-
wowarow, stodownikéw, fabrykantdw wdd mineralnych
destylatoréw, handlarzy win, restauratoréw i td. ziaczona
z miedzynarodowemi specyalnemi konkurencyami piwa,
napojow destylowanych i palonych, wdéd mineralnych, win
i wszystkich artykutéw zywnosci.

Zapiski przemystowe,

KURS MAJSTERSKI DLA SZEWCOW we Lwo-
wie, drugi juz z kolei, rozpoczat sie d. 4. b.m. i potrwa
do 25. listopada. Przyjetych nan zostato 12 frekwentan-
tow, tak czeladnikdw jak i majstrow szewskich a to 5
ze Lwowa, 1 z Przemysla, 1 z Tarnopola, 1 z Rozdohy,
1 z Mikuliniec, 1 ze Skafatu, 1 z Rzeszowa i 1 z Pil-
zna. W obec znaczniejszej liczby zgtaszajgcych sie, po-
wzieto zamiar z poczatkiem przysztego roku urzadzi¢ kurs
majsterski dla szewcow w Krakowie, gdzie magistrat
mysl te goraco popiera. Na kurs ten, oprocz uczestnikow
z Krakowa, mogliby by¢ przyjeci kandydaci z zachodnich
miast i powiatow kraju, ktorzy obecnie nie mogli juz by¢
uwzglednieni.

ODPADKI KORKOWE, pozostajgce przy cieciu
korkéw do butelek i stare korki, ktorych tak wiele wala
sie bezuzytecznie, sg jeszcze wybornym materyatem do
wytwarzania ptyt budowlanych lub trotoarowych, posia-
dajgcych niemale zalety. Na ostatniej wystawie w Lipsku
wybudowata firma Stumpf z Plagwitz caty pawilonik z ptyt
korkowych, utworzonych z odpadkoéw korkowego drzewa
w potaczeniu z zaprawag mineralng, ktora je razem wsil-
ng mase spaja. Lekkos¢ korka, jego elastycznosc i wielka
wytrzymato$¢ na cisnienie, nadto jego nieprzenikliwos¢
na fale ciepta i glosu sg zaletami, ktére go czynig cen-
nym bardzo materyatem budowlanym w takich wypad-
kach, gdzie chodzi o wznoszenie lekkich S$cianek izola-
cyjnych, suszarni, kanatow do przeprowadzenia cieptego
powietrza i td. Wyrabiane w Plagwitz ptyty dadzg sie
kraja¢, pitowa¢ i gwozdziami przybija¢ jak drzewo.

NOWA ROSLINE BAWELNIANA odkryt przed
czterma laty miody podréznik amerykanski H. D. Carrol
w Srodkowej Afryce. Zdumiony iloscig i jakoscig widkna,
otulajagcego nasienie tej rosliny, podobnie jak nasienie
znanej bawelny (G-ossypium), zabrat ze soba pewng ilos¢
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nasienia nowej rosliny i spowodowat w r. 1895 prdbng
uprawe tegoz w Ameryce, w stanie Georgia. Préba sie
udata i od tego czasu wiatach 1896 i 1897 rozmnozono
nowg rosling do tego stopnia, ze na rok przyszly jestjuz
projektowanem zatozenie wiekszej plantacyi nowego ga-
tunku baweiny.

Szczegoty, podane o nowej tej roslinie przez pisma
amerykanskie, sg tego rodzaju, ze jesli je wieksza proba
plantacyjna sprawdzi, to moga wywrze¢ bardzo znaczny
wpltyw na produkcye bawelny i obnizenie jej ceny. Ro-
$lina bawelny, uprawiana dotgd w Ameryce, wyrasta
stosownie do jakosci gruntu i starannosci uprawy na wy-
sokos¢ 3 do 6 stdp — nowa roslina za$ dochodzi do wyso-
kosci 12 a nawet 14 stop i stosownie do tego znacznie
wiegkszg jest jej wydatnos¢, tak, iz na obszarze jednakich
rozmiarow moze wydac¢ 3 razy tyle wiokna, co bawetna
zwykla. Przytem nie wymaga ona tyle starannosci, szcze-
golniej w pierwszych tygodniach uprawy, co bawetna do-
tychczasowa, oraz zadowolni sie gorsza jakoscig gruntu
i wytrzymalszg jest na stoty. Jezeli zwazymy, ze ba-
wetna jest dla Ameryki artykutem handlu, przynoszacym
rocznie 360 milionéw dolaréw, to mozemy sobie wyobra-
zi¢, jak wielkg rewolucye sprowadzitoby w tej produkcyi
zaprowadzenie nowej rosliny o takich zaletach.

MOTORY SPIRYTUSOWE. Dnia 26. i 27. marca
przeprowadzono préby z motorem spirytusowym w fabryce
braci Korting w Hanowerze. Préby byly zupetne przy
uzyciu hamulca, indykatora, przyrzadu do mierzenia wody
ochtadzajacej i rozmaitych termometréw. Obserwowano
ilos¢ obrotow motoru, temperature i ilos¢ zuzytej wody
do chtodzenia cylindra. Do prob uzyto spirytusu z za-
wartoscig alkoholu 93°/0, co odpowiada ciezarowi witasci-
wemu 0'8.149; obcigzenie hamulca wynosito przecietnie
77.5 kg., przecietna za$ ilos¢ obrotbw na minute wypa-
dta 228. Z prob tych wynikto, ze na konia i godzing
zuzywa sie 0'49 1 spirytusu, a wody do chiodzenia cy-
lindra motoru 21'86 1 Ten ostatni wydatek mogt by¢
jeszcze zmniejszonym, gdyz woda chtodzaca ogrzewata
sie tylko do 58° O. Bieg motoru byt zupetnie spokojnym
i prawidtowym. Nie dawato sie uczuwac¢ zadnych uderzen,
mogacych wptywaé ujemnie na motor, gdyz spirytus spa-
lat sie zupetnie réwnomiernie. Ta ostatnia wiasnos¢ spi-
rytusu daje mu wyzszo$¢ nad innymi materyatami  wy-
buchowymi, jak réwniez i ta okolicznos¢, ze spirytus nie
zawiera w sobie ciezkich weglowodoréw, a wiec motor
nie zanieczyszcza sie, jak to ma miejsce w innych mo-
torach wybuchowych, ktore trzeba do$¢ czesto oczyszczac,
a zatem zatrzymac¢ ich bieg na pewien czas. Motor, 0
ktorym mowa, fabryka zbudowata specyalnie, w celu
przeprowadzenia odno$nych prob; wykonano go wedtug
typu motoréw benzynowych, a przy takich wymiarach, przy
ktorych motor benzynowy rozwija prace 6 koni, spirytu-
sowy dat 9’933 k. Obecnie praca motoréw spirytusowych
wypada nieco drozej niz naftowych lub benzynowych, a
to wskutek wysokiej ceny spirytusu; przy jej obnizeniu
motory tego rodzaju moga znalez¢ szersze zastosowanie
dla przemystu drobnego.

PODLOGI Z BETONU ZUZLOWEGO. Zwykte
podiogi betonowe w S$lusarniach i w ogéle warsztatach
mechanicznych, nie sg odpowiednie, gdyz nie sg nalezy-
cie trwate. Wskutek uderzen i wstrzasnien, powodowa-
nych maszynami pomocniczemi, psujg sie one bardzo
szybko. Wedtug Baumdterialienkunde, do tego celu daleko
lepiej daje sie zastosowac beton zuzlowy, w skiad ktorego
wchodzi: cement, wapno, piasek i zuzel z wegla kamien-
nego. Nasamprzdd uktada sie warstwa betonu o grubosci
25—30 cm. i kladzie sie na 1 cze$¢ cementu portlandz-

kiego czesSci wapna gaszonego, 3 czesci piasku i 7—8
czesci grubego zuzla, dobrze przesianego. Na to idzie do-
piero warstwa cienka (4—5 cm.) z 1 czeSci cementu,
2 cz. piasku i 2 zuzla drobnego, nie zawierajacego wcale
popiotu.

BLACHA Z ZELAZA ZLEWNEGO DO BUDO-
wy kottdbw. W Niemczech juz od lat dwudziestu do bu-
dowy kottéw stosujg blache z zelaza zlewnego, szczegdlnie
na kotly do parostatkow, a od lat 10 zaczeto stosowac
blache takg i do kottow statych lgdowych. Towarzystwa
opieki nad kottami parowymi zaczety zajmowal sie tg
sprawg i prowadzi¢ odno$ne badania. Utrzymuja one, Ze
od lat 5 zelazo spawalne idzie na budowe kottow tylko
na specyalne zadanie. Nalezy jednakze uzywaé zelazo
zlewne miekkie i wisne, a nie twarde, t. j. takie, jakie
obecnie otrzymuje sie z piecow ptomiennych Siemens-Mar-
tin'a, a unika¢ potrzeba zbyt twardego materyatu o zna-
cznej wytrzymatosci, jaki otrzymywano dawniej z kon-
wertorow, gdyz w tego rodzaju materyale juz podczas
poczatkowej obrobki pokazujg sie rysy, ktére pozostajg
i w blasze. Przyjmujgc to wszystko na uwage, towarzy-
stwa opieki nad kottami ustanowity pewne normy dla
zelaza zlewnego, uzywanego na blache kottowg i w kaz-
dym poszczegéinym wypadku wymagane sg odnosne proby.
Postawiono roéwniez za warunek, zeby na nity uzywac
tylko zelaza spawalnego.

Blacha z Zzelaza zlewnego obrabia sie bardzo dobrze
| przedstawia jeszcze te wyzszo$¢, ze mozna jg miec
znacznie wigkszych rozmiarow niz z zelaza spawalnego,
wygrywa sie wiec na ilosci potgczen nitowych. Wspo-
mniane towarzystwa wymagaja, zeby otwory nitowe tylko
wiercono, oddzielne za$ czeSci kotta spajano lub wykre-
powano. Przed pojsciem do dalszej obrébki, muszg byé
ponownie rozgrzewane w piecach zarowych. Jak gloszg
sprawozdania 5-u towarzystw, nie zauwazono w kottach
juz dziatajgcych z blachy i zelaza zlewnego Zadnych
uszkodzen specyalnych, jak rowniez statystyka nie zazna-
cza wybuchow kottéw tego rodzaju.

Zapiski handlowe.

WYWOZ SZKEA i towaréw szklanych i keramicz-
nych z Austro-Wegier do Serbii wzmogt sie w ostatnich
czasach. Wicekonsul austryacki w Niszu raportuje, ze
podczas gdy w r. 1895 przywieziono do Serbii 1445 ct.
m. tego artykutu wartosci 60.000 dinaréw, to wr. 1896
wynosit juz ten przywdz 2100 ct. m. wartosci 87.000 di-
narow. Udziat Austryi w tym imporcie obliczajg na 850/0,
reszte pokrywa przemyst Niemiec. Najsilniej zastgpionem
jest tutaj szkto taftowe na szyby do okien, szczeg6lniej
wyrob pierwszego wegierskiego Towarzystwa akcyjnego
dla wyrobu szkia. Przedewszystkiem brane jest szkio
2 mm. grubosci, t z. ,Blaumarcs" po cenie 140 zi. za
kope loco Belgrad. Szkia detego, biatego i zielonego do-
starcza przedewszystkiem Kroacya i Stawonia. Cylindrow
do lamp, z ktérych rozmiary na 5™ i 6™ najbardziej
sg poszukiwane, sprowadzano nieco z Niemiec po niz-
kich cenach, lecz za to lichego gatunku; lepszych w zna-
cznie wiekszej ilosci dostarczata Austrya. Niemiecki
produkt ptacono po 2-75 frankéw wzlocie za 100 sztuk,
austryackie za$ po 2 do 220 zt. za 100 sztuk loco fa-
bryka.

Dla szkfa prasowanego, lamp (szczeg6lniej tanich)
i porcelany (sorty secunda i tertia, czeskiej) jest zawsze
Austrya gtéwnym dostawcg. W naczyniu kamionkowem,
dzieki pieknym formom i ISnigco biatej emalii, wziely
Niemcy gore nad wyrobem budapeszteriskim, ktory tam
byt pierwej dowozony, a teraz go bra¢ zaprzestano.
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RozmaitosSci.

NOWE KOPALNIE ZEOTA, okazujgce sie coraz
obfitszemi, zostaly odkryte w Alasce, najbardziej na pot-
noc posunietym kraju pétnocnej Ameryki, stanowigcym
potnocno-zachodnie jej wybrzeze.

Kraj ten arktyczny, o klimacie bardzo surowym,
liczacy okoto 1,500.000 kim. kwadr, obszaru, lecz zale-
dwie 40.000 mieszkancOw i to przewaznie Eskimosow,
trudnigcych sie gtownie towami zwierzat, dostarczajgcych
futer, nabyty w roku 1867 Stany Zjednoczone od Rosyi
za cene 11 milionéw rubli. Nie przeczuwano podoéwczas,
ze w kraju tym odkryte zostang skarby, mogace wartos¢
jego znacznie podnies¢, gdyz dopiero badania ostatnich
lat wykazaty, ze w zwirze i namutach poteznej rzeki
Yukon a szczegdlniej mniejszego jej przyptywu Klondyke,
znajduje sie duzo ztotego piasku.

Wiedziano juz wprawdzie dawniej, ze znajduje sie
gdzie$ ztoto w Alasce, bo mysliwi, przychodzacy z puszcz
tego kraju ze skorami, przynosili czasem takze woreczki
ze ziotem w ksztatcie drobnych ziarnek piasku, lecz skad
to ztoto pochodzito, nie umiano doktadnie poda¢. Dopiero
w r. 1882 zbadano blizej, ze w zwirze rzek wspomnia-
nych znajduje sie zioto, a na terytoryum sasiadujacej
z Alaskg Kolumbii angielskiej zapuszczali sie juz w roktT
1887 poszukiwacze ziota celem wydobywania go z rzeki,
Yukon i jej doptywéw. Badania przedsiebrane wdwczas
z ramienia rzgdu kanadyjskiego, przez pp. Dawsona
i Ogilvie, nie zachecaty jednak do poszukiwania ztota na
wiekszg skale, gdyz nie spodziewano sie wynikéw, mo-
gacych optaci¢ trudy wsrod niedostepnych, niemal wiecz-
nym mrozem S$cietych pustyn. Dopiero w ostatnich latach
zaczeli Scigga¢ z Kalifornii i z San Francisko wytrwalsi
poszukiwacze, a gdy sie okazato, ze muly i zwiry rzeki
Klondyke sg tak ziotodajne, jakich dotad nie byto, roz-
poczeta sie ttumna wedréwka poszukiwaczy i awanturni-
kow wszelkiego-rodzaju do tej nowej krainy ztota.

Rzad Stanéw Zjednoczonych przestrzega wprawdzie,
ze ta kraina ziota jest takze kraiug okropnych mrozow,
ze jak tam wody zamarzng w polowie pazdziernika, to
puszczajg dopiero z koricem maja, ze nie ma tam miesz-
kan, zywnosci, szpitali, lekarzy i t. d. — wszystko to
kaze ogtasza¢ i rozlepia ogtoszenia po gtéwnych portach
— ale pochodu poszukiwaczy ziota nie zdota powstrzy-
ma¢. W sierpniu b. r. wybrato sie ich 10.000 do Klon-
dyku i to ucigzliwg bardzo drogg lgdowg. Ilu ich sie
tam dostato, ilu wytrzyma — kt6z zdota powiedziec !

Juz przesziego roku przezimowato nad Klondykiem
okoto 3.000 ludzi, a zarobki mieli bardzo znaczne. Mo-
wig, Ze robotnik pobiera tam ptacy 2 dolary t. j. prze-
szto 5 zt. w. a. — nie na dzien, lecz na godzine i je-
szcze przy dtuzszem zobowigzaniu wymawia sobie zy-

wnos$¢. Ale tez i rezultaty nie sa do pogardzenia —
przynajmniej dla tych, ktérym sie udato. Clarenee
Berry, ktéry zdaje sie odkryt te pola ziote czyli
t. z ,plaeeryu, przywidzt 28.000 funtdw szterlingdw

(blisko 400.000 zt.) zebranych w przeciggu 6ciu miesiecy.
Czterdziestu innych poszukiwaczy powrdcito rowniez
z mniejszym lub wiekszym majgtkiem zebranym w ciggu
jednego lata — czesto w kilka tygodni. Zapewniaja, ze
jednej czelusci (czeek), ktorg nazwano EI Dorado Gzeek
przecietny kubet mutu zebranego na chybit trafit za-
wiera za 215 dolaréw (530 zt) ziota — a kubetl znaczy
tyle, ile cztowiek moze udzwignaé w jednej" rece.

Wszystko to, jesli sie nie okaze przesadg, moze
wplyna¢ na znaczne podniesienie produkcyi i potanienie
ztota.

CZELADNIK MILIONEREM. Byto to w r. 1826.
Do matej wioski, niedaleko Kolmaru w Alzacyi, przy-
byt nbogi czeladnik tokarski. Z butéw podartych wyta-
zity mu palce, na barkach dzwigat ubogie zawiniatko,
odzienie $wiecito dziurami i fatami. Nazywat sie Muhle.
Przyszedt do fabryki maszyn, ktéra byta w wiosce i pro-
sit o robote.

Wygladat zanadto po dziadowsku, aby mogt wzbu-
dzi¢ zaufanie, to tez wiasciciel fabryki odprawit go od
bramy. Lecz gdy Muhle, strapiony odmowsg, wsadzit ka-
peluszyne na gtowe i zwrdcit sie, aby iS¢ dalej, przywo-
tat go napowrodt wiasciciel fabryki.

— €0z to u licha za kapelusz, co pan masz na gto-
wie ? — zapytat.

— A no, to moj kapelusz, wytoczony z drzewa.

— Z drzewa? Pokaz no go blizej — pytat zacie-
kawiony fabrykant. — Gdzie$ go pan kupit?

— Co miatem kupowa¢ | Sam sobie go zrobitem.

— Jakim sposobem?

— Utoczytem na tokarni.

— Ach, gadaj pan to komu innemu! —zawotat ze
Smiechem fabrykant. — Na tokarni toczy sie tylko
przedmioty okragte, nie owalne, a panski kapelusz jest
owalny.

— A przeciez ja sam go wytoczytem i to na to-
mkami — rzekt z calg stanowczoscig Muhle.

Fabrykant spojrzat teraz uwaznie na biednego cze-
ladnika i uderzyty go bystre, rozumne jego oczy.

— Chyba pan jeste$ czarodziejem — rzekt Smiejac
sie. — Jakzes mogt owalng rzecz wykona¢ za pomoca
toczenia ?

— Ot, przestawitem S$rodkowy punkt w tokarni
i toczytem jak mi sie wydawato, aby kapelusz do mojej
glowy dopasowaé. Nie sta¢ mnie bylo na parasol, wiec
musiatlem sobie zrobi¢ takie nakrycie glowy, ktéreby
nie fatwo przemakato.

Fabrykant byt zdumiony pomystem Muhlego. Sam
z, siebie wynalazt on sposéb toczenia ciat owalnych,
ktoro ma dzi§ tak wielkie zastosowanie w fabrykacyi
maszyn.

— Chodz pan, dostaniesz robote — rzekt biednemu
czeladnikowi.

I umiescit go w swojej fabryce, a wkrotce przeko-
nat sie, ze Muhle byt robotnikiem wybornym i cztowie-
kiem genialnym, pelnym pomystow, ktéremu trzeba byto
tylko wiecej wiadomosci i inteligentnego Kierownictwa,
aby pomysty swe mogt w praktyce zastosowywac. Nieba-
wem stal sie tez Muhle spdlnikiSm fabrykanta, a po
$mierci jego objagt sam fabryke i pozostawit po sobie
dobrze zapracowane miliony. Drewniany kapelusz utorowat
mu droge do szczescia.

NAJSZYBSZA PODROZ NA OKOLO ZIEMI
musi trwac¢ obecnie co najmniej 66 dni. Liczagc miano-
wicie od Nowego Yorku i biorgc za podstawe obRczenia
najszybsze pociagi kolejowe i parowce, wymaga droga
z Nowego Yorku w Ameryce do Southampton w Anglii
6 dni, z Southampton przez Paryz do Brindisi nad Adrya-
tykiem poétczwarta dnia, z Brindisi przez Kanat Suezki
do Yokohamy w Japonii 42 dni, z Yokohamy do San Fran-
cisko na zachodnim wybrzezu Ameryki p6tnocnej 10 dni,
a stad do Nowego Yorku pétpieta dnia.

Zdaniem ksiecia Chilkowa, rosyjskiego ministra ko-
munikacyi, zostanie czas ten przez wybudowanie Kkolei
syberyjskiej o potowe skrécony i bedzie wynosit jedynie
33 dni, a to wedle nastepujgcego rachunku. Z Bremy,



— 240 —

ktérg bierze za punkt wyjscia, jadzie sie do Petersburga
kolejg poéttora dnia, z Petersburga do Wiadywostoku nad
morzem Japonskiem, przy szybkosci pociggu kolejowego
48 kim. na godzine, trzeba bedzie 10 dni, z Wladywo-
stoku do San Francisko parowcem takze 10, stamtad do
Nowego Yorku kolejg polpieta dnia, a z Nowego Yerku
do Bremy parowcem 7 dni, a wiec razem tylko 33 dni!

»NAFTY* nr. 18 wyszedt i zawiera: Sprawy To-
warzystw naftowych: Posiedzenia Wydzialu krajowego

Towarzystwa naftowego. — Cze$¢ informacyjna Jede-
naste miedzynarodowe Zgromadzenie technikéw naftowych
w Berlinie, nap. Wactaw Wolski. — Chleb dla swoich.
— Ubezpieczenie od wypadkéw — Z dziejow oswietle-
nia przez W. Wr. (Dok.)) — Handel i przemyst. — Ko-
respondencye: z Borystawia. — Literatura. — Kronika.
— Ogtoszenia.

Drobne przepisy.

PRZYOZDABIANIE WYROBOW DREWNIA-
nych. Dla wywotania rysunku barwnego na drzewie, naj-
pierw gtadkg powierzchnie drzewa wytrawia sie kwasem
solnym, wskutek czego powierzchnia ta staje sie poro-
watg. Nastepnie do tej powierzchni drewnianej przyciska
sie bardzo silnie ptyte metalowg, zaopatrzong w rysunek
rzezbiony, poczem obrabia sie pumeksem, az do zupeinej
gtadkosci. Jezeli tak przygotowang powierzchnie drewnia-
ng napuscimy roztworem barwnika, to otrzymamy na niej
piekny rysunek, gdyz miejsca zgniecione, zgeszczone przez
nacisk wystajgcych czesci rysunku na ptycie metalowej,
nie przyjma tyle barwnika, co inne miejsca, gdzie drewno
nie zostato Scisniete.

Powierzchnie czarne, z potyskiem matowym, otrzy-
ma¢ mozna na drzewie w sposéb nastepujacy: Gtadko
ostrugang i wyrdéwnang powierzchnie napuszcza sie naj-
pierw silnym odwarem z drzewa brezyliowego, a zanim
zupetnie wyschnie, jeszcze roztworem octanu zelaza. Otrzy-
ma sie w ten sposéb powierzchnie zabarwiong na czarno,
ktérg po dokfadnem wyschnieciu nalezy wygtadzi¢ w zwy-
kty sposob. Po ostatniem wygtadzeniu za pomocg pumeksu
i oliwy, poleruje sie jg rozczynem jasnego szelaku, w kto-
rym rozpuszczono czarny barwnik anilinowy. Po wyschnig
ciu nalezy jeszcze wyszlifowa¢ pumeksem palonym i wo-
dg, za pomocg kawatka pilsni oczyszcza sie zupetnie
i wreszcie wywotuje polysk matowy za pomocg masy
woskowej.

FyyyY rTffnmamnm Vo»w

Krajowa Szkofa hafciarska

w Makowie

przyjmuje zamowienia na

hafty biate i kolorowe

wykonuje je wedle wiasnych lub nadestanych wzorow

rychto i po bardzo umiarkowanych cenach.

I\Wspierajcie przemyst krajowy!!

Ztoty medal
Lwow 1894,

HAFTY WLOSCI ANEK

Z Humenowa p. Katusz.

Kapy, serwety, serwetki, reczniki, na-

rzutki na stot, portyery
kolorowym haftem na motywach ruskich
przyozdabiane.

Nagroda 8 dukatow
Wieden 1890.

Nagroda 3 dukaty
Krakow 1887.

biate,

Gtéwnymi sktadami, w ktérych wyroby Hu-
menowskie naby¢ mozna, sg:

Nieustajagca Wystawa przemystu krajowego
we Lwowie (plac Halicki 10)

Bazary krajowe we Lwowie i Krakowie,
Handel Mikotaja Ludwiga we Lwowie.

Dyrekcya Zakiadu sierot | ubogich

mvw Drohowvwyzu

poszukuje

czeladnika rymarsko - lakierniczego,
ktory mogtby samodzielnie warsztat prowadzic.

Blizszych warunkéw udziela Dyrekcya li-

stownie.
Zarazem zawiadamia Dyrekcya, ze na
oddziat ubogich mogtby uzyskaC przyjecie

tokarz.

TRESC: Z tegorocznej wystawy przemystowej w Lipsku. — Fabryka%/a i materyaty, stuzace do wyrobu drobnych rzeczy

zelaznych. — Postepy w wypalaniu wapna. — Kronika. —

Wydawca i Redaktor odpowiedzialny: Juliusz Starkel.

gtoszenia.

Z 1. Zwigzkowej drukarni we Lwowie, ul. Lindego 4.



