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Lwowie, dnia 15. stycznia 1900.

Rocznik V.

PRZEWOMK  PRZEMYSLOWY

Organ Towarzystwa zachety przemystu krajowego i krajowego Zwiazku przemystowego.

Wychodzi co dni czternascie — dnia 15. i przy koncu kazdego miesigca.

WARUNKI PRENUMERATY:

W kraju i w catej monarchii:

rocznie 8 koron — potrocznie 4 kor. 20 h. — kwartalnie 2 kor.
40 h. — Poza granicami monarchii rocznie: 9 kor, — pot-
rocznie 4 kor. 60 h., — kwartalnie 3 kor.

Numer pojedynczy 40 h.

Zaproszenie do przedptaty.

Przewodnik przemystowy rozpoczat w roku 1900
piaty rok swego istnienia. Zapraszamy naszych
szanownych czytelnikdw do odnowienia przedptaty, ktora
wynosi w kraju i w catej monarchii:

rocznie 8 koron, pétrocznie 4 kor. 20 h., kwar-
talnie 2 kor. 40 Ii.

Pismo nasze wychodzi¢ bedzie i nadal co dni
czternascie, kazdego 15-go i ostatniego dnia miesigca.

Zwracamy uwage

ze od Nowego Roku wprowadzamy do naszego pisma
nowy dziat inseratowy. Wynika on z ogdélnie odczuwa-
nej potrzeby, co do ktorej sami czytelnicy bezustannie
sie do nas zwracajg. Swiezo otrzymali$my koresponden-
cje nastepujaca:

» WyczytaliSmy z ,, Przewodnika przemystowego"
w Nr. 22, z d. 15. listopada b. r. pod tytutem ..Pazury
krajowe™ wiele miejscowosci z nazwiskiem miast— gdzie
i co wyrabiajg u nas w kraju. ChcielibySmy chetnie
kupowa¢ wprost z fabryk — ale nam idzie gtownie, jak
sie ci panowie nazywajg. Raczy Szanowny Pan podac
nazwiska w nastepnym numerze, a my z gory dzieku-
jemy za mozoty i troski, jakie Pan sobie zadaje dla
podniesienia dobrobytu krajowego™.

Wynika z tego, ze brak wszelkiej reklamy
i dostatecznego rozpowszechniania wiado-
mosci, czego i gdzie w kraju dostae mozna,
tamuje rozwdj krajowego przemystu.

Aby temu zaradzi¢, postanowiliSmy na czele na-
Szego pisma, w rozmiarach najwyzej 3 do 4 centy-
metrowej wysokosci w szpalcie, zamieszcza¢ inseraty
z najniezbedniejszem podaniem adresu i jakosci wy-
robéw wytwdrcy krajowego, ktory sie do nas o to
zgtosi.

Wszystkie przesytki adresowac nalezy:
REDAKCYA

,PRZEWODNIKA PRZEMYSLOWEGO
WE LWOWIE (gmach sejmowy).

Inseraty przyjmuje sig tylko od firm krajowych po ce-
nie 20 h. od wiersza drobnym drukiem w 1 szpalcie lub stale
W+WySk0|(OSCI 3 do 4 cm. po 8 kor. za rok, po 4 kor. 80 h. za
pét roku

Opftate od takiego inseratu obliczamy tylko w tej
wysokosci, aby pokry¢ koszta druku, papieru, admini-
stracyi i rozsyiki.

Wynosi¢ ona bedzie:

Na pot roku, t. j. za (Iwunastokrotne umie-
szczenie inseratu 4 kor. 80 Ii.

Na .caty rok, t. j. za dwudziestoczterokrotne
umieszczenie inseratu 8 koron.

JIST Przyjmowanie inseratéw zagranicznych w na-
szem pismie jest wykluczone.

Inserujgcemu nie nosyta sie bezptatnych egzemplarzy
I inseratem, aby mu jednak ufatwi¢ kontrole, czy in-
scrat jego jest umieszczony, a oraz da¢ sposobnos¢ ko-
rzystania z treSci naszego pisma, znizamy prenumerate
na Przewodnik przemystowy dla kazdego inserujgcego
do (» koron rocznie.

Z nowym rokiem.

Lezy to w naturze cztowieka, ze zakonczywszy
rok stary, a rozpoczynajac nowy, czyni SciSlejszy niz
zwykle rachunek ze swych czynnosci. Nie jest to tylko
zamkniecie ksigg rachunkowych, aby sie przekonaé, czy
byt zysk lub strata, ale takze rachunek moralny: czy
cztowiek przyktadat sie jak nalezy do obowigzkéw
swego zawodu — czy nie zaniedbywal sie w dalszem
ksztatceniu wiasnem, ktorego uzupetnianie jest dzi$ tak
potrzebne — czy petnit to, co do niego nalezy, w obce
rodziny, w obce narodu, w obce spofeczenstwa, w obec
Boga.

Gdyby kazdy przeprowadzat z calg Scistoscig ten
roczny obrachunek sumienia, i wc wady, ktére mu ono

wytyka, starat sie dalej nie popada¢ — rostaby mo-
ralna sita jednostki, a tern samem rostaby potega
narodu.

Losy ojczyzny lezg w rekach nas samych. Jest to
prawda nie ulegajaca zadnej watpliwosci. Mozemy wy-



walczak jej dobro i szacunek u obcych,
porywy mgoraczkowe, kroétkie, nietrwate,
prace cigglty, konsekwentng, nieustanng. Jesli nie sta-
niemy sie zdolni do takiej pracy i do coraz wyz-
szego jej rozwoju — to nie zahamujemy materyal-
nego i moralnego upadku, w ktérym spoteczefdstwo na-
sze jest pograzone.

ale nie przez
tylko przez

Dotychczas wolimy zawsze bankietowaé dla ojczy-
zny, niz dla niej pracowaé. Fajerwerki stow ognistych,
stomiany ogien pozornego patryotyzmu — to bardziej
techce préznos¢ a mniej trudzi — niz sumienna i wy-
trwata praca w swoim zakresie. Prawdziwy jednak pa-
tryotyzm gardzi blichtrem stéw, on wymaga czyndw.
Do czynéw zatem coraz wydatniejszych, coraz wytrwal-
szych, coraz rozumniejszych dla dobra ojczyzny powo-
tuje nas rok i wiek nowy.

Pracy zawodowej ma towarzyszy¢ stuzba obywa-
telska. Kazdy powinien zna¢ zakres swoich praw i obo-
wigzkdw obywatelskich, kazdy powinien je wykonywac
i umie¢ ich broni¢. Lecz nie idzie zatem, azeby w po-

zorach zycia publicznego — co sie u nas do$¢ czesto
przytrafia — traci¢ czas, zdrowie i mienie. Pod pozo-
rem, ze musimy by¢ dobrymi obywatelami, odrywamy

sie chetnie, dogadzajagc wihasnej préznosci a moze i zykce
lenistwa, od obowigzkéw zawodowych i szastamy sie
niepotrzebnie w jakims$ bezcelowym szumie zycia publi-
cznego, ktory nie jest niczem innem, tylko pracowitem
préznowaniem.

Na tem traci rozwoj naszych materyalnych intere-
sow, ktére ostatecznie sg podstawg zamoznosci i sity
catego spoteczenstwa. Rekodzielnik, przemystowiec i ku-
piec moze by¢ dobrym obywatelem, odrywajgc sie tylko
w miare koniecznosci od swego warsztatu, przedsiebior-
stwa lub handlu — a stanowczo oprze¢ sie powinien
pokusie bezcelowego, plotkarskiego politykowania, zbyt
czesto przy szklance i kieliszku. Przeczytanie pisma po-
litycznego wystarczy mu, azeby wiedziat, co sie w Swie-
cie dzieje — niech zresztg speini obowigzek obywatel-
ski na .wezwanie tych, do ktérych z natury rzeczy tok
spraw politycznych i czuwanie nad ich rozwojom na-
leza — a nie bedzie ztym obywatelem. Rozpadanie sie,
nie na stronnictwa, lecz na kliki polityczne, czestokroé
pod wptywem ludzi nieuczciwych, ktérzy pragng miec
tylko metng wode, aby w niej fowi¢ — jest naszem
nieszczesciem. To nas dzieli, rodzi nieufnos¢, nietad,
sprowadza kleski materyalne — gubi nardd.

Narody zachodnie, pomimo bardzo rozwinigtego
zycia politycznego, umig pracowac i pracujg bez poroé-
wnania wiecej od nas, a pracy tej, positkowanej wiedza,
zawdzieczajg swag potege materyalng. | nam tez wiecej
i skuteczniej w zakresie wilasnych zawodoéw pracowaé
nalezy, a juz przez to samo i stanowisko i polityka
narodu bedg silniejsze.

Trzeba takze wiecej wiedzy, Scistosci i rzetelnosci
we wszystkiem eo robimy, bo na tych podstawach

opiera sie przedewszystkiem wziecie rekodzielnika i jego
pracowni, powaga kupca i jego handlu.

Wiecej pracy, wiedzy i rzetelnosci — to podwa-
lina rozrostu dla kazdego przedsiebiorstwa i przybytek
dochodu — mniej lekkomysInosci i prozniaczego poli-
tykowania — to ubytek niepotrzebnego wydatku. Niech
te dwie cyfry zlgczy rozumna oszczedno$¢ — nie ogra-
niczajagca przyptywu wiedzy, a obnizajagca budzet $nia-
danek i schadzek wieczornych przy szklance — a pre-
liminarz materyalny i moralny na nowy rok i wiek be-
dzie miat zdrowe podstawy.

Taki preliminarz zycia przedktadamy wszystkim
naszym przyjaciotom, catej armii przemystu krajowego —
i zyczymy jej powodzenia.

.T. Slarkel.

Nasze szkoty zawodowe.

(Na podstawie sprawozdania Komisyi
przemystowyehj.

kraj, dla spraw

Doroczne sprawozdanie Komisyi kraj, dla spraw
przemystowych, przedstawione Sejmowi za rok 1899,
daje wyczerpujacy obraz naszych, przez kraj utrzymy-
wanych szkét zawodowych dla rozmaitych gatezi reko-
dzielniczych.

Szkot tych liczono w ubiegtym roku szkolnym 35,
a mianowicie: dla wyrobow koszykarskich 7, dla wyro-
bow kotodziejskich 3, dla wyrobow stolarskich 2, dla
zabawek z drzewa 1, dla wyrobdw garncarskich 4, dla
wyrobdw szewskich 5, dla wyrobéw tkackich i sukien-
niczych 9, dla wyrob6w powrozniczych 1, dla wyrobow
koronkarskich 2, dla wyrobéw hafciarskich 1.

Utrzymanie tych szkoét, wedle preliminarzy na rok
szkolny 1898/9, kosztowato ogotem 135.847 zi., z czego
przypadto do pokrycia: na gminy, (oprécz dostarczania
niemal wszedzie bezptatnego umieszczenia, opatu, Swia-
tta i obstugi) 2028 zt, na Rady powiatowe 4380 zi.,
na fundusz krajowy 59.630 zi., na skarb panstwa 31.906,
na pomniejsze zrodta miejscowe 450, na dochdd ze
sprzedazy wyrobéw szkolnych 37.453 1zt

Szczegotowy przeglad szkot i ich frekwencyi daje
wykaz nastepujacy:

N Liczba uczniow (uczennic)
(0]
P zwyczajnych  bs €
’ Nazwa zakfadu ATEIA Ne g
LoV «
1. Dla wyrobéw koszykarskich.
1 Czerwona Wola, szk. koszyk. 15 17 6 38
2 Dzurow . Y 8 6 2 4 4 24
3 Rudki N " 7 26 5 — 4 42
4 Skotyszyn " Y 4 1 4 — 1 2
5 Strychance » " 7 8 — — — 15
6  Wojstaw N ., 2 4 — — 2 8
7 Zator . Y 2 7 2 — _ 1



Liczba uczniéw (uczennic)

N
o ]
= zwyczajnych 2o €
"’ Nazwa zakfadu W klas?é E% g
- Lo L v, €° &
U. Dla wyrobéw kotodziejskich.
8 Grybdw, szkolg kotodziejska 10 5 11 4 30
9  Grzymatéw, szk. . 5 13 10 4 — 3
10 Kamionka Str. szk. kot. cies. 19 7 12 6 — 45
Ill. Dla wyrobéw stolarskich.
11 Kalwarya, szkota stolarska 4 13 2 1 20
12 Stanistawoéw ) 23 12 9 3 6 53
IV. Dla zabawek z drzewa.
13 JAWOIOW v 6 8 — 12 36
V. Dla wyrobéw garncarskich.
14 Ko+omgja, szkotagarncarska 8 5 4 12 29
15 Poromba ‘ 7 3 — — 1 1
16 Touste . 5 1 2 — 4 12
17 Rata kurs garncarski ,, — — — = 20 2
VI. Dla wyrobéw szewskich.
18 Dobczyce, szkota szewska . 11 8 19
19 Drohobycz Y - — — — 20 20
20 Stary Sacz ) 0 8 6 6 — 30
21 Uhnoéw . " 0 1n - - = 2
22 Witkéw . Y 2 7 9 3 - 3
VII. Dla wyrobéw tkackich.
23 Gliniany, szkota tkacka . . 7 13 4 5 29
24 Gorlice Y Y 2 6 3 — — 1
25 Korczyna , Y o 6 4 7 1 — 18
26 Kosow " . o 5 6 7 — 1 19
27 Krosno . R o 3 10 3 — — 2
28 tancut ) e - - 2 5 3 — 4 24
29 Rychwald . N o 3 058 2 — — 10
30  Wilamowice,, . 8 5 3 — 2 18
31 Rakszawa, szk. sukiennicza 16 9 2 _— 1 28
VIII. Dla wyrobéw powrozniczych.
32 Radymno ..o 7 5 — — 19 131
IX. Dla wyrobéw koronkarskich.
33 Kanczuga, szkota koronkar. 16 14 9 39
34 Zakopane " N 28 12 8§ 22 3 73
X. Dla wyrobéw hafciarskich.
35 MaKOW.......ccoveeiviiiieei, 14 12 10 5 41
Razem 332 277 139 53 133 934

Oiekawem jest poréwnanie stanu frekwencyi w szkofach
zawodowych za ostatnie trzy lata, zestawione w nast. wykazie:

Wr 18967 W r. 1897/8 W r. 1898/h

555
b3
uczyto sie uczniéw i uczennic i
N S , o
0 U ) -G£ GE .
rep bop o 08T
koszykar-
stwa . . 8 5 93 110 11 121 141 17 15837 —
kotodziej-
stwa . . 93 1 94 102 — 102 106 — 107 5—
stolarstwa . 34 6 40 58 4 62 66 7 7311—
zabawkar-
stwa .. 12 9 21 20 13 34 14 12 36 2—
garncarstwa 32 10 42 43 20 63 35 37 72 9—
szewstwa . 93 2 95 104 28 132 101 20 121—1
tkactwa . . 138 28 166 156 10 166 170 13 18317 —
powroznic-
twa . .. 10 25 3 11 20 31 12 19 31
korenkar-
stwa . . 120 10 130 114 15 129 109 3 112—17
liafciarstwa 36 10 46 27 4 31 36 5 4110
Kazein 656 106 762 746 125 871 801 133 934 91X2§

wiecej 0 63

Z tego porownania wynika, ze liczba uczniow
szkdt zawodowych stale sie powieksza. Zwyzka ta w po-
rownaniu z rokiem 1897|8 wynosi 7'24'L. Réwnomier-
nie wzrosty tez i wydatki na utrzymanie rzeczonych
szkét. Opierajac sie tylko na kwotach preliminowanych,
w ktorych jednak osigga sie stale pewne zaoszczedze-
nia, wynosity one w 1897 r. 104.994 zi. w. a., w na-
stepnym roku 123.088 zi. t.j. o 17'2"0 wiecej, podczas
gdy frekwencya wzmogta sie o 14'3°/o, w roku za$ 1899
wynosity koszta utrzymania 135847 zt. t. j. o 100l
wiecej, podczas gdy frekwencya wzmogta sie o 7°24no>

Przechodzac do szczeg6towych dziatdw szkot za-
wodowych czytamy w sprawozdaniu Komisyi co ha-
stepuje:

Nauka koszy karstwa w przeznaczonych dla
niego szkotach jest w ciggtym i pocieszajgcym rozwoju,
nietylko z powodu wzmagajacej sie liczby uczni i przy-
bywania nowych, tylko pewnemi kwotami subweneyono-
wanych prywatnych warsztatow naukowych dla koszy-
karstwa, lecz takze ze wzgledu na state ulepszanie sie
wyrobéw koszykarskich.

Oprocz objetych wykazami siedmiu szkot koszy-
karskich, przystgpita Komisya do zorganizowania dal-
szej szkoty krajowej, a mianowicie we wsi Siedlcu
w powiecie bochenskim. Gmina tamtejsza zobowigzala
sie dostarczy¢ na umieszczenie szkoty bezptatnie odpo-
wiedni budynek, oraz opedza¢ koszta opatu, o$wietlenia
i obstugi, a Rada powiatowa bochenska uchwalita sub-
weneyonowa¢ rzeczong szkote przez 6 lat datkiem ro-
cznym po 200 zt. Na tej podstawie przedstawita Ko-
misya Wydziatowi krajowemu szczegdtowe wnioski or-
ganizacyjne, odnoszace sie do zatozenia szkoty koszy-
karskiej w Siedlcu i ma nadzieje, ze juz w styczniu
1900 r. rozpocznie sie tam nauka.

Oprocz szkot przez Komisye zorganizowanych
i bedacych pod naczelnym zarzagdem Wydziatu krajo-
wego, s jeszcze cztery subweneyonowane warsztaty na-
ukowe koszykarskie, a mianowicie: w Zuraw nie,
w Albigowy (powiat tancucki), w Poborcach (po-
wiat rudecki) i w Bil ince (powiat Samborski), gdzie
obok produkcyi, poruczonej juz rekom wprawnym,
ksztalci sie i miodziez w koszykarstwie. Dalsze roko-
wania prowadzi sie z gming m. Dynowa i Wydziatem
powiatowym brzozowskim co do zaprowadzenia tamze
nauki koszykarstwa, wzglednie urzadzenia szkoty koszy-
karskiej.

ZaznaczyC tu nalezy, ze tylko dzieki zaktadanym
szkotom, wzrasta w kraju z kazdym rokiem liczba na-
lezycie wyksztatlconych koszykarzy, ktorzy albo w zwigzku
ze szkotami pracuja, albo jako samodzielni przedsie-
biorcy w rozmaitych miejscowosciach sie osiedlajg i wy-
rabiajg galicyjskiemu przemystowi koszykarskiemu pe-
wne znaczenie. Do$¢ rzuci¢ okiem na wyroby groma-
dzone w bazarach krajowych, azeby uzna¢, Ze jest
w nich znaczmy postep, i Ze trzeba jedynie wiekszej
energii i ducha przedsiebiorczego w samemze spoteczen-



stwie, aby te rozwijajaca sie galaz przemystu krajowego
handlowo zorganizowaé, utrwali¢, wzmocni¢ i tym spo-
sobem nietylko zapewni¢ dobry zarobek koszykarzom,
ale towar koszykarski z Galieyi uczyni¢ wcale powa-
znym artykutem handlu wywozowego. Wszak préba, za-
pewniajgca bardzo powazne zyski, zostala juz w Ru-
dniku i okolicy dokonang. A co sie powiodto energi-
cznemu przedsiebiorcy wiedefskiemu, to powinno sie
powie$¢ i przedsiebiorcom krajowym — tern fatwiej, ze
pole do dziatania jest juz dzi$ znacznie szersze i wdzie-
czniejsze.

Komisya stara sie ze swej strony nietylko uta-
twia¢ szkotom koszykarskim zbyt wyroboéw przy nauce
wykonanych, lecz takze umozliwi¢ wspolne podejmowa-
nie wiekszych zamdwien, za pomoca egalizacyi wyrobdw
i cen. Pod tym wzgledem wydata Komisya dla wszyst-
kich szkdét koszykarskich wspolny ilustrowany
cennik, ktory obejmuje przeszio 250 rozmaitych ar-
tykutdw koszykarstwa, przyczem unormowano dla wszy-
stkich szkdt wspolne ceny i warunki sprzedazy, obli-
czone w ten sposéb, azeby utatwi¢ konkurowanie kra-
jowych wyrobow z zagranicznymi, a zapewnie koszyka-
rzowi stuszne wynagrodzenie za prace.

Procz tego zaopatrzyta Komisya wszystkie szkoty
koszykarskie w niezbedne przybory do nauki rysunkéw
i wydala Instrukcye dla nauki rysunkéw, zmierzajacg
ku temu, aby uczniowi koszykarskiemu, o ile moznosci
jak najpraktyczniej przyswoi¢ pewng wprawe w rysowa-
niu wyrobéw jego zawodu i wyksztatcic w nim smak
dla pieknych linii i ksztaltbw w koszykarskich wy-
robach.

Trzy warsztaty naukowe kotodziejskie
pracuja w tych samych warunkach co dotgd. W Gry-
bowie, gdzie kuznia byla za mala, nastgpito przy po-
mocy uchwalonego na ten cel kredytu pozadane jej roz-
szerzenie. W Grzymato wie,'gdzie produkcya szkolna
zostata ponad zadania i potrzeby szkoty rozwinieta, spo-
wodowat nietad administracyjny zmiane kierownika za-
ktadu. W Kamionce Strumitowej s ciggte niedo-
godnosci z budynkiem szkolnym, ktory wymaga napraw
i rozszerzenia. Komisya wprowadzita wiec ponownie do
preliminarza r. 1900 zadanie kredytu 800 zi. w. a. na
ten cel.

W zakresie nauki kotodziejskiej daje sie w ogdle
odczuwaé brak odpowiednio wyksztatconych fachowych
sit nauczycielskich, tak w zakresie robot warsztatowych
jak i rysunku zawodowego, w skutek czego dwa nasze
zaklady krajowe sg zawsze tylko na stopniu nizszych
warsztatow naukowych trzymane. Niema tez i w innych
prowincyach Austryi wyzszych szkét zawodowych dla
tej gatezi przemystu.

Szkoty stolarskie w Stanistawowie i Kal-
waryi Zebrzydowskiej rozwijajg sie bardzo do-
brze. Do pierwszej, ktéra w poczgtkach swego istnienia
walczyta z brakiem uczniow, jest dzis tak wiele zgto-
szen, ze musi w wielu wypadkach, dla braku miejsca,

przyjecia ucznia odmawia¢. Komisya czynita tez i czyni
starania, azeby spowodowa¢ gmine do wystawienia spe-
cyalnego dla tej szkoty i obszerniejszego budynku, lecz
usitowania te nie odniosty dotychczas zadnego skutku.
Propozycyi gminy, azeby obroci¢ na ten cel budynek
stary, parterowy i uzupetni¢ go przybudowami, nie mo-
gla Komisya przyja¢, uznawszy go za niepraktyczny,
a nawet finansowo niekorzystny — innego za$ wniosku
co do wystawienia nowego, celowi szkoty odpowiadaja-
cego budynku, gmina m. Stanistawowa dotychczas nie
przedstawita.

Ze nauka w szkole stolarskiej w Stanistawowie
odpowiada celowi nalezytego wyksztatcenia miodziezy
w zakresie stolarskiego rzemiosta, wskazuje i ta okoli-
czno$¢, ze Ministerstwo, przychylajgc sie do prosby Za-
rzadu szkoty, popartej przez Komisye i Wydziat kra-
jowy, przyznato tej szkole rozporzadzeniem z dnia 19.
lipca 1899 (Dz. pp. 56 nr. 134) prawo wydawania
uczniom $wiadectw uzdolnienia zawodowego.

Szkota stolarska w Kalwaryi Zebrzydow-
skiej dazy konsekwentnie do S$cistego zjednoczenia
swej dziatalnosci z rozwojem miejscowego przemystu
stolarskiego. Dziatalno$¢ ta uwydatnia sie w dwojakim
kierunku, raz, przez wprowadzanie szlachetniejszych
form i doktadniejszej konstrukcyi w wyroby miejsco-
wych stolarzy — powt6re przez wywarcie takiego wpty-
wu na organizacye handlu miejscowymi wyrobami, azeby
zapewni¢ producentom lepsze zarobki i ustali¢ zbyt ich
wyrobéw. Kierownik szkoly bierze wiec zywy udziat
w miejscowem Towarzystwie stolarzy, a w ostatnich
czasach przeprowadzit wydanie ilustrowanego cennika
wyrobdw kalwaryjskich, w ktorym i ksztatty i ceny
tych wyrobow zostaly ustalone, co niewatpliwie wpty-
nie na roszerzenie ich zbytu i polepszenie warunkéw
miejscowej produkcyi.

Pod koniec roku ubieglego, zostata réwniez i trze-
cia krajowa szkota stolarska zalozong. Jest to szkota
stolarska w Tarnopolu. Zatozenie jej wyszio z ini-
cyatywy burmistrza m. Tarnopola i tamtejszej kasy
oszczednosci, ktOra na uczczenie jubileuszu panowania
Najjasniejszego Pana, postanowita wznies¢ swoim ko-
sztem gmach na pomieszczenie Kkraj, szkoty stolarskiej
i przyczyniaC sie stale do jej utrzymania. Zostala tez
obmyslang organizacya szkoty na podobnych podsta-
wach, na jakich i kraj, szkota stolarska w Stanistawo-
wie sie opiera i zatwierdzono przedstawiony Wydzia-
fowi krajowemu plan budowy gmachu. Gdy jednak
gmach ten nie jest jeszcze w zupetnosci gotowym, mu-
siato i otwarcie szkoly zosta¢ odroczonem, tak, ze na-
lezy sie go dopiero z poczatkiem roku szkolhego 1900/1
spodziewac.

Nauka wyrobu zabawek z drzewa, prowa-
dzona przez dotyczacy warsztat naukowy w Ja woro-
wie — pomimo, ze trwa dopiero trzeci rok — wy-
warta juz znaczny wplyw na miejscowy przemyst do-
mowy. Nowe zabawki, wyrabiane przez miodych wy-



chowancéw poza szkolg i przez ucznidbw w szkole, po-
dobajg sie powszechnie i sg chetnie kupowane, bo i cena
ich jest bardzo przystepna. Posrednicy w sprzedazy zalg
sie tylko na to, ze jest tych zabawek za malo, aby
mozna chooby w czesci popyt zaspokoic.

Trudniejszem jest dziatanie w Kkierunku prze-
ksztatcenia, wzglednie uszlachetnienia zabawek dawnego
kroju, a tem samem zapewnienia lepszego zarobku sta-
rym zabawkarzom. Ma sie tu do czynienia z odwie-
cznemi nawyknieniami, ktore sie tatwo przetamywac nie
dadzg. Przemystowiec domowy jaworowski wykonywa
swoj towar z wprawg automatyczng, nawet bez Swiatla,
zawsze na jedng modte i takiemi samemi narzedziami,
jak to czynit jego ojciec i dziadek. Zarobek ze swej
pracy ma minimalny, czestokro¢ tylko urojony — w zy-
sku pozostajg mu zaledwie trzaski na opat— ale z tra-
dycyi prowadzenia swego przemystu nie da sie tatwo
wyruszy¢. Z wyrobem tym {gczy sie zresztgq i forma
sprzedazy, t. j. handel obnosny, a raczej w polowie
handel, w potowie widczega i zebranina, ktéremi zaj-
mujg sie sami producenci lub specyalni kramarze we-
drowni, znani dobrze we Lwowie i po jarmarkach
wschodniej Galicyi. Jednakze i w te tradycyjng pro-
dukcye i jej handel udaje sie szkole wprowadza¢ pewne
reformy, ktére chronig producentow od wyzysku i moga
im zabezpieczy¢ stuszniejsze zarobki.

Jest tylko do zyczenia, azeby gmina m. Jaworowa
z wiekszg zarliwoscig zajeta sie dostarczeniem szkole
innego budynku, ten bowiem, w ktorym sie szkota dzi$
miesci, ciasny, stary i coraz bardziej podupadajacy, ha-
muje wszelkie usitowania w rozszerzeniu nauki i lepszej
organizacyi handlu.

W zakresie szkdt garncarskich zachodzi
przedewszystkiem ta wazna zmiana, iz warsztat naukowy
garncarski w Porembie Zcgocie zostat z poczatkiem
biezacego roku szkolnego zwinietym. Celem, dla kto-
rego zaktad ten w r. 1889 zostat zatozony, byto wpro-
wadzenie nowej gatezi wyroboéw garncarskich, t. j. na-
czynia kamionkowego, ktore poddwczas wylacznic z za-
granicy, a w szczegolnosci ze Szlaska pruskiego byto
sprowadzane. Zadanie to — ograniczone zresztg z gory
tylko do kilkuletniego istnienia szkoty — mozna byto
podja¢ z tem wiekszg nadziejag powodzenia, ze Poremba
Zegota, potozona w poblizu Alwerni i niedaleko Mi-
rowa, znanego z pokiadéw wybornej glinki ogniotrwa-
tej, sama obfituje w gline na wyréb naczynia kamion-
kowego przydatng, a ludno$¢ miejscowa i okoliczna
uprawia z dawna garncarstwo jako przemyst domowy.—
W ciggu dziewiecioletniego istnienia warsztatu nauko-
wego w Porembie usitowano zatem obznajomi¢ ludnos¢
miejscowg z wyrobem naczynia kamionkowego i zasta-
pi¢ niem zwykte naczynie gliniane, a to z uwagi na
wigkszg trwatos¢ i poptatnos¢ nowego naczynia, oraz
wiegkszy zarobek, ktory ono garncarzowi zapewnia.

Frekwencya uczniow w ciggu istnienia szkolty Po-
rembskiej nie byta bardzo silna — w ogole bowiem lu-

dnos$¢ wiejska okolic tamtejszych, nawykta do wycho-
dzenia za zarobkiem do Niemiec, i dawny swdj prze-
myst domowy zaniedbuje — zawsze jednak pewna ilos¢
miodziezy i praktykujgcych juz garncarzy z Poremby,
Brodel, Zalasa i innych miejscowosci okolicznych, przy-
swoita sobie znajomo$¢ wyrobu naczynia kamionkowego
i przy wspdtdziataniu szkoty, zostato ono na targ wypro-
wadzone. Woyrabiane starannie, w' istocie trwate i nie
ustepujgce naczyniu ze Szlgska sprowadzanemu, zaczeto
ono wkrotce wypiera¢ obce naczynie,- szczegdlniej na
pobliskim targu krakowskim, a to tem fatwiej, ze byto
od niego tanszem. Ludno$¢ nawykta wiec do naczy-
nia porembskiego, tak, iz produkeya jego dalsza
ma zbyt zapewniony i moze da¢ znacznie lepsze utrzy-
manie garncarzowi, niz wyréb zwyczajnego naczynia
glinianego.

Wydziat krajowy zwrécit wiec uwage w tym kie-
runku i Kilku garncarzom, ktorzy sie z wyrobem na-
czynia kamionkowego nalezycie obznajomili, przyszedt
w' pomoc w czesci zasitkami bezzwTotnymi, wl czesci po-
zyczkami, aby pobudowali odpowiednie piece i stalg
produkcye rzeczonego naczynia u siebie zaprowadzili.
Warsztat naukowy, jako taki, stracit juz przeto racye
istnienia, nie mogt bowiem liczy¢é na wdeksza liczbe
uczniéw', ani ich potrzebowat dla przemystu miejsco-
wego dalej ksztalci€. Przyszta wiec pora na zwiniecie
warsztatu naukowego, jako zbednego, a pozostawienie
przedsiebiorczo$ci samychZze mieszkaricow Poremby roz-
winiecia zaprowadzonego przemystu.

Uznat to w pierwszym rzedzie wiasciciel Poremby,
hr. Jézef Szembek, ktéry dotad potrzebnego szkole bu-
dynku dostarczat. Z chwilg zwiniecia szkoty zgtosit sie,
iz bedzie nadal prowadzit na sw'6j rachunek produk-
cye naczynia kamionkowego, rozszerzy jg i tem samem
dostarczy zajecia wyksztalconym przez szkote garn-
carzom.

Wydziat krajowy uznajac, ze tym sposobem zapro-
wadzona przezen nowa gatez przemystu znajdzie popar-
cie, utrzyma sie i zapewni miejscowej ludnosci wieksze
zarobki, odstgpit hr. Szembekowi bezptatnie niezbedny
dla dalszej produkcyi inwentarz warsztatowy i pozo-
state zapasy materyatow' za zwrotem ich wartosci. Hr.
Jozef Szembek przystgpit tedy natychmiast do rozsze-
rzenia dotychczasowego warsztatu naukowego na fa-
bryke, podjat dobudowe piecow', ustalit program dalszej
produkcyi, i wydat cennik wyrobéw kamionkowych,
ktére maja by¢ nadal w Porebie produkowane, zawig-
zal wreszcie stosunki handlowe, w szczegoélnosci z ba-
zarami  krajowymi, reprezentowanymi przez krajowy
Zwigzek przemystowy. Gdy za$ otw-artg zostata tymcza-
sem nowra linia kolejowa, majgca jedng ze swych stacyi
w' Alwerni, t. j. w poblizu fabryki porembskiej, co
transport wiekszych partyi towaréw' znacznie utatwia —
przypuszcza¢ mozna, iz zabiegi Komisyi i Wydziatu
krajowego okoto ustalenia produkcyi naczynia kamion-
kowego w kraju nie pdjdg na marne, i ze zdola sie



ona w Porembie i okolicy znacznie silniej
powstrzymujac naptyw naczynia zagranicznego.

rozwingc,

Warsztat naukowy garnoarski w Tou-
stem ma takze pojs¢ teini drogami. Zamiarem Komi-
syi jest utrzyma¢ go jeszcze w ciggu biezgcego roku
szkolnego jako szkote garncarska, lecz wdrozono juz ro-
kowania, aby go réwniez na warsztat produkcyjny pod
zarzadem prywatnego przedsiebiorcy przeksztatci¢, gdyz
jako szkotfa spetnit on juz swoje zadanie "w obec miej-
scowego przemystu garncarskiego.

(Dokon. nast.).

Mieszanina surowki ze stala,

Postepy nowozytnej techniki, parte potega konku-
rencji, daza w dzisiejszych czasach ku powiekszeniu
wydajnosci maszyn, przy jednocze$nie mozliwie ekono-
micznem uzyciu materyatu surowego. Wynikiem tego
goragczkowego wyscigu jest powiekszenie sity maszyn
i intenzywniejsza ich praca.

Kiedy poprzednio czesto nader lichy materyat,
uzyty do wyrobu maszyn, zadawalniajgco wywigzywat
sie z zadania, dzi$ potrzeba prawdziwie zelaznych! or-
ganéw, aby mogty spetni¢ swoje przeznaczenie.

Proby wytrzymatosci przecietnej, dobrej surdwki
daja nastepujgce rezultaty: na rozerwanie — do 12 kg
na mm2; 3 do 4-ch uderzen 12-kilogramowego kafaru
wystarcza do ztamania, bez widocznego wygiecia, sztabki
kwadratowej 40)"40 mm (przy wysokosci spadu—400 mm
i odlegtosci podpor — 165 mwi).

Zupetnie wiec bezpiecznie mozna przy obliczeniach
lanych czesci maszyn przyjmowa¢ 1 fy/ na mm2, jako
spotczyntiik  wytrzymatosci. Wielokrotne proby wyka-
zaly, ze umiejetny dobor gatunkéw surdwki, topionej
w kopniaku, lub piecu ptomiennym, podnosi wytrzyma-
to$¢ odlewdw surowcowych do 20 kg na mm2, tern nie-
mniej jednak wiekszo$¢ bardzo powaznych konstrukto-
row trzyma sie dotad spotczynnika 0,5 do 1 kg na mmz,
co, zdaje sie, w maszynach, pracujgcych spokojnie, bez
gwattownych uderzenn, moze prowadzi¢ do nazbyt ma-
fego wyzyskania uzytego materyatu. Z drugiej za$
strony, niemozno$¢ doktadnego obliczenia zdarzajacych
sie w maszynach (np. walce) uderzenn i niezupetna je-
dnolito$¢ mieszaniny réznych gatunkow surowki, uzytej
do odlewu, powoduje czeste wypadki tamania sie czesci
maszyn, obliczanych nawet przy spétczynniku wytrzy-
matosci — 0,5. Oprocz tego badania wykazaly, ze na-
der grube odlewy nie zapewniajg jednakowej budowy
czasteczkowej w calej masie przedmiotu, zaleznie od
jego formy: zwezen, zgrubien i t. p.; juz poczynajac od
150 mm grubosci, odlewy sg miejscami porowate, nie

méwigc juz o czesto spotykanych w grubym odlewie,
pecherzach, dziurach od kurczenia sie metalu i innych
wadach, nawet przy zachowaniu licznych ostroznosci
trudno dajacych sie unikng¢, a ujemnie wplywajacych
na dobro¢ i wytrzymatos¢ sztuki.

Jednem stowem, praktyczny spoétczynnik wytrzy-
matosci dla duzych odlewéw wypadatoby jeszcze obni-
zy¢ od 0,5 kg na mm2, co jednak doprowadzitoby do
nadawania sztukom, odlanym z suréwki, bajecznych nie-
mal wymiaréw, w celu zapewnienia im jakiej takiej
trwatosci.

Konstruktor wiec, majac jedynie do rozporzadze-
nia tak niedoskonaty materyat, jak surowiec, nieraz jest
zmuszonym nadawa¢ znaczne wymiary czesciom ma-

szyny i otrzymuje sztuki ciezkie, niezgrabne, drogie,
a jednak niedostatecznie wytrzymate.
Zwazywszy, ze stosunek wytrzymatosci surowca

i stali jest jak 10—12 do 50—75, czyli mniej wiecej
jak 1 : 5 lub 1:6 — a cena odlewow stalowych jest
3 do 4 razy wieksza od surowcowych, widzimy, ze od-
lew stalowy, jako trwalszy i wytrzymalszy, moze byc¢
czesto korzystniejszym od surowcowego.

Oczywiscie wiec., ze przy ciagle wzrastajgcych wy-
maganiach techniki widocznym jest kierunek, dazacy do
mozliwie dobrego, tatwego i niedrogiego sposobu otrzy-
mywania odlewéw stalowych dla zastapienia w wielu
razach odlewow surowcowych.

Oprocz pieca Martinowskicgo, pojawito sie w koncu
biezacego stulecia mndéstwo patentow na mate konwer-
tory, obmyslane i budowane specyalnie do potrzeb od-
lewni. Piec jednak Martin’a, jako aparat kosztowny,
czesto kaprysny i wymagajacy ludzi specyalnie uzdol-
nionych do wyrabiania metalu, odpowiedniego na od-
lewy, ma jeszcze i te niedogodng dla odlewni strono,
ze nie moze by¢ zatrzymanym dowolnie i woéwczas tylko
by¢ czynnym, gdy odlewnia przygotuje dostateczng ilos¢
form do zapetnienia — bez widocznej i znacznej straty
na zapalanie go. Mozna wprawdzie prowadzi¢ piec nie-
ustannie i z nadmiaru produkcyi la¢ czesci zapasowe,
lecz nie zawsze lezy to w interesie i widokach zakfadu
przemystowego. Zresztg zakrawa to juz wdéwczaz na duzg
wzglednie fabryke, dla ktérej wzmianka niniejsza moze
tylko posrednie mie¢ znaczenie.

Co sie za§ tyczy rozmaitych systeméw konwerto-
row, w gruncie rzeczy mato bardzo réznigcych sie od
siebie, to i one wymagajg kosztownego urzadzenia, spe-
cyalnych gatunkéw surdwek, a prowadzenie ich dzi$
jeszcze rowniez nie nalezy do rzeczy tatwych.

Wszystkie te przyczyny sg matoznaczne dla du-
zych zakladoéw przemystowych, ktére mogg pozwoli¢ so-
bie na dtugie i kosztowny proby i bez wielkiej straty
zuzytkowa¢ nieudany odlew w ten lub inny sposoéb.
Mata odlewnia jednak musi liczy¢ sie z tymi czynni-
kami i nie zawsze jest w stanie przedsiewzigé szereg
prob, celem wyrabiania odlewdw stalowych.



Wskutek tego od dosy¢é juz dawna starano sie
zaradzi¢ ziemu przez wytworzenie materyatu lepszego
i wytrzymalszego od surOwki, a niewymagajacego jak
stal specyalnych piecéw, lub aparatéw; materyatu, ktory
mogtby by¢ otrzymanym w kazdej odlewni przy po-
mocy zwyklego kopniaka, stowem, materyatu posre-
dniego miedzy surdwka, ktorej wytrzymatos¢ okazata
sie niewystarczajacg i stala, jako ideatem, ktory nie
wszystkie fabryki sa w moznosci osiggnac.

Chwycono sie wiec drogi posredniej; odlewa-
nia sztuk z mieszaniny surowki i stali.

Proby, czynione ze sztabkami z mieszaniny su-
réwki i stali, wykazaty dobre rezultaty. Wytrzymatosc
na rozerwanie wzrastata z iloscig dodawanej stali; ude-
rzenia kafaru nie wywotywaly odrazu ziomu, lecz wy-
giecie, ktore dawato sie usung¢ pod miotem, bez uszko-
dzenia sztabki i t. d. Zwykle dodajg od 15% do 30%
stali do odlewdéw takich, jak naprzyktad mufy, szpindle
dla walcowni, walce matych $rednic dla bandazy i t. p.
w postaci skrawkéw blachy, obcinkdéw z walcowni,
ztomu i t. p. Dodatek mniejszej ilosci stali (nizej 150/0)
prawie nie daje roznicy w gatunkach odlewdw; wieksza
za$ ilos¢ ponad 30% daje niejednorodny ztom w odia-
nych przedmiotach. Znaczniejsza domieszka stali silnie
ochtadza metal,- czyli czynigc go trudniej topliwym,
wymaga albo wyzszej temperatury w kopulaku, co uje-
mnie wptywa na dobro¢ suréwki, albo tez zmusza, ce-
lem nadania niezbednej dla dobrego odlewu ptynnosci
suréwki, do uzywania gatunkdw, bogatych w zawarto$¢
fosforu, co znowu obniza dobro¢ odlewu, czynigc go
nadmiernie kruchym i tamliwym.

W Ameryce odlewami z mieszaniny surowca i stali
zajmuje sie specyalnie fabryka ,,Semi-Steel Company"
i z powodzeniem uzywa jej na odlew watow do maszyn
parowych, cylindréw do maszyn parowych i gazo-
wych it. p. Ztom tego metalu jest réwny i drobnoziar-
nisty; wytrzymato$¢ na rozerwanie dochodzi do 35000 —
40000 funtéw na cal kw., czyli 22 do 25 7y/ na mm2

Cena odlewow z mieszaniny suréwki i stali wzra-
sta dla duzych sztuk 1’2 razy, dla mniejszych — 15
razy w porOwnaniu z cenami odlewdéw z samej surOwki.
Teoretycznie wiec cena odlewu z domieszkg stali wypa-
dnie na = 04 ceny odlewu surowcowego przy jedna-
kowej ich wytrzymatosci (gdzie 1 : 3 wyraza stosunek
wytrzymatosci i 1'2 stosunek cen materyatu). Dla mniej-
szych odlewow uczyni to (% X 15) — 0'G.

Praktycznie rzecz biorge, wypadnie powiekszy¢
nieco otrzymane cyfry, konstruktor bowiem, liczagc na
niedoktadnosci odlewu, powiekszy raczej wymiar sztuki
po nad otrzymany przy spotczynniku wytrzymatosci ze
stosunku ! : 3. Tern nie mniej jednak okazuje sie zu-
petnie mozebng pewna ekonomia przy uzyciu w mowie
bedacej mieszaniny, a otrzymane sztuki sg i mocniejsze
i lzejsze od surowcowych.

Prébowano topi¢ stal razem z suréwka, rzucajac
je jednoczesnie do kopniaka, lecz nie otrzymano dosta-

tecznej jednolitosci ztomu w odlewie — jest to jednak
sposdb powszechnie uzywany w fabrykach jako naj-
prostszy. Obserwowano dla zbadania tej kwestyi widry,
zdzierane z odlewu na tokarni, lub heblarce, nawet na
jednej i tej samej powierzchni duzej sztuki, odlanej
przy jednoczesnem rzucaniu suréwki i stali. Okazato sie,
ze widry, pomimo identycznych warunkdw, nie przed-
stawiaty jednakowej ilosci zwojow spiralnych, opitki nie
jednakowo przylegaty do palca przy nacisnieciu, wreszcie
zwykle szklo powiekszajace wykazato takze roznice
w budowie czasteczek, pochodzacych z rozmaitych miejsc
sztuki.

Sposéb jednoczesnego rzucania suréwki i stali ma
jeszcze i te nader wazng niedogodnos¢, ze czesto stal
jeszcze niezupetnie sie roztopi, podczas gdy surdwka
juz ,zeszka” i moze by¢ spuszczong dla odlewu. Pod-
czas wygaszania kopulaka, zwiaszcza jezeli stal rzucano
w dosy¢ duzych kawatkach, w ostatnich nabojach spo-
tyka sie wsrod wygarnianego koksu kawatki obtopionej
stali — naturalnie 0 tyle mniej poszto jej w odlew.

Daleko lepszy i pewniejszy otrzymuje sie rezultat,
topiac surdwke razem ze stalg (w kopulaku, lub piecu
ptomiennym) i odlewajgc ja potem w gesi, ktore pota-
mane przetapia sie powtdrnie. Otrzymany wtedy ztom jest
prawie zupetnie jednolity i zawartos¢ stali w odlewie
jest w zadanym stosunku. Zbytecznem bytoby dodawac,
ze koszt w tym wypadku wzrasta, w obce, wiasciwie
mowigc, nieprodukcyjnego zuzywania paliwa i sity ro-
boczej na odlew, rozbijanie gesi i powtdrnego windowa-
nia catego odlewu na gichte, nie biorge juz pod uwage
potrzeby uzywania do tej operacyi drozszych gatunkow
suréwek, bogatych w krzem i mangan.

Jezeli warunki pozwalajg, bardzo dobrze jest, zwia-
szcza do odlewu duzych sztuk, zlewa¢ mieszanine su-
rowki i stali do wspolnego zbiornika i wymiesza¢ do-
skonale zawarto$¢ za pomocg specyalnego draga z to-
patkami.

Czasem w miejsce podanych sposobOw topig 0so-
bno surowiec i osobno stal i dodajg odpowiedni pro-
cent stali juz do ptynnej suréwki, spuszczonej do spe-
cyalnego zbiornika, poczem nastepuje nalezyte wymie-
szanie masy w ten lub inny sposob. Unika sic wowczas
podwojnego przetapiania, a otrzymany metal odznacza
sie nadzwyczajng jednolitoscia.

Uzywanie do mieszanin stali w réznych ilosciach
pozwala regulowa¢ w pewnych granicach stopien wy-
trzymatosci metalu wedtug potrzeby, co jest nader wa-
znem przy roznych rodzajach specyalnych odlewow,
jak walce dla walcowni, walce hartowane dla blacho-

wni it p.
Przy olbrzymich zdobyczach i ciggtlym rozwoju
metalurgii nalezy sie spodziewa¢, ze z czasem konwer-

tor, lub piec Pernot, lub wreszcie wszelki aparat, stu-
zacy do odweglania suréwki, potrafi da¢ metal wprost
przystosowany do wymagan kazdej odlewni, bez po-



trzeby uciekania sie do posrednich przetapiali mie-
szanin.

(Przeglad techniczny).

Wachlarze weneckie.

Wachlarze, u nas tylko wyjatkowy przybér ba-
lowy, stanowig w krajach potudniowej Europy nieod-
taczng czes¢ toalety kobiecej, tak, ze prawie wyobrazi¢
sobie nie mozna np. Wioszki lub Hiszpanki bez wa-
chlarza. To tez Wiochy i Hiszpania, to wiasciwa ojczy-
zna przemystu wachlarzowego, i to przemystu powaz-
nego, gdyz nie idzie tam jedynie o wyjagtkowe klasy
spoteczenstwa, lecz o cate masy ludu, wsrod ktérych
wachlarz ma takze swe uprawnienie.

Spojrzmy na obraz typowej Wenecyanki. Na gto-
wic lekka chusteczka koronkowa przykrywa wios kru-
czy lub rudawy, w reku btyszczacy wachlarz, poruszany
z wdzigkiem, ktérego nasladowa¢ trudno. Z czasem
znika i koronka z gtowy, ale wachlarz zostaje, czy to
w reku strojnej damy, przechadzajgcej sie po placu $w.
Marka, czy kobiety z ludu, obwigzanej szerokim fartu-
chem i skrzyzowang na piersi z6tg chustka. Na rynku,
czy w kosciele, przy sprzedazy, czy przy modlitwie,
wachlarz jest ciggle w ruchu i spetnia swg powinnosé
ochtadzania wsrod skwaréw potudniowego stoica. Jesli
skwar bardzo dokucza, to i mezczyzni uciekajg sie do
wachlarzy, a w takim razie znajdziesz go zaréwno
w reku dostojnego patrycyusza, jak ksiedza, przekupnia
i postugacza — nawet dzieci, zaledwo przyuczone do
chodzenia o wiasnych sitach, noszg wachlarz na wsta-
zeczkach na szyi i umig sie z nim juz obchodzié.

Wobec tak powszechnego uzytku, stara sie prze-
myst o wachlarze najrozmaitszej sorty i wielkosci, dro-
gie 1 najtansze, ozdobne, artystyczne i jak najzwyklej-
sze. Kobiety i dziewczeta z gminu postugujg sie zazwy-
czaj duzymi, bardzo tanimi wachlarzami, z papieru
kolorowo zadrukowanego, 0 prostych, czarnych raczkach
z drzewa. Placi sie je po 20 lub 30 centesiméw, a mimo
tej taniosci i skromnosci, odznaczajg sie one nieraz bar-
dzo dobrym smakiem. Papier jest zwykle zabarwiony
jaskrawemi tonami dwdch barw, ktére ku $rodkowi wach-
larza coraz bardziej bledng i sptywaja sic nieznacznie.
Na tym barwnym podkiadzie sg dopiero albo czarne
japonskie motywa albo jakie$ kwiaty rzucone. W zwigzku
z ogorzatemi twarzami wywotujg refleksa owych jaskra-
wych barw wachlarzowych efekt bardzo harmonijny.

Co innego w wyzszych klasach spoteczenstwa. Do-
stojna Wenecyanka o swej cerze matowej, przypomina-
jacej zotawa roze herbaciang, nie znosi barw jaskra-
wych, lecz szuka delikatniejszych i tagodniejszych tonow.
Materyatem, z ktorego dla niej sporzadza sie wachlarze,
jest biata, cienka krepa, na ktoérej przy pomocy barw
wodnych najdelikatniejsze, sptywajace sie tony dadzg sie
wydoby¢. Na takim gruncie wykonywa sie dopiero przy

pomocy farb kryjgcych najrozmaitsze motywa, jak wi-
doczki kanatu i lagundéw z niebieskiemu pasmami wody,
ozywionej gondolami o pomaraiczowych i purpurowych
zaglach, bukieciki ukosem przez wachlarz rzucane, gir-
landy wsrod ornamentow rokoko, amorki i figurki
w stylu rokoko, ktéry w ogole ma tu pierwszenstwo.
Malowania te sg bardzo lekkie i z wielkim sprytem za-
stésowane; czasem jedno dotkniecie czy kropniecie
pedzlem daje rzeczy wihasciwg charakterystyke, ktora
zresztg tylko w ten sposob moze byc¢ osiagnieta, bo ma-
lowania na cieniutkim materyale bawetlnianym sg oczy-
wiscie improwizowane, bez poprzedniego wykonywania
jakichkolwiek konturow.

W wachlarzach okazalszych towarzyszy malowaniu
subtelne wyszywanie ztotemi niteczkami i naktadanie
drobnych pytkéw i blaszek metalowych najrozmaitszej
barwy, tak, ze caty wachlarz przy poruszaniu skrzy sie
barwami teczy, jak gdyby byt samymi klejnotami wy-
sadzany. Zytki metalu ciggna sie wéwczas i przez raczke
wachlarza.

We wachlarzach ulicznych bywa raczka zazwyczaj
drewniana i to o naturalnej barwie drzewa — najcze-
Sciej z pachnagcych gatunkéw sandatu i drzewa fiotko-
wego. Odznaczajg sie one efektowng snycerka, czasem
tak azurowg jak koronka, nieraz inkrustowane druci-
kami lub ozdobione linijkami, malowanemi bronzem. Ta
ich delikatno$¢ sprawia, ze sg nietrwale, i skoro sie raz
ztamig, nie dadzg sie nalezycie zreperowac.

Do ciemnej toalety stuzy Wenecyance wachlarz
czarny z jedwabnej gazy i o raczce z hebanu. Nie ma
on jednakze wygladu zatobnego, gdyz czarng barwe wa-
chlarza i raczki ozywiajg ztote nici szychu lub drucika.
W pieknych okazach tego gatunku mieniajg sie bardzo
efektownie blyszczace nitki zielone i srebrne, w innym
jasno ziote i ciemno-pomaranczowe.

Imponujgco wyglada wachlarz z biatego jedwabiu
0 raczce i sztabkach biato lakierowanych, pokryty bu-
kietem o zywych barwach, w ten sposob, ze kwiaty
okrywajg nietylko jedwab lecz takze drewniane sztabki,
w skutek czego malowanie wystepuje bardzo plastycznie
i caly wachlarz, przez roztozenie, zda sie odrazu w bu-
kiet zamieniony.

Wszystkie wachlarze uliczne s mate i majg ksztatt
potkolisty. Czasem zakoncza sie to potkole szpicem
w posrodku lub przez okragtawe wydtuzenia przechodzi
w ksztatt elipsoidalny. Cena tych wachlarzy jest o po-
fowe nizsza niz tych, ktore robig w Niemczech lub
Austryi.

Wachlarze zbytkowe, stuzace do szczegdlnych uro-
czystosci, sporzadzane sa z drogich szytych koronek, do
czego przedewszystkiem stuzy miejscowa koronka we-
necka, a w szczegolnosci t. zw. ,,Punto di Burano*.
Raczka i sztabki bywajg wtedy z pertowej macicy lub
kosci stoniowej, nie rzadko ztotem i drogimi kamie-
niami inkrustowane a przy korcu ozdobione monogramem
whascicielki w otoku z dyamencikow. Wachlarz taki



kosztuje 1000 liréw i wiecej, w miare uzytych klejno-
tow i artystycznego wykonczenia koronki.

Nie rzadko trafia sie kombinacya krepy z koronka,
ktéra wtedy stuzy tylko do obszycia wachlarza i har-
monizuje dobrze z subtelnemi malowaniami, amorkami,
figurkami a la Vatleau i t. d.

Wachlarze z ciezkich gatunkéw jedwabiu i z pior
naleza w Wenecyi do rzadkosci. Pierwszenstwo ma tu
wszystko co jest lekkie, powiewne, wdzieczne i ten cha-
rakter stara sie przemyst wenecki we wszystkich swych,
choc¢by najdrozszych wachlarzach, zachowac.

<I.

0 sposobach sztucznego zwiekszania skor.

Sztuczne powiekszanie wagi skor w celu oszukan-
stwa zdarza sie w tych' czasach czesciej, niz ogolnie
przypuszczamy. Ta manipulacya jest niebezpiecznym
wrogiem zarobwno kupcow uczciwych, jak i szewcow,
dbatych o dobro¢ materyatu swych wyrobow. Wykrycie
podobnej nieuczciwej manipulacyi jest rzeczg trudng
a nader wazng. Dlatego tez nieSwiadomi rzeczy czesto
tamig sobie naprézno glowe, nie bedac w stanie wy-
kry¢ istoty oszukanstwa.

Sztuczne obcigzanie wagi skéry ma miejsce wow-
czas, kiedy po ostatecznem wyrobieniu skéry dodajg do
niej takich substancyi, ktérych ona zgota nie potrze-
buje, lub ktore nie polepszajg jej wiasnosci.

Do srodkow dodawanych do skoér, w celu oszu-
kanczego podwyzszenia ich ciezaru, naleza, woda, sub-
stancye garbnikowe i niegarbnikowe, ttuszcze, sél gorzka
(siarczan magnezyi), chlorek barytu, szpat ciezki.

Obcigzanie skory miewa miejsce tam, gdzie skory
sprzedajg na wage. Najtrudniej okre$li¢ granice wagi
wiasciwej wowczas, kiedy mamy do czynienia z ciatami
garbnikowemi, poniewaz niewiadomo gdzie sie wiasciwie
konczy garbowanie, a gdzie zaczyna sie juz nadmiar
garbnika; tembardziej, ze takie obcigzenie nim skory
dla zwiekszenia jej wagi robi sie czesto pod pretekstem
»doktadnego" garbowania.

W kazdym jednak razie przy badaniu skéry na
obecno$¢ w niej domieszek obcigzajacych nalezy uzy-
waé wszelkich srodkow, jakie lezg w zakresie badania
czysto naukowego, zwiaszcza ze nauka Maje nam tu,
jak w wielu innych razach, bardzo cenne wskazowki.

Co sie przedewszystkiem tyczy wody, to, jak wia-
domo, kazda skdra zawiera jej pewng ilos¢ — i ilos¢
ta jest nieodzowna, jesli skora ma posiada¢ wiasnosci
dodatnie. Tam wiec tylko moze by¢ mowa o oszukan-
stwic, gdzie ilos¢ wody jest w nadmiarze. 'Po do$wiad-
czony praktyk pozna z tatwoscia na oko i dotykiem;

dlatego tez obcigzanie skoéry woda nalezy do niewin-.

niejszych manipulacyj. Jakkolwiek tedy kazdy praktyk
da sobie rade odrazu z wykryciem nadmiaru wody

w skérze, to jednak dobrze jest wiedzie¢ przeeieciowg
ilos¢ wody, jaka stanowi normalng zawarto$¢ procen-
towg. Ta wiadomos¢ moze okazac sie pozyteczng w kwe-
styaeh spornych, gdzie idzie o naukowe oznaczenie ilo-
sci wody w skoérze, a gdzie czestokro¢ praktyk nie
moze da¢ sobie rady z wynikami ekspertyzy czysto
naukoweyj.

Wobec tego wiasnie dobrze jest zna¢ najnizszg
i najwyzszg cyfre zawartosci wody w skorze, ktorg za
dobrg uwazamy. Nadmieniamy, ze zawarto$¢ ta jest bar-
dzo rézna, co zalezy nietylko od rodzaju skory, ale od
pér roku i t. p. Profesor Szreder na zasadzie diugole-
tnich badan nad tym przedmiotem podaje nastepujace
cyfry:

Zawiera¢ moze wody najwyzej: najmniej:  Srednio:
Skora podeszwowa 23% 150/0 16-70/11
Skora pasowa 20-4% 15-8°/0 180/0
Skora cieleca 17-9% 13-70/0 15-60/u
Skoéra eliomontowa 20,7°lo 15-70/0 17-»0l0

Z powyzszej tablicy widzimy, Zze wachania wody
w skorze sg duze i nieraz trudno powiedzie¢, czy za-
wartos¢ jej przekracza norme, czy nie.

Co sie tyczy substancyi garbnikowych i uiegarbni-
kowych, to obcigzanie skoér niemi jest rzeczg niebezpie-
czna. Manipulacya taka daje sie wykry¢ przez okresla-
nie ciezaru gatunkowego skory, po wymoczeniu jej
w wodzie. Utrata na wadze po wymoczeniu skéry w wo-
dzie — zimnej lub goracej — da nam najwasciwsze
pojecie, czy i o ile skdra jest sztucznie obcigzona temi
substaneyami.

Taka strata na wadze po wymoczeniu w wodzie
powinna wynosi¢ w lepszych gatunkach skor podeszwo-
wych nie wiecej nad jakie$ 4 do 6“/c, w gorszych i po-
dejrzanej wartosci 10 do 20°/o. W ostatnim razie za-
wsze mozemy wnioskowa¢ o podrobieniu w celach oszu-
kanczych. Co do innych rodzajéw skor to tu podczas
moczenia ich w wodzie, juz przy ich wyrobie, substan-
cye omawiane same przechodzg do wody, przez co ob-
cigzanie ich wagi ciatami garbnikowemi i niegarbniko-
wemi gra mniejsza role.

Co sie tyczy zawartosci thuszczu w skorach, to
zwykle thluste gatunki skor zawierajg od 15 do 25%
thuszczu. Jesli zawartos¢ thuszczu jest wieksza, to tatwo
ja wykry¢ na oko i dotykiem. Trudniej wykry¢ te do-
mieszko wowczas, kiedy do ttuszczu dodano kalafonii,



przez co analiza chemiczna wykrywa w skérze ilos¢
thuszczu normalng, a mimo to jest i domieszka niepo-
zadana. Badanie skory na substaneye smolne (kalafonia
do nich nalezy) rozstrzyga kwestye. Nalezy to juz do
chemika — jak réwniez wykrywanie takich domieszek,
jak cukier, siarczan magnezyi, chlorek barytu.

Co sie tyczy cukru, to w zwyklych skdrach znaj-
duje sie on zawsze i w wodzie po wymoczeniu skoéry
wynosi potowe prawie zawartosci cial, przechodzacych
ze skory do wody. W kazdym razie tylko analiza ilo-
Sciowa moze da¢ tu wiasciwe pojecie o stopniu do-
mieszki. RoOwniez analiza tej wody, jaka pozostaje po
odmoezeniu kawatka skory, pozwoli wykry¢ domieszke
chlorku barytu i siarczanu magnezyi. Oba te ciata,
jako tatwo rozpuszczalne w wodzie, tatwo tez wsigkajg
w skore i siarczan magnezyi, krystalizujac wewnatrz
skory — w jej porach — robi skoére grubszg i stwar-
dnia jg. Chlorek barytu tatwo wykry¢ w wodzie po od-
moczeniu skory. Nalezy tylko do tej wody doda¢ kro-
ple kwasu siarkowego, a jesli jest chlorek barytu,
otrzymamy natychmiast biaty met i osad siarkanu ba-
rytu — nierozpuszczalnego w wodzie. Jezeli za$ jest
w skorze domieszka tylko siarkanu magnezyi, to wy-
krywamy jg przez dodanie do wody, po wymoczeniu
w niej skory, krople chlorku barytu; biaty osad siar-
kanu barytu da nam pozna¢, czy byt w skorze siar-
kan magnezyi, ktory przeszedt do wody, czy tez nie
byto go tam.

Czesto w skérze spotykamy takze sam siarkan
barytu, czyli ,szpat ciezki", ktéry tworzy sie w skoérze
wowczas, kiedy najprzéd napoimy jg skoncentrowa-
nym roztworem chlorku barytu, potem za$ skon-
centrowanym roztworem siarkanu sodu. Wowczas two-
rzy sie wewnatrz skory, w jej porach, siarkan barytu
t. zn. szpat ciezki. Jest to cialo w wodzie nierozpu-
szczalne, przeto nic da sie w niej wykry¢ po wymo-
czeniu skory. Wowczas pomodz sobie musimy w inny
spos6b. Spalamy skore i jesli zawiera ona powyzsza do-
mieszke, to ilo$¢ popiotu z takiej skory bedzie bardzo
wysoka, znacznie przewyzszajgca na wage norme popiotu,
od 1 do najwyzej 3o/p dochodzaca.

Przyzna¢ nalezy, ze wogole nawet fachowcowi gar-
barzowi trudno czestokro¢ wyda¢ wyrok, czy i o ile
skora jest falszowana. Czesto rowniez nie zadaje on
sobie trudu dla zbadania skéry w tym kierunku, a na-
wet czuje wstret jaki$ do analiz w specyalnem labora-
toryum. Analizy takie rozstrzygajg kwestye zwykle osta-
tecznie w wypadkach watpliwych. Nalezy jednak przy-
zna¢, ze wykonanie ich nie jest tatwe, i dla tego nalezy
przedewszystkiem rozstrzyga¢, czy mamy do czynienia
z fabrykatem czystym, czy tez z zanieczyszczonym
w celach oszukanczych. Te kwestye rozstrzygna¢ tatwo
przez okreslanie ,,ciezaru gatankowego" czyli wiasciwego
skory. Pod nazwg ,ciezar gatunkowy" lub ,wiasciwy"
rozumiemy liczbe, ktora wyraza, ile razy dana objetosc
(np. centymcr sze$¢.) jakiego$ ciata jest ciezsza niz taka
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sama objetos¢ wody. Wiemy o tern, ze waga 1 centy-
metra szeSciennego wody roéwna sie 1 gramowi. Wykra-
wamy przeto ze skory kawatek i mierzymy jego wyso-
kos¢, szerokos¢ i dtugos¢ przy pomocy doktadnej miarki.
W ten spos6b wyliczymy w centymetrach szeSciennych
objeto$¢ tego kawatka. Nastepnie wazymy go i znale-
ziong wage dzielimy przez liczbe, wskazujacg wage
wody, w takiej samej objetosci. Stwierdzimy to przy-
ktadem. Woykroilismy np. ze skéry kawatek, ktéry ma
nastepujace wymiary: Dlugos¢ = 8’566 centymetrow,
szerokos¢ = 6’606 ctm., grubos$¢ (wysokos¢) = 0’497 ctm.,
objetos¢ (t. j. dtugosc>X szerokosé><grubos¢) = 8'566X
6’606 XX 4’097 = 28’124 centymetrow szesciennych.
Nastepnie wazymy ten kawatek skory na dokia-
dnej wadze i przypusémy, ze znaleziona waga tego ka-
watka skory 26’245 gramoéw. Objetos¢ jego jak
wiemy, rowna sie 28’124 ctm. sze$¢. JeSli weZmiemy
takg samg objeto$¢ wody t. j. 28’124 centm. szesC,
wody, to wiedzac, ze 1 ctm. sze$¢, wody wazy | gram,
znajdziemy, ze 28’124 ctm. sze$¢, wody wazy¢ bedzie
28’124 grm. Poniewaz jak to juz powiedzielismy —
ciezar gatunkowy skory jest to cyfra, wyrazajgca sto-
sunek wagi skory do wagi wody wzietej w tej samej
objetosci, przeto dzielimy wage naszego kawatka t. j.
26’245 grm. przez liczbo wyrazajgcg wage wody t. j.

(24d _ g3

przez 28-124 2

Ta cyfra 0933 wyraza ciezar gatunkowy skory.
Mozna go uwaza¢ za normalny ciezar gatunkowy skory.
Jezeli, postepujac w ten sposob, otrzymamy, ze badana
przez nas skdra ma ciezar gatunkowy np. 1'2, to wtedy
skora wymaga doktadnej analizy, poniewaz tak wysoki
ciezar gatunkowy daje nam zna¢, ze prawdopodobnie
mamy tu do czynienia z fabrykatem sztucznie obcigzo-
nym. W ten spos6b nader prosta manipulacya powyzsza
dozwala nam odrazu zoryentowac sig, czy skoéra jest
sztucznie obcigzona, czy nie ... i czy trzeba jg poddac

analizie czy tez nic. Ma to duze znaczenie, poniewaz
kupno takiej ciezkiej skory — obcigzonej umyslnie
w celach oszukanczych — jest oczywiscie szkodliwe.

Lepiej kupi¢ fabrykat na pozor drogi, niz traci¢ pie-
nigdze na tanie gatunki o wysokich ciezarach gatunko-
wych. Rzec mozna tu, zaréwno jak i w wielu innych
razach, ze towar najdrozszy jest najtanszym t. j. optaca
sie najlepiej, bo jest najtrwalszy — na czem przeciez
i odbiorcy poznajg sie z czasem.

Rzecz prosta, ze nabywca, ktéry w powyzszy
gruntowny sposéb bedzie badat towar, zanim go kupi,
uniknie w wielu bardzo razach smutnych nastepstw
oszukanstwa i zafatszowania, odbijajgcych sie nietylko
na kieszeni, ale na honorze i opinii rzemiesinika. To
dotyczy gtownie szewcdw, rymarzy i t. p. rekodzielni-
kéw, majacych do czynienia ze skora.

L.
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Zapiski przemystowe.

STAL NIKLOWA W AMERYCE. We-
dtug sprawozdania ,American Railway Master Mechanics
Asociation¥ proby, dokonane z ptytami pancernemi ze stali
niklowej w Annopolis, przez rzad Stanéw Zjednoczonych,
w r. 1890, zwrocity na sie powszechng uwage. Materyatu
tego uzywano réwniez i na poktady statkow, a okoto r. 1896
zaczeto w Ameryce stal niklowg stosowa¢ do budowy paro-
woz6w, najpierw na dragi ttokowe, czopy korbowe, osie i t. d.,
pézniej za$ na blachy ogniskowe, korbowody it. p. Wogdte
stal niklowa znalazta zastosowanie do budowy parowozéw
dotychczas tylko rodzajem préby.

Przygotowanier stopu stali
wielkich trudno$ci, nie potrzeba tu bowiem Zzadnych spe-
eyalnycli urzadzen. Do r. 1875 cena niklu byla za wy-
soka, bo od 50 do 60 marek za 1 leg, dlatego zastosowa-
nie jej do tych celéw byto niemozebnem. Po odkryciu po-
kladow niklu w Kanadzie, bardzo bogatych, cena niklu
spadta na 2,50 do 3,50 marek.

Mieszano nikel ze stalg prawie we wszystkich mo-
zebnycli stosunkach, chociaz zwykle handlowa stal niklowa
zawiera tylko 2—5°/0 niklu. Materyat ten posiada wielka
jednolitos$¢; nikel nie oddziela sie jak to ma miejsce z in-
nymi sktadnikami stali.

Dodatek niklu do stali zwieksza jej wytrzymatosc.
Handlowa stal niklowa, o tej samej rozszerzalnosci jak i stal
zwykta, posiada wytrzymatos¢ na rozerwanie o 30% wiek-
szg 1 granice elastycznosci conajmniej o 75% wyzsza.
Wskutek znacznej wytrzymatosci a szczegdlniej wysokiej
elastycznosci, nadaje sie lepiej stal niklowa do celow kon-
strukcyjnych, do budowy kottéw i maszyn, anizeli stal zwy-
czajna, szczegolniej w tych wypadkach, gdzie chodzi o oszcze-
dnos$¢ na wadze, lub jesli materyat jest wystawiony na
czeste zmiany obcigzenia.

Przy wysokiej preznosci pary, blachy kottowe po-
trzeba dawa¢ znacznej grubosci, a wyrabianie i obrobka gru-
bych blach przedstawia wiele trudnosci, ktorych przy uzy-
ciu blach niklowych mozna unikngé, gdyz wystarczg tu
blachy o 25 do 30°/0 ciensze.

Po wiekszej czesci wyrabiana w Ameryce stal niklowa
posiada 3o/0 niklu, obrabia sie ona z fatwoscia, daje sie
walcowac, kué¢, prasowac, nie dostaje zadnych peknie¢, daje
sie rdwniez zagina¢, sztancowa¢, spawa¢. Obrobka na to-
karni stali niklowej nie jest tak fatwa, jak stali zwyczajnej
0 malej zawartosci wegla. Tepia sie tu bardzo predko noze.
Do naciecia np. ostrego gwintu na tyblacli ze stali niklo-
wej potrzeba najlepszych maszyn narzedziowych i nozy.

Stal zawierajgca i°/0 niklu daje sie tatwo spawac,
przy dodaniu wigkszej ilosci, szczegolnie kiedy dojdzie do
5°/o, spawanie odbywa sie trudniej. W marynarce amery-
kanskiej stal niklowa znajduje szerokie zastosowanie i od-
powiada wszelkim stawianym jej wymaganiom.

FABRYKACYA INDYGO. Chemia farbier-
ska, zarébwno teoretyczna, jak i praktyczna, dosiegta w osta-
tnich czasach kolosalnego rozwoju. Setki technikdw pracujg
na tern polu. Szczegolnie w Niemczech ta gataz przemystu
rozwija sie poteznie. Lecz mimo to, wiele farb roslinnych
nie daje sie jeszcze do tej pory zastgpi¢ farbami sztucznemi.
Do farb roslinnych, znajdujacych szerokie zastosowanie, na-
lezy indygo. O ogromnem zapotrzebowaniu indyga $wiadczy
znaczna przestrzen jego plantacyi. W Indyach samych plan-
tacye indyga zajmujg 162.000 lia, i zatrudniajg one

niklowej nie przedstawia

1,500.000 ludzi, a oprocz tego indygo plantuje sie i na
Jawie, w Chinach, w Ameryce. Wielu chemikéw oddawna
pracowato nad otrzymaniem indyga drogg sztuczng. Pier-
wsza dodatnia proba odnosi sie do r. 1869, lecz sposoby
otrzymywania tej farby byty za drogie, nie mogla ona za-
tem wytrzyma¢ konkurencyi z indygiem naturalnem. Do-
piero w ostatnich czasach jeden z chemikéw niemieckich
zaczat wyrabia¢ drogg fabryczng farbe podobng do indygo
ze smoty z wegla kamiennego i znana jest ona w handlu
pod nazwg Indigocein. Farba ta pod wieloma wzgledami
nic. ustepuje naturalnemu indygo. Nic dziw zatem, iz uka-
zanie sie w handlu indigocein’'u wywotato posréd plantato-
row indyga roslinnego powazne obawy.

KOPALNIE WEGLA BRUNATNEGO
w Poznanskiem. Wegiel brunatny znajduje sie w Poznan-
skiern w kilku okolicach w grubosci 2 do 4 m. Okoto
Ciszkowa, w powiecie czarnkowskim, istnieje poktad 3'2 m.
gruby, prawie horyzontalny, ktorego rozlegtos¢, stwierdzona
przez wiercenia, wynosi przeszto 9 km.2,

Kopalnia ,,Moltke* przy Koronowie istnieje juz od
1859, ale dopiero w ostatnim czasie, po zbudowaniu sieci
kolei lokalnych w obwodzie bydgoskim, mogta sie podnies¢
i zaczaC produkcye na wiekszg skale.

Rozwinieciu eksploataeyi wegla brunatnego przeszka-
dza nieufno$¢ przemystowych zaktadéw poznanskich do tego
paliwa, a gtownie brak kapitatu.

W Ciszkowie ma powsta¢ kopalnia kosztem ksiecia
Pless, wiasciciela dobr na Slasku, a kopalnia przy Koro-
nowie jest rozszerzona przez przemystowcow nadrenskich.

Szkolnictwo przemystowe.

SZKOLY PRZEMYSEOWE w Austryi.
Naktadem firmy wiedenskiej Artaria i Spotki, z pole-
cenia za$ Ministerstwa wyznan i oSwiecenia, ukazata sie
w handlu ,,Mapa pogladowa austryackicli prze-
mystowych zakladow naukowych", opracowana
przez sekretarza ministeryalnego, dr. Adolfa Mullera, a wy-
konana w pieciu kolorach wedtug rysunku dr. Karola
Peuckera. Mapa taka odda¢ moze wazny pozytek wszystkim,
ktorych obchodzi rozwdj szkot przemystowych w Austryi,
a pozwala od jednego rzutu oka poznaé, gdzie i w jaki
sposob one sg roztozone, w ktorych krajach w najwyzszym
znajdujg sie rozkwicie i t. p. W Czechach, trzymajgcych
prym pod tym wzgledem, znajdujemy szkot takich pan-
stwowych 52, niepanstwowych 16, w 63 miejscowosciach;
w Morawi 14 i 6, w 16 miejscowosciach; w Tyrolu 15
i 4, w 18 miejscowosciach; w Austryi dolnej 13 i 4 w 5
miejscowosciach, na sam bowiem Wieden przypada szkot
tego rodzaju 13. W Galicyi 6 panstwowych i 32 niepan-
stwowych, w 35 miejscowosciach. Prowincya nasza posiada
najwieksza liczbe szkot przemystowych, nie pozostajacych na
koszcie panstwa; po niej idg z kolei Czechy (16). Razem
wszystkich szkot w Przedlitawii jest 204, w 177 miejsco-
wosciach. Na koszcie panstwa zostaje z nich 134.

Zapiski handlowe.

WYWOZ AUSTRO-WEGIERSKICH
wyrobow do Egiptu jest zawsze do$¢ znaczny. W roku
1897 wynosit 15,680.000 koron w ziocie, w roku
18J8 spadt nieco i wykazat tylko wartos¢ 15,440.000
koron. W stosunku do eksportu wytworéw przemystowych



z innych krajow wynosit jeszcze zawsze eksport austro-we-
gierski 68% catego wywozu.

Przyjmujac za jednostke obliczenia 1000 koron, roz-
ktadat sie ten wywoz r. 1898 na poszczegdlne artykuty jak
nastepuje:

Tkaniny bawelniane 28, inne tkaniny 246, drzewo
146, kawa 170, cukier 1736, piwo w beczkach 984, odziez
konfekcyonowana 1508, bielizna 380, kobierce, kocyki,
szale 184, obuwie 478, kapelusze i fezy 1220, szkio i por-
celana 714, drobne artykuty galanteryine 408, bibutka cy-
garetowa 1258, papier do pisania i drukowy 894, papier
pakunkowy i kartony 928, meble 800, zapatki 840 tysiecy
koron w ziocie. Reszta 2,518.000 koron rozpada si¢ na
inne artykuty importowe.

Wywdz odziezy konfekcyonowanej utrzymuje sie za-
wsze, fezéw spadt o 15%, piwa podnosi sie natomiast
wraz z importem piwa angielskiego i bawarskiego. Wywoz
cukru zmniejszyt sie o 30%, gdyz w samym Egipcie
wzmaga sie produkcya tego artykutu; rosnie jednak wywoz
transito do Syryi i na morze Czerwone. Bibutka cygare-
towa znajduje z roku na rok coraz wieksze wziecie; co do
papieru pakunkowego i kartonu trudng jest konkurencya
z Wiochami. W innych gatunkach papieru rywalizuja z Au-
stro-Wegrami  Niemcy. Wywo0z obuwia jest jeszcze wecale
dobrym, cho¢ grozi mu ubytkiem wzmagajaca sie produkcya
lokalna. Nie wyrabiaja tam jednak trzewikéw kobiecych
i na te jest zawsze korzystny popyt.

Zadnego dotad udzialu nie biorg Austro-Wegry w wy-
wozie wegla, cementu, metalow, nafty, cegiet, Swiec, zwy-
czajnego mydta i maszyn, ktdrych to artykutdw inne kraje
Egiptowi dostarczaja.

Egipt wywozi natomiast do Austro-Wegier przede-
wszystkiem, bawetne, ktorej import w r. 1898 przedstawia!
warto$¢ 7 milionéw koron w zlocie, a nadto cebule, czo-
snek, jaja, daktyle, galezie palmowe, skdry, gume arabska,
wosk, piora strusie, stare metale i t. d. W catej wartosci
wywozu egipskiego wynosi wywoz do Austro-Wegier tylko
35%, tak, ze Austro-Wegry stojg dopiero na piatem miej-
scu po Anglii, Rosyi, Francyi i Ameryce jako panstwo po-
ciggajace artykutu handlu z Egiptu.

Rozmaitosci.

NADZWYCZAJ NISKIE STOPNIE 1zi-
mna osigga¢ mozna, jak wiadomo, przez zastosowywanie
powietrza skroplonego, jako $rodka chtodzacego, gdyz mo-
zna tu temperature az do — 1900 C. obnizy¢.

Bardzo ciekawe sa doswiadczenia, ktére czyni z po-
wietrzem skroplonem profesor Arsonyal, znakomity fizyk
francuski w Paryzu, w ciggu swych odczytow. Pogrgza np.
w powietrzu plynnem bifsztyk surowy, ktory w jednej
chwili twardnieje do tego stopnia, ze wydaje dZzwiek meta-
liczny, gdy sie nim o st6f marmurowy uderzy. Rtec¢ twar-
dnieje na kamien, tak samo jajo kurze. Arsonyal robi taki
eksperyment, ze tluczkiem z rteci zamrozonej usituje sttuc
jajko, zanurzone wprzéd w ptynnem powietrzu. Ot6z jajko
da sie uttuc na drobny proszek, ktory dopiero po uptywie
kilku minut topnieje. Sg to istne cuda, ktére zdumiewajg
stuchaczy.

W LODZIE SZTUCZNYM, jesli mu sic bli-
zej przypatrujemy, rozrézniamy dwie rézne warstwy. War-
stwa zewnetrzna, tworzaca $ciany cylindra czy pryzmy,

TRESCI:

w jakich woda zamarzta, jest zupetnie przezroczysta, kry-
staliczna, Srodek za$ bywa tylko przeswiecajacy, S$niezysty.
Jezeli sie taki cylinder lodowy poprzecznie rozetnie, a od-
dzieliwszy ostroznie kawatek metny od kawatka czystego,
kazdy z nich osobno roztopi, to rozbiér mikroskopiczny
i chemiczny wykaze, iz woda z lodu metnego jest catkiem
odmienng od lodu krystalicznie czystego. Podczas gdy
druga jest niemal chemicznie czysta, tak, iz nawet zwy-
ktych wodzie zrédlanej soli matlo w niej pozostalo — oka-
zuje sie druga przesycong solami, chloranami i siarkanami,
a jesli uzyta do fabrykacyi lodu woda miata w sobie ro-
wniez mikroby, to sg one w tej metnej czesci zgromadzone.
Samo marzniecie, w skutek obnizania sie temperatury od
zewnatrz, jest wiec rodzajem oczyszczania wody, gdyz wy-
taczajagce sie z niej sole i mikroby ustepujg ku $rodkowi
i tam dopiero przy koncu formowania sie lodu zamarzaja.

Okolicznos$¢ ta jest zatem wielce wazng w zastosowa-
niu lodu do celow spozywczych i lekarskich. . Tylko co do
lodu krystalicznie przejrzystego mozna by¢ pewnym, ze nie
miesci on w sobie chorobotwdrczych drobnoustrojow i nie
jest w ogble zbyteczng iloscig statych czeSci mineralnych
zanieczyszczony. Taki wiec 16d jedynie moze by¢ uzywa-
nym do polykania i wrzucanym do napojow w celu ich
ochfadzania. Lod metny moze znale$¢ zastosowanie do chio-
dzenia zewnetrznego, przy ktdrem nie dostaje sie wprost do
pokarmow, lekarstw lub nie jest w ustach trzymany i po-
tykany.

Na to samo uwaza¢ nalezy rowniez przy uzywaniu
lodu naturalnego z rzek i stawow, gdzie gorna warstwa,
najprzéd na mréz wystawiona jest bez poréwnania czysciej-
szg, niz warstwa spodnia, lezgca wprost na wodzie i za-
zwyczaj metna.

NAJWIEKSZY MONOLIT. W kamienioto-
mach niedaleko Vinalhaven stanu Maine (p6tnocnej Ame-
ryki), wytamano niedawno kwader, ktdry jest najwiekszy
z tych, jakie od czasow dynastyi egipskich podzisdzien
wydobyto Jest to glaz granitowy, dhugosci 64 stop, sze-
roki 8 stop, a gruby 7 stdp i sze$¢ cali, waga za$ jego
wynosi 310 ton t. j. 6200 cetnardw.

(liaz ten zostanie obrobiony na kolumne dhugosci 54
stop, a 6 stop i 3 cali Srednicy i ma stanowi¢ jeden
z oSmiu stupdw, ktore dzwigaC beda olbrzymig kopute ka-
tedry $w. Jana Chrzciciela w Nowym Jorku. Olbrzymia ta
budowa, ktéra za¢mi wszystko co dotychczas w tej mierze
uczyniono, jest juz obecnie w robocie, a potezne jej pod-
waliny wida¢ juz z dala na wzgorzach Morningside-
Heights.

Drobne przepisy.

WYWABIANIE THLUSTYCH PLAM
z pluszu odbywa sie bardzo dobrze za pomocg o$rodki
butek, ktore sie poprzednio wiozytlo do rury kuchen-
nej i nalezycie rozgrzato. Dziata wowczas nietylko poro-
watos¢ butki i sktonno$¢ jej do pochfaniania ttuszczow,
lecz takze podniesiona jej cieptota, w skutek czego thuszcz
w plamie sie rozrzedza i tem ‘tatwiej w osrodke wsigka.
Srodek ten zaleca niemiecka Tapezierer-Zeitwng, ktora
przy wiekszych poplamieniach uwaza takze uzywanie czy-
szczonej benzyny jako dopuszczalne i nie wplywajgce na
zmiane nawet bardzo delikatnych barw pluszu.
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