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Organ Towar:

Wyehodzi eo dni ezternaseie — dnia 15.

WARUNKI PRENUMERATY:
W kraju i w catej monarchii :

rocznie 8 koron — pétrocznie 4 kor. 20 h. — kwartalnie 2 kor.
40 li. — Poza granicami monarchii rocznie: 9 kor. — pot-
rocznie 4 kor. 60 h., — kwartalnie 3 Kor.

Numer pojedynczy 40 h.

Krajowe ezy niekrajowe?

W toku rozpraw nad budzetem miasta Lwowa
podniesiony zostat zarzut, iz dla jednej ze szkot do-
starczono narzedzia obcego wyrobu i skrzywdzono
tern przemyst krajowy, bo jesli zaktady publiczne,
zarzady miast i powiatow robig jakieS zamdwienia, to
powinny stara¢ si¢ 0 wyroby przemystu krajowego.

Na pierwszy rzut oka, jest to zarzut stuszny,
bo¢ wszyscy powinnismy z catg Scistoscig i bezwzgle-
dnoscig dba¢ o to, azeby wyrobom krajowym dawac
bezwzglednie pierwszenstwo przy dostawach publi-
cznych. Gdy jednak rozwazymy, ze w tym wy-
padku chodzito o narzedzia — rzecz przed
stawia sie w innem nieco Swietle.

Faktem jest, ze w kraju naszym nie posiadamy
fabryki narzedzi rekodzielniczych w Scistem tego stowa
znaczeniu. Tu i owdzie wyrabiajg grube narzedzia
kowalskie, tu i owdzie nasiekujg pilniki, ten i 6w
Slusarz, czy nozownik potrafi nawet, znakomite na-
rzedzie na zamowienie wykona¢ — ale fabryki, kto-
raby wedle najlepszych i najnowszych modeli narze-
dzia stolarskie i S$lusarskie wykonywata — nie ma
w Galicyi.

Tymczasem znang jest wszystkim zasada, ze
»dobre narzedzie to potowa pracy” i ze caly Swiat
wysila sie, azeby narzedzia ulepsza¢, czynic je po-
reczniejszemi i juz samym ksztaltem i materyatem,
uzytym na narzedzie, utatwi¢ robotnikowi jego prace.
Wiedzg wszyscy, jaki przewrOt w pracy recznej, co
do doktadnosci i tatwosci obrobki, wprowadzity wy-
doskonalone narzedzia amerykanskie. Studyowali je
wszyscy nha ostatniej wystawie amerykanskiej w Chi-
cago, zwracali na nie baczng uwage na wystawie
w Paryzu. Brac¢ zie narzedzie — to znaczy
samego siebie oszukiwa¢ — bo jesli cho-
dzi o doskonatos$¢ wyrobu, to trzeba sie
postugiwac4najlepszemi narzedziami.

We Lwowie dnia 31. stycznia 1901.

Rocznik VI.

Memystu krajowego i krajowego Zwigzku przemystowego,

i przy koneu kazdego miesigea.

Wszystkie przesytki adresowaé nalezy:

Redakcya ,PRZEWODNIKA PRZEMYSLOWEGO" we Lwowie,
(gmach sejmowy).

Inseraty przyjmuje sie tylko od firm krajowych po cenie 20 h.

od wiersza drobnym “drukiem w1 szpalcie lub stale’ w wysokosci 3 do
4 cm. po 8 kor. za rok, po 4 kor. 80 h. za p6t roku.

Nikt tez nie moze mie¢ za zte komisyi, ktora
sie 0 narzedzia dla szk6t we Lwowie starata, ze
wszystkie inne wzgledy odsuneta na bok i tylko
powyzsze zasady wzieta za punkt wyjscia.

Whynikto stad, ze wsrod narzedzi, ktore dosta-
wiono, byty krajowego pochodzenia tylko: przebijaki
stalowe, znaczniki, diutka do zelaza, kolce, nozny
kamienn szlifierski i garnitur punc. Inne narzedzia
zostaty wybrane wedle wzoréw, pochodzacych z firm
angielskich, francuskich, niemieckich i amerykanskich,
narzedzia za$ grubsze, jak kowadta, imadia, miotki
i pilniki byty wyrobu styryjskiego. Oferent mdgt byt
nawet wieksze odnie$¢ korzysci, gdyby byt przed-
stawit wiecej narzedzi pochodzenia krajowego, lecz
ani on, ani komisya nie mogli sie sprzeniewierzy¢
zasadzie, ze trzeba zawsze bra¢ narzedzia najodpo-
wiedniejszej konstrukcyi i najlepszej jakosci, jesli sie
chce postepéw i Scistosci w wykonywaniu rzemiosta.
Tern bardziej nakazywata sumienno$¢ trzymania sie
tej zasady, skoro chodzito o narzedzia dla miodziezy.

Gzem dobra kosa dla rolnika, wyprébowana sie-
kiera dla rebacza, tern jest kazde dobre narzedzie dla
rzemiesSlnika. Dlatego tez wpajanie w miode pokole-
nie zasady, ze dobre narzedzie to potowa pracy, jest
wysoce pedagogicznem zadaniem nauczyciela, bo przez
to samo wyrabia sie w miodziezy poszanowanie dla
pracy i narzedzi, przy pomocy ktérych pracujemy.

Przyczyn, dla ktorych narzedzia doborowe nie
dadza sie u nas tak fatwo wykona¢, nalezy szukac
w tern:

1) ze dla wyrobu narzedzi drzewnych nie po-
siadajg ani moga naby¢ nasi biedniejsi rzemieslnicy
suchego materyatu ;

2) ze zasobne firmy krajowe dziatu narzedzi nie
chcg wecale uprawiac;

3) ze dla wyrobdéw narzedzi do obrobki zelaza
nie sa nasze warsztaty zaopatrzone w rozmaite spe-
cyalne maszyny pomocnicze, ktore ufatwiajg tak do-
ktadne wykonanie ich za granica.



Powyzej wymienione okolicznosci usprawiedli-
wiaja. w zupetnosci obecny stan, ktéry jednakze nie
powinien zastrasza¢ przyjaciét przemystu krajowego,
gdyz i w panstwie niemieckiem, gdzie przemyst tak
wysoko stoi, sprowadzajg fabrykanci takze lepsze od
swoich narzedzia i maszyny pomocnicze z poza gra-
nic kraju, aby wiasnie przy pomocy tej cudzej broni
ochrania¢ kraj przed zalewem towaréw zagranicznych.

Wszak i my wyrzucamy z reki gorala zakopan-
skiego jego dotychczasowy kozik a wkiadamy dtutko
angielskie? Wszak kowali sutkowickich i Slusarzy
Swigtnickich zaopatrujemy w narzedzia ulepszone ob-
cego pochodzenia, aby im ulatwi¢ dotychczasowa
ciezkg prace grubem domorodnem narzedziem? A iluz
to stolarzy sprowadza dla wilasnego uzytku,
mimo kiopotu i kosztéw transportu, gotowe war
sztaty od Weissa z Wiednia, zamiast je dla siebie
wyrabia¢ ? Wiec i stolica kraju nie potrzebuje sie
wstydzi¢, a reprezentacya jej traci¢ czas na rozpra-
wach: Czy nie jest to rzeczg niepatryotyczng spro-
wadza¢ narzedzia z zagranicy?

Zacznijmy najprzod uzywa¢ mebli wiasnego wy-
robu, zamiast je sprowadza¢ z Wiednia i z Wenecyi—
odziewajmy sie w krajowe ptétna i sukna, chocbysmy
mieli przytem i cze$¢ elegancyi europejskiej zatracic—
nie wyrzcajmy pieniedzy na amsterdamskie likiery
i szalbiercze koniaki, kiedy mamy krajowe waodki,
jakich nam zagranica zazdro$ci — rozpowszechniajmy
krajowe piwa, krajowe miody i nalewki, w miejsce
sztucznych produktéw szampanowych i podrabianych
pilznerow — nie sprowadzajmy z zagranicy goto-
wych butéw, sukien, mydet, kosmetykow, butelek,
papieru, cukru, ba nawet maki, wedlin i stoniny (we-
gierskiej), pieczywek, piernikow, cukréw i t. d., kiedy
je w kraju mamy i na wieksze rozmiary produkcye
ich rozszerzy¢é mozemy. Na zaniechanie przywozu
narzedzi zagranicznych, przyjdzie kolej dopiero na
koncu. Ale wtedy trzeba sie postara¢, zeby w kraju
powstaty fabryki narzedzi, bo w warunkach
drobnego przemystu, bez uzycia najlepszych maszyn,
dziatajagcyoh z matematyczng precyzya, prewazna czesé
dobrych narzedzi wyrabia¢ sie nie da.

J. Starkel.

Zjazd polskich Towarzystw przemystowych

w Inowroctawiu.

Pocieszajacg jest zywotnos$¢, z jaka przemy-
stowcy wielkopolscy krzatajg sie okoto obrony inte-
resow przemystu i handlu polskiego wobec wynara-
dawiajacego ucisku Niemiec. Swiezo — w dniu 21.
stycznia b. r. — odbyt sie w Inowroctawiu Zjazd
polskich towarzystw przemystowych, na ktory przy-
byto okoto 500 uczestnikobw a w gronie ich 40 do 50
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pan. Przybyly cate towarzystwa lub delegac-i towa-
rzystw z Poznania, Trzemeszna, Kiecka, Chetmc,
Kruszwicy, Bydgoszczy, Janowca, Gniewkowa, Szu-
bina, tabiszyna, Mogilna, Strzelna i Gniezna, oraz
trzy towarzystwa inowroctawskie.

Prezes jednego z tych towarzystw, p. Paryzek,
powitat zebranych przemowa, w ktorej rzekt miedzy
innemi:

»Stwierdzono niejednokrotnie, ze podniesienie
swojskiego handlu i przemystu jest jedyng dzwignia,
jedynym sposobem naprawy naszych stosunkéw spo-
feczno - ekonomicznych i ze w handlu i przemysle
przyszto$¢ nasza narodowa. Rozw¢j handlu i prze-
mystu niemieckiego w ostatnich czasach jest w bardzo
wielkiej czesci wynikiem tego, ze Niemcy kupig sie,
organizujg stowarzyszenia i zwigzki fachowe, ktorych
celem solidarna praca i solidarna obrona wspdlnych
interesow. | my mamy towarzystwa i zwigzki, dazace
do podniesienia swojskiego handlu, przemystu i za-
robkowania, lecz u nas mys$l tgoznosci nie dojrzata
jeszcze, nie zrozumieliSmy doniostosci pracy zbiorowej,
dlatego tez praca i zabiegi chetnych nie odnoszg po-
zadanego skutku, towarzystwa nasze nie mogg Sie
mierzy¢ z niemieckimi zwigzkami i nie mogag roz-
szerzy¢ swej blogiej dziatalnoscil'.

Witat tez zgromadzonych gorgcymi wyrazami
nadziei, ze poped do tgcznosci i wspolnej pracy, jaki
dajg zjednoczone towarzystwa, wyda plon obfity.

W dalszym ciggu przemowit prezes Zwigzku
p. Czypicki z KoZzmina i wzigwszy za podstawe
zasade ekonomiczng, ze praca wtedy tylko wydaje
dobre owoce, gdy kazdy pracuje we wiasciwym cza-
sie, we wiasciwem miejscu i na wkasciwy sposob, roz-
wijat swe zapatrywania na rozwoj przemystu naszego
w najblizszej przysztosci.

.Potozenie przemystu — sg stowa moéwcy —
jest dzi$ takie, ze tylko inteligencya przemystowca
oraz $Swiadomos$¢ zadania i potrzeb og6lnych moze
go ocali¢ od ruiny. A niestety te gtowne warunki
zamato jeszcze znajdujg zrozumienia i uwzglednienia.
Przemystowcy nasi za mato pracujg nad sobg, za mato
sie ksztatcg. RozprawialiSmy o doli przemystu na-
szego diugo i obszernie na zjezdzie w Jarocinie. Wy-
gtoszone tam referaty i uchwalone rezolucye zamie-
Scity wszystkie gazety, lecz gdym sie na nastepnym
zjezdzie w Gnieznie zapytat zebranych, ilu z nich
czytalo te rozprawy — odezwato sie ledwie kilka
gtosow. Rzemieslnicy nasi zastaniajg sie tern, ze na
czytanie takich rzeczy nie majg czasu! Licha to wy-
mowka! Kto na to czasu nie ma, niech si¢ me dziwi,
ze sie w swym dobrobycie cofa, zamiast postepowac!

»Ztote czasy dla rzemiosta dawno juz minety.
W wiekach $rednich stanowito ono olbrzymig potege.
Dos¢ wspomnie¢ Kilka przyktadow tej potegi i wy-
tworczosci rzemiosta.  Znamy chyba wszyscy piekne
drzwi katedry w GnieZznie. A owe wspaniale zegary,



- 11 —

arcydzieta mechaniki — z $rednich wiekow — w ka-
tedrach i koSciotach! Nie sg to przeciez wytwory
fabryk, lecz wytgcznie dzieta rzemieslnikow. W Kra-
kowie przemystowiec Wierzynek podejmuje krélow
u siebie! Ot, takie bylo znaczenie i bogactwo prze-
mystowcow w tych czasach.

»,Dzi$ sie to zmienito, a zmienito wskutek po-
stepu kultury i komunikacyi. Postep ten przyniost
nam pare i kolej, przyniost nam wolno$¢ procede-
rowg. Na te wolno$¢ procederowg skarzg sie dzi$
przemystowcy najgtosniej, lecz w gruncie rzeczy nie-
stusznie. Nie bytoby jej, gdyby sie ludzie nie mno-
zyli, tak jak dzisiaj. Tymczasem mnozg sie i wszyscy
chcg zy¢. Wiec tez wolnosci procederowej usuna¢ juz
nie zdotamy; tak samo jak nie mozemy dzi$ juz za-
pobiedz dalszemu rozwojowi tatwej komunikacyi.
Dawniej mieszkanicy pewnej okolicy zmuszeni byli
wprost zaspakajac¢ swe potrzeby w najblizszem miescie.
Dzi$ z fatwoscig przenoszg sie z miejsca na miejsce,
bez trudu i kosztéw moga sprowadzaC sobie towary
z miejsc najodleglejszych, gdzie taniej nabyc¢ je moga
lub gdzie wybOr majg wiekszy Tego rozwoju po-
stepu nie zdotamy juz ani usung¢ ze $wiata, ani po-
wstrzymaé — trzeba sie wiec zastosowaC do niego
i walczy¢ o chleb dla siebie.

.Jakze atoli w walce tej sprostaé moze prze-
ciwnosciom cztowiek, ktéry nie jest wychowany ani
przygotowany do tej walki? Najpotezniejszg bronig
w walce tej jest inteligencya i wyksztatce-
nie fachowe. Bez tych dwoch warunkoéw trudno
sie dzi$ ostaC. A jakze przedstawia sie¢ pod tym wzgle-
dem nasz przemyst? Bardo niekorzystnie i stagd na-
rzekania. Rekrutuje on sie przewaznie z synéw mniej-
szych rolnikéw i robotnikdw, ktorzy biorg sie do
przemystu bez dostatecznego wyksztatcenia. A doszto
do tego, ze przemyst dzi§ czesto nawet takich uczni
dosta¢ nie moze. Przeszkode stanowi u nas jeszcze
zakorzenione od dawna uprzedzenie do przemystu,
pogarda dla rzemiosta. Tego sie pozby¢é musiray jak
najrychlej, bo inaczej obcy wydrg nam ostatni kes
chleba z reki. Jakze postgpity w przemysle inne na-
rody ! | nanas czas i to juz czas najwyzszy, abysmy
spieszyli za ich przyktadem.

»,Jakze sie u nas rozwinie przemyst w przy-
sztosci ? Ot6z pojdzie tg samg drogy, jak gdzieindziej.
Powstang dwie klasy przemystowcéw, fabrykantow
i robotnikéw w fabrykach. Nawet mniejszy dzi$ prze-
myst musi sie postugiwa¢ sitami pomocniczemi, para,
elektrycznoscig i t. d. Z tego wyniknie i u nas po-
dziat pracy na czastki. W innych krajach nie ma
juz prawie rzemie$lnika, ktoryby caty przedmiot wy-
rabiat wlasnemi dtonmi, lecz jeden wyrabia te, drugi
owg czes¢, a trzeci dopiero sklada z nich catosé. Ci
rzemiesinicy, ktorzy pdjda za tym pradem czasu, nie
upadng. Jedynie przemyst artystyczny nie ulegnie

zmianie. Tam jednostki zawsze jeszcze cato$¢ wyrobu
tworzy¢ beda wiasng inteligencya, wiasng praca.

»,Koniecznem jest, azeby do przemystu garneli
sie u nas ludzie ze sfer majetniejszych, z pewnym
kapitatem i z zasobem potrzebnej do tego wiedzy.
Nad niemieckim przemystem czuwa rzad, urzadza
kursa i wyktady dla rzemie$lnikow oraz szkoty, my
za$ skazani jesteSmy na wiasne sity i na korzystanie
z tych niemieckich zrodet wiedzy, o ile dla nas s3
dostepne. Dzi$§ miodziez nasza, po$wiecajaca sie prze-
mystowi i handlowi, ani pisa¢ dobrze nie umie, ani
rachowad! Jakze taka mtodziez pdzniej podota¢ moze
konkurencyi obcych!

»W naturze nic sie nie odbywa w nagtych re-
wolucyjnych zwrotach, lecz jedno wynika z drugiego,
idzie krok za krokiem. Do tego koniecznie stosowaé
sie musimy. | my rzucamy sie od razu na przedsie-
biorstwa wielkie, nie majac jeszcze srodkéw i uzdol-
nienia nawet do matych. Dlatego trudno nam wal-
czy¢. Krok za krokiem, skok za skokiem zdobywac
musimy lepszy byt. Wytworzywszy najprzdd silny
przemyst drobny i $redni, potem zabierzmy sie¢ do-
piero do wielkiego. Pozbadzmy sie wad naszych
i uprzedzen do przemystu, naszej rozrzutnosci, naszej
checi uzywania. W Anglii nawet lordowie garng sie
do przemystu, u nas juz mieszczanin pogardza nim
i poSwieca synow ,wyzszej karyerze“, nie baczac na
to, ze tern ostabia sie sam i caly swdj stan, cate
spofeczenstwo. Wprawdzie i w synu robotnika moga
sie znalez¢ zdolnosci wielkie, ale i te nic nie osiggna,
gdy ich nalezycie nie wyksztalcimy, nie przygotujemy.

»Podobne stosunki panujg i w naszem Kkupiec-
twie. Wielkiego kupiectwa nie mamy, ale i w $re-
dniem jeszczestny sie dla braku odpowiedniej inte-
ligencyi i nalezytych wiadomosci fachowych nie
wybili*,

W koncu przytoczyt moéwca szczegoty i daty
statystyczne, wykazujace, jak olbrzymia panuje ro-
znica w przemysle i handlu miedzy Niemcami a nami,
lecz wyrazit nadzieje, ze wytrwatg pracg i tgcznoscig
przepas¢ te wyroéwnac zdotamy.

»Nie zaktada¢ rgk — rzekt w koncu — lecz kué
dalej lepszg przysztos¢, wytrwale, kroczac z postepem
czasu. A gdy tak ku¢ bedziemy, wykujemy lepsza
dole i chyba Boga nie byloby w niebie, gdyby$my
jej zdoby¢ nie mieli!

Hucznymi oklaskami przyjeto ten gruntowny
wyktad prezesa Zwigzku, a nastepnie wytonita sie
ozywiona dyskusya nad poruszonymi w nim szcze-
gotami.

Malarz p. Janczak zachecat do wigkszej je-
dnosci a unikania zawisci miedzy rekodzielnikami,
i apelowat do catej publicznosci, azeby na kazdym
kroku popierata przemyst krajowy, bo nie jest pod
tym wzgledem wolng od zarzutu.

Poset p. Krzyminski zaznaczyt, ze nietylko
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u nas zajmuje sie og6t pytaniem, czy rzemiosto zdota
sie osta¢ wobec wielkich fabryk, lecz takze w Niem-
czech i w calym S$wiecie. Przywddzca socyalistow
niemieckich Bebel zapowiadal zupelng zmiane sto-
sunkéw w kierunku fabrycznym na rok 1898. Do
tego roku miat kapitat tak dalece pochtong¢ wszel-
kie mniejsze przedsiebiorstwa, iz zamiana obecnego
spoteczenstwa na socyalistyczne bedzie tatwg do prze-
prowadzenia. To sie nie stalo. Minely juz od tego
czasu 2 lata, a rzemiosto nietylko nie upadto, ale
nawet znéw sie podnosi. Bilans zyskow i strat rze-
miosta w walce z kapitatem wykazuje, ze fabryki
nie zdotajg zupetnie ubi¢ mniejszego przemystu, ze
i dzi$ jeszcze rekodzielnicy dorabia¢ sie moga zna-
cznej nawet fortuny. To powiedzie¢ mozna zwilaszcza
o tych rzemieSlnikach, ktorzy znajg tak swoj fach,
iz s w jego obrebie artystami. Dzi$ przeciez wzrasta
ogdlnie zapotrzebowanie lepszych wyrobow, smak i
przyzwyczajenie wymagajg piekniejszego wykonania
kazdego przedmiotu. Niechze wiec i przemystowcy
nasi tak sie doskonalg w swym fachu, aby mogli
wykonywac dobrg i piekng robote, a wtedy nie upa-
dng. Wyksztatcenie przemystowcdéw naszych spoczywa
po czesci w reku publicznosci naszej. Skoro ta do-
magac sie bedzie zawsze lepszej, pieknej roboty, prze-
mystowcy zmuszeni bedg ksztatci¢ sie coraz bardziej,
a gdy sobie przyswojg nalezyte wyksztatcenie fachowe,
nie zgina.

B. Ozdowski nawotywatl, aby nie gardzono
stanem rekodzielniczym. Zarzucat pannom ze stanu
rzemie$lniczego, ze jesli ktéra ma choéby drobny
posag, zaraz patrzy wyzej i nie chce wyjs¢ za maz za
rzemie$lnika. Rodzinami catemi powinny sie rzemio-
sta rozwija¢ i doskonali¢, a wtedy sie i utrzymaja.

Inni, jak p. Dy mioh, uwazajg jako gtdwng
trudnos¢ rozwoju przemystu, brak kapitatu i radzg
organizowac tatwy kredyt dla rekodzielnikéw. Radca
Szumski zarzucat brak oszczedno$ci sferom reko-
dzielniczym, niedostateczne wyksztatcenie, hulanki,
karciarstwo, zte wychowywanie dzieci przez kobiety
i nawotywat do reform w sposobie zycia.

P. Romaszewski zadat od majstrow staran-
niejszego ksztatcenia uczniéw i dobrego ich prowa-
dzenia w warsztatach prywatnych.

Dalsi mowcy domagali sie zgodnie wiekszej
inteligencyi od rzemie$lnika, ap. Ulatowski twier
dzit bardzo stusnie, ze skoro rzad nie tworzy polskich
szkot fachowych, to trzeba sie o nie dobijaé, ale
uczeszcza¢ takze i do szkdl niemieckich, skoro sie
tam czego$ nauczy¢ mozna. Przemawiata nawet jedna
z pan, biorgcyeh udziat w zjezdzie, wykazujac, ze
i kobiety, przez rzadno$6 w gospodarstwie domowem
i dobre wychowywanie dzieci przyczyni¢ si¢ moga
wiele do podniesienia naszego przemystu.

Przewodniczacy strescit w koncu catg dyskusye
w tern, ze podwaling rozwoju i wzmoonienia stanu

rekodzielniczego pozostanie dom, rodzina, ksztatcenie
serca i umystu i troska o narodowe wzmocnienie spo-
feczenstwa.

W dalszym ciggu obrad rozbierano jeszcze drugi
temat, a mianowicie 0 handlu ludowym na pod-
stawie referatu p. Wasowicza. Z przeprowadzonej
dyskusyi wynikto, ze nalezy tu chroni¢ samodzielne
narodowe jednostki, stanowigce zamozniejszy stan
Sredni i nie utrudnia¢ im zadania przez zbyt pospie-
szng i nieopatrzng organizaeye spotek zarobkowych
i towarowych — tam za$, gdzie dla obrony intere-
séw narodowo-ekonomicznych organizacya taka oka-
zuje sie niezbedna, poruczac jg osobom fachowo w han-
dlu wyksztatconym, bo upadtosci takich przedsie-
biorstw nietylko sg dotkliwg stratg finansowa, lecz
podkopujg u ludu wiare we wszelkg prace zbiorowa.

Dla szczegGtowego opracowania tej sprawy wy-
brano specyalng komisye, a po wybraniu prezesem
okregowym p. dr. Ulatowskiego, zamknieto zjazd.

Obrady trwaty blisko 5 godzin i skonczyty sie
dopiero wieczorem.

,Perkun®, fabryka maszyn we Lwowie.

Do rzedu wiekszych krajowych przedsigbiorstw
fabrycznych, rokujacych jak najpiekniejsze nadzieje,
zaliczy¢ nalezy fabryke maszyn: ,,Perkun Spokki
komandytowej Ferdynanda Pietzscha we Lwowie.

Fabryka, z ktorej sie dzisiejszy ,,Perkunu roz-
wingt, zatozong zostala jeszcze w roku 1837. Zatozyt
ja do spotki ze swym teSciem ojciec obecnego fir-
manta, $. p. Karol Pietzsch, ktéry, urodzony i wy-
chowany w Galicyi, po kilkunastu latach praktyki za
granicg i w Krélestwie, wyksztatciwszy sie praktycznie
we wszystkich kierunkach budowy i fabrykacyi ma-
szyn, po powrocie do kraju, rozpoczat dziatalnosé jako
fabrykant maszyn i narzedzi rolniczych. Obdarzony
z natury niezwyklg energig, utrwalit wkrotce byt
nowego zaktadu i zaskarbit sobie zaufanie szerokich
kot rolniczych i przemystowych w kraju.

Pomimo trudnych warunkéw kredytowych i kry-
tycznych chwil przetomowych dla rolnictwa, zdotat
nowy fabrykant pokona¢ wiele przeciwnosci, zado-
walnia¢ odbiorcow i zyskaé nawet odznaczenia, kto-
remi obdarzono zaréwno fabryke jak i osobe jej wia-
ISciciela. Tak np. w roku 1851 galicyjskie Towarzy-
stwo gospodarskie powotato Karola Pietzscha na swego
cztonka, w roku 1853 otrzymata fabryka pierwszy
list pochwalny na Wystawie tegoz Towarzystwa,
a na Wystawie krajowej w r. 1877 dyplom honorowy.

Lecz, niestety, upadek innych miejscowych firm,
ktorym $p. Karol Pietzsch dat znaczng materyalng
poreke, spowodowat po wielu latach istnienia zachwia-
nie sie fabryki i zmniejszenie jej produkcyi do nie-
znacznych rozmiarow.
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Nowg dobe rozwoju fabryki stanowi dopiero rok
1884, i.j. chwila objecia jej we wiasny zarzad przez
Ferdynanda Pietzscha, syna Karola. Niezmordowang
swag pracg zdotat on ozywi¢ ruch fabryki, podnies¢
produkcye i rozszerzy¢ koto odbiorcow. Spotkato go
tez nowe odznaczenie, na powszechnej Wystawie kra-
jowej r. 1894, na ktorej fabryka otrzymata medal
srebrny za odlewy, maszyny parowe i maszyny do
gorzelni, oraz medal zastugi ministerstwa handlu za
maszyny rolnicze.

Nastgpito wreszcie trzecie przetomowe stadyum
rozwoju fabryki. Jest niem dokonane w roku 1896,
za inicyatywg p. Ludwika Ramu#ta, przeksztat
cenie jej na Spotke komandytowa pod godiem: ,,Per-
kuna“, starolitewskiego boga ognia i piorundéw.

Reorganizacya fabryki na Spotke komandytowg
wywotana zostata potrzebg akcyi zbiorowej, warun-
kami produkcyi, wymagajacej tak u nas jak i gdzie-
indziej coraz to wiekszych wkiadow, wreszcie og6lno
Swiatowg tendencya przeksztatcenia produkcyi na
wielkofabryczng, dajacg jedynie moznos¢ zwalcza-
nia obcej konkurencyi.

Do nowej Spotki komandytowej przystapit sze-
reg ludzi, ktorzy w sposéb praktyczny zainicyono-
wali rozszerzenie fabryki i, zardbwno kapitatem swym
jak wiedzg i doSwiadczeniem, wzmocnili te najstarszg
w Galicyi Iwowska fabryke maszyn, a oparli sie na
statucie, ktéry bez ryzyka umozliwia nawet sto-
sunkowo niewielkim kapitatem bra¢ udziat we wspol-
nej akcyi.

Ze my$l podobna byta zdrowa i praktyczna,
wykazaty kilkuletnie rezultaty, na podstawie ktorych
fabryka ciggle wzrasta i pomnaza ilo$¢ odbiorcow.

Fabryka w chwili obecnej zajmuje obszerng re-
alno$¢ o frontach do ulicy $w. Marcina i Piastow,
pareset krokdéw oddalong od stacyi kol. Podzamcze.
W dwdch frontowych budynkach od ul. $w. Marcina
mieszcza sie biura administracyjne i techniczne wraz
z bogatym zbiorem plandw i rysunkow konstrukcyj-
nych. Wzdtuz granicy realnosci po lewej stronie cig-
gnie sie $lusarnia reczna, nad nig sktad modeli, liczacy
kilkadziesigt tysiecy sztuk. Na $rodku parceli wznosi
sie warsztat maszynowy z dwunastoma tokarkami
réznych wymiaréw, az do 8 m dtugosci, czterma stru-
garkami, wiertarkami, oraz innemi maszynami robo-
czemu Powyzsze maszyny wprawia w ruch dwuna-
stokonna lokomobila, ktérg w najblizszym czasie za-
stapi trzydziestokonny motor parowy. Dalszg cze$¢
lewego skrzydta az do ulicy Piastéw zajmuje odle-
whnia, skiadajgca sie z gtownej hali nowo wybudo-
wanej, na odlewy ciezkie, oraz dwoch mniejszych dla
drobnych odlewow. W hali gtéwnej znajduje sie z6-
raw przesuwalny Da 5000 kg oraz obracalny na 2000 kg
udzwigu. Po bokach odlewni mieszczg sie dwie su-
sznie dla form i rdzeni, zastosowane do opalania

koksem. Zelazo topi si¢ w dwdch piecach kupolo-
wych, zasilanych powietrzem z wentylatora obroto-
wego. Powierzchnia do formowania wynosi 800 m?
i wystarcza na roczny wyrdéb okoto 1,2000.000 kg go-
towej leizny. Procz odlewoéw maszynowych, wykony-
wajg sie odlewy budowlane, jak: stupy, okna, rury
kloaczne, zamkniecia kanatowe, syfony, kraty, odlewy
architektoniczne i t. p. Obok odlewni dla surowca,
miesci sie odlewnia dla innych metali, jak mosigdzu
i t. p. zastosowana do wiasnych potrzeb. — Prawe
skrzydto realnosci zajmuje kotlarnia dla wyrobow
miedzianych, stolarnia modelowa i mechaniczna z pitg
wstegowg, cyrkularkg i tokarkg do drewna. Dalej
wznosi sie rowniez nowo wybudowana obszerna ko-
tlarnia dla wyrobéw zelaznych, oraz kuznia. Catosci
dopetniajg magazyny materyatow, surowych odlewdéw
i maszyn gotowych.

Fabryka zatrudnia okoto dwustu robotnikdw,
przewaznie krajowcow, oraz Kkilkunastu urzednikdw.
Zakres fabrykacyi jest doS¢ obszerny ; w pierwszym
jednak rzedzie zajmuje sie fabryka urzgdzaniem go-
rzeln rolniczych, chcac zupetnie wyrugowac z kraju
wyroby obce. Prdcz tego urzadza fabryka browary,
miyny, tartaki, krochmalarnie, fabryki drozdzy, oraz
wyrabia wszystkie maszyny w wyz wymienione dziaty
wchodzace. Odlewnia zaopatruje w odlewy przewazng
cze$¢ warsztatow mechanicznych i $lusarskich w kraju.

Procz oddzialu maszynowego posiada fabryka
oddziat wodociggowy i elektryczny, a dla wygody
swych odbiorcéw utrzymuje biuro techniczne w mie-
Scie przy ul. Kopernika. Dla prowincyi urzadzita
fabryka warsztat filialny, oraz skfad maszyn w Rze-
szowie, ktéry wyrabia maszyny rolnicze wioscianskie
oraz przyrzady gimnastyczne, odznaczone na krakow-
skiej wystawie przyjodniczo-lekarskiej ztotym meda-
lem. W niedalekiej przysztosci projektowane jest po-
nowne rozszerzenie warsztatow.

W technicznym i administracyjnym zarzadzie
»~Perkunall zasiadajg obecnie w komitecie nadzorczym
pp. Ludwik Baldwin Ramu#t, inzynier a obecnie
marszatek Rady pow. liskiej, Stanistaw Chotoniew-
ski, architekt i Wiktor Syniewski, prof. poli-
techniki.

Procz firmanta Spoétki, Ferdynanda Pietzscha,
ktéry po studyach praktycznych i teoretycznych pra-
cowat czas dtuzszy zagranica, jest kierownikiem dziatu
technicznego inzynier Jozef Szaynok.

Z pomiedzy wiekszych zamowien, brat ,,Perkun®
w ostatnich czasach udziat w urzadzeniach rzezni
miejskiej we Lwowie, przy zakladaniu wodociggow,
dostarczat konstrukcyi zelaznych do teatru Ilwow-
skiego, oraz dla nowo zatozonej cukrowni Akc. Tow.
Cukrowni w Zuczce na Bukowinie.



Historya maszyny do szycia.

Pierwszg maszyne do szycia sporzadzi! anglik
Tomasz Saint. Jak gtosi patent z r. 1790 wydany
na nig, szyta ona w ten sposob, ze rozwijata nie-
skonczong nitke ze szpulki i stuzyta do szycia pode-
szew. Nastepnie w r. 1804 dwaj anglicy — Stone
i Henderson — opatentowali maszyne do szyc;a, ktora
jeszcze nie szyta podwojng nitka.

Pierwszym, ktéry wpadt na pomyst systemu
dwunitkowego , byt majster krawiecki z Wiednia —
Jozef Madersperger. Pracowat on lat 30 nad wyko-
naniem swego pomystu. Madersperger poczgtkowo
chciat nasladowa¢ szycie reczne i uzywat do tego
igly o dwu ostrzach, ktéra miata w $rodku uszko.
Igta taka poruszata sie w kierunku pochylym w ma-
szynie i naprzemian przektuwata materyat od gory
i od dotu. Igte nawlekato sie nitkg pot metra diuga,
recznie. Po zrobieniu 100 do 150-ciu Sciegdw, ma-
szyna — poruszana korbg recznie — musiata stangé
na chwile, aby mozna bylo zatozy¢ nanowo na-
wleczong igte. Atoli Madersperger nie zadowolit sie
mechanizmem takiej maszyny, ale obmyslit nowy
model, w ktérym juz uzywat nitki bez konca, odwija-
jacej sie z walka. Wreszcie wynalazca podarowat swojg
maszyne instytutowi politechnicznemu w Wiedniu.

Nie weszta ona wcale w uzywanie praktyczne.

W roku 1820 francuski krawiec Timonnier, po
o$mio-letniej pracy, zbudowat nowg maszyne do szy-
cia. Ogtosit on swoj pomyst w r. 1829, w latach za$
1830, 1845 i 1849 opatentowat po trzykro¢ swoje
maszny.

Byfa to pierwsza maszyna, jaka zaczeto wyra-
bia¢ w wiekszej liczbie i dostarcza¢ na rynek. Szyb-
koS¢ jej szycia miata wynosi¢ do 300 Sciegbw na
minute. Przykladem wielu wynalazcéw, Timonnier
niewiele zyskat na tej maszynie; byt on i pozostat
nedzarzem, a umart w r. 1857 w przytutku dla nedza-
rzbw w Lyonie. Dopiero w okragte 10 lat po6zniej

Zapiski przemystowe.

SEOWA ZACHETY. Jedna z naszych wybitnych
firm przemystowo handlowych p. J. Schumann, pisze
nam co nastepuje:

»,0zem brus dla kosy, tern sa przedstawienia rozne
w Przewodniku przemystowym, z tg tylko réznica, ze ko-
sarz, trzymajac jednag reka kose, nachyla jg stosownie,
aby brusek skutecznie na nig dziatat — tu za$, chociaz
reka Redaktora pracuje brusem , nie zawsze liczy¢ moze
na wyrozumiatos¢ kosek krajowych , ktdre czestokro¢
grzbietem sie do brusa obréciwszy, wolg pozosta¢ ste-
pione i z dawnemi szczerbami.
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wdowa po nim dostata niewielkg zapomoge od rzgdu
francuskiego.

W r. 1834 niejaki Walter Hunt opatentowat
maszyne do szycia, ktéra nie okazala sie praktyczna.
Byt on Amerykaninem i pierwszy sprobowat zastoso-
wac do szycia czdtenko, ktore pdzniej stosowali innni
z najlepszym rezultatem.

Dopiero w r. 1846 nowojorski krawiec, Eliasz
Howe, zbudowat maszyne do szycia — pierwszg — rze-
czywiscie praktyczng w uzyciu. W pomysle miata
ona bardzo duzo podobienstwa do modeli Mader-
spergera i Hunta, szyla podwojng nitka, atoli igta
miata jedno ostrze. Procz tego Howe zastosowat
czotenko, podobne do tkackiego.

Ale Eliasz Howe miat duzo pomystowosci, lecz
mato pieniedzy!... Zelazny model swej masyny zbu-
dowat on za cudze pienigdze i wreszcie musiat go
sprzeda¢. Zaptacit mu za niego pewien Anglik 250
funtow szterlingow.

Ow Anglik uzyskat zaraz patent amerykariski,
ale pomimo to i inni skorzystali z pomystu Howego.
Na czele ich byt Singer, ktéry wprowadzit do mo-
delu Howego niektore ulepszenia. Howe jednak po-
czat sagdownie dochodzi¢ praw swoich, sady przyznaty
mu je w zupetnodci i skazaty Singera i wielu innych
ktérzy juz zaczeli wyrabia¢ maszyny do szycia sy-
stemu Howego , na zapfacenie mu wynagrodzenia za
pomyst.

Spor zakonczyt sie r. 1856 tern, ze od kazdej
maszyny sprzedanej w Stanach Zjednoczonych pot-
nocnej Ameryki, Howe otrzymat 5 a od kazdej wy-
wiezionej poza Ameryke 1 dolara. To poprawito do
tego stopnia stosunki Howego, iz umierajgc zostawit
swoim spadkobiercom 3 miliony dolarébw majgtku.

Od tego czasu wyréb maszyn do szycia roz-
winat sie olbrzymio. Sama fabryka maszyn do szy-
cia Singera i Spotki wyrabia okoto 200 typéw roz-
maitych maszyn do szycia. Procz tego przemyst ten
rozwingt sie w Anglii i w Niemczech — tam zwia-
szcza w kierunku wyrobu maszyn szewskich.

»Niestety, ujecie druga reka tej upornej kosy, jest
bardzo trudne i nie od Redaktora zawiste; dlatego zal
mi> gdy pomysle, jak to rok za rokiem mija, a prace
prawdziwie zyczliwych i pilnych pracownikéw umysto-
wych na polu przemystu krajowego tak malenkie wyka-
zujg skutkill.

W istocie, bardzo trafnie i dowcipnie scharaktery-
zowat p. Schumann stosunek nasz do ,kosekl ktore
boja sie wiasciwego naostrzenia i nie wystgpig groma-
dniej na tany przemystu krajowego. Ale w tym ,zalull
naszego przemystowca jest zarazem i stowo zachety.
Uznaje on, ze brusek wiruje, warczy i ostrzy jak nalezy,
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byle tylko koski odpowiednio ku niemu nachyla¢ sie
chciaty. Zadanie wiec nasze spetniamy i oczekujemy nie
bez otuchy, ze tych, ktorzy stowa i dobre rady, w dzie-
dzinie pracy praktycznej, w czyn majg zmienia¢, bedzie
z kazdym dniem coraz wiecej !

NOWE PRZEDSIEBIORSTWO KONFEKCYJNE.
Przedlitawia i Wegry sa zawsze siedzibami znacznej, na
eksport obliczonej konfekcyi gotowych ubran. Swiezo do-
noszg, ze znana i u nas wiedenska firma ,,Fratelli Gol-
denberg“ zaklada z kapitatem po6ttora miliona koron,
w Raab na Wegrzech , wielkg fabryke konfekcyi sukien
meskich i damskich. Wegierskie ministerstwo handlu
przyznato juz temu przedsiebiorstwu , ktdre pracuje w zna-
cznej czesci na eksport na Wschdd i do potudniowej
Ameryki , ulgi, przewidziane w ustawie, pod warunkiem
czesciowego uzywania produktow wegierskiego przemystu
tekstylnego. Fabryka bedzie zatrudniata 1.500 robotnikdw.

Czy rzad przedlitawski pomyslat kiedykolwiek, aby
jakiemibadz ulgami i zachetg przyjs¢ w pomoc licznym,
pozbawionym pracy robotnikom krawieckim w Galicyi
do wytworzenia konfekcyjnego przedsiebiorstwa?

EKSPLOATACYA TORFU. Przeglad techniczny do-
nosi: Wobec drozyzny wegli i potrzeby wytworzenia
taniego opatu z nim wspotzawodniczacego, utworzyto sie
w Warszawie pierwsze W kraju na duzg skale Towarzy-
stwo udziatowe firmowo-komandytowe eksploatacyi torfu,
p. n. ,Torf* ,iuz. R. Stodolski i Sp.“ Zatozycielami
firmowymi Tow. tego sa: pp. Wiadystaw Chludzinski,
Wiadystaw Lipinski, Stefan Bartmanski i Rajmund Sto-
ddlski, dyrektor przedsiebiorstwa. Wspdélnikami ich ko-
mandytowymi sg: pp Sfefan i Stanistaw ksigzeta Lu-
bomirscy, August hr. Potocki, inz. Henryk Swiecicki,
Widygier, Wyczatkowski i Kkilku innych. Kapitat zakta-
dowy Towarzystwa wynosi rub. 150.000 w udziatach,
ktérych wspdlnicy firmowi wpfacili na sume rub. 37.000.
Towarzystwo nabyto juz do eksploatacyi 200 morgow
torfowisk na lat 25, w miejscowosci Czarna Struga, na
terytoryum débr Nieporeckich Augusta hr. Potockiego,
ktéry wszedt tym sposobem do spétki z kapitatem , sta-
nowigcym szacunek tych torfowisk 60.000 rub. Torf
z Czarnej Strugi wykazuje w analizach 4.000 jednostek
ciepta. Wyrabiana z niego bedzie ntorfeta“, t. j. cegietki
(brykiety) torfowe w fabryce specyalnej, ktora zostanie
wzniesiona jeszcze w ciggu zimy biezacej na miejscu,
aby z wiosng mogta by¢ w ruch puszczona. Fabryka ta
otrzyma budynki drewniane, warsztaty mechaniczne naj-
nowszej konstrukcyi , sprowadzone z Niemiec i zatrudni
okoto 200 robotnikéw, a produkowa¢ ma 2,470.000 pu-
déw torfety rocznie. Majac zapewniong +tatwg i dobrg
komunikacye z Warszawg dwiema kolejami: Markowska
i Jabtonsko1 Wawerskg, fabryka nowego Towarzystwa
nTorf* otworzy w Warszawie swoj sktad gtéwny.. Ceny
torfety gotowej na miejscu wynosi¢ bedg po 5 kop. za
pud., z kosztami za$ przewozu i dostawy w Warszawie
po kop. 8 do 9 za pud, co pozwoli sprzedawaé korzec
po kop. 50 do 60. Skiad ten miesci¢ sie bedzie na Pradze.

CIEZKIE OPODATKOWANIE FABRYK jest w Au-
stryi, jak wiadomo, gtéwnym hamulcem dla rozwoju
przemystu. Ze nie ma tendencyi ku lepszemu, zdaje
sie  oswiadczy¢ co nastepuje. Zwigzek przemystowcow
austryackich w Wiedniu zwrdcit sie do ministerstwa
skarbu z proshg o pouczenie urzedéw podatkowych, ze
budynki fabryczne nie podlegajg podatkowi czynszowemu.
Ministerstwo jednak odpowiedzialo odmownie, powotujac
sie na ustawe z 9. lutego 1882, wedtug ktorej w miej-

scowosciach , obowigzanych do ptacenia catego podatku
czynszowego, obowigzek ten odnosi sie nietylko do doméw
mieszkalnych, ale takze do wszystkich budynkéw wogdle.

DRZEWO TEAKOWE zaczyna by¢ coraz czesciej
i w zachodniej Europie de wyroboéw stolarskich uzywane.
Jest to jak wiadomo materyat drzewny, pochodzacy
z drzewa, rosngcego w Indyach, ktére posiada znakomite
wiasnosci, zblizajace go najbardziej do naszej debiny,
lecz przewyzszajace jg trwaltoscig i elastycznoscig. Bota-
niczna nazwa tego drzewa jest Tectonia grandis. Wywozg
go najwiecej z Birmy, a wostatnich czasach takze z Sia-
niu, cho¢ znawcy twierdza, ze siamski teak jest pos$led-
niejszy od birmanskiego. Celuje on jako drzewo okretowe,
oraz do budowy wagonéw kolejowych. W Europie po-
czeto go takze uzywa¢ do wyktadania $cian w jadal-
niach i t. p.

Catkiem odmiennym jest teak afrykanski. Jest to
rodzaj olbrzymiej rosliny wilczomleczowatej (Oldfieldia
africana), dajacej réwniez materyat twardy, wytrzymaty
i dajacy sie z nasza debing poréwnac.

Zapiski handlowe.

NOWY KARTEL. Fabrykanci emaliowanych na-
czyn blaszanych w Austryi i Wegrzech, idac za przy-
ktadem innych przemystowcow, utworzyli zwigzek, kto-
rego celem jest obrona i popieranie odnosnego przemystu.

EKSPORT WYROBOW POWROZNICZYCH. W Ale-
ksandry!, jak donosi tamtejszy austro - wegierski kon-
sulat, artykuty powroznicze ostatnimi czasy znacznie pod-
skoczyty w cenie. Przewazna cze$¢ importowanych towa-
row pochodzi z Wioch. Import austro wegierski dosiega
zaledwie potowy wioskiego. Od niedawna wzmogt sie
nieco dowdz przedziwa Inianego i konopnego z Austro-
Wegier, artykutu, ktory dotychczas sprowadzano prawie
wytgcznie z Belgii, Francyi i Anglii. Zdaniem konsu-
latu, przemyst austryacki moze w tej galezi liczy¢ na
zbyt zapewniony, byleby dawal takie same ufatwienia
w sptatach, jakie dajg fabrykanci belgijscy, mianowicie
z reguty kredyt szescio miesieczny.

EKSPORT WOSKU ZIEMNEGO. O wywozie gali-
cyjskiego wosku ziemnego, jako surowca (ozokerytu), dla
fabrykacyi produktu rafinowanego czyli cerezyny, czy-
tamy miedzy innemi w ostatniem sprawozdaniu austro-
wegierskiego jen. konsulatu w Hamburgu. Produkcya ga-
licyjskich kopalfi wosku ziemnego jest tak znaczna, ze
mniej, niz polowa jej wystarcza na pokrycie zapotrzebo-
wania austryackich, wegierskich, rosyjskich i francuskich
fabryk cerezyny, wiecej zas, niz potowe, zabierajg Niemcy.
Tak np. w roku 1898 z galicyjskiego surowca, trzy
czwarte wydobytej ilosci wyeksportowano do Niemiec.
To wielkie zapotrzebowanie materyatu surowego daje po-
jecie o rozmiarach niemieckich fabryk cerezyny, ktére
znowu przewazng cze$¢ produktu wysylaja za granice.
W roku 1899 wywieziono przez Hamburg 31.784 ctn.
metr, cerezyny niemieckiej, wartosci 2’2 milionéw marek,
gtéwnie do niderlandzkich Indyj wschodnich, W. Bryta-
nii i Hiszpanii.

W wywozie tym Austrya bezpo$rednio nie bierze
udziatu , pomimo tego, ze jej fabryki cerezyny nie sg go-
rzej urzadzone od niemieckich, a to dlatego, ze w Austryi
sg za wysokie taryfy przewozowe na surowiec i na
wywoz fabrykatu, i to nie dozwala im konkurowac z eks-
portem fabrykatu niemieckiego. Znowu S$wiezy dowaod,
z jak ciezkimi warunkami transportowymi ma w Austryi
przemyst do walczenia !



PRZECIW MARGARYNIE wystepujg w Ameryce
coraz natarczywiej producenci masta i zniewalajg rzad
do érodkéw ochronnych, utrudniajagcych sprzedaz tejze
jako surogatu omasty. Dzieje sie to nietylko dla po-
wstrzymania zabdjczej konkurencyi, ktérg margaryna
czyni produkcyi nabiatu, ale takze w obronie zdrowia
ludnosci, ktora margaryny jako omasty uzywa. Juz wr.
1886 uczyniono w tym kierunku krok, podwyzszajac po-
datek od produkcyi margaryny. Gdy to jednak nie wiele
pomogto, przygotowanym zostat obecnie bill, wymaga-
jacy jeszcze uchwaly senatu, mocg ktérego podniesionym
zostat pieciokrotnie dotychczasowy podatek na marga-
ryne, ktéra jest barwiona, tak, azeby do zéttawego ma-
sta byta jak najbardziej podobng. Znizono natomiast po-
datek od margaryny surowej, ktéra do innych , niekon-
sumcyjnych celéw jest przeznaczong. W ten sposob zo-
stanie publiczno$¢ choé¢ do pewnego stopnia od szalbier-
Czego podsuwania margaryny zamiast masta chroniona,
bo margaryna na zéttawo zabarwiona stanie sie tak droga,
a moze i drozszg niz masto. Kto mimo to zechce taniej
margaryny jako omasty uzywac, to bedzie przynajmniej
wiedziat, ze kupuje margaryne, nie masto.

Il nas, gdzie juz i wiejskie baby puszczajg sie na
szalbiercze przymieszki margaryny do masta, bylyby
takze jakie$ surowsze zarzadzenia policyjne i podatkowe
potrzebnemi, aby stang¢ w obronie zdrowia i strzedz od

wyzysku.
Rozmaitosci.

PRZEWOZ ROZTOPIONEGO ZELAZA pociggiem
kolei zelaznej. Czasopismo: lron Age opisuje prébe prze-
wozu roztopionego zelaza pociggiem na odlegtos¢ 8 kim.
Dokonano tego w Pensylwanii, a wynik byt .korzystny.
Chodzito o to, aby roztopione zelazo z wysokiego pieca
w Ducauesne przewiez¢ do fabryki o 8kim oddalonej,
gdzie miato by¢ przerobione na stal. Dotad topiono su-
rowiec w piecu, a po ostygnieciu przewozono do Home-
stead i tam po raz drugi wrzucano do pieca i topi¢ je
musiano. Podlug nowej metody przewozi¢ mozna dzien-
nie 700 do 800 ton do fabryki stali; roztopione zelazo
sptywa z wysokiego pieca w olbrzymie naczynie, z kto-
rego rozdzielajg go po wagonach, opatrzonych ze wszyst-
kioh stron ogniotrwatym materyalem. Parowdz zabiera
z sobg 10 do 12 wagonéw do Homestead, gdzie natych-
miast rozpoczyna sie przerabianie na stal.

NIESZCZESLIWYMI WYNALAZKAMI JEZYKO-
wymi popisata sie wychodzaca w Warszawie Gazeta kra
wiecka. W zamiarze oczyszczenia stownictwa technicznego
w krawiectwie z obcych naleciatosci, zaproponowata nowe,
rzekomo czysto polskie wyrazy, na oznaczenie rozmaitych
rodzajow ubran. Wnosi zatem, azeby zamiast frak mowic
wytwornik, lub odswiatka, zamiast tuzurek —
surdut, zamiast zakiet — zupanik, zamiast smo-
king — anglik lub katanka, zamiast marynarka —
zeglowka lub zeglarka, zamiast szlafrok— wy g o-
dnik lub spaniec¢, zamiast kurtka — mysliwka lub
codziennek, zamiast hawelok — oporicza lub bez-

rekawnik, zamiast kaftan — napiersnik albo
grzej ka, zamiast mundur — sSwietnik, stréj nik,
zamiast palto — kapota, sukmana, letnik, na-
zimek, zawiast kamizelka — przodownica lub prze-
dnia, zamiast kamasze — nabuty, albo nastopki.

Ze propozycye takie mogg mie¢ tylko warto$¢ hu-
morystyczng i nigdy w zycie nie wejdg, nie trzeba chyba
dowodzic.

ZANIK SEONCA. Niezmiernie interesujacy wyktad
wypowiedziat w krélewskim instytucie londynskim stynny
angielski astronom , sir Robert Bali. Po krotkiem obja-
$nieniu, dotyczacem wewnetrznego ustroju bryty stone-
cznej, rozwingt on osobiste, obserwacyg poparte poglady
na kwestye stalego zmniejszania sie ogniska stonca. Zda-
niem znakomitego astronoma angielskiego, poczawszy od
ery tworzenia sie Swiatdw, gwiazda ktéra nam ciepto
i Swiatlo zsyla, stale zmniejsza sig, ulegajac w tej prze-
mianie rozmaitym tajemnym wptywom , ktorych okresli¢
dotychczas nie bylo danem nikomu. Owo zmniejszanie
sie objetosci storica, zgodnie z najszczegOtowszemi obli-
czeniami, wynosi dziennie zaledwie 22 859 centymetrow.
Poniewaz jednak S$rednica storica mierzy 1,376.000 kilo-
metréw, mozemy pociesza¢ sie, ze dlugo ono bedzie jesz-
cze przyswiecato ziemi.

Dwadziescia wiekow temu, w zaraniu naszej ery,
Srednica stonca byta n. p. o 160 kilometrow dhuzsza,
niz dzisiaj. Co 100 lat skraca sie mniej wiecej o 8.000
metrow, a za 8,600.000 lat zmniejszy sie dokiadnie o po-
towe.

CO MOZNA UDZWIGNAC? Dwaj robotnicy ukra-
dli z kolei zelazng szyne. Sprawa poszta do sadu i se-
dzia pytat droznika, czy rzeczywiscie dwoch ludzi moze
udzwigna¢ takag ciezka szyne?

— Jezeli sg na robocie, to jej nie uniosg — odpo-
wiedziat zapytany — ale kiedy kradna, to z pewnoscig
dadzg rade.

Drobne przepisy.

ZAPRAWA NA PODESZWY. Do konserwowania
skory, a szczegodlniej podeszew w obOwiu, zaleca sie my-
dto naftowe, ktore sie sporzadza jak nastepuje: W jednej
czeSci wody rozpuszcza sie proste mydlo, osobno zas,
w innej czesci wody, atun  Skoro obie ciecze ochtddng,
zlewa sie je razem wsrdd cigglego mieszania. Powstanie
skutkiem tego osad, bedacy zwigzkiem kwasow thuszczo-
wych z glinka. Z osadu tego nalezy plyn ostroznie odlac,
nastepnie czysta wodg go wypluka¢ i w miernej ciepto-
cie wysuszy¢. Jezeli proszku tego dodamy, w stosunku
10 do 30 czesci, do 100 cz. nafty, to uzyskamy rodzaj
mydta naftowego, tj. podobng do wazeliny mase tluszczowa,
ktéra nadaje sie wybornie do smarowania skory pode-
szwowej. Przepojone nig podeszwy konserwujg sie bardzo
dtugo i nie przepuszczajg wilgoci.

Do dzisiejszego numeru dotgczamy spis
rzeczy 1 tytat do V. rocznika Przewodnika
przemystowego.

uprasza o wczesne odnowienie prenumeraty na r. 1901.
Warunki prenumeraty: rocznie 8 koron, pétrocznie 4 k. 20 gr., kwartalnie 2 k. 40 gr.
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