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PRZEWODNIK PRZEMYSLOWY

Organ Towarzystwa zachety przemystu krajowego i krajowego Zwigzku przemystowego,

Wychodzi eo dni

WARUNKI - PRENUMERATY:
W kraju i w catej monarchii:

rocznie 8 koron — pétrocznie 4 kor. 20 h. — kwartalnie 2 kor.
40 h. — Poza granicami monarchii rocznie: 9 kor. — pot-
rocznie 4 kor. 60 h., — kwartalnie 3 kor.

Numer pojedynczy 40 h.

ezternaseie — dnia 15.

i przy korieu kazdego miesigea.

Wszystkie przesytki adresowaé nalezy:

Redakcya ,PRZEWODNIKA PRZEMYSLOWEGO" we Lwowie,
(gmach sejmowy).

Inseraty przyjmuje sie tylko od firm krajowych po cenie 20 Ii.

od wiersza drobnym drukiem w 1 szpalcie lub stale w wysokosci 3 od
4 cm. po 8 kor. za rok, po 4 kor. 80 h. za pét roku.

8W  Krajowy Zwigzek przemystowy | Krajowa Agencja handlowa

przyjmuje do pigciu Bazarow swoich: we Lwowie, Krakowie, Nowym Saczu, Przemyslu, Tarnopolu, wszelkie wyroby
Erzem?’ru krajowego do sprzedazy komisowej za umowiong prowizyg i udziela tym Wytworcom, ktérzy sg czton-

ami Zwigzku, na towarK komisowe zaliczki.
Prowadzi eW|dency% wszystkic
Posredniczy W nabywaniu surowych ma

twienie_

Wytwércz%/ch Towarzystw i zawodowych szkét krajowych, oraz fabryk.

) h materyatow, we wszelkich czynnosciach handlowych i R/\rlzemysio

przemystu krajowego przyczynic¢ sie mogacych, oraz w zakladaniu Spotek i Towarzys
wytworstwa i zbytu w poszczegolnych miejscowosciach kraju.

ch do rozwoju

majacych na celu ufa-

Poleca po najumiarkowanszych cenach sukna, ptdtna, plocienka, serdaki, kilimy, kapelusze stomkowe i t. p. krajowe wyroby.
Adres Zwigzku: Lwoéw, Chorgzczyzna 17.

Przemysl maszynowy w Galicyi.

Pomiedzy referatami, ktore na ostatni Zjazd prze-
mystowy w Krakowie byty przygotowane, jest takze
referat znanego. zaszczytnie przemystowca krakow-
skiego, inzyniera Edmunda Zieleniewskiego,
0 przemysle maszynowym w Galicyi.

Referent, ktory zdotal sam przedsiebiorstwo swe
wyrobu maszyn doprowadzi¢ do znacznych rozmia-
row i zyska¢ dla swych wyrobdw jak najlepsza repu-
tacye, jest chyba najbardziej kompetentnym, aby
0 rozwoju przemystu maszynowego mowic i sadzic;
dlatego tez pozwalamy sobie tutaj poda¢ najwazniej-
sze ustepy z rzeczonego referatu.

* *

*

Rozw6j przemystu maszynowego zalezny jest
Scisle od ogolnego rozwoju przemystu w danym kraju,
czyli, ze jako$¢ i zasobno$¢ przemystu maszynowego
uprawnia do sadu o ogdlnym stanie produkcyi prze-
mystowej. Nie mozna tedy wytworzy¢ sobie jasnego
obrazu sity produkcyjnej Galicyi, nie znajac stanu
i warunkOw rozwoju przemystu maszynowego.

W r. 1898 byto zaktadow przemystowych w Ga-
licyi 64. llos¢ robotnikdw w nich zatrudnionych wy-
nosita 2.518. Suma wyptaconych zarobkéw 768.573
koron. Jezeli do cyfry robotnikéw dodamy ilo$¢ ludzi

zajetych w warsztatach kolejowych w Nowym Saczu,
we Lwowie, w Stryju i w Stanistawowie w liczbie
okoto 1.500 i uwzglednimy jeszcze robotnikéw, za-
trudnionych w warsztatach reparacyjnych przy sali-
nach, fabrykach cygar, przy przemysle naftowym
i innych zakfadach przemystowych w liczbie okoto
1.000, otrzymamy, ze robotnikdbw maszynowych jest
w catej Galicyi okoto 5.000.

Warto$¢ wytwércza pracy robotnikéw tej dru-
giej kategoryi (warsztaty kolejowe i reparacyjne) nie
ma jednak zadnego wptywu na ekonomiczny rozwoj
naszego kraju, przeto, chcac obliczy¢ warto$¢ pro-
dukcyi maszynowej Galicyi, nalezy wzig¢ pod uwage
tylko owych 64 zaktadow prywatnych.

Ot6z z powyzszych cyfr statystycznych da sie
na podstawie wiarygodnych informacyi i dtugoletniego
doswiadczenia wyprowadzi¢ konkluzya, ze catkowita
warto$¢ sprzedazna naszej produkcyi maszynowej wy-
nosi kwote okoto 7,500.000 K. rocznie.

Ta kwota w stosunku do 7mio-milionowej ludno-
éci Galicyi jest tak nieznaczna, ze istotnie uprawnia
do twierdzenia, iz nie ma u nas przemystu maszyno-
wego. Przemyst maszynowy moze sie silnie rozwing¢
tylko tam, gdzie ma naturalng podstawe w zbycie
swego produktu w obrebie kraju. Jezeli przeto isto-
tnie tak mate jest zapotrzebowanie maszyn w Galicyi,
to moznaby w dalszej konsekwencyi sadzi¢, iz prze-
mystu u nas w ogole nie ma. Czy jednak to twier-
dzenie, tak czesto powtarzane, jest uzasadnione i pra-
wdziwe ?



Bynajmniej. Przecza mit stanowczo cyfry. Okoto
tysigca gorzeln, kilkaset mtynéw parowych, znaczna
ilos¢ parowych tartakdw, powazny przemyst naftowy,
browary, cukrownie, garbarnie, kcsciarnie, drukarnie—
wreszcie wielkie inwestycye, przedsiebrane w ostatnich
latach przez rézne zarzady gminne w Galicyi, stwier-
dzajg w sposob, nie podlegajacy zadnym watpli-
wosciom, iz

1) jest w Galicyi przemyst wielki, juz znacznie
rozwiniety;

2) jest znaczne zapotrzebowanie wytwordéw prze-
mystu maszynowego.

Lecz nietylko dla fabryk i urzadzen gminnych
(wodociagi, gazownie, rzeznie, kanalizacya) mogtyby
dostarczaC tutaj istniejgce fabryki maszyn. Jest prze-
ciez w kraju i rolnictwo, takze maszyn potrzebujace.
Wszak ciagle styszymy, ze Galicya jest krajem rol-
niczym, a jednak nie mamy w Galicyi ani jednej
fabryki maszyn, ktoraby wytgcznie maszyny rolnicze
wykonywata. Jest zaledwie kilka warsztatow repa-
racyjnych; wyrabiamy w kraju tylko troche narzedzi
i to prewaznie tylko dla matych gospodarstw wioscian-
skich — bo wyjatkiem rzadkim jest wielki wiasciciel
débr, ktéryby cho¢ cze$¢ swoich potrzeb przemysto-
wych zaspokajat w kraju.

Miasta, przy milionowych inwestycyaeh, gminy
przy znaczniejszych dostawach prawie nie uwzgle-
dniajg sit tutejszych. Dlaczego? Czyja w tych sto-
sunkach wina? Moze to fabryki swemi urzgdzeniami,
moze ich kierownicy brakiem uzdolnienia nie dajg
gwarancyi dobrego wykonania zaméwien ? Zarzut ten,
tak tatwo nasuwajacy sie, znéw obali statystyka.
Patrzmy bowiem, jak sie rozdziela maszynowa pro-
dukcya Galicyi ze wzgledu na kategorye odbiorcow.
Jaskrawe bedzie to oSwietlenie cyframi.

Przeszto 60% produkcyi fabrycznej z zakresu
maszyn nabywajg witadze rzadowe dla wojskowosci,
salin, kolei i t. p.

Zaledwie 6—10% spotrzebowujg wiadze auto-
nomiczne t. j. Wydziat krajowy, Rady powiatowe,
miasta i t. p.

Okoto 5—10% zabiera rolnictwo.

Okoto 15% nabywajg zaklady przemystowe in-
nych kategoryi.

Okoto 5% idzie na wywo0z za granice.

Tutaj koniecznie musze doda¢ Kilka stow obja-
$niajagcych, mowiac, ze 60% catej produkcyi oddajg
nasze fabryki wladzom centralnym. Stwierdzam tern
prawde niezbitg, ze galicyjskie fabryki maszyn wy-
party w tym zakresie z kraju prawie zupetnie wy-
roby zagraniczne. Wprost przeciwnie ma sie rzecz
z wiadzami autonomicznemi. Ktokolwiek zna chocby
najbardziej powierzchownie nasze stosunki, ten wie,
ze z milionowych sum, ktére w ostatnich latach
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inwestowaty miasta galicyjskie (Lwow, Krakow, Ja-
rostaw), ledwo dziesigta, setna cze$¢ weszta w obrot
przemystowy krajowych fabryk. Pozostato w Galicyi
z tych pieniedzy niemal tylko to, co przedsigbiorcy
obcy zapfacili... robotnikom ziemnym.

Jezeli zatem przeszto potowe calej produkcyi
nabywajg wiadze panstwowe, wymagajace i Sciste
w odbiorze zamowien, jezeli te wiadze, Kierujace sie
tylko rachunkiem, zamawiajg u nas w kraju, jezeli
przy dostawach dla rzgdu fabryki nasze skutecznie
konkurujg z zagranicg — to¢ chyba najlepszy w tem
dowad, ze i urzadzenia i kierownictwo dobre i fachowe
by¢ musza. Nie w tem wiec lezy przyczyna malego
rozwoju przemystu maszynowego. Wiec w czem?

Przy réznych sposobno$ciach rozne podaje sie
przyczyny. Prasa najczesciej mylnie, cho¢ niewatpli-
wie w dobrej wierze, informuje publiczno$¢, szkodzac
sprawie nieSwiadomie. Poniewaz za$ rzecz cata bar-
dzo zastuguje na fachowe, sumienne rozwazenie, wiec
pozwole jg sobie rozswietli¢ z punktu widzenia czto-
wieka, od lat wielu pracujgcego w kraju, a wiec zna-,
jacego doktadnie stosunki, o ktérych mowa.

Ot6z mowi sie i pisze'u nas, ze powodem ma-
fego rozwoju przemystowego -s3: 1) utrudnienia, po-
chodzace z btednej, a czesto na niekorzy$¢ przemy-
stu mylnie ttémaczonej ustawy przemystowej;, 2) prze-
szkody, wyptywajace z geograficznego potozenia kraju;
3) uciazliwosci, ktére sg skutkiem niekorzystnych
ukfadéw ctowych; 4) ciezary podatkowe; 5) koszta
nowego ustawodawstwa spotecznego, obcigzajace tylko
przemyst; 6) wysokie taryfy kolejowe i t. p.

Sadze, iz te powody, a wzglednie suma tych
czynnikow, utrudnia bezsprzecznie rozwo6j przemy-
stowy, lecz — mojem zdaniem — nie ttdmaczy do-
statecznie tak matego rozwoju przemystu maszyno-
Wwego u nas.

Rowniez mylnym i powierzchownym jest argu-
ment, ze przemyst nasz nie moze skutecznie konku-
rowac z zaktadami zagranicznymi, bo te, jako stare,
juz sie rzekomo zamortyzowaty. Nie ma chyba tak
naiwnego przemystowca, ktéryby nie rozumiat,' ze
niepodobna pracowa¢ maszynami staremi, zuzytemi
i nie odpowiadajgcemi dzisiejszemu postepowi prze-
mystu. Chcac produkowac szybko i tanio, trzeba robic¢
ciagle wkiady, urzadzenia wcigz zmieniac i odnawiac,
wiec w ogole nie moze by¢ mowy 0 zamortyzowaniu
urzadzen fabrycznych.

Bezzasadnym jest takze argument o braku sit
roboczych w kraju, o braku uzdolnionych kierowni-
kow, argument, ktérym dla ratowania sytuacyi uspra-
wiedliwia sie czesto pomijanie naszego przemystu
przy wszelkich wiekszych dostawach.

Streszczam, co powiedziatem: wszystkie powody,
uznawane powszechnie jako przyczyny matego roz-
woju przemystu u nas, a wiec podatki, taryfy, zie
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potozenie kraju i t. p. majg tylko podrzedne znacze-
nie. Przemyst maszynowy wymaga powaznych stu-
dyow fachowych, znacznych wktaddéw pienieznych,
zmusza kierownikéw do wytrwalej, cigglej a wyczer-
pujacej pracy, polaczony jest z wielkiem ryzykiem,
oparty by¢é musi na pracy uzdolnionych inzynieréw,
dzielnych pomocnikéw handlowych i wyszkolonych
wspotpracownikow, wszystko wiec, co wptywa szko-
dliwie na rentowno$¢ przedsiebiorstwa, wszystko to
zniecheca wprawdzie do zajmowania sie tak trudng
praca, lecz nie stanowi istotnej przeszkody, nie kia-
dzie niezwalczonej tamy pomysinemu rozwojowi. —
Powtarzam z poprzednich dat najwazniejsze cyfry:
60% produkcyi zabiera rzad , a tylko 35% rozdziela
sie tgcznie na rolnictwo, wiadze autonomiczne i prze-
myst miejscowy! Sadze tedy, ze wobec tego, po tylo-
letniem osobistem doswiadczeniu, przy rzeczywistej
znajomosci  stosunkow krajowych , moge uwazaé sie
za uprawnionego do apodyktycznego twierdzenia, iz
najwazniejszym, a bodaj czy nie jedynym powodem
zbyt powolnego rozwoju naszego przemystu maszy-
nowego, jest brak poparcia u swoich, brak
zbytu w obrebie wilasnego Kkraju.

Z gbry powziete uprzedzenie, ciggte suggero-
wanie naszemu spoteczenstwu przez prase, ze nie ma
u nas przemystu, ciggle pomijanie naszych fabryk
przez wiadze gminne i autonomiczne, pomijanie, po-
chodzace niejednokrotnie z pobudek niekoniecznie
etycznych, oto najwazniejszy szkoput, o ktory rozbijaja
sie najwytrwalsze usitowania jednostek dobrej woli.

Przemyst nasz tedy nie domaga sie od kraju
subwencyi, nie domaga sie nawet poparcia w imie
patryotyzmu, lecz tylko tego, co mu sie z prawa
nalezy, to jest sposobnosci do pracy, ktéra lezy w in-
teresie nietylko producentow, lecz catego spoteczen-
stwa. Oby$my nakoniec zrozumieli, ze wzajemne po-
parcie stanowi naszg sile. Gminy, zamawiajac towar
w Kkraju, o0szczedzajg koszta transportu, co wazniej-
sze jednak, wzmacniajg site ekonomiczng, a wiec
i podatkowa ludnosci, przyczyniajg ogétowi dobro-
bytu. Rolnicy, pomagajagc przemystowi do wzmocnie-
nia sie, zyskuja na tern wiele — zyskujg przez pod-
niesienie ogolnego dobrobytu targ miejscowy, staty
i pewny na swe produkty przez wzmocniong kon-
sumcye artykutdw spozywczych w Kkraju. Mniej im
wtedy zaleze¢ bedzie na ctach i taryfach, bo nie beda
potrzebowali szuka¢ zbytu za granica.

Nie wolno spoteczenstwu naszemu zapominac,
ze zasilanie obcych funduszami krajowymi przez od-
dawanie im pracy, jest takiem samem ,kurczeniem
ojczyzny" jak sprzedaz ziemi Niemcom w Poznan-
skiem. Nie wolno nawotywaé do zdobywania kreséw,
gdy sie obcym do Kkraju naosciez wrota otwiera.
Otrzasnijmy sie raz przecie z batwochwalczej tatwo-
wiernosci dla obcych, a uprzedzenia do swoich, pote-

piania wszystkiego co swoje, bo ,u nas* wszystko
marne. Braknie $rodkdw na nasze narodowe i spote-
czne cele, jeSli — jak dotad — ograniczymy sie do
zachwytow nad polskg sztuka, a zaniedbamy to, co
ma nam dostarczy¢ chleba na codzien i dopomodz
do zebrania zapasow na jutro.

Przemyst bawetniany w Rosyi.

Departament przemystu i handlu ros. Ministeryum
skarbu opracowat i wydat ciekawy i jedyny w swoim
rodzaju zbiér materyatow statystycznych, tyczacych
sie przemystu bawelnianego w Rosyi. Materyaty te
dajg nalezyte pojecie o obecnym stanie wzmianko-
wanego przemystu w carstwie.

llos¢ baweiny surowej, przerobionej w 1899 r.
we wszystkich przedzalniach Rosyi, dosiegta 16 mil.
pud. (5 mil. bawetny rosyjskiej i 11 milionéw zagra-
nicznej, przewaznie amerykanskiej), ogélnej wartosci
148 mil. rub.; liczba wrzecion w tym samym czasie
wyniosta przeszto 6 mil., za$ liczba krosien tkackich
146 tysiecy. Przerdbka bawetny uskuteczniata sie
w 109 przedzalniach i 118 tkalniach; wytworzono
przedzy 14,4 mil. pud., warto$ci 248 mil. rub. i tka-
nin surowych 11,6 mil. pud., wartosci 242 mil. rub.
Robotnikdw zajetych w przedzalniach byto 170.000,
za$ w tkalniach 150.000. Kapitatu wtozono w po-
wyzsze przedsiebiorstwo (nie liczac obrotowego) 267
mil. rub.

W poréwnaniu z innemi panstwami zajmuje
Rosya w wytworczosci bawetnianej stanowisko do$¢
pokazne, a mianowicie:

Liczba wrzecion w tysigcach

r. 1890 r. 1899 wzrost w %
Anglia . . 43.750 45.500 3,8
Lad staty Europy . 24.375 32.500 33,3
Stany Zjed. Am. Pin. 14.405 18.100 25,6
Indye ..o 3.274 4.728 44.4
Razem . 85.804  100.728 17,4
Rosya.......c.ccooeeen. 3.457 6.091 76,2

Z powyzszych cyfr wynika, ze najwidoczniej-
szym jest rozw6j przemystu bawetnianego w Rosyi.
Stanowigc przed laty dziesieciu okoto 4% wytwor-
czosci, osiggnat on w koncu dziesieciolecia 6°/0.

Przerobka bawetlny uskutecznia sie w cesar-
stwie w guberniach: moskiewskiej, wiodzimierskiej,
petersburskiej, jarostawskiej, kostromskiej, twerskiej
i riazanskiej, zas w krél. Polskiem w gub. piotrkow-
skiej, wreszcie w gub, estlandzkiej.

Wytworczo$¢ przedzy i tkanin w 1899 r. przed-
stawia sie w guberniach powyzszych jak nastepuje:
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- wtysigcach w tysigcach pudoéw
Moskiewska 561295 331282 2301 3180 2515
Wiodzimierska 67 1224 42 1077 2294 3032 3576
Petersburska 24 1074 11 121 1839 1811 916
Jarostawska . 4 347 2 708 ' 360 958 153
Kostromska . 25 274 20 469 345 726 1444
Twerska . . . 6 348 9 176 582 688 627
Riazanska . . 4 146 3 167 250 361 213
Piotrkowska . 25 745 201019 1909 2599 1801
Estlandzka . 1 440 2 — 716 625 152
Inne gubernie 15 198 4 154 358 448 197
Razem . . 227'6091 146 5173 10954 14426 11595

Rozwoj przemystu bawetnianego w poszczegdl-
nych okregach cesarstwa postepuje od 1890 r. dosé
rownomiernie. Najwiekszy wzrost zauwazy¢ sie daje
w gub. kostromskiej i Krolestwie Polskiem, za$ pe-
wien zastdj w gub. petersburskiej i estlandzkiej.

Zuzycie bawelny zagranicznej i rosyjskiej jest
nader rozmaite w poszczeg6lnych dzielnicach. W gu-
berniach okregu centralnego ilo$¢ zuzytej bawelny
rosyjskiej wynosi, podtug danych z r. 1899, okoto
50% zagranicznej. W gub. jarostawskiej i kostrom-
skiej zuzyto prawie dwa razy wiecej bawelny rosyj-
skiej niz zagranicznej, a to z powodu, ze fabrykanci
sg tu jednocze$nie wiascicielami plantacyi baweiny.
W gub. piotrkowskiej zuzycie bawelny rosyjskiej
wynosi 53°/0 zagranicznej, w gub. petersburskiej —
612°01 wreszcie w estlandzkiej i liwlandzkiej uzy-
wano wylgcznie bawetny zagranicznej.

Sredni numer wyrabianej w Rosyi przedzy ro-
wna sie 27, przyczem wyrabia sie sporo osnowy
w numerach 30—34 i watku w numerach 34 -38.
Wyréb wysokich numeréw przedzy, jakkolwiek zwie-
ksza sie corocznie, jednakza nie jest znaczny, gdyz
mata wytworczos¢ maszyn przy tych numerach optaca
nalezycie ich koszta. Najgrubsze numery wyrabia
gub. piotrkowska, mianowicie $rednio 17—18; z prze-
dzy takiej wytwarzajg grubsze tkaniny, stanowigce
przewaznie przedmiot zbytu. Najciensze numery wy-
rabiajg gub. petersburska i estlandzka.

Zuzycie bawelny na wrzeciono wynosi $rednio
102 funty; w Anglii — 42, na ladzie statym Eu-
ropy — 80, za$§ w Stanach Zjednoczonych Ameryki
Poin. — 88. Ta najwieksza wytworczos¢ wrzeciona
w Rosyi objasnia sie z jednej strony wiekszg dtugo-
$cig dnia roboczego, za$ z drugiej — grubszym nu-
merem Srednim.

Srednia wytwoérczo$é wrzeciona wynosi rocznie
92 funtébw przedzy.

Liczba krosien tkackich w ostatnich latach bez-

ustannie wzrasta. W r. 1890 wypadato $rednio na
tkalnie 1.050 krosien, za$ w 1899 r. 1.236. Pod wply-
wem prawa z dnia 14. czerwca (n. s.) 1887 r. liczba
godzin pracy krosna zmniejszyta sie, wytwdrczos¢
za$ maszyn stale wzrasta, a to dzieki zastosowaniu
rozmaitych ulepszen.

Znaczny wptyw na ceny przedzy okazuje sto-
sunek liczby wrzecion, przypadajacych na jedno kro-
sno tkackie. W latach 1890—1894, gdy liczba wrze-
cion przypadajgcych na krosno wzrosta z 39,65 do
41,39, ceny na przedze nie ulegty zmianie. W 1895
do 1897 nastgpita obnizka cen przedzy z powodu
podniesienia sie stosunku do 44,67 wrzecion. W 1898
do 1899, gdy liczba krosien tkackich znacznie wzro-
sta, wspomniany powyzej stosunek zmniejszyt sie do
41,08—41,76, ceny wiec przedzy uleglty zwyzce.

W ostatnich czasach zauwazy¢ sie daje dgznosc¢
wielu tkalni do urzadzania wiasnych przedzalni.

W r. 1890 ilos¢ krosien, istniejacych przy prze-
dzalniach, wynosita 46% ogolnej iiczby warsztatow
czynnych w panstwie, za$ w 1899 r. ilos¢ ta doszta
do 51%. W przeciggu rozpatrywanego przez nas dzie-
sieciolecia, liczba krosien wzrosta o 58.652.

Glin w litografii.

Zaden inny materyat nie nadaje sie tak do za-
stapienia marmuru solenhofenskiego, czyli kamienia
litograficznego w litografii, jak glin czyli alu-
minium.

Rozwazmy najprzdd roznice w cenie.

Berlinskie Aluminium-Actien-Gesellschaft oblicza
uzywane do litografii 0'6)w, wzglednie potmilime-
trowe blachy glinowe po 3’15 do 3'35 marek za kilo
gram. Wobec znanego, bardzo niskiego ciezaru ga-
tunkowego glinu, wazy,metr kwadratowy takiej bla-
chy 1'62, wzglednie 135 Idg, co czyni 542, wzgle-
dnie 4'52 M. Pospolicie dostarczajg te blachy w roz-
miarach 50 X 200 cm, lecz za opfata matej nad-
wyzki, mozna mie¢ blachy szersze. Do prac chromo-
litograficznych uzywajg zazwyczaj blach w rozmia-
rze 25X 33cm, co przy powyzszej cenie wypada
na 45 fenikobw. Gdy za$ kamien litograficzny takich
rozmiardw kosztuje 1'8, a w lepszej jakosci nawet
3 M., wiec blacha glinowa jest od kamienia o0 4 do 7
razy tansza. Przy wigkszych rozmiarach staje sie ta
roznica jeszcze wieksza, tak, ze cena blachy maszy-
nowej w rozmiarze IXI'20»n jest juz tylko pieé-
dziesigta a nawet setng czeScig ceny odpowiednio
wielkiego kamienia.

Druga dla zaktaddéw litograficznych wazng oko-
licznosdcig jestjjekkos¢ i tatwos¢ przechowania blach
litograficznych w poréwnaniu z ptytami kamiennemi,
dla ktorych wieksze zakfady potrzebowaty dzi$ oso-
bnych sal a nawet catych piwnic. Przy uzyciu blach
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glinowych, wystarcza na 12 do 15 piyt jedna od-
powiednia teka, a na przechowanie tek stosowna
szafa z polkami.

Obok tych znacznych oszczednosci w cenie i prze-
chowywaniu ptyt, weZmy teraz na uwage fachowe
korzysci i niekorzySci przy uzyciu ptyt glinowych
zamiast kamienia.

Przedewszystkiem nalezy z géry zauwazy¢, ze
do celéw litograficznych uzywa sie blach z t. zw.
miekkiego a nie twardego glinu — i to, ze
na glin wplywajg szkodliwie i nadgryzajg go, powo-
dujgc wywigzywanie sie baniek wodoru, tugi alkali-
czne, jak sodowy i roztwory chloranéw jak np. soli
kuchennej.

Kazdy rysunek lub t. zw. przedruk (Umdruck)
na ptycie glinowej musi do niej dobrze przylegac
i stawi¢ opor lekkim tugom, a po uzyciu tugéw wy-
trzymac dziatanie $rednio rozwodnionego kwasu sale-
trowego w potgczeniu z kwasem fosforowym, win-
nym lub cytrynowym.

Wyptywa z tego, ze uzywany dotad dla kamie-
nia tusz litograficzny i pospolite farby przedrukowe
nie mogg by¢ jako zbyt mato odporne do phyt gli-
nowych uzywane. 'Nadajg sie tu przedewszystkiem
szelak, asfalt i kopal, t. j. odpowiednie z tych mate-
ryatow tusze i farby.

Do rysowania uzywa sie tedy amoniakowo-wo-
dnego roztworu szelaku, takiej gestosci, azeby jeszcze
z pidra sptywat, zabarwionego karminem (Carmin
nacarat), w celu nalezytego uwidocznienia kazdej
kreseczki.

Przed przystgpieniem do rysowania, musi wprzdd
ptyta glinowa, chocby catkiem nowa, nalezycie by¢
wyczyszczong. Dzieje sie to przy pomocy tampona,
wody i delikatnego (Schumacherowskiego) pomeksu.
Po pieciu minutach polerowania, powinna by¢ ptyta
zupetnie czysta, bez zadnych ryséw, poczem sie jg
obficie wodg zlewa i miekkim platem obsusza.

W czasie rysowania nie moze sie dosta¢ na phyte
ani odrobina ttuszczu, czemu sie zapobiega przez pod-
kfadanie deszczutki pod reke rysujaca.

Jezeli chodzi o pauzowanie rysunku na phyte,
to do pauzy uzywa sie cienkiego, biatego, z jednej
strony nieglansowanego papieru, Ktory sie roztartym
w wodzie niebieskim barwnikiem (Miroliblau) naciera
i potem twardym otéwkiem Ilub iglg litograficzng
rysunek pauzuje. Rysunek pauzowany pocigga sie
czerwonym tuszem litograficznym , jesli za$ sa cate
ptaszczyzny do pokrycia, to nalezy je nie grubo
i jednostajnie powleka¢, a po wykonaniu roboty,
ptyte suszyc.

Suszenie to odbywa sie bardzo predko w ten
sposéb, ze ptyte kiadzie sie rysunkiem do gory na
siatce drucianej, pod ktéra ptonie kaganek spirytu-

sowy lub ptomien gazu. Nie ma sie tu co obawiaé
uszkodzenia ptyty, bo glin topnieje dopiero powyzej
700° C, rozszerzanie za$ glinu jest bardzo mate a Scig-
ganie nadzwyczaj doktadne. Plyte trzyma sie tak
dtugo nad ogniem, az czerwona barwa tuszu zamieni
sie na zoHo-brunatna.

Skoro ptyta oziebnie, powleka sie jg tugiem 20-
do 30-procentowym przy pomocy tampona waty, umo-
cowanego na drucie zelaznym. Wskutek tego tworzg
sie na plycie banki gazowe, poczem sie ptyte woda
sptukuje, ptatem miekkim obsusza i nastepnie na dzia-
fanie kwasu saletrzanego (z przymieszka kwasu fosfo-
rowego, winnego lub cytrynowego , lecz bez gumy
arabskiej) wystawia.

Teraz znikneta juz niebieska farba pauzy czy prze-
druku, a rysunek wystepuje wyraznie na jasnej pty-
cie glinowej, ktérg sie syropowo gestym roztworem
asfaltu w olejku terpentynowym wzmacnia. Po osu-
szeniu ptatem, ogrzewa si¢ ptyte po raz drugi az do
wywigzywania sie biatawych dymoéw, i jeszcze raz
kwasem saletrzanym traktuje, poczem gotowsg jest
juz do druku.

Jest to na pozér bardzo dtuga procedura, a prze-
ciez krociej trwa, niz dotychczasowe traktowanie ka-
mienia litograficznego kwasem, gumg i t. d. i konie-
czne czekanie na wyschniecie, ktdrego sztucznem
suszeniem przyspieszy¢ nie mozna.

Wszelkie korektury na. ptycie glinowej, czy to
przez zeskrobywanie, czy dopisywanie, sg tatwiej do
przeprowadzenia, niz na kamieniu litograficznym.

Dla pisma i autografii uzywa sie tuszu szela-
kowego, ktorym sie pisze na wiasciwym papierze
(gestriclienes Umdruckpapier), a potem suszy i strong
pisang do ptyty przyktada. Przez nastepne przyci-
skanie gorgcem zelazkiem lub przecigganie ptyty mie-
dzy rozgrzanymi walcami maszyny do satynowania,
przyczepia sie pismo do plyty, a papier usuwa sie
przez dalsze traktowanie tugiem, kwasem i t. d.

Tak samo odpowiada ptyta aluminiowa wszyst-
kim dalszym wymogom litografii, czy to, aby wy-
dobywac péttony, wykonywaé autotypie i t. d.

Ptyty z utrwalonymi na nich rysunkami czy
pismem, przechowuje sie tatwo w tekach; nie trzeba
ich gumowac, lecz tylko lekkim fugiem i kwasem
traktowac, jesli majg by¢ ponownie uzyte.

Jesli rysunek jest juz niepotrzebny, wystarcza
potgodzinne szlifowanie pumeksem, aby go usung¢
i ptyte do nowych rysunkéw przysposobi¢. Jedna
ptyta moze by¢ okoto pieédziesigt razy na nowo uzy-
wana, co stanowi zndw jej wyzszos¢ przed kamie-
niem litograficznym.

Do utrwalania ptyty na podkiadce uzywa sie
laku kopalowego , roztworzonego nieco olejkiem ter-

pentynowym.



P. Ernest Rebattu, wiasciciel litograficznego
zaktadu w Potsdamie (Alexandrinenstrasse 4), kto-
rego sprawozdanie stuzytlo nam do niniejszego arty-
kutu, udziela szczegdtowych informacyi co do uzy-
wania ptyt aluminiowych w litografii i dostarcza za-
rowno recept jak i gotowych tuszéw, farb i t. d.

,,Blaumontag®“.

Dzisiejszy, doSC jeszcze niestety rozpowsze-
chniony obyczaj ,,poniedzialkowaniall, pochodzi z odle-
glych czasow. Towarzysz, czeladnik, zdawna juz tu
i 6wdzie robit sobie w tygodniu jeden dzien wolny,
0 ile to dogadzato jego checiom, za co majster zadat
znowu zwrotu kosztow, lub wytrgcat mu z zapfaty.
Juz okoto roku 1450 w Niemczech weszio w zwyczaj
przepedza¢ na zabawie w bezczynno$ci poniedziatki—
»poniedziatkowac".

Zwyczaj ten — jak i wiekszo$¢ zwyczajow sta-
rozytnych mieszczanskich i rzemieslniczych — powstat
w Niemczech, a my zaraziliSmy si¢ nim od naszych
sasiadow, ktdrzy razem z rzemiostem przywiezli nam
swoj *blaumontag — ,niebieski poniedziatek!l, jak
go Niemcy nazywaja.

Poczatkowo préznowano tylko poét dnia, lub
tylko jeden dzien na dwa tygodnie. Atoli juz w XVI
stuleciu czeladnicy ,,wywalczylill sobie jako prawo
zwyczajowe, préznowanie co tydzien w poniedziatek
caly, lub pét dnia, a ci z nich, co z tych lub innych
powodoéw opierali sie temu, byli zmuszani solidarnie
przez kolegébw do poniedzialkowania.

Tymczasem w niektorych miejscowosciach nie
pozwalano na poniedzialkowanie w powyzszym za-
kresie. Tak naprzyktad, urzad zgromadzenia stola-
rzow w Wirtembergii w r. 1593 dozwalat na to naj-
wyzej raz na 4—5 tygodni.

Frankfurcki urzad zgromadzenia szewcow w r.
1589 zezwalat na poniedziatkowanie tylko pdl dnia
i to w tych razach wylacznie, kiedy w tygodniu nie
byto Swieta. W Norymberdze okoto r. 1550 Swieto-
wano w poniedziatki tylko od podwieczorku i to wy-
facznie w tych tygodniach, w ktérych nie byto Swieta.

W owych czasach bardzo ucigzliwej i dbugiej
pracy dziennej, przy zapfacie nie juz na dnidwke,
ale za 1 lub cale 2 tygodnie roboty, poniedziatko-
wanie nie byto pozbawione catkowicie pewnej stu-
sznosci. Owszem, uwzgledniano te racye — ale to-
warzysze zazwyczaj powinni byli ,,grzeczniell odpo-
czal, zejs¢ sie na'narady lub tez wykapaé, co az do
potowy wieku XVIII. wszedzie w Niemczech uwa-
zane byto za niezbedng nawet koniecznosc.

Ale w praktyce — miat ten zwyczaj bardzo
duzo stron ciemnych. Towarzysze nie przepedzali po-
niedziatkbw ,,grzeczniell. Przeciwnie ,,czynili oni rzeczy
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nieprzystojne, oddajac sie rozpuscie i pijanstwu, boj-
kom i innym*, skutkiem czego ,,nie dawali majstrom
swej pracy nietylko w poniedziatki, ale i w nastepne
dnill. Stad tez i w Norymberdze zezwalano na ponie-
dzialkowanie tylko od podwieczorku, obowigzujac
towarzyszow, czeladnikdw, do zachowywania si¢ przy-
stojnie i powstrzymywania sie od awantur, bojek,
pijanstwa i t. p. — ,jezeli bowiem bedg oni zacho-
wywac sie tak, jak to sie dotychczas praktykuje, to
zgromadzenie majstrow bedzie zmuszone zabronic¢
catkiem poniedzialkowania i kara¢ tobuzow i wichrzy-
cielill. Zabraniano poniedzialkowania i to pod karg
pieniezng 1 guldena, w tych- tygodniach , w ktérych
byt jeden lub dwa dni $wiat.

Atoli tasama rada norymberska, wierzac w to,
ze czeladnicy .najczesciej biorg wzor ze swych maj-
strow, ktorzy sg dla nich nietylko mistrzami w rze-
miosle ale i w zyciu, zaleca i samym majstrom mo-
ralne zachowywanie sie i powstrzymywanie, zwia-
szcza w dni powszednie, od trunkéw i pijanstwa.
»Aby ci majstrowie nie zmuszali swych zon lub dzieci
szuka¢ siebie w szynkowniach i wyprowadzaC sie
stamtad, z czego dzieje sie obraza boska i wstyd
i zty przyktad dla ludzill

Tak przedstawia sie kwestya poniedzialkowania
w o$wietleniu historyi.

Co do nas, to nie mozemy zaprzeczy¢, abySmy
i pod tym wzgledem nie postarali sie wejs¢ w $lady
mistrzOw niemieckich. | nasi rzemie$lnicy, zwiaszcza
w dobrych czasach obfitych zarobkéw, mieli upodo-
banie do wesotej zabawy, biesiad towarzyskich, bu-
tnej zwady — zwykle przy gestem zagladaniu do
petnego dzbana A po takim wypoczynku niedzielnym,
chetnie wypoczywali i w poniedziatek. Po niedzielnej
zabawie czuto sie znuzenie, niesmak — wiec w ponie-
bziatek klin klinem... na robaka... jak majstrowie,
tak i czeladnicy, co sie i na wtorku odzywalo.,..

Przeciw czeladnikom, ktdérzy préznowaniem po-
niedzialkowem czynili uszczerbek majstrom, starano
sie wprowadzi¢ pewne rygory — ale oni, przy da-
wnej organizacyi cechowej, umieli wylamywac sie
z pod przepisow, ktorych aktualno$¢ wymagata zachety
i przykfadu z gory. A tego jako$ nie dostawato.

Przyszty nareszcie chwile upadku rzemiost, roz-
przezenia ogollnego — i Swietowano wtedy z musu,
nietylko poniedziatki. Brak pracy, ogolne zubozenie,
nedza wsrdéd rzemiesinikbw doprowadzity do rozpa-
czliwego beztadu — a przy zyciu z dnia na dzienh —
zardbwno majster jak i czeladnik topit troski w kie-
liszku, jezeli miat go za co Kkupic.

Az nadeszty nowe czasy, zniesiono cechy i wszel-
kie z niemi zakorzenione zwyczaje. Ale i wolna kon-
kurencya, wymagajaca wiekszego skupienia sity i ener-
gii od rzemie$lnika, nie zdotata wypleni¢ poniedziat-
kowa.nia, bo sie ono i dzi$ praktykuje niestety.



A przeciez w potozeniu tak ciezkiem, w jakiem
sie znajdujemy, nie powinnibySmy tego zgubnego
zwyczaju Niemcow dalej uprawia¢ — powinnismy raz

K ro

Zapiski przemystowe.

NOWA FABRYKA CUKRU W ZUCZCE pod Czer-
niowcami, jest juz ukonczong i juz tymi dniami ma byc
puszczona w ruch. Bedzie to jedna z najwiekszych cu-
krowni w Austryi, gdyz przerabia¢c ma do 12 000
cetnarow metrycznych burakéw. Budowa jej trwata pot-
tora roku, a kosztowata trzy miliony koron. Zatrudniac
bedzie do 400 ludzi. Zalozyto jg ,,Pierwsze galicyjskie
tow. akcyjne przemystu cukrowniczego w Przeworsku*.
Na czele fabryki sta¢ bedzie jako dyrektor techniczny,
p. Ciaston, a jako dyrektor administracyjny, p. Jurek.

SAMOCHODY W PRAKTYCE. Z niezwyklg szyb-
koscig rozpowszechniajg sie automobile czyli samochody,
nietylko do przewozu osob, jako powozy prywatne, fija-
kry i omnibusy, ale takze do innych celéw praktycznych.
1 tak, w Berlinie zaprowadzono juz automobile do roz-
wozenia listbw z gtownego urzedu do filii pocztowych,
a niedawno temu ukazat sie na ulicach Berlina woéz ra-
tunkowy strazy pozarnej, poruszany za pomocg motoru
benzynowego. W0z ten, zaopatrzony w wysokg drabine
sktadang oraz w inne przybory ratunkowe, jest wiasno-
$cig gminy Grunenwald pod Berlinem. Moze on sie poru-
sza¢ z szybkos$cig pietnastu kilometrow na godzine, oczy-
wiscie po tak wybornej szosie, jaka Grunenwald z Ber-
linem faczy.

W Chicago, w Ameryce, odbyto niedawno temu
proby doswiadczalne z automobilowg sikawkg pozarowa.
Jest to czterokotowy woz znacznych rozmiardw, na kto-
rym umieszczone sg w tyle dwa motory, kazdy o sile
trzech koni, a na przodzie baterya akumulatorow. Aku-
mulatory te sg dos$¢ silne, azeby wprowadza¢ w ruch
sikawke 1 wystarczajg do jazdy przez trzy godziny, przy
szybkosci dziesieciu mil na godzine. Waga wozu wynosi
2500 klg a cena okoto 20.000 koron.

KOPTOKSYL. Nazwe te dano drzewu prasowanemu,
ktore jest masg Scista, otrzymang z pewnej ilosci forne-
row, ulozonych krzyzowo jeden na drugim. Fornery te,
z debu, klonu, orzecha, mahoniu, jasionu, brzostu i innych
gatunkéw drzew, pod cisnieniem 300—500 atm., przy
niezmiernie wysokiej temperaturze, tgcza sie Scisle i trwale
w mocne i gietkie ptyty drzewne. Tego rodzaju fabry-
kacya usuwa normalne wady drzewa, jako to: pekanie,
paczenie sie, zsychanie i pecznienie i daje doskonate, we
wszystkich zastosowaniach niezmienne ptyty drzewne do
2m dhlugosci i 70 cm szerokosci. Cena ptyt miekszych,
odpowiednich do wyktadania $cian, sufitow, koput i ko-
lumn, wynosi 3 marki za 1 m2, cena za$ phyt twardszych
550 m. za 1 m2

Znaczniejsze roboty z koptoksylu, mianowicie wy-
kfadanie S$cian i sufitdbw, wykazujg oryginalne i piekne
rodzaje zdobnictwa dekoracyjnego w ukiadaniu powierz-
chni. Wszystko za$ otrzymuje sie przez tgczenie z soba
miekkich i twardych ptyt koptoksylowych, ktore uprzednio
podtug danego wzoru wyciete zostaty. Ozdoby te za po-

143

porzuci¢ ich nblaumontagiuv — a rzadzi¢ sie sumie-
niem i rozumem, ktore nakazujg szanowac czas, zdro-
wie i pienigdze — tak swoje jak i cudze.

Nilka.

mocg specyalnej masy klejowej umocowujg sie na cien-
kiej ptycie podstawowej. W sposobie ukfadania mozna
nasladowa¢ ozdoby wypalane, albo tez wypukly pta-
skorzezbe.

Zaznaczy¢ nadto nalezy, ze z koptoksylu moga by¢
wyrabiane piekne tafle do Scian i sufitow, bez uciekania
sie do trudnych i ztozonych robo6t ramowych, lub do ko-
sztownej roboty stolarskiej. Meczaca i diugotrwata robota
stolarska pojedynczych tafii, przy wyfadaniu sufitu lub
Sciany, przy zastosowaniu koptoksylu staje sie zupetnie
zbyteczna.

Koptoksyl ze wzgleiu na swoje wiasnosci znajduje
nadto liczne zastosowanie w stolarstwie meblowem.

SODA JAKO SRODEK PRZECIWKO KAMIE-
niowi kottowemu. Zaden $rodek przeciwko kamieniowi
kottowemu nie jest tak skuteczny, tani i tak fatwo znaj-
dujacy sie pod rekg jak soda; $rodek ten nie potrzebuje
nawet badania chemicznego wody uzywanej do kotla.
Dodaje sie przy zasilaniu kotta tyle rozpuszczonej sody,
azeby czerwony papierek lakmusowy wyraznie, ale nie
mocno, zabarwit sie na niebiesko. Podczas biegu kotta
dodaje sie w réwnych odstepach czasu tyle sody, zebhy
utrzyma¢ na papierze lakmusowym zabarwienie o tyle
stabe, o ile mozna to osiggng¢. Codziennie, raz albo kilka
razy, wypuszcza sie z kotta tyle wody, zeby poziom tejze
obnizyt sie o kilka centymetréw. Préba wody odbywa
sie w ten sposdb, ze wypuszcza sie jg jednym z kranow
z poczatku m cno lecz nieduzo, nastepnie kran sie przy-
myka i wypuszcza sig wode tylko kroplami, ktéremi ma-
cza sie papier lakmusowy. Jezeli po 1—2 minutach nie
wystepuje niebieskie zabarwienie, to trzeba doda¢ jeszcze
sody. Jezeli przeciwnie, zabarwienie wystepuje szybko
i mocno niebieskie, oznacza to, ze sody w Kkotle jest za
duzo i ze trzeba przerwaC jej dodawanie. W krotkim
przeciggu czasu mozna okresli¢ potrzebne ilosci sody, a
wtedy nalezy bra¢ proby tylko raz na tydzien. Sodx nie
dopuszcza albo utrudnia tworzenie sie twardego kamie-
nia i zamiast tegoz otrzymuje sie szlam. Dostatecznem
czesciowem odnowieniem wody robi sie dziatanie sody
jeszcze korzystniejszem i mozna przekonywac sie po wy-
puszczanej wodzie, czy zawiera ona szlam, czy tylko jest
metng. Stary kamien za pomocg sody rozmiekcza sie,
a nawet roztwarza. Jezeli kamien w kotle znajduje sie
juz przy rozpoczeciu préb z soda, to trzeba przemywac
kociot co 2 albo co 6 tygodni, a w szczegolnosci przy
paleniskach z dotu, poniewaz stary kamien moze sie
zbiera¢ na blasze objetej ptomieniem i powodowac jej
przepalenie. Jezeli za$ kamienia nie ma, to potrzeba przy
uzyciu sody czysci¢ kociot tylko dwa do trzech razy
na rok.

RADIOFON, aparat elektryczny do sygnalizowania
daleko powstatych burz, przedstawit elektrotechnik w Ge-
newie, Tomasina, paryskiej akademii umiejetnosci. Przy-
rzad ten odczuwa dalekie wyfadowania fal elektrycznych
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i przemienia je w lzejsze lub glosniejsze, tatwo rozroznié
sie dajgce glosy. Cichsze lub gtosniejsze sygnaty dzwon-
kowe zwiastujg nadchodzacg lub oddalajgcg sie burze,
oraz sile elektrycznych wytadowan.

Z pomocg radiofonu $ledzi¢ mozna zblizanie sie
i oddalanie burz na 20 do 30 godzin naprzod. | tak,
pewnego cudnego poranku wrzesniowego aparat w labo-
ratoryum wynalazcy wydawatl juz o Swicie nieustannie
pewne szmery. Tymczasem pogoda nastata $liczna i trwata
az do potudnia, podczas gdy szmery i odgtosy dzwonkdw
stawaty sie coraz czestsze, nareszcie okoto godziny 3 ciej
ukazaty sie na horyzoncie ciemne chmury, a sygnaty
trwaty nieustannie i coraz dono$niej. Chmury nadciggaty
ze wszystkich stron, coraz liczniej ukazywaty sie bty-
skawice, aparat wydawat ,charakterystyczny chrzestl,
a w chwile potem rzeczywiscie zahuczaly grzmoty i za-
szumiata gwattowna ulewa.

Tomasina przepowiadat z pomocg, tego aparatu 12
godzin naprzéd zmiane pogody, deszcz — i twierdzi, ze
aparat ten odda ogromne ustugi zegludze na morzu, bo
radiofon zawiadomi zatoge tak wczesnie o nadciggajacej
burzy, ze wszystkie S$rodki ostroznosci i zabezpieczenia
bedzie mozna spokojnie na czas zastosowac.

SKRZYPCE Z PORCELANY. Juz dawnemi czasy
usitowano wyrabia¢ skrzypce z porcelany. Jeden taki
instrument pokazujg jako osobliwos¢ w Muzeum berlin-
skiem. Lecz zdaje sig, ze sie ta produkcya nie wiodka
i nie szczegolne wydawa¢ musiata produkta, skoro jg
zaniechano.

Dopiero teraz wzigt znowu patent na wyréb skrzy-
piec i mandolin z porcelany, fabrykant okarin i piszcza-
fek organowych z porcelany, Max Freyer w Meissen.
Miat on wyrdb tych instrumentow tak obmysle¢, iz mo-
zliwg jest fabryczna ich produkcya i to w warunkach
takiego rezonansu i delikatnosci tonow, ktore catg war-
to$¢ rznietych instrumentdw stanowig. Muzycy, ktorzy
lane z porcelany skrzypce Freyera widzieli i probowali,
majg sie wyraza¢ bardzo pochlebnie o czystosci i pie-
knosci ich tonéw. Jest wiec prawdopodobienstwo, ze
skrzypce porcelanowe wejdg szybko w uzycie, tern bar-
dziej, ze forma ich jest zupetnie takg sama jak skrzypiec
z drzewa; a cho¢ co prawda, narazone sg na sttuczenie, to
z drugiej strony wytrzymujg wilgo¢ i zmiany tempera-
tury, moga by¢ o wiele Swietniej dekorowane i zapewne
bedg znacznie tansze od drewnianych.

OBICIA DRZEWNE. Towarzystwo akcyjne prze-
mystu kartonowego w Dreznie wyrabia pod nazwa ,,drzewo
Kolumball obicia drzewne. Aby je wytworzy¢, zdziera sie
za pomocg specyalnych maszyn z pnia drzewa cieniutkie
pasy, ktore, naklejone na cienkim nasycanym papierze,
tworzg zwoje obi¢ drzewnych, 20 m dhugie i 1 %»i sze-
rokie. Na Scianie w listwach sprawiajg one wrazenie wy-
fozenia Scian drzewem. Pasy drzewne, umocowane pod
siluem ci$nieniem na papierze klejowym, dajg tafle, ktore
moga by¢ zestawiane podtug najrozmaitszych wzordw
i stuzg do pokrycia sufitow i $cian, przyczem spoiny
sprawiajg wrazenie wypuktych listew. Lekkie ptyciny
(filunki), umocowane na podramach, ulatwiajg przeptyw
powietrza. Cena ich jest o 30° do 60% mniejszg od
ceny phycin drzewa.

Zapiski handlowe.

KORALE JAPONSKIE. Na targach handlowych
poczety sie pojawia¢ jako nowos¢ korale z Japonii i moga
wplyna¢ na obnizenie tego artykutu handlu. towig je
Japonczycy na wodach prowincyi Toza, na wschodnich
wybrzezach Szikoku i na potudniowych wybrzezach wy-
spy Kiu-sziu. Pierwsza wysytka korali japonskich, ktérg
wystano z Nagasaki do Wioch, miata juz warto$¢ 56.123
yenéw t. j. okoto 280.000 koron. Sprowadzono je na za-
danie osiadtych we Wtoszech specyalistow japonskich,
ktorzy zajmujq sie toczeniem korali i wyrabianiem z nich
rozmaitych artystycznie pieknych drobiazgow.

Zapiski statystyczne.

mPRZEMYSE  WLOKNISTY W KROLESTWIE
Polskiem. Warszawski oddziat Tow. pop. przemystu i
handlu opracowat statystyke przemystowa Krdl. Polskiego,
z ktorej wyjmujemy dane, tyczace sie przemystu witokni-
stego za 1898 r.

W powyzszym okresie czasu przywieziono do Krol.
Polskiego z Rosyi i z zagranicy 1,681.400 pud. wetny
(po odliczeniu ilosci powtdrnie wywiezionej); a ze w kraju
wytworzono 660.000 pud., fabryki wiec miejscowe spo-
trzebowaty wetny 2,241.000 pud. Wartos¢ sprowadzonej
welny wynosi 27,775.000 rub.

Bawetny sprowadzono 2,612.000 pud., wywieziono

za$ 90.000, na potrzeby wiec fabryk pozostato 2,522.000
pud., wartosci 13,250.000 rub.

Przywdz Inu z gubernii cesarstwa wynosit 275.000
pud., za$ wywdz 25.000, miejscowe wiec fabryki spo-
trzebowaty 250.000 pud., wartosci 1,062 500 rub. Je-
dwabiu sprowadzono z Kaukazu i Azyi Srodkowej 10.817
pud. po 62 rub. za pud., za$ z zagranicy 2.616 pud. po
117 rub., z tych 433 pud. wywieziono do Rosyi.

Warto$¢ przerobionego w fabrykach jedwabiu wy-
niosta 926.000 rub.

Tym sposobem dla celéw przemystu wioknistego
sprowadzono w 1898 r. do Krolestwa: wetny za 27,775.000
rub., bawetny za 13,250.000 rub., Inu za 1,062.000 rub.
jedwabiu za 926.000 rub, razem za 43,013 000 rub. Do

sumy tej doda¢ nalezy warto$¢ wytworzonych w kraju
560.000 pud. wetny.

Przechodzac do potwytworu , t j. przedzy, staty-
styka wykazuje wywo6z 334.000 pud. po 45 rub. do Ro-
syi i 3.000 pud. po 50 rub. zagranice (przewaznie wetny),
catkowita wiec warto$¢ wywozu wynosi 15,180.000 rub.
Sprowadzono natomiast 115.000 pud. po 40 rub. z gu-
bernii wewnetrznych i 41.000 pud. po 50 rub. z zagra-
nicy, wartosci 6,650.000 rub. Przewyzka wiec wywozu
nad przywozem, wyniosta 8,530.000 rub.

Wartos¢ gotowych wytwordw fabryk Krél. Polskiego
wyniosta w 1898 r. 251 mil. rub.; z tego wywieziono:
tkanin wetnianych za 70,804.000 rub., bawenianych za
86,464.000 rub., innych za 9,315.000 rub., razem za
166,583.000 rub.

Oprécz tego wywieziono w tymze roku gotowej bie-
lizny i ubran za 34 mil. rub.

Od Administracyi.
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