Nr. 22,

ede dnia 15. grudnia 1902.

Rocznik VII.

PRZEMYSLOWY

Organ Towarzystwa zachety przemystu krajowego i krajowego Zwigzku przemystowego.

Wyehodzi eo dni

WARUNKI - PRENUMERATY:

W kraju i w catej monarchii:

rocznie 8 koron — potrocznie 4 kor. 20 h. — kwartalnie 2 kor.
40 h. — Poza granicami monarchii rocznie: 9 kor. — pot-
rocznie 4 kor. 60 h., — kwartalnie 3 kor.

Numer pojedynczy 40 h.

ezternaseie — dnia 15. i

przy koncu kazdego miesigca.

Wszystkie przesyiki adresowac nalezy:

Redakcya ,PRZEWODNIKA PRZEMYSLOWEGOL' we Lwowie,
(gmach sejmowy).

Inseraty przyjmuje sie tylko od firm krajowych po cenie 20 h.

od wiersza drobnym “drukiem w 1 szpalcie lub stale’w wysokosci 3 od
4 cm. po 8 kor. za rok, po 4 kor. 80 h. za p6t rokn.

IKT Krajowy Zwiazek przemystowy i Krajowa Agencya handlowa

przyjmuje do pieciu Bazarow swoich: we Lwowie, Krakowie, Nowym Saczu, Przemyslu, Tarnopolu, wszelkie wyroby
Erzemysh; krajowego do sprzedazy komisowej za umowiong prowizyg i udziela tym Wytwércom, ktérzy sa czton-

ami Zwigzku, na towary komisowe zaliczki.

Prowadzi ewidency

przemystu Krajowego przyczyniC si¢ mogacych, oraz w zakfadaniu Spotek i Towarzystw majacyc

%Wszystkic wytworczych Towarzystw i zawodowych szkot krajowych, oraz fabryk.
Posredniczy w nabywaniu surowych materyatow, we wszelkich czynnosciach handlowych i przemysto

ch do rozwoju
na celu ufa-

twienie  wytworstwa i zbytu w poszczegolnych miejscowosciach kraju.
Poleoa po najumiarkowanszych cenach sukna, ptotna, ptdcienka, serdaki, kilimy, kapelusze stomkowe i t. p. krajowe wyroby.

Adres Zwigzku: Lwow, Chorgzczyzna 17.

Co njajg zrobi¢ Krawcy?

Przed kilku tygodniami zaszedt we Lwowie fakt,
znamienny dla catego krawiectwa w kraju, a obcho-
dzacy takze w wysokim stopniu krawcow lwowskich.
Przyjechat z Krakowa powazny duchowny," ksigdz
Minkinski, najat duzy lokal w nowej kamienicy,
kazat rozlepi¢ duze plakaty i w imieniu ,,Zwigzku
katolickich krawcow“ w Krakowie otworzyt skiad
gotowych sukien i pracownie konfekcyjng dla odziezy
meskiej.

Wszyscy krawcy w kraju biadali juz od od lat
wielu nad naptywem gotowej odziezy z Wiednia,
Pesztu i nie wiedzie¢ skad jeszcze — przypatrywali sie
mnozacym sie codziennie skiadom konfekcyjnym, na-
petnionym od podtogi do sufitu gotowemi ubraniami —
rzucali sig, przeklinali, podnosili skargi i dochodzili—
zresztg bardzo stusznie — czy ci, co sprzedajg suknie,
a nawet biorg zamowienia krawieckie na miare, majg
karte przemystowg jako prawidtowo wyksztatceni
krawcy. . ., Jecz na tern wszystko sie konczyto. Cza-
sami wkraczata wiadza przemystowa, dopominata sie
surowo kwalifikacyi zawodowej od prowadzacych kon-
fekcye krawieckg — lecz w rezultacie nie usmiercito
to ani jednego skfadu — zamiast nikng¢, mnozg sie
one jak grzyby po deszczu — a tymczasem ty krawcze
chuchaj w dtonie, gryz palce i czekaj az cie nedza
roztoczy.

Zamiast we wiasnej energii, w zbiorowem dzia-

taniu meskiem szuka¢ pomocy — przypatrywali sie
krawcy nasi zagranicznym skiadom konfekcyjnym
bezradnie — az przyszedt cztowiek catkiem niefa-
chowy, teolog — i zrobit za nich to, co oni oddawna
zrobi¢ byli powinni. Sprzagt on w Zwigzek grono
majstrow i czeladzi, wystarat sie o0 pieniadze i wy-
rabia dzi$ w spos6b “konfekcyjny i sprzedaje suknie
rownie tanie a lepsze, niz te;, ;po ktére publiczno$¢
nasza do obych skiadéw spieszy.

Nie wiem, czy sie krawcy nasi wstydzg, ale
wstydzi¢ sie powinni. Wszak wiedzg oni z cierpkiej
praktyki najlepiej, ze krawiectwo w dawnej swej
formie, jako wylacznie krawiectwo na miare (Maas-
s¢hneiderei), podupada z dnia na dzien, i jesli nie
zreformuje sie energicznie w ten sposdb, aby ogar-
neto takze konfekcye gotowych ubran, to bedzie mu-
siato znikna¢ z powierzchni ziemi, zostawiajac miejsce
kapitalistom, tworzgcym skiady gotowej odziezy przy
pomocy czarnych niewolnikéw, zaprzagnietych do
pracy po brudnych, cuchngcych zautkach miast i wsi.

Wobec pradéw czasu nie mozna sta¢ bezradnie.
I krawiec nasz dzisiejszy nie moze patrze¢ milczaco,
jak mu sktady prace zabierajg — a nie pomoze mu, jesli
przeciw nim bedzie stawat okoniem, bo muru glowg
nie przebije. Duch czasu, ogolna,, coraz bardziej ner-
wowa niecierpliwos¢ spoteczenstwa ludzkiego, niesie
to ze sobg, ze zaledwo dziesigty idzie dzi$ do krawca,
aby zamowic¢ suknie na miare i czekac, az bedg go-
towe — a dziewieciu na dziesie¢ biegnie do skiadu
konfekcyjnego i tapie odziez gotowg, czesto za go-
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téwke, jeszcze czesciej na ratalng sptate. To tez klien-
tele krawcow topnieje z dnia na dzien — sklep i praco-
whnia krawca na miare Swiecg coraz czesciej pustkami—
a skiady konfekcyjne tyja.

Krawiec musi by¢ obecnie i krawcem
i konfekcyonistg, majagcym do rozporza-
dzenia swych gosci obfity skiad odziezy
gotowej, odziezy taniej — jesli ma sie
przy swym zawodzie utrzymac. A ze nie
ma u nas krawcow tak majetnych, azeby
to mogli na witasny rachunek robi¢ —
wiec powinni wszyscy krawcy dazy¢ zgo-
dnie do wytworzenia poteznego, caly kraj
ogarniajacego Zwigzku i poteznej fabryki
zwigzkowej, ktoraby im tej taniej, krajo-
wemi rekami sporzgadzonej odziezy gotowej dostarczata.

To jest poprostu kwestya zycia lub $mierci dla
krawiectwa. | nie moze jej rozwigza¢ ani prawnik,
ani doktor, ani chocby najszanowniejszy i peten po-
Swiecenia duchowny — tylko sami krawcy. Oni
to, przejrzawszy do giebi calg swojg nedze dzisiejsza,
powinni przyj$¢ do przekonania, ze im krawiectwo
z gruntu zreorganizowa¢ nalezy i ze do tej reorga-
nizacyi musza szczerze przytozy¢ reke wszyscy — i
majetny i ubogi — bo i majetny zejdzie jutro na
zebry, jesli dzi$ obowigzku swego jako zawodowiec
nie spekni.

A moga krawcy, w razie podjecia tej reformy,
liczy¢ na sympatye i pomoc spoteczenstwa, bo Pol
sce potrzeba silnego stanu $redniego, zasobnego mie-
szczanstwa, jesli ma sie wzmacniaC ekonomicznie
i narodowo.

Wiec jakze sie zabra¢ do tego ?

Zycze Zwiazkowi krawcow Katolickich jak naj-
lepiej. Wiem, ze energia nim steruje, a przyswieca
mu nie zadza zysku, lecz troska o prace i chleb dla
bezdomnych i bezrobotnych. Ale Zwigzek o silach
tak skromnych, jak Zwigzek krakowski, nie zmiecie
u nas z powierzchni zagranicznej konfekcyi.

Musi by¢ podjeta akcya na znacznie szersze roz-
miary, jesli sprawa ma stang¢ powaznie i sta¢ sie
ratunkiem dla krajowego krawiectwa. Powinno to
by¢ potaczenie wszystkich korporacyi kra-
wieckich w kraju, w danym razie z uzyciem fun-
duszéw korporacyjnych, ktére w mysl ustaw na cel
taki moga by¢ przeznaczone, a oraz zwigzek wszyst-
kich najsilniejszych firm krawieckich w jednym celu,
w wytworzeniu jednej wspolnej fabryki
konfe k cyj n ej.

Jakaz bylaby woéwczas zasada wytworstwa i
handlu ?

Wytworstwo odbywatoby sie tylko w kraju i
tylko z uzyciem sit krajowych, na razie w jeduem
ognisku, nastepnie za$ w dwdoch lub trzech ogniskach
Ze wzgledu na ogrom i geograficzng konfiguracye
kraju.

Wytworstwo to musiatoby sie oprze¢ o wszyst-
kie najnowsze zdobycze produkcyi krawieckiej, a wiec
0 najlepsze maszyny pomocnicze i na najlepszych za-
sadach kroju — gdyz pod tym wzgledem konfekcya za-
graniczna wysoko swo6j wyréb postawita i jesli w walce
konkurencyjnej krawcéw naszych pokonywa, to nie-
tylko dla taniosci wyrobu, lecz takze dlatego, ze
w pracowniach naszych, skutkiem ich podupadania,
i nauka kroju bardzo sie obnizyla.

Wytwoérstwo, to zatem musiatoby sta¢ wysoko
i mie¢ o ile moznosci swoje wiasne, narodowe cechy,
a handel gotowg odzieza zjednoczycby sie musiat
rowniez tylko w rekach wybitniejszych firm
krawieckich w kraju, tak, azeby poza zawo-
dowcami nie wchodzity w gre jakiekolwiek obce
zywioty.

W epoce kartelow i trustow, w ktérej kazdy
przemyst tylko przez scistq koncentraeye stara sie utrzy-
mac¢ na odpowiedniej wysokosci — nie mozna i w tej
sprawie doradza¢ krokow potowicznych, dziatania cze-
sciowego. Albo jest sita postanowienia i wytrwania
wsréd naszych krawcow, albo jej nie ma. Dzi$, przy
rozbudzeniu sie poczucia w catym Kkraju, silny w tym
wzgledzie ruch moze liczy¢é na powodzenie.

A ktéz ma rozpoczac?

Zdaje sie, iz na pierwszy plan wysung¢ sie tu
powinna powazna korporacya krawiecka we Lwowie
i gdyby tak ona jak i wszyscy zgromadzeni w niej
krawcy do wszyskich kolegdw w kraju i ich korpo-
racyi zaapelowali — moznaby zyska¢ szeroka pod-
stawe dziatania.

Na jakich cyfrach miatoby sie to dziatanie
oprze¢ — pomoOwimy moze Kkiedyindziej. Dzi§ wy-
starczy powiedzie¢, ze nas jest w kraju 7 milio-
néw, i ze juz to samo jest olbrzymig podstawa, jesli
dazenie do tgcznosci bedzie silne i wytrwale.

J. Starkel.

Kursa majsterskie w W. ksiestwie Badenskiem.
(Wedle odczytu radcy rzadowego Mattenklotta.)

Nigdzie w Niemczech nie sg tak rozpowsze-
chnione i do tylu zaje¢ zawodowych zastosowane
kursy majsterskie, jak w W. ksiestwie Badenskiem.
Wychodzac z zapatrywania, ze rekodzielnikowi po-
trzeba, w miare postepu, ciggtego uzupetniania wia-
domosci fachowych, rozpoczat je rzad tamtejszy urza-
dza¢ juz okoto r. 1880 i od tego czasu wchodzg one
coraz systematyczniej w zakres szkolnictwa zawo-
dowego.

Sprawe kurséw poruszyt pierwszy prof. E ug-
ier, kierownik chemiczno-technicznej stacyi do$wiad-
czalnej na politechnice w Karlsruhe, a organizacye
ich poruczono statemu komitetowi, opartemu o kra-
jowe muzeum przemystowe (,,Landesgewerbehalle™).
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Prof. Engler miat na oku kursa o zakroju bardziej
naukowym, teoretycznym — wkrotce wszakze prze-
konano sie, ze bardziej potrzebie odpowiada¢ beda
kursa o kierunku praktycznym i takim tez dano na-
stepnie pierwszenstwo.

Za pomocg kurséw zamierzono osigga¢ naste-
pujace cele; 1) czyni¢ ulatwienia w przyswajaniu re-
kodzielnikom nowych gatezi przemystu jak np. insta-
lacye elektryczne; 2) usuwacC powtarzajace sie braki
w wykonyaniu pewnych roboét; 3) obznajamia¢ z no-
wymi sposobami, $rodkami i maszynami rekodzielni-
czemi, jak np. w szyciu, przykrawaniu, farbowaniu
i t. d.; 4) rozszerza¢ i utrwala¢ ogodlne wiadomosci.

Urzadzenie kursu stosuje sie zazwyczaj do obja-
wionych potrzeb i zyczen i zawistem jest od zgtosze-
nia sie pewnej liczby uczestnikéw. Nastepuje wow-
czas ogtoszenie w urzedowej gazecie badenskiej, ze
taki a taki kurs odbedzie sie w tym a tym czasie.

Urzadzenie niektérych kursow, jak np. dla in-
stalowania domowych przewodoéw elektrycznych, mu-
siano wskutek ciggtego naptywania zgtoszen, urza-
dza¢ dwa i trzy razy w roku, inne zas, jak np. kurs
fotograficzny, nie przyszty wcale do skutku.

Poczatkowo obmyslano kursa wyiacznie dla
majstrow, jako kursa majsterskie. Woyjatki dopusz-
czano tylko dla starszych synéw majsterskich lub
dla nauczycieli. Nie pobierano zadnego wynagrodze-
nia; owszem , skarb panstwa przychodzit w pomoc
uczestnikom, pokrywajac ich koszta podrézy a nawet
pobytu w miejscowosci, w ktorej sie kurs odbywat.
llo$¢ uczestnikow bywata rozmaitg; na niektorych
kursach ograniczano jag do bardzo matej liczby, jak
np. na kursie farbierskim do 6 i 7, na kursie sio-
dlarskim do 9.

Trwanie kursu jest rozmaite — od 2 do 12 dni.
Dla wielu kurséw uznano 12 dni za zupeinie wystar-
czajace. Jako najlepsza pora do urzadzania kursow
okazaly sie miesigce styczen i marzec, w porze tej
bowiem mogli uczestnicy najtatwiej pracownie swe
na pewien czas opuszczac.

Najwiecej kurséw odbyto sie w Karlsruhe
inne wFreibergu, Manheimie iPforzheimie.

Nauczycielami na kursach bywajg nauczyciele
szkdét wyzszych, praktyczni technicy, chemicy i od-
powiednio wyksztatceni rekodzielnicy. Poparcia kur-
som udzielajg fabrykanci, dostarczajac potrzebnych
materyatdbw do doswiadczen, albo swych pracowni
i sktadow dla ¢wiczen rekodzielniczych i demonstracyi.

Nauka jest w czeSci teoretyczna, w czesci prak-
tyczna. Pierwsza ogranicza sie do omoéwienia i badan
surowcow, uzywanych w dotyczacem rzemio$le — wy-
ttumaczenia procesow chemicznych i obrobki, ktére sie
wigzg z procederem, jaki wzieto za przedmiot nauki —
wreszcie wskazania odpowiednich narzedzi i maszyn
pomocniczych. Tym ttumaczeniom teoretycznym towa-

rzysza c¢wiczenia praktyczne, a kurs konczy sie za-
zwyczaj zwiedzaniem odnosnych fabryk, zaktadow itd.

Oto wykaz kursow, ktore sie od r. 1884 w W.
ksiestwie Badenskiem odbyty:

2 = E
sg 5_ ¢
Kursa dla S8 T§ W latach Tg
-8 g 2
S X °
1. mydlarzy 21 6 2 1884, 1886
2. garbarzy 53 6 4 1886,1891, 1892,
1893
3. farbiarzy 13 7 1 1889
4. urzadzen gazowych
i wodociggowych 27 6 2 1891, 1892
5. zegarmistrzow 43 4 6 1887,1890, 1891
6. galwanicz. uszta-
chetniania metali 16 2 3 1891
7. instalacyi elektr. 294 6 19 odr. 1893 do 1902
8. szewcow 90 9—11 6 1885, 1894, 1896
1900,1901,1902
9. malarzy dekoracyj. 40 12 4 1889, 1892
10. malowania na drze
wie i marmurowania 126 12 10 od 1895 do 1902
11. tapicerow . 76 10—12 4 1891, 1892, 1893
12. siodlarzy . 37 12 4 1898, 1899, 1901,
1902
13. krawcow 172 12 16 1893-1898,1900
1901, 1902
14. stolarzy
a) inkrustacye, in-
tarsye . 13 12 2 1896, 1897
b) bajcowanie, za-
puszczanie, po-
liturowanie 84 3 5 1900, 1901, 1902
c) barwienie drzewa ! 3—5 8 1900, 1901, 1902

15. uktadania linoleum

(siodlarze , stola-

rze, tapicerzy) . 12 4 1
16. ustawiaczy piecow 14 31

1900
1902

Razem wiec, w czasie od r. 1884 do 1902, t. j.
w ciggu lat osSmnastu, odbyto sie 98 kurséw przy
udziale 1.131 uczestnikOw z przeszto szesnastu gatezi
rekodziet.

Na rok 1902 byto tyle zgtoszen o urzadzenie
kursbw, ze nie mozna bylo wszystkim uczyni¢ za-
dos¢. Odbyto sie jednak 14 kurséw, pomiedzy ktorymi
catkiem nowym byt kurs dla ustawiaczy piecéw ka-
flowych.

Z wystawy w Otomuncu.

W lecie r. b., od 29. czerwca do 8. wrze$nia,
odbyta sie jak wiadomo wystawa przemystowo-rolni-
cza, a wilasciwie powszechna w Otomuncu. Byia
ona prowincyonalng, przewaznie na okazy przemystu
i rolnictwa morawskiego przeznaczong, lecz nie prze-
szkodzito to, ze znalazty sie na niej takze wyroby
z innych prowincyi Austryi, a nawet z Niemiec i



z Ameryki. Szczego6lnie za$ uderzato to, ze bernenski
przemyst wioknisty, majacy przeciez Swiatowe zna-
czenie, nie byl na niej reprezentowany. Mimo to,
w innych dziatach, byla wystawa obficie obestang
i robita dobre wrazenie tak swym zewnetrznym wy-
gladem jak i racyonalnym ukfadem.

Plac wystawowy, potozony tuz pod miastem,
potgczony byt z niem kolejg elektryczng, co utatwiato
zwiedzanie i $Sciggato tez liczng publicznosé

Wystawa obejmowata nastepujacych 25 grup:
1. Sztuki piekne 2. Wytwory przemystu widknistego
i odziez. 3. GOrnictwo i hutnictwo. 4. Budownictwo
i inzynierya. 5. Przemyst drzewny i meblowy. 6.
Wyroby ceglarskie, garncarskie, terakoty, porcelana
i szklo. 7. Wyroby galanteryjne. 8. Przemyst meta-
lowy. 9. Papiernictwo i sztuka stosowana. 10. Prze-
myst chemiczny. 11. Artykuty zywnosci. 12. Przy-
rzady naukowe. 13. Narzedzia muzyczne. 14. Maszyny
i motory. 15. Urzadzenia przewozowe. 16. Elektro-
technika. 17. Przemyst skorzany i kauczukowy. 18.
Fotografia. 19. Hygiena. 20. Ogrzewanie i oswietla
nie. 21. Nauka i wychowanie. 22. Przemyst domowy.
23. Rolnictwo, ogrodnictwo i lesnictwo. 24. ROzne
inne okazy. 25. Miasto Otomuniec.

Pomiedzy pawilonami goérowat nad innymi oka-
zatoscig i rozmiarami gtdwny pawilon wystawy. Zaj-
muje on 2.800 m~ zabudowanej powierzchni, a zbudo-
wany zostat przez miejscowego architekte Czesz-
nera, ktérego plan stuzyt takze do wystawienia
ozdobnej bramy gtownej. Oprécz gtownego pawilonu
zbudowano jeszcze na pomieszczenie samych maszyn
drugi pawilon o rozmiarach 1.400 »82 i otwartga hale
0 powierzchni 780 m2. Reszte obszernego placu zajety
liczne pawilony prywatne, miedzy ktorymi odzna-
czaty sie szczegOlniej pawilon Towarzystwa akcyj-
nego Witkowice i fabryki wyrobow keramicznych
ks. Lichtensteina, wreszcie okazaty pawilon m. Olo-
munca.

Plac i pawilony osSwietlone byty swiattem elek-
trycznem, dostarczanem przez specyalng, na miejscu
urzadzong stacye elektryczng, ktora sie postugiwata
dwoma lokomobilami o sile 70 i 40 HP z fabryki
~Brand i Lhullier* i pradnicami wyrobu Schuckerta.
Dla wzmocnienia i ustalenia pragdu w razach wyjat-
kowych, potaczono stacye wystawowg ze stacyg elek-
tryczng miejskg. Procz tego obstugiwatl benzynowy
motor 25-konny fontanne Swietlng, do ktérej dopro-
wadzata wode pompa z fabryki Hilperta, wyrzuca-
jaca 36.000 1. wody na minute.

Przechodzimy do szczegétow w zakresie grup
przemystowych.

Z powodu uchylenia sie Berna od udziatu w wy-
stawie , wypadta dos¢ ubogo grupa Il., t. j. prze-
myst widknisty. Na wyr6znienie zastugiwata tu
tkalnia mechaniczna Alojzego Lemberger’a w Mi-
stek, z czynnemi na wystawie dwoma krosnami do
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materyatdw jedwabnych. Maszyny te, kazda o 12
nicielnicach, wyrabiajg jednocze$nie po 2 sztuki je-
dwabiu i pochodzg z fabryki ,Hohlbaum'a® w Ja-
gernsdorf.

Rudolf Fo nkal w Jagernsdorf wystawit piekne
wyroby sukienne — Ed. Jerzabek i S-owie w Neu-
stadt wyroby bawetniane, zwkaszcza za$ perkale w gu-
stownych deseniach — A. Beamt i S-owie wyroby
Iniane, Jozef Parma wyroby bawetniane, biate i far-
bowane, gtadkie i wzorzyste, Jozef Watkowinski
w Born wyroby powroznicze. W oddziale tym zwra-
caly uwage fachowcéw szczegdlniej wyroby Iniane
i bawetniane, bielone naturalnie pod wpltywem sSwia-
tla stonecznego.

Zajmujacg byta grupa I1V.:. Budownictwo
i inzynierya. Celowata tu swg ruchliwoscig i ro-
znostronnoscig wiedenska firma betonowa H. Re 11
i S-ka. Firma ta wybudowata wodotryski $wietlne
i most systemu Monier'a, o rozpietosci 8 m. Wiasciwy
pawilon G. Rella — to olbrzymia rura kanalizacyjna
wykonana z cementu zuzlowego, w normalnym pro-
filu kanalizacyi otomunieckiej. Adolf Schittenhelm
i S-owie wystawili wyroby cementowe, kamien sztu-
czny i betonowy w pawilonie zelazno - betonowym.
Hruza i Rozenberg w Olomunhcu zaimponowali
rurg cementowo-kanalizacyjng o S$rednicy 500 mm i
dtugosci 1 m, ktéra poddano probie obcigzenia 3.800 leg.
Specyalnoscig tej firmy sg ptyty do stropéw cemen-
towych.

W grupie V.. Przemyst drzewny i me-
blowy, zwracalo szczegdlng uwage stolarstwo me-
blowe. Stylowe urzadzenia jadali, salonéw, sypialni
i t. p. Swiadczyty, ze rzemiosto to wysoko stoi w Mo-
rawii. Z odnosnych firm wymieni¢ nalezy: Jerzy
Wollner, Francisek Zidek, Leon Bulanda,
Wal. Jadrnicek, August Kostka, wreszcie Ber-
nenskie Zjednoczenie dla sprzedazy mebli.

W grupie VI.: wyroby ceglarskie, garn-
carskie, terrakoty, porcelany i szto, odzna-
czyly sie okazy fabryki Jana ks. Liechtenstein’a,
a to: wyroby mozaikowe, ptyty do wyktadania scian,
klinkiery na chodniki i posadzki, cegta modelowa,
dreny, kafle ozdobne i t. p. Firma Rudolf Weiss
we Friedek, na Szlgsku, wystawita wspaniate piece.

O ile wzmiankowane dotychczas grupy przed-
stawiaty sie dos¢ skromnie, o tyle grupa VIII.. Prze-
myst metalowy, zaznaczyta sie rozmiarami i ja-
koscig wystawionych okazéw. Na czoto wystawcow
wysuneto sie Towarzystwo akcyjne goérniczo-hutnicze
Witkowice, ktée we wlasnym pawilonie zdumie-
wato wprost réznorodnoscig wyrobow i pieknem ich
wykonaniem. Przed pawilonem umieszczono dwa ol-
brzymich rozmiaréw tryby lanostalowe, belki dwu-
teowe az do Nr. 50, wzorowo wykonane bocznice
tramwajowe, osie i kota wagonowe, wreszcie rozmaite
walce z odlewu twardego. W samym pawilonie zwracaty
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uwage modele wykonanych przez fabryke kottéw i bla-
chy kottowe, a wiec jedna prostokatna, o wymiarach:
7'5 m dtugosci, 3-04 m szerokosci i 21 mm grubosci i
druga okragta, o S$rednicy 3'15m i 13 mm grubosci;
rury pionowo lane do $rednicy 1 m; wat korbowy
stalowy; belki zelazne najrozmaitszych profiléw; rury
gazowe i t. d. Bogaty i nader interesujgcy oddziat
stanowity tu pancerze stalowe i naboje armatnie,
hartowane i niehartowane. Z drugiej strony pawilonu
ustawiono kolano kompensacyjne o wysokosci 1'8 m,
szerokosci 2-1 m i $rednicy 3’2 mirozmaite weze chio-
dzace, znacznych rozmiar6w. Rzeczona fabryka za-
trudnia w Witkowicach 5.000 robotnikéw i posiada
oddziaty na Wegrzech i w Bawaryi.

Z kolei wspomnie¢ nalezy o fabryce drutu, gwo-
zdzi, sprezyn, tancuchéw i t. p. w Bohmischdorf
na Szlgsku (towarzystwo akcyjne) i pokrewnej fabryce
»-Moravia® w Otomuncu. Ad. Hiller w Bernie wy-
stawit dzwony, Jan Lefenda w Olomuncu okazy
Slusarstwa artystycznego.

Grupa XIV. Maszyny i motory, byla bez-
watpienia najbogatszg. Znana firma Langen iwolf
we Wiedniu data lokomobile benzynowg 8 konnag,
systemu ,,0tto”, silnice 12 konng, réwniez systemu
,Otto", urzadzong na benzyne i spirytus, Tow. akc.
huty zelaznej w Zoptau lokomobile statg, ktora
wprowadzata w ruch pradnice elektryczng, udziela-
jaca pradu elektromotorowi, poruszajgcemu Swider
do wiercenia otworéw w kamieniu — Brand i Lhu-
illier w Bernie maszyne parowg lezaca, dwucylin-
drowg, o sile 100 HP— L.ederer i Porges wKo-
nigsfeld pod Bernem amerykanskie maszyny do wy-
robu lodu i maszyny do obrobki drzewa — L. Ne-
melka i Bracia Seck w Wiedniu maszyny miy-
narskie— Henryk Weber utensylia tkackie— Jozef
Anger z Wiednia maszyny introligatorskie i ma-
szynki do bicia patrondéw tkackich — Maurycy Z u-
ckermann z Wiednia maszyny do obrébki drzewa—
Friedrich i Haaga w Wiedniu maszyny rzezni-
cze do krajania i mieszania miesa, do wyrobu Kiet-
bas i t. p. Maszyny tej firmy, jak rowniez drugiej,
A. Weiss i S-ka w Wiedniu, odznaczajg sie tadng
konstrukcya i dziataja nader lekko. Odnosne proby,
wykonywane na wystawie, przekonaty, ile to pracy
recznej zaoszczedzi¢ mozna przy celowem urzadzeniu
pracowni rzezniczej.

W grupie XV.. Lokomocya, zwracaly uwage
powozy Tow. akc. budowy powozéw w Nesselsdorfie.
Fabryka ta rozporzadza kapitatem 3,000.000 koron
i zatrudnia 2.000 robotnikdéw.

W grupie XVI.. Elektrotechnika, godne
wspomnienia sg firmy nastepujgce: Bremer i Licht

w Wiedniu lampy tukowe — Schuckert 2 dy-
namomaszyny — Herman K. Gruli rézne elektro-
motory.

W grupie XX.: Ogrzewanie i oswietla-

nie, wyrézniaty sie dwie firmy: Richard Klinger
z Gumpoldskirchen pod Wiedniem, Kktory wystawit
kompletng instalacye oswietlenia acetylenowego i ,,To-
warz. akc. Amberg“ w Bawaryi z maszynami do wy-
twarzania gazu oSwietlajacego z wytworow destyla-
cyi nafty.

Oddzielng grupe stanowit pawilon miasta Oto-
munca, zbudowany z masy korkowej w stylu secesyi,
z ozdobng bramg wejsciowg z zelaza kutego. Poroz-
wieszano tu na Scianach plany najrozmaitszych bu-
dowli miejskich, jak: stacyi elektrycznej i rzezni,
szczegOly, tyczace sie instalacyi gazowej i wodocig-
gowej , wspaniate piece gazowe z majoliki, rozmaite
kuchenki i t. p.

Do oryginalnosci nie zbyt oryginalnych i nie
artystycznych nalezaty: portret arcyksiecia Eugeniu-
sza, protektora wystawy, utozony z réznokolorowych
zapatek i portret cesarza wykonany z naklejanych na
szkto krétkich, naturalnych wiosow.

Szkto wzmoetiione.

Chociaz szkto i jego wiasnosci byty znane juz
w czasach bardzo odlegtych, jednakze Egipcyanie
i Rzymianie uzywali szkia tylko do fabrykacyi dro-
bnych przedmiotow w celach zdobnictwa, lub tez do
mozaik.

Dopiero w wieku XVI.
do mieszkan, juz nie jako ozdobe,
uzytku.

Dzisiaj szkito stato sie nieodzownie potrzebne
i uzywa sie go nawet w takich wypadkach, do kto-
rych na pierwszy rzut oka nie powinnoby by¢ sto-
sowane, ze wzgledu na swa matg wytrzymatosc.

Azeby usungc te wade, wynalazczy umyst ludzki
powzigt mysl mechanicznego potgczenia szkla z takim
materyatem, ktéry wiasnie posiada te wiasnosci, ja-
kich nie ma szkto. Mianowicie dziesie¢ lat temu Ame-
rykanie obmyslili sposéb wtltaczania w ptyte szklang
cienkiej siatki z drutu zelaznego, lub stalowego. Tak
wzmocnione szkio okazato sie praktycznem i obecnie
jest stosowane w Ameryce coraz czesciej.

Przedewszystkiem, jezeli takie szkto peknie, ka-
watki jego pozostajg nadal w potgczeniu ze sobg. Po-
dobniez nie tracg spodjni pomiedzy sobag oddzielne
czesci szkla i w tym wypadku, jezeli bedzie ono
ogrzane do temperatury 70 stopni; szklo wzmocnione
siatkg topi sie, ale sie nie rozpada w kawatki. Ta
wilasnos¢ szkia wzmocnionego zostata stwierdzona
w czasie pozarOw; w tych warunkach zwyczajne szkto
peka, utatwia dostep powietrza do ognia i powieksza
pozar.

Zarzad miejski w NowymYorku wydat nawet
rozporzadzenie, azeby wszystkie okna, wychodzgce

zaczeto stosowac szkio
ale jako rzecz
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na klatki schodowe, przez ktdre najtatwiej przedostaje
sie ogien, byly zaopatrzone w szyby ze szkla z siatkg
metalowa.

Oprocz tego, szkla takiego uzywajg na dachy,
posadzki, sufity i rozmaitego rodzaju przegrody.

W Europie pierwsze doswiadczenia tego rodzaju
byty robione w roku 1900 w Paryzu ze szkiem Cze-
skiem , z fabryki Siemensa; dos$wiadczenia udaty sie
w zupetnosci, i powtorzono je ze szklem francuskiem,
z hut szklanych towarzystwa de Saint Gobain. W re-
zultacie zarzad m. Paryza postanowit popiera¢ uzy-
wanie szkla wzmocnionego zamiast blachy, do gtow-
nych drzwi w domach.

Ale nadanie szklu tych nowych wiasnosci pota-
czone jest z wielu trudnosciami, poniewaz przy fabry-
kacyi muszg byd koniecznie zachowane pewne zasa
dnicze warunki. Przedewszystkiem szkio i metal mu-
sza nadzwyczaj Scisle do siebie przylegac¢, poniewaz
w przeciwnym razie przy nagtych zmianach tempe-
ratury szkto peka i odpada; potrzeba wiec zanurzy¢
siatke w szkio tak, azeby razem z siatkg nie dostato sie
do szkla powietrze. Polgczenie to moze byd zrobione
tylko przy temperaturze 1000°, albo wyzszej. Z tego
powodu musi byd zaniechane uzycie sposobu wydyma-
nia, do frabrykacyi szkla wzmocnionego, poniewaz
przy tym sposobie szklo stopniowo rozcigga sie a sia-
tka juz z natury swojej jest nierozciggliwa. Zresztg
niektére czesci szkla przy wydymaniu majg tem-
perature 800°, a to jest niedostateczne. Wobec tego
tylko proces walcowania moze by¢ tutaj stosowany.

Nareszcie drut, z ktérego sktada sie siatka, musi
by¢ ciagniony przy zachowaniu pewnych specyalnych
warunkow, powinien byo catkowicie gtadki i miec
pewng elastycznos¢; najczesciej drut robi sie z miek-
kiej stali, zawierajgcej mato wegla.

Chociaz opatentowano juz 187 sposobow fabry-
kacyi szkta wzmocnionego, jednakze tylko dwa od-
powiadajg wszystkim wymaganiom praktyki, miano-
wicie spos6b Schumana i spos6b Apperta. Pierwszy
polega na tern, ze z poczatku walcuje sie ptyte szklang
do zadanej grubosci, i natychmiast potem, kiedy ptyta
jest jeszcze bardzo ogrzana, a wiec miekka jak cia
sto, wtltacza sie w nig siatke druciang. W sposobie
Apperta siatke kiadzie sie pomiedzy dwie odpowie-
dnio rozgrzane ptyty i walcuje sie to wszystko ra-
zem do zadanej grubosci. Obydwa sposoby uzywane
sg w Europie i Ameryce.

W ostatnich czasach poréwnano w Stanach Zje-
dnoczonych wiasnosci dwu rodzajow szkia, przyrza-
dzonych jednym i drugim sposobem; okazato sie, ze
sposéb Apperta daje o wiele lepsze rezultaty od spo-
sobu Schumana.

0 zastosowaniu spirytusu

do celéow motorycznych i oswietlenia.

Na posiedzeniu warszawskiej sekcyi technicznej
d. 24. listopada b. r. moéwit p. Kawczynski o zasto-
sowaniu spirytusu do celéw motorycznych i o$wie
tlenia, zwracajac uwage i na to, co w tej sprawie
zdziatat dotad rzad rosyjski.

Pozwalamy sobie poda¢ tu za Przegladem tech-
nicznym streszczenie tego ciekawego odczytu.

W bezposrednim zwigzku z rozwojem gorzel-
nictwa pozostaje dobro rolnictwa. Jezeli gorzelnic-
twu sie powodzi, rolnictwu przybywa powazny kon-
sument kartofli; rolnik moze wiec powieksza¢ uprawe
kartofli, szczegolnie na glebie lzejszej, niezdatnej pod
uprawe burakéw ani cykoryi, ktdre sg u nas jedy-
nymi produktami okopowymi Posrednio zatem przy-
czynia sie gorzelnictwo do podniesienia kultury da-
nej miejscowosci, a dostarcza przytem znakomitej
paszy dla inwentarza.

llos¢ gorzelni zalezna jest od zbytu spirytusu,
ktéry w ostatnich czasach nie byt dostateczny wobec
terazniejszego zakresu produkcyi, i dlatego rzad z ko-
niecznosci odmawia pozwolen na budowe nowych go-
rzelni, a nadto ogranicza wytworczos¢ istniejgcych,
aby zapobiedz nadprodukcyi. Rolnicy rozumiejg po
tozenie obecne, wskutek czego pobudowali znaczng
ilos¢ krochmalami, aby powiekszy¢ zbyt na kartofle.
Krochmalarnie te prosperujg dobrze, a produkty
swoje spieniezajg na rynkach Krolestwa i Cesarstwa.
Przemyst ten jednak nie wptynat znacznie na powie-
kszenie plantacyi kartofli, zapotrzebowanie bowiem
maczki kartoflanej, krochmalu i syropu nie jest zbyt
wielkie, dlatego tez sfery rzadowe zwrécity uwage
na spirytus, ktérego produkcya daje rolnictwu znaczne
korzysci.

Zbyt spirytusu jako trunku jest utrudniony przez
wysokg akcyze, a utatwienie tego zbytu nie moze
by¢ pozadane ze wzgledu na dobro spoteczne. Wy-
woéz spirytusu za granice byt dawniej dla naszego
gorzelnictwa dos¢ znacznem zrédiem dochoddw, zmniej-
szyt sie jednak obecnie wskutek cet krajow impor-
tujacych. Sytuacya ta nakazuje szuka¢ nowego sta-
tego konsumenta spirytusu, ktory ofiarowatby ceny
niskie lecz state, niezalezne od zmian cen na ryn-
kach zagranicznych oraz od cet ochronnych. To tez
chwila jest dogodng, aby pomys$le¢ o zastosowaniu
spirytusu do celow przemystowych i uzytku domo-
wego.Dane z praktyki stwierdzajg zdolnos¢ konku-
rencyjng spirytusu w zastosowaniu do motorow, jako
tez i oswietlenia oraz innych celéw, lecz spirytus dla
tych celéw optaca sie tylko wtedy, gdy go otrzymy-
wac bedzie mozna po cenie kosztu produkcyi, czyli
bez optaty akcyzy.

Stronom interesowanym pozostaje tylko droga



staran u rzadu o sprzedaz spirytusu denaturowanego
i wolnego od akcyzy. Produkt taki jest niemozliwy
jako trunek, chodzi jednak o to, aby wynaturzenie
spirytusu bylo tego rodzaju, by oddzielanie alkoholu
byto zbyt trudne lub zgota niemozebne, gdyz w prze-
ciwnym razie interes rzadu nie byitby nalezycie za-
bezpieczony, albowiem spirytus zle denaturowany
mogtby sta¢ sie zrodiem zyskéw bezprawnych.

W Niemczech wynaturzenie uskutecznia sie
przez dodanie do spirytusu 1% pirydyny i B117™N?
benzolu. Sposéb ten wystarcza tam, aby zabezpieczy¢
interes akcyzy i zapobiedz naduzyciom, o ktére u nas
sie kwestya rozbija. Tiumaczy sie to dobrg kontrolg
i stosowaniem surowych kar za takie przestepstwa.
Prelegent sadzi, ze te sposoby bylyby i u nas do-
statecznie skuteczne. Jezeli sposdb wynutarzania be-
dzie utrudniat redestylacye, to ta bedzie kosztowna,
wskutek czego zmniejszy sie zysk z naduzycia, a jezeli
przytem wiadze stosowac¢ bedag surowe kary, to ry-
zyko okaze sie zbyt wielkie wobec oczekiwanych
z naduzycia zyskéw. Tym sposobem gtdwne prze-
szkody do stosowania spirytusu do celow przemysto-
wych zostatyby usuniete.

Od dwoch lat czynig sie u rzadu starania o wpro-
wadzenie do handlu spirytusu denaturowanego. Mini-
steryum skarbu zainteresowato sie tg sprawg. Prawo
0 stosowaniu spirytusu denaturowanego do celéw
technicznych, pociggnetoby za sobg organizacye catg,
a wiec i koszta; dlatego rzad pragnie przedtem zba-
dac¢ i rozwigza¢ nastepujace zagadnienia: 1) znalez¢
racyonalny sposéb wynaturzania spirytusu, ktoryby
mozliwie utrudniat naduzycia; 2) zbadac¢ strone prak-
tyczng stosowania spirytusu w przemysle.

Dla zbadania tych punktéw, ministeryum dele-
gowato prof. Weryhe i inz. Karasinskiego na odby-
wajace sie w r. b. wystawy przemystu gorzelnianego
w Paryzu i Berlinie.

Na zasadzie sprawozdan tych delegatow przy-
jeto wniosek, Ze spirytus wynaturzony i uwolniony
od akcyzy, moze w sprawie oswietlenia i poruszania
motoréw walczy¢ skutecznie z naftg. Z tego powodu
postanowiono zastgpi¢ nafte spirytusem przy oSwie-
tlaniu rzadowych skiadéw okowity i sklepéw mono-
polowych, a takze zastosowaé spirytus do wprawia-
nia w ruch motoréw.

Dla marynarki rosyjskiej dostarczono juz 12
todzi spirytusowych o sile 12—30 k. p.

We Francyi ogtosit rzad konkurs na samojazdy
spirytusowe.

Prelegent przytacza niektore dane , dotyczace
rozwoju zastowan spirytusu do celéw technicznych
za granica. Z kampanii gorzelnianej 1900/1901 zuzyto
do celow technicznych: w Anglii 13'2 mil. ZZ we Fran-
cyi 22T mil. Z, w Austro - Wegrzech 338 mil. Z
w Niemczech 112'1 mil. Z Z powyzszego widac, ze
zuzycie spirytusu denaturowanego w Niemczech jest
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najwieksze. Warunki gorzelniane i rolne w Niem-
czech sg do naszych najwiecej zblizone, nalezatoby
wiec rozwazy¢, do jakich rozmiaréw zuzycie u nas
dojs¢by mogto.

Jak wiadomo, przemyst motorowy doszedt do
wysokiego stopnia doskonatosci w stosowaniu réznych
cieczy i gazobw o roznej wartosci cieplikowej, a gto-
wnie w spalaniu materyatéw o niewielkiej zawarto-
Sci cieplika, do ktdrych spiritus sie zalicza

W ostatnich czasach w zastosowaniu spirytusu
do motoréw ucyniono postepy przez zaprowadzenie
ulepszonych gazownikOw, oraz przyrzadow mieszaja-
cych powietrze z gazem z danego materyatu, jak ro-
wniez przez ulepszenie regulacyi doptywu. Dzieki
tym udoskonaleniom, obawy, ze spirytus nie wytrzy-
ma wspotzawodnictwa z weglem lub nafta, jako ma-
teryal o mniejszej wartosci cieplikowej, okazaly sie
ptonnemi. Obawy te nawet zwolennikom spirytusu
wydawaty sie na razie uzasadnionemi, gdyz wskutek
zwyczaju oceniano materyatl podtug jego zawartosci
cieplikowej, t. j. ilosci cieplostek, a nie pytano sie
co kosztuje 100 klg danego materyatu palnego, lecz
co kosztuje 1.000 cieptostek tegoz. Odpowiedz na
takie pytanie dla spirytusu wypada niekorzystnie,
nawet po cenie 96 kop. za wiadro wynaturzonego
90°, jak to nastepujgca tabliczka porownawcza wy-
kazuje: Za 1.000 ciept.

Wegiel najlepszy 8.000 ciept. cena, za 100 klg rub. 1 0T 25 kap.
Gaz (1.000 stop

sze$¢, kop. 1 80) 5.000 ,, , , Im3kop.6 35 ) )
Nafta (pud 1'80) 10.500 , , . I0OAymb780 O 743
Benzyna (1'70) 10500 , , , 100, ,1020 0971,

Spirytus (wiadro
96 kop.) 5600 , , ., 100, , 870 = 16554 ,
Z tego zestawienia widzimy, ze 1.000 ciept. wszel-
kich innych materyatéw palnych wypada taniej niz
ta sama ilo$¢ dla spirytusu. Przy badaniach jednak
z motorami osiggnieto dla spirytusu rezultaty korzy
stniejsze pod wzgledem wydajnosci pracy, anizeli dla
innych cieczy. Takie rezultaty korzystne otrzymano
jednak dopiero w ostatnich dwoch latach.
Doswiadczenia w r. 1895 wykazywaty na 1 k. p.
i 1 godz. zuzycie 0'839 klg spirytusu 90°, a obecnie
wystarcza 0'330—0400klg na 1 k. p. i 1 godz. Pod
wzgledem ekonomicznym motory spirytusowe odno-
$nie do wydajnosci pracy, przewyzszajg wszelkie inne
motory (z wyjatkiem motoréw z generatorami gazo-
wymi) , co stwierdza nastepujgce zestawienie skutku
uzytecznego (na zasadzie doswiadczen w Charlotten-
burgu, w 1901 r.):

Motory benzynowe . 14—18%
,, naftowe 13%
Mate parowe 1'8%
Parowe Srednie 5%

Parowe wielkie najlep-
szej konstrukcyi 120/0
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Motory gazowe 18—31% / zaleznie od

»  Spirytusowe 24—28°/0 | wielkosci motoru |
Tak korzystne wyniki do$wiadczern spowodowaty roz-
powszechnienie motoréw spirytusowych w Niemczech.

W r. 1900 na wiosne, fabryka motorow ,,Grnomfi
w Oberursel (pod Frankfurtem), pierwsza podjeta
wyréb motoréw spirytusowych na wielkg skale, po-
pierana w tern przez laboratoryum do wyzyskania
wartosci spirytusu. Biuro dla zbytu spirytusu w Niem-
czech dostarczyto okoto 450 motoréw spirytusowych
statych, lokomobil, lokomotyw, lokomobil do ptugoéw,
tartakOw przewoznych i innych.

Jednoczesnie, dzieki staraniu wyzej wymienio-
nego laboratoryum (Centrale fur Spiritus- Yerwerthung),
rozpowszechniajg sie spirytusowe lampy, kuchenki,
przybory tualetowe i t. p., tak, ze ilos¢ zuzytego
spirytusu denaturowanego, przewyzsza juz 25% cat-
kowitej produkcyi okowity w Niemczech. Kampania
w r. 1900/1901 wykazuje 406 milionéw | catkowitej
produkcyi, z tego 112 milionéw | uzyto do celow
technicznych. To daje dostateczny obraz zakresu sto-
sowania spirytusu w technice.

Doswiadczenia, jakie poczyniono u nas dla roz-
wigzania wyzej postawionych dwdch zagadnien, redu-
kujg sie do prob przeprowadzonych podczas Wystawy
wilenskiej. Do tego celu ministeryum wystato 300
wiader denaturowanego spirytusu. Wyniki tych do-
Swiadczen pomieszczono w protokotach, przestanych
do ministeryum. Protokdét I-szy dotyczy badan spo-
sobu denaturyzacyi spirytusu, proponowanego przez
P. Lubimowa, Il-gi za$ — doswiadczen z lokomobilg
spirytusowsg ,,Gnom*, o sile 6 k. p. Tu nalezy nad-
mieni¢, ze 40 kop. na wiadro jest kosztem denatury-
zacyi za wysokim ; w Niemczech denaturyzacya kosz-
tuje 21/2 feniga za 7%/, czyli 12 kop. na wiadro oko-
wity. Dalej z doswiadczen osiggnieto rezultat, ze 20%
dodatek benzyny powieksza energie spirytusu i osia-
gamy 04 kop. tanszg prace na 1 godz. i 1 k. p.

Motory spirytusowe nie wydajg przykrego za-
pachu, nie przedstawiajg niebezpieczenstwa pozaru
i nie posiadajg zadnych lampek, zatem zadnego pto-
mienia; zapalanie odbywa sie za pomocg iskry elek-
trycznej, pochodzacej z bateryi magneto elektrycznej,
umieszczonej z boku motoru.

KRONIKA.

Rozmaitosci.

KOLOSALNY PROJEKT. Jeszcze kolej sybirska,
tagczaca wprost Europe z Azya, nie zostata zupeinie wy-
konczong, a juz w glowach amerykanskich inzynieréw
i przedsiebiorcow powstat kolosalny projekt kolei, kto-
raby potaczyta Europe wprost z pétnocng Ameryka, i wio-
dia z Petersburga do Alaski.

Prace przygotowawcze w tym Kkierunku juz ukon-
czone, a inzynierowie amerykanscy zajeci sg obecnie
szczeg6lowem opracowaniem projektu. Zamierzona jest,
miedzy innemi, budowa olbrzymiego mostu dtugosci 160
wiorst przez ciesnine Behringa, albo tez plywajacych
proméw, ktéremi przejezdzatyby pociggi kolejowe.

Inzynierowie amerykanscy zamierzajg przeprowadzié
kolej od ciesniny Behringa w ten sposob, azeby iaczyta
sie ona z kolejg syberyjska poza granicg zamieci $nie-
znych i szta dalej ponizej Jakucka. Oprdcz tego na czas
zimowy projektowane jest zaprowadzenie lokomotyw i wa-
gonow specyalnej konstrukcyi z przyrzadami od ogar-
niania Sniegu w miejscach najniebezpieczniejszych.

Ze projekt linii takiej z Petersburga do Alaski nie
jest juz tylko fantazya, $wiadczy to, ze grupa przedsie-
biorcow amerykanskich wyrazita gotowo$¢ pomieszczenia
w udziatach tego przedsiewziecia sumy 100 milionéw
dolarébw. Z polecenia grupy tej inzynier amerykanski
Wend objezdzat niedawno Alaske i wyznaczyt najwyzsze
miejsce w ciesninie Behringa.

Drobne przepisy.

PRZECIW SZYBKIEMU TWARDNIENIU GIPSU
— 0 co szczegolniej wtenczas idzie, gdy sie np. przy
lampach czesci metalowe na szkle lub porcelanie utwier-
dza — dziata¢ ma 6-procentowa domieszka spirytusu do
wody, Kktorg sie gips zarabia. Twardnienie gipsu prze-
wleka sie wowczas dos$¢ diugo i dozwala spokojnie i ostro-
znie potaczenia dokona¢. Nalezy sie tylko wystrzegad
wiekszej domieszki spirytusu, bo woéwczas gips w ogodle
nie stezeje.

DO CZYSZCZENIA MEBLI DEBOWYCH daje
Tischler Ztg. przepis nastepujacy: Ptat welniany macza
sie w letniem piwie i tern wyciera sie mocno wszystkie
czesci mebla. Nastepnie do dwdch filizanek piwa wrzuca
sie grudke wosku wielkosci jaja kurzego i o potowe
mniejsza grudke cukru i zagotowuje na ogniu tak , aby
sie cukier rozpuscit a wosk roztopit. Przy ochtodzeniu,
wstrzasa sie tym plynem, tak, aby sie wosk nie oddzie-
lat i powleka sie nim odczyszczone powierzchnie mebla,
a po zupetnem obeschnieciu poleruje sie je przy pomocy
wetnianego ptata. Meble z debiny bajcowanej nalezy co
kwartatu wyciera¢ welnianym platem, ktory roztopionym
woskiem zostat napojony.

DO KITOWANIA SZCZELIN W MARMURZE
polerowanym lub miedzy plytami takiego marmuru uzywa
sie Kkitu, sporzadzonego z 4 czeSci szlamowanej kredy
i 1 czesci gestego szkla wodnego (Wasserglas). Juz po
kilku godzinach twardnieje ten kit tak, Zze mozna go

. podobnie jak marmur polerowac.

TRESC: Co majg zrobi¢ krawcy? — Kursa majsterskie w W. ksiestwie Badenskiem. — Z wystawy w Otomuricu. — Szkito
wzmocnione. — O zastosowaniu spirytusu do celéw motorycznych i o$wietlenia. — Kronika.
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