Nr. 7.

PRZEWODNIK

\IN\lyctyoctzi d-szsrct

WARUNKI PRENUMERATY:
W kraju i w catej monarchii:

rocznie 8 koron — poétrocznie 4 kor. 20 h. — kwartalnie 2 kor.
40 h. — Poza granicami monarchii rocznie: 9 kor. — pot-
rocznie 4 kor. 60 h., — kwartalnie 3 kor.

Numer pojedynczy 40 h.

We Lwowie dnia 20. kwietnia 1903.

Rocznik VIII.

PRZEMYSLOWY

razy na nyiesicjc.

Wszystkie przesytki adresowac nalezy:

Redakcya ,PRZEWODNIKA PRZEMYSLOWEGOL we Lwowie,
(gmach sejmowy).

Inseraty przyjmuje sie tylko od firm krajowych po cenie 20 h.
od wiersza drobnym “drukiem w 1 szpalcie lub stale w sokosci 3 od
4 cm. po 8 kor. za rok, po 4 kor. 80 li. za p6t roku.

SF Krajowy Zwigzek przemystowy 1 Krajowa Agencya handlowa

przyjmuje do czterech Bazaréw swoich: we Lwowie, Krakowie, Nowym Saczu, Przemyslu, wszelkie wyroby przemystu
krajowego do sprzedazy komisowej zaumowiong prowizya i udziela tym Wytworcom, ktorzy sg cztonkami Zwigzku,

na towary komisowe zaliczki.

Prowadzi ewidencye wszystkich wytworczych Towarzystw i zawodowych szkot krajowych, oraz fabryk. )

Posredniczy w nabywaniu surowych materyatow, we wszelkich czynnosciach handlowych i przemysiowxch do rozwaju
przemystu krajowego przyczyniC si¢ mogacych, oraz w zaktadaniu Spotek i Towarzystw majacych na celu ufa-
twienie  wytworstwa i zbytu w poszczegélnych miejscowosciach kraju. ] )

Poleca po najumiarkowanszych cenach sukna, ptétna, ptécienka, serdaki, kilimy, kapelusze stomkowe i t. p. krajowe wyroby.

Zwigzku: Lwow, Chorazczyzna 17.

gtow poleratiet.

Rozbudzony w kraju ruch nad podniesieniem
przemystu narodowego, wywotuje coraz wiecej arty-
kutéw dziennikarskich i pism ulotnych o przemysle.
Bardzo to pozadane — rady i krytyki potrzeba duzo,
jeszcze wiecej pracy i czyndw — a zyczy¢ tylko na-
lezy, zeby ruchliwosci tej przyswiecata wszedzie szczera
troska o podniesienie przemystu, nie przy¢miewana
pobocznymi zamiarami lub animozya osobista.

W literaturze tej ulotnej pojawita sie S$wiezo
broszura p. t. ,,O0 przemysle tkackim w Galicyill na-
pisana przez dr. Stanistawa Anczyca w Krakowie.
Jakkolwiek wyszta z pod pidra technika tekstylnego,
musimy z gory zaznaczy¢, ze jest do$¢ pobiezna, przed-
miotu nie wyczerpuje i nie zglebia go w ten sposéb,
aby mogta dodatnio i$¢ w pomoc usitowaniom, ma-
jacym na oku rozwiniecie przemystu tkackiego w Ga-
licyi.

W pierwszym rozdziale, wchodzac odrazu in
medias res, wydaje autor w $lad za wielu innymi
technikami stanowczy wyrok $mierci na tkactwo
reczne, domowe i drobne, i tylko w produkcyi fa-
brycznej widzi mozno$¢ rozwiniecia tkactwa krajo-
wego. Lecz jako specyalista czyni pewne wyitgczenia,
przyznaje, ze sa ,,pewne wyroby, nie dajace sie lepiej
i predzej, albo tez zgota nie dajgce sie zrobi¢c me-
chanicznie, ktore dla tkactwa recznego wylacznie
pozostajg i dilugo jeszcze pozostawaé bedgll — daje

wreszcie pardon wyrobom Kkrosien recznych , ,,maja-
cym znaczenie etnograficzneli, twierdzac, ze ,dla za-
chowania tych oryginalnych i nieraz artystycznych
cech pracy ludu, nalezy znalez¢ $rodki poparcia i na-
wet ofiary pewne ponosicl,

Chce zatem fabryk tkackich mechanicznych dla
artykutébw masowego wyrobu — w czem trudno nie
mie¢ jednego z nim zdania. Mozna chyba tylko nie
godzi¢ sie najeden z jego ekonomicznych motywoéw,
t. j. ze produkcya fabryczna moze wiele wiecej zatrud-
ni¢ ludzi i powstrzymac¢ emigracye ludu. Bo jezeli
nie ulega watpliwosci, ze krosna mechaniczne w po-
roOwnaniu z recznemi, wymagaja dla tej samej ilosci
pracy i wyrobu dziesie¢ lub pietnascie razy mniej
ludzi, niz krosna reczne, to trudno poja¢, jakim spo-
sobem miatyby wiekszej ilosci ludzi da¢ zajecie—
tak jak nie ulega watpliwosci, ze dobra i do wiel-
kich rozmiaréw doprowadzona organizacya wyrobu
recznego na poprawnych krosnach, musiataby zatrud-
ni¢ o wiele wiecej ludzi, niz produkcya mechaniczna.

Pomingwszy ten blgd ekonomiczno-rachunkowy,
jesteSmy z autorem dotgd zgodni, lecz zaczynamy
rozchodzi¢ sie z nim w drugim rozdziale, gdy gromi
bezwzglednie dotychczasowe usitowania okoto pod-
niesienia przemystu tkackiego w kraju.

Na mozolnie a dowolnie wycinanych ustepi-
kach ze sprawozdan Komisyi kraj, dla spraw prze-
mystowych, stara sie autor udowodni¢, ze wszystko,
co sie robito, to byto i jest do niczego — i popieranie
tkactwa domowego i szkoty i spotki tkackie — ze



Komisya , wydawszy na te cele przez lat dziesie¢
650.000 K, rzucita te pienigdze poprostu w btoto
i niczego nie osiggneta.

Lecz i tu jest pewne batamuctwo cyfrowe, ktére
logike dowodzen autora mocno przyciemnia.

Na stronicy 10. mowi autor, ze tkactwo reczne
byto w Galicyi jeszcze przed 40-tu laty korzystnem
zajeciem, lecz juz po wystawie wiedenskiej przemyst
ten ,,zupetnie upadt‘—mnatomiast na str. 11. konsta-
tuje, ze w r. 1889 bylo jeszcze w Galicyi ,,0koto
30.000 tkaczy, uprawiajgcych przemyst domowy*, lecz
ograniczajacy sie do wyrabiania grubych ptécien —
na str. 14. zas, opierajac sie na datach, dostarczo-
nych mu przez lzby handlowe, stwierdza, ze obecnie
jest w Galicyi ,,okragto 16.000 tkaczéw, zajmujacych
sie tkactwem Inianem, bawetnianem i welnianem®.

Smiemy twierdzié, ze wszystkie te daty cyfrowe
sg niedoktadne, bo nikt ich Scisle nie zbieral, a tkacz
sam przedewszystkiem ukrywat sie i ukrywa ze swem
krosnem, wietrzac wszedzie inspektora podatkowego.

Lecz przyjmujac cyfry autora i idgc za nim, nie
wiemy sami, z jakim stanem poczgtkowym stan obe-
cny porownywaé, czy z tern, ze po wystawie wie-
denskiej nic nie byto, czy z tern, ze w pietnascie
lat pézniej byto 30.000 krosien? Autor bierze oczywi-
Scie te ostatnig cyfre, bo mu jest do dalszych wy-
wodow dogodniejsza, i dzielagc jg przez 16.000 udo-
wadnia, ze Komisya przemystowa zerzneta poprostu
tkaczéw recznych na potowe i ze to jest wynik jej
pracy nad tkactwem. | dazac konsekwentnie w tern
pesymistycznem malowaniu czarno na czarnem, prze-
oczg (moze nieumysinie) te wazng roznice, jaka
zachodzi jakosciowo miedzy krosnem i tka-
czem galicyjskim z czasow wystawy wie-
denskiej, a obecnie?

Autor sam przyznaje, ze przed laty trzydziestu
wyrabiat tkacz domowy prawie wytacznie grube pto-
tno. Nr. 40 lub 50 ptotna na pot bielonego na bli-
chu, to byt jego najdelikatniejszy wyrdb. A skadze
sie dzi§ biorg ptotna i chustki cienkie, stotowina
adamaszkowa, dreliszki, ptdcienka kolorowe dla bab,
zefiry dla pan, cajgi, portyery, kapy, patarafki, ma-
katki, zapaski ozdobne, kilimy, chodniki, koce i tych
mnoéstwo innych tkanin, ktéremi zaopatrujg sie coraz
bogaciej bazary krajowe i sklepy — te artykuty,
ktérych coraz wiecej zazywajg szpitale krajowe, kon-
fekcyonisci i t. d. Czy to cud, wywotany jakiemis
nadnaturalnymi wptywami?

Nie. To poprostu wynik dziatania kra-
jowej Komisyi przemystowej, ktora prze-
istoczyta jakosciowo tkacza i tkactwo reczne
w Kkraju, zapewniajgc im lepsze podstawy
i lepszy zarobek — to reforma tkactwa wiasnie
w kierunku tych wyrobéw, ktére — jak sam autor
na str. 8. twierdzi — ,dla tkactwa recznego wy-
tacznie pozostajg i diugo jeszcze pozostawaé bedg“.

| zapewne sam autor byitby to wynalazt i spraw-
dzit — gdyby byt badaczem bardziej Scistym, mnigj
tendencyjnym, a wiecej sprawiedliwym.

Autor woli zato rzuca¢ piorunami, dlaczego Ko-
misya, zamiast sie bawi¢ tkactwem domowem, wiel-
kich fabryk tkackich i przedzalh nie pozakiadata ?

Ot6z i autorowi i wielu innym, ktorzy w rzu-
canie podobnych piorunow sie bawiag, jest raz na
zawsze do odpowiedzenia, ze Komisya nie byta
nigdy postawiona przed alternatywa: albo
przemyst domowy albo fabryczny, i ze
nie miata nidy tak wydatnych funduszow,
azeby sie, juz nie na zaktadanie, ale na
forytowanie fabryk tkackich i przedzaln
moc puszczac. Wszak 615.000 koron, wydanych na
tkactwo reczne w ciggu lat dziesieciu, byloby
akuratnie wystarczyto na ¢wier¢ jednej porzadnej
przedzalni !

I naiwnem zaprawde trzeba juz nazwac to cig-
gte pomawianie Komisyi o pewng ciasnote pogladow
i matodusznos$¢. Nikt' nie przeczyt i nie przeczy, ze
nam fabryk tkackich dla masowych artykutéw po-
trzeba. Lecz fabryk nie bedzie zakladat ani Wydziat
krajowy ani Komisya — a jesli chodzi o forytowa-
nie takich fabrycznych przedsiebiorstw, nawet z wy-
tezeniem sit w tych ciasnych granicach budzetowych,
w jakich sie cata akcya popierania przemystu krajo-
wego obraca — to sam autor wie najlepiej, co czy-
niono dla Zywca, dla Rakszawy, dla tancuta — ile
zabiegbw czynito sie i czyni dla wywotania tkalni
mechanicznej w Krosnie. A wszak przed kilku laty
uchwalono w Sejmie i ogtoszono, ze jesliby kto chciat
urzadzi¢ w kraju przedzalnig, to otrzyma od Kkraju
na diugie lata udziat bezprocentowy 100.000 K. 1 z ja-
kim skutkiem? Nikt sie nie zgtosit.

To darmo. Komisya potrzebuje wiekszych fun-
duszoéw, jesli ma w kraju przemyst fabryczny forso-
wac¢ — lecz w zamian potrzebuje kraj wiekszej przed-
siebiorczosci i rzutkosci swych obywateli, a przede-
wszystkiem swych technikéw, aby ten przemyst or-
ganizowac¢ i prowadzi¢. Samemi uchwatami ciat do-
radczych, ani dziataniem administracyjnem Wydziatu
krajowego, przemystu wielkiego sie nie wytworzy.

Jesli wiec tymczasem, w ciggu lat kilkunastu, urato-
wano, przetworzono i uzdolniono do dalszego zycia te
rodzime, narodowe, w giebi ludu tkwigce, tradycyjne
i w wielu wypadkach jeszcze bardzo zywotne formy i
wyroby przemystu domowego i drobnego — jesli sie
dla nich wywotato popyt, zamitowanie, a nawet zapal,
szerzacy sie coraz wyrazniej wsrod ludnosci jako zapat
dla przemystu krajowego — to jest to zastuga wobec
narodu, ktérg nawet takim zgryzliwym specyalistom
jak dr. Stanistaw Anczyc poniewiera¢ nie wolno.

J. Starkel.
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Uzupetniajace kursa rzemiesinicze w Jarostawiu .

W czasie od 9. grudnia z. r, do 15. marca b. r.
odbyly sie pierwsze kursa rzemieslnicze dla starszych,
urzadzone staraniem potgczonych korporacyi przemy-
stowych w Jarostawiu, we wiasnym, gtdéwnie na ten
cel wystawionym budynku. ZwracaliSmy juz uwage
na pocieszajgcy zwrot, jaki upatrujemy w tern, ze
z tona samychze rekodzielnikéw powotang zostata po
raz pierwszy do zycia tak pozgdana dla nich insty-
tucya. Bo nie sg to kursa przemijajace. Majg one
trwatg swa organizacye, majg staty komitet, ztozony
z czterech czionkéw, t. j. po jednemu z kazdej zwigz-
kowej korporacyi, majg specyalne grono nauczycieli
i uchwale zasadnicza, ze kursa uzupetniajgce dla rze-
miesinikdw beda sie odbywad co roku, a to od 15.
listopada do 15. marca. Kursa te majg by¢ albo
ogolne, jak pierwszy kurs, ktory sie wiasnie odbyt,
albo specyalne, jak szewski, krawiecki itp., ktorych
urzadzenie jest przedmiotem dalszych staran komitetu.

Aby da¢ poglad na dopiero co odbyty pierwszy
kurs ogolny, czerpiemy ze specyalnych sprawozdan,
ktére nam zostaty przestane i zestawiamy program
i tok nauki poszczegolnych przedmiotow, ktorych na
kursie uczono.

1. Jezyk polski. Nauczyciel p. Btazej Jur-
kowski, profesor szkoly realnej, objat nauke do-
piero w potowie stycznia i udzielat jej poczatkowo
dwa, 'pézniej trzy razy tygodniowo. Majac na oku
przedewszystkiem praktyczne cele nauki, poswiecat
nauczyciel w kazdej godzinie 10—15 minut na maty
dyktat, ktory sie zaraz poprawiato ze zwréceniem uwagi
na wazniejsze usterki. Po dyktacie nastepowato czy-
tanie i objasnianie ustepow, objetych ,,Druga ksigzka
polskg do czytania dla szkét przemystowych, wyd. 2,
z rycinami, Lwoéw 1895 1z ktérej opracowano 37
ustepdw z geografii, dziejéw i z dziatu biograficznego
przemystowcow i artystow.

Uczeszczajgcych byto 10—15. Na c¢wiczenia do-
mowe zadawano uczeszczajacym napisanie prosb do
roznych instancyi, kwitow i t. p.

2. Nauka rysunkow wolnorecznych
i modelowania. Nauczyciel p. Borczowski, pro-
fesor szkoty realnej. Nauke rozpoczeto od ¢wiczen
w rysowaniu linii prostych i krzywych; po osigg-
nieciu wprawy przystgpiono do rysowania lisci, rozet
i t. p. fatwych ornamentéw. Uczniowie zdolniejsi,
jako to: Slusarze i malarze, rysowali rzeczy w zakres
ich fachu wchodzace. W nauce modelowania postepo-
wano podobnie, po przejsciu zasadniczych form, mo-
delowano liscie i formy architektoniczne.

3. Geometrya. Nauczyciel, p. Stanistaw Bo-
gus, profesor szkoty realnej, uczyt poczatkowo dwie,

*) Patrz nr. 3. Przewodnika przemyst, z r. b. arty-
kut p. t. ,Pocieszajagcy zwrotll

pbzniej trzy godziny tygodniowo. Majac na oku nau-
czanie uczestnikbw kursu rzeczy, potrzebnych im
z geometryi w praktyce, przerobit z nimi najwaz-
niejsze wiadomosci z planimetryi (0o katach, trojka-
tach, czworobokach , wielobokach i kole), nastepnie
zapoznat ich z obliczaniem powierzchni wszystkich
tych figur ptaskich. W dalszym ciggu przeszedt do
bryt i do obliczania powierzchni i objetosci tychze.
Caly ten materyat przerabiat poglagdowo. Z kazdego
dziatu przerobit po kilka zadan rachunkiem.

4. Rachunki. Nauczyciel p. Jan Obrebski, ze
szkoty wydziatowej udzielat nauki poczgtkowo w dwoch,
pbzniej w trzeoh godzinach tygodniowo. Razem byto
32 godzin. Nauki udzielano w jednym oddziale dla
wszystkich uczestnikéw kursu, a ze wzgledu na prze-
cietnie stabe ich przgotowanie, musiano rzecz prze-
rabia¢ od poczatkéw, a wiec od uktadu liczb i czte-
rech dziatan liczbami catemi, wielorakiemi i utam-
kami, poczem brano pomiary figur ptaskich, po-
wierzchni i objetosci bryt na praktycznych przykia-
dach; podnoszenie liczb do kwadratu i wycigganie
drugiego pierwiastka, rozwigzywanie zadan za po-
mocg reguty trzech, praktyki wioskiej, reguty spoiki,
rachunek mieszaniny i reguta tancuchowa.

5. Ogolne prawidta murarstwa i odno-
sne rysunki konstrukcyjne. Nauki udzielat
p. Michat Morawiecki, inzynier starostwa po trzy
godziny tygodniowo wyktadu, a po pie¢ odnosnego
rysunku. Ogdlna ilo$¢ godzin wyktadowych byla 27.
Nauke prowadzono w ten sposéb, ze podawano ogoélne
zasady i prawidta murarstwa, objasniajagc je réwno-
czesnie przyktadami rysunkowymi na tablicy. Do
przerabiania przyktadéw, wzywani byli uczestnicy
kursu. W ten spos6b mozna sie byto tatwo przekonac,
czy uczniowie zrozumieli podawne im zasady. W go-
dzinach rysunkowyoh wykonywali uczniowie rysunki
na podstawie przerobionego przy wyktadzie matery-
alu i podobnych przyktadéw z uwzglednieniem po-
dziatki. Na przegladniecie prac rysunkowych ucznidw,
wytkniecie bledéw i podanie potrzebnych wska-
zowek, uzywat nauczyciel 10—15 minut przed rozpo-
czeciem wyktadow.

Materyat wytozony obejmowat: 1. Pojecia wste-
pne: a) wyszczego6lnienie i podziat materyatéw bu-
dowlanych; b) rodzaje muréw t. j. podziat muréw
ze wzgledu na gatunek materyatbw na potaczenia
z kamienia i cegiet; c¢) zasadnicze pojecia wigzania;
d) o narzedziach murarskich. 1l. Wigzania z cegietk
a) ksztatlty i wihasnos¢ cegiet; b) nazwy wigzan;
c) ogolne zasady wigzan; d) ukiad warstw w murach
réznej grubosci i zakonczenia muréw; e) laczenie
i krzyzowanie sie muréw pod katem prostym, ostrym
i rozwartym; naroza Sciete; f) lgczenie trzech prze-
cinajgcych sie murow; g) uklad warstw w filarach
prostokatnych, w filarach z pilastrami, w filarach
okragtych (stupach), w filarach wielobocznych i w fi-
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larach okiennych; li) wigzanie cegiet (uktad warstw)
w murach z otworami t. j. w kominach i wentyla-
torach; i) o kominach fabrycznych i wigzania cegiet
w okragtych i wielobocznych kominach fabrycznych;
J) uktad warstw w murach okragtych; k) ukiad warstw
w murach z prozniami; I) okladziny muréw z cegiet
wydrazonych. 1ll. Wigzania w murach z kamieni
tamanych. V. Wigzania w murach z kamieni cioso-
wych: a) ogdlne zasady; b) o sztucznych zacieciach
i tgczenie z sobg kamieni obok siebie i nad sobg po-
tozonych. V. O murach mieszanych: a) mury okia-
dzinowe; b) szachulcowe; c) czysto mieszane, d) co-
két. VI, Leki: a) nazwy czesci zasadniczych teku;
b) nazwy tekdw ze wzgledu na ksztatt tuku ; c) krot-
kie pogladowe przedstawienie dziatania sit istnieja-
cych w teku; d) wykonanie tekéw petnych, ptaskich,
sptaszczczonych i podwyzszonych przy uzyciu kamie-
nia lub cegty.

6. Znawstwo materyatdw budowlanych.
Nauczyciel: inzynier S. Kornmanh. Uczono w jednej
godzinie tygodniowo: |. Materyaty gtéwne, t.j. a) ka-
mienie naturalne i sztuczne, podziat i wkasnos¢ tych-
ze; prébowanie wytrzymatosci i twardosci kamieni;
sposoby uzycia i obrabiania kamieni naturalnych,
fabrykacya kamieni sztucznych (cegty, posadzki , da-
chowki, terakoty i t. p.); wilasnosci kamieni sztucz-
nych, wyréb i wiasnosci betonu; b) wiasnosci dobrego
drzewa budulcowego;, wady drzewa budulcowego,
powiekszenie trwatosci drzewa, gatunki drzewa i roz-
poznawanie tychze na licznych okazach; c¢) zelazo,
gatunki i wihasnosci zelaza, zastosowanie w budownic-
twie, fabrykaty zelazne; o gczeniu zelaza. 11. Ma-
teryaty wigzace t. j. zaprawy chemiczne i mecha-
niczne, wiasnosci zapraw i zastosowanie tychze, proby

cementéw. Ill. Materyaty uboczne jak: szkto, poko-
sty, oleje, farby, rozmaite metale, papa izolacyjna,
tapety i t. d.

«
*

Jeszcze stowko o funduszach i zrédiach, z ktérych
koszta urzagdzenia kursu pokryto.

Dzieki szczegoélnej opiece i pomocy kierownika
starostwa, p. radcy Namiestnictwa, Augusta Szczu-
rowskiego, zdotano uzyska¢ z rozmaitych zrédet
dos¢ obfite zasitki. W pierwszym rzedzie zjednoczone
korporacye przemystowe daty oprocz lokalu, oswie-
tlenia i obstugi, po 50 K t. j. tgcznie 200 K, dalej
gmina m. Jarostawia 400 K, Izba handlowa i prze-
mystowa we Lwowie 400 K, Wydziat krajowy 500 K
— razem 1.500 K.

Urzadzenie kursu kosztowato ogotem 881 K 82 h,
a mianowicie wydano: na wynagrodzenie nauczycieli
411'70 K, na pierwsze zaopatrzenie sal w stoty, szafy,
tablice i urzadzenie gabinetu 244’38 R, na ksigzki
dla uczestnikow i podreczniki nauczycieli 125'30 K,
na przyrzady, naczynia, materyaty do modelowania

it. p. 76'56 K, na korespondencye, stemple, potrzeby
biurowe i t. d. 23'88 K.

I Pozostato 618'18 K, ktdre sg zapasem na koszta
urzadzenia dalszych kurséw.

Wynik, jak widzimy, i pod wzgledem nauko-
wym i gospodarskim wys$mienity.

Uniwersaina maszyna nozna

BLo ostrzenia i polerowania.

W czasie od 17. do 30. marca b. r. na wysta-
wie automobilow”, urzadzonej w salach Towarzystwa
ogrodniczego we Wiedniu, wystawiong byla miedzy
innymi bardzo dla drobnych rekodzielnikéw prak-
tyczna maszyna, ktorej rysunek i opis niniejszem po-
dajemy. Jest to rodzaj maszyny do szlifowania i naj-
delikatniejszego polerowania metalowych czesci, da-
jaca sie réwnoczesnie uzywac jako wyborna maszyna
do ostrzenia narzedzi, a przez zamiane gornej czesci
takze za doskonalg wiertarke.

Zalety tej maszyny wynikajg przedewszystkiem
z jej konstrukeyi.

Pionowo ustawionemu watowi maszyny nadaje
ruch ustawione poziomo koto rozpedowe, ktore sie
porusza noga przy pomocy odpowiedniej dzwigni.
Poruszanie to, doprowadzajgce ilos¢ obrotéw watu do
1.500 i 3.000 na minute, jest tatwem i nie nateza sit
poruszajgcego, juzto skutkiem korzystnego ustosun-
kowania czesci maszyny, juzto przez zastosowanie
tozysk kulowych, doskonale od kurzu zabezpieczo-
nych i z twardego materyatu wykonanych. Poziome
ustawienie kota jest wreszcie i z tego wzgledu ko-
rzystne , ze maszyna zajmuje bardzo mato miejsoa,
bo koto jej moze byC¢ pod stot czy warsztat zasuniete.

Na gornej konczynie watu utrwala sie w sposéb
bardzo prosto krgzki szmirglowe czy karborundowe,



— B3 —

zastosowane do rodzaju roboty, ktérg sie ma wyko-
nac. W rycinie powyzszej jest na wierzchu krazek,
przy pomocy ktorego poleruje robotnik przedmioty
ze srebra. W spos6b bardzo tatwy moze by¢ na miej-
scu tego krazka, lub pod nim utrwalony krgzek do
ostrzenia narzedzi, przedstawiajgcy robotnikowi sze-
rokg ptaskg powierzchnie, na ktérej przez pocisniecie
ostrza pod odpowiednim katem lub na ptasko, ostrze-
nie szybko i dokladnie da sie uskuteczni¢. Utrwala-
nie krazkéw jest tak tatwe, ze mozna je nawet
w czasie ruchu maszyny zmienic.

W warsztatach, nie posiadajgcych przeniesionej
sity motorowej, uczuwac sie daje bardzo czesto brak
odpowiedniego przyrzadu do ostrzenia, surowego szli-
fowania i delikatnego polerowania. Trzeba sie nieraz
ucieka¢ do ptotna szmirglowego, aby po dtugiej i ucigz-
liwej pracy niewielkie osiggna¢ rezultaty. Ot6z ma-
szyna tu przedstawiona jest przedewszystkiem zna-
komitem zaoszczedzeniem czasu, traconego na ostrze-
nie narzedzi przy pomocy niedoteznych bruséw i reczne
polerowanie metalu.

Nadto moze by¢ ta sama maszyna przemieniong
na wiertarke, jak to wskazuje ponizszy rysunek.

Osigga sie to przez zalozenie odpowiedniej na-
sady, przez co jednak nie traci sie moznosci uzycia
takze krgzka szlifierskiego, lecz owszem staje sie ono

tatwiejszem wskutek moznosci opierania reki na sto-
liku wiertniczym, skoro S$wider nie jest w ruchu.
W istocie wiec otrzymuje sie w ten sposob potgcze-
nie praktyczne dwoch, dzielnie pracujacych maszyn,
t. j. szlifierki i wiertarki. W powyzszym rysunku
literami A oznaczone sg oba tozyska kulowe, zabez-
pieczajgce nadzwyczaj tatwy ruch Swidra i krazka,
a literg 7?7 sam krazek szlifierski obok stolika wier-
tarskiego, na ktory sie w razie potrzeby umieszczony
nad nim S$wider opuszcza.

Swidry moga by¢ uzywane zaréwno do wierce-
nia dziur w drzewie jak i metalu, a wykonujg to
szybko 1 z wielkg dokladnoscig, nawet gdy idzie
0 otwory wiekszych rozmiaréw, niz sie to zdarza
w zwyczajnych robotach konstrukcyjnych z zelaza
i drzewa.

Konstrukcya ,,Uniwersalnej maszyny" jest opa-
tentowana przez firme ,,Kugellctger- u. Schleifmaschi-
nenfabrilc Alfred Behr zu Cothen in Anhalt® — ona tez
wyrabia rzeczone maszyny.

Warsztaty dla nauki rzemiost

warszawskiej gminy starozakonnych.

W Warszawie istniejg juz od przeszto pietnastu
lat ,,Warsztaty do nauki rzemiost', przeznaczone
specyalnie dla miodziezy zydowskiej. Z biegiem czasu
rozwijaty sie one coraz bardziej, otwierajgc stopniowo
pracownie to dla chtopcow to dla dziewczat, lecz nie
miaty statego i celowi odpowiedniego pomieszczenia.
Ostatnimi czasy mieszczono je przy ulicy Sliskiej
w domu, ofiarowanym przez panig Pauline Bauma-
nowg, lecz i tam bylo im za ciasno i niewygodnie.
Postanowiono tedy wystawi¢ na pomieszczenie war-
sztatow dla chtopcodw obszerniejszy i celowi odpo-
wiedni gmach. Gmach ten, obliczony na 250 uczniéw
i na 9 specyalnych pracowni, wybudowanym zostat
na podstawie projektu architekty Hinza i juz w r.
1901/2 zostaty w nim warsztaty urzadzone. Oddziat
dziewczat i przeznaczone dla nich pracownie dla wy-
robu koszykow, galanteryjnego introligatorstwa i kwia-
tébw sztucznych pozostawiono w gmachu dawnym
przy ulicy Sliskiej.

Oddziat chtopcow w gmachu nowym przy ulicy
Grzybowskiej przedstawia sie bardzo dobrze.

Warsztaty majg na celu ksztatcenie przyjetych
uczniébw w nauce rzemiosta i zachecanie ich do po-
Swiecenia sie pracy produkcyjnej, pozytecznej dla
kraju. W tym celu sg one zaopatrzone w niezbedne
maszyny, narzedzia i materyaty oraz oddane pod kie-
runek ludzi, dbajgcych o moralny i materyalny stan
swych ucznidw. Warsztatami zarzadza z ramienia
zarzadu gminy wyznaniowej specyalny komitet. Za-
ktad utrzymywany jest: a) z zapomogi, udzielanej
przez zarzad gminy; b) z procentéw od legatow na



warsztaty przekazanych; c) z ofiar publicznych na ten
cel sktadanych.

Warsztaty przyjmujag do nauki rzemiosta bez-
ptatnie wszystkie zgtaszajgce sie do zapisu dzieci
w wieku od lat 11-tu (do oddziatu Slusarskiego i sto-
larskiego od lat 13-tu). Uczniowie przybywajg do
zaktadu przed godziDg 9-ta rano i pozostajg w nim
do godz. 7-ej wieczorem; $niadanie, obiad i podwie-
czorek otrzymujg w zaktadzie; nadto raz do roku otrzy-
mujg obuwie, odziez letnig i zimowa, oraz inne zapo-
mogi (okoto 50-ciu ucznidéw otrzymuje zapomoge pie-
niezng miesiecznie na optacenie mieszkania). Obecnie
uczeszcza do warsztatbw okoto 200 ucznidw.

Oprécz nauki rzemiosta, uczniowie ksztalcg sie
w zaktadzie w nauce rysunku recznego, technicznego
i fachowego, zastosowanego do danych rzemiost, nad-
to otrzymujg w drodze praktycznej wiadomosci z tech-
nologii materyatow, uczg sie oblicza¢ koszta mate-
ryatu i robocizny. W r. z. zezwolito ministeryum
oswiaty na zatozenie przy warsztatach kurséw wie-
czornych z wyktadem nauki religii, jezyka rosyj-
skiego, jezyka polskiego, arytmetyki i geografii. Kursa
niebawem otwarte zostang. Praktyka rzemieslniczg
zajeci sg uczniowie przez 8 godzin dziennie (od 9 tej
do 1-ej przed potudniem i od 3-ej do 6-ej po potudniu);
czas od godz. 1— 11" przeznczony jest na obiad, od
li/ls —3 na nauke rysunkoéw; nadto pewna liczba
ucznidow ksztatci sie dodatkowo w nauce modelowania.

Warsztaty obejmujg 9 oddziatow specyalnych:
1) odlewniczy (odlewy z bronzu, mosigdzu, cynku
i t. p.); 2) Slusarsko-kowalski; 3) Slusarsko-mecha-
niczny; 4) stolarski; 5) blacharski; 6) tokarski; 7)
szczotkarski; 8) rymarski; 9) szewski. Kazdy uczen
poswieca sie wylgcznie jednemu, obranemu przez sie
rzemiostu. Termin nauki trwa stosownie do rodzaju
rzemiosta, zdolnosci i pracowitosci ucznia, jego wieku
37"2—A4j/? lat. Po przejSciu kursu, uczen zdaje egza-
min z nauki rysunkéw, z wiadomosci praktycznych,
nabytych w Warsztatach i wykonywa robote wy-
zwolinowg (majstersztyk) podtug danych wymiarow,
z obowigzkiem wykonania odnosnego rysunku i obli-
czenia. Konczacy nauke otrzymuje odnosne Swiadec-
two. Zarzad zakladu stara sie bytym swym wycho-
wancom wynalez¢ odpowiednig posade w zakladzie
rzemieslniczym prywatnym, fabryce lub t. p., do kto-
rych uczniowie wstepujg na dalszg praktyke.

O ile byty uczen wykaze sie dobremi Swiadec-
twami z kilkoletniej praktyki w takich zaktadach,
o ile jego rozwiniecie umystowe i moralne zachowa-
nie sie przedstawia dostateczng po temu gwarancye,
o ile, wreszcie, jest wolny od stuzby wojskowej, mo-
ze otrzymac zapomoge na zatozenie wtasnego warsztatu.

Od r. 1886 w zakladzie ukonczylo nauke ogo-
tem 252 uczniéw (t. j. przecietnie po 18 rocznie),
liczac tych wszystkich, ktérzy w zakladzie przebyli
najmniej 3% roku bez przerwy; z tej liczby jednak
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tylko 110 otrzymato Swiadectwa wyzwolinowe (prze-
cietnie 8 rocznie), uczniowie bowiem, konczacy! nauke,
rzadko poddawalisie formalnosciom zwigzanym z otrzy-
maniem $wiadectwa, spieszac na zarobek do majstréw
prywatnych i niedoceniajgc wartosci $Swiadectwa, nie
dajacego im zadnych praw panstwowych ani spotecz-
nych. O ile z zebranych z trudem wiadomosci sadzic¢
mozna, z liczby tych 110 uczniéw poswieca sie w dal-
szym ciggu rzemiostu 78°/0.

Pod wzgledem robét wykonywanych w War-
sztatach, zaklad ten prowadzony jest w zasadzie na
wzor zwyklych warsztatow rzemieslniczych zarobko-
wych. Zaklad przyjmuje do wykonania wszelkie ro-
boty, wchodzace w zakres odnosnych rzemiost, na
zamoOwienia, naptywajgce z miasta od oséb prywa-
tnych , sklepow, fabryk, instytucyi publicznych, na-
wet w najmniejszej ilosci i rozmiarach, w celu mo-
zliwego urozmaicenia robot, sprzedajagc wyroby po
cenach przecietnych, praktykowanych w miescie, aby
nie wytwarza¢ zbytniej konkurencyi zaktadom rze-
mieslniczym prywatnym. Tg droga uczen staje od-
razu na gruncie wilasciwej zarobkowej praktyki rze-
mieslniczej, zacheca sie do roboty, wiedzac, iz pro-
dukuje rzeczy potrzebne i uzyteczne, obeznaje sie
z potrzebami i stosunkami handlowymi, panujgcymi
w zakresie danego rzemiosta, musi pracowa¢ uwaznie,
starannie i nabywa predko tej biegtosci i wprawy,
jakie przy takich robotach sg pozadane, a jakie otwie-
rajg mu tatwo dostep do prywatnych warsztatow za-
robkowych, unikajgc wad, zwigzanych zazwyczaj z na-
uczaniem szkolnem , przyzwyczajania sie do roboty
powolnej, bez uswiadomienia sobie od samego po-
czatku znaczenia i celu kazdego rekoczynu. Ta prak-
tyka w Warsztatach rézni sie jednak od zwyklej
praktyki w przecietnym zaktadzie rzemie$lniczym
prywatnym tern, iz roboty rozdawane uczniom nie-
tylko sg zastosowane do ich wieku i do czasu ich
przebywania w zaktadzie, nietylko sg stopniowane
pod wzgledm fatwosci wykonania, lecz od samego
poczatku, ze wzgledu na metode i cel sg uswiado-
mione: majster nie ogranicza sie na daniu uczniowi
roboty i udzieleniu, wskazowek, jak ja uczen ma wy-
kona¢, lecz objasnia do jakiego celu przedmiot stuzy,
dlaczego ma by¢ tak, a nie inaczej wykonany, jakie
sg inne sposoby wykonania danego przedmiotu, a
przytem nie ma osobistego interesu w ukrywaniu
przed uczniem tajemnic zawodowych.

Niezaleznie jednak od tych robét, majacych na
celu wyrobienie praktycznego pracownika, zaprowa-
dzone sg w Warsztatach Ccwiczenia systematyczne,
z celem dydaktyczny stopniowego obznajmiania ucz-
niow z catym zekresem techniki rzemieslniczej da-
nego zawodu. Rozpoczynajac od obznajmiania sie
z materyatami, narzedziami i maszynami, i przecho-
dzac stopniowo do ¢wiczen, obznajmiajgcych go ze
sposobami obrobki materyatdw, taczenia czesci i wy-



konczania wyrobu, uczen przechodzi caty szereg ¢wi-
czen systematycznych, przyczem gtdéwna uwaga zwro-
cona jest na roznice we wilasnosciach materyatow,
na znaczenie kazdego narzedzia, a przedewszystkiem
na dokiadnos$¢ i czystos¢ przy wykonczeniu wyrobu,
mozliwie z zastosowaniem wymagan piekna. Nadto
uczniowie biorg systematycznie udziat przy nabywa-
niu materyatdw, odnoszeniu wyrobéw, wykonywaniu
rob6t na miescie, dla obeznania sie z warunkami
handlowymi i stosunkami panujagcymi w danem rze-
miosle.

Poniewaz roboty wykonywane na obstalunek
w znacznym stopniu przeszkadzajg ¢wiczeniom syste-
matycznym, przeto te ostatnie wykonywane by¢ mo-
ga tylko w czasie wolnym od tych robét. Aby po-
godzenie obu rodzajéow robdt ulatwic¢, opracowany
zostatl dla kazdego oddziatu Warsztatéow szczegdtowy
program, rozkladajgcy ¢wiczenia stopniowo na kursa
poétroczne. W ciggu danego okresu majster musi pe-
wng liczbe tych éwiczen przej$¢ z uczniem, stosujgc
sie do programu, o ile przedmiot tych ¢wiczen nie
wszedt juz poprzednio w zakres robot obstalunko-
wych, w ktérych uczen brat udziat.

Szczegllna uwaga zwrOcona jest w zakladzie
na porzadek i czystos¢ w zachowaniu sie ucznidw,
w wykonywaniu roboty i przechowywaniu narzedzi.
Kazda sala zaopatrzona jest w umywalnie dla uczniow,
krany pozarne, naczynia gospodarcze, spluwaczki,
w korytarzach przy salach warsztatowych urzgdzono
szafy do przechowywania podrecznych materyatow,
niezaleznie cd skfadu na deski, zelazo i t. p. Kazdy
uczen posiada oddzielng szafke lub szuflade z catko-
witym kompletem niezbednych narzedzi; narzedzia
ogolne przechowujg sie w szafie majstra. Wszystkie
meble zaopatrzone sg w numer odpowiadajacy nu-
merowi danej sali, wszystkie szafki i szuflady uczniow
sg nadto jeszcze oznaczone drugim numerem porzad-
kowym , odpowiadajgcym numerowi miejsca danego
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ucznia; ten sam numer porzadkowy i numer sali wy-
bity jest na wszystkich narzedziach powierzonych
uczniowi i na wieszadtach do odziezy; kazdy uczen
posiada drukowany wykaz powierzonych mu narze-
dzi, za ktére w ciggu catego czasu przebywania
w Warsztatach odpowiada. Wszystko to przyczynia
sie nietylko do utatwienia kontroli nad catoscig ma-
jatku zaktadu, lecz w wysokim stopniu przyzwyczaja
uczniow do porzadku, systematycznosci i czystosci.
Duplikaty wszystkich kluczy i kluczykéw od szaf
i szuflad ucznidw i majstrow (w ogolnej liczbie 1300),
przechowywane sg w kancelaryi na wypadek zagu-
bienia kluczyka przez ucznia, pozaru podczas jego
nieobecnosci i t. p. Uczniowie do roboty otrzymujg
specyalne bluzy. Przy zakladzie zaprowadzono ambu-
latoryum, zaopatrzone w podreczng apteczke. Sale
rysunkowe zaopatrzone sg w odpowiednie modele,
wzory i t. p.

Koszt og6lny budowy gmachu zakitadowego wy-
nosi 70.000 rub., ogdlna warto$¢ wewnetrznego urza-
dzenia Warsztatow, umeblowania, narzedzi, modeli,
wzoréw, naczyn gospodarczych i t. p. okoto 30.000 rub.

Budynek musiat by¢ traktowany wiecej jako
fabryczny anizeli mieszkalny. Wykonanie wiec jest
oszczedne, jednakze trwate. Budynek warsztatowy
miesci w podziemiu, parterze, l-em i ll-em pietrze
sgle warsztatowe, na ostatniem pietrze mansardowem
pomieszczono sale rysunkowe, z ktorych jedna okoto
96 m2 dla kursu wyzszego, druga 130 m? dla kursu
nizszego. Oficyna lewa miesci w podziemiu dwie duze
jadalnie, mieszkanie woznych, oraz kapiele natry-
skowe, ktére majg by¢ w przysztosci urzadzone; na
parterze kancelarye warsztatbw z magazynem ro-
bot wykonanych w warsztatach i ambulatoryum, oraz
lokal dla rabinatu — na lem pietrze pomieszczono
szkote wyznaniowa, na ll-em za$ przytulek dla ma-
tych dzieci, ktore podczas dnia nie mogg mie¢ opieki
w domu.

< ronika.

\ Zapiski przemystowe.

ZWYCIESTWO PRZEMYStU KRAJOWEGO. Od
dtuzszego czasu odbywaty sie pertraktacye pomiedzy kraj.
Zwigzkiem przemystowym a bardzo powazng importowg
firmg angielskg o dostawe koszéw galicyjskich na wie-
kszg skale. Kosza, wyrabiane u nas w kraju, podobaty
sie bardzo w Anglii i sprowadzane dotychczas na probe,
znalazty tam szybko odbyt.

Przed swietami bawili we Lwowie trzej reprezen-
tanci firmy importowej z Londynu i podpisali z dyrekcya
kraj. Zwigzku premystowego kontrakt o dostawe koszow
na blisko 200.000 kor. Jest to na razie dobry poczatek.
W najblizszym czasie odejdzie do Londynu pierwszy
transport koszéw galicyjskich za 8.000 koron, wykona-

nych przez pracownie i szkoty koszykarskie w kraju na
podstawie wzoréw, w Anglii zaakceptowanych i po ce-
nach, odpowiadajgcych cenom, podanym w cenniku na-
szych szkot koszykarskich , a mogacym zapewni¢ koszy-
karzowi odpowiedni zarobek.

Whkrotce wybra¢ sie ma zastepca kraj. Zwigzku
przemystowego do Londynu celem nawigzania stosunkow
z innemi firmami angielskiemi i zaaklimatyzowania tam
produktow galicyjskich na wiekszg skale. Szczegodlnie
charakterystyczne kilimy i makaty galicyjskie zastuguja
na to, aby znalazty za granicg najwiekszy odbyt.

MASZYNA DO PISANIA poruszana elektrycznie
zapomocg malutkiego elektromotoru ukazata sie w handlu.
Przy pomocy bardzo prostego mechanizmu motor wprawia



w ruch dzwignie roznych liter i znakéw. Unika sie przez
to z jednej strony zmeczenia, z drugiej straty czasu pod-
czas zmiany linij, odstepéw i t. p. Uzywajagc motoru,
piszacy wykonywa ruchy nieznaczne tylko; zmiana linij,
odstepy i t. d. uskutecznia sie automatycznie za pomocy
specyalnych klawiszéw i dzwigni, przesuwajacych motor.

Zapiski handlowe.

PRZYWOZ | WYWOZ PRODUKTOW NAFTO-
wych w obrebie ctowym austryacko-wegierskim przed-

stawiajg sie w r. 1902 wedtug urzedowej statystyki
w poréwnaniu z r. 1901, jak nastepuje:
Przywoz r. 1902 — r. 1901
Surowe oleje mineralne 237.152 — 225.446 MC.
Oczyszczone ciezkie, ciemne  41.373 — 39.742
n n jasna 1.388 — 3.988 ,
Oleje smarowe 79.681 — 89.046
Rafinowane lekkie (nafta) 33.719 — 47.896
Warto$¢ ogélna 2,321,553 — 2,694.713 K
Wywoz.
Surowe oleje mineralne 23.857 — 20 995 MC.
Rafinowane (nafta) 309.295 — 94.480
Oleje smarowe 70.555 — 82.566
Benzyna 138.836 — 170,208
Warto$¢ ogolna 7,481.959 — 6,000.649 K

Oprécz tego wprowadzono 8.204 surowej i 34.023
m. c. czyszczonej parafiny oraz eksportowano 5.005 su-
rowej i 9.490 m. c. czystej parafiny. W poréwnaniu
z r. 1901 zmniejszyt sie przywoz surowej parafiny o bli-
sko 6.000, a czyszczonej o 4.000 m. c., wywdz nato-
miast wzrost o blisko 2.400 m. c. surowej a pneszio
3.200 m. c. czyszczonej parafiny, co Swiadczy przede-
wszyskiem o zwiekszeniu produkcyi surowca tego ar-
tykutu w Galicyi.

W przywozie miaty gtownie udzial Rumunia z ropg
178.964 m. c. i Stany Zjednoczone pdtn. Ameryki z ole-
jami smarowymi i naftg 30.383 m. c¢c. Eksport szedt
przewaznie do Niemiec, Hamburga, Wioch, Holandyi,
Belgii, Szwajcaryi, znaczniejsza ilos¢ olejow smarowych
takze do Anglii i Brazylii, ropy do Buigaryi.

Rozmaitosci.

ODCZYT O ZAStUGACH STASZICA dla prze-
mystu krajowego wygtosit d. 20. marca b. r. dr. J. Ko-
nic w Sekcyi technicznej w todzi. Skresliwszy barwnemi
stowy zywot Stanistawa Staszica i jego niespozyte za-
stugi dla narodu jako pisarza politycznego w czasie Sej-
mu czteroletniego , jako przyrodnika, jako wychowawcy
niepospolitego w Akademii Zamoyskiej, a nastepnie pre-
zesa Towarzystwa przyjaciot nauk w Warszawie, prezesa
Szkoty wyzszej prawa i administracyi za czasow ksie-
stwa Warszawskiego, zas w r. 1817 zastepcy ministra
o$wiecenia, Stanistawa Potockiego, a w r. 1824 ministra
stanu — podat prelegent bardzo ciekawe daty o Sta-
szicu, odnoszace sie do prac jego w zakresie przemystu
krajowego.

Oto nie kto inny, tylko Staszic badat i wytyczyt
pierwszy znane dzi$ z niezmiernych bogactw wegla za-
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gtebie Dgbrowskie — jemu zawdziecza £6dz, ze w r. 1817
zostata przeistoczona na miasto fabryczne — on takze
w tymze samym roku pobudzit do zycia pierwsze fabryki
w Ozorkowie i Zgierzu.

Staraniem Staszica, przy pomocy Aleksandra Sa-
piehy i Aleks. Chodkiewicza, wprowadzono do Krdlestwa
nowe miary, wspotmierne z miarami metrycznemi.

Dla rozwoju przemystu krajowego Staszic zabraniat
wywozu za granice rud zelaznych, cynku, miedzi i otowiu.
Buduje nowe i rozszerza istniejagce kopalnie miedzi; bu-
duje huty. Pod Olkuszem odkrywa otéw i galman, roz-
szerza kopalnie wegla w Dagbrowie, buduje huty w Su-
chedniowie i Miedzianej Goérze , zaktada fabryke marmu-
row w Checinach; sprowadza do kraju owoczesng stawe
naukowsg, Becker’a z Freiburga i oddaje mu kierunek hut
w Biatogonie, ktore tam zatozyt. Buduje wielkie piece
w Starachowicach, za$ w Inowtodzu i Kielcach piece
wapienne, a w tukowie fabryke papieru, wreszcie w Hzy
fabryke fajansu.

W ciggu 8 lat podniesiong zostata dzieki opiece
Staszica produkcya wegli kamiennych z 20.000 do 500.000
korcy. Dabrowa, zlozona z 3-ch rodzin przy otwarciu
kopalni, w r. 1824 miata juz 600 dusz, i zatrudniata
900 gornikdw i hutnikdw. Wielkie piece pod Bedzinem
w Zgbkowicach, Inowtodzu, fabryka siarki, 39 fryszerek
w Gofczowicach — to wszystko dzieta Staszica.

Minister Tadeusz Mostowski na Sejmie w d. 13.
maja 1825 r., wyliczajac zastugi Staszica, miedzy innemi
powiedziat: ,,Kilka tysiecy zajetych robotnikdw, 300 za-
ktadow przeroznych przemystowych do zycia powotanych,
100.000 ctr. zelaza, 40.000 ctr. cynku, 500.000 korcy
wegli dobytych it. d., oto owoc kilku lat pracy Staszicall.

Trudno dzi$ doprawdy poja¢é niezmierng ruchli-
wos¢ umystowa, wiedze i pracowito$¢ tego genialnego
cztowieka, ktéry tak bardzo wzniost sie ponad poziom
wspotczesnego stanu umystéw. Czemuz brak mu dzi$
rownie genialnych i $miatych nasladowcow !

OGLOSZEIL1TIE.

Krajowa fabryka hiszkoptow I piernikow
STANISEAWA GURGULA,

ces. i krol, dostawcy Dworu
-wJ.irostn-wlit.
poleca nastepujace serye swoich wyrobow:

Ciasta angielskie i sucharki— Wyroby preclarskie — Ciasta kruche
i deserowe — Pierniki na sztuki i ozdobnie pakowane — Figurki
z ciasta miodowego i cukrowego — Kompletne kolekcye pieczyw
i cukrow na drzewka Bozego narodzenia — Jajka i Baranki
wielkanocne, Zajaczki, Maczek w i' kolorach— Pomadki, pa-
kowane w ksztatcie wiencéw cebuli i papryki — Kolekcye
wytwornych piernikbw do herbaty pod nazwa ,,Morskie oko* (we-
wnatrz kwiat szarotki, jako pamigtka z Tatr) — Piernik teatralny
,.Manru“ to ozdobnem opakowaniu, nugat, gau-gau, piernik tarty
do potraw, cukierki stodowe na kaszel i t d.
Kk . . . . .

0 Liczne sktady w catym kraju — sprzedaz przez ajentow—
specyalna ajencya i sktad we Wiedniu (Castelligasse) —
wywoz do Wegier, Bukowiny, Rumunii, Serbii, Bni-
garyi i t. d. 7—?

Biuro centralne Krakéw Stowianska 2.
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