Nr. 17.

We Lwowie dnia 20. wrze$nia 1905.

Rocznik X.

PRZEWODNIK  PRZEMYSLOWY

AziZ-y-ctycsclzi d-szsrct:

WARUNKI  PRENUMERATY:
W kraju i w catej monarchii:

rocznie 8 koron — potrocznie 4 kor. 20 h. — kwartalnie 2 kor.
40 h. — Poza granicami monarchii rocznie: 9 kor. — pot-
rocznie 4 kor. 60 h., — kwartalnie 3 kor.

Numer pojedynczy 40 h.

razy na zsyiosicec.

Wszystkie przesytki adresowac nalezy:

Redakcya ,PRZEWODNIKA PRZEMYSLOWEGQ" we Lwowie
(gmach sejmowy).

Inseraty przyjmuje sie tylko od firm krajowych po cenie 20 h

od wiersza, drobnym drukiem w 1 szpalcie lub stale w wysokos$oi 3 do

4 cm. po 8 kor. za rok po 4 kor. 80 h. za pét roku.

IST Krajowy Zwigzek przemystowy i Krajowa Agencya handlowa

przyjmuje do czterech Bazardw swoich; we Lwowie, Krakowie, Nowy

m Saczu, Przemyslu, wszelkie wyroby przemystu

krajowego do sprzedazy komisowej za umoéwiong prowizyai udziela tym Wytwdrcom, ktorzy sa cztonkami Zwigzku,

na towary komisowe zaliczki.

Prowadzi ewidencye wszystkich wytworczych Towarzystw i zawodowych szkét krajowych, oraz fabryk.

%_ywanlu surowych materyatow, we wszelkich czynnosciach » bolowy! i

przemystu krajowego przyczyni¢ si¢ mogacych, oraz w zakfadaniu Spotek : T. warzystw, majacyc
. wytworstwa i zbytu w poszczegdlnych miejscowosciach Kraju.

Poleca po najumiarkowanszych cCenach sukna, ptotna, ptdcienka, serdaki, kilim .

Adres Zwiagzku : Lwoéw, Choragz
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Posredniczy w na

twienie

Fabryka wagonow I maszyn w Sanoku.

Fabryka wagondéw i maszyn w Sanoku. jest
najwiekszym dzi§ w kraju zakladem wyrobéw meta-
lowych. Wyrostszy z malego warsztatu reparacyj-
nego, rozszerzanego stopniowo do rozmiaréw fabryki
przez bytego jej wihasciciela p. K. Lipinskiego, jest
ona dzi$ przedsiebiorstwem osobnego Towarzystwa
akcyjnego, bardzo powaznem i majgcem w kraju wielkie
zadanie podtrzymania produkcyi fabrycznej metalo-
wej. Gtdwnym akcyonaryuszem i dostarczycielem go-
towki na prowadzenie fabryki jest Bank krajowy, a
wiec najpowazniejsza instytucya finansowa w kraju,
dyrekcya zakfadu zas, po wielu nie zbyt szczesli-
wych prébach, spoczeta w ciggu b. roku w rekach
radcy Ignacego. Drewnowskiego, b. inspektora
kolejowego i naczelnika warsztatow kolei panstwowej
we Lwowie. Ta przeszto$¢ fachowa obecnego dyrek-
tora, obok wrodzonej mu energii i gorgcego obywa-
telskiego poczucia, ze w kraju, dla podniesienia prze-
mystu, wszedzie, a tem bardziej na wybitniejszych
posterunkach z catem poswieceniem pracowac nalezy—
to wszystko daje rekojmie dalszego rozwoju fabryki
sanockiej i sprezystego jej zarzadu, czego jej w obe-
cnej wojowniczej chwili o przemyst galicyjski bardzo,
a bardzo potrzeba.

Fabryka sanocka rozsiadta sie na obszarze sze-
sciomorgowym, nalezacym juz do Posady Olchow-

ch i przemystowych do rozwo*ju
a-

na celu u
jdomkowe i t. p. krajowe wyroby.
MrAZss _8
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skiej, tuz obosjtoru Js?61lejowego. Niemal potowa tego
obszaru zajetaest pod budynki poszczegélnych od-
dziatow fabrycznych, biur i magazynéw, a wsrod bu-
dynkéw najokazalszym jest duza, pigtrowa hala kon-
strukcyi zelaznej, ktéra byta halg maszynowg na
wielkiej wystawie krajowej w parku Kilinskiego r.
1894, i stamtgd do Sanoka zostata przeniesiong. Ma
ona gtdwnie zastuge okazatosci, gdyz urzadzenia jej
pigtrowego, utrudniajgcego manipulacye z przenosze-
niem ciezkiego materyatu jakim jest zelazo, nie mo-
zna nazwa¢ szczeSliwem w poréwnaniu z nowszemi
urzadzeniami fabryk tego rodzaju, w ktérych tatwosc
przesuwania materyatdbw i potwyrobow z jednego
stadyum fabrykacyi do drugiego jest gtdwng zalety
techniczng i administracyjna.

Cata fabryka rozpada sie na dwa gtéwne dziaty:

1) wagonowy i 2) maszynowy — ten ostatni
za$ na oddziaty: a) ogélno-maszynowy, b) kotlarski,
c) konstrukcyi i mostow zelaznych, d) gorzelniany,
e) wiertniczy.

Potrzebnej zaktadowi sity dostarcza pie¢ maszyn
parowych, a to: dwie jednocylindrowe na 80 i 75
uzytecznych koni parowych, jedna dwucylindrowa
na 70 k. p, dwie za$ rezerwowe, kazda o sile 15 k. p.

Do pedzenia tych maszyn jak i miotdbw paro-
wych stuzy siedm kottéw, a to: dwa kotty systemu
Fairbairn o tacznej powierzchni ogrzewalnej 376 mfjj
a 5 i 10 atmosfer cisnienia, 1 kociot systemu Tisch-
bein 0 166 »|Q pow. ogrz. a 10 u atmosf. ci$nienia,
1 kociot bulierowy o 82 m[ "\ ogrz. pow. a 5-u atm.



cisnienia i 3 kotty lezace, rurkowe o tgcznej powierz,
ogrzew. 74»wQ i 6 atmosf. cisnienia.

Fabryka wypsazona jest w nastepujgce maszyny
pomocnicze: Wielka tokarka dla watow przeszto 10
metréw dtugosci i 50 zwyczajnych tokarek i wierta-
rek — kilka heblarek do poziomego i pionowego
obrabiania metalu — kilka wiertarek znacznej wiel-
kosci, gtownie promienistych — wszelkie maszyny,
potrzebne dla obrébki metalu przy robotach kotlar-
skich i mostowych, a wiec maszyny do wyrabiania
nitéw, do przewalcowywania, wiercenia i dziurawie-
nia blach, frezerka podwojna, maszyny do obrébki
drewnianych i metalowych czeSci skfadowych wa-
gonoéw i tendrow kolejowych, przyrzadéow dla gazo-
wni, sikawek i t. p., dalej 2 szlifierki, przyrzady do
wiercenia, nitowania i zaklepywania przy pomocy
Scie$nionego powietrza i pradu elektrycznego i t. d.
Oprdcz tego rozrzucone sg po fabryce niezbedne obro-
tnice i Zzorawie, nietylko zwykie reczne lecz takze
elektryczne, oraz urzagdzona kompletna gisernia z cie-
kawymi przyrzadami do pionowego lania rur mu-
flowych.

Najéwietniej i najpraktyczniej urzadzony jest
caty oddziat budowy wagonéw. Z pracowni i z ma-
gazynéw, polaczonych kolejkami, idg tu materyaty
i poHfabrykaty, stosownie do faz wykonczania wago-
néw, z reki do reki robotnika, ze stolarni do $lusarni,
ze Slusarni do lakierni it. d. Oby tylko ruch w tym
oddziale byt coraz wiekszy i robotnicy nie potrzebo-
wali czekad na spdzniano i niemal wymuszane zamoé-
wienia ministerstwa kolejowego!

Oprocz popedu parowego, uzywanym jest takze —
jak to juz z powyzszego wynika — poped elektryczny
i pneumatyczny do ruchu fabryki. Kazdy zwiedza-
jacy fabryke oglada z najwiekszem zajeciem, z jaka
fatwoscig nituje sie i przyklepuje nity olbrzymich
kottow i zbiornikéw naftowych przy pomocy miotkdw,
ktore skaczg i bija na rozkaz ciSnionego powietrza
lub energii elektrycznej, a czynig to z takg sitg i ha-
tasem, ze uszy tylko trzeba ochrania¢, zeby nie
ogtuchnac.

Poped elektryczny uzywanym jest jeszcze do
z6rawia i wiertarki w kotlarni, do obcinania rur
w giserni, a nareszoie — iw znacznych rozmiarach —
do oswietlenia fabryki, wymagajagcego 20 lamp tuko-
wych na podworzach i w halach warsztatowych, oraz
280 lamp zarowych.

Kuznia fabryczna liczy 50 ognisk i rozporzadza
dwoma miotami parowymi, z ktérych wiekszy ma
site uderzenia 1.500 kilograméw i w przeciggu np.
paru minut przekuwa kawat zelaza na ,pufer® wa-
gonowy.

Z najwazniejszych robot, ktore fabryka sanocka
wykonuje, a zwlaszcza w ostatnich latach wykonata,
nalezy wymieni¢: tendry, wagony i woézki kolejowe,
mosty i wszelkie konstru kcye zelazne, kotty i zbior-

niki o najwiekszych rozmiarach na wode, rope, spi-
rytus, gaz i pare. Dalej wykonywa fabryka cale
urzadzenia rafineryi nafty i spirytusu, gorzelni, ga-
zowni, browardéw, mtynow, tartakdw, przybory wier-
tnicze dla soli i nafty. Statymi artykutami produkcyi
fabrycznej sg zresztg maszyny parowe i lokomobile,
pompy parowe i transmisyjne, sikawki, zorawie,
transmisye, rury lane wszelkioh rozmiaréw i w ogdle
odlewy i czesci kute az do najwiekszych rozmiarow
w stanie surowym i obrobionym.

W ostatnich czasach wykonywata fabryka takze
niektére roboty dla celéw wojennych i do urzadzen
kolejowych jak stacye wodne, zwrotnice i t. d.

Samo powyzsze wymienienie wskazuje , ze fa-
bryka sanocka zdolng jest wykonywaé zlecenia dla
rozmaitych celéw rolnictwa i przemystu zaréwno
z zakresu technologii mechanicznej jak i chemicznej.

llos¢ robotnikdw, ktérych fabryka zatrudnia,
dochodzi obecnie do 700, urzednikéw technicznych
15, administracyjnych 20. Bywaty lata, w ktorych
liczba robotnikéw dochodzita do 800 i 1.000 — dzi-
siejsza redukcya jest tylko wynikiem niespetnienia
tych wielkich nadziei, ktére fabryce robiono z Wie-
dnia w chwili, gdy fabryke obejmowato Towarzy-
stwo akcyjne.

Gwarantowana ptaca robotnika w fabryce wy-
nosi 12 do 45 K tygodniowo. Przewaznie wszakze
oddawane sg roboty nie za ptacg dzienng lecz w akor-
dzie, wiec robotnik moze fatwo zarobi¢ o 25°/0, a
jesli jest biegty i wzorowo pracowity, nawet o 100°/)
wiecej.

Fabryka ma takze we wielu urzadzeniach wy-
gode, hygiene i duchowe potrzeby robotnikéw na
oku. Utrzymywang jest tedy wielka sala jadalna,
w ktdrej robotnicy spozywajg obiady i gdzie sie¢ od-
bywajg wyptaty — wybudowano na razie 2 domy
robotnicze o o$miu mieszkaniach — utrzymuje sie
kase chorych i zabezpieczenia od wypadkdéw, straz
pozarng i pogotowie w razie wypadkow, sklep kotka
rolniczego z artykutami spozywczymi i innymi ro-
botnikowi potrzebnymi materyatami bez przymusu
wszakze zaopatrywania swych potrzeb w tym skle-
pie — istnieje kétko towarzyskie robotnikéw, biblio-
teka i muzyka fabryczna, a wreszcie kasa Raifeise-
nowska i fundacya im. K. Lipinskiego dla wdow
i sierot po robotnikach.

Fabryka sanocka miata i ma jeszcze do zwal-
czania rozliczne trudnosci. Obmawiano jg i grzebano
juz kilkakrotnie. A przeciez utrzymanie zakladu fa-
brycznego tych rozmiardéw, utrzymanie zwiaszcza
dzis, wobec zamachow centralistycznych, azeby nasz
przemyst tepi¢c — to nie jest juz kwestya samego
Towarzystwa budowy maszyn i wagonéw w Sanoku—
to kwestya interesu, zywotnosci i ambi-
cyi catego kraju. Wszystkie czynniki krajowe
powinny tu zgodnie wspotdziata¢, azeby fabryce sa-



nockiej zapewnia¢ dostawy, potrzebne nietylko do
jej utrzymania, lecz dajace jej moznos¢ dalszego roz-
rostu, tern tatwiejszego, ze wskutek ulg taryfowych
dowbz wegla i zelaza do Sanoka ksztattuje sie dzi$
korzystniej, a przeto wzrosta i zdolno$¢ konkuren-
cyjna fabryki z obcymi wyrobami.

Zaktad tego rodzaju, wytwarzajagcy wartosci
przemystowe na 3 miliony koron rocznie i dajacy
zarobek 800 ludziom, powinien i musi kwitngé—
ma on prawo zada¢ od catego kraju nietylko tanich
deklamacyi o przemysle, lecz realnego i usilnego
poparcia — i tego mu goraco zyczymy. J. St

Ze sprawozdan szkot zawodowych

za rok 1904/5.

3. C. k. Szkota zawodowa przemystu zelaznego
w Sutkowicach.

C. k. szkota zawodowa przemystu zelaznego
(dawniej c. k. szkota kowalska) w Sutkowicach otrzy-
mata w minionym roku szkolnym nowg organizacye
i nowy plan nauki, wskutek czego od 1. marca 1905
r. poczawszy, nauka w tej szkole udziela sie w dwu
oddziatach :

aj w oddziale kowalskim dla wyrobu towaréw
zelaznych kutych i okuwania wozéw i

b) w oddziale $lusarskim dla Slusarstwa maszy-
nowego ze szczegblnem uwzglednieniem wyrobu na-
rzedzi.

Celem szkoty jest: na podstawie nauki teore-
tycznej i przy pomocy systematycznej pracy warszta-
towej , wyksztatci¢ samodzielnych robotnikéw dla
rzemiosta kowalskiego i S$lusarskiego i to w takim
zakresie, aby wychowankowie szkoty, po ukorczeniu
nauki z dobrym postepem i po odbyciu odpowiedniej
praktyki, mogli zaja¢ stanowisko przodownikéw war-
sztatowych lub werkmistrzow i byli przysposobieni
do samodzielnego prowadzenia obranego rzemiosta.

Do tego gtéwnego celu jest zastosowany plan
nauki szkolnej, roztozonej na trzy lata i obejmuje
nastepujace przedmioty : (patrz obok)

Cel nauki poszczegdlnych przedmiotow jest na-
stepujacy :

W nauce religii zapoznaje sie ucznia z zasadami
wiary Kkatolickiej i wptywa sie na jego moralne i spo-
teczne wychowanie.

Nauka jezykow ma za zadanie dostarczy¢ uczniom
wiadomosci potrzebnych do samodzielnego uktadania
podan i listbw w sprawach przemystowych i handlo-
wych, jakotez przyswoic im przepisy dotyczace wszel-
kiego rodzaju przesytek pocztowych i kolejowych.

Nauka rachunkéw obejmuje cztery zasadnicze
dziatania liczbami catemi, dziesietnemi i utamkami
{zwyczajnymi, podnoszenie do 2 i 3 potegi przez mno-

Tygodniowa liczba
godzin w Klasie

Przedmiot nauki

A- Nauka teoretyczna.

Religia - — _—
Jezyk polski _— _
Jezyk niemiecki -
Rachunki -
Kaligrafia - =
G-eometrya - =
Nauki przyrodnicze
Nauka o elementach maszyn i mo-

torach — _ _ _ _ _ 1
Wiadomosci z ustaw

1

[ I I
| T T I
I I O I
IH!—‘I\)I\)NH
H}—‘ll\)l\)l\)H
o |

Technologia mechaniczna dla kowali 1 1 1 1
., " , Slusarzy 1 1
Rysunki wolnoreczne 2 or —
" geometryczne 4 2 —

" zawodowe _ _ _ _ - 4 6
Razem . 16 16 11

B. Nauka praktyczna.

Poétrocze zimowe na obu oddziatach 24 32 36
» letnie n  « » 27 36 42

zenie, nauke o stosunkach i proporcyach, regute trzech
pojedynczg i ztozong, rachunek procentowy, regute
spOtki, rachunek mieszaniny, obliczanie powierzchni
i objetosci figur i bryt geometrycznych, kalkulacye
cen, wazniejsze obliczenia kupieckie i zasady ksigz-
kowania.

Wyktad nauk przyrodniczych stuzy do obja-
$nienia tych zjawisk przyrody, ktore majg wazne za-
stosowanie w praktyce przemystowe;j.

Nauka technologii ma na celu zapozna¢ uczniéw
z materyatami surowymi, jakich kowal wzglednie
$lusarz w swem rzemio$le uzywa i ze sposobami tak
recznej jak i maszynowej przerobki tych materyatow
na potabrykaty lub obrobki potfabrykatéw na przed-
mioty gotowe.

Celem nauki rysunkéw jest dostarczy¢ uczniom
takich wiadomosci i wprawy, aby z tatwoscig byli
w stanie jakikolwiek przedmiot z pamieci lub z na-
tury dokladnie w perspektywie naszkicowac, a na-
stepnie na podstawie szkicu narysowac szczegotowy
rysunek w rzutach i przekrojach.

Wreszcie na wykiadzie o elementach maszyno-
wych i motorach, jakotez o ustawach przemystowych,
obznajamia sie uczen z przedmiotami, z ktérymi
w swem przysztem zyciu praktycznem ciggle bedzie
sie spotykat i poznaje prawa i obowigzki, jakie na
nim jako na przysztym przemystowcu ciezy¢ beda.

Juz z powyzszego zestawienia godzin nauki po-
szczegblnych przedmiotéw wynika, ze najwiecej czasu
poswieca szkota nauce praktycznej w war-
sztacie.

Nauka ta odbywa sie dla uczniéw oddziatu ko-
walskiego i $lusarskiego oddzielnie, a mianowicie;
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dla pierwszych w kuzni szkolnej, wyposazonej w urza-
dzenia do kucia recznego i w mioty maszynowe, ja-
kotez w kuzni spotkowej , zawierajgcej maszyny spe-
cyalne do wyrobu towaréw zelaznych — za$ dla $lu-
sarzy w warsztacie mechanicznym , zaopatrzonym
W urzadzenia reczne i maszyny robocze, elektrycznie
poruszane.

Nauka praktyczna na obu oddziatach ma kieru-
nek ogolny, aby uczen po jej ukonczeniu dat sie
z pozytkiem uzy6 w kazdej specyalnej gatezi produk-
oyi zelaznej.

Na oddziale kowalskim zapoznajg sie uczniowie
z whasno$ciami najrozmaitszych gatunkow zelazai stali,
jakotez z recznymi i mechanicznymi sposobami prze-
rébki materyatu surowego na kute poOtfabrykaty i na
gotowe przedmioty, za$§ — po przeprowadzeniu szeregu
¢wiczen praktycznych i po nabyciu pewnej wprawy
w recznem i maszynowem wytwarzaniu form ogol-
nych — zastosowujg nabyte wiadomosci do wyrobu
kutych towaréw zelaznych, jakotez do okuwania wo-
zOw i najprostszych narzedzi rolniczych.

W poréwnaniu z dotychczasowym planem zo-
stat zatem zakres nauki kowalstwa znacznie rozsze-
rzony, wskutek czego absolwenci tego oddziatu da-
dzg sie w przysztosci uzyd nietylko we fabrykach
maszyn i warsztatach kolejowych, ale takze jako
samodzielni kowale do okuwania wozdéw, za$ po od-
byciu specyalnego kursu kucia koni przy c. k. aka-
demii weterynaryi we Lwowie takze jako egzamino-
wani podkuwacze koni.

Przez takie rozszerzenie planu nauki kowalstwa
¢. k. Ministerstwo wyznan i oSwiaty uczynito zado$¢
dawno odczuwanej potrzebie wyszkolenia samodziel-
nych kowali dla wiekszych obszarow dworskich.

Samodzielno$¢ ta jest tez absolwentom oddziatu
kowalskiego prawnie zastrzezona, gdyz na mocy re-
skryptu o. k. Ministerstwa handlu, wydanego w po-
rozumieniu z ¢. k. Ministerstwem wyzn. i oSw. z dnia
5. sierpnia 1902 r. Dz. p. p. Nr. 175, uczniowie, kt6-
rzy z dobrym postepem nauke szkolng ukoncza, maja
prawo do samodzielnego prowadzenia
rzemiosta kowalskiego.

Na oddziale Slusarskim, podobnie jak na ko-
walskim, przerabiajg uczniowie najpierw ogolne ¢wi-
czenia w recznem obrabianiu zelaza, stali i metalu za
pomocg dtuta i pilnika (klasa 1.), nastepnie Cwicza
sie w uzywaniu maszyn roboczych, jak tokarka, wier-
tarka, strugarka, wyztabiarka i szlifiarka (klasa I1.),
za$ w trzecim roku nauki zastosowujg wprawe na-
byta w obrabianiu poHabrykatow do wyrobu najroz-
maitszych narzedzi, uzywanych w przemysle zelaznym.

Uczniowie tego oddziatu nabywajg zatem ogol-
nego wyksztatcenia praktycznego w Slusarstwie ma-
szynowem i specyalizujg sie przytem w wyrobie na-
rzedzi.

Absolwenci oddziatu $lusarskiego nie posiadajg
jeszcze t. zw. ,,prawa wyzwolinl t. j. prawa do sa-
modzielnego prowadzenia rzemiosta S$lusarskiego po
ukonczeniu nauki szkolnej, lecz celem pozysania tego
prawa poczynione juz zostaty odpowiednie kroki i jest
nadzieja, ze kroki te w najblizszym czasie uwien-
czone zostang pozadanym rezultatem.

W zwiazku z organizacya szkoty wypada jeszcze
poruszy¢ kwestye przysziego stanowiska absolwentow
w praktyce przemystowej. Ogo6lnie rozpowszechnio-
nem jest zapatrywanie, ze wychowanek szkoty zawo-
dowej w kazdym kierunku powinien by¢ tak dosko-
nale wyksztatcony, aby zaraz po opuszczeniu murow
szkolnych mdgt zajmowaé wyzsze stanowiska lub
stawiaé wyzsze zadania za Swojg prace.

Zapatrywanie to wymaga nalezytego sprosto-
wania.

Kazda szkota zawodowa , a szczegdlnie szkota
dla przemystu zelaznego, ma tak obszerny zakres
dziatania, ze objecie planem nauki i przygotowanie
uczniéw do kazdego rodzaju produkcyi zelaznej jest
wprost niemozliwem, a poniewaz dyrekcya szkoty
nie wie i wiedzie¢ nie moze, w jakiej specyalnosci
jej wychowankom przyjdzie w przysztosci praoowac
i poniewaz specyalizowanie w wysokim stopniu utru-
dniatoby uczniom pozyskanie odpowiedniego zajecia,
przeto szkotg ksztatci tylko ogdlnie, za$ uzupetnienie
tego wyksztatcenia w kazdym specyalnym kierunku
musi pozostawiC praktyce zyciowej.

Uczniowie c¢. k. szkoly zawodowej przemystu
zelaznego w Sutkowicach dzielg si¢ na ucznidw zwy-
czajnych i hospitantow. Uczniami zwyczajnymi sg
ci, ktorzy majg zamiar naby¢ catkowite wyksztatce-
nie w obranem rzemio$le i w tym celu uczeszczajg
na wszystkie przedmioty przepisane planem nauko-
wym. Hospitantami za$ sg tacy frekwentanci szkoty,
ktorzy celem uzupetnienia swego wyksztatcenia za-
wodowego w pewnym kierunku biorg udziat w pracy
warsztatowej i uczeszczajg tylko na niektore przed-
mioty nauki teoretycznej.

Na rok 1904/5 zapisanych byto 18 uczniéw zwy-
czajnych a 3 hospitantéw, z ktérych w ciggu roku
ubyt jeden. Z pomiedzy uczniéw zwyczajnych klasy-
fikowano z dobrym postepem 16, a to 2 w klasie I.
i 2 w klasie Ill. oddziatu kowalskiego, 6 w klasie I.,
3 w klasie Il. i 3 w klasie Ill. oddziatu $lusarkiego.

W roku szkolnym 1903/4 ukonczyto nauke pieciu
uczniéw oddziatu kowalskiego, za$ czterech oddziatu
$lusarskiego.

Z uczniéw tych jeden pracuje jako samodzielny
kowal w Sutkowicach, inni za$§ sg zajeci we fabry-
kach jako robotnicy fabryczni, a mianowicie trzech
we Lwowie, trzech w Sanoku, jeden we Wiedniu,
a jeden wyjechat do Ameryki.

Whpisy uczniow zwyczajnych odbywajg sie od
10. do 16. wrzesnia kazdego roku. W wypadkach za-
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stugujacych na szczeg6lne uwzglednienie, moze dy-
rektor szkoty przyjaé ucznia takze w ciggu roku
szkolnego, jezeli uczen uczyni zado$¢ warunkom przy-
jecia i ztozy dowdd, ze posiada takie wiadomosci
i takg wprawe, jakiej uczniowie tej samej klasy
w ciggu roku juz nabyli i moze zatem z pozytkiem
dla siebie i bez szkody dla drugich bra¢ udziat
w dalszej nauce.

Od ucznia wstepujgcego do 1. klasy, wymaga
sie dowodu ukonczonych lat czternastu, tudziez ukon-
czenia obowigzkowej nauki w szkole ludowej.

Do Kklasy wyzszej przyjmuje sie uczniow, ktorzy
ukonczyli klase poprzednig z postepem przynajmniej
dostatecznym, tudziez takich kandydatow, ktorzy
ztozg egzamin wstepny z wiadomosci teoretycznych
i z wprawy praktycznej, wymaganej od uczniow tej
klasy.

Uczniowie nowowstepujacy majg sie zgtaszac
z rodzicami lub ich prawnymi zastepcami i wykazac
sie metryka chrztu i ostatniem $wiadectwem szkolnem.

Liczba uczniéw przyjaé sie majacych jest ogra-
niczona i stosuje sie do liczby miejsc wolnych
W warsztacie.

O przyjeciu nowego ucznia rozstrzygaja prze-
dewszystkiem wiadomosci nabyte w poprzedniej na-
uce, a przy rownych zresztg warunkach majg pierw-
szenstwo synowie przemystowcow (majstrow, werk-
mistrzow, pomocnikdw, i robotnikow) uprawiajach te
rzemiosta, w ktérych szkota udziela nauki. Z pomie-
dzy syndéw przemystowcOdw bedag przedewszystkiem
ci uwzglednieni, ktorzy pracowali juz w dotyczacem
rzemio$le i uczeszczali na nauke w szkole przemy-
stowej uzupetniajgcej, a nastepnie synowie przemy-
stowcow w ogole, szczegblnie za$ kowali sulkowickich.

Hospitantdbw przyjmuje sie w kazdym czasie
W miare miejsca w warsztacie. Przedewszystkiem
jednak beda uwzglednieni tacy kandydaci, ktorzy
przez czas diuzszy pracowali w rzemio$le kowalskiem
lub Slusarskiem i rzemiosto to samodzielnie prowa-
dzi¢ zamierzajg; nastepnie przemystowcy (majstrowie,
pomocnicy i robotnicy), ktérym urzgdzenie warszta-
towe szkoty da sposobno$¢ dalszego ksztatcenia sie
w swoim zawodzie. Przy réwnych zreszta warunkach
rozstrzyga zawsze lepsze wyksztatcenie kandydata.

Nauka w c¢. k. szkole zawodowej przem. zel.
w Sutkowicach jest dla obywateli panstwa austry-
ackiego zupetnie bezptatng. Obywatele innych
panstw wnoszg najpdzniej w 8 tygodni po dokona-
nym wpisie 50 K jako roczng optate szkolna.

Kazdy uczen zwyczajny obowigzany jest jednak
uisci¢ wpisowe w kwocie 2 K i od tej optaty, ktédra
stuzy na zakupno $rodkéw naukowych i przyborow
szkolnych dla biednych uczniéw, nie uwalnia sie
nikogo. Hospitanci nie optacajg wpisowego.

Rok szkolny rozpoczyna sie 16. wrzes$nia a kon-
czy sie 31. lipca. Nauka odbywa sie, z wylgczeniem

dni Swiagtecznych i feryalnych, w pétroczu zimowem
t. j. od wrze$nia do konca lutego od 8. do 12., za$
w pétroczu letniem t. j. od 1. marca do konca
lipca od 7. do 12. przed potudniem. Po potudniu trwa
nauka przez caty rok od 2. do 6.

Uczniowie zamiejscowi znajdujg pomieszczenie
w domach prywatnych, a skromne utrzymanie Kko-
sztuje 26 do 30 kor. miesiecznie.

Wskutek gorgcego poparcia ze strony miejsco-
wego proboszcza ks. dra Pawta Frelka, dzieki miej-
scowej i okolicznej inteligencyi, przyszto do skutku
na dniu 12. czerwca b. r. zatozenie Towarzystwa
bursy ucznidw i jest nadzieja, ze juz w ciggu roku
szkolnego 1905/6 otwarty zostanie w Sutkowicach
internat, w ktérym znajdzie pomieszczenie 15 uczniéw
zamiejscowych.

Uczniowie ubodzy, ktorzy dobrymi postepami
w naukach jakotez zachowaniem sie i pilnoscig na
poparcie zastuguja, otrzymujg stypendya i zasitki
z funduszoéw publicznych, ktére im utrzymanie w Sut-
kowicach czeSciowo lub w catosci umozliwiajg. Dla
uczniéw miejscowych wynoszg zapomogi 6—16 koron,
za$ dla zamiejscowych okoto 30 koron miesiecznie.

Na utrzymanie uczniéw zamiejscowych, o ile ci
nie sg stypendystami rzadowymi, sktadajg sie w pierw-
szym rzedzie dotyczace Wydziaty powiatowe a oprocz
autonomicznych wiadz powiatowych , Wydziat kra-
jowy, lzba handlowa i przemystowa w Krakowie
i panstwowy fundusz przemystowy.

Dla popierania domowego przemystu kowalskiego
w Sutkowicach utworzong zostata kosztem kraju
i rzadu, przy szkole i pod jej opieka, zwigzkowa Kku-
Znia sutkowickiego Towarzystwa kowali, w ktorej
cztonkowie towarzystwa positkowa¢ sie moga ma-
szynami pomocniczemi przy wykonywaniu swych
robét.

Budowa tej kuzni zostata juz ukonczona a przed-
siebiorca budowy przystgpit do murowania funda-
mentéw pod maszyny robocze. Poniewaz werkmistrz
dla tej kuzni zostat juz zamianowany, przeto jest
nadzieja, ze najpdzniej z poczatkiem roku 1906 in-
stytucya ta rozpocznie swg dziatalnosc.

Na razie przeszty na wylgczny uzytek i pod
zarzad Towarzystwa kowali nozyce maszynowe, ktore
dotychczas stanowity gtéwng pomoc techniczng, jaka
szkota dawata miejscowemu przemystowi domowemu.

Szkotg zarzadza Wydziat szkkolny, ktérego prze-
wodniczacym jest znany fabrykant, p. Edmund Zie-
leniewski w Krakowie, dalszemi za$ wiladzami
zarzadzajacemi sg Rada szkolna krajowa i ¢. k. Mini-
sterstwo wyznan i oSwiecenia Dyrektorem szkoty
jest inzynier Franciszek SmereczynskKi.
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Zasady zakladania fabryk<<Stanach  Zjednoczonych.

Dr. Robert Mayer, ui'zednik Izby handlowej
i przemystowej w Bernie, przedstawit Ministerstwu
handlu sprawozdanie o zasadach, ktorych sie trzy-
maja Amerykanie przy zktadaniu i prowadzeniu fa-
bryk. Z wuwagi, ze sg tam spostrzezenia, majgce
swojg doniostos¢ w kierunku specyalizowania wy-
tworstw przemystowych, tak bardzo waznego, a tak
bardzo, zwlaszcza u nas, zapoznawanego, pozwolimy
sobie cze$¢ rzeczonego sprawozdania tu strescic.

Jednem z najbardziej uderzajacych zjawisk przy
zwiedzaniu amerykanskich fabryk, jest zupetne zasto-
sowanie ich do danych celow oraz przejrzysta plano-
wos¢ w samem ich zatozeniu. Bezwatpienia posiada
takze Europa wzorowo urzadzone przedsiebiorstwa
fabryczne, ale wiele fabryk, i to czesto najwiegksze,
pochodzg jeszcze z bardzo dawnych czaséw, aby wiec
zachowaé historyczny poczatek fabryki, co sie czesto
zdarza z pietyzmu, stawia sie w okoto starego bu-
dynku nowe coraz rozmaitsze przybudowy, odpowie-
dnio do wzrostu przedsigbiorstwa, bez Scistego planu
systematycznego. Nastepstwem tego jest utrudnienie
kierownictwa i nalezytego przegladu, a czesto nie-
potrzebne przetransportowywanie towar6w w toku
produkcyi.

W przeciwienstwie do tego pochodzg prawie
wszystkie najwybitniejsze fabryki amerykanskie z naj-
nowszej doby. Otdz przy zakiadaniu i wykorczeniu
ich unika sie nawet najskromniejszych zewnetrznych
dekoracyi, calg natomiast wage kladzie sie na
wylgczng ich praktyczno$¢. Fabrykant amerykanski
oszczedza ile tylko moze na sile roboczej, nigdy je-
dnak na inwestycyach. Przestarzate maszyny jakotez
mniej praktyczne urzadzenia fabryczne zastepuje, bez
wzgledu na koszta, nowemi, lepszemi.

Jedng z najgtdéwniejszych zasad amerykanskiego
fabrykanta jest jak najmozliwsze unikanie recznej
roboty, a zastgpienie jej gdzie sie tylko da robotg
maszynows, co jest fatwo zrozumiatem wobec nad-
miernie wysokiej ptacy robotnikdéw. ldzie tez za tem
w pierwszej linii specyalizowanie si¢ amerykanskiego
przemystu we wszystkich gateziach produkcyi.

Fabrykant maszyn wytwarza tylko kilka Scisle
oznaczonych typow maszyn, czy to s maszyny pa-
rowe, czy rolnicze, czy tez maszyny do wyrobu na-
rzedzi. Specyalne fabryki, zatrudniajgce np. 200 do
250 robotnikéw, wytwarzajg tylko tokarnie lub tylko
automatycznie dziatajace maszyny do gwintowania.

Fabryka Mc. Cormic-Harvester-Company w Chicago,
zatrudniajgca 6.000 robotnikéw, wytwarza tylko
trzy rodzaje zniwiarek. To nadzwyczajne specyali-
zowanie sie amerykanskich fabryk maszyn sprawia,
ze moga one istnie¢, jakkolwiek wytwarzajg tylko
kilka typéw. Robotnik w takiej fabryce otrzymuje
tylko pewng i statg ilos¢ kalibréw modelu, nie potrze-
buje wiec pracowaé przy pomocy cyrkla, jak to sie
ma rzecz w razie ciggtego zmieniania planu i ry-
sunkow.

Gdzie tylko mozna prace wykonaé¢ sposobem
automatycznym, tam sie do niego fabryka ucieka.
Najwybitniej wystepuje to w przemysle zelaznym,
a szczegblnie we walcowniach szyn. W warsztatach
fabryki Edgar Thomson Steel-Works pod Pittsbur-
giem popycha sita wodna automatycznie stalowe bloki
do pieca celem rozgrzania, wyciaga je z pieca, prze-
nosi na walce, walcuje, stempluje, kraje i odkfada,
tak, ze przy catej tej pracy widzi sie tylko trzech lub
czterech robotnikéw, ktorzy stojg przy aparatach
elektrycznych, regulujgcych caty ruch, a przy samej
bezposredniej pracy wytworczej nie ma prawie za-
dnego robotnika.

Przyrzady, wykonujace prace za pomocg cisnie-
nia powietrza, ufatwiajg wszedzie robote reczna.
Praca, za posrednictwem matych motorow elektry-
cznych wykonywana, ma o wiele wieksze zastosowa-
nie w amerykanskich fabrykach anizeli w europej-
skich. Szczegdlnie wpada w oko niestychane rozpowsze-
chnienie elektrycznie pedzonych S$widréw recznych,
ktore, dzieki swemu ruchomemu spojeniu, mogg byc,
na wzor uzywanych u nas przez dentystdw matych
Swiderkow, we wszystkich kierunkach przy pracy
zastosowane. Aby oszczedzi¢ kosztowniejszej pracy,
uzywajg w przemysle stalowym i zelaznym — do wy-
gtadzenia i obréwnania wyrobu — w miejsce hebla-
rek i t. p. maszyn, gdzie tylko mozna, ptyt szmir-
glowych, do ktorych obstugi mogg by¢ takze nie-
wycwiczone a tem samem tansze sity pomocnicze
uzywane.

Do tem skuteczniejszego wyspecyalizowania ro-
botnika, ktory zwraca swg uwage wylgcznie na jedng
tylko czes¢ produkcyi, stuza warsztaty reparacyjne
i szlifiernie, nawet w pomniejszych zaktadach fabry-
cznych. Zaden 1z robotnikéw nie naprawia sam
uszkodzonych narzedzi ani tez ich nie szlifuje, do
tego sq warsztaty reparacyjne, ktére uszkodzone na-
rzedzia za znaczkiem odbierajg, a nastepnie robotni-
kowi naprawione zwracaja. M. £.
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Wystawy.

WYSTAWA TKACKA, ktéra powinnaby obudzié
wiele zajecia, odbedzie sie w najblizszym czasie w gma-
chu Muzeum, przemystowego miejskiego we Lwowie. Urza-
dzi jg Towarzystwo tkaczy pod wezwaniem $w. Sylwestra
w Korczynie.

Wystawa obejmie nietylko wyroby gotowe gtosnego
na caly kraj tkactwa korczynskiego, lecz nadto urzadzone
zostang kompletne warsztaty, wraz ze szpularnig, a na
nich w czasie wystawy pracowa¢ bedg robotnicy tego
Towarzystwa, wzglednie uczniowie szkoty tkackiej kor-
czynskiej , ktora zostaje pod kierunkiem Towarzystwa,
a subweneyonowana jest przez rzad i kraj.

Urzadzeniem wystawy zajmuje sie dyrektor Towa-
rzystwa korczynskiego p. Antoni Jonakowski.

WYSTAWA FUTER, SKOR, PIOR, PIERZA
i szczeci, oraz wszelkich wyrobow, do ktérych te mate-
ryaty sg uzywane, ma by¢ w ciggu najblizszej zimy
urzadzona w Petersburgu. Wystawa rozpada sie na
pie¢ nastepujacych dziatdbw: 1) skéry surowe i wypra-
wiane; 2) futra surowe i przerobione; 3) piOra, pierze
i ich przerobka; 4) przemyst szczecinowy ; 5) przerobka
skor w zakresie drobnego przemystu. Wystawa obejmie
takze wyroby, wykonywane przez uczniow odnos$nych
szkot zawodowych, rekodzielniczych i na kursach czaso-
wych. Urzadzonym ma by¢ roéwniez oddziat retrospek-
tywny starych opraw skdrzanych, mebli i czesci odziezy.
Na miejsce wystawy obrano t. zw. magazyn solny (Sol-
noj Gorodok) , czas trwania wystawy projektowany jest
na 3 do 4 miesiecy.

Zapiski przemystowe.

NOWA HUTA SZKEA. W miejscowosci Thuszcz
w gubernii warszawskiej , zaktadajg pp. Jaruntowski
i lwanicki przy wspoétudziale kilku kapitalistéw i fachow-
cow czeskich, wielkg hute szkia.

»,GUAYULE" zowie sie roslina meksykanska, ktora
ma wydawa¢ rodzaj kauczuku, bardzo podobnego do pro-
duktu drzew kauczukowych. Drzewo to i jej wydzieliny
studyowat dluzszy czas delegat stalowni Kruppa w Essen,
a obecnie przychodzi do skutku syndykat niemieckich
kapitalistow, ktéry ma rozpocza¢ fabrykacye ,kauczuku
guayulowego“ przy pomocy specyalnych maszyn, ktérych
dostarczy stalownia essenska.

WSPOLNA SILA MECHANICZNA bywa bardzo
zbawienng dla wykonywania rzemiost, jesli rzemieslnicy
mogg sie w nig do poruszania maszyn pomocniczych
przy wykonywaniu swego rzemiosta zaopatrzy¢. Moze to
by¢ wspolny motor parowy, wodny, elektryczny, z kté-
rego poszczegdlny rekodzielnik odpowiednig czastke sity
otrzymuje. To tez wypozyczalnie sity lub wspdlne hale
maszynowe rozpowszechniajg sie coraz bardziej dla popie-
rania i udoskonalenia produkcyi rekodzielniczej.

Swiezo utworzyto c. k. Ministerstwo handlu wspélny
zakkad, dostarczajgcy sity wodnej rekodzielnikom w miej-
scowosci Scherling w Austryi gornej. Jest to warsztat
zaopatrzony w najwazniejsze maszyny pomochicze, poru-
szane sitg wody, dla stolarzy, kowali, Slusarzy, blacharzy
i rymarzy.

W konstrukcyi maszyn uwzgledniono mozebno$¢
uzycia tej samej maszyny dla rozmaitych celéw. Reko-
dzielnicy wykonujg w centralnym warsztacie te czesci
swoich robdt, ktore sie dadza na maszynie wykonaé, re-
czna praca dokonywa sie w domu. Gmina dostarcza bez-
ptatnie lokalu i sity wodnej. Za uzycie maszyn ptaca
rekodzielnicy wedle taryfy bardzo niskie optaty. Préba
ministerstwa handlu o tyle jest interesujaca, iz przed-
stawia sie w Austryi jako pierwszy krok ku racyonalnej

organizacyi, ktéra ulatwia catej seryi drobnych przemy-
stowcow, pozbawionych kapitatu, uzywanie maszynowej
pracy.

»TOR", metal dotychczas bardzo rzadki a majacy

dzi$ w technice oswietlenia, jako materyat zarzacy, wiel-
kie znaczenie, zostat w nadzwyczaj wiekich ilosciach
odkryty na wyspie Ceylon. Mineralog W. D. Holland
odkryt w prowincyi tej wyspy, zwacej sie Sabarama-
guwa , bloki mineratu krystalicznego , w ktérym zawar-
tos¢ toru dochodzi¢ ma do 7O»fo i ktéry nazwat ,Tho-
rialitem*. Podobno i w innych prowincyach Ceylonu majg
by¢ znczne poklady thorialitu. Z Anglii zostaty juz wy-
stane projekta celem zabezpieczenia sobie eksploatacyi
tego cennego mineratu.

POPOKATEPETL, najwyzsza, bo do 6.800 m sie-
gajaca gore Meksyku, ktdra jest nie zupelnie wygastym
wulkanem , przeksztatcajg dzi$ Amerykanie na kolosalng
fabryke siarki. Chmury dymu i pary, oSwiecane nocna
porg odblaskami wewnetrznego ognia, unoszg sie jeszcze
nieraz nad Popokatepetlem — stare tez kratery jego nie
sg zbyt bezpieczne — mimoto od setek lat zapuszcza sie
w nie cztowiek z topatg i wydobawa z nich siarke ro-
dzimg. W koszach, mieszczacych po 12 klg, wynosi ja
potem na brzeg krateru, skad znosza jg inni, a raczej
zwoza na matach po $niegu w dot, ku granicy lasow.
Otéz te odwieczng eksploatacye siarki meksykanskiej
zamierzajg Amerykanie, utworzywszy odpowiedni syndy-
kat kapitalistow, prowadzi¢ teraz przy pomocy maszyn,
wind i kolejek, w spos6b nowozytny na najwyzsza skale.
Zapasy obecne siarki Popokatepetlu obliczajg lekko na
100 miliondw ton, ze za$ osady siarki w kraterach cia-
gle na nowo sie tworzg, wiec mozna wulkan 6w amery-
kanski uwaza¢ za trwatg fabryke siarki, ktora bylaby
w stanie zapotrzebowanie catego Swiata zaspokoic.

Z pi$miennictwa przemystowego.

.0 DACHOWCE CEMENTOWEJ" ogtosit prof.
B. PAWLEWSKI bardzo cenng rozprawe w nr. 17. Cza-
sopisma technicznego. Z trescig tej rozprawy powinniby
sie obznajomi¢ wszyscy ci, ktérzy dzis zanadto skwapli-
wie forytujg wyrob dachowki cementowej , jako mate-
ryatu do krycia chat wioscianskich , stawiajac ja wyzej
nad dachéwke gliniana.

Ze szkolnictwa przemystowego.

WARSZAWSKIE MUZEUM RZEMIOSE i sztuki
stosowanej urzadzito wystawe prac swoich ucznidw i ucze-
nie, $wiadczacg chlubnie o rozwoju publicznych sal ry-
sunkowych, ktore sg przy Muzeum utrzymywane. Do sali
dla mezczyzn uczeszczato w roku ubieglym 418 mio-
dziezy rozmaitych zawodoéw, a procz tego 115 na specy-
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alne kursa rysunkowe dla malarzy, ciesli i blacharzy.
W sali kobiet uczyto sie rysunkéw 538 uczestniczek. Mu-
zeum stara aie o podnoszenie stanu nauki wedle nowo-
czesnych wymogoéw. Wprowadzono ¢wiczenia pamieciowe,
rozszerzono nauke kompozycyi i modelowania. W oddziale
zenskim wprowadzono procz tego nauke tkactwa zdobnych
tkanin i haftu. Przy dziale rysunkdéw dla przemystu sto-
larskiego odbywajg sie takze ¢wiczenia, odnoszace zie
do intarsyi drzewnej.

Rozmaitosci.

NAJWIEKSZY OKRET SWIATA. Miano naj-
wiekszego parostatku w swiecie, ma obecnie angielski
olbrzym 1 parowiec ,,Baltic**, nalezacy do towarzystwa
»White star Line*. Dopiero zesztego lata otrzymat chrzest
wodny, przeptyngwszy po raz pierwszy ocean. Jest on
0 1.500 ton wiekszy od uwazanego dotychczas za naj-
wiekszy, parowca ,,Gheat Easternu. Budowata go angiel-
ska firma ,,Harland and Wolff * w Belfast w Irlandyi.
Ma 221°25 m dtugosci, 22.500 ton pojemnosci i 28.000
ton fadunku. Wazy sam 15.000 ton, tj, 15 milionow kig\
Ta sama firma zbudowata jego maszyny, ktorych sita
jest poprostu olbrzymia: 13.000 koni parowych. Pomimo
tego sita motoréw jest tak wyrdéwnana, aby parowiec nie
ulegat wiekszym wstrza$nieniom. Szybkos¢ parowca- ol
brzyma wynosi tylko IGI~N—17 weztdw na godzine, jest
wiec mniejsza, anizeli szybko$¢ niemieckich najwiekszych
parostatkow ,,Deutschland! i ,Kaiser Wilhelm I1.“ (23
i pdl wezta na godzing). Towarzystwu jednak chodzito
przy zbudowaniu tego statku nie tyle o mozliwie naj-
wiekszg predkos¢, ile o dostarczenie pasazerom jak naj-
wiekszych wygod i obszernych lokali; pod tym wzgledem
zas przez dluzszy czas nie da sie ,,Balticu przescignac.
Dzieki umiejetnemu budowaniu, parowiec, pomimo ogro-
mnych rozmiaréw i wagi, w wodzie wydaje sie Izejszym
i zgrabniejszym, ani mozna bylo przypuszczac.

Zajmujgce sg szczeglly o wewnetrznem urzadzeniu
statku, mieszczacego w sobie 350 ludzi zatogi i 3.000
pasazerow. Skiada sie on z dziesieciu przedziatdw albo
pietr, z ktérych 7 jest nad poziomem morza. Pierwsze pietro
od gory stanowi zwykty poklad, drugie pietro miesci czy-
telnie i sale do palenia pasazerow pierwszej klasy; na
trzeciem pietrze sg miejsca dla spacerdw, rodzaj galeryi
naokoto statku i kabiny pierwszej klasy; czwarte pietro
obejmuje kabiny pierwszej klasy i sale dla palenia dru-
giej Kklasy; pigte pietro zawiera olbrzymie luksusowe
jadalnie; szoste pietro miesci kabiny drugiej klasy; w sio-
mem pietrze, ostatniem nad poziomem morza, sg skiady
prowiantu, wegla i kabiny oficerow; o6sme znéw skiady,
a dziewigte olbrzymie sale maszynowe.

Drobne przepisy.

PROSZKI DO POSREBRZANIA. Chcac posre-
brza¢ przedmioty miedziane, mosiezne lub zelazne, uzywa
sie nastepujacej mieszaniny: 3 gramy chlorku srebra,
20 gr. sproszkowanego kamienia winnego i 15 gr. soli
kuchennej. Proszek z tych sktadnikéw zmieszany, zaczynia
sie wodg na braje, ktdrg przy pomocy miekkiej i w kulke
zmietej bibuty, pociera sie powierzchie odno$nego przed-
miotu’ a nastepnie jeszcze kredg szlamowang poleruje.
Dla odnawiania przedmiotow srebrem platerowanych i dla
miedzi jest jeszcze uzywana mieszanina, ztozona z 2 czesci
saletrzanu srebra, 2 cz. soli i 13 czesci brajki kamienia

OGLOSZEKIA.

—(00—CO" €00 COO-:

Zatozone w 1882 roku

TOWZYSTWO TO

pod wezwaniem $Sw. Sylwestra

w Korczynie

poczta loco, obok Krosna,

odznaczone medalami zastugi na wystawach
w Rzeszowie, Przemyslu, Krakowie i na pow-
szechnej wystawie we Lwowie w r. 1894:,

[ poleca Szanownej Publicznosci ze swego gtownego
sktadu wyroby czysto Iniane, jak : Pdtna réznego
gatunku od najciefszych do najgrubszych na koszule,
kalesony, przescieradta, poszewki, sienniki, worki,
$cierki do podtdg; Plocienka kolorowe w réznych
deseniach; DreliszKi szare i kolorowe liberyjne
Dymy zwyle i adamaszkowe; Reczniki zwykte i
i adamaszkowe; Obrusy Z serwetami w réznych
deseniach i gatunkach, tak biate adamaszkowe, jak
rowniez kolorowe; Chustki meskie i damskie
biate; Scierki szare w desen, biate z brzegami ko-
lorowemi; Fartuszki kolorowe , Iniane lub z kre-
conych nici, ze szlakiem; Kapy na t6zka; Czesanki
(Kamgarny) czyste wetniane; Szewioty (Zeugi) na
ubrania meskie, letnie i zimowe, rdéznego koloru i
gatunku; it. p. wyroby w zakres tkactwa wchodzace.

UWAGA: Towarzystwo nie posiada w zadnem mie-

Scie sktadu, ani tez nie wysyta zadnych agentow,

lecz ma skiad tylko w Korczynie (przy szkole
zawodowej tkackiej) we wiasnej kamienicy.

Adres: Towarzystwo tkaczy pod wezw.
Sw. Sylwestra w Korczynie koto Krosna.

- HUF  Cenniki i probki na zadanie wysyta sie franko. "WS
Z powazaniem Pyrekcya
14-?

Krajowa fabryka hiszkoptow i piernikow
STANISEAWA GURGULA,

ces. i krol, dostawcy Dworu
JNrosi;i-wi tt,
poleca nastepujace serye swoich wyrobow:
Ciasta angielskie i sucharki— Wyroby preclarskie — Ciasta kruche
i deserowe — Pierniki na sztuki i ozdobnie pakowane — Figurki
z ciasta miodowego i cukrowego — Kompletne kolekcye pieczyw
i cukrow na drzewka Bozego narodzenia — Jajka i- Baranki
wielkanocne, Zajaczki, Maczek w 7 kolorach— Bomadki, pa-
kowane w ksztatcie luiericéw cebuli i papryki — Kolekcye
wytwornych piernikéw do herbaty pod nazwg ,,Morskie oko“ (we-
wnatrz kwiat szarotki, jako pamigtka z Tatr) — Piernik teatralny
,,Manru“ w ozdobnem opakowaniu, nugat, gau-gau, piernik tarty
do potraw, cukierki stodowe na kaszel i t d.

ww

Liczne sktady w catym kraju — sprzedaz przez ajentow—
specjalna ajeneya i sktad we Wiedniu (Oastelligasse) —

. T 5z do Wegier, Bukowiny, R ii, Serbii, But-
WInnegO (Welnsteln). \évg:_/\;?zl tf) d egiler ukowiny umunti eroii 14_u?
TRESC: Fabryka wagonéw i maszyn w Sanoku, — Ze sprawozdan szkét zawodowych za rok 1904/5. — Zasady zaktadania

fabryk w Stanach ZjednoCzonych. — Kronika. — Ofgoszenia.
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I. Zwigzkowej drukami we Lwowie, ul. Lindego 4.



