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OD REDAKCILI.

Serdecznie dziekujemy Tym wszystkim, ktorzy nad-
spodziewanie licznie powitali (ukazanie sie pierwszego
numeru ,,Rynku Papierniczego”, przesylajagc nam stowa
zachety do dalszej pracy wraz z zyczeniami pomysinego
rozwoju naszego Wydawnictwa.

Wszystkim, ktorzy wyrazili swe opinje, oraz zala-
czyli rady, czestokro¢ bardzo trafne — co do ilosci i ja-
kosci tekstu na przysztosé, odpowiadamy, ze poczatki,
jak we wszystkiem,tak i w tej naszej pracy, sg najtrudniej-
sze i ze zalozeniem naszem jest nie poming¢ niczego — co
dotyczy gatezi papierniczej tak pod wzgledem techni-
cznym jak i handlowym: a wiec nietylko zajmiemy sie
jsamym przemystem papierniczym, lecz takze przemystem
graficznym, introligatorstwem i kartoniarstwem.

Ze ciggly i Scisty kontakt naszego pisma z gronem
Szanownych Czytelnikéw, a zwiaszcza fachowcéw, spet-
nienie tego naszego zadania znakomicie ukatwi, tego nie
trzeba udowadniaé, dlatego tez zwracamy sie powtoérnie
do Nich z gorgcg prosbg o nadsylanie nam tak swych
spostrzezen i informacyj jaki i 0. stawianie pytan w kwest-
iach dotyczacych papiernictwa i pokrewnych gatezi prze-
mystu, wyzej przez nas wspomnianych.

Spostrzezenia te i informacje techniczne i handlo-
we bedg —' o ile zajdzie tego potrzeba — stylistycznie
wygtadzane, niekonieczng wiec jest ich zakonczona i
»przydatna do druku" szata zewnetrzna. Od tego jest
przeciez redakcja!

Po pierwszej fali sympatji — za ktdrg raz jeszcze
dziekujemy — oczekujemy nastepnych, a z naszej strony
dotozymy staran, by wyniki tej wspélnej pracy byly istot-
nie owocne dla stron obu, tak dla naszego organu, jak —
i 0 to chodzi przedewszystkiem — dla naszych Szanow-
nych Czytelnikow.

Redakcja ,,RYNKU PAPIERNICZEGO".

Miedzynarodowy Targ w Poznaniu
od 1 do 8 maja b. r.
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FABRYKACJA PAPIERU 1 HURT.

Sitowa czeSC nowoczesnej szybko-
bieznej papierniczej maszyny,

A. Danniger: ,,Bum. Prem.“ 1926. Nr. 8-

Formowanie sie papieru na sicie.

Papier wtedy nazywa sie dobrym, gdy na catej swej
powierzchni jest jednakowej grubosci i wziety pod Swiatto
niema ani zgrubien, ani cienszych ptaszczyzn, czyli
»~rownomiernie przeswieca", to znaczy, ze kazda, jednostka
powierzchni posiada jednakowg ilo$¢ widkien. Widkna
takiego papieru sg spilsnione, posiada on stosunkowo duzg
odpornos¢ i zupetnie odpowiada wymaganiom, stawianym
zwykle papierowi dla druku.

Dla osiggniecia takiego wysokowarto$ciowego papieru,
koniecznem jest, aby wiokna rozrzedzonej masy, spuszczo-
nej na maszyne papierniczg, ukiadaty sie rownomiernie
na sicie. Formowanie arkusza papieru mozna wyobrazic¢
sobie jako stopniowe ukiadanie sie na sicie nadzwyczaj
cienkich warstw, ktore sie tak splatajg i sprasowuja, ze
papier staje sie zupetnie jednolitym.

Na takie, lub inne uktadanie sie widkien, wielki
wptyw ma przedewszystkiem ruch $ciekajacej wody. Roz-
rzedzona masa papieru, przechodzac przez szpare na
ruchome, przepuszczajgce wode sita, zaczyna traci¢ wode,
ktéra pod wptywem wiasnej ciezkosci i ssgcego dziatania
watkéw, Scieka na dot przez otwarte sita.

Azeby caty ten proces odwadniania przedstawi¢ wie-
cej dostepnie, bedzie dalej mowa oi oddzielnych warstwach
formujacego sie papierowego ,,ptotna”. Z dolnych, przy-
legajacych wprost do siatki warstw masy, woda Scieka
natychmiast po wstgpieniu ich na sito, wiokna za$ zostajg
na niem i formujg tkanine, przepuszczajgcg, wode. Te
warstwy osiadtych juz wiokien wraz z metalowem sitem
tworza niejako drugie gestsze (wyzszego numeru) sito,
dla odwadniania wyzej lezagcych warstw masy papierowej.
Jesli widkna osiadly réwnomiernie, to owe nowe sito
(metalowe i tkanina z wiokien odwodnionych warstw)
odpowiada stawianym mu wymaganiom, a mianowicie. na
kazda jednostke powierzchni sita przypada jedna i ta sama
liczba jednakowego rozmiaru otworkdow.

Gdy proces odwadniania masy papierowej idzie w
szybkiem tempie, wtedy widkna jej pod wpltywem nad-
zwyczaj predkiego biegu wody na dot, porwane sg w kie-
runku tego biegu; i cze$¢ ich uktada sie prawie pionowo,
zamiast pozadanego kierunku poziomego, duza za$ ilo$¢
wiokien opuszcza sie na dot w skrzywionym stanie
(rys. 1 ii2).

Jako nastepstwo tego, papier uzyskuje przezrocze,
ktére nazywamy ,,chmurzystem’l.. W taki sposob utozone
wiokna dolnych warstw nie dajg réwnej tkaniny. Woda
z wyzej lezacych warstw nie $cieka rownomiernie na dot
na catej powierzchni formujacego sie papierowego ptotna,
lecz Kkieruje sie w rozmaite miejsca, ktére najmniej sprze-
ciwiajg sie jej ruchowi. Na papierowem ptétnie, w chwili
jego formowania, robig sie strumyki w rodzaju kanatow
i cienszych miejsc, a dzieki tym strumykom wiele widkien,
w miejscach Sciekania wody na dot, przyjmuje Kierunek
prawie pionowy. Nieréwnomierne i nieprawidtowe rozio-
zenie wiokien, a co zatem idzie, i ,,6hmurzysto$¢” prze-
zrocza zwieksza sie.

Nastepnie, na charakter ukiadania sie widkien ma
wplyw tez ruch samego sita. (MOwimy tu o papierniczej
maszynie z sitowg czescig nie wstrzasang). Wplyw ten za-
czyna sie od chwili zupeinego odwodnienia dolnej warstwy
papierowego ptotna i wzrasta ze zwiekszaniem sie roznicy

miedzy szybkoscia ruchu siatki i szybkoscig biegu na nigj
papierowe] masy. Razem ze zwiekszaniem szybkosci ruchu
sita wzrasta liczba wiokien, ktére uktadajg) sie w kierunku
jej ruchu, dzieki czemu zwieksza sie spoisto$¢ papieru
wszerz.

Wypadek 1.
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Utozenie widkien w papierowem ptétnie pod wply-
wem wody i ruchu sita.
Wypadek 1. Szybkie odwadnianie i wolny

. ruch sita. Szybkie S$ciekanie wody na

dét powoduje pionowe utozenie (wiokien.
Gdy niektére z nich i(z koncem 1) dzieki
mniejszemu biegowi wody uktadajg sie pod
wptywem -ruchu sita wszerz, reszta skreca
sie. Jako rezultat — przezrocze chmurzy-
ste i staby papier.
Powolne odwadnianie i szybkie
ruchy sita, o wiele przewyzszajaca je
szybkos$¢ nabiegajgcej masy. Szybki bieg
sita poczatkowo zatrzymuje wolno ukia-
dajace sie wiokna, konce ich uktadajg sie
pozniej. | \

Szybkos$¢ ruchu sita wtogdle jest wieksza o pewng
okreslong liczbe od szybkoSci przyptywajacej na sifo
papierowej masy. Jesli, pod wptywem sprzeciwiania si¢ po-
wietrza ruchowi masy, ta rdznica nie pada nizej okresla-
nego kresu, — widkna w procesie odwadniania papieroi-
wego ptétna porywane sg przez nig i rozprostowywujg sile
w kierunku ruchu sita. To rozprostowywanie mozliwe Jest
tylko od chwili, gdy jeden koniec witokna (w czasie pro -
cesu odwadniania) przylegt do sita, lub do nizej lezacej ju 1
odwodnionej warstwy.

Wypadek 2.
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REKLAMUJA SIE SAME!

Kierunek utozenia wiokien, jak to widzimy na rysunku
112, zalezy od przewagi, tego lub drugiego wptywu' (ruch
sita lub ruch masy w czasie formowania papierowego
ptotna).

Ze wszystkiego wyzej powiedzianego wynika, ze pa-
pier rownomierny i dobrego gatunku mozna otrzymac
przy nastepujacych warunkach: Pierwszym i najwazniej-
szym warunkiem jest, by rozwodniona, rzadka papierowa
masa przy wptywaniu jej na metalowe sito byta tak dobrze
rozmieszana, azeby w kazdtej najmniejszej ilosci posiadata
jednakowg ilos¢ widkien. Nastepnie, proces odwadniania
na sicie powinien odbywac sie tak, azeby byta, wykluczona
wszelka mozliwos$¢ zaktdcenia réwnomiernego roziozenia
wiokien na poziomej plaszczyZnie papierowego piotna.
Do tego koniecznem jest, azeby przyczyny wptywajace na
kierunek utozenia wiokien, a mianowicie, szybkos¢ Scie-
kajacej wody przy odwadnianiu i r6znica szybkosci ruchu
sita i szybkosci wptywania papierowej masy na sito, byty
fak  najmniejsze.

(Cigg dalszy nastgpi) H. Q.

Fabrykacja masy drzewnej i celulozy
w Szwecji.

I. Fabryki masy drzewnej.

Z posrod ogromu energji, jakg przemyst szwedzki
czerpie z rzek swych i wodospadéw, najwiekszy udziat
przypada na. fabryki masy drzewnej.

Pokazng site okoto 170 tysiecy koni parowych, zasila-
jaca mniejwiecej 90 fabryk tego rodzaju, zuzytkowuja
Szwedzi wytgcznie na produkcje miatu drzewnego.

Podczas gdy w tartakach operuje sie cyframi kilku-
dziesieciu, lub co najwyzej kilkuset koni, w szlifierniach
drewna liczy sie na ich tysigce, a nawet dziesigtki tysiecy.

Tok pracy jest we wszystkich prawie szlifierniach
szwedzkich nastepujacy:

Zapomocg elewatoréw dostajg sie dragi Swierkowe
poczatkowo do malenkiego basenu z woda, stamtad za$
ztobem do pit tarczowych, ktére je przecinajg na seg-
menty dtugosci 60 wzgl. 120 cm. Wycinki te przenosi
dalej elewator tancuchowy pod maszyne korujacg. Go-
towe juz,- zdymensjonowane i okorowane klocki Swierkowe
transportuje sie w ztobach wodnych, do basendw,
znajdujacych sie tuz przy samych maszynach, mielgcych
drzewo. Stamtad kiadg je robotnicy wprost do przy-
ciskaczy.

Systemy maszyn spotka¢ tu. mozna najrozmaitsze.
Najczesciej uzywane sg typy 0 poziomej osi z trzema-
hydraulicznemi przyciskaczami dla klockow 60 cm. dhu-
gich. Jednakowoz spotyka sie i stare modele o0 poziomej
osi z 9-12 przyciskaczami lub nowe o poziomie dla kloc-
kéw 120 cm. dhugich.

Podczas mej praktyki w jednej z najwiekszych szli-
fierni drewna w Matfors koto Sundvall, miatem sposobno$¢
obstugiwa¢ maszyne zupetnie nowego systemu, zmonto-
wang tam w lipcu roku 1926. £Po raz pierwszy w cafej
Szwecji w Uckaniska werkstaden Karlstad). Udoskonale-
nie maszyn tych stanowit specjalny, do$¢ skomplikowany
mechanizm przyciskaczy, pozwalajgcy na mielenie drewna
bez przerwy, ktérej przyczyng u starych systemow jest
naktadanie drewna. Pomiary wydajnosci masy w stosunku
do zuzytej energji (2 maszyny — elektromotor 2200 PIP.
okoto 1500 KW. na godzing) nie daty jednak spodzie-
wanych pomysinych wynikow.
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Z pod maszyn mielgcych surowiec, masa drzewna prze-
chodzi przez caly szereg rafinatorbw do maszyn osusza-
jacych. Najbardziej rozpowszechnione sg maszyny z rota-
cyjnemi filcami, rzadziej spotyka sie nowe) systemy walco-
we. Arkusze masy drzewnej dostaja sie wreszcie do pras
hydraulicznych, gdzie zostajg mechanicznie pozbawione
nadmiaru wody.

Produkt koncowy szwedzkich szlifierni drewna stano-
wig po wiekszej czesci paki wilgotnej masy (50»/6 H 2' 0)
wymiarow okoto 60x60X90 cm. wagi okoto 200 kg. Nie-
ktére, cho¢ nieliczne, szlifiernie wysuszajg arkusze masy
az do 5—200/o zawarto$ci wody i eksportujg paki znacznie
Izejsze.

) Gotowa mas¢ magazynuje si¢ w krytych Szopach. Do
transportu jej z fabryki do magazynu, lub z magazynu
na stacje kolejowg, uzywa sie bardzo czesto kolejek linew-
kowych.

Il. Fabryki celulozy.

Fabryk celulozy posiada Szwecja okoto 85. Z tego
okoto 62 pracujg metodg siarczynowg; reszta za$ metoda
siarczkowo — sodowa.

Do wytwarzania dwutlenku siarki uzywa sie réznego
rodzaju rud siarkowych, importowanych z Norwegji. Pro-
dukcja siarczanu wapnia odbywa sie alba starym systemem
w wiezach, lub sposobem nowoczesnym w kadziach.

Metoda siarczkowo-sodowa operuje mieszaning soli
Nai ? S, Na OHI i Na' ?'Co 3. (16<>/o, 500/0,34»/0).

Produktem koncowym szwedzkich fabryk celulozy jest
btonnik, badZ to suchy, badZ wilgotny, surowy lub mielony.

Eksportuje, sie go podobnie jak mase drzewng w
odrutowanych pakach.

11l. Fabryki papieru i tektury.

Znaczng cze$¢ wyprodukowanej masy drzewnej i ce-
lulozy zuzytkowujg Szwedzi w swych licznych, wiasnych
fabrykach papieru’ iitektury. Sg one rozrzucone po catym
kraju i konsumujg pokazng ilo$¢ energji mechanicznej.
Produktem ich jest papier i tektura wszelkich typow
i wymiarow. — mki.

O fabrykacji papieru japonskiego.

Papier japonski jest -zwykle nieklejowy i posiada
strukture bibuty. Klej w nim stuzy tylko do potaczenia
wiokien papieru, niewypetniajac, jak w papierach, ktorych
uzywamy, przestrzeni wolnej. Stad pochodzi, ze papier
japonski nadaje sie wiecej, niz kazdy inny, do pisania
japonskim pendzlem i tuszem. Tusz zostaje wchioniety
przez taki papier. Do fabrykacji papieru, na ktérym ma
sie pisa¢ piorem, uzywa sie kleju, ktérego gtdbwnym skiad-
nikiem jest zywica. Procz tego papier japonski rozni sie
tez pod innymi wzgledami od papieru naszego; trwatosc
jego nie jest uwarunkowana przez pil$nienie sie i potgczenie
wiokien, lecz przez ich dtugos¢ i site. W papierze Sredniej
grubosci biegng widkna \w jednym kierunku, podczas
kiedy przy papierze grubym, widkna sg potozone w dwaoch
prostopadtych do siebie kierunkach; dlatego tez jest pra-
wie niemozliwem podrze¢ taki gruby papier japonski.

Pierwszy papier, o ile jest starannie zrobiony, mozna
rozedrze¢ tylko w jednym Kkierunku, mianowicie réwno-
legle do widkien. Otrzymujemy bardzo mocny sznur, drac
papier japonski na pasma i zwijajac je miedzy palcami.
Papiery japonskie dawnej fabrykacji byty jeszcze odpor-
niejsze na rozdarcie niz obecne.

Pod papierem japoriskim rozumiemy wytgcznie papier
wykonany z kory pewnych drzew japonskich, a wy-
rabiajg go gtéwnie w prefekturach Kochi, Ehime, Shizu-
oka, Gifu, Fukui, Yamanaschi i Naraale tez i w wielu
innych prefekturach doszta fabrykacja, papieru do wyso-
kiego stopnia rozwoju.

Japonja posiada tez wiekszg ilo$¢ papierni nowo-
czesnych, ktore wyrabiajg papier z masy drzewnej, ze
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szmat itp., uzywajgc ulepszonych aparatéw, lecz o nich,
jako nie-typowo japonskich, pomowimy na innem miejscu.. |

Papier japonski wyrabiajg przewaznie z kory trzech
rodzajow drzew: drzewa kozu czyli koji (morwa papier-J
nicza), mitsumata i gampi. Dwa pierwsze sg najwazniejsze, |
Z kory tego ostatniego wyrabia sie papier gampiski, czyli,.3
koppi, to jest papier do kopiowania. Dawniej zuzywano o
wiele, wiecej kory drzewa kozu niz mitsumata, teraz jednak
jest materjal drugi wiecej w uzyciu niz pierwszy. Rosngca
ilos¢ uzywanej dzis kory mitsumata wywiera wielki wptyw
na jakosS¢ papieru, albowiem jest on miekszy, niz papier
z kory kozu. Z tego powodu tam, gdzie sie kiadzie szcze- -
golng wage na trwalo$¢ papieru, uzywa sie kory kozu,
za$ w wypadkach, gdzie papier moze by¢ stabszy, kore
mitsumata.

Papier japonski dzielimy stosownie do pochodzenia
surowcow na cztery klasy, a mianowicie, klasa pierwsza:
papier wytacznie z kory kozu, klasa druga: papier z kory
kozu z dodatkiem mitsumata, czyli z mieszaniny tych
dwoch surowcow; klasa trzecia papier z kory gampi i
klasa czwarta papier z kasu t. j. z makulatury itp. mater-
iatu.

Do klasy pierwszej nalezg trzy rodzaje papleru ktdre
wszystkie sg bardzo trwate i mocne, mianowicie:

1. Yoshino-gami (papler do filtrowania), znany
tez pod nazwg Urushikoshi. Jest to papier najcienszy ze
znanych, ale tez najmocniejszy. 6.000 arkuszy tego papieru
majg taczng grubos¢ jednego shoku i 1 sun, to jest
okoto 13 cali.

Woyrabiajg papier ten w dolinie Niu-gawa, doptywu
rzeki Yoshino-gawa, w miejscowosciach Kurogi i Nishy-
ama. Uzywa sie go szczegOlnie do filtrowania lakierow,
sktadajgc kilka arkuszy razem. Z powodu, ze papier ten
sie nie drze, mozna uzy¢ tego samego arkusza jako filtra
kilka razy. Yoshino-gami 'potrzebuje pie¢ razy wiecej
substancji klejacej, niz inne papiery, a kazdy arkusz skia-
da sie z siatki wzglednie z formy pojedynczo na inny
arkusz. Celem flatwiejszego zdjecia papieru, naciera sie.
arkusz podktadkowy kreda. Z powodu, ze siatka jest
bardzo mata, nie moze wykona¢ jeden robotnik wiecej
jak 1500 arkuszy dziennie. Yoshino-gami kosztuje mniej
wiecej 5 jen za 1 jo (1 jen — mniejwiecej 450 zi, 1 jo
— 48 arkuszy). Papier podobny, tiedacy w uzywaniu jako
chustki do nosa, znamy pod nazwg Kopiku i fabrykuje sie
gtéwnie w Kochi.

2. Tengo-jo jest to papier podobny do poprzed-
niego, tylko coskolwiek grubszy i silniejszy. Fabrykujg go
w miejscowosciach potozonych okoto 15 mil od Gifu,
a noszacych nazwe Makidauimura. Taksamo jak Yoshino-
gami uzywa sie tego papieru do filtrowania i do pokry-
wania. okien. Kolorowy Tengo-jo uzywa sie do sztucznych
kwiatow. Za zwykly Tengo-jo ptaci sie od 12—20 jen
za 1 jo.

Migkkiego cienkiego papieru jak Yoshino-gami i Ten-
go-jo uzywaja lekarze do opatrunkéw; w koncu uzywa
si¢ go do zawijania cennych przedmiotow.

3. Zu-biki-shi jest papierem do kopjowania
kart, a wyrabiajg go w matych ilosciach w Maki—daui-
mura, i Uma-gun.

Wymienione powyzej trzy rodzaje papieru sg papie-
rami cienkimi; ponizej podajemy opisy papieréw grub-
szych z kory ,,kozu*

4. Senka jest to \eden z najgrubszych i najsilniej-
szych papieréw japonskich. Uzywaja go do imitacji ma-
terjatdw sukiennych, a napojony olejem stuzy dé wyrobu
ptaszczy, ktore noszag Kurumaye. Fabrykuje sie go w Ino-
mur.

5. Mori-shita, stuzy do pokrywania parasoli
japonskich zwanych karakasa, i'stad nosi tez nazwe Kasa-
gami. Modlitewniki budyjskie sg tez z tego papieru. Do
masy dodaje sie biatej ziemi, hakudo, a wyrabia sie ten
papier w prefekturach, Kochi i Gifu.
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Nowosc! Wyréb krajowy! Nowos¢!

Spinacz do akt ,,IRI

Opatentowany pod W. U. 424,

Najpraktyczniejszy, tani i dokiadnie pracujacy
spinacz. Za pomocg spinacza ,,IRI1““ mozna zszywac¢ akta
przez grzbiet, szy¢ na brzegu, przyczepia¢ adresy na
drzewo, skrzynie, tekturg, skoérg i t p. ' Nie-
zbedny w kazdem biurze i instytucji. Spinacz ,,IRI*
jest wykonany z trwalego materjatu z precyzyjna doktad-
q noscia. Spinki nie przesuwaja sie i nie hamuja nigdy
prawidtowego biegu. Obstuga nie wymaga sity ani
znajomosci fachowej.
Cena bezkonkurencyjna! — Exporterdéw i przed-
stawicieli poszukuje siag. Wyréb krajowy!
Dla odsprzedajgcych wysoki rabat.

JEDYNY WYTWORCA w POLSCE:

B.Rohowski, Poznariska Centrala Maszyn do pisania
POZNAN, ul. 3. Maja 5.
Tel. 52-52. — Adres telegr.: ,,Bero““-Po z nan.
Waga tylko 300 g. Przewoéz przeto bardzo utatwiony i korzystny.

&

0. Yuto-n -shi
maty.

7. Omisu i Yuton-shi wyrabia sie tylko w pre-
fekturze Nara i to w stosunkowo niewielkiej 1losci. Omisu
uzywa sie na odwrotng strone tak zwanych Kakemono.
Sg to malowidta, rozpiete miedzy dwoma drewnianemi
listwami, ktore mozna albo zwingC, lub powiesi¢ na Scia-
nie. Papier, na ktérym znajduje sie samo malowidto jest
chinski i zawiera znaczng ilos¢ kredy, jako domieszke.

to papier uzywany w lecie jako

Inne wazniejsze gatunki papierébw wyrabiane badz
z ,,kozu“ badz z ,,mitsumata“, lub tez z mieszaniny tych
dwoch surowcOw sg nasteoujgce:

1. Soin-shi powszechnie znany pod nazwg po-
spolita Mino-gami, chociaz wyrabia sie go nietylko w miej-
scowosci Mino, lecz i w innych. Papieru tego uzywa sie
do wyrobu ksigg ksiegowosci, a takze do powlekania
Shoji. Shoji to materjat budulcowy rdzennie japonski,
z ktérego sporzadza:'sie Sciany mieszkan” i przesuwane
drzwi. W takim razie gatunek tego papieru przybiera
nazwe Shoji-gama. Uzywa sie go rowniez do powlekania
wyrobow z drzewa, majacych by¢ pokrytemi lakiem.

Dla ksiegowos$ci uzywa sie najchetniej Shoin-shi wy-
rabiany z ,,kozu“. W miejscowosciach Ichikawa. i Nishi-
yama mura uzywajg do wyrobu tego papieru’ mieszaniny,
ztozone! z czterech czesci ,,kbzu“ j szeSciu czesci ,,mitsu-
mata“. Takaz mieszanina stuzy d6 wyrobu gatunkéw
Hanshi, Hankire, i Hosko. Jedno jo Shoin-shi ptaci sie
pietnascie do trzydziestu pieciu ,,Yen*

2. Hanshi, czyli potpapier, jest to gatunek po-
dobny bardzc dc Shoinshi 1 uzywany rowniez do celéw
ksiegowosci i wyrobu przesuwanych drzwi. Polinjowany.
jest papierem depesz telegraficznych. Do pisania uzywa sie
takze prawie wytgcznie papieru Hanshi, jest wiec jednym
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i
Nowosc!
Wyszedt codopiero nakladem moim
NOWY
SALONOWY,
przepiekna i ze smakiem wykonana
nowa GRA towarzyska !
Cena hurtowa: 0.95 zt.

Cena detaliczna: 1.50

Najpiekniejszy i najtanszy
podarek imieninowy! S)

Do nabycia we wszystkich hurtowniach
i skfadach papieru lub wprost u nakfadcy
(hurtem)

DOM HANDLOWO PRZEMYSLOWY

MICHAL KULINSKI
POZNAN, ulica WROCLAWSKA 38 L

P. K. O. 208 444. Tel. 5595 i 6708.

Wzory wysytam na zadanie za obliczeniem.

z najwazniejszych, jezeli nie wprost najwazniejszym pa-
pierem japonskim.

3. Hankire. Szerokos$¢ tego gatunku'wynosi okoto
potowy szeroko$ci Hanshi. Stuzy do wyrobu papieru listo-
wego i na rachunki. Powszechnie wyrabia sie go z kory,
mitsumata lub tez z dodatkiem stomy, albo zuzytego
papieru. Bardzo jest niemocny, pisze sie wszakze na nim
zupetnie dobrze. Fabrykuje sie ten gatunek przewaznie
w prefekturach, Kochi, Shizuoka, Ehime i Yamanashi.

4. Tori-no-ko. To papier gtadki wyrabiany
gtéwnie w Fukui i Echizem, lecz takze w Una-gun, w lyo
I zazwyczaj z kory ,kozu*. Uzywa sie przy jego wyrobie
Shokkisekken t. j. rodzaju mydta zywicznego, dodajacego
spoistosci. Gatunku tego uzywajg wiadze do swoich ob-
wieszczen, bywa wszakze czestokro¢ stosowany jako pa-
pier do zawijania pakietow.

Dwa gatunki bardzo don podobne sa:

5. Hosho, bardzo podobny do angielskiego pa-
pieru rysunkowego, powierzchnie posiada bardziej szorstkg
nri]z_ Tori-no-ko, a wyrabiajg go w Fukui, Ichikawg i Ko-
shin; i

6. T enezuki, wyrabiany w Ino-mura zapomocg
Shokkisekken, atunu i “zelatyny i nastepnego przewalco-
wania. Uzywa sie go na dokumenty urzedowe, na walory
panstwowe, akcje, bardzo bowiem jest trwaly i nie zu-
zywa sie fatwo.

7. Ky oku-shi jest to inny, podobny do poprzed-
niego gruby papier, uzywany na weksle zagraniczne. Wy-
rabia sie w Abe-gori, w prefekturze Shizouka, a takze
w Oji t. j. na przedmiesciu stolicy Tokio.

8. Aonaka. Tego papieru bardzo taniego, wyrabia
sie najwiecej w prefekturze Gifu, wiecej niz innych ga-
tunkéw. Uzywa sie¢ go do najrozmaitszych celdéw, a gtow-
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nie na chustki do nosa. Podobny don papier fa-brykuje sie
w Ino mura i tam nosi nazwe Shichi-ku-sun-shi. Jest
formatu od 7 do 9 cali, a cena jego za 100 arkuszy wy-
nosi od 3 yen 5 rin do 4 yen 5 rin.

9. Hakuryush i, to papier cienki, w ktéry prze-
waznie zawijajg podarunki. Robig go w prefekturze Mara.
Zawiera znaczny procent kredy.

Dalsze dane o japonskim papierze i jego fabrykacji
zamieScimy w numerze nastepnym ,,Rynku Papierniczego™.

Fabrykacja papieru.

Fabrykacja papieru z torfu. Charles C. Roth pa-
piernik w firmie Williama A. Grohna Westfield, przepro-
wadzit doswiadczenia przerobki torfu na papier. Utwo-
rzone nastepnie towarzystwo Roth — Grohn Corporation
wytwarza teraz dziennie 30.000 stép tektury Sciennej. Pro-
dukt ten sktada sie z 75% torfu i 25'% odpadkow papieru
jako S$rodka wigzacego. Rozlegte torfowiska, ktore dajg
tani surowiec, mozna w ten sposéb korzystnie eksploato-
wacé. Doswiadczenia wykazaly, ze i papier razowy mozna
fabrykowac z torfu, a dalsze préby zmierzajg do przerdbki
torfu na papier gazetowy. P. Wm.

Zawapnienie pompy ssacej.

Zawapnienie pomp i ‘rurociggbw, przy aparatach do
wvrobu tektury stomianej jest nieuniknione i muszg one
by¢ czesto oczyszczane. Pompa, podnoszgca na godzine
30—40 cbm. wody, powinna by¢ czyszczona co tydzien,
jesli ma funkcjonowa¢ dobrze i pracowac racjonalnie.
Zmniejszenie ilosci osadu wapiennego mozna osiegna¢ w
taki sposdb, ze wlewa sie w sobote do pompy coskolwiek
kwasu solnego, ktéry rozpuszcza osad, a wyptukuje go
dopiero w poniedziatek. Aparaty miedziane sg mniej po-
datne do tworzenia osadu. Czasami gatunek wapna jest po-
wodem osadu, bo praktyka wykazata, ze pewne gatunki
wapna tworzg -mniej, inne za$ wiecej osadu. W. F. O.

Fabrykacja papieréw zeberkowych
| zytkowanych.

(Referat niniejszy pochodzi z dzieta-
Weicheit, Buntpapierfabrikation i za
poczatkuje moze powstanie przemystu
tego w Polsce.

Fabrykacja papierow zytkowanych wprowadzona zo-
stata przez F. Thunerta w Lipsku — Cannewitz.
Otrzymal on na nig patent niemiecki 416283; w czasie
ostatnim doznata ona szybkiego rozwoju, a dzi$ cieszg sie
te papiery zytkowane jako bardzo estetyczne, wielkiem
powodzeniem. Technika ich wykazuje duzo podobienstwa
17 technikg batikowa.

Modne dzi$ papiery powstaty z doswiadczen dawnych.
Juz w latach 1880 do 1885 fabrykowat introligator Drazie
w Pradze—Ziskov, papier zeberkowy z papieru pakowego,
i mniejwiecej w tym samym czasie przybyly z Gornego
Slaska do Pragi introligator Karl Bautz, ktory! fabrykowat
poczatkowo portmonetki, papierosnice, albumy itp. Bautz
kupowat, aby dawa¢ tani towar, odpadki papieru
i szagrenu z roznych fabryk papierbw deseniowych.
Pomiedzy innemi znajdowat sie pomiedzy temi odpadkami
gtadki papier, bedacy imitacja skory cielecej, ktéry jednak,
poniewaz byt gtadki, nie nadawat sie dobrze do jego
celow, ale na ktérym Bautz stwierdzit, Ze faldy 1. zykki
przypadkiem powstajace bardzo dobrze sie¢ przedstawiaty.
Odtad moczyt on gtadki papier skorny w wodzie, gniot
go i naklejat na makulature. To byto wowczas mozli-
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‘59 X 92 cm, albo 59 X46 cm:
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wem, poniewaz papiery skorne lakierowano wtedy sze-
lakiem wzgl. ulluming, przez co stawaty sie one odporne
na wilgo¢. Bautz osiggngt temsamem, ze mdgt zuzytko-
wac tani papier odpadkowy, g z drugiej strony, ze wpro-
wadzit nowos$¢ na rynek, ktore] mu! nikt nie podrabiat, po-
niewaz bylo, to jego tajemnicg, w jaki sposob powstawato
tak piekne zytkowanie na kartonie.

Papiery zeberkowe sktadajg sie zwykle z jednego
pomietego i jednego gtadkiego arkusza. Papier gtadki
Jest zwykle 35-40 gram, celulozowy ,,seiden™, ktéry moze
by¢ tez tylko jednostronnie gtadki; musi jednak wykazy
wac¢ pewng odpornos¢ na wode. Arkusz pomiety jest
20—22 gramowy papier jedWabny dobrze klejony.

Podtug wzoréw rozrdzniamy papiery drobno i grubo-
zytkowane oraz papiery zytkowane kwiecisto, a wyrabia
sie je w sposéb nastepujgcy:

g) Pajriery drobno zytkowane. Papier ktory
ma by¢ pomiety, kladzie sie na phyte stotowa, waskie
brzegi arkuszy po prawej i po lewej stronie. Bierze sie
dolny prawy brzeg arkuszy pomiedzy kciuk i palec wska-
zujacy i zbiera sie papier, posuwajgc rekg pomatu w Kkie-
runku uko$nym ku gérnemu brzegowi lewej strony w
dton, zduszajagc mocno. Reka lewg dopomagamy wpro-
wadzi¢ reszte wystajgcego papieru do wnetrza dtoni,
tak, ze arkusz, zmietoszony, posiadaC bedzie forme kulki
$niegowej. Te ,$niezki" odktadamy na bok. Nastepna ro-
botnica wyktada te zmietoszone arkusze, rozcigga je ostroz-
nie z czterech rogowi i kiadzie jeden arkusz na drugim,
gicI gtadzac go. Tak przygotowane arkusze przerabia sig

alej.

Podktadke (arkusz gtadki) ktadziemy na kamien wzgl.
na ptyte szklang, smarujemy go cienkim klajstrem wzdtuz
i w poprzek i naktadamy na niego, (dwie osoby) arkusz
pomiety.

Celem potaczenia sie obu arkuszy gtadzimy wierzchni,
pomiety papier miekkim pedzlem i przyduszamy go
do podkiadki. Powstajg przez to fatdy na papierze, ktére
uwidoczniajg sie jako biate zykki.

b) Papier grubo zytkowany tworzy sie w tenze
sam sposob, jednak' najpierw skiadg sie papier falisto w
kierunku szerokim. Grubo miete papiery uzywa sie chetnie
do oktadek wiegkszych i do pokrywania wielkich pfta-
szczyzn. \

c) Papiery zytkowane kwiecisto wyma-
gaja juz wiekszej zrecznosci. Lewg reke kiadzie sie pod
arkusz papieru jedwabnego. Palcem wskazujgcym prawej
reki wdusza sie jpapier mniej wiecej 5 cm. gteboko pomie-
dzy kciuk, palec wskazujacy i palec $redni lewej reki,
mnie papier obiema rekami i skreca kilka razy na prawo.
To powlarza sie na kilku miejscach arkusza. Po roztozeniu
tegoz ukazg sie wzory kwieciste. Jak powyzej powiedziano,
smaruje sie arkusz podktadkowy rzadkim klajstrem macz-
kowym, naktada na niego ostroznie papier pomiety i poste-
puje jak powiedziano wyzej.

Obliczanie wagi roéznych formatow
papieru.

Personel papierniczy, zwlaszcza, mtodsza generacja
mato jest obeznana z takiemi obliczeniajni, uwazamy przeto
za pozyteczne przytoczy¢ tu kilka przyktadow.

W byiej dzielnicy pruskiej dotad jeszcze mamy forma-
ty papieru tak zwane niemieckie, a mianowicie:

1. papier kancelaryjny i Kkonceptowy wy-
miaréw, 68 cm. X 42 cm., lub 68 X 84 cm., rzadko za$
58 X 45 cm;

2. papier pocztowy czyli listowy wymiarow
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FABRYKA ISTNIEJE OD ROKU 1829

- TOWARZYSIWO AKCYINE
FABRYKI OBIC PAPIEROWYCH | PAPIEROW KOLOROWYCH

FranaszekWnrsznwa

| Tel. 1-71, 1-73, 203-27 |

Wolska nr.

,,Franaszek Warszawall

dostarcza na zamoOwienie i ze skiadu:

Dziat obiC papierowych
(tapet)

Obicia szerokosci 50 cm

Obicia szerokosci 75 cm

mitacja wetny (Velours)

llmitacja ,,Lincrusta“

Na zadanie wszystkie gatunki
obi¢ fabryka wykonywa w ko-
lorach podtug materji, obic¢
meblowych, dywanéw i portjer

Dziat papierow  kolorowych

Papier artystyczno-drukarski dwu-

stronny

Papier chromowy do druku i lito-
grafji

Satyny biate i kolorowe do oklejania
pudetek

Glanse kolorowe w matym formacie
35x42 cm

Glanse kolor, w formacie 50x70 cm
Papiery do opakowania cykorji,

czekolady, cukierkow, perfu-
merji, mydet it p.

Karton farbowany na opakowanie
papierosow

Papiery marmurk. dla introligatorni

Papiery imitujgce skoére dla intro-
ligatorni

Papiery forzacowe dla introligatorni

Dziat bibutek kolorow.

Bibutka kolorowa gtadka
do wyrobu kwiatéw
Bibutka krepowana ,,The
Phenomen®, ,,The Flo-
rist* i ,,Riviera"
Bibutka doniczk. (,,Wasser-
krepp®) ,,Iris"
Bibutka fantaz. ,,Eden“
Laufry bibutkowe

Serwety biate zgbkowane
w form 18X18 cm, 23X23 cm
i 36X36 cm

Serwety deseniowe z zgb-

kami lub bez,

form. 36X36 cm wzgl. 38X38
cm i 23X23 cm (Teeservietten)

3. papier drukowy, albumowy ido innych
celéw, wymiaréw 63 X 95 cm, rzadko za$ 70 X 100. cm.
lub 58 X 84 cm. i |

4. papier ksigzkowy (tabelaryczny) .w

réznych formatach, jak to 52 X 84 cm., 68 X 84 cm.,
63 X 95 cm, 70 X 100 cm, 76 x 108, 95 x 126 cm;

O innych, mniej waznych formatach nie wspominamy,
gdyz przekroczyloby to ramy naszego obecnego. Zatozenia.
Przechodzimy wprost do przyktadéw.

Ot6z chcemy wyliczy¢:

a) lle zawazy tysigc arkuszOw papieru wymiaru
68 X 84 cm. (t. z. kancelaryjny podwajny), jezeli T m. kw,
wazy 65 graméw?

I m. kw. 10000 cm. = 65 graméw; 68 X 84
== 5712 kw. cm. X 65 graméw = 37,128 kg, czyli ze.
tysigc arkuszy zawazy 371/? kg.

b) lle graméw wazy jeden metr kwadratowy papieru,
jezeli tysiac arkuszy wymiaréw 63 X 95 cm. wazy.39 kilo-
gramow? 1 arkusz ma 63 X 95 — 5985 kw. cm; wazy
39 graméw czyli 39 X 10000 :5985' = 65 gramow w
cyfrze zaokraglonej.

cl lle wazy tysigc arkuszy, wymiaréw 68 X 84 cm.,
jezell 1000 ark. 59 X 92 wazy 40 kg?

Wprzod wyliczamy ile kw. centymetrow zawiera ar-
kusz 59 X 92 cm ¢éo = 5428 kw. cm. Jezeli ark. 59 X 92
ma 5428 kw. cm. i wazy 40 graméw to 1 m. kw. wazy
40(000) :5428 = 73,7 gramdw, zatem arkusz 68 X84 cm.
tj. majacy 5712 cm. kw. bedzie 5712 X 73.7 gr. = 42100,
czyli ze tysigc arkuszy 68 X 84 cm. zawazy 421/4( kg. ;

Zawsze dobrze jest zrobi¢ dla pewndsci kontrprobe
w celu unikniecia omyiki.

Spos6b taki obliczania mozng naturalnie stosowac do
.wszystkich formatow. r-inki, j
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DETAL ARTYK. PISM., SZKOLNYCH i

Wiedza zawodowa dzisiejszych
papiernikow.

Wielkie kataklizmy takie jak wojny i przewroty spo-
feczne majg précz wielu innych smutnych nastepstw takze
i te zig strone, ze w! czasie ich trwania, oraz calego szeregu
lat potem, wytwarza sie chaos poje¢ i zasad, wypaczaja
sie charaktery. Ludzie, przyzwyczajajgc sie do tatwych
zyskow, mniej dbajg o nalezyte wyksztatcenie w obranym
zawodzie.

Wojna 6-cio letnia, ktérg przebyliSmy, ponoszac tak
nie proporcjonalnie wielkie, jak dla nas, straty, poczynifa
i pozostawita rowniez gtebokie szczerby w zawodowem wy-
ksztatceniu pracownikow zawodu papierniczego, zwiaszcza
w bytej dzielnicy pruskiej.

Wcisnieci tutaj w rame panstwowosci niemieckiej
skazani byliSmy na oddanie catego kontygentu najbardziej
cennych miodych sit naszych jako strawe dla artfiat.
Poszto tez wielu z papiernikow dobrych fachowcow i (wow-
czas juz nie licznych poto, by wiecej nie wrocic.

Z tych, ktérzy wrdcili, cze$¢, zastawszy inne niz byty
stosunki, przerzucita sie do nowych zawodow, tak, ze obec-
nie pozostata nieliczna tylko garstka dawnych prawdziwie
fachowo — wyszkolonych zawodowcow.

Jezeli sie weZmie pod uwage, Ze to co byto koniecz-
noscig w czasach wojny, a mianowicie zastepowanie ruty-
nowanych sit meskich, nieletniemi panienkami, dzisi weszto
w zwyczaj i nadal pozostato, to bedziemy mieli wierny
obraz obecnego ustosunkowania sit pracowniczych w na-
szym zawodzie.

Obserwujac, czy to skiady detaliczne, czy hurtowe,
tak w Poznaniu jak i jna prowincji, zauwazymy, ze wszedzie
zatrudnione sg panienki w wieku od 14-stu juz lat.
Jedynemi sitami meskiemi sg najczesciej tylko sami wiasci-
ciele odnosnych przedsiebiorstw; magazyny za$ gdzie pra-
cuja takze i sjfiy meskie, a zwikaszcza sity fachowe, moznaby
policzy¢ na palcach jednej reki. Nalezy przytern zwrocic
uwage jeszcze i na to, ze powstat caty szereg nowych
»powojennych firm*, zalozonych przez ludzi nie majgcych
z tym zawodem nic wspolnego, a wtedy sprawa wyszkole-
nia fachowego obecnych papiernikow przedstawi sie nam
jeszcze wyrazisciej.

A przeciez zawOd papierniczy nie jest, przy swych
1000-nych artykutach najtatwiejszy, chociaz przyznac trze-
ba, ze jest bardzo wdzigczny i daje sposobnosc zdolnym
i energicznym jednostkom do Wyb|C|a sie i uzyskania nie-
zaleznosci. \

Bywaty wypadki, ze brak odeW|edn|o rutynowanych
i fachowych pracownikéw wytwarzat przesilenie i upadek
catego szeregu ongi$ dobrze postawionych przedsigbiorstw.

Utarta opinja, Ze do sprzedania arkusza papieru, czy
otdwka nie trzeba wielkiej umiejetnosci, msci sie bardzo
dotkliwie na wiascicielu skfadu.

Wina tego braku umitowania swego zawodu i nied-
batos¢ o jego rozwoj, papiernikow, spada w rownej mierze
zaoszczedzenia (zreszta bardzo problematycznego) zatrud-
niajg czestokroC nieodpowiednie, przytem przewaznie tylko
sity zenskie, drudzy skutkiem psychozy powojennej pragna,
by Jaknajpredzej wybita godzina zamkniecia, by oddac sie
badZ to odpoczynkowi, badZ to rozrywkom powojennym,
nie znajdujgc czasu po pracy, czy to na lekture pism
fachowych, czy ksigzek towaroznawczych, czy tez na uzu-
petnianie swego ogolnego wyksztatcenia kupieckiego.

Jezeli sg wyijatki, to bardzo nieliczne, dlatego poki
czas nalezy radykalnie zabra¢ sie do zmiany panujgcych
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BIUROWYCH

W naszym zawodzie zwyczajow, we wiasnym
tak pracodawcy jak i pracownika.

Nalezy przyjmowacC wiecej .praktykantow, majacych
zamitowanie do sprzedawania stalowki i zeszytu. Bo i do
papiernictwa jak I do kazdego innego zawodu trzeba mieé
powotanie.

Nalezy ograniczy¢ zatrudnianie sit zenskich.

W interesie kazdym, od najmiodszego pracownika do
szefa, winni wszyscy, o ile zatatwiajg kupujacego, wiedzie¢
co sprzedajg. Zna¢ cechy towaru, zna¢ jego pochodzenie,
umie¢ towar wyja¢, pokaza¢ i zapakowaC. Czy tak sie
dzieje? a przeciez sg to zasadnicze postulaty handlu w
ogole, a papierniczego w szczeg6lnosci.

A ilu papiernikow wie, jak sie wytwarza papier, sta-
I6wka lub otowek, jak powstaje zeszyt, ksigzka handlowa
lub segregator?

To tez najwyzszy czas, by zaczaé tworzyé kola bran-
zowe celem ksztatcenia sie zawodowego.

Minety na szczescie te czasy, gdziei najwieksze wysitki
musieliSmy skierowywaé¢ w strone walki narodowos$ciowej,
obecnie mamy pod tym wzgledem zupetng wolnos$¢, wiec
nie marnujmy je\wylgcznie na puste rozrywki.

Nalezy ksztatci¢ i ksztatci¢ sie!

interesie

Joter.

WYyscigl.

JA. jednak zlecenie otrzymatem”, tak konczyt mdj
interlokator z ming trjumfatora swojg wielce ozywiong
pogawedke. Owiadnelo mng uczucie prawie zgrozy. Tak
mniejwiecej musiato by¢ na duszy krola Egiptu, kiedy
zegnat sie ze swym przyjacielem Polykratem. ,,.... Bo-
gowie zgube twg postanowili — oddalam sie, aby nie
umrze¢ z tobag...“ Jest to straszne, widzie¢ sepow, kra-
zacych dokota rzetelnego, pracowitego kupca-przemy-
stowca ! ‘ i i

Tre$¢ gawedy byta nastepumca

Ogtoszono wielkie zaméwienie. Iksowski konkurowat
z kilku firmami. Rynek notowat 18 groszy. Na tej podsta-
wie ztozyt on swojg oferte — nie liczyt sie jednakze z obja-
wami dni dzisiejszych! Zetowicz obnizyt cene o jeden
grosz. lksowski, aby wykaza¢ swg ,,zdolno$¢ konkurencyj-
na", oraz dowies¢ zamawiajgcemu, Ze i on chce ,zasto-
sowaC sie" do jego zyczen, zredukowal swag oferte na
16 groszy. Zetowicz nie zasypiat gruszek w popiele, usta-
pit na 155 groszy. Woéwczas zdecydowat sie Iksowski
na krok ostatni, i — ,,udato” mu sie zlecenie otrzymac¢ na
podstawie ceny 152 grosza. Ze on przy takiej ,cenie ka-
tastrofalnej” nic nie zarobit, i ze jego konkurent Zeto-
wicz — po dokfadnem zbadaniu sprawy — byt przezen
uratowany, o tem ani nie pomyslat w ~swem upojeniu
zwyciezcy!

Takie sprzedaze ,za kazdag cene" spotykac mozna
dzi$ codziennie i wszedzie. Sg one najsmutniejszem zja-
wiskiem naszych dni i pytamy daremnie, czy kupicy
i przemystowcy zapomnieli liczy¢, czy potracili glowy, czy
tez Swiadomie daza, w zamiarze samobdjczym, ku zgubie?
,,Dzi$ dyktujemy my ceny" styszatem niedawno od zawo-
dowego zakupujgcego. Kto ma sposobno$¢ wgladac¢ czes-
ciej za kulisy roznych przedsiebiorstw, bedzie musiat
skonstatowac, ze twierdzenie to nie jest wyssane z palca.
Dawniej byto tak, ze tak cene jak i warunki sprzedazy,
wzgl. dostawy omawiato sie spokojnie. Obie strony trakto-
waty z sobg. Dzi$ jest inaczej Dzi$ klijent oznacza, co
chciatby wyda¢ za towar, a dostawca... zgadza sie. Tak ce-
na, jak kalkulacja staty sie kwestjg obojetng. | stosunki takie
spotyka sie wszedzie, gdzie tylko spojrze¢! To nic innego
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PIERWSZA KRAJOWA FABRYKA
OBSADEK DO PIOR STALOWYCH

i wyrobow galanteryjno» metalowych

,COPERNICUS

WARSZAWA, UL. tUCKA 13

Biuro Ttomackie 5
ADRES TELEGR . ,STAWID” WARSZAWA
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Obsadki
do pior sta»
lowych, drewniane
i metalowe, szkolne, biurowe
i kieszonkowe, od zwyktych do wy>
kwintnycb. Ochraniacze i przedtuzacze
do otéwkow. Uchwjty sprezynkowe (elipsy)
Pluskiewki marki ,, Temja‘. Spinacze
biurowe. Cyrkle szkolne. Maszyna
ki do segregatoréw. L.in je
metalowe. Inne przy
bory szkolne i
biurowe.

jak chwytanie sie brzytwy, ...nakrotko prized! utonieciem..
Pociesza¢ sie mozna tylko tem, ze stosunki takie przy-
spieszg tempo sanacji haszego zycia gospodarczego,
jesli nie zostang zastosowane skuteczniejsze $rodki ratun-
kowe; jednak boli to bardzo, ze nawet i rozumni kupcy
i przemystowcy tracg gtowe, i ulegaja, Spiewowi syren.
Obrét ma i musi zostac utrzymany na odpowiednim po-
ziomie, owszem, ale nie powinno to dzia¢ sie za cene
transakcyj, ktore przynoszg straty. Zamykamy raz i drugi
oczy na takie sprawy, pomimo to raz przyjdzie dzien
w ktorym jasnem okaze sie, ze wyscigu tego na dno prze-
pasci, juz nic powstrzymac nie zdota. Obserwator.

Kacik kalkulacyjny.

Przedtem zanim zajmiemy sie kalkulacjg robét dru-
karskich' i introligatorskich, zwilaszcza akcydensowych, co
do ktérych istniejg dotad pojecia bardzo rozbiezne —
podamy w tej rubryce sposob i zasady kalkulacji
towarowej, a zatem Scisle kupieckiej, ktorych
znajomos¢ nie jest dos¢ rozpowszechniona, tak, ze czesto
kalkuluje sie na oko bez doktadnego stwierdzenia w s z yst-
kich kosztow wiasnych.

Uwazamy te sprawe za najpilniejsza.

Zarzniemy Od matego zadania konkursowlego.

Przyktad: Pan X kupit od Majewskiego otdwki za
gotowke i to (podam okragte cyfry, azeby utatwi¢ przy-
ktad i obliczenie.).

Cena za gros

zl w zlocie Rabat
10 groséw Perkun Nr. 350 16.— 250/0
10 ,,  SzeSciokatne Nr. 2360 9.20 skonta za
0 Polonia Nr. 340 56.- gotowke
5 ,  India Nr. 300 30— 50/0
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wykonuje szybko i starannie (
opakowania z papieru falistego.

»KARTONY' H PUDELKA!%

SPECJALNOSC:

|| WELNA PAPIERNICZA.

“WS

| iJSf"" Prosze zgdac¢ ofert!

1. Skrzynia i opakowanie'kosztujg 5.60 zi,
2. fracht i zwoézka 17.40 zt, |
3. podatek obrotowy (okragto) 3%.
Nalezy wyliczy¢:
a) ile kosztuje poszczeg6lny gros w ziotych zwyktych
tj. obiegowych (1 zt w zlocie — 1.72 zi obiiegow.),
b) ile kosztuje poszczegblny gros minus rabat i skonto
c) ile kosztuje poszczeg6lny gros plus koszta ad 1—3
d) ile kosztuje poszczegdlny gros W sprzedazy
hurtowej, jezeli kalkulujemy z zyskiem 20Q/o
od ceny zakupu p>lus koszta ad 1—S3.
Za trafne i samodzielne obliczenie wyznaczaj Redakcja
»Rynku Papierniczego“ pie¢ nagréd pienieznych:
jedng wysokosci 15 ziotych
jedng wysokosci 10 ziotych i
trzy po 5 ziotych.
O ile bedzie wiecej trafnych odpowiedzi, rozstrzyga
los. (Trafne rozwigzanie zamieScimy w nastepnym nu-
merze. — mki.

OD REDAKCIJL.

Pan Jan Robak, jeden z najbardziej doswiadczonych
fachowcow branzy papierniczej w Poznaniu, przyrzekt
nam zasila¢ nasze czasopismo swemi artykutami i uwa-
gami; dzielimy sie przeto ta wazng wiadomoscig z Szano-
wnymi  Czytelnikami, witajac zarazem pana Robaka w
gronie naszych taskawych ‘wspotpracownikow redakcyj-
nych. Red. ,,R. P*

Udostepniajcie kazdy numer ,,Rynku Papierniczego™*!
Waszym urzednikom i robotnikom, bo potrzebujecie
wspotpracownikow uswiadomionych i obeznanych z fa-
chowym postepem czasu!
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Okno wystawowe.

Najlepszg, najskuteczniejszg reklama, kazdego przed-
siebiorstwa detalicznego jest bezsprzecznie — nie zmniej-
szamy tu znaczenia innych sposobow pozyskania; rozgtosu

— ,,0kno wystawowe*““; Swiadczy bowiem odrazu, na pierw-
szy rzut oka o zdolnosci zawodowej wihasciciela resp. jego
pierwszej sity kierowniczej i jest magnesem nieobliczalnej
wprost sity przyciagania... kupujacych.

Pomne Waznosci tej sprawy dla pp. papiernikdw-
detalistow, wydawnictwo ,,Rynku Papierniczego”, postano-
wito zamieszcza¢ w kazdym prawie numerze rycing, przed-

KOMUNIKATYT

Otrzymujemy co nastepuje:

W komunikacie, umieszczonym na famach ,,Rynku
Papierniczego" przez ,Stowarzyszenie ,Kupcow Papier-
niczych w Poznaniu” uderzyta mnie wzmianka, ze Stowa-
rzyszenie ma zamiar stworzy¢ ,,Placowke wspolne-
go zakupu zbiorowego™.

Zgadzajac sie w zupetnoSci z tem, ze zasadniczo,
teoretycznie bytby to idealny sposéb uzyskania sprawie-
dliwych cen i'uproszczenia stosunku producentéw' do kup-
cow, pozwole sobie wszakze mie¢ pewne watpliwosci.

Teoretycznie tak, ale jaka byfaby korzys¢' praktyczna?
Doswiadczenie na innych polach nauczyto, ze takie ,,ideal-
nie doskonate" projekty w zetkhieciu' #f codziennem ,ludz-
kiem* zyciem dawaty wyniki wrecz przeciwne zamierzo-
nylml i Ina pewho oczekiwanym.

Daj Boze, aby wi danym razie bylo inaczej! Trzebaby
jednak' niezwykle przekonywujacych argumentéw, zeby
uwierzy¢, iz taka ,,placowka" nie bedzie stronnicza, dzia-
tajaca’'pozornie na korzy$¢ réwnomierng wszystkich
stowarzyszonych, a faktycznie przeznaczong jako benefi-
cium dla niewielu.

I(Poza ta ogoblng trudnosScig widzimy] i inne szczegdtowe
i tak:

@) interesy cztonkow Stowarzyszenia nie sg jednakfe,
nie sg réwne;

bl dobdr towaru nie moze zadowoli¢ wszystkich czton-
koéw. Stowarzyszenia w réwnej mierze;

c) takiej solidarnej jednosci, a zwkaszcza w sprawach
dodatnich pozytywnych nie mozna sie spodziewa¢, a mia-
nowicie nie mozna by¢ pewnym, ze wszyscy wszelkich
zakupow. wyrzekng sie poza ,placowky”, a jezeli tej

RYNEK PAPIERNICZY
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stawiajacg wzor wystawy okiennej, nie przetadowanej, lecz
efektownej, wabigcej, a wiec skutecznej.
Pierwsza taka rycina przedstawia sposob dekoracji
okna wystawowego dla sktadow papieru i galanterji.
Nastepna jest nader gustowng wystawg skiadu tapet.
O dalsze pod tym wzgledem wskazoéwki i zadania
uprasza Szanownych Czytelnikéw

Wydawnictwo ,,Rynku Papierniczego

jednosci nie bedzie, to nadzieje na osiggniecie lepszego
stanu sprawv .zakupu sg wprost ziudzeniem”

d) ,,Placéwka" taka bedzie musiala posiada¢ zarzad,
to jest jakies gremium odbywajgce posiedzenia i konfe-
rencje, stowem bedzie aparatem nie lekkim i w spre-
zystosci dziatania nie bedzie mogta doréwnaé rzadom
jednej wijoli i jednej glowy.

To sg wszystkie mysli, jakie sie nasuwajg i nasuwac
muszg ludziom doswiadczonym; nie wykluczajg jednak
mozliwosci, iz na to niedomaganie znajdzie sie lek
skuteczny.

W kazdym razie sadzimy, ze w takiem poczynaniu
nie nalezy niczego decydowac spiesznie, bo ryzykuje sie
bardzo duzo i szukajac ,lepiej” mozemy wpasC juz nie
w gorszy stan, lecz w najgorszy, fatalny.

Zaleca sie wsec najwiekszg ostrozno$¢ w podobnej
decyzji. r i

GORNOSLASKA FABRYKA STALOWEK
WYROBOW METALOWYCH
| BIUROWYCH

JOZEF RODE

TARNOWSKIE GORY
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Najwieksza na Swiecie
ttocznia rotacyjna.

Warsztaty augsburskie Towarzystwa Akcyjnego,
,»Augsbursko-Norymberskiej Fabryki Maszynll wykonczyty
niedawno pietnastorulonowsg ttocznie rotacyjng. Jest to
najwieksza tlocznia rotacyjna dla drukowania gazet i
zakfad ten stusznie dumnym by¢ moze ze swego dzieta,
Swiadczacego ponownie na jakiej wyzynie stoi obecnie
technika budowy maszyn. Wiecej jeszcze niz abso-
lutne wymiary maszyny i jej niestychana sprawno$¢ za-
dziwia fachowca mnogo$¢ technicznych ulepszen, jakie
— <w znacznej czesci o wielkiej doniostosci — w tej maszy-
nie po raz pierwszy wszystkie tgcznie zastosowano.

Maszyna sktada sie z pietnastu obok siebie uszere-
gowanych ,skupienll (agregatéw), z ktérych kazde, sze-
shastronnicowe, a wiec wszystkiego trzydziesci ttoczacych
i trzydziesci ptytkowych cylindréw z pietnastoma rulonami
papieru, o$Smioma przyrzagdami zaginajgcemi i o$mioma

GRAFIKA | T. P.

podawczemi, ktGremi gotowe gazety przenosi sie na gorne
pietro. Urzadzona jest ta maszyna dla; oddzielnych ruchéw:

5 trzyrulonowych maszyn, kazda na 48 stronnic; albo
3 czteryrulonowe maszyny, kazda na 64 stronnic i 1 trzy-
rulonowa maszyna na 48 stronnic; albo 7 dwurulonowych
maszyn, kazda na 32 stronnic i 1 jednorulonowa maszyna
na 16 stronnic.

Przy moznosci dowolnego kombinowania przyrzadéw
tloczacych i zaginajacych, zdolng jest ta maszyna do
statego zupetlnego wyzyskiwania catej swej sprawnosci,
co niestychanie jest waznem pod wzgledem gospodarczym.
Zaped daje siedem gtownych silnikéw, z ktorych kazdy
po trzydziesci koni maszynowych (HP), obok Kktérych
maszyna posiada siedem silnikbw pomocniczych trzy-
konnych. Na zyczenie zamawiajagcego moze by¢ sprawno$é
maszyny ustalona na czternascie tysiecy obrotéw cy-
lindrow, maszyna za$ tak jest skonstruowana, ze bez
dalszych zmian bedzie mogta takze zwiekszy¢ ilos¢ obro-
tow do o$mnastu tysiecy. Skuteczna sprawno$¢ wynosi
przy jedenastu tysigcach obrotéw stopiecdziesigt tysiecy
szesnastostronnicowych odbitek na godzine.

Przekrgj .ttoczni rotacyjnej,
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Rulony papieru nie posiadajg rwcale hamulcéw i po-
ruszane sg szerokiemi wstegami gumowemi. Poniewaz zas
rulon przy szczuptemu swego obwodd automatycznie pod-
nosi sie w gore, pozostaje przyleganie wsteg do papieru
stale jednakowem. Rowniez zadrukowanie niedo$¢ okrag-
tych rulonéw ufatwia ten zaped, gdyz wstegi gumowe
ostabiajg szarpigcy bieg taSmy papieru.

Niezwyktej wagi jest mozno$¢ zmiany rulonéw
papieru podczas ruchu. Jak juz wspomnieliSmy,
rulon w czasie ruchu réwnoczesnie ze szczupleniem obwodu
wznosi sie do goéry. Skoro dojdzie do maksymalnej wy-
sokosci, przeskakuje wtedy w nowe tozysko, a dawne
schodzi znowu nadolt i nowy rulon papieru zostaje wigczo-
ny. Przyklejanie nowego rulonu do starej tasmy (kolei)
odbywa sie réwniez bez zatrzymywania maszyny. W taki
sposéb oszczedza sie przy kazdej zmianie rulonu okoto
trzech minut czasu, tak cennego przy robocie rotacyjnej.

Przyrzady tloczace posiadajg horyzontalnie (poziomo)
przy sobie poumieszczane cylindry, przez co odlegtosé
ich Srodkdw pozostaje stata | wyrobienie tozysk nie daje
sie spostrzec nawet po dluzszej pracy. Przyrzady bar-
wigce sg poumieszczane pionowo, przez co wyskakiwanie
walcow, naktadajagcych farbe, na krawedziach phytek jest
uniemozliwione 1 uniemozliwione tworzenie sie paskow
farby. Przyrzad barwigcy tworzg dwa walce naktadajace,
jeden wielki i jeden maty zmienny, cylinder stalowy i pie¢
walcow, tracych mase, z ktérych jeden takze jest zmienny.
Tak wiec miedzy duktorcm a walcami nakladajgcemi jest
7—8 miejsc tarcia, ktére zapewniajg znakomite roztarcie
farby. OSm przyrzadéw zaginajacych tej maszyny zbu-
dowane sg jako szybko - biegacze.  Zwr6cono  tez
szczeg6lng uwage na wygodne ustawienie i wylgczanie
sfatldowanego saczka i tWalcow u wlotow sgczkowych.

Cafa maszyna posiada nastepujace wymiary: Diu-
gos¢ 42 metrow, szeroko$¢ 5 m., wysoko$c 4,5 m., po-
wierzchnia zatem podstawy wynosi 210 m. kw. Ze za$ te,
same przez sie ogromne, wymiary, dajg wielka oszczedno$¢
miejsca w poréwnaniu z dotychczasowemi urzgdzeniami,
wykazuje nastepujace cyfrowe ‘zestawienie z kombina-
cjami maszyn o rownej z takg maszyng sprawnosci.

Naprzyktad potrzeba bytoby dla:
7-miu trzydziestodwu-stronnicowych i 1-ej 16 str. maszyny
320 m. kw.; 5-ciu 48-stronnicowych 280 m. kw.; 3-ch
64-stronnicowych i 1-ej 48 stronnicowej maszyny 250
m. kw. H B | '

Takie zmniejszenie potrzebnej powierzchni podtogi
dzieje si¢ przez to, ze przy takiem rozmieszczeniu skupien
(agregatow) wyzyskuje sie lepiej przestrzen, zawartg w obre-
bie samej maszyny. Szerokie przejscia, ktore sg zabezpie-
czone celowemi urzgdzeniami ochronnemi, umozliwiajg
wchod zupetnie bezpieczny w obreb catego mechanizmu
maszyny. Cafa konstrukcja, w przeciwienstwie do dotych-
czasowych maszyn wielorulonowych bardzo jest jasna i
przejrzysta. Zarazem zapewnia taka konstrukcja oszczed-
no$¢ w personelu pracownikéw conajmniej trzydziesto
procentowa.

Przytaczamy w koncu kilka cyfr, wykazujacych lepiej
niz stowa do jakiej wyzyny doszta technika maszyn dru-
karskich w tej nowej maszynie augsburskiej.

Maszyna przerabia dziennie przy 15000 obrotow cy-
lindrbw 230 kilometréw papieru, przy 18000 obrotow
275 kilometréw t. z. 432000 m. kw. papieru, czyli 864.000
m. kw. powierzchni zadrukowanej. Przy wadze 1 m. kw.
papieru = 50 gramOw, zuzycie papieru w ciggu godziny,
bedzie: b 1

18 000 kg przy 15000 obrotow

21 000 kg przy 18000 obrotow

Catkowita waga maszyny wynosi okoto 24 000 kg;
dla przewiezienia jej na miejsce uzyto 25 wagondw kole-
jowych. | 1 | |
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ODPOWIEDZI REDAKCII.

Wydrukowane tto zielone nie przyjmuje czarnej farby.

Zapytanie . Przesylajagc w zalgczeniu jeden wzor
opakowania czekoladowego zapytujemy, dla jakich powo-
dow tto, wydrukowane farbg zielong nie przyjmuje farby
czarnej, ktora miata by¢ nadrukowana na tle zielonem?
Najwiecej daje sie to spostrzec przy brzegach pisma czar-
nego. \ \ ' ;

W czem szukaC przyczyny ziego? czy w farbie, czy
w papierze, i w jaki sposob przeciwdziataCc temu, pragnac
uratowa¢ wiekszy nakfad wydrukowany ju[i tlem |zielo-
nem? [ i

Odpowiedz: Jak z otrzymanego wzoru mozna
wywnioskowaé, powodem nieprzyjmowania czarnej farby
przez wydrukowane tto zielone, nie jestl zta farba, lub nie-
odpowiedni papier, lecz cala wina lezy w nieumiejetnem
przyrzadzeniu farby do druku. Drukarz Panski dodat
zbyt wielka ilo$¢ Srodkéw szybkoschnacych, tak, ze druk,
bedacy juz na papierze, stat sie odpornym na przyjmowanie
innej farby. I e

Jedynym sposobem uratowania catego nakiadu jest
mozliwo$¢ zadrukowania tla zielonego powtérnie stabym
pokostem, bardzo cienko natozonym. Ma to na celu od-
Swiezy¢ nagle zaschtg farbe zielong, aby posiadata moznos¢
przyjecia drugiej farby, to jest czarnej.

Ze papielr i farba czarna nie ponoszg tu winy, Swiadczy
o tern ta okolicznos¢, ze w miejscach, gdzie czarna farba
nie trafia na tlo zielone, tam druk jest bez zarzutu.

Druk na celuloidzie.

Klijentela drukarn akcydensowych czesto zapytuje
0 druki na celuloidzie, drukarz zas, ktory kiedykolwiek
miat juz sposobno$¢ prébowania tej pracy, odzegnywuje
sie pospiesznie od nowego niewesotego doswiadczenia
i... odmawia Klijentowi. Skad taki wstret do przyjecia
zlecenia? | | \

Druk na celuloidzie, czy to zwykly, czy tez farbg
czerwong, przedstawia duze trudnosci techniczne i wy-
maga wielkiej umiejetnosci fachowej. Dla osiggniecig do-
brego rezultatu, trzeba azeby farba dokiadnie kryla za-
drukowane miejsca i lazeby sie nie Scierata, co przy celu-
loidzie nie jest tatwem, jest on bowiem odpornym na
przyjmowanie farby.

Coprawda fabryki farb starajg sie dostarcza¢ specjal-
nych gatunkéw dla druku na celuloidzie. Gatunki te za-
wierajg aceton, Kktory rozpuszcza celuloid, umozliwiajgc
przez to lepsze przyleganie farby do celuloidu. Doswiad-
czenia, robione z temi farbami, nie daty zadawalmajacych
rezultatow. ‘ [ B

Nalezy wiec uzy¢ innego sposobu, a mianowicie dru-
kowa¢ dang klisze, czy tez zestaw na kartonie, lub pa-
pierze odpowiedniego formatu, 'ktéry nastepnie przyle-
piamy poprostu do iprzejrzystego celuloidu od spodu.
Taki sposob daje zupetne ztudzenie, ze druk wykonany
zostat na celuloidzie.

Przebieg roboty jest przytem nastepujgcy. Wedtug
formatu wydrukowanego kartonu przykrawuje sie odpo-
wiedni format celuloidu i kfadzie na czysta, benzyng wy-
tartg plyte, najlepiej na szybe szklang, naciera sie go czy-
stym spirytusem za pomoca gabki z tej strony, do ktorej
ma byC¢ przyklejony karton. Naciera¢ nalezy od S$rodka
do brzegbw. Tak od$wiezony celuloid naktada sie na
odno$ny wydrukowany karton i przez ptate lub bibute
mocno naciera reka, azeby z pomiedzy zetknietych po-
wierzchni usung¢ powietrze. Nastepnie wkiada sie zlepione
czesci pod prase na kilka minut i otrzymuje sie rezultat
skonczenie dobry. :
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Rotacyjne Litograficzne Mase walcowg
Drukarskie Offsetowe Pokosty
Dwutonowe Farby do druku na blasze Pasty.

Opakowanie drukdw.

Fabryki czekolady i cukierkéw, laboratorja chemi-
czne i tp. zaktady umiejg doskonale swoje wytwory przed-
stawia¢ konsumentowi w pieknem i artystycznem opako-
waniu — drukarz za$, w ktorego oficynie opakowania te
sie wyrabiajg, tego nie umie. Faktem o0go0lnie znanym
jest, ze kazdy przedmiot znajduje uznanie odbiorcy tem
fatwiej, im gustowniej jest opakowany. Jakze czesto widzi-
my u nas artystycznie wykonane blankiety listowe, katalogi
prospekty opakowane w najgorszego gatunku papier do
pakowania, albo tez bywa nawet, Ze udaje sie ekspedjentce
owigza¢ paczke sznurkiem w ten sposob, ze znaki sznura
odznaczajg sie na wierzchnich i dolnych arkuszach druku!
Kierownik przedsiebiorstwa powinien dba¢ o odpowiednie
opakowania; procz tego nalezy umiesci¢ etykiete firmowa,
Wykonujmy eleganckie nalepki i naklejajmy je na koncach
opakowania; opakowania sznurkiem jedynie trzeba unikac,
na ktorg wpisujemy odrecznie ilos¢ i gatunek zawartych
w paczce drukow. Opakowanie takie podnosi prestyz
firmy! i przekonuje odbiorce, ze otrzmeJe towar jakoscm-
wo dobry. !

Oksydowanie kliszy cynkowych. Zdarzyt sie w wiek-
szem, wzorowo prowadzonem przedsiebiorstwie przypadek,
ze wieksza partja kliszy cynkowych, natluszczonych, po-
krytych (kazda z osobna) papierem kredowym i w takiz
papier zawinietych, zoksydowata. Wszystkie Kklisze byty
powaznie uszkodzone. Zagadki tej nie mozna bylo zrazu
rozwigza¢. Obwiniano dostawce kliszy o zty materjat,
a dopiero analiza chemiczna wykazata, Ze papier kredowy
wessat ttuszcz, ktéry roztozyt krede. Przy procesie tym
utworzyt sie na kliszach osad, ktéry doprowadzit w koncu
do oksydacji. Klisze mozna byto jeszcze coprawda zuzyt-
kowaé, ale po druku okaza+y sie niezdatne do dalszego
uzytku. S \ P- Wm.\

Kalkulacja w drukarstwie.

Z kot fachowych otrzymu;emy plsmo nastepujacej
tresci: [ \

~Szanowna redakcja poruszyla W pierwszym numerze
»Rynku Papierniczego® sprawe niepomysinych warunkow
gospodarczych przemystu graficznego, stworzonych przez
fachowo nieumiejetng kalkulacje. Ta pseudo-fachowa
kalkulacja przyczynia sie takze do tego, ze klientela ma
fachowcow poprawnie kalkulujacych za zdziercow niesu-
miennych, obdarzajac ich nieprzyjemnym tytutem ,,pa-
skarzy*“. Ll | \

Na dowdd tego, ze tak jest, a nie inaczej, przytaczam
nastepujacy fakt z bardzo niedawno minionych dni.

Pewien Kklijent z prowincji zazadat oferty na dostawe
100 rozktadéw jazdy kolejowej, formatu 30X35 cm. z ze-
stawem tabelarycznym kurséw 24 pociggéw. Podiug osza-
cowania mego, taki zestaw, stawiany przez biegtego akcy-
densiste mogt trwa¢ 14 do 16 godzin, wobec czego cene
catego wykonania obstalunku obliczytem — mojem zda-
niem tanio — na 68 ziotych.

Klijent ustyszawszy te cene, obdarzyt mnie spojrze-
niem, w ktérem jasno wypisane byly pojecia w rodzaju:
»paskarz", ,nabieracz**, itd. itd. 1 miat do tego stuszne
powody, miat bowiem w reku drugg oferte, opiewajaca
na kwote 17 ziotych 50 groszy! ztozong przez pewng
drukarnie w Gnieznie.

Nalezy tu wspomnie¢, Ze tenze Klijent, postarat sie
0 trzecig jeszcze oferte, w ktOI’EJ cena Wypadla na
65 ztotych! i1

Fakt taki nie potrzebuje komentarzy Zachodzi tylko
kwestja, jak takie fakty wplynag¢ muszg na caty zawdd
grafikbw w ogole? ‘ \
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Przyrzadzenie kleju w introligatorstwie.

Kazdy rzemiesInik powinien zbada¢ materjaty, ktorych
uzywa. Przy badaniu kleju wyglad jego zewnetrzny nie
mowi wiele: zabarwienie myli, bo Kklej ciemny moze bardzo
dobrze Klei¢, z drugiej strony moze klej jasny by¢ mniej
odpowiednim, bo czesto $rodki bielagce, w nim zawarte,
dziatajg ujemnie na jego jako$¢. Introligator wzglednie
kartoniarz chcac doktadnie poznac¢ jako$¢ uzywanego kleju
musi go kaza¢ zbada¢ chemicznie, co powoduje koszty
i (nie ma w ogdle celu, gdyz klej przez przyrzadzenie,
wzglednie nrzy przerdbce r)suje sie. Istniejg wszakze pewne
cechy, Swiadczace o jakosci tego materjatu.

Dobry Kklej w plytce wydaje, przy opuzczeniu go
na stol, dzwiek jasny, przy pottuczeniu za$ stawia silny
op6r, tamie sie zebato; zapach jego nie powinien by¢
silny, reakcja nie powinna by¢é kwasna, co tatwo zbadac
mozna przez silne zabarwienie na czerwono, niebieskiego
papieru lakmusowego. Z najwiekszem staraniem powinno
odbywac sie zamaczanie, rozpuszczanie i fachowe spotrze-
bowanie Kleju. |

Zamaczanie powinno zawsze odbywacC sie w czystej,
zimnej wodzie, azeby zapobiec gniciu kleju. Tabliczki
przytem muszg by¢ ustawione pojedynczo, poniewaz po-
trzebujg o wiele wiecej czasu, aby nasyci¢ sie wodg, niz
klej w peretkach, proszku lub w ptatkach. Do zamoczenia
tych ostatnich gatunkow powinnismy 1kleji j wode odwazy¢
wzgl. odmierzy¢, co bytoby rowniez pozadanem i przy
kleju w tabliczkach. Majac tabliczki mniejwiecej tej samej
wagi i Ipstalone naczynie do moczenia, wystarczytoby uzy-

& s
BACZNOSC!

WY TWORCY
PUDELEK i KARTONAZY!

Pozwalamy sobie niniejszym zwrdcic
uwage P. T. ze jedynym naszym upo=
waznionym Reprezentantem na Rzecz=
pospolite Polskajest p.N. Monderer
w Krakowie przy ul. Kazimierza
Wielkiego 21 = Telefon 45=45
Skrzynka poczt. 124 = do kt6=
rego prosimy sie dla po=
rady fachowej z calem
zaufaniem

zwracag.
w
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wac praktycznie wyprobowanych ilosci. Jesli jednak mamy
takze tabliczki, ktore trudniej pecznieja, bedziemy musieti
dla nich czas pecznienia przedtuzy¢, przez co jednak
fatwiej peczniejgce tabliczki razem moczone nabierajg za
duzo wody. Zastosowujgc metode odlewania wody zby-
tecznej 1 rozpuszczajgc klej w cieple, otrzymujemy wy-
niki niepewne, przypadkowe. Z tego powodu trzeba znac
dobrze stosunek ilosci kleiu do wody, ktéry to stosunek
powinien wyda¢ pewng ilo$¢ rozpuszczonego Kleju. Pod-
czas pecznienia nie '‘powinien klej sie rozpuszczaé, lecz
zachowa¢ charakterystyczne zyly i brzegi to znaczy, ze
galareta powinna trzymac sie razem. Podtug doswiadczen
przyjmuje klej skorny okoto 1500/0, klej kostny 100%
wody przy pecznieniu przez przecigg 24 godzin przy
15 — 20° C. Roztwér Kkleju rozcienczony w stosunku
100:100 nie okazuje, przy dalszem rozciericzeniu do sto-
sunku 100 czesci kleju na 150 czesci wody, wielkiej roz-
nicy w Klejeniu. Przy jeszcze wigk$zem rozcienczeniu
kleistos¢ spada bardzo szybko.

Rozpuszczenie, rozpeczniatego kleju powinno by¢ u-
skutecznione na fazni wodnej, wzglednie naczyniu o po-
dwojnych $cianach, ogrzewane <parg. Rozgrzewanie na
wolnym ogniu, wzgl. wyparowywanie rozczynu, Ktory jest
,a rzadki, nie powinno mie¢ nigdy miejsca. Taksamo nie
powinien byC czeSciej ogrzewany taki klej, ktéry zaczat
fermentowac i kisng¢. Rowniez nie powinno sie mieszac
kleju odgrzewanego z klejem Swiezym. Klej jest bardzo
czutem ciatem organicznem, z ktérem trzeba sie obchodzi¢
bardzo ostroznie.

Nasze zwyczajne gatunki Kkleju, wytwarzamy przez
wygotowanie kosci, wzgl. skory niegarbowanej, w wodzie,
a stanowig one stosownie do uzytych surowcéw;' i sposobu
fabrykacji caty szereg gatunkdéw, ktérych uzywa sie do
réznych celéw. Klej wytworzony z chrzagstek zawiera duzo
chondryny i posiada mato wiasnosci klejgcej. Gtownym
sktadnikiem naszego kleju skoérnego i kostnego jest glu-
tyna, ciato spokrewnione z substancjami biatkowemi, ktére
przy silnem chemicznem dziataniu rozktada sie, tworzac
zwigzki chemiczne struktury mniej skomplikowanej, tracac
temsamem na kleistosci. Z klejem trzeba obchodzi¢ sie,
jak wyzej powiedzieliSmy, umiejetnie, chcac wydoby¢ z,
niego wszystkie wiasciwosci i tanio nim pracowac.

Od Redakcji.

W dziale tym znakomity zawodowiec, p. N. Monderer
w Krakowie, przyrzekt nam wspotudziat redakcyjny --
dzielimy sie wiec z Szanownymi Czytelnikami tg dla nar,
zaszczytng, a dla naszego organu nadzwyczaj wazng. wia-
domoscia. [ \ !
Uwaga. Poza Umleszczamem artykutow nauko-
wych, p. Monderer o$wiadczyt taskawie, gotowos¢ dawania
odpowiedzi t. j. wyjasnien I
posrednictwem ,,Rynku Papierniczego”,
jach dotyczacych techniki kartoniarstwa.
otwiera w tym celu osobng rubryke porad.
Redakcja ,,Rynku' Papierniczego".

pytania w kwest
Organ nasz
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Podpis urzednika pocztowego:
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Przyrzadzenie kleju w introligatorstwie.

Kazdy rzemiesInik powinien zbadaC materjaty, ktorych
uzywa. Przy badaniu kleju wyglad jego zewnetrzny nie
mowi wiele: zabarwienie myli, bo Klej ciemny moze bardzo
dobrze Klei¢, z drugiej strony moze klej jasny by¢é mniej
odpowiednim, bo czesto $rodki bielagce, w nim zawarte,
dziatajg ujemnie na jego jako$¢. Introligator wzglednie
kartoniarz chcac doktadnie pozna¢ jako$¢ uzywanego kleju
musi go kazaC zbada¢ chemicznie, co powoduje koszty
i ,Aie ma w ogdle celu, gdyz Kklej przez przyrzadzenie,
wzglednie przy przerébce psuje sie. Istniejg wszakze pewne
cechy, Swiadczace o jakosci tego materjatu.

Dobry klej w ptytce wydaje, przy opuzczeniu go
na stot, dzwiek jasny, przy pottuczeniu za$ stawia silny
opér, tamie sie zebato; zapach jego nie powinien by¢
silny, reakcja nie powinna by¢ kwasna, co fatwo zbadaé
mozna przez silne zabarwienie na czerwono, niebieskiego
papieru lakmusowego. Z najwigkszem staraniem powinno
odbywac sie zamaczanie, rozpuszczanie i fachowe spotrze-
bowanie Kkleju. !

Zamaczanie powinno zawsze odbywac sie¢ w czystej,
zimnej wodzie, azeby zapobiec gniciu kleju. Tabliczki
przytem muszg byC¢ ustawione pojedynczo, poniewaz po-
trzebujg o wiele wiecej czasu, aby nasyci¢ sie woda, niz
klej w peretkach, proszku lub w ptatkach. Do zamoczenia
tych ostatnich gatunkéw powinnismy <kleji i; wode odwazy¢
wzgl. odmierzy¢, co byloby rowniez pozadanem i przy
kleju w tabliczkach. Majgc tabliczki mniejwiecej tej samej
wagi i (ustalone naczynie do moczenia, wystarczytoby uzy-
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wac praktycznie wyprobowanych ilosci. Jesli jednak mamy |
takze tabliczki, ktore trudniej pecznieja, bedziemy musieli |
dla nich czas pecznienia przedtuzyC, przez co jednaki
fatwiej peczniejgce tabliczki razem moczone nabierajg za |
duzo wody. Zastosowujagc metode odlewania wody zby-1
tecznej i rozpuszczajac klej w cieple, otrzymujemy wy-i
niki niepewne, przypadkowe. Z tego powodu trzeba znac |
dobrze stosunek ilosci kleiu do wody, ktory to stosunek

powinien wyda¢ pewng ilos¢ rozpuszczonego kleju. Pod- |
czas pecznienia nie 'powinien klej sie rozpuszczaé, lecz

zachowal charakterystyczne zyly i brzegi to znaczy, ze |
galareta powinna trzymac sie razem. Podtug doswiadczen |
przyjmuje klej skérny okoto 150%, klej kostny 100% 1
wody przy pecznieniu przez przeciag 24 godzin przy 1
15 — 20° C. Roztwor kleju rozcienczony w stosunku

100:100 nie okazuje, przy dalszem rozcienczeniu do sto-I
sunku 100 czesci kleju na 150 czesci wody, wielkiej roz-

nicy w Kklejeniu. Przy jeszcze wiekszem rozcienczeniu

kleistos¢ spada bardzo szybko.

Rozpuszczenie, rozpeczniatego Kkleju powinno by¢ u-1
skutecznione na fazni wodnej, wzglednie naczyniu o po-
dwadjnych $cianach, ogrzewane tparg. Rozgrzewanie na |
wolnym ogniu, wzgl. wyparowywanie rozczynu, ktory jest
a rzadki, nie powinno mie¢ nigdy miejsca. Taksgmo nie
powinien by¢ czesciej ogrzewany taki klej, ktory zaczat
fermentowac i kisng¢. RoOwniez nie powinno sie mieszac
kleju odgrzewanego z klejem Swiezym. Klej jest bardzo
czutem ciatem organicznem, z ktérem trzeba sie obchodzié_
bardzo ostroznie. ]

Nasze zwyczajne gatunki kleju, wytwarzamy przez
wygotowanie kosci, wzgl. skdry niegarbowanej, w wodzie,
a stanowig one stosownie do uzytych surowcéw;' i sposobu
fabrykacji caly szereg gatunkéw, ktérych uzywa sie do
réznych celéw. Klej wytworzony z chrzastek zawiera duzo
chondryny i posiada mato wiasnosci klejgcej. Gtownym
sktadnikiem naszego kleju skoérnego i kostnego jest glu-
tyna, ciato spokrewnione z substancjami biatkowemi, ktore,
przy silnem chemicznem dziataniu rozkiada sie, tworzac
zwigzki chemiczne struktury mniej skomplikowanej, tracac |
temsamem na kleistosci. Z Kklejem trzeba obchodzi¢ sie,lt
jak wyzej powiedzieliSmy, umiejetnie, chcac wydoby¢ z,
niego wszystkie wiasciwosci i tanio nim pracowac.

Od Redakcji.

W dziale tym znakbmity zawodowiec, p. N. Monderer'
w Krakowie, przyrzekt nam wspétudziat redakcyjny - -
dzielimy sie wiec z Szanownymi Czytelnikami tg dla nas
zaszczytng, a dla naszego organu nadzwyczaj wazng wia-
domoscia. i I | ji

Uwaga. Poza Umieszczaniem artykutdw nauko-j
wyth, p. Monderer o$wiadczyt taskawie, gotowos¢ dawania |
posrednlctwem ,,Rynku Papierniczegoll, pytania w kwest-!
Jach dotyczacych techniki kartoniarstwa. Organ nasz |
otwiera w tym celu osobng rubryke porad.

Redakcja ,,Rynku’ Papierniczegoll.
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Potwierdzenie dla wpfacajgcego.

Dnia oo
przyjeto wptate
ztotych

na konto czekowe w Oddziale Poczto-

wej Kasy Oszczednosci w Poznaniu 208680

Wiasciciel konta:

Administracja czasopisma
-Rynek Papierniczy”

Poznah

Podpis urzednika pocztowego:

Whptiate Zt.

uskutecznit(a)

g

ulica, Nr. dorriu

T N ANO th O =2 \/

Cad

na konto Nr.

Dowod wpfaty. Dowod wpisu.

ar. Whptate Zi gr-.

uskutecznit(a)

§
i
w s,
C
ulica, Nr. domu
e
ou
i
"u
VAN

na konto Nr. 208.68(

208.680

Urzednik pocztowy ma dowod wptaty wraz z dowodem
wpisu odtgczy¢ i przesia¢ z wykazem dziennym do
Oddziatu P. K. 0. w POZNANIU.



konta za naklejeniem znaczka pocztowe-
go w wysokosci optaty karty pocztowej.

stronie odcinka nic pisa¢ nie wolno!

te]

Na

Miejsce na korespondencjg do wiasciciela

Przepisy, obowigzujgce przy wypetnianiu
i uzywaniu blankietow nadawczych.

Celem dokonania wptaty blankietem nadawczym
nalezy wszystkie trzy czesci blankietu odpowiednio
wypetni¢ i odda¢ wraz z nadawang gotéwka w urze-
dzie pocztowym lub w Kasie P. K. O.

Blankiet nadawczy wypetni¢ mozna atramentem,
drukiem lub pismem maszynowem. Jako date musi
nadawca poda¢ zawsze ten dzien, w ktérym wptaca
pienigdze.

Urzednik przyjmujacy wptate kwituje potwier-
dzenie dla wptacajagcego, a odigczywszy je od dowo-
du wptaty i dowodu wpisu, zwraca nadawcy.

Blankietow nadawczych z poprawkami lub prze-
kresleniami przyjmowac nie wolno.

Rowniez nie przyjmuje sie blankietow nadaw-
czych wypetnionych niewyraznie, zanadto zbrukanych
lub podartych, oraz takich, na ktérych data wptaty
nie jest wyraznie wypisana albo nie zgadza sie z dniem
uskuteczniania wptaty.

Na odwrotnej stronie dowodu wptaty mozna
umieszczac¢ krotkie zapiski, ktére sg wolne od optaty
pocztowej, o ile wskazujg tylko: imie, nazwisko, miejsce
zamieszkania wptacajgcego, date wptaty, sposob za-
pisania w ksiegi, cel i tytut wpitaty.

Za wszelka inng korespondencje na odwrotnej
stronie musi by¢ uiszczona ontata pocztowa.
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»OOLALI"

PRZEMYStE PAPIERNICZY

ZYWIEC (HfitO POLSKU)

I

ZAPRASZAMY DO ZAABONOWANIA
RYNKU PAPIERNICZEGO

tylko 1., 80 =+ wi port.

do konca czerweca.

Zaopatrzywszy blankiet niniejszy w”dokladny adres, prosimy wreczy¢ niezwiocznie listonoszowi lub odda¢ na poczcie.
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PRZEGLAD ZAGRANICZNY

Bibljotoka 'zelazna w Londlynie w niebezpieczenstwie.
Tak (zwana ,bibljoteka zelaznal’ Muzeum Brytyjskiego,
ktora obejmuje 4.000.000 d'ziet nadzwyczajnej wartosci,
jest w niebezpieczenstwie. Ogromny ciezar nagromadzo-
nych w niej ksigg, ktére sie co miesigc o 30.000 egzem-
plarzy powiekszaja, grozi zawaleniem budynku. Sprawa
Jest tak pilna, ze specjalna komisja poinformowata o niej
prezydenta, ministrow Baldwing. Rzeczoznawcy sg zdania,
ze cata struktura budowli powinna, zosta¢ zmieniona,
koszty wynosi¢ beda okoto 50.000.000 ziotych.

Rynek papierniczy w Holandji.

Papier gazetowy, aktowy i szkolny nabywa Holandja
przewaznie z krajow skandynawskich. Papieru zwyczajnego
dostarczajg w wielkiej czesci papiernie krajowe, a Niemcy
papier do perforowania, uzywany przy automatycznych
instrumentach muzycznych. Papier do tutek, do papiero-
sow, ktorych Holandja duzo zuzywa, dostarczajg fabryki
austrjackie i francuskie. Eksport bibutek do papierosow
w formie bloczkéw do kolonji holenderskich w ostatnim
czasie sie zmniejszyt, poniewaz kolonje podwyzszyly na
ten artykut cto wwozowe. |

Rynek papierniczy w! Austrii.

Tegoroczny targ wiosennj w'Wiedniu nie spet-
nit nadziei, jakie w nim pokiadano. Zwiedzajacych targ
byto duzo, zainteresowanie na niektore towary byto wiel-
kie, jednak obroty byty minimalne. W oddziale papierni-
czym szczegoblnie byty obroty bardzo mate. Fabryki pa-
pieru nie braty w targach wogole udziatu, a wystawiali
tylko mwytworcy artykutow papierowych i biurowych.

Rosja.

Rosja posiada 91 fabryk papieru, w ktérych pracuje
110 maszyn papierniczych, a zatrudnionych jest 30 000
robotnikéw. Produkcja na rok 1926/27 ma wynosi¢ w
tonnach netto:

papier do pisania 54.039
papier gazetowy 30.190
papier pakowy 79.875
kartonow - - - - 32172
inne gatunki - - - - 112,780
razem 309.056
procz tego:
celulozy 78.219
miatu drzewnego 84.716
masy z galganéw 18.607 r.
Norwegja.

Visa Lietuva. (Wszystko o Litwie). Oto tytut wy-
danego przez litewskie ministerstwo skarbu podrecznika,
ktéry zawiera daty statystyczne dotyczace Litwy, taryfe
celng, taryfe pocztows, taryfe kolejowg oraz duzo wiado-
mosci pozytecznych dla ruchu handlowego. Bardzo cenna
jest potgczona z dzietem tern ksiega adresowa Litwy
i (oddzielnie) obszaru Kiajpedy, ktora podaje tytuty w
jezykach litewskim, angielskim i niemieckim, taksamo
i spisy alfabetyczne. Podlug ksiegi tej posiada Litwa:
4 kartoniarnie, 6 fabryk tektury, 39 drukarn (oznaczonych
jako fabryki poligraficzne) 4 introligatornie a 166 ksie-
garn i handlow papieru. Kilajpeda posiada: 1 fabryke
masy drzewnej, 6 introligatorni, 7 drukarn, 8 handléw
papieru i 10 ksiegarn.

Zastepcy dla Danji. Tak jak w innych pdinocnych
krajach, istnieje i W Danji specjalna] organizacja zastepcow,
ktora moze by¢ korzystng dla polskich interesentowi.
Adres organizacji tej brzmi: Foreningen af Represen-

tanter for udenlandske Huse i Danmark, Grosserer Wil-
liam Malling Hojbroplads 5. Kopenhagen K. (Zwigzek
Reprezentantow firm zagranicznych w Danji). Organizacja
ta, oprocz posrednictwa zastepstw, wydaje swym czion-
kom w statych terminach liste poszukiwanych zastepstw,
Interesanci zechcg sie z tego powodu komunikowa¢ wprost
Z podang powyzej organizacjg.

Wielka Brytanja i Irlandja. W Kkrajach tych istnieje
Zwigzek zastepcow wielkiego handlu i przemystu, ktéry
udziela wszelkich informacji. Adres tej organizacji brzmi:
Manufactures Agents Association Inc., 6-7 Queen Street,
Cheapside, London E. C. 4. Korespondencja pozadana
angielska.

Ksiazka w Japonji. W roku 1925 wydano w Japonji
18 024 roznych dziet. Statystyka wykazuje, ze na pierw-
szem miejscu stojg ksigzki, dotyczace wychowania (3128),
za$ na drugiem miejscu dopiero t. z. piekna literatura czyli
beletrystyka (3075). W roku 1924 zakupita Japonja za
4.459.000 yen ksigzek zagranicznych, a mianowicie: z
Anglji za 1.258.888 yen, z Ameryki za 1.370.000 yen,
z Niemiec za 1.368.000 yen, z innych krajéow za 463.000
yen. Z powyzszego wynika, ze ksigzka angielska gra w
Japonji gtdwng role, ale i niemiecka niematg, szczegdlnie
w dzietach medycznych, poniewaz najwiek$za cze$¢ ja-
ponskich lekarzy odbywa studja w Niemczech. Kazdy
wiec specyfik farmaceutyczny, musi, aby sie zaprowadzic,
by¢ reklamowanym w jezyku niemieckim. H.

Niemiecki eksport kalika wynosit:

w r. 1913  100.830 podw. cent.

. 1924 55.137

w1925 37.000

w1926 45833 P.
Otéwki w Chinach. Zapotrzebowanie otowkow w

Chinach, jak komunikuje dunski generalny konsulat w
Szanghaju, wzrasta, pomimo, ze ludno$¢ uzywa do pisania
przewaznie pedzla i tuszu. Import otowkow nosit w
latach 1923, 24 i 25: 125.000, 202.000 i 262.000 tael‘éw.
Japonja dostarczyta w r. 1925 tego artykutu za 165.000,
Niemcy za 50.000, Ameryka za 20.000 i Wiochy za 8.000
taepow.

Gazety chinskie.

Chinczycy twierdza, ze to oni wydawali pierwszg
gazete na kuli ziemskiej. Pomimo to wszakze obecnie po-
zostali bardzo daleko wstecz poza nami: w rozwoju dzien-
nikarstwa w rozlegtem swem panstwie. Powodem tego jest
wielki odsetek analfabetow w tym kraju. Z tegoz samego
powodu wydawce gazety spotyka sie najczesciej w pu-
blicznej chinskiej herbaciarni nie w redakcji. Z artykutu
Dr. Frydryka Kérnera w ,,Zeitungs Verlag“ dowiadujemy'
sie, ze nakfady dziennikdw chinskich sg wzgl. niewielkie.

W Szanghaju naprzyktad najwiekszy chinski dziennik,
.olu — Wau — Pao*, t. z. ,,.Dziennik" drukuje 90000
egzemplarzy; ,,Szun — Pao“, t. z. ,,Najnowsze wiadomo-
Sci" 80.000. Najwiekszy dziennik chinski w Tientsinie po-
siada obecnie naktad 35.000. Ten sam dziennik drukowat
do 5.000 odbitek w r. 1924. Najwiecej dziennikbw wy-
chodzi w Tientsinie: 25 chinskich i 2 angielskie, Szang-
hai ma 22 dziennikéw, z ktérych 10 jest chinskich,
7 angielskich, 2 rosyjskie, 2 japonskie, 1 francuski.
18 chinskich gazet, wychodzacych w Pekinie sg bez
wyjatku organami partyjnemi wzgl. zwigzkowemi z mini-
malnym nakfadem. Kanton ma 11 dziennikbw, Hong-
kong 4 chinskie i 4 angielskie gazety. Wszystkie gazety
chinskie wychodza tylko w dni powszednie.



Numer 2 RYNEK PAPIERNICZY

. D. POPOUJSKI

+ ODZ

Nowomiejska 15

Telefon
37-26

Hurtowy skiad papieru
i materiatow pismiennych
Wielki wybor pocitéwek

Fabryka kajetow p- f- ,,KUP O*

\VAY

C.Stoering

i
x
"

Maszyna do sztancOwania tektury etc: (do wyrobu pudetek etc.)

C =Y

zazadat Pan juz oferty na nowoczesne maszyny
I narzedzia do wyrobu pudetek oraz wszelkiego
rodzaju kartonazy? Fachowych informacji udzieli
oraz reflektantom zademonstruje w Krakowie
za uprzedniem porozumieniem sie najwazniej-
sze nasze modele, nasz generalny reprezentant
na Rzeczp. Polske N. MONDERER w Krakowie
Skrzynka pocztowa 124.

SASKO FABRYKA HOUIOCZESN. MASZYN | NARZEDZI DLA
PRZEROBKI PAPIERU, TEKTURY1 SKORY S.R. DRESDEN

1S-ka

Poznan - 21 Srudnia 9

Wszelkie Reklamy!

L
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NOWOSC!
Hurtownla RzeZb HURTOWE SKtLADY PAPIERU
| Artykutow Zakopianskich
Dom Handlowo - Przemystowy - ROSENWEI N
Oj Michat Kulinski
Poznan, ulica Wroctawska 38L. WARSZAWA, DtUGA 38
P. K. 0. 208 444. Tel. 5595 i 6708. TEL.: biuro 173-77,173-83; skiady 413-74
We W}asnym interesie  ""W Adres telegr.: ,ROSENPAP WARSZAWA"
prosze zwiedzi¢, bez przymusu kupna—
MOJA WYSTAWE] Duzy wybdér papierow druko-
) wych, dzietowych, ilustracyj-
Poszczegdlne artykuty, nych, kancelaryjnych, kon-
jako to: kasetki, bon- ceptowych, albumowych,
bonierki, katamarze, ko- afiszowych, broszuro-
wych, okladkowych
i t. p.

lebacze, lustra reczne i
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KOMUNIKATY
Targu Poznanskiego.

Z chwilg powstania naszego Panstwa przemyst papier-
niczy przystapit do uruchomienia warsztatdbw pracy
pierwszych etapach swojej dziatalnosci wobec u ladu sto-
sunkow przemyst papierniczy nie mogt w dostatecznej
mierze rozwingC sie. Ztozyly sie na to rozne powody, a
przedewszystkiem dawaty sie we znaki konjunktury niedo-
godne na rynku krajowym, gdzie zagranicg dzieki silnej
konkurencji kryta w znacznym stopniu zapotrzebowania.
Lata jednak nastgpne wzmocnity na sitach nasza wytwor-
czo$C papierniczg, uczynity ja prezng tak, ze w niezadtugim
czasie przemyst papierniczy zdotat pokonac przejsciowe
trudnosci i ukazat dobrze zarysowany i funkcjonujacy
aparat produkcji, utrwalajgc tern samem przekonanie, iz
ma przed sobg bardzo korzystne widoki na przyszto$c.

Trzeba wiedzie¢, ze zagospodarowanie i stan posia-
dania przemystu papierniczego w Polsce przedstawia sie
dobrze i wszechstronnie. Posiadamy kilkanascie wielkich
zaktadoéw papierniczych, szereg fabryk celulozy itp. Po-
szczegoblne typy wytworczosci papierniczej reprezentowane
sg doktadnie i odpowiadajg potrzebom krajowym. Wy-
starczy wymieni¢ kilka zaledwie z powazniejszych przed-
siebiorstw wi;ekszych papierniczych: Zaktady Steinhagena,
Zaktady w Jeziornie, w Pilicy, fabryki ,Klucze", ,,So-
czewka", fabryki celulozy: w Wioctawku, w Kaletach,
Zgierzu, papiernie w Bydgoszczy, fabryke Panstwowa
w Mokotowie itd. Fabryki polskie wyrabiajg teraz juz
wszystkie gatunki papieru. Zapotrzebowanie na wyzsze
gatunki papieru jest mniejsze, poniewaz rynek' gatunkami
temi jest przesycony a konsumenci zadawalajg sie tanszymi,
rodzajami. | | f

Wedtug statystyki import zagranicy, zwfaszcza Anglji
i Niemiec, jest do$¢ znaczny i zwiekszyt sie od pazdziernika
ubiegtego roku. Dzi$ atoli przemyst papierniczy znaj-
duje sie w stanie ozywionym i wytezonej dziatalnosci.
Wszystkie fabryki sa w petnym ruchu. Stabilizacja cen na
papier pozwala w niematej czesci na ubieganie konkurencji
zagranicznej. Stwierdzi¢ nalezy, iz w warunkach' obecnych
przeciw-waga wyrobom zagranicznym zarysowata sie rady-
kalnie na rynku krajowym. Zasada samowystarczalnosci
przemystu papierniczego toruje sobie drogi realne i sku-
teczne wraz z szerokiemi mozliwosciami w najblizszym
czasie.

Doceniajac znaczenie przemystu papierniczego, Mie-
dzynarodowe Targi w Poznaniu przeprowadzity w drodze
specjalnej organizacji udziat jego na Targach. Juz przed
kilku laty Targi Poznanskie zrejestrowaty dziatalno$¢ i
rozw6j produkcji papierniczej iw Polsce w osobnym dziale.
Na tegorocznym Miedzynarodowym Targu w Poznaniu
przemyst papierniczy obudzi zrozumiate zainteresowanie,
gdyz bedzie reprezentowany wszechstronnie, pozatem row-
niez w dziale artykutdbw papierniczych. Dyrekcja Targow
przytem kierowata sie praktyczng celowoscig w organizo-
waniu pelnego dziatlu papierniczego. Na tegorocznym
Targu przemyst papierniczy zademonstruje kompletng pro-
dukcje i unaoczni cato$¢ swego rozwoju. Poszczegolne
dziaty artykutdw papierowych, systematycznie i celowo
zestawione ze sobg, uzupetnig dokfadnie stan naszego pa-
piernictwa.

Dla przemystu papierniczego kazdoroczny udziat w
Targach Poznanskich, a zwikaszcza w tegorocznym Miedzy-
narodowym Targu Poznanskim, stanowi wazny moment.
Jak wiadomo bowiem, instytucja Targéw Poznanskich
cieszy sie zaufaniem wszystkich sfer przemystowo-handlo-
wych. Tegoroczny Miedzynarodowy Targ w Poznaniu
dostarcza pozatem, ze wzgledu na jego, obestanie, jak i
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powszechne zainteresowanie, zaréwno calej Polski jak
I zagranicy, warunkoéw szczegdlnie pomysinych kazdemu
wystawcy niemniej jak i catemu przemystowi papierni-
czemu. Dzieki Targom Poznanskim czynniki zaintereso-
wane polskiej produkcji papierniczej bedg mogty zorjen-
towaC sie wystarczajagco na Targach, a pozatem przeglad
eksponatow papierniczych przyczyni sie do ustalenia por
trzeb catej produkcji w zakresie wymogow krajowych w
zastosowaniu w pierwszym rzedzie do zagranicznego po-
ziomu.

OGLOSZENIA OSOBISTE.

DRUKARNIA BRACI PIOTROWSKICH

Wioctawek', Tel. 100, ma do oddania wiekszg ilos¢ odpad-
kow paplerowych Prosimy o fask, zgtoszenia si¢ odbior-
cOw z podaniem najwyzszej ceny.

Dobrze wprowadzony
wojazer branzy papierniczej

piSmiennej, pocztéwkowej, galanteryjnej i t. p., poszukuje
posady statej’ na b. kongreséwke, kresy wschodnie lub
poznanskie. taskawe oferty do Adm. ,,Rynku Papier-
niczego" pod A. W. 10.

Podrozujacy

przedtem diugoletni kupiec branzy papierowej, poszukuje
zastepstwa powaznej firmy papierowej lub galanteryjnej
na Matopolske. Oferty do Administracji ,,Rynku Papier-
niczego" pod' ,,Solidny 1326".

Kupie uzywang lecz dobrze utrzymang

MASZYNE DO STAWIANIA

TYPOGRAPH”

Zgtoszenia do adm. ,Rynku Papierniczego"
szyfrg ,, Typograph” Lbr. 260.

M T 1110

pod O

W Katowicach poszukuje sie

fachowca branzy papiernicze;

(U UGN

celem udzielenia mu zastepstwa na Slask powaznej
fabryki wyrobéw pismiennych i szkolnych.

Zgtoszenia do Adm. ,,Rynku Papierniczego" w Poznaniu pod B. M.202

Zadajcie wszedzie

LepMiédowy ,, L

na muchy marki

LklauoIN"

,»Z mucha" - w pudetkach okragtych i czworokatnych.
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Komunikaty patentowe.

The International Sugar & Alcohol Comp. St. London.
Niemcy KI. 12. d. 439074.

Sposéb odbarwienia rozczyndw za pomocy traktowa-
nia ciat zawierajagcych celuloze kwasami otrzymanego u-
bocznie jako odpadek $rodka odbarwiajgcego, polegajacy
na tem, ze rozczyny poddaje sie dziataniu resztek ligniny,
pozostatych przy rozpuszczaniu ciat, zawierajgcych celuloze
w kwasach! i po wymyciu z niej substancji rozpuszczalnych.
Lignina dziata na iSwiezo lub tez wysuszona przez po-
przednie odparowanie.

i [Dziatanie tego S$rodka odbarwiajgcego jest silne.
Odbarwia on lepiej jak réwne ilosci wegla zwierzecego
wzgl. czynnego wegla drzewnego. Dotychczas nie byto to
znanern, ze pozostatosci ligniny dziatajg w! ten sposob, po-
niewaz zewnetrznie niema ona nic wspolnego! z dotychczas
uzywanymi Srodkami odbarwiajacemu  Red.]

Zgarniacz dla walcow kalandrowych.
Diii Kollins Co. Philadelphia.

Niemcy. KI. 55e Nr. 441 031.

Zgarniacz dla walcow kalandrowych odznacza sie tem,
ze poduszka zgarniacza przytrzymywana jest z jednej strony
na tasmie, zaopatrzonej w pionowo postawione zeby i przy-
mocowanej na ptycie, z drugiej za$ strony przez ptyte
przyciskowa, ktora lezy na owej plycie i za pomocg spre-
zyn jest przycisnieta dostatecznie do poduszki.

Firma Follum Traesliperi buduje w Hbne-
ford! fabryke celulozy i miatlu drzewnego, ktéra ma do-
starcza¢ dla fabryki papieru, wytwarzajacej dziennie 130
ton papieru, potrzebny surowiec. Fabryka celulozy ma
wytwarza¢ rocznie 12000 do 15000 ton, fabryka miatu
drzewnego 30000 ton. Obie fabryki sg potgczone wprost
z fabryka papieru.

Szwecja.
250 000 koron na badlania celulozy.

Wychodzac z zatozenia, ze przy wyzszej szkole tech-
nicznej w Stokholmie zatozong zostanie katedra che-
mji celulozy, wyznaczyt szwedzki zwigzek celulozy
rocznie 250000 koron, ptatnych w pieciu' ratach, na koszty
badan, stojacych w zwigzku z przewidziang, profesura.

Polski eksport papierdwki.

Jak sie zagranica zapatruje na nasz eksport papie-
rowki, to ilustruje artykut w ,,Wochenblatt' fur Papierfabri-
kation*, ktory przytaczamy ponizej bez wszelkich ko-
mentarzy.

Faktem jest, ze rozwoj polskiego eksportu drzewa
wplynat niekorzystnie na srodkowo europejski rynek drze-
wny i zasadniczo przyczynit sie do zaognienia kryzysu
gospodarczego. Rzad polski tzamierzat uzdrowi¢ bilans
handlowy przez drakonskie zakazy wwozu i rownocze-
sne spotegowanie eksportu. Forsowanie eksportu drze-
wa odbyto sie w sposob taki, jakiego historja dotychczas
jeszcze nie notowata. Polski surowiec byt wywozony za
kazg ceng, w ilosciach ogromnych i na wszelkich warun-
kach tak, ze w pierwszych 8 miesigcach r. 1926 eksport
wynosit o ©.140.00 ton wiecej drzewa, niz w tym samym
czasie r. 1925 przyczem jednak warto$¢ wywozu
zmalata o 33 miljony ziotych. Dalej trzeba uwzglednic,
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Skrzynka zapytan:

Pewna firma zapytuje, kto w Polsce wyrabia arty-
kuty pamigtkowe z widokami miast pod lub bez szkia np.
w ramkach lub jako, popielniczki, przyciski, talerzyki
itp. Np. pocztowki z widokami boréw tucholskich bytyby
bardzo pozadane. Dawniej sprowadzaliSmy to wszystko-
z Niemiec — teraz chcielibysmy tego uniknac.

Redakcja zwraca sie przeto do Szanownych Czytel-
nikow, ktorzy te artykuty wyrabiajg z prosba, zeby ze-
chciaty poda¢ czego w jakiej ilosci i po jakiej cenie
mogliby dostarczy¢, tak teraz jak i w przysztosci.

Red. ,,Rynku Papierniczego".

Odpowiedzi redakciji.

WPan Wactaw Tournelle. Poznan, Fabryka Papieri
~Malta". Dziekujemy, za pismo Szanownego Pang i przy-
znajemy zupetng stuszno$c twierdzeniom, ze ,,Rynek Pa-
pierniczy™ w swym pierwszym numerze nie jest wolny
od usterek w tej liczbie i od tych, ktére nam Szan. Pan
wytknat. Dotozymy staran, by w przysztosci; na taki zarzut
— nie zastugiwa¢. Za sympatje dla naszego Wydawni-
ctwa szczerze jesteSmy wdzieczni i radzi bylibysmy bardzo,
gdyby Szanown™ Pan procz tak sumiennej lecz zyczliwej
krytyki stylu i terminologji, zechciat i pod wzgledem:
zawodowym pomdc naszym poczynaniom.

Redakcja ,,Rynku’ Papierniczego*.

Do Szanownej Firmy: Dom Handlowo-Przemystowy
Michat Kulinski, Poznan, Wroctawska 38.

Skutek jaki miato Panskie ogtoszenie w ,,Rynku Pa-
pierniczym" zupetnie nas nie dziwi, w przysztosci bedzie
napewno jeszcze lepiej. Organ taki jakf nasz byt konieczny
i dlatego wyniki sg tak pomysine. Za szczere stowa uznania,
szczerze wadzieczni jesteSmy. Red. ,,R. P.*

Pismo firmy Michat Kulinski, podajemy w dostownem
brzmieniu: Sz. Red. ,,Rynku Papierniczego”, Poznank

Na skutek ogtoszenia mego w ,,Rynku Papierniczym”
odebratem liczne zlecenia i zapytania, dotyczace ogtoszo-
nych artykutdw! i to nietylko z Poznania, lecjz i 3 dalszych
czesci Polski, jak Krakéw, Lwow etc.,, co dowodzi, iz
WPanom rjdato sie dotrze¢ juz z pierwszym nu-
merem do najdalszych krancow Polski. Racz przyjac
Szanowny Panie Redaktorze wyrazy wysokiego powazania

Dom Handlowo-Przemystowy Michat Kulinski w/m.

Od przyszitego, t. j. trzeciego numeru ,,Rynku Pa-
pierniczego"”, czasopismo nasze bedzie posiadato rubryke,
czyli ,kacik" ,,Zagadnien prawnych", dotyczacych pa-
piernictwa i gatezi pokrewnych. PozyskaliSmy w tym celu,,
dla naszego organu, znakomitego mecenasa, cO ham umo-
zliwi, podawanie Szanownym Czytelnikom wszelkich wy-

Tuszymy sobie, ze to udogodnienie znajdzie uznanie
naszych abonentow réwnie powszechne, jak dziaty zawarte
dotagd w pierwszych dwdch numerach ,,Rynku Papier-

ze zloty stracit czes¢ swej wartosci, co dowodzi, ze Polska  niczego™. Red. ,R. P.“
oddata swoj eksport drzewny o 50—600/0 ponizej cen
rynkowych Swiata.

Redaktor odpowiedzialny: Leon Jankowski, Poznan. — Za administracje: Mieczystaw Duszynski, Poznan.

Drukiem drukarni Ludwika Kapeli w Poznaniu.



