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Porcelana.

Porcelana jest wytworem najwyzszego
stopnia rozwoju ceramiki; podobnie jak za-
dna sztuka od razu w Swiethym stanie sie
nie przedstawia, tak i wyr6b porcelany po-
przedza diugi szereg lat udoskonalenia sie
techniki ceramicznej. — Wprawdzie w Chi-
nach znanym byt sposéb wyrobu porcelany
juz od lat tysiecy, o czem S$wiadczy¢ moze
stawna wieza porcelanowa, ktorej poczatek
siega 4000 lat od dni dzisiejszych, jednako-

Redaktor: Inzynier Karol Rolle.

Wydawcy: Wlad. Poturalski i inz. Karol Rolle.

Adres Redakcyi:
Podgodrze, sw. Florjana 5.

Cena ogtoszen wynosi:

za cm.” 4 hal.,, Cala strona 16 k.,
*/, strony 9 k., ‘/4 str. 4 k. 50 h.,
',, str. 2 k.50, Flsstr. 1 k.50. Przy
3, 6, 9 i 12-krotnem powtorzeniu.
10, 15, 20, wzglednie 25"/o opustu,

woz po za Chinami byt Wyr6b porcelany za-
gadka dtugi czas trudng do rozwigzania. Chin-
czycy wyréb ten otaczali takg tajemnica, ze
pomimo diugoletnich usitowart nie zdotano
w Europie dowiedzie¢ sie o skladzie masy
porcelanowej; cata rzecz musiata tu by¢ na-
nowo wynalezionag.

We Francyi wyrabiano porcelane juz wr.
1695; jednakowoz itu otoczono ten przemyst
gteboka tajemnicg i karano surowo wszel-
kg zdrade tej tajemnicy. W Niemczech alche-
mik Bottger szukajgc sposobu otrzymania zto-
ta, wpadt w r. 1709 na sposéb wyrobu tego
artykutu.

Porcelana jest masg podobng do szkia,
lecz tylko przeswiecajaca,  bardzo twarda,
uderzona stalg daje iskry i nie rysuje sie
nozem, dzwieczna, biata i znosi zmiany tem-
peratury bez pekniecia. Wprawdzie 'czerep
jej skutkiem stopienia nie przepuszcza wody,
ale zazwyczaj dla fatwiejszego utrzymania
jej w czystosci i dla upiekszenia jej pokry-
wajg czerep porcelanowy warstewka szkliwa.

Masa do wyrobu porcelany skiada sie
z gliny bezzelazistej (kaolinu), skalenia jako
topnika i biatego bezzelazistego kwarcu. Jako
szkliwo uzywa sie topnika (skalenia) i kwarcu
z malg iloscig albo nawet bez kaolinu. Sto-
sunek tych sktadnikow jest zaleznie od wia-
Sciwosci ich, roznolity i nalezyte ustosunko-
wanie ich musi by¢ pozostawione prakty-
cznym dochodzeniom i badaniom.

Stosunek sktadnikow, od wielu lat bedacy
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w uzyciu i dajacy dobrg mase porcelanowa,

jest:
50 czesci kaolinu z Zetlic (Czechy)
24, skalenia
26, kwarcu

Inna mieszanina jest
40 czesci kaolinu
18 ,  skalenia
185 ,, kwarcu.

Jak powiedziano, stosunek sktadnikow
zalezny jest od ich wiasnosci. Nie mozna
zaleca¢ zadnej recepty jako wyprébowang
i pewna, gdyz doswiadczywszy jag z jednymi
materyatami, gdy sie ma je inne, o innych
wiasnosciach, zaraz sie spostrzeze, iz jest juz
ona niedostateczng. Dla tego mozna tylko
doradza¢ kazdemu, by z materyatami, z kto-
rymi ma do czynienia sam préby zrobit i we-
dtug tych préb sam recepte na stosunek skia-
dnikbw wypracowat. Temperatura, przy kto-
rej sie wypala porcelane waha sie¢ pomiedzy
10 a 20 stozkiem Segera, t.j. miedzy 1330°
a 1530° O. Stosownie do tego badania kaoli-
nu i innych surowcow przeprowadza sie
w spos6b nastepujacy. dobiera sie jako
pierwszg prébe mieszanine:

20 czesci kaolinu
10 ,  skalenia
10 kwarcu.

Mieszanine te zarobiong wodg miele sie
jaknajdoktadniej na matym miynku bebno-
wym lub Zarnowym, przecedza sig przez ge-
ste sito i wlewa takg mase do formy gipso-
wej, przyczem masa osiada cienkg warstewka
na Scianach formy. Gdy warstewka ta dosie-
gnie 2 mm. grubosci, wylewa sie reszte masy;
gdy przedmiot odlany jest wiekszy, grubo$¢
warstewki ma wynosi¢ 272 do 3 mm. Gdy
po pewnym czasie masa stezeje dostatecznie,
wyjmuje sie z formy odlany przedmiot: wa-
zke, urne lub t. p.

Takich probek odlewa sie 3 do 4 i wypala
sie je albo w piecu do wypalania porcelany
w kabzli, albo w piecyku probnym w tem-
peraturze odpowiadajgcej n. p. 15 stozkowi
Segera. Przy tym stozku musi sie jednako-

woz juz pozosta¢ i nadal i przy samem wy-
palaniu porcelany z wyprobowanej masy.

Gdy dany stozek jest juz w odpowiednim
stanie stopienienia, koriczy sie palenie i po
ostudzeniu poréwnywuje sie ztom probnego
czerepu z jakim$ czerepem dobrej porcelany
obranym za wzér. Najsamprzéd musi sie
uwzgledni¢, czy przedmiot poddany badaniu
zachowat forme nalezytg, a nastepnie w ja-
kim stopniu zeszklenia jest czerep. Gdy prze-
dmiot w ogniu sie zdeformowat, skrzywit
lub t. p. jest to oznaka, ze topnika w masie
probnej byto za duzo, i skiada sie druga
mase prébng z mniejszg iloscig topnika, lub
z wiekszg kaolinu lub kwarcu. Natomiast,
gdy czerep jest nie zeszklony nalezycie, lecz
porowaty, musi sie zwiekszy¢ ilos¢ topnika.

Czerep ze zbytnig iloscig kaolinu jest mato
przeswiecajacy, natomiast mata ilos¢ kaolinu
a znaczna kwarcu, daje dobrg jasno prze-
Swiecajaca porcelane. Kaolin stuzy jako spo-
iwo, a kwarc i skalen nadaje porcelanie moc.

W ten sposob prowadzi sie tak dtugo do-
Swiadczenia, az przez poréwnanie dojdzie sie
do czerepu, zupeinie odpowiadajacego obra-
nemu za wzor. Gdy barwa nie jest dostate-
cznie biatg, odbarwia sie mase malg iloscig
tlenku kobaltu.

Gdy sie juz zupeinie dobry czerep otrzy-
mato, poczyna sie proby robi¢ ze szkliwem.
Z masy o skladzie wyprébowanym, toczy sie
lub odlewa kilka sztuk naczynia i wypala
w stabym ogniu. Wypalenie to jest konie-
czne, gdyz inaczej cienkie naczynie zanu-
rzone w ptynnem szkliwie predkoby rozmie-
kto i ropadto. Pierwsza préba szkliwa powin-
na sie skiada¢ z

10 czesci skalenia

7, wapienia

8 , prazonego kwarcu
2 do 3 czesci kaolinu.

Mieszaning te miele sie, przepuszcza przez
sito i uzywa sie w formie gestego mleka.
Naczynko do szklenia oczyszcza sie od ku-
rzu i zanurza sie w szkliwie. Zanurzanie to
nie powinno odbywac sie zwolna, gdyz czerep
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chciwie chlonie wode i na powierzchni jego
moze osigs¢ zbyt gruba warstwa szAliwa.
Szklona probka wypala sie w t zw. ogniu
szkliwnym (Glattbrand), t. j. w temperaturze
jakiej sie poddato jg przy prébie masy cze-
repu. Potem powinna proba wyj$¢ z ognia
zupetnie gladka, szkliwo nie powinno sie ani
rysowa¢ ani sptywac. Szkliwo szorstkie jest
wynikiem ztego zmielenia, rysy znamionujg
iz bytlo ono za ttuste i wymaga schudzaja-
cego go kwarcu, sptywaniu mozna zapobiedz
przez zwigkszenie dodatku kaolinu i kwarcu.

Gdy szkliwo mato, albo zupetnie sie nie
wytopito, nalezy dodawac¢ w malej ilosci ska-
len. Jednakowoz zawsze nalezy przestrzegac
przy wykonywaniu tych prob Scistosci i do-
ktadnosci jak réwniez czystosci, zaniedbanie
w tym kierunku sprowadza niedajace sie ujac
btedy.

Gdy doswiadczenie z matg iloScig masy
probnej sie powiedzie, ponawia sie je z wie-
kszg, wyrabiajac znaczniejszg liczbe sztuk
naczyn rozmaitych i $ledzac je we wszelkich
fazach fabrykacyi. Ggy sie tu zgodzg wyniki
z tymi jakie osiggnieto przy pierwszych pro-
bach, mozna przystgpi¢ do fabrykacyi samej.
Ale nie nalezy zapomina¢, ze i podczas fa-
brykacyi moga zaj$¢ okolicznosci czy z bra-
ku uzdolnienia robotnikdw, czy z nieprze-
strzegania skrupulatnosci Jub t. p., ktére po-*
wodujg straty w wyrobie.

Z Kkolei przystepujemy do poznania samej
fabrykacyi.

Rzecz prosta, ze ro6znolite wyroby porce-
lanowe nie mogg by¢ wszystkie na jeden
sposob fabrykowane. Przy wyrobie naczyn
uzytkowych postuguja sie jeszcze dzi$ prze-
waznie toczeniem na kotku garncarskiem
i to poruszanem nogg lub za pomocg mecha-
nicznej transraisyi maszyng parows; ta osta-
tnia jest gtéwnie w uzyciu przy wyrobie dro-
bnych przedmiotow n. p. filizanek, kubkow,
zabawek i t. p. Przedmioty, ktOre nie dadzg
sie wyrabiaC przez wtaczanie gruzet masy
w formy, muszg by¢ toczone z wolnej reki.

Masa po zmieleniu i odsgczeniu w pra-
sach filtrowych, musi by¢ jeszcze doktadnie

przerobiong, prasy filtrowe bowiem nie do-
starczajg jednostajnej masy, a wyrobowa
masa musi by¢ znakomicie jednolita i wolna
od baniek powietrza. Przerobienie niedokta-
dne jest jednym z najwazniejszych powo-
dow btedow dalszej fabrykacyi. Ze masa
jest jednolitg, poznaje sie, przekrawujgc jag
mosieznym drutem (drutu stalowego czy ze-
laznego, z powodu tworzacej sie¢ na nich
rdzy, nalezy unika¢) i rozdzielone kawalki
silnie rzucajgc o siebie, wowczas banki po-
wietrza przerywajg mase, co sie uwidocznia
na przekroju.

Azeby nowych baniek przy tem przera-
bianiu w glinie nie zamyka¢, nalezy pta-
szczyzne przekroju gliny wygtadzi¢ reka.
Masa jest dobrg do roboty, gdy ptaszczyzny'
przekroju po zderzeniu sg faliste, a przy
gtadzeniu rekg nie odczuwa sie twardych
grudek. Mase ugniata sie w poditugowate
gruzto i kladzie ma tarczy kotka garncar-
skiego, ktore sie poprzednio zwilzylo. Przy
toczeniu robotnik powinien mie¢ stale rece
zmaczane w muliku (Schlicker). Formom,
z ktorych sie potem wyrabia naczynie, na-
daje sie przy toczeniu odpowiedni ksztatt
i zdejmujac z kotka, kiadzie na desce Scisle
obok siebie, chronigc od przewiewu, dla za-
pobiegniecia jednostronnemu wyschnieciu.

Niektorzy tokarze majg zwyczaj z grubsza
wytoczone formy na wazy k#asc scisle obok
siebie tak, ze one przybierajg ksztatt wiecej
podtuzny niz okragty i schng niejednostaj-
nie. Przy obtaczaniu tych form szablon
zbiera z wilgotniejszej Sciany' wiecej gliny,
niz z suchszej, wskutek tego i naczynie ta-
kie o niejednostajnej grubosci Scian fatwiej
sie psuje w dalszym ciagu fabrykacyi. Cho¢
psucie sie wyrobu w dalszym ciggu fabry-
kacyi nie mozna przypisywaé¢ tylko toka-
rzowi, powoduje je niekiedy i wadliwy skiad
masy, btedne utozenie w piecu lub t. p.
Niekiedy juz btad tkwi w Zle odlanej formie
gipsowej, uzytej potem przy wyrobie naczy-
nia. Réwniez nalezy uwaza¢, by pierscien
lub forma umieszczong byta rowno w $Srodku
kotka, co wymaga znacznej wprawy robo-
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tnika, jak tez przestrzegaC trzeba ogromnej
czystosci form.

Dno naczynia musi by¢ tej samej grubosci
co i Sciany az do pewnej wysokosci, gdzie
sie rozpoczynajg te Sciany Scienia¢ az po sam
brzeg naczynia. Zdejmowanie naczynia z kot-
ka rObwniez wymaga ostroznosci i wprawy.
Naczynie po przyschnieciu obtacza sie czyli
wykoncza, nadajac mu przez to juz zupetnie
skonczony ksztatt, a nastepnie wypala w ka-
bzlach czyli pudtach. Drobne sztuki mozna
wkiada¢ jedne w drugie 10 albo 12, duze
najwyzej 6 do 8 W ogniu zarowym czyli
w t. zw. przepatce (Gliihbrand) naczynia pta-
skie uktada sie tak, aby ptomien je wokoto
otaczat rownomiernie. Kabzle muszg by¢ sta-
rannie wyrobione, o rownem dniu, szczelnie
winny do siebie przystawa¢, by duzo miejsca
nie zabieraty. Kabzle przed uzyciem muszg
by¢ silnie wyzarzone.

W ucha zaopatruje sie naczynia gdy nie
sg one jeszcze nazbyt wysuszone. Ucha te
muszg by¢ zharmonizowane z catoscig ksztattu
naczynia, a wiec niezbyt duze przy matych
naczyniach, tembardziej, ze obcigzajac zby-
tnio jeden bok, moga naczynie deformowac.
Dla tego tez ucha dla duzych sztuk naczy-
nia odlewa sie zazwyczaj wewnatrz puste.
Poniewaz w takim razie powietrze zawarte
w tern uchu przy wypalaniu rozszerzajac sie
mogtoby nawet spowodowac pekniecie ucha,
wiec w miejscu ukrytem robi sie w uchu
matg dziurke, ale nie tak malg by sie
szkliwem mogta zatopic.

Obok toczenia waznem jest przy fabry-
kacyi porcelany odlewanie. Bierze sie do tego
mase ptynng, ktdrg sie bezustannie miesza,
by zapobiedz osadzaniu sie czgsteczek. Przy
laniu czesto sie zdarza, ze tworzg sie w ma-
sie banki powietrza i te przelegajgc do for-
my powodujg w wyrobie dziurki. Zapobiega
sie temu, gdy przed wylewaniem forme we-
wnatrz zaporaocg mietkiego pezla powlecze
cienkim rostworem masy. Nalana masa w mia-
re wsigkania wody w forme opada, gdy wiec
opadnie mniej wiecej na dwa palce, dolewa
sie powtdrnie, a gdy ponownie do tej miary

opadnie, wyproznia sie forme. Po pewnym
czasie mozna tak otrzymane naczynie z for-
my wyjac.

Przed paru laty opatentowano (catkiem
niestusznie) jako nowy sposéb t. zw. odle-
wanie przy pomocy sody, czyli ze do masy
dodaje sie sody. Spos6b ten nie jest nowy,
gdyz juz w r. 1883 w jednej z turyngskich
fabryk byt stosowany. Protesty pism facho-
wych przeciw nadaniu temu sposobowi pra-
wa patentowego nic nie pomogty.

Przy formowaniu rozroznia sie¢ dwie me-
tody: przy pierwszej nakfada sie mase w je-
dng potowe formy, a drugg naklada sie
i przymyka przez silny nacisk. Nadmiar
masy wyciska sie przy tem w rowki bokiem
biegnace, z ktorych sie ja nastepnie wyjmuje.

Czyszczenie szwow, t. j. miejsc gdzie sie
obie potowy formy zeszty odbywa sie nozem
i ggbka. '

Owalne wazy, ptyty itp. formuje sie w inny
spos6b. Na ptachte ptocienng naktada sie
potrzebng ilos¢ masy, po obu bokach placka
glinianego kiadzie sie po drewnianej linii
0 grubosci otrzymac sie majacej glinianej
ptyty, poczem watkuje sie ten placek az te
grubo$¢ uzyska. Teraz ptat gliny ktadzie sie
na formie, ptotno sie odcigga, a gline uciska
sie gabka dla wypetnienia wsklestosci formy
odpowiadajgcych ornamentom itp. N6zke for-
muje sie osobno i naklada bez zadnych tru-
dnosci.

Przy nalepianiu ucha zdarza sig, ze mu-
lik nie skleja nalezycie, wdwczas dodaje sie
don gumy arabskiej. Przy wkiadaniu takich
przedmiotéw do kabzli, nie nalezy ich brac¢
za uszy z obawy uszkodzenia. Przy paleniu
na przepatke, przedmioty mogg byc¢ Scisle
obok siebie w kabzli uktadane, co przy pa-
leniu szkliwnem o tyle miejsca mie¢ nie moze,
ze sie przedmioty szklone moga zlepic.

Izba szkliwna powinna by¢ utrzymywang
w czystosci. Poniewaz szklenie odbywa sie
przez nurzanie przedmiotéw, wiec po tem
nalezy dno lub sp6éd nézki ze szkliwa oczy-
ci¢, gdyz inaczej przy wypaleniu przedmiot
dnem sie przylep!. Zapobiega sie temu
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i wsposob inny, ze na dno kabzli sypie sie
nieco miatkiego szamotu.

Malowanie porcelany jest zupetnie odre-
bng sztuka, wymagajacg duzej znajomosci
fachowej, a réwniez wyrobem farb porcela-
nowych zajmujg sie specyalne fabryki che-
miczne.

(Wedtug J. W. Schambergera: Die kera
mische Praxis).

Garncarze Galicyi wschodnie]

(Cigg dalszy, patrz Nr. 21 i 22-24 rocznika 1-go)

Do wypalania wyrobéw garncarskich uzy-
wane sg we wschodniej czesci kraju piece le
zgee, prostej budowy, wykonane z niepalo-
nycli cegiet, kamieni, tu i éwdzie z wypalo-
nych garnkdw, przyczem styki wewnetrzne
zasmarowane sg gling, a zewnetrzne gling
zmieszang ze stoma, albo przykryte ziemig.
Palenisko i kanaty ogniowe zbudowane sg
zmiekkiego marglu albo z palonych cegiet.
Piece stojg zazwyczaj w ogrodzie opodal do-
mu garncarza i czesto sg przykryte lekkim
skrzydtowym dachem. Wielko$¢ pieca jest
réznorodng i stosowang jest czesSciowo do
potrzeb miejscowych, gtéwnie jednak wedle
Srodkdw pienieznych domownika. Maty piec
na 3 kopy naczynia kosztuje 24 do 30, Sredni
na 6 do 7 kop naczynia 30—40 a duzy na
9 kop 40 do 50 a nawet 60 koron. Dach 20
do 30 k. tak, ze razem 44 do 90 koron.

Charakterystycznym jest sposéb liczenia
naczynia, przyczem prawie powszechnie rh-
chujg na kopy, ale jednostka tej kopy skiada
sie z 1, 10 a nawet 15 sztuk naczynia, wedtug
jego wielkosci, zwykle jest 4 do 7 wielkosci
a i kopa moze sie skfada¢ z naczyn rdzno-
rakiej wielkosci. Kopa, czy sie sklada z 60
duzych czy z 900 matych garnkdw, sprzedaje
sie za te samg cene. Wyzej wspomniane na-
czynia szare, sprzedaje sie czesto nie na kopy,

lecz na setki, jednakowoz i tu jednostka skia-
da sie z 1 do 6 sztuk.

Do wypalania mate naczynia wstawia sie
miedzy i do wiekszych, tak, aby objetosé
pieca mozliwie najlepiej wypehié; na to
zwraca uwage garncarz juz przy wyrobie
garnkow.

Do wypalania w piecu uzywa sie tylko
miekkie drzewo; musi ono by¢ jednak bez
gatezi, by nie pryskato. Sag takiego drzewa
kosztuje, stosownie do lesistosci okolicy i sto-
sunkow transportowych, z dowozem 12 do 24 k.
Jeden piec spotrzebuje — stosownie do wiel-
kosci — do jednorazowego wypatu % do Vi
sgga drzewa. Tam gdzie wyrob wymaga dwu-
razowego wypalania, potrzeba na oba wypaty
podwojnie powyzszg ilos¢ drzewa.

Oszczedno$¢ w tym razie przy drugiem
paleniu osiggnieta idzie w zimie na suszenie
Swiezo wytoczonego naczynia, gdyz w tej
porze nie mozna korzysta¢ z cieptoty stonca.

Handlarze zakupujg odrazu catg zawarto$¢
pieca, nawet handlarz jest czesto przy wyj-
mowaniu garnkOw z pieca, oglada zaraz to-
war wychodzacy z pieca i odstawia uszko-
dzone sztuki.

Odpowiednio do tak réznorakich stosun-
kéw, w jakich domownicy zyjg i zaopatrujg
sie w surowiec, réwniez odpowiednio do do-
broci, wielkosci i wykonania wyrobow garn-
carskich, cena jakg domownik za swoj pro-
dukt otrzymuje, jest rozng i waha sie naste-
pujaco:

nieszklone naczynie za kope 6 K. do 11'60 K.

tylko ucho szklone 8, , 16— ,
ucho i wewnarz szklone,, 18 , , 24—
wewn. i zewnatrz szklone ,, 24, , 28.—

Przyczem nalezy uwidoczni¢, ze duze do-
nice, uzywane w gospodarstwie mlecznem sg
0 30% drozsze niz zwykle garnki; réwniez
wieksze garnki innych gatunkéw placi sie
nieco drozej, gdyz trudniej je zrobi¢ i tatwiej
w robocie sie psujg. Ale tez nie wszedzie sie
je wyrabia, wymagaja one bowiem dobrego
materyatu i znacznej wprawy robotnika. Te
wyzsze ceny na te naczynie wziete sg juz
w powyzej podanych cyfrach.
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Jest domownik w moznosci, sam wywies¢
swoj wyréb na targ i bezposrednio sprzedac
go konsumentom, lub kopami czy matymi
partyami handlarzom czastkowym, wowczas
'moze zbyC¢ naczynie nawet 0 66% drozej.

(C. d. n)

Hygiena cegieln.

Hygiene cegieln rozpoczne omawia¢ od
choréb wystepujacych najczesciej u ceglarzy,
ich przyczyn i sposobow zapobiegania.

Najczestszg chorobg Ws$rdd ceglarzy jest
zimnica, czyli malaria. Przyczyng tej choroby
sa drobne zyjatka, czyli drobnoustroje zyjace
w ziemi, ktore dostawszy sie do krwi, wywo-
tuja. napady zimnicy. Drobnoustroje te zyja
atoli tylko w gruncie ptaskim, wilgotnym, ba-
gnistym, ktoéry w gtebszych warstwach jest
nieprzepuszczalnym. Woybitnie takim nieprze-
puszczalnym dla wody gruntem jest grunt gli-
niany. U nas wystepuje zimnica tylko w po-
rach roku wilgotnych, najwiecej w marcu do
korica maja. Ttomaczy sie to tern, ze drobno-
ustroje zimnicy, ktére do rozwoju i rozmnaza-
nia sie potrzebujg pewnej wilgoci i odpowie-
dniej temperatury, w porze zimowej i suchej
zasypiaja i dopiero w dogodnych dla siebie wa-
runkach zaczynajg sie mnozy¢ i rozwijaé. —
Dalsze badania uczonych wykazujg, ze te dro-
bne zyjatka prawdopodobnie z mgtg wznoszg
sie nad powierzchnie gruntu wilgotnego i we-
diug ostatnich badan nie ulega watpliwosci,
ze do krwi dostajg sie za posrednictwem ko-
maréw natomiast watpliwem jest, czy woda do
picia tu odgrywa jaka$ role. Jeszcze raz wiec
nadmieniam, ze powodem do najlepszego roz-
woju jadu zimniczego jest grunt wilgotny, ba-
gnisty. A teraz przypatrzmy sie naszym ce-
gielniom w porze dzdzystej. Grunt jest tam tak
przemoczony, ze trudno stagpic¢, wszedzie petno
katuz wody stojgcej, w dotach woda, ktora
nie ma odptywu, skutkiem czego gnije i cu-
chnie. | nie ma tu panowa¢ malarii?

Choroba za$ sama rozmaicie sie objawia
i rozmaite wywiera skutki. Juz same napady
zimnicze, ktére sie objawiajg dreszczem, gorg-
czka i potami, nie sg dla organizmu ludzkiego
obojetne. Napady te, ktore wystepujg co drugi,
trzeci lub czwarty dzien z poczatku regular-
nie, zazwyczaj czynig ceglarza niezdolnym do
pracy od Kilkunastu godzin do kilku dni, za-
leznie od sity napadu. A nawet znam wypa-
dek $mierci podczas napadu u mezczyzny dwu-
dziestokilkoletniego, a u dzieci wypadki $mierci
podczas napada sg wcale czeste. Gorszymi od
Jego sg dalsze skutki zimnicy. Jesli napady
czesto sie powtarzaja, tracg na sile i regular-
nosci, natomiast wytwarza sie¢ u chorych zi-
mniczych stan zwany schorzato$cig czy kache-
ksyg zimniczg. Chory taki przedstawia na pier-
wszy rzut oka obraz bardzo wynedzniatego
cztowieka. Twarz, jak i cate ciato koloru zie-
misto-z6ttego, podobnego do gliny, ktorg ob-
rabia, niedokrewno$¢ i wychudzenie znaczne.
Chory taki czesto nawet wsréd chtodu spoco-
ny predko sie meczy, jest ociezaty, bez hu-
moru, zgryZliwy. Jesli dodamy do tego zte od-
zywienie i naduzycie alkoholu, to nic dziwne-
go, ze praca tych ludzi jest mato wydatng, ze
czesto zmuszeni sg pracy zaprzestac, ze bardzo
szybko marniejg i ze mato ktéry z nich do-
czeka sie starosci. Ja bowiem jako lekarz juz
od kilku lat w pow. Kasie dla chorych w Pod-
gorzu ciaggle stykam sie i stykatem z cegla-
rzami i moge Smiato przyzna, ze starcy ce-
glarze sg rzadkoscia, tak, ze mégtbym ich wy-
liczy¢ na palCach, a ci, co robig wrazenie star-
cow, prawie bez przerwy choruja, ciggle leza
w szpitalu, to sg ludzie nie wyzej nad 50 lat
liczacy.

A czy jest sposob zapobiegania szerzeniu
sie malaryi? Odpowiedz na to jest, ze mozna
i to nawet nie zbyt wielkim kosztem. Wy-
starczy bowiem cegielnie osuszy¢. Wprawdzie
trudnoby przypusci¢, by ten jad nic dostat sie
ze sgsiedztwa popedzony wiatrem, przeniesiony
komarami' itd. Ale jesli jedne cegielnige sie
psuszy i drugg tuz obok lezaca, a i jezeli
gminy tez swoje zrobig, wtedy nawet najwil-
gotniejszy grunt osuszy¢ mozna i malarye zni-
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szczyC. Wiele za$ cegieln fabrykuje dreny —
nic wiec fatwiejszego, jak dwa rowy ze spad-
kiem do najblizszej rzeczki lub wielkiego rowu
wykopa¢, a do nich sprowadzi¢ dreny w pe-
wnych odstepach. Korzy$¢ z osuszania cegieln
bytaby dla wiasciciela i ta, ze drogi i budynki
by sie uszanowaty.

Drugg chorobg, na ktdrg czesto, zwihaszcza
W porze goracej mnostwo ceglarzy zapada,
jest tak zwana cholera nostras, czyli ostry ka
tar zotadka i kiszek. Choroba ta wystepu-
je czestokro¢ przy pracy, a objawia si¢ na-
gleni, silnem ostabieniem, bdélem brzucha, wy-
miotami i czyszczeniem. Aczkolwiek ta cho-
roba sama przez sie nie bardzo niebezpieczna,
moze atoli w pewnych warunkach, jesli u ro-
botnikobw wystepuje bardzo czesto, zepsuc caty
porzadek pracy. | tu atoli mozna zanotowac
nawet wypadki $mierci. Przyczyng za$ tej cho-
roby jest zta woda studzienna, w bardzo wielu
bowiem cegielniach woda w studniach, Zle
przekrytych, zawiera mnostwo istot gnijgcych
i bakteryi gnilnych, ktére wyz wspomniang
chorobe wywotuja. O studniach, jakie one majg
by¢, wspomne, moéwigc o ogolnej hygienie ce-
gieln. A teraz jeszcze Kkilka stbw o pierwszej
pomocy w napadzie choleryny, Poniewaz ce-
gielnie zwykle sg oddalone od miasta, tak ze
trudno lekarza natychmiast mie¢ pod reka,
obowigzkiem jest kazdego zarzadcy cegielni
umie¢ udziela¢ pierwszej pomocy w tym wy-
padku. Chorego takiego kiladzie sig wspokoj-
nem miejscu na tdzku, daje mu sie gorace o-
kfady na brzuch, do potykania 16d albo wode
sodowg i plaster gorczyczny na dotek.

Dr,. P. Kepler.

O przemysle glinianym
w naszym kraju.
Uwagi starego pr akty Ra.

(Ciag dalszy p. Nra 16, 17, 18, 22—24).

Odnosnie do moich poprzednicli artykutdw,
w ktérych méwitem o dobroci i obfitosci znaj-

dujacych sie u nas materyatdw surowych, jak
niemniej sity roboczej, dla ktorej brakuje tylko
doméw pracy czyli fabryk, pozwalam sobie
w tym celu poda¢ og6lne warunki zatozenia
tychze. Do zatozenia fabryki w pierwszym rze-
dzie potrzebny jest odpowiedni kapitat, ktory
w kazdym razie, przy najgorszych nawet wa-
runkach, musi wiecej przynies¢ dochodu, niz
kapitat w instytucyach krajowych umieszczony.

Jesdli fabryke odpowiednio urzadzono, zysk
jest znacznie wiekszy.

Mamy dowody, ze fabryki juz istniejgce,
ktére rozpoczety odpowiedniemi funduszami,
i rzagdzone byty od pierwszej chwili fachowymi
sitami, pomimo chwilowego zastoju budowla-
nego prosperujg, majg zbyt na swe wyroby,
a co za tem idzie, dochody. Nadto nadmieni¢
moge, ze przez szereg lat, pracujgc w tymze
zawodzie, nie styszatem o upadku fabryki ce-
ramicznej, tak w naszym kraju, jak i za gra-
nica, a to jest najlepszym dowodem, ze kapi-
tat wlozony w dobrze urzadzong fabryke, nie
jest nigdy straconym, lecz pewnym.

Nasuwa sie teraz pytanie: na czem polega
dobre urzadzenie fabryki?

a) Materyat powinien byC¢ przedewszyst-
kiem wyprébowany do czego da sie uzyc.

b) Odpowiednie potozenie fabryki t. z. w po-
blizu stacyi kolejowej, gdyz nie mozna sie ogra-
niczy¢ do zbytu miejscowego.

c) Praktyczne urzadzenie fabryki t. j. bu-
dynkow, maszyn, piecoéw itp. wedtug planéw
utozonych przez zdolne sity.

d) Fachowe kierownictwo.

e) Zdolni robotnicy, a jesli przy zaktada-
niu fabryki uwzgledniono powyzsze warunki,
byt fabryki jest zapewniony.

Datoby sie moze i u nas zaprowadzi¢ ten
system pracy, jaki istnieje od szeregu lat w An-
glii, t. j. ze robotnik nie tylko dostaje tygo-
dniowy lub miesieczny zarobek, lecz pobiera
pewien procent z zysku ogdlnego.

To skiania go do gorliwej i sumiennej
pracy, bo wiedzac, Ze z koncem roku czeka
go 6w naddatek, stara sie dziataé w interesie
fabryki, a tem samem w swoim wiasnym.

Taki system jest korzystnym dla wiasci-
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cielg fabryki i dla robotnikdw, uwazajgcych
sie niejako za wspolnikéw, ktérzy miasto ka-
pitatu, dajg swojg prace. Zaprowadzenie takie
nie zmniejszytoby wecale dochodéw wiascicie-
lom fabryk, gdyz zysk bytby znaczniejszy,
spowodowany gorliwg pracg robotnikow, a ci
ostatni, mogliby tg droga dojs¢ z czasem do
skromnego bodaj kapitaliku, ktoryby im za-
pewnit byt na staro$¢. Jest to rzeCz bardzo
prosta i kazdemu znana, ze robotnik otrzymu-
jac w tygodniu do$¢ skromny zarobek, nie
moze ztozy¢ z niego nic na czarng chwile —
podczas gdy suma otrzymana z koricem roku,
nie jest mu na zycie potrzebng, moze jg wiec
ulokowa¢ w kasie, nawet i fabrycznej.
Wszystko przemawia wiec za tem, ze sy-
stem ten bytby wielkiem dobrodziejstwem dla
robotnikéw i chlebodawcdw’, gdyz ci pierwsi,
majac zapewniong staros$¢, nie staliby sie cie-
zarem dla kraju. (C. d. n).

S...n

Obrady fabrykantéw cegiet piaskowych
w Berlinie 28 lutego i 1 marca 1902 r.

(Ciag dalszy patrz Nr. 1 i 2).

Podczas réwnoczes$nie odbywajgcych sie
obrad ceglarzy, zarzucono cegtom piaskowym,
iz wiecej wody chtong niz gliniane; wywo-
fato to w kotku obradujacych fabrykantéw
ceglty piaskowej matg rewolucye, a jeden
z uczestnikébw chciat odrazu demonstrowac
proby wprost przeciwne rezultaty da¢ maja-
ce. Zdotano zbyt gorgcemu wyttomaczyé. iz
takie proby do zadnego nie doprowadzg wy-
niku. Jednakowoz przyznawali wszyscy, iz
na pozor cegta piaskowa chtonie wiecej wo-
dy, gdyz po kazdym deszczu ciemnieje. Jak
jeden z uczestnikbw oznajmit, ciemnienie to
z roku na rok sie zmniejsza, zapewne w miare

twardnienia zaprawy, z ktérej cegta byia zro-
biona.

PRZEGLAD CERAMICZNY.

Pan Beil w referacie o sposobach gasze-
nia wapna, podat po krétkiem skrytykowa-
niu innych, jako najlepszy patentowany pod
N. 130.501 przez firme: Bracia Forstreiter
w Oschersleben. Wapno gasi sie w bebnie
obracalnym, do ktérego ma sie¢ dopuscic pe-
wng oznaczong ilos¢ wody. Ze jednakowoz
przy gaszeniu wytwarza sie nagle znaczna
iloS¢ pary, i ta grozi eksplozya, wiec sie ja
musi odprowadzi¢ wentylem i tem samem ta
ilos¢ wody uchyla sie od wszelkiego obra-
chunku, nie dajac sie skontrolowa¢. W tym
celu beben komunikuje sie z chtodnikiem,
w ktorym para sie skrapla i z powrotem do.
bebna sptywa. Przez to tez odzyskuje sie
cate ciepto wiasciwe pary wodnej, wytwa-
rzajgcej sie przy gaszeniu wapna.

Przy tem tez i woda do chtodzenia uzyta
zostaje ogrzang prawie do wrzenia i uzytg
ona zostaje do gaszenia dalszych partyi
wapna.

Do obstugi aparatu potrzebny jest jeden
robotnik.

W ten sposéb otrzymane wapno gaszone
jest — jak podaje referent — juz dokfadnie
sproszkowane i wygaszone.

Takie aparaty sg juz w ruchu w kilku fa-
brykach sztucznego piaskowca.

I *

Dwunasty punkt porzgdku dziennego miat
sie zajg¢ omoOwieniem doswiadczen poczy-
nionych ze zestosowaniem réznorodnych apa-
ratbw. Bardzo diuga dyskusya byta tylko
beztadnem narzekaniem lub wychwalaniem
pras, kotogniotowr i t. p. z r6znorodnych fa-
bryk pochodzacych, — przyczein. fabrykanci
maszyn korzystali obficie ze sposobnosci, by
zachwala¢ swe fabrykaty i wynosi¢ ich za-
lety po nad inne. Nic nie zdofaliSmy z tej
dyskusyi wycisng¢ interesujgcego, a zdaje
sie, ze do tego samego wniosku doszli uczest-
nicy obrad, uchwalajagc w dniu nastepnym,
by na przyszto$¢ radzi¢ w ,,swojem* gronie,
z wytgczeniem interesowanycli fabrykantéw,
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ktorzy obrady te obrali sobie za pole do
bezptatnej reklamy.

* *

Nastepny punkt poruszat bardzo wazng,
kwestye: dosw iadczenia poczynione z bar-
wieniem cegly piaskowej. Jest to zagadnie-
nie tern wazniejsze, ze z wielu stron doma-
gaja sie cegiet barwnych; martwa biata bar-
wa cegiet piaskowych widocznie mato kogo
zadowalnia.

Zagadnienie to ma kilka waznych mo-
mentéw, mianowicie :

1) ile barwika nalezy dodawa¢ do masy?

2) w jakim stopniu podraza ten dodatek
wyréb?

3) w jaki sposob ten dodatek ma by¢
uskuteczniony ?

4) jak zachowuje sie barwa w kottach
stwardniajgcych ?

5) jak sie ona zachowuje pod wptywem
powietrza?

W dyskusyi, bez jakiego$ szczegdtowego
referatu, nie na wszystkie te momenta zna-
laztem odpowiedZ, ale ze sprawa ta, zdaniem
mojem, jest wazng dla fabrykacyi cegiet
piaskowych, podaje wiec tu nawet i najbar-
dziej ogélnikowe dane.

| tak co do 1, 2 i 3 pytania:

Rachujac, iz 10000 cegiet wazy 3600 Kg.,
a dodajagc tylko Inf0 barwniku (o cenie 70
Mk. za 100 kg.), otrzymamy na 1000 cegiet
36 kg. barwnika, co podrazatoby te 1000
cegiet 0 25 Mk ¥ W fabryce w Magdeburgu
stosujg tylko wyktadke zewnetrzng z masy
zabarwionej, uzywajac przytern odpowie
dniego urzadzenia, do wypetnienia formy
tg wykladka. Obniza to koszt fabrykacyi,
ale natomiast daje sie wykona¢ tylko na
prasach recznych. 1los¢ barwnika stale
musi by¢é ustosunkowang do ilosci wa-

*) W roku 1900 odwiedzatem fabryke Beiera
w Liischtwitz kolo Zgorzelio (Slfjsk pruski): tam po-
dano mi, iz cena barwnika czarnego lub czerwo-
nego na 1000 cegiet wynosi 15 Mk. (Przy[. spraw.).

pna, powiekszenie ilosci wapna w masie nie
zmieni barwy kamienia, jezeli pierwotny sto-
sunek barwnika do wapna pozostat zacho-
wany.

Co do 4: Wedtug poczynionych do$wiad-
czen, najlepiej gdy cegly przed rozpocze-
ciem procesu stwardnienia nieco przysclmg
(n. p. juz po wprowadzeniu do kotta, a przed
dopuszczeniem pary). Wéwczas barwa tych
cegiet bedzie promienisto czerwona i odbija
ostro od biatosci innych cegiet. Gdy cegly
wilgotne podda¢ stwardnieniu, barwa w ten
sposob wytworzy sie szaro-czerwona.

Jeden z doswiadczenszych praktykow na
tein polu p. Beil radzi, by po wyprasowaniu
zaraz cegty wprowadzi¢ do kotta, nastepnie
dopuszcza¢ bardzo zwolna maty strumien
pary, by w kotle tylko przez czas pewien
bylo powietrze nasycone parg. Ma to zapo-
biega¢ odtlenianiu sie tlenku zelaza w barw-
niku i zrodzeniu barwy.

Przewaznie jednakowoz stwardnianie
wplywa na barwe cegly do tyla, ze sie nie
da skontrolowaé, o ile cegta przez ten pro-
ces barwe zmieni.

Co do 5. Najgorsze dos$wiadczenie poczy-
niono z wytrzymatoscia barw. Zote kamie-
nie bielaty po pewnym czasie, ptomienisto-
czerwone przybieraty wejrzenie brudno ma-
linowe, a czarne nabieraty odcienn niebieski.

Nie zdotano jeszcze wyprébowaé barw-
nika wytrzymatego na zmiany atmosferyczne.

W wielu wypadkach mur z cegiet barw-
nych dla uczynienia ich wytrzymalszymi na
zmiany atmosferyczne, powlekano farbg o-
lejng lub innym utrwalaczem. Osiagnieto
przez to cel, ale czy nie kosztem wygladu
estetycznego muru?

Na barwe cegly ma znaczny wplyw ro-
dzaj wapna i woda do gaszenia jego uzyta.
Wapno chude tatwiej sie barwi, czyli zuzy-
wa mniej barwnika. Im wapno jest wiecej
thuste, tern jest trudniejszem do barwienia

Woda w pewnym wypadku do gaszenia
wapna uzyta, w wysokim stopniu zelazista,
wy wotywata zabarwienie cegiet zupetnie zbtte.

W ogéle zatem dotychczasowe dos$wiad-
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czenia na tem polu sg jeszcze bardzo skro-
mne; przytoczona dyskusya moze by¢ tylko
pobudka do nowych dos$wiadczen.

\ *

Na punkcie 14-stym zostat wyczerpany
okreslony specyalnemi zagadnieniami porza-
dek dzienny. Punkt 15 pozwalat na dysku
sye 0 wszystkiem, co dotyczy fabrykacyi
cegiet piaskowych. Podniose tu jeden punkt
charakterystyczny:

Zastepca jednej z firm maszynowych opi-
suje urzadzenie wraz z maszynami dla fa-
bryki cegiet piaskowych, przez te firme do
starczonyrai. Poniewaz z dyskusyi okazuje
sie, zu tu urzadzenia dotychczas jeszcze nie
byty w praktyce stosowane, reprezentant
firmy danej podejmuje sie ' zaprowadze
nia tych urzadzen na koszt swej firmy, bez
zobowigzywania do zatrzymania ich, chociaz-
by one okazaty sie praktyczne.

Na takg propozycye chyba tatwo ama-
tora znalez¢.

Jak o kazdej nowej fabrykacyi, tak i o
wyrobie sztucznego piaskowca kursujg prze-
sadne wiesci odnosnie do taniosci produkcyi.
Tym wersyom przeciwstawia jeden z uczest-
nikdw, p. lle ur er kalkulacye, opartg na
wywodach p. Beila(patrz ,,Przegladu str. 12).

Kalkulacya ta przedstawia sie w sposéb
nastepujacy (dla pewnej okolicy):

Na wyrob 1000 cegiet wypada:

[ robotnik (dzien) - - - 4-- Mk
200 kg. wapna - - - - 4—-
125 kg. wegla - - - = v v .,
21/2 m3 piasku - - - - . . I's0
Koszta produkcyi . . 12-50 Mk.

Przy dziennej produkcyi 9000 cegiet:
roczna 300 dni po 9000 = 2,700.000 ceg.
Lrzadzenie maszynowe 9X5000 45.000 Mk.
Budynki 9X1500 13500
Poktad piasku i grunt pod budowe 11’500
Koszta zatozenia 70.000 MKk.
Wiec do kosztéw produkcyi tysigca ce-

giet, dorachowujgc 10% amortyzacyi urzg-

dzenia maszynowego czyli 4.500 MKk.
5% ainort. budynkéw 670
reperacye i t. Pecccercciciiniennnn. 2.000 ,
5% od kapitatu zaktadowego 3.500 ,
kierownictwo i koszta handlowe 4.000
straty przy fabrykacyi . 2.000 ,
Na 2% miliona cegiet . 16.650 MKk.

czyli na 1000 cegiet rozkilada sie koszt fa-
PryKacyi ... 12.50 Mk.
inne koszta . 6.66
zatem koszt fabrykacyi 1000 cegiet wynosi
wedle tego obrachunku okragto 19 marek.

Z tego przedstawienia, moze zbyt pesy-
mistycznie obrachowanego, uwidocznia sie
jednakowoz, iz produkcya ceoly piaskowej
kosztuje nieréwnie wiecej, niz ceglty glinia-
nej i ze ta ostatnia w nowym fabrykacie nie
powinna widzie¢ konkurenta.

(Dok. nast.)

Recenzye i sprawozdania.

J. W. Schamberger: Die keramische
Praxis. Wien, 1901. — Wydawnictwem Hart-
lebena dzietek technicznych wyszia Kksig-
zeczka pod powyzszym tytutem. Dzietko to
jest powtorzeniem réznorodnej tresci arty-
kutdéw z zakresu ceramiki, ogtaszanych w kilku
pismach fachowych przez autora w latach
ostatnich. | aczkolwiek nic nowego te pra-
wdziwie dziennikarskie szkice nie przynosza,
postanowit je autor ujaé w osobng ksigzecz-
ke, rozumujgc — bez watpienia stusznie —
ze fachowych wiadomosci nawet fachowi
ludzie majg jeszcze za mato. Nie chcemy
sie sprzecza¢ z autorem, o ile te luzne arty-
kuty powierzchownie traktujagce temat za-
stugiwalty na przekazanie pamieci ludzkiej
w formie ksigzki, przyzna¢ jednak musiiny,
iz dla niezbyt Swiadomego dajg krotki, zwie-
zty ale jasny rys technologii rozmaitych ga-
fezi ceramiki. Autor we wstepie zaznacza,
iz pisze tylko o tem, co miat sam sposobno$¢
wyprébowac tub w ruchu widzieé. 1 trzyma
sie tego w artykule o ceglarstwie, w dal-
szych niezbyt Scisle, bo trudno o praktyke
w tak szerokim zakresie.

Artykuty treScig idg w pewnym porzadku.
A wiec naprzéd o glinie, a gtéwnie o jej
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poszukiwaniu i badaniu wiasnosci, naste-
pnie obszerny artykut o ceglarstwie, 0 wy-
robach ogniotrwatych, rurach kamionkowych,
aparatach chemicznych, naczyniach glinia-
nych, kaflarstwie, fabrykacyi ptytek glinia-
nych i pare stbw o cementowych wreszcie
0 porcelanie. Jako o waznych dziatach w tech-
nologii ceramicznej, méwi autor o sporzadza-
niu form gipsowych, o mierzeniu tempera-
tury piecow ceramicznych stozkami Segera,

wreszcie bardzo pobieznie o piecach cera-

ulicznych we wszelkich dziatach ceramiki
uzywanych.

Jak na 208 matych stroniczek, zaopatrzo-
nych nadto 39 rysunkami w tek$cie, mate-
ryatlu omoOwionego sporo, nic dziwnego, ze
w parze z tern nie idzie bogactwo tresci.
Ma jednakowoz ksigzeczka ta wartos¢ w bo-
gatej literaturze ceramicznej niemieckiej, da-
jac pobiezny, niemal encyklopedyczny szkic
wszystkich gatezi ceramiki. W numerze bie-
zacym dajetny jeden ze szkicow traktujacy
0 porcelanie w wolnetn tlumaczeniu. Roi.

Prz. techn. Warszawa 1902. Nr. 1. Pan Oz.
S. podaje 2 notatki: Wieza porcelanowa
w parku Saint Cloud i Cement asbestowy.
PisaliSmy o tern w 1 roczniku str 80 i 140,

Az. techn. N. 2. Wk B. podaje opis (z rys.)
przewoddéw kominowych systemu Pertego;
sg to rury wykonane z gliny, a wymiary ich
przystosowane sg do wymiaréw cegtly, a po-
niewaz opatrzone sg one w wystepy, ktore
wprowadzone sg w mur i zachwytywane ce-
gta, przeto réwnocze$nie z murem sie osa’
dzajg i umozliwiajg szczelno$¢ kanatow dy-
mowych. Rury te osadza sie na zaprawie
cementowej. — Uzywane sg one przewaznie
w Westfalit i prowincyach nadrenskich.

Prz. techn. /y. Podaje streszczenie odczytu
inz. Ignacego Radziszewskiego p. t. O mie-
rzeniu wysokich temperatur. Zagadnienie to
nader wazne dla przemystu ceramicznego.
Autor przeszediszy pokrotce sposoby mierze-
nia wysokich temperatur, podat i objasnit
prawo Kirchofa.

ZVz. techn. /y 1 16. Inz. S. Szczeniowski
dyrektor warszaw, pracowni dla badania ma-
teryatbw budowlanych zamieszcza sprawo-
zdanie z kongresu miedzynarodowego w Pa-
ryzu 1900 r. i Budapeszcie 1901 dla ujedno-
stajenia metod badania materyatéw techni
cznych. W ostatnich 30 latach powstato wiele
pracowni dla badania materyatow techni-
cznych; celem ujednostajenia metod badania
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znany badacz Bauschinger zainieyowat odby-
wanie co pewien czas kongresOw. Pierwszy
odbyt sie w 1884 w Monachium, siodmy 1901
w Budapeszcie. Mysl tych kongreséw prze-
rodzita sie w nastepstwie w zatozenie mie-
dzynarodowego towarzystwa, ktéremu prze-
wodniczy prof. politech. wiederi. Tetmajer.

Kongres paryski zgromadzit okoto 300
uczestnikow, a byt pod kazdym wzgledem
Swietny. Materyat podzielono na grupy:

I. a) Siudya nad og6lnymi wiasnosciami
ciat i prawami ich odksztatcen pod dziataniem
sil zewnetrznych, b) historyczny rozwdj ba-
dan materyatow, powstawanie pracowni i przy-
rzadéw do prob.

It. Badania metali.

lll. Materyaly r6zne i kamienie.

Miedzy innymi w sekcyi I. b. wygtosit
Premond odczyt: Historyczny rozwoj ba-
dan mati ryatow, a inz. Herrenstein (za-
rzadca pracow. dr. zel. M. Mindawa Rybniki)
() koniecznosci i korzysSciach stacyj probnych
dla kolejnictwa przy budowie i eksploatacyi
drog zelaznych. W sekcyi Ill. Le Chatetlier:
rozktad cementow w wodzie morskiej; gen
Szulaczenko: dziatanie morskiej wody na za-
prawy hydrauliczne; Brutt i Henry: o ce-
mencie szlakowym.

Kongres w Budapeszcie zgromadzit 424
uczestnikéw pod przewodnictwem prof. Tet-
majera. Prace podzielono na sekeye: a) me-
tale b) kamienie naturalne i.sztuczne, oraz
materyaly wigzace.

Spis odczytéw tej sekcyi podalismy w swo-
im czasie (Prz. cer. |. rocznik str. 72).

Prelegent po ogdlnych uwagach, nawig-
zujac do stosunkow przemystowych Krol. poi.
podniést mysl zawigzania w jednetn z towa-
rzystw. technicznych Warszawy sekcyi raa-
teryatoznawstwa.

TYz. techn. Nr. 17. Pan Oz. Skt. podaje
opis (wraz z rysunkiem) miazdzarki skon-
struowanej przez fabryke ,Braci Biihler"
w Uzwil w Szwajcaryi. Miazdzarka ta o trzech
kolach pietrowo nad sobg rozmieszczonych
stuzy do dokladnego przerobienia nawet
najtrudniejszych do przerébki materyatéw
w czasie stosunkowo krotkim.

Prz. techn. 19. Pan s c. daje krotkie
sprawozdanie z obrad VIII. Zjazdu techni-
kow i fabrykantow cementu panstwa rosyj-
skiego (wyczerpujgce sprawozdanie podaliSmy
w n. 1 naszego pisma). W kronice tego nu-
meru znajdujemy notatke p. E. L. o otwar-
tej we Lwowie stacyi doswiadczalnej mecha-
nicznej.
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Prz. techn. 21. W dziale ,Krytyka i bi-
bliografia” omawia wyczerpujaco prof. M.
Thullie dwie prace z zakresu konstrukcyi
zelazno-betonowej, mianowicie: L. A. San-
ders’a: Doswiadczenia z belkami zelazno-
betonowymi i Pawta Christopha: Be-
ton wzmocniony i jego zastosowanie. Pierw-
sza z tych prac omawia dos$wiadczenia prze-
prowadzone z belkami zelaznobetonowymi
ustroju Moniera w jednej z fabryk amster-
damskich. Druga praca przedstawia kwestye
konstrukcyi zelaznobetonowych tak co do
ich ustroju jak i obliczenia. Z poczatku swej
pracy daje autor opis wszystkich, tak wielu
I réznorakich dzi$ ustrojéow zelazno betono-
wych, uzywanych w budownictwie, a ktére
otwierajg cementowi nowe i niepo$lednie
pole zastosowania.

7Vz. techn. 22. P. j. h. podaje notatke o
usitowaniach urzedéw budowlanych rozmai
tych miast europejskich w Kkierunku okre-
$lenia zakresu zastosowan w budownictwie
konstrukcyi zelazno-betonowych. Jest to tern
konieczniejsze, ze z kazdym dniem pojawiajg
sie nowe, nie zawsze fortunne pomysty, tak,
ze do dzis mamy tych ustrojow kilkadziesiat.

Prz. techn. 23. Pan Cz. S. opisuje maszy-
ne do prob wytrzymatosci betonu, mogaca
znale$¢ uzycie w kazdej wiekszej fabryce
wyrobow betonowych, z powodu fatwosci
manipulacyi i przystepnej ceny. Prasa ta
zbudowang jest dla normalnego ci$nienia
300 t. czyli 300 kg. na cm.2 Maszyna ta
skonstruowang jest przez sekcye niemieck.
tow. betoniarzy z wspotudziatem znanego
uczonego Martensa.

Prz. techn. 28. przynosi sprawozdanie
z Wystawy jubileuszowej Tow. Polit. we
Lwowie, w ktérem pobieznie wspominajgc
0 wyrobach ceramicznych, podaje rysunek
wyrobow wystawionych przez fabryke pie-
cow kaflowych Jana Lewinskiego we Lwowie.

Prz. techn. 31 w dziale ,,Krytyka i bibl."
p. J. Heilpern podaje ocene dzieta J. Tan-
skiego : ,,Nieskolko stéw ob infuzornoj zemlje
i eja promyszlennom znaczenii (S Pet. 1901).
Dzietko to omawiajgce zastosowanie ziemi
okrzemkowej do roznorakich celéw techni-
cznych jest wynikiem zainteresowania tym
przemystem w Rosyi wobec odkrycia zna-
cznych poktadéw tego mineratu (400 ha. po-
wierzchni 14 m. gieb.) w pow. Zyzdrynskim
gub. katuzskiej. W Zyzdryniu jest juz czyn-
na fabryka przerabiajgca miejscowg mar-
twice okrzemkowa.

W dziale ,,Materyaty budowlane” p. J.
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Hlp. omawia doswiadczenia czynione nad
wytrzymatoscig rur betonowych z wkiadka
zelazna.

Prz techn 32 w tymze samym dziale pan
jh. podaje wzmianke o nowej cegle komino-
wej uzytej do budowy komina fabrycznego
w Akwizgranie. Do komina tego uzyto ce-
giet trzech typow, a to zwyktych klinowych
a nadto zazebionych badZ to wozoéwka badz
tozyskiem.

Kronika przemystowa.

W dniu 13 czerwca odbylo sie w War-
szawie w lokalu zarzadu (Jerozolimska 25)
zgromadzenie akcyonaryuszy towarzystwa
fabryki portland-cementu ,,Kluczell

Nowy zakiad fabryczny otwarty zostat
z poczatkiem czerwca w Krakowie. Jest to
fabryka witrazy zatozona przez prof. Wia-
dystawa Ekielskiego i Antoniego Tucha.
Zakkad ten miesci sie przy ulicy Wolskiej 1. 36
i zajmuje cztery duze sale, osobno znajdujg
sie trzy piece do wypalania witrazy. Zakfad
ten pod wytrawnem kierownictwem prof.
Ekielskiego wypetnia wazng luke w naszym
przemys$le i nie watpimy ze znajdzie po-
parcie u spoteczenstwa.

Wilkowo (W. X. Pozn.) Zatozong zostata
cegielnia parowa pod firmg ,,Hrabiowska ce-
gielnia Wilkowo". Wiascicielami sg: obywa-
tel ziemski Roman Babinski, nauczyciel Ka-
zimierz Wiatrolik z Wilkowa i inspektor go-
spodarczy Wiadystaw Kaminski z Karsznic
i ci dwaj ostatni podpisujg firme.

Szczytniki (W. X. Pozn.) Konkurs nad ce-
gielnig Teodora Gruszczynskiego zostat za-
wieszony.

Kronika.

Pozar. W dniu 30 maja b. r. zniszczyt
pozar kaflarnig p. Menkesa we Lwowie przy
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ulicy Snopkowskiej 1. 9; réwniez spality sie
znaczne zapasy materyatu opatowego.

Orkan jaki szalat w dniu 18 czerwca
w Brzezanach, zniszczy! do gruntu cegielnie
z palagcym piecem nalezagcg do Salomona
Richtsteina.

Zanikniecie cegielni. W Przemys$lu zarza-
dzito Starostwo zamkniecie cegielni parowej
Jozefa Teicha z powodu iz ma by¢ wbrew
przepisom budowlanym postawiong. Wia-
Sciciel w drodze telegraficznej rekurowat do
Namiestnictwa.

Nadestane cenniki, katalogi itp.

Firma dotychczasowa ,,Sandsteinziegelei-
Patente Schwarz A. G.“ w Zurychu zawia-
damia nas okolnikiem, iz zmienita firme na
LAktiengesellschaft fur industrielle Sandverwer-
tung” i zajmuje sie wszelkimi pracami w za-
kres wyrobu cegiet piaskowych wchodzacym
a wiec projektowaniem fabryk, dostarczaniem
maszyn i urzadzen dla wszelkich systemow
produkcyi cegly piaskowej.

Odpowiedzi od Redakcyi.

Zarzad cegielni 70 Korniakowie i V. SI.
Bielinski we Lwowie. OtrzymaliSmy 10 Kor.,
prenumerata li-go rocznika kosztuje tylko
6 Kor. Co zrobi¢ z kwotg resztujaca?

W. Pan S. C. w Warszawie. O lwowskiej
stacyi ceramicznej dotychczas nie pisaliSmy.
W przysztym numerze podamy o niej pare
wiadomosci.

. W. Pan K. Adam w Kijowie. Wpisy trwac
bedag caly wrzesien. Przyjmuje sie najwyzej
20 uczniow. Ze wzgledu na obrany zawod
radzimy raczej szkote garncarska w Kotomyi.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie
(Krélewska 5)
ogtasza w ,,Przegladzie Technicznym™ Nr. 29
i dalsze, o wakujgcej posadzie na
MLYNARZA
specyaliste w branzy cementowej.

Fabryka I

Portland-cementu

Bernarda Libana i Spotki

w Podgoérzu-Bonarce.

Administracya

,Przegladu  Ceramicznego"

przeniesiong zostata z dniem
| maja
do Rynku gtownego Nr. 4.

w Podgdrzu.

Kompletny rocznik pierwszy

PRZEGLADU CERAMICZNEGO

o ile zapas starczy do nabycia w Redakcyi

po cenie koron 10, rb. 5, mk. 10 wraz
z przesyitka pocztowa.

Odczyt Jozefa Leskiego
Glina i wyroby z niej

wydanie Redakcyi Przegladu Ceramicznego

do nabycia w kazdej ksiegarni
za cene 60 hal. — 20 kop. — 60 fen.
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; MODELARZ .

fachowo wyksztatcony, umiejacy toczy¢ na szajbie,
6 . potrzebny jest do

’
A
€ e FABRYKI PORCELANY—7—

®
Swiadectwa wymagane w odpisie. — Wiadomo$¢ w administracyi ®
,»Przegladu Ceramicznegol'. £

e

eeeeMsoeeeeeelleeceeceeseseaeceeeeeee

Fabryki wyrobow glinianych i szamotowych

specyalnie

Posadzek mozajkowych (metlachowskich),

klinkieréow, cegly oblicowej i fasonowej w réznych' kolorach i profilach jakolez
szklonej, cegly ogniotrwatej i rur kamionkowych szklonych, terrakoty budowlanegj
it d. projektuje, buduje urzadza i w pelnym ruchu bedace oddaje, lub prowadzi
pod swoim nadzorem. Wszelkie piece dla przemystu ceramicznego, suszarnie, po-
rady fachowe, badanie materyatow. — Wieloletnia praktyka i doSwiadczenie.
Warszawa, St.-Krzyska Nr. 13. n A. BEDNAROWSKI, inzynier.
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Krajowe kursa dla przemystu kieramicznego w Podgorzu.

Zadanie Kurséw: teoretyczne i praktyczne ksztatcenie palaczy, dozorcéw, werkmi-
strz6w i samoistnych przemystowcéw w zakresie fabrykacyi cegiet, drendw, dachowek, kafli,

niemniej wapna, gipsu i cementu.

1

Kurs dwuletni po 6 miesiecy zimowych; nauka bezptatna; poczatek kursu 1. paz-
dziernika; liczba uczniéw ograniczona do 20 na kazdym roku. —Wyjasnien udziela Dyrekcya.

biuro

techniczne
M BUDOWY HUT SZKLANYCH
D-R. W. P. REOBUKROWSKI,

Warszawa, Aleja Jerozolimska 73, Telefon Nr. 1502,

i PIECOW GAZOWYCH &
inzyniek-chemik. %
3

w potgczeniu z pierwszorzednymi inzynierami zagranicznymi buduje:
GAZOWNIKI do drzewa, torfu i wegla kamiennego i brunatnego.
PIECE GAZOWE regencratyiune i rekuperatywne, donicowe, i wannowe-, podtuzne, pétokragte #

i okragte, o sklepieniu zawieszonem nie rujnujgcem sie przy odnawianiu pieca, do
wszelkich WYROBuUW SZKLANYCH i Szkla wodnego.

PIECE DO WAPNA, CEGLY zwyczajnej i ogniotrwatej, ptomienne i gazowe.
Suszarnie do wszelkich celéw.

Patenty na wynalazki

wyjednywa

San DzSansM, inzynier jrzysiatly

(beeldeter Patentanwalt)
Miedzynarodowe Biuro patentowe Lwow, Akademicka 14.

»CHEMIK POLSKI !

czasopismo poswiecone wszystkim gateziom
chemii teoretycznej i stosowanej.

Warszawa, Krak. Przedmiescie 66.
Prenumerata:
rocznie 10 rs, potocznie 5, kwartalnie 2 50.

BUDOWY

g piecoéw pierscieniowych do wypalania
cegiet, dachoéwek, wapna i t. p.

——kominow fabrycznych,  mamm
——— obmurowania maszyn,
podejmuje sie

KAZIMIERZ ZIELINSKI
Podgorze, Kraszewskiego 288.

Wieloletnia praktyka. Pierwszorzedne referencye. H

Prenumerata roczna: 20 kor.,

. Dyrekcya Gazowni miejskiej g
W KRAKOWIE I

> poleca Szanownej Publicznosci znany z dobroci

' KOKS GAZOWY |

> gruby do kuzni i osuszania, tamany na opat, ®
) z dostawa w workach plombowanych, przy ®
' zamoOwieniach przynajmniej 1/.1 wagonu (25 g

| SMOEA GAZOWA |
(TER)

)do utrwalania drzewa, jako to: stupoéw par- ®
j kanowych, wigzan mostowych, poreczy, da- g
> chéw gatowych a takze do zalewania szpar®

2 w bruku. ®
(Ceny znacznie znizone. Wiadomo$¢ na zapytanie.®
)OOOLOOCOCOOOOOOO ©

SArchitektdd

miesiecznik poswiecony architekturze, budownictwu

i przemystowi artystycznemu.
10 rs., 20 mk., 30 fr.

Adres: Krakéw, Wolska 36.
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(% 1
}l W kazdej fabryce powinna by¢ w miejscu dn
B stepnem “zawieszona tablica; w kazdem biurze |
powinna sie znajdowac ksigzeczka:

JPilerwsza pomoc
% w nagtych wypadkach

(Dra Lamberga, ttomacz. autoryz. Dr. Kepler).

FABRYKA SIATEK arony. u

Cena tablicy | Kor. — Cena ksiazeczki

konstrukcyi I artyst. Slusarstwa 2 kd(&’ld&j k5|egarrm|

, .. ) R ............ BMsl
J. Gorecki i J. Szopski I;E e IVE”CoaV;d‘:AEiijj@hm
Krak()w’ nl. é. WawrZtha 28’ w Debnikach pod Krakowem, Nr telef. 153
wykonuje wszelkie roboty w zakres po- JOZ NlGdZWleCk|ego | Skl

wyzszych fabrykatéw wchodzace. 1 wykonywa:

ar s - Piece z kafli ogniotrwatych o r6znych ko-
Cenniki odwrotnie przesy}a' lorach i deseniach. Kuchnie kaflowe ro-

zmaitych typow. Wyktadki Scian oraz
Ceny przystepne. wanien z kafli porcelanowych. Przesta-
Terminu $cisle dotrzymuie. wiania starych piecow i kuchen, oraz wszel-

kie tychze przerébki i naprawy.

Drukarnia W. Poturalskie”™o

w Podgodrzu, Rynek gt Nr. 4,
poleca sie wzgledom Szanownej Publicznosci.

Poszukiwanie pracy.

Maszynista s rou o onsinore:

uzdolniony, czynny od 15 lat we fabrykach cegiet r dachowek w Tarnowie poszukuje sig
poszukuje posady zaraz WERKMISTRZA
Wiadomos$é poci J. S. w Redakcyi. obznajmionego doktadnie z wyrobem dachéwek

i rurek drenowych

Egzaminéw, maszynista-monter Posada do obsadzenia od i wrzenia 1902.

znajacy sie na wyrobie dachéwek Zgtoszenia z odpisami $wiadectw przyjmuje do

poszukuje posady zaraz 2 dnia 11 lipca.
moze przyjaé miejsce samoistnego kierownika lub Dyrekcya fabryki Konstancya w Tarnowie.
maszynisty w kraju i za granica. Wiadomos$¢ pod
A. B. do redakcyi.

Redaktor odpowiedzialny: Inzynier Karol Rolle. Druk W. Poturalskiego w Podgoérzu.



