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Miesiecznik poswiecony sprawom przemystu ceramicznego, szklanego, wapiennego, gipsowego,
cementowego i pokrewnych gatezi.
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Od Administracyi.

Uprasza sie 0 odnowienie prenumeraty za

Il. rocznik.

Cement zuzlowy
Patentu inz. Stefana Zientarskiego.

Pan S. Zientarski, inzynier technolog
z Warszawy otrzymat w Niemczech pod datg
26 stycznia 1901 i liczbg 133251 patent na
sposéb otrzymania cementu z zuzlu wielko-
piecowego.

Nadanie patentowe brzmi nastepujgco:
sposOb sporzadzania cementu przez wypala-
nie mieszaniny zuzla wielkopiecowego z wa-
pieniem albo wodzianem wapniowym, odzna-
czajacy sie tem, ze zuzel wielkopiecowy wy-
soko zasadowy, rozpadty na proszek zmiesza-
ny ze sproszkowanym wodzianem wapna,
albo z mielonym wapieniem wypala sie w pie-
cu obracalnym znanej konstrukcyi, poczem
otrzymang mieszaning miele sie na miatk.

Przy tym sposobie wynalazca dazy do
pominiecia konieczno$ci mielenia zuzla. Wia-
domo, ze sg silnie zasadowe odmiany zuzla
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wielkopiecowego, ktore studzone na powie-
trzu rozpadajg sie na delikatny pyt. Wedtug
tego zatem patentu sg przyjete za punkt
wyijscia catej fabrykacyi wiasnie te silnie za-
sadowe zuzle i dla tego o tyle uproszczg sie
calg czynnos¢, o ile sie tego zuzlu nie miele
Taki zuzel silnie zasadowy otrzyma sig, gdy
sie w tadunku do pieca wysokiego zwiek szy
ilos¢ wapienia w stosunku do rudy. Silnie
zasadowy zuzel rozpadty na proszek raiesz a
sie ze sproszkowanem wapnem gaszon em
albo ze zmielonym wapieniem. Stosunek ilo-
Sciowy sktadnikow da sie tatwo oznaczy¢
zapomocg ich chemicznej analizy, ma sie tu
bowiem do czynienia z zimnym zuzlem. Mie-
szanine wypala sie w piecach obrotowych
znanej konstrukcyi, przez co sie otrzymuje
pospiekane bryty o sktadzie chemicznym o d-
powiadajagcym dobremu cementowi. Bryly te
fatwo dajg sie skruszy¢, dajg tez po zmi ele-
niu gotowy cement. Gdy sie przy fabryk a-
cyi sposobem tym uzywa sproszkowane wa-
pno palone, wéwczas odpada tez i mielen ie
wapniaka, a caly proceder ogranicza sie do
wypalenia mieszaniny i nastepnie do zmie le-

nia bryt surowca.
(Wedle Th. Ztg. 1378).

Wyroby ogniotrwate.

Pomiedzy przedmiotami z zakresu c era-
miki odgrywajg wazng role wyroby o gnio-
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trwate. Niektorzy sadza, iz przedmioty ognio-
trwate mozna wyrobi¢ z kazdej gliny, byle
jej dodac¢ pewng ilos$¢ szamotu lub piasku. Tak
jednak nie jest. Gdy sie rozchodzi o otrzyma-
nie wyrobow ogniotrwatych, wéwczas juz sam
materyat surowy musi by¢ ogniotrwaty t. j.
winien by¢ odporny na dziatanie wysokiej tem-
peratury, w tej temperaturze sie nie powinien
ani stapia¢ ani nie zmieniaC w znacznym sto-
pniu wymiaréw. Gdy po wykonaniu odpo-
wiednich préb, materyat surowy tym wa-
runkom odpowiedziat, moze by¢ wowczas
uznany za ogniotrwaty. Stosownie do wyro-
bu, jaki ma by¢ otrzymany, réznorodng jest
struktura czerepu wywotana zazwyczaj do-
datkiem piasku lub szamotu otrzymanego
z tej samej gliny.

Tylko jeden warunek jest wspolny wszy-
stkim rodzajom wyrobow ogniotrwatych, t. j.
pewien stopien schudzenia. Jest to o tyle ko-
niecznem, ze przez to nadaje sie wyrobom
wiasnos¢ ogniotrwatosci na zmiany tempe-
ratury. Im wiecej przedmiot narazony jest na
bezposrednie dziatanie ptomienia, tem gru-
bsze musi by¢ ziarno $rodka schudzajacego.
Powstate przy rozdrabianiu szamotu ziar-
no miatkie musi by¢ przy wyrobie takich
przedmiotow odsiane.

Gdy chodzi 0 otrzymanie retort gazowych,
wowczas przygotowuje sie gline w sposob
nastepujacy: gline sie jak zwykle dotuje, a na-
stepnie dodaje sie potrzebng ilos¢ szamotu
(w stosunku 1.2 az do 1:5) warstwami, zwilza-
jac wodg, a po dokladnem zwilzeniu calej
masy puszcza sie jg przez wyrabiacz. Dobrze
jest, gline raz przez wyrabiacz przepuscic,
a nastepnie jg przez 3 do 4 tygodnie przecho-
waé w piwnicy zbitg w duze bloki. Przez to
lezenie glina zyskuje na spoistosci. Po tem
przepuszcza sie ponownie przez wyrabiacz,
znowu przechowuje 8 dni i wreszcie po raz
trzeci wyrabia.

Formowanie retort odbywa sie w dwojaki
sposob. Niekiedy ubija sie je w formach dre-
wnianych lub gipsowych. W tym razie poje-
dyncze pierscienie, z ktorych sie forma sktada
coraz sie taczy, a na nie naklada sie ptaty

gliny i ubija silnie miotami, tgczac je ze soba.
Aby piaty te miaty jednolita grubos¢, kon-
troluje sie je stale miarg wykrojong z drze-
wa, a gdy ptat gliny tej mierze nieodpowiada
musi sie go odpowiednio poprawi¢. Nim sie
natozy nowy pierscien formy, zagtadza sig
szpatlg stalowg doktadnie wykonang czesc,
uzywajgc do tego takiej samej masy, tylko
z drobniejszym szamotem.

Ostatnig cze$¢, w Kktérej utwierdza sig
gtowice zelazng wykonuje sie z odpowiednimi
otworami dla pomieszczenia zelaznych utwier-
dzajacych nitbw. W miare schnigcia retorty
rozbiera sie stopniowo kawatki formy i za-
gtadza sie zewnatrz calg powierzchnie masg
szamotowg, tg samg jakg sie uzylo do
whnetrza.

Druga metoda wyrobu retort jest naste-
pujaca: forma jest tu z drzewa jodtowego,
i dla tatwosci manipulacyi ztozona z czesci.
Czedci te podczas wykonania stopniowo sie
skfada i $cigga Srubami. Jadro skiada sie
z pieciu stozkowatych czesci, tak, ze jak sie
Srodkowa cze$¢ wyjmie, inne tez z tatwoscig
daja sie nastepnie wysungC. Przy rozpocze-
ciu roboty ktadzie sie dolng cze$¢ formy na
silnej desce i naktada sie na to tyle masy,
aby wystarczata na dno dostatecznej gru-
bosci, przyczem trzeba uwaza¢ na to, ze dno
dobrze ubite musi mie¢ te samg grubos$¢ co
i Sciany retorty. Potem obktada sie¢ forme
i wkiada sie jadro Sciagniete zelazng tasma,
baczac by ono koncentrycznie byto utozone
z formg. Pomiedzy jadro i forme nakiada sie
po trocbe masy i ubija sie silnie.

Retorty w ten spos6b wykonane sg wie-
cej zbite, nizli przy uzyciu form gipsowych,
a nadto w tym wypadku uzyta by¢ moze
masa znacznie tezsza, co ma znowu wply-
wac na schniecie i kurczenie sie retorty. Gdy
cala retorta juz jest ubitg, wycigga sie jadro
i rozbiera forme. Poniewaz tu musi by¢ wne-
trze wygtadzone, wybiera sie do tej roboty
matego chilopaka, ktéry wsuwa sie do wne-
trza na desce i wykonuje lezac gtadzenie
Scian wewnetrznych. Odejmowanie formy
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i gtadzenie Sciany zewnetrznej odbywa sie
jak przy metodzie pierwszej.

Obok wyrobu retort gazowych, wazng ga-
tezig tego przemystu jest wyrob mufli dla
wypalania malowanej porcelany i szkfa. Te
pudfa ztozone z jednej lub kilku sztuk wy-
rabia sie podobnie jak retorty gazowe, dla
tego podajemy tu tylko kilka specyalnych
uwag.

Poniewaz Sciany mufli sg ciensze nizZli
Sciany retort, przeto tez uzywa si¢ tu szamotu
0 cienszem ziarnie. Najlepsze jest ziarno
wielko$ci grochu, ziarno drobniejsze sie od-
siewa. Przygotowanie masy ztozonej w tym
wypadku z 1 czesci gliny i 1 czeSci szamotu
odbywa sie w sposéb juz wyzej podany. Gdy
z blokéw gliny nakrajane sg juz ptaty gru-
bosci nieco wiekszej niz majg byC¢ grube
Sciany mufli, przystepuje sie do skiadania
formy drewnianej lub gipsowej. Najprzéd
formuje si¢ dno. czyli wkasciwie, gdy mufle
formuje sie odwrdécong otworem w gore, tyl-
ng Sciane mufli, na to dno obklada sie for-
me i formuje sie w sposob jak przy retorcie
Sciany mufli. Gdy juz wewnatrz i zewnatrz
mufla jest wygtadzong, zostawia sie jg na
wyschniecie. Schniecie z powodu grubego
ziarna odbywa sie pretko, ale uwaza¢ trzeba
aby przy wkiadaniu do pieca nie utracic¢
$cian.

Mufle w piecu, ustawia sie na podkiadzie
ze zwyktych cegiet ogniotrwatych, utozonych
ptasko i przesypanych warstwg piasku. Na-
lezy uwaza¢, aby mufla nie dotkneta skle-
pienia pieca i aby na mufli nic nie ustawiac.
Mufle i retorty muszg by¢ silnie palone.

Cegte o formacie zwyklym formuje sie
z masy ztozonej z 3 czeSci szamotu i 2 cze-
sci gliny, sposobem zwyktym recznym. Ce-
gty te musza by¢ ognio- i kwasotrwale. Tutaj
jest zasada: kwasnym czynnikom przeciw-
stawione muszg byC cegly o skiadzie kwa-
$nym, a zasadowym cegly o skladzie zasa-
dowym. Cegly o skiadzie kwasnym sg te, kto-
re majg w swym sktadzie mozliwie znaczng .
ilos¢ kwasu krzemowego, natomiast o0 za- |
sadowym te, ktére sg bogate w glinke, |
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Wyréb jednych i drugich jest jednakowy.
Cegly Swiezo formowane znoszg fatwo i bez
szkody szybkie suszenie. Inaczej dzieje sie
przy formowaniu cegiet o formach innych niz
zwyczajne. Formy te sg bardzo roznorodne,
zaleznie od celu do jakiego sg przeznaczone,
od zwyktych cegiet do piecéw kupotowych,
az do cegiet o wadze ze 30 kilogr., a wszy-
stkie je wykonuje sie przez silne wrzucenie
bloku gliny do formy. Wieksze kamienie, jak
do wanien do topienia szkia, do kanatéw
pieca kregowego itp. formuje sie w ten spo-
sob, ze do formy wysmarowanej olejem
wrzuca matymi partyami gline i dokfadnie
ubija, a w koncu $cina drutem i zagtadza
odpowiednim przyrzadem zelaznym. Uwazaé
trzeba, aby olej nie dostat sie do wnetrza
masy, gdyz przy suszeniu powstajg w tem
miejscu rysy; gdy przy wrzuceniu gliny for-
ma sie nieco podniesie i glina bokiem sie
wysunie, wowczas forme sie odwraca i z tej
strony rowniez doktadnie zagtadza.

Duze kamienie suszy sie ostroznie, aby
nie zarysowaty sie, gdyz wnetrze znacznie
wolniej schnie, niz powierzchnia. Cegty o sil-
nych wystepach lub ostrych kantach skionne
sg do fatwiejszego rysowania sie w tych miej-
scach. Trzeba je pilnie doglada¢ i kazda ry-
se zaraz masg zasmarowao. Olej trzeba usu-
ng¢, powierzchnie zagtadzié.

Tygle sg dalszym produktem ogniotrwa-
tym a sg roznorakiego ksztattu i wielkosci.
Masa sktada sie z wysoko ogniotrwatej gliny
(2 czedci) i grafitu (1 czesci). Uzywane sg
do topienia ztota i srebra, oraz w laborato-
ryach. Stosownie do wielkosci wykonuje sig je
recznie na kotku garncarskiem lub w formach.

Grafit jest dodatkiem ogniotrwatym, glina
z miatkim szamotem jest Srodkiem wigzgcym.
Formuje sie, krajgc gline na platy i obkia-
dajac tym ptatem wnetrze formy. Wewnatrz
muszg one by¢ doktadnie gtadkie, aby stop
nie zatrzymywat sie w porach. Ulozone w pie-
cach nie powinny' by¢ niczem obcigzone, bo
fatwo pekaja.

(Sehamberger: die keramische Praxis).
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Obrady fabrykantow cegiet piaskowych
w Berlinie 28 lutego i ! marca 1902 r.
(Dokonczenie patrz Nr. 1, 2i 3).

Koniec zebrania fabrykantow cegiet pia-
skowych — zebrania, ktére odznaczato sie
niezmierna, gadatliwos$cia, zajety sprawy kon-
kurencyi cegiet piaskowych z glinianymi.

Mtode towarzystwo reprezentujgce bardzo
Swiezej daty gatez przemystu, bardzo wiele
sit zuzywa na walke konkurencyjng z produ-
centami cegly glinianej. Ci ostatni zupetnie
nie stusznie widza w cegle piaskowej grozne-
go konkurenta.

Juz to samo, ze cegta piaskowa wymaga
znacznych urzadzen maszynowych, Kktore
nadto tatwo ulegajg zuzyciu, kaze przypu-
szczaé, ze wyr6b jej wiecej tanim i tanszym
od wyrobu cegty zwyklej nie bedzie. A uwa-
zajac cegte piaskowg za konkurenta, nie ob-
chodzg sie z nig tern samem bardzo delikatnie
i gdzie mogg u wiadz budowlanych wszel-
kiej kategoryi i instytucyi czy w prasie, szko-
dzg jej o ile s3 w moznosci. | nie ma zarzu-
tu, jakiego by przeciw niej nie podniesli i mu-
szg sie fabrykanci cegty piaskowej bronic¢
na wszystkie cztery fronty i dobrze strzedz
swej fabrykacyi, gdyz najmniejszg niedokta-
dno$¢ lub uchybienie w wykonaniu, wyzy-
skaliby ceglarze w tej bezkrwawej walce.—
Nie moga nic zarzuci¢ wygladowi, doktadnos¢
bowiem formy cegly piaskowej jest znako-
mitg a roéwniez wytrzymato$¢ na zgniecenie
u cegly piaskowej rowna jest wytrzymatosci
doskonatych klinkierow. — Atakujg wiec
najczesciej ogniotrwatos¢, ale w tym Kkie-
runku czynione préby w Charlottenburgu
dowiodly bezzasadnosci tych obaw. Préby
te czynione sg bezustannie z wyrobami ro-
zmaitych fabryk. Sg nadto dowody prakty-
czne uzycia tych cegiet do budowy kominow
piecow piekarskich, obmurowania kottdw pa-
rowych itp. Mimo to w wielu wypadkach
urzeda policyjno-budowlane w Niemczech
nie dopuszczajg cegty piaskowej do budowy
czy to kanatbw kominowych czy tez $cian
ogniowych.

Cegta piaskowa pozornie chionie duzo
wody, fasady bowiem budynku z tej cegly
wykonane, po kazdym deszczu ciemnieja.
Podniesiono to jako zarzut, z pobieznych je-
dnak préb w kilku fabrykach wykonanych
okazato sie, ze chtong one mniej wody i zna-
cznie predzej ja traca, niz zwykie cegty.
Jednakowoz systematyczne préby w tym kie-
runku jeszcze czynione nie byty, ostateczne-
go wiec zdania co do tego wyrazi¢ nie mo-
zemy.

Konczac nasze sprawozdanie o zebraniu
producentow cegly piaskowej nie mozemy
sie wsrzymac od apostrofy do naszych sfer
przemystowych, ktére powinny bra¢ przy-
kfad z naszych sasiadow. Jakie tam praca
zbiorowa wydaje owoce, kazden z nas to wie
i nawet na swojej skorze odczuwa. A jednak
wszelkie nawotywania sg ptonne. Towarzy-
stwo przemystowcOw ceramicznych nie moze
sie zawigza¢, bo nie ma chetnych ludzi, kto-
rzyby te sprawe, bezwatpienia ogdélniejszego
znaczenia, do serca wzieli. Niestety, u nas
prace zbiorowg zastepuje biadanie w poje-
dynke; biadanie na los, rzad, kraj, no i juz
nie wiem na kogo.

W ten sposéb przemystu o krok sie nie
popchnie.

Fabryka kafli i cegiet w Dziatoszycach.

Potudniowa czes$¢ ziemi kieleckiej, wzdtuz
lewego brzegu Wisty, przekryta jest grubg
tawicg gliny lodnikowej. Olbrzymie lodowce
okresu lodowego dyluwialnej formacyi nio-
sty w sobie potezne masy skalne, $lady ich
w tej krainie co krok spotykamy: szutro-
wiska ztozone ze ztomoéw skat pochodzenia
nie miejscowego a roznorakiego rodzaju,
olbrzymie gtazy narzutowe — erratyczne —
rozrzucone gesto po kraju, niemal co krok
napotkac¢ sie dadzg. Zdumiewa to ludzi, co
nie tylko widzg ale i przypatrujg sie temu
co obok nich sie dzieje, zdumiewa ich, zkad
sie biorg tu te potezne ztomy czerwonych
granitow, gdy na okdt w dziesigtki mil za-
dnych prawie goér, a c6z dopiero takich nie



ma. Trudno im poja¢, ze to wedrowcy z da-
lekiej potnocy, ze to odtomy skandynawskich
skat, do naszej ziemi na grzbietach lodow-
cow przed tysigcami lat przybyte. Szutro-
wiska morenowe przekrywa grubg tawg gli-
na ,lodnikowg" zwana, bo pochodzenie swe
réwniez lodnikom zawdziecza. Starte to pod
naciskiem wiasnym i gor lodowych masy
skalne; topniejgc pod cieptem stonecznem
lody cofaty sie coraz to ku pdéinocy, pozo-
stawiajgc zawarto$¢ swa: starty miat skalny.
Lad powoli obsychat, lotny pyt wiatry prze-
walaty z miejsca na miejsce bez przeszkody
az korzonki roslin chwycity go i na miejscu
osadzity. Strumyki i rzeki poprzerywaty te
masy gliniaste, a nie odpoczywajgce sity
przyrody do dzi$ dnia ryjg w tym podatnym
gruncie wyrwy i wawozy. Te ostatnie po-
zwalaja nam stwierdzi¢ grubo$¢ masy gli-
niastej, przenoszaca niejednokrotnie 10 me-
trow. Masa ta nie okazuje zadnego utawi-
cenia, barwy szaro-zoMej, piasczysta, gdzie-
niegdzie obficie zmieszana z wapieniem, za-
wiera go tez i w gniazdach i w typowych
»lalkach marglowych*, Spag jej stanowi
wapieii, strop potmetrowej grubosci warstwa
zienii rodzajnej. Glina ta zatem ma wszystkie
rysy typowego lesu. Glina ta w bardzo wielu
miejscowosciach jest inateryatem polnych
cegielni, obliczonych na zbyt okolicznych
gesto rozsianych wiosek i matych miaste-
czek. W Dziatoszycach obok matej cegielni
wioscianskiej, oparta na niej swa produkcye
kallarnia i fabryka cegiet p. K. Bbrlickiego.

Obecny wiasciciel, cztowiek miody, objat
ja przed paru laty po ojcu. Energiczny
i przedsiebiorczy, ugruntowawszy wiedze fa-
chowego technologa praktyka w kraju i za
granicg odbytg, cigglg prace i usitowania
skierowuje do rozwinigcia swego zakiadu
fabrycznego. Warunki moze do$¢ trudne:
kat nieco zasuniety, odleglty okoto trzech

mil od linii kolejowej (iwangrodzko-dagbrow- !

skiej), drogi naokot najgorsze, jakie moga
istnie¢ w kraju cywilizowanym — to chyba
nie zachecajagcy do operacyi przemystowej
teren. A jednak z podziwem trzeba przy-

zna¢, ze na tym terenie robi sie i robi sie
duzo.

Kaflarstwo tutaj idzie droga zupetnie ro-
zng niz w Galicyi; od zachodnich ognisk
produkcyi kaflarskiej, Slaska, Saksonii i Ber-
lina, chroni granica z wysokimi ctami (5 rsr.
w ztocie od puda cz. 15 kg. wagi brutto), w kra-
ju przemyst jeszcze nie nazbyt rozwiniety, a
kraj bogaty. Jest to grunt, moze nawet dla ka-
flarstwa zdajacy sie by¢ ,.ziemig obiecang™.
A jeszcze jedna okolicznos¢ rzecz utatwia;
upodobanie publicznosci ufatwia produkcye,
publiczno$¢ zgda piecéw biatych, emaliowa-
nych, z kafelkbw boniowych. Wiec nie
trzeba zabiega¢ o zmieniajgce sie gusta, jak
przy produkcyi piecow barwnych, majoliko-
wych, gdzie odbiorca albo deseniowi albo
barwie ma co$ do zarzucenia, a co cenie, to
zawsze. Tu produkuje sie prawie wyitgcznie
jednego gatunku piece i bastal Wreszcie,
co dziwne, kolej, u nas hotdujgca piecom
zelaznym, tu na catej linii dgbrowskiej, za-
opatrzona jest w piece kaflowe.

Na tem jasnem niebie kaflarzy tutejszych
podobno sg plamki, nawet groZzne, konku-
rencya lichych ale nadzwyczaj tanich piecy
fabrykowanych na Wotyniu i tu przy réz-
niczkowych frachtach tatwo i tanio dosta-
wianych.

1 kaflarnia p. Borlickiego wyrabia prze-
waznie piece biate, emaliowane, w ilosci
okoto 1000 sztuk rocznie. Robota bardzo
staranna, emalia biata, trzyma sie na cze-
repie dobrze, bez ryséw. Kafle obok konie-
cznych gzymséw i nasad, sg przewaznie'
mate, w pewnej ilosci, do cokotow w wy-
miarach wiekszych.

Obok tego fabryka ta wyrabia okoto 100
piecow majolikowych w kilku kolorach. ta-
dny ornament i barwne szkliwa, zalecajg wy-
rob; usitowaniem obecnego wiasciciela jeden
modeler i odlewacz stale przez zime sporza-
dza formy o nowych wzorach. Fabryka tez
jest w modele i formy obficie zaopatrzona.
Sam wiasciciel w czasach swobodniejszych
od pracy, zajmuje sie malowaniem piecéw ma-
jolikowych gdzie barwny ornament wyste-
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puje na kremowem tle kafli porcelanowej.
Piece te 0 wysokiej cenie znajdujg naby-
wcow w sferze zamoznych przemystowcow
t6dzkich; konkurujg one z piecami prowe-
niencyi saskiej. Pierwsze proby przezemnie
ogladane znamionujg dobry poczatek. Do
wyrobu uzytg jest glina miejscowa zmieszana
w pewnym stosunku z marglista, dowozong
z dalszej okolicy; gliny te sg zraulane. Masa
na prasie ceglarskiej wyrobiona idzie do war-
statu, gdzie formuje kafle okoto 20 czeladni-
kow (w tern jeden uczen szkoty kotomyjskiej),
w danej schwili zastalem znacznie mnigj,
inni zajeci byli stawianiem piecéw w okolicy.
Warstaty wraz z stojakami suszarnianymi
zajmujg cate | pietro fabryki, drugie to ma-
gazyny, w parterze sg magazyny Surowego
i potsurowego materyatu, dwa piece zwykile
lezagce kaselskie, opalane drzewem, a moga-
ce pomiesci¢ okoto 25 piecow; nadto izba
do polewania i magazyn podreczny. Szkliwa
barwne czesScig wyrobione sg na miegjscu,
czeScig sprowadzane z fabryk miejscowych
lub zagranicznych.

Kaflarnia zatrudnia do 40 robotnikdw.
Wkrétce ma wiasciciel zamiar zaprowadzic¢
maszynowe urzgdzenie do przrrabiania gliny,
ukatwi mu to maszyna parowa, uzyta w ce-
gielni.

A jednak obok stow pochlebnych nie
moge wstrzymac sie od pewnej uwagi: fa-
bryki tutejsze, przez ludzi o znacznej inte-
ligencyi i zapale do pracy Kkierowane, nie
powinny i$¢ droga utartg; wszak po za mar-
twg biatoscig kafli emaliowanych i barokiem
az do przesytu dawanym nam na Kkaflach
majolikowych, mozna i powinno si¢ dac pu-
blicznosci co$ swojskiego. Nawet kafle moga
pod naszg strzeche wnie$¢ $Swieze, ozywcze
tchnienie nowosci i swojskosci.

Obok kaflami, na wspolnem terytoryum,
wiasnos¢ i pod kierownictwem p, K. Borli-
ckiego znajduje sie i cegielnia.

Maty to zakfad, istnieje od lat dawnych
0 czem $wiadczg juz dos¢ daleko wciete
w gigb pokiady gliny, wedtug reguty odbu-
dowywane schodkowo.

W roku biezacym wiasciciel postawit ma-
szyne do wyrobu cegiet o parze walcow
1 Slimacznicy (z fabryki Ernesta Hofmana
w Wroctawiu) maszyne te popedza lokomo-
bila 24-konna. Gline naszachtowang i przez
2 lata poddang mrozeniu przenosi elewator
skrzynkowy nad prase, gdzie przechodzac
pare walcow i $limacznice skrajana daje ce-
gty o zupetnie jednostajnym czerepie. Cegly
sg mate wymiarow normalnych. Cegiet takich
dziennie produje maszyna 14000. Suszenie
odbywa sie na wolnem povvietrzu i pod szo-
pami. 2 piece polne state razem wypalajgce
60000 cegiet, szyny z kilkoma wozkami do-
petniajg reszty skromnego urzgdzenia fabry-
cznego. Cegta jest silnie palona barwy jasno
z6Hej. WKkrotce wiasciciel ma zamiar wybu-
dowaé piec pierscieniowy i rozpocznie wyréb
dachowki ciggniowej. Dachdéwka w tej czesci
kraju wyrabiana zaledwie w dwoch fabrykach
(Siekluckiego w Kielcach i Postawki w Odo-
nowie), ma jednakowoz przed sobg przysztosé,
znajduje coraz chetniej nabywcéw u wiasci-
cieli znaczniejszych obszarow i wiosScian.
Dachowka kryte chatupy wioscian nie nalezg
juz tu rzadkosci. Ze wzgledu na zty stan drég,
zdaje mi sie ze najodpowiedniejsze sg liczne
drobne, rolnicze fabryki, obliczone na zbyt
okolicy w matym promieniu. Powstanie fa-
bryki takiej w Dziatoszycach jest dla okolicy
porzadanem, a dla wiasciciela moze byc¢
rentownem przedsigbiorstwem.

Cegielnia zatrudnia okoto 60 (?) robotni-
kéw, wyrabia 3/4 miliona cegiet; cena cegty
jest dobra, wynosi 10 rb. za 1000 loco fabry-
ka. Zbyt w obecnej chwili znaczny z powo-
du pogorzenia Dziatoszyc na wiosne roku
biezagcego; na placu tez nie widziatem ani
jednej cegly. Charakterystyczny szczegot,
Swiadczacy o energii whasciciela fabryki: nie
ma ona majstra ani werkmistrza, jest jednym
i drugim sam wiasciciel.
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Nowy system piecow do wypalania
cementu.

Dotychczasowe w wiegkszosci jeszcze fa-
bryk stosowane piece wymagaja, aby su-
rowe materyaly po ich< uprzedmem zmiele-
niu i zmieszaniu wyprasowa¢ na cegiekki,
ktore dopiero po zupetnem wysuszeniu wy-
palajg sie w piecach. System ten jest juz
z tego wzgledu nie ekonomiczny, ze sprosz-
kowany materyat formuje sie, aby znéw po
wypaleniu uledz sproszkowaniu ; czynnosc¢ ta
przygotowawcza odpada jednakze zupetnie,
jezeli zastosuje sie system piecow tak zwa-
nych obrotowych; pozwalajg one unikng¢
szeregu”™ operacyj jak prasowanie i suszenie
surowej masy, gdyz ta ostatnia wprowadza
sie bezposrednio do pieca. Wystarcza bowiem
surowg mase zwilzy¢ nieco wodg, gdyby byta
zazbyt sucha, wrzucac stopniowo do suszarki
w formie bebna, gdzie masa suszy sie i przyj-
muje wyglad ziarnisty ; z suszarski spada juz
ona do wiasciwego pieca obrotowego, gdzie
ulega wypaleniu. Suchej mieszaniny dlatego
wprost do pieca wrzuca¢ nie mozna, ze
wskutek ciggu uchodzacych gazéw, mogtyby
by¢.porywane lzejsze czasteczki, przez co
masa miataby skiad niejednakowy. Jasnem
jest wiec, ze nowy ten system piecOw moze
wprowadzi¢ znaczne nawet uproszczenie w fa-
brykacyi cementu i przyczyni¢ si¢ znacznie
do zmniejszenia kosztow produkcyi.

Od dawna juz czynione préby wykazy-
waly pewne braki tego rodzaju piecow;
w ostatnich dopiero paru latach osiggniete
rezultaty wskazuja, ze piec obrotowy na roé-
wni z innemi systemami stuzy¢ moze zu-
petnie dobrze do wypalania cementu. W tym
kierunku Ameryka przescigneta inne kraje,
gdyz tam juz przed 15 laty starano sie sy-
stem ten wprowadzi¢, a dzi§ jedna z naj-
wiekszych tego rodzaju cemenciarni ,Alas
Cement-Company* w Pensylwanii posiada
51 piecoéw obrotowych, ktére tygodniowo
wypalajg 8—9.000 ton cementu.

Nie wchodzac blizej w szczegdty kon-
strukcyjne piecéw obrotowych, zaznaczyé
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nalezy, ze jest ich ilos¢ znaczna; wszystkie
one stosujg jako paliwo albo gaz, albo ptyn-
ne substancye jak odpadki naftowe, albo
wreszcie proszkowany wegiel. Niektore tern
sie odrdzniaja, ze kierunek dmuchawki, przez
ktéry do.wnetrza pieca wprowadza si¢ pa-
liwo, jest nieco odchylony, inne znéw sto-
sujg podwojne cylindry, pomiedzy ktéremi
przechodzi powietrze, aby zapobiedz przypa-
laniu sie masy od cylindra. Najbardziej uzy-
wany system daje sie najogolniej w naste-
pujacych stowach opisaé: piec skiada sie
z 3 cylindréw, z ktérych Srodkowy o diugo-
sci 20 metrow stuzy do wiasciwego wypa-
lania; jest on nieco pochylony i wytozony
wewnatrz cegta szamotowa; w dolnym jej
otworze umieszcza sie dmuchawke, ktoredy
wdmuchuje sie do $rodka paliwo. Catkowite
spalanie, a wiec i najwiekszy zar panuje
w odlegtosci jakich 3—4 metrow od dmu-
chawki. Nad tym $rodkowym cylindrem lezy
drugi, gdzie wprowadzana masa ulega wy-
suszeniu przez odchodzace gazy, trzeci wre-
szcie cylinder umieszczony jest na samym
dole, tu nastepuje powolne chtodzenie wy-
palonego materyatu, a jednocze$nie ogrze-
wanie potrzebnego do spalania powietrza.

Piec taki moze przez dzien wypali¢ do
200 beczek cementu (po 170 kg.) zuzytko-
wujac 22—30% wegla. Poniewaz nie wyma-
ga on zbyt wiele zachodu, gdyz caty prze-
bieg zachodzi czysto mechanicznie, nalezy
sie wiec spodziewac, ze system ten znajdzie
dobre przyjecie i zisci pokladane w nim
nadzieje.

(K. J. ,,Chem. poi. 902 str. 114).

Rozmaitosci.

Podktady kolejowe zelazno betonowe. WAnNnae-
ryce rozpoczeto proby z podktadami nowego
typu, wykonanymi z betonu i stali; skiadajg
sie one z dwodch belek zelaznych, ktorych
konce zalane sg betonem. Na tak utworzo-
nych belkach betonowo-zelaznych, o diugo-
§ci 90 cm. szerokosci 23 cm. 1 grubosci 18.
cm. spoczywajg szyny, pod ktére jednak ukka-



dane sg drewniane podktadki nasycone. Pod-
ktadka zmocowana jest z blokiem beto-
nowym za pomocg specyalnych S$rub wi-
detkowych, zalanych jednym koricem w be-
tonie. Szyna przymocowana jest do drewnia-
nej podkfadki za pomocag hakéw. Belki ze-
lazne w Srodkowej czesci podkiadu pokryo ‘jg
dwiema warstwami cieklego cementu, a pr ze-

strzeli, zawartg pomiedzy niemi, okoto 50
mm. zapeiniajg betonem.
Podkfad taki wazy 200 kg. i kosztuje

7-50 fr. Praktycznos$¢ takich podkitadéw nie
zostata jeszcze dostatecznie wyprobowana.
(Prz. techn. 30). Cz S

Sztuczny granit. Od dwoch lat znalazt
w Ameryce duze rozpowszechnienie nowy
materyat odosobniajgcy (izolacyjny), o wy-
rézniajagcych wiasnosciach fizycznych. Jak
nazwa jego pokazuje, sktada sie on z granitu
naturalnego, startego na proszek, a nastepnie
prazonego w temp. 1500° C., co przeksztatca
go na mase jednolitg, bardzo odporng na
wszelkie wplywy atmosferyczne, nieczutg na
kwasy i zasady, posiadajaca wytrzymatosé
na S$ciskanie 700—1000 kg./cm.2 Znaczna
odporno$¢ tego materyatu na przewodnictwo
elektryczne czyni z niego bardzo cenny ma-
teryat odosabniajacy (izolacyjny) dla prze-
wodnikéw o Wysokiem napieciu; robig, obe-
cnie z niego izolatory dla przewodnikéw na-
powietrznych. wystawionych na stoty lub tez
narazonych na wstrza$nienia i uderzenia.
(Prz. techn. 30). Cz. S.

Brukowanie ulic szktem. W Paryzu brukujg
obecnie, kilka ulic szlanymi kostkami, naci
ktorym| dokonane zostaty wiecej niz dwu-
nasto miesieczne proby. Gtownym zarzutem,
jaki czyniono temu nowemu brukowi, byto
slizganie sie koni, poniewaz gtadka powierz-
chnia szkta nie dawata kopytom konskim
dostatecznego oporu. W praktyce okazato
sie jednak, ze pod tym wzgledem bruk szkla-
ny nie 'jest, niebezpieczniejszy od asfalto-
wego. (Ten ostatni zastosowano i w War-
szawie, okazuje sie jednak, szczego6lniej pod-
czas sioéy dla koni niekorzystny). Kostki
szklane do brukéw wyrabiane sg z okruchéw
szklanych, ogrzanych do miekkosci i praso-
wanych hydraulicznie. (Prz. tech. 29). Cz. S.

Ogniotrwatos¢  dachoéwek cementowych.
W pracowni probierczej w Charlottenburgu
dokonano Kkilka préb, tyczacych sie ognio-
trwatosci dachowek cementowych smotowa-
nych. Probny budynek wystawiony byt wy-
tacznie z kamienia i zelaza i pokryty cze-
Sciowo Swiezo smotowanymi, . czesciowo za$

starymi dachowkami cementowymi. We-
wnatrz budynku podpalono 5 m.3 drzewa so-
snowego, skutkiem czego podniosta sie tem-
peratura do 1100° C. Po 10 minutach nad
Swiezo smotowanymi dachowkami pokazaty
sie zOkawe pary, ktore jednak nie zaﬁalajry
sie; po 25 minutach rozpoczety sie dachdwki
stabo paczy¢ i wygina¢ na doét, przez szpary
pomiedzy niemi pokazywatly sie plomienie.
Wreszcie dachowki przyjety na powierzchni
swoj dawny szary kolor. Podobny wynik
otrzymata pracownia probiercza przy wyzszej
technicznej uczelni w Dreznie.

Pod wptywem goragca wytrzymatos¢ da-
chowek o tyle sie zmniejszyta, ze mozna je
byto z fatwoscig w reku tamac.

W kazdym razie préby te daty niewatpli-
wy dowdd, ze smotowane dachowki cemen-
towe nie ulatwiajg przenoszenia sie ptomieni
i z tego powodu mogg by¢ uwazane jako
ogniotrwate pokrycie dachow. (Prz. teCch.SBO).

z. S.

Kronika przemystowa.

~tazy", tow. fabryki cementu dalo w r.
1901 zysku 6274 rb. przy kapitale akcyjnym
562000 rb.

~Pustelnik", tow. cegielni parowej dato
w r. 1901. 24141 rb. czystego zysku. Wyzna-
czono dywidende od 700000 rb. kapitatu za-
ktadowego w stosunku 3, 4%.

,Ogrodzieniec", tow. fabryki cementu port-
landzkiego osiggneto w r. 1901 czystego zy-

sku 1290 rb. Kapitat zaktadowy wynosi
750.000 rb.

~Zawiercie". Towarzystwo akcyjne fabry-
ki szkta ,S. Reich i Ska" dato w 1901 r.

86.034 rb. zysku z czego przeznaczono 20.000
rb. na dywidende t. j. 21/2°/0,

Wotynska gubernia. P. Niekludow zaklada
»Towarzystwo rakitynskich hut szklanych"
w powiecie owruckim. Kapitat zakladowy
400.000 rb. w 250 rublowych akcyach.

Huty szklane Krolestwa Polskiego zamie-
rzajag wespot z hutami Cesarstwa utworzy¢
syndykat, w celach ograniczenia produkcyi
i ochrony cen.
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Kronika.

Nazwy cementéw. Wysoce ciekawy i za-
sadniczy wyrok wydat sad krajowy w Szcze-
cinie w sprawie przeciw pewnej hucie nie-
mieckiej, oskarzonej 0 nazywanie cementu
zuzlowego cementem portlandzkim. Skarga
szczecinskiej fabryki cementu portlandzkiego
zostata odrzucona, atem samem uprawniona
dla danego cementu zuzlowego nazwa ,,Eisen-
Portland-Cement”, (Prz. tech. 27. ar.)

Produkcya cegiet w Wiedniu W roku ubie-
gtym ulegta skutkiem zastoju budowlanego
znacznej zniszce, tak ze w sierpniu r. 1901
najwiecej produkujace ,,Wienerberger Ziegel-
fabriks- und Baugesellschaft“ oddalito zna-
czng czes$¢ robotnikdw i calg fabrykacye
W znacznej mierze ograniczyto. Towarzystwo
to rowniez objeto komisowg sprzedaz cegiet
z innych fabryk i interes ten rozwija sie bar-
dzo pomyslnie, ku obustronnemu zadowole-
niu tak konsumentéw jak i producentow.

Miedzynarodowa wystawa budowlana w Mo-
skwie odbedzie sie w czasie od 13 listopada
r. b. do 13 marca 1903. Obejmowac ona be-
dzie nastepujgce dziaty: 1) projekty i rysunki
z zakresu budownictwa i sztuki stosowanej ;
2) fotografio budynkdéw i wewnetrnych urza-
dzen; 3) roboty dekoracyjne z zakresu ma-
larstwa. rzezbiarstwa i rysownictwa; 4) Me-
ble, bronzy, mozaiki, dywany, tkaniny, hafty,
szkta malowane, wyroby ceramiczne, zelazne,
jubilerskie itp.

Laboratoryum dla badan ceramicznych za-
tozono w Petersburgu przy pracowni towa-
rzystwa technicznego a pod zarzagdem S.
Piotuchowa.

Bankructwo. Wedle wiadomosci ,,Magdeb.
Ztg." znaczne zaklady p. f. Pierwsze zjedno-
czone otomunieckie fabryki wapna i cegiet
Fischera, zawiesity w ostatnich dniach wy-
ptate. Zaklady te zatrudniaty 400 do 500 lu-
dzi. Pasywa wynoszg 6 mil. Kor.

Zgon. W Wioctawku zmart d. 8 lipca Lu-
dwik Asterblum wspdtwiasciciel fabryki fa-
jansu Teich-eld i Asterblum. Zmartego za-
stepuje w firmie imieniem spadkobiercow p.
Jozef Asterblum.

Zdolny palacz dachéwek
poszukuje posade

ZarazZ

Wiadomos¢ udzieli Redakcya.

Fabryka

Portland-cementu

Bernarda Libana i Spofki

w Podgérzu-Bonarce.

Administracya

,Przegladu Ceramicznego”

przeniesiong zostata z dniem
| maja
do Rynku gtownego Nr. 4.

w Podgobrzu.

Kompletny rocznik pierwszy

PRZEGLADU CERAMICZNEGO

0 ile zapas starczy do nabycia w Redakcyi

po cenie koron 10, rb. 5. mk. 10 wraz
z przesytka pocztowa.

Odczyt Jozefa Leskiego
Glina | wyroby z niej

wydanie Redakcyi Przegladu Ceramicznego

do nabycia w kazdej ksiegarni
za cene 60 hal. — 20 kop. — 60 fen.
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fachowo wyksztatcony, umiejacy toczy¢ na szajbie,

9 6 potrzebny jest do =
s - = FABRYKI PORCELANY =====®
O Swiadectwa wymagane w odpisie. — Wiadomo$¢ w administracyi

»Przegladu Ceramicznegol!'.

Szyn 1 wozkow dla cegieln

dostarcza najtaniej

JULIUSZ WEISS

Lwow, Chorgzczyzna 17 (dom naftowy)

Zastepstwo dla Galieyi i Bukowiny Firmy:

ROESSEMANN | KUHNEMANN
Oddziat dla kolejek waskotorowych Artura Koppela

Fabryki wyrobow glinianych i szamotowych

specyalnie

Posadzek mozajkowych (metlachowskich).

klinkierow, cegly oblicowej i fasonowej w réznych kolorach i profilach jakolez
szklonej, cegty ogniotrwatej i rur kamionkowych szklonych, terrakoty budowlanej
it d. projektuje, buduje urzadza i w pelnym ruchu bedace oddaje, lub prowadzi
pod swoim nadzorem. Wszelkie piece dla przemystu ceramicznego, suszarnie, po-
rady fachowe, badanie materyatéw. — Wieloletnia praktyka i doswiadczenie.
Warszawa, St.-Krzyska Nr. 13. n A. BEDNAROWSKI, inzynier.
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Krajowe kursa dla przemystu kieramicznego w Podgorzu.

Zadanie Kursow: teoretyczne i praktyczne ksztatcenie palaczy, dozorcow, werkmi-
strzow i samoistnych przemystowcow w zakresie fabrykacyi cegiet, drenéw, dachowek, kafli,
niemniej wapna, gipsu i cementu. 1

Kurs dwuletni po 6 miesiecy zimowych; nauka bezptatna; poczatek kursu 1. paz-
dziernika; liczba uczniéw ograniczona do 20 na kazdym roku. —Wyjasnien udziela Dyrekcya.

MMMMMieeeee biuro techniczne

BUDOWY HUT SZKLANYCH i
D-R. W. P. KLOBUKOWSKI,

PIECOW GAZOWYCH

inzynier-chemik.

Warszawa, Aleja Jerozolimska 71, Telefon Nr. 1502, 3
w potaczeniu z pierwszorzednymi inzynierami zagranicznymi buduje:

GAZOWNIKI do drzewa, torfu i wegla kamiennego i brunatnego.

PIECE GAZOWE regeneratywne 1 rekuperatywne, donicowe i wannowe, podtuzne, pétokragte
i okragte, o sklepieniu zawieszonem nie rujnujgcem sie przy odnawianiu pieca, do
wszelkich WYROBuUW SZKLANYCH i Szkla wodnego.

PIECE DO WAPNA, CEGLY zwyczajnej i ogniotrwatej, ptomienne i gazowe.

Suszarnie do wszelkich celéw.

Patenty na wynalazki
wyjednywa

Stan DzMslil, inzyniar nrzysiagly

(beeldeter Patentanwalt)
Migdzynarodowe Biuro patentowe Lwow, Akademicka 14.

»CHEMIK POLSKI '

czasopismo poswiecone wszystkim gateziom
chemii teoretydznej i stosowanej.

Warszawa, ul. Marszatkowska 118.
Prenumerata
rocznie 10 rs, pélrocznie 5, kwartalnie 2 50.

BUDOWY

piecow pierscieniowych do wypalania
cegiet, dachowek, wapna i t. p.

kominéw fabrycznych,
obmurowania maszyn, ]

podejmuje sie

KAZIMIERZ ZIELINSKI
Podgorze, Kraszewskiego 288.

Wieloletnia praktyka. Pierwszorzedne referencye.

Ogtoszenie.

W krajowej szkole garncarskiej w Kotomyi
rok szkolny rozpocznie sie dnia ! wrzes$nia.

Wpisy odbywac sie beda I-go i 2-go
wrzesnia.

Program nauki szkolnej obejmuje 2 dziaty
praktyczne: garncarski i kaflarski.

Nauka bezptatna. Uczniowie ubodzy a
zdolni i pilni otrzymuja zasitki stypendyjne.

Chcacy wstgpi¢ do szkoty jako uczen
zwyczajny, winien wykazac sie, ze ma ukon-
czonych lat 13, ukonczyt z dobrym poste-
pem przynajmniej 4 klasy szkoty ludowej
I posiada fizyczne uzdolnienie do obranego
zawodu.

Jako uczniowie nadzwyczajni mogag byc¢
przyjeci czeladnicy i majstrowie garncarscy
I kaflarscy.

Zgtoszenia adresowac:
Do Dyrekcyi krajowej szkoty garncarskiej
w Kotomyi.

*Architekt

miesiecznik poswiecony architekturze, budownictwu
i przemystowi artystycznemu.

Prenumerata roczna: 20 kor., 10 rs., 20 mk., 30 fr.

Adres: Krakéw, Wolska 36.
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Krajowe kursa kieramiczne w Podgorzu.

Wpisy trwaja od 10 do 25 wrzesnia.

Warunki przyjecia: ukonczona szkota ludowa; ukonczony 18 rok zycia.
Posiadajgoy praktyke w zawodzie kieramwznym majg pierwszenstwo.

FABRYKA SIATEK

konstrukcyi 1 artyst. Slusarstwa

J. Gorecki i J. Szopski
Kralow, ul. 5. Wawrzynca 28

wykonuje wszelkie roboty w zakres po-
wyzszych fabrykatow wchodzace.

Cenniki odwrotnie przesyia.
Ceny przystepne.

Terminu Scisle dotrzymuje.

Wyja $nien udziela DYREKCYA.
EETM §
W kazdej fabryce powinna by¢ w miejscu do-'I

stepnem zawieszona tablica; w kazdem biurze 1
powinna sie znajdowac ksigzeczka:

Pierwsza pomoc
w nagtych wypadkach

(Dra Lamberga, ttomacz. autoryz. Dr. Kepler).

Cena tablicy | Kor. — Cena ksiazeczki
2 korony. 11 ]

Do nabycia w kazdej ksiegarni.

FABRYKA PIECOW KAFLOWYCH

w Debnikach pod Krakowem, Kr telef. 153

, . . . . .
Joz. Niedzwieckiego i Ski
11 wykonywa
Piece z kafli ogniotrwatych o réznych ko-
lorach i deseniach. Kuchnie kaflowe ro-
zmaitych typéw. Wykiadki $cian oraz
wanien z kafli porcelanowych. Przesta-
wiania starych piecow i kuchen, oraz wszel-
kie tychze przerobki i naprawy.

Drukarnia W. Potural$kie”™o

w Podgorzu, Rynek gt Nr. 4,
poleca sie wzgledom Szanownej Publicznosci.

Poszukiwanie pracy.

Maszynista Egzaminow, maszynista-monter

znajacy sie na wyrobie dachoéwek
uzdolniony, czynny od 15 lat we fabrykach cegiet i dachdwek

i poszukuje posady zaraz
poszukuje posady zaraz

moze przyja¢ miejsce samoistnego kierownika lub
. L, B mlaszynisty w Kkraju i za granicag. Wiadomos¢ pod
Wiadomos$¢ pod J. S. w Redakcyi. sy ! 2o 2 P
Redaktor odpowiedzialny: Inzynier Karol Kolie.

A. B. do redakcyi.
Druk W. Poturglskiego w Podgérzu.



