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Cegielnie w Galicyi.
(Ciąg dalszy patrz Nr.: 12,13.14,15,16,17,18,19 i 20).

172 Staromieście (Rzeszów).
319 Jędrzej o wicz Ada m.

Cegielnia.
173 Sławentyn (Podhajce).

320 G o ł ę b s k i J u 1 i a n.
Fabryka drenów.

174 Stróżówki (Gorlice).
321 K o r n £ e 1 d Józef i R o t h 
L e i b,

Cegielnia.
175 Stryj.

322 Mondschein L e j z o r,
Cegielnia.

323 S c h i ff C h a i m,
Cegielnia.

324 Turek Józef,
Cegielnia.

325 W a 1 d m a n n Wolf,
Cegielnia.

176 Strzegocice (Pilzno).
326 Pieniążek Ignacy,

Fabryka parowa żłobionych 
dachówek.

177 Szczakowa (Chrzanów).
327 Schulz E m i 1,

Cegielnia i fabryka wyrobów gli­
nianych, wyrabia szamotowe cegły 
i płyty, maszynowe cegły, da­
chówki i rury gliniane (kamion­
kowe).
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(0. d. n.).

178 Szczawnica Wyżna. 184 Tarnów.
328 Biernacki Apolinary, 336 Kornreich A 11 e r

Cegielnia. Cegielnia.
179 Szczucin (Dąbrowa). 337 Sanguszko ks. Eustachy

329 L u b o m i r s k a h r. E 1 e o n o r a, Parowa fabryka cegieł i dachó-
Cegielnia parowa z piecem zygza- wek „Konstancya“ założona w r.
kowym systemu Franckego. 1900; posiada: piec komorowo-

180 Szczurowa (Brzesko). kręgowy systemu Diesenera o 18
330 Kępiński J. komorach, każda o pojemności

Cegielnia. 7000 dachówek i 1000 cegły, ma-
181 Szówsko (Jarosław). szynę parową o sile 100 koni, ko-

331 Czartoryscy Książęta, cioł systemu Cornwall ma 80 m.
Cegielnia parowa założona przez powierzchni ogrzewalnej. Do prze-
firmę ,,Jan Megielin" z Poznania rabiania gliny na dachówkę służą
w r. 1899 (w ruch puszczona 20/4); 2 pary walców, mieszadło i ce-
posiada maszynę parową 40 HP., glarka — nadto do wyrobu da-
kocioł parowy cylindrowy leżący chówki ciągniętej cztery ceglarki,
od firmy J. Megielin, długości m. do tłoczonej jedna prasa rewol-
7,25 średnicy 1.70 na 71/, atmosfer. werowa i jedna prasa z wysuwalną
Jedna ceglarka n-r 11. systemu dolną formą do gąsiorów, zaś do
Raupacha z Gbrlitz z parą walców rurek drenowych dwie pary wal-
karbowanych i parą gładkich, wy- ców i jedna ceglarka.
rabia cegły i rurki. Do wyrobu Roczna produkca fabryki wynosi
dachówek służy prasa rewolwe- 2 miliony dachówek. 250,000 cegły
rowa Bolzego. Fabryka zatrudnia i 700,000 rurek drenowych. Fa-
83 robotników (mężczyzn 60 ko- bryka zatrudnia podczas sezonu
biet 23) i wyrabia rocznie: 110—120 robotników.

Cegły ręcznej 795.000 Dyrektor: Paszcza Wincenty.
„ maszynowej 84.000 338 S c h u d m a k E m.
„ klinowej 18.000 Cegielnia.

dachówki tłoczonej 217.000 185 Tarnopol.
gąsiorów 7.400 339. Czarkowski-Gol ejewski
rurek 4-cm. 748.500 Tadeusz,

5- „ 112.400 Cegielnia.
8- „ 74.900 340 K r e 11 Marek,

10- „ 37.500 Cegielnia.
13- „ 32.000 186 Tłumacz.
16- „ 15.000 (wyrabiane 341 G u m i ń s k i, V o 11 e r i S k a,

na maszynie ręcznej). Piec pier- Cegielnia i wyrób drenów.
ścieniowy bez dzwonów z rurami 342 Jurczak K.
blaszanymi do przekładania, 14-to Cegielnia.
komorowy; długość komory 3,50 m. 343 Z a p e ń s k i J.
szerokość 2,50 m, wysokość 2,30 m. Cegielnia.
Piec z urządzeniem kurzankowem. 187 Trembowla.
Zarządca Chwastek. 344 Czapeliński Wawrzyniec,

332 Gutter Aszer, Cegielnia.
Cegielnia. 345 Sawicki Aleksander,

333 Ringel Abraham i Chaja Cegielnia.
i Gutter Jakób, 346 S a k u 1 s k i Jan,

Cegielnia. Cegielnia.
182 Sygniówka (Lwów). 188 Trzciana (Krosno).

334. Silberstein Maurycy, 347 M ę c i ń s k i h r. Cezary,
Cegielnia. Cegielnia.

183 Tarnobrzeg. 189 Trzebinia (Chrzanów).
335 Pamer Bluma 348 Melzer Dawid,

Cegielnia. Cegielnia parowa.
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Obecne położenie
przemysłu wydobywania glinki ogniotrwałej 

w okolicy Krakowa.

Dokończenie.

W roku bieżącym zarząd dóbr hrabstwa 
tenczyńskiego, najwięcej w wywozie gliny 
angażowany, na spółkę z funduszem powia­
towym założył nową drogę prawdę wyłącznie 
dla dowozu glinki do dworca kolei w Alwer- 
nii-Regulicach przeznaczoną. Wartość jej 
staje się jednakowoż iluzoryczną, wobec 
zmniejszania się wywozu glinki, wobec przy­
puszczalnego wyczerpywania się jej pokła­
dów i wobec stosunków frachtowych. I tak 
fracht od wagonu glinki wynosi na linii: 

z Krzeszowic do Mysłowic 8 koron 
z Alwernii do „ 12 „

nadto eksporter uzyskuje refakcyę przy końcu 
roku po 1 K. 28 g. od wagonu.

Starania eksporterów w krajowem biurze, 
kolejowera, o uzyskanie zniżek na kolei z 
Trzebini do Skawiec, nie zostały uwieńczone 
pomyślnym skutkiem, maksimum ustępstw 
wynosiło 9 K. od wagonu, bez dalszych re- 
fakcyi, wobec czego eksporterzy tutejsi nie 
mają zamiaru korzystać z nowej drogi i kra­
jowej kolei, tem bardziej, że w Krzeszowi­
cach posiadają i inne dogodności, wynikłe 
z długoletniego użycia tej stacyi do celów 
ładowania glinki.

Stacya Alwernia-Regulice użytą być może 
tylko do ładowania glinki wysyłanej do Kra­
kowa i Galicyi, co jednak stanowi bardzo 
małą część wywozu.

A teraz kilka dat dotyczących wywozu: 
do niedawna wysyłała tutejsza okolica do 100 
wagonów miesięcznie, dziś ładuje się conaj- 
wyżej P/2 wagona dziennie. Z tego Witko- 
wickie zakłady brały do 10 wagonów, Gru- 
szowskie również tyle miesięcznie, dziś oba 
razem najwyżej trzy wagony na kwartał.

Główną eksportową firmą do Śląska byli 
dawniej Sussmani, którzy nawet nosili szumne 
miano „królów glinkowych1'. Dziś „berło11 to 
przeszło w ręce Weinhebrów, którzy swoim 
szybem wydobywają glinkę już z gruntów 
przez hrabstwo tenczyńskie dzierżawionych, 
za co opłacają 14 koron od wagonu wydo­
bytej gliny, zobowiązani są nadto wydoby­
wać 14 wagonów miesięcznie (do niedawna 
20).

Oto są stosunki w tej gałęzi kopalnictwa 
w obecnej dobie panujące. Zreasumować 
możemy je w następujących punktach:

1). glinka t. zw. mirowska jest zbyt drogą, 

by mogła stać się materyałem dla po­
ważnej gałęzi przemysłu;

2). glinka ta w obecnych znajdowiskach 
jest na wyczerpaniu.

Możnaby w tym kierunku pewne 
postulaty postawić,

a przedewszystkiem
zbadanie geologiczno-górnicze okolicy, 
czy się nie znajdą w niej nowe po­
kłady glinki,

a w danym razie
dążenie do potanienia glinki, a to przez 
wybudowanie dobrych dróg dojazdo­
wych do kopalni lub zbudowanie kolejki 
(w danym razie linowej) do najbliższej 
stacyi i obniżenie frachtów.

W każdym razie glinka ogniotrwała sta­
nowiła przez długi czas bardzo ważną ru­
brykę w surowcowej produkcyi krajowej, 
obywała się przez dłuższy czas bez opieku­
nów, ale dziś stanowczo zasługuje na to, by 
się nią poważnie zająć.

Alwernia w październiku 1903. W.

Gliny dachówkowe. 
(Dokończenie).

Bardzo wielkiej wagi przy fabrykacyi 
dachówek jest plastyczność gliny; glina nie 
powinna być zbyt tłustą, ani zbyt chudą; 
w pierwszym wypadku należy do niej dodać 
odpowiednią ilość składników zchudzających. 
Zbyt chuda glina nie nadaje fsię do wyrobu 
dachówek, a to z powodu, że glina chuda 
trudno albo w zupełności nie zatrzyma 
kształtu dachówki, a nadto, że nazbyt chude 
gliny w ogniu pękają.

Wyroby z gliny tłustej ściągają się w cza­
sie suszenia, zwłaszcza, gdy są zbyt cienkie 
jak to na miejsce u dachówek. Ściąganiu 
temu można zapobiedz przez chudzenie a do 
celu tego najkorzystniej nadaje się piasek, 
lecz w dodaniu jego nie należy posunąć się 
zbyt daleko, gdyż za wielka ilość piasku po­
woduje pękanie w czasie wypalania. Naj­
lepszym środkiem do chudzenia gliny jest 
mączka otrzymana z silnie wypalonej cegły, 
ta ostatnia — zależnie od okoliczności może 
być użyta sama lub z piaskiem.

Wielkim błędem popełnianym zazwyczaj 
przez młode fabryki jest sporządzanie spa­
czonych dachówek, to wszakże uniemożli­
wiają główny cel dachówki, szczelność da­
chu. Cegielnie te wypalają albo za słabo 
alboteż zbyt silnie. W pierwszym wypadku 
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są dachówki przemakąlne w drugim silnie 
ściągnięte. Naturalnie te oba rodzaje nie 
nadają się do sporządzenia dobrego dachu.

Przyczyną błędu jest nienależyte zazna­
jomienie się z materyałem, lub niestosowne 
chudzenie jego. Jeżeli glina jest dostatecznie 
plastyczną należy użyć do schudzenia za­
miast piasku, mączki szamotowej. Mączka 
ceglana lgnie w ogniu łatwiej do gliny ani­
żeli piasek, ten bowiem w gorącu znacznie 
się rozszerza i ta własność staje się powo­
dem owych licznych błędów ; zwłaszcza jeżeli 
chudzenie było zbyt daleko posuniętera. 
Mączka ceglana jest bowiem w ogniu bar­
dziej obojętną, chociażbynawet uległa pew­
nemu nieznacznemu rozszerzeniu lub kur­
czeniu w czasie wypalenia. Mączka ta składa 
się z tegosamego materyału co dachówka, 
posiada zatem tęsamą temperaturę wypale­
nia, mimo to działa schudzająco, zapobiega 
nazbyt silnemu ściąganiu się i dodatnio wpły­
wa na jakość produktu.

Często spotyka się gliny, które nie są 
zbyt tłuste i takich używa się do wyrobu 
dachówki. Do sporządzania cegieł nadają się 
one w zupełności lecz dachówki z niej ro­
bione podlegają powyż wymienionym błędom, 
t. j. są albo przepuszczalne, albo krzywe. 
Do wyrobu cegły zbytecznem jest schudza- 
nie takiej gliny. Dodatek mączki do takiej 
gliny pozornie nie wpływa na jakość mate­
ryału, przy ścisłera badaniu jednak okaże 
się, że właśnie ów dodatek był przyczyną 
niewystąpienia wielu błędów, które w prze­
ciwnym razie byłyby wystąpiły.

Sporządzanie dachówek wytrzymałych na 
zmiany temperatury nie nastręcza żadnych 
nowych trudności, jeżeli glina jest wolną od 
szkodliwych domieszek, a dodatki zchudza- 
jące pozwalają na należycie silne wypalenie. 
Powolne wypalanie i chłodzenie odpalonych 
dachówek wpływa bardzo korzystnie na ja­
kość dachówki.

Ważną rzeczą przy wypalaniu dachówki 
jest jej kolor. Ogólnie łubiane są dachówki 
ciemnego koloru, pożądane są i jasne barwy, 
których się używra przy wykonywaniu wzo­
rzystych dachów.

Na pierwszem miescu stawiają kolory: 
czerwono-ceglasty, brunatny, czarny i cisawy. 
Nie należy koniecznie od gliny wymagać, 
aby ona miała te barwę po wypaleniu, w 
przeciwnym bowiem razie pomaga się sobie 
w ten sposób, że się powleka jasno-barwne 
dachówki, ciemną powłoką lub szkliwem.

Szklone dachówki weszły w ostatnich 
dziesiątkach lat w Niemczech w użycie, 

można nimi wywołać bogate barwne wraże­
nia, które dają całym grupom domów oży­
wiony wygląd.

(D. T. u. Z. Z. N-r. 81).
Tłom, Draczyński.

Rozmaitości techniczne.
Wpływ gliny na twardnienie cegły piasko 

wej. Znaną rzeczą jest ujemny wpływ wy­
wierany przez glinę (piasek gliniasty) na 
twardnienie cegły piaskowej. Badania S. Pep- 
pela potwierdzają ten rezultat praktyki. I tak 
n. p, mieszanina z

4 części grubego piasku czystego
1 „ cienkiego ,, „
5% wapna palonego i 
2ł/g części kaolinu

okazała zaraz po stwardnieniu wytrzymałość 
na ciśnienie 269 kg-cra.
a z 5% kaolinu 234 „
a na rozerwanie wytrzymałość zmalała z 24,6 
na 20.

Jeszcze w wyższym stopniu okazał się 
ten objaw po długiem leżeniu (z 278 na 234 
wytrzymałość na zgniecenie a z 27 na 12 (!) 
na rozerwanie).

Wyniki te i inne prawie wszystkie zgo­
dnie potwierdzają dotychczasowe wnioski. 
Jednakowoż ujemne skutki obecności gliny 
w piasku dadzą się zobojętnić znaczniejszym 
dodatkiem wapna, co jednakowoż znowu 
podraża koszta wyrobu.

Ujemne te skutki okazują się od pewnej 
granicy, i piasek nawet z ilością 10—12% 
gliny jeszcze może być użyty. Ścisłe biorąc 
piasek z 2%% gliny jest nawet korzystny, 
gdyż glina ułatwia formowanie.

Th. Ztg. 134.
Cement. W Ameryce północnej cement 

portlandzki otrzymuje się z czterech rodza­
jów materjałów: 1) z wapniaka, zawiera­
jącego glinę. 2) z czystego wapniaka i gliny 
i 4) z żużli wielkopiecowych i wapna. Naj­
więcej cementu otrzymuje się z wapniaka, 
zawierającego glinę, w którym zawartość 
węglanu wapna waha się od 68% do 85%. 
Ilość cementu, otrzymanego z czystego wa­
pniaka i gliny, liczebnie zajmuje drugie 
miejsce. Następuje potem ilość cementu 
z wapniaka łąkowego i gliny. Wreszcie 0- 
trzymuje się cement portlandzki z żużli 
wielkopiecowych i materjału, zawierającego 
wapno, przez należyte wypalenie odpowie­
dniej ich mieszaniny. Co do sposobu wyro­
bu cementu portlandzkiego z wapniaka łą­
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kowego i gliny, to o ile się zyskuje na 
oszczędności podczas mielenia materjałów 
miękkich, o tyle się traci na ich suszeniu, 
przytem wydobywanie wapniaka łąkowego 
w czasie mrozów, jest bardzo utrudnione. 
Otrzymanie cementu portlandzkiego z wa­
pniaka, zawierającego glinę, warunkuje się 
pokładami tego materjału w stanach Pensyl­
wanii i New-Jersey. W Królestwie Polskiem 
fabryka cementu „Kielce" otrzymuje cement 
portlandzki z podobnego materjału, tak zw. 
łupku, który zawiera węglanu wapnia oko­
ło 6O°/o- Pokłady łupku znajdują się w dość 
dużej ilości w okolicy Kielc. Mieszanina 
łupku z wapniakiem w odpowiednim sto­
sunku tworzy masę surową.

(Chemik polski Nr. 43).

Kronika.

w r. 1860

1870
1880
1890
1902 
cena

» 
a że

Olbrzymia produkcya. Z racyi odbytego 
zgromadzenia syndykatu cegielnianego w 
okręgu reńsko - westfalskim, dowiadujemy 
się, że okręg ten produkuje rocznie 1817 
milionów cegieł (a z tego zbywa 1060). Cie­
kawa jest statystyka porównawcza tego 0- 
kręgu i tak ;

był 1 piec kręgowy z produkcyą 
rocz. 31/., mi 

. 4 „ „ 13'/2 „
„ 33 „ „ 120 „
„ 92 ,, „ 338 „
„ 279 „ „ 1107 „

cegły wynosi w tym okręgu około 
20 mk. za tysiąc, wartość więc produkcyi 
tej wynosi około 36.000 milionów marek! 
Dodać musimy, że prowincye te, Westfalia 
i Nadrenia są blisko o połowę mniejsze niż 
Galicya.

Na wystawie galanteryjnej w Warszawie 
z zakresu przemysłu ceramicznego były: wy­
roby terrakotowe fabryki W. „Łuszczewski 
i Ska“,w Kole pod Warszawą, obdarzonej 
wielkim medalem złotym „za wprowadzenie 
wyrobów terrakotowych i ich dekoracyę“. 
Fabryka ta — zatrudniająca obecnie 70 ro­
botników i produkująca rocznie towaru, od 
wykwitnego aż do bardzo taniego za 60.000 
rubli — wystawiła: wazony, popiersia, figur­
ki, grupy, zwierzęta, ozdoby ścienne i t. d. 
wszystko wykonane pięknie i starannie.

Prócz tego wystawiła swoje prace, 
a mianowicie: wazony, żardyniery, puszki 
do pudru, popielniczki ozdoby na biurko lub 
toaletę itp. p. Halina Rodkiewiczowa i otrzy­
mała w nagrodę medal srebrny — ks. Piotro­

wski zaś z Koronowa w gub. lubelskiej na­
desłał oryginalne, czarne naczynie gliniane, 
wyrób tamtejszych włościan. Przyznano mu 
medal bronzowy za popieranie przemysłu lu­
dowego.

Statystyka pożarów w naszym kraju. Prze­
wodnik pożarniczy podaje statystykę poża­
rów w III. kwartale br. W czasie tym było 
ogółem 308 pożarów, którą zniszczyły 1.466 
domów mieszkalnych, 1.901 budynków gos­
podarczych, 7 zakładów przemysłowych, 2 
kościoły, 18 ludzi utraciło przy tych poża­
rach życie. Ogólna szkoda, wyrządzona przez 
te pożary wynosi 9,931.600 kor.

Przyczyną tych pożarów było w 29 wy­
padkach podpalenie, w 68 nieostrożność, w 
11 wadliwa budowa, w 9 wypadkach powstał 
pożar od pioruna, a w 191 wypadkach przy­
czyny powstania pożarów nie zbadano.

W memoryale wniesionym w sprawie do­
staw publicznych i innych przemysłowych, 
przez Centralny Związek galicyjskiego prze­
mysłu fabrycznego do koła polskiego we 
Wiedniu, czytamy między innemi:

„Kafle, opakowane w zamkniętych skrzy­
niach opłacają wyższy fracht aniżeli kafle 
przewożone bez opakowania lub w skrzyniach 
zbijanych z łat, a to pod pozorem, jakoby 
te pierwsze były towarem wartościowym. 
Przeciw temu niesłusznemu a dla naszych 
fabryk pieców kaflowych bardzo uciążliwemu 
urządzeniu wnosimy przedstawienie do Mi­
nisterstwa kolejowego11.

Krajowe szkoły kieramiczne.
Specyalny kurs dla odlewania form gipso­

wych. Kurs ten trwać będzie dni dziesięć. 
W roku 1904 odbędą się dwa takie kursa; 
pierwszy rozpocznie się z dniem 4-go, drugi 
z dniem 18-go stycznia.

Wpisowe na kurs wynosi pięć koron.
Przyjęci na ten kurs zostaną przede- 

wszystkiem robotnicy krajowych fabryk kie- 
ramicznych, a dopiero w razie wolnego 
miejsca i inni,

Zgłoszenia pisemne lub ustne najpóźniej 
do 1. stycznia względnie do 15. stycznia 1904 
przyjmuje podpisana Dyrekcya zakładu. — 
Przy zgłoszeniu należy przedstawić poświad­
czenie odnośnej fabryki, w której zgłasza­
jący się. pracuje.

Z Dyrekcy kraj, kursów dla przemysłu 
kieram iczn ego.

Jnż. K. Rolle, kierownik Zakładu.
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Fabryka pasów pędowychPowszechna Wystawa krajowa we Lwowie 1894. 

dyplom honorowy c. k. Ministerstwa handlu.

Powszechna Wystawa krajowa w Krakowie 1887. 
srebrny medal c. k. Ministerstwa handlu. IGNACEGO WURMA.S

w Krakowie ul. Kanonicza L. 1 8. 16-24—20 ®
Wystawa Przemysłowa w Rzeszowie 1884.

srebrny medal. \ poleca najlepszej jakości pasy z kruponów skór wolowych po cenie konkurcn -
Wystawa Jubileuszowa Towarzystwa politeclini- ) cyjnej. — Fabryka dostarcza pasów: dla c. k. Dyrekcyi kolei państwowych, 
cznego we Lwowie 1902 zaszczytne uznanie. ) wiertnictwa, fabryk, młynów, tartaków, cegielń, gorzelń, browarów etc.

L. TOMASZKIEWICZ
OPTYK-MECHANIK 48-24-7

przy ul. Floryańskiej L. 2. hotel Drezdeński 

poleca okulary, 
cwikiery, lorne­
tki, barometrj*,

termometry,
urządza dzwonki 
eiektr., telefony, 
gromochrony, po
cenach umiarkowanych. Telefon Nr. 309.

Dra J. Lamberga (tłom, dr. P. Kepler)

Pierwsza pomoc w nagłych wypadkach 
do nabycia w każdej księgarni. 38—20—18 
Cena książeczki 120 Kor., tablicy I Kor.

©®®®®®@®©®®®®®®®®®®®®®®®@>®®®©@^®^'  ̂

Dyrekcya Gazowni miejskiej | 
W KRAKOWIE I

poleca Szanownej Publiczności znany z dobroci ® 

KOKS GAZOWY i 
gruby do kuźni i osuszania, łamany na ® 
opał, z dostawą w workach plombowanych. ® 
Przy zamówieniach przynajmniej ’/, wagonu ® 

(25 Metr. Centn.), znaczny rabat. §

Smoła gazowa i

(TER) |
utrwalania drzewa, jako to: slupów ®

® 
®

I
ę

8

I

!!! Dla kaflarzy !!!

MULTIPLIKATOR
patentu Gasselsedera i Niemeczka 

aparat wzmacniający znacznie silę ogrze­
walną pieców, 50% oszczędności na mate- 
ryale opałowym. Ogrzewa pokoje w ciągu 
25 minut aż do samej podłogi. Do użycia 
przy każdym piecu kaflowym. Multiplicatory 
kuchenne wyzyskują ciepło pieca kuchenne­

go do ogrzewania sąsiednich ubikacyj.
Wyłączne zastępstwo na zachodnią Gali- 

eyę objęła 49—6 -6

Fabryka pieców kaflowych
w Dębnikach pod Krakowem

Józefa Niedźwieckiego i Spółki.

i

nadszedł transport pieców

@ do r. „
@ parkanowych, wiązań mostowych, poręczy, da- ® 
g chów gątowych a także do zalewania szpar § 
® ■ w bruku. 32—24—19 ®
®Ceny znacznie zniżone. Wiadomość na zapytanie.
©®®®®®®®®®®®®®©®®®®©@®®@®®®®®®®©©

„Architekt**
miesięcznik poświęcony architekturze, budownictwu 

i przemysłowi artystycznemu.

Prenumerata roczna: 20 kor., 10 rs., 20 mk., 30 fr

Adres: Kraków, Wolska 36.
26-24—21

amerykańskiego systemu

„DauerbrancT
w cenie od 40 K. Zalety: jednorazowe zapalenie 
na cały sezon, największe wyzyskanie siły opa­
łowej oraz znaczna oszczędność materyału opa­
łowego; jednostajna temperatura dniem i nocą 
i możność najdokładniejszego reguło wania tegoż.

Każdy piec kaflowy może być zaopatrzony 
paleniskiem systemu „Dauerbrand-*.

Otrzymawszy wyłączne zastępstwo na Gali- 
cyę i Bukowinę pieców powyższego patentowa­
nego systemu, urządziłem wystawę takowych 
i proszę o liczne zwiedzenie tejże.

J. Meisels, Kraków
Szewska 8. Telefon Nr. 163.

SKŁAD
51—6—5 materyałów budowlanych i technicznych.
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Pośrednictwo pracy.

ser Poszukuję posady kierownika
parowej cegielni w państwie austryackiem lub zagranicą 
i jestem dokładnie obeznany z wyrobem wszelkiego rodzaju cegieł, rurek drenowych i da­
chówek i z wypalaniem takowych w piecach kręgowych różnego gatunku; zarówno po­
siadam odpowiednią praktykę w wyrobie dachówek szklonych, pieców kaflowych i fasad 

terrakotowych.
Jestem biegły w korespondencyi w języku polskim i niemieckim i prowadzeniu ksiąg 
i sprzedaży i posiadam chlubne świadectwa tak z szkoły fachowej jak i z przebytej pra­

ktyki. Wiadomość: B. 55 do Redakcyi. 55—5—2.

Celem ułatwienia pośrednictwa pracy 

ofiarujemy dział ten w naszem piśmie 

interesownym bezpłatnie.

= FACHOWIEC, =
41 lat, żonaty,

z długoletnią praktykę we Wiedniu i okolicy, 
w fachu ceglarskim i ruchu maszynowym pod 
każdym względem biegły, energiczny, pracowity, 

dobry organizator.
Poszukuje posady kierownika

parowej lub ręcznej fabryki
z piecem okręgowym.

PRZYJMIE PŁACĘ STAŁĄ LUB NA AKORD. 
Obejmie założenie i zorganizowanie nowo po­

wstającej fabryki.
P. T. Przedsiębiorców, zamierzających nową fa­
brykę założyć, lub ręczną na parową przeisto­
czyć, uprasza się, udać się do podpisanego, nim 

jakikolwiek krok w tej sprawie uczynią.
Łaskawe zgłoszenia uprasza się adresować:

Łukasz Koszka. Tarnów ul. Tuchowska 300.

Dwaj zdolni palacze wapna
w piecu kręgowym 

znajdą pomieszczenie zaraz.
Wiadomość w Redakcyi. 54—4—2.
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• r POKRZYWNICO i s ka •
• WARSZAWSKA FABRYKA SZKLIWA •W (GLAZURY)

na wszelkiego rodzaju wyroby ceramiczne.

•
 Wyrabia: A

Szkliwa na piece białe i niajolikowe w ró- .
żnych kolorach i wszelkiego rodzaju szkli-

•
 wa na ceramikę budowlaną.

•
 Buduje, urządza i w ruch puszcza Fabryki 

pieców zwyczajnych, berlińskich i ina- V 
jolikowych. 1—24—21•••••••••••••••••

Dom techniczno-handlowy

BRANDiS-ka
Kraków, Szewska 13 (telefon 473)

POLECA
WSZELKIE MATERYAtY DLA CEGIELŃ PAROWYCH 

jakoto: oleje maszynowe i cylindrowe, pasy, 
uszczelnienia, narzędzie, papier szybrowy itp. 
Kosztorysy na całkowite urządzenie 

cegielń parowych.
Cenniki ilustrowane na żądanie. 5—24—21

„CHEMIK POLSKI“25 24 21 
czasopismo poświęcone wszystkim gałęziom 

chemii teoretycznej i stosowanej.

Warszawa, ul. Marszałkowska 118.
Prenumerata:

rocznie 10 rs., półrocznie 5, kwartalnie 2 50.

BIURO TECHNICZNE 

F. LORD, KRAKÓW 
ul. Floryańska 55, Telefon 230.

Skład maszyn, narzędzi i artykułów technicznych 
dla wszelkich gałęzi przemysłu.

Instalacya elektrycznego oświetlenia i przeniesie­
nia siły, plany, kosztorysy i projekty gratis. 

Dostarcza: Maszyny parowe, kotły, motory ga­
zowe i naftowe. Kamienie francuskie i krajo­
we. Walce porcelanowe i stalowe. Pompy i si­

kawki. Węże gumowe i parciane.
Skład i wyłączna sprzedaż, oryginalnych rosyjskich olei smarowych 
firmy S. M Schibaef & Co. — Oliwę maszynową. Tłuszcz Towota. 
Zastępstwo firmy F. Reddaway & Co. Lid. dla pasów oryginalnych 
sReddaway:. Pasy skórzane, parciane i gumowe. Paski do szycia 
i krupony. Płyty i liny gumowe i asbestowe. Przybory do maszyn 
(armatury) wszelkiego rodzaju, Liny parciane i druciane. Płótna 
i papier szmirglowy. Maźnice i oliwiarki wszelkiego rodzaju. Po­
krowce nieprzemakalne. Wszelkie armatury dla urządzeń wodo­
ciągowych, łazienek i klozetów. Dzwonki elektryczne i przybory 

do tychże. Papier szybrowy 35—12-—6
Kosztorysy na urządzenie cegielń parowych.

Józef Leski: Glina i wyroby z niej.
Cena 60 hal. 8—24—21

Jan Lombardo: 0 działaniu kwasu wę­
glowego na cement. Cena 40 hal.

Przegląd ceramiczny rocznik I.
Cena 10 Kor., rocznik II. cena 6 Kor.

Oraz dzieła we wszystkich językach do­
tyczące techniki ceramicznej, wyrobu 

wapna, cementu itp.
Wysyłka za pobraniem pocztowem lub za 

poprzedniem nadesłaniem gotówki.
uł> za I—I

Czasopismo techniczne
Organ towarzystwa politechnicznego wychodzi we Lwowie 

, dwa razy w miesiącu.
Przedpłata roczna 18 kor. £15 mk. — 7 rb.)

Adres administracyi: 39—19—16
Lwów: Chorążczyzna 17,

Drukarnia
W. POTURALSKIEGO

w Podgórzu,

poleca się względom Szanownej 
P. T. Publiczności.

Redaktor odpowiedzialny: Inżynier Karol Rolle. Druk W. Poturalskiego w Podgórzu.


