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nej. — Ogtoszenia.

0 jednostajnem zabarwieniu cegiet.
Ciagg dalszy.

Przytoczone powyzej przyczyny moga
pojedynczo lub wspolnie wywotywaé rdznice
zabarwienia — naturalnie ze im wiecej tych
przyczyn bedzie tern wieksze bedg trudnosci
do pokonania. Wogole piece ciaggle wyma-
gajg wiekszej uwagi przy wypalaniu takich
wyrobow, nizli peryodyczne.

Jakiegolwiek rodzaju trudno$ci zachodza
przy otrzymywaniu towar6w czystobarwnych,
to z technicznego punktu wodzenia — mogg
byC wszystkie one pokonane; potrzebnem
jest tylko zbadanie przyczyn i racyonalne
uzycie $rodkéw zaradczych.

Jezeli sie w glinie znajdujg rozpuszczalne
siarkany wowczas jak praktyka wykazata
najlepiej skutkowata domieszka soli ba-
rowych.

Z biegiem czasu proponowano i uzywano
coraz to innych $rodkow; lecz te tylko chwi-
lowo sie utrzymaty i dlatego tez | my niemi
[zajmowac sie nie bedziemy, ograniczajac sie
na omowieniu dziatania soli barowych jako
'Srodka przeciwdziatajagcego siarkanom, mie-
dzy ktoremi weglan (barowy) najlepiej skut-
kowat i tego uzywa sie ogoélnie od kilku
(dziesieciu lat w teehnice cegielnianej.

Poczatkowo uzywano tego weglanu w
postaci naturalnego, dokladnie zmielonego
kamienia zwanego witcrytem, poOzniej jednak
coraz czesciej stosowano weglan barowy
[sztucznie otrzymany.

Stusznie produkt sztuczny uzyskat pierw-
szenstwo przed naturalnym, da sie bowiem
Ina drodze chemicznej czysciejszy i doktadnej
sproszkowany otrzyma¢ niz z kamienia na-
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turalnego. Drugg okolicznoscig, ktéra mu
zapewnita pierwszenstwo w Kierainice jest
energiczniejsza dziatalnos$¢ jego.

llo$¢ tej domieszki zalezna jest od ilosci
siarkanow, dodaje sie jednakowoz zazwyczaj
dwa razy tyle soli barowych, ile jest z ra-
chunku wymaganem. Domieszke tg daje sie
na krotko przed formowaniem. Niektore fa-
bryki uzywajg Kilku soli barowych réwno-
czeSnie. Procz weglanu, uzywa sie réwniez
chlorku barowego.

Jezeli w glinie znajdujg sie wieksze ilosci
rozpuszczalnych a szkodliwych soli jak n. p.
gips, ktory wystepuje w krysztatach gniaz-
dami, to gline taka nalezy koniecznie zmuli¢,
by z takiej gliny czystobarwne fabrykaty
otrzymaé. Domieszka soli barytowych jest
0 tyle potrzebng o ile zobojetni¢ trzeba po-
zostaty a nie oddalony przez wode gips.
Réwnie potrzebng jest ta domieszka gdy
glina zawiera w swym skiadzie skkadniki,
ktére moga sie przyczyni¢ do wytworzenia
gipsu a mozliwem to jest wedtug powyzszych
wywodow przy obecnosci pirytu i weglanu
wapniowego.

Korzystnem jest w wysokim stopniu
szybkie suszenie wyrobu; nalezy wiec dazyé
do tego, aby fabrykaty suszy¢ tak szybko
jak na to materyat pozwala, co daje wiekszg
gwarancye czystobarwnosci produktu.

Do pieca nalezy dawa¢ wyr6b bardzo
doktadnie wysuszony a kurzanke starannie
przeprowadzic.

Jezeli zwyczajnie wypala sie cegte pto-
mieniem utleniajagcym, to przy wypalaniu
fabrykatow z gliny wapiennej nalezy sto-
sowaC na przemian utleniajace i odtleniajace
dziatanie ognia.

Przy wypalaniu w piecach peryodycznych
osiggamy tg przemiane bezwiednie niejako
przez dodawanie i spalanie paliwa, poniewaz
przy kazdorazowem dodaniu powstaje silny
dym z redukujgcem dziataniem, podczas gdy
w czasie spalenia przewyzka powietrza prze-
chodzi przez ogien. Piec kregowy pracuje
w przeciwienstwie do poprzedniego z silnie
utleniajgcem dziataniem i dlatego musimy
ogien redukujacy sztucznie wywotac¢ a otrzy-
muje sie go przez zamkniecie dzwonow i
rownoczesne dodanie paliwa. Fortelu tego
uzywa sie pod koniec palenia w komorze a
ptomien redukujacy wytwarzamy tak czesto
Jak wedtug doswiadczenia jest potrzebnem
Najczesciej stosuje sie to dwa lub trzy razy
w odstepach 15 lub 20 minutowych.

Kazde paliwo zawiera w swym skfadzie
potgczenia siarkowe, ktére rozkiadajg sie
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wytwarzajac w czasie palenia kwas siarkowy.
Kwas siarkowy taczy sie przy obecnosci zby-
wajgcego tlenu powietrza z wapniem gliny
na siarkan wapnia, ktéren powoduje zmiane
barwy. Z drugiej strony rozkiada sie siarkan
wapnia przy obecnosci utleniajagcych gazow
na podsiarczyn wapniowy, ktéry w zarze jest
nietrwatym i rozktada sie na wapno i kwas
siarkowy.

Przy kazdem wiec utleniajgcem paleniu
nastepuje rozkfad przedtem wytworzonego
siarkanu wapnia, przyczera wydzielony kwas
siarkowy ulatnia sie a wyrdb zostaje czy-
stobarwny.

Ilo$¢ siarki zawartej w paliwie jest rdzna.
Najmniej siarki zawiera drzewo, wiecej we-
giel brunatny, najwiecej rozmaite rodzaje
wegla kamiennego. Z tego wynika ze
przy wypalaniu drzewem da sie najtatwiej
otrzyma¢ produkt o jednostajnera zabarwie-
niu, a przy paleniu weglem chac otrzymac
wyrob o czystein zabarwieniu, musi sie bar-
dzo duzo temu procesowi uwagi poswiecic.

(ZZ T. u. Z Z. Nr. 83).

Ttom. Draczynski.

Fabrykaeya
cegly piaskowo-wapienne

przez Dra Karola Schocha.
(Cigg dalszy).

Jiigier z Berlina, wzglednie Olszewski,
ktéry swoj patent sprzedat temu pierwszemu,
proponuje uzycie cylindra obrotowego, przez
ktérego pustg 0§ dostepuje woda potrzebna
do gaszenia.

Tok fabrykacyi jest nastepujacy: Cylin-
der napetnia sie przez wiaz wapnem do wy-
sokosci 2/5 dostarcza potrzebnej wody i pu-
szcza cylinder w ruch obrotowy. Dziataniem
dodanej wody, jakotez i wskutek reakcyi
powstatej pary wodnej, nastepuje gaszenie
sie wapna, co wymaga 2—3 godzin czasu,
dajac réwnomierng breje wapienna.

Ten pierwszy kociot posiadat dwie wady.
Wskutek procesu gaszenia, temperatura,
wzglednie preznos¢ pary podnosi sie w tym
stosunkowo matym kotle do takiej wyso-
kosci, ze grozi powaznem niebezpieczenstwem
eksplozyi. Powtdre, mimo rotacyi cylindra,
wapno zbija sie nieraz w grudy, i z tego
powodu Zle sie gasi.

Zto to zostato w ten sposob usuniete, ze
do cylindra z wapnem dodawano czes¢
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piasku, majacego stuzy¢ nastepnie do fabry-
kacyi cegly. Ziarna piasku powodujg tat-
wiejsze skraplanie sie pary wodnej, przezco
prezno$¢ pary zostaje czeSciowo obnizona,
dalej powoduja rozpulchnianie zgaszonego
wapna, wreszcie ulatwiajg doktadniejsze
zmieszanie wapna z piaskiem. Te korzystne
zalety cylindra, wptynelty na jego stosun-
kowo dos¢ liczne rozpowszechnienie.

Inny sposéb chronigcy przeciwko niebez-
pieczenstwu eksplozyi, podali bracia Forst-
reuter z Oschersleben. Przez cylinder po-
dobny poprzedniemu, przechodzi pusta oS,
zakonczona dwoma otworami, z ktorych wy-=
biegajag dwie rury zagiete ku gorze. Przez
jedng doprowadza sie wode potrzebng do
gaszenia wapna, druga zagieta w $limacz-
nice, ujeta jest naczyniem wypetnionem
zimng wodg — stuzy przeto jako zwyczajna
chlodnica. Pary powstale podczas procesu
gaszenia, wstepujg do chiodnicy, skraplajg
sie i we formie goracej wody sptywajg na-
zad do cylindra. Jak widzimy z tego, jest
to bardzo szcze$liwe rozwigzanie, usuwajgce
raz na zawsze niebezpieczenstwo eksplozyi
kotta, nadto niedopuszczajace ulatniania sie
dodanej wody.

Kombinacye cylindra gaszacego wapno
z cylindrem stuzacym do mieszania mate-
ryatdw, podali rownoczesnie Schwarz i Meurer.
Cylinder opatrzony ptaszczem parowym, a
to w celu, aby go mozna byto dowolnie pod-
grza¢, posiada na gorze rodzaj dzwonowatej
puszki bezpieczenstwa, ktéra zapomocg rury
komunikuje z pompg ssaca. Wewnatrz cy
lindra miesci sie oS obrotowa, zagieta ku
dotowi, ktéra stuzy réwnoczesnie do miesza-
nia i gniecenia materyatdbw surowych. Ro-
bote prowadzi sie w ten sposob, ze do cy-
lindra daje sie piasku i ogrzewa go az do
zupelnego wysuszenia, zapomocg pary wo-
dnej, dopuszczanej w przestrzen miedzy-
'Scienng; wydzielajgca sie z piasku para
wodna, zostaje zabrang wspomniang pompa
ssgcg. Nastepnie dodaje sie 5 do 7°/o dobrze
zmekltego wapna palonego i dopuszcza po-
trzebng ilos6 wody. Puszczane w ruch mie-
szadlo, migsza i gniecie gaszace sie wapno
z piaskietn i doprowadza do otrzymania je-
dnolitej plastycznej masy. Temperature,
wzglednie prezno$¢ pary w kotle, reguluje
sie zapomocg pompy Sssgcej.

W tym dziale mamy jeszcze szereg in-
nych aparatbw i metod postepowania, lecz
pomijamy je, jako mniej dobre, lub niedo-
statecznie wyksztalcone — a przechodzimy
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do opisu wiasciwej fabrykacyi cegly piasko-
Wo-wapiennej.

Zaczynamy od przygotowania materya-
tow surowych, a tu musitny przedewszyst-
kiem zda¢ sobie sprawe, w jakiej formie
nalezy wapno uzy¢. We formie brei, z; tem
wapno z dotow nie nadaje sie, z powodu
zbyt wielkiej zawartosci wody. Pozostaje
wiec do rozstrzygniecia, czy lepiej pracowac
z tlenkiem wapniowym, zatem wapnem pa-
lonem, czy z wodorotlenkiem, zatem wapnem
gaszonem; czy wapno ma by¢ zgaszone pod-
czas wzglednie po zmieszaniu z piaskiem,
lub piasek ma by¢ dodany do juz poprzednio
otrzymanego wodorotlenku wapniowego.

Ostatnia metoda jest starsza i stosuje
sie jag tam chetnie, gdzie piasek posiada
zmienng wilgo¢. Gaszenie wapna przeprowa-
dza sie w cylindrze Forstreutera, poczem
miesza sie go z piaskiem.

Nowsze metody pracujg z piaskiem su-
chym. W tym celu piasek utrzymany, czy to z
rzeki zapomocg zurawi, czy jakim innym
sposobem, posiada zmienng ilo$¢ wody, od
ktérej zostaje uwolniony, najprzéd przez
podsuszenie na powietrzu, nastepnie w od-
nosnych aparatach. Suszenie przeprowadza
sie w tym celu, aby otrzymac materyat o
jednakowej zawartosci wody.

Jednym z aparatow stuzacych do susze-
nia piasku, jest cylinder Moliera i Pfeifera,
polegajacy na zasadzie ,,jednopradowej”,
gdzie piasek i gazy suszace, posuwajg sie
w tym samym kierunku. Innym jest 6w wy-
zej opisany aparat Schwarza, wzglednie Mau-
rera. Piasek zostaje tutaj podsuszony za-
pomocg pary wodnej, wprowadzanej do
przestrzeni miedzysciennej, wydzielajgca sie
z piasku woda w formie pary wodnej, zo-
staje zabrang zapomocg pompy ssacej. Jak-
kolwiek ostatni sposéb jest drozszy anizeli
system suszenia w cylindrach, to przeciez
posiada tg zalete, ze w jednym i tymsamym

cylindze mozna przeprowadzi¢ suszenie
piasku, gaszenie wapna i migszanie mate-
ryatow.

Sam system roboty, podanej przez

Schwarza, stoi w posrodku miedzy stosowa-
niem tlenku a wodorotlenku wapniowego.
Uzywa wprawdzie tlenku wapna i to dobrze
zmehtego, (podczas gdy ,.cylindry gaszace"
biora wapno w kawatkach, tak, jak dostar-
czono z pieca"’), lecz miesza go ze zupetnie
suchym piaskiem, a dopiero nastepnie do-
daje ScisSle odmierzong ilos¢ wody do ga-
szenia.
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Przyrzady stuzace do przygotowania mie-
szaniny, nazywano dawniej ,,maszynami roz-
twarzajacymil. Nazwe te nadano z tego po-
wodu, ze wychodzaca z nich masa, byla
bardzo plastyczng, +tatwo sie. urabiajgca;
przeto sadzono, iz jest to wynikiem dziata-
nia chemicznego, ktore nastepuje w cylindrze
podczas mieszania materyatdbw. Przypusz-
czanie takie jest mylne, bo trudno przyjac,
aby przy tej stosunkowo niskiej tempera-
turze i to juz w przeciggu )4 godziny dzia-
tato wapno na piasek. Dobra plastycznosé
masy zostaje osiggnietg tylko na drodze
mechanicznej, przez gniecenie i mieszanie,
przy réwnoczosnem podgrzaniu; za$ do prze-
tworzenia, otrzymania hydrosylikatéw, po-
trzeba nietylko wysokiej temperatury, lecz
takze dziatania pary o wysokiej preznosci.

Profesor Glasenapp wykazat, ze przez
podniesienie preznosci pary z 5 na 10 at-
mosfer, co odpowiada temperaturze 151 i
179° 0, wzrasta ilo$¢ rozpuszczonego kwasu
krzemowego o 2t/2—3 krotng ilo$¢ przy dro-
bnym piasku, za$ 8 razy tyle przy grubo-
ziarnistym.

Przy systemie Schwarza aparat przygo-
towujacy materyaty, pracuje bez cisnienia,
tylko przy troche podniesionej temperaturze.
Wapno dodaje sie do aparatu we formie
mielonej, co jest wszedzie tam polecenia
godne, gdzie wapno gasi sie w obecnosci
piasku. Gaszenie wapna po dodaniu piasku,
obniza temperature reakcyi, wskutek czego
nalezy to gaszenie utatwi¢ przez odpowiednie
przygotowanie, zatem mozliwe doktadne roz-
drobnienie wapna.

Uzycie tlenku wapna we formie mielongj,
jest tylko tam z korzyscig, gdzie przyda-
wany piasek posiada przynajraiej w przy-
blizeniu jednakowa zawarto$¢ wody.

Mielenie wapna odbywa sie w zwyczaj-
nych miynach kulowych.

Co sie tyczy wiasnosci materyatdbw su-
rowych, to na razie nie umiemy wiele o nich
powiedzie¢. Wedtug dotychczasowych spo-
strzezeh wapno thluste zdaje sie by¢ najod-
powiedniejsze.

Od piasku zada sie, by byt ostry, o ziar-
nach niezbyt wielkich. Glasenapp wykazat,
ze drobnos¢ ziarn piasku posiada wielki
wplyw na tworzenie sie rozpuszczalnego
kwasu krzemowego. Przy piasku w ziarnie
drobnem tworzy sie pod cisnieniem 5 at-
mosfer 7 razy tyle, za$ przy 10 atmosfer
21/2—4 razy tyle rozpuszczalnego kwasu
krzemowego, co w tych samych warunkach,
z piasku grubo-ziarnistego. Z tego powodu
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piasek, zawierajgcy wiele grubszych ziarn,
a nawet kawatkow kwarcu, nalezy przez od-
sianie uwolni¢ od tych grubszych czesci.
Dalszg kwestyg sporng Jest czystos¢
piasku. Tutaj spotykamy sie ze sprzecznemi
zdaniami, gdy jedni jak Meurer i Girard po-
lecajg do czystego piasku dodac troche gliny,
za$ Rott usuwa piasek wogole z fabrykacyi,
wprowadzajac na jego miejsce czysta gling,
ktérg miesza z 10—20% wapna — to znowu
drudzy, stojac na zupetnie innem stanowisku,
zadaja bezwarunkowo czystego piasku. Je-
zeli pierwsi otrzymuja nawet silne cegly i
tym dowodem starajg si¢ pobi¢ zwolennikow
przeciwnego zapatrywania, to widocznie za-
pominajg, ze do swoich fabrykatow stosujg
zawsze bardzo wysokie cisnienie, i tak Rott
uzywa cisnienia 10—15 atmosfer przez 3—10
godzin, co oczywiscie znacznie podraza fa-
brykacye. A zatem z powyzszej wynika, ze
im materyaty uzyte byly czysciejsze, tern
cegta otrzymana w tych samych warunkach
fabrykacyi, bedzie posiadac lepsze wiasnosci.
Stosunek mieszaniny wapna do piasku
pozostaje w szczuptych granicach 5—7%
wapna, liczac na suchy piasek. Glasenapp
wykazat, ze podwyzszenie w masie surowej
zawartosci wapna na 20—30%, pozostaje dla
zwiekszenia ilosci rozpuszczalnego kwasu
krzemowego zupetnie bez wpltywu. Juz przy
ilosci 10% nie cata zawarto$¢ wapna zostaje
zuzytg do tworzenia sie hydrokrzemianow,
czes¢ jego pozostaje we formie wodorotle-
nowej, ktéra dopiero nastepnie pod wptywem
bezwodnika weglowego, powietrza, przecho-
dzi na weglan, podnoszagc tern samem wy-
trzymato$¢ cegly. Glasenapp znalazt w ce-
gtach o zawartosci 10% wapna, otrzymanych
pod cisnieniem 10 atmosfer, zaleznie od gru-
bosci piasku 3,33%, wzglednie 7,58% roz-
puszczalnego kwasu krzemowego.
Przyrzadzenie mieszaniny wapna i piasku,
przedstawia znaczne trudnosci, gdyz ciezary
wihasciwe obu sktadnikow sg bardzo rozne.
Przy aparacie Schwarza migszanie matery-
atbw odbywa sie stale pod pewnym cisnie-
niem. Jezeli uzywa si¢ cylindra Forstreutera,
to mieszanie materyatdbw poleca sie przepro-
wadzi¢ w innym aparacie, gdzie mozna sto-
sowat cisnienie. Zwyczajny aparat ze $li-
macznicg do mieszania nie jest wystarczajacy
i trzeba koniecznie uzy¢ wiecej skombino-
wanych aparatow, ktore posiadajg gniotow-
niki pozwalajgce na bardzo doktadne wyraie-
szanie materyatdw; — nalezy jednakze uwa.
za¢, aby ziarna piasku nie zostaty rozgnie-
cione. Mieszanie materyatow bytoby wten-
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czas idealnie dobre, jakto stusznie zauwazyt
prof. Rinne, gdyby ziarna piasku nie stykaty
sie ze sobg, a byly oddzielone cienkg war-
stewkg wapna.

Przy mieszaniu wapna z piaskiem nie
potrzeba zbytnio obawiac sie, ze jaka$ dro-
bna czastka wapna uchyli sie z pod reakcyi
i procesu twardniecia w kotle cisnieniowem,
przechodzac pod wptywem bezwodnika we-
glowego powietrza na weglan wapniowy,
gdyz te ilosci wapna sg stosunkowo znikomo
mate. Zatem propozycya patentowana przez
Olszewskiego, ktory poleca pracowac¢ w po-
wietrzu pozbawionem bezwodnika weglo-
wego jest bez wartosci, gdyz drobne ilosci
bezwodnika weglowego podczas krotko
trwajgcego procesu mieszania, nie moga po-
wodowac strat godnych uwagi.

Jeszcze dziwniej przedstawia sie wobec
tego propozycya Schona, ktory poleca uzy-
waC zgeszczonego powietrza, pozbawionego
bezwodnika weglowego; lub wreszczcie
Oehma, ktéry proponuje przymieszanie do
powietrza jakiego obojetnego gazu, jak azotu
lub wodoru. Wszystkie te propozycye po-
wstaty przy zielonych stolikach, bez naj-
mniejszego zrozumienia strony technlcznej
fabrykacyi cegty.

W jeden z powyzszych sposobu wymie-
Szana masa piaskowo-wapienna zawiera za-
zwyczaj za mato wody, aby dawata sie tatwo
prasowaC na ceglty. Brakujaca woda zostaje
dodang zapomocg aparatu prysznicy, a mase
miesza sie jeszcze raz mozliwie dobrze. Apa-
rat Schwarza posiada odpowiednie urzadze-
nie doprowadzajgce wode.

Doktadne obliczenie potrzebnej wody jest
kwestyg bardzo wazng. Jezeli gotowe cegty
pokazujg rysy, pekniecia, a nawet rozsypujg
sie, to przyczyna tego nie lezy w tej mi-
malnej ilosci niezgaszonego wapna, ktora w
ciggu trwardniecia ulega jeszcze gaszeniu —
tylko wiasnie w dodatku zbyt wielkiej ilosci
wody. Jezeli w cegle o zawartosci 6%
wapna (Ca O) przypuscimy nawet, ze 72%
czyli 712 calej zawartoSci wapna, co przeli-
czona na procenta, odpowiada 9%, n> ule-
gto zgaszeniu — to ta drobna ilo$¢, wyno-
szaca 7a°/o Inasy wcale porowatej, nie moze
powodowac az tak daleko idgcych nastepstw.
P6l procentu tlenku daje okoto %% wapna
zgaszonego. Zwiekszenie sie objetosci o te
%% jest tak drobne, ze zostaje zupeinie
przyjete przez porowatg przestrzeli cegty,
jak to stusznie zauwazyt Rinne, tem wiecej,
ze to zwiekszenie sie przestrzeni nastepuje
bardzo powoli.
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Catkiem inaczej bedzie sie zachowywac
nadmiar dodanej wody. Przy niezbyt wielkiej
uwadze nadmiar dodanej wody moze z tat-
woscig wynosi¢ jakie 3—4% a nawet i wie-
cej, ktore wywrg stanowczo wigkszy wplyw,
niz owe 7a°/o niezgaszonego wapna. Swieze
cegly dostajg si¢ w kotle cisnieniowem pod
dziatanie pary o Wysokiem cisnieniu, ktorej
wysoka temperatura, 6w nadmiar wody zZnaj-
dujacy sie w cegle, zamienia szybko w pare,
a ta rozpierajgc czasteczki cegty, powoduje
jej rysowanie sie i pekanie.

Wazno$¢ tego momentu fabrykacyi jest
dostatecznie narzucajaca sie, aby nie uznac
korzysci pracowania ze zupeinie suchymi
materyatami. Zupetnie réwnomierne rozdzie-
lenie wody w catej masie, jest kwestyg nad-
zwyczaj wazng, a tem trudniejszg, ze nie
posiadamy dotychczas zadnego Sposobu, do-
zwalajgcego na jej doktadne oznaczenie.

Formowanie ceglty odbywa sie na ma-
szynach, zwanych ceglarkami, Kktorej trzy
systemy znalazlty szczegdlniejsze uwzgle-
dnie przy fabrykacyi cegly piaskowej. | tak:
system dzwigniowy Briicka, Kretschel et Co.
0 wydajnosci 900 cegiet na godzing i po-
trzebnej sile 3 -4 koni; Polepiusa system
miotkowy, dajacy w godzinie i przy sile
2—272 koni 1500 cegiet; wreszcie prasa hy-
drauliczna Riemanna o wydajnosci 1000 ce-
giet i zuzyciu sity 2 koni.

Z prasy odwozi sie cegte na odnosnych
wozkach do kottdw cisnieniowych, gdzie na-
stepuje jej twardniecie.

Opodznianie i napetnianie Kkotta, powinno
nastepowa¢ mozliwie szybko, by ten nie
ostygt i para wodna nie skraplata sie na
wstepujacych zimnych cegtach. Im opdznie-
nie i napetnienie kotta nastepuje szybciej,
tem cegly mniej cierpig i mniej potrzeba
pary, a tem samem i wegla.

Twardniecie cegly nastepuje, wedtug pro-
pozycyi Michaelisa pod wptywem pary wo-
dnej, o cisnieniu 8—10 atmosfer. Im prez-
no$¢ pary wyzsza, tem dziatanie moze trwac
krocej, przy ci$nieniu 8—10 atmosfer, wy-
nosi ono 9—11 godzin.

Obok kottéw na wysokie cisnienie, spo-
tykamy jeszcze szereg fabryk pracula;cych
pod niskiem ci$nieniem. Proces twardniecia
trwa wowczas bardzo diugo, a cegly, sa
znacznie gorsze, anizeli otrzymane metodg
poprzednig. Pod wptywem ognia zachowuja
sie obie cegty zupetnie jednakowo. Nalezy
jednak pamieta¢, aby przy systemie nisko-
cisnieniowym uzyty piasek byt drobnoziar-
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nisty, gdyz pod wplywem wapna tatwiej sie
przetwarza i otrzymuje sie lepszy produkt.

Inne w tym Kierunku propozycye, jak
uzycie pary o temperaturze 200° etc., nie
przedstawiajg zadnego technicznego zna-
czenia.

Cegta wyszta z kotta ciSnieniowego jest
gotowa do wysyitki.

Badania mikroskopowe przeprowadzone
przez Rinnego wykazaty, co z gory mozna
byto przewidywac, ze w cegle znajdujg sie
pory | wolne a bardzo drobne przestrzenie.
Od stosunku i wielkosci tych por, zalezy
gtéwnie: twardo$¢ cegly, stato$C objetoscl,
odpornos¢ na wpltywy atmosferyczne, prze-
puszczalno$¢ powietrza i przewodnictwo
ciepfa.

Co sie tyczy jej skiadu, to, jak to stu-
sznie zauwazyt Rinne, nie jest ona identyczna,
a nawet bardzo podobng do piaskowca, 0
pewnej zawartosci wapna jako srodka lepia-
cego. Cegta piaskowo-wapienna jest raczej
kamieniem piaskowym, zmigszanym z krze-
mianem wapniowym, jako Srodkiem wigza-
cym, jest zatem krzemowo-wapiennym pias-
kowcem, w ktérym cze$¢ wapna pozostaje
wolng i przechodzi powoli na weglan wa-
pniowy.

W cegle gotowej znajduje sie wapno,
przewaznie we formie hydro-krzemianu wa-
pniowego, a tylko drobna czes$¢, gtownie w
jadrze, pozostaje we formie wodorotlenku;
wreszcie jeszcze inna cze$¢, zwlaszcza na
powierzchni, w postaci weglanu wapniowego.
Przez pory cegly wstepuje bezwodnik we-
glowy do wnetrza, zamieniajagc znajdujacy
sie tam wodorotlenek wapna na weglan, —
rownocze$nie dziata na krzemian wapniowy,
zwhaszcza powierzchni cegly i rozklada go;
wskutek czego zewnetrzna warstwa w miare
starosci, zamienia sie na prawie czysty we-
glan. To rozktadowe dziatanie bezwodnika
weglowego jest popszechnie znane, gdyz
jemu to zawdzieczamy powstanie gliny ze
skaleni. Jednakze we wywodach i wnios-
kach nie nalezy iS¢ zbyt daleko, gdyz prze-
ciez ten sam bezwodnik weglowy dziata na
zaprawe murarskg zwyczajnych muréw i po-
mimo diugo wiekowego dziatania zamienia
tylko warstwe zewnetrzng na weglan, za$
wewnatrz znajdujemy zawsze jeszcze wolny
wodorotlen wapna — tak samo rzecz bedzie
sie miata ze stosunkowo silnie zgeszczong
masg cegly piaskowo-wapiennej.

Mimo tego, ze wiasciwie 0 zniszczeniu
cegly nawet po bardzo diugim czasie niema
co i mowic, to przeciez znalazt sie szereg
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wynalazcow, ktorzy i te strone uwzglednia-
jac, pobrali patenta na swoje propozycye.
Przedewszystkiem starajg sie zapobiedz wie-
trzeniu, i w tym celu polecajg zaraz po
stwardnieciu, cegte impregnowa¢ bezwodni-
kiem weglowym. Sg inne polecenia, ktore
przez dziatanie kwasu fluorowodorowego,
starajg sie wytworzy¢ warstwe fluorku wapna,
chronigcg cegte przed zwietrzeniem. Wszyst-
kie te obawy obroncéw cegly przed wie-
trzeniem, s3 zupeinie bezpodstawne, a w
danym razie jest i wielkie pytanie, czy to
gwattowne a dorywcze dziatanie, jakie oni
proponujg, potrafi rzeczywiscie uchroni¢ ce-
gte przed wptywami atmosferycznymi.

Inaczej przedstawia sie kwestyg barwie-
nia cegly. Ich biaty kolor, jest prost zache-
cajagcy do barwienia, co tez mozna tatwo
przeprowadzi¢, dajac odnosnego barwnika
do wapna gaszonego Nalezy jednak pamie-
ta¢, aby dodany barwik nie zawierat kwasu
siarkowego, gdyz tworzacy sie w tym wy-
padku gips, jest znacznie niebezpieczniejszy,
niz czasteczki niezgaszonego wapna i moze
powodowa¢ rysowanie si¢, a nawet pekanie
cegiet.

Koszta produkcyi cegly, wliczajagc w to
i amortyzacye, wynoszg od 1000 cegiet Sre-
dnio okoto 14 koron. Oczywiscie cyfra po-
dana jest tylko bardzo wzgledng, gdyz za-
leznie od stosunkéw, moze by¢ nawet znacz-
nie nizszg lub znowu wyzszg, jednakze we
warunkach normalnych bedzie do$¢ zgodng
Z rzeczywistoscia.

Pozostaje nam jeszcze do omOwienia wia-
snosci cegly.

Wytrzymato$¢ na ogien posiada cegta
piaskowo-wapienna wcale wysokg i stoi w
posrodku pomiedzy cegtami gliuianemi pierw-
szej jakosci (klinkeraini), a drugiej jakosci,
tj. cegtami na mury tylne.

To samo tyczy sie wilgoci, a szczegolnigj
wytrzymatosci  przeciw zgnieceniu — o ile
poréwnujemy cegly otrzymane systemem
wysoko-cisnieniowych.

Wytrzymato$¢ takich cegiet na zgniece-
nie jest bardzo znaczng i dochodzi do 250 Kkg.
na | cm.-. Przecietnie wynosi wytrzymatos¢
dla suchych cegiet 208 kg., dla silnie nawil-
goconych 201 kg. na i cm.2

Wytrzymato$C przeciw zgnieceniu cegiet,
otrzymanych systemem nisko-ci$nieniowym,
jest znacznie nizszg | wynosi zaledwie
73—127 kg. na | cm.2

Stowarzyszenie fabrykantéw' cegly pias-
kowo-wapiennej przyjeto jako najnizszg do-
puszczalng wartos¢ wytrzymatosci przeciw
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zgnieceniu na 140 kg. na ! cm.2.  Przepisy
sanitarno-policyjne wymagajg od ceglty wy-
trzymatosci przeciw zgnieceniu 7 Kkg. na
I cm. Cyfra podana przez stowarzyszenie
fabrykantow cegly piaskowej przenosi zatem
warto$¢ sanitarno-policyjng o 20 razy, a mi-
mo to jest ona za niskg i moznaby jg jesz-
cze znacznie podwyzszyc.

Dobre cegly nic nie tracg ze swojej wy-
trwatosci i rowniez pozostajg odporne na
dziatanie ognia lub mrozu. Cegly z muréw
probnych, pozostawionych w krdl, zakladzie
badan w Charlottenburgu, wykazywaty wy-
trzymatosci 183 kg. Cegly zamrazane 25
razy do temperatury — 12° C, a nastepnie
szybko odtajane okazywaty wytrzymatos$ci
219 kg.

Przepuszalno$¢ powietrza i zdolnos¢ przyj-
mowania wody jest u cegly piaskowej, jak
wykazaty badania Rinnego zmienng i zalezy
w pierwszym rzedzie od ilosci por. Z tego
powodu zdolno$¢ przyjmowania wody za-

lezng jest od przyrzadzania masy surowej,
stopnia zgeszczania przez raigszanie i gnie-
cenie, dalej przez prasowanie i parzenie pod
ciSnieniem. Cegla sucha, zawierajgca 3 —7°/0
wilgoci, potrafi jeszcze przyja¢ zaleznie od
wyzej wypowiedzianych warunkéw 6.5—
155% wody.

Pewng trudno$¢ nastrecza przesytka ce-
gty na odleglejsze miejsca. Posiadajgc kruchg
mase, jest ona jeszcze wiecej czulg na
wszelkie uderzenia, anizeli palona cegta gli-
niana. Juz stosunkowo drobne tracenie po-
woduje jej deformacye, odpryskuje bardzo
fatwo na wszystkich kantach i rogach, po-
wodujac znaczne obnizenie wartosci. Je-
dnakze dobre pakowanie moze temu uszko-
dzeniu fatwo zapobiedz. W kazdym razie
nie jest to zadng przeszkodg do dalszego
energicznego rozwoju tej zywotnej, wielkg
przysztoS¢ przed sobg majacej nowej gatezi
przemystu. T. Chrzaszcz.

Posrednictwo pracy.

VWV Poszukuje posay kierownika ths

parowej cegielni w panstwie austryackiem Ilub zagranicag

i jestem doktadnie obeznany z wyrobem wszelkiego rodzaju cegiet, rurek drenowych i da-

chéwek i z wypalaniem takowych w plecach kregowych roznego gatunku; zaréwno po-

siadam odpowiednig praktyke w wyrobie dachowek szklonych, piecow kaflowych i fasad
terrakotowych.

Jestem biegty w korespondencyi w jezyku polskim i niemieckim i prowadzeniu ksigg
i sprzedazy i posiadani chlubne S$wiadectwa tak z szkoty fachowej jak i z przebytej pra-
ktyki. Wiadomos$¢: B. 55 do Redakcyi. 55—5-3.

Dwaj zdolni palacze wapna

W piecu kregowym
znajdag pomieszczenie zaraz.

Wiadomos¢ w Redakceyi. 54—4—3,
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L. TOMASZKIEWICZ

OPT YK-MECHANIK 8-24-11
przy ul. Floryanskiej L. 2. hotel Drezdenski

poleca okulary,
cwikiery, lorne-
tki, barometry,
termometry,
urzadza dzwonki
elektr., telefony,
gromochrony, po
cenach umiarkowanych. Telefon Nr. 309.

XXXXXXXXXXXXXXXXX

Czystobarwne

cegly | dachowki

otrzymuje sie niezawodnie i tanio zapomocg

postepowania opatentowanego

Perkiewiczft

Blizsze szczegoty przez

Thonwerke Ludwigsberg koto Moszyny
(prow. poznan.) 2—12—1.

XXXAXXXXXXXXXXXXXX

Dom techniczno-handlowy

BRANDIS-ka

Krakow, Szewska 13 (telefon 473)
POLECA
WSZELKIE MATERYAtY DLA CEGIELN PAROWYCH
jakoto: oleje maszynowe i cylindrowe, pasy,
uszczelnienia, narzedzie, papier szybrowy itp.
Kosztorysy na catkowite urzadzenie
cegieln parowych.
Cenniki ilustrowane na zadanie. 7—24—I1

BIURO TECHNICZNE

F. LORD, KRAKOW

ul. Floryanska 55, Telefon 230.

Skiad maszyn, narzedzi i artykutéw technicznych
dla wszelkich gatezi przemystu.
Instalacya elektrycznego oswietlenia i przeniesie-
nia sity, plany, kosztorysy i projekty' gratis.
Dostarcza: Maszyny parowe, kotty, motory ga-
zowe i naftowe. Kamienie francuskie i krajo-
we. Walce porcelanowe i stalowe. Pompy i si-
kawki. Weze gumowe i parciane.

Sktad i wytaczna sprzedaz oryginalnych rosyjskich olei smarowych
firmy S. M Schibaef & Co. — Oliwe maszynowa. Ttuszcz Towota.
Zastepstwo firmy F. Reddaway & Co. Lid. dla paséw oryginalnych
-'Reddaway«. Pasy skorzane, parciane i gumowe. Paski do szycia
i krupony. Plyt} i liny gumowe i asbestowe, Przybory do maszyn
(armatury) wszelkiego rodzaju, Liny parciane i druciane. Ptdtna
i papier szmirglowy. MazZnice i oliwiarki wszelkiego rodzaju. Po-
krowce nieprzemakalne. Wszelkie armatury dla urzadzen wodo-
ciggowych, fazienek i klozetow. Dzwonki elektryczne i przybory
do tychze. Papier szybrowy 35—12—7

Kosztorysy na urzadzenie cegieli parowych.

Jozef Leski: Glina i wyroby z niej.
Cena 60 hal. 8—24—22

Jan Lombardo: 0 dziataniu kwasu we-
glowego na cement. Cena 40 hal.

Przeglad ceramiczny rocznik |
Cena 10 Kor., rocznik 1l. cena 6 Kor.

Oraz dzieta we wszystkich jezykach do-
tyczace techniki ceramicznej, wyrobu
wapna, cementu itp.

Wysyitka za pobraniem pocztowem lub za
poprzedniem nadestaniem gotowki.

Kopalnia | fabryka gipsu

Czasopismo techniczne

Organ towarzystwa politechnicznego wychodzi we Lwowie

dwa razy w miesigcu.

Przedptata roczna 18 kor. Q5 mk. — 7 rb.)
39—19—17

Adres administracyi:
Lwow: Chorgzczyzna 17.

Redaktor odpowiedzialny: Inzynier Karol Rolle.

Najlepszy alabastrowy k 8-—. Najlepszy modelowy

k 8'—. Dobry modelowy k 7-—. Naglepszg sztuka-

torski k 460. Dobry sztukaterski k obry fa-

sad.-sufit. k 1-10, Wszystko za 100 kg. z workiem.

Surowy alabaster za 10.000 kg. loco stacya Podgo-
rze-Ptaszéw k 75—

Towary materyatowe, Iaklery, farby, oleje,

benzyna, pedzle. 6—24—1

Adres: Fr. Lenert, Krakow.
Druk W. Poturalskiego w Podgorzu.



