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Od Redakcyi.

Z rbéznorodnych przyczyn wydanie czte-
rech ostatnich zeszytow naszego pisma (n-ra
21 do 24) ulegto znacznej zwioce. Bedziemy
sie starali opdZnienie to powetowac szybszein
wydaniem tych zeszytow, co nastapi jeszcze
W ciggu biezacego miesigca.

Aby wejs¢ w regularny tok wydawnictwa,
zeszyty z 10. i 25. stycznia okazywac sie

bedag réwnoczesnie z ostatnimi zeszytami ro-
cznika czwartego. Przez to nowi prenume-

ratorowie nie odczujg zadnego opdznienia
w naszem wydawnictwie.

Od nowego roku 1905 wracamy do pier-
wotnego tytutu. Pismo nasze zatem bedzie
wychodzi¢ pod tytutem

+~PRZEGLAD CERAMICZNY!
(Przewodnik dla ceglarzy).

Upraszamy zalegajgcych odbiorcéw na-
szego pisma 0 wyréwnanie przedplaty za
rok 1904 i o wczesne odnowienie tejze na
rok 1905.
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JULIAN RAKOWSKI.

Rozdrabniacz biegunowy

(Przedruk za pozwoleniem autora).

(Cigg dalszy).

Rozdrabniacz biegunowy mojego pomystu,
czynigcy zadosc, o ile moznosci, wszystkim po-
wyzszym wywodom i przystosowany do wy-
magan praktyki, przedstawiajg rys. 1, 2, 3,
4, 5 1 6 Poniewaz tego rodzaju maszyny
stuzg do rdznego rozdrabniania rozmaitych
materyatow i dlatego muszg by¢ same
rozmaitej wielkosci 1 w roznych kombina-
cyach zestawione, wiec w tym wypadku,
dla przykfadu, podana jest ogo6lna kon-
strukcya rozdrabniacza, zastosowanego do
potrzeb przemystu ceramicznego, ktory z po-
srod innych gatezi przemystu, postugujagce-
go sie maszynami rozdrabniajgcemi, stosuje
je najczesciej.

Bieguny 1, 2, 3, 4 i 5 sg ustawione oko-
to pionowego watu gtébwnego 6, wraz ze
swoimi dwoma torami ruchomymi 7 i 8,
z ktorych gorny skiada sie z rusztéw, a dol-
ny jest caty pelny. Tor gorny posiada na

rys. L.

obwodzie wystajagce ku gorze obrzeze ze-
wnetrzne 9; dolny tor nie ma zadnego obrze-
za. Obydwa tory skiadajg sie z kilku tatwo
po zuzyciu wymiennych czesci. Na gérnym
torze moga sie pomiescic dwa najwieksze
bieguny 1 i 2, na dolnym trzy mniejsze 3,
4 i 5 Wszystkie bieguny umocowane s3
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kazdy na miejscu, t. j. nie moga obiegac
toru, lecz sg obracane okoto wilasnych osi
przez tory, na ktérych stojg. Obydwa tory
otrzymuja ruch obrotowy od watu gtéwnego
6, obracanego w zwykly spos6b zapomocg
kota zebatego, w tym padku umieszczo-
nego u spodu toru dolnego. Wszystkie pie¢
biegundéw spoczywajg obustronnie w tozy-
skach, jednak tylko dwa najwieksze gorne
bieguny maje osie, umocowane na wahadto-
wych widtach 10, dolne zas, znacznie mniej-
sze bieguny, moga si¢ tez podnosic i opu-
szcza€, ale z osiami, umieszczonemi w zwy-
ktych tozyskach prowadnlkowych 11.

Podnoszenie sie
i opadanie kazdego
biegunaodby wasie
zupetnie  niezale-
znie jeden od dru-
giego.Powierzchnia
mielgca kazdego
bieguna daje sie
réwniez po zuzyciu
fatwo  wymienic,
jak i tory. Biegun
gorny 1 jest naj-
wezszy, najwyzszy
i najciezszy; kazdy
nastepny jest sto-
pniowo szerszy,niz-
szy i lzejszy.

Pionowy wat gto-
wny 6 obraca sie
w tozysku dolnem
12 i gérnem 12. Umocowanie obu tych to-
zysk jest tak solidne i pewne, ze zabezpiecza
wat od wyjscia z pionu lub wgniecenia sie
w fundament. Tory, na tym wale osadzone,
wywierajg na niego nietylko silne cisnienie,
skierowane wprost ku dotowi, lecz zarazem
usitujg wywrdci¢ wat na bok. Dzieje sie to
wskutek nieréwnomiernego obcigzenia toréw
przez bieguny roznej ciezkosci, ktére ze swej
strony starajg sie przechyli¢ tory. W celu
zupetnego zabezpieczenia walu gtdwnego
przed najriniejszem nawet odchyleniem sie
od pionu i zapobiegniecia jednostronnemu
zuzywaniu sie tozyska gornego i dolnego,
ustawione sg pod kazdym torem krazki 14,
utrzymajagce oba tory w poziomie. Podpar-
cie to jest tak mocne i pewne, ze n.p. w razie
potrzeby, krazki te sg w stanie same utrzy-
mac caly ciezar tor6w wraz z biegunami.
Miedzy obu torami, na gtdbwnym wale sg
jeszcze osadzone dwa ruchome, posrednicze
talerze 15; ilos¢ ich jest jednak wogdle do-
wolna, stosownie do potrzeby. Te talerze
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sg ptaskie i bez zadnych wystajgcych obrze-
zy, otoczone sg natomiast oddzielnymi nie-
ruchomymi kotnierzami 16, ktore zapobie-
gaja rozrzucaniu sie na zewnatrz. Kotnierz
gérny ma z boku lej 17, przez ktéry dosy-
puje sie do gtdwnego miewa dodatki dro-
bniejsze, co czesto ma miejsce w przemysle
ceramicznym, gdy glina jest bardzo thlusta
i musi byo chudzona zapomocag piasku lub
miatu ceglanego lub tez gdy do gliny do-
dawany jest wegiel, koks, torf, trociny it. p.,
dla otrzymania produktu porowatego. Kot-
nierze obu talerzy majg nadto wyciecia 18
na wyloty miewa. Nad talerzami sg przy-
twierdzone nieruchome mieszadta 19, ksztat-
tu lemieszow, przewracajgce mlewo i prze-
rzucajace je naprzeraian ku Srodkowi 1 ku
obwodowi talerzy w kierunku postepowym
az do wylotdéw, gdzie zgarniacze 20 usuwa-
jg je z talerzy.

rys. 3.

Przebieg mielenia odbywa sie w ten spo-
sob, ze glina podaje sie rownomiernie w ilo-
Sciach z gory oznaczonych na gorny tor,
pod najwiekszy biegun. Cze$¢ gliny przy-
gniata sie zaraz przez ruszty na talerz 15,
a reszta, rozptaszczona na ruszcie, podcho-
dzi pod drugi biegun 2, ktéry ja w zupet-
nosci przegniata przez ruszty. Przyjgwszy
na talerzach posredniczacych dodatki do
wspodlnego dalszego przerobienia na jedno-
litg mase, glina po przejSciu obu talerzy
spada z tymi dodatkami do leja 21 i na-
stepnie przez lej pod trzeci z kolei biegun,
ktory ja rozptaszcza w dalszym ciggu i wy-
diuza, przekazujgc potem nastepnym biegu-
nom do ostatecznej przerobki. Wyszediszy
z pod ostatniego bieguna 5, przerobiona zu-
petnie glina zostaje z toru dolnego catko-
wicie usunieta przez zgarniacz 22.

Jezeli produkt mielenia skiada sie z po-
jedynczych materyatdbw o rozmaitej grubo-
sci  kawatkdéw lub ziarn, wtedy materyat
najgrubszy mozna podawa¢ na gorny tor
pod najwiekszy biegun, lub sypa¢ z boku
na pierwszy talerz zbiornikowy, gdzie naste-
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puje zmieszanie, lub tez wreszcie, jezeli ten
drugi materyat jest bardzo drobny i sypki,
rzuca¢ go wprost pod ostatnie bieguny na
rozwijajacg sie na dolnym torze coraz cien-
szg taSme grubszego miewa, ale réwnomier-
nie wszerz calej warstwy mielonej. Zysk
z takiego sposobu rozdrabniania i miesza-
nia moze by¢ niematy, gdyz wydajnos¢ ma-
szyny niepomiernie wzrasta, a praca zuzyta
na przemiat, odwrotnie, zmniejsza sie.
(Dokoriczenie nastapi),

Zaprawy hydrauliczng, ich whasnosci 1 fabrykacya.

Do zapraw hydraulicznych nalezg naste-
pujace materyaty: )
I.  Wiasciwe wapno hydrauliczne.
[I.  Cement rzymski (Roman-Zement),
I1l. Cement dolomitowy czyli magnezyo-
wy (Magnesia-Zement),
IV. Portlandzki cement (Portland-Zement).
V. Cement zuzlowy (Schlacken-Zement).
Zanim przystgpie do szczegbtowego omo-
wieniatych zapraw, przy-
tocze zestawienie ich
sktadow chemicznych,
celem tatwiejszego przed-
stawienia roznic, zacho-
dzacych w ich skiadzie
(patrz tabelka na st. 168).
Wapno hydrauliczne
i cement rzymski sg
zazwyczaj uwazane za
jedno, a juz ze skiadu
chemicznego widzimy,
ze zachodzi miedzy nie-
rai znaczna roznica. Ro-
znica wszystkich tych $
zapraw uwidocznia sie ?
najbardziej we wiasno- $
Sciach fizycznych.
Zaprawy hydrauliczne 1
co do swego pochodze-
nia dzielg sie na dwa
rodzaje, a mianowicie:
naturalne i sztuczne. ¢
Sztucznie mozna otrzy-
mac¢ wszystkie z wapienia przez dodanie
odpowiedniej ilosci np. gliny, odpowiednie
przygotowanie i wypalenie.
Jednakze procz cementu portlandzkiego
i poczesci rzymskiego innych zapraw sztu-
cznie nie fabrykujemy, gdyz ze wzgledu na
ich niskg cene fabrykacya nie optaca sie.
I. Wiasciwe wapno hydrauliczne.
Wapna hydrauliczne w Scislejszem zna-
czeniu zawierajg 18—25% gliny i tak kwas
krzemowy wolny i zwigzany z wapnem, tle-



168 PRZEWODNIK

nek glinowy, tlenek zelazowy, magnezye i
mate ilosci potasowcéw. Jakos$¢ wapna hy-
draulicznego jest tem lepsza im mniej ono
zawiera wolnego kwasu krzemowego, gdyz
ten jako taki stanowi tylko balast niepo-
trzebny i bez wiasnosci wodotrwatych.

Wiasciwe
wapno
hydrauliczne

zawiera

Krzemionki (SiO,)

Tlenku glinowego (Al3<"3)
. zelazowego (F,0,)
» wapniowego (CaO) 65.64

22.58 |
262 | 26.04
84"

Magnezyi (MgO) 1.53
Potasowcow 0.19
Kwasu siarkowego (SOJ 052
Strat podczas prazenia 6.45
Caw, nieoznacz.
MgCO, —
Ciezar gatunkowy 2.90

Temperatura wypalania  ponizej zeszklenia
Sio, 1
Stosunek FejO.+AljO, 2.52

Wedtug Le Chateliera wapno hydrauli-
czne powinno zawiera¢ na jedng cze$¢ cie-
zarowg krzemionki 4 cze$ci ciezarowe wapna,
z tych 3 czesci taczy sie z krzemionkg na
krzemian wapniowy, a jedna cze$¢ powodu-
je rozpadanie sie brylek podczas gaszenia.

Tlenki glinu i zelaza nie odgrywajg waz-
niejszej roli, a sa o tyle korzystnymi, ze
stuzac jako topniki, sprzyjajg tatwiejszemu
faczeniu sie wapna z krzemionkg. Wapno,
o ile nie jest potgczone z krzemionka, znaj-
duje sie w postaci tlenku, zamieniajgcego
sie podczas gaszenia w wodorotlenek.

Fabrykacya wapna hydraulicznego jest
bardzo prosta. Jak juz wspomniatem, spo-
rzgdzanie mieszaniny surowej wapna hydrau-
licznego jest dos¢ kosztowne, i nie opfaca
sie, dlatego znajdujg zastosowanie tylko wa-
pienie naturalne, ktorych skiad iloSciowy od-
powiada w zupetnosci wymaganiom.

Najstawniejsze poktady wapienia zdatne-
go do wypalania wapna hydraulicznego znaj-
dujg sie we Francyi w Chaux du Tueil i
w Anglii w Alberthaw, w Lyme Regis i
w Holywell, a précz tego liczne pokiady
znajdujg sie w Stanach Zjednoczonych.

Do wypalania wapna hydraulicznego uzy-
wa, sie zwyklych piecow wapiennych, ale
robota wymaga dos$¢ wielkiej ostroznosci.

DLA CEGLARZY.

W zasadzie temperatura wypalania wapna
hydraulicznego jest coskolwiek wyzszg niz
wapna biatego i zuzycie materyatu opatowe-
go jest réwniez wieksze, gdyz liczy sie na
5 czesci ciez, gotowego wapna 1 cz, ciez,
materyatu opatowego.

Cement Cement Portland ce-
rzymski dolomitowy ment zawiera
zawiera Fo  zawiera °/, °lo
25.23 | 1 ™ 23.00
9.56 1 39.94 6.6
515 J ] I 6.08 29.08
59.30 o ) 6400
0.50 — 1.00
0.86 — —
— 0.50
— 1.00
— 53.6 —
- 37.8 _
2.70 — 3.07
ponizej zeszklenia ~ do 200 C. do 1600° C.
1 !
1.49 2.20

W rzeczywisto$ci wysoko$¢ temperatury
zalezy od zawartosci topnikow w materyale
surowym, to znaczy tlenkéw glinu i zelaza.

Dawniej, i to szczegblnie we Francyi,
puszczano w handel wapno hydrauliczne
w brytach, a dzisiaj w postaci proszku, skia-
dajacego sie z dwoch sktadnikow, a miano-
wicie krzemianu wapniowego i wodzianu
wapniowego.

Przy gaszeniu nalezy zwraca¢ uwage, aby
uzywac tylko tyle wody, ile potrzeba do zga-
szenia wolnego wapna, gdyz inaczej niemoz-
naby otrzymac proszku wolnego i zdatnego
do sprzedazy w workach.

Proces gaszenia prowadzi sie w ten spo-
sob, ze wapno gotowe rozgarnia sie i pole-
wa sie woda, przeszufluje doktadnie i pozo-
stawia sie przez jaki$ czas, aby woda do-
ktadnie sie rozdzielita; Nastepnie przesiewa
sie przez sita, oddziela kawatki wapienia nie-
dopalone i przepalone.

Wapno hydrauliczne posiada zazwyczaj
barwe zéHawa, a jego ciezar gatunkowy do-
chodzi do 2.9. Twardnieje bardzo wolno, a
wytrzymato$¢ posiada nieznaczng. Zaprawa
ztozona z 1 cz. wapna i 1 cz. piasku prze-
chowywana przez 72 godzin w wilgotnem
powietrzu, a nastepnie przez 7 dni w wodzie,
posiada wytrzymato$¢ na rozerwanie 4r/3
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kg/cm.2, na zgniecenie 25 kg/cm.2 a po 28
dniath sita na rozerwanie 7 kg/cm.2, na
zgniecenie 48 kg/cm.2

Waznym warunkiem dobroci wapna hy-
drau'icznego jest zachowanie statej objeto-
sci. Wapno hydrauliczne, niedostatecznie
wypalone lub nienalezycie zgaszone, pecz
nieje, rysuje sie i peka. C. ¢ n.

/ Lombardo.

Praktykom uwagi na czasie.

Praca tegoroczna w fabrykach naszych,
jesli nie skonczona, to prawie ze juz na
ukonczeniu.

Przez caly czas jej trwania widzielisSmy
moze W niejednem miejscu pewne niedokia-
dnos$ci—pewne wady i braki, czy to w urzag-
dzeniu fabryki, czy to w samej fabrykacyi,
wskutek niedoktadnego przygotowania na
czas materyatéw, z powodu ktorych to przy-
czyn rezultaty pracy naszej teraz juz cal-
kiem widoczne, me sg moze takie, jakie h sie
spodziewaliSmy.

Teraz wiec pora, jesli w przysztosci wad
tych chcemy uniknag¢, przygotowaé wszyst-
ko tak,'jak by¢ powinno, aby produkcya
byta racyonalng i wyréb nienaganny.

Przedewszystkiem po tegoezesnych robo-
tach. uprzatnijmy wszelkie narzedzia; ma-
szyny oczys¢émy nalezycie z gliny i pozba-
wiwszy je wilgoci.' wysmarujmy dobrze ole-
jem, aby uchroni¢ je od rdzy; to samo uczyn-
my z wylotami (mundsztukami), by z wiosng
gotowe byty do nowej pracy. Szczegolniej
formy macierzyste (matryce) do dachéwek
ttoczonych i kapturéw zachowajmy w jak
najsuchszem miejscu dobrze nattuszczone,
aby ich rdza nie uszkodzita, bo to odbija
sie dotkliwie przy odlewie form gipsowych.
Dobrze w suebem przechowajmy takze pasy.

Maszyny pole¢my doktadnie zreperowac,
a wiec tozyska, osie, kota zebate, noze, je-
$li zachodzi potrzeba, powymieniac.

Dachy, podtogi, zaluzye i inne wenty-
lacye w szopach i suszarniach uszkodzone
ponaprawia¢ i szczelme pozamykac, aby
wskutek zimowych wiatrow nie ulegly ze-
psuciu.

Jesli mamy robi¢ jakie przebudowy i
innowacye, uczynmy to teraz. a'\v nie traci¢
drogiego czasu wtedy, gdy juz, bez obawy
mrozéw, rOzpoczniemy nov. g robote.

Pamietajmy takze, aby poreperowac p:ec.

Chocébysmy wszystko najlepiej urzadzili,
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jak nie bedziemy mieli gotowego surowego
materyatu — nic nie zrobimy.

Teraz wiec pora 0 tem pomyslec.

Prace gospodarskie juz pokonczone, ro-
botnika tatwo dosta¢ — przygotujmyz wiec
surowiec.

Przez lato mieliSmy sposobno$¢ poznaé
gatunki glin, jakie posiadamy i poczyni¢ od-
powiednie proby; wiemy jak ten Jub 6w
materyat w danej formie lub stanie sie za-
chowuje — pomieszajmy wiec teraz odpo-
wiednie gatunki ghn wedle potrzeby, aby
wymroziwszy sie doktadnie, byly podatne
do naszych celow.

Teraz wiec czas mysle¢, czemu to lub
owo byto dotychczas zte, obmysli¢ i zasto-
sowac¢ Srodki zapobiegawcze, a z pewnoscig
rezultaty pracy w roku przysztym osiggnie-
my takie, jakich pragniemy.

A | Panowie Fabrykanci, jesli maja
zamiar zmienia¢ personal techniczny, niech
juz o tem mysla, bo wiasnie wskutek te-
go i czestokro¢ wylg znie dlatego, ze obej-
mujacy posade pézno na wiosng niema cza-
su rozgladna¢ sie po fabryce i poczyni¢ po-
wyz wzmiankowanych przygotowan (czesto
do tego gdy fabryka nie miata cztowieka
fachowego i jest zaniedbang), nowy kiero-
wnik mimo zdolnosci i checi nie moze odpo-
wiedzie¢ wymaganiom chlebodawcy i czesto
styszymy, ze nasi Polacy nic nie potrafig i
trzeba wiec do fabryk naszych sprowadzac
cudzoziemcow.

M«ze sie czasy zmieniag—i mniemanie to
zanikne. pp-

3/NI.04

KRONIKA.

Przemyst cementowy w Niemczech Gérno-
Slaskie i berlinskie fabryki cementu zawarty
umowe, na podstawie ktorej ustalono ceny
i rozdzielono zbyt cementu w $rodkowych
Niemczech. Westfalsko-renski zwigzek do
sprzedazy cementu, z siedzibg w Bochumie,
z poczatkiem roku przysziego zmieni sie na
westfalsko-renski syndykat cementowy w po-
staci tow. akcyjnego.

Fabrykanci cementu z Hanoweru, Lert,
Wundsdorfu i Soldem podpisali na rok umo-
we, na pod-tawie ktoérej utworzyli zwigzek
cementowy.

Kartel flaszkowy. Fabrykanci HaszekwNiem-
czech, wyrabiajacy rocznie flaszek za przeszto
500 miljonébw marek, zwigzali sie w Kkartel,
celem uregulowania cen i produkcyi.
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Podwyzszenie taryf na kolejach rosyjskich
Z Petersburga donosza, ze ministerstwo ko-
munikacyi postanowito podwyzszy¢ taryfy
osobowe na kolejach skarbowych w Rosyi,
a ze wzgledu na wielkie straty, jakie wyka-
zato zanikniecie rachunkéw tych kolei za
lata 1901 i 1902, wykazujgce #acznie strate
83.7 miljonéw rubli. Projektowana podwyz-
ka wynie$¢ ma w przyblizeniu: dla klasy Il
33%, dla | 20%. Co sie za$ tyczy Ill, to
podwyzka ma by¢ bardzo nieznaczna i nie
bedzie przewyzszata 25 kop. na diugosci 400
wiorst.

Popyt na materyaty budowlane w Turcyi.
Wedtug sprawozdania austro-wegierskiego
konsulatu w Konstantynopolu, gtéwnymi do-
stawcami cementu do Turcyi byty fabryki
francuskie i wegierskie, a fabryki angielskie,
ktére poprzednio caty dow6z cementu mia-
ty w swoich rekach—zeszty na ostatni plan.
Mate ilosci wptynety réwniez z Grecyi i Ru-
munii. Ze strony fabryk niemieckich usito-
wania skoiiczyty sie tylko na probach, a to
ze wzgledu na wysokie koszta przewozu.

Francya oprécz cementu portlandzkiego
dostarcza i cement rzymski; inne panstwa
dowozg tylko cement portlandzki i to w becz-
kach po 50 albo 90 kg. we workach bardzo
rzadko.

Roczne zapotrzebowanie ptaskich daché-
wek wynosi 2—3 miljonéw, a ilo$¢ te do-
starcza gtéwnie Marsylia, w cenie 80—90
frankéw za 1000 sztuk. Minimalng czes$¢ po-
krywaja cegielnie potozone okoto Saloniki.

PRZEWODNIK DLA CEGLARZY

Dachowki okragte wychodzg z uzycia, cena
ich wynosi 20 frankéw za 1000, a przycho-
dzg przewaznie z wybrzeza morza Marmara.

Cegly. Roczne zapotrzebowanie dochodzi
do 35 miljonéw (25 fr. za 1000), a procz te-
go 10 miljonéw dziurawek (20 fr. za 1000).
Cate zapotrzebowanie pokrywajg cegielnie
miejscowe. Dreny dostarcza czesciowo Fran-
cya, a czesciowo Anglia.

Gips. Jakkolwiek Turcya posiada wia-
sny gips, to jednak ta ilo$¢ nie wystarcza
do pokrycia catego zapotrzebowania i Fran-
cya dowiozta w r. 1900 okoto 4000 workéw
gipsu biatego, a okoto 5000 workdéw gipsu
murarskiego.

Wapno hydrauliczne przed Kilku laty by-
fo prawie nieznanera w Turcyi, obecnie
znajdujemy w samej Turcyi fabryki wapna
hydraulicznego, a Francya rowniez dostarcza
znaczne ilosci tego produktu.

Miody fachowiec

lat przy fabrykacyi wszelkiego rodzaju

cegiet, dachowek i rur drenarskich, tak

przy ruchu recznym, jak i przy parowym,

pragnie zmieni¢ posade jako pomocnik

w wiekszej, lub samoistny kierownik
w mniejszej fabryce w kraju.

taskawe oferty przyjmuje Red. Przew. dla w.

PIEC KOWALSKI

przenosny,

na kotkach, (Feldschmiede) z mieszkiem

noznym nadajacy sie dla fabryk, warstatow i instala-
torow — w bardzo dobrym stanie (prawie nowy)

tanio do sprzedania.

PLYTA OGNISKOWA wielkosci

520x550 mm.

Wiadomo$¢ w Redakcyi.
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W



PRZEWODNtK DLA CEGLARZY.

Potrzebny jest zara”®

KIEROWNIK

fabryki piecow kaflowych,

obznajmiony doktadnie z wyrobem kafli, ktory
juz samoistnie podobng fabryke prowadzit.

Zgtoszenia przyjmuje centralne biuro fabryk
Maurycego Barueha cci Podgorzu.

W? sta Sfe »ta sta sta sta sta sta sta sta sta sta sta sta sta

&|>
Jedyny w swoim rodzaju !
18— 2"T ErJd 1 "rij

na podstawie diugoletnich badan

FACHOWIEC CEGLARSKI doskonaty D?

suchy klozet fajansowy bez sptukania wodnego. |[H>

z 15-letnig praktyka, posiadajac Zatrzymuje zimne i szkodliwe
przeciagi, nieprzyjemny odor

12.000 koron, I tod _Trzyrr]na si¢ bardzo czy-

. . sto i jest hermetycznie zam-
pragnie przystgpic¢ jako kniety, zapomocg 4 s'rubek
dzierzawca, przedsiebiorca lub mozna go do kazdego wycho-
] dka przymocowac i przy zmia-
zarzgdzajgacy fabryka. nie mieszkania bez wszelkich

—...— trudéw zabraé. 1 1
CENA 32 KORON.

Jakéb Mazurkiewicz, Lwéw, Ko’fl’rfgfiaz?-z \]. MElSELS’ KRAKOW’

ul. Szewska 8. Telefon Nr. 163.

SC & fik iecow kaflowych, emaljowanych, ==
% g%w cna M Pnateryak’)w bugowlanychji tech¥1icznych.

12-24-21

Posrednictwo nie wykluczone.
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Czystobarwne

cegly | dachowki

otrzymuje sie niezawodnie i tanio zapomocy
postepowania opatentowanego

Perkiewicz#

Blizsze szczegOty przez :

Thonwerke Ludwigsberg bei Moschin (prov.
Posen). — Zastepca na Austrye, Wegry,
Bosnie i Herzogowine jest ces. radca WP.

A. Kocourek W Budweis Neugasse Nr. 9.
2-12—19

©8ROOAROROOOR®ROOOCOOOCOOOOO®

Dom techniczno-handlowy

| BRAND i Sk-a

| Krakow, Szewska 13 (telefon 473)

POLECA

) WSZELKIE MATERYALY DLA CEGIELN PAROWYCH

| jakoto: oleje maszynowe i cylindrowe, pasy,
» uszczelnienla, narzedzie, papier szybrowy itp.

| kosztorysy na catkowite urzadzenie
cegjein parowych.
| Cenniki ilustrowane na zgdanie. 7—24—21

AFRERER®RIA®

Czasopismo techniczne

Organ towarzystwa politechnicznego wychodzi we Lwowie
dwa razy w miesigcu.
Przedptata roczna 18 kor. £15 mk. — 7 rb.)
Adres administracjo: 26—19—19
Lwoéw: Chorazczyzna 17.

Bardzo zdolny PALACZ
cegiet i wapna
poszukuje posady zaraz.

Wiadomos¢ T. i2 w Redakceyi.
47-6-2

Redaktor odpowiedzialny: Inzynier Karol Rolle.

NpZDwodNIK DLA (TRH.ARZY.
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BIURO TECHNICZNE

F. LORD, KRAKOW

ul. Floryanska 55, Telefon 230.
Sktad maszyn, narzedzi i artykutdw technicznych ®

dla wszelkich gatezi przemystu.

© Instalacya elektrycznego o$wietlenia i przeniesie- ©
® nia sity", plany, kosztorysy i projekty gratis. ®

@®@0000000 =00

® Dostarcza: Maszyny parowe, kotty, motory ga- @
$ zowe i naftowe. Kamienie francuskie i krajo- ®
© we. Watce porcelanowe i stalowe. Pompy i si- 9
® kawki. Weze gumowe i parciane. ©
(jtSktad i wytaczna sprzedaz, oryginalnych rosyjskich olei smarowych
© firmy S M Schibacf & Co — Oliwe maszynowa. Ttuszcz Téwota. ©
Zastepstwo firmy F Reddaway & Co Lid dla paséw oryginalnych
>Reddaway Pasy skorzane, parciane i gumowe Paski do szycia
>} i krupony Piyty i liny gumowe i ashestowe Przybory do maszyn ©
(armatury) wszelkiego rodzaju, Liny parciane i druciane Ptotna
i papier szmirglowy Mazmce i oliwiarki wszelkiego rodzaju. Po-
® krowce nieprzemakalne Wszelkie armatury dla urzadzen wodo-
Ig ciggowych, tazienek i klozetbw Dzwonki elektryczne i przybory
do tychze Papier szybrowy 1512 14 ©

© . iz ©
Kosztorysy na urzgdzenie cegieli parowych.

Jozef Leski: Glina i
Cena 60 hal. 27—24—18

Jan Lombardo: 0 dziataniu kwasu we-
glowego na cement. Cena 40 hal.

Przeglad ceramiczny rocznik |
Cena 10 Kor., rocznik 1. cena 6 Kor.

Oraz dzieta we wszystkich jezykach do-
tyczace techniki ceramicznej, wyrobu
wapna, cementu itp.

s){/ika za pobraniem pocztowem lub za
L poprzedniem nadestaniem gotéwki.

wyroby z niej.

Kopalnia i fabryka gipsu

Najlepszy alabastrowy Kor. 8 — Najlepszy mode-
lowy Kor. 8—. Dobry modelowy Kor. 7'—. Najlepszy
sztukatorski Kor. 4-60. Dobry sztukaterski Kor. 310-
Dobry fasad.-sufit. Kor. 2'10. Wszystko za 100 kg.
z workiem. Surowy alabaster za 10.000 kg. loco
stacya Podgorze-Ptaszéw Kor. 75—
Towary materyatowe, lakiery, farby, oleje,

benzyna, pedzie. 6—24—19
Adres: Fr. Lenert, brakow.

Druk W. Poturalskiego w Podgorzu.



