Nr. 13. Podgorze, 28 wrzesnia 1908 r. Rok VIII.

PRZGGLAD CCRAM1CZMY

zatozony przez Karola Rollego.

Upraszamy uprzejmie o powolywanie Sie przy zamowieniach na ogtoszenia ,Przegladu.l
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|'B8B F. 1U. Kurzenie wyrobéw glinianych w piecu kregowym. — Ciaggomierz systemu Obta. — Kronika.

Inz. Roman Z Ciesielski

Krakéw

Garncarska 14.

— wykonuje plany i przeprowadza budowe fabryk: —
cegiet, dachowek, wapna,
- cementu, gipsu i t. p. -
Budowa komindéw fabrycznych.
Wprowadzanie opalania

....—ropa.
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XXX MX XXX XXX XXXXXX|
Parowa Fabryka

LSJUNT A«

cegly, dachoéwki, rurek dren.

KOLEJKI  WAZKOTOROWE  -- w sadowej Wiszni --

dla eksploatacyi torfu, dla cegield, fabryk, Doborowy materyal na sktadzie.
kopaln, gospodarstw rolnych, i t. p.
urzadza i dostarcza:

E. GIEEDZINSKI

LWOW. Przegladu
Biuro: ul. Jagielloriska I. 3. Skiady: ul. Grédecka I. 99. ARCHITEKT Ceram|cznego"
Kupno i najem, . A - )
Szyny, tory przenosne i state, wozki rozmaitej konstrukeyi, miesigcznik- poswigcony 0 ile zapas starczy
tarcze obrotowe, rozjazdy, taczki, zelazne etc. etc. architekturze, budowni- 0 6 kor
Wynajmuje koleje kompletnie urzadzone. Nowy i uzywany ctwu i przemystowi ar- p '
materyal, oraz czesci zapasowe zawsze na skiadzie. tystycznemu. do nabycia
KRAKOW ini i %
. ' w Administracyi ¥Przegladu
Katalogi, koszto- Red.: Wiadystaw Ekielski. tamze dZ) naby%iqa
rysy i rysunki ; ;
e Prenumerata roczna 20 K. — bardzo interesujaca
gratis i franko. 10 b 20 mk 30 fr broszura:
Specialny oddziat dla T T :
projektowania i] budo- B GLINA
wy kolei wazko i nor- | WYROBY Z NIEJ
malno-torowych.

XXXXKXKXKXXXXXXXXXXX wraz's pasyia poczt

Inz. chem. Wincenty Bogucki w Chrzanowie.

PIERWSZA GALICYJSKA

5PEGYALNA TAORYKA MASZYN

dla przemystu cementowego i betonowego
buduje maszyny do wyrobu:

dachowek, cegiet i posadzek cementowych oraz formy do wyrobow
betonowych i dostarcza je po cenach najnizszych.

Kompletne urzadzenie do wyrobu dachéwek juz od 500 kor.

----- .. Kosztorysy i wyjasnienia odwrotnie i bezptatnie. =====

Interesanci w fabryce zawsze mile widziani.
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WYCHODZI 10. i 25. KAZDEGO MIESIACU

Redaktor: Inzynier Karol Rolle.

PRZEDPLATA ROCZHA:
10 kor., 5rsr., 10 mk., 12 fr.

[ X
1 '— b

Prenumeraty mniejszej jak roczna ADRES ADMlNlSTRACYl | REDAKCYI:
PODGORZE $w. FLORYHHH 5. tlient powt6rzeniu 10%, 12-

nie przyjmuje sie.
ZESZYT POJEDYNCZY 50 H.

CENA OGLOSZEN WYNOSI:

Za cm? 6 hal. Cata strona
20 1\ str 12 [\ I/ str
7 Y, % str. 4k, przy 6-kro-

krotn. 16n/,, 18-krotn. 20%.
24-krotncm 25% opustu.

Prenumerate .na Krolestwo i Cesarstwo przyjmuje: E. WendeiSp. Warszawa Krak- Przedni. 9,
i Administracya Gazety handlowo-rzemic$lniczej w Warszawie Aleja Szucha Hr. 19.

Biuro teczniczne
Krakéw, ulica Floryariska I. 55.
maszyn i wszelkich przyborow dla
wszystkich zaktadow przemystowych
i gospodarczych, jako to: cegieln,
tartakow, mtyndw, gorzeln i browardw.

Kompletne urzadzenia

Cegielni i tartakdw.
WALKI FILCOWE X7°
Stale na skladzie w wielkich ilosciach
i wszelkich dymenzyach rury, taczniki,

i armatury.
Motory parowe i benzynowe. Smary,
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, ptyty i sznury gumowe, weze gu-
mowe i parciane, gazajedwabna oryginal-
na szwajcarska, kamienie i walce miyn-
skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki

szmirglowe, papier szybrowy, drut do
cegiarek i wiele innych artykutow.

Instalacya $wiatta elektrycznego i przeniesienia sity.
Skfad wszelkich artyku
cznych.

Elektromotory, wentylatory, Swieczniki i lampy stolowe.
LAMPY £UKOWE.
Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Tantala

i Wolframa.
; = Kosztorysy bezptatnie.

ow elektrotechni-

Ceny fabryczne.

XAXXXKXXXXXXXXXXXX

Orenstein i Koppel
we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Panska 5.
Fabryki

Kolei wazkotorowych i lokomotyw

MF  Praga — Wieden — Budapeszt
urzadzajg i dostarczaja:

kolejki przenosne i state.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.

Wynajmuja:

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skladzie.

Sptata amortyzacyjna.
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GALICYJSKI ZAKLAD DLA BUDOWY KOMINOW ’ |

I Obmurowania kot#ow

ul. Gieboka 7. LWOW ul. Gteboka 7.

Budowa okragtych kominéw fabrycznych. Naprawa i podwyzszanie komindw, pod-

Piece dla wszelkich celow przemystowych. czas ruchu, za pomocg specyalnych
Zaktady do spalania Smiecia. rusztowan.
Obmurowanie kottow.
Wykonanie palenisk. Gromochrony.
Adres dla telegraméw : CUSTODIS, LWOW. TELEFON Nr. 1000.

5. Haas 1 T. Silberberg

Fabryka wyrobow betonowych i skiad
materyatow budowlanych

Krakow, ul. Sw. Tomasza 14, rog ul. Sw. Jana (Grand Hotel).

$ Utrzymuje na skladzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf-
steinskie, gips murarski i rzezbiarski, tupek $laski, angielski i belgijski, ognio-
trwatg pape dachowgi izolacyjng, smote pogazows i asfaltows, karbolineum,
asfalt i gudron ,,Trinitad“. Rury kamionkowe wewngtrz i zewnatrz szklone,
posadzki kamionkowe czeskie, dachowki réznych systemoéw.

Wylaczne zastepstwo szklonych cegiet fasadowych
(glasierte Verblendziegel)

X Wykonujg roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye domow z rur kamionk. i betonow.
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Kurzenie wyrobow glinianych
W piecu kregowym.

Kurzenie cegiet ma na celu produkt wy-
suszony w powietrzu albo nawet wilgotny,
po wiozeniu do pieca, uwolni¢ od wody
chemicznie zwigzanej.

W piecach peryodycznych kurzenie jest
potagczone z wiekszymi kosztami, poniewaz
w tym wypadku musimy uzywaé do zupet-
nego wysuszenia bezposrednio ognia. Jezeli
kurzenio prowadzi sie krétko lub nie odpo-
wiednio, po wypaleniu otrzymujemy bardzo
wiele cegiet popekanych i z biatym wykwi-
tem.

Co do kurzenia, to ogdélnych regut nie
posiadamy. Proces kurzenia nalezy dostoso-
wac¢ do materyatu surowego, gatunku pro-
duktu i materyatu opatowego. Tylko jedna
zasada jest stalg, a mianowicie: gazy spa-
lenia uchodzace do komina powinny posia-
da¢ temperature co najmniej 120°C.

Jezeli jeden zakiad posiada wiekszg ilos¢
peryodycznych piecow, mozna je potaczyc
ze sobg za pomoca kanatu, a wtedy po
wypaleniu jednego pieca mozna przeprowa-
dzi¢ ciepto z niego do pieca Swiezo zasadzo-
nego. O wiele taniej jednak i skuteczniej
daje sig¢ przeprowadzi¢ kurzenie w piecu
kregowym Gtownym warunkiem przy piecu
pierscioniowym jestdobre urzgdzenie kurzan-
kowe.

Pod urzadzeniem kurzankowem rozumie-
my kanat, w ktorym dajg sie gromadzic cie-
pte gazy komor pieca. Kanat kurzankowy
mozna umiesci¢ w $rodku miedzy kanatami
oghiowymi, albo pod, albo wreszcie nad ka.
natem dymowym, lub wreszcie w murach
zewnetrznych pieca.

Jezeli kanat kurzankowy znajduje sie w ze-
wnetrznych murach pieca pierscieniowego,
a szczegOlnie jezeli piec nie posiada okala-
jacych murdw, natenczas zachodzi ta niedo-
godnos¢, ze powietrze szczegOlnie w zimie
i w porach deszczowych ochiadza kanaly,
przez co naturalnie tracimy wiele ciepfa.

Niektore systemy piecow kregowych wraz
z urzadzeniami do kurzenia pozwole so-
bie oméwi¢ w jednym z nastepnych artyku-
tow.

Do kazdego pieca kregowego, ktéry nie
posiada kanatu kurzankowego, mozna go
dobudowa¢, jednakze przy tej dobudowie
nalezy uwazac szczegdblnie na kanat ogniowy.

Kanat kurzankowy, réwnie jak kanat o-
gniowy musi by¢ kanatem bez konca. Jeze-
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li kanat kurzankowy lezy miedzy kanatami
ogniowymi — w srodku — i nie posiada
Scianki dzielgcej, to trzeba ja wbudowac,
aby przez to powstat kanat bez konca.

Jezeli kanat kurzankowy znajduje sie w
zewnetrznym murze pieca, hatenczas sama
konstrukcya nadaje kierunek kanatowi ku-
rzankowemu, Taksamo jak w kanale ognio-
wym znajdowa¢ sie muszg i w kanale ku-
rz.ankowym zasuwy i.to przy kazdej komo-
rze a przez to kazde odgalezienie kanatu
moze by¢ wylaczone z ruchu. Tyle otwo-
row powinien mie¢ kanat kurzankowy, ile
komor posiada piec. Te otwory, ktore nie
posiadajg zasOw, muszg by¢ zamkniete ze-
lazem T. Do statego uzytku do kurzenia
powinny by¢ urzadzone dwie zasuwy. Jedna
zasuwa powinna sie znajdowa¢ w kanale
kurzankowym o0 4 — 5 komor za ogniem,
a druga miedzy komorg S$wiezo zatgczong a
komorg $wiezo zasadzona.

Z chwilg, gdy komora zostata zasadzona
suréwka, powinna by¢ natychmiast zamknie-
tg a zasuwa otwartg, za$ czeluscie na piecu
natychmiast przykryte. W kanale kurzanko-
wym nalezy odpowiednie otwory zaraz zam-
knaé .
?ezeli wszystko jest w nalezytym porza-
dku podnosi sie dzwon dymowy komory
$wiezo zasadzonej, a jak wysoko podnosic¢
nalezy, tozalezyodstopniawilgotnosci zasadzo«
go materyatu i od jego wiasnosci i gatunku.
Przy wyrobach cienkich, a szczegolnie da-
chéwkach ciggnionych i drenach nalezy pod-
nosi¢ bardzo powoli.

Przez podniesienie dzwonu tgczymy komin
z komorg wykurzang i komorg ozigbiana,
Z powodu, ze komore zasadza sie materyatem
zimnym, nie nalezy go nagle ogrzewac.

Jezeli kanat kurzankowy lezy w $rodku
pieca i tworzy jedng przestrzen z kanatem
powietrznym, natenczas, nie jest mozliwem
rozporzadzaC o0sobno powietrzem zimnem
i ogrzanem. Do wykurzania nalezy bra¢ za-
wsze dwie komory réwnocze$nie, a mianowi-
cie Swiezo zasadzong i ogrzang a wiec bez-
posrednio potozong przed nia. (D. n)

Ciggomierz systemu Pbta.

Ciaggomierz systemu Obla jest aparatem
stuzagcym do kontrolowania palenia w piecu
kregowym. Bardzo wielu palaczy obstugu-

*) Wszelkie aparaty kontrolne dostarcza Biuro techni-
czne dla przemystu chemicznego —J. Lombardo w Podgérzu,
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jacych piec kregowy, na noc przymyka za-
suwy, aby mozna byto spokojnie przespac
sie. Nad ranem odsuwa zasuwy i forsuje
ogien, aby doprowadzi¢ zar w piecu do te-
go stanu jaki byt wieczorem.

Pomijajgc znaczne straty na materyale
opatowym, musimy sie zgodzi¢ na to, ze
produkt w ten sposéb wypalony nie moze

Rys, 9.

by¢ dobry. Na podtodze pieca cegta sie stopi,
u gory nie dopali i popeka, takie sg rezul-
taty niedbalstwa palacza.

Czesto w tych wypadkach skiada sie wine
nakonstrukcyepieca i wyrzuca wiele pieniedzy
na przebudowe, ale to wszystko nie pomaga,
jesli palacz nie zmieni swego systemu pale-
nia a mozna go zmusi¢ do tego przez usta-
wienie na piecu aparatu kontrolnego, w tym
wypadku ciggomierza, ktory notuje samo-
czynnie site ciggu i obstuge pieca.

Rys. 10.

Ciggomierz -Obta skfada sie z przyrzadu
wskazowkowego, ktéry jest zaopatrzony
W aparat piszacy i poruszany urzadzeniem ze-
garowem, i znaczacy na Kkartce kontrolnej
wszelkie zmiany ciggu w piecu.
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Rys. 9. przedstawia ciggomierz Obfa wi-
dziany z obu stron. Wskazowka na tarczy
przedniej wskazuje palaczowi site ciggu. Je-
zeli zapomocg prob, prowadzonych przez
czas pewien ustalono, przy ktorej cyfrze na
ciggomierzu piec najlepiej pracuje, palacz
powinien tego trzymac sie scisle; a jesliby
nie pilnowat tego, to na drugiej stionie apa-
rat natychmiast zanotuje niedbalstwo jego.

Rys. 11.

Kartka kontrolna posiada podziatke 1 i w4
godzinng a précz tego 10 két wspotsrodko-
wych odpowiadajgcych stopniom sity ciggu.

Jezeli n. p. wskazdéwka pokazuje 5, to
aparat piszacy na pigtem kole kresli linije;
jesli zas wskazowka stoi miedzy 2 a 3 ko-
fem, to piéro kresli koto miedzy 2 a 3 ko-
fem. Skoro tylko cigg si¢ zmieni, to pioro
zmienia natychmiast swa droge.

Podczas wsypywania wegla, przez réwno-
czesne wtargniecie powietrza do pieca, cigg
ulega pewnym wahnieniom i w tem miejscu
pioro pozostawia znak w postaci kropki, i przy
kazdem wrzucaniu wegla piéro pozostawia

Rys. 12.

taki znak, okre$lajac czas co do minuty.
Jezeli n. p. palacz ma dorzuca¢ wegiel co
*)2 godz. a sp6zni sie tylko o 5 minut apa-
rat zaraz to opdznienie zaznaczy na kartce
kontrolnej.
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W ten wiec sposdb mozna wykaza¢ pa-
laczowi ,,czarno na biatem™ jego niedbalstwo.
Rzecz naturalna, iz palacz majac takg kon-
trole bedzie zmuszony sumiennie spetniaé
swe zadanie. Jak ogromne korzysci przez
takg kontrole odnosi sie przewidzie¢ nie
trudno.

Rys. 13.

Nawet dla matych piecéw ciggomierz syste-
mu Obta bardzo sie opfaca, gdyz wiasnie
wltych piecach cigg odgrywa bardzo wazna
role.

Woystarczy chyba wspomnie¢ na tem migj-
scu piec w ktérym wypala sie towar szklo-
ny, gdzie przeciez kazdy +tadunek przed-
siawia pewien powazny kapitat. Jezeli sie
raz przy zastosowaniu ciggomierza uzyskato
dobry produkt, to robote te mamy na kart-
ce kontrolnej aparatu, w przysztosci wiec
nalezy trzymac taki sam cigg i taksamo piec
obstugiwac a palenie wypadnie roéwnie do-
brze i korzystnie dla dobra fabrykanta.

Rys. 14.

Ciggomierz ustawia sie na 8-mymlub 9-tym
szeregu czelusci przed ogniem, obstuga jest
bardzo prosta gdyz tylko co 12 godzin zmie-
nia sie kartke, a co 24 godzin nakreca i na-
petnia piéro farbka.

Kazdego dnia rano i wieczorem przenosi sie
ciggomierz o tyle czelusci naprzéd, o ile ogien
sie posunat,
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Nastepujace rysunki przedstawiajg rozma-
ite kartki kontrolne. Linija grubsza przed-
stawia stosowany ciag, za$ kropki a wzgle-
dnie zboczenia z linii chwile dorzucania wegla.

Rys. 10 przedstawia kartke kontrolng, po-
chodzaca z pieca kregowego puszczanego
w ruch, a mianowicie z tego czasu, gdy
palenisko byto jeszcze czynne, ale dorzuca-
no juz wegla przez czeluscie. Widzimy aa tej
kartce trojakie zboczenia z linii ciggu. Mate
zboczenia powstaty przez otwieranie kapsli
dla wrzucania wegla, wieksze przez zasilanie
obydwdch palenisk (z lewej i prawej strony
palenisko byto o 4 drzwiach), a najwieksze
zboczenia powstaty przez obstuge wszystkich
czterech palenisk.

Widzimy, ze palacz pracowat do$¢ regu-
larnie, tylko jeden raz a mianowicie po godz.
11 zaniedbat robote. Do godziny jedenastej
obstugiwal on piec wten sposob, ze naprzod
dorzucat wegiel przez czeluscie, nastepnie na

Rys. 15.

ruszta boczne awkoncu na wszystkie 4 ruszta.
Od godz. 7212 obstugiwat w sposéb naste-
pujacy: naprzoéd ruszta boczne, nastepnie
wszystkie cztery a w koncu czeluScie. Ble-
du w tem wprawdzie nie ma, ale ciggomierz
te zmiane roboty wskazuje, o czem zape
wne sam palacz nie wiedzial.

Rys. 11 przedstawia kartke kontrolng uzy-
skang na piecu, ktory byt obstugiwany wzo-
rowo. Oo godziny palacz bardzo punktu-
alnie dorzucat wegiel i kartka w ogdlnosci
wskazuje na nadzwyczajng sumiennos¢ pala-
cza. Ciag, procz bardzo nieznacznych zbo-
czen stale utrzymat sie na 3.

Rys. 12 przedstawia kartke kontrolng z bar-
dzo wielkiego pieca kregowego, ktory obstu-
giwany byt grubym weglem co SA godziny.
Cigg w piecu byt nierownomierny; palacz
miedzy godzing 1 a 2 opdznit sie z dorzu-
caniem wegla, a od godz. 3 — s/j) catkowi-
cie zaniedbat swdj obowigzek. W tym wy-
padku widzimy najwyrazniej niedbalstwo
palacza. (D. n)
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KRONIKA.

Przemyst niemiecki w potudniowej Afryce-
W ostatnich pieciu latach przywieziono do
potudniowej Afryki cementu za milion do-
lardw. Najmniej cementu dowozita Ameryka
podczas gdy Niemcy prawie potowe i stan
ten trwat do konca 1904 roku, w roku 1905
i 1906 Anglicy wyrugowali Cement niemie-
cki prawie w zupetnosci. W r. 1903 Austrya,
Francya, Wiochy i Holandya takze braty
udziat w imporcie lecz w ilosciach matych.
Obecnie 90°/0 importowanego cementu nale-
zy do Anglikéw.

Dotychczas znajdowata sie w potudniowej
Afryce tylko jedna fabryka cementu w oko-
licy Pretoryii, o produkcyi 80 tysiecy be-
czek, obecnie przedsiebiorcy amerykanscy
zamierzajg budowaC nowe fabryki pokroju
amerykanskiego.

Rozwdj przemystu ceramicznego w Transwalu.
Od chwili objecia panowania w Transwalu
przez Anglikow, powstato tamze kilka za-
ktadéw przemystowych. Jeden z najwiekszych
zakladéw Consolitaded Rand jBri¢k Pottery
und Lime C°Ltd, ktory wytwarza cegly
wszelakiego rodzaju, wyroby ogniotrwate
i kamionkowe, na wielka skale.

W budowie znajduje sie bardzo wielka
fabryka ferblenderow, kafli i fajansow. Kon-
junktury handlowe sg bardzo korzystne, a
fabrykacya znajduje sie w warunkach bar-
dzo korzystnych pod kazdym wzgledem.
Dotychczas bywa sprowadzanym gips pary-
ski, feldszpat i soda, w krétkim czasie je-
dnak nalezy sie spodziewac, iz to zapotrze-
bowanie zostanie pokryte produktami kra-
jowymi. Sit roboczych dostarczajg tubylcy t.
J- murzyni. Taryfy kolejowe niskie sprzyja-
Ja bardzo rozwojowi przemystu.

WPISY NA NAUKE

na kraj. Kursach dla przemystu ceramicznego
w Podgoérzu rozpoczynajg sie z dniem 20.
wrzesnia. Zadaniem Kkursow jest*wyksztatcenie
personalu nadzorczego dlafabryk ceramicznych
cegiet dachéwek i t- p. Czas trwania nauki 18
miesiecy, nauka jest bezplatng. Blizszych infor-
macyj udziela ustnie lub pisemnie Dyrekcyg

zaktadu w Podgorzu ul. $w. Floryana 1 5.
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Urzad miejski w Zatorze poszukuje

MAJSTRA

do fabryki wyrobow cementowych, doktadnie
wyksztatconego w roznych gatunkach wy-
robow.

Zgtaszac sie nalezy do Urzedu miejskiego
w godzinach urzedowych w terminie do 15
wrzesnia b. r., gdzie blizsze warunki po-
dane zostana.

Zator, dnia 28 sierpnia 1908.

Burmistrz :
Dr. J. Tarchalski.

Palacz cegiet

w piecu kregowym poszukuje po-
sady.

Adresowac: Ch. w Administracyi
»Przegladu™.

Poszukuje posady

Kierownik fabryki dachowek

Doskonale obznajomiony z wypalaniem w pie-
cu kregowym.
Wiadomos$¢ dla Franciszka G. do ,,Przegladu.

FACHOWIEC

od lat 20 pracujagcy w zawodzie ceglarskim,
obeznany najdokiadniej z fabrykacyg i wy-
palaniem wszelkiego rodzaju wyrobow z gli-
ny a szczegdlniej dachowek i dren, wyksztat-
cony teoretycznie i praktycznie, poszukuje
od 1. stycznia 1909 r. odpowiedniej posady.
Zgtoszenia dla ,,A. B. 33", przyjmuje Adm.
Przegladu.

Palacz Piecowy Pogorzelski
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» gt e
MASZYNISTA obecnie zatrudniony

3' W parowej fabryce dachowek po-
3p szukuje posady.

tWiadomo$¢ dla C. w Administracyi.

przez 22 lat kiero-
wnik fabryki cegiet,
dren i dachowek —

zzz poszukuje posady, zzz

Wiadomos$¢ dla ,,Inzyniera” do Administracyi
»Przegladu-

Poszukuje posady
Maszynista

doswiadczony we fabrykacyi dachowek.

Po powrocie z Ameryki obejmie posade zaraz.
Wiadomos$¢ dla ,,Maszynisty” do Administracyi
»Przegladu”.

Poszukuje posady

zarzadcy

do fabryki daohdéwek lub cegiet
ukonczony uczen szkoty ceramicznej
lat 25, posiada Kilkuletnig praktyke w pierwszorze-
dnej fabryce dachowek w kraju. — Wiadomos$¢ dla
Wojciecha P do Administracyi ,,Przegladu-L

oryginalne motory ,,0TTO*
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L. 3106/03

Konkurs.

Celem obsadzenia posady Zarzadcy
(kierownika) miejskiej fabryki cegiet i da-
chowek w Zywcu, rozpisuje Magistrat
miasta Zywca konkurs z terminem wno-
szenia nalezycie udokumentowanych po-
dan do dnia 1. listopada 1908.

Do posady tej prowizorycznie nadac
sie majacej przywigzang jest ptaca roczna
2.400 koron, i ewentualnie tantiema od
czystego zysku przedsiebiorstwa.

Kazdy z kandydatbw na te posade
winien wykaza¢, ze nie przekroczyt 45-go
roku zycia, ze jest obznajomiony prakty-
cznie z technicznem i administracyjnem
kierownictwem fabryk dachowek i cegiet
oraz przedtozy¢é Swiadectwa uzdolnienia
i dotychczasowego zajecia.

Zywiec, dnia 12. sierpnia 1908.

Burmistrz

W. Kornicki.

Przyjme”zaraz posade'
majstra lub zastepcy we fabryce da-
| = choéwek lub cegiet. ......... F—

Posiadam dobre kwalifikacye teoretyczne
====== praktyczne,. —— -
Wiadomo$¢ dla J. K. do’Administracyi ,,Przegladu”.

Langen | Wolf

— Fabryka motoréw. —

Wieden X, Luxenburgerstrasse 53.

dostarczajg znane w Smiecie

dla ogrzewania naftg, gazem ziemnym i t. p. gasem ssanym generatorowym,
miatem koksowym, weglem drzewnym. Pierwszorzedne referencye na kaze zyczenie.

Buro sprzedazy dla Galicyi i Bukowiny:
Karol Krejcar, Lwoéw, ul. Jablonowskich 2 i Zielona 6.
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wyrabia:
W oddziale |

BUDOWA MASZYN

Maszyny parowe hajnowszych
typow, stojace i lezace, ze sta-
widtami: a) wentylowemi wiasny
patent Nr. 19274 Db) wentylowe-
mi patent ,,Elsner”, c) z wenty-
lami tlokowymi, d) suwakowymi.
Maszyny wyciggowe i koto-
wroty do kopalh i innych za-
ktadow przemystowych. Kompre-
sory wentylowe jedno i dwusto-
pniowe. Pompy parowe dla wo-
dociggéw, kopaln i t d. wy-
ciggnie i zurawie.
Urzadzenia mechaniczne dla CEGIELNI,

gorzeln, tartakéw, miynéw i t. d. Czt—;éci trans'
misyjne najnowszych typow.

BZR|3Z RIUJBMI|PO

Konstrukcye mostowe, dachowe i t. d.

Zaktad budowy mostow

W oddziale Il.

KOTLARNIA

Kotty parowe, zbiorniki i t d.

‘1]opow ydoAuegsapeu qnj ydAusepm Bngpod 1e1dw 1 BZR|9Z Z 8moInNs AMBIPO

‘Al 3[RIZPPO M



Nr.

13 PRZEGLAD CERAMICZNY

WODOCIAGI
dla miast, gmin, folwarkéw, zak#a- Og rzewanie
doéw kapielowych, fabryk, ogro- wszelkich systemoéw
déw, gmachow publicznych, domoéw o

prywatnych 1 t. d I Wentylacye
Poszukiwanie i uchwycenie zrédet. —
Wiercenie studzien. — Ustawianie pomp, taznie. — Mechaniczne Pralnie,
instalacye domowe z klozetami, tazien- L

Suszarnie i t. d.

kami i t. d.
A

projektujga i wykonujag

Inzynler Leonard Nitsch | Spo’rka

Krakow, ulica Kolejowa L. 18
Najlepsze refereneye z dotychczas wykonanych robét.

Kosztorysy bezptatnie.

Ceglelnia Parowa

spadkobiercéw $. p.

Franc. Gomiaka w Sibicy,

p. Cieszyn.

Poleca Szan. P. T. Publicznosci wyroby wiasne, jako to: cegte murowg (ma-

szynowg i reczng), cegte brukowg (dtazkéwke), cegle kanatowa, cegle ztobo-

wa, cegte studzienna, cegle kominowa, dachowke ztobkowang (falcowang),
rurki do osuszania gruntow (drenowania) i t. d.
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dla
PRZEMYStEU

KIERAMICZNEGO

w Podgérzu

Ksztatcg personal
pomocniczy dla
wszelkich zaktadéw
ceramicznych,

Nauka trwa 18 miesiecy
i rozpoczyna sie 00ro-
cznie z dniem 1 pazdz.

Nauka bezptatna.

KRAKOWSKA GAZOWNIA i

MIEJSKA ®

Nr. Telefonu: Zaktadu 72, Filii 198, Sklepu 345. 8
Poleca. Szan. Publicznosci:

Smote gazowag (ter=

IJdo utrwalania drzewa jako to: stupdéw
parkanowyoh, wigzan mostowych, pore-
czy, dachow gontowych, oraz do smoto-
wania dachdéwek, zwtaszcza cementowych.

Koks gazowy

@ @2 @ =

gruby do kuzni i osuszania, tamany na opat. ®
©©©©©@©©©®©©©©©©©©©©©©©©©g©©©©

PATENTY na wy-
nalazki wyjednywa

Inzynier Stan. Dzbanski
przysieglty Rzecznik patentowy

Wieden VII. Lindengasse 2 (w poblizu c. k.
urzedu patentowego).

Redaktor odpowiedzialny; Inzynier Karol Rolle
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PIERWSZY KRAKOWSKI
ZAKEAD SWIATEODRUKOW

T. KASZNICAI Ska

Grzegorzki, Piaski 33,

obok Krakowa przy

Mogilskiej rogatce - -

- - - Telefon 114. - - -
Wykonuje reprodukcye wszelkich rysun-
kéw technicznych o najwiekszych rozmia-
rach jak: negrografie, wielokolorowy druk
algraficzny. Najwieksza rama do kopiowa-
nia o rozmiarach 2000X1000 mm. Do re
produkcyi nalezy nadesta¢ kopie na kalce
papierowej lub ptdciennej, wzglednie ory-
ginalny rysunek. Odbitki negrograficzne
nie réznig sie wecale od planéw rysowa-

nych tuszem.
BIURO TECHN1CZNO-RYSUNKOWE
przyjmuje do opisywania, kopiowaniai ad-
Justowania rysunki techniczne. — Przyj-
muje dostawe wszelkich przyboréw rysun-
kowych, instrumentéw i narzedzi mierni-
czych.

Prébki i wzor% rep}rodykcyi wysyta sie
ezptatnie.
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Druk W. Poturalskiego w Podgorzu.



