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Inz. Roman Z Ciesielski

Krakéw

Garncarska 14.

— wykonuje plany i przeprowadza budowe fabryk: —
cegiet, dachowek, wapna,

- cementu, gipsu i t. p. -
Budowa kominow fabrycznych.
Wprowadzanie opalania

ropg.— — —
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XXXXXXXXXXXXXXXXX
Parowa Fabryka

,JUNTA"

cegty, dachéwki, rurek dren. 21

KOLEJKI ~ WAZKOTOROWE ~ --w Sadowej wiszni --

dla eksploatacyi torfu, dla cegieln, fabryk, Doborowy materyat na skfadzie.
kopaln, gospodarstw rolnych, i t. p.
urzadza i dostarcza

E GIELDZlNSKl Swidry do wiercen prébnych

LWOW.
Biuro: ul. Jagielloniska I. 3. Sttady: ul. Grodecka I. 99. naJ|epSZEJ konstrukcyl, WIErcg w 3 gOdZInaCh
Kupno i najem. .10 m. Aparaty do badania materyatow budo-
Szyny, tory przenosne i state, wozki rozmaitej konstrukcyi,
tarcze obrotowe, rozjazdy, taczki zelazne etc. etc. wlanych.
Wyrajmuje koleje kompleinie urzadzone. Nowy i uz\wany
materyat, oraz czesci zapasowe zawsze na sktadzie. Biuro dla przemyslfu Chemicznego’
’ Katalogi, koszto- P i _
ey 0 rysunki udz_lelg porad t/echnlcznych w sprawach opa
gratis i franko. lania i urzgdzen fabrycznych.

Specyalny oddziat dla
projektowania i budo-

wy Kolei wazko i nor- Jan Lombardo, chemik technolog

XXXXXX)@@O@@(XXXXXX PODGORZE, ul. Rejtana 1 8.

Inz. chem. Wincenty Bogucki w Chrzanowie.

PIERWSZA GALICYJSKA

5PECYALNA fAFRYKA MASZYN

dla przemystu cementowego i betonowego

buduje maszyny do wyrobu:

dachowek, cegiet i posadzek cementowych oraz formy do wyrobow
betonowych i dostarcza je po cenach najnizszych.

Kompletne urzadzenie do wyrobu dachéwek juz od 500 kor.

— —  Kosztorysy i wyjasnienia odwrotnie i bezptatnie. —

Interesanci w fabryce zawsze mile widziani. 5
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Prenumeraty mniejszej jak roczna DRES I?DMINISTRHCYI | REDARCY!: 7 k, #8str. 4k, przy Og;-kro_
nie przyjmuje sie. PODGORZE, $w. ELORYANA 5. tnem powtorzeniu 10%, 12-

krotn. 16%, 18-krotn. 20%.
24-krotnem 25% onust:.

Prenumerate na Kroélestwo i Cesarstwo przyjmuje: E. WendeiSp. Warszawa Krak- Przedm.9,
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FLORD

Biuro teczniczne
Krakéw, ulica Floryanska I. 55. Orenstein | Koppe|

ZESZYT POJEDYNCZY 50 H.

SKLAD . ,
maszyn | wszelkich przyboréw dla we Lwowie, Rog ulicy Asn_yka 2, Panska 5.
wszystkich zaktadéw przemystowych Fabryki
* | gospodarczych,’ jako to: cegieln Kolei wazkotorowych i lokomotyw
tartakow, mtynow, gorzeln i browarow. .
Kompletne urzadzenia 0O~ Praga — Wieden — BUd_apeSZt
Cegielni i tartakow. urzadzajg i dostarczaja;

kolejki przenosne i state.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachowek
mokrych i suchych.

Stale na skiladzie w wielkich ilosciach
i wszelkich dymen-zyach rury, taczniki,
I armatury.

Motory parowe i benzynowe. — Smary,
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, ptyty i sznury gumowe, weze Qu-
mowe i parciane, gazajedwabna oryginal-
na szwajcarska, kamienie i walce miyn-

X<

Wynajmuja:

Kompletne kolejki na pewien

skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki okres czasu.
szmirglowe, papier szybrowy, drut do
ceglarek i wiele innych artykutow. Katalogi, kosztorysy efc.
Instalacya Swiatta elektrycznego i przeniesienia sity. i
Skiad wszelkich artyku%(’)w elektrotechni- bezptatnie.
cznych. 29 _
Elektromotory, wentylatory, $wieczniki i lampy stotowe. Uzywane materya’ry Zawsze
LAMPY £UKOWE. na sktadzie. 4
Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Tantala
i Wolframa. Sptata amortyzacyjna.

Ceny fabryczne.----- Kosztorysy bezptatnie-

XXX XAXXAKXXKXKXXXXXXXX
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GALICYJSKI ZAKEAD DLA BUDOWY KOMINOW
| OBMUROWANIA KOTLOW

ALFONS CUSTODIS

ul. Gteboka 7. LWVWOW ul. Gteboka 7

Budowa okragtych kominoéw fabrycznych. Naprawa i podwyzszanie komindw, pod-

Piece dla wszelkich celow przemystowych. czas ruchu, za pomocg specyalnych
Zaktady do spalania $miecia. rusztowan.

Obmurowanie kottow.

Wykonanie palenisk. Gromochrony.

TELEFON Nr. 1000.

Adres dla telegraméw : CUSTODIS, LWOW.
80

5. Haas 1 T. Silberberg

Fabryka wyrobow betonowych i skiad
materyatow budowlanych

Krakow, ul. Sw. Tomasza 14, rog ul. sw. Jana (Grand Hotel).

Utrzymuje na sktadzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf-
steinskie, gips murarski i rzezbiarski, tupek $laski, angielski i belgijski, ognio-
trwatg pape dachowa i izolacyjna, smote pogazows i asfaltows, karbolineum,
asfalt i gudron ,Trinitad“. Rury kamionkowe wewnatrz i zewnatrz szklone,
posadzki kamionkowe czeskie, dachowki roznych systemdw.

Wytaczne zastepstwo szklonych cegiet fasadowych.
(glasierte Verblendziegel) 35

Wykonujg roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye domow z rur kamionk. i betonow.
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Z mojej praktyki.
Pare stéw o dymionych dachdéwkach.
Napisat
inzynier-technolog
Michat Lesniewski.

Dachowkami dymionemi zowig sie te, kto-
rych powierzchnia i zlom jest barwy sre-
brz ysto-szarej.

Barwa owa spowodowang jest, rozktadem
przy wysokiej temperaturze zwigzkéw we-
glowodorow.

PRZEGLAD CERAMICZNY.

Mojem zadaniem w niniejszym artykule
jest mniejwiecej wyjasni¢ w ogolnych zary-
sach sposob technicznego wykonania dymio-
nych dachowek t. j. konstrukcye piecow,
uktadanie dachowek w piecu, suszenie, wy-
palenie, dymienie i t. p.

Oprocz tego chciatbym mniejwiecej wska-
za¢ na naukowag podstawe catego wyzej
wymienionego precesu.

Zapoznam wiec najpierw Sz. czytelnika
z konstrukcya piecow przeznaczonych dla
dymienia dachéwek. Rysunek 1 przedstawia
zewnetrzny wyglad pieca od strony pale-
nisk.

Rys. 1.

Rys.
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Rys. 4.

Zas rysunki 2, 3, 4, 5 i 8 cala, wewne-
trzng konstrukcye pieca.

Przez drzwiczki D (rys. 1 i 2) wegiel kia- |

dzie sie zapomocg topaty do palenisk P na
ruszt R (Rys. 2 i 8).

Popidét ze spalonego wegla pada przez
ruszt do popielnika Pp, ktory zamyka sie
(w razie potrzeby) od strony zewnetrznej
szamotowg tarczg T. Popielnik jednocze$nie
przy zamknietych drzwiczkach D od pale-
niska, stuzy do podsycania rozpalonego we-
gla tlenem 1z powietrza, ktore wskutek
przeciggu w czasie palenia, wchodzi przez
popielnik Pp. i ruszt R do paleniska P.

Palenisk jest zazwyczaj cztery: dwa zje-
| dnej strony pieca, a dwa z drugiej i umie-
szczone sg obok siebie, jak jest przedsta-
wionem na Rys. 1

Rozpalone gazy postepujgc z palenisk, u-
derzajg sie o S$ciane z cegiet, umieszczong
w koncu palenisk, ktéra zowie sie ,szten-
drem“ S. (Rys. 2, 3, 4, 51 8).

Ow sztendr jest niczem innem, jak tarcza
siegajaca wysokosci komory, zrobiong z sza-
motowej cegly grubosci 15—20 cm. i maja-
cej w sobie mnostwo otworéw O. (Rys. 2,
3, 4i15) (od 20 do 30) w gbrnej czesci; za$
w dolnej jest zgrubiong o dwie cegty.



305.

W dolnej zgrubionej czesci sztendra sa
otwory K (Rys. 2, 3, 4, 51 8) przy samej
posadzce, ktére stanowig kanaty sztendrowe.

Sztender jest przymocowany w gornej cze-
$ci do sklepienia komory zapomoca cegiet
(réwniez szamotowych) C (Rys. 4 i 5), tak,
ze pomiedzy sklepieniem komory i szten-
drem)formujaZ sie rowniez otwory O; (Rys.
4 i 5).

Zadaniem sztendru jest oddzieli¢ palenisko od
komory w tym celu aby, wypalajgce sie
w komorach dachéwki nie byty uszkodzo-
nymi od wegli, bezposrednio sie z nimi sty-
kajgc; drugiem zadaniem sztendra jest ro-
wnomierne rozdzielanie pradu rozpalonych
gazébw na calg wysoko$¢ komory, ktore to
gazy przechodzac przez O, O i kanaty szten-
drowe K (Rys. 2, 3, 4, 5) nagrzewajg calg
komore i zawarty w niej materyat do
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nia mialu weglowego i do nalewania przez -
nie cieklych zwigzkéw weglowodorowych,
(dziegie¢, smota, kreozot i t. p.).

Otwory te nieco sie wznoszg nad piecem
jak i gérne brzegi pieca; jest to przedsta-
wionem na Rys. 1, 2, 4, 5 i 6. Owo wznie-
sienie tworzy na piecu wklesniecia, ktore sg
zasypane grubg warstwg piasku Ps, zwilza-
nego woda, gdy po temu zajdzie potrzeba
(Rys. 1, 2, 4,51 6).

Otwory u gory (na piecu) sg przykryte
t. zw. ,dzwonami" Dz, (Rys. 2, 3, 4 i 5),
ktérych brzegi powinny byc¢ zattoczone do
piasku, aby zamkniecie byto zupeinie herme-
tyczne.

Rys. 7 wyjasnia to obrazowo.

Piec powinien byn skonstruowany z do-
brego materyatu, a miejsca podlegajgce bez-
posredniemu dziataniu ognia — z gliny sza.
molowe;j.

Rys. 5.

wypalania; a wiec dym i rozpalone gazy,
postepujac z palenisk, rozdzielajg sie na Kkil-
kadziesigt czeSci i przechodzg otworami wy-
zej wymienionymi do komory K, a nastepnie
do kanatu kominowego K K, umieszczonego
pod posadzkg komory (Rys. 2, 5 i 8).

Palenie od bywa sie jednoczesnie z dwdch
koncow pieca.

U gory sklepienia komory sg otwory Ot
(Rys, 1, 2, b i 6), przeznaczone dla wrzuca-

Nalezy zwroci¢ baczng uwage na to; aby
przy budowie piecoéw tego typu spajane ce-
gly byly bardzo dokfadnie.

Piece takie nie stawiajg sie wielkie:
3—17 tysiecy cegiet.

Podobne one sg nieco do znanych piecow
na Morawie (do wypalania cegiet) pod na-
zwg ,.kufrow morawskichll

Wegla zwyktego zuzywa sie zwykle na

na
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1000 sztuk ztobionych dachéwek od 250 do
300 kilograméw.
Nastepnie z Kkolei rzeczy przejde do ukia-
dania wyrobow glinianych do pieca.
Wyroby uktadajg sie do pieca jako suro-
we, lecz bardzo dobrze wyschniete, w prze-
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uktadajg sie drugie pary, za drugiemi trze-
cie i t. d. az do $Srodka komory. Te cegty
przykrywajg sie ,,naptask” znowu cegtami
i tym sposobem formuje sie na posadzce kol
mory jakby druga posadzka, pod ktorg sa
kanaty idace wzdtuz catej komory i stano-

Rys. 6.

ciwnym bowiem razie nastepuje pekanie ich
przy wysokiej temperaturze.

Dachowki tadujg sie jednocze$nie do ko-
mory z dwoch stron, jednak nie kfadg sie
bezposrednio na posadzce komory, lecz na

Rys. 7
ceglach, a to sposobemynastepujacym: do
Scianek dolnej czesci sztendru, miedzy kto-
remi znajdujg sie otwory,) nazwane wyzej
sztendrowymi kanatami, przystawiajg sie ce-
gly (dwie) tak, ze ile jest Scianek, tyle po-
winno by¢ par cegiet; za pierwszemi parami

wigce jakby dalszy ciag dolnych sztendro-
wych kanatéw. Kanaly te majg to znacze-
nie, ze rozpalone gazy idace do nich przez
kanaty sztendiowe rozpalajg spéd komory
i lezace na nich dachdwki.

Rys. 8 19 przedstawiajg nam widok w pla-

- Rys. 8.
nie'i perspektywie czesciowo utozonej posa-
dzki i idace pod nig kanaty.

RR ruszta palenisk, S — sztendr, K —
dolne sztendrowe kanaly, K, — dalszy ciag
kanatébw sztendrowych od utozenia parzy-
sto cegiet C2, POS — cegly przykrywajace
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kanaty K. i stanowigce posadzke dla da-
chowek, K. K. — kanat kominowy.

Zalezy ogromnie na tem, aby owe kana- :

ty K, byly utozone jak najrowniej.

Statej za$ posadzki z kanatami, jak to
spotykamy u piecéw Augustyna, nie uzywa
sie z tej przyczyny, bo by bardzo szybko
sie zuzyla przy wysokiej temperaturze, a re-
peracya taka wymagataby wiele czasui za-
chodu.

Gdy juz posadzka zostata utozong, zaczy-
namy tadowaé dachéwki; zaktadanie daché-
wek odbywa sie¢ tym samym sposobem jak
w piecach Hoffmana, Augustyna, Bocka
i t. p., potrzeba jednak zwr6cic uwage na
jedng rzecz, a mianowicie: aby strona fron-
towa dachéwki nie byta zacisnieta zbyt
szczelnie do sasiedniej, bo inaczej gazy po-
wstajgce z rozkladu weglowodoréw nie mo-
glyby swobodnie i bezposrednio stykaé sie
z frontowg powierzchnig dachowki i przez
co moglyby powsta¢ plamy na jej powie-
rzchni.

Roéwniez nalezy dbac o to, aby pod otwo-
rami w sklepieniu komory (,,0t* Rys. 2 i 5),
przez ktore leje sie jakibadZz weglowodor,
lub sypie sie miat weglowy, formowac tak
zwane ,,szachty", t. j. ukfada¢ cegty od po
sadzki az do otworu w formie studni.

Rys. 10. przedstawia wiasnie budowe ta-
kiej szachty pod otworem.

Gdy fadowanie dachowek posuneto sie ku
drzwiom &, (Rys. 1, 2 i 8) przez ktore ta-
dujg sie i wyladowujg sie dachéwki, stawia-
my rodzaj dwoch Scian z jednej i drugiej
strony kanatlu kominowego K.K. Rys. 8.
zwanych ,uliczkg", réwniez jak poprzednio
wymienione szachty — od posadzki az do
sklepienia. Owe S$ciany z jednej i drugiej
strony kominowego otworu majg tylko otwo-
ry w gornej swej czesci.
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Na Rys. 8 w planie przedstawione sg Scia-
ny ,,Ul“ ktore razem formujg uliczke, a
Rys. 11 perspektywe takiej uliczki.

Rozpalone gazy moga sie przedosta¢ do
kominowego kanatu tylko przez goérng czesc
uliczki otworami sformowanymi przez ce<jty
przy budowie uliczki i wykazanymi na Rys.
11 strzatkami.

Uliczka stawiang jest w tym celu, aby
rozpalone gazy nie szty dolng czescig ko-
mory do kanatu kominowego, lecz wznosity
sie ku gérze z obu stron uliczki, aby trafi¢
do wyzej wymienionego kanatu, g przez to
rozpalatyby dachéwki utozone w gornej cze-
$ci komory, w przeciwnym bowiem razie,
t. j. zeby uliczki nie bytlo — rozpalone ga,
zy sztyby dolng czescig komory wprost do
kanatu kominowego i rozpalatyby spod ko-
mory, gdy gorna cze$¢ zostataby niedostate-
cznie rozpalong, a przez to i znajdujacy sie
tam materyat do wypalenia bytby niedopa-
lonym.

Rys. 9.

Gdy juz czynno$¢ tadowania dachdéwek i
budowa uliczki zostaty ukonczone — drzwi
wchodowe £ (Rys. 1, 2 i 8) zamorowujemy
cegtami (na jedng cegte), a gdy juz i to zo-
stato zatatwionern, stawia sie z cegiet w tych
samych drzwiach druga $ciana, lecz bez u-
zycia zaprawy. Miedzy wewnetrzng i zewne-
trzng $cianami (w drzwiach) zostawia sie
przestrzen, ktorg zasypujemy piaskiem.

Wewnetrzng Sciange zamurowuje sie ce-
gtami zapomocg rozrzedzonej gliny zmiesza-
nej p&t na p6t z popiotem; ten ostatni ma
wiasnos¢  zlepiania czasteczek gliny i nie
pozwala pod dziataniem wysokiej temperatu-
ry odtupywac sie od muru; précz tego po-
pidt jest ztym przewodnikiem ciepta.

Nastepnie zasmarowujemy starannie na
zewnetrznej stronie pieca wszelakie otwory
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ktore mogty powsta¢ w komo-

i szczeliny,
réwniez gling

rze od poprzedniego palenia,

z popiotem, a gbrne otwory przykrywamy
dzwonami, jak to juz wyzej byto zaznaczo-

Rys. 12.

no i wykazano na Rys. 7. i otwieramy szyb
kominowy.

PRZEGLAD CERAMICZNY
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Cegty, ktorej sie uzywaja na budowe ka-
natéw, posadzki, szacht, uliczki, zamurowy-
wania drzwi komory, uzywa sie kilkakrotnie
az do zupetnego zniszczenia sie jej.

Nastepnie przystepujemy do wiasciwego
wypalania dachowek; rozkladamy ogien
w czterechp aleniskach pieca na blizszych cze-
$ciach rusztow i tg czynnos$cig rozpoczyna sie
powolne ogrzewanie pieca i suszenie ,,ma-
tym ogniem" surowego produktu, atow tym

Rys. 11

celu, aby usungé z surowego produktu wode
chemicznie zwigzang z gling, i stopniowo
rozgrza¢ piec.

Drzwiczki od palenisk jak zaréwno popiel-
niki powinny byC¢ otwarte przez caly czas
palenia matym ogniem, bo w przeciwnym
razie t. j. przy zamknietych drzwiczkach —
prad ogrzanego powietrza zwiekszytby sie
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i dachéwki w komorze mogtyby popekac,
nawet same S$ciany kamery od gwattownego
nagrzania moga popekac.

Ogien podsyca sie co trzy czwarte godzi-
ny mniejwiecej iloscig 2—4 kilogramow we-
gla zwyktago na kazde palenisko. Palenie
matym ogniem trwa trzy doby; w tym prze-
ciggu czasu ogien stopniowo przesuwa sie
na dalszy koniec rusztu i ilos¢ wegla pod-
sycajaca ogien réwniez stopniowo sie zwie-
ksza.

Na czwarty dzien ogien jeszcze wiecej sie
zwiekszy i drzwiczki od palenisk nieco sie
przymknie.

Przymykanie drzwiczek i zwigkszanie
ognia powinno trwaé¢ 24 godziny; jest to
przejscie od matego ku ,wielkiemu ognio-
wi".

Po 24 godzinach drzwiczki zamkniemy na
dobre i rozpoczynamy ,palenie wielkim o-
gniem".

Podsycamy ogien co po6t godziny dawka
do 30 kilogramoéw wegla.

Przy dodawaniu wegla do paleniska nale-
zy dba¢ o to, aby czynno$¢ ta odbywata
sie mozliwie szybko, poniewaz zimne powie-
trze wchodzgc do palenisk ochtadza komo-
re, a powtdére moze przyczyni¢ sie do pe-
kania dachowek.

Przy umiejetnem paleniu cata komora ro-
wnoczesnie zaczyna sie czerwieni¢, co mo-
zna zaobserwowaé patrzac przez palenisko
i kanaty sztendrowe.

W czasie palenia wielkim ogniem nalezy
sie co pewien przecigg czasu wygrzebywac
zuzle z palenisk, powstajgce z wegli, a ru-
szta oczyszcza¢, aby tym sposobem da¢ mo-
zno$¢ tlenowi z powietrza swobodnie prze-
chodzi¢ z popielnikdw przez ruszta do pa-
lenisk.

Drzwiczki odepalenisk muszg by¢ szczel-
nie zamkniete, aby nie wpusci¢ zimnego po-
wietrza do palenisk.

Palenie wielkim ogniem trwa 48 godzin,
obserwujgc caly czas rozpalanie sie uliczki
po przejsciu drugiej doby rozpoczynamy tak
zwane ,,docigganie ognia" t. j. doprowadzenie
dachowek dalej oddalonych od palenisk do
temperatuay takiej, jakg posiadamy w bliz-
szej czesSci komory od palenisk.

Docigganie ognia odbywa sie przez wrzu-
canie miatu weglowego do otworéw Ot, ,(Rys.
2) znajdujgcych sie dalej od palenisk. Wrzu-
canie mialu weglowego odbywa sie co pét
godziny w ilosci p&t — jednego kolograma
do kazdego otworu ; jednoczesnie doktada sie
wegiel do palenisk sposobem jak to wyzej
zaznaczytem.
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Docigganie powinno trwac¢ nie wiecej jak
24 godzin; a wiec normalne palenie wiel-
kim ogniem powinno trwac¢ 3 doby.

Gdy uwazamy, ze po przejsciu tego cza-
su, obserwujac raz przez paleniska z jednej
i drugiej strony pieca, kanaty sztendrowe
i uliczka sg jednakowo rozpalone, jak w prze-
dniej, tak i w tylnej czesci komory, rausimy
przypusci¢, ze proces wypalania dachéwek
Jest zakonczony.

Teraz zasraarowujemy wszjstkie peknie-
cia w kamerze zewnatrz gling z popiotem,
zasypujemy starannie piaskiem dzwony prze-
znaczone do sypania mialu weglowego, a
przyttaczamy silniej dzwony, przez ktore
majg by¢ lane ciekle zwigzki weglowodo-
now/nastepnie zamykamyi zasmarowujemy
gling szyb kominowy i ostatecznie, wygrze-
bujemy resztki rozzarzonych wegli z rusztow
palenisk a drzwiczki od palenisk zasmaro-
wujemy gling, tosamo robimy z tarczg po-
pielnika, ktory zasuwamy | zasmarowu-

emy.

. I\?éstepnie drzwiczki od palenisk, zaréwno
jak i popielniki zasypujemy piaskiem, Kkto-
ry sie sypie w tym celu miedzy paleniska-
mi a deskami przymocowanemi do Sciany
zewnetrznej.

Stowem  powinniSmy mozliwie izolowac
komore i palenisko zewnetrznege zimnego
powietrza.

W takiem stanie piec musi przeby¢ dwa-
nascie godzin.

Po przejsciu tej doby zar w piecu jeszcze
wiecej sie wzmoze.

Teraz nastepuje wiasciwie dymienie da-
chowek, a to sposobem nastempujgcym:

Dzwony przeznaczone do nalewania cie-
ktych weglowodoréw, podnosimy i do otwo-
row wkiadamy leje i miejsce, w ktorern
wchodzi lej do otworu, zasmarowujemy
lina.

J nge zrobione sg z zelaza i najpraktycz-
niejsze sg formy jak wskazane na Rys. 12.

Gdy wszystkie otwory sg zaopatrzone le-
jami (czynnos¢ te nalezy wykonywac szybko)
zaczynamy zalewa¢ ptynny weglowodoér, a
w danym wypadku n. p. kreozot.

Poniewaz rurka leja, jak wskazanem jest
na Rys. 12 — wygieta w formie S, a wiec
w tem wygieciu czeS¢ Kkreozotu zawsze sie
zostanie 1 formuje tym sposobem wodne
zamkniecie, nie pozwalajagce wydobywac
sie gryzacym i trujgcym gazom na ze-
wnatrz, ktore sie'formujg od rozktadu kreo-
zotu pod dziataniem wysokiej temperatury
panujacej w komorze.
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Nalewanie kreozotu nalezy uskuteczniac
tak, aby byto ukonczone w 4 godziny. Na
kazde 1000 dachéwek normalnie sie zuzywa
25—30 kilograméw kreozotu.

Zamiast kreozotu, jak to wyzej zaznaczy-
fem, mozemy uzy¢ nieoczyszcz. nafte, smote
dziegie¢ i t. p., stowem potgczenia zawiera-
jace chemicznie zwigzany wegiel; ma sie
rozumie¢, aby owe materyaty bvly najtan-
sze, inaczej mowigc, ciekle ciata od dysty-
lacyi 2-ej frakcyi organicznych zwigzkdow.
Obecnie istniejg juz fabryki przetwordéw che-
micznych, wyrabiajgce specyalny ,,0lej* na
dymienie dachdéwek.

Nastepujgca czynnoscig po wyjeciu lejow
z otworow 1 przykryciu ich dzwonami, jest
polewanie zimng wodg piasku Ps (Rys. 1,
2,4, 51 6) na gorne piece; ta czynnos¢
zowie sie ,,chtodzeniem”.

Im obficiej zlewanym jest piasek, tem le-
pszych rezultatbw mozemy sie spodziewac.

Polewanie odbywa sie pierwej co pdt go-
dziny, a nastepnie co trzy czwarte godziny.
Takie chtodzenie powinno trwac do 9-ciu dni,
poznajemy (jezeliten czas jest dostatecznym)
po tem, ze woda padajagc na piasek, nie
zmienia sie gwattownie wpare, czego przed
tem nie uwazalismy.

Po dziewieciu dniach takiego chtodzenia,
gdy uwazamy, ze dalsze polewanie jest zby-
tecznem, burzymy najplerw pierwszg Scia-
ne w drzwiach komory i usuwamy piasek
z nich, usuwamy piasek z dzwonéw, a dzwo-
ny usuwamy z otworéw; potem burzymy
druga Sciane w drzwiach komory, a drzwi-
czki od palenisk jak i tarcze popielnikow
otworzymy, a juz ostatecznie wysuniemy
szyber kominowy. Wyzej wymienionymi spo-
sobami staramy sie o jak najintenzywniej-
sze dziatanie zewnetrznego powietrza ze $ro-
dkiem komory.

Po przejsciu 12 godzin mozemy zabraé sie
do wytadowywania gotowych dachéwek
z komory.

W Holandyi, w ojczyznie dymionych da-
chéwek nie uzywajg kreozotu lub pokrew-
nych mu zwigzkdw organicznych, lecz po
wypaleniu i wygrzebaniu zarzacych sie we-
gli, kladg do paleniska peki surowych ga-
tezi drzewa debowego lub jasionowego i szyb-
ko zamykajg drzwiczki paleniska.

Inne czynnosci zostajg te same, o ktorych
wyzej wzmiankowatem.

Musze nadmieni¢, ze kazda fabryka ma
swoj wiasny i wyrobiony, system na podsta-
wie praktyki dymienia dachéwek.

Co sie tyczy dymionych dachéwek, to ma-
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ja one pierwszenstwo przed dachéwkam i
zwyktemi, bo nie sg przepuszczalne dla wo-
dy, précz tego dach pokryty tego rodzaju
dachéwkami, ma wyglad bardzo estety-
czny.

Do dymienia nadajg sie nietylko dacho-
wki lecz i cegly, narozniki domoéw, taflle na
obkfady $cian, posadzki i t. p. przedmioty
nalezace do budowlanej ceramiki.

Piece, uzywane zazwyczaj do dymienia
dachowek, sg t. zw. ,kasselskie", ktorych
typ podatem wyzej.

Dachowki wypalajg sie do stozka Seg.
08 —0,7 mniejwiecej koto 1000° C, ato z tej
prostej przyczyny, aby rozkiad kreozotu, lub
podobnego weglowodoru byt kompletniej-
Szy, poniewaz w razie przeciwnym materyat
gliniany nie otrzyma srebrno-szarej barwy,
jaka jest wymagania przy dymieniu dacho-
wek.

Nadzwyczajnej wagi jest rzecz, aby da-
chowki rozpalone w komorze nie stykaty sie
z zewngtrznem powietrzem, lub ochtodzenie
nie nastgpito przy otwartych drzwiczkach
palenisk (szczegolnie, jezeli dachowki sg
zrobione z thlustej gliny), poniewaz w tym
wypadku, jezeli nie peknie cata dachowka
widocznie, to nastgpig pekniecia na jej po-
wierzchni, tak nieznaczne, ze ich nie mozna
dojrze¢ golem okiem; nastepnie gdy taka
dachowka trafi na dach pod dziatanie de-
szczow, to woda w tych peknieciach sie
trzyma, a w czasie mrozéw zmieni sie w 16d,
ktory to powiekszajagc swag objetos¢, roz-
sadzi dachowke.

Na zakonczenie dodam pare stdbw o che-
micznym procesie, jaki zachodzi przy spo-
sobie dymienia w wyrobach glinianych.

+Dla wyjasnienia procesu dymienia nad-
mieni¢ nalezy nastepujace :

Gdy sie naleje ptynny weglowodér do

rozpalonego pieca, nastepuje rozkiad i cie-
kty weglowodor zmieni sie w gesty czarny
gaz, a zatem dym, zawierajagcy ogromng
los¢ wegla.
Wegiel 6w pod postacia mikroskopijnych
czasteczek przenikajgc gliniany wyréb, osa-
dza sie w porach jego tu sie pod wpty-
wem zaru spala redukujgc tlenek zelazowy,
znajdujacy sie w glinie. Wegiel Zas niespalo-
wydziela sie pod postacig mikroskopijnych
ziarenek grafitu, ktore to nadajg glinianemu
wyrobowi wyglad srebrno-szary. Zredukowa-
ny tlenek zelazowy zmienia sie¢ w czarny tle-
nek zelazawy, ktory po wystygnieciu nadaje
barwe wyrobowi mebiesko-czarna.

Stowem, nastepuje przy dymieniu dacho-
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wek, najzupetniejsza redukcya nietylko ze-
laza, lecz i1 innych metali, ktore zawiera
moze glina, t. j. przechodzg, pod dziataniem
lotnych weglowodoréow i wysokiej tempera-
tury z ,tlenkow“ w Zweglany L

Ma sie rozumie¢, ze jezeli takg dymiong
dachéwke przepali¢, to wegiel catkowicie sie
spali, ,weglany" przejdg w ,tlenki" i da-
chowka z czarnej stanie sie czerwong, €O
sie daje zauwazy¢ jezeli piec przepuszcza
nieco powietrza; zamiast srebrzysto-szarej
barwy otrzymamy dachéwki barwy ciemno-
kawowej, lub nawet rudo -brudnej.

W tym catym procesie zabarwiania, jak
spostzegamy, najwiekszg role gra potgczenie
zelaza, co | rzeczywiscie sie sprawdza w pra-
ktyce.

Ze wyzej wymienione przypuszczenie jest
trafhem, dowodzi to, ze najlepiej sie dymig
wyroby z gliny zawierajgcej znaczng ilos¢
tlenkdéw zelaza; glina za$ zawierajgca w so-
bie mato tlenku zelaza dymi sie gorzej, a
gliny szamotowe, zawierajgce nieznacznag
ilosC tlenku zelaza i gliny zawierajgce w ie-
kszg ilos¢ wapna (procentowo) wcale nie sg
zdatne do dymienia, chociaz mogg sie wy-
pala¢ przy temperaturze znacznie wyzszej,
niz gliny wyzej wymienione, co dowodzi, ze
dziatanie weglowodorow przy  wysokiej
temperaturze jest skuteczne litylko na wy-
roby z gliny zawierajgcej wiekszg ilos¢ tlen-
kow zelaza.

Jan Lombardo
ehem. technolog.

Wptyw dodatku pytu koksowego podczas
wypalania cementu.

Dla fatwiejszego wypalania cementu od
wielu lat prébowano dodawa¢ do cementu
surowego pewng ilos¢ pytu koksowego. Ten
sposéb  postepowania w ostatnich tatach
stat sie niemal powszechnym, gdyz dopatry-
wano sie w nim znacznych korzysci, jak-
kolwiek badania ostatnich chwil, nie wyka-
Zujg ich.

Liczne proby Heunigka, chemika z Lipska,
mnietylko, ze nie wykazaty korzysci, lecz ow-
szem pewne straty pod wzgledem gospo-
darczym.
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Proby przeprowadzono w piecach syste-
mu Schneidra, o wysokosci szybu 10 m, a
Srednicy 1'8—2'0 m, pofgczonych z komi-
nem wysokosci 27 m. Cement surowy uzy-
skiwano z wapienia muszlowego i marglu,
zawierajacego 20—45% gliny.

a) W pierwszym szeregu préb dodawano
do surowego cementu tak wielkg ilos¢ pytu
koksowego, ze dodawanie materyatu opato-
wego do pieca nie bylo potrzebnem, gdyz
dodatek pytu wynosit 27—30%.

b) W drugim szeregu prob dodawano do
surowca 13—15% pytu koksowego, a do
pieca dodawano koksu 10—12% czyli poto-
we potrzebnego materyatu opatowego doda-
wano do masy surowej. Jednem stowem we
wszystkich prébach starano sie zastgpi¢ ma-
teryat opatowy dodatkiem pylu koksowego
i to w rozmaitym stopniu.

Pokazato sie, ze wydajno$¢ pieca byta naj-
lepsza w tym wypadku, gdy koks rozdzie-
lono po potowie t. j. potowe dodawano ja-
ko miat, a'potowe uzyto jako koksu do wy-
palania.

Jezeli dodamy do masy surowej 27—30%
pytu koksowego, natenczas cegly sg o l/s
swej pojemnosci lzejsze, anizeli bez pyhu
koksowego, a klinkier jest porowatym i sta-
bym, a proces palenia sie nie zawsze odby-
wa sie réwnomiernie.

Cement przypieka sie tatwo do $cian pie-
ca, a to ma szczeg6lnie miejsce przy pie-
cach nieposiadajacych silnego ciggu. Te nie-
przyjemng okoliczno$¢ datoby sie tatwo usu-
na¢ przez petnienie pieca przy Scianach ce-
gta bez koksu, lecz robota ta nastrecza tru-
dnosci, a wiasciwie . nieda sie nawet wyko-
nas. A gdyby nawet mozna byto piec przy
Scianach napetnia¢ masg bez koksu, to ta
napewno nie wypalataby sie zupetnie, do-
starczataby wiele niedopatu, a przy tem u-
mieszczona przy $cianach podczas ciagnienia
pieca rozcierataby sie o $ciany na miat, kto-
ry psutby ciag w piecu, a nadto nie datby
sie wybra¢ i wywieratby szkodliwy wpltyw
na jako$¢ cementu.

Dodatek pytu koksowego odbywa sie za-
zwyczaj W ten sposob, ze ze zbiornika u-
mieszczonego nad mieszadtem przygotowujg-
cem mase dla pras, dosypuje sie automaty-
cznie koks. Nie trudno jednakze zdarzy¢
sie moze, ze jedna cegla bedzie zawierac
mniej, a druga wiecej koksu, co odgrywa
niepo$lednig role, szczegdlnie gdy koks po-
siada znaczniejsza warto$¢ opatowa.

Go do stosunku mieszaniny, to ta powin-
na by¢ prowadzong z nadzwyczajng uwaga,
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zamata zawarto$¢ wapna spowoduje rozsy-
pywanie sie Kklinkru, za$ przy zawielkiej za-
wartosci wapna ogien schodzi coraz nizej
i nie pozwala na ciggnienie pieca w czasie
przepisanym.

Jak juz wyzej wspomnieliSmy przez do-
datek koksu cegta staje sie porowatg i sta-
ba, a klinkier gabczastym, dolne warstwy
ulegajg tatwo zgnieceniu, a wytworzony
mial psuje catg robote w piecu.

Patrzac na taki klinkier, odnosimy wraze-
nie, ze mamy do czynienia z cementem roz-
sypujacym sie, 0 czem mozemy przekonaé
sie dopiero po zbadaniu cementu na wytrzy-
matosc.

Jezeli wezmiemy pod uwage mase suro-
wa, ktorej plastyczno$¢ nie jest wielka, za$
dodatek wody 8—10%, takze nie potrafi na-
lezycie spoi¢ cegly, to przez dodanie 25—
30% pytu koksowego spoistoS¢ cegly jeszcze
bardziej zmniejszymy, za$ podczas wypala-
nia miat koksowy sie spala, w miejscu jego
pozostaje przestrzeh wolna, oddzielajgca po-
jedyncze czastki masy i przeszkadzajgca
spiekaniu sie czgstek miedzy sobg, a zatem
proces klinkrowania sie masy nie odbywa
sie nalezycie.

Ostatecznym rezultatem roboty jest zmniej-
szenie si¢ wydajnosci pieca.

\Wtasne koszta wyrobu cegief.

Na wiasne koszta produkcyi cegiet skia-
dajg sie: koszta fabrykacyi, oprocentowanie
kapitatu obrotowego, oprocentowanie i a-
mortyzacya kapitalu zakltadowego, straty
i administracya.

Za podstawe obliczen obraliSmy sobie 5
rozmaitych typéw cegielni.

Cena sprzedazy cegly maszynowej wyno-
si za 1000 kor. 250, cegty recznej kor. 230

Piec pierécieniowy we wszystkich cegiel-
niach jest tejsamej konstrukcyi i kosztuje
36.000 kor. Grunta mieszcza 5 hekt. i ko-
sztujg 20.000 kor. Produkcye kazdej cegiel-
ni oblicza sie na 3 miliony.

A. Cegielnia maszynowa ze sztuczng su.
szarnig ogrewang parg i gazami z pieca'.

Nakapitat zaktadowy s klada sie:
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Kor.

1) 5 hekt. gruntu, hektar po 4060 k. 20,000 00

2) Kompletny piec kregowy 36,000'00
3) Lokomobila, prasy ceglarskie, mon-
taz, wozki i szyny 50,000'00

4) Suszarnia sztuczna urzgdzona dla
roboty w lecie i zimie, pracuje w ro-
ku 250 dni. Reszta czasu pozo-
staje na naprawki. Cegta powinna
wysycha¢ w 4 dniach. Kazda ko-
mora miesci w sobie 1500 cegiet.
Kompletny kanat kosztuje 120000
kor. Wielko$¢ suszarni obliczany :
3,000 000 : 250 = 12.000 : 1500 =
= 8X4 = 32 komoér,kazda komo-
ra kosztuje 1200 kor.; cata suszar-
nia 32X1200 00= 38,400°00
Kapitatu obrotowego przyjmujemy 10,000'00

154,400'00
Koszta fabrykacyi:
4 robotnikow w kopalni gliny po
35 kor. 14 00
I robotnik nad walcami 400
! N przy wyciagu 1'80
1 . , odcinaczu 1’80
| N ,, odbieraniu 1’80
! Y odwozeniu wdzkow 3’50
Razem 9 robotnikéw zarabia za
12.000 cegty 2690,
na tysigc przypada 26'90: 12 = 2'40
' robotnik przy wywozeniu z su-
szarni do pieca 400
L robotnik przy zaktadaniu pieca 400
2 palaczy piecowych 6'00
2 ludzi przy wywozeniu z pieca 8'00
I robotnik rezerwowy 3’00
Razem 7 robotnikéw za 12'000 ce-
gly zarabia 25’00
czyli 1000 cegly kosztuje 2-09

Maszynista zarabia rocznie 1500 kor.

a w odniesieniu do 1000 cegly 0’50
Kierownik zarabia rocznie 2700 Kor.
a w odniesieniu do 1000 cegly 0’90
Buhalter zarabia rocznie 3000 kor., a
w odniesieniu do 1000 cegty 1-00
6’89

Do tej produkcyi potrzebujemy 19 lu-
dzi, a 1000 kosztuje

Wegla do pieca pierscieniowego potrze-
bujemy na 1000 cegly 150 kg., za
50 kg. wegla pfaci sie 100 a kor. wiec
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na 1000 cegly kosztuje

Wegla dla kotta parowego potrzebuje-
my na tysigc 75 kg. (dziennie 300 kQ)

Smary i artykuty techniczne za 1000 kor.
rocznie — praypada na 1000 cegly
(1000 : 3000

Koszta naprawek i materyatdw rocznie
3000 kor. czyli na 1000 cegty

Procenta i amortyzacya kosztow wybu-
budowaniapieca 15% wynoszarocznie
5400kor, czyli na 1000 cegty 7500:3000

Procentai amortyzacye 50.000 kor. Ma-
szyny po 15% wynoszg rocznie na
1000 sztuk

Procenta i amortyzacye 38400 kor. (ko-
szta budowy suszarni) Eo 15% wy-
noszg rocznie 5760°00 kor. czyli na
1000 cegly

Procenta i amortyzacya od 20.000 kor.
za kupno gruntdw po 15% wynosi
rocznie 3000 kor czyli za 1000

300
1'50

035
1°00

180

2'50

192

100
19'96
czyli, ze tysigc sztuk cegty maszynowej kosztu-
je okragto 20°00 kor. Jezeli cena ceglty wyno-
si kor. 25, to w takim razie czysty zysk wy-

nosi kor. 500 a przy produkcyi 3 milionow
15.000 kor.

(Dokonczenie nastgpi).

XIl. Zjazd rosyjskich fabrykantow cementu
W Moskwie.

W czasie od 17—29 listopada odbyt sie
XIl. Zjazd fabrykantow cementu i technikow
pracujacych na polu przemystu cementowego.
Dotychczasowe zjazdy odbywaty sie zazwy-
czaj w Petersburgu. Ostatni zjazd dowodzi li-
czbg uczestnikoéw, iz Moskwa lezagca w $ro-
dku Rosyi jest punktem korzystniejszym. Ucze-
stnikow zebrato sie tym razem przeszto 200.
Firmy zagraniczne gtownie niemieckie, dunskie
i amerykanskie braty zywy udziat w obradach
Zjazdu.

Uczestnikow Zjazdu powitat prof. Belelub-
ski, prezes statej delegacyi, a na wniosek hr.
Surova prof. Belelubski jednogtos$nie zostat
wybrany prezesem Zjazdu.
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Hr. Surov zdat sprawozdanie z dziatalno-
Sci statej delegacyi, z tona ktdérej wybrana ko-
misya prowadzita dalsze badania nad cemen-
tem wystawionym na dziatanie wody mors.ic-j
| badaniem poktadéw puzzolany odkrytej na
Krymie przez Ljamina

Podanie o uwolnienie od cla przewozo-
nych z zagranicy workdw papierowych do
pakowania cementu ministerstwo skarbu zata
twito odmownie.

Badania, podjete przez Baikowa, nad dJa-
faniem gazéw zawierajacych siarke i kwas we-
glowy na cement, jeszcze nie zostaty ukon-
czone.

Zmian w kierunku badania cementu, uch-
walone na Ostatnim zjezdzie nie przedstawio-
no jeszcze do zatwierdzenia a to z tego po-
wodu, ze w ostatnich czasach zaszly liczne
zmiany w przepisach panstw obcych, ktore
zmierzajg do wprowadzenia pewnvch mody-
fikacye w tych uchwalonych normach.

Sprawozdawca zwraca w dalszym ciggu
uwage na czasopismo ,,Cement"”, ktére wyda-
wane przez kilka lat nie moze sie rozpowsze-
chni¢ a jako powdd podaje fakt, ze pismo zaj-
muje sie tylko sprawami czysto naukowemi.

Szereg odczytéw rozpoczat W. Czarnom-
ski odczytem o zachowaniu sie cementu we
wodzie morskigj.

Prelegent obserwowat bloki  betonowe
w porcie w Libawie, sporzadzone z cementu
zuzlowego, z cementu piaskowego i portland
cementu. Mieszaning sporzgdzono w stosunku
2. 21/.. Bloki te zewnatrz nie zmienily si¢, na-
tomiast po rozbictu wykazywaty wewnatrz cat-
kowity rozkfad. Analizy chemiczne wykazaty
znaczny ubytek wapna i kwasu krzemowego,
a miejsce tych zajely.- magnezya i kwas siar-
czany. llos¢ magnezyi w niektorych blokach
dochodzita do 40%. Stosunkowo najlepiej u-
trzymaty sie bloki z betonu ubijanego. W uzu-
petnieniu odczytu prof. Belelubski dodat, iz
w Rosyi starano sie juz dawno o materyat,
ktoryby opierat sie dziataniu wody morskiej i rze-
wiscie starania zostaty uwienczone skutkiem,
pomysinym. Materyatem tym jest puzzolana,
ktérej poktady odkryto na Krymie okoto Te-
odozji, na gorze Kara-Dagh. Materyat ten badany
we wielu pracowniach chemicznych, a miedzy
innemi w laboratoryum instytutu dla drog i ko-
munikacyi w Petersburgu, i wyniki badan by-
ty nastepujace po 28 dniach1

Prof. Baikow zwraca uwage, ze puzzolana
ta jest bardzo zblizona do neapolitanskiej, o
czem S$wiadczy analiza chemiczna. Co do ma-
tej wytrzymatosci, to ta nie powinna nikogo
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zatrwazaC, gdyz puzzolany w ogolnosci twar-
dniejg bardzo powoli.

_ _ wytrzyma- wytrzyma-
Mieszanina wody fos$¢ na ﬁ,)s’éyna
zaprawy <, zerwanie zgniecenie
kg/cmz  w kg/cm?

Wapno:
puzzola:
piasek
1:4: 15

Cement
puzzola:
piesek
1:1:6

Cement:
puzzola:
piasek
1. 3: 12

[EEY

6 — 0-39 2

12'— 7-70 56-5

15’0 2'88 16’5

Nastepnie zabrat gtos Dr. O. Lieven i wy-

g’rosi} odczyt o materyatach zaprawowych przy
udowlach morskich.

Przepisy dla prowadzacych kamieniotomy

(Cigg dalszy).
§ 54.

Wiasciciel przedsiebiorstwa lub osoba,
wyznaczona przez niego w tym celu, winni
codziennie obej$¢ miejsca robocze przed ka-
zdorazowem rozpoczeciem robo6t, a nadto po
odwilzy i po deszczu, tudziez gdy zaczng
sie mrozy, dalej po wiekszych rozsadzaniach,
a wreszcie przed ponownem podjeciem przed-
siebiorstwa po dtuzszej przerwie, i to w ra-
zie potrzeby kilkakrotnie; jezeli zachodzi o-
bawa zwalenia sie¢ skat ,nalezy natychmiast
zarzadzi¢ potrzebne $rodki zapobiegawcze
a ewentualnie zastanowi¢ ruch w miejscach
zagrozonych.
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Postanowienia koncowe.

§ 55.

W kilku stosownych i tatwo dostepnych
miejscach kopalni nalezy przybi¢ trwale
krotki wyciag, obejmujacy najwazniejsze po-
stanowienia tego rozporzadzenia tudziez roz-
porzadzen powotanych w §. 22. Wyciagg ten
obejmowa¢ ma w szczegdlnosci postanowie-
nia 8§ 6, 14, 18, 29, 30, 36., 37. 45, 51.
i 52. niniejszego rozporzadzenia, tudziez §§
54, 55., 58., 59, 64, 65, 66,68, 108, 109,
110., 111, 112, 113. i 115. rozporzadzenia
ministeryalnego z dnia 2. lipca 1877, Dz,
u. p. Nr. 68, w brzmieniu rozporzadzenia
ministeryalnego z dnia 22. wrze$nia 1883.-
Dz. u. p. Nr. 156, § 7. rozporzadzenia mi-
nisteryalnego z dnia 19. maja 1899, Dz. u-
p. Nr. 95, wreszcie § 8. rozporzadzenia mi-
nisteryalnego z dnia 19. maja 1899, Dz. u-
p. Nr. 96. Kazdemu robotnikowi przyjetemu
do pracy nalezy osobno zwréci¢ uwage na
to ogtoszenie.

§ 56.

Postanowienia rozporzadzenia tego majg
zastotowanie do przedsigbiorstw na powierz-
chni, okre$lonych w § 1. niniejszego rozpo-
rzadzenia i to zaréwno do tych, ktore juz
istniejg, jak i tych, ktdére majg by¢ dopiero
urzadzone (na nowo zatozone- lub zmienio-
ne), z tem ograniczeniem, iz takie postano-
wienia rozporzadzenia tego, ktore wymagajg
zmiany urzadzen w przedsiebiorstwach juz
prawomocnie koncesynowanych, majg byc¢
stosowane tylko o tyle, oile im nie sprze-
ciwiajg sie ewentualne prawa, nabyte w da-
nym razie wskutek koncesyi.

8§ 57.

Przekroczenia niniejszego rozporzadzenia
karane beda, o ile nie podpadajg pod posta-
nowienia powszechnych ustaw karnych lub
postanowienia ordynacyi przemystowej, w mysl|
rozporzadzenia ministeryalnego z dnia 30.
wrzes$nia 1857, Dz. u. p. Nr. 98, grzywna-
mi od 2 do 200 koron lub aresztem od 6.
godzin do 14 dni.

§ 58.
Rozporzadzenie niniejsze nabiera zaraz
mocy obowigzujacej.
Koniec.
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Administracya i stosunki robotnicze
we fabrykach ceramicznych.

(Dokonczenie).

6) Surowo przestrzega¢, azeby personal
fabryczny nie przyjmowat S$wiadczen od
klienteli;

7) Jezyk miejscowy powinien zna¢ dosko-
nale w stowie i pismie;

8) Ksiegi prowadzi¢ dokfadnie i przejrzy-
Scie, tak, aby szef w kazdej chwili wiedziat
jak wyglada sprzedaz, produkcya i zapasy.

9) Co do ruchu technicznego powinien
porozumiewaé sie z kierownikiem techni-
cznym, notowac codziennie, a przynajmniej
raz w tygodniu zuzycie artykutéw techni-
cznych i materyatu opatowego.

10) Kierownik techniczny powinien by¢
wtajemniczonym do dziatlu handlowego o
tyle, by mogt zastgpi¢ kierownika handlo-
wego.

Nieodzownym warunkiem normalnie pro-
wadzonej fabryki sg dobre i zdrowe stosun-
ki robotnicze. Aby to osiggngé, powinien
kierownik techniczny doktadnie obznajomic
robotnikobw z dzialem roboty wyznaczonej
kazdemu z nich, powinien im wskazac
wszelkie urzadzenia ochronne i objasni¢
obchodzenie sie z maszynami.

Robotnika nalezy traktowaé jako cztowie-
ka, wyptaca¢ regularnie caly zarobek, je-
zeli uméwiony jest wikt, to nie nalezy ro-
botnika wyzyskiwa¢, dawa¢ mu towar dobry
i tani, napoje alkoholowe powinny by¢ naj-
surowiej zakazane.

Kierownik powinien dazy¢ do pozyskania
zaufania robotnikéw, jezeli robotnik raz stra-
ci zaufanie do swego przelozonego, to jest
zrazonym na diugi czas.

Polskiego robotnika znajdziemy wszedzie
w kazdym zakatku $wiata, i chetnie go
przyjmujg, gdyz posiada zamitowanie do pra-
cy, wiele dobrej wolii przywigzania do swe-
go chlebodawcy. Powinnismy we fabrykach
stwarzaC¢ dla naszego kierownika takie wa-
runki, aby sie nie tutat po obczyZnie za ka-
waltkiem chleba. Narzekamy czesto na na-
szego robotnika, ale przyznaé trzeba, ze ma-
teryat to dobry, ale niewyrobiony.

Czesto bardzo robotnicy zamieszkali daleko
sg zmuszeni sypia¢ w cegielniach i stotowa-
sie tamze. Dla tych robotnikow powinien za-
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rzad po cenie wiasnych kosztéw utrzymy-
wac kuchnig, w ktérej mogliby dosta¢ $nia
danie, obiad i kolacye. Sypialnie powinny
by¢ urzadzone hygienicznie.

Jezeli robotnik nie otrzymuje gotowej
strawy, to musi jg sobie sam przygotowy-
wac, a przez to ponosi strate cegielnia.

P6t godziny przed $niadaniem brakuje
przy pracy 50% robotnikbw, a od 11. ro-
wniez.

Gdyby wiasciciele fabryk starali sie o to,
by robotnicy mieli to, co dajg fabryki zagra-
niczne, ludzi do pracy nie brakowatoby ni-
gdy. Trzeba jeszcze wspomnie¢ o tem, ze
poiski robotnik odznacza sie niezwykig in-
telligencya, trzeba tylko zadaé sobie troche
pracy, by go nalezycie wychowaé i trzeba
dotozy¢ tyle starania, azeby osiggng¢ skutek
pozadany. M |

kierownik fabryki cegiet.

Sw. p

Jakob Marya Skarbinski

inzynier, wychowaniec Politechniki Wiederiskiej,
zm. d. 6. b. m., przezywszy lat 45. Po ukon-
czeniu Politechniki w r. 1885, objat posade
inzyniera w fabryce cementu ,,Grodziec" kto-
rej pézniej zostat dyrektorem i na tem stano-
wisku potozyt wybitne zastugi nie tylko dla
fabryki, dominujacej wsrdd fabryk cementu
w Panstwie, lecz i dla dobra jej pracownikéw
popierajac wszelkie urzadzenia, majgce na celu
polepszenia ich i bytu. Niezwykle pracowity
I zamitowany w zawodzie, cieszyt sie uznaniem
ogblnem kolegéw. Brat czynny udziat w zja-
zdach fabrykantow i technikow cementowych
oraz w pracach nad wyjasnieniem wiasnosci
cementu portlandzkiego i nad ustaleniem dlan
warunkoéw odbiorczych. W Przegladzie techni-
cznym ogtosit sprawozdanie ze Zjazdu nie-
mieckich fabrykantéw cementu i wiascicieli ce
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Rozmaitosci techniczne,

.Vulkanol* W kotach fachowych wzbudza
podziwienie nowy materyat budowlany ,,Vul-
kanol“, sg to cegly odznaczajgce sie zna-
czng ogniotrwatoscia.

»Vulkanol* otrzymuje sie z granitu lub
bazultu zmielonego i zmieszanego z gling
plastyczna. Mieszaning te prasuje sie na
sucho w prasach hydraulicznych.

Cegly te wypala sie przy temperaturze
Stozka Segera Nr. 17 t. j. okoto 1470° C.

Sktad chemiczny ,,Vulkanolu® jest naste-
pujacy:

Krzemionki 54.46 °/
Tlenku glinowego 43.98 %

Kronika.

Kopalnictwo wegla na Wegrzech. Fran-
cuski syndykat weglowy pod egidg francu-
skiego banku M. Fuld & Cie zakupit w pid.
Wegrzech znaczniejsze obszary gruntow w
celu poszukiwania wegla kamiennego. Ro-
boty majg by¢ rozpoczete na wiosng. Po-
niewaz grunta te lezg nad Dunajem, przeto
kopalnio wegla w tem miejscu miatyby
bardzo donioste znaczenie.

Kartel cementowy Sszwajcarski, skutkiem
dowozu obcego towaru, po porozumieniu sie
fabrykantow cementu, zostat rozwigzany.

Rada przemystowa. Butgarskie minister-
stwo handlu i rolnictwa zawiezuje wiasng
Rade przemystowg skladajgcg sie z 12
cztonkow.

Kamieniotom i fabryka wapna. W Pral-
kowcach koto Przemysla powstata nowa fa-
bryka wapna pod Firmg Aron Berger i Sp.
Spoétke stanowia: Abraham Diller, Jozef
Leib Lichtbach i Aron Berger.

Nowa cegielnia. W Nowym Sgczu powstata
nowa parowa cegielnia pod firmg Benjamin
Lichtmann.

Przemyst jceglarski w Rosyi. Wedtug spra-
wozdania konsulatu kijowskiego przemyst
ceglarski w latach ostatnich bardzo pod-
upadt. Ruch budowlany jest bardzo staby.
W Kijowie wskutek zwigkszenia sie ludnosci
panuje niestychana drozyzna mieszkaniowa.
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Budownictwo miejskie jeszcze w r. 1907
wydato pozwolenie dla 300 budynkéw, je-
dnakze z tej liczbie nie rozpoczeto nawet 1/-.

Wobec takich warunkéw niektore cegielnie
z okolicy Kijowa na wiosne nie rozpoczety
nawet roboty.

Rok ubiegty nie byt réwniez korzystnym
dla przemystu cementowego, jednakze po-
myslniejszym niz w r. 1907.

Najwiekszym zbytem cieszyta sie fabryka
Towarzystwa ,,Wotyn" w Zdotbunowie i fa-
bryka Malcewa w Briaunku.

Obnizenie cen cementu, Juz zesztego lata
nowopestate fabryki na Slasku pruskim i nie-
zwigzane zadng umowg z gustryackim
kartelem sprzedaty w Galicyi znaczng ilos¢
cementu. W ciggu lata ubieglego powstaty
nowe fabryki i zagrazaly powazng konku-
rencyg fabrykom pracujgcym dla Galicyi.

Jak wiadomo na cement niemiecki juz
przed kilku latynatozono clo, jednakze ta oko-
liczno$¢ nie powsrzzmata niemieckiego im-
portu, szczeg6lnie nowe fabryki wyposazone
w najdoskonalsze aparaty i przyrzady sa
w stanie tak tanio produkowaé, ze pomimo
cta przy cenach kartelowych robity dosko-
nate interesa.

Te okolicznosci zmusity kartel austryacki
>do obnizenia ceny cementu z 10 na 9 kor.
za beczke. Mozna jednak przypuszcac, ze
ta obnizka nie wiele wptynie na powstrzy-
manie dowozu cementu niemieckiego, gdyz
cena 9 kor. za beczke jest jeszcze bardzo
wysoka.

Goscince betonowe w Ameryce poinocne;.
Do brukowania ulic uzywano przed laty
asfaltu, Kklinkieréw, i twardych kamieni na-
turalnych; a obecnie coraz wiekszego roz-
powszechnienia nabiera bruk cementowy.

Juz dzi§ spotykamy miasta, ktére nie po-
siadajg innych chodnikéw lub brukdéw, jak
tylko cementowe.

Szybka budowa. W Portlland w Stanie
Oregon budowa mostu diugosci 580 stop
trwato 30 dni. Jako dzieh roboczy przyjeto
z godzin. Most ten zelazno-betonowy ko-
towat 648.000 dolardw.

Olbrzymia soczewka. Huta szklanna w St.
Gobain. posiadajgca od wielu lat rozgtos
na polu wytwdrczosci szkiet optycznych
otrzymata z pewnej instytucyi naukowej
w Waschingtonie zamdwienie na soczewke
0 Srednicy 2.50 m. Soczewke te szlifowano
osobno na ten cel zbudowang maszyng —
z bloku szklannego wazacego 4500 kg. So-
czewka ta ma byC¢ przeznaczona do tele-
skopu.
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Z Tarnopola. Powiat tarnopolski jest jednym
z tych powiatdw, ktére na seryo zabraty sie
do zorganizowania po wsiach dachéwczarni,
aby utatwic¢ ludnosci wiejskiej w mysl usta-
wy sejmowej z 1 stycznia br. krycie da-
chéw materyatem ogniotrwatym. W powie-
cie funguje juz przeszto 50 maszyn, badz
gminnych, badZ na rachunek wydziatu po-
wiatowego.

Cement w Ameryce. Produkcya cementu
w Ameryce (Stany Zjednocz.) z kazdym
rokiem wzrasta, a o0 jakim stopniu, najlepiej
wskazujg najlepiej cyfry nastepujgce:

W r. 1880 wyprodukowano 42.000 becz.
W r. 1890 ” 335500
W r. 1900 " 8,482.020
W r. 1907 " 48,785.390

Temi cyframi obejmujemy produkcye tylko
cementu portlandzkiego, a zauwazyc¢ nalezy,
ze Ameryka produkuje précz tego znaczne
ilosci cementu naturalnego i puzzulanowego.
Fabryki Stanéw Zjednoczonych sg w sta-
nie wyprodukowa¢ 60 milijondw beczek
cementu i to przy normalnej pracy.

Wykaz  datkow

na cele zapomogowe dla ubogiej a pil-
nej miodziezy kraj. Kurséw dla przemy-

stu kieramicznego w Podgoérzu, ztozo-
nyeh w r. 1907 i 1908.

Karol Rolle - - = = 10 Koron
Stanistaw Opatowicz z Korniatowa 10
St. M maszynista , . 2
Administracya débr Krzeszowic 20
Edw. Nagay z Sadowej Wiszni 4
Jakob Griinberg z Podgorza 10
Dyrekcya filii Banku hip w Krakowie 5
Marek KapelIner z Krakowa . 10
Adam Kirchmayer wiasc. fabr. ,Jozef

Niedzwiedzki" w Debnikach 20
Marynowski, dyr.jfabr. w Bobrku 20
Liban i Ehrenpreis w Podg6rzu 20
Broch i Lewenheim w Tarnowie 5 4
Jan Halczynski w Szczucinie 20 o
Parowa fabryka wyrobow ceglarskich

Braci Michniki Spt. w Bochni . 10
St. Cetnarski-tancut 5
Holzer wiasc. ceg. bud. Rzeszowie 7 g

Razem 232 Koron

Dyrekcya Kursow skilada imieniem uczacej
sie miodziezy wszystkim ofiarodawcom serde-
czne podziekowanie za ztozone datki.
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Zamiast zyczen noworocznych.

na fundusz zapomogowy kurséw kieramicznych ziozyt
p,, Karol Rolle kor. 5-00

Z powodu od nas niezaleznych w ostatnim
numerze pomieszczono artykutp, t. , Zniszcze-
nie betonu cementowego przez kwas siarkowy
i dwutlenek weglal' bez podania iréddta t. j.
Przeglad techniczny Nr. 41.

REDAKCYA.
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Ciaggomierze systemu Obta,
wszelkie aparaty do kontrolo-
wania ruchu technicznego, ze-
gary, termometry,4 barometry,
hygrometry, instrumenta mier-
nicze, piece probne rozmaitych
systemow, i lampy naftowe do
1500 Swiec normalnych, tan-
sze od elektr. Wszelkie arty-
kuty dla przemystu ceramiczne-
go i chemicznego. Drut stalo-
wy do obcinania, papier szy-
browy, gips itd. itd.

Podejmuje sie kontroli pa-
lenisk wszelkiego rodzaju.

J. Lombardo, chemik technolog
Podgérze, ul. Rejtana L 8

Nr. 24.

Telefon nr. 736,

DRUKARNIA

WAD, POTURALSKIEGO

w PODGORZU, RYNEK L. 4.

Wykonuje wszelkie zaméwie-
nia w zakres sztuki drukar-
skiej wchodzace, jak najsta-
ranniej i na czas oznaczony

PO CENACH UMIARKOWANYCH

ZamOwienia zamiejscowe usku-
tecznia sie odwrotnag poczts.

Telefon nr. 736.

Jakdob Biihrer

Biuro techniczno-ceglarskie

w Emmishofen (Szwajcarya)
Rok zatozenia 1860. Rok zatozenia 1860.

Budowa cegielni opalanych weglem lub gazem
wedle wiasnych systemow; budowa piecéw z stucznymi
suszarniami lub bez nich.

Buhrera krotkie piece nadajg sie szczeglnie do
wykonania wyréb, szklonych a takze do produkcyi maso-
wej cementu | wapna.

Biihrera suszarnie suszg suréwke na mokro spo-
rzadzang z gliny normalnej w 1/, — 4 dniach.

Buhrera wentylatory podnosza produkcye pieca
kregoweno o0 50 — 100% przy gwarancyi za dobry towar
i, 0szczednos¢ na opala.

Swiadectwami i ulatwieniami w zwiedzaniu fabryk stuzy
w kazdej chwili.
Odwiedziny zastepcy na zyczenie bezptatne.
- - -—-—- Przyjmuje sie gliny do badania.
Zada¢ prospeksa.
Wykonat okoto 1000 zaktadoéw cegelnianych
z kominami.

Buhrerskie cegielnie z Biihrerowskie wentylatorami.

Liczba | : Sztu-

Stan W piecow Liczba | jczha cznych Dhugosc  Produkcya
lutymloog ceglar- e krzydet  SU-  Kanatow s
utym skich latorow szarni Bx12x65

m

W ruchu 118 10,864 631,500

W budowie 15

1,961 101,000
Suma 133 133 170 12,795 732,500
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Biuro posrednictwa pracy ,Przegladu Ceramicznegold

Poszukuje ]
dobrego palacza piecowego.

Ludwik Holzer
w Rzeszowie
ul. Sokotfa 7.

Poszukuje posady

Kierownik fabryki dachowek

Doskonale obznajomiony z wypalaniem w pie-

cu kregowym.
Wiadomo$¢ dla Franciszka G. do ,,Przegladu™.

FACHOWIEC

od lat 20 pracujacy w zawodzie ceglarskim,
obeznany najdokiadniej z fabrykacyg i wy-
palaniem wszelkiego rodzaju wyrobow z gli-
ny a szczegOlniej dachéwek i dren, wyksztat-
cony teoretycznie i praktycznie, poszukuje
od 1. stycznia 1909 r. odpowiedniej posady.
Zgtoszenia dla ,,A. B. 33", przyjmuje Adm.

Przegladu. 43
we fabryce dachowek po-
UUZ.UIl UCI szukuje posady pomocnika
kerownika lub dozorcy. — Adres w Adm.

P. cer. dla K. S. 51

Poszukuje posady

Kierownika cegielni.

Adres poda Adm. Przegladu cer. dla Z. H
49

Fabryka dachowek Friedmandw we Wieliczce

poszukuje doswiadczonego majstra oraz
palacza piecowego. Oferty wnosi¢ tamze
tylko pisemne z dolgczeniem odpisow
Swiadectw. 48

Poszukuje kilku ludzi

w wyrobie dachowek ttoczonych na ackord
lub na dzienng ptace. Zgtoszenia do
Emila Kadleca
zarzadcy cegni w Sambone, p. Sambor.

Cegielnia parowa

Feiwela Friedberga w Cieszanowie
poszukuje

dobrego palacza

IW7VKIILrD przez 22 lat kiero-

1A 11 Mt wnik fabryki cegiet.
A \(I]vreln j darcyh(%welg— :

poszukuje posady, zzzz

Wiadomo$¢ dla ,,Inzyniera" do Administracyi
»Przegladu”- 39

Poszukuje palacza

gruntownie obznajomionego z wypalaniem
Dachowek w piecach kregowych. Tylko wy-
kazaC sie mogacy dobrymi i dtugoletniemi
Swiadectwami beda przyjeci. Zgtoszenia do

Emila Kadleca
zarzadcy fabryki dachowek.

PoszukuLe posady

do fabryki dachowek. — Zgtoszenia przyj-

muje Adm. Przegladu dla J. J. 45

Przyjme posade

chowek jako DOZORCA. — Wiadomos$¢ wAdm.

»Przegladu” dla J. K. Il. 46. 46
Maszynista

zdolny i dobry S$lusarz, mogacy sie wykazac

dobrymi Swiadectwami i diuzszg praktykg w

parowych fabrykach cegiet i dachowki znajdzie
prace od 1. lutego r. b.

Cegielnia parowa i fabryka tlachowek
Broch i Lewenhein w Tarnowie.

Poszukuje posady

pomocnika kierownika we fabryce
cegiel.
Adres dla K. A. — Adm. Przegladu. 52
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ADANIA

SUR

Gliny;

W'Y C Hi

Piasku;
Wapna; Marglu;
Gipsu; | t.p.

przeprowadza i wydaje opinie co do
zuzytkowania ich, udziela porad tech-

nicznych w sprawie zatozenia i ule-
pszenia fabryk, usuwania btedéw fa-
brykacyi, powiekszenia rentownosci

i t. p.
inz.: Karol Rolle
Podgdrze sw. Floryana 5.

CERAMICZNY.

Dawne roczniki
Przeglady
ceramicznego”

o ile zapas starczy

po 6 kor.

do nabycia
w AdministracyiPrzegladu'l
tamze do nabycia

bardzo interesujgca
broszura:

GLINA
| TOOBy z NIEIS

cena 60 hal.
wraz z przesytka poczt.

Gazeta
Przemystowo-

Handlowa
Pismo tygodniowe
Organ Kota

Przemystowcow
Redakcya i Administra-
cya: Warszawa, Bo-

uena 5. Tel. 6259.
Skrzznka pocztowa
397 Prenumerata! ro-
cznie 3rb., kwart. 6 rb.,
z przesytka lub odnosz.

ARCHITEKT

miesiecznik poswiecony
architekturze, budowni-
ctwu i przemystowi ar-
tystycznemu.
----------- KRAKOW,
Red.; Wiadystaw Ekielski.

Prenumerata roczna 20 K. —
10 rb. — 20 mk, — 30 fr.

Czasopismo
techiczne
Dwutygodnik
Orgaig Tow. Polity-
cznego we Lwowie

zatozony 1883 r., poswie-
cone sprawom techni-
cznym. Przedptata roczna
18 kor., 15 marek, 7 rubl.

Lwow,
ul Zimorowicza.

Langen | Wolf

— Fabryka motorow. —

Wieden X, Luxenburgerstrasse 53.

dostarczajga znane w Swiecie

oryginalne motory ,,OTTO*

dla ogrzewania naftg, gazem ziemnym i t. p. gazem ssanym generatorowym,
mialem koksowym, weglem drzewnym .Pierwszorzedne referencye na kazde zyczenie.
Biuro sprzedazy dla Galicyi i Bukowiny:

Karol Krejcar, Lwow, ul. Jabtonowskich 2 i

ielona 6.
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WO DOC IAG I Centralne

dla miast, gmin, folwarkéw, zakta- rzewanle
doéw kapielowych, fabryk, ogro-

, ) : . Ikich systema
déw, gmachéw publicznych, doméw vszelieh systemow

prywatnych i t. d. | We ntylacye
Poszukiwanie i uchwycenie zrédet. —
Wiercenie studzien. — Ustawianie pomp, Laznie. — Mechaniczne Pralnie
instalacye domowe z klozetami, tazien- ’

kami i t. d. Suszarnie i t. d.

____________________________ N

projektujg i wykonUJq

Inzynler Leonard Nitsch | Spo’rka

Krakow, ul. Kolejowa L. 18,
Najlepsze referencye z dotychczas wykonanych robét. 1

Kosztorysy bezptatnie.

Ceglelnia Parowa

spadkobiercéw $. p.

Franc. Gorniaka w Sibicy,

p. Cieszyn.

Poleca Szan. P. T. Publicznosci wyroby wiasne,jako to: cegte murowg (ma-
szynowg i reczng), cegte brukowsg (dtazkéwke), cegte kanatows, cegte ztobo"
wa, cegle studzienng, cegte kominowsg, dachowke ztobkowang (falcowang)’

rurki do osuszania gruntéw (drenowania) i t. d. 12
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KRAJOWE KURSA

dla
PRZEMYStU

KIERAMICZNEGO

w Podgorzu

Ksztatcg personal
pomocriczy dla
wszelkich zaktadow
ceramicznych.

Nauka trwa 18 miesiecy

i rozpoczyna sie 00ro-
cznie z dniem 1 pazdz.

6 Nauka bezptatna.

Stozki Segera,
jedyna i najlepszg kontrole dobrego i taniego
wypalania wszelkich wyrobdw z gliny, dostarcza

J. Lombardo
chemik technolog
w Podgoérzu, ul. Rejtana 8.

PATENTY na wy-
n al azZ kl wyjednywa

Inzynier Stan. Dzbanski
przysiegty Rzecznik patentowy

Wieden VII. Lindengasse 2 w poblizu c. k.
urzedu patentowego).

WWWW N WWWW

Redaktor odpowiedzialny: Inzynier Karol Rolle

Nr. 24.

J. Elias,

_ Przedmiescie Karola
P rag a (Karolinenthal)

Chemiczna fabryka farb i szkliw

dostarcza staro-niemieckie szkliwa kaflar-
skie, najmialsze na spos6b majsnerski. Spe~
cyalnosé: Przezroczyste szkliwa dostoso-
wane do polew Voitsbergerskich, nie pekajace;
Farby majolikowe, szkliwa topione. Sza-
mota Wysoko ogniotrwata i wypalajaca sie;
na biato.

Gliny polewowe i wyktadowe czeskiego
i zagranicznego pochodzenia. Polewy wy-
palajagce sie na bialo. Miynki do mielenia
kwarcu i skalenia. Wszelkie materyaty
dla szkliw. Specyalno$¢: Moja masa robocza
przy odpowiedniej robocie przyjmuje, nawet
przy szkleniu kafli na surowo bez angobo-
wania szkliwa réwnomiernie i bezrysowo.

Wysytka opfatnie do wszystkich stacyi
kolejowych.

Amold Werner

ul. Cichai. I.
plac Da-
browskiego
l. 5.

we

Lwowie

poleca

najtrwalsze

piece kaflowe

wyrabiane
li tylko z materyatu dgniotrwatego

Katalogi na zgdanie darmo i opfatnie;

Druk W. Pbturalskiego w Podgérzu.



