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Gliny;
Wapna;
Gipsu;

przeprowadza i wydaje opinie co do
zużytkowania ich udziela porad techni­
cznych w sprawie założenia i ulepsze­
nia fabryk, usuwania błędów fabryk*-
cyi, powiększenia rentowności i t. p.

Jan Lombardo
chemik technolog

Biuro techniczne dla przemy­
słu chemicznego.

Kraków, Straszewskiego 28.

Specyalność: przemysł ce­
mentowy, betonowy, rekon- 
strukcya palenisk i kontrola 

techniczna fabryk.
Dostarcza:
Wszelkie specyalności dla ce­
gielń i fabryk ceramicznych 
Ciągomierze systemu Obła.

Wszelkie aparaty do kontroli ruchu techni­
cznego, maszyny urządzenia fabryk.

Gips francuski i węgierski dla fabryk
dachówek.

Angielski drut stalowy dla cegielń.
Papier szybrowy. 4
Szkliwa wszelkiego rodzaju.

Wyłączne zastępstwo fabryki szkliw
i zakładów kaolinowych w Nepomyślu

J. ELIAS, w Pradze.

inż. KAROL ROLLE 7
Podgórze św. Floryana 5.
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Jakób Raubitschek
Praga-Bubna

Fabryka maszyn, odlewarnia 
w stali i żelaza.

Zastępca Maks. Neumann

dla

W* 1

/

Interesanci w fabryce zawsze mile widziani.

I]

Kraków,
ul. Szpitalna 36.

Maszyny ceglarskie 
wszelkiego rodzaju i najlepszoj 

konstrukcyi.

Maszyny strycharskie
ruchu maszynowego i konnego.

Wyrabiacze
i maszyny rozdrabniające

do wszystkich celów

Prospekty i katalogi darmo. 
Próby i kosztorysy na żądanie.

SOKOLNICKI
i WIŚNIEWSKI

Fabryka elektrotechniczna i zakład 
s instalacyjny

LWÓW, ul. Na Błonie L. 38.

BIURO GŁÓWNE
Lwów, ul. Słowackiego 18.

Filia w Krakowie ul. Bracka
o

8.&56 Wszelkiego rodzaju urządzenia 

elektryczne.

Inź. chem. Wincenty Bogucki w Chrzanowie. 

PIERWSZA GALICYJSKA 

5PEGYALNA fA0RYKA MASZYN 
dla przemysłu cementowego i betonowego

buduje maszyny do wyrobu: 
dachówek, cegieł i posadzek cementowych oraz formy do wyrobów 

betonowych i dostarcza je po cenach najniższych.
Kompletne urządzenie do wyrobu dachówek już od 500 kor.

■.... = Kosztorysy i wyjaśnienia odwrotnie i bezpłatnie. ........ _
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Kraków, ulica Floryańska I. 55.
SKŁAD

maszyn i wszelkich przyborów dla 
wszystkich zakładów przemysłowych 
i gospodarczych, jako to: cegielń 
tartaków, młynów, gorzelń i browarów.

Kompletne urządzenia 
Cegielni i tartaków.

WAŁKI FILCOWEJ
Stale na składzie w wielkich ilościach 
i wszelkich dymenzyach rury, łączniki, 

i armatury.
Motory parowe i benzynowe. — Smary, 
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma­
szyn, płyty i sznury gumowe, węże gu­
mowe i parciane, gaza jedwabna oryginal­
na szwajcarska, kamienie i walce młyń­
skie,xpiły i cyTkularki angielskie, toczki 
szmirglowe, papier szybrowy, drut do 

ce.glarek i wiele innych artykułów.
Instalacya światła elektrycznego i przeniesienia siły-

Skład wszelkich artykułów elektrotechni­
cznych. 35

Elektromotory, wentylatory, świeczniki i lampy stołowe- 
LAMPY ŁUKOWE.

Lampki żarow e; Lampki Nernsta, Tantala 
i Wolframa.

Ceny fabryczne. - Kosztorysy bezpłatnie.

Orenstein i Koppel
we Lwowie, Róg ulicy Asnyka 2, Pańska 5.

Fabryki
Kolei wązkotorowych i lokomotyw 

■MT Praga — Wiedeń — Budapeszt 
urządzają, i dostarczają: 

kolejki przenośne i stałe. 
Wagoniki do transportu gliny, cegieł i dachówek 

mokrych i suchych.

Wynajmują:

Kompletne kolejki na pewien 
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc. . 
bezpłatnie.

Używane materyały zawsze 
na składzie. 1

Spłata amortyzacyjną.
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K.R. Jeźek
Fabryka maszyn i odlewarnia żelaza 

W BLANSKU, — (MORAWY).

Wszelkie maszyny i urządzenia aia cegielń.

Wszelkiego rodzaju maszyny rozdrabniające 

WSZelkie maszyny i urządzenia dla fabryk cementu 

i dla przemysłu cementowego.

Motory: benzynowe, gazowe, naftowe, i t. p.
Specyalność: Automatyczne ślimaki (szneki) patentu Stavóniczka. 

Cenniki i kosztorysy darmo. Najlepsze referencye.

S. Haas i T.
Fabryka wyrobów betonouiych i skład 

materyałów budowlanych
Kraków, ul. św. Tomasza 14, róg ul. św. Jana (Grand Hotel).

Utrzymuje na składzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf- 
steinskie, gips murarski i rzeźbiarski, łupek śląski, angielski i belgijski, ognio­
trwałą papę dachową i izolacyjną, smołę pogazową i asfaltową, karbolineum, 
asfalt i gudron „Trinitad“. Rury kamionkowe wewnątrz i zewnątrz szklone, 

posadzki kamionkowe czeskie, dachówki różnych systemów.

Wyłączne zastępstwo szklonych cegieł fasadowych
(glas'erte Verblendziegel) 37

•W Wykonują roboty asfaltowe i betonowe, kanalizacye domów z rur kamionk. i betonów.

i
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Kuprw NAJEM
17

ss,

3

dla eksploatacyi torfu,, dla cegielń, fabryk, 
kopalń, gospodarstw rolnych i t. p.

urządza i dostarcza:

Biuro: ul. Jagiellońska I. 3. Składy: ul. Gródecka I. 99.

Kupno i najem.
Szyny, tory przenośne i stałe, wózki ro­
zmaitej konstrukcyi, tarcze obrotowe, ro­

zjazdy, taczki żelazne etc. etc..

wynajmuje kolej? kompletnie urządzone. Nowy 
i uży wany materyał, oraz części zapasowe zaw 

sze na składzie.

Katalogi, koszto­
rysy i rysunki 

gratis i franko.
Specyalny oddział dla ; 
projektowania i budo- 
wy kolei wązko i nor- 

malno-torowych.'
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Organizacya służby technicznej w fabrykach 
cegieł i dachówek.

Bardzo ważną rzeczą w każdej fabryce jest 
organizacya. Niedość jest wykalktilować sobie, 
jak się fabryka opłaci a jakie dawać będzie 
zyski, niedosć nawet ją zbudować wedle naj­
nowszych zasad techniki, należy jeszcze zor­
ganizować tak, by należycie funkcyonowała, 
by wyrabiała dobry towar, by był łatwy zbyt 
tego towaru i aby w rezultacie dawała te zy­
ski, jakie w założeniu właściciel jej przewidy 
wał. Ten moment zatem, organizacya, wieńczy 
całe dzieło Stworzenia fabryki, decyduje o jej 
bycie i jei przyszłości.

Niejednokrotnie jesteśmy świadkami, że fa­
bryka założona dostatecznymi środkami, zu­
pełnie dobrze i w dobrych warunkach tak ze 
Względu na materyał surowy jak i zbyt goto­
wego wyrobu, przecież chroma, niedaje zy­
sków, ba I nawet straty i rozwiewa wszelkie 
różowe nadzieje, rokowane przez jej założy­
cieli. — Musi błąd tkwić w jej organizacyi, 
która nie pozwala rozwinąć się dobrym czy 
bodaj tylko tylko należytym czynnikom.

Dla tego też na należyte zorganizowanie fa­
bryki należy już przy jej zakładaniu kłaść wiel­
ki nacisk, a mając fabrykę, trzeba ją dobrze 
zorganizować i dbać o należyte funkcyonowa 
hle tej organizacyi.

Organizacya fabryczna posiada dziś już spe- 
cyalną literaturę W ostatnich czasach kilku nie 
mieckich autorów ogłosiło prace z tego zakre 
su, a nawet i w polskim języku pojawił się 
referat profesora lwowskiej Politechniki, E. 
Hauswalda.

Ja chciałbym ten temat omówić ze stanowi­
ska naszych zakładów fabrycznych z zakresu 
ceramiki budowlanej, głównie fabrykacyi ce­
gieł i dachówek.

Organizacya tych fabryk musi być ściśle 
dostosowana do potrzeb naszego przemysłu. 
Branie na ślepo wzorów z zagranicznych, zu­
pełnie odmiennych stosunków, mogłoby u nas 
niejednokrotnie przynieść więcej szkody, niż 
korzyści. ** *

Fabryki u nas w kraju istniejące, dzielą na 
cztery kategorye, zależnie od wielkości produ 
kcyi i urządzeń technicznych:

Kategorya pierwsza: cegielnie pro­
wizoryczne, obliczone na produkcyę chwilową, 
o ruchu ręcznym, bez budynków, o wypale­
niu cegieł w piecu mielerzowym, produkujące 
200.—300.000 cegieł;

Kategorya druga: cegielnie małe, obli­
czone na wyrób maksymalny 500.—600.000 
sztuk cegieł, dren i dachówek (lub tylko cegieł 
i t. p.); ruch ręczny, conajwyżej kierat konny 
szopy i piece bez sklepienia lub ze sklepie, 
niem różnego systemu (nierhieckie i kaselskie) 
a nawet z kominem.

Kategorya trzecia: Cegielnie średnie, 
przeważnie o charakterze rolniczego przedsię 
biorstwa, wyrabiające 800.-1,200.000 stuk róż­
nego towaru, o ruchu ręcznym lub maszyno 
wem, z budynkami i piecem kręgowym;

Kategorya czwarta: Cegielnie większe 
prawie wyłącznie fabryczne, choć założone i 
prowadzone przez Właścicieli większych gospo­
darstw rolnych, wyrabiające więcej niż 2 mi­
liony towaru, o ruchu przeważnie maszyno­
wym.

Organizacya fabryki każdej z tych kategoryi 
musi być odrębnie rozważaną, a wskazówki, 
które tu podano, oparte na długoletniem do­
świadczeniu i obserwacyi, mogą posłużyć nie­
jednemu do wprowadzenia u siebie w orga­
nizacyi fabryki należytych stosunków. - 

Cegielń e prowizo rycz na
Cegielnie tymczasowe zakłada się dla celów 

chwilowych, dla pokrycia zapotrzebowania 
chwilowego, n. p. celem dostarczania matery 
ału dla budowy domu, budynków góspodar 
czych, szkoły kościoła lub t. p., gdy na miej­
scu cegły nie ma a dowiezienie jej bardzo 
znacznie wpłynie na podrożenie budynku. 
Wówczas po wyszukaniu odpowiedniej gliny, 
przystępuje się do założenia cegielni, co zre- 
guły ogranicza się do sprawienia odpowie­
dniej liczby łopat, taczek, stołów strycharskich, 
form na cegły, desek i t. p. Organizacya ta­
kiej cegielni musi być bardzo tanią, a prze­
prowadza się w dwojaki sposób;

1. wyszukuje się odpowiedniego przedsię­
biorcę, któremu oddaje się wyrób w akord, 
pobierając od niego wszystek gotoWy wyrób, 
po cenie umówionej, zobowiązując go nadto, 
przy pobraniu odpowiedniej kaucyi, do wyro­
bienia w pewnym, oznaczonym czasie, ozna­
czonej ilości i gatunku cegły.

Jest to sposób najprostszy, często praktyko­
wany, a są u nas strycharze, którzy mają tro­
chę grosza i chętnie takiego przedsiębiorstwa 
się podejmują. Zazwyczaj dostarcza się ino 
sprzęt potrzebny do wyrobu, nakopaną (na 
szychtowaną) glinę i materyał opałowy (węgiel 
lub drzewo) na placu. Oni sami zaś zajmują 
się wyszukaniem strycharzy, dozorują ich ro • 
boty i sami zazwyczaj układają cegłę w mie- 
lerze i wypalają. — Często godzą się, że już 
za surówkę wyschniętą dostają zaliczkę, a nad-
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to zobowiązują się dostarczyć cegłę ó zastrze­
żonym procencie zendrówek, wiśniówek, pie- 
cówek i połówek. Dziś coraz trudniej o ta­
kich sumiennych i trzeźwych przedsiębiorców.

2. We własnym zarządzie gdy się prowadzi 
cały wyrób, należy przedewszystkiem zaopa­
trzyć się w odpowiedniego majstra. Pochodzą 
oni ze strycharzy, którzy pracą i sprytem na­
byli doświadczenia. Majster taki zazwyczaj po­
biera płacę miesięczną przez cały czas roboty 
do ukończenia przedsiębiorstwa w lecie 60 80 
kor, w zimie 40—50 kor., nadto mieszkanie 
z opałem, wreszcie kawałek gruutu pod ziem­
niaki. Do obowiązków majstra należy postara 
nie się, by narzędzia były w dostatecznej ilo­
ści i należyte. Oddane mą je sobie pod nad­
zór i spisane, za nie więc odpowiadać musi. 
Nadto winien wyszukać dobrych strycharzy, 
ugodzić ich, odebrać od nich książeczki robo­
tnicze i wręczyć je przedsiębiorcy, dozorować 
ich roboty, odbierać surówkę i prowadzić od­
nośne zapiski, dopilnować, by surówka nie 
została zniszczoną przez deszcz, ułożyć ją w 
mielerzu, podpalić i dopilnować wypału; mie- 
lerz, po odpaleniu i wystudzeniu rozebrać, 
cegłę rozsortować i zapisać jej ilość. Prowa­
dzić zapiski co do robotników dziennych, do­
zorować ich i wydawać polecenia; odbierać 
materyał opałowy, wydawać cegłę. Majster od­
powiada za ilość i jakość dostarczanego wy­
robu, może, co niejednokrotnie jest wymaga- 
nem, złożyć gwarancyę, że dostarczy wyrób 
o wysokim procencie cegły dobrej, za co po­
winien dostać, tytułem renumeracyj, przy koń­
cu sezonu lub całej fabrykacyi prowizyę od 
tysiąca dobrej cegły 30 do 40 hal. Tego ro 
dzaju wynagrodzenie jest bardzo wskazanem, 
zmusza zapobiegliwego majstra do pracy i 
staranności.

Nie potrzebuję dodawać, że majster lubiący 
się upijać lub oszukujący robotników przy 
wypłacie, nie powinien być cierpiany.

Robotnicy powinni być godzeni i przyjmy- 
wami przez majstra i jemu bezpośrednio pod­
legać. Majster zaś dostaje dyspozycye wprost 
od swego pracodawcy, ten zaś sam powinien 
wypłacać robotników, wedle listy, sporządzo­
nej przez majstra i w jego obecności, aby 
w danym razie nie dopuścić do jakichkolwiek 
nadużyć.

Ponieważ robotnikom płaci się za 1000 
sztuk wyrobionej surówki, powinien przedsię­
biorca kontrolować odnośne zapiski z wyka­
zem towaru wypalonego, by mieć obraz, czy 
przypadkiem majster, przez złe ułożenie, nie- 
dozór lub złe palenie nie powoduje znaczne­
go niszczenia się tej surówki.

Tani materyał budowlany dla wiosek.
Cegłę można wyrabiać w trzech rodzajach: 

cementową, wapienną i półcementową, a do­
broć wyrobu zależy od właściwego ustosun­
kowania potrzebnych składników. Przedewszyst­
kiem należy określić odpowiednią ilość ce­
mentu lub wapna do danego piasku, a sposób 
do tego łatwy.

A) Cegła cementowa.
W cylinder szklany ze skalą od dołu do 

góry nalewa się do wysokości pierwszej dział­
ki wody, w nią nasypuje się lekko upychając, 
tyle piasku, by wszystek przemiękł, czyli, by 
woda wypełniła wszystkie próżnie między od- 
dzielnemi ziarnkami. Przy średnio grubym ga­
tunku, wskazuje się zazwyczaj stosunek wody 
do świeżo z gruntu wyjętego piasku, jak 1 :6 72.

Proporcya ta nie określa jeszcze dokładnie 
potrzebnej ilości cementu, bo 1) do cementu 
dochodzi woda w ilości 3/4 działki. 2) cement 
po zalaniu wodą ma silną tendencyę rozsze­
rzenia się, na co liczyć należy działki, 3) 
na ubicie piasku 1 działkę, czyli razem dodat­
kowo 2 działki, a z poprzedniemi 6l/2 wyka­
zuje 8V2 miar miasku na 1 miarę cementu. 
Przy tym stosunku na 1,000 sztuk cegły wy­
miaru 27 X 13 X 7 cm. zużywa się około 
450 kg. cementu.

O ile piasek jest grubszy, lub więcej żwiru 
w sobie zawiera, tern mniej cementu potrze­
buje, a przy obfitości ładnego żwiru, można 
przyrządzać zaprawę w sposób następujący: 
1 cementu -j- 5 piasku -j- 8 żwiru — to na 
cegłę do budynków bardzo wysokich i wy­
trzymujących znaczne obciążenia ; na 1000 ta­
kiej cegły wychodzi około 400 kg. cementu. 
Na zwykłe domy kilkupiętrowe można wyra­
biać cegłę z zaprawy chudszej, np. 1 ce­
mentu -|- 6 piasku + 10 nawet do 12 żwiru 
w tym wypadku 350 kg. cementu starczą 
na 1,000 cegły pełnej.

Cegła drążona lepsza jest od pełnej ze wzglę­
dów następujących: 1) lżejsza, 2) zawierając 
w sobie dużo powietrza, szybciej wysycha i 
doskonale izoluje pomieszczenia od wpływów 
zewnętrznych i 3) tańsza, a równie wytrzymała 
jak pełna.

Z przyczyn powyższych takie tylko maszy­
ny sprowadzać należy, na których prócz cegły 
pełnej, można robić i drążoną.

Drążoną cegłę odróżniać trzeba od dziuro- 
wanej, która zadaniu nie odpowiada, bo otwo­
ry na wylot przy murowaniu zapełniają się 
wapnem, wskutek czego niezmiernie dużo tra­
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ci się niepotrzebnie zaprawy, spoiny poziome 
nie są dość ścisłe i ani mur lżejszy, ani po­
wietrza tak ważnego dla ciepła budynku w so­
bie nie zawiera.

Przygotowanie zaprawy do formowania ce­
gły (cement i piasek).

Na rozpostarty w skrzyni piasek nasypuje 
się cienką warstwę cementu (ilości z próby 
wynikłe) i przetrząsa łopatami na sucho z je­
dnego końca skrzyni w drugi, poczem się 
mieszanie odwraca i t. d., aż do równego 
przerobienia się na szarą miazgę; w suchą 
gotową mieszaninę wlewa się wodę i urabia 
na wilgotną masę.

Albo :
Do zmieszanego cementu z piaskiem na 

sucho dosypuje się ustaloną ilość żwiru, zle­
wa i miesza.

Zaprawa cementowa winna być szybko wy­
rabiana, a przyrządzana tylko w takiej ilości, 
by nie dłużej, jak w ciągą J/2 godziny mogła 
byc zużyta.

W tym celu, by przecież nie mitrężyć czasu, 
należy mieć 2 skrzynie: gdy z jednej stry­
charz czerpie do maszyny, w drugiej urabiacz 
mieszaninę szykuje.

Cegłę cementową najmniej przez 9 dni na­
leży obficie zlewać wodą, bez czego nie tę­
żeje ; dziesiątego dnia cegła może być użyta 
do murowania.

B) Cegła wapienna.
W celu określania stosunku mleka wapien­

nego do piasku używa się takiej samej próby, 
jak do cementu, z zastrzeżeniem, iż po wyni­
kłej ilości cieczy na wypełnienie próżni mię­
dzy ziarnkami, można tylko dodać jedną miarę 
piasku na ubicie. Wypada ztąd zazwyczaj 1 
część ciasta wapiennego na 8 części piasku.

Przygotowanie zaprawy.
W zwykły sposób jak do murowania, na­

kłada się w skrzynię miarę ciasta wapiennego 
i rozczynia wodą na mleko; do tego wsypuje 
się wiadomą ilość piasku i miesza gracami na 
chudą zaprawę.

W przeciwstawieniu do mieszaniny cemen­
towej, masa wapienno-piaskowa winna leżeć 
przed formowaniem kilka dni (do 2 tygodni) 
w kupie, dla nabrania ciągliwości i dopiero 
taką plastyczną zaprawę rzuca się do maszy­
ny. Jednak można robić cegłę i ze świeżej 
mieszaniny.

O ile urabianie zaprawy cementowej łopa­
tami łatwe, bo na sucho, o tyle wapienna wy­
maga więcej czasu i siły, dobrze jest więc 
zastosować tu ręczne lub kieratowe mieszadło, 
jakie każdy domowym sposobem urządzić so 

bie może. Składa się ono ze stałej skrzyni 
(dno okrągłe, boki z desek) leżącej nieco po­
chyło na swej długości z otworem 30 X 30 
cm. w dnie przy niższym końcu. Do biegu­
nów umocowany w panewkach wał z szere­
giem spiralnie przytwierdzonych doń siekaczy 
żelaznych tub z twardego drzewa. Wał wpra­
wiony w ruch zapomocą ręcznej korby z ko­
łem zamachowem lub kieratu, szybko tnie i 
roztrząsa w wyższy koniec skrzyni narzucony 
piasek z wapnem, a staczający się do niższe­
go, zkąd przez omówiony otwór gotowa mie­
szanina spada do zbiornika. Szybkość miesza­
nia można regulować, mniej lub więcej po­
chylając skrzynię.

Mieszadło takie nie kosztuje więcej niż 60 
rb. Wszelkie inne, droższe, złożonej konstru- 
kcyi. są tu zbyteczne.

Mieszadło takie bardzo dowcipnie urządził 
budowniczy Katylewicz w majątku hr. K. Prze 
ździeckiego, Weropajewo (gub. Wileńska), gdzie 
na 2 maszynach wyrabia do 7,000 sztuk dzien- 
nię doskonałej cegły wapiennej, z której po­
stawiono wszystkie administracyjne mieszkal­
ne i gospodarcze budynki.

Cegła wapienna winna wysychać powoli.
W cztery tygodnie po sformowaniu można 

cegłę używać do murowania.
Jeżeli cegła jest pilna, można tężenie jej 

przyspieszyć i jednocześnie wzmocnić, doda­
jąc do mleka wapiennego trochę smoły gazo­
wej i sody rozpuszczonej w ciepłej wodzie.

Na wzmocnienie 1,000 sztuk cegły wycho­
dzi około 5 funtów smoły i 3 funt. sody. Ce­
głę taką można użyć do budowy w 8 dni po 
zrobieniu. Podobny skutek osiąga się przez 
zanurzanie nieco przeschłej cegły w rozczy- 
nie szkła wodnego.

Wszelkiej obawy co do mocy wapiennej 
cegły, niech rozwieje wiadomość, iż całe mia­
sto Jurbung po pożarze, zostało odbudowane 
w r. z. właśnie z cegły wapiennej.

C) Półcementowa.
Największem ciesząca się zastosowaniem, 

cegła ta składa się z dwu poprzednio opisa­
nych mieszanin. Cement z piaskiem na sucho 
urobiony, dokłada się do zaprawy wapienno- 
piaskowej i rozrabia gracami lub w mieszadle. 
Domieszka cementu nakazuje szybsze wyrabia­
nie masy masy. Koszt cegły półcementowej 
pośredni między pierwszym, a drugim rodza­
jem. Używalność w trzy- tygodnie po sformo­
waniu. Polewanie podczas tężenia nie szkodzi 
a w ostatnich dniach jest nawet pożądane. 
Zresztą zależne to jest od warunków atmosfe­
rycznych.
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Maszyny do wyrobu cegły piaskowej najod­
powiedniejsze są te, w których zaprawę na 
płask się ubija: ubijanie na sztorc nie daje 
pewności jednakiej wszędzie siły cegły i ostro 
ści kantów, a ma tą wadę zasadniczą, że każdą 
cegłę trzeba ubijać zosobna w ciasnej prze­
gródce, a i to z 2 warstw, czyli, że nie otrzy­
muje się jednej zbitej masy, lecz cegłę, jakby 
umyślnie dla zmniejszenia jej wartości, złożo­
na z 2 podłużnych połówek. Dużą wagę przy­
wiązywać należy, by maszyna wydawała nie- 
tylko cegłę pełną, lecz i drążoną w kierunku 
podłużnym, nie osłabiającym środka cegły.*)

*) Drążenie cegły wpoprzek, a zwłaszcza trzykrotne 
jest stanowczo przeciwne zasadom techniki, gdyż ce­
gła opór stawia i na zgniatanie i na rozciąganie. Nale­
ży też wystrzegać się maszyn z podkładkami drewnia- 
nemi. Wszak każdy wie, że drzewo od wilgoci kręci 
się i paczy. jeżeli więc rozpoczniemy wyrób cegły z 
wilgotnej mieszaniny na drewnianych podkładkach, 
bądźmy przekonani, iż podkładki te na raz jeden tylko 
starczą; później nie wejdą w przeznaczone miejsca, 
i — wyniosą świeżą sypką cegłę na ruchomem podło­
żu, przyczem oczywiście niestężały produkt się zni­
szczy.

Przy wyborze maszyn zwracać uwagę należy na wy­
sokość maszyny; np. zbyt nizkie zmuszają robotnika 
do roboty pochyłej, ciągłego zginania krzyża, co się 
odbija na wydajności pracy.

Podany rysunek przedstawia maszynę wy­
rzucającą naraz 10 cegieł.

Formomanie na niej odbywa się w sposób 
następujący :

W widoczne na blacie przegródki wkłada 
się płytki blaszane; na nie narzuca się zapra­
wę i tłuczkiem raz koło razu ubija; zbyteczną 
część ścina się strychulcem i odepchnięciem 
drążka 10 cegieł (2 rzędy po 5 sztuk) na 
wierzch unosi ; pod każdy rządek podsuwa 
się deseczkę i zazem z płytkami odnosi na

miejsce tężenia. Wprawny robotnik może świe­
że cegły natychmiast kantować i płytki z pod

Rys. 16.

Rys. 17.

nich ponownie używać tak, że małą ilością 
płytek, przy odpowiedniej pomocy może zro­
bić 3—4 tysiące cegły dziennie. Najlepiej by 
do obsługi ceglarki był użyty jeden murarz 
lub strycharz. Przy wyrobie cegły przez zwy­
kłą służbę folwarczną, praktycznej mieć pewien 
zapas płytek, by na nich świeża cegła mogła 
przez parę godzin spokojnie stężeć. Cegłę 
cementową na drugi dzień po sformowaniu na­
leży polać wodą, a polewać najmniej przez 
9 dni zawsze, kiedy kanty bieleć zaczynają. 
Czwartego dnia po wyjściu z maszyny można 
cegłę ustawiać w półkozły (5 warstw po 20 
sztuk), by jeszcze po paru dniach dopełnić 
w całe kozły (200 sztuk). Polewanie cegły 
w kozłach z góry i boków zwykłą polewaczką 
ogrodową, sikawką, bądź kubłem. Ustawiać 
kozły niezbyt szczelnie, by woda wszędzie 
się łatwo dostała.

Cegły wapiennej polewać nie potrzeba.
Świeżą cegłę albo się ustawia na półkach 

albo na splantowanej, drobnym piaskiem usy­
panej ziemi.

Zaprawa cementowa nie powinna zostawać 
niewyrobioną ani na południe, ani tembardziej 
przez noc.

Codzień po skończonej robocie należy całą 
maszynę oczyścić i nasmarować, a szczególnie 
panewki, rolki i wał.

Nietylko całe pełne i drążone cegły wyra­
biać można, ale różne fasonowe i części, do 
czego służą odpowiednie wstawki, a ważne 
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to ze względu, iż po stężeuiu, cegła z piasku 
nie da się tak łatwo ciosać jak palona.

Wytrzymałość cegły zależną jest od materya- 
łów na nią użytych i od dokładności roboty. 
Cementowa od palonej o 20—30% mocniej­
sza, półcementowa równej z glinianą mocy, 
wapienna nieco (5—10%) słabsza, lecz z bie­
giem czasu coraz twardszą się staje. Przyrost 
wytrzymałości znaczny do 7 miesięcy po sfor­
mowaniu, później stopniowo słabnie, aż po 3 
latach ustaje zupełnie.

Sfery miarodajne dawno już wypowiedziały 
się za potrzebą najszerszego stosowania cegły 
piaskowej.

Wytrzymałość cegły na ściskanie zależna 
jest od jakości i ustosunkowania materyałów 
na nią użytych oraz od czasu tężenia. Im 
chudsza zaprawa, tern z biegiem czasu przy­
rost wytrzymałości większy.

Ilość wody potrzebnej do betonu zazwyczaj 
około 9% objętości mieszaniny.

Cegła cementowa już w 9 dniu po wyjściu 
z maszyny może być do budowy użyta, a po­
trzebną do tężenia wilgoć chłonąć będzie z za­
prawy.

Na budowle nie wytrzymujące znacznych 
obciążeń, kosztownej cegły cementowej da się 
uniknąć przez przygotowanie cegły półcemen- 
towej.

Płonne są wszelkie obawy co do mocy pia­
skowej cegły z uwagi, iż z biegiem czasu co 
raz twardszą się staje.

Wbrew rozpowszechnionemu mniemaniu, 
budynki z tego materyału są supełnie suche, 
zwłaszcza o ile do betonu użyto zaprawę nie­
zbyt tłustą. Zastosowanie cegły drążonej upe­
wnia, że pom eszkania będą doskonale izolo­
wane od wpływów atmosferycznych. Cegła 
drążona daje w materyale 12% oszczędności.

Cegła piaskowa doskonale się wiąże z każ­
dą zaprawą; może być nietynkowana, gdyż 
nie łuszczy się, a kanty ma ostre; po wys­
chnięciu ani oślepiająco biała, ani rażąco czer­
wona, jak mur tynkowany lub fugowany, z ce­
gły palonej, — lecz łagodnej barwy szaro- 
piaskowej; na wilgoć odporna i zagnieżdżenie 
się grzyba wyklucza, zapewniając tern samem 
czystość i zdrowotność pomieszkać.

Cegła ze szlaki wielkopiecowej ma duże za­
stosowanie na kolei Ekateryneńskiej. Na 10 
miar drobnęj szlaki jedna miara mleka wapie- 
nego. Cegła taka tania i wielkiej mocy. Wyrób 
jej, jak cegły z piasku. Używalność w 10 dni 
po zrobieniu.

Dreny z piasku i cementu można również 
wyrabiać na tej maszynie.

Zaprawa do wyrobu dren składa się 1 czę­

ści cementu i 5 do 6 części piasku, wymie­
szanych na sucho a przed narzuceniem do 
formy zwilża się masę.

Sączkarnia cała żelazna, zaopatrzona w przy­
twierdzaną śrubami do blatu formę, do wyro­
bu 5 dren 2 średnicy naraz.

Przez odepchnięcie drążka wysuwa się trzpie­
nie. W swobodną formę ^wstawia się blaszaną 
podkładkę i zamyka boczne załogi. Na pod­
kładkę nasypuje się gotową zaprawę i młot­
kiem ubija, szczególnie front i tył, by czoła 
dren były czyste. Drążek się cofa, aż trzpienie 
wejdą w swoje frontowe oka; dwukrotne po­
sunięcie drążkiem przed siebie i z powrotem 
ugniata i wygładza wnętrza spodnich połów 
sączek, poczem drążek ściąga się całkiem do 
frontu, — dosypuje się jeszcze zaprawy, ubija 
i strychulcem fasonuje. Po otworzeniu załóg, 
drążek odpycha się do końca, trzpienie wy­
chodzą, a gotowe dreny z podkładką na 
wierzch się unoszą. Robotnik bierze płytkę za 
ucha i odnosi na miejsce tężenia, gdzie ze 
względu na cienkość ścianek (1 cm.) 1 obe­
cność 5 sączek na jednej podkładce, zdejmu­
je się dopiero nazajutrz.

W formę wkłada się świeżą podkładkę i po­
stępuje. jak wyżej.

Podkładki przed użyciem winny być posma­
rowane rozczynem szarego mydła, a po zdjęciu 
dren do czysta wytarte.

Od tego zależy czystość wyrobu i łatwość 
zdejmowania.

L. Barwickj.

Sztuczny kamień budowlany.
Od drugiej połowy zeszłego stulecia odgry­

wa w budownictwie pewną rolę, obok cegły 
palonej, — beton. Jednakże, zarówno z po­
wodu znacznego ciężaru, jak i jednostajnego, 
szaro-żałobnego wyglądu, beton nie znajduje 
szerszego zastosowania.

Amerykanin Palmer zbudował maszynę do 
ormowania kamieni nowego typu; główną ich 
zaletą jest lekkość wywołana kształtem, przy­
pominającym czworokątną ramę.

Maszyna składa się z pudła prostokątnego 
z lanego żelaza z dnem ruchomem. Pudło to 
wypełnia się masą cementową, w którą się 
wkłada 1 lub 2 rdzenie, odpowiadające otwo­
rem w kamieniu. Po dokładnem ubiciu każde­
go pokładu masy formowej, aż do wierzchu, 
wysuwa się za pomocą prostego mechanizmu 
korbowego dno razem z rdzeniami jednocze­
śnie otwiera się przednia ścianka pudla; ka­
mień się wyjmuje.
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Przez odpowiednie normowanie ilości rdze­
ni i zbliżanie lub oddalanie pudła' można wy­
produkować cały szereg kamieni najrozmait­
szej grubości i wielkości.

W ten sposób otrzymuje się kamienie lekkie, 
a otwory przepuszczające powietrze niesłycha: 
nie są pomocne przy zakładaniu ogrzewania 
i wentylaćyi; a co najważniejsze, niezmiernie 
się przyczyniają do szybkiego osuszenia no 
wych budynków

Jedna ze ścian pudła żelaznego posiada od­
powiednie wygłębienia i wypukłości, tworzące 
rysunek, który się odbija na powiefzni czoło­
wej kamienia i zdobi go skromnym, lecz gu­
stownym motywem architektonicznym. Wre­
szcie przez dodanie do masy cementowej spe- 
cyalnych przymieszek barwnych otrzymuje się 
kamienie najrozmaitszego koloru.

O ile robota maszynowa jest prosta i nie 
wymagn osobliwych ostrożności, o. tyle samo 
przygotowanie mazy do zaformowania i osu­
szenie jej wymaga niezwykłej. staranności, od 
tego bowiem zależy gatunek i trwałość ka­
mienia. Na 1 metr sześcienny żwiru bierze się 
300 kgr najlepszego cementu i miesza się sta 
rannie, ’ dopóki masa nięv stanie się zupełnie 
jednolitą. Następnie dobiera się nieco wody 
dla łatwiejszego. wyjęcia z formy. Kolor i de­
seń zależą od osobistego smaku wykonawcy. 
Twardnienie trwa około 3 tygodni, przyczem 
pożądane jest powietrze nieco wilgotoe. Koszt 
fabrykacyi jest nieznaczny, cena, wytrzymuje 
konkurencyę nietylko z kamieniem naturalnym 
ale i z cegłą.' - ‘ ; ■ '

Ten prosty sposób fabrykacyi ma widoki 
największego powodzenia i już się przyjął w 
krajach, gdzie z powodu braku kamienia zwy­
kłego, transport połączony jest ze żnacznemi 
kosztami.

K- warsz.

Rozmaitości techniczne.
Cegły „Wulkanol", są to cegły wysoko o- 

gniotrwałe o bardzo znacznej wytrzymałości.- 
Wynalezione zostały przez ijiż. Deid.es hei- 
m e ra w Niemczech Sporządza się je z Carąl-. 
tu lub granitu z przymieszką gliny, formuje 
na sucho na prasach hydraulicznych, a nastę­
pnie wypala w temperaturze Stożka 17-go.

Skład chemiczny tych cegieł jest: 
krzemu ....... 54,46
glinu ’ . , ; ./ . :. 43.98
innych . ' . . . . . 1,56.

bk.

Łodzie z betonu. Użycie cementu zatacza 
szersze kręgi i wkracza tam, gdziebyśmy się 
tego najmniej spodziewali. Taką dziedzinę chy­
ba stanowićby powinno użycie cementu do 
wyrobu statków. A jednak dziś uważać to 
można nie za „amerykańską blagę", choć wła­
śnie po rzece amerykańskiej Misuri i Misisipi 
statki z żelazobetonu o pojemności 300 ton 
służą do przewozu towarów, a dziś czynią się 
próby, by pojemność ich zwiększyć do 1000 
ton. Ale wynalazek to francuski. Już w 1850 
na. wystawie w Paryżu- Lam bot wystawił 
małą łódź z.betonu. W-1861 M o n i e r buduje 
zbiorniki z betonu z wkładką zelazną. W r. 
.1907 bracia G a b el li n i puszczają na Tyber 
statki z żelazobetonu o pojemności 150 ton.

- ■ ’ bk.

OOMIKA,
Zgon. W połowie czerwca zmarł we Francyi 

Ernest Ćh a p I e t jeden z najwybitszych 
współczesnych artystów-ceramików. Słynne by­
ły jego prace? wystawione na ostatniej świato­
wej'wystawie w Paryżu. Naśladował on stare 
techniki, i n. p. w wytworzeniu chińskiej czer­
wonej porcelany a jeszcze więcej, w wykony­
waniu lustrów, plastycznie zdobionych, był 
prawdziwym mistrzem. Pod koniec życia o- 
ciemniał. , . . .. , ■ . .

Ż przemysłu cementowego Austro Węgier. 
Znana i w Galicyi fabryka cementu na Wę­
grzech w Ledecz przeszła na własność no­
wego towarzystwa akcyjnego, które ją ma roz­
szerzyć znacznym nakładem. Na c.zele stoi 
nadżupatt Walery Sznialowszky.

Kartel cementowy w Król, polskiem jest ró­
wnież zagrożony z powodów podobnych do 
stosunków austryackich Mianowicie fabryka 
„'Rudnik i“ dotychczas nieczynna, przeszła 
na własność towarzystwa francuskiego, które 
ją znacznym nakładem rozszerza i potem w 
ruch puszcza. Również inne' fabryki : ce­
mentu, położone w zagłębiu dąbrowskim w 
ostatnich czasach przez poczynione inwestycye 
podnoszą znacznie produkcyę. Przy tej zwię­
kszonej produkcyi trudno utrzymać kartel i je­
go ceny.

Pożary w r. 1908, Na podstawie szrawo- 
zdań nadesłanych krajowemu Związkowi ocho­
tniczych straży pożarnych, „Przewodnik Po­
żarniczy" zestawił naśtępującą statystykę: Kraj 
nasz nawiedziło w r. 1908 pożarów 785, któ­
re zniszczyły 1425 domów mieszkalnych, 1704 
budynków gospodarczych, 31 zakładów prze- 
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mysłowyeh i 2 kościoły. Nadto 14 ludzi padło 
ofiarą płomieni.

Ogólna szkoda przez, pożary w r. 1908 wy­
rządzona wynosi 5,008.200 kor., z których we­
dług wykazów udzielonych przez Krakowskie 
Towarzystwo Wzajemnych Ubezpieczeń, przez 
„Dniestr" i „Slavię“ we Lwowie asekurowa­
nych było 4,756.977.

Przyczyną tychpożarów było W 49 wypad­
kach podpalenie, w 97 nieostrożność, w 55 
wadliwa budowa, w 46 piorun, a reszta nie­
zbadana. Co do 20 wypadków istniało podej­
rzenie podpalenia.

Trafliczna śmierć robotnika. Dnia 27 lipca 
przed południem zaszedł w fabryce dachówek 
tragiczny wypadek śmierci 18-letniego robotni­
ka Jana Grżonki, który 'przypadkowo dostał 
się pod koła maszyny i zginął na miejscu, 
zmiażdżony żelazem. Wypadek miał następu­
jący przebieg:

W fabryce dachówek znajduje się maszyna 
do ugniatania gliny. Maszyna ta o olbrzymich 
kołach rozpędowych, odgrodzona jest ze 
względu na bezpieczeństwo robotników żela­
zną baryerą. Przy maszynie pracowało dwóch 
ludzi, mianowicie robotnik dowożący glinę do 

maszyny wózkami na szynach i nie mający 
wstępu na baryerę, oraz robotnik który ma­
szynę naoliwiał, t. zw. smarowacz. Funkcye 
pierwszego spełniał niejaki Mazurek, a smaro- 
wacza Jan Grzonka. Grzonka czyścił i naoli­
wiał maszynę, miał więc wolny wstęp na ba­
ryerę.

We wtorek rano o godz. 9 Mazurek zatrzy­
mał maszynę i poszedł napić się wody. W cza 
sie jego nieobecności Grzonka wszedł na ba­
ryerę i przypuszczając, iż maszyna wskutek 
złego funkcyonowania została zatrzymaną, po­
czął ją czyścić i oliwić. Tymczasem Mazurek 
wrócił, a nie widząc Grzonki, skrytego za wiel 
kiemi kołami, puścił maszynę w ruch. Dodać 
należy, że maszyny w fabryce dachówek po 
ruszane są siłą motorową. W chwili, gdy ma 
szyna ruszyła, koła jej zmiażdżyły Grzonkę i 
rzuciły go na baryerę. Zatrzymano maszynę, 
lecz wszelki ratunek okazał się już beżowo 
cnym.

Wypadek wywołał w całej fabryce zamie­
szanie i przygnębiające wrażenie. Mazurek tło- 
maczył się, iż Grzonki nie widział i nie przy­
puszczał, aby ten znajdował się w maszynie.

KRAJOWA SZKOŁA (łABHCARSKA W KOŁOBII.

Rok szkolny w krajowej Szkole garncarskiej 
w Kołomyi rozpocznie się 1 września 1908.

Warunki przyjęcia:
1. Ukończony 13-ty rok życia i fizyczne uzdolnienie 

do zawodu rękodzielniczego :
2. Ukończona Szkoła ludowa z dobrym postępem.
Podania zaopatrzone w metrykę i ostatnie świade­

ctwo szkolne należy adresować: „do Dyrekcyi Szkoły 
garncarskiej w Kołomyi”.

Przy szkole znajduje się internat, w którym ubodzy 
uczniowie zamiejscowi za niewielką opłatą otrzymują 
cała utrzymanie. — Wydziały powiatowe, gminy i inne 
instytucye publiczne za utrzymanie swych stypendy­
stów w internacie opłacają po sto kor. (100 k.) rocznie.

Przedsiębiorstwo budowy zakładów ceramiczn. 

mi. Stanisława Mastalskiego
41 we Lwowie, ul. św. Mikołaja 17.
Podejmuje się budowy i kompletnego urządzę s.a ma­
szynowego cegielń, fabryk dachówek, gipsu i wapna. 
Udziela bezpłatnie informacyi w sprawie korzystnego 
zużytkowania pokładów gliny, kamienia, piasku i za­

kładania fabryk ceramicznych.
W razie potrzeby przeprowadza na miejscu badania 
terenów, dostarcza planów, kosztorysów i obliczeń ren­

towności zakładów ceramicznych.
Zastępstwo fabryk maszyn cegielnianych.

CEGIELNIA
l FABRYKĄ DACHÓWEK

----- : z ruchem parowym =

DO WYDZIERŻAWIENIA.
Dzierżawa może być płaconą materyalem.

Wiadomość:

ZARZĄD DÓBR
Majdan kolbuszowski.
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Biuro pośrednictwa pracy „Przeglądu Ceramicznego".
Jedno miejsce kosztuje 1 koronę.

POSADY POSZUKIWANE.1 ——— -------------------- -______ POSADY OFIAROWANE.

Poszukuję posady palacza 
we fabryce dachówek cegieł i dren. Mogę 
się wykazać świadectwami długoletniej 
praktyki. Zgłoszenia w Admin. „Przeglą­

du" dla J. P. 42.

Do wielkiej fabryki dachówek 

pod Warszawą
Mf)Q7Vnietf) z kilkoletnią praktyką ■TiaoĄy lllola przy cegielniach więk­
szych poszukuje posady zaraz. Zgło­
szenia do Administracyi „Przeglądu" dla 

„W. J. 46.“

potrzebny zaraz

majster .
w średnim wieku

tylko pierwszorzędna siła.

Oferty do Administracyi Przeglądu.

Szukam posady
od 1 października lub listopada jako KIEROWNIK 

większej fabryki ceramicznej.
Jestem energiczny, z wszelkimi maszynami i piecami 
gruntownie obznajomiony, nawet w trudnych oko­
licznościach, z dobrym rezultatem pracuję, dosko­

nały instruktor robotników.
Zgłoszenia pod: „Energiczny 1. 52.“ do Redakcyi.

............ ................ ......... ..............
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Rok założenia 1855.

A. LACROIX & Cie.
. W PARYŻU

(172, Avenue Parmentier a Paris)

BARWNE SZKLIWA
emalie tlenki, polewy dla porcelany, 
fajansu, szkliwa. przeźroczyste, ópalo-, 

we, krystaliczne, i nieprzeźroczyste.

DOSTAWA DLA WSZYSTKICH FABRYK
: CERAMICZNYCH.

ZAKŁAD DLA DEKORACYI I ARTYKU­
ŁÓW: MALARSKICH.

60 odznaczeń na wystawach światowych.

Nawyższe odznaczenie na wystawie 
światowej w Londynie w r. 1908.

i Dawne roczniki

„Przeglądu
I ceramicznego" 

o ile zapas starczy 

po 6 kor.
do nabycia

w Administracyi., Przeglądu" 
tamże do nabycia 

bardzo interesująca.
broszura.: 39

, .. GLINA 
| WYR0By z 

cena 60 hal. ‘ '
wraz z przesyłką poczt/’

CEMENT, ŻELEZO 
a beton:

Casopis pro moderni kon- 
strukce, stavebni hmoty, 

prumysl a obchod.
Vychazi 25. kaźdeho 

mćśice. 40 
Redakce a Administrace 
Praha Vinohrady, Hal- 

kova 56.
Pfedplatnć na 12 Ćisel 

K 9 50, pro cizinu K 12.

Gazeta 24 
| Przemysłowo- 
I Handlowa

Pismo tygodniowe
Organ Koła

Przemysłowców
Redakćya i Administra- 
cya: Warszawa, Bo- 
duena 5. Tel. 6259. 
Skrzynka pocztowa 

1397 Prenumeratą: ro­
cznie 12 rb.,kw. 3 rb., 
z przesyłką lub odnosz. |

Czasopismo 
techniczne

Dwutygodnik
Organ Tow. Polity­
cznego we Lwowie 

założony 1883 r., poświę­
cone sprawom techni­
cznym. Przedpłata roczna 
18 kor., 15 marek, 7 rubl.

LWÓW, 25 
ul Zimorowicza.

20 Jakób Biihrer
Biuro techniczno-ceglarskie

w Emmishofen (Szwajcarya)
Rok założenia 1860. Rok założenia 1860.

Budowa cegielni opalanych węglem lub gazem 
wedle własnych systemów; budowa pieców z stucznymi 

g suszarniami lub bez nich.
» Biihrera krótkie piece’ nadają się szczególnie do 

wykonania wyrób, szklonych a także do produkcyi maso- 
o wej cementu i wapna.
g. Biihrera suszarnie suszą surówkę na mokro spo- 
g rządzaną z gliny normalnej w l’/s — 4 dniach.

Biihrera wentylatory podnoszą produkcyę pieca 
» kręgowego o 50 — 100“/0 przy gwarancyi za dobry towar 

■o i, oszczędność na opale.
g Świadectwami i ułatwieniami w zwiedzaniu fabryk służy 
§ w każdej chwili.
o Odwiedziny zastępcy na życzenie bezpłatne.
g _................Przyjmuje się gliny do badania.
q Żądać prospekta.
g Wykonał około 1000 zakładów cegielnianych | 
g z kominami.
§ Biihrera cegielnie z Biihrerowskimi wentylatorami.

Stan w 
lutyml908

Liczba 
pieców 
ceglar- 
skich

Liczba 
wenty­
latorów

Liczba 
skrzydeł

Sztu­
cznych 

su­
szarni

Długość 
Kanałów

produkcya 
cegieł

25 x 12 x 6,5

W ruchu 
W budowie

154
16

in
10,864

1,961
631,500
101,000

Suma 133 12,795 732,500
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WODOCIĄGI 
dla miast, gmin, folwarków, zakła­
dów kąpielowych, fabryk, ogro­
dów, gmachów publicznych, domów 

prywatnych i t. d.
Poszukiwanie i uchwycenie źródeł. — 
Wiercenie studzien. — Ustawianie pomp, 
instalacye domowe z klozetami, łazien­

kami i t. d.

Centralne

Ogrzewanie 
wszelkich systemów 

i Wentylacye 
Łaźnie. — Mechaniczne Pralnie, 

Suszarnie i t. d.r_ _ _ _ _ _ *_ _ _ _ _ _ ł,
' projektują i wykonują '

Inżynier Leonard Nitsch i Spółka,
Kraków, ul. Kolejowa L. 18,

Najlepsze refereneye z dotychczas wykonanych robót.
Kosztorysy bezpłatnie.

Cegielnia Parowa
spadkobierców ś, p.

Franc. Górniaka w Sihicy,
p. Cieszyn.

Poleca Szan. P. T. Publiczności wyroby własne, jako to: cegłę murową, (ma­
szynową, i ręczną), cegłę brukową (dłażkówkę), cegłę kanałową, cegłę żłobo­
wą, cegłę studzienną, cegłę kominową, dachówkę żłobkowaną (Palcowaną), 

rurki do osuszania gruntów (drenowania) i t. d. 19

8
w
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Chemiczna fabryka farb i szkliw, Zakłady Kaolinowe i parowa odmulamla w Nepomyśll Karlsbadu) 

Biuro sprzedaży glinki z kopalń blosdorfskich i glin szamotowych.

J. Elias, Praga (Karlin)
_   dostarcza dla fabryk ceramicznych. ———— 45
Szkliwa:

Łatwo topliwe szkliwa kaflarskie, najmialsze, w różnych 
odcieniach, bezbarwne szkliwa dla kafli polewanych. 
Szkliwa topione białe, niebieskie, czerwone, zielone, 
żółte i. t. d.. topniejące przy stożku Segera 010—08.

Tlenki, Kobalt, Smalta, Minia i Glejta etc.
Wysyłka II Laborat. dla

do wszystkich krajów. | przemysłu ceramicznego.

Minerały;
Gliny polewo we i wykładowe wypalające się biało, 
szamota palona i mielona, glina szamotowa, kaolin i zie­
mia porcelanowa, czeski kwarzec, glina kamionkowa 
gliny podkładowe chude i tłuste. Polewy i szkliwa do 

każdego materyału.
Dla większych odbiorców II Żądać

specyalne oferty. || próbki i oferty.

KRAJOWE KURSA
dla

PRZEMYSŁU

CERAMICZNEGO
w Podgórzu

Kształcą personal 
pomocniczy dla 

wszelkich zakładów 
ceramicznych.

Nauka trwa 18 miesięcy 
rozpoczyna się coro­

cznie z dniem 1 paźdz.
5 Nauka bezpłatna.

4a

Stożki

Segera

jedyną i najlepszą kontrolę dobrego i taniego 
wypalania wszelkich wyrobów z gliny, dostarcza
J. Lombardo clism. tech. Kraków, Straszewskiego 28.

E B B S9 H B E B B

Arnold Werner
we

Lwowie

poleca

ul. Cichal. I. 
plac Dą­

browskiego 
I. 5.

PATENTY na wy­
nalazki wyJe<inywa -

Inżynier Stan. Dzbański
przysięgły Rzecznik patentowy 21

Wiedeń VII. Lindengasse 2 w pobliżu c. k. 
urzędu patentowego).

najtrwalsze 2

piece kaflowe
wyrabiane

li tylko z materyału ogniotrwałego.
Katalogi na żądanie darmo i opłatnie.

Redaktor odpowiedzialny: Inżynier Karol Rolle. Druk W. Poturalskiego w Podgórzu.


