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Kraina — Austrya.
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Kominy fabryczne, omurowanie kotłów, 

piece pierścieniowe 
dla przemysłu cegielnianego, wapiennego i cementowego, 

własnych patentowanych systemów 

buduje od 30 lat 

budowniczy KOHOUT w Pradze III.
— Najlepsze piece nowoczesne. — 7

XXXXXXXXXXXxXXXXX

Taniała

cznych.
Elektromotory, wentylatory, świeczniki i lampy 

LAMPY ŁUKOWE.
Lampki żarowe; Lampki Nernsta,

i Wolframa.
Ceny fabryczne. ------ Kosztorysy bezpłatnie.

Biuro techniczne
Kraków, ulica Lubicz I. róg Kolejowej.

SKŁAD
maszyn i wszelkich przyborów dla 
wszystkich zakładów przemysłowych 
i gospodarczych, jako to: cegielń 
tartaków, młynów, gorzelń i browarów.

Kompletne urządzenia 
Cegielni i tartaków.

WAŁKI FILCOWE
Stale na składzie w wielkich ilościach 
i wszelkich dymenzyaoh rury, łączniki, 

i armatury.
Motory parowe i benzynowe. — Smary, 
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma­
szyn, płyty i sznury gumowe, węże gu­
mowe i parciane, gaza jedwabna oryginal­
na szwajcarska, kamienie i walce młyń­
skie, piły i cyrkularki angielskie, toczki 
szmirglowe, papier szybrowy, drut do 

ceglarek i wiele innych artykułów.
Instalacya światła elektrycznego i przeniesienia siły.

Skład wszelkich artykułów elektrotechni- 
13 

stołowe.
XXX xxxxxxxxxxxxxxxxx

Orenstein i Koppel
we Lwowie, Róg ulicy Asnyka 2, Pańska 5.

Fabryki
Kolei wązkotorowych i lokomotyw 

Praga — Wiedeń — Budapeszt 
urządzają i dostarczają: 

kolejki przenośne i stałe. 
Wagoniki do transportu gliny, cegieł i dachówek 

mokrych i suchych.

Wynajmują:
Kompletne kolejki na pewien 

okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc. 
bezpłatnie..

Używane materyały zawsze 
na składzie. 34

Spłata amortyzacyjna
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I
40

INZ. W. DRZYMUCHOWSKI
BIURO TECHNICZNE 

w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.
Dostarcza:

najnowszej konstrukcyi maszyny, prasy i formy motorowe lub ręczne, do wyrobu 
cegieł, dachówek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.

Kompletne urządzenia do fabrykacyi cegły piaskowej. Motory parowe, gazowe, 

benzynowe, ropne i ssąco gazowe. Transmisye. Armatury dla pary, wody, gazuitp.
Artvlflllv tprhniP711P Jak : pasy trar,smisyine’ skórzane i z sierci wielbłądziej, rzemyki do szy- 
nllJlUlłj ICullllluŁlIo cja pas<5Wi smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych 

gatunkach i po cenach fabrycznych.
|. \/AC Dl A 4< w 'aseczkach, pierścieniach i płytach, jedynie

OZCZeiiWO ,,V/AO"DLnajlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej- 
szy materyał do uszczelniania dławików, wentyli, przewodów itp. dla przegrzanej lub nasyconej 
pary o najwyższzem ciśnieniu. — Wyłącznie i jedynie używane w wojennej marynarce w Poli, 

i przez największe zakłady przemysłowe w kraju i zagranicą.
Posiadam wyłączne zastępstwo do sprzedaży tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

•Jf

PATENTY na wy­
nalazki wyjednywa

Inżynier Stan. Dzbański
przysięgły Rzecznik patentowy 3

Wiedeń VII. Lindengasse 2 (w pobliżu c. k. 
urzędu patentowego).

KAROL ROLLE
inżynier technolog.

Specyalista w sprawach przemysłu ceramicznego.

PODGÓRZE, św. Floryana 5. 4
Doradca techniczny przy projektowaniu, zakładaniu 
i prowadzeniu fabryk ceramicznych (cegieł, dachówek, 

kafli, wapna cementu, gipsu i t- p.).

Laboratoryum dla badania surowców, gliny, 
===== piasku, wapniaka i t p.

Krajowe kursa dla
przemysłu keramicznego
==. w Podgórzu. =
Kształcą personal pomocni­
czy dla fabryk cegieł i da­
chówek. —Nauka bezpłatna. 
Początek roku szkolnego dnia 
1-go października. — Nauka 

3 - - trwa 18 miesięcy. - -

OTTO HARDUNG
Wiedeń V/2 Kohlgasse Nr. 33. 

Wiedeńskie zakłady li Produkty górnicze 
dla farb i minerałów || i chemiczne. 
Szkliwa i emalie wszelkich rodzai.

Popiół do szkliwa. Kobalt. Smalta. Tlenek 
chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek 
miedzi i tlenki wszystkich metali. Barwniki. Ska­
leń Kaolin. Glinka polewowa. Kwarzec. China- 
clai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do­
lomit. Kalcyt. Minia. Glejta. Boraks. Kwas bo­
rowy. Glinka porcelanowa i inne materyały.

Jedno z najstarszych źródeł! 25
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JÓZEF GALER.

Prasa ceglarska.

Prasa ceglarska od czasu jej wynalezienia 
znajduje się ustawicznie w okresie ewolucyi, 
gdyż jakkolwiek w ostatnich czasach w ule- 
przeniu tejże uczyniono znaczny krok na­
przód, to jednak zbyt śmiałem byłoby mnie­
manie, że doszliśmy do kresu. O ile to mnie­
manie przy większych prasach, wyrabiających 
tylko cegły, byłoby do pewnego stopnia u- 
sprawiedliwione, o tyle byłoby błędne, gdy- 
byśmy je odnosili do pras mniejszych, dla 
lepszych wyrobów.

Prasy wielkie stanęły na wysokości swego 
zadania z chwilą, gdy ich konstruktorzy zro­
zumieli, że przerabianie gliny powinno się 
odbywać poza prasą, ta ostatnia służyć ma 
raczej do formowania cegieł.

Nie można tego niestety powiedzieć o pra­
sach mniejszych, a świadczą o tern najlepiej 
trudności, jakie się wyłaniają przy wyrobie 
lepszych fabrykatów jak: dachówek ciągn, 
cegieł dętych, dren itp.

Jeżeli bieg gliny będziemy obserwować 
przy małej i wielkiej prasie, to nietrudno przyj­
dzie nam odkryć, gdzie tkwi słaby punkt u 
pras małych.

Glinę dostającą się do cylindra, chwytają 
noże ślimakowe i mieszając ją, równocześnie 
transportują do wylotu prasy, czyli do mun- 
sztuka. Transportowanie gliny polega na tern, 
że tarcie gliny o ściany cylindra jest większe 
niż o noże; gdyby było odwrotnie, tj. gdyby 
tarcie o noże ślimacznicy było większe, niż 
o ściany cylindra, wówczas noże obracałyby 
całą masę gliny w cylindrze, nie wypychając 
jej naprzód. Z cylindra przechodzi glina do 
głowicy, tu się sprasowuje i tworzy niejako 
zapasowy zbiornik gliny, który reguluje bieg 
pasma.

Roessemann i Kiihnemann
(Juliusz Weiss)

— Lwów —
ul. Kopernika I. II. Telef. I. 627.

dostarczają i zakładają tory kolejek 
wąskotorowych oraz normalne do­
jazdowe, dla cegielń, kamieniołomów, 
wapienników, fabryk cementu i t. p. 
W Pradze i Budapeszcie własne fabryki zwro­
tnic, tarcz obrotowych, wózków wszelkich ty­

pów i t. p.
Bagry! Maszyny do betonu 1

Wyn»jm kolejek. 19
— Katalogi i oferty bezpłatnie. —

Rys 37.

Gdyby tego zbiornika nie było, nie mogli­
byśmy dostać jednolitej masy, a prócz tego 
pasmo gliny dostawałoby za każdem porusze­
niem ostatniego noża nabrzmienia pierście­
niowe.

To samo zdarza się, jeśli ostatni nóż obraca 
się w głowicy, to jest zbyt blisko munsztuka, 
wtedy można jednak łatwo złemu zapobiedz 
przez wstawienie pierścienia drewnianego lub 
żelaznego między cylindrem i głowicą tak, 
aby ostatni nóż pozostał w cylindrze.

Gdy w cylindrze większe tarcie gliny o jego 
ściany było pożądane, to w głowicy staje się 
ono wskutek tego wadliwem. Warstwa bowiem 
gliny, stykająca się ze ścianami cylindra mając 
do przezwyciężenia tarcie, pozostaje w tyle 
i sprasowuje się silniej, podczas gdy środko­
we warstwy mając już z natury rzeczy mniej 
przeszkód, prędzej wychodzą. Wobec tego 
struktura przekroju podłużnego pasma przy­
biera postać lejka (rys 37). Do większego u­
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wydatnienia tej wadliwej struktury przyczynia 
się jeszcze ta okoliczność, że przy prasach, 
w których wał ślimakowy ma tępy koniec, 
powstaje w glinie bezpośrednio po opuszcze­
niu ślimacznicy przestrzeń pusta, która się 
gruszkowato — w miarę postępowania gliny— 
zacieśnia- Przy dość wilgotnej glinie nie po­
ciąga to za sobą dalszych konsekwencyi, skoro 
jednak glina jest twardsza, a ciśnienie (zwła­
szcza przy mniejszych prasach) słabsze, wów­
czas cegły dostają w samym środku wężyko­
wate pęknięcia, które w niektórych wypadkach 
tworzą nawet obszerne szczeliny.

Z powyższego łatwo zatem zrozumieć, że 
w takich warunkach o równomiernem ciśnieniu 
w głowicy niema mowy, lecz to kształtuje się 
w sposób na rys 38 przedstawiony, mianowi 
cie: że w środku znajduje się glina, posuwa-

E. Giełdziński 
Fabryka koiei wązk^to- 

rowych i wagonów 
Lwów, Plac Maryacki. Tel. 1200 

urządza i dostarcza: 
kolejki przenośne i stałe dla cegielń 
kamieniołomów, wapienników, tarta­

ków i t. p.
dostarcza i wypożycza: 

szyny, tarcze obrotowe, rozjazdy, loko­
motywy, bagrownice, wózki kolebkowe 
dla gliny, wózki pomostowe dla palonej 
cegły, wózki piątrowe dla suchej cegły itp.
Wynajmuje kompletne kolejki na 

pewien okres czasu.
Używany materyał oraz części składowe 

zawsze na składzie.
Bagrownice dla cegielń.

Katalogi i kosztorysy bezpłatnie.
Spłata amortyzacyjna. 54 

jąca się najszybciej, wskutek czego wywiera 
najsilniejsze ciśnienie na munsztuk; w kierunku 
ścian głowicy szybkość gliny maleje, temsa- 
mem i ciśnienie na munsztuk się zmniejsza. 
Wobec tego możemy podzielić cały przekrój 
poprzeczny głowicy na dwa rejony ciśnienia 
mające kształt pierścieni, a mianowicie: środ­
kowy użyteczny i zewnętrzny szkodliwy. Nie 
należy oczywiście tych terminów brać zbyt 
dosłownie, gdyż glina w obu rejonach jest 
ta sama, w grę wchodzą tylko różnice ciśnie­
nia, jakie występują między obu rejonami i ich 
szkodliwy wpływ, który się ujawnia przy wy- 
stępywaniu pasma gliny z munsztuka. To nie­
jednolite złożenie gliny występuje jednakowo 
tak przy wielkich, jak i przy małych prasach. 
Przy wielkich prasach, ponieważ te wyrabiają 
tylko pełne cegły, mają temsamem przekrój 
wylotu munsztuka wielki, różnica ciśnień nie 
może tak wyraźnie się zaznaczać, tembardziej, 
że w munsztuku staramy się wodą zmniej-

Rys. 38.

szyć tarcie o łuski blaszane, w ostatnich zaś 
czasach wyrabiane są specyalne głowice, two­
rzące z munsztukiem jedną całość i odznaczają 
się one tern, że są one w całości obite bla- 
szanemi łuskami i nawadniane, wobec tego 
wadliwa struktura gliny jest w znacznym sto­
pniu opanowaną.

Widzimy z tego, że prasy wielkie, wyrabia­
jące tylko pełne cegły, mogą stać na wyso­
kości swego zadania.

Przy prasach małych, warunki są bez po­
równania mniej pomyślne. Wyroby lepsze są 
zazwyczaj rozmaicie profilowane i rozciągają 
się zwykle w jednym kierunku poziomym 
(dach, ciągn., dreny i t. p.) lub pionowym 
(cegły profilowe), a wobec tego, że przekrój 
głowicy jest mały, przechodzą przez obydwa 
rejony ciśnienia.

Skutek różnicy ciśnień uwydatnia się najle­
piej przy munsztuku o 3 pasmach dren (rys. 
39) widzimy tam, iż zewnętrzne pasma najwię­
cej są narażone na ujemne wpływy różnicy 
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ciśnień, podczas gdy środkowe pasmo wy­
chodzi najszybciej i zupełnie prosto. Gdy weź- 
miemy munsztuk o dwu pasemkach dren, to 
obydwa będą wychodzić prosto. Podobnych 
przykładów możnaby wiele przytoczyć, a wska­
zują one na to, że jak długo profil wyrobu 
znajduje się w rejonie użytecznym, pasmo 
wychodzi normalnie, z chwilą jednakowoż, gdy 
zbliżamy się do ścian głowicy, ciśnienie jest 
nie wystarczające i te części są za słabo wy­
prasowane. Regulowanie różnicy ciśnień od­
bywa się dotychczas wstawianiem wewnątrz 
głowicy przy munsztuku już to klocków dre­
wnianych (przy drenach), już to łapek blasza­
nych (przy dach, ciągn. itp.) w miejscach gdzie 
glina szybciej wychodzi, a przez zwiększenie 
tarcia redukujemy w tych miejscach szybkość 
wychodzącej gliny. Są to jednak półśrodki, '

które nieodpowiednio zastosowane mogą wię­
cej zaszkodzić niż pomódz. Najracyonalniej- 
szem byłoby zwiększenie przekroju głowicy 
tak, aby profil wyrobu znajdował się całkowi­
cie w rejonie użytecznym, zdała od ścian gło­
wicy. Przez zwiększenie wylotu głowicy wzrasta 
wprawdzie zużycie siły, ponieważ jednak prasy 
małe wogóle nie spotrzebowują wiele siły, 
więc i nadwyżka nie będzie wielka, a korzyści 
stąd wynikłe przewyższają ją niestosunkowo.

Głowicę powiększoną stosowałem w praktyce 
zawsze z najlepszym skutkiem, a były wy­
padki, że munsztuk uznany za nieużyteczny, 
gdyż nie można było z niego uzyskać równo­
miernego pasma, przy zastosowaniu głowicy 
zwiększonej, dawał zupełnie równe i gładkie 
pasmo.

Odpowiednio do profilu wyrobu musi się 
stosować wielkość przekroju głowicy, tak aby 
profil cały znajdował się w rejonie użytecz­

nym. Sporządzenie specyalnej głowicy nie 
wymaga wielkich kosztów, a opłaca się so­
wicie.

Przemysł ceramiczny w Galicyi 
przed pół wiekiem.

(Dokończenie).

W Warszawie istnieje kilka fabryk kaflo­
wych, których wyroby daleko w głąb Rosyi 
wywożą, gdyż tam dotąd nie porzucono uży­
wanie pieców kaflowych. Nawet i przez Gali- 
cyę przechodzą dość znaczne partye wyrobów 
kaflowych z Czech i Morawy do Rosyi, czego 
dowodem są urzędowe wykazy komory celnej 
w Brodach, wykazujące wywóz tego towaru 
na 460 do 500 centnarów rocznie1*.

Pyta się w końcu autor „czyliby i u nas 
podobne przedsiębiorstwo na nowo rozwinąć 
się nie mogło?"

Wreszcie przechodzi autor cytowanej roz­
prawy do wyrobu cegły, pisząc: ,w całej Ga- 
iicyi policzyć można ogółem do 1.400 cegiel­
ni, gdyż niektóre większe miasta i wiele in­
nych miejscowości po kilka ich w obrębie 
swoim liczą. Wszelakoż z tej ogólnej liczby 
zaledwie 1/7 część policzyć można jako stałe 
przedsiębiorstwa. Po większej części stawiane 
bywają cegielnie przez obywateli sielskich tyl­
ko dla własnego użytku, gdzie też zwykle 
piec, po jednem wypaleniu potrzebnej cegły, 
stoi przez długie lata odłogiem, pokąd właści­
ciel nie zostanie na nowo przymuszonym ko­
rzystać z niego. Często bardzo porzucony 
rozsypuje się w gruzy, a coś podobnego nie 
trudno u nas niemal w każdej wsi widzieć. 
W wykazach statystycznych Izb handlowo- 
przemysłowych w Galicyi podawane bywają 
temi czasy 271 cegielni opodatkowanych, a 
przeto poczytanych za stałe przedsiębiorstwa. 
Z tych przypada na okręg izby krakowskiej 
73, na okręg brodzki 89 i okręg lwowski 109 
fabryk. W obrębie miasta Lwowa istnieją 26 
cegielń, w Krakowie tylko 3. Co do przedniej- 
szego materyału poszukiwane bywają wyroby 
fabryki cegieł A. Barucha w Łagiewnikach, p. 
Feliksa Bilińskiego w Olszance (w żółkiew- 
skiem), w Brzeżanach i wielu innych miejscach, 
skąd cegły nawet w dalsze okolice wywożone 
bywają".

O samym wyrobie wspomina autor, że „for­
mowanie cegieł co do kształtów i rozmiarów 
jest u nas nader pospolitem, gdyż przygoto­



172 PRZEGLĄD CERAMICZNY. Nr. 11

wane do tego formy napełniają się gliną, roz­
robioną do gęstości ciasta, za pomocą roboty 
ręcznej, co w niektórych tylko miejscach pod 
Krakowem dzieje się też za pomocą machin -.

W końcu mamy jeszcze wiadomości o dre­
nach i drenowaniu. Czytamy więc: „Przypo­
mnę tu jeszcze jeden dla gospodarstwa wiej­
skiego nie mało ważny gatunek przemysłowo- 
ści glinianej, tj. wyrób rurek drenowych. Indu- 
strya ta dopiero przed niedawnemi laty poja­
wiła się w Galicyi i dotąd zaledwie kilka 
przedsiębiorstw liczy. Najważniejsze w tym 
względzie fabryki istnieją w Żywcu i Łagie­
wnikach w obwodzie wadowickim, w Krze­
szowicach i Wojniczu w obw. krakowskim i 
w Pobereżu w okolicy Żurawna w obwodzie 
stryjskim. Znane są też poniekąd wyroby tu­
tejszej fabryki p. Józefa Franca na przedmie­
ściu „Bajki" zwanem, która za pomocą odpo­
wiedniej machiny, jakową ku temu celowi po­
siada, w stanie jest wszelakim zapowiedziom 
zadosyć uczynić".

Po interesujących, a jak na owe czasy bar­
dzo praktycznych uwagach o korzyściach dre­
nowania i o sposobach powszechnego użycia 
tej melioracyi rolnej, wspomina autor, że „naj­
większe pod względem drenażu w Galicyi już 
znane gospodarstwa są na dobrach arcyks. 
Albrechta w Żywieczyżnie w obw. wadowi­
ckim i u p. dr. Smolki w Morszynie w pow. 
stryjskim". ** *

Przytoczyliśmy z tej interesującej broszury 
obszerne wyimki, ilustrujące stan przemysłu 
w naszym kraju przed pół wiekiem. Każden 
z czytelników, znający obecny rozwój prze­
mysłu znajdzie odrazu porównanie między ty­
mi a obecnymi latami. Ale gdy z postępem 
czasu jedne gałęzie tak się rozrosły, szkoda 
że inne, np. garncarstwo, w tym czasie zmar­
niały niemal zupełnie.

Łuszczenie się cegieł.

Często zdarza się, że cegły wypalone na 
placu łuszczą się z wiosną, a wówczas szuka 
się przyczyny w prasie, rezultatem czego bywa 
znów wymiana maszyn starych na nowe, mi­
mo to złe występuje dalej, jeśli nie zwrócono 
uwagi na gnojenie gliny.

Próby poczynione w tym kierunku z glina­
mi, które były tylko częściowo gnojone, wy­
kazały dobitnie różnicę jakości czerepów — 
z gliny gnojonej i pokładowej.

Porowatość czerepu wypalonego z gliny 
gnojonej wynosiła 14'7%, podczas gdy z gli­
ny niegnojonej dochodziła do 19%.

Obydwa czerepy były razem suszone w 
sztucznej suszarni i razem palone, a różnica 
najwyraźniej uwydatniała się w jakości czere­
pów, mianowicie czereg z glin niegnojonych 
nie był spoisty, struktura występowała wyraźnie 
tak, że każda niemal warstwa występowała 
oddzielnie.

Czerep z glin gnojonych natomiast był 
przeciwieństwem poprzedniego, posiadał bo­
wiem złom jednolity, struktura była ledwo 
dostrzegalną. Twardość tego czerepu była 
również znacznie wyższą od poprzedniego. 
Obie próby były wystawiono przez całą zimę 
na wpływy atmosferyczne i wówczas okazało 
się, że na wiosnę próbka z gliny niegnojonej 
łuszczyła się, druga natomiast nie uległa ża­
dnym zmianom. To jest zatem dostatecznym 
dowodem, gdzie przyczyny złego szukać 
należy.

Również i gęstość prasowanej gliny wywie­
ra znaczny wpływ na jakość czerepu, im bo­
wiem wolniejszą glinę prasujemy, tern czerep 
jest więcej jednolity i wytrzymały, podczas 
gdy z glinami gęsto prasowanemi rzecz ma 
się odwrotnie.

Zasadniczo glina powinna przy prasowaniu 
być tak wilgotna, aby się nie deformowała na 
krajaczu i znosiła bez szkody transporty.

Place akordowe przy prasach ceglanych.
Maszynowa fabrykacya zmusza do ścisłego 

zużytkowania czasu, dlatego w cegielniach 
maszynowych zaprowadzone są przeważnie 
płace akordowe.

Przy wynagrodzeniu od sztuki zmuszony 
jest robotnik czas według możności jaknajle- 
piej wyzyskać gdy prasa jest w ruchu, w cza­
sie bowiem jej spoczynku ustaje również spo­
sobność do zarobkowania.

Płaca akordowa wymaga przedewszystkiem 
ścisłego nadzorowania robotników oraz dobrego 
stanu maszyn; pierwsze ma na celu uniknięcie 
lichego towaru wskutek niedbałej roboty, dru­
gie zaś zapobieganie przerwom w ruchu, na 
które cegielnia wskutek wpływów atmosferycz­
nych i pór roku jest już narażoną. Częste 
przerwy w ruchu uszczuplają zarobek i czynią 
robotnika niechętnym.

Przy wynagrodzeniu dziennem, robotnikowi 
nie zależy na najdalej idącem wyzyskaniu cza­
su, raczej przerwy w ruchu są u niego cza­
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sem mile widziane, ten sposób płacy nadaje 
się zatem do małych cegielń, gdzie są stali, 
wyćwiczeni robotnicy, których sposób praco­
wania jest znany.

W większych cegielniach lub tam, gdzie ro­
botnicy często się zmieniają, ten sposób wy­
nagradzania nie przynosi żadnych korzyści 
i tam powinna być zaprowadzona płaca akor­
dowa, któraby nie była ani pracodawcy, ani 
też dla robotnika szkodliwa. Jest tej płacy 
kilka rodzajów, a mianowicie:

1. Robotnik otrzymuje stałą płacę zasadni­
czą, w oznaczonej wysokości (godziny, dnió­
wka lub tp.). Do tego otrzymuje od pewnej 
ilości sztuk (np. za 1000) stałą płacę jednost­
kową czyli premię. Przy ustaleniu płacy za­
sadniczej i premii, bierze się za podstawę 
przeciętną produkcyę w ten sposób, że prze­
ciętna wysokość zarobku jest takasama, jak 
przy płacy od sztuki. Przy wyższej produkcyi 
zarobek premiowy w stosunku do czysto 
akordowego od sztuki będzie się stale zmniej­
szał, wyższym natomiast będzie przy produk­
cyi niższej.

Przykład: Przy prasie otrzymuje robotnik, 
krający cegły płacę zasadniczą 25 hal. za go­
dzinę i premię 3’5 hal. za każdy tysiąc ucię­
tych cegieł Czas roboczy 11 godzin. Zarobek 
zatem wynosi przy produkcyi prasy:

10.000 cegieł (najniższa produkcya) 
11 X 25 4- 10 X 3-5 = 3-10 Kor. 
15.000 cegieł (przeciętna produkcya) 

11 X 15 + 16'5 X 3 5 = 3’33 Kor.
20.000 cegieł (najwyższa produkcya)
11 X 25 + 20 X 3-5 = 3 45 Kor.

Gdyby temu robotnikowi płacono czystą 
płacę jednostkową w wysokości 20 hal. od 
1000 uciętych cegieł, to zarobek jego wyno­
siłby przy:

10.000 cegieł dziennej produkcyi 2’00 Kor. 
16.000 „ „ „ 3'30 „
20.000 „ „ „ 400 „
Ponieważ najwyższą produkcyę rzadziej da 

się osiągnąć, niż najniższą, robotnik zatem 
lepiej wyjdzie przy płacy premiowej, niż przy 
czystym akordzie od sztuki, pozatem ten spo­
sób płacy jest dla robotnika o tyle korzystniej­
szym, że w czasie przerw w ruchu robotnik 
nie traci płacy zasadniczej, a nie będzie on 
tych przerw rozmyślnie powodował, bo wie, 
że wówczas jego zarobek będzie niższy. Prócz 
tego w czasie przerwy w ruchu, może praco­
dawca bez trudności rachunkowych użyć da­
nego robotnika do innej pracy, za samą płacą 
zasadniczą.

2. Robotnik otrzymuje pewną stałą płacę za 
godziny robocze. Jeżeli zaś oznaczoną pro- 

dukcyę osiągnie wcześniej niż w czasie ozna­
czonym (zasadniczym), wówczas otrzymuje za 
każdą godzinę zaoszczędzoną pewien dodatek.

Przykład: Przyjmuje się za podstawę pro­
dukcyę prasy 16.500 cegieł, osiągalną w 11 
godzinach. Robotnik, krający cegły, otrzymuje 
za każdą godzinę 30 hal. za każdą zaś zao­
szczędzoną godzinę dodatkowo 15 hal. Ro­
botnik zarabia zatem, jeżeli pracę swą ukończy:
w 11 godzinach: 11 X 30 h. (pł. zasadn.) — 

za godzinę3'50 Kor., czyli 
30 hal.

godzinach: 9 X 30 h (pł.w 10

w 9

w 8

zasadn.) -}- 
1 X 15 h. (za jedną godz. 
zaoszczędz.) = 315 K. czyli 
za godz. 31*5  hal.

godzinach: 9 X 30 h. (pł. zasadn.) 
215 h. (za 2 godziny zao­
szczędzone) — 3'00 K. czyli 
za godz. 33*3  hal.

godzinach: 8 X 30 h. (pł. zasadn.) -j- 
3 X 15 h. (za 3 godz. zao­
szczędzone) = 2'85 K. czyli 
za godz. 35*6  hal.

3. Robotnik otrzymuje pewną płacę zasa­
dniczą. Jeżeli pewną oznaczoną produkcyę 
osiągnie wcześniej, niż w czasie przepisanym, 
to zaoszczędzony czas oblicza się procentowo 
do płacy zasadniczej i do tejże procenta owe 
się dodaje.

Przykład: Płaca zasadnicza za godzinę wy­
nosi 30 hal., przepisana produkcya prasy 
16.000 cegieł w 11 godzinach. Jeżeli robotnik 
do osiągnięcia tej produkcyi potrzebuje 11 go­
dzin, to otrzymuje tylko swoją płacę zasadni­
czą, czyli 11 X 30 — 3'30 Kor., jeśli natomiast 
osiągnie tę produkcyę już w 8 godzinach, to 
otrzymuje: płacę zasadniczą 8 X 30 hal. = 
2'30 Kor. (Z czasu oznaczonego zaoszczędzono 
zatem 3 godziny, co wynosi:

= 27'20/o
Dodatek czyli premia wynosi więc 27'2 % 

od 2'40 Kor. czyli
21X2^ = 0-05 K.

razem 3 05 Kor. czyli za godz. 38 hal.
W podobny sposób obliczając, znajdziemy, 

że przy 10-cio godzinnym czasie roboczym 
zaoszczędzenie czasu wynosi 9'l°/o, a wyna­
grodzenie na godzinę 32'7 hal., przy 9-cio 
godzinnym czasie roboczym zaś 18'l°/o i 35'4 
hal. za godzinę.

Przy obliczaniu zarobków według 2 i 3 
otrzymuje robotnik tern wyższą płacę, im 
wcześniej przepisaną produkcyę osiągnie. Pra­
codawca może jednak tę premię za zaoszczę­
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dzony czas z czystem sumieniem płacić, bo 
przez to ogólne koszta ruchu na każdą go­
dzinę maleją.

Tak u robotników jakoteż u władz, panuje 
dziś tendencya zmniejszenia czasu roboczego, 
wskutek tego przemysł ma za zadanie usiło­
wać, aby w skróconym czasie roboczym tę 
samą pracę wykonać i dać temsamem możność 
robotnikowi zyskania tego samego zarobku. 
Środkiem do tego są premie za czas zaoszczę­
dzony, które z tego względu na szczególniej­
szą uwagę zasługują. Premie za czas zao­
szczędzony należy rozciągnąć także na maszy­
nistów, palaczy kotłowych i smaraczy, gdyż 
oni przez troskliwe obchodzenie się z maszy­
nami, względnie ich szybką naprawą przyczy­
niają się także do podniesienia i utrzymania 
oznaczonej produkcyi.

Przykład; Dzienna produkcya cegielni ma­
szynowej wynosi w 11 godzinach 44.000 ce­
gieł, czas trwania pracy przyjmujemy 200 dni 
rocznie, produkcya zatem wynosi 8800 tysięcy 
cegieł. Czas roboczy jednak ma być skrócony 
na 10 godzin dziennie, usiłowania zaś idą 
w tym kierunku, aby w tym czasie tęsamą pro- 
dukcyę osiągnąć, co w 11 godzinach.

Po zakończeniu kampanii w jesieni pokazu­
je się, że w 200 dniach, czyli 2000 godzin 
roboczych wyprodukowano 8440 tysięcy cegieł.

Premię za zaoszczędzenie czasu dla dozor­
cy przy prasach, który pobiera dzienną płacę 
zasadniczą 4’40 Kor. (= 10 hal. od 1000) 
oblicza się tedy następująco: W 2000 godzin 
wyprodukowano 8400 tysięcy cegieł, w 1 go­
dzinie zatem 4200 sztuk. Dla produkcyi 
44.000 cegieł potrzeba więc było ICM/2 godz. 
Dzienna oszczędność czasu wynosiła zatem 
1/2 godziny, czyli

Płaca dozorcy za 200 dni roboczych wyno­
si 880 Kor. Jako premię otrzymuje on więc 
po ukończeniu roboty w jesieni 4'5% od 
880 Kor., Czyli 30 60 Kor.

Z dziedziny archeologii.

Na wiek sztuki garncarskiej rzucają nieco 
światła wykopaliska w Raciborzu, gdzie nie­
dawno odkopano 14 jaskiń mieszkalnych 
z epoki kamiennej. Wiek tych wykopalisk 
szacują na przeszło 4000 lat od obecnej doby. 
Prócz siekier, dłut, tłuczków do zboża, noży, 
świdrów i oskrobywaczy z kamienia, znale­

ziono jeszcze posążek bogini, wykonany z gliny, 
stanowiący obecnie najtarszy z dotychczaso­
wych zabytek sztuki, przedstawiający postać 
ludzką. Szczególną wartość stanowi ponadto 
odkryty tamże piec garncarski, który jest pier­
wszym okresem tego rodzaju z ówczesnej 
epoki. Wszystko to daje obraz poziomu, na 
jakiem sztuka garncarska w tak zamierzchłych 
czasach już stała.

Ruch przemysłowy w kraju.
Z rozmaitych stron kraju donoszą nam o 

powstających zakładach przemysłowych cera­
micznych.

Jest to dowodem, że ruch na tym polu nie 
ustaje i Galicya, będąca dobrym terenem dla 
przemysłu ceramicznego, posiada bowiem ob­
ficie rozliczne pokłady glin użytecznych, stale 
w tym kierunku się rozwija. Przemysłu naszego 
w dziale ceramicznym nie potrzebujemy się 
wstydzić, posiadamy bowiem bardzo pokaźny 
szereg fabryk, dobrze urządzonych, nie są 
w kraju naszym obce najlepsze nowości tech­
niczne nadto przemysł ten obsługują dwie kra­
jowe szkoły, dwa pisma zawodowe i cały sze­
reg biur technicznych.

Oprócz powstania nowych zakładów, cały 
szereg dawniejszych ulega znacznemu powię­
kszeniu lub ulepszeniu w kierunku technicznym.

W Krakowie sprawa cegielni miejskiej, 
której uwagę baczną poświęcamy od chwili 
powstania tej myśli — wchodzi na tory realne. 
Z powodu ciągłego odraczania tej sprawy kil­
kakrotnie wyrażaliśmy przekonanie, że nie do­
czeka ona nigdy załatwienia. Było dużo proje­
któw, i wszystkie one po krótszych lub dłuż­
szych rozpatrywaniach przez różne komisye 
zostały odkładane. Dopiero teraz prezydyum 
miasta zajęło się energicznie tern, by jeczcze 
w ciągu lata odnośne uchwały uzyskać i za­
raz do budowy przystąpić. W celu wybudowa­
nia cegielni ma być zakupiony grunt w obsza­
rze około 40 morgów w Łagiewnikach 
koło Podgórza, graniczący z cegielnią Banku 
Hipotecznego (dawniej Wohlfeldów). Cegielr 
nia ma produkować rocznie 10 mil. cegły mu­
rarskiej.
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Również poważne przedsiębiorstwo w naj­
bliższej okolicy Krakowa to cegielnia udziałowa 
„Z i e 1 o n k i“. Założona ona zostaje na grun­
tach folwarku Marszowiec w gminie Zielonki 
leżącej na północ od Krakowa na bardzo zna­
czną produkcyę. Głównymi działaczami w tym 
przedsiębiorstwie są dwaj dzielni inżynierowie : 
Emil We kluk i Michał Kowalski.

W Łagiewnikach powstaje również ce­
gielnia obliczona na wyrób lepszych fabryka­
tów, a zakładana przez przemysłowców krak. 
pp. Hasa i Silberberga.

Może te przedsiębiorswa zdołają zaspokoić 
potrzeby Krakowa, gdzie ruch budowlany jest 
bardzo znaczny i takiż zapowiada się jeszcze 
przez lat kilka.

Przypominamy że w ostatnich dwóch latach 
powstały cztery nowe cegielnie maszynowe: 
Taubmana i Hofmana w Woli duchackiej, Fli- 
sowskiego i Stolfy w Rybitwach, i Fusmana 
w Kobierzynie. Oprócz tego jak grzyby po 
deszczu wyrastają polne cegielnie dostarczające 
materyał bardzo pośledniej jakości.

W ten sposób po zrealizowaniu projektów 
Kraków z okręgiem będzie miał 26. cegielń 
z 29. piecami produktującymi do 80 milionów 
cegieł rocznie i kilkanaście małych prowizory­
cznych, z produkcyą 5 milionów, czyli że pro- 
dukcya roczna wyniesie tyle ile wynosi obecne 
zapotrzebowanie.

Przed zakładaniem dalszych fabryk 
musimy przestrzedz, wywoła to bowiem 
obniżkę cen, a nie należy zapo minąć, 
że koszta produkcyi cegieł w ostatnich 
latach bardzo wydatnie wzrosły.

W okręgach sąsiednich należy zanotować 
przedewszystkiem ciągłe ulepszenia techniczne, 
wprowadzane w szamotowni w Skawinie.

Pierwszorzędny ten zakład ceramiczny w kraju 
zdawałoby się, że już stanął u kresu postępu 
techniki odnośnej. Tymczasem właściciele i kie­
rownicy tej fabryki nie wachają się usuwać 
zupełnie nowe urządzenia, gdy okażą się now­
sze, pracujące ekonomiczniej i zlepszym skut­
kiem. Od paru miesięcy fabryka jest w ruchu 
a doskonałej jakości cegły szamotowe, z tej 
fabryki pochodzące zostały już użyte do bu­
dowy pieca kręgowego we Wieliczce.

W dalszym ciągu wspomnieć winniśmy o bu­
dowie cegielni miejskiej we Wieliczce, budo­
wę wapiennika Willera w Krzeszowicach, 
budowę cegielni i wapiennika w Trzebini, 
budowę cegielni Chwaliboga w Bolęcinie, 
budowę drugiego pieca (kręgowego) dla wa­
pna przez Kadena w Rząsce, rozszerzenie 
cegielni miejskiej w Żywcu, założenie wiel­
kiej fabryki dachówek udziałowej w okolicy 
Krakowa, na ukończeniu będąca budowa no­
wej kaflami p. Petroneli Dane owej w Kra­
kowie (Zwierzyniec), założenie kaflami we W i e- 
liczce, garncami kamionkowej w Krzeszo­
wicach, dachówczarni hr. Reya w Przecła- 
wiu koło Mielca, rozszerzenie kaflami spółko- 
wej w Mielcu.

W ten sposób wyczerpaliśmy rejestr przed­
siębiorstw pszemysłowych nowych i powięk­
szonych, a położonych w zachodnich powia­
tach kraju.

Wschodnia część kraju również pospiesza, 
by dorównać zachodniej. I tu w ostatnich cza­
sach ruch przemysłowy ożywił się, miejsca 
jednak zawsze jeszcze jest dosyć na nowe 
zakłady. We Lwowie jak już pisaliśmy — 
jedną z cegielni zakupiło Towarzystwo akcyjne 
Wimmera i Ski. i przerabia ją na nowoczesny 
zakład, w Skniłowie pod Lwowem buduje 
właściciel ziemski, Fryderyk Laise cegielnię 
na roczną produkcyę 31/2 milionów sztuk, 
Feliks Gintowt-Ubycz sekretarz wydziału kra­
jowego zakłada pod Lwowem cegielnię z pie­
cem Boka bez sklepienia i wapiennik z piecem 
szybowym, inż. Luft w Glinnej Nawaryi 
ma w budowie piec kręgowy do wypalania 
wapna, wreszcie w Oskrzesińcach koło Husia- 
tyna powstaje spółkowa fabryka dachówek 
„Podolanka“, własność p. Zaremby Ciele­
ckiego i inż. Krasuckiego.

Zamieszczając ten, zapewne niezupełny re­
jestr nowych zakładów fabrycznych, zwracamy 
się do naszych czytelników i przyjaciół, by 
donosili nam o wszelkich doszłych do ich 
wiadomości, nowych zakładach przemysłowych 
rozszerzeniu lub przerobieniu dawniej istnie­
jących.

RecLakcya.
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Gaszenie wapna.

Powszechnem jest mniemanie w kołach in­
teresowanych, że najleniwszy robotnik może 
być najlepszym do gaszenia wapna. Racya 
tego mniemania jest mocno ograniczona, a 
gdy się rzecz rozważy, to racya ta jest tylko 
pozorną. Do gaszenie wapna nie można uży­
wać ludzi leniwych, gdyż praca ta jest wielce 
odpowiedzialną i używać do niej należy wła 
śnie ludzi doświadczonych i pewnych. Jeżeli 
będziemy obserwować jak dobry robotnik gasi 
wapno, to z pozorów możnaby sądzić, że on 
zbyt wiele czasu tej czynności poświęca i tra­
ktuje to zajęcie jako wypoczynek. Sąd ten 
byłby niesprawiedliwy, gdyż nie lenistwo po­
woduje robotnika, że on drążkiem powoli 
porusza czyni on to bowiem w dobrze ob­
myślonym celu. Powoli gaszącego się wapna 
nie należy szybko mieszać, gdyż wskutek te­
go ono się kawałkuje; prócz tego ciepło po­
wstające przy gaszeniu musi być utrzymane, 
a częste mieszanie rozprasza je i utrudnia doj­
rzewanie wapna. Inna rzecz jest z wapnem 
szybko się gaszącem, wymaga ono bowiem 
szybkiego mieszania, aby się nie przepaliło. 
Ktoś widząc tego samego robotnika jak szy­
bko teraz drążkiem porusza, sądziłby ze po­
wolne wykonywanie tej czynności poprzednio 
wypływało z lenistwa, byłby to sąd zatem 
wynikający z nieznajomości rzeczy. Gdyby 
wybór robotników do gaszenia wapna był 
troskliwszy, to możnaby z 10 ton wapna bia 
łego dostać 23, a nawet 25 — 28 m3 wapna 
gaszonego i takie wyzyskanie wapna częstem 
jest w południowych Niemczech.

KRONIKA.
Zapotrzebowanie cementu w Rosyi, 

zwłaszcza Moskwie i Petersburgu jest tak 
wielkie, że go rosyjskie fabryki pokryć nie 
mogą. W kołach interesowanych liczą na do­
wóz cementu górnośląskiego, warunkiem do 
tego byłoby jednak otwarcie granicy dla ce­
mentu pruskiego, a powszechne jest mniema­
nie, że rząd rosyjski do tego się przychyli.

Magnezyt w Austryi jest minerałem, któren 
pokrywa bardzo znaczną część zapotrzebowa­
nia światowego. Używa się go w hutnictwie 
do wykładania pieców hutniczych, a największe 
kopalnie są w miejscowości Veitsch w Ka- 
ryntyi, z kąd wypalony we workach wysyła 
się głównie do Stanów Zjedn. Ameryki pół­

nocnej. W r. 1910 wysłano przez Tryest 1143 
wagony, a w roku bieżącym 100 wagonów 
miesięcznie. Resztę produkcyi tych olbrzymich 
zakładów przemysłowych pobierają huty że­
lazne austryackie.

Kartel cementowy w Austryi zawiązał się 
we formie spółki udziałowej z ograniczoną 
odpowiedzialnością (na podstawie ustawy z r. 
1906) a nazwa jego brzmi: austryackie cemen­
townie sp. z ogr. por. Kapitał udziałowy wy­
nosi 1,119 940 K. z tego wpłacono 559.970 K. 
Przedmiotem spółki jest: pośrednictwo w sprze­
daży cementu i innych zapraw, komisowa je­
go sprzedaż, zakładanie cementowni, prowa­
dzenie ich, kupno lub dzierżawa gruntów pod 
cementownie. Zawiadowcą spółki jest dyr. 
Beno JokI we Wiedniu. Towarzystwo zawią 
zane kontraktem z 7 kwietnia 1911 wygasa 
w dniu 31 grudnia 1917. — Biuro centralne 
mieści się we Wiedniu, a jest w Krakowie o- 
sobno biuro sprzedaży.

Cementownia w Perlmoos jest już dziś 
największem przedsiębiorstwem tego rodzaju 
w Austryi. Obecnie Towarzystwo akcyjne, 
będące właścicielem kilku fabryk, powiększa 
kapitał akcyjny na 90.600.000 K., zakupuje ce­
mentownię w Ehrenhausen i powiększa pro- 
dukcyę roczną swą do 30.000 wagonów.

Wywóz gliny i kaolinu z Bułgaryi za 
granicę z kopalni w Turlak, Szumli, Plewny 
i kilku innych został przez rząd bułgarski 
wzbroniony.

Z przemysłu szklarskiego. Znaczny roz­
wój da się zauważyć w przemyśle tym w 
Czechach. Gdy bojkot w krajach bałkańskich 
ustał, począł się ożywiać eksport do tych kra­
jów i dziś przekroczył dawne rozmiary. Ró­
wnież zbyt wewnętrzny, w Austryi, wzmógł 
się bardzo znacznie, głównie w szkle budo- 
wlanem. Fabryki specyalności szklanych w 
Gablonz w Czechach ożywiły się skutkiem 
wzrostu użycia szkła do strojów kobiecych, a 
to pereł, guzików, ozdób do kapeluszy i t. p. 
Skutkiem tego ruchu przybywają nowe przed­
siębiorstwa.

Wystawy. We Lwowie otwarto trzeci jar­
mark krajowy. Przemysłu ceramicznego prawie 
na nim nie ma, choć wiele przedmiotów u 
nas wyrabianych, do udziału w jarmarku by 
się nadawało. Szczególnie garncarstwo, istnie­
jące we wielu stronach jako przemysł domo­
wy, wytwarzające rozmaite przedmioty drobne, 
n. p. zabawki, drobne naczynia i t. p. mogło 
zasilić ten jarmark, tak, jak zasila tyle odwiecz­
nych targów i jarmarków ludowych. — Nie 
ma też i wyrobów lepszych, np. kołomyjskich, 
choć te swą monotonią już się publiczności 
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uprzykszyły, a Szkoła garncarska nie usiłuje 
nawet tego przemysłu ożywić, tak się u nas 
straciło wiarę w możność podniesienia prze­
mysłu garncarskiego, w przeciwstawieniu do 
dawnej wielkiej wiary.

W rzędzie uczestników jarmarku stanęła fa­
bryka rzeszowska dachówek i cegieł ze swoimi 
dobrymi wyrobami.

W Krakowie była wystawa ruchoma 
przemysłu Królestwa polskiego, pomieszczona 
bardzo pomysłowo, bo na parostatku, na któ­
rym tu zjechała. 1 tu przemysł ceramiczny nie 
był zupełnie reprezentowany, choć wiemy, że 
istnieje tam poważny przemysł porcelanowy 
i fajansowy. Jedynie silne zastępstwo miał 
dziś silnie się reklamujący przemysł przerobu 
piasku z cementem lub wapnem. Było kilka 
firm wyrabiających przyrządy do wyrobu ce­
gieł i dachówek, a odnośne przyrządy przed­
stawiane były w modelach.

Stan.
Nowa cementownia w Rosyi. W majątku 

Wyrki koło miasta Kaługi powstaje fabryka 
portland-cementu z kapitałem zakładowym 
1,725.000 rubli.

| AlliDrt Pillivuyt
WYRÓB PORCELANY 

białej i malowanej.

21 Specyalność: 

porcelana do użycia na 
ogniu

biała, zielona i brunatna.

FOECY (Cher). Francya.

TELEGRAMI!
Dotychczasniebywale!
Rozdarowujemy 

1200 Koron 
w nagrodach i gotówce! 
Sumę powyższą przezna­
czyliśmy dla tych, którzy 
niniejszy obrazek rozwią- 
żą. Każdy, kto w nim 
znajdzie gospodynię i za­

_ Rok założenia 1855. 12

A. LACROIX&cie 
W PARYŻU

(172, Avenue Parmentier a Paris)

BARWNE SZKLIWA 
emalie, tlenki, polewy dla porcelany, 
fajansu, szkliwa przeźroczyste, opalo­

we, krystaliczne, i nieprzeźroczyste.

DOSTAWA DLA WSZYSTKICH FABRYK 
CERAMICZNYCH.

ZAKŁAD DLA DEKORACYI I ARTYKU­
ŁÓW MALARSKICH.

60 odznaczeń na wystawach światowych.

Najwyższe odznaczenie na wystawie 
światowej w Londynie w r. 1908.

maluje ją, otrzyma w podarunku męski lub damski 
zegarek wartości 20 Kor. lub na życzenie 15 Kor. 
w gotówce. Za warunek stawiamy, że każdy nadsy- 
łący. musi zamówić znakomity imitowany złoty łańcu­
szek „Diana11 i należytość zań w kwocie Kor. 1’75 do­
łączyć w markach pocztowych. Po nadesłaniu rozwią­
zań, nastąpi rozdzielenie nagród. — Wszelkie przesyłki 
należy adresować do: „Patria-Zentrale A. Seifert, 

Wien, VII. Neubaugasse 63. 56
Nazwisko....................Miejscowość ulica

Bardzo wytrawny
saiacz

w piecu kręgowym zarazem 
majster ceglarski 

poszukuje zaraz posady
Zgłoszenia pod Palacz 1. 38 do Administracyi.

Kierownik i majster 
ceglarski obeznany z wyrobem dren, dachó­
wek, cegieł i paleniem wapna szuka posady. 
Zgłoszenia pod liczbą: „100“ do Administracyi 

Przeglądu. 57
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TOWARZYSTWO DLA BUDOWY SZTUCZNYCH SUSZARNI
Biuro techniczne ceglarskie. stow- z °0ran- odP°w- 49 własne cegielnie probiercze.
— Prospekty opisy. — DUDERSTADT w H. — Świadectwa. Rysunki. —

Srtlir znp ęneyartlip Ponad piecem i na ziemi z automatycznem ładowaniem i naj-
CjZ.IUCZ.11v □UoZ.dl lllc lepszem wykorzystaniem ciepła z kręgowca i pary wylotowej.

JffinrW

około 50 morgów obszaru, zawierają­
cego glinkę szamotową, nadającą się 
do fabrykacyi wyrobów szamotowych, 
płytek i rur kamionkowych, znajdują­

cych się w pobliżu miasta Krakowa lub Lwowa.
Z ofertą nadesłać należy próbki surowego materyału szamotowego, przyczem zauważa 
się, że pierwszeństwo będzie miał ten teren, który zawiera materyał, wymagający do 

wyrobu najmniej obcych domieszek.
Zgłoszenia, Kraków skrytka pocztowa 115.

Do dużej fabryki posadzek terrakotowych 
na południu Rosyi — potrzebny jest 

wytrawny samodzielny majster 
najmniej z trzechletnią praktyką, specja­
lista w branży ceramicznej. Poważne 

rekomendacye niezbędne.
Oferty piśmienne wyczerpujące z wyma­
ganiami adresować pod literami K. K. 
do Redakcyi „Przeglądu Ceramicznego".

Gazeta §
Przemysłowo- 

Handlowa
Pismo tygodniowe

Organ Koła
Przemysłowców 

Redakcya i Administra- 
cya: Warszawa, Bo- 
duena 5. Tel. 6259. 
Skrzynka pocztowa 
397 Prenumerata: ro­
cznie 12 rb., kw. 3 rb., 
z przesyłką lub odnosz.

Czasopismo 
techniczne

Dwutygodnik
Organ Tow. Polite­

chnicznego we Lwowie 
założony 1883 r., poświę­
cone sprawom techni­
cznym. Przedpłata roczna 
18 kor., 15 marek, 7 rubli

Lwów, 9
ul Zimorowicza.

Pierwsze Brneńskie Towarzystwo dla wyrobu maszyn „Wannieckwerk"—Brno 
dostarcza zupełne urządzenia i t. p. dla cegielni, fabryk szamoty, rur, dachówek, wszelkich wyrobów 

glinianych i zapraw, a w szczególności:
Maszyny ceglarskie każdej wielkości dla wyrobu cegieł, licówek i dachówek.
Maszyny strycharskie patent „Dornbuscha“ najlepsze z dzisiejszych strycharek, najmniejsza i naj­

tańsza obsługa, gdyż odpada wyrzucanie cegieł z form.
Maszyny rozdrabniające: łamacze, ugniatacze dla mielenia na sucho, rozdrabniacze, walcówki. 
Ugniatacze masy wilgotnej konstrukcyi zwykłej i wielostopniowe patentu „Rakowskiego". 36
Hydrauliczne prasy na cegły i płytki patentu „Friedricha".

Automatyczne zasilacze „Oekonom" systemu Gielowa 
Maszyny parowe. — Kotły parowe. — Turbiny parowe systemu Parsona. — Motory na gaz ssany i ben­

zynę systemu „Korting", na ropę własnego systemu. — Pompy. — Transmisye.
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Cenetralne

Ogrzewanie
wszelkich systemów

i Wentylacye

WODOCIĄGI
dla miast, gmin, folwarków, zakładów 
kąpielowych, fabryk, ogrodów, gma­
chów publicznych, domów prywa­

tnych i t. d.

Poszukiwanie i uchwycenie źródeł. — 
Wiercenie studzien. — Ustawianie pomp, 
Instalacye domowe z klozetami, łazien­

kami i t. d
ŁAŹNIE, MECHANICZNE PRALNIE, 

SUSZARNIE i t. d.

r
projektuje i wykonuje:

Inżynier Leonard Nitsch i Spółka.
| Kraków: ul. Kolejowa 18. = Lwów: ul. Fredry 6.
1 Najlepsze referencye z dotychczas wykonanych robót.
SI Kosztorysy bezpłatnie. 26 /

.... ..............

•• —■—
• •

Marcheggska Fabryka maszyn i odlewarnia żelaza
w Marchegg.

Specyalna fabryka do budowy maszyn rozdrabniających 
dla wszystkich celów.

Kompletne urządzenia cegielń.
1 Budowa: Zakładów dla łamania i sortowania szutru, odsie- ’11' 

wania piasku, fabryk gipsu, nawozów sztucznych 
i t. p.

Patentowane młyny ,,0 R I 0 N“ z ulepszonymi separatorami.

Urządzenia transportowe najnowszej i najlepszej konstrukcyi. 
Własna odlewarnia dla odlewów szczególniejszej twardości.

Plany i kosztorysy na żądanie. 24
• • 

••............... ...... =•------------------------------- ----------••
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Chemiczna fabryka farb i szkliw, Zakłady Kaolinowe i parowa odmularnia w Nepomyślu Karlsbadu

Biuro sprzedaży glinki z kopalń blosdorfskich i glin szamotowych.

J. Elias, Praga (Karlin)
———dostarcza dla fabryk ceramicznych. ... .............. 17
Szkliwa:

Łatwo topliwe szkliwa kaflarskie, najmialsze, w różnych 
odcieniach, bezbarwne szkliwa dla kafli polewanych. 
Szkliwa topione białe, niebieskie, czerwone, zielone, 
żółte i. t. d.. topniejące przy stożku Segera 010—08.

Tlenki, Kobalt, Smalta, Minia i Glejta etc.
Wysyłka II Laborat. dla

do wszystkich krajów. j przemysłu ceramicznego.

Minerały;
Gliny polewowe i wykładowe wypalające się biało, 
szamota palona i mielona, glina szamotowa, kaolin i zie­
mia porcelanowa, czeski kwarzec, glina kamionkowa 
gliny podkładowe chude i tłuste. Polewy i szkliwa do 

każdego materyału.
Dla większych odbiorców II Żądać

specyalne oferty. I próbki i oferty.

PODKŁADKI ! od dachówki i gąsiory (ramki, klepki) 
drzewa gorącem powietrzem suszonego, heblowane i niehe- 

———-—--------- — blowane, w najlepszem wykonaniu, po cenach konkurencyjnych
dostarcza

Fabryka drobnych wyrobów drzewnych L. Tabaczyński i Ska
Mowosielica pod Wygodą (powiat Dolina). n

Przyjmuje zamówienia na wszelkie roboty drewniane dla cegielni, drenami i dachowczarni.

J. K. LOMBARDO i Sp.
Kraków Straszewskiego 28. zzzzzzz Warszawa Wspólna 11.

Biuro techniczne dla przemysłu chemicznego.

Przedstawicielstwo Marcheggskiej fabryki 
urządzają: kompletne cegielnie, fabryki cera­

miczne i fabryki szutru.
Dostarczają: ceglarki, młyny kulowe, wszelkie 
aparaty do rozdrabiania materyałów twardych 

i przerabiania gliny.
Maszyny najlepszej konstrukcyi i z najlepszego materyału

— Setki świadectw i liczne odznaczenia. —

Kosztorysy i oferty darmo.

jedyna i najlepsza kontrola dobrego i taniego 
wypalania wszelkich wyrobów z gliny.

Specyalność: przemysł ce­
mentowy, betonowy, rekon- 
strukcya palenisk i kontrola 

techniczna fabryk.
Dostarczają:
Wszelkie specyalności dla ce­
gielń i fabryk ceramicznych. 
Ciągomierze systemu Obła. 
Wszelkie aparaty do kontroli 

ruchu technicznego.

Gips francuski i węgierski 
dla fabryk dachówek i kafli.

Angielski drut stalowy dla cegielń. 
Papier szybrowy. i
Szkliwa wszelkiego rodzaju.
Wyłączne zastępstwo fabryki szkliw i zakładów 
kaolinowych w Nepomyślu firmy „J. ELIAS" 

w Pradze.

Redaktor odpowiedzialny: Inżynier Karol Rolle. Druk W. Poturalskiego w Podgórzu.


