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Kominy fabryczne, omurowanie kottow,
piece pierscieniowe

dla przemystu cegielrtianego, wapiennego i

cementowego,

wlasnych patentowanych systemow

buduje od 30 Ilat
budowniczy KOHOUT w Pradze IlII.

— Najlepsze piece nowoczesne. — 7
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Biuro techniczne

Krakéw, ulica Lubicz i. rog Kolejowej.

SKLAD

maszyn i wszelkich przyborow dla
wszystkich zaktadéw przemystowych
i gospodarczych, jako to: cegieln
tartakdw, mtynoéw, gorzelri i browar6ow.

Kompletne urzgdzenia
Cegielni i tartakow.

WALKI FILCOWE 'S?

Stale na skiadzie w wielkich ilosciach
i wszelkich dymenzyach rury, taczniki,
i armatury.

Motory parowe i benzynowe. — Smary,
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma-
szyn, ptyty i sznury gumowe, weze gu-
mowe i parciane, gazajedwabna oryginal-
na szwajcarska, kamienie i walce miyn-
skie, pity i cyrkularki angielskie, toczki
szmirglowe, papier szybrowy, drut do
ceglarek i wiele innych artykutow.
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Instalacya $wiatta elektrycznego I przeniesienia Sity.
Sktad wszelkich artykutléw elektrotechni-
cznych.

Elektromotory, wentylatory, Swieczniki i lampy stotowe.
LAMPY tLUKOWE.

Lampki zarowe; Lampki Nernsta, Tantala

i Wolframa.

Ceny fabryczne. - Kosztorysy bezptatnie.

XAXXXXXAXXKXXKXXXKXXX

DRI >

Orenstein | Koppel
we Lwowie, Rog ulicy Asnyka 2, Pariska 5.
Fabryki
Kolei wazkotorowych i lokomotyw

©QO" Praga — Wiedeni — Budapeszt
urzadzajg i dostarczaja:
kolejki przenosne i stale.
Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.

Wynajmuja:
Kompletne kolejki na pewien

okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skiadzie. 34

Sptata amortyzacyjna.
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INZ. W. DRZYMUCHOWSKI

BIURO TECHNICZNE 0
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.

Dosltarcza:
najnowszej konstrukcyi  MASZYNY, Prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
cegiet, dachdéwek, rur itp. z gliny, cementu i betonu.
Kompletne urzadzenia do fabrykacyi Cegly piaSkOWGj. MOtory parowe, gazowe,

bean/nowe, rane i ssaco gazowe. -Transmisye.- Armatury dla pary, wody, gazu itp.
|

Artlll i’f\_/ tPfh” |PJn® jak: Pas™ transmisyjne, Skoérzane i z sierci wielbtadziej, rzemyki do szy-
nl tjftulj iPulllIMLIIO cja paSGw, smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych

gatunkach i po cenach fabrycznych.

SZF%BHWI’\ w laseczkach’' pierscieniach i ptytach, jedynie

/. liwu \Y najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-

szy materyat do uszczelniania dltawikéw, wentyli, przewodéw itp. dla przegrzanej lub nasyconej

pary o najwyzszzem cisnieniu. — Woylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli,
i przez najwieksze zaktady przemystowe w kraju i zagranica.

Posiadam wytgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Pierwsze bemenskie Towarzystwo wyrobu maszyn
—=—=—=—=— BKNO
Patentowane lokomobile na pare

przegrzang (ze stawidlem wentylowem)
(sposob prof. Stumpfa)

nadto
Turbiny parowe, maszyny parowe, kotly parowe,
motory ropne | gazo-ssane. il

Kompletne cegielnie | fabryki cegiet piaskowo-wapiennych.

— e Zada¢ bezptatnych ofert i prospektow. ........
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Przyczynki do historyi ceramiki w Galicyi.

Bardzo interesujgce wywody z historyi cera-
miki w Galicyi, zamieszczone w nrach 10-tym
i 11-tym p. t. ,,Przemyst ceramiczny w Galicyi
przed pot wiekiem™" pragne uzupeni¢ uwaga-
mi, zebranemi przezemnie wprost, przy zwie-
dzaniu fabryk istniejagcych, albo za posredni-
ctwem o0sob trzecich.

| tak, idac $ladami wywoddéw wyzej poda
nych rozpoczne uzupetnienie ich od Glinska
i jego fabryki fajansu.

Co do tej fabryki posiadam w zbiorze no-
tatke, dostarczong mi w r. 1897 przez p. Za-
gajewskiego kierownika fabryki wyrobéw ce-
ramicznych w Glifnsku.

Tradycya miejscowa odnosi powstanie garn
carstwa w Glinsku do osoby kréla jana Il

Roessemann i Kiihnemann
(Juliusz Weiss)

Lwoéw —
Telef. I. 627.

ul. Kopernika i. II.

dostarczajg i zakladajg tory kolejek

waskotorowych oraz normalne do-

jazdowe, dla cegielr, kamieniotomow,

wapiennikow, fabryk cementu it p.

W Pradze i Budapeszcie wiasne fabryki zwro-

tnic, tarcz obrotowych, wézkéw wszelkich ty-
pow i t. p.

Bagry ! Maszyny do betonu !

Wynajm kolejek. 19
— Katalogi i oferty bezptatnie. —

OERAMIOZNY. 201
Do dzi$ dnia wyrabiajg tam zwykle naczynia
garncarskie niepolewane.

W roku miedzy 1780 a 1790 osiadt tu alza-
tczyk Fryderyk Woltf i ten w spotce z baro-
nem Romaszkanem i Antoniewiczami zatozyt
fabryke fajansu. Umart on w r, 1840 a objat
fabryke syn, ktory umart w r. 1849. Obaj po-
chowani na cmentarzu miejscowym t. zw. ,Sta-
rym". Po S$mierci tego ostatniego fabryke pro-
wadzita wdowa po nim w spoétce z Dabrowie-
ckim az do r. 1876 w ktérym fabryka ta zo-
stata zamknieta.

W fabryce tej wyrabiano : fajans szlachetny,
fajki i w matej ilosci piece kaflowe. Wyrdb
tych ostatnich w korcu istnienia fabryki zostat
zaniechany.

W r. 1883 otworzyt przemystowiec Arnold
Werner ponownie fabryke gtéwnie dla wyrobu
piecow kaflowych pod nazwg ,,Fabryka wyro-
bow ceramicznych Glinsko" Uzywa ona jako

znaku fabrycznego herbu Potockich ,,Pilawa"
(whascicielem débr Glinsko jest Roman hr. Po-

tocki).

Rocznie wyrabia sie tam 600 piecow kaflo-
wych wypalonych w dwdch piecach piatro-
wych i jednym systemu ,,Khiirego". Urzadze-
nie fabryki reczne, zamienione w r. 1897 na

maszynowe, przez wprowadzenie maszyny pa-
rowej 20-sto konnej | catego szeregu urzadzen

mechanicznych.

Materyat surowy, gline o Sredniej ogniotrwa-
tosci wydobywa sie na miejscu. Piece zby-
wane sg w Galicyi, ale wywozi sie do Buko-
winy, Rosyi i Rumunii. Fabryka odznaczona
kilkakrotnie na wystawach, zatrudnia przeciet-
nie okoto 40 robotnikow. r

Z. wiasnych wspomnien przypominam sobie
ze zwiedzitem fabryke w Glinsku w r. 1893
czy 1894. Widzialem tam wyrabiane naczynia

ozdobne na probe. Fabryka potozona o 2 —
3 km, od kolei u stép wzgdrza, w ktdrem za-

tozong jest kopalnia wegla brunatnego. Nad
weglem znajduje sie pokfad gliny, barwy cie-
mno-szararej, stanowigcej surowiec dla kaflami.

Wspotwiascicielem fabryki w  Glinsku byt
dtuzszy czas znany profesor Politechniki lwow-
skiej, Julian Zacharyewicz a dla fabrykj praco-
wat dyrektor stacyi ceramicznej, inz Edmund
Krzen.
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Arnold Werner zmart przed kilku laty, fabry-
ke po nim objeta wdowa.

Drugg fabrykg w tym okregu jest fabryka
w Potyliczu, matem miasteczku, zamieszkatem
przewaznie przez garncarzy, wyrabiajacych
zwykte naczynia garncarskie, powleczone bez-
barwnem szkliwem.

W Potyliczu bylem kilkakrotnie i zebratem
na miejscu pewne informacye, do$¢ metne, od
miejscowych ludzi.

Fabryke fajansu zatozyt okoto roku 1880
Michat Swiatkiewicz, ktéren dobra potylickie
zakupit od Kamery (dobra rzadowe). Zaraz
fabryka ta zostata wydzierzawiong Mantuanie-
mu, ktoren taka samg fabryke prowadzit w .Sas-
sowie. Jako ,,wiernika", czyli zarzagdce Mantuani

E. Gietdzinski

Fabryka koBei waskoto-
rowych i wagondéw

Lwow, Plac Maryacki. Tel. 1200

urzadza i dostarcza:
kolejki przenosne i state dla cegieln
kamieniotomow, wapiennikdw, tarta-

kéw it p.
dostarcza i wypozycza:

szyny, tarcze obrotowe, rozjazdy, loko-
motywy, bagrownice, wozki kolebkowe
dla gliny, wozki pomostowe dla palonej
cegly, wozki pigtrowe dla suchej cegly itp.
Wynajmuje kompletne kolejki na

pewien okres czasu.

Uzywany materyat oraz czesci sktadowe
zawsze na skiadzie.

g8!'F Bagrownice dla cegieln.
Katalogi i kosztorysy bezptatnie.
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przyjat niejakiego Justa, ktoren potem objat
fabryke sam w dzierzawe. W roku 1865 Just
umera, a w r. 1885 syn jego kupit sobie grunt
na dole nad rzekg i wybudowatl tam fabryke,
dzierzawigc réwnocze$nie dawng od Mieczy-
stawa Swiqtkiewicza, wnuka Michata. W r. 1893
Swiatkiewicz wypowiedziat dzierzawe Justowi.
Just prowadzi dolng, a gérna koto dworu jest
krotki czas zamknieta. W r. 1894 Swiatkie-
wicz uzyskawszy pozyczke z funduszu prze-
mystowego krajowego rozszerza fabryke, za-
prowadza wyrdb kafli i cegiet ogniotrwatych.
Jako kierownik w r. 1894 zajety jest miodziutki
absolwent szkoty kotomyjskiej, Piller, a w roku
1895 werkmistrzem jest niejaki tesyk, i ten za-
prowadza wyréb naczyn kamionkowych. Fa-
bryka z powodu braku kapitatdbw i nieudol-
nego kierownictwa upada. Gdym tam byt wr.
1896 byta juz nieczynna.

Fabryke Justa zwiedzatem w r. 1895. Stano-
wita ona kompleks budynkow: w jednym byty
miynki do mielenia szkliw, opodal byta odmular-
nia gliny, przytykata ona do dtugiego budynku,
ktorego Srodek zajmowat piec, jedng strone
suszarnia, a drugg strone malarnia, po za tern
byt budynek na tokarnie i inny na magazyn.
Dyrektorem byt wowczas brat wiasciciela, ro-
botnicy wszyscy z ludnosci miejscowej, chrze-
cian i zydow, tak tokarze, jak i malarze. To-
czydet bylo 10, wyrabiane byty talerze biate
i malowane (rys. 40) ptytkie i gtebokie, pot-
miski, salaterki, probowano wyrabiaé przed-
mioty, ale gtdwnie szedt towar tani dla chto-
pow i drobnomieszczan. Dawniej fabryka ro-
zwijata sie, gdy towar wysylano do Rumunii.
Z powodu wprowadzenia wysokiego cta prze-
myst ten ograniczony do miejscowego zbytu
wsrdd sfer ubogich, upadat wowczas, co widaé
byto i na zwiedzanej przezemnie fabryce.

Co do technicznej strony, to surowiec spro-
wadzano z Olejowa, odmulano i przerabiano
przez deptanie wielokrotne. Suréwke wypalano
przez godzin 12, a szkliwo przez godzin 7.

Wyroby tej firmy mialy wyttaczany na dnie
napis; POTYL1CZ.

Podobno od kilku lat fabryka Justa przeszia
na wyrdb kafli, zaniechawszy zupenie, czy cze-
Sciowo wyrobow fajansowych.
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W najblizszej okolicy Potylicza, bo w Sie-
dliskach, wsi nalezacej dzi$ do Pawfa ks. Sa-
piehy znajdowata sie trzecia fajansarnia. Miat
ja zatozy¢ niejaki Fontani, a ten sprzedat ja-
btonowskiemu. W r. 1870 zostata fabryka zwi-
nieta. W r. 1898, gdym bawit u dzisiejszego
wihasciela Siedlisk, podczas przechadzki po
parku zwrécitem uwage, ze niektdre budynki
orazeryi wygladaja, jakby byly przerobione
z piecOw ceramicznych. Byly to resztki nieistnie-
jacej juz fabryki fajansu. Po dluzszych poszu-
kiwaniach znaleziono u ktorego$ z emerytow
dworskiej stuzby dwa okragte potmiski wyrobu

Rys. 40.
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dynku tym staty trzy kadzie do odmulanie. Gli-
na po wysuszeniu do pewnej tegosci byta osiem
razy przedeptywana nogami.

Piec na surowke pietrowy o wymiarach Kko-
mory dtugosci 2 m., szerokosci 15, a wyso-
kosci 2 m ; procz tego byty dwa piece mniej-
sze na szkliwo.

Palenie suréwki wymagato 4 sagéw drzewa
i trwato 25 godzin, a wypalanie szkliwa trwato
godzin 7.

Robotnik mdgt wyrobi¢ 200 talerzy dzien-
nie, biorgc 2 ct. za talerz. Cena towaru do

Wyroby fabryk fajansu z Potylicza i Lubyczy kré'ewskiej z r. 1895.

Ze zbioréw krajowej Szkoty ceramicznej w Podgorzu.

miejscowego i przeniosty sie one zaraz na
potke salonu ksigzecego patacu. O istnieniu
na miejscu fabryki zupetnie zagingt stuch.

Na linii kolejowej z Rawy Ruskiej do Belzca
lezy mata miescina Lubycza krélewska i tu do
dzi$ dnia znajduje sie fajansarnia, ktdra, gdym
ja zwiedzat w r. 1895 nalezata do Aschera Lu-
fta. Zatrudniata robotnikéw 30, w tern toka-
rzy 12, miynkdéw miata 10 Skiadata sie ta fa-
bryka z budynku gtéwnego, z zabudowania na
miyn wodny i z zabudowania na odmulanie
gliny z piecem do suszenia gliny o panwi
30 cm gtebokiej, a 3X5 m. powierzchni. W bu-

sprzedazy wynosita wowczas; talerzyki 4J/2 ct.,
mate salaterki 6 ct., talerze ptytkie 9 ct., duze
salaterki 15 i 16 ct.

Z osobistych wspomnien nie zapomne ko-
micznego wrazenia, jakie na mnie wywarta ma-
larnia tej fabryki. Dhuga, jasna izbha, pod S$ciang
fawa, a na niej szereg miejscowych ruskich
chtopéw w typowych biatych ptdtniankach,
kazden z pedzlem w reku, z pod ktérego wy-
chodzity na naczynie dziwaczne i niezdarnie
rysowane zwierzeta i rosliny.

Wyroby tej fabryki byly znaczone w sposob
podobny, jak w Potyliczu, czy Siedliskach.
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Na rys. 40 przedstawione sg niektore wy-
roby z Lubyczy krélewskiej pod wzgledem
wykonania, niczem nie rdéznigce sie od wyro-
bow potylickich. Niektére z nich nie maja
zadnego znaku.

Byla jeszcze jedna w Galicyi wschodnigj
fabryka fajansu, a to w Sasowie koto Zto-
czowa.

W ,Ind. Statist. d. Oster. Monarchie f. d.
J. 1856. 1. H. Steinwaar., Thonw., Glasw. Wien
1857, figuruje Galicya z nastepujgcemi fabry-
kami fajansu:

Sasow L piec
Potylicz 2 piece
Siedliska | piec
Glinsko 2 piece

Kotaczkowski w dziele swem ,,Wiadomosci
dotyczace sie przemystu i sztuki w dawnej
Polsce"” w rozdziale o fajansie wymienia na-
stepujgce fabryki fajansu w Galicyi: w Kota-
czycach — o czem gdzieindziej wzmianki nie
znalaztem, w Krakowie, gdzie we fabryce Grim-
bauma miano wyrabia¢ fajans z poczatkiem
XIX. wieku, w Lubyczy Zielinskiego, w Poty-
liczu, Hausnera w Starym Sasowie, w Siedli-
skach, w Pisarach pod Krakowem, w Glinsku.
Zresztg zadnych innych szczegdtow o tych fa-
brykach w dziele tern nie ma.

Adolf Lipp w dziele swem ,Verkehrs- und
Handels-Verhiiltnisse Galiziens. Prag. 1870“
w rozdziale zatytutowanym ,,Porzellan u. Stein-
gut-Waaren" podaje:

»Fabryka fajansu w Glinsku wstrzymata ruch
1 czerwca 1866. Naczynia fajansowe wyrabiane
w Siedliskach i Potyliczu, znajdujg zbyt w Ga-
licyi lub wywozone bywajg do Bukowiny
i Ksiestw naddunajskich. W latach dawniej-
szych przynosit wyrob fajansu wieksze korzy-
ci. Robocizna, potaz i inne artykuly podrozaty,
podczas gdy odbyt sie zmniejszyt. Zadowal-
niajacy rezultat zniw miat wptyw korzystny na
producentéw. Sprzedaz spoczywa w rekach
matych handlarzy i domokrgzcow, ktérzy to-
war w matych iloSciach bezposrednio od pro-
ducentéw sprowadzajg. W Siedliskach koszto-
wat w maju 1870 roku, tuzin talerzy Nr. 1—5
zaleznie od jakosci 60 ct. do ! fi. 20 ct., miski
okragte 1 fl. 20 ct. do 2 fi. 40 ct., dzbany 4 fl.
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80 ct. do 6 fl. miednice 5 fl. do 6 fl. 40 «ct.,
misy 6 fl. do 9 fl. a. w. W Potyliczu, w tymze
czasie byty nastepujace: ceny tuzin misek 2 fi.
50 ct., talerze | fl. 20 ct. miednice 7 fl. 20 ct.,
kubty 1 fl. 20 ct. a. w.“

Z dofaczonej do tego artykutu tabelki obrotu
towardw przytaczamy nastepujace cyfry:

Obrot ten wynosit w wyrobach fajansowych
w latach:

1862 6.809 cetn. ctow.
1803 1.831

1864 926 R
1865 468

1866 323 v W
1867 617 n
1868 669

1869 1.134

a wywolz do innych krajow wynosit w tym
czasie

1862 123 ctn. clow.
1863 . . 88 )
1864 . .+ 64 ,
86 . . - 70 , ,
867 . . « 70 "
1868 . . « 117 "
1869 v 149

To sg szczegoty, ktore zdokatem badz
biScie, badz z rozmaitych Zrodet zebra¢ o wy-

robie fajansu w Galicyi.
Inz. Rolle.

0 budowie piecow kregowych.

Zdarza sie czasami, ze za niezadawalajgce
rezultaty pieca kregowego przypisuje sie wine
konstruktorowi, ktory plany sporzadzat, pod-
czas, gdy przyczyna ztego tkwi tylko w ztem
wykonaniu budowy. Nawet tam, gdzie dany
konstruktor postat swego kierownika budowy,
niema jeszcze gwarancyi, ze roboty wykonane
zostang doktadnie i ze znajomoscig rzeczy, sg
one bowiem zazwyczaj oddawane w akord,
wobec tego przedsiebiorca budowy stara sie
ja o ile mozliwe, najtaniej wykona¢, aby za-
oszczedzi¢ na robociznie. Uwagi kierownika
budowy przyjmowane sg w takich wypadkach
zazwyczaj z niechecia, lub bagatelizowane.

Budowa pieca kregowego jest do$¢ trudna,
a to ze wzgledu na réznorodno$¢ uzywanych
przy tern materyalow budowlanych, oraz na



_Nr. 13

modmienny sposéb  wykonywania
murow.

Najwiekszg czes¢ kregowcow wykonuje sie
zazwyczaj bez fachowych kierownikéw budo-
wy, a czesto plany sporzadza budowniczy
wprawdzie, ale nie majacy w kierunku budowy
piecOw ceramicznych zadnego do$wiadczenia,
rezultaty zatem tego oszczedzania na niewfasci
wem miejscu — mozna z gory przewidziec.

Wiele pozytecznych wskazéwek co do bu-
dowy piecow kregowych, mozna spotka¢ w nie-
mieckiem dzietku inz. O. Bocka: ,,der Ziegel-
ofen”, przez przestrzeganie tychze, mozna przy
budowie przynajmniej najciezszym biedom za-
pobiedz.

Potozenie pieca powinno by¢ o ile gdzie
mozliwe — takie, aby nawet przy gwattownych
ulewach woda don sie dosta¢ nie mogta Do-
brym gruntem pod piec jest szuter, gruby pia-
sek, lub glina piasczysta. Ttusta glina nie jest
korzystna, gdyz wskutek gorgca w piecu pa-
nujacego wysycha na znaczng gtebokosc, przy-
czem sie kurczy i daje powod do krzywienia
sie murow. Szczegodlniej nieprzyjemne jest to
zjawisko, gdy nad piecem znajdujg sie silnie
obcigzone suszarnie, zwiaszcza jezeli te napet
nia sie wdzkami automatycznymi. Do$wiadcze
nia wykazaty, ze gorgco z pieca siega do fun-
damentu na gtebokos$¢ potowy szerokosci pieca.
Przy przebijaniu w pewnej miejscowosci tu-
nelu w skale pod piecem kregowym, znaleziono
w glebosci 3 m. pod tymze temperature 180°
Cel. Jezeli warunki miejscowe — jak to sie
czesto zdarza — zmuszajg do postanowienia
pieca na glinie, wowczas nalezy braé¢ odpo-
wiedni wzglad na p6zniejsze osadzanie sie¢ mu-
row wskutek kurczenia sie gliny, tak przy wy-
sokosci podtogi kanatu ogniowego, jakotez kon-
strukcyi catego budynku, zwiaszcza znajdujgcej
sie ewentualnie nad piecem suszarni

Niektorzy konstruktorowie dajg w tym celu
w budynku pieca konstrukcye zelazng, zamiast
wigzan drewnianych.

Jesli piec musi stang¢ na nasypie, lub lekkim
gruncie, nalezy wowczas fundamentowac beto-
nem. Wtedy daje sie albo pod catym piecem
warstwe betonu, albo tylko pod murami ze-
wnetrznymi i Srodkowymi pieca.

W ostatnich czasach znalazt i tu zelazo be-
ton zastosowanie, przyczem pod caly piec daje
sie warstwe zelazo-betonu na 1 m. gruba. Przy
wysokim poziomie wody zaskornej musi sie
koniecznie kanat ogniowy przed nig izolowac.
Doktadne wskazowki w tym wzgledzie, znaj-
dujg sie w wspomnianem poprzednio dzietku
Bocka: ,,Der Ziegelofen*,

Jako materyat budowlany dla piecéw krego-
wych, uzywane sg wylgcznie: kamieri famany,

niektorych
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cegly zwykie i szamotowe. Kamienia uzywa
sie gtownie do fundamentow, a czasem, zwia-
szcza jeSli kamien jest odpowiedni, wykonuje
sie zen mury zewnetrzne i Scianki dziatowe.
Naturalnie musi by¢é mur faki stosownie do
wytrzymatosci ogniowej kamienia — najmniej
060 do 1'0 m. od kanatu ogniowego odlegtym.
Whylozenie kanatlu ogniowego szamotka jest
wprawdzie przy wyrobach nie potrzebujacych
zbyt wysokiej temperatury wypalania zbedne,
mimo to jednak z wielu wzgledéw godne po-
lecenia. W szczegolnosci nalezy ile moznosci
sklepienia drzwi wjazdowych i czeluscig z sza-
motowych cegiet formowych wykonywac. Wy-
ktadanie kanatu ogniowego cegtami szamoto-
wemi odbywa sie zwykle na diugos¢ | cegly
i uzywanym jest nawet w Austryi do tego for
mat cegly 250X120X65 Whylozenie sza-
motem odbywa sie zawsze samo dla siebie, {j.
bez wigzania go z stojagcym zan murem ce-
glanym. Cegly szamotowe osadza sie z reguly
na zaprawie szamotowej o grubosci 5 Na
1 m2 Sciany ogniowej liczy sie zatem 120 ce”
giet. Przy uzywaniu cegiet szamotowych jest
zupetnie naturalnem, ze sklepienie wykonuje
sie klinbwkami. Przy obrabianiu cegiet klino-
wych nalezy uwazaé, aby unikng¢ przesklepia-
nia, ktore zdarza sie, jesli cegly sg bardziej
klinowe, niz by¢ powinny, oraz gdy murarze
w tego rodzaju robotach, nie do$C wprawy
posiadajg. Nastepstwem tego jest, ze sklepienie
w swej grubosci szersze jest dotem niz gora,
wobec czego wierzchotek sklepienia osiada
i takowe musi byé w krotkim czasie odnawiane.
Mozna tego unikngé przez wstawianie do skle-
pienia kilku warstw cegiet normalnych.

Osiadanie sklepienia zdarza sie rowniez wtedy,
jezeli kanat dymowy lezy zbyt 'nisko, a mur
Srodkowy pieca ze wzgledow oszczednoscio-
wych nie jest doS¢ szeroki.

Poniewaz uzycie cegiet szamotowych do ka-
natu ogniowego podnosi znacznie koszta bu-
dowy, uzywa sie do tego celu czasami cegiet
zwyktych, palonych jednak przy wyzszej tem-
peraturze, niz wyroby wypala¢ sie majace; naj-
lepiej do tego nadajg sie ceglty z glin weglo-
wych i tupkowych. Przytem nalezy jednak by¢
przygotowanym na czeste naprawy.

Cegly reczne nadajg sie do tego celu lepiej
niz maszynowe, strychowane za$§ maszyng, le-
piej — niz recznie. Do fundamentéw, zewne-
trznych muréw i Scian dziatowych uzywa sie z re-
guly zaprawy wapiennej do reszty muréw, na-
tomiast zaprawy chudej glinianej. Z t3 ostatnig
sg czasami trudnosci, jesli na miejscu budowy
jest tlusta glina W takich wypadkach suszy
sie jg na powietrzu, rozdrabnia ile moznosci,
suchy proszek miesza z piaskiem i zarabia woda.
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NajczeSciej nie czyni sie tego ze wzgledow
oszczednosciowych, lecz gling ttustg uzywa sie
tak, jak ona w pokfadzie wystepuje, opuszcza
sie rowniez dodatek piasku gdyz ten trudno
sie z nig taczy na jednolitg mase. Wskutek tego,
zaprawa taka silnie sie kurczy, co ma w re-
zultacie wiele niekorzystnych nastepstw. Wo-
gble przyja¢ mozna, ze wieksza cze$SC robot
przy budowie piecow kregowych nie jest tak
wykonang jak by¢ powinna, przyczyna tego
za$ lezy w robocie akordowej, gdzie gtdwnie
0 dobry zarobek, a nie o jej dobre wykona-
nie chodzi.

Roboty murarskie wykonywane sg naogot
niezbyt starannie; przy domach mieszkalnych,
ktérych mury sg grube nadmiernie, nie daje
sie to odczuwac, przy piecach natomiast po-
cigga to za sobg rychte zuzycie pieca i wzra-
stajgce ciggle zapotrzebowania wegla, przy je-
dnakowej obstudze pieca.

Glebiej potozone kanaty np. kanat dymowy
(przewdd do komina) nie powinny by¢ wy-
konywane na zaprawie glinianej, bo czasami,
— zwiaszcza przy ulewnych deszczach — moze
nastgpi¢, ze takowe znajdg sie pod woda.
Wowczas sucha zaprawa gliniana daje sie z ta-
twoscig wodzie wymuli¢, mur wobec tego
traci zwiezto$¢ i moze sie zawalic. Wykopy
fundamentowe muszg byC bardzo starannie
przeprowadzone, aby sie nie okazata potrzeba
zasypywania wykopanych miejsc, na ktérych
maja by¢ pdzniej inne mury postawione. Scia-
ny i sklepienie pieca majg zapobiega¢ ucho-
dzeniu gorgca z kanatu, a przenikaniu zimne-
go, zewnetrznego powietrza do tegoz.

Mur zewnetrzny musi by¢ wobec tego od-
powiednio gruby i nie powinien wynosi¢
mniej niz 25 m na stopie. Mur zewnetrzny
skfada sie zwykle z wkasciwej Sciany ogniowej
i zewnetrzne] plaszczowej, miedzy ktéremi
w odlegtosci 0,80—1,25 m znajdujg sie Scian-
ki dziatowe na grubo$¢ ! cegly. Nachylenie
zewnetrznej Sciany wynosi zwykle 1,00 m na
3,00 m szerokosci. Fugi poziome w $cianach
zewnetrzych i dziatowych sg prostopadie do
nachylenia.

Sciana ogniowa nie jest zwigzana z Scian-
kami dzialowemi. Taksamo wewnetrzna $ciana
ogniowa nie stoi w zwigzku ze Sciang kanatu
dymowego, ani ze Sciankami zebrowemi, 13-
czacemi tenze ze Sciang ogniowa. Do wypel-
nienia z tego wyniktych przestrzeni proznych,
uzywano dawniej piasku, zarzucono jednak ten
sposoOb, poniewaz drobny piasek dostaje sie
do fug, rozszerza sie wskutek gorgca i prze-
szkadza $cigganiu sie muréw po wystudzeniu.
Piasek wobec tego nie nadaje sie zupetnie do
zasypywania otworow. Je$li niema Zzadnego
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| innego materyatu pod reka, to nalezy piasek

z hydraulicznem wapnem zarobi¢ na catkiem
chudy beton, ktéry sie w wspomnianych otwo-
rach silnie ubija. Takie wypetnianie zastoso-
wato sie w praktyce bardzo dobrze i mozna
przy tern Scianki dziatowe w murze zewnetrz-
nym opuscic.

Jakos¢ cegiet szamotowych do wykladania
$ciany ogniowej jest zalezng naturalnie od tem-
peratury wypalania wyrobow, stad tez do pie-
cow gazowych, wapiennych itp- uzywa sie
lepszych cegiet, niz do piecéw, ktére majg
stuzy¢ dla zwyktych wyrobow ceglarskich,
W nizszej temperaturze sie wypalajacych. Ce-
giet szamotowych uzywa sie prawie wylgcznie
o formacie normalnym, tj. 250 X 120X65%,.
Wiekszych cegiet formowych uzywa sie tylko
do drzwiczek wjazdowych i czelusci.

Budowa pieca odbywa sie w ten sposob,
ze naprzdéd wykonuje sie fundamenta, a na
nich mury az do sklepienia. Jezeli kanat dy-
mowy lezy dos$¢ nisko, to nie zasklepia sie
go, tylko uzywa sie go jako droge transpor-
towg dla materyatdbw budowlanych. Sklepienie
wykonuje sie komorami, lub tez oddziatami
po 10—12 m. Wykonuje sie je zwykle na !
cegte czyli 25 cm. Pokrywanie wiasciwego
sklepienia kanatu ogniowego ptaska warstwag
cegiet jest zbyteczne, wystarcza bowiem, je-
zeli zamiast tejze damy warstwe ubijanej gliny
do 10 cm grubej. Gdy komora juz zupetnie
zasklepiong zostata, mozna zdja¢ szalowanie
i dalej sklepi¢. Luki sklepieniowe sporzadza sie
z desek 33 "%, grubych i ustawia w odlegtosci
od 60 cm. do | m. Do szalowania stuzg de-
ski 0 grubosci 2 cm.

Fugi przy murze szamotowym nie powin-
ny byC mniejsze niz 5 "%, gdyz inaczej od-
pryskujg krawedzie cegiet. Przy zasklepianiu
nalezy uwazaé, aby murarze nie wmurowywali
cegiet klinowych grubszym koricem na dot,
co zwykli czesto praktykowac, gdy cegly sg
zbyt klinowe.

Kanat dymowy zasklepia sie na ostatku.
Fuchsy powinny by¢ tak izolowane, aby wsku-
tek pekniecia jednego, gazy nie przechodzity
do drugiego. Dzwony w kanale dymowym
przy przeciggu kominowym izoluje sie pia-
skiem, przy wentylatorowym natomiast uzywa
sie szlifowanych wentyli.

Fuchsy, kanat dymowy, drzwiczki wjazdo-
we zasklepia sie 1 lub 2 warstwami rolki.

Poniewaz kazde sklepienie przy rozbiera-
niu szalowania osiada, dlatego robi sie tuki
sklepieniowe stosownie do szerokosci sklepie-
nia 2—5 cm wyzsze.

Przy budowie $cian ogniowych zostawiajg
konstruktorowie najczesciej co pewien odstep
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pionowe fugi puste szerokosci okoto 2 cm,
od stopy pieca az do sklepienia. Taksamo
sklepienie dzieli sie co pewien odstep podo-
bnemi fugami.

Murowanie uko$nych $cian zewnetrznych
odbywa sie zawsze od zewnatrz, t. zn, ze
murarze stojg miedzy $ciang ogniowg a $ciang
wewnatrzng. Wypetnianie otworéw pustych
w murach powinno sie odbywa¢ w ten spo-
s6b, ze materyaly izolacyjne jak chuda glina,
wapienny, lub gliniany beton nakfada sie war
stwami, a te deptajg ludzie zajeci przy pracy,
gdyz ubijanie zwykle niewiele pomaga.

Zuzycie wegla W piecu kregowym

Przyczyny nadmiernego zuzycia wegla sg
rozmaite, a czesto bywajg szukane w niewla-
$ciwem miejscu.

W pierwszej linii na zuzycie wegla wptywa
szczelno$¢ muréw w piecu kregowym, przy-
czyniajg sie do tego zwiaszcza fugi pionowe,
idace przez calg wysokos$¢ kanatu ogniowego.
Jesli do nich dostanie sie piasek, wowczas
mury po wystudzeniu nie moga sie zejS¢ na-
powrét i powstaja w ten sposob rysy.

Czesto nieszczelno$¢ muréw spowodowana
jest kanatami kurzankowymi. Nie stanowi to
dowodu, ze one mialyby by¢ nieuzyteczne,
lecz niewfasciwe ich zbudowanie i umieszcze-
nie powoduje czesto, ze wytwarza sie pola-
czenie — z jednej strony z powietrzem zewne-
trznem — z drugiej za$ z kanatlem ogniowym.
Skutki tego wystepuja najostrzej wtedy, gdy
kanat ogniowy nie jest wytozony cegtami sza-
motowemi i gdy gorgco z wypalonych komor
odcigga sie kanalikami porzecznymi. Te ostatnie
znajdujg sie zbyt blisko innych muréw, przez
co dobra izolacya jest utrudniona, w krotkim
wiec czasie dostajg rysy, powstaje wspomiane
wyzej potaczenie z kanatem ogniowym, co
powoduje wieksze zuzycie wegla. To samo
dzieje sie z kanalem dymowym. Czesto mozna
ztemu przy uszczelnianiu pieca matemi napra-
wkami — matym kosztem zapobiedz, podczas
gdy brak dozoru doprowadza w tym wzgle-
dzie do wielkich wydatkdw.

Czasami podgrzewanie komor odbywa sie
specyalnymi piecykami. Zuzycie wegla jest
tu widoczne, rzadko kto jednak zdaje sobie
z tego sprawe, jak wysokie zuzycie wegla —
state uzywanie tych piecykbw — za sobg po-
cigga. Aby tego wydatku unikng¢, podgrzewa
sie gorgcem powietrzem z wypalonych komor.
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Na tym punkcie panuje ciggle rdznica zdan
i wielu fabrykantow uwaza tego rodzaju pod-
grzewanie, za bezkosztowne. Byloby to pra-
wda, gdyby gorgco odciggane byto tylko w
niewielkiej ilosci, ale tez i rezultat bylby wo-
wczas niewielki. Zazwyczaj wyrdb zawieziony
nie jest dostatecznie wysuszony, wymaga za-
tem wielkiej ilosci ciepta, ktérego nam komo-
ry stygnace dostarczyC nie potrafig. \Wowczas
gorgco odcigga sie z komér, bedacych jeszcze
w zarze, wskutek tego palacz, aby utrzymaé
odpowiedni zar poogniowy musi jeszcze zasi-
la¢ weglem rzadki wypalone. Takie utrzymy-
wanie zaru jest znacznie kosztowniejsze, niz
piecyki kurzankowe. Przez takie forsowne od-
cigganie gorgca, hamuje sie précz tego postep
ognia i woéwczas, aby z ogniem pospieszyc,
zasypuje sie weglem niedostatecznie rozza-
rzone rzadki. Znaczna cze$¢ wegla przytem
sie koksuje, co takze nie jest ekonomiczne.
Z tego rodzaju podgrzewaniem rzadko mozna
dojs¢ do zadowalniajgcych rezultatow. Jezeli
nie mozna do pieca zawozi¢ tylko zupetnie
suchych cegiet, to najlepiej jest podgrzewad
piecykami.

Straty w weglu z tego wynikle, pokrywajg
sie wprawdzie wiekszym procentem dobrego
towaru, ale o wiekszym zysku w takich ra-
zach mowié¢ nie mozna. Jezeli czyta i styszy
sie czesto, ze podgrzewanie goracem powie-
trzem z wypalonych komor nic nie kosztuje,
to zwykle nie bierze sie w rachube wieksze-
go wydatku wegla.

Précz przyczyn powyzszych, do zwiekszo-
nego zuzycia wegla przyczynia sie bardzo
czesto — niezdolny palacz. Czesto zdarza sie,
ze palacz niesumienny w nocy opuszcza dzwo-
ny, aby zaru nie utraci¢, a po dluzszej prze-
rwie podnosi je napowr6t i nie zatuje wegla,
aby zar znowu podniesé. Zie regulowanie
przeciggu wptywa takze na zuzycie wegla, w
takim wypadku najlepiej jest zaprowadziC kon-
trole palenia — ciggomierzem Obela, wowczas
bowiem tak przecigg, jak i sposob zasypywa-
nia weglem jest widoczny, a palacz ma mo-
znos¢ doktadnego regulowania przeciagu, sto-
sujac sie do wskazéwki ciggomierza.

J. Galer.

O schudzaniu gliny.

Dokonczenie,

Najlepszym z tych materyatow jest glina i ten
sposéb schudzania najlepiej sie nadaje do da-
chowek, dren, cegiet dziurawek itp. Warukiem
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dobrego schudzania jest w tym wypadku, ze
glina, ktorg dodajemy, nie powinna by¢ bardzo
piaszczysta, zwiaszcza jezeli piasek jest grubo-
ziarnisty. Do cegiet najlepiej nadaje sie piasek;
nie powinien on by¢ zbyt delikatny (muitek),
gdyz wowczas wzmacnia tylko sktonnos¢ gliny
do pekania, lecz ziarnisty. Zbyt gruby piasek
ostabia czerep, gdyz ziarna kwarcu majg te wia
sno$¢, ze w ogniu nabrzmiewajg i rozluzniajg
czerep.

Maczka ceglana z silnie wypalonych czere-
pow jest najodpowiedniejszym materyatem tam,
gdzie niema odpowiedniej do tego celu glinki
chudej. Ze wzgledu, ze materyat ten jest do$c¢
kosztowny, uzywa sie go tylko do lepszych
wyrobéw. Maczka ceglana nie powinna by¢
zbyt delikatna, gdyz jej wiasnosci schudzajace
przez to malejg, lecz ziarnista. Przy badaniu
glin schudzanych maczka, zauwazytem, ze u
glin schudzanych delikatng maczka, kurczliwo$¢
0 nader maly procent zmalata, nasigkalno$¢ za$
prawie zadnej nie ulegta zmianie, jakkolwiek
stosunek schudzania wynosit 70 : 30 (30 %);
przy ziarnistej maczce spadek kurczliwosci byt
przy zachowaniu tego samego stosunku bardzo
znaczny, wzrost nasigkalnosci wynosit zaledwie
1 —2 Z tego widzimy, ze maczka ziar-
nista jest nader odpowiednim materyatem tam,
gdzie sie rozchodzi o malg kurczliwo$C i takaz
nasigkalno$¢ np. przy dachéwkach.

Materyaty opatowe — odpowiednio rozdrob-
nione — jako $rodek schudzajacy, maja zasta-
wanie tylko przy wyrobie lekkich cegiet poro-
watych. Tam jednak rozchodzi sie gtownie
0 porowato$C | ciezar cegiet, do schudzania
zatem stuzg te materyaty tylko posrednio. Gdzie
jednak duzo jest miatu weglowego Ilub tp,
mozna go i to bardzo korzystnie uzywa¢ do
zwyktych cegiet, waznem jest jednak, aby przy
tern nie przekraczaC granicy mechanicznej wy-
trzymatosci cegiet. Do innych wyrobow, do
tych szczegoblnie, gdzie sie rozchodzi o zwie-
zly czerep i malg porowato$¢, schudzanie we-
glem niema zastosowania. Samo schudzanie
odbywa sie w ten sposob, ze w dotach do
gnojenia gliny — ukfada sie naprzemian war-
stwy gliny | materyatdw schudzajacych. Kontrola
stosunku schudzania odbywa sie w ten sposob,
ze w kazdym dole umocowane sg co pewien
odstep do muru taty, na ktorych zaznaczone
sg warstwy poszczeg6lne, mozna jednak przy
pewnych robotnikach tosamo o0siggna¢ przez
liczenie wozkéw. W tym wypadku musi sie
jednak gline roéwniez warstwami w dole roz-
plantowywac, inaczej bowiem potworzytyby
sie gniazda juz to samej gliny, juz tez wreszcie
samego piasku lub tp. Gling w takich razach
nalezy wybiera¢ pionowo ito tak, aby na kaz-
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dej topacie byla warstwa gliny i warstwa ma-
ter. schudzajgcego, warstwy te wobec tego nie
powinny byC zbyt grube.

Tam, gdzie niema dotow na gline, schudza
nie odbywa sie juz to przed samem wsypy-
waniem gliny na walce, lub w kopalni. W pierw-
szym wypadku koto kosza nad walcami po-
winno byé obszerne miejsce, aby mozna byto
zawsze mie¢ staty zapas gliny schudzonej. Jest
to koniecznem, gdyby bowiemjtego zapasu nie
byto i gline wsypywatoby sie do kosza tak jak
przychodzi, to do prasy dostawataby sie sto-
sownie do jakosci nadchodzacych woézkow raz
czysta glina, drugi raz sam piasek. Pomijajac
juz same przerwy w robocie z tego powodu
wynikie, cegly posiadatyby ustawicznie wyra-
Zng pierscieniowg strukture do tego stopnia,
ze przy suszeniu u cegiet poodpadatyby zu-
petnie narozniki, o wytrzymatosci takich cegiet
rowniez nie byloby mowy.

Schudzanie w kopalni odbywa sie najczes-
ciej juz przy samem napetnianiu w ten sposob,
ze wozki do pewnej wysokosci nasypane, pod-
wozi sie dalej i dopetnia materyatami schudza-
jacymi. Kolebka wozka powinna by¢ odpowie-
dnio naznaczong, aby stosunek schudzania za-
chowanym zostat. Mimo, ze w wozku kazdym
znajduje sie juz odpowiednio przygotowana
glina, nalezy mie¢ przy walcach zapas jak po-
przednio wspomniany.

To sg sposoby racyonalnego schudzania, jak-
kolwiek takowe zazwyczaj odbywa sie prosciej,
najczesciej za$ przez zwykle posypywanie gli-
ny piaskiem, przed rzucaniem jej na walce
Stosunek schudzania jest wowczas zupetnie po-
zostawiony danemu robotnikowi, o rezultacie
w takich razach dwu zdan by¢ nie moze.

Poprzednio poznaliSmy wptyw schudzania
gliny na jako$¢ wyrobow i czynniki, ktére na
uwage przytem bra¢ nalezy. Czynniki te przy
jednych wyrobach grajg wieksza, przy drugich
mniejszg role i tak np. przy wyrobie dacho-
wek musimy zwaza¢, aby glina byta tak pla-
styczna, zeby fabrykacya na tern nie cierpiata.
Przy dachéwkach prasowanych grubo$é ziarna
jeszcze musimy mieé na uwadze, ato ze wzle-
du na zuzycie form. Musimy sie przytem sta-
ra¢ o najdalej idgce zmniejszenie kurczliwosci,
gdyz dachéwka — towar cienkoscienny — silnie
profilowana, jest bardzo wrazliwg na dziatanie
suszace powietrza i wskutek swej niejednostaj-
nej budowy, sktonng do paczenia sie i peka-
nia. Im glina sie wiecej kurczy, tern sktonnosci
te silniej sie zaznaczajg. Przy tern wszystkiem
jednak musimy pamieta¢ o tern, ze dachowka
musi by¢ odpowiednio silna, a nader waznym
czynnikiem jest nasigkalno$¢, ktora w miare
schudzania — wazrasta.
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Przy wyrobie cegiet musimy mie¢ na wzgle-
dzie przedewszystkiem najdalej idgce zmiejsza-
nie skurczalnosci tak jednak aby wytrzymatosé
cegiet na tern nie ucierpiata. Najwiecej tych
czynnikbw — czesto wzajemnie sie znosza-
cych — wechodzi w gre przy wyrobie dacho-
wek i klinkieréw, tu tez schudzanie jest jednym
z najdonioslejszych okresow fabrykacyi, nie
koriczy sie bowiem ¥ chwilg ustalenia stosun-
ku schudzania, lecz ten ostatni musi by¢ stale
utrzymany. Gdy uwzglednimy, ze przez odpo-
wiednie schudzanie gliny mamy w reku mo-
zno$¢ regulowania czasu suszenia, przez co
pojemno$¢ suszarh i koszta ich urzadzenia
w gre wchodzg, ze dalej wplywamy na tem-
perature wypalania wyrobow, a temsamem na
zuzycie wegla, — to jasnem kazdemu bedzie
ze schudzanie gliny jest powazng kalkulacya,
ktérej niedoceniaC nie mozna.

Z powodu jednak, ze wchodzi tu w gre
tak wielka ilo$¢ roznych czynnikdw, najlepsza
droga do osiggniecia pewnych wynikow, jest
oddanie danej gliny do zbadania w fachowem
laboratoryum.

KRONIKA.

Skarby porcelanowe w Stambule. Na-
der interesujagce zadanie zostato poruczone
znakomitemu znawcy i kierownikowi krolew-
skiej drezdenskiej manifaktury porcelanoweyj,
Prof. Drowi E. Zimmermannowi w Konstanty-
nopolu. Ma on mianowicie zbada¢ naukowo
skarby porcelany, ktére po rewolucyi, w ce-
sarskiem posiadaniu sie znajdowaty. Zwycieska
partya bowiem znalazta w lldiz-Kiosku, siedzi-
bie zdetronizowanego suttana, ogromne zbiory
porcelany, ktore kazata przewiez¢ do muzeum
starozytnosci. Stare zbiory porcelany znalezio-
no jednak réwniez w skarbcu w Starym Se-
raju, czesciowo w giebokiej, podziemnej pi-
wnicy — jeszcze z czasOw bizantynskich,
w ktérej podczas panowania tureckiego, noga
europejska nigdy nie postata. Profesor Zim-
mermann znalazt tu niezwykle bogate zbiory
porcelany. Jak uczony ten podaje, rozchodzi
sie tu o przeszto 6.000 okazéw, pomiedzy
tymi wielkie dzieta sztuki, przewaznie chinskiej
i saskiej porcelany.

Nowy piec kregowy. Firma Schmorak
& Luft zaprowadza dla wapiennika piec kre-
gowy z kominem 42 m wysokim. Urzgdzenie
wykonuje firma Alfons Custodis we Lwowie.

CERAMICZNY. 209
Rokzatozenia 1855. 12
A. LACROIX&cIe

PARYZU
(172, Avenue Parmentier a Paris)

BARWNE SZKLIWA

emalie, tlenki, polewy dla porcelany,
fajansu, szkliwa przeZzroczyste, opalo-
we, krystaliczne, i nieprzezroczyste.

DOSTAWA DLA WSZYSTKICH FABRYK
CERAMICZNYCH.

ZAKEAD DLA DEKORACYI | ARTYKU-
£ OW MALARSKICH.

60 odznaczen na wystawach Swiatowych.

Najwyzsze odznaczenie na wystawie
Swiatowej w Londynie w r. 1908.

Allmrt PiWnyl

WYROB PORCELANY

biatej i malowanej.

21 Specyalnosé:
porcelana do uzycia na
ogniu

biata, zielona i brunatna.

FOECY (Cher). Francya.

Bardzo wytrawny
palacz=
w piecu kregowym zarazem
majster ceglarski
poszukuje zaraz posady
Zgtoszenia pod Palacz 1 38. do Administracyi.
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TOWARZYSTWO DLA BUDOWY SZTUCZNYCH SUSZARNI

Biuro techniczne ceglarskie.
—  Prospekty opisy. —

stow- z °Bran- odP°w- 49 Wiasne cegielnie probiercze.
DUDERSTADT w H. — Swiadectwa. Rysunki. —

SUHUEATT FUS A e RS RSSRb - danem Sl 2 RYe50wEa t pary wyTotowa

okoto 50 morgdéw obszaru, zawierajg-
cego glinke szamotowag, nadajaca sie
do fabrykacyi wyrobéw szamotowych,
ptytek i rur kamionkowych, znajduja-
cych sie w poblizu miasta Krakowa lub Lwowa.
Z ofertg nadestac nalezy probki surowego materyatlu szamotowego, przyczem zauwaza
sie, ze pierwszenstwo bedzie miat ten teren, ktéry zawiera materyal, wymagajacy do
wyrobu najmniej obcych domieszek.

Zgtoszenia,

TELEGRAMI!

Dotychczas niebywale!

Rozd arowujemy
1200 Koron
w nagrodach i gotowce!

Sume powyzsza przezna-
czyliSmy dla tych, ktérzy
niniejszy obrazek rozwia-
7. Kazdy, kto w nim
znajdzie gospodynie i za-
maluje ja, otrzyma w podarunku meski lub damski
zegarek wartosci 20 Kor. lub na zyczenie 15 Kor.
w got(’)wce. Za warunek stawiamy, ze kazdy nadsy-
tacy. musi zaméwi¢ znakomity imitowany zioty tancu-
szek ,,Diana" i nalezyto$¢ zan w kwocie Kor. 1'75 do-
taczy¢ w markach pocztowych. Po nadestaniu rozwia-

zan, nastgpi rozdzielenie nagréd. — Wszelkie przesytki
nalezy adresowaé do: ,,Patria-Zentrale A. Seifert,
Wien, VII. Neubaugasse 63. 56

Nazwisko Miejscowosc ulica

S3E23

Krakow skrytlca pocztowa 115. 58

- KIEROWNIK -

fabryki dachowek obeznany z wszelkiemi
wyrobami i w wypalaniu, dtugoletni fa-

chowiec, poszukuje posady. — Najche-
tniej zgodzitby sie w akordzie.
Zgtoszenia: ,Ptaszéw Nr. 110 dla M. H.

poczta Podgoérze".

ffiOnSSHOBaBIBaBBmBH KWwWI oOoBKOSfIMBMBB

Gazeta s| Czasopismo
Przemystowo- techniczne
_Handlowa Dwutygodnik
Pismo tygodniowe .
Organ Kota Organ Tow. Polite-
Przemystowcow chnicznego we Lwowie

Redakcya i Administra-
cja. Warszawa, Bo-

uena 5. Tel. 6259.
Skrzynka pocztowa
397 Prenumerata: ro-
cznie 12 rb., kw. 3 rb.,
z przesytka lub odnosz.

zatozony 1883 r., poswie-
cone sprawom techni-
cznym. Przedptata roczna
18 kor., 15 marek, 7 rubli

Lwow, 9
ul Zimorowicza.
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WODOCIAGI

dla miast, gmin, folwarkéw, zaktadéw

kapielowych, fabryk, ogrodéw, gma-

chéw publicznych, doméw prywa-
tnych i t. d.

Poszukiwanie i uchwycenie zrodet. —

Wiercenie studzien. — Ustawianie pomp,

Instalacye domowe z klozetami, tazien-
kami i t. d

A

211

Cenetralne

Ogrzewanie

wszelkich systemow

Wentylacye

EAZNIE, MECHANICZNE PRALNIE,
SUSZARNIE i t. d.

projektuje i WkaﬂUj

\nzyme " Leonard Nitsh 1 Spotk.

Krakéw: ul. Kolejowa 18.

Najlepsze

— Lwow: ul. Fredry 6.
refereneye z dotychczas wykonanych robot.

PATENTY na wy-
Wyiecng -

Inzynier Stan. Dzbanski

nalazki

Kosztorysy bezptatnie.

kafli, wapna cementu,

przysiegty Rzecznik patentowy 3H

Wieden VII. Lindengasse 2 (w poblizu c. k.

KAROL ROLLE

-- inzynier technolog.
Specjalista w sprawach przemystu ceramicznego.
PODGORZE, $w. Floryana 5.

Doradca techniczny przy projektowaniu, zaktadaniu
i prowadzeniu fabryk ceramicznych (cegleI dachoéwek,

N4

4

Laboratoryum dla badania surowcéw, gliny,
piasku, wapniaka it p.

urzedu patentowego).

Krajowe kursa dla
przemystu keramicznego

w Podgo6rzu.

Ksztatcg personal pomocni-
czy dla fabryk cegiet i da-
chéwek. — Nauka bezptatna.
Poczatek roku szkolnego dnia
1-go pazdziernika. — Nauka
- - trwa 18 miesiecy. - -

OTTO HARDUNG

Wieden V/2 Kohlgasse Nr. 33.
Wiedenskie zaktady n Produkty gornicze
dla farb i mineratéw || i chemiczne.
Szkliwa i emalie wszelkich rodzai.
Popiét do szkliwa. Kobalt. Smatta. Tlenek
chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek
miedzi i tlenki wszystkich metali. Barwniki. Ska-
len Kaolin. Glinka polewowa. Kwarzec. China-
clai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do-
lomit. Kalcyt. Minia. Glejta. Boraks. Kwas bo-
rowy. Glinka porcelanowa i inne materyaer
Jedno z najstarszych Zzrodet!
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Chemiczna fabryka farb | szkliw, Zaktady Kaolinowe i parowa odmularnia w Nepomyslu karsoaa.

Biuro sprzedazy glinki z kopaln blosdorfskich i glin szamotowych.

J. Elias, Praga (Karlln)

dostarcza dla fabryk ceramicznych.

Mineraly;

Gliny polewowe i wykladowe wypalajagce sie biato,

szamota palona i mielona, glina szamotowa, kaolin i zie-

mia porcelanowa, czeski kwarzec, glina kamionkowa

gliny podktadowe chude i tluste. Polewy i szkliwa do
kazdego materyatu.

Dla wiekszych odbiorcow I

specyalne oferty. [

Szkliwa:

tatwo topliwe szkliwa kaflarskie, najmialsze, w réznych
odcieniach, bezbarwne szkliwa dla kafli polewanych.
Szkliwa topione biate, niebieskie, czerwone, zielone,
z6He i. t. d.. topniejace przy stozku Segera 010—O08.
Tlenki, Kobalt, Smalta, Minia i Glejta etc.
Wysytka Il Laborat. dla
do wszystkich krajow. j| przemystu ceramicznego.

Zadaé
probki i oferty.

w pod dacllébwki ' gagsiory (ramki, Kklepki) M
® rUUhteHUIl z drzewa goracem powietrzem suszonego, heblowane i niehe- wv
>< - blowane, w nailepszem wykonaniu, po cenach konkurencyjnych Sft
X e  — dostarcza M
X Fabryka drobnych wyrobéw drzewnych L Tabaczynski i Ska m
X Nowosielica pod Wygoda (powiat Dolina). n X
KS Przyjmuje zaméwienia na wszelkie roboty drewniane dla cegielni, drenami i dachowczarni. S

J. K. LOMBARDO | Sp.

Krakéw Straszewskiego 28. zzzzzz Warszawa Wspélna 1L

Biuro techniczne dla przemystu chemicznego.

Przedstawicielstwo Marcheggskiej.fabryki
urzadzajg: kompletne cegielnie, fabryki cera-
miczne i fabryki szutru.
Dostarczajq: ceglarki, mtyny kulowe,wszelkie
aparaty do rozdrabiania materyatéw twardych
i przerabiania gliny.

Maszyny najlepszej konstrukcyi i z najlepszego materyatu.
— Setki $wiadectw i liczne odznaczenia. —
Kosztorysy i oferty darmo.

jedyna i najlepsza kontrola dobrego i taniego
wypalania wszelkich wyrobéw z gliny.

Redaktor odpowiedzialny: Inzynier Karol Rolle.

Specyalnos¢: przemyst ce-
mentowy, betonowy, rekon-
strukcya palenisk i kontrola

techniczna fabryk.

Dostarczaja;:

Wszelkie specyalnosci dla ce-

gieln i fabryk ceramicznych..

Ciggomierze systemu Obfa.

Wszelkie aparaty do kontroli
ruchu technicznego.

Gips francuski i wegierski

dla fabryk dachowek i kafli.
Angielski drut stalowy dla cegieln.
Papier szybrowy. i
Szkliwa wszelkiego rodzaju.

Wylaczne zastepstwo fabryki szkliw i zakladow
kaolinowych w Nepomys$lu firmy ,J. ELIAS"
w Pradze.

‘Druk W. Poturalskiego w Podgoérzu.



