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TYOSC O wyPalaniu waPna w piecach kregowych. — Formy gipsowe (ciag dalszy).

PIECE KREGOWE

dla wypalania cegiet, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie kottow
projektuje

budowy zakladéw Cerami-

cznych, Kominoéw fabrycz-

nych 1 obmurowania Kottow
z 0. p.

Lwow, Lenartowicza 15.
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Zwracamy uwage na nasza LISTE OFEBENTOWy;

na ostatniej stronie niniejszego numeru

Roczna prenumerata 12 K. Numery okazowe darmo.
Biuro redakcyi i Administracyi Lwoéw, Potockiego 26.
Telefon 1260.

Telefon 1260. 2

Kn

B Najwyzsze odznaczenie: Lipsk 1913.

|piece: i kuchnie
KAFLOWE

wiasnego wyrobu, ogniotrwate (sza-
motowe), oraz z ¢, k. uprzywil. fa-
bryki L. & C. Hardmutha, we wszy-
stkich kolorach i najnowszych wzo-
rach, dostarcza i obejmuje komple-
tne ustawienie.
Utrzymuje na skiadzie cegly i ptyty
szamotowe (ogniotrwate).

Adolf Rauchwergégr

Biuro fabryki piecow kaflowych
Podgorze, Nadwislanska Nr. 20
(Miyny Barucha). — Telefon Nr. 73.

Najwyzsze odznaczenie: Lipsk 1913.

- za lokomobile 280/400 HP.

Assmann

Stockde;

« 1 0.p Stuttgart-Cannstatt

LOKOMOBILE DLA PARY PRZEGRZANEJ
Z przegrzewaczem rurowym, patent WiL. SCHMIDT
(przeszto 25000 sztuk w uzyciu) od 10— 600 HP.

Najekonomiczniej pracujgca maszyna

dla wszelkich gatezi przemystu.
Katalogi i kosztorysy wysyta odwrotnie:

Reprezentacya na Galicye, Bukowing i Krol. Polskie

M. KANAREK

Biuro techniczne dla budowy miyndéw, Tarndw.
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‘Maszyny ceglarskie

1

Wieden VII. Siebensterng. 29.

dostarcza:

Edward Tatzel Opawa,Austrya

najnowszej konstrukcyi i najwiekszej sprawnosci

Zastepstwo na Galicye:

PATENTY

wyjednywa

INZ. ST. DZBANSKI

zaprzys. Rzecznik patentowy

Tel. 35014.

Inz. Scherlag, Lwéw, Sapiehy 43

Przedsiebiorstwo Budowy Zaktadow Ceramicznych

Inz. Mastalski Stanistaw, Lwoéw, Mochnackiego I. 22.

Wykonuje:
Piany, kosztorysy i budowe cegieln, fabryk dachéwek, wapiennikéw etc.
BUDOWA KOMINOW FABRYCZNYCH i obmurowanie kottbw parowych.

Krajowe kursa dla
przemystu keramicznego
=- w Podgorzu. -

Ksztatcg personal pomocni-

czy dla fabryk cegiet i da-

chowek. — Nauka bezptatna.

Poczatek roku szkolnego dnia

1-go pazdziernika. — Nauka
trwa 18 miesiecy.
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INZ. W. DRZYMUCHOWSKI

BIURO TECHNICZNE
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.

Dostarcza: A

najnowszej konstrukcyi MASZyNy, Prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
Cegietl, dachéwek, rur itp. z (\1IinyJ cementu i betonu
Kompletne urzadzenia do fabrykacyi CEQtY pIaSkOWGJ. Motory parowe, gazowe

benzynowe, ropne i ssaco gazowe.—Transmisye.—Armatury dla pary, wody gazu itp.

Artulflllif tOPhIIIPTIIP  jak: Pasy transmisyjne, skorzane : z sierci wielbtadziej, rzemyki do szy-
nlljnulj luulllllukllu  cja paSjWj smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych

gatunkach i po cenach fabrycznych.

\ZAC RI ““ W laseczkach’ pierscieniach i plytach, jedynie’
OZLZcilwu |, VAAO DL/NnMIY  najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczmej-
szy niateryat do uszczelniania dtawikéw, wentyli, przewoddéw itp. dlaprzegrzanej tub nasyconej
pary o najwyzszem cisnieniu. — Woylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli
i przez najwieksze zaktady przemystowe wkraju i zagranica.
Posiadani wyltgczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn
Jannlttwr brno

Maszyny ceglarskis kazdej wielkoscl

Maszyny strycharskie. Ugniatacze. Walce. tamacze.

Mityny kulowe. Zasilacze automatyczne ,,Oekonom"”

Prasy do dachowek. Transportery, Wyciagi réznego
rodzaju i t. p.

Maszyny do mie-

szania betonu win-

Ugniatacz. dy i t. p. 1Ic
Maszyny i kotty parowe, patent, lokomo-
bile na pare przegrzang, motory Dieselaitp.

Prospekty darmo.

Pierwszorzedne reference. Prasa ceglarska z dwoma walcami zasilajgcymi.
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O wypalaniu wapna w piecach Kkregowych.

Do wypalania wapna nadajg sie wszystkie
wapienie 0 krystalicznem ztozeniu, zbite lub
porowate. Tam, gdzie si¢ znachodzi wapien
muszlowy, moze by¢ z korzyscig do wypala-
nia uzyty.

Wapienie ziarniste, odnosnie do ich powsta-
nia, zwane takze pierwotnemi, a znane pod
nazwg marmuru, ze wzgledu na znaczng war-
tos¢ surowca, do wypalania wapna mato by-
wajg stosowane a 1 to tylko w wypadkach,
gdy sie rozchodzi o czyste wapno (CaO) do
celow chemiczno-technicznych, sktadajgce sie
z 71,430/0 wapna i 28,57 o/0 tlenu.

Do wypalania wapna budowlanego na szer-
szg skale uzywa sie zazwyczaj wapienia zbi-
tego. Ztozenie jego jest tak drobno-ziarniste,
ze gotemu oku przedstawia sie jako masa
zbita, stad tez i nazwa pochodzi. O ile w wa-
pieniu tym brak jest barwigcych tlenkow me-
tali i zwigzkéw bitumicznych, to przedstawia
sie jako nieprzezroczysty, brudno-biatej bar-
wy kamien, o wyraznem uwarstwieniu.

Najczesciej do wypalania wapna uzywany
wapien, zawiera précz gtownego skfadnika tj.

weglanu wapniowego, rozne zanieczyszczenia
jakoto: krzemiany glinowe, dalej tlenki ze-
laza, manganu i magnezyi, wreszcie kwarc,
wegiel i bitumen.

Wskutek tych domieszek, wapien przyjmuje
barwe charakteryzujagcg te zwigzki, ktore
w przewazajacej ilosci wystepujg. Tak n. p.
kwarzec i glina, nadajg wapieniowi barwe
brudno-biata, za$ zwigzki zelaza i manganu,
zabarwiajg go na z6to i brunatno, augit i ser-
pentyn na zielono, a wegiel i bitumen na szaro,
za$ przy bardzo wielkiej ilosci potgczen orga-
nicznych, barwa wapienia przechodzi w si-
nawg, a nawet czarng. Zabarwienia te wyste-
pujg juz to jako smugi, zyty, plamy i t. p.,
Juz tez wreszcie zabarwiajg kamien wapienny
w calej jego masie.

Im wapien mniej tych domieszek zawiera,
tem jest lepszy, gdyz odpowiednio do ich
ubytku, wzrasta zawarto$¢ procentowa samego
wapna.

Wapienie, zawierajgce wiecej niz 90% we-
glanu wapniowego dajg po wypaleniu wapno
thuste, te zas, ktorych zawarto$¢ weglanu wa-

BANK PRZEMYSLOWY

dla Krolestwa Galicy! | Lodomeryi 1 Wielkiem Ksiestwem  Krakowskiem

Zaktad gtowny we Lwowie, ul. 3-go Maja 1. 19. Tel. 613, 1024
I 1580. — Filia w Krakowie, Rynek gtowny 1 15. Telefon 92,
2375 1 2377. — Filia w Drohobyczu, Rynek 1 27. Telefon 322.

Kapitat akcyjny 10,000.000 koron.

fi

WwWkitadki

na ksigzeczki

i na rachunek biezgcy

za oprocentowaniem dziennem. Wyptata do 5000 K bez wypowiedzenia. Podatek rentowy optaca
Bank z wiusnych funduszow. Na prowincye wysyta sig czeki, umozliwiajace wptate w kazdym

urzedzie pocztowym. —
walut i monet.
i clowy. Eskont i inkaso weksli.

Wadja i kaucye takze we wiasnych listac
Pozyczki hipoteczne na przedsiebiorstwa przemystowe.

Korzystne kupno i sprzedaz paﬁier()w wartosciowych, dewiz, losow,

gwarancyjnych. Kredyt podatkowy

Prze-

kazy i listy kredytowe na miejsca kapielowe i miasta calego $wiata.
nddyistl tnWJIFnW Przyimuje zlecenia, na wegiel krajo i zagraniczny po ce-
OOOERE TOMIGIYAY ] Whadugach calowagdl do &

t1ai UwiU unj nac

najumiarkowanszych, w

adugac wagonowych do kazdej

stacyi kolejowej; we Lwowie od 10 cetnaréw clowych poczawszy z odstawg i ztozeniem w pi-
wnicy pod gwarancyg petnej wagi.

Godziny kasowe od 9 do 4 bez przerwy. 38
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pniowego waha sie¢ w granicach 75— 90%
dostarczajg wapna chudego. Wapno thuste
mozna poznaC po tem, Ze ostroznie gaszone,
rozpada sie na biaty proszek, ktory rozcie-
rany w palcach, jest w dotknieciu migkki
i delikatny.

Wapienie, ktore zawierajg wiecej niz 20%
czesci w kwasie solnym nierozpuszczalnych,
nie nadajg sie do wypalania wapna, odpowie-
dnio jednak do swego skiadu chemicznego,
moga sie znakomicie nadawac do wyrobu wa-
pna hydraulicznego i cementu.

Chcac osadzi¢ jakos¢ wapienia wedtug re-
zultatbw po wypaleniu otrzymanych, musi sie
przyjac jako podstawowsg norme, ze 100 czesci
ciezarowych wapienia (przyjmuje si¢ oczywi-
wiscie, ze jest zupetnie czysty) daje po wy-
paleniu 56% wapna (czystego CaO) i 44%
kwasu weglowego, gdyz wapieri rozkitada sie
w czasie wypalania wedtug rownania: CaCC>3=
= CaO % CO2, czyli na tlenek wapnia (CaO)
i kwas weglowy (CO2\ ktory zostaje uprowa-
dzonym w powietrze. Wobec tego, utrata na
ciezarze wynosi U czystego wapienia po wy-
paleniu 44% w odniesieniu do ciezaru suro-
wego kamienia. W miare wzrostu zanieczy-

Orenstein | Koppel
we Lwowie, ul. Zygmuntowska, Gmach c. k. Dyr. kol

Fabryki Kolei
wazkotorowych
i lokomotyw

Praga,Wieden,Budapeszt

urzadzajai dostarczaja;

kolejki przenosne i state.
Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.
Wynajmuja:’]
Kompletne kolejki na pewien

okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skiadzie. 19

Sptata amortyzacyjna.

szczen, ubytek ciezaru bedzie coraz mniejszy.
Najlepsze wapienie wykazujg po wypaleniu
41—44olo ubytku wagi, $rednie 34—A40% za$
gorsze tylko 25—33%. Klasyfikacya ta jest
wazng tylko wtedy, jesli wypalanie byto ze
znajomoscig rzeczy przeprowadzone, przez
nieumiejetne wypalanie mozna bowiem z naj-
lepszego wapienia otrzyma¢ watpliwe rezul-
taty.

Nabywce wapna interesuje przedewszyst-
kiem jego wydatnos¢, t. j. zawarto$¢ tlenku
wapnia. Ta ostatnia, po przeliczeniu wyzej
podanych dat, wynosi u dobrego wapna 94—
— 1000/0, u $redniego 82 —94%, u gorszego
66—82% czystego wapna, czyli tlenku wapnia
(niektére wapienie o zawartosci 660/0 CaO,
jezeli glina jako domieszka przewaza, wyka-
zujg wiasnosci hydrauliczne).

Z tego co$my dotychczas powiedzieli, wy-
nika, ze wypalanie wapienia ma na celu usunie-
cie chemicznie z nim zwigzanego kwasu weglo-
wego, a technika dostarcza nam az zado$¢
roznych aparatdw, aby akcye te mozliwie naj-
taniej i z najlepszym rezultatem przeprowa-
dzié. Dla wielkiej dziennej produkcyi wybija
sie na pierwszy plan, najpowszechniej dzi$
uzywany aparat, mianowicie piec kregowy.
Istnieje wprawdzie wiele systemow tego pieca,
opierajg sie one jednak zawsze na zasadzie
wynalazcy Fryderyka Hoffmanna, tylko odpo-
wiednio w szczegOtach ulepszone. Zmiany
te dotyczag formy kanatu ogniowego i sy-
stemu kanatow do podgrzewania. Znaczniej-
sze ulepszenia pieca kregowego wprowadzili
dopiero O. Bock, (gorne przewodzenie gazéw
spalenia) i Mendheim oraz inni (zastosowanie
opalania gazowego zamiast weglowego).

(Dok. nast.)

J. GALER.

FORMY GIPSOWE.
(Ciagg dalszy.)

7) Sposob przyrzadzania formy.
Duszg formy roboczej jest zawarty w niej odlew
gipsowy, ktory przy jaknajwiekszej trwatosci,
ma czysto dachowki wyprasowywac i odpusz-
czaé je z fatwoscig. Poprzednio juz poznaliSmy
niektore czynniki ogolniejszej natury, wptywa-
jace mniej lub wiecej na wypetnienie tych wa-
runkow. Przy najzupetniejszem ich jednak
uwzglednieniu, samo sporzadzanie formy jest
dopiero decydujacem o jej dobroci a szcze-
g6lnie o trwatosci.

Najwazniejszem jest w tym wzgledzie przy-
gotowanie zaroby gipsowej i sposob wlewa-
nia jej do form wzglednie prasowania,
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Chcac otrzymaé racyonalnie sporzadzong
forme, trzeba postepowaé wedtug ponizszego
opisu.

Najpierw musi sie przygotowac tak model
jak i forme roboczg do odlewu. W tym celu
czysci sie dokfadnie wnetrze skrzynki formo-
wej, osusza, usuwa resztki pylu gipsowego
i kurzu $rednio miekkim pendzlem, poczem
skrapia lekko woda. Model (matka) powinien
by¢ zawsze w czystoSci utrzymywany i w cza-
sie gdy nie jest uzywany, powinien byC gesta
szmata nakryty. Przed uzyciem oczyszcza sig
go doktadnie naftg, aby usung¢ resztki ttuszczu
I kurzu, poczem smaruje dokfadnie mieszaning
ztozong z oliwy rzepakowej i piany mydlanej.
Smarowanie modelu powinno si¢ odbywac dos¢
twardym pendzlem w ten sposéb, aby na mo-
delu pozostata rownomierna, cieniutka powtoka
thuszczu. Zbyt obfite smarowanie jest powo-
dem, ze w czasie odlewania lub prasowania,
narozniki, w ktérych nagromadzita sie oliwa,
sg zaokraglone, nie posiadajg ostrych krawedzi,
procz tego za$ znaczna cze$¢ warstwy ttuszczu
przechodzi na powierzchnie odlewu gipsowego,
ktéra to okoliczno$¢ bardzo ujemnie wptywa
na odpuszczanie dachowek po wyprasowaniu.

Gdy juz tak forma robocza jak i model zo-
staty przyrzadzone, przystgpuje si¢ do wyko-
nania wiasciwej formy gipsowej, ktora to czyn-
no$¢ — jak juz wspomnieliSmy — moze sie
odbywa¢ dwojakim sposobem, mianowicie
przez odlewanie i prasowane.

Odlewanie form. Przy odlewaniu na-
ktada sie na skrzynke formowag model i zapo-
moca klamer i klinéw, lub odpowiednich ram
zaopatrzonych Srubami — ze sobg spaja. To
spajanie form z modelem jest czynnos$cig nie-
zmiernie wazng, a to z nastepujacego powo-
du: Jak na rys. 5 widzimy, dachowke spra-
sowujg dwie formy w ten sposob, ze gorna
prasuje wierzch, dolna za$ spdd dachowki,
nadmiar gliny uchodzi szczeling na obwodzie
dachéwki. Przy prasowaniu przedewszystkiem
trzeba zwraca¢ uwage, aby formy najdokfadniej
sie nakrywaty. Bardzo czesto sie zdarza, ze
wskutek wadliwego wykonania, formy nie na-
krywajg sie dokfadnie, lecz jedna z nich jest
przesunieta w kierunku dtugosci lub szeroko-
sci (rys. 5 B C).

Po wyprasowaniu usuwa sie drutem lub dre-
wnianymi nozami szlak wygniotdw. Czynno$¢
ta ze wzgledu na ostro zaznaczong granice
szlaku jest do$¢ ftatwa, jesli jednak ktoras
z form jest przesunieta, wowczas z jednej stro-
ny $cina sie wystajacy bok dachowki, i o ile
przesuniecie bylo w kierunku szerokosci, to
scina sie felc na catej jego dtugosci, ostabia-
jac go tak, ze on nie mogac pozZniej wytrzy-
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mac¢ wstrzasnien w czasie transportu lub cie-
zaru potozonych na nim warstw dachowek w
piecu — tamie sie, dajgc bardzo znaczny pro-
cent dachowek gorszej sorty lub ztomu. Wada
ta niezmiernie dotkliwa w skutkach da sie
czasami usungC przez to, ze w czasie zmiany
form sprasowuje sie probng dachéwke i obser-
wuje ich potozenie wzgledem siebie, poczem
0 ile to mozliwe, nasuwa Jedng z form na wia-
Sciwe miejsce dzieki temu, iz otwory na Sruby
w skrzynce formowej sg nieco wigksze od
trzonu sruby. Gdy jednak przesuniecie form
jest wieksze, tak, iz samo ich nasuwanie nie
wystarcza, wowczas musi sie odpowiednio for-
my juz przy odlewaniu nastawi¢, a czynnos¢
ta moze by¢ tylko przez doSwiadczonego odle-
wacza wykonywana.

Po spojeniu formy z modelem zalepia sie

Rys. 5.

miejsca ich stycznosci gling lepka, w wodzie
zamaczang i ustawia forme pionowo, nastepnie
robi sie z gliny lejek i nalepia nad jednym
z otwordw w skrzynce formowej, do nalewania
gipsu stuzacych. Drugi taki otwér pozostawia
sie wolny lub otacza sie go watkiem gliny,
aby zapobiedz rozlewaniu si¢ gipsu po formie.

Po uskutecznieniu tych czynnosci przyste-
puje sie do sporzadzenia zaroby gipsowej.

Przedtem kilka uwag:

Nalezy sie staraC usilnie, aby glina do wy-
robu dachéwek uzywana, byta jednakowo za-
wsze wilgotna. W tym celu dobrze jest po-
stawi¢ przy prasie wyrabiajacej placki robo-
tnika, ktéry z prasowaniem dachowek jest
obznajomiony i ten ma usilnie zwazac, aby
placki 0 zupetnie jednakowej twardosci byty
do prasy tloczacej dostarczane. W fabrykach
starszego typu trudno jest przy prasie pasmo-
wej utrzymac taki réwnomierny stopien wil-
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goci gliny, tam tez nalezy tern pilniej baczyé
na jednostajne skrapianie gliny. O ile si¢ zda-
rza za twarde lub za miekkie placki, nalezy
je odrzuca¢ zaraz przy prasie, to samo bowiem
musiatoby sie potem zrobi¢ z niezdatnemi da-
chdéwkami przy prasie ttoczacej, ale juz z wie-
kszemi stratami. Tam, gdzie przerabianie gliny
jest niedostateczne i w plackach znajdujg sie
grudki twardszej gliny, powinno sie koniecznie
placki gotowe przechowywac przez conajmniej
2 doby w ciemnej, zamknietej komorze i potem
dopiero uzywa¢ do prasowania.

Jednem stowem w interesie fatwej i korzy-
stnej fabrykacyi nalezy dazy¢ do ustalenia, przy
jakim stopniu wilgoci dang gline mozna naj-
lepiej sprasowywaé, ten stopien wilgoci po-
winien by¢ jednak juz stale zachowany.

Na podstawie tych danych, przystepuje sie
dopiero do dostosowania formy gipsowej do
gliny. Jak juz poprzednio widzieliSmy, poro-

STyny uzywane

woOzKi kolejkowe,

ramki do wyrobu dachdéwek,

kosze- pod rurki,

formy do wyrobu ptyt i rur ce-
mentowych,

kosiarka amerykanska do tak,

grabarka i siewnik do nawozu
sztucznego,

z powodu zwiniecia fabryki i go-
spodarstwa tanio do nabycia.
Blizszg wiadomos¢ udzieli:
KLOTYLDA POLAKOWA

w Jasle, Rynek. 8

M HNIHsIMIMIEE 25MIE P I—IUtHHU UW [ -

Astme, kaszel | cierpienia

ptucne lecze S$rodkami domowymi. Sposob
leczenia podaje darmo, za nadestaniem opfa-
conej koperty na odpowiedz. — Adresowac:

P. Marik, Pilzno, Czechy, Koterovska 36.

RAMKI

do suszenia dachowek,
RAMY o suszam sziucznych

wedtug kazdego wzoru, naj-
dokfadniej wykonane,po naj-
nizszych cenach dostarcza:

W. MACK

Tartak parowy i fabryka
wyrobow drewnianych

Nepomuk %
p. Klentsch, Las Czeski (BOhmerwald)

Dostawa opfatnie do kazdej stacyi.

Pierwszorzedne referencye.
Specyalnos¢ od roku 1890.

Jeneralna reprezentacya na Galicye:

ADOLF ROMER, Biuro techniczne
Krakéw, ul. Zyblikiewicza 13.

CzasopismoTechniczne

Organ Towarzystwa Politechnicznego

WE LWOWIE.
6

- - Istnieje od roku 1883. - -
wychodzi 10, 20 i 30 kazdego miesigca.

Przedptata z przesytkg pocztowag wynosi rocz-
nie: 20 Kor. 17 marek. 85 rubli. 22 franki.

Numer pojedynczy kosztuje ! korone. | marke.
50 kopiejek. 1'2 franki.

Czionkowie Towarzystwa Poli-
technicznego otrzymuja ,Czaso-
pismo" bezptatnie.
(wktadka cztonka wynosi 18 koron rocznie).

Adres Redakcyi i Administracyi:

Lwow, ulica Zimorowicza 1. 9.
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Galicyjski zaktad dla budowy piecow
przemystowych i kominéw fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOW Sapiehy 45.
Telegr: Custodis, Lwow. Telef. interurb. 1968.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

_ Okragte kominy fabryczne

SZTUCZNE SUSZARNIE SYSTEMU DUDERSTADT
Najtansza produkcya cegiet.

Automatyczny transport

Dostawa wszelkich urzgdze n maszynowych.
Badania surowcow, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kotitow.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.

o ~m]
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KAZIMIERZ OSSOWSKI
INZYNIER

OBRONCA PATENTOWY

Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.
Berlin Potsdamerstr. No. 5.

1

wato$¢ formy, czyli jej gestos¢ stoi w pro-
stym stosunku do twardosci gliny, o ile za-
tem unormujemy te ostatnig, to w tym samym
stopniu musimy ujednostajni¢ gestos¢ odlewu
gipsowego. Aby ten cel osiggnac, nalezy wy-
probowac ile wody i ile gipsu do wykona-
nia formy potrzeba i sporzadzi¢ odpowiednie
miary.
C. d n

Z powodu zamkniecia

CEGIELNI

tanio do sprzedania:
okoto 1000 m toru z szyn 7 kg.
12 wézkoéw kolebkowych — m 3 pojemno-
§ci dla 600 mm szer. toru.
2 zwrotnice dla 600 mm szer. toru.
3 tarcze obrotowe. 32

Zgtoszenia pod ,,OKAZYA"
do redakcyi tej gazety.

Energiczny doswiadczony fachowiec
ceglarski absolwent szkoty ceglarskiej, ob-
znajomiony doskonale z wypalaniem wyrobow
szklonych jak rowniez cegty, dachowki, licow-
ki, saczkow i cegly ogniotrwatej, w rozmaitych
systemach piecéwwnajtrudniejszyc¢h warunkach
33 poszukuje zaraz statej posady.
Pierwszorzedne Swiadectwa i referencye! ta-
skawe zgloszenia uprasza sie nadsytaé pod
adresem: Alojzy Kamkowski, Toreckie Towa-
rzystwo Konstantynéwka Jekaterynostawska g.

W jaki spos6b
Choroby piersiowe kaszel i atsma
moga by¢ w zupetnosci wyleczone, pouczam
kazdego za darmo. Nadesta¢ optacong koperte
z adresem, do Pani Kryzek, Wrschowitz koto
Pragi, Czechy. 28

Urzadzenie kaflami:

formy, flizy miynki, tyzy, taty i maszyne do
gliny w dobrym stanie, w potowie rzeczy nie-
uzywane, korzystnie ma do sprzedania:

Mieczystaw tukasiewicz
29 konc. majster kaflarski
Stanistawow.

Zdolny fachowiec,

kierownik jednej z wiekszych galicyj-
skich cegieln parowych, poszukuje po-
sady od wiosny. 35
taskawe zgtoszenia pod ,,Cegielnia
dachowek" do Administr. ,,Przegladu".

,,HICEOL"

domieszka do oliwy i smarow.
Epokowy wynalazek 70 °,, oszczednosci
Prospekty wysyta:

CZESLAW HINCINOER
Lwow, Lwowska 48, TeL 1165.

Fachowi zastepcy poszukiwani.
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FABRYKA MASZYN | ODLEWNIA
BUHLER,

BRACI

Zatozona w 1860 r.

Buduje i urzadza jako swojg specyalnosé:
MASZYNY DLA CEGIELNI systemu Buhlera najlepsze w dziataniu i sprawnosci.
SUSZARNIE SZTUCZNE Patent Biihler.

PIECE DO WYPALANIA najnowszych systemoéw.
MASZYNY DLA WYROBOW piaskowo wapiennych.
Catkowite urzadzenia cegielni i przebudodwkKi.

Przedstawiciel na Kroélestwo Polskie

Inz. Hipolit Kamioner, Warszawa, ul. Zielna 4.

TELEFON NR. 227-54.

HXAXXXAXX XX XXX XXX XXX XXX KX XXX XXX XXX XXX

(OGNIOTRWALE)

do budowy piecOw ceramicz-

nych, kamienie fasonowe

czelusciowe dla wszelkich

gatezi przemystu, ptyty pie-
karskie etc.

poleca: 25
FabrykawyroboéwSzamo-
towych i kamionkowych

w Skawinie.

Na zgdanie przesylamy cenniki.

Uzwil (Szwajcarja)

Okoto 1700 robotnikéw.

X XXX XX

NS
~

P800, 9.9.9.9.0.0.0,0.¢

\T:

el — ——— _

1/

KAROL ROLLE

inzynier technolog --
Specyalista w sprawach przemystu ceramicznego.

PODGORZE, $w. Floryana 5. 4

Doradca techniczny przy projektowaniu, zaktadaniu
i prowadzeniu fabryk ceramicznych (cegiet, dachéwek,
kafli, wapna, cementu, gipsu i t. p.)

Laboratoryum dla badania surowcéw, gliny,

OTTO HARDUNG B
Wiedenn V/2 Kohlgasse Nr. 33. &

Wiedenskie zaktady Produkty g6rnicze
dla farb i mineratow i chemiczne

Szkliwa i emalie wszelkich rodzai.
Popidt do szkliwa. Kobalt. Smalta. Tlenek W
chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek
miedziitlenkiwszystkichmetali.Barwniki.Ska-
len. Kaolin. Glinka polewowa. Kwarzec. China-
clai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do-
lomit. Kalcyt. Minia. Glejta. Boraks. Kwas bo-
rowy. Glinka porcelanowa i inne materyaty.

Jedno z najstarszych zrodet! 16
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i J. Elias Praga VII.

wytwarza ~"dostarcza nowe normalne szkliwa kaflarskie

fatwo topliwe, czysto biate, dla bezrysowych kafli polewanych w réznych

odcieniach, orazz. NOrmalne szkliwa emaliowe iatwo topliwe
zupetnie kryjace, w kolorach: biatym niebieskim i innych.

Dostarcza rowniez wszelkich farb, glinek i mineratéw dla fabryk ceramicznych
Produkt réwnomierny. — Wiasne iaboratoryum doswiadczalne. — Wielka produkcya

Chemlk p0|5k| Fabryka maszyn
czasopismo poswigcone wszystkim gateziom Leo n ard G n ad
chemii teoretycznej i stosowanej, wychodzi

- w Warszawie 1 i 15 kazdego miesigca -

Redaktor i Wydawca: 24 Waiblingen, Witth. 2
1 1 I Specyalna fabryka maszyn ceglarskich
Boi. Miklaszewski WgzeYkiego r_odzya'u dla Wg/zystkigh typow
rbl. 10 rocznie, 5 pdtrocznie, 2-50 kwartalnie, cegiet, dachéwek it. p.

z przesytkg pocztowa.
Umieszcza ogtoszenia po cenach nizkich o
AdresRedakcyi Wiejska 18 tel. 139-33i2733, Wiasna stacya doswiadczalna.

Pierwszorzedne referencye.

Biuro techniczne dla przemystu ceramicznego i chemicznego

f*FRAMIKAI (dawnie) J- lombardo)

wiasciciel firmy;

INZ. STANISLAW MARKL, Krakéw Warszawska 4.

Kompletne urzadzenia dla fabryk cementu:
betonu, gipsu, dachowek, saczkow, ce-
gielni, kaflami oraz zakfadow dla tama-

nia szutru i t. p.
Dostarcza najlepszej konstrukcyi:

Maszyny do przerabiania gliny kaz-
dego rodzaju, Prasy ceglarskie wielkiej:
sprawnosci, Mityny kulowe, tamacze.

Zastepstwo patent, pras kaflarskich.
Wszelkiego rodzaju aparaty kontrolne.

Klingera Wodowskazy.

Motory gazowe, benzynowe, ropne.- Transmisye. - Smary i oliwy.- Benzyna.

Wszelkie artykuty techniczne. Gips francuski i wegierski dla fabryk dachowek.
Udzielanie porady fachowej!

Badania materyatow surowych |

Pierwszorzedne referencye ! la Katalogi i kosztorysy darmo |

- memmmeemee- - Setki Swiadectw pierwszorzednych firm. --
Redaktor odpowiedzialny: Inzynier Karol Rolle. Druk W. Poturalskiego w Podgérzu.



