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PIECE | KUCHNIE
| KAFLOWE

wlasnego wyrobu, ogniotrwate (sza-

motowe), oraz z c. k. uprzywil. fa-

bryki L. & C. Hardmutha, we wszy-

stkich kolorach i najnowszych wzo-

rach, dostarcza i obejmuje komple-
tne ustawienie.

Utrzymuje na skladzie cegly i plyty
szamotowe (ogniotrwate).

Adolf Rauchwerger

na ostatniej stronie niniejszego numeru

Biuro fabryki piecow kaflowych

Podgorze, Nadwislanska Nr. 20

Roczna prenumerata 12 K. Numery okazowe darmo. (M’fyny Barucha). — Telefon Nr. 73.
Biuro redakcyi i Administracyi Lwoéw, Potockiego 26.

Telafou 1260. 2 Telefon 1260. m B

M

Najwyzsze odznaczenie: Lipsk 1913. Najwyzsze odznaczenie: Lipsk 1913. ||

za lokomobile 280/400 HP.

Assmann | Stockde;

Stuttgart-Ca nnstatt

LOKOMOBILE DLA PARY PRZEGRZANEJ
Z przegrzewaczem rurowym, patent WIL. SCHMIDT
(przeszto 25000 sztuk w uzyciu) od 10— 600 HP.

Najekonomiczniej pracujgca maszyna
dla wszelkich gatezi przemystu.

Katalogi i kosztorysy wysyta odwrotnie:
Reprezentacya na Galicye, Bukowing i Krol. Polskie

M. KANAREK

Biuro techniczne dla budowy mtynéw, Tarnow.

maw ‘nmrmas
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Maszyny ceglarskie

najnowszej konstrukcyi i najwiekszej sprawnosci

dostarcza: o

Edward Tatzel opawa, Austrya

Zastepstwo na Galicye:

Inz. Scherlag, Lwoéw, Sapiehy 43

Przedsiehiorstwo Budowy Zakfadow Ceramicznych

Inz. Mastalski Stanistaw, Lwow, Mochnackiego |. 22.
Wykonuje: 2

Plany, kosztorysy i budowe cegieln, fabryk dachdéwek, wapiennikdw etc.
BUDOWA KOMINOW FABRYCZNYCH i obmurowanie kottéw parowych.

PAT E N TY Krajowe kursa dla
przemystu keramicznego

13 wyjednywa = w Podgérzu. —
: - Ksztatcg personal pomocni-

INZ. ST. DZBANSKI ctz]y dlﬁ fabryk kce%iei ,: da-

- chowek. — Nauka bezptatna.

przys. obrofica patentowy Poczatek roku szkolnego dnia

1-go pazdziernika. — Nauka

Wieden VII. Mariahilferstr. 48. Tel. 35014. trwa 18 miesiecy.
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INZ. W. DRZYMUCHOWSKI

. BIURO TECHNICZNE
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100.
Dostarcza:

najnowszej konstrukcyi MASZyNy, Prasy | formy motorowe lub reczne, do wyrobu
cegiet, dachoéwek, rur itp z g1liny., cementu i betonu.
Kompletne urzadzenia do fabrykacyi CEQf plaSkOWGJ. MOtOFy parowe, gazowe

benzynowe, ropne i ssaco gazowe.—Transmisye.—Armatury dla pary, wody gazu itp’

ArtvkIlfV tOrhlliP7nP  ‘ak: pasy transmisyine> Skérzane i z sierci wielblgdziej, rzemyki do szy-
nHJftuij luulllllukilu cja paSQWj smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych

gatunkach i po cenach fabrycznych.

1/AQ RI W laseczkach> pierscieniach i ptytach, jedynie
OzCZzZeilwoO ,,WvMD DLNL/IA najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej-

szy materyat do uszczelniania dtawikéw, wentyli, przewodow itp. dla przegrzanej lub nasyconej
pary o najwyzszem cisnieniu. — Wylacznie i jedynie uzywane w wojennej marynarce w Poli
i przez najwieksze zaklady przemystowe w kraju i za granica.
Posiadam wylaczne zastepstwo do sprzedazy tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny.

Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn
SamilicM’ brno

Maszyny strycharskie. Ugniatacze. Walce. tamacze.

Mityny kulowe. Zasilacze automatyczne ,,Oekonom"

Prasy do dachowek. Transportery, Wyciggi roznego
rodzaju i t. p.

Kompletne urzadzeniadlafabrykcegietwapienno-piaskowych

Maszyny do mie-
szania betonu win-
Ugniatacz. dy j f. p. 1Tc

Maszyny i kotty parowe, patent, lokomo-
bile na pare przegrzang, motory Diesela itp.

Pierwszorzedne referencye. Prospekty darmo. . L .
Prasa ceglarska z dwoma walcami zasilajgcymi.



Nr. 6.

PRZEGLAD CERAMICZNY 73

Czy nie za duzo wapna?

Przez Warszawe przychodzi do nas wiado-
mos¢, ze Wapienniki w Plazie majg
zamiar rozszerzy¢ swa produkcye, przez wy-
budowanie nowego pieca 0 16 do 18 komo-
rach i rownocze$nie wprowadzi¢ u siebie pro-
dukcye wapna mielonego, przez zatozenie miy-
na do wyrobu 2 wagondéw miewa dziennie.

Czy obecnie zachodzi potrzeba zatozenia
nowego wapiennika, wzglednie czy jest teraz
czas odpowiedni na znaczne inwestycye w tym
dziale?

Chyba nie.

Wiasciciel wapiennikébw w Plazie wie bar-
dzo dobrze, jaka obecnie jest sytuacya w han-
dlu wapnem i jak trudno umiesci¢ ten pro-
dukt w iloSci wyrobionej. lle wapna marnuje
sie, bo wypala¢ go trzeba, a ptynnego zbytu
nie ma. Nawet tak wyczekiwany czas Swigte-
czny nie przyniost spodziewanej poprawy
zbytu. Pewna solidarnos¢, jaka data sie osia-
gna¢, pozwolita na pewng poprawe ceny, ale

stosunki zawsze sg zte i nie wida¢ widokdéw
na rychtg poprawe.

Wing tych ziych stosunkdw nie jest tylko
ogdlna stagnacya budowlana, ale réwniez nie-
ogledne, wprost lekkomysine zaktadanie no-
wych wapiennikoéw, bez uwagi na to, ze wa-
pno w budownictwie stale zostaje wypierane
przez zaprawy hydrauliczne, a obecnie i w wy-
prawie zewnetrznej muréw spotyka groznych
konkurentow.

Niedawne a blogie czasy, gdy Galicye ob-
stugiwaty dwa wapienniki podgorskie, t. j.
miejskie i Libana i Ehrenpreisa, dawno mi-
minety; najsamprzéd odpadta cata wschodnia
Galicya, a potem poczety powstawa¢ w za-
chodniej nowe fabryki. Powstaty piece Schon-
berga i Lipschitza wzglednie Batki w Za-
krzowku (Krakow), Kamslerbw w MydInikach
i Boguckiego w Plazie. Potem pare lat cisza
i nowy piec w Szaflarach i RogoZniku. To
byto jeszcze do zniesienia.

BANK PRZEMYSLOWY

dia Krolestwa Galicy! | Lodomeryi z Wielkiem Ksiestwem  Krakowskiem

Zaktad gtowny we Lwowie, ul. 3-go Maja 1 19. Tel. 613, 1024
I 1580. — Filia w Krakowie, Rynek gtowny 1 15. Telefon 92,
2375 1 2377. — Filia w Drohobyczu, Rynek 1. 27. Telefon 322.

Kapitat akcyjny 10,000.000 koron.

W ktadki

na ksigzeczki

i na rachunek biezgacy

za oprocentowaniem dziennem. Wyplata do 5000 K bez wypowiedzenia. Podatek rentowy optaca
3 Bank z wilasnych funduszéw. Na prowincye wysyla sie czeki, umozliwiajagce wplate w kazdym

urzedzie pocztowym. —
walut i monet.
i ctowy. Eskont i inkaso weksli.

Wadja i kaucye takze we wilasnych listach gwarancyjnych.
Pozyczki hipoteczne na przedsiebiorstwa przemystowe.

Korzystne kupno i sprzedaz papieréw wartosciowych, dewiz, losow,

Kredyt podatkowy
Prze-

ii kazy i listy kredytowe na miejsca kapielowe \ miasta catego $wiata.

Hdri7Ziat tnMwafnuiV Przximuje Zlecenia, na Weg}iel kl’a;]OW){ i zagraniczn
najumiarkowanszych, w cato

uuuz.icu tuwaruWy nac

po . ce-

adugac wagonowych do kazdej

stacyi kolejowej; we Lwowie od 10 cetnarow clowych poczawszy z odstawg i ztozeniem w pi-
wnicy pod gwarancyg petnej wagi.

Godziny kasowe od 9 do 4 bez przerwy.
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Az tu w ostatnich pieciu latach budujg sie
dwa piece w Pogorzycach, ogroma fabryka
z dwoma piecami, z tych jeden o 24 komo-
rach w Trzebini, piec w Rzasce i Krzeszo-
wicach.

Tego juz bylo stanowczo za wiele.

Przy bardzo intenzywnej pracy i przy do-
brym ruchu budowlanym w zachodniej Gali-
cyi, liczac nawet po Sokal, Przemysl i Chy-
row, mozna w tym terenie umiesci¢ 8.000 wa-
gonow wapna, a fabryki zachodnio-galicyjskie
zdolne sg dzi§ wyrobi¢ lekko liczac 16.000
wagonow.

Co z tg produkcya robic?

Eksport za granice kraju jest bardzo trudny,
to co idzie na Slask austryacki, Morawy i pot-
nocno-zachodnie Wegry, to jest jeszcze malo,
w najlepszym razie jakich§ 1200 wagonow
przy cenie bardzo zlej, 120 do 130 koron za
wagon.

Trzebinia forsuje wapno nawozowe i osigga
dos¢ dobre rezultaty, ale i rolnicy nie skon-

Orenstein | Koppel
we Lwowie, ul. Zygmuntowska, Gmach c. k. Dyr. kol

Fabryki Kolei
wazkotorowych
i lokomotyw

Praga,Wieden,Budapeszt

urzadzajai dostarczaja;

kolejki przenosne | state.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.

Wynajmuja:
Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na skladzie. ig

Sptata amortyzacyjna.

sumujg wiecej wapna, niz najwyzej tysigc kil
kaset wagonéw. Mielone wapno do siewnikow
sie nadajgce jest drogie i niejeden woli roz-
rzuca¢ topatami dziesieCkro¢ tanszy miat wa-
pienny.

Nowe drogi dla wapna sie nie otwieraja,
a stare sg zapchane przez nas tak, ze sie na
nich ruszyé nie mozemy.

Rok 1913 dat nam bolesne ciegi.

ZwalczaliSmy sie wzajemnie ceng tak, ze
nie wszyscy nawet mogliSmy sie wykaza¢ mi-
nimalnymi zyskami. Niektorzy z nas pracowali
ze strata.

A czy miat kto bodaj z tego korzy$c?

W ogo6lnych kosztach budowy wapno od-
grywa tak maftg role, ze budujacy gdy dostat
wagon wapna nie po 180 ale po 130 kor., to
tego nie odczut.

A dla nas to bylo bolesne.

| dzisiaj, gdy stan martwoty budowlanej
trwa dalej, poprawy nikt z nas nie widzi, bu-
dowaé koto Krakowa nowy piec, to chyba
$lepota.

Lepiej raz wreszcie rozpali¢ te piece, ktore
od chwili swego powstania, od lat paru, jesz-
cze w ruchu nie byty.

Bo sg i takiel

Trzeba gtosno wotaé i ostrzegaé: niech
nikt nie wazy sie zaktada¢ nowych wapienni-
kéw, bo sam sie utopi i nas pod wode po-
ciggnie! Stary wapniarz.

Max.<Schreier.

(Ciag dalszy).

Szczeg6lng uwage trzeba zwr6ci¢ na ukla-
danie w piecu kregowym. Kanaly na stopie
pieca powinny mie¢ nie mniej jak 50 — 60 cm
wysokosci i 20 — 25 c¢cm szerokosci. Szerokosé
czelusci musi by¢é zastosowana do materyatu
opatowego i tak: przy lepszym weglu powinna
by¢ mniejsza, przy gorszym, wiekszag. W ka-
zdym razie czeluscie powinny byc¢ tak utozone,
aby posiadaty wewnatrz jaknajwiecej czesci
wystajgcych, na ktorych mogiby sie wegiel
W czasie zasypywania zatrzymywac, W prze-
ciwnym bowiem razie wszystek wegiel spada
na dot lub na boki i zasypuje kanaty na sto-
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pie pieca, powodujgc rownoczesnie nierdwno-
mierne wypalanie. Tak kanaly jak i czeluscie
ukfada sie z wiekszych nieco bryt, nakrytych
w pierwszym wypadku ptaskimi kamieniami.
Przestrzen wolng miedzy kanatami wypetia
sie dowolnie. Przed kanalikami dymowymi
(fuchsami) musi sie ukkada¢ rzadko, inaczej
bowiem ich funkcya bytaby iluzoryczna.

Do wypalania wapna powinno sie uzywac
tylko lepszych sort wegla, wielko$ci kurzego
jaja (orzech 11.). Unikac¢ nalezy wegli spieka-
jacych sie, gdyz te spiekajg sie mocno na po-
wierzchni bryt wapiennych i zatykajg czeluscie,
przytem spalajg sie krotkim ptomieniem i nie
wytwarzajg nalezytego zaru przedogniowego,
procz tego trudno jest nimi osiggna¢ réwno-
mierng temperature w catym przekroju pieca,
a w kanalach na stopie pieca oraz w czelu-
Sciach otrzymuje sie bardzo czesto wapno
przepalone.

Najlepsze rezultaty otrzymuje sie dtugopto-
miennym weglem gazowym. Ten ostatni zga-
zowuje sie po zasypaniu na rozzarzonych bry-
fach wapiennych, a powstaty stad gaz spala
sie dtugim ptomieniem, ktory otacza réwno-
miernie kamienie wapienne w piecu utozone,
wytwarzajagc rownomierng temperature w ca-
tym przekroju pieca i piekny zar przedogniowy.

Na nalezyty zar przedogniowy powinno sie
zawsze zwraca¢ baczng uwage, gdyz im diu-
zej wapien w temperaturze czerwonego zaru
pozostaje, tem mniej potrzeba opatu, aby go
doprowadzi¢ do temperatury zaru biatego. Aby
to osiggng¢, nalezy wentyle podnosi¢ daleko
przed ogniem, a mianowicie w odlegtosci
3—4 komor wentyl pierwszy, za nim wedle
potrzeby jeszcze drugi lub trzeci.

Jedli gazy spalenia odciaga sie za blisko
ognia, to wowczas nietylko wentyle i ich
wiefce narazone sg na spalenie, ale w dodatku
ogromne ilosci ciepta uchodzg niezuzyte do ko-
mina. Dalszem nastepstwem jest raptowne
podgrzewanie kamieni wapiennych, przez co
utrudnia sie réwnomierne pedzenie kwasu
weglowego z wapienia, tylko bowiem przez
powolnie postepujace zarzenie mozna kwas
weglowy z catej masy kamienia usungc.

Poniewaz w interesie dobrego wypalenia
lezy, aby zawarty w gazach spalenia kwas
weglowy jaknajpredzej odprowadzi¢, powinno
si¢ palic przy silnym przeciagu, ktory sie wy-
twarza zazwyczaj trzema wentylami. Z tych
pierwszy przed ogniem jest otwarty najwiecej,
drugi mniej, a trzeci najmniej, a przez to sto-
pniowanie sity przeciggu, zapewnione jest po-
wolne rozpalanie wapienia. Przy tej sposo-
bnosci zaznaczy¢ nalezy, ze w razie, gdy sie
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musi stang¢ z ogniem, nie wolno zamykac
wszystkich wentyli, tylko jeden z nich musi
by¢ na tyle otwarty, aby zapobiedz zatrzymy-
waniu sie i zwracaniu gazow spalenia, wapno
palone pochfania bowiem pare wodng w spa-
linach zawartg, zamieniajac sie na wodorotle-
nek wapnia (Ca(OH)2), ten zas wigze znajdu-
jacy sie rowniez w spalinach kwas weglowy,
a powstajgcego w ten sposob weglanu wa-
pniowego, nie mozna juz zadnem wypalaniem
zamieni¢ na wapno palone.

Site przeciggu w czasie wypalania stosuje sie
do jakosci wegla oraz wapienia;, musi ona byc
od czasu do czasu ustalona. Trzeba sie przytem
wystrzega¢ zbytecznego nadmiaru powietrza,
gdyz znajdujgcy sie w powietrzu azot jest
juz i tak balastem, a w dodatku musi
by¢ wraz z powietrzem niepotrzebnie ogrze-
wany. Przekroczenie dopuszczalnej granicy
nadmiaru powietrza, ma zatem w nastepstwie
wieksze zuzycie wegla.

Do mierzenia sity przeciggu nadaje sie zna-
komicie ciggomierz Obfa. Aparat ten wskazuje
nie tylko site przeciagu, ale jg jeszcze wraz
z czasem zasypywania na odpowiedniej kartce
kontrolnej znaczy, przez co dostarcza dowodu
pracowitosci palacza i sumiennej obstugi pieca.
Dla kazdego pieca powinien by¢ osobny cig-
gomierz, ktory sie ustawia na Srodkowej cze-
lusci w dziewigtym rzadku przed ogniem.

Do oznaczenia najkorzystniejszej sity prze-
ciaggu i do ogdlnej kontroli obstugi pieca, po-
winien znajdowac sie w kazdej fabryce aparat
do analizowania gazéw spalenia. Do tego
nadaje sie najlepiej aparat Orsata, ktdrego
koszt wynosi do 200 kor. Kierownik fabryki
powinien od czasu do czasu zbadac, ile kwasu
weglowego (CO2), tlenu (O) i azotu (N) gazy
spalenia zawierajg. (Tlenek wegla (CO) i we-
glowodany, jako produkty niedokfadnego spa-
lania, nie powinny sie nigdy w spalinach znaj-
dowac!) Dalej musi oznaczy¢, ile kwasu we-
glowego pochodzi z wapienia, a ile z wegla,
musi zarazem przekonac sie, w jakim iloSciowym
stosunku  stoi rzeczywisScie do palenia
uzyta ilos¢ powietrza, do teoretycznej. Prze-
prowadzone na podstawie tych danych obli-
czenia, dajg dokladny obraz procesu palenia
i wskazujg Srodki, jakich sie chwyci¢ nalezy,
aby spalanie odbywato sie dokfadnie.

Przechodzitoby ramy niniejszego artykutu,
gdybysmy chcieli na tem miejscu opisywac
aparat Orsata i sposob obliczania wynikow
nim otrzymanych, zresztg musimy przyja¢ te
rzeczy jako ogolnie znane, cho¢ w przemysle
ceramicznym, a zwiaszcza ceglarstwie i wapien-
nictwie duzo jest ludzi niefachowych na sta-
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urwiskach kierowniczych, dla ktérych juz nie
kontrola techniczna piecow, ale zasadnicze
wymagania racyonalnej fabrykacyi sg niedo-
stepne.

Na dowdd, jakie stosunki czasami w fabry-
kach wymienionych panuja, niech postuzy przy-
kiad z praktyki wziety:

W pewnym wapienniku byto utarte zapa-
trywanie, ze 1| wagonem wegla powinno sie
w najpomysiniejszych okoliczno$ciach wypalic
3 wagony wapna, rezultat taki rzadko jednak
byt osiggniety. Z zapiskdw ksigzkowych wy-
nikato, ze z 10.000 kg. wegla wypalano 30.000
kg. wapna. Po zastosowaniu pewnych srodkdw
przez autora, osiggnieto z 10.000 kg. wegla,
okragto 41.600 kg. wapna palonego, zuzycie
wegla zatem wynosito teraz 24 kg. na 100 kg.
wapna, w przeciwstawieniu do 33 kg. poprze-
dniego spotrzebowania. Rdznica 9 kg. odpo-
wiada 27-mio procentowemu zaoszczedzeniu
wegla. Przy produkcyi dziennej 2 wagonow

wapna, 200 dniach palenia i cenie wegla
kor.: 2.65 za 100 kg., oszczednos¢ ta, wyrazona
W monecie wyniesie:

9+ n6o°° «200 «0,0265 = 9,540 koron

Rezultat ten bylby bezwatpienia jeszcze ko-
rzystniejszy, gdyby badania przeprowadzone
byly z aparatem Orsata i ciggomierzem Obfa.

Marnowanie wegla w powyzej opisanym
wypadku nie byto jeszcze tak wielkie, jesli sie
je poréwna z jaskrawszemi przyktadami jakie
sie w praktyce dzi$ jeszcze dos¢ czesto zda-
rzajg. Jest to badz co bgdZ smutny objaw,
jesli  zwazymy, ze technika daje nam dos¢
Srodkdéw dla unikniecia strat tego rodzaju,
a wobec tego uwierzy¢ sie musi obliczeniom,
ktore wykazuja, jak wielkie, bo w setki milio-
néw idace wartosci, zmarnowane rokrocznie
w powietrze uchodza.

Przeglad literatury fachowej.

Pierwszy katalog dziet i broszur
polskich oraz ttomaczonych z zakresu
przemystu, techniki, handlu i ruchu koope-
racyjnego opracowuje Liga Pomocy przemy-
stowej.

Wiele ksiegarn nie nadestato swych katalo-
géw o0 co byly proszone.

Wiele dziet nie znajduje sie wcale w Ksie-
garniach a wiec moga by¢ pominiete wbrew
intencyom wydawcéw katalogu.

Liga Pomocy przemystowej uprasza auto-
row | wydawcow o rychle nadestanie dokia-
dnych tytutéw dziet, broszur powyzszej tresci
z podaniem cen, roku i miejsca wydania oraz
gtownych skiadow.

Naktady wyczerpane podac row-
niez nalezy.

Ustawiczne utyskiwania na brak doktadnego
katalogu przemawiajg za spetnieniem prosby
Ligi Pomocy przemystowej (Lwow, Panska 11).

Wady w szkliwach i ich przyczyny.

‘(Cigg dalszy.)

3. Chemiczny ifizyczny stosunek,
zachodzacy miedzy skfadem szkli-
wa a czerepem.

Kazdemu fabrykantowi wiadomo, ze szkliwa,
chocby byly najstaranniej przyrzadzone i od-
powiadaty w zupetno$ci wymogom stawianym
im jako masom szklistym, to jednak czesto
inie dajg zadowalniajgcych rezultatow. Gtéwna
trudnosc nalezytego potgczenia szkliwa z cze-
repem lezy w nierownomierno$ci kurczenia sie
obu tych ciat pod wpltywem ciepta.

Znanem jest ogolnie prawo fizyki, ze kazde
ciato state, ciekfe czy gazowe powieksza swa
sobjetos¢ pod wptywem ciepla, a po oziebie-
niu powraca do pierwotnej objetosci. Zdol-
no$¢ rozszerzania sie jest u roznych ciat rozng
i to u gazéw i cieczy do$¢ znaczng, znacznie
mniejsza natomiast u ciat statych, cho¢ i tu

Tiom, z Segera.

mozna jg odpowiednimi instrumentami mierzyc.
Liczbe, ktéra wyraza, o ile dane ciato przyro-
sto na dtugosci, lub objetosci wskutek pod-
grzania o 1° C nazywamy spotczynni-
kiem rozszerzalnosci danego ciafa.
Jezeli dwa rozne ciata w postaci sztabek, lub
plytek, ze sobg potaczymy, to o ile posiadajg
rozne spoOtczynniki rozszerzalnosci, powstang
na powierzchni ich stycznosci napiecia, ktére
prowadzg do wygiecia obu ciat o ile sg ela-
styczne, lub do pekniecia stabszego z nich,
jezeli sg kruche i sztywne. Przytaczeniu szkli-
wa z wypalong gling, ma sie do czynienia
w 0g6Inosci z dwoma ciatami o réznych spot-
czynnikach rozszerzalno$ci. Jak dtugo tempe-
ratura powleczonego szkliwem czerepu jest
tak wysoka, ze szkliwo utrzymuje sie w stanie
ptynnym, a chocby nawet ptynno-ciggliwym,
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dlugo moze ono poddawac sie rozciagli-
wosci czerepu. Napiecie wskutek niejednako-
wej rozciggliwosci nastepuje dopiero z chwila,
gdy warstwa szkliwa zupelnie stezeje. Ponie-
waz tak glina, jak i szkliwo posiadajg malg
elastycznos¢ i gietko$¢, z natury rzeczy po-
wstajg tedy napiecia, prowadzace do rozer-
wania jednego lub drugiego ciata Okolicznos¢
ta jest powodem bardzo czesto pojawiajgcych
sie bteddéw, mianowicie powstawania wioso-
watych peknie¢ i tuszczenia sie szkliwa. Jesli
w czasie studzenia skutczalno$é szkliwa jest
wiekszg niz skurczalno$¢ czerepu (czyli, ze
spotczynnik rozszerzalnosci jest u szkliwa
wiekszy), to wskutek nierownomiernego kur-
czenia sie, powstaje w szkliwie napiecie i szkli-
wo wskutek tego peka. Im wieksza jest réz-
nica w rozciggliwosci szkliwa i czerepu,
a rownoczes$nie im to pierwsze jest mniej ela-
styczne, tem gestsza sie¢ wiosowatych pekniec
w szkliwie powstanie. To szkodliwe dla szkli-
wa wyladowanie napiecia, odbywa siew cza-
sie studzenia lub zaraz po niem, a w tym
ostatnim wypadku rysy tworza nader gestg
siatke. Jesli napiecie miedzy szkliwem a cze-
repem jest stabe, to mata elastyczno$¢ szkli-
wa moze wprawdzie z poczatku przeciwdzia-
fa¢ pekaniu i to tem dbuzej, im silniejszg jest
warstwa posrednia, jaka wytworzyta sie wsku-
tek akcyi chemicznej szkliwa na powierzchni
stycznosci z czerepem — trwale mu jednak
nie moze zapobiedz. Czestokro¢ peka szkli-
wo dopiero po uszkodzeniu, n. p. przez za-
rysowanie, najczesciej jednak i to bez Zzadnej
przyczyny zewnetrznej, po dtuzszem lezeniu
W magazynie, czestokro¢ dopiero po kilku
miesigcach, a nawet latach. Pekniecia powsta-
jace wskutek stabych napie¢ dopiero po pe-
wnym uptywie czasu, nie tworzg z reguly za-
dnej regularnej siatki, tylko dtugie proste rysy,
ktére u naczyn toczonych biegng zazwyczaj
spiralnie.

Odmiennej natury sg zjawiska, wystepujgce
w tych wypadkach, gdy czerep ma wiekszy
spbtczynnik skurczalnosci, niz szkliwo. Wow-
czas powstaje napiecie, ktorego nastepstwem
jest nie rozerwanie, lecz zgniecenie warstwy
szkliwa. Na krzywych powierzchniach, przy
stabych nawet napieciach, szkliwo sie wtedy
fuszczy, przyczem i czerep zostaje uszkodzony,
zwiaszcza, gdy jest cienki, a warstwa szkliwa
stosunkowo gruba. Odskakujace szkliwo od-
rywa kawatki czerepu w postaci tusek, przez
co brzegi naczynia pekajg, nasady, ndzki itp.
czeSci wystajgce zupeinie odpadaja, a przy
silnem napieciu czerep catkowicie sie rozsy-
puje ; podczas tego daje sie stysze¢ trzaska-
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nie i drzazgi szkliwa odpadajg daleko od na-
czynia.

Blizsze zbadanie tego zjawiska — zacho-
dzacego wskutek roznych spotczynnikéw skur-
czalnosci w czasie studzenia, jednakowoz do-
piero po zupetnem zastygnieciu szkliwa—jest
dla praktyki bardzo waznem, podajemy tedy
ponizej wyniki catego szeregu bardzo dokta-
dnych badan, bez wchodzenia w szczegdty,
co do sposobu ich przeprowadzenia.

Oznaczenie spotczynnika rozszerzalnosci réz-
nych mas i szkliw na sporzadzonych z nich
sztabach, bytoby dla tego, kto jest w posia-
daniu odpowiednich instrumentow, rzeczg nie
trudng, chociazby jednak przeprowadzono ta-
kg ilosC tych badan, ze datby sie okreslic
zwigzek, zachodzacy miedzy skfadnikami szkli-
wa | czerepu, a ich spdtczynnikiem rozciagli-
wosci, to jednak badania te przedstawiatyby
dla praktyki bardzo mierng warto$¢. Poznanie
absolutnej wielkosci rozciggania sie lub kur-
czenia pod wptywem ciepta, wzglednie zimna,
jest mniej waznem, niz znajomo$C przyczyn,
ktore nate zjawiska wptywaja. Najlepszg skalg,
wedlug ktorej mozna pozna¢, czy pewne
szkliwo réwnomiernie z danym czerepem roz-
cigga sie lub kurczy, mamy w samych tych
materyatach, jesli je ze sobg potagczymy. Wow-
czas, 0 ile te inateryaly dowolnie wybierze-
my, to z reguly kurczliwosc¢ nie bedzie rowno-
mierng, lecz wystapi natychmiast jedna z po-
wyzej scharakteryzowanych wad szkliwa. O ile
jednak wiemy, jak i w jakim stopniu dany
skfadnik wptywa na zmiane skurczalnosci szkli-
wa lub czerepu, to jesteSmy w moznosci ich
spotczynniki rozszerzalnosci tak do siebie zbli-
zy¢, aby odpowiadaty wymogom praktycznym.

Poréwnajmy teraz mase ze szkliwem i aby
ite moznosci uniknaé komplikacyi, uzyjiny do
tego celu czystych substancyi o S$cistej defi-
nicyi, np. mase sztajngutowa, utworzongz czy-
stej, biatlo palacej sie gliny, kwarcu i proszku
feldszpatowego, a do niej zastosujmy mozli-
wie najprostsze szkliwo krzemowe, ztozone
z tlenku ofowiu, sodu, kwasu krzemowego
i kwasu borowego.

Zacznijmy najpierw od masy w ten spo-
sob, ze bedziemy stopniowa¢ ilo$¢ jednego
sktadnika, podczas gdy stosunek reszty skia-
dnikdéw pozostanie niezmieniony. Powyzej za-
znaczona masa, abstrahujac od jej zanieczy-
szczen — skiada sie zasadniczo z t. zw. sub-
stancyi gliny jako spoidta, oraz krzemu i feld-
szpatu, jako srodkdw schudzajacych. Jesli w tej
masie, przez dodatek bardzo czystej gliny, np.
kaolinu z Zettlitz (zawierajgcego normalnie
97—98 °lo czystej substancyi gliny), bedziemy
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stopniowo podwyzsza¢ zawarto$¢ substancyi
gliny o 5, 10, 15 i t. d. %, jesli dalej te
probki przy tej samej temperaturze wypalimy
i tern samem szkliwem powleczemy, to spo-
strzezemy, ze u probek, ktére najmniej sub-
stancyi gliny zawieraja, nie pokaza sie zadne
rysy witosowe, lub dopiero pdzniej, ze nato-
miast wystepowaC one bedg tem obficiej, im
wieksza bedzie zawarto$¢ spoidta glinianego
w masie. Mozemy z tego wysnu¢ wniosek, ze
przez pomnozenie spoidta glinianego w cze-
repie, maleje jego zdolno$¢ rozszerzania sie
wskutek wzrostu temperatury. Je$li zamiast
zetlitzkiego kaolinu dodamy do masy bardzo
plastycznego spoidta, np. ttustej gliny z Muhl-
heim (96—98 °/0 subst. gliny), to napotkamy
to samo zjawisko z tagjedynie roznica, ze szkli-
wo na probkach z kaolinem gesciej bedzie
rysowac, niz znajdujgce si¢ na czerepie z do-
datkiem gliny plastycznej. Dodatek zatem pla-
stycznej gliny obniza spotczynnik rozszerzal-
nosci szkliwa, aczkolwiek w mniejszym sto-
pniu niz to czyni mniej plastyczny kaolin w od-
niesieniu do  spotczynnika rozszerzalnosci
czerepu.

Pozostawmy w masie zawarto$¢ substancyi
gliny i kwarcu niezmieniona, a pomnézmy ilos¢
feldszpatu, wypalmy probki znowu przy
tej samej temperaturze i powleczmy je tem
samem szkliwem co poprzednio, a zobaczymy,
ze rysy wiosowe wystapig najobficiej na tych
probkach, ktore najwiecej feldszpatu zawie-
rajg, a znika¢ bedg w miare ubytku tego skta-
dnika w masie. Zwiekszenie zatem zawartosci
feldszpatu dziata réwniez na obnizenie spot-
czynnika rozszerzalnosci, wzglednie skurczal-
nosci.

J. GALER.

Nr. 6,

PodnieSmy w podobnyz spos6b zawarto$¢-
kwarcu w czerepie przez dodatek maczki
kwarcowej tej grubosci, jaka sie juz w masie
znajduje i postepujmy pod wzgledem wypa-
lania i szklenia jak poprzednio, a przekonamy
sie, ze w miare wzrostu zawartosci kwarcu,,
sie¢ rysow bedzie coraz rzadsza, az wreszcie
zniknie, a wtedy szkliwo pocznie sie na kan-
tach tuszczyé¢, pojawig sie dalej gtebokie rysy
w czerepie, ktére go w koncu tak zniszcza,,
ze sie zupetnie rozpadnie. Przez dodatek kwar-
cu zwieksza sie tedy spotczynnik rozszerzal-
nosci czerepu.

Poniewaz w czasie przerabiania masy na
miynkach, sam tylko piasek w niej zawarty
ulega zmianie, zostaje bowiem zmielony a gli-
na tylko uniesiona, przeto wazng jest rzecza
poznanie wptywu grubosci ziarna na wiasnosci
masy. Przeprowadzmy w tym celu réwnole-
gte proby i to w ten sposob, ze raz uzyjemy
dodatku piasku o tej grubosci ziarna, jak
w pierwotnej masie, potem w tym samym
stosunku iloSciowym dodajmy go o ziarnie
grubszem, to znéw pod postacig najdelika-
tniejszej, wymulonej maczki — a wowczas
przekonamy sie, ze w rownych zresztg wa-
runkach t. j. przy jednakowo silnej przepatce
czerepu, rysy wiosowate juz przy uzyciu
mniejszej ilosci maczki krzemowej znikaja,
natomiast szkliwo predzej odpryskuje, niz przy
dodatku kwarcu ziarnistego. W miare wzro-
stu zawarto$ci krzemu, spoOtczynnik rozsze-
rzalnosci czerepu bedzie tem wigkszy, im ziar-
na krzemu do masy wprowadzonego bedg
drobniejsze.

(C. d. n)

FORMY GIPSOWE.

(Dokonczenie.)

Prasowanie form. Tam, gdzie sie ma
do czynienia z gling ciezka, twardsza, nie jest
korzystnie uzywa¢ form odlewanych, gdyz te
podlegatyby w krétkim czasie zniszczeniu, lecz
sporzadza sie formy wiecej zbite, zapomocg
drugiego sposobu, polegajacego na prasowa-
niu. Tak przy odlewaniu, jak i prasowaniu
jest wiele manipulacyi wspdélnych, gtéwna za$
roznica polega na przygotowaniu zaroby gi-
psowej i samym sposobie sporzadzenia odle-
wu. Przy prasowaniu zarabia sie gips bar-
dzo gesto, postepujac podobnie jak przy odle-
waniu, nalezy zwiaszcza unika¢ powstawania
baniek powietrza w zarobie. Dokladnie prze-
robiong, zgeszczong mase gipsows naktada

sie najpierw na model tyzka, lub lepiej reka,
poruszajac jg przytem lekko, aby wszelkie na-
rozniki doktadnie wypetnita. Resztg zaroby
smaruje sie wnetrze formy roboczej, tg osta-
tnig nakrywa model, podsuwa pod S$rube
i sprasowuje. Do prasowania form uzywa sie
odpowiedniej prasy drewnianej.

Przy prasowaniu wazng jest rzecza, aby
odlew gipsowy byt zupetnie jednolity i ma-
sywny t. zn. nie powinien zawieraC wewnatrz
zadnych wydrazen, nastepnie aby w czasie
zarabiania gips nie zaczat wigza¢, co jest bar-
dzo fatwem wobec gestosci zaroby. Co do
pierwszego warunku, nalezy przygotowaé za-
robe w dostatecznej ilosci, w kazdym razie
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lepiej troche za wiele niz za mato, za$ co do
drugiego, wskazany jest jak najwiekszy po-
$piech i ustawiczne poruszanie zaroby gipso-
wej. Odejmowanie modelu i przygotowanie
formy do ruchu jest takie samo jak przy odle-
waniu.

Poprzednio juz wskazaliSmy, w jakich wa-
runkach moze by¢ prasowanie form polecenia
godnem, ogranicza¢ sie jednak nalezy do wy
padkow istotnie koniecznych prasowanie form
bowiem jest w poréwnaniu z odlewaniem
wiecej ucigzliwe a mniej korzystne, gdyz wiele
gipsu przytem sie niepotrzebnie zuzywa. Do
oszczednego sporzgdzenia zaroby potrzebng
jest pewna biegto$¢, gdyz inaczej mogg we-
wnatrz formy roboczej powsta¢ puste prze-
strzenie, ktére powodujg pekanie formy w cza-
sie pracy. Procz tego, o ile formy nie sg wy-
regulowane, nasuwanie ich w czasie prasowa-
nia jest utrudnione.

Co sie tyczy odlewni t. j. ubikacyi, w kto-
rej odbywa sie sporzadzanie form, to przede-
wszystkiem stara¢ sie o to nalezy, aby ona
byta umieszczona w poblizu pras, a to z je-
dnej strony dla unikniecia transportu form do
miejsc odleglejszych , z drugiej zas$, dla ufa-
twienia moznosci porozumiewania si¢ odlewa-
cza z robotnikami obstugujgcymi prasy. Naj-
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lepiej jest poswieci¢ w tym celu schludna,
przestronng, jasng, zamykang izdebke. Bardzo
dobrze jest, jesli przy odlewni znajduje sie
komorka, w ktorejby mogto odbywac sie wy-
bijanie zniszczonych form. Podtoga w odlewni
powinna by¢ wytozona trwatg, gtadky posadzka.
Ze sprzetdw potrzebny jest silny, nizki stolik
do przygotowywania modeléw, ustawiona na
nogach skrzynka drewniana, wewnatrz blachg
wybita, o pojemnosci do 100 kg gipsu, z wie-
kiem zamykanem, szafka S$cienna zamykana
do przechowywania drobnych narzedzi, oraz
oliwy, Scierek i t. p., dwa geste sita, koryto
z wodg, wewnatrz blachg obite, z kurkiem do
wypuszczania wody, wreszcie stojak z potkami
do przechowywania gotowych form. Tam,
gdzie sie formy prasuje, ustawiona jest jesz-
cze na Srodku izby prasa, pod nig za$ koryto,
do ktérego nadmiar gipsu w czasie prasowa-
nia spada.

W odlewni nalezy zachowaé jaknajwiekszy
porzadek; wstep do niej nieinteresowanym
robotnikom powinien by¢ stanowczo wzbro-
niony.

Sporzadzanie form do prasowania dacho-
wek jest ubocznym wprawdzie, lecz bardzo
waznym dziatem fabrykacyi i postepuje sie
we wiasnym interesie, je$li mu sie poswieca

WYLACZNE ZASTEPSTWO

NA ZACHODNIA GALICYE, MOTOROW WYBUCHOWYCH

AUSTR. TOW. MOTOROWEGO Z OGR. ODP.

BENZ-W1EDEN
LIBMANN | MACHALF

BIURO TECHNICZNE

KRAKOW, J. DUNAJEWSKIEGO 6,

CENNIKI,

FILIA- W TARNOWIE. 5

PROSPEKTY 1 KOSZTORYSY
NA ZADANIE.
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nalezng uwage, gdyz przez to nie tylko spra-
wno$¢ prasy wzrasta, ale takze unika sie ko-
sztow nadmiernego zuzycia gipsu, Kktore nie-
raz sa wcale pokazne.

KRONIKA.

Ogniotrwate krycie na Litwie. Minska
gubernialna komisya urzadzen rolnych otwiera
wkrétce 28 fabryk dachéwek w rdznych miej-
scowosciach gubernii. Projektowane jest row-
niez zorganizowanie catego szeregu odczytow
i kurséw, w celu pouczenia ludnosci o budo-
wnictwie ogniotrwatem, Dla urzeczywistnienia
powyzszych projektéw komisya wyasygnowata
100.000 rb.

Cegielnia miejska w Moskwie. Zarzad
miasta Moskwy zamierza pobudowac cegiel-
nie wiasng o wytworczosci 15 miliondw sztuk
cegiet rocznie. Zarzad przeznacza na kupno
odpowiednich terenow ziemnych i budowe
zaktadu 700 tys. rubli.

CEGIELNIA

kilka morgow gliny
w Oswiecimiu

do sprzedania.

Wiadomos$¢é z grzecznosci udzieli
W. Pan Wiadystaw Bielecki
w Oswiecimiu,

JOZEFA PROKOPA Synowie

FABRYKA MASZYN | ODLEWARNIA ZELAZA
PARDUBICE, CZECHY

Biuro filialne: LWOW.
GRAZ.

Reprezentant: INZ. W. SMID, Nowy Swiat 4.

Zatozona w r. 1870 specyalna fabryka nowoczesnych urzadzen dla: 39

CEGIELNI | MLYNOW
MINERALNYCH

Prasy ceglarskie $limakowe -m Zasilacze
automatyczne — Walce gtadkie i tamacze —
Whyrabiacze  Krajacze — Prasy do daché-
wek — Prasy rewolwerowe — Prasy wtorne,
Elewatory 1 windy wszelkiego rodzaju —
Transmisye — tamacze — Bebny sortowni-
cze — Kotognioty — Miyny kulowe — Miyny

walcowe.
Wyprébowane konstrukcye. — Dtugoletnie do-
dwiadczenia. — Najstaranniejsze wykonanie.

Katalogi i odwiedziny inzynierskie dla
interesentéw bezptatnie.
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Galicyjski zakitad dla budowy piecéw
przemystowych i komindéw fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOwW Sapiehy 45.

Telegr: Custodis, Lwow. Telef. interurb. 1968.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

Okragte kominy fabryczne

SZTUCZNE SUSZARNIE SYSTEMU DUDERSTADT
Najtansza produkcya cegiet.

Automatyczny transport.
Dostawa wszelkichurzgdzen maszynowych.

Badania surowcow, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kottow.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.

81



82 PRZEGLAD CERAMICZNY Nr. 6.

KAZIMIERZ OSSOWSKI

INZYNIER
OBRONCA PATENTOWY

Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.
Berlin Potsdamerstr. No. 5.

1

RAMKI

do suszenia dachowek,

RAMY (o suszam sztucznych

wedtug kazdego wzoru, naj-
dokfadniej wykonane,po naj-
nizszych cenach dostarcza

W. MACK

Tartak parowy i fabryka
wyrobow drewnianych

Nepomuk 3
n. Klentsch, Las Czeski (BOhmerwald)

Dostawa optatnie do kazdej stacyi.

Pierwszorzedne referencye.
Specyalnosc od roku 1890.

Jeneralna reprezentacya na Galicye:

ADOLF ROMER, Biuro techniczne
Krakow, ul. Zyblikiewicza 13.

Astme, kaszel Iscierpienia

ptucne lecze Srodkami domowymi. Sposob
leczenia podaje darmo, za nadestaniem opta-
conej koperty na odpowiedz. — Adresowac:
P. Marik, Pilzno, Czechy, Koterovska 63.

,,HICEOL"

domieszka do oliwy i smarow.

Epokowy wynalazek 70 °,, oszczednosci

Prospekty wysyta

CZESt AW HINCINGER
Lwoéw, Lwowska 48, Tel. 1165.

Fachowi zastepcy poszukiwani.

CzasopismoTechniczne

Organ Towarzystwa Politechnicznego

WE LWOWIE.
6

--Istnieje od roku 188 3.--
wychodzi 10, 20 i 30 kazdego miesigca.

Przedptata z przesyilka pocztowag wynosi rocz-
nie: 20 Kor. 17 marek. 85 rubli. 22 franki.

Numer pojedynczy kosztuje | korone. | marke.
50 kopiejek. 1-2 franki.
Czionkowie Towarzystwa Poli-
technicznego otrzymujg ,Czaso-

pismo" bezptatnie. .
(wktadka cztonka wynosi 18 koron rocznie).

Adres Redakcyi i Administracyi:
* Lwow, ulica Zimorowicza I. 9. ®

® ®



Nr 6. PRZEGLAD CERAMICZNY. 83

).9,9,.9,9,9.9,9,9.9,9,9.9,9,9.9,9,9.9,9.9.9,9.9.9,9.9.9,90,9.9,.9,.0.0.4
FABRYKA MASZYN | ODLEWNIA X

BRACI BUHLER, UWIl (szwajcarja)
Zatozona w 1860 r. Okoto 1700 robotnikow.
Buduje i urzadza jako swojg specyalnosc:

MASZYNY DLA CEGIELNI systemu Biihlera najlepsze w dziataniu i sprawnosci.

SUSZARNIE SZTUCZNE Ppatent Buliter.

PIECE DO WYPALANIA najnowszych systemow.
MASZYNY DLA WYROBOW piaskowo wapiennych.

Catkowite urzgdzenia cegielni i przebudlowki.

N
By

COOX XA mmm B SXKK
OT XXX XXX X

Przedstawiciel na Kroélestwo Polskie

@ Inz. HipolitKamioner, Warszawa, ul. Zielna 4,

TELEFON NR. 227-54.

),9,9.9,90.9.9,0,9.9,9,90.9,0,90.9,0,90.9,0,9.90,0,90.0,0,0.9.0,9.9,0,0.0,0,

KAROL ROLLE

inzynier technolog
Specyalista w sprawach przemystu ceramicznego.

PODGORZE, $w. Floryana 5. 4

Doradca techniczny przy projektowaniu, zaktadaniu

(OG N IOTRWALE) i prowadzeniu fabryk ceramicznych (cegiet, daohéwek,

kafli, wapna, cementu, gipsu i t. p.)

do budowy piecéw ceramicz-

. . Laboratoryum dla badania surowcéw, gliny,
nych, kamienie fasonowe piasku, wapniaka i t. p.
czelusciowe dla wszelkich
gatezi przemystu, ptyty pie-

karskie etc. OTTO HARDUNG

Wieden V/2 Kohlgasse Nr. 33.

poleca: 25 Wiedenskie zakltady P Produkty gornicze

dla farb i mineratow i chemiczne

£ Szkliwa i emalie wszelkich rodzai.
Fabryka WerbOW Szamo- Popidt do szkliwa. Kobalt. Smalta. Tlenek
. - chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek
towyCh I kamlonkOwyCh miedzii tlenki wszystkich metali. Barwniki. Ska-
L len. Kaolin. Glinka polewowa. Kwarzec. China-
W SkaW|n|e_ clai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do-

lomit. Kalcyt. Minia. Glejta. Boraks. Kwas bo-
rowy. Glinka porcelanowa i inne matefyaty.

Na zadanie przesytamy cenniki. Jedno z najstarszych zrodet! 16
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Bardzo wazne dla garncarzy!

PRZEGLAD CERAMICZNY

Nr.

Bardzo wazne dla garncarzy!

CERAM.-CHEM. FABRYKA, MLYN | ODMULARN1A MINERALNA

J. Elias, Praga VII.

8b

wytwarza i dostarcza jako specyalnos$¢ bez konkurencyi:

bezotowiowe szkliwa garncarskie
dla czerepu glinianego, nader tatwo topliwe, zastepujgce w zupetnosci niezdrows, tru-
jaca glejte i szkliwa otowiowe.
Dostarcza ponadto wszelkich szkliw, glinek i farb dla fabryk ceramicznych.
Produkt rownomierny. Wiasne laboratoryum doswiad Wielka produkcya.

Chemik polski |

kzasopismo poswiecone wszystkim gateziom jML
hemii teoretycznej i stosowanej, wychodzi gj
- w Warszawie | i 15 kazdego miesigca -

Redaktor i Wydawca: 24
oi. MiklaszewsKi

rbl. 10 rocznie, 5 pétrocznie, 2'50 kwartalnie,
z przesytkg pocztowsa.

JUj Umieszcza ogtoszenia po cenach nizkich ML

S
&

Fabryka maszyn

L eonard 6onad

Waiblingen, Wttb. 22

SpecYaIna fabryka maszyn ceglarskich
wszelkiego rodzaju dla wszystkich typow
cegiet, dachowek i t. p.

Pierwszorzedne referencye.
Wiasna stacya doswiadczalna.

AdresRedakcyiWiejska 18tel. 139-33i2733,

Biuro techniczne dla przemystu ceramicznego i chemicznego

s (dawniej J. LOMBARDO)
fIWl—l IMIWIrNrn wiasciciel firmy:
INZ. STANISLAW MARKL, Krakéw Warszawska 4.

Dostarcza wszelkich materyatéw i artykutow dla przemystu ceramicznego.
Szkliwa frytowane tlenki metali, gwarantowanej czystosci, glinki ognio-
trwate i polewowe.

Formy kaflarskie najmodniejszych fasonow.

Gips francuski i wegierski do odlewania form,

Specyalne artykuty: Papier szybrowy, drut stalowy angielski, watki
filcowe. Aparaty kontrolne. Stozki Segera. Ciggomierze Obta.
Termometry kurzankowe. PASY TRANSMISYJNE.
Weze gumowe i konopne. Uszczelniacze gumowe, azbestowe,
bawetniane i konopne. Piyty kauczukowe i linoleum na posadzki.

Tafle szklane z drucianka i do klatek schodowych.
Dachowki szklane Cegly szklane puste.

Materyaty budowlane. Izolacye korkowe dla rur, szklane i smolowcowe do murdw.
Maszyny ceglarskie. — Patentowane prasy kaflarskie. — Motory. — Smary i oliwy.
Setki Swiadectw pierwszorzednych firm.
Druk W. Poturalskiego w Podgorzu.

ib

Redaktor odpowiedzialny : Inzynier Karol Rolle.



