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PIECE KREGOWE

dla wypalania cegiet, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie KOtdOw............c. e,
projektuje | buduje

budowy zaKladéw Keraml-

cznych, Kominéw fabrycz-

nych i obmurowania Kottow
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Lwéw, Lenartowicza 15.

12



86 PRZEGLAD CERAMICZNY Nr. 7-8

| PIECE | KUCHNIE
| KAFLOWE

wlasnego wyrobu, ogniotrwate (sza-

motowe), oraz z c. k. uprzywil. fa-

bryki L. & C. Hardmutha, we wszy-

stkich kolorach i najnowszych wzo-

rach, dostarcza i obejmuje komple-
tne ustawienie.

Utrzymuje na skiadzie cegly i ptyty
szamotowe (ogniotrwalte).

e ACOIF RAUChwOrgOF

na ostatniej stronie niniejszego rnirnerii

Biuro fabryki piecow kaflowych

|| Podgorze, Nadwi$lanska Nr. 20
Roczna prenumerata 12 K. Numery okazowe darmo. I (Miyny Barucha). — Telefon Nr. 73.

Biuro redakcyi i Administracyi Lwéw, Potockiego 26.
Telefou 1260. 2 Telefon 1260.

BANK PRZEMYSLOWY

dla Krolestwa Galicyi i Lodomeryi z Wielkiem Ksigstwem  Krakowskiem

Zaktad gtowny we Lwowie, ul. 3-go Maja 1. 19. Tel. 613, 1024
I 1580. — Filia w Krakowie, Rynek gtowny 1 15. Telefon 92,
2375 1 2377. — Filia w Drohobyczu, Rynek 1 27. Telefon 322.

Kapitat akcyjny 10,000.000 koron.

Wkiltadki na ksigzeczki i na rachunek biezgcy

za oprocentowaniem dziennem. Wyptata do 5000 K bez wypowiedzenia. Podatek rentowy optaca
Bank z wiasnych funduszow. Na prowincye wysyta sig czeki, umozliwiajgce wptate w kazdym
urzedzie pocztowym. — Korzystne kupno i sprzedaz papieréw wartosciowych, dewiz, losow,
walut i monet. Wadja i kaucye takze we wiasnych listach gwarancyjnych. Kredyt podatkowy
i clowy. Eskont i inkaso weksli. Pozyczki hipoteczne na przedsiebiorstwa przemystowe. Prze-
kazy i listy kredytowe na miejsca kapielowe i miasta calego Swiata.
nrirt7iflt tnU/nrrild/M przaqjmuje zlecenia na We%iel kra%owa( i zagraniczng po _ce-
Uuuu”Nim  TlInail Unj nach najumiarkowanszych,witadugach catowagonowych do kazdej
stacyi kolejowej; we Lwowie od 10 cetnarow ctowych poczawszy z odstawg i ztozeniem w pi-
whicy pod gwarancyg petnej wagi.

Godziny kasowe od 9 do 4 bez przerwy. 38
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Towarzystwo wyrobu maszyn
NmBki brno wsws .
Kompletne urzadzenia cegielni

dachéwkami, drenami, jak réwniez fabryk szamotowych
i wyrobow glinianych oraz wapiennikow.

Cafkowite urzadzenia fabryk cegiet wapienno-piaskowych,

Maszyny do mieszania betonu, windy i t. p

Maszyny i kotly paro-
we, patent, lokomobile
na pare przegrzang,
motory Diesela i t. p.

Pierwszorzedne referencye. Prospekty darmo. Prasa cegiarska z dwoma walcami zasilajacymi.

PAT E N TY Krajowe kursa dla 3
przemystu keramicznego
13 wyjednywa = ‘N Podgérzu. —

Ksztatlcg personal pomocni-

|NZ ST. DZBANSK| czy dla fabryk cegiet i da-

. chowek. — Nauka bezptatna.
przys. obronca patentowy Poczatek roku szkolnego dnia

L L 1-go pazdziernika. — Nauka
Wieden VII. Mariahilferstr. 48. Tel. 35014. trwa 18 miesiecy.
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Piec gazowy Dresslera.

Odczyt inz. K. Herzera, wiasciciela firmy A. Custodis na Walnem Zgromadzeniu

austryackiego Zwigzku

ceramicznego.

Piec tunelowy Dresslera (rys. 6.) sklada
sie z kanatu, podzielonego na 3 strefy, w kto-
rych odbywajg sie poszczegdllne fazy wypala-
nia, mianowicie: podgrzewanie, palenie i Stu-
dzenie. Strefy: podgrzewania i studzenia,
wykonane sg ze zwyklej cegly, podczas gdy
strefa ogniowa wskutek panujgcych w niegj
wysokich temperatur, wytozona jest cegla
ogniotrwatg. Obok pieca, w poblizu strefy
ogniowej, znajduje sie generator, z ktorego
najkrétszag drogg doprowadza sie gaz do
pieca.

Zasada tego pieca jest:

1. Wyroby przesuwac¢ jaknajwolniej
strefe podgrzewania ku ogniowej;

2. zapobieganie, aby wypalane wyroby nie
stykaty sie bezposrednio z opatem wzglednie
jego gazami |

3. unikanie nadmiaru powietrza zasilajacego
palenie, aby energie cieplng ekonomiczniej
wykorzystac.

Wewnatrz pieca potozone sg obustronnie
wzdtuz strefy ogniowej 2 wielkie rury szamo-
towe, w ktérych odbywa si¢ mieszanie gazu
Zz powietrzem i palenie. W samej komorze
ogniowej rury te skiladajg sie w przekroju
z trzech ptyt fatdowanych. Plyty te ztozone sg
znowu z pojedynczych czesci sktadowych.

Jedli sie w piecu pragnie ogrza¢ powietrze
do 1100°C, to w kazdej komorze ogniowej
musi by¢ 13000 C. jest to temperatura, ktorg
materyatl szamotowy wytrzymuje wprawdzie,
ale fatwo mieknie. W ten sposob zapobiega
sie doformowaniu rozmiekczonego towaru
i faktem jest, ze w poszczeg6lnych wypadkach
mozliwem byto obnizenie grubosci $cian wy
robu do 15 m/m.

Za strefg ogniowg utozone sa okragte rury
szamotowe, do ktérych przytykajg rury z ze-
laza lanego, prowadzace az do przewodu dy-
mowego. Zastosowanie rur z zelaza lanego
miato na celu wyzyskanie cieptoty gazow
przez najdalej idace ich oziebienie. W strefie
studzenia utozone sgréwniez obustronnie rury
szamotowe, przez ktore przechodzi powietrze,

przez

ogrzewajac sie wskutek
cym wyrobem cieplika.
by¢ uzytem do suszenia lub ogrzewania ubi-
kacyi itp. Do utrzymywania ognia, oraz do
podgrzewania i dosuszania stuzg wentylatory,
odciggajgce stale gazy spalenia. Gaz genera-
torowy doprowadza sie do kanatu ogniowego
od spodu, kanalikiem zaopatrzonym zasuwg
do regulowania, za$ powietrze zasilajace
wcigga sie do pieca gornym otworem, ktory
rowniez moze by¢ regulowanym. To powie-
trze ogrzewa sie mocno w strefie stygniecia
na wozkach z wypalonymi wyrobami i jest
jedynem, ktére przez piec sie przecigga. Po-
niewaz ilos¢ powietrza zasilajagcego nie jest
wielka, przeto i szybko$¢ jego poruszania sie
nie jest znaczna; powietrze dochodzac do
konca, ogrzewa sie na towarach, posiadajg-
cych jeszcze temperature okoto 1000°C i tak
podgrzane, doprowadzane bywa do gazu. Przez
to uzyskuje sie nie tylko wysoka temperature
w kanale ogniowym, lecz takze bardzo krotki
dystans zapalnosci i krotkg strefe ogniowa,
pozatem za$ spalanie odbywa sie doktadnie
bez dymu.

Wskutek tych urzadzen, potaczonych ze
sztucznem wytwarzaniem przeciggu zapomocg
wentylatora, umozliwionem jest jaknajdoktad-
niejsze regulowanie procesu palenia, az pra-
wie do teoretycznych granic nadmiaru powie-
trza.

Sam towar ukiada si¢ na wozkach, ktore sie
wprowadza do strefy podgrzewania. W tej
ostatniej urzadzone sg dwie zasuwy, z ktorych
jedna ma zapobiegaC rozgrzaniu sie urzadze-
nia maszynowego przy wprowadzaniu wézkow,
druga za$ ma na celu zamkniecie doptywu
zimnego powietrza do kanatu ogniowego.
W praktyce jednakowoz okazato sie, ze dwie
zasuwy sg zbyteczne, wystarcza bowiem zu-
petnie, jesli po wprowadzeniu wozka do ka-
natu zamknie sie zasuwe zewnetrzng. W przed-
sionku miedzy zasuwami znajduje sie tafncuch
bez Kkonca, z urzadzeniem chwytajgcem, ktory
wolzki wprowadza do pieca i rownoczesnie

zabieranego stygna-
Powietrze to moze
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caty ich szereg w piecu przesuwa. Do pope- chlodno, przez co unika sie ich skrzywienia
du tancucha stuzy motor elektryczny. lub przepalenia. Wozki nie posiadajg zadnych

W $rodku pieca znajduje sie wglebiony Kkofek, tylko u dotu zaopatrzone sg zelazem
kanat, a w nim potozone sg szyny, po ktdé- U. Na tych szynach, wzglednie miedzy obu

rych przesuwajg sie wozki. Wskutek wielkiej zelazami U lezg mafte krazki, ktore co pewien
odlegtosci od paleniska i utozenia rur, ktore- odstep sg odpowiednio plaskiem zelazem
mi przeptywa zimne powietrze, czesci wozka, umocowane, aby utrzymywaly dystans w cza-
stuzace do jego poruszania, utrzymywane sg Sie przesuwania wozkéw. Przez to genialne
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urzadzenie bez kotek, osi i smarowania, umo-
zliwiony jest prawidlowy transport wcale
ciezkich wozkdw.

Aby umozliwi¢ w piecu nalezytg cyrkulacye
powietrza, przeprowadzone sg w wysokim sto-
sie szamotowym wozka liczne kanaty. Wsku-
tek tego obojetnem jest w czasie palenia, czy
miedzy obu bocznymi kanatami ogniowymi
panuje réznica temperatur, gdyz cyrkulacya
powietrza zawsze jg wyrownuje.

Whetrze pieca tuneloweggéi\lz?i' prawo rura szamotowa.

Piec zaopatrzony jest wziernikami, ciggomie-
rzami, pyrometrami, analizatorami gazow itp.
przyrzadami, ktére umozliwiajg najdoktadniej-
szg jego kontrole. Gdyby zaszta nawet jaka
przeszkoda w wytwarzaniu sie gazu, tak, ze
temperatura w kanatach ogniowych by opa-
dia, to o ile ta ewentualnos¢ jest krotkotrwatg,
to nie wywiera na palenie ujemnego wplywu,
w rozpalonych bowiem $cianach pieca oraz
wyrobach tyle jest nagromadzonego ciepta,
ze stanowi ono w takim wypadku pewien ro-
dzaj akumulatora.

Na podstawie kontroli palenia zapoinocg
elektrycznych pyrometréw ustalono w jednym
z tych piecow, ze rdznica temperatur na dwu
przeciwlegtych punktach nie przekraczata ni-
gdy 20° C., a w piecu tym palono wyroby
szklone przy stozku 03, czyli temperaturze
1040°C.

Miedzy strefg ogniowa, a strefg studzenia
wbudowany jest kanat martwy, w ktérym na-
stepuje wyrdwnanie temperatury w samych
wyrobach, précz tego kanat ten odpowiada
profilowi natadowanego wdzka, aby zapobiedz
promieniowianiu wstecznemu ognia w kierun-

7-8.

ku strefy studzenia. Przy tym piecu jest jesz-
cze jedno interesujgce urzadzenie, mianowicie
czeluscie obserwacyjne, ktdre tak sg zatozone,
ze mozna niemi obserwowa¢ wnetrze kana-
tow ogniowych, co przy regulowaniu pieca
jest niezbednie potrzebnem.

Uktadanie wyrobéw odbywa sie na pomo-
§cie wozka bezposrednio przed wprowadze-
niem go do pieca ito zaleznie od sposobu fa-
brykacyi, w sposéb najrozmaitszy. Gdy wozek
natadowany dostanie sie z przedsionka do
wnetrza pieca, wowczas odzywa sie dzwonek
elektryczny, ktéry oznajmia, ze jest miejsce na
wprowadzenie nowego wozka. W tym samym
czasie daje sie stysze¢ na drugiej stronie
pieca sygnat dzwonkowy, ze wolzek z wystu-
dzonymi wyrobami moze by¢ z pieca wypro-
wadzony. Szybko$¢ posuwania sie wdzkow
w piecu zalezng jest od rodzaju fabrykacyi.

Piece normalne majg okoto 50 m. diugo-
éci, z czego na strefe podgrzewania przypada
14 m, na strefe ogniowg 10 m., a na strefe
studzenia 20 m., procz tego sg dwa przed-
sionki po 3 m. dtugosci.

Rys. 8. Natadowany wozek.

Zbudowano juz dotychczas caly szereg ta-
kich piecow tunelowych, ktore ponizej opi-
sujemy. | tak:

u firmy: I. H. Barrat et Co., Ltd.

Dzienna produkcya pieca wynosi 240 m?
szklonych ptytek najrozmaitszego rodzaju. Prze-
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cietnie spotrzebowuje sie 2.000 kg. koksu ga-
zowego na 24 godzin. Piec byt przez | rok
pod gwarancyg i utrzymywana w nim byla
stale temperatura 1040 — 10800 C. Jest w ruchu
od lipca 1912 roku i pracuje dotychczas bez
zadnej przerwy, nie uwzgledniajagc nawet
niedziel i $wigt. Liczac pobieznie, wypala si¢
w nim rocznie do 86.000 m? phytek, co liczac
tylko po 10 kor. za | m2, przedstawia war-
tos¢ 860.000 kor. Ogdlne koszta materyatu
opatowego wynoszg 11.230 kor. Do obstugi
pieca i generatoréw potrzeba dwoch ludzi na
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z listu tejze firmy wynika, kosztowala daw-
niej robocizna piecowa (ukladanie, palenie,
wywoéz i wegiel) przy 11.200 garnkach okoto
300 kor., podczas gdy przy piecu tunelowym
koszta wynoszg zaledwie 80 kor., w czem jest
zawarty opat i robocizna. Nie uwzgledniono
przytem oszczednosci na kabzlach i korzysci
pierwszej sorty towardw.

W Poole zbudowany zostal piec tidla
produkcyi 15 m2 ptytek (15X15 cm.) na go-
dzine. Spotrzebowanie opatu zostato ozna-
czone na 2000 kg. wegla o wartosci opatowej

Rys. 9. Szereg wozkow zewnatrz pieca.

zmiane, ktérzy w dodatku wytadowujg wozki
i odwoza gotowy towar. W piecu nie pow-
staje nawet 2°/o drugiej klasy.

Drugi piec zostat zbudowany w Wittington
Moor u firmy:

Plarson et Co., ,The Potteries".

W tym piecu wypala sie porcelane przy
temp. 12600 C. Po trzech tygodniach wstrzy-
mano ruch pieca, aby go bowiem lepiej wy-
korzysta¢, musiata fabryka przeprowadzi¢
pewne zmiany w urzadzeniu. Z tego pieca
wychodzit tylko towar pierwszej sorty i jak

8000 kal, na dobe. Poniewaz piec ten jest
dopiero od niedawna w ruchu, nie ma jesz-
cze co do niego zadnych konkretnych wy-
nikow.
W budowie znajduje sie obecnie jeden piec
dla Fabryki piecéw i porcelany
w Meissen
i drugi w Belgii do wypalania dachéwek
i cegiet okladzinowych w potaczeniu z odpo-
wiednig suszarnig kanatows.
Takie piece tunelowe buduje w Austryi
tylko firma Alfons Custodis w Wiedniu.

Wady w szkliwach i ich przyczyny.

Ale i przy zachowaniu niezmienionego skia-
du ilosciowego masy, moze sie to samo
szkliwo, na tym samym czerepie, pod wzgle-
dem zjawisk, wynikajgcych z rozszerzalnosci
cieptem spowodowanej, zachowywaé roznie.
Kazdemu fabrykantowi sztajngutu znang jest
rzeczg, ze to samo szkliwo na stabo wypalo-
nym czerepie rysuje, podczas gdy na silniej

wypalonym trzyma sie zupetnie dobrze, a ré-
wniez, ze szkliwo peka na brzegach fatwiej
u takiego naczynia, ktdre przepalane byto sil-
niej, niz u tego, ktére z przepatki wyszto
Srednio twarde. Stopierr spieczenia czerepu,
jaki sie uzyskuje w czasie silniejszego zwykle
pierwszego wypalania t. zw. przepatki, wy-
wiera rowniez wptyw na spotczynnik roz-



92 PRZEGLAD CERAMICZNY Nr.

szerzalno$ci w ten sposéb mianowicie, ze im
wypalanie jest silniejsze, tem spétczynnik
ten jest wiekszy.

Z wyzej powiedzianego, nastreczajg sie
same przez sie Srodki do zwalczania wad szkli-
wnych, pochodzacych z réznic skurczalnosci,
jednak pod warunkiem, ze zlozenie szkliwa
pozostaje niezmienione. | tak:

1. Przy wystepowaniu rys witosowych:

a) zmniejszenie plastycznego spoidta w ma-
sie przy réwnoczesnem zwiekszeniu zawarto-
$ci krzemu:;

b) zastgpienie pewnej czesci, z kaolinu po-
chodzacej substancyi gliny takaz, lecz pocho-
dzacg z gliny plastycznej;

¢) zmniejszenie zawartosci feldszpatu;

d) wiekszg miatko$¢ piasku kwarcowego;

e) silniejsze wypalenie czerepu.

2. Przy luszczeniu sie i odpryskiwaniu
szkliwa

7 8.

Pozostawmy w tem szkliwie ilo$¢ topnikdw
niezmieniong i obliczajmy zawarto$¢ kwasu
krzemowego w ten sposdb, aby powstat caty
szereg szkiet, odpowiadajgcych formutom:
(i22 PbO, i/2 Na2 O) 2,0 Si 0O2; (72 PbO,
i/2 Na20) 2,1 SiO2 az do (A/2PbO, i/2 Na20)

3.0 SiO2,

to otrzymamy szkliwa, ktorych temperatury
wypalania bedg leze¢ miedzy 600 a 960° C.
Jezeli teraz szkliwa te odpowiednio do ich
punktow topliwosci na réwnych pod wzgle-
dem twardosci (stopnia wypalenia) czerepach
wypalimy, to zauwazymy, ze o ile wogole
niektore z nich bedg bez ryséw lub bedg sie
tuszczy¢ czesciowo, to sg to te, ktore najwie-
cej krzemu zawierajg, a siatka wystepujgcego
ewentualnie rysowania bedzie tem gesciejsza,
wzglednie tuszczenie szkliwa tem stabsze, im
zawarto$¢ krzemu bedzie wieksza.

Z tego mozna wnioskowac, ze w miare wzro-

Rys. 10. tadowanie wozka.

a) zwiekszenie plastycznego spoidta i ro-
wnoczesne  obnizenie  zawartosci  krzemu
W masie ;

b) zastgpienie substancyi gliny plastycznej,
takgz z kaolinu;

c) zwiekszenie zawartosci feldszpatu;

d) grubsze mielenie piasku kwarcowego;

e) stabsze wypalenie czerepu.

Jesli teraz bedziemy — podobnie jak przy
masach — zmienia¢ ztozenie szkliwa, to uzy-
skamy rowniez dane, ktére nam wskazg dro-
ge, jaka obra¢ nalezy, aby odmienne spot-
czynniki rozszerzalnosci szkliwa i czerepu, do
rownowagi sprowadzi¢. Postepujmy przytem
tak, jakesmy to poprzednio z masami czy-
nili t. zn. ze bedziemy mie¢ ciggle te samg
mase, jednakowo wypalong, za$ zlozenie
szkliwa bedziemy systematycznie zmieniac,
wychodzac ze skladu chemicznego szkia nor-
malnego, ktory sie wyraza formula:

(172 PbO, 72 Na2 O) 25 Si O2

stu zawarto$ci krzemu, sp6tczynnik rozszerzal-
nosci szkliwa maleje, naodwrét za$§ wzrasta
w miare ubytku topnikdw.

Zastagpmy w szkliwie podstawowem cze$¢
krzemu réwnowazng iloscig kwasu borowego
czyli utworzmy caly szereg szkliw, wyrazo-
nych formutkami:

(i2 PbO, i/2 Na20) 2,4 SiO2, 01 B203,

(i2 PbO, i22 Na20) 2,3 SiO2, 0,2 B203

itd. az do (i/2 PbO, 2 Na,0) 2,0 SiO2,

0,5 B203,

to znajdziemy, ze z zwiekszajacg sie zawarto-
$cig kwasu borowego, szkliwa te bedg coraz
fatwiej topliwe, a po wypaleniu na jednako-
wych czerepach, o ileby rysy wystapity, to
beda one w szybkiem tempie znika¢ w miare
dodawania kwasu borowego do szkliwa, gdy-
by sie za$ dato zauwazy¢ tuszczenie szkliwa,
to bedzie ono wzrasta¢ w prostym stosunku
do zawartosci kwasu borowego.

Z tego mozna wyprowadzi¢ wniosek, ze
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przez zastgpienie krzemu kwasem borowym,
spdtczynnik rozszerzalnosci szkliwa maleje.
Zmieniagjmy teraz zlozenie szkliwa podsta-
wowego w ten sposéb, ze jeden z zawartych
w niem topnikdéw, mianowicie tlenek otowiu
zastgpimy kolejno barytem, wapnem, magne-
zya, a s0d potasem, to otrzymamy caly sze-
reg szkliw, ktorych punkty topliwosci bedg
sie roznity miedzy sobg ¥ Najtatwiej topliwem
okaze sie pierwotne szkliwo otowiowo—sodo-
we, potem nastepuja otowiowo—potasowe,
barowo - sodowe, wapienno—sodowe, a na
ostatku otowiowo — magnowe. Jezeli ten sam
czerep powleczemy temi szkliwami i wypali-

*) Aby topliwo$¢ roznych szkliw modz ze sobg
poréwna¢, postepuje sie W nastepujacy Sposob:
w formie sporzadzonej z dwoch zlutowanych ze so-
ba, trojkatnych blach miedzianych lub mosigznych, i po
nasmarowaniu oliwg formuje sie ze szkliwa zaro-
bionego wodg z dodatkiem gumy arabskiej — troj-
Scienne piramidki, takowe nalepia zapomoca gumy
na linii naznaczonej na gtadkiej ptycie glinianej, po-
czem ptyte wraz z probkami szkliwa “ustawia sig
w mufli pod katem 45° i ogrzewa tak dtugo, dopoki
najtrudniej topliwe szkliwo nie stopi sie na krople.
tatwiej topliwe szkliwa sptyng przytem na dét po
ptycie a po_diugosci drogi, jaka sptywajgca kropla
odbyta, mozna pozna¢, ktore szkliwo jest trudniej,
a ktore tatwiej topliwe.

Z praktyKi

przez inz.

Poniewaz piec jest najwazniejszym objektem
cegielni, omoéwimy najpierw jego biedy i spo-
s6b ich zwalczania. Pod budowe piecéw ce-
glarskich najlepiej nadaje sie taki grunt,
ktéry sie w ogniu nie $cigga i zachowuje sie
odpornie na rozsuwanie sie¢ S$cian bocznych
pieca pod dziataniem ognia. Najlepszym grun-
tem pod tym wzgledem jest skata, poniewaz
jednak nie buduje sie piecdw na szczytach
gor, tylko w dolinach, gdzie grunt skalisty
zawiera najczesciej wiele Zrodet, musi by¢
zatem starannie izolowany.

Tam, gdzie ta okoliczno$¢ zostanie przeo-
czong, mozna wnikaniu wody do pieca przez
kosztowne kucie gtebokich kanatébw do od-
wadniania czeSciowo zapobiedz. Niebezpiecz-
nym gruntem pod budowe piecow, jest skata
wapienna, ta bowiem pod wplywem ognia
zamienia sie nawapno palone, ktdre ostudzone,
pochtania wilgo¢ z powietrza i rozsypuje sie.

Drugim z rzedu réwniez bardzo dobrym,
gruntem pod budowe jest suchy pokiad zwiru,
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my, to zauwazymy, ze nie bedg sie one zadna
miarg zachowywac jednakowo. Jesli u wszy-
stkich lub tylko u kilku z nich okazg sie rysy,
to najmniejszg sktonno$¢ do ich tworzenia
bedzie posiada¢ szkliwo magnowo—sodowe,
najwieksza za$ otowiowo—sodowe, reszta na-
tomiast zajmie $rednie miejsce. Jesli wystapi
tuszczenie sie szkliwa, to bedzie ono najsil-
niejszem u szkliwa magnowo - sodowego,
a stabnie w innych wedlug wyzej podanego
szeregu.

Poniewaz ciezar réwnowazny powyzszych
topnikdw jest mniejszy od ciezaru tlenku oto-
wiu, przez zastgpienie go tedy owymi topni-
kami, wzrasta procentowo zawarto$¢ kwasu
krzemowego w szkliwie. Ta ostatnia wynosi
np. przy szkliwie otowiowo-sodowem 51,3°/0,
przy magnezyowo-sodowem natomiast 74,6%,
przy roéwnem  zreszta  stechiometrycznem
ztozeniu obu szkliw. Tern sie thdmaczy
nie tylko znaczne podwyzszenie punktu topli-
wosci szkliwa nagnowosodowego lecz takze
jego stabszag sktonno$¢ do pekania, ktéra to
wiasciwie — jak to poprzednio widzieliSmy —
jest nastepstwem zwiekszonej zawartosci kwa-
su krzemowego i zmniejszenia spotczynnika
rozszerzalnosci szkliwa. (C. d. n).

ceglarskiej
H. Spitte.

dalej pokiad suchego, ostrego piasku. Obydwa
te rodzaje gruntéw, pod wpltywem zaru w piecu
panujacego nie kurczg sie. Jesli sie ma do
czynienia z drobnym piaskiem, ktory w stanie
suchym jest sypki jak maka, to grunt taki po
wysuszeniu poddaje sie, wskutek czego fun-
damenta przesuwajg sie, a Sciany zewnetrzne
pekajg. Tej wadzie zapobiega sie przez zwig-
zania fundamentoéw kotwami wzdtuz i wszerz
pod calg powierzchnig pieca. Gdzie to zostato
zaniedbanem, mozna sobie radzi¢ przez whija-
nie gteboko w ziemie siegajacych filarow
wspornych z betonu.

Bardzo niekorzystnym pod budowe jest po-
kiad ttustej gliny lub itu. Grunt taki pod wpty-
wem ognia bardzo sie kurczy, tak, ze piec
osiadajagc w Srodku, rozszerza sie na boki.
Pierwsze sklepienia tylko wyjatkowo w takim
wypadku okazujg dtuzszg trwato$¢. Giebokie
i zamkniete fundamenta, ktore (jak przy pia-
sku), muszg by¢ zankrowane, stanowig jedyny
$rodek zapobiegawczy. Pozatem, grunt glinia-
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sty, jesli pokiad gliny siega gteboko, stanowi
znakomitg izolacye dla pieca i w takim piecu
otrzymuje sie z reguly bardzo dobre rezultaty
palenia.

Przy zakladaniu piecow trzeba sie usilnie
chroni¢ przed woda gruntowg i chocbysmy
najwieksza w tym wzgledzie zachowali ostroz-
nos¢, nie bedzie jej nigdy za wiele. Najlepszg
izolacye stanowi plyta betonowa z wkiadami
asfaltowymi i utozong nad nig siecig kanali-
kéw powietrznych, majacg ujscie na zewnatrz.
Kanaliki te muszg leze¢ dos¢ gteboko pod
stopg pieca, najmniej 1 m, gdyz inaczej
wskutek ich nieszczelnosci dostawatoby sie
zimne powietrze do pieca.

U wszystkich ludzi fachowych panuje mnie-
manie, ze piec musi sie rozcigga¢ na zewnatrz.
Zapatrywanie to jest stuszne, jest ono tutaj
jednak dwojakie i tak: jedni uwazajg, ze mur
zewnetrzny powinien sie poddawa¢ naporowi
rozpalonego sklepienia, a po ostudzeniu po-
winien wraca¢ do pierwotnego potozenia.
Aby to umozliwi¢, wigze sie wewnetrzng
ogniotrwatg wyktadke kanatu ogniowego ze
Scianami zewnetrznemi pieca, nie pozostawia-
jac nigdzie szczelin, ktoreby uwzgledniaty
rozciggalnos¢ $cian ogniowych, za to w murze
zewnetrznym  pozostawia sie te szczeliny
w miejscach, w ktorychby i tak rysy powsta-
ty, a wiec w bramkach wjazdowych i narozni-
kach. — Drudzy sadza znowu, ze mur ze-
wnetrzny (obwodowy) powinien by¢ silnie
wzdtuz i w poprzek kotwami $ciagniety, za$
$ciany ogniowe powinny by¢ swobodne t. j.
nie zwigzane ani z kanatem dymowym ani z mu-
rem zewnetrznym tak, ze miedzy tymi murami
wzdluz, sama z siebie powstaje szczelina.
Procz tego pozostawia sie zwykle w $cianach
ogniowych, co pewien odstep, poprzecznie
biegnace waskie szczeliny.

Przy nowo postawionym piecu ze znajdu-
jaca sie nad nim suszarnig, mozna stysze¢
z poczatku czeste, a silne strzelanie i trze-
szczenie drzewa, za$ przy konstrukcyi zelaznej
pekaja nity. Pochodzi to z osiadania i rozcia-
gania sie pieca. U pieca zbudowanego wedtug
drugiej alternatywy, bedzie ta wada wystepo-
waé w mniejszym stopniu, niz u zbudowanego
wedtug alternatywy pierwsze;.

Nr. 7-8.

Wiele piecow buduje sie takze z masywne-
mi $cianami, podczas gdy inne znéw wypet-
niane sg izolacyg piaskowa. Ta ostatnia jest
znakomitg, tylko piasek w miare osiadania
musi by¢ stale dosypywany. lzolacya piasko-
wa, jesli piasek jest suchy, zamyka szczelnie
wszelkie dziury i szczeliny, ktére w czasie
palenia w murze powstajg. Postepuje sie za-
tem dobrze, jedli sie wierzchu pieca w pier-
wszym roku nie nakrywa posadzka, a war-
stwe izolacyi przebija czesto ostrym pretem
zelaznym, aby skruszata i wypetnita doktadnie
wszystkie wewnetrzne szczeliny, zwiaszcza
koto kanatu dymowego. Piasek musi by¢ na-
owczas obficie dosypywany. Z tego wzgledu
najlepiej jest nie dawa¢ zupetnie posadzki
w kanale dymowym, gdyz czesto data sie za-
obserwowa¢ wada, ze posadzka staje sie
wklesta, mur peka i styki stajg sie porowate,
wskutek czego kanat dymowy S$cigga ogien
temi szczelinami z kanatu ogniowego. Z tego
samego powodu wszelkie skomplikowane ka-
naly do podgrzewania z gdérnem i réwnocze-
$nie takze dolnem przewodzeniem, sg zgola
niepraktyczne, gdyz wskutek nieszczelnosci
niedostatecznie izolowanych kanatow, wytwa-
rza sie komunikacya miedzy kanatlem ognio-
wym, dymowym i do podgrzewania. Ogledni
majstrowie zasypujg najczesciej potowe tych
kanatow piaskiem i przez to uzyskujg lepsze
rezultaty palenia i znaczng oszczedno$¢ na opale.

W dawniejszych czasach budowano kominy
nie tylko przy okragtych lecz takze i podtuz-
nych piecach w $rodku pieca; byt to pod
wzgledem statycznym biagd wielki. Kanat
dymowy byt woéwczas zazwyczaj tak szeroki
jak cokot komina a wskutek tego mur cokotu
wystawiany byt bezposrednio na dziatania
ognia.

Gdy procz tego fundamenta komina musiaty
by¢ glebiej zatozone, kanat dymowy tedy
osiadat wiecej od komina, tak ze mury kanatu
odrywaty sie w koncu od komina i powsta-
wata szczelina, ktérej nigdy nie mozna byto
nalezycie uszczelni¢. Palacze mowili wdwczas,
ze ogien nie chce przej$¢ koto komina. Szko-
dy stad wynikajgce dawaty sie jedynie ciggtem
zalepianiem szczeliny zaprawg szamotowg do
pewnego stopnia ograniczyc.
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Najwiekszym wrogiem ognia jest woda.
Czestokro¢ zupetnie dobrze funkcyonujgce
piece naraz zaczynajg szwankowac, dajg mia-
nowicie zby towar i spotrzebowujg znacznie
wiecej opatu. Jesli sie bedzie szukaé przy-
czyny, to znajduje sie, ze gdzie§ w okolicy
zmieniono tozysko rzeki lub potoku, lub zo-
stat zatozony kanat o wyzszym poziomie wody
a bywaty takze wypadki, ze zatozone w po-
blizu stawy dla chodowli ryb, byly przyczyng
tej nagtej choroby pieca. Zupetne usuniecie
wody jest jedynem w tym wypadku lekar-
stwem i w takich razach moze wiasciciel
pieca mieC regres prawny do sasiada.

Niejednokrotnie musi zadziwia¢ sam wyglad
komina pieca kregowego. Przy jednym np.
piecu komin jest zawsze czysty, o pieknej
czerwonej lub Zzokej barwie, podczas gdy
u innych piecow kominy wygladajg brudne,
0 barwie szarej, a nawet w przeciggu kilku
lat krzywig sie, nachylajg, a wreszcie muszg
by¢ zburzone. Przyczyna tego zjawiska jest
nastepujgca: Komin czysty ssie suche gazy,
0 temperaturze wyzej 100° C; tu jest grunt
suchy, podgrzewanie dobre, a palenie odby-

Orenstein | Koppel
we Lfflowie, ul. Zygmuntowska, Gmach c. k. Dyr. kol
Fabryki Kolei

wazkotorowych

i lokomotyw
Praga,Wieden,Budapeszt

urzadzajg i dostarczajg;

kolejki przenosne i staie.

Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.
Wynajmuja;:

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyatly zawsze
na skladzie. 19

Sptata amortyzacyjna.

PRZEGLAD CERAMICZNY 95

wa sie racyonalnie. Przy brudnych kominach
natomiast jest grunt wilgotny, podgrzewanie
niedostateczne, lub wecale nie bywa stosowane
za$ gazy spalenia ciggnie sie za dlugo przez
wyréb. Para wodna wraz z zawartym w spa-
linach kwasem siarkowym osiada cze$ciowo
na wyrobach, reszta za$ na $cianach komina,
nagryza i zupetnie wkorncu niszczy zaprawe,
a nawet przedostaje sie na zewnatrz komina
stamtagd za$ brudno-szary szlam sptywa na
dot, az do cokotu. Jezeli przy budowie takie-
go komina uzyto, jako zaprawy chudego wa-
pna, zamiast przedtuzonego cementu, to komin
taki krotkie tylko chwile przezy¢ moze. U glin
bitumicznych spotyka sie bardzo czesto wy-
soka zawarto$¢ siarki, Kktora przeksztatca sie
w sole siarczane, a te nagryzajg i niszcza
zarbwno cegly jak i zaprawe. Im wiecej tedy
soli siarczanych gazy spalenia zawierajg, tem
tez i komin predzej ulega zniszczeniu. Czesto
spotykanym btedem jest ten, ze piec kregowy
i palowisko kottowe majg wspolny komin.
W tym wypadku palacz piecowy nie moze
nigdy wypali¢ jednostajnie dobrego towaru,
gdyz w miare jak wigczamy lub wylgczamy
palenisko kottowe (w czasie przerw obiado-
wych i w nocy), zmienia sie sita przeciggu.
Czestokro¢ taki komin nie posiada nawet
Scianki dziatowej t. zw. jezyka, ktoraby nie
dopuszczata do zderzania sie praddéw gazo-
wych, uprowadzajgc je pionowo do gory.

Dla trwatosci podtuznego pieca kregowego
waznem jest, aby kanat dymowy lezat ile
moznosci jaknajwyzej, wtedy bowiem mozna
dolng potowe murdéw przez zwigzanie po-
przecznemi $cianami dziatowemi tak usztywnic,
aby wytrzymywaly boczny nap6r Scian ognio-
wych. Jezeli natomiast kanat dymowy poto-
zony jest gteboko, a nad nim w dodatku
znajduje sie wysoki kanat do podgrzewania,
to brak jest kanatowi dymowemu silnej pod-
stawy, wskutek czego bedzie on sie przesu-
wat pod dziataniem ognia raz na prawo, to
znéw na lewo i po niewielu latach okaze sie
potrzeba nowego zasklepiania kanatu ognio-
wego i dymowego.

(Dok. nastapi'.
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CEGIELNIA

kilka morgow gliny
w OsSwiecimiu

do sprzedania.

0

Wiadomos$¢ z grzecznosSci udzieli
W. Pan Wiadystaw Bielecki
w Oswiecimiu,

JOZEFA PROKOPA Synowie

FABRYKA MASZYN | ODLEWARNIA ZELAZA
PARDUBICE, CZECHY

Biuro filialne: LWOW. --------- 1 Reprezentant: 1INZ. W. SMID, Nowy Swiat 4.
GRAZ.
Zatozona w r. 1870 specyalna fabryka nowoczesnych urzadzen dla: 39
CEGIELNI 1 MLYNOW
MINERALNYCH
Prasy ceglarskie S$limakowe — Zasilacze

automatyczne — Walce gladkie i tamacze —
Whyrabiacze  Krajacze — Prasy do dacho-
wek — Prasy rewolwerowe — Prasy wtdrne,
Elewatory | windy wszelkiego rodzaju —
Transmisye — tamacze — Bebny sortowni-
cze — Kotognioty — Miyny kulowe — Miyny

walcowe.
Wyprébowane konstrukcye. — Dtugoletnie do-
dwiadczenia. — Najstaranniejsze wykonanie.

Katalogi i odwiedziny inzynierskie dla
interesentéw bezptatnie.
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Galicyjski zaktad dla budowy piecow
przemystowych i kominow fabrycznych

ALFONS CUSTODIS

Sapiehy 45. LWOwW Sapiehy 45.

Telegr: Custodis, Lwow. Telef. interurb. 1968.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

Okragte kominy fabryczne_
SZTUCZNE SUSZARNIE SYSTEMU DUDERSTADT

Najtansza produkcya cegiet.
Automatyczny transport.

Dostawa wszelkich urzgdze n mas zyno wy ch.
Badania surowcow, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kotitow.
Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezpfatnie.
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KAZIMIERZ OSSOWSKI

INZYNIER
OBRONCA PATENTOWY

Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.
Berlin Potsdamerstr. No. 5.

1

Sktad materyatéw budowlanych
i Fabryka wyrobéw betonowych

S. & D. GOTTLIEB

Krakow, ul. Dietlowska 101
(rég ul. Wrzesinskiej). Telefon Nr. 1211.

Polecajg wszelkie materyaly budowlane
a w szczegolnosci 42

Gips modelowy dla fabryk dachowek

w znakomitym gatunau.
Oferty i probki na zadanie bezptatnie.

RAMKI

do suszenia dachowek,

RAMY o suszarm sztucznych

wedtug kazdego wzoru, naj-
doktadniej wykonane,po naj-
nizszych cenach dostarcza:

W. MACK

Tartak parowy i fabryka
wyrobow drewnianych

Nepomuk 3
p. Klentsch, Las Czeski (Bohmerwald)

Dostawa optatnie do kazdej stacyi.

Pierwszorzedne referencye.
Specyalnosc od roku 1890.

jeneralna reprezentacya na Galicye:

ADOLF ROMER, Biuro techniczne
Krakéw, ul. Zyblikiewicza 13.

Nr. 1-8.

cerami

Poznanczyk, specyalista w fabrykacyi
kafli, absolwent krol. Szkoly cerami-
cznej, 16 lat praktyki, znajacy obok
wszelkich prac w zakres Kkaflarstwa
wchodzacych, takze wyrdb i wypalanie
przedmiotow artystycznych (Liister-
Matt-Aventurin-Krystallglasuren), po-
szukuje posady kierownika techniczne-
go. — taskawe zgtoszenia pod SiCh

do Administracyi ,,Przegladu”. 41

,,HICEOL"

domieszka do oliwy i smarow.

Epokowy wynalazek 70 °|, oszczednosc

Prospekty wysyta

CZESEAW HINCINGER
Lwow, Lwowska 48, Tel. 1165.

Fachowi zastepcy poszukiwani.

CzasopismoTechniczne

Organ Towarzystwa Politechnicznego

WE LWOWIE.
6

--Istnieje od roku 1883.--
wychodzi 10, 20 i 30 kazdego miesigca.

Przedptata z przesytka pocztowg wynosi rocz-
nie: 20 Kor. 17 marek. 85 rubli. 22 franki.

Numer pojedynczy kosztuje 1 korone. | marke.
50 kopiejek. 12 franki.

Cztonkowie Towarzystwa Poli-
technicznego otrzymuja ,Czaso-
pismo" bezptatnie.

(wktadka czionka wynosi 18 koron rocznie)..

Adres Redakcyi i Administracyi:

Lwow, ulica Zimorowicza 1. 9.
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WYLACZNE ZASTEPSTWO
NA ZACHODNIA GALICYE, MOTOROW WYBUCHOWYCH
AUSTR. TOW. MOTOROWEGO Z OGR. ODP.

BENZ-W1EDEN
LIBMANN | MACHALF

BIURO TECHNICZNE

KRAKOW, J. DUNAJEWSKIEGO 6,
FILIA- W TARNOWIE. 5

CENNIKI, PROSPEKTY 1 KOSZTORYSY
NA ZADANIE.

n?

KAROL ROLLE

inzynier technolog
Specyalista w sprawach przemystu ceramicznego.

PODGORZE, $w. Floryana 5. 4

Doradca techniczny przy projektowaniu, zaktadaniu

(OGNIOTRWALE) R it U
do budowy piecow ceramicz-
nych, kamienie fasonowe
czelusciowe dla wszelkich
gatezi przemystu, ptyty pie-

Karskie efc. §<< OTTO HARDUNG

Wieden V/2 Kohlgasse Nr. 33.

poleca: 25 Wiedenskie zakfady Produkty gérnicze
dla farb i mineratow i chemiczne

Szkliwa i emalie wszelkich rodzai.
Popidt do szkliwa. Kobalt. Smalta. Tlenek

Fabrykawyrobéw Szamo-
chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek

tOwyCh | kam iO N kOwyCh miedzi i tlenki wszystkich metali. Barwniki. Ska-
Sk o len. Kaolin. Glinka polewowa. Kwarzec. China-

. clai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do-

w awinie lomit. Kalcyt. Minia. Glejta. Boraks. Kwas bo-
rowy. Glinka porcelanowa i inne materyaty.

Na zadanie przesylamy cenniki. Jedno z najstarszych zrodel! 16
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Ceramiczno-chemiczna fabryka, mtyn i odmularnia mineralna

| . J. EHas a VII |

e hacar nowe normalne szkliwa kaflarskie |-

tatwo topliwe, czysto biate dla bezrysowych kafli polewanych w réznych
odcieniach, oraz. norm te szkliwa emaliowe tatwo topliwe |’\]
| zupetnie kryjace, w kolorach: biatym niebieskim i innych.

Dostarcza rowniez wszelkich farb, glinek i mineratéw dla fabryk ceramicznych
Produkt réwnomierny. — WHiasne laboratoryum doswiadczalne. — Wielka produkcya

| Chemik polski I

J czasopismo poswiecone wszystkim gateziom
_] chemii teoretycznej i stosowanej, wychodzi ™=
- w Warszawie 1 i 15 kazdego miesigca - I

Redaktor i Wydawca: 24
« Boi. MiklaszewskKi

<]l rbl. 10 rocznie, 5 potrocznie, 2-50 kwartalnie,
A z przesytka pocztowa.

AJ Umieszcza ogtoszenia po cenach nizkich
AdresRedakcyi Wiejska 18 tel. 139-33i2733.

Biuro techniczne dla przemystu ceramicznego i chemicznego

HFRA‘MH&?\" (dawniej J. LOMBARDO)

>.> r= wihasciciel firmy:
INZ. STANISEAW MARKL, Krakéw Warszawska 4.

Kompletne urzadzenia dla fabryk cementu

betonu, gipsu, dachdwek, saczkow, ce-

gielni, kaflami oraz zakfadéw dia tama-
nia szutru i t. p.

Dostarcza najlepszej konstrukcyi:

Maszyny do przerabiania gliny kaz-
dego rodzaju, Prasy ceglarskie wielkiej
sprawnosci, Miyny kulowe, tamacze.

Zastepstwo patent, pras kaflarskich.
Wszelkiego rodzaju aparaty kontrolne.
Klingera Wodowskazy.

Motory gazowe, benzynowe, ropne. - Transmisye.- Smary i oliwy.- Benzyna.
Wszelkie artykuly techniczne. Gips francuski i wegierski, dla fabryk dachowek.

Udzielanie porady fachowej! Badania materyatow surowych !
Pierwszorzedne referencye! la Katalogi i kosztorysy darmo!
Setki $wiadectw pierwszorzednych firm. . ===l I —m=,

Redaktor odpowiedzialny : Inzynier Karol Rolle. Druk W. Poturalskiego w Podgérzu.



