1 O podniesieniu zdolnosci konkurencyjnej muru ceglanego. - Maszyna do walcowania rur drenar-
, narskich. — Z praktyki ceglarskiej przez inz. H. Spitte (dokonczenie). — Potozenie targu cemen-
towego w kwietniu. — Przemyst ceramiczno-budowlany w potudniowej Rosyi. — Wady w szkliwach

i ich przyczyny (ciag dalszy). — Sprzedaz fabryki.

PIECE KREGOWE

dla wypalania cegiet, wapna i da-
chowek, kominy fabryczne, obmu-

rowanie kottbw —...............
projektuje i buduje

budowy zaKladéw Kerami-

cznych, Kominow fabrycz-

nych 1 obmurowania Kottow
Z 0. p.

Lwéw, Lenartowicza 15.

12
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PIECE | KUCHNIE
KAFLOWE

wiasnego wyrobu, ogniotrwate (sza-

motowe), oraz z c. k. uprzywil. fa-

bryki L. & C. Hardmutha, we wszy-

stkich kolorach i najnowszych wzo-

rach, dostarcza i obejmuje komple-
tne ustawienie.

Utrzymuje na skiadzie cegly i plyty
szamotowe (ogniotrwate).

Adolf Rauchwergezsr

Biuro fabryki piecow kaflowych
Podgorze, Nadwislanska Nr. 20
(Miyny Barucha). — Telefon Nr. 73.

| SH-tl

BANK PRZEMYSLOWY

dla Krolestwa Galicy! | Lodomeryl z Wisliem Ksiestwem  Krakowsklem

Zaktad gtowny we Lwowie, ul. 3-go Maja 1. 19. Tel. 613, 1024
I 1580. — Filia w Krakowie, Rynek gtowny 1 15. Telefon 92,
2375 1 2377. — Filia w Drohobyczu, Rynek 1. 27. Telefon 322

kapitat akcyjny 10,000.0M0 koron.

Wkitadki ?a ksigzeczki § na rachunek biezgcy

za oprocentowaniem dziennem. Wyptata do 5000 K bez wypowiedzenia. Podatek rentowy optaca

Bank z wiasnych funduszow. Na prowincye wysyta sie czeki, umozliwiajace wptate w kazdym

urzedzie pocztowym. — Korzystne kupno i sprzedaz papieréw wartosciowych, dewiz, losow,

walut i monet. Wadja i kaucye takze we wiasnych listach gwarancyjnych. Kredyt podatkowy

i ctowy. Eskont i inkaso weksli. Pozyczki hipoteczne na przedsiebiorstwa przemystowe. Prze-
kazy i listy kredytowe na miejsca kapielowe i miasta catego Swiata.

. fnu/ nrniuw prz¥]jmuje zlecenia na wegiel krajnow¥ i zagraniczné/ po ce-
Uuliildl TUwdl Uwy nach najumiarkowanszych,w tadugach catowagonowych do kazdej
stacyi kolejowej; we Lwowie od 10 cetnaréw ctowych poczawszy z odstawg i ztozeniem w pi-

wnicy pod gwarancyg petnej wagi.

Godziny kasowe od 9 do 4 bez przerwy. 38



Nr. 9 - 10.

PRZEGLAD CERAMICZNY

103

Pierwsze Bernenskie

Towarzystwo wyrobu maszyn

DtiINU

MORAWY

(fUSTRYA)
17. b.

PATENTOWANE

i LOKOMOBILE

na pare przegrzana (ze stawidiem wentylowem)

nadto: Turbiny parowe, maszyny parowe, kotty parowe, motory ropne i gazo-ssane.
Kompletne cegielnie i fabryki cegiet piaskowo-wapiennych.

Maszyny do mieszania betonu, windy i t. p.

Pierwszorzedne referencye !

Prospekty darmo!

O podniesienie zdolnosci konkurencyjnej muru ceglanego.

Kazdemu dzi§ wiadomo, ile to w ostatnich
czasach przybyto konkurentéw cegle glinianej,
z ktérych najgrozniejszymi sg zelazobeton
i cegla wapienno-piaskowa. Pierwszy zwia-
szcza w budownictwie miejskiem zajat juz
dominujace stanowisko, a zakres jego zasto-
sowania z kazdym dniem wzrasta, siegajac
juz nawet daleko poza granice przemystu bu-
dowlanego.

Drugim, réwnie groznym wspotzawodnikiem
cegty glinianej, jest cegta wapienno—piasko-
wa. Ten materyat budowlany, dzieki hatasli-
wej reklamie i swej taniosci zdotat w wielu
miejscowosciach zagranica zagrozi¢ powaznie
byt fabrykom cegly glinianej. U nas ta walka
nie daje sie jeszcze w tym stopniu odczuwac,
gdyz wyrob cegly wapienno-piaskowej ogra-
nicza sie tylko na kilka miejscowosci i to
w poblizu wielkich miast, gdzie dla cegly

glinianej nie stanowig jeszcze dotkliwego
uszczerbku w zbycie.

Aby tej konkurencyi mddz stawi¢ czoto,
nalezatoby podnies¢ zdolnos¢ konkurencyjng
muru ceglanego przez ulepszenie cegiet i ob-
nizenie kosztow produkcyi. Na tem polu po-
zostaje w cegielniach bardzo wiele do zdzia-
fania.

Przedewszystkiem powinna kazda cegielnia
da¢ swoje surowce do zbadania w laborato-
ryum znawcy, ktéryby orzekt, do jakich celow
one sie nadajg i w jakim stosunku powinny
by¢ mieszane, aby uzyska¢ najdoskonalszy to-
war. Potem nalezatloby sie przekona¢, czy
istniejace juz na miejscu urzadzenia maszy-
nowe sg wystarczajace i czy wyrobione cegtly
odpowiadajg w zupetnosci wymogom dobrego
materyatu budowlanego.

Czestokro¢ fabryki zastaniajg sie orzecze-
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niami znawcow i Swiadectwami przedawnio-
nemi, niepomne na to, ze przeciez w ciggu
lat, maszyny sie zniszczyly i gorzej gline prze-
rabiaja, a procz tego mogly i same materyaty
surowe wystapi¢ w odmiennej postaci.

Moznaby wprawdzie doprowadzi¢ do zmniej-
szenia grubos$ci muréw ceglanych i sadzi¢, ze
ciefsze mury, wykonane za to naturalnie z sil-
niejszych cegiet — mogtyby skutecznie kon-
kurowac z innymi materyatami budowlanymi,
zachodzi jednak kwestya, czy za silniejsze
i lepsze cegly databy sie osiggna¢ wyzsza ce-
na, ktéraby byta rekompensatg za zmniejszo-
ny zbyt cegiet wskutek obnizenia grubosci
murow.

Przy tem nie trzeba zapomina¢, ze ustawo-
wa grubo$¢ muréw nie zostata oznaczong
tylko ze wzgledéw statycznych, lecz prze-
waznie ze wzgledéw konstrukcyjnych i hygie-
nicznych. Przeciw ustawowej grubo$ci murdéw
nie da sie z tego powodu nic przedsiewzigC.

Przyszto$¢ stropow z cegiet porowatych,
mimo pieknych poczatkéw i wielkich nadziei,
przedstawia sie niezbyt obiecujgco, gdyz no-
wsze proby i badania wykazaty ich stabg wy-
trzymatos€. Zauwazono szczegoélnie, ze o ile
cegly porowate wbrew przepisom, przed uto-
zeniem nie byly moczone, to znajdujac sie
w poblizu $wiezego muru betonowego, od-
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ciggajg mu wode i ostabiajg go. Z tego po-
wodu zastosowanie cegiel porowatych potg-
czone jest tylko z wielu trudno$ciami i napo-
tyka na nieufno$¢ ze strony budowniczych.

Kwestya muréw licowanych (Rohbau) mo-
gtaby byc¢ korzystniej dla cegty glinianej roz-
wigzang, gdyby cegielnie staraty sie dostoso-
wacé do zyczen architektow. Pod tym wzgledem
moga stuzy¢ za przyktad zagraniczne fabryki
cegiet wapienno—piaskowych, u ktérych bar-
dzo chetnie przyjmowane sg wszelkie nowosci
i ulepszenia i ktdére nie szczedza ani truddw,
ani kosztéw, byle tylko prowadzi¢ zwyciezka
konkurencye. Tego groZnego wspdtzawodnika
nie da sie tak tatwo z widowni usungé, na-
lezy tedy uczy¢ sie od niego udoskonalania
wyrobu, aby przynajmniej zapobiedz dalszemu
wypieraniu cegly glinianej.

Jeszcze  grozniejszy  konkurent, to Ze-
lazobeton, ktérego zakres zastosowania obej-
muje z kazdym niemal dniem coraz szersze
choryzonty i zagraza w rownej mierze tak
cegtom glinianym, jakotez i wapienno—pia-
skowym. Materyat ten w postaci blokow bu-
dowlanych coraz chetniej stosowany bywa
w budownictwie, a momentami sprzyjajacymi
W jego zaprowadzeniu sg wielka wytrzyma-
to$¢ i odpornos¢ na zwietrzenie, a wreszcie
taniosc.

Maszyna do wakowania rur drenarskich.

Odkad istnieje wyrob dren, odtad pragnie-
niem dotyczacych fabrykantéw byto posiadac
maszyne, ktéraby uskuteczniata czyszczenie

dren po wyprasowaniu, aby
| sie przez to uniezalezni¢ od
j drogiej a niepewnej uciazliwej
pracy recznej. To oddawna
: zywione pragnienie znalazto

H . B obecnie swoje urzeczywistnie-
nie w patentowanej prasie do
czyszczenia dren, pomystu
K. Jensena. Dziatanie tej

Rys. 1L maszyny polega na tem

(rys. 11), ze miedzy rurkami osadzonemi na
drewnianych grabkach tak, aby sie mogty o-
braca¢, poruszajg sie tam i napowr6t deski do
gtadzenia, ktore wprawiane sg w ruch paten-
towanemi podwojnie dziatajgcemi nozycami
norymberskiemi. Praca tego mechanizmu ma
na celu gladzenie przyczotkdw, prostowanie
i stemplowanie dren.

Jak z rys. 12 i 13 widac, skiada sie maszy-
na do czyszczenia rurek z podstawy i umie-
szczonej nad nig wahadtowo skrzynki z ra-
mami. W ramach umocowane sg sztywno,
lub obracalnie grabki drewniane, ktére stuzg
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do podtrzymywania rurek w czasie walcowa-
nia. Wyprasowane rurki naktada sie zapomocg
odpowiednich widetek na grabki Rurki uto-
zone sg wtedy réwnolegle obok siebie, a po-
miedzy niemi znajdujg sie wolne przestrzenie,

Rys. 12.

przez ktore przesuwa si¢ dziataniem nozyc
norymberskich deski, stuzace do gtadzenia,
przyczem deski goOrne poruszajg sie na dot,

Rys. 13.

dolne za$ ku gorze. Wskutek tego obracajg
sie rurki osadzone na grabkach raz na prawo,
to znébw na lewo i nawet znacznie zdeformo-
wane rurki zostajg przez to wyprostowane
i wygtadzone. W czasie gtadzenia odbywa sie
zapomocg Stale umocowanego noza czyszcze-
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nie przyczotkdw rurek, ktére wowczas wygla-
dajg jak wytoczone. W czasie obrotu rurek
zaokraglajg sie takze zewnetrzne i wewnetrzne
krawedzie ich $cian czotowych, a roéwnocze-
$nie zapomoca zelaz, umieszczonych tak na
widetkach, jakotez i grabkach, wyciska sie na
obu koncach rurki piescienie, przez co ona
zyskuje na wygladzie.

Rurki czyszczone w ten sposéb, sg pod
wzgledem formy, dtugosci i wygladu zupetnie
jednostajne.

Podczas walcowania na opisywanej maszy-
nie, mozna roéwnoczesnie jeszcze rurki stem-
plowaé. Te ostatnig czynno$¢ uskutecznia sie
zapomocg — umocowanych stale na deskach
gtadzacych — tabliczek z firmg lub pojedynczych
liter, ktére w czasie walcowania wciskajg sie
w zewnetrzne $ciany rurek. Stemplowanie do-
brze wyrobionych rurek ma dla odnosnej ce-
gielni znaczenie reklamy, tem korzystniejszej,
ze nic nie kosztuje, za$ przy wiekszych dosta-
wach wspoélnych, w razie reklamacyi, moze
stuzy¢ jako dowdd, z ktorej fabryki rurki po-
chodza.

Najwiekszg zaletg maszyny do walcowaniarur
drenarskich, jest jej sprawnos$¢, ktéra zalezng
jest oczywiscie od tego, ile rurek moze by¢
naraz walcowanych. Ze wzgledu na mate spo-
trzebowanie sity, najodpowiedniejszym dla tej
maszyny jest poped reczny; nie musi ona by¢
wowczas umontowana, a ilos¢ naraz czyszczo-
nych rurek zalezy wowczas od stanowiska
maszyny. JeSli jg bowiem postawimy przy
prasie, to mozna na niej tylko tyle rurek na-
raz czyscié, ile ich z munsztuka wychodzi,
podczas gdy w szopie lub stojakach, partya
rurek moze wynosi¢ nawet 10 sztuk o ile na-
turalnie robotnicy, obstugujagcy maszyne po-
trafig stale pracowac¢ widetkami o 10 rurkach.
Przy partyi np. 5 rurek o Srednicy I'/2—2 cali
wynosi  dzienna sprawno$¢ maszyny okoto
25 tysiecy sztuk.

Dla tej ilosci potrzebng jest obstuga, skia-
dajaca sie z dwdch chtopakow, ktérzy — po-
mijajac juz lepszg jakos¢ rurek — wykonujg
na maszynie te prace, do ktorej przy walco-
waniu recznem potrzeba bytoby 6—7 robo-
tnikow.
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Maszyna do walcowania, opisanej konstruk-
cyi, stuzy dla rur o Srednicy li/2—5" w Swie-
tle; rury wieksze, muszg by¢ czyszczone na
maszynach pionowych.

Maszyna wyzej opisana jest istotnem ule-
pszeniem i uproszczeniem wyrobu dren, ktéry
na tym jednym punkcie dotychczas chromat,
bo pomijajac juz znaczne koszta recznego

Z praktyki

(Dokonczenie)

Podgrzewanie czyli usuwanie resztek
wilgoci z suchego wyrobu jest po paleniu
najwazniejszym dziatem obstugi pieca. W tym
wzgledzie prowadzi wiele drég do osiagnie-
cia celu. Najpierw podgrzewanie odbywa sie
zapomocg osobnych piecykdéw lub palenisk,
ktore sie ustawia albo na czelusciach, albo
w drzwiczkach wjazdowych. Przytem przecho-
dzi powietrze atmosferyczne nad ogniskiem,
miesza si¢ z gazami spalenia i ta mieszanina
stuzy do usuwania wilgoci z wyrobow w pie-
cu utozonych. Drugi sposéb polega na zuzyt-
kowaniu gorgca wypromieniowywanego z Kko-
mor wypalonych oraz z grubych murdw pieca,
przyczem powietrze przecigga sie przez Kko-
mory stygnace, a stamtad ogrzane, doprowa-
dza sie do komor Swiezo zatozonych. Wszyst-
kie kanaty do podgrzewania sg dobre i da-
dza sie dobrze zastosowaé, jesli tylko zbu-
dowane sg racyonalnie, t. . posiadajg odpo-
wiedni przekr6j i sg zupetnie szczelne.

Jezeli kanat do podgrzewania potozony jest
nad dymowym, to prety zelazne od wentyli
przechodzg przez obydwa kanaly, a tern sa-
mem i przez sklepienie kanatu dymowego.
Przez szczeliny stad powstate ssie kanat dy-
mowy ogrzane powietrze z kanalu nad nim
potozonego i przez to tamuje mu droge do
$wiezo zatozonych komér, a nawet moze go
do nich catkiem nie dopusci¢. Aby tego uni-
kna¢, umieszcza si¢ pret wentyla w rurze,
ktérej oba konce t. j. gorg i dotem sg mocno
wmurowane. | tu jednak wskutek poruszania
sie muréw w czasie palenia, mogg rury z cza-
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walcowania, nie zawsze mozna byto dostaé
robotnikéw, ktérych Wyprawa pozwalataby
na poprawne wykonanie tej roboty.

Patent na maszyne do walcowania rur dre-
narskich uzyskat K. Jensen, T. z 0. 0. w Star-
gard, koto Szczecina (Stettin) w Niemczech,
ktory te maszyny wylacznie wyrabia.

ceglarskiej

przez inz. H. Spitte.

sem utraci¢ swa szczelno$¢ i wada poprze-
dnia, acz w mniejszych rozmiarach powrdécié
moze. Najlepiej funkcyonuje kanat, ktory
w kierunku dluzszej osi pieca dostanie we-
wnatrz Scianke dziatowg z betonu, w ktorej
wszystkie rury bytyby zamurowane.

Kanat do podgrzewania moze by¢ wreszcie
potozony obok dymowego lub w murze ob-
wodowym pieca. W kazdym wypadku kanat
ten taczy sie z komorami stygngcemi i pod-
grzewanemi albo  zapomocag przeno$nych
przewoddw rurowych lub zapomocg wentyli.
Obydwa sposoby sg rownie dobre jesli tylko
przekroj tak kanatu jak i wszelkich otworéw
i przewodow jest nalezycie obliczony.

Wszystkie kanaty do podgrzewania sg wy-
stawione na dziatanie poruszajgcych sie
w ogniu $cian pieca, z czego wynika, ze im
prostsza jest konstrukcya i sposéb obstugi
takiego kanatu, tern tez prostszg jest obstu-
ga pieca.

Pod stopg pieca lub w grubym fundamen-
cie mozna tylko wtedy kanat do podgrzewa-
nia umieszczaé, jezeli grunt pod piecem jest
zupetnie suchy. Przy nowo zbudowanym
piecu nastepuje to zazwyczaj dopiero po kil-
kakrotnem okrgzeniu pieca ogniem, wtedy
bowiem osusza sie grunt na 1—3 m giebo-
kosci. Jesli te warunki zostaty spetnione, to
przewdd dolny jest bardzo korzystny, gdyz
zuzytkowuje sie przy tej sposobnosci takze
ciepto promieniowania, ktére inaczej wnika-
toby do wnetrza gruntu.

Skomplikowane konstrukcye pieca, przy
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ktérych np. dolne i gérne przewody ciepta
potgczone sg pionowymi kanalikami, prowa-
dza do ostabienia pieca i funkcyonujg tylko
z poczatku dobrze, a po kilku okrgzeniach
ogniem utrgcajg swag szczelnos¢ i w takich
wypadkach — jak to juz poprzednio wspo-
mnieliSmy — palacze zasypujg je piaskiem.
Zasadg podgrzewania jest stopniowe pod-
grzewanie wnetrza pieca, przy wykluczeniu
osadow tak, aby ostatnia przed ogniem wy-
grzewana komora miata po usunieciu szybra
temp. 80—100° C na stopie pieca. Przy da-
chdéwkach i drenach podgrzewa sie komory
nawet do 120°C. Przy dolnem przewodzeniu
gazdéw spalenia podgrzewanie jest fatwiejsze
niz przy gornem, zawsze za$§ musi postepo-
waé rownomiernie z ogniem i tak np. jesli sie
chce na dobe postapi¢ z ogniem o 8—16
rzadkéw, to w tym samym czasie taka sama
ilos¢ rzadkdbw musi by¢ podgrzana, a jezeli
wyroby gliniane w piecu do wysuszenia
i podgrzania wymagaja 48 godzin, to pod-
grzewa¢ nalezy rownoczes$nie 16—32 rzgdkow
Z tego wynika, ze im predzej i im goretszem
powietrzem musimy podgrzewac i im szybciej
z ogniem postepowa¢ mamy, tern dtuzszy
musi by¢ kanat ogniowy. Przy bardzo szyb-
kim postepie ognia nalezyte podgrzewanie
przy pomocy kanatu jest niemozliwe i dlatego
piec kregowy nie powinien mie¢ nigdy krot-
szego kanatu ogniowego jak 65 m., a dtugosé
jego — zaleznie od wymaganej sprawnosci —
moze dochodzi¢ do 80 i 100 m. Jesli kanat
ogniowy jest za dlugi, woéwczas za duzo ko-
mor pozostaje w stygnieciu, a wtedy powie-
trze zasilajagce ogien ma za diugg droge do
odbycia i zbyt wiele oporéw — 2z powodu
tarcia 0 wyroby — do przezwyciezenia.

Przy piecach kregowo - komorowych ze
zwrotnym kierunkiem ptomienia, kanat ognio-
wy jest wprawdzie krotszy, ale za to droga,
ktorg ptomien odbywa, podnoszac sie raz do
gory, to znéw spadajac na dot, wynosi 70 m
i wiecej; to samo dzieje sie przy skroconym
piecu kregowym.

Dla bardzo dlugich kanatéw ogniowych
i szybkiego postepu ognia, najodpowiedniej-
szym jest kierunek zygzakowy, gdyz wtedy
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z fatwosciag mozna réwnocze$nie uktadac
i wywozi¢ po 2 komory. Piec zygzakowy mu-
si by¢ jednak zbudowany i zwigzany bardzo
silnie, gdyz sita naporu S$cian od wewnatrz
na boki z kazdg komorg wzrasta i jest bez
poréwnania wieksza niz u pieca podtuznego.
Dobrze zbudowany podtuzny piec kregowy
jest wprawdzie drozszy od pieca zygzakowe-
go o tej samej sprawnosci, jest jednak za to
trwalszy i wymaga mniej napraw. To, coSmy
powiedzieli o piecu zygzakowym, odnosi sie
takze do pieca kregowo-komorowego o pto-
mieniu zwrotnym.

Suszarnie. Mamy dwa zasadnicze rodzaje
suszenia, a mianowicie

a) suszenie przy silnej wymianie powietrza,
a niskiej temperaturze, czyli t. zw. suszenie
na wolnem powietrzu w otwartych lub zam-
knietych szopach i

b) suszenie przy stabej wymianie powietrza
a podwyzszonej temperaturze, czyli suszenie
sztuczne zapomocag pary, goracej wody, bez-
posredniego opalania, lub nad piecem.

Pierwszy rodzaj jest dla wrazliwych glin za
kosztowny, gdyz jest ucigzliwy i trwa za diu-
go. Szybkie suszenie a bez pekania moze by¢
tylko przy zastosowaniu sztucznej, dobrze re-
gulowanej suszarni ekonomicznem. Suszenie
cegiel w suszarni sztucznej jest zazwyczaj za
kosztowne. Przy uzyciu pary wybuchowej
podwyzszajg sie koszta fabrykacyi o okoto 1,50
kor., za$ przy Swiezej parze z kotta o prze-
szto 4 kor., na 1000 sztuk. Im suszarnia jest
nizsza, tern suszenie réwnomierniej sie odby-
wa. W suszarniach nad piecem suszenie od-
bywa sie niejednostajnie, jezeli wentylatory
dachowe umieszczone sg na kalenicy. Wieksza
ilos¢ wentylatorow (komindéw drewnianych),
umieszczonych po obu stronach pieca, przy-
czynia sie do réwnomiernego rozdzielenia po-
wietrza suszacego. Wentylatory powinny by¢
tak umieszczone, aby dostep do nich byt uta-
twiony i aby moglty by¢ na kazda site prze-
ciggu regulowane, a w razie potrzeby nawet
catkiem zamykane. Im goretszem jest powietrze
i im stabszg jest jego wymiana, tern predzej
mozna suszy¢ nawet gliny wrazliwe, gdyz po-
wietrze znajduje sie zawsze w poblizu punktu
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skraplania pary wodnej, a wilgo¢ z wyrobow
usuwa sie tylko przez podnoszenie tempera-
tury powietrza (suszarnie Kellera, Molier —
Pfeiffera itp.). Suszarnie, ktore i w zimie majg
dobrze funkcyonowaé, musza posiada¢ powa
ly i mury obwodowe dobrze izolowane, aby
nie nastgpito skraplanie pary wskutek ozie-
bienia. W suszarniach nad piecem z ptaskim
dachem, krytym papa, pekajag zazwyczaj wy-
roby pod samym dachem potozone, jesli ten
od stonca silnie sie rozgrzeje. Aby temu za-
pobiedz, szaluje sie dach od spodu lub daje
w gorze drewniang powate pozioma.
Wreszcie kilka stbw o maszynach do
formowania: Przedewszystkiem powinny one
by¢ dostosowane do gliny. Jesli glina jest
chuda, to formowanie najlepiej odbywa sie
zapomocg Wwyrabiacza i prasy strycharskiej
lub sposobem recznym, dla glin tlustych na-
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tomiast, najodpowiedniejszg jest prasa pasmo-
wa z krajaczem.

Wiasciciele cegielni dajg sie w wyborze
maszyn za czesto powodowaé fabrykom ma-
szyn, ktére daza do usamodzielnienia produk-
cyi, chociaz czasami przez wyuczenie dobrego
robotnika moznaby znaczne sumy na maszy-
nach zaoszczedzic.

Kazdej zimy nalezy cate urzadzenie ma-
szynowe dokladnie zbadac i ewentualnie braki
uzupetnic.

Wiasciciel cegielni nie powinien polegaé
wylacznie na majstrze ceglarskim, tylko powi-
nien by¢ panem w swoim domu, ale dlatego
powinien sam posiadaC potrzebny zaséb wia-
domosci fachowych, gdyz wtedy dopiero moze
ze swej fabryki osiagna¢ najwieksze korzysci.

Ttom, z niem. /. O.

Potozenie targu cementowego w Kwietniu.

Obecny stan uméw na dostawy nie jest
ilosciowo gorszy, jak to byto w tej samej
chwili roku zesztego. Mimo to bieg stosunkéw
handlowych jest jaki$ ospaty, a zgtoszenia
nowe nie wpltywajg w tym stopniu, w jakim
by sie tego spodziewac nalezato. Zaufanie do
interesow, podciete okresem ciezkiego przesi-
lenia, nie wraca w peini, tylko lekliwie i bar-
dzo zwolna.

Podobnie $lamazarnie przedstawia sie inte-
res wywozowy, a ze wzgledu na panujgcg
w austryackim przemysle cementowym nad-
produkcye, eksport bytby obecnie czynnikiem
kolosalnej wagi.

Wreszcie i w stosunkach wewnetrznych
organizacyi kartelowej zapanowaly niejasne
stosunki. W najblizszym czasie musi sie sy-

tuacya wyjasni¢ w tym kierunku, czy fabryki
dalmatynskie pozostang w Kkartelu, czy utworza
dla siebie odrebng organizacye. W pazdzier-
niku puszczong zostaje w ruch nowa fabryka
cementu ,,Dalmatia“, o przyjeciu ktérej do
kartelu ani mowy nie ma. Konsumcya miej-
scowa Dalmacyi wynosi rocznie 3.000 wago-
néw cementu, wprawdzie w ostatnich latach
wida¢ tam zywy wzrost zuzycia cementu, ale
w jakimze on jest stosunku do produkcyi,
ktéra po otwarciu ,,Dal matii“ wynosi¢ be-
dzie 35.000 wagonOéw rocznie!

Wszystko to skilada sie na obraz obecnego
stanu przemystu cementowego, wprawdzie nie
w czarnych kolorach, w kazdym razie jeszcze
0 bardzo zamazanych konturach i barwach.

S.

Przemyst ceramiczno-budowlany w potudniowej Rosyi.

Juz od szeregu lat panuje na targu cerami-
cznym w Rosyi silne ozywienie tak, ze ceny
stale wzrastajg. Takze w r. ubieglym, mozna
stan przemystu ceramicznego w Rosyi nazwac

pomysinym. Poniewaz w kraju brak jest fa-
bryk ceramicznych, musi tedy Rosya przewa-
zng cze$¢ swego zapotrzebowania pokrywaé
dowozem z fabryk zagranicznych.
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Potudniowa Rosya produkuje przedewszyst-
kiem wyroby ogniotrwate i ceramiczno-budo-
wlane. Gtéwnym konsumentem tej produkcyi
jest silnie rozwiniety przemyst hutniczy, w dru-
giej za$ linii ziemstwa, w ktorych panuje bar-
dzo ozywiony ruch budowlany.

Obecne stosunki w poszczeg6lnych gateziach
przemystu ceramicznego przedstawiajg sie na-
stepujgco

Przemyst ceglarski w roku 1913 nie
miat zbyt pomys$inych warunkéw, gdyz zapo-
trzebowanie cegiet byto stabe. Mimo to ceny
zdotaty sie utrzymac, a we fabrykach nie na-
gromadzono zadnych wigkszych  zapasow.
Widoki na rok biezacy sa pomysiniejsze.

Lepsze byty stosunki w przemysle da-
chowkarskim. Dachdéwki zyskujg od Kilku
lat coraz szersze pole zbytu i doznajg poparcia
ze strony ziemstw. Na wsiach, zamiast dachow
stomianych, wprowadza sie powszechnie kry-
cie ogniotrwate. Niektore ziemstwa, jak n. p.
w Pottawie, zatozyly nawet wiasne fabryki
dachéwek. W miastach, krycie dachéwka ro-
wniez zyskuje pierwszenstwo. Poniewaz miej-
scowe dachowki sg drogie, a przytem dosc¢
liche, sprowadza sie tedy w wielkich ilosciach
zagraniczng dachowke, gtdwnie z Marsylii do
Maryupolu nad morzem azowskiem, gdzie fa-
bryki marsylijskie posiadajg wiasne skfady
i sprzedajg importowang dachowke po 60 rs.
za 1000 sztuk, podczas gdy cena miejscowej
dachéwki wynosi 40 rs. za 1000 sztuk. Wi-
doki na zbyt dachéwek przedstawiajg sie na
rok biezacy bardzo korzystnie, gdyz popyt na
dobre dachéwki stale wzrasta.

W przemysle ogniotrwatym panuje
od lat kilku silne ozywienie, ktére pozostaje
w zwigzku z silnym rozwojem przemystu hu-
tniczego. Mimo podwojenia produkcyi, nie
moga miejscowe fabryki pokry¢ wzrastajacego
w zywem tempie zapotrzebowania. Wskutek
tego ceny wyrobow poszty w gore. Na ten
rok jednakze widoki sg mniej korzystne, gdyz
bedace w budowie wielkie przedsiebiorstwa
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hutnicze zostaty przewaznie pokonczone, wsku-
tek tego zapotrzebowanie wyrobdw ogniotrwa-
tych znacznie sie zmniejszy, co wptynie nie-
watpliwie na obnizenie cen. Prdcz tego zagra-
niczne fabryki sg dla rosyjskiego przemystu
ogniotrwatego bardzo groznym konkurentem,
gdyz majg niskie ceny, ktore wskutek matej
opfaty ctowej, nieznacznie sie tylko podwyz-
szaja. Wyroby ogniotrwate sprowadza sie
gtéwnie z Niemiec, Austryi, a w malej czesci
takze z Anglii. Dla rur kamionkowych kon-
junktura na rok 1914 jest do$¢ korzystna,
przewazng jednak cze$¢ zapotrzebowania po-
krywajg fabryki zagraniczne, gdyz mimo cla,
rury zagraniczne moga z tatwoscig konkuro-
waC z miejscowemi.

Na punkcie lepszych wyrobow cera-
micznych panuje w potudniowej Rosyi
prawdziwy gtod. Plyty posadzkowe, mozaj-
kowe, kominki i piece, mozna tylko z wielkim
trudem i to po bajecznie wysokich cenach
otrzymaé. lIstnieje wprawdzie kilka miejsco-
wych fabryk, ale te dalekie sg od pokrycia
ogromnego zapotrzebowania.

Widoki na zbyt tych towaréw sg na przy-
szto$¢ jaknajpomysiniejsze i nowe, racyonalnie
zatozone fabryki, miatyby szybki rozwoéj zape-
wniony. Dotychczas cate zapotrzebowanie po-
krywajg prawie wylgcznie fabryki zagrani-
czne

W przemysle cementowym wszy-
stkie prawie fabryki podwoity produkcye, co
do przysztosci jednak zachodzg pewne oba-
wy, ze wzgledu na wielkie projekta zatozenia
nowych cementowni.

Cegly wapienno-piaskowe doznajg
poparcia tak ze strony wiadz, jakotez i kon-
sumentéw prywatnych. Gtownym czynnikiem
w tym wzgledzie jest ich niska cena, gdy
bowiem za 1000 cegiet glinianych trzeba ptaci¢
20 — 25 rs., kosztuje 1000 cegiet wapienno-
piaskowych tylko 15 rb. W potudniowej Rosyi
istnieje tylko kilka fabryk, wyrabiajgcych te
cegle, dlatego prosperujg znakomicie.
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Wady w szkliwach i ich przyczyny.

(Ciag dalszy)

Pozostawatoby nam jeszcze poznanie dziata-
nia tlenku glinu, ktéry przy szkliwach trudno-
topliwych, jako sktadnik wazng odgrywa role.
Jesli do szkliwa (V2 PBO, i22 Na20), 2, 5 SiC>2
wprowadza¢ bedziemy 0,1, 0,2, 0,3 réwno-
waznikow tlenku glinu, to w miare wzrostu
zawartosci tego skiadnika, podnosi sie w szyb-
kiem tempie punkt topliwosci szkliwa, ktore
sie rownoczesnie zamienia w emaliowe. Nato-
zone na ten sam czerep, na ktorym szkliwo
bezglinowe rysowato, bedzie réwniez pekac,
a co do gestosci siatki rysowania, nie da sie
miedzy obu szkliwami zauwazy¢ prawie zadna
roznica. Zawarto$¢ tlenku glinu nie wywiera
wobec tego zadnego znaczniejszego wptywu
na rozszerzalno$¢ 1 skurczalnos¢ szkliwa, od-
dziatuje ona raczej na jego punkt topliwosci
i pod tym wzgledem zajmuje stanowisko po-
Srednie miedzy zasadowemi a kwasnemi skia-
dnikami szkliwa.

Z powyzszego mozemy wysnu¢ dla pra-
ktyki nastepujace wnioski. Jesli czerep ma
by¢ tak jak jest, zachowany, to nalezy zmie-
niaC ztozenie samego szkliwa w sposéb na-
stepujacy. . i

1. Przy rysowaniu szkliwa:

a) Przez zwiekszenie zawartosci krzemu,
wzglednie obnizenie zawartosci topnikdw. Po-
wiekszanie zawarto$ci krzemu nie powinno
jednak w stosunku do topnikéw, przekraczaé
granicy potrojnie kwasnego krzemianu; jesli
za$ dalsze wprowadzanie kwasu krzemowego
okaze sie koniecznem, to moze sie ono od-
bywa¢ tylko przy réwnoczesnym dodatku
tlenku glinu, gdyz wskutek tej domieszki, sto-
pien zakwaszenia utrzymuje sie ponizej owego,
potrojnie kwasnego krzemianu, w przeciwnym
za$ razie, szkliwo skionne jest do odszkle-
nia. Z wzrostem zawartosci krzemu, ewentual-
nie takze i tlenku glinu, wzrasta rowniez
punkt topliwosci szkliwa.

n) Przy pominieciu wszelkich innych wzgle-
dow, przez zwiekszenie zawartosci kwasu bo-
rowego kosztem krzemu. Z tem potgczone
jest obnizenie punktu topliwosci szkliwa.

¢)Przez zastgpienie topnika o wysokim cie-
zarze roéwnowaznym i tem samem 0 nizszej
zawartosci procentowej krzemu, innym, o niz-
szym ciezarze rdwnowaznym (a wiec wiekszg
zawartoscig kwasu krzemowego w szkliwie).
Przez to spowodowane jest podwyzszenie
punktu topliwosci szkliwa.

2. Przy odpryskiwaniu szkliwa, pe-
kaniu brzegow itp.

a) Przez obnizenie zawartosci krzemu,,
wzglednie powiekszenie zawartosci topnikow
w szkliwie.

To obnizenie ograniczone jest stosunkiem
krzemu do topnikow, ktory nie powinien ni-
gdy spasc ponizej owego podwdjnie kwasnego
krzemianu. Je$li dane szkliwo zawiera rowno-
czesnie tlenek glinu, to obnizanie zawartosci
krzemu moze sie odbywa¢ z réwnolegtem
zmniejszaniem zawarto$ci tlenku glinu. Przez to
obniza sie rowniez punkt topliwosci szkliwa.

b) Przy pominieciu wszelkich innych wzgle-
déw, przez obnizenie zawartosci kwasu boro-
wego kosztem krzemu. Przez to podnosi sie
punkt topliwosci szkliwa.

¢) Przez zastgpienie ktérego$ z topnikow
0 mniejszym ciezarze rownowaznym (np. wa-
pno, sod), innym, o wyzszym ciezarze rowno-
waznym (np. baryt, tlenek otowiu) i spowodo-
wane tem obnizenie zawartosci kwasu krze-
mowego. Z tem pofgczone jest obnizenie pun-
ktu topliwosci szkliwa.

Z powyzszego widzimy, ze w wypadkach,
gdy na towarze wystepujg wady, spowodo-
wane nierdbwnomierng rozciggalnoscia i skur-
czalnoscig szkliwa i czerepu, dany fabrykant
ma do dyspozycyi caty szereg Srodkéw za-
radczych, ktorych wybdr zaleznym jest od
stopnia, w jakim te wady wystepujg i od tego,
jak daleko zostaty przesuniete granice, wsrod
ktorych wyglad zewnetrzny tak masy, jak
i szkliwa musi pozostac. Widzimy z tego
rowniez, jak nierozsadnie postepujg fabrykan-
ci, ktérzy usitujg zdoby¢ recepty na takie
szkliwa, ktéreby na dowolnym czerepie zasto-
sowane, ani nie pekaty, ani nie odpryskiwaty.
Takich szkliw wogole niema, bo wady wyzej
opisane niesgspecyalnemi wiasnosciami dane-
go szkliwa, tylko sg wspolnym objawem, wyni-
kajacym z zespolenia szkliwa z czerepem. Tylko
przypadkowo i to do$¢ rzadko moze sie zda-
rzy¢, ze szkliwa, ktére w jednem miejscu sto-
sujg sie dobrze do czerepu, na innem miejscu,,
przy innym surowcu i odmiennych warunkach
fabrykacyi wykazujg te same wiasnosci. Z re-
guty jednak dzia¢ sie to nie moze i w kazdym
poszczeg6lnym wypadku, musi fabrykant obrac
sobie za podstawe dziatania jakie$ szkliwo
i dotad je zmienia¢, dopOki nie doprowadzi
do réwnowagi miedzy skurczalnoscig szkliwa
i czerepu.

Na tem miejscu wspomnie¢ jeszcze nalezy
zjawisko, stojgce w zwigzku z wyzej opisa-
nemi, ktére na podstawie tego, co$Smy dotad
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powiedzieli, da sie z tatwoscig wytlumaczyc.
Zjawisko to, znane kazdemu fabrykantowi fa-
jansu i porcelany, polega na tem, ze to samo
szkliwo przy dtuzszem wypalaniu i wysokiej
temperaturze utrzymuje sie dobrze, podczas
gdy przy krétkiem paleniu i nizszej tempera-
turze, dostaje rysy, dalej, ze rysowanie wy-
stepuje tem ftatwiej, im grubsza jest warstwa
szkliwa. Ten objaw mozna tem tldmaczy¢, ze
sktadniki szkliwa nie tylko oddziatywujg na
siebie, ale wchodzg takze w akcye chemiczng
z samym czerepem. Warstwa szkliwa zawiera
w kazdym wypadku wiecej topnikdw, niz cze-
rep, ten ostatni natomiast posiada zawsze wie-
cej krzemu i tlenku glinu, niz szkliwo. Wsku-
tek akcyi chemicznej, zwieksza sie w szkliwie
zawartos¢ krzemu i tlenku glinu, ktore to sktad-
niki — jak to juz poprzednio poznalisSmy, —
sprawiajg, iz szkliwo dobrze sie trzyma i nie
rysuje. Im ciensza jest warstwa szkliwa, im
wyzszg temperatura wypalania i im dhluzej ta
akcya sie odbywa, tem zupelniej nasyca sie
szkliwo pochodzacym 1z czerepu krzemem
i tlenkiem glinu i o ile grubo$¢ warstwy szkli-
wa nie pozwala na nasycenie calej warstwy,
to przynajmniej tworzy sie wprost na czere-
pie posrednia warstwa, bogata w krzem, asta-

Orenstein | Koppel

we Lwowie, ul. Zygmuntowska, Gmach c. k. Dyr. kol
Fabryki Kolei

wazkotorowych
i lokomotyw
Praga,Wieden,Budapeszt
urzadzajg i dostarczajg;
kolejki przenosne i state.
Wagoniki do transportu gliny, cegiet i dachéwek
mokrych i suchych.
Wynajmuja;

Kompletne kolejki na pewien
okres czasu.

Katalogi, kosztorysy etc.
bezptatnie.

Uzywane materyaty zawsze
na sktadzie. 46

Sptata amortyzacyjna.
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nowigca przejscie z czerepu do szkliwa, ktéra
rownowazy napiecia, powstajgce miedzy szkli-
wem a czerepem.

(D. c. n)

Sprzedaz fabryki.

Ofiarg stagnacyi przemystowej i budowla-
nej w naszym kraju pada znowu jedna z wiek-
szych krajowych fabryk, mianowicie: Zawa-
dowska fabryka dachéwek, wtasno$¢ margra-
biny Huntly-Gordon w Zawadowie koto Stryja.

Fabryka ta, dzierzawiona w ostatnich cza-
sach przez znanego przedsiebiorce przemy-
stowego p. Zygmunta Gorskiego, posiada
ogromne zapasy doborowego surowca, (prze-
waznie i siwy i nadzwyczaj czysts, zelazists,
lekkg glinke), ktére znajdujg sie w terenie,
tworzacym jeden kompleks o obszarze 105
morgow, swa konfiguracyg znakomicie eksploa-
tacye utatwiajgcego gruntu. Teren z pokiada-
mi gliny przytyka bezposrednio do fabryki,
ktérej urzadzenie maszynowe sktada sie z ma-
szyny parowej o sile 70 H, ceglarki o spraw-
nosci dziennej 20.000 cegiet, z parg walcow
famaczy i 1 parg gfadkich, 1 prasy pasmowej
z | parg walcow do wyrobu dren i dacho-
wek ciggnionych (syst. Egimann), dalej | prasy
rewolwerowej i 2 pras sankowych.

Do wyrobu cegiet recznych urzadzony jest
caly szereg placow strycharskich z wielu szo-
pami do suszenia i magazynowania cegiet.

Do suszenia dachOwek i dren stuzg 2 wiel-
kie suszarnie stojakowe z ogrzewaniem paro-
wem, précz tego suszarnia parowa 0 poje-
mnosci okoto 80.000 dachéwek, za$ do su-
szenia cegiet stuzy szereg wielkich szop ze
stojakami, umieszczonych naokoto wielkiego
pieca kregowego syst, Hoffmanna o 16 komo-
rach, z urzadzeniem do podgrzewania wyro-
bow goracem powietrzem. Urzadzenie fabryki
pozwala na produkcye 4—b5 milionéw cegiet
I dachdéwek rocznie. Fabryka posiada nadto
wiasny tor przemystowy i tak obszerne place
do sktadania gotowych wyrobdéw, ze cze$¢ ich
moze by¢ uzyta na powiekszenie fabryki.

Fabryka, posiadajgca tak znakomite warunki
egzystencyi, wskutek zbiegu nieprzyjaznych
okolicznosci, ws$rdd ktorych obecny  zastdj
przemystowy dominujagcg odgrywa role, wy-
stawiona bedzie w dniu 30 lipca b. r. na
sprzedaz w drodze licytacyi, za bajecznie ni-
skg cene okoto 300.000 K. Précz tego okoto
2/3 ceny kupna banki wstawig na hipotece.
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,Przeglad Techniczny"

TYGODNIK,

najstarsze i najwiecej rozpowszech-
nione pismo, poswiecone sprawom
techniki i przemystu.

Wydawnictwa rok 40.

Adres Redakcyi i Administracyi:

Warszawa, Wtodzimierska 3 — 5.
(Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

Przedptata;

W Warszawie: rocznie rb. 10, pétrocznie rb. 5.
Z przesytka pocztows : rocznie rb. 12, potr. 6 rb.

Cena ogtoszen:

Ogtoszenie jednorazowe kosztuje : za catg stro-
nice rb. 20, i/2 strony rb. 11, za V4 strony rb. 7,
za ils strony rb. 4, za 116 strony rb. 3.
Przy powté6rzeniu sie — 6 — 12 — 26 — 25-
krotnem odstepuje sie 10 — 15 — 25 — 35°/0

od powyzszych cen ogtoszen. 47
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FaeholLuiee kaflarski

z ukonczong szkotg garncarsko-kaflarska w Kotomyi
i szkotg ceramiczng w Cieplicach, z kilkoletnig prak-
tyka, poszukuje posady zarzadcy fabryki piecow ka-
flowych. taskawe zgloszenia uprasza sie adresowac :

D. LUKOW 43

C k. Szkota ceramiczna w Cieplicach (Teplitz-Schénau/ w Czechach.

Zarzadca cegielni

z petnem wyksztatceniem fachowo-technicznem,z dtu-

goletnig praktyka, wiadajacy jezykami : polskim, nie-

mieckim i francuskim, poszukuje posady. taskawe
zgtoszenia pod adresem:

Ludwik Golec 44

c. k. Szkota ceramiczna w Cieplicach (Teplitz-Schdnau) Czechy.

JOZEFA PROKOPA Synowie

FABRYKA MASZYN | ODLEWARNIA ZELAZA
PARDUBICE, CZECHY

Biuro filialne: LWOW. —=.== Reprezentant: INZ. W. SMID, Nowy Swiat 4.
GRAZ.
Zatozona w r. 1870 specyalna fabryka nowoczesnych urzadzen dla: 39
CEGIELNI I MLYNOW
MINERALNYCH

Prasy ceglarskie Slimakowe -m Zasilacze
automatyczne — Walce gtadkie i tamacze —
Woyrabiacze  Krajacze — Prasy do dacho-
wek — Prasy rewolwerowe — Prasy wtorne,
Elewatory i windy wszelkiego rodzaju —
Transmisye — tamacze — Bebny sortowni-
cze — Kotognioty — Miyny kulowe — Miyny

e —(C)  ———

walcowe.
Wyprébowane konstrukcye. — Dtugoletnie do-
Swiadczenia. — Najstaranniejsze wykonanie. g

Katalogi i odwiedziny inzynierskie dla s
interesentdw bezptatnie.
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Galicyjski zakitad dla budowy piecow
przemystowych i komindéw fabrycznych

ALF NS = 5T IS

Sapiehy 45. LwWOw Sapiehy 45.

Telegr: Custodis, Lwoéw. Telef. interurb. 1968.

CEGIELNIE | WAPIENNIKI

Wedtug OTTONA BOCKA i innych systemoéw.
Okragte kominy fabryczne

SZTUCZNE SUSZARNIE SYSTEMU DUDERS$TADT
Najtansza produkcya cegjet.

Automatyczny transport.
Dostawa wszelkich urzadzen maszynowych.
Badania surowcéw, orzeczenia techniczne.

Obmurowanie kottowv.

Kosztorysy i odwiedziny inzynierskie bezptatnie.
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KAZIMIERZ OSSOWSKI

INZYNIER
OBRONCA PATENTOWY

Petersburg Wozniesienskij Prospekt 20.
Berlin Potsdamerstr. No. 5.

1

Skltad materyatbw budowlanych
i Fabryka wyrobéw betonowych

S. & D. GOTTLIEB

Krakoéw, ul. Dietlowska 101
(rég ul. Wrzesinskiej). Telefon Nr. 1211.

Polecajg wszelkie materyaty budowlane
a w szczegolnosci 42

Gips modelowy dla fabryk dachowek

w znakomitym gatunssu.
Oferty i prébki na zadanie bezptatnie.

RAMKI

do suszenia dachowek,

RAMY do suszam sztucznych

wedtug kazdego wzoru, naj-
dokfadniej wykonane,po naj-
nizszych cenach dostarcza:

W. MACK

Tartak parowy i fabryka
wyroboéw  drewnianych

Nepomuk 3
p. Klentsch, Las Czeski (Bohmerwald)

Dostawa optatnie do kazdej stacyi.*SJfc

Pierwszorzedne referencye.  _
Specyalno$c od roku 1890. ®E "\

Jeneralna reprezentacya na GalicyeS>>x,-'
ADOLF ROMER, Biuro techniczne
Krakow, ul. Zyblikiewicza 13.

Nr. 9-10.

CERAMI]

Poznanczyk, specyalista w fabrykacyi
kafli, absolwent krol. Szkoty cerami-
cznej, 16 lat praktyki, znajgcy obok
wszelkich prac w zakres kaflarstwa
wchodzacych, takze wyrob i wypalanie
przedmiotéw artystycznych (Liister-
Matt-Aventurin- Krystallglasuren), po-
szukuje posady kierownika techniczne-
go. — taskawe zgtoszenia pod SiC>2

do Administracyi ,,Przegladu”. 41

ARCHITEKT

Miesiecznik poswiecony Architekturze,
Budownictwu i przemyst, artystycz.

wychodzi w Krakowie
pod redakcya

JERZEGO WARCHALOWSKIEGO.

Redakcya: ul. Wolska 14, II. p.
Administracya: ul. Czysta 14, I. p.

Prenumerata roczna:

20 koron = 10 rubli = 20 marek.

CzasopismoTechniczne

Organ Towarzystwa Politechnicznego

WE LWOWIE.
6

--Istnieje od roku 188 3.--
wychodzi 1 0, 20 i 30 kazdego miesiaca.

Przedptata z przesytka pocztowag wynosi rocz-
nie: 20 Kor. 17 marek. 85 rubli. 22 franki.

Numer pojedynczy kosztuje 1 korone. | marke.
50 kopiejek. 1-2 franki.

Cztlonkowie Towarzystwa Poli-
technicznego otrzymuja ,Czaso-
pismo"” bezptatnie.

(wktadka cztonka wynosi 18 koron rocznie).

Adres Redakcyi i Administracyi:

Lwow, ulica Zimorowicza . 9.
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WYLACZNE ZASTEPSTWO

NA ZACHODNIA GALICYE, MOTOROW WYBUCHOWYCH

AUSTR. TOW. MOTOROWEGO Z OGR. ODP.

BENZ-WIEDEN
SOCHAUF

BIURO TECHNICZNE

KRAKOW, J. DUNAJEWSKIEGO 6,
FILIA- W TARNOWIE. 5

CENNIKI, PROSPEKTY | KOSZTORYSY
NA ZADANIE.

KAROL ROLLE

inzynier technolog
Specyalista w sprawach przemystu ceramicznego.
PODGORZE, $w. Floryana 5. 4

Doradca techniczny przy projektowaniu, zaktadaniu

(OG N IOTRWALE) i prowadzeniu fabryk ceramicznych (cegiet, dachéwek,

kafli, wapna, cementu, gipsu i t. p.)

do budowy piecow ceramicz-

. . Laboratoryum dla badania surowcéw, gliny,
nych, kamienie fasonowe piasku, wapniaka i t. p.
czelusciowe dla wszelkich
gatezi przemystu, ptyty pie-

Karskie efc. OTTOHARDUNG ¢
Wieden V/2 Kohlgasse Nr. 33.
poleca: 25 Wiederiskie zaktady Produkty gérnicze
. dla farb i mineratéow i chemiczne

z Szkliwa i emalie wszelkich rodzai.
Fabryka WerbOW SzamO- Popidt do szkliwa. Kobalt. Smalta. Tlenek
. - chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek
towyCh | kamlonkowyCh miedzi i tlenki wszystkich metali. Barwniki. Ska-
L len. Kaolin. Glinka polewowa. Kwarzec. China-
W SkaW| nie. clai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do-

lomit. Kalcyt. Minia. Glejta. Boraks. Kwas bo-
rowy. Glinka porcelanowa i inne materyaty.

Na zgdanie przesylamy cenniki. Jedno z najstarszych ZrodeH! 16
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Bardzo wazne dla garncarzy !

CERAM.-CHEM. FABRYKA, MLYN | ODMULARNIA MINERALNA

PRZEGLAD CERAMICZNY

Nr. 9—10.

Bardzo wazne dla garncarzy!

J. Elias, Praga VII.

8b wytwarza i dostarcza jako specyalnos¢ bez konkurencyi:
bezotowiowe szkliwa garncarskie

dla czerepu glinianego, nader tatwo topliwe, zastepujagce w zupetnoSci niezdrowa, tru-
jaca glejte i szkliwa oftowiowe.

Dostarcza ponadto wszelkich szkliw, glinek i farb dla fabryk ceramicznych.
Produkt rownomierny. Wiasne laboratoryum doswiad Wielka produkcya.

PATENTY

13 wyjednywa

INZ. ST. DZBANSKI

przys. obronca patentowy

Wieden VII. Mariahilferstr. 48.

Krajowe kursa dla
przemystu keramicznego

= W Podgérzu. —

Ksztatcg personal pomocni-
czy dla fabryk cegiet i da-
chowek. — Nauka bezptatna.
Poczate" roku szkolnego dnia
1-go pazdziernika. — Nauka

trwa 18 miesiecy.

Biuro techniczne dla przemystu ceramicznego i chemicznego

C i F RAMIII’(A' I (daWﬂlera\gCICI'e_[QM BARDO)

irmy’:

INZ. STANISEAW MARKL, Krakéw Warszawska 4.

Dostarcza wszelkich materyatow i artykutow dla przemystu ceramicznego.
Szkliwa frytowane tlenki metali, gwarantowanej czystosci, glinki ognio-
trwate i polewowe.

Ib Formy kaflarskie najmodniejszych fasonéw.

Gips francuski i wegierski do odlewania form.
Specyalne artykuty: Papier szybrowy, drut stalowy angielski, watki
filcowe. Aparaty kontrolne. Stozki Segera. Ciggomierze Obfa.
Termometry kurzankowe. PASY TRANSMISYJNE.
Weze gumowe i konopne. Uszczelniacze gumowe, azbestowe,
baweiniane i konopne. Piyty kauczukowe i linoleum na posadzki.

Tafle szklane z drucianka i do klatek schodowych.
Dachowki szklane — —  Cegty szklane puste.

Materyaly budowlane. l|zolacye korkowe dla rur, szklane i smolowcowe do muroéw.
Maszyny ceglarskie. — Patentowane prasy kaflarskie. — Motory. — Smary i oliwy.

Redaktor odpowiedzialny : Inzynier Karol Rolle.

-------- Setki Swiadectw pierwszorzednych firm Wommm s e
Druk W. Poturalskiego w Podgorzu.



