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Sztuka Bronzownicza
| Ztotnicza

Roztropnym jest terminator,

Pismo miesieczne, fachowo”
spoteczne, ilustrowane.

ktory juz w czasie nauki swej mysli o tern, ze moze

w przysziosci i sam sta¢ sie mistrzem i nauczycielem rzemiosta.

B

dteoaficji.

Niedtugo rok minie od wyjscia pierwsze-
go numeru naszego pisma, rok mozolnej
pracy i borykania wynikajgcego z braku na-
lezytego poparcia przez sfere bezposrednio
zainteresowang, ktérej spraw w miare sit
| zdolnosci bronimy i popieramy. Jakkol-
wiek czujgce z nami jednostki z pomiedzy to-
warzyszow fachu, a nawet z pomiedzy oséb
postronnych, daty nam dowody zrozumienia
niezbednej potrzeby podtrzymania istnienia
organu specjalnie poswieconemu tak wazne-
mu odtamowi przemystu krajowego, wiekszosé
jednak tej potrzeby zrozumieC jeszcze nie-
zechciata i ta uchyla sie od obywatelskiego
obowigzku przyczynienia sie. w czemkolwiek
do umozliwienia egzystencji pisma.

W obecnej chwili solidarno$¢ narodowa

=

nakazuje spoteczenstwu naszemu podjecie
staran ku podniesieniu naszej rodzimej wy-
twérczosci. Z catg energjg winnismy sie sta-
ra¢ o rozwdj i udoskonalenie przemystu wias-
nego, ktérego wytworczos¢ mogtaby zastgpic
zagraniczna.

W mysl wilasnie tej palacej potrzeby,
pismo nasze stara sie pilnie $ledzi¢ za po-
stepem w krajach Zachodu i dzieli¢ sie z czy-
telnikami wszelkiemi wiadomos$ciami 0 nowych
metodach pracy w szerokiej dziedzinie réz-
nych fachéw naszej branzy.

Oprocz tych celéw, dotyczacych pracy
zawodowej, postawilismy sobie takze za za-
danie i zdaje nam sie, ze je sumiennie spet-
niamy—obrone praw i intereséw licznej rzeszy
pracownikow naszej branzy, wynikajacych
z ich stanowiska spotecznego i obywatelskiego.
Kierujgc sie temi wzgledami, staramy sie tez
z calg bezstronnoscig rozéwietla¢ nasuwajgce
sie ciggle na porzadek dzienny roznego ro-
dzaju kwestje ekonomiczne i spoteczne.

Ze usitowania nasze dotad przynajmniej
nie potrafity zyska¢ nalezytego uznaniai po-



parcia  $wiadczy smutne potozenie finan-
sowe w jakiem sie pismo dzi§ znajduje.
Mamy jednak nadzieje, ze nowe to nasze
odwotanie sie do poczucia obowigzku oby-
watelskiego naszych czytelnikdw, a przez nich
do wszystkich zainteresowanych, tak pryncy-
patow, jak i pracownikbw — nie pozostanie
bez skutku.

WINCENTY TROJANOWSKI.

Historja Bronzu)
IX.

Bronz u narodéw Kklasycznych.

Etruskowie albo Tuskowie, ten zagadkowy
nardd, ktory zdaje sie z nad brzegébw Azji Mnigj-
szej przywedrowat do ltalji i osiadt w miejscowo-
$ci od nich nazwanej Toskanja, byli znakomitymi
technikami w sztuce bronzowniczej, jak o tern $wiad-
czg liczne przedmioty, stuzace do ozddb lub
uzytku: brosze, szpilki, zwierciadta, wazy,
naczynia formy cylindrycznej (cisty) stuzgce
dla pomieszczenia w nich przyboréw toalety
i inne przedmioty, jak np. lampy o réznych
formach, poszukiwane nawet przez Grekow.

Figury, jak np., tak zwany ,orator",
figury zwierzece jak ,,Chimera”, wilczyca
karmigca matych Romulusa i Remusa (figury
dzieci pochodza z czaséw ,,Odrodzenia"),
byty przypisywane, zdaje sie stusznie, Etru-
skom, obecnie przypisujg ich Grekom.

Naczynia etruskie najczesciej pokryte
sg oprécz ornamentéw scenami réznemi za-
czerpnietemi z mitologji, wedlug wzoréw
greckich. Sceny te sg zwykle rytowane na
powierzchni przedmiotu.

Etruskowie wielki wptyw wywarli na
sztuke Rzymian, nastepnie za$ Grecy, a z po-
fgczenia tych sztuk wytworzyta sie sztuka
rzymska. Poczgtkowo byli to Etruskowie,
ktorzy Rzymianom odlewali z bronzu figury
ich bogdw, a nastepnie figury stawiane oby-
watelom Rzymu, jeszcze za ich zycia, za oddane
ojczyznie przystugi.

Przez zawojowanie Grecji sprowadzono do
Rzymu, jako tryumf wojenny, dziesigtki tysiecy figur
najstynniejszych artystow greckich, ktore ustawiono

*) ,,Le Bronze" par Maxime Helene (Yuillaume).

w miejscach publicznych: na Forum, w taZniach,
parkach, patacach i domach znaczniejszych rzymian.
Artysci greccy szukali zajecia w Rzymie i wykony-
wali tam dzieta swe, ale noszace na sobie wplyw
rzymski, ktory szczegélniej sie zaznaczyt w natura-
listycznie traktowanych portretowych biustach i fi-
gurach.

Do najwspanialszych figur portretowych nalezy
odlana z bronzu figura cezara Marka Aureljusza,
siedzacego na koniu. W dziele tern szczegoblniej
ruch konia jest $wietnie uchwyconym. Figura ta
stoi przed patacem Kapitolu w Rzymie.

Przepyszne okazy sztuki bronzowniczej rzym-
skiej odnoszg sie szczeg6lniej do mebli. Ciekawe
w swych formach sg krzesta konsuloéw, eleganckie
sg rozne trojnogi lub mate stoliki, ktérych nogi sa
z figur ludzkich lub zwierzecych pieknie i lekko
pomyslane, bogate kandelabry, lampy, rézne pod-
stawy, stowem przedmioty, jakie byly niezbedne
w bogatym domu, $wiadczace o wysoko rozwinie-
tym smaku rzymian w kierunku dekoracyjnym.

Na wielkg uwage zastuguja, jako wykonane
(wybite) z bronzu, monety greckie i rzymskie, o wy-
sokiej warto$ci artystycznej.

Bron wszelkiego rodzaju wszystkie ludy wy-
konywaty pierwotnie z bronzu, nastepnie uzywali do
tego zelaza, o ile chodzito o ostrza mieczéw czy

Kandelabry rzymskie.

sztyletdw, czesci dodatkowe zazwyczaj wykonywano
zawsze z bronzu.

Bronz, jako materjat, odegrat olbrzymig role
W rozwoju Swiata starozytnego. Dzieki temu me-
talowi cywilizacja ludzka mogta rozwijac sie sto-
sunkowo szybko i doskonali¢ sie. Bez znajomosci
bronzu ludzko$¢ pozostawataby jeszcze w barba-



rzynskim stanie. Stad historja rozwoju bronzu moze
by¢ uwazang za historje rozwoju cywilizacji ludzkiej.

Znamiennem jest, ze najpierwsze sposoby uzyte
przez cztowieka w czasach przedhistorycznych przy
obrabraniu bronzu, mianowicie odlewanie w formach
piaskowych i na wosku, pozostaty po dzi§ dzien
W uzyciu.

c.n.

Nowe srebro.
(Neusilber).

W poczatkach 18-tego stulecia przywozono
do Europy z Chin przedmioty metalowe odznacza-
jace sie wygladem nasladujgcym srebro i w prze-
ciwienstwie do srebra posiadajgce w wysokim sto-
pniu twardo$¢ i podatnos¢ do tatwego polerowa-
nia. Nazywano ten metal, na zasadzie #tacinskiej
nazwy srebra, argentum, argentanem. Takze czesto
nazywano Kkruszec ten sztucznem srebrem, albo no-
wem srebrem, jednakze co do rzeczywistego skiadu
nic nie wiedziano. Po raz pierwszy nowy metal
byt analizowany przez Szweddéw Engstréma i Rin-
man?, jednakzejwytworzenie metalu wedtug tej ana-
lizy— nie udato sie.

Dopiero w roku 1822 analiza Fyfe’a skionita
do nowych préb i w r. 1823 powiodto sie drowi
Geithnerowi w Schneebergu, ktdéry pierwszy stoso-
wat czysty nikiel na wiekszg skale i wytworzyt po-
zyteczne w praktyce nowe srebro. Dzi$ juz wia-
domo, ze zawarto$¢ niklu jest nieodzowng ze wzgle-
du na przymioty, jak kolor, twardo$¢, moc i roz-
ciagliwos¢; najmniejsza zawarto$¢ jest 12 procent,
najwyzsza dopuszczalna 25 procent.

Zwykle nowe srebro, ztozone z miedzi, cynku
i niklu ma rozne wiasnosci, ktére dla pewnych okre-
Slonych celéw sg niepozadane. Przy obrabianiu
technicznem tego metalu tworzg sie z powodu roz-
ciggliwosci zadry, ktére potem za pomocg odpo-
wiedniej manipulacji nalezy usuwac.  Nastepnie
przekonano sie, ze odlewanie przedmiotéw o cien-
kich $ciankach i skomplikowanych odlewach réz-
nych czesci z tego metalu w najrozmaitszych pro-
centowych stosunkach nie zawsze sie udaje, szcze-
golniej niebezpieczng jest zawarto$¢ zelaza, choéby
zaledwie $lad jego sie tylko znajdowat, dlatego tez
fabryki, ktore dbajgoopinje swoich wyrobow, jako
wyborowych, pilnie tego strzega i starajg wszelkie-
mi sposobami je wydzieli¢, jezeli tylko $lady zelaza
sie pokazg, czy to wskutek nieczystych metali, czy
tez z powodu mieszania narzedziami zelaznemi
w tyglach z nowem srebrem roztopionem. W takich

wypadkach wykryto przez analize przymieszke ze-
laza od | do 4 procentow.

Wiasnosci jego cierpig na tern dlatego, ze ze-
lazo znajduje sie tam w zawieszeniu z powodu ma-
tego ciezaru gatunkowego, nie jako rzeczywisty
stop. Z drugiej strony udato sie wytworzy¢ nowe
srebro zawierajgce znaczng ilos¢ zelaza, ktorego
wiasnosci jednakze nietylko nie byty ujemne, lecz
przeciwnie zyskano bardzo cenne przymioty wow-
czas, gdy zamiast czystego niklu dodano zwigzku
zelaza i niklu, t. z. ferroniklu dla otrzymania stopu
miedzi. Przy metodycznem stosowaniu tej formy
mozna wzglednie do przymiotoéw ferroniklu wytwo-
rzy¢ znaczng ilo$¢ nowych produktow.

Stop bardziej odpowiedni do odlewdw, jak
nowe srebro, o pierwotnym sktadzie, zostat wyna-
leziony przez Wiktora Schmidta w Wiedniu. Za-
wiera on nowe srebro z przymieszkg 1 — 10 procentow
cyny, 1-5 procentbw manganu i |—5 procentow
15-to procentowego zwigzku fosforu z cyng lub
z miedzig. Najlepsze rezultaty dajg nastepujgce
stosunki procentowe:

miedzi 52 czesci
niklu 17
cynku 22
cyny 5
fosforanu miedzi 3
manganu r o,

Dla utworzenia stopu miedzZ i nikiel powin-
ny by¢ mozliwie czyste i najpierw stopione, potem
dodaje sie manganu, fosforanu miedzi, w koncu
cynku i cyny przy silnem mieszaniu. Topienie naj-
lepiej sie dokonywa przy zastosowaniu przykrywki
z wegla lub szkia, a to w celu zapobiezenia prze-
palenia sie metali.

Wielka rozciagliwos$¢ i jak wyzej wspomniano,
w skutek tego sktonno$¢ do tworzenia zader moze
by¢ zmniejszong przez dodanie otowiu. Nalezy tu
jednak by¢ bardzo ostroznym, poniewaz nowe
srebro na otéw jest bardzo wrazliwe; wiekszego
dodatku, jak 1 procent nalezy stanowczo unikac.

W zwigzku z powyzszem doda¢ nalezy, ze
wprowadzany obecnie w uzycie i zyskujacy uzna-
nie metalu silnego, wytrzymatego pod kazdym wzgle-
dem, a zarazem dajgcego sie tatwo obrabiac, jest
metal nowy, o charakterze bardzo zblizonym do
nowego srebra.

Skfad jego jest nastepujacy:

miedzi 65,16 czesci
cynku 2051
niklu 12,65
otowiu 1,10
cyny 0,15

zelaza 0,14
W tym skiadzie, jak wida¢, cyna i zelazo sg
tylko jakoby przypadkowemi przymieszkami. Za-
warto$¢ niklu jest tu bliskg granicy najnizszej t. |



12 proc., gdy tymczasem zawarto$¢ miedzi z 65,16
procentami w stosunku do dawniejszej ilosci 52
procentdw jest bardzo wysoka.

Te rdznice zapewne warunkujg sie rdznemi
celami uzytkowania i wymagaja roznych metod
przygotowywania.

Odlewy mosiezna do robot budowlanych.

Ze wzgledu na trudng konkurencje w tym dzia-
le wyrobow, przedewszystkiem pamieta¢ nalezy przy
ich fabrykacji ojak najbardziej zmniejszonych kosz-
tach produkcji. | w tym celu wiasnie dobrze jest
Stopy na takie wyroby, jak np. klamki, antaby,
gatki stuzace do roznych ozdob i t. p. przygoto-
wywaé zamiast z nowego aljazu—z metaléw sta-
rych. Dobrze jest uzywa¢ obcinkéw z blachy mo-
sieznej, do ktorych dodaje sie cynku az do 10 Ki-
lograméw na 100 kg. stopu. Jezeli jednakze trzeba
wyrobi¢ czystg miedz i czysty cynk, wtedy bierze
sie nastepujgcy stosunek: 63—67 procentdw miedzi
a 33—38 pr. cynku. Dla wigkszej ptynnosci me-
talu dodaje sie do stopu 16 czesci fosforanu miedzi.
Pozatem, gdy juz metal w tyglu wrze, na krotko
przed ukonczeniem przebiegu topienia, dobrze jest
dodac jeszcze troche tegoz fosforanu miedzi, mniej-
wiecej na 100 kgr. 100 do 150 gramow.

Podajemy tu jeszcze jeden nowy szczegdt sto-
sowany w odlewniach w Niemczech, nie wchodzac
w tej chwili w logiczny jego rozbiér. Oto twierdza,
ze dla czystosci odlewu, dobrze jest przed napet-
nieniem formy na skorupie z tygla zapali¢ kalofonje
i pod czotowg strone formy kilkakrotnie jg podsunac.

Warto sie przekonad!

Czystos$¢ jednak odlewu poza umiejetnem przy
gotowaniem metalu w tyglu, a takze i samej mani-
pulacji napetnienia form, zalezng jest jeszcze w wy-
sokim stopniu od gatunku piasku formierskiego,
ktory zawsze powinien by¢ w jak najwigkszym po-
rzadku utrzymywanym i odpowiednio doprawianym.
Wedtug zdania doswiadczonych fachowcéw nalezy
sie strzedz przepalania piasku, a wiec odrzucania
takichze czeSci spalonych juz, a natomiast pozy-
tecznem jest dodawaé przy kazdem formowaniu, az
do 10 czeSci nowego piasku, odpowiednio przy-
gotowanego; wszystek za$ razem nalezy umiejet-
nie spulchniac.

Od przestrzegania czystosci przy robocie za-
lezng jest doktadno$¢ wykonanych przedmiotow,
a od tej zas—cena artykutu, ta najwazniejsza strona
w przedmiotach zwykiego uzytku. T.

O wyrabianiu kamel.

il.

Gtoéwng uwage nalezy zwrdci¢ na tworzenie
wypuktorzezby. Gdy juz og6lny zarys w swoich
stopniowaniach sie uwidoczni, pracuje dalej grawer
nad poszczeg6lnemi czeSciami gtowy lub figury.
Dla opracowania twarzy i czesci szyi uzywa szero-
kiego, ptasko zaokraglonego rylca. Delikatniejsze
czesci: oczy, nos, usta, uszy i wiosy wyrabia waz-
kim potokragtym ostrozakoriczonym rylcem.

Jak juz powiedzielismy, gtowny kiasé nacisk
trzeba na ksztattowanie sie ptaskorzezby, poniewaz
bardzo cienka biata warstwa muszli pozwala tylko
na zrobienie ptaskorzezby: A bez starannego wymo-
delowania cata praca nie bedzie miata wartosci ar-
tystycznej.

Po ukonczonej pracy plastycznej, poleruje sie
brunatna podstawa czyli tto kamei. Tego dokonywa
sie roznemi sposobami. Czesto uzywanym Sposo-
bem jest stosowanie drewnianych krazkéw, ktore,
wprowadzone w ruch obrotowy, dokonywujg pierw-
szego wygtadzania za pomocg ptynnej, trypli. Mocno
ISnigcy potysk wywotuje sie za pomoca filcu lub
skory, ktéremi sie okkada krazek szlifierczy i nastep-
nie posypuje umiarkowanie czerwienig paryska lub
innym delikatnie dziatajgcym Srodkiem polerujgcym.

Po omowieniu techniki muszlowej, roznigcej
sie zupetnie od wiasciwej obrobki gemm, przecho-
dzimy do sposobu wyrabiana kamei onyksowych.
Najprzéd nalezy opisa¢ maszyny grawerskie, ktore-
mi dopiero w ostatnich czasach zaczeto sie postu-
giwat. Umieszczenie pod stolem warsztatowym,
kota zebatego, o tyle rozni sie od dawnego urza-
dzenia, ze tamto miato niezrecznie urzadzone mate
kotko pod spodem mechanizmu, obecnie za$, u no-
wych maszyn, koto lezy w kierunku dtugosci stotu,
a przez co praca na maszynie jest wielce utatwiona.

Urzadzenie w starych maszynach nadawato
kotu zebatemu kierunek prostopadlty do okna i do
pracujacego, przeszkadzajgc mu do blizszego do-
stepu Swiatta, tak niezbednego dla grawera. Dalszg
zdobyczg ostatnich czasow, jest umieszczenie po nad
deska warsztatu w dwoch miejscach podpartego
watka. Walek ten w przedniej czesci, opatrzony
jest zwojem (gwintem), umozliwiajgcym szybka
i pewniejszg dziatalno$¢ narzedzia. Dalej, narze-
dzia te zaopatrzone sg przy Srubie w okragte ta-
blice stuzace do przeszkodzenia wibracji, narzedzie
przy wprowadzeniu go w najpredszy nawet ruch
wirowy, czego narzedzia dawnego systemu byty
pozbawione. W taki to spos6b postep w mecha-
nice zostat wyzyskany z korzyscig dla rytownika na
kamieniu.

Co sie za$ tyczy potrzebnego materjatu ka-
miennego, to trzeba zwrdci¢ uwage na roznice, jaka



zachodzi pomiedzy kamieniem, a materjatem ryto-
wnika na muszli. Jak wyzej zauwazyliSmy, wyrabia
on swoje kamee z muszli morskich. Tymczasem
ryjacy na kamieniu kupuje kamienie do kamei okrg-
gte, owalne, czworograniaste i innych ksztattow juz
gotowe od handlarzy, ktérzy w wielkich bryfach
nabywajg je na licytacjach, urzadzanych kilka razy
do roku na wielkich placach targowych w Amster-
damie. Cale partje tych kamieni, idg potem do wiel-
kich szlifierni w Oberstein i Idar, w Niemczech. Obréb-
ka tego materjatu surowego sktada sie z wielu réznych
manipulacji, zanim osiagnie sie piekne zywych kolo-
row kamienie, poniewaz rzadko dostajg sie na targi
kamienie surowe, juz z natury o pieknych barwach.

Zadaniem dos$wiadczonego specjalisty jest przez
zanurzanie kamieni naturalnych w réznego rodzaju
roztworach nada¢ im piekniejsze zabarwienie.

Przez stosowanie niektérych tlenkbw metali,
rowniez osigga sie piekne kolory, dla otrzymania
za$ zupetnie czarnego, uzywa si¢ miodu; w tym
celu kamien, ktory ma by¢ czarnym, przez kilka dni
lekko sie ogrzewa, a nastepnie wkiada w naczynie
z miodem. Potem nasycany juz miodem kamien,
umieszcza sie w miseczce porcelanowej do potowy
napetnionej kwasem siarczanym i poddaje umiarko-
wanemu ogrzewaniu. Pod wptywem tej manipulacji
wszystkie czastki miodu, ktére wniknety w pory
agatu przyjmuja gteboko czarng barwe. Rozumie
sie, ze tylko niektére kamienie nadajg sie do farbo-
wania, te mianowicie, ktére skkadajg sie z warstw
przepuszczalnych.

Bardzo interesujaca jest tez manipulacja w celu
otrzymania ,tla rézowego'! dla kamei z onyksu.
Poniewaz nie istnieje zaden pewny $rodek dla osia-
gniecia trwatego rézowego zabarwienia kamieni do
grawerowania, przeto pragnac osiggna¢ taka barwe,
nalezy postgpi¢ w sposdb nastepujacy. Wybiera
sie takie pokfady onyksu, ktore pomiedzy gornemi
biatemi warstwami do grawerowania, a dolnemi
zdatnemi do zabarwiania majg posrednig szklistg
warstwe. Po dokonanem zabarwieniu na czerwono,
za pomocg tlenku zelaza dolnej warstwy, przez war-
stwe przejrzysta przebija ona jako rézowa.

Z tego wszystkiego widocznem jest, ze cena
surowych kamieni na kamee, nawet jeszcze nie
przygotowane nalezycie, jest znacznie wyzszg od
gotowych juz kamei muszlowych, poniewaz kupcy
za surowy materjat sprowadzany z Brazylii, Urugwaju
i t.d., jezeli chcg go mie¢ w dobrym gatunku, musza
bardzo drogo ptacic.

Juz z powyzszych powodoéw kamea onyksowa
drozej kosztuje, jak muszlowa. A ze tez i koszt
wyrobienia kamei omyksowej jest wiekszy, anizeli
muszlowej, | przekonywa nastepujacy opis techniki
tej manipulacji.

RzeZbigcy na kamieniu, przytwierdza za po-
moca kitu kamien na kawatku drzewa odpowiedniej
wysokosci, (okoto 5-ciu c¢cm.), w ten sposob, azeby

gorna warstwa biata lezata wolna, rysuje w ogélnym
kunturze gtowe lub figure na powierzchni,, przy-
mocowuje rysunek na maszynie do grawerowania,
zapomocg koétka krajacego. Tak jak wszystkie na-
rzedzia, musi sobie grawer to kotko krajace, sto-
sownie do potrzeby, samemu przykrecac.

Do tego postuguje sie jak tokarz, matym tak
zwanym wirujgcym kijkiem i wirujgcym rylcem lub
wirujacg stala.

Poniewaz delikatniejsze narzedzia muszag by¢
bardzo czesto ostrzone i nieraz do wielkiego udo-
skonalenia doprowadzone, przeto czas, jaki grawer
traci na te czynno$¢, stanowi takze pewng cze$¢
kosztu przedmiotu.

Jest jeszcze inna okoliczno$¢, ktéra rycie na
kamieniu czyni drozszem t.j. konieczne powlekanie
narzedzi mieszaning proszku dyamentowego z oliwa.
Bez tego narzedzie nie krajatoby kamienia. Pro-
szek dyamentowy przygotowuje sobie grawer przez
rozbijanie i miazdzenie dyamentow wt. z.mlynie do
dyamentow. Do tego uzywa dyamenty niekwalifi-
kujace sie do szlifowania.

Miyn do dyamentéw skilada sie z okragtego
walca zelaznego, w ktdrego gornej powierzchni jest
okragte wgtebienie. Dopasowany do otworu wkiada
sie w cylindryczng banke, ktora nie pozwala na ulat-
nianie sie kurzu dyametowego, podczas rozbijania
dyamentow. Po rozbiciu i rozmiazdzeniu Kkilku
ziarn dyamentowych, wlewa robotnik krople oliwy
i miesza przez ponowne miazdzenie. Powleczenie
narzedzia dokonywa sie w ten sposob, ze cylinder
miyna bezposrednio z przylegajacag do niego mie-
szaning Myamentowg dotyka do kotka krajacego,
albo do banki, woéwczas, gdy narzedzie jest w ruchu
obrotowym. Im bardziej porowatym jest materjat,
z ktorego zrobiono narzedzie, tern fatwiej wchodzi
w nie proszek dyamentowy i czyni je przez diuzszy
czas odporniejszem na wplyw grawirowania.

To ostatnie jest wiec niczem innem jak spo-
sobem najdelikatniejszego szlifowania. Grawer do-
tyka kitem przyklejony kamien do wirujacego kotka
i przy ciggtem zwilzaniu kamienia poddaje go szlifo-
waniu. J.c,n)

. wystawy monachijskig].

Obecna wystawa monachijska tern sie od-
znacza, ze miano jej i tres¢ w zupetnosci sobie od-
powiadajg. ,,Monachium 1908 — oto nazwa ofi-
cjalna. | rzeczywiscie znajduje sie na niej wszyst-
ko, czem miasto Monachium w roku 1908, z dzie-
dziny sztuki, przemystu artystycznego, przemystu
wielkiego i drobnego, nauki it. d. miato prawo sie
poszczyci€. A zatem wystawa miasta w najobszer-
niejszem tego stowa znaczeniu.



Trzeba zaznaczy¢, ze Monachium potrzebowa-
to zdoby¢ sie na takg wystawe. Jego opinja nie-
tylko jako stolicy sztuki, ale takze jako przewod-
niczki niemieckiego przemystu artystycznego, ktéra
w r. 1888 na wielkiej wystawie zdata sie by¢ utrwa-
long, w przeciggu ostatnich lat dziesieciu mocno
zostata zachwiang. Szczeg6lniej pewna grupa ber-
linskich artystow i pisarzy starata sie szerzy¢ wiesc
0 upadku Monachium, jako stolicy sztuki. Pozory
zdawaly sie to potwierdza¢. Widziano, jak znaczna
liczba sit przewodnich, jak Echmann, Behrens, Bruno,
Paul i wielu innych opuscito Monachium. Widziano
ze Monachium samo, nie rzucato si¢ bez zastrzezen,
w ramiona tak modnemu dzi§ modernizmowi, trzy-
majac sie pewnych lokalnych tradycyi artystycznych
np. swego mieszczanskiego baroku. Wreszcie byto
niewyttomaczonem, ze gdy wiele miastw Niemczech
jak Berlin, Norymberga, Darmstadt, Drezno i inne
urzadzity wspaniate wystawy, Monachium wcale sie
nie ruszato.

Jest zupetnie zrozumiatem, ze opinja o utracie
przez Monachium przewodniego stanowiska w sztuce
niemieckiej nie mogta pozosta¢ bez ujemnego wpty-
wu i na stosunki ekonomiczne stolicy bawarskiej.

Obecna wystawa wszystkim tym ponurym
wiesciom stanowczo klam zadata, poniewaz okazato
sie, ze sita monachijskiego przemystu artystycz-
nego jest tak zdrowo ugruntowang i niespozyts, jak
moze nigdzie indziej w Niemczech co$ podobnego
nie dato by sie wykazaé. Szczeg6lnego za$ uroku
i Swiezosci tamtejszej dziatalnosci przemystowo-ar-
tystycznej nadaje przenikajgca wszystko historyczno-
lokalna tradycja.

Wystawa , Monachium 1908 “ rzeczywiscie
mogta byta powstac nie gdzieindziej, tylko w miescie
Monachium.  Dziat zilotniczo jubilerski stusznie
mozna uwazaC jako perte wystawy. Wystawcy
poddawszy sie surowej samodyscyplinie doprowa-
dzili do tego, ze mozna go uwaza¢ na prawdziwg
»wystawe dobrego 3maku 1. Najmniejszy nawet
szczegOt nie psuje ogolnej estetycznej harmonii. To
tez dziat ten stanowi najwiekszg atrakcje dla zwie-
dzajacej wystawe publicznosci.

Firmy biorgce udziat w wystawie, pod przewo-
dnictwem  starszych jubileréw dworu Heidena
i Rothmillera, utworzyli wiasne jury, ktére dopu-
Scito na wystawe tylko przedmioty wysokiej war-
tosci artystycznej, przytem co nie zostalo wykona-
nem w Monachium, nie mogto sie na wystawie
znajdowaé. Tym sposobem wystawa daje najwier-
niejszy obraz tego, co zdolne sg dzi$ wykona¢ mo-
nachijskie pracownie zlotnicze. Zasada ta daje
moznos¢ kazdemu upewni¢ sie, ze sam wystawca
jest tworca wystawionego towaru, a nie zwyklym
przedsiebiorcg handlowym. Roéznica ta pozwala
wyda¢ sad wiasciwy o rozwoju lokalnej dziatalno-
éci i postepie w danym kierunku.

Zabezpieczenie szpilek.

W zagranicznych czasopismach fachowych co
pewien czas czytamy o patentach i wynalazkach
roznego rodzaju zastosowanych specjalnie do za-
bezpieczen broszek, szpilek i t. p., z ktérych wia-
$nie jeden ponizej przytaczamy.

Otéz jeden ze znanych fachowcow p. Karol
Dietrich z Pforzheim, podaje opis przyrzadu zabez-
pieczajgcego, ktory stosuje juz od kilku lat i przez
ten czas nigdy jeszcze sie nie zdarzyto, zeby bizu-

Rysunek i mechanizm przyrzadu sg tak proste,
ze prawie zbytecznem jest opisywanie, poniewaz
kazdy odrazu widzi, ze przytwierdzony do szpilki
lub broszki haczyk przy zamykaniu wchodzi w tka-
ning i uniemozliwia wypadniecie. Ale haczyk po-
winien przy zamykaniu szpilki, przedstawia¢ pewien
opor przez tarcie, dlatego tez w miejscu, w ktorem
przy zamknieciu dotyka szpilki, musi mie¢ malte
karby, w ktore szpilka po zamknieciu wglebi sie.
To powoduje mechaniczng przeszkode otworzenia
sie. Rozumie sie samo przez sie, ze szpilka musi
by¢ dobrze oprawiong, zeby bolczyk na, ktérym obra-
ca sie haczyk, nie wypadt, bo wéwczas zabezpie-
czenie na niewiele by sie przydato.

Sprawozdanie z targu dyamentow
w Amsterdamie.

Na targu dyamentami byt w ostatnich tygo-
dniach ruch spokojny. Surowy towar szczegOlnigj
w gatunkach $redniej dobroci i tanszych byt bardzo
poszukiwany dla Londynu.

W zesztym miesigcu ruch w towarze szli-
fowanym, tak w Amsterdamie, jak i w Antwerpii
byt bardzo stabym, za to w ostatnich  dniach
objawia sie mocne zapotrzebowanie pieknie szli-
fowanego towaru, a zwilaszcza do Paryza.



Z pracowni i warsztatow.

Zamieszczona ponizej podobizna korony jest
odbiciem wykonanej nie dawno na wielkg uroczy-
sto$¢ koscielng dla O. O. Franciszkanédw w Kra-
kowie.

Korona wykuta i wycezelowana ze ziota wy-
konang zostata w pracowni Piotra Seipa. Waga
jej | kgr. zloto uzyto préby 14 karatowej o grubo-

WINCENTEGO TROJANOWSKIEGO:

Historja sztuk plastycznych, cze$¢ |.
Warszawa, 1908 r.

Poréwnywajac spoteczenstwo nasze z innemi
kulturalnemi ludami Zachodu, mozemy oddac sobie
sprawiedliwos$¢, ze pod wzgledem wrodzonego po-
czucia piekna i uzdolnion artystycznych z pewno-
$cig im doréwnywamy, jezeli nie przewyzszamy. Nie
moze to jednak wielkiej dla nas stanowi¢ pociechy,
jezeli zwrdécimy uwage, ze w zyciu naszem piekno
bynajmniej nie przejawia sie w stosunku do owych
uzdolnien. Jezeli poréwnamy np. Warszawe z jej
domami przetadowanemi, niesmacznemi ozdobami
gipsowemi nawet z mniejszemi miastami zagranicz-
nemi, poréwnanie z pewnoscig na naszg korzys¢
nie wypadnie. Tak samo rzecz si¢ ma z naszym
przemystem artystycznym. W zadnym kierunku nie
tylko nie potrafiliSmy przewyzszy¢, ale nawet do-
rowna¢ innym narodom. Przyczyna tego bardzo
prosta, mianowicie, ze samo wrodzone poczucie
piekna bez odpowiedniej kultury estetycznej jest
kapitatem martwym i nie na wiele przydatnym.

ci I m/m. Wielko$¢ korony: wysoko$¢ 21 c¢cm. szero-
kos¢ u dotu 28 cm., u géry 42 cm.

Oprawy kamieni: rubindw, brylantéw, szafi-
row i peret dokonat jubiler Wiadystaw Woijcie-
chowski.

Lilje sg emaljowane w kolorze biatym i zie-
lonym; emalje wykonane wypukio—,en relief".

KORONA  ZLOTA

DO OBRnZM.

PIOTR SEIP.
Krakow.

Rysunek podiug motywéw korony Krdlowej
Jadwigi przygotowat do tej pracy artysta-malarz
Ludomir Benedyktowicz.

Prawda, ze w pewnych pojedynczych gate-
ziach sztuki w ostatnich czasach naréd nasz wydat
genjalnych tworcow, jak np. w malarstwie, ale dotgd
jednostkowe te objawy, prawie ze zupelnie jeszcze
nie oddziataty na ogolng kulture estetyczng, ktora
catym masom narodu naszego jest prawie obca.

Naturalnie polityczne stosunki dawnej Rzecz-
pospolitej, narazonej wskutek swego potozenia geo-
graficznego na ciagte bronienie sie otaczajacym ja
ze wszystkich stron wrogom, nie moglty wytworzy¢
terenu podatnego do rozwoju wyzszej kultury este-
tycznej, to tez ona sie u nas dotad nie rozwineta.

Obecnie, gdy we wszystkich kierunkach dzia-
falnosci  spotecznej widzimy postep i dazenie do
rozwoju sil tworczych,—i pole kultury estetycznej
nie powinno dalej leze¢ odtogiem.

Pojmujac te palaca potrzebe spoteczng, z wdzie-
cznem uczuciem wypada nam zawiadomi¢ czytelni-
kéw naszych o wyjsciu z pod prasy ksigzki p. W.
Trojanowskiego, ohistorji sztuk plastycznych, ktorej
autor w treSciwym wyktadzie daje rys historyczny
rozwoju Sztuki od czaséw najdawniejszych, zastana-
wiajac sie obszerniej, w tej | czesci, nad najwspa-
nialszemi jej przejawami u starozytnych ludéw oraz



p6zniej Grekéw i Rzymian, wywodzac i uzasadnia-
jac tworzenie sie i powstawanie stylow.

Ksigzka ta; jako podrecznik, powinna znalez¢
sie w rekach kazdego cztowieka inteligentnego,
a przedewszystkiem w rekach pracownikéw tych
gatezi sztuki i przemystu z nig ziaczonego, dla kto-
rych znajomos$¢ podstawowych zasad estetyki i wia-
domosci o stylach sg koniecznym warunkiem pracy
zawodowej.

Wszyscy wiec czytelnicy nasi — sgdzimy — za
obowigzek uwaza¢ sobie powinni nabycie tego
cennego dla nas dziela, ktore nie tylko pogtebi
nasze wiadomosci, ale jednoczes$nie da nam mozno$é
wykorzystania ich przy naszych pracach praktycznie.

V. K.

W sprawie naszych rzemiost.

W starozytnosci i w wiekach S$rednich rze-
miosta doskonality sie bardzo powoli, zaleznie od
potrzeb czasu, wytworzonych warunkami rozporza-
dzanych s$rodkéw technicznych. Sredniowiecze, to
okres cywilizowanego barbarzynstwa, w ktorym
w najlepsze kwitto niewolnictwo. Ludzie dzielili
sie na stany mniej lub wiecej uprzywilejowane i
na pozbawionych wszelkich przywilejéw, a nawet
praw, czyli niewolnikéw lub poddanych.

Wowczas rzemiosta stuzyly i tylko klasom
uprzywilejowanym: organizacje rzemie$lnicze cie-
szyty sie tez pewnemi przywilejami otrzymanemi
od swoich moznych opiekundw, korzystajagcych wy-
facznie z wytwadrczosci rzemiost.

Gdy wezmiemy pod uwage Owczesne warun-
ki spoteczne, polityczne i ogolnie bardzo nizki po-
ziom o$wiaty, brak tych Srodkéw technicznych, ja-
kiemi dzi§ rozporzadzamy, to nie trudno zrozu-
mie¢, dlaczego na tak niskim stopniu udoskonale-
nia staty rzemiosta éwczesne.

Postep cywilizacji w obecnej epoce gtdwnie
zawdzieczamy zapanowaniu zasad demokratycznych
i przetamaniu zakorzenionych przesagdow arysto-
kratycznych.

Dzisiaj, w wieku pary i elektrycznosci, wobec
nadzwyczajnego rozwoju wiedzy we wszystkich
jej gateziach i postepu kultury, wszystkie spote-
czenstwa byt swoj, bogactwo materjalne i zdoby-
cze oSwiatowe opierajg na dobrze rozwinietym
przemysle; w celach zabezpieczenia sie od konku-
rencji z sasiadami, za jedno z gtéwnych zadan
uwazajg wytworzenie i popieranie przemystu i han-
dlu wihasnego; oczywiscie dokonywa sie to fatwiej
w krajach wiecej zdemokratyzowanych, gdzie
wszystkie zajecia, jakim sie ludzie oddajg sg to-
warzysko réwnouprawnione i szanowane.

Jezeli teraz wezmiemy pod uwage stan obec-
ny naszego przemystu rekodzielniczego, ze smut-
kiem musimy sie przyzna¢, ze przemyst ten u nas
jest bardzo zaniedbany, a kultura naszych rze-
miost, w wiekszosci wypadkow stoi dotad jeszcze
nisko.

Zaktady rzemieSlnicze, jezeli majg spetniac
swojg role w przemysle krajowym, to przede-
wszystkiem muszg sie opiera¢ na najnowszych
zdobyczach wiedzy technicznej, oprécz tego wia-
Sciciele ich powinni sie poczuwac¢ do obowigzku
obywatelskiego przygotowywania nowych zastepow
dzielnych i wyksztatlonych zawodowo pracowni-
koéw rzemieslniczych.

Jak dotad, bardzo mato$my jeszcze w tym
kierunku dokonali, prawda, ze ziozyly sie tez na
to i przyczyny od nas niezalezne...

Procz braku dostatecznej liczby szkét spe-
cjalnych zawodowych, bardzo czesto porzadki pa-
nujace w zaktadach w stosunku do uczniéw s3
bardzo wadliwe. Najczesciej chtopiec, nie majacy
zadnej pomocy materjalnej, zdany jest na faske i
nietaske losu. Nie kazdy majster poczuwa sie do
obowigzku robienia ofiar, traktuje wiec czesto ucz-
nia tylko jako taniego robotnika lub tez bedac i
sam w warunkach niepomys$inych, mimo najszczer-
szych checi, wiele dla przysztosci uczniow swych
zdziata¢ nie jest w stanie.

A zie jak trwato — tak i trwa.

Sadze, iz jest to tak wazna sprawa, ze war-
to sie nad nig powaznie zastanowi¢. Pozadanem
bytoby, aby kierownicy zakladéw rzemiesSiniczych,
naturalnie ci, ktérzy dotychczas nie poczuwali sie
do obowigzkéw obywatelskich, zaczeli je powaz-
niej nieco traktowa¢ w stosunku do swoich ucz-
niow.

Trzeba koniecznie co$ robi¢ i dla naszej
przysztosci. Obecnie, powinnismy chwyci¢ sie innej
metody, mianowicie zastosowac bojkot wzgledem wia-
snej naszej ciemnoty, przesgdom i panujgcemu jeszcze
tak bardzo alkoholizmowi!  JesteSmy wprawdzie
bardzo biedni, ale przez prace i wytrwatos¢, be-
dziemy mogli doréwna¢ innym narodom. W in-
teresie naszego przemystu, naszych rzemiost, po-
zagdanem jest zakladanie jak najwiekszej liczby
szkot zawodowych oraz wpajanie w mtodziez zami-
towania do obranych specjalnosci, przy jednocze-
snem ksztatceniu tejze. Nalezy tez przytem po-
piera¢ pisma specjalne, poswiecone oddzielnym
gateziom pracy.

Pamietajmy wiec, ze cale niwy lezg przed
nami odtogiem — i postepujmy w pracy naprzod.

J. Zanc.

Xa placowce.

W nowootworzonej Resursie Rzemie$lniczej,
w patacu Kossakowskich na Nowym Swiecie —
wiasnej juz siedzibie Zwigzku Rzemie$Inikow chrze-
Scijan w Krolestwie Polskim — urzadzono jarmark
rzemieslniczy.

Celem jego byto dopomozenie ubozszym czton-
kom Zwiazku, liczacego juz okoto 3 tys. uczestni-
kéw do wybicia sig, do zapoznania ogdtu z wy-



robami swemi. | dla tego z uznaniem podnie$¢ nale-
zy usitowania zarzadu Zwigzku. Jarmarki majg by¢
urzadzane periodycznie w kilku porach roku.Najbliz-
szy odbedzie sie prawdopodobnie w Wielkim poscie.

Tego rodzaju jarmarki bedg dobrodziejstwem
dla wielu niezamoznych rekodzielnikéw, ktorzy nie
majac za co optacaC sklepéw i nie znajdujac zbytu
na swe wyroby—sprzedajg je czestokro¢ za bezcen
handlarzom, ktérzy dorabiajg sie na ich pracy.
Sprzedajg bez zysku, ze stratg nieraz, bo nie majg
co je$C... Dla tych ubogich rzesz rzemieSlniczych,
ktorych nie brak u nas, dzieki jarmarkom przez
Zwigzek rzemie$lnikow urzgdzanym, istotnie jakie$
ogniki lepszego jutra Switaja.

Trzeba, aby jaknajszerszy ogot naszych rze-
mieslnikdw byt dokfadnie wtajemniczony co do za-
dann jarmarkow, zrozumiat ich pozytek.

Obecny jarmark, jako pierwszy, nie mogt daé
jeszcze pozytywnych wynikow pod wzgledem spo-
fecznym. Zarzad Zwigzku zabiegat usilnie, aby
wiasnie najmniej zamozni brali udziat w jarmarku,
zachecal, przedstawiat im korzysci — ale niestety
ze stabym rezultatem.

Pierwszy jarmark urzgdzony przez Zwigzek
Rzemie$Inikow przedstawia sie, jezeli nie imponu-
jaco, to w kazdym razie bardzo pokaznie. Do tego
wiele przyczynia sie fadny lokal o kilku wiel-
kich salach, chociaz jak na ten cel stanowczo
zaszczupty. Istotnie trzeba odda¢ sprawiedliwos¢
p. Rauerowi, wiascicielowi zaktadu Slusarskiego
(Piekna 33), ze przez umiejetnie wykonang konstruk-
cje zelazng klatek na pomieszczenie sklepéw, po-
trafit, ile to byto mozliwem, wyzyskaé szczupty prze-
strzen prywatnego lokalu.

Z firm, ktore wystawity swoje wyroby naste-
pujace zastugujg na wyrdznienie.

Zaraz na wstepie uderzajg w oczy zwiedzajg-
cych instalacje o$wietlenia kreo-gazowego firmy
»Promien” (L. Naimski et Z. Korycki, Plac Warecki 10).

Réznego ksztattu lampy wytwarzajace same
dla siebie gaz bez gazowni, bez aparatéw, bez rur,
dajace sie swobodnie przenosi¢ z miejsca na miejsce.

Kazdy palnik zarowy (z koszulka) daje Swiatto
0 sile 60 Swiec normalnych za 3/4 kopiejki na go-
dzine.

A. Niemczyk (Warszawa, Nowy-Swiat N° 50)
Zaktad blacharski. Firma ta wystawita wiele robot
galanteryjnych oraz bardzo fadne i tanie zabawki
z blachy.

K. Federowicz (Warszawa, Diuga As 12). Dre-
wniane kota pasowe sktadane (system amerykanski).

F. Kopi¢ (Warszawa, Mazowiecka N° 11).
Kasy ogniotrwate, szafy zelazne do ksigzek, szkatut-
ki ogniotrwate zelazne. Kiddki réznych typdw, za-
stuguja na zalecenie, specjalne: dla magazynoéw,
spichrzéw, wagonow it.p. Prasy do kopjowania.

Prawdziwg ozdobg jarmarku sg wystawione
przez warszawskag firme .S7. Dymmek (fabryka mebli

stylowych, Zytnia 29) meble do pokoju jadalnego
t. j. kredes, szafka, stét i 12 krzeset w stylu Bride-
meier (,,Moderne” w potaczeniu z ozdobami bron-
zowemi ,,Empire™) z czarnego debu z bronzami.
Wyrdb ten moze wspotzawodniczy¢ z najwykwin-
tniejszemi pracami fabryk zagranicznych.

Jedyna w kraju fabryka pior stalowych p.
ZT asilewskiego i S-ki, zwraca uwage publicznosci
pieknym kjoskiem. Wyroby tej firmy nie ustepu-
jacej zagranicznym znajdujg na jarmarku chetnych
nabywcow.

Jozef Zatuski (S-to Krzyzka M 11) pracownia
poztotnicza, wykonywa wszelkie roboty kosScielne
i salonowe.

Stanistaw Gorecki (Tamka N2 31). Zakiad
wyrobow bronzowniczych, giserskich, oku¢ mosie-
znych i odlewnia réznych metali. Wystawit kom-
plet gustownych klamek i oku¢ mosieznych.

Krukowski i S-ka (Elektoralna Ne 15) wy-
stawit patentowane szczoteczki do zebdéw z alumi-
nium z zapasem. Nowo$¢ zdaje sie praktyczna.

Sensacje budzi duzy sklep futer Arpada Cho-
wariczaka, zbudowany w formie chaty pokrytej dro-
giemi futrami, wewnatrz chaty wypchane, niedZzwie-
dzie, tygrysy, foki i t. d.

P. Jozef Pazderski wystawit zegar wiezowy,
z materjalu czeskiego, u nas montowany, zakupiony
do kosciota w Korytnicy.

Fabryka maszyn narzedzi i kas ogniotrwa-
tych, Wactawa Matyszkiewicza, wystawita kilka
kas ogniotrwatych i tokarnie.

Krajowa fabryka wyrobéw z aluminium ,,Glin"
(ul. Okolnik Ne 6). Wyrabia samowary i maszynki
spirytusowe, naczynia kuchenne, przedmioty stoto-
we i galanteryjne, zabawki i t. p.

K. Koztowski. Wybor albumoéw.

Bogato zaopatrzony jest sklep komisji docho-
déw niestatych Zwigzku, w ktérym wiele firm, nie-
majacych wiasnych kjoskéw, urzadzito sprzedaz
rabatowa swych wyrobéw. Dosta¢ tu mozna gu-
stowne wyroby jubilerskie Aleks. Oraczewskiego,
cukry i czekolade Fruzinskiego, zegary |. Pazder-
skiego, lustra J. Kosinskiego, w nader gustownych
ramach ze szkiet kolorowych w bronz obramowa-
nych, ksigzeczki ze spolszczonemi nazwami ha-
rzedzi (po 15 kop.), wreszcie wiele réznych dro-
biazgow.

| wydawnictwa majg swoje miejsce na wysta-
wie. Oprocz naszej Sztuki bronzowniczej i ztot-
niczej jest RzemiesInik polski, wydawany przez inz.
Puciate i nawet kioski dwoch pism codziennych.
Cato$¢ dobrze sie przedstawia. Tylko chcieliby$my
widzie¢ wiecej znacznie tych wystawcéw, dla kto-
rych jarmark wiasciwie byt przeznaczony.

Miejrny nadzieje, ze drobni rzemie$lnicy po-
znaja korzysci wystawiania swych wyrobéw i sta-
wig sie do apelu na nastepnym jarmarku przed
Wielkanoca.



Pytania i odpowiedzi.

W dziale tym zamieszczamy wszystkie zapytania
w sprawach zawodowych oraz stosowne odpowiedzi,
ktére stanowi¢ moga zbiér porad fachowych.

Poniewaz do udzielania rad i wskazowek fachowych,
pragnelibysmy powota¢ jaknajszersze kota fachow-
cow roznych gatezi pracy oraz wszystkie osoby,
ktérym nie jest obojetnym rozwdj rzemiost, przeto do
tych wszystkich udajemy sie z prosba, aby zechcieli
przyja¢ wspotudziat w tej pracy i zaréwno, azeby z o-
goétem zainteresowanych zechcieli dzieli¢ sie tak swemi
watpliwosciami, pytajac o wskazéwki, jak réwniez i po-
siadanemi wiadomosciami oraz nabytem doswiadcze-
niem, przez odpowiadanie na zamieszczane w naszem
piSmie zapytania.

Pytania:
Patyny.
10. Prosze o wskazanie jakiego dzietka z prze-

pisami dokfadnego sktadu substancji uzywanych

przy patynowaniu. S.T.
tancuchy.

26. Ktora fabryka wyrabia u nas fancuchy do
lamp z drutu zelaznego obcigganego mosiedzem.

Z.
Sztuczna twardos¢é zelaza.

30. Czy mozna zelazo hartowa¢, i jak miano-

wicie? W. S.
Przeciw rdzy.

38. W jaki sposéb i czem najlepiej bytoby
zabezpieczy¢ wyroby zelazne szlifowane, azeby na
powietrzu nie rdzewiaty, aby byly wcigz czyste?

L. Z.

Ztocenie na szkle.

39. Prosze o poinformowanie czem sie nakleja
(ztoci) zioto i srebro na szkito, i jak mianowicie
nalezy to uczynié, aby otrzymac przejrzystos¢ lu-
stra? ) H. T.

Srubki mosiezne.

40. Czy jest w Warszawie fabryka Srubek
mosieznych, lub czy ktokolwiek takowe tu wyrabia?
S. L.
Listwy.
47. Kto wyrabia listewki
sowe obciggane mosigdzem?

drewniane karne-

Z. B.

Kluczyki niklowane.

48. Czy ktéra z fabryk krajowych wyrabia
Kluczyki niklowane do zameczkéw systemu angiel-
skiego, tadne i tanie, lub kto i gdzie takowe wy-
rabie zagranicg? K. L.

Werniks.

49. Czy jest w Warszawie przedstawiciel pa-
ryskiej fabryki wernikséw firmy A. Dida?

10

Ceny metali.

(mm Haaiowy\ Stanistaw witaen/

Kop. za tl
Blacha mosiezna do A» 26 wigcznie 40
Drut mosiezny do As 10 45
Sztangi mosiezne okragte 40
Blacha miedziana do AS 24 wigcznie 45
Drut miedziany do 10 55
Sztangi miedziane okragte 52+
Blacha nowe srebro (neusilber) 58
Drut nowe srebro do 10 wigcznie 70
Cyna angielska - - - = 60
OFOWV.....ce 8
Blacha otowiana - - - - 11
Rury mosiezne od 65
do - - _— 100
Cynk w ptytach do topienia . 10

SREBRO | ZtOTO.

(Pg. Hamburga.)

Srebro.
d. 20/11. 21/11. 23/11. 24/11. 25/11
Mk. 68.50 68.50 6850 68.12+ 67.75

Ztoto.
Ztoto czyste - hurtowo za kilo od 2798 do 2800 mk.
Ztoto w detalicznej sprzedazy po 3 mk. za gram.
(I mk. = 464- kop.)

Za kilo:

Od Administracji.

Sz. Prenumeratoréw zalegajagcych w optacie
prosimy uprzejmie o taskawe regulowanie rachun-
kéw, gdyz i my jesteSmy nagleni do ptacenia —
a ptaci¢ musimy za wszystko—niedob6r za$ nasz
jest wielki.

ZE ZGROMADZEN.

Sesja kwartalna zgromadzenia bronzownikow
i mosieznikow obedzie sie w d. 6 grudnia o godz.
4-ej pp. w sali magistrafu.

Wszystkie zyczliwe osoby naszemu
pismu 1 rzemiostom naszym prosimy
uprzejmie o taskawe nadsytanie nam
prac odpowiednich do druku, w naszem
organie, ktére w formie opracowan spe-
cjalnych, badZ tez luznych, na spostrze-
zeniach osobistych opartych, pouczatyby,
wyswietlaty lub poruszaty kwestje zwig-
zane z naszemi sprawami.



Posady i prace.

Poszukuja zajecia:
Bronzownicy na galanterie.

Bronzownik na zyrandole.

TOKARZ-DRYKIER zdolny na mo'
sigdz i cynk.

SZLIFIERZE na galanterie, sztucce
i srebro.

Wiadomos$é w redak. Szt. Bronz,

Potrzebni:
JUBILER zdolny potrzebny zaraz.

RYFLARZ do ryflowania walcéw
miynskich potrzebny zaraz.

Galwanizer-oksydownik potrzebny
zaraz. Zajecie stale, pensja dobra.

Galwanizer zdolny otrzyma *?a
jecie state.

Ztotnik zdolny potrzebny na roboty
korpusowe.

Wiadomos$é w redak. Szt. Bronz.

Adresy.

RZEZBIARZ-MODELARZ
Stodek

Wal ic oéw J¥§ 26.

GRAWER
A. Radzynski
Szkolna 1.

BLACHARZ

Swierczewski
Smolna 14.

INTROLIGATOR
Dziurzynski
Nowy Swiat 16.
SZKLARZ
J. Kosinski

Danitowiczowska 4, let. 121.69.

KRAWIEC DAMSKI
Brzezinski

Nowy Swiat 12.

PRALNIA | REPERACIE
Wojciechowski
Wspdlna Jfe 12.

STOLARNIA
., Postep “

Ordynacka 5.

MOTYLE FRUWAJIACE
H. Kloss i S-ka
ul. Czerwonego Krzyza 3.

MALARZE

Brzeczkowski i Skalski
Krochmalna 30

T rojanowvwski
, Historja sztuk plastycznych

ILUSTROWANA.

podrecznik do nauki styléw. Cze$¢ pierwsza wyszia w druku w pazdzierniku r. b.; cena w przeptacie rb. 1, po-

jedynczo we wszystkich ksiegarniach po rb. 1 kop. 75.

Jan Hilkner

WSPOLNA 36.

Tlowo-THiodowa TTs 2.

POLECA:

Przedptate wnosi¢ mozna u autora.

VWV Z\N\Y damskie i meskie w wielkim wyborze.
PP 1ece aowe pokojowe.

Hacele podkoéw zawsze pozostaja ostre, bezwzgle-

dnie uniemozliwiajg zatrat.

Jedyne praktyczne na S$liskie i gtadkie

drogi po cenach najnizszych.

p7VtplniPU niniejszego pisma proszeni sg o taskawe zwracanie sie ze wszystkiemi za-
uZyiullllbj potrzebowaniami, czy to narzedzi, metali, lub specjalnej fachowej pracy do

firm polecajacych sie u nas, ktére w kazdym poszczeg6lnym wypadku z catg sumiennoscig i jak
najstaranniej kazdego obstuzag. Powotujcie sie na zrédto!

1
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Wyroby Platerowane | Srebrne
Tow. Ake,

Norblin, Br. Buch 1 T. Werner

W WARSZAWIE.
Krakowskie Przedmiescie Xi> 67.

Magazyny Marszatkowska JsJs 127.
Romuald Werner

Warszawa, Trebacka JV° fil. Telefonu JV§ 14-22.
Specjalna Fabryka FUTERALOW do Sreber, Bizuterji, Zegarkow i t. p.

Bronzy Artystyczne Stylowe, Jan Strzal'eekl | JUBILER
Salonowe i Koscielne, Art. Malarz i Rysownik. | X. Jretsznajjer
ztocone w ogniu i galwanicznie. Specjalnos¢: projektowanie i rysunek Marszalkowska 92.
A. SzpeCht dla wszystkich Sztuk i Rzemiostwe wszyst- H Poleca wielki wybér bizuterji goto-
. = wej wszelkiego rodzaju, po cenach
kich znanych stylach. - b. nizkich.

Zo6rawia 9, w Warszawie.

w Warszawie, Topiel 14, m. 10. Wyroby wtasne-solidne.

Specjalna Fabryka Zyrandoli Elektrycznych

W. Komorowski 1 S-ka
Nowy-Swiat 12. I - Telefon 838

1
r WYROBY SREBRNE I ZEGARMISTRZ
13. LIENMIEOWSIII J J6zef Pazderski

I w Warszawie, Mowy Swiat Ns 43 (w podwoérzu). Tel.188-54. .
w Warszawie,

Bracka 9 (rog Nawogrodz.) Telef. 192.60.

JU B | LER Stan iS‘I’aW G rabOWSkl Przyjmuje do frezowania koétka zebate,

Nowy Swiat Nr 21, (w podworzu). tryby stalowe i z innych metali, ktory wy-
konywa doktadnie i niedrozej jak zagra-

nica.
Naktad drukarni 35 '35

L. Bilinskiego i W. Maslankiewicza fl G 0 | ej eWS kl

Ciernistym  szlakiem

Wykonywa bizuterie brylantowa, ztotg i srebrng po cenach najnizszych.

Pamietniki Szymona Tokarzewskiego Rysownik
dalszy ciag
S. d lat kat . Projekty, szkice i detale na wszel-
leaem la a Orgl kie roboty stylowe.
Do nabycia w skiadzie gtownym
w ksiegarni Gebethnera i Wolffa i we Marszatkowska Jfs 79.

wszystkich ksiegarniach.

(SS
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F.
Wyrobow Platerowanych
+ Srebrnych 84l

Waryawa, Elektoralna 753/16.
Skfady.

Wierzbowa 8.

Egzystujacy od 1848 r.
ZAKEAD GALWANICZNY
Sobolewski pozniej Czapinski
Nowosenatorska A" O.

Przyjmuje: ztocenia, srebrzenia i niklowa-

nia, oraz wszelka reperacje bronzéw,
sreber | platerow.

(><*e

G. RADKE

WYROBY SREBRNE
Fabryka: Diuga 48 (telef. 83.78).
Magazyn detaliczny: Wierzbowa 7 (tel. 76.75)
Egzystuje od 1832 r.

PARYZ

rixe Serpente,

H. KrochmalskKi

Staty mieszkaniec Paryza, udziela wszel-

kich informacji oraz utatwia zwiedzanie

osobliwosci Paryza i okolic. O przyby-
ciu uprzedzac listownie. 1)

- J. Knedler
Grawer 1 Emaljer

Warszawa.
Nowy Swiat N° 45. Telefon N° 122-81,

Wykonywa: monogramy, herby, zetony, :
okucia do albumow i t. p.

>

préby

Nalewki 16.

Wiadomo$é: Nowy Swiat 12,

Zaktad Galwaniczny
JANA ULEIJCZYKA

Chmielna Jvs 19.

K- G*&ZlGWlCZ Przyjmuje galanterje i bizuterje do ztoce-
nia, srebrzenia i oksydowania.

MAGAZYN
JUBILERSKI

Wierzbowa 5.
Specjalnos¢: ztocenie na kolory i ma-
towanie. Oksydowanie stali.

Ceny nizkie.

ZEGARMISTRZ JHN JEZNRCKI

dtugoletni wspotpracownik p. Woronieckiego
43. Mowy Swiat43, (Renaissance) w podworzu. Telefon 122.42

Poleca: zegary stojace, wiszace, regulatory. Zegarki Kkieszon-
kowe. Budziki fantazyjne. Duzy wybo6r dewizek.

Kupno, sprzedaz i reperacja starozytnych antykéw.
Przyjmuje nakrecania i konserwacje zegarow.
Wszelkie roboty wykonywa sumiennie i tanio.

Pracownia Artysty czno-cyzlerska
F. Readt

w Warszawie. Miodowa 12.

Wykonywa roboty cyzlerskie
w blasze oraz bizuteryjne.

KRAWIEC
Jtenryk pszonicki

Elektoralna Ne 6.

Do g>zw!

uzywane:

Lampa do stét, pokoju 4 lamp,
Sciggana ,moderne" bronz.
Zyrandol 2-u ramienny ,Angiel-
ski“ (zelazo i bronz).

Poleca ubiory mezkie sezo-
nowe podiug ostatnich zurnali.

Wykonanie staranne.

U Bronzownika Ceny b. umiarkowane.

Specjalna fabryki Okué do drzwi i oKkien

w WARCE, gub. Warszawska. — Kantor w Warszawie, ul.

Zamki, Zatrzaski,

Zasuwy,

LUBERT

Ztota Nr 34. Tel. Nr 47-35.

wykonywa:
Zawiasy,

Klamki Rygle, i t. p., Okucia

od zwyklych do najozdobniejszych.

Ceny mozliwie nizkie.

L_r/5j

Cenniki ilustrowane bezptatnie.

13



P. BITSCHAN
| Skiad | Fabryka, ul. Dtuga N- 51. Telef. 613.

| Bronzy koscielne + Szyldy.
i Dewocje ( Tablice.

= w wielkim wyborze.
S e AT

A. Jaskulski

WARSZAWA.
Wierzbowa Nr. 1 (rog ul. hr. Kotzebue).

Wyroby platerowane

Akc. Tow. R. Plewkiewicz | S-ka.
SKEAD GLOWNY.

Wyroby ze srebra, czystego niklu, niklowane,

z bronzu, cennego marmuru i t. p.

Przybory koscielne.

Marka
NOWA FABRYKA RUR METALOWYCH

systemu zagranicznego

| Wolska 5. A. LEW|NSK| Telef. 109.81.

Wykonywa: Rury okragte, kwadratowe i fasonowe: z mosigdzu,
nowego srebra, miedzi, cyny, a réwniez obciggane na zelazie.

Anody ztote, srebrne i niklowe (wal-
cowane i odlewane).
| Nikiel w kostkach 9918$.

| Aluminium w proszku 100$- RySOWHik'MCdE|arZ
= Drut mos. na szczotki w réznych . .
i Angielska preparowana sol niklo- ul. Zoérawia 19 m. 44.

wa, niklujaca wszelkie metale na
kolor jasno-biaty.

miarach. _ w zakresie sztuki stosowanej.
EMaterjaty szlifierskie i polerownicze.

i Wanny szteingutowe i naczynia do

---------------------- v LeON Szacsznejder

$ Fabryka wyrobow  srebrnych i 8
phaterowanych

5% J. SZEKNIAN

fi Warszawa, Leszno 102. tel.192.11

g SKEAD FABRYCZNY 1

g Nalewki 18. tel. 75-29.

PRACOWNIA MECHANICZNA
SLUSARSKO-KOWALSKA

Dominika  KRETOWIGZA

Brzozowy Kat, poczta Parczew,
gubernia Siedlecka.

Wykonywa z zelaza: bramy, kraty, bal-
kony, schody wszelkiej konstrukcje oraz
balustrady do patacow i kosciotow: zwy-
czajne, ozdobne i stylowe, okucia wszel-
kiego rodzaju i t. p.
Rysunki i kosztorysy—na zadanie.
Robota dokfadna.

Ceny bardzo umiarkowane.

lzydor Cohn

Instalacja Oswietlen
Gazowych.

Lampy gazowe, ele-
ktryczne i spirytuso-
we.

Artykuty gazozarowe
i techniczne.

Sprzedaz hurtowa
i detaliczna.

Warszawa,

Krolewska Nr. 47.
Telefon 1944,

Mechanik
tEKedziera

uL Kopernika 34 m. 34.
Reperuje maszynki, lampy i latarnie

Szajby “wojtokowe w réznych wy- Wykonywa projekty i modelacje| spi ytusowe, oraz przerabia samo-

warV ze zwyczajnych weglowych na
spirytusowe.

= solucji, gelbryny i bejcy. 77
=Werniks paryski w roznych kolorach. n‘] E9 o B U D B I—A

= Stalmasa w 8-iu n-rach. do polorowa-

D e aomana i ich czedci. CZASOPISMO DLA MtODZIEZY

EChemikalja wszelakie do galwanizmu
= w najlepszych gatunkach.

—T

=w_Warszawie, ul. Leszno Ne 7,

UTTTHEEE N m 1

POLECA wychodzi raz na miesigc.

Prenumerata rocznie w Wilnie rb. 2, na prowincji i za kordonem rb. 2, k. 50.
Z. DARTSCH |

Redakcja i Administracja:

WJ_TO’ ul. Botaniczna 9.



- Jerzy $(irszowskKi
SKEADY ELEKTROTECHNICZNE

w Warszawie, Wilcza 3. Telefon 83 65.

Stale na sktadzie: wszelkie artykuty do Swiatta elektrycznego, przewodniki ele-
ktryczne, dynatnomaszyny, elektromotory, lampki elektryczne i t. p.

DOM HANDLOWY Jozef JaEgFjEezlEﬁTlfNT
METALE STANISELAW WILDEN gy Stali, Pilnikow i Narzedzi
ImmIru 1 11 uUL. Twarda Nr. 5. Telefon 14.23. fabryk

POLECA: Cyne w blokach i pratkach. Otéw w blokach, blasze i rurach’ Tomasz F,IRTH | Synowie
Miedz w bloczkach, blasze, drutach, pretach i szmelc. Mosiadz w blasze Warszawa, Krclewska 17. Telef. 42.02.
drutach, pretach, rurach i szmelc. Blache angielska, biatg (neusilber)it. p’ Zawiadamia, ze dla dogodnosci p. p. Bron-

zownikow, Zitotnikéw i Pieczetarzy, tnie

. stal na sztance, stemple it. p. potrzeby na
nanlAfLE kawatki dowolnych wymiaréw
. ' skiad . . . .
mUIr mn b,achV miec*z'anep mosieznej i olowianej, SKEAD LAMP
mem|" C¥Ny ANGIELSKIEJ, cynku, JYl Bankier | S-ka
otowiu, babitu, nitdbw miedzianych, antymonu i t. p. metali. ) ;
Starg miedZ kupujemy i przyjmujemy wzamian za nowa. Krolewska 39. Telef. 137.69.
- Poleca po nadzwyczaj nizkich cenach
W. BEDER | S'ka wszelkiego rodzaju kraniki, szkto Jena i
Warszawa, ulica Twarda J° 3. Telefonu J° 3356. krajowe oraz wszelkie przybory oSwietle-
nia spirytusowego, naftowo i gazowo-
zarowego,
ZAKLAD .
Powtornego nacinania pilnikow Karborundowe. elekrytowe
W STEPOWSKI wyroby szlifiercze, ostre jak
’ ) djament.
w Warszawie, Przewyzszaja wielokrotnie ~szmergle.
ul. Chiodna Ns 46. Telefon 57.23. S® Tarcze, pilniki, kamienie, osetki, ptot-
Lo . na, papiery, ziarna, proszki i t. p.
Przyjmuje wszelkie roboty wchodzace Tarcze filcowe do szlifowania.
w za_kr(_as,pllnlkarstwa. Specjalna wymia- F Trzonki z papierowej masy.
na pilnikow. gZ
CENNIKI BEZPLATNIE.
ARARRRRARARASARCAR®A® . |
Odlewnia - Pawet Wollenberg, Ware*t*, 10-92? 3
Ki iBS
j J. LKHOCKI ; o
Wronia 21. Telef. 114-26. Odlewnia zelaza r@]
Wykonywa: Figury, Biusty, Eiask(?rzez- Aleksander Patzer | Syn Jg]
by it p. zesrebra, bronzu i mosiadzu. Warszawa, Leszno 92. Telef. 13-73. [a]
SPECJALNA ODLEWNIA ___ Wszelkie odlewy na formy, sztance, czesci galanteryjne, jak réwniez fSl

JSI wszelkie odlewy zwyczajne i lano-kute.
Srebra, Mosiadzu, rotgusu, cynku
i innych metali

. . ZAKEAD NOZOWNICZY l
Kazimierza Poninskiego

Warszawa, ul. Chmielna Ne 16. g G' BOI’OWSkI w Warszawie, Leszno Nr 73. i

Wykonywa wszelkie roboty akuratnie, g Wyrabla SpeCja|ne WykraWaCZe dO Komunlkantéw | HOStj'
szybko i po cenach mozliwie nizkich. —

ZAKELAD

SRKERD TOKARSKI SZLIFIERSKO-GRLWRNKzNy  Opotka Monterow-Elektrotechnikow
WWarszawie, ul. Dluga 48. Telf. 193.75.

3. ZACHAREWICZ J. Katuza Biuro urzadzeri elektrycznych
w Warszawie, Foksal 12. w Warszawie. Widok 13. [ mechanioznych.

Wykonywa dla biur elektrotechnicznych: Przyjmuje wszelkie roboty do szlifowania, Wykonywa wszelkie urzadzenia elektrycz-
Rozety do kinkietow i do wytgcznikéw, niklowania i polerowania, a rowniez sreb-  ne do Swiatta i sity oraz mechaniczne.

Buksiki do przewodnikéw i t. p. rzenia i ztocenia. Telefony, dzwonki, piorunochrony. Kon-
Ceny nizkie. Wykonanie doktadne i terminowe. serwacja urzadzen elektrycznych.

JgSP  Wszechéwiatowe Biuro reklam: ,,La Reclatne ®niwerselle , 12, Bouleward
de Strasbourg, Paris.
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Wazne dlaw"vch Panéw Odlewnia wszelkich metali
pt. ,,Brzaskh

(Jan topienski i S-ka)

i i ikow. przeniesiona z ulicy Kruczej na
Platerowane i Bronzowe i Bronzownikow e e s

ErZIWLT]UJem%’ do. tsztancowanilat: medekl)le, Specjalnosé: odlewy sztuczkowe, matowe,
reloki, zetony | ; p- tz?' zi0ta, Srebra figyralne i gtadkie dla pp. Bronzownikéw,
I nnych metall. Ztotnikow, Jubileréw i Grawerow.

Hartujemy Sztance.

Ztotnikéw, jubilerow, Grawerow

Csny -vlLzxj.ia.r*:o-v.-a.xa.e. 9 EgZ. od 1875 roku
| Zaklad Jubilersko - Galwaniczny |

Krak.-Przedmiescie — yl JtaQalSkl Iylpsyk g LUDW|KA ”\/IfﬂA

rég Trebackiej. Bielariska 16. Telefon 23.21.  at Chmielna 26. m. 9
a .m.o.

Fabryka wyroboéw srebrnych. H Przyjmuje roboty koscielne.

00000000000000000000000000 Stanistaw  Cohn

przeglad stolarski’ § ... e s reer oo

W llustrotwany mlesiecznik fachowy, poswieeony stolarstwii =  Przedstawiciel T-wa Akcyjnego

meblowemu i budowlanemu, wychodzi w Krakowie od lipca 1908 r. I Zakladow Langbein-Pfanhauserowskich

S Celem czasopisma jest udzielanie pomocy i praktycznych wskazowek w za-
wodowem wyszkoleniu pracownikow stolarskich przez fachowe artykuty,
tablice rysunkowe i ilustracje. \

Lipsk. Wieden, Bruksella, Medjolan.

Poleca: catkowite urzadzenia do celéw

Przeplata wynosi: rocznie rb. 4, pétrocz. rb. 2.50, kwartalnie 1,50 |O galwanicznych oraz wszelkie chemikalja
numer pojedynczy 50 kOp """"""""" Numer OkaZOWy beZp+atnie- (O potrzebne w ga|Wanotechnicel

Adres Redakcji i Administracji: { Dynamo-maszyny. Gotowe kapiele

Krakéw — Debniki, Rynek, Telef. Nr. 114. ( galwaniczne w stanie suchym. Pre-

paraty do szlifowania i polerowania.
Anody niklowe, Sole, i t. p.

GOOOOOOOO0,0000000 nim iR GRRRERARG i mimimili
Pracownia ABAZUROW M« Stokowska Kap“Zn* 3

Zaktad Broiizowiiiczy

Bolestawa Jobta
S-wiat 38.

Specjalno$¢: Bronzy do uprzezy platerowane sre- 1
brem, nowem srebrem (neusilbrem), mosigdzem i tombakiem. =

o Herby. Korony. Monogramy.
ASSSSSESESSW.. e, “liiniiiiitiniiiiiiiii
1 KOMPLETY......... T
Stanistaw Oraczewski ASztuki Bronzow. i Zlotnicz | Pracownia Witrazy
Jubiler aza Lsze potrocze do nabycia® Artystycznych
ul. Elektoralna .V 11. L *& ' t N . .
Przyjmuje wszelkie obstalunki i repera- 1w Admins racji pisma g MlChal'a OlszeWSklego
cje, oraz ztocenia i srebrzenia. g jpo 1 rb. g
Ceny nizkie. Nowogrodzka 26. Telef. 127.60.

Formy stalowe do  optatkow Zakiad Blacharsko-Ornamentacyjny

w duzym wyborze

poleca: ul. Podwvale JNa 10©.
P R N W/ NA WYNALAIKI MODELE i MARKI FABRYCZ.
Jozef Nemec Roboty ~budowlane i ornamentacyjne.  sg GOLDMAN i ELLENBAND \g
Krycie kosciotow, wiez i domow. Wyréb gl > WARSZAWA LtszNON°8.Telefcnli?228. {y
Warszawa, ul. Leszno Nr. 37. liter do szyldéw, latarek oraz galanterji.

Cena prenumeraty wynosi w Warszawie: rocznie rb. 1 kop. 80, potrocznie 90, kwartalnie 45. Za odnoszenie kwartalnie
5 kop. Z przesytka pocztowa: rocznie rb. 2 kop. 50. Pojedynczy numer 20 kop.

Redaktor-Wydawca: JULJAN MIROWSKI. Adres Redakcyi: Warszawa, ul. Czerwonego Krzyza 3.

Druk L. Bilinskiego i W. Maslankiewicza, Nowogrodzka 17.
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