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Sztuka Bronzownicza

ZtotnNnicza

Pismo miesieczne

— fachowo-spoteczne,

= 1lustrowane,

Pracownicy wszystkich poszczegdlnych rzemiost muszg wyrabia¢ w sobie zamitowanie do
swych profesji, gdyz inaczej nie odpowiadaliby godnie swemu powotaniu w rzemiosle.l'l

Wystawy wytworow .
=-"".. Przemystu Krajowego.

W celu obznajmienia mozliwie szerokich
mas ludnosci z wytwdrczoscig krajowa, Sto-
warzyszenie technikdw w Warszawie zamierza
zorganizowa¢ we wiasnym gmachu w mie-
sigcach: marcu, kwietniu i maju r. b. cztery
15-dniowe wystawy przedmiotéw ,,niezbed-
nych potrzeb domowych".

Pierwsza wystawa bedzie przeznaczona
na przedmioty galanterji chemicznej, jako to
kosmetyki, mydta, perfumy, Swiece, farby i la-
kiery, atrament, tusze it. p., szuwaksy, pasty
I glazury, wyroby chemiczno-farmaceutyczne
I opatrunkowe.

Druga wystawa obejmie przedmioty ga-
lanterji metalowej, jako to: galanterje meta-
lowg, elektryczng, druciang (szpilki, haftki,

fancuszki it p.), stalowki i piora, lampy

I bronzy, wyroby ztote, srebrne i platerowa-
ne, wyroby jubilerskie, zegarki, wyroby,Pgj™-
werskie, cyzlerskie i galwaniczne, stalowe
ostre, instrumenty fizyczne i optyczne, szka-
tuty i kasy ogniotrwate, meble zelazne, na-
czynia kuchenne.

Trzecig wystawe stanowi¢ bedg przed-
mioty galanterji skorzanej i papierniczej, jako
to: galanterje skorzane, wyroby siodlarsko-ry-
marskie, wyroby sportowe, obuwie i cholewki,
skory i pasy, szczotki i pedzle, papier, tek-
tura, papier ozdobny, galanterja papierowa
I introligatorstwo.

Ostatnia wreszcie otwarta wystawa mR3
obja¢ przedmioty galanterji konfekcyjni, jatep
to: bielizne, ubrania, futra, kapelusze jnczgpkk
wyroby trykotowe, krawaty, wyroby gumowc¢
i ceraty, sznury, taSmy i tasiemki, wstgzki,
tiule, hafty i koronki, firanki, nici, wntg~hfa-
terjaty wetniane, baweitniane i jedwabne, ser-
wety, portjety i dywany, plusze i t. {p

Wybrany komitet wystawowy,



Sie z izenierow pp.: Piotra Drzewieckiego,
Edwarda Geizlera, Wactawa Jakubowskiego
(sekretarza komitetu), Leona Jezioranskiego,
tidwika Knauffa, Tomasza Ruskiewicza,
'K)tra Strzeszewskiego (przewodniczacy ko-
mitetu) i Wactawa Wankowicza, niezwitocz-
przystgpit do pracy, powierzajac czynnos¢
anizacyjng p. Leonowi Jezioranskiemu.

Przypuszcza¢ nalezy, ze wszyscy nhasi
fachowcy-wytworcy  zainteresujg sie odpo-
wiednio sprawg wystaw i zechcg skorzystac
zv okazji, przyjmujac udziat w tych pokazach,
by sprezentowa¢ swoje prace i przekonac
...0g6t, ze wyroby, z pracowni naszych pocho-
dzace, majg wszystkie dodatnie cechy na jakie
do dzi$ zdoby¢ sie bylo mozna. A wyroby
te przy coraz wiekszem udoskonalaniu na-
i szych rekodzielni i dzieki nowym sposobom
| pracy, coraz tez wiecej odpowiadajg wyma-
ganiom i potrzebom nowoczesnym.

Szczegolniej zaS§ mozemy niemi zaapelo-
wac¢ do tych wszystkich, ktérzy przektadajg
przedmioty pochodzace z zagranicy, chocby
tp byta tandeta najzwyklejsza, nie zdajac sobie
sprawy, ile przez to szkody wyrzgdzajg swoj-
skim rekodzietom.

A dzieki czyim poparciom i pomocom
ma sie wyrabia¢ i doskonali¢ nasz przemyst
wiasny?
owohpokazmy wiec co i jak robimy!
fi>lxa |

-EU 01
b9Siq
ztoceniu galwanicznem.
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Przed wyztoceniem nalezy zwr6ci¢ uwage na
jedna rzecz: powierzchnia przedmiotéw powinna by¢
tak przygotowana, jak ma wygladaé po ostatecz-
rierri Wykonczeniu t. j. gtadka, albo matowa. Jezeli
ndb{had9nia by¢é matowa, to przedmioty muszg by¢
bezwanngjkowo przed ztoceniem wymatowane, co
cféfteggie./uskuteczni¢ zardéwno przy surowym zlocie,
Sf.efyrzejji mosigdzu. O ile chodzi nam o wykona-
nie, roboty na Swiecaco, to nalezy przedmiot przed
poztoceniem gtadko wypolerowaé, odttusci¢ i wow-
czas poztoci¢, osuszy¢ w trocinach i oczysci¢ ostroz-
Mi jralrikg czerwienig za pomocg wetnianej szczot-

34

ki. Powszechnie panuje poglad, ze matowanie
uskutecznia sie po wyztoceniu. Mniemanie to jest
btedne, gdyz matowanie musi bezwarunkowo odby¢
sie przed ztoceniem.

Wedlug teoryi wymagany jest do zioce-
nia prad czterech wolt. Byloby jednak btedem
trzymaC sie tej normy i zastosowywac jg przy
kazdej robocie; praktyka wskazuje co czyni¢
nalezy, majagc do czynienia z przedmiotami rozmai-
tej wielkosci i wagi, ktére wymagajg odpowiedniej
sity pradu. Jezeli np. przedmiot jest bardzo maty,
nie mozna go zioci¢ przy 4 woltach, gdyz wyjdzie
z kapieli zupetnie czarny.™ Wobec tego, przy takiej
robocie, nalezy prad za pomocg ostabienia elemen-
tow, albo regulatora obnizy¢, najlepszym za$ Srod-
kiem jest przywieszenie innych, wiekszych przed-
miotdw. Skadingd nie mozna zloci¢ wigkszych,
lub wiecej ilosci przedmiotéw przy 2 woltach, gdyz
robota sziaby za powolnie i nie databy w barwie
dobrych rezultatbw. Jako znak pewny, ze dany
prad jest odpowiedni do zawieszonych przedmiotéw
zauwazy¢ nalezy nastepujace: dziatanie pradu po-
winno przy anodzie i przy towarze by¢ zaledwie
dostrzegalnem przez ukazywanie sie malutkich pe-
cherzykéw na powierzchni kapieli.  Jestto wskazni-
kiem wiasciwego pradu. Pod zadnym pozorem nie
moze by¢ ukazywania sie duzych pecherzy i wrzenia
ptynu,—albowiem towar wyjdzie za ciemny, albo
zupetnie czarny. Taki stan nazywany bywa w galwa-
nizmie ,,przepaleniem”. Najlepiej poztaca¢ w kapieli
cieptej, ogrzewajac jg do stopnia ukazywania
sie pary.

Ztocenie roznych rzeczy, przy roznej sile pradu
2, 4, 6 do 8 wolt, moze bezwarunkowo rozstrzyg-
ng¢ tylko wiasne doswiadczenie. Jezeli tu, przy
kazdej poszczegblnej pracy, uwaga nasza jest na-
lezycie skupiong, dziatanie pradu zauwazone i wy-
probowane, wowczas mozemy rzec, ze dopieliSmy
celu.

Drobne przedmioty, jak bizuterja, fancuszki
i t. p., najpraktyczniej jest ztocic w mozliwie naj-
mniejszej ilosci  kapieli, ktéra powinna by¢ od-
powiednej mocy, azeby przedmioty w niej zaczete
mogly by¢ réwniez i dostatecznie, odpowiednio do
potrzeby, ztotem naciggniete do wykorczenia.

Na uzywanie mniejszej ilosci ptynu, wplywa
jeszcze wzglad nastepujacy: zdarza sie, ze kapiel sie
zepsuje przez przypadkowe dolanie jakiego$ nie-
wiasciwego pitynu lub co$ w tym rodzaju, strata
wowczas, przy matej ilosci, jest mniejsza. Azeby
wyztoci¢ np. 12 broszek wystarcza zupetnie mate
naczynie emaljowane o 15 cm. S$rednicy i majace
pot litra zawartosci.

Nadmieni¢ tu wypada, ze nie nalezy przed-
miotow zawiesza¢, zanim sie nie ustanowito pradu,
a to z powodu nastepujacego: w czasie kiedy przed-
miot pozostaje zawieszony w wannie pozbawionej
pradu, metal chemicznie zgryza si¢, a przez to za-



nieczyszcza ptyn, ktory staje sie niezdatnym do
ostatecznego wykonczenia przedmiotu. Nie naiezy
rowniez dolewac Swiezego ptynu do poprawienia
troche juz zuzytego — jestto bezcelowe. Nierownie
lepiej jest uzy¢ kapiel, ktora nie daje juz pozada-
nej barwy, na oztocenie pierwotne i wykonczy¢
ostatecznie w Swiezej. Trzeba zatem, mieC zawsze
jedng kapiel pierwotng, w ktérej ztoci sie przed-
mioty przy silnym pradzie i nastepnie wykoncza.
Zastosowanie tego bywa zalecanem szczegOl-
niej przy wyrobach rurkowych, gdyz czesto bardzo
w wewnetrznych stronach prézni zatrzymujg sie
rozne pozostatosci, ktére w plynie oczywiscie od-
padajg i zanieczyszczajg go natychmiastowo.

d.c.n.

Usztywnianie Dblachy.

Stosunkowo nie wielu jest pomiedzy robotni-
kami obrabiajgcymi metale bieglych w usztywnia-
niu blachy. Usztywnianie blachy jest pracg wy-
magajacg bardzo subtelnego czucia i wielkiej wpra-
wy pracownika. Mamy tu na mysli usztywnia-
nie takich metali, ktére po usztywnieniu powinny
by¢ twarde. Jezeli trzeba usztywnia¢ blachy, wy-
chodzace wprost z pod walcow, ktére zatem sg
twarde, wtedy przegina sie je najpierw na kancie
stotu, albo na zelaznej ptycie, tak, aby strona wkle-
sta skierowang byla ku dotowi; w ten sposdb otrzy-
muje sie do pewnego stopnia, réwng powierzchnie
blachy. Potem lekko sie jg rozgrzewa t. j. tylko
o tyle, zeby arkusze blachy otrzymane przez wal-
cowanie stracity sztywnos$¢ i daty sie ktas¢ na pty-
cie bez odchylania sie od niej, w niektorych miej-
scach, jak np. wrogach. Plyta musi by¢ zupetnie
rowna i bez zadnego wywyzszenia lub wklas$niecia,
najlepiej, jezeli jest polerowana.

Miot (usztywniak) musi takze posiada¢ pod
spodem réwna powierzchnie, o ile mozna polero-
wang; nie powinien mie¢ ostrych kantéw, lecz
kanty jego powinny by¢ zlekka zaokraglone. Samo
usztywnianie powinno sie w ten sposéb dokony-
wac, ze sie ptyte od brzegdéw ku Srodkowi, a nie
odwrotnie, miotem obrabia. Przez to ptyta rozcigga
sie, przy brzegach staje sie wiekszg i robi miejsce
Srodkowym czasteczkom blachy, tak, ze one tez na
zewnatrz moga sie rozszerzaC. Gdyby sie poste-
powato odwrotnie i obrabiato ptyte, najprzod od
srodka, a p6zniej dopiero przy brzegach, to ona
rzucitaby sie do srodka, to jest dostataby guzdéw
ku gorze, albo ku dotowi, poniewaz przez obrabia-
nie usztywnieniem, ptyta staje sie cienszai wiekszg
a nie moze sie rozszerza¢ na boki. Kierowanie
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miotem przy kuciu, powinno dokonywaé sie w taki
sposéb, zeby zawsze cata powierzchnia miota spa-
data na blache, a nie pod katem ostrym lub tepym,
gdyz przez to odbijatoby sie tylko guzy na blasze,
ktorych albo nie moznaby byto catkiem potem usu
ngé, albo przychodzitoby to z wielkg trudnoscia.
Inaczej jest jezeli chodzi o usztywnianie piyt, ktore
potem powinny by¢ miekie. To daleko fatwiej wy-
konywac, bez wzgledu na to, czy ptyty sa z mosiadzu,
z miedzi lub srebra, i bez wzgledu na to, czy sg
grube lub cienkie. Wiagze sie te plyty pomiedzy
dwoma grubemi, zupetnie rownemi mosieznemi lub
Zelaznemi ptytami, zelaznym drutem tak mocno, zeby
wszystkie trzy phyty stanowily jedng cato$¢. Potem
ktadzie sie je do rozpalonego pieca i pozostawia
w nim dotad, az sie dobrze razzarzag. Gdy to sie
juz stanie, pozostawia sie plyty jeszcze razem zwig-
zane tak dlugo, az zupetnie wystygng na powietrzu.
Do usztywniania wiekszych arkuszy blachy stuza
mioty (usztywniacze) roznych systeméw, czescig
poruszane zapomocg motoru, czescig reczne.

O wyrabianiu kamei.

ni.

Dla lepszego zrozumienia calego przebiegu
pracy, dajemy nastepujacy opis wyrobienia kamei.
Gdy juz grawer, jak to wyzej zaznaczyliSmy, wy-
rzngt ogélny kontur rysunku, wtedy wkiada na
watek t. z. ,pite" t.j. kdtko o Srednicy mniejwiecej
5—6 centymetréw. Poniewaz narzedzie to bardzo
predko sie zuzywa dolutowuje wiec do niego bardzo
czesto okragly kawatek blachy w celu zastgpienia
czesci zuzytej. Pifg tg odkrawa wypadajgce czesci
biatej warstwy, mianowicie dla kazdego odpadka
robi dwa ciecia, jedno oddziela bialg warstwe od
warstwy dolnej, drugie kraje prostopadle przez
biatg warstwa, tak, ze oba te ciecia tworzg z sobg
kat prosty. Czesto udaje sie kawatek biatej war-
stwy oddzieli¢ za pomocag noza. Potem umieszcza
robotnik na watku w miejsce pity, duza kolbke
i zaokragla nig silnie pozostatg gtéwng mase biatej
warstwy, na brzegach. Kolba jest to okoto 3 cen-
tymetrow $rednicy szerokie i '/>—1 cm. grube ze-
lazne kotko.

Teraz, jeszcze raz, juz dokiadniej rysuje kon-
tur glowy na biatej warstwie, zeby potem rysunek
kotkiem krajacem dobrze obznaczy€. Nastepujace
opracowanie zaczyna sie przez dokfadne wyrycie
konturu, poczem gtowa przy robotach z profilu,
wyrazng sylwetg odznacza sie od tha t. j. od dol-
nej warstwy onyksu. Teraz nastepuje najwiecej
interesujgca czesS¢ pracy t. j. wyrobienie plastycznych
ksztattow gtowy, poniewaz daje ona sposobnos¢



doswiadczonemu robotnikowi zastosowania swojej
umiejetnosci modelowania. Od tego uksztattowania
plastycznego zalezy cata warto$¢ pracy.

Gtowa grawirowana bez starannego modelo-
wania zawsze wydaje sie jak z drewna, sucha, sztyw-
na i bez zadnego wdzieku. Dla znawcow kamei
wiasnie subtelno$¢ plastycznego wykonania naj-
wiecej jest pociggajagca. Do tej czynnosci uzywa
sie mniejszych i wezszych kolb odpowiadajgcych
czesciom, ktore majg by¢ modelowane.

Zwykle najprzéd doprowadza sie¢ do formy
twarz i cze$¢ szyi, potem ksztattuje sie gorna czes¢
glowy i wiosy, piersi zostawia sie na koniec. Teraz
zndéw zaczyna si¢ najdelikatniejsze obrabianie cze-
Sci twarzy. Najmniejszemi i najcieriszemi kolbkami,
a wrazie potrzeby matemi kotkami, krajagcemi wy-
rzynajg sie usta, nos ioczy. Wedtug doSwiadczenia
specjalistow wykonczanie za pomocg cienkich kolbek
okazato sie lepszem, anizeli z pomocg kotek krajg-
cych, poniewaz te ostatnie dajg zbyt ostre i niena-
turalne ciecia nadajgce twarzom wyglad niekorzyst-
ny, a ktore pdzniej bardzo trudno przerobi¢, gdyz
praca modelowania musiataby by¢ powt6rzong od
poczatku.

O ile uzycia kotek krajacych jaknajmniej za-
lecajg przy czesciach twarzy, o tyle sadza je za
bardzo odpowiednie przy wypracowywaniu delikat-
nych pukli wtoséw i t. p., poniewaz tu trzeba po-
wierzchni ostro zakre$lanych.

Gdy juz wszystkie czesci gltowy sg gotowe,
szlifuje sie tto kamei, ktére wskutek rycia gtowy tu
i owdzie zostalo porysowane przez usuniecie sie
narzedzi. Kotko szhifujgce, ktérego sie tu uzywa we-
wnetrzng strona, przytwierdzone jest do osi pod
katem ostrym, w przeciwnym razie przy szlifowaniu
tta poruszatoby i psuto rysunek gtowy.

Tto kamei trzyma sie po stronie ptlaskiej ze-
wnetrznej kotka i przy ciggiem uzyciu oliwy tak
dtugo tam i napowr6t porusza, az stanie sie zupetnie
rownem i gtadkiem. Najwiecej kamei ma ttopolo-
rowane.

Spinki podwajne do mankietow wynatazku na-

stepcy tronu niemieckiego. Opatentowane oddane
firmie J. H. Werner, w Berlinie do wylgcznej sprze-

dazy.
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Jak wida¢ zobocznego rysunku sktadajg sie
z dwoch spinek z patgczkami i z fancuszka od-
dzielnego zakonczonego knebelkami, ktore sie prze-
tyka przez patagczka. Pomyst ten jest pozbawiony
pewnej praktycznosci.

Teczka do papieru.
Rysowat L. Szacsznejdcr.

Skéra brgzowa Q Fj O

Okucie srebne.

Czesci gtadkie — matowe.
Ornamentacje emaljowane kolorowo.
Emalja przezroczysta, zywa.

"Aady Aygieniczne.

Korzystajac z utozonych przepiséw przez cztonkéw
T-wa hygieny praktycznej im. Bolestawa Prusa, rozestanych
z prezentami gwiazkowemi do ochron warszawskich, uwa-
zamy za wiasciwe przytoczy¢ je tu -dwa tylko zmienia-
jac — dla dobra wielu terminatoréw naszych rzemiost, pro-
szac, by pp. majstrowie zechcieli specjalng ich na to zwrécic
uwage.

Przepisy te brzmig nastepujaco:

1) Myj codzien zrana twarz, rece, szyje i uszy wodg
z mydtem. Czesz wiosy!

2) Ptucz usta i czys¢ zeby szczoteczkg zrana i na noc!

3) Myj rece przed jedzeniem i przed pojsciem spac!

4) Dbaj o czystos¢ ciata, kagpigc sie czesto!

5) No$ czysta bielizng i odziez.

6) Nie pluj na podtoge!

7) Jedz powoli, zuj doktadnie.

8) Dbaj o czyste powietrze w warsztacie; przewie-
trzaj dobrze pokdj przed poéjsciem spac!

9) Nie pal papierosow!

10) Trzymaj sie prosto! Piers naprzod! Glowa do

gory.



Dziat specjalny dla Slusarstwa,
Kowalstwa, Odlewnictwa i wogole
przemystu zelazriego.

Sporzadzanie blachy i rur ~—
----- zelaznych drogg elektrolityczna.

Dalej mozna tez otrzymywac stal o roznej
zawartosci wegla. Cowper Coles zaobserwowat,
ze jezeli zelazo osadza sie z zelaza zawierajgce-
go wegiel w stanie wolnym, produkt otrzymany
przy katodzie bedzie wolny od wegla. Jezeli za$
osadzato sie z zelaza potaczonego z weglem, to
i produkt otrzymany przy katodzie tez zawiera
wegiel. Wynalazcg spodziewa sie wkrétce dac
o tern blizsze wyjasnienia. Zawarto$¢ krzemu
w zelazie moze tez znacznie by¢ podniesiong lub
znizong. W kazdym razie waznem bedzie wpro-
wadzenie niektérych nowych stopéw zelaza, ktére
dotagd zapomocg procesu stapiania, nie mogly by¢
dokonane. Stopy zelaza i niklu obecnie juz otrzy-
muje sie na drodze elektrolitycznej.

Budowa elektrolitycznego zelaza jest bardzo
rozmaitg; w niektorych wypadkach jest amorficzna,l)
w innych ma budowe takg, jak zelazo kute. Wia-
snosci zelaza elektrolitycznego zdajg sie zaleze¢
od ilosci wodoru, a ztad od wypalenia, ktore za-
warty wodor redukuje lub usuwa. Im wiecej wo-
doru zawiera zelazo, tern wigkszg jest jego twar-
do$¢. Najtwardsze gatunki rysujg szkio.

Dwa sg gatunki elektrolitycznego zelaza
0 roznej iloSci procentowej wodoru; gatunek mie-
ki posiada kolor srebrnoszary, gdy tymczasem inne
bardzo twarde i kruche, tamie sie tak fatwo jak
szkto. Twardo$¢ waha sie pomiedzy temi dwoma
skrajnemi granicami. Najtwardszy gatunek ma sre-
brno-biaty btyszczacy kolor. Mozna stosownie do
zyczenia, przez znizenie lub podniesienie natezenia
pradu w kapieli kazdy gatunek otrzymac.

Zelazo o wysokim procencie wodoru zacho-
wuje sie bardzo obojetnie i z wielkg trudnoscig ule-
ga dziataniu kwaséw. Miekszy gatunek jest takze
obojetny. Cowper Coles robi uwage, ze otrzymy-
wanie zelaza i stali na drodze elektrolitycznej od-
tad z laboratorjow i ze stadjum przejSciowego wy-
szto i zostato w praktyce spozytkowanem, ponie-
waz obecnie jesteSmy w stanie zelazo i stal z ru-
dy zelaznej, albo z odpadkéw zelaza wyrabia¢

) W chemji nazwa ciat, ktérych najdrobniejsze czastki
nie zdotaty sie utozyé w formy prawidtowe krystaliczne.
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w najlepszych gatunkach za pomocg tej metody, re-
dukujacej prace do minimum i w warunkach, ktore
ze wzgledu na czysto$¢ i wymagania sanitarne,
mozna poréwna¢ z pracami w elektrycznej centralji.

Korzysci nowej metody mozna krdotko zsu-
mowa¢. Mozna gotowe fabrykaty jak rury, blachy
i drut, wytwarzaC mniejszym kosztem, anizeli za
pomocg procesu topienia | walcowania. Praca tg
metoda Jest tansza, chociaz niema do dyspozycyi
wegla. Ruda zelazna, ktéra przy dotychczasowych
sposobach nie mogta by¢ uzytg przy pomocy elek-
trolizy z korzyscig moze by¢ jeszcze spozytkowa-
ng. Proces ten wymaga niewiele sit roboczych.
Postepowanie to mozna tez stosowaC na matg ska-
le, t. j. umozliwi¢ tez i w mniejszych zakkadach
ekonomiczng te prace, dobrze optacajgca sie. Ma-
nipulacja jest czysta i nieszkodliwg dla zdrowia,
jak odnosne prace przy metodzie topienia. A po-
siada te jeszcze zalete, ze prawie wcale nie pozo-
stawia odpadkow.

Koks wpaleniskach kowalskich.

We wszystkich warsztatach Slusarskich i ko-
walskich, jako paliwa, uzywajg dzi$ wylgcznie we-
gla kamiennego, i w niejednym zakfadzie z niedo-
wierzaniem odnosza sie co do wartosci uzytkowej
innego materjalu opatowego.  NieSwiadomos¢ ta
pochodzi ztad, ze produkcja gazu znajduje sie
tylko w centrach przemystowych, skutkiem czego
nie wszystkim $lusarzom i kowalom udato sie blizej
dobrze zapoznac z koksem, otrzymywanym tylko przy
produkcji gazu. Wogole uzycie koksu, jako paliwa
w kuZniach, datuje sie od bardzo niedawna, dopiero
coraz bardziej wzrastajgca popularno$¢ gazu, za-
pewnita koksowi jego uzytek, jako materjatu opato:
gz. Ze koks posiada niestychane przymioty roz-
grzewania—o tern wie kazdy fachowiec, ale oprécz
nielicznych wyjatkéw, nie wielu jeszcze zna site
zaru koksu.

Powszechnie, koks jest znacznie tanszy od
wegla kamiennego. Wielkg zalete koksu stanowi
to, ze nie daje dymu, ze kazdej chwili mozna
w ogniu jego oglada¢ przedmiot opracowywany,



wowczas gdy ptonacy wegiel kamienny wydziela
gesty dym. W prawdzie koks wymaga silnego
miecha lub wentylatora, gdyz inaczej, przy stabym
doptywie powietrza, miernie tylko zarzy¢ sie bedzie,
w ogole wszelkie uzycie koksu wymaga silnego
ciggu powietrza. Takze i rozpalanie na odkrytem
palenisku nie odbywa sie tak tatwo jak wegla ka-
miennego, jezeli ten rozpali¢ mozna papierem, to
dla podpatki koksu, niezbedna jest pomoc chociaz
kKilku kawatkéw drzewa. Ogien koksu trudny do
rozpalenia gasnie tatwo, gdy Zzar jego nie jest wcigz
podsycany silnym pradem powietrza.

Dlatego tez koks najwiasciwszy jest w tych
pracowniach, gdzie ogiedn pali sie od rana do
wieczora. Ale najwiekszg zaleta koksu jest jego
warto$¢ ogrzewalna, koks daje 30$ — 50$ procent
wiecej ciepta niz wegiel kamienny.

Przymiot ten przy wiekszych ogniskach i przed-
miotach pracy tatwo obliczyé. Kowalom, ktérzy
dla pewnych przedmiotéw potrzebuja cieplika z 4
do 5 pewnych ilosci wegla, beda mieli taki
sam rezultat przy uzyciu koksu 2 lub 3 czesci.

Dalej przy uzyciu koksu nie tworzy sie tyle
zuzlu, co przy uzyciu wegla kamiennego. Tak wiec
posiada koks wiele przymiotéw, ktére go zalecaja,
jako idealny materjat przy robocie w ogniu. Oby
Slusarze i kowale jaknajpredzej przeszli do schlud-

niejszej roboty przy ogniu koksowym, a nie bedg
tego zatowad.
S. Z
Katamarz wykuty z rekodzielni

z zelaza. A’ Szymanskiego.

Sz. Abonentow uprzejmie prosimy
0 faskawe nadsytanie optaty na
pismo, z gory, zarok caty.
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Urzadzenie samoistne do wycinania gwintow
W maszynie wiertniczej.

Jak wiadomo, gtéwna cze$¢ powodzenia ame-
rykanskiego przemystu maszynowego polega na
wynalez:eniu samoistnych urzadzen, ukatwiajacych
masowe wytwarzanie i pozwalajagcych na doktad-
niejsza robote, ktora bez nich bytaby wprost nie-
mozliwa,.

jako dobry przyktad moze

A postuzy¢  przedstawiony tu

przyrzad do pionowej wier-

tarki albo do jakiej innej ma-

szyny z pionowo wirujacy
0sig.

Jak wida¢ z rysunku aparat
skfada sie gtéwnie z rodzaju
futeratu, w ktérym znajduja
sie trzy poruszane przez ma-
szyne wiertnicza kota stgzko-
wate nadajgce ruch zmniej-
szaniu spodniemu futeratowi
(trzymajacemu Swider gwinto-
wy) w tym samym kierunku
jak 0§ maszyny wiertniczej,
albo w kierunku wprost prze-
ciwnym, stosownie do tego
czy ruch bezpo$rednio albo
tez wprost przez $rodkowe
koto stozkowe jest nadany.
Przyrzad pcha  narzynacz
(sznejdbor), az do zadanej
gtebokosci, gdy ja osiggnie, dolna cze$¢ przyrzadu
przez uderzenie znajdujgce sie koto narzynacza ru-
chomej, specjalnej czeSci mechanizmu podnosi sie
ku przedmiotowi obrabianemu, co $rodkowe koto
stazkowe w ruch wprowadza, futerat koto Swidra
popycha na lewo i ten ostatni szybko ze zwoju
(gwintu) wycigga. Wszystko to sie dzieje nie po-
wodujac zatrzymania w ruchu maszyny.

Przyrzady te wyrabia firma Modern Tool
Company, Erie, Pensylvania V. St. A

Z pisSmiennictwa.

.Esperantysta Polski/l miesiecznik, poswie-
cony sprawie rozpowszechnienia jezyka miedzynaro-
dowego, wychodzi z ,,Dodatkiem i te ra cki m"
zawierajacym arcydzieta literatury polskiej i za-
granicznej w ttébmaczeniu na jezyk ,,Esperanto".
Roczna prenumerata wynosi Rb. 2, z dodatkiem
literackim Rb. 3 wraz z przesyikg pocztowa.

Adres Administracji ,,Pola  Esperan-
tisto* Hoza 20, w Warszawie.



Dziat ogolny.

Kacik elektryczny.

Przy rozwazaniu o elektrycznosci statycznej,
ktorej wytwarzanie przez tarcie, poznaliSmy w po-
przednim opisie, wypadnie nam zastanowi¢ sie czy
lak, bursztyn, szkto, twarda masagumowa i t.d., po-
siadajg wiasnosci wytwarzania elektrycznosci zwro-
conej w jednym tylko kierunku, czy tez Kkierunek
naprezenia czasteczek elektrycznych jest wspdlny
niektorym z tych ciat osobno. RoOwniez pomysimy
i o tern, Czy dany kawateczek papieru, lub bibuty
przez dotkniecie z bursztynem, sztem i t. d. bedac
przyciagnietym, otrzymuje od ciat naelektryzowa-
nych energje, bedaca wiasnoscig tych ciat.

Zagadnienie to wyjasni nam nastepujace do-
Swiadczenie.

Jezeli do dwu matych kulek (Fig. 1) rdzenia
drzewa bzowego, lub jakiego innnego lekkiego ciala,
zawieszonych na cieniutkich niciach, zblizymy pa-
teczke szklang, przez tarcie naelektryzowang, to
okaze sie, ze kuleczki te zostaty przez szkio przy-
ciagniete; po chwili za$ od szkla odskakujg, a na-
stepnie, nawet po usunieciu szklanej pateczki, rowniez
odpychajg sie.

Jezeli natomiast do jednej z tych kulek zblizy¢
pateczke szklang, a do drugiej za$ z laku, i w ten
sposob obie kulki naelektryzowac, to po usunieciu
obu pateczek kulki te natychmiast przyciagng sie
jedna do drugiej. Zjawiska te stwierdzaja, ze po-
miedzy stanem elektrycznym szkia i laku istniejg
pewne réznice. Ich sita moze by¢ nawet jednakowo
wielka, ale kierunki w jakich czasteczki elektryczne
bedace w naprezeniu sg zwrdcone roznig sie po-
miedzy soba.

Wzajemne odpychanie sie lub przycigganie
obu kuleczek, w nieobecnosci pateczki, szkia, laku,
rowniez dowodzi, ze energja elekryczna, nagroma-
dzona w tych pateczkach, udziela sie kulkom tym
podczas bezposredniego dotyku.
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Pozostaje nam zatem kierunki lub stany ele-
ktryczne uja¢ w pewne umoéwione nazwy i dlatego
elektryczno$¢ wytworzona przez szkto otrzymuje na-
zwe dodatniej, (oznaczonej znakiem plus -J-) elektrycz-
no$¢ za$ otrzymang z laku nazwijmy ujemng (ozna-
czong znak, minus —). Jezeli elektryczno$¢ wy-
tworzong z innych ciat np. bursztynu, twardej masy
gumowej i t. d. bedzie posiada¢ wiasnosci ele-
ktryczne szkia lub laku, to wtedy moéwimy odrazu,
ze jest to elektryczno$¢ dodatnia albo ujemna.

Elektryczno$¢ statyczna, ktorg tu w krotkosci
opisaliSmy, w praktyce nie odgrywa prawie zadnej
roli. Potezne jej dziatanie zaznacza sie dobitnie
w zjawiskach atmosforycznych,—np. podczas burzy,
kiedy pioruny podobne do huku dziat armatnich
zwiastujg wytadowanie sie elektrycznosci atmosfe-
rycznej dodatniej przy potaczeniu sie tejze z ujemng—
ziemi. Do celow praktycznych, w szerokim za-
kresie, posiadamy elektryczno$¢ dynamiczng, wy-
tworzong przez indukcye w dynamomaszynach.

Aby zrozumieé, jak powstaje przez indukcye
prad elektryczny — nalezy zapozna¢ sie z magne-
sem i jego wiasnosciami. Kazdy z czytelnikow wi-
dziat lub sam nawet miat kawatek stali namagne-
sowanej, zgietej w podkowe albo prostej i posia-
dajgcej wiasnosci przyciggania kawatkéw zelaza
lub stali. Jezeli do takiego magnesu zblizy¢ po-
dobnego ksztattu wykonany przedmiot stalowy i po-
zostawi¢ przez dtuzszy czas w styku z magnesem,
to po odjeciu go od magnesu przekonamy sig, ze 6w
przedmiot réwniez sam stal sie magnesem, bo przy-
cigga do siebie stal i zelazo. Magnes w ten spo-
s6b otrzymany nazywamy magnesem statym; jezeli
za$ zamiast stalowego przedmiotu, wezmiemy zelazny
i zblizymy do magnesu statego, to zobaczymy, ze
przedmiot zelazny tak dlugo posiada wiasnosci
przyciggania, dopdki znajduje sie bezposrednio
w styku z magnesem statym. Po odjeciu go od
magnesu statego traci wiasnosci tego ostatnego
I pozostaje nadal kawatkiem zelaza nienamagneso-
wanem.

Aby kawalek zelaza posiadat te same wiasno-
§ci, co w styku z magnesem statym, nie koniecznie
potrzeba go dotkng¢ do tego ostatniego.

Wiasnosci te mozna osiggna¢ inng droga.
Mianowicie w ten sposob: jezeli kawatek zelaza
wyzarzonego (zglijowanego) owiniemy cienkim dru-
tem miedzianym, owinietym w baweine lub jedwab,
i przez ten drut puscimy prad elektryczny, to ze-
lazo nabiera tych samych wiasnosci co w styku
z magnesem statym; po przerwaniu pradu elektrycz-
nego zelazo traci wiasnosci magnetyczne. Magnes
otrzymany za pomocg pradu elektrycznego nazywa



sie elektromagnesem, a konce obu magneséw bie-
gunami.

Im blizej biegundw zbliza¢ przedmioty zelazne—
tern z wiekszg sitg zostang do nich 'przyciagniete,
im dalej — tern stabiej. Przestrzen, w okolicy bie-
gunéw, w ktérej powstajg zjawiska przyciggania,
nazywa sie polem magnetycznem', gestos$¢ tego pola
albo sita \e%o—Ilinijami sit. Im wieksza jest gestos¢
albo im wiecej linji sit znaduje sie obok siebie
w danej przestrzeni, tem mocniejszym jest magnes.

O ile bedziemy przedmiot zelazny od biegu-
néw oddala¢ w kierunku do $rodka magnesu, to
przekonamy sie, ze sita przyciggania bedzie stabsza,
a w samym $rooku magnesu wecalej jej nie bedzie.

Miejsce te posrodku magnesu nazywa sie¢ linijg
neutralng. Jezeli magnes o ksztalcie prostym umie-
§ci¢ na czutem tozysku w posrodku t. j. na linji
neutralnej, to magnes 6w natychmiast odwroci sie
jednym ze swych biegunéw ku potnocy, a drugim
ku potudniowi, i dlatego to biegun zwr6cony ku
potnocy nazywamy biegunem pétnocnym, a biegun
zwrocony ku potudniowi biegunem potudniowym.
Zmiana potozenia biegunéw odwrotnych zawsze
spowoduje ruch zwrdcony do zajecia poprzedniego
stanowiska. Magnes taki nazywa sie igtg magne-
tyczng albo kompasem.

Przyczyna dla jakiej bieguny magnesu zwracaja
sie ku potnocy i potudniowi, nie jest doktadnie zba-
dang. Sadzi¢ mozna, Zze sg to wiasnosci globu
ziemskiego, bedacego réwniez wielkim magnesem,

Fig- 2.
albo tez, ze wielkie pokiady rudy zelaznej na pot-
nocy powodujg to charakterystyczne, state odchyla-
nie sie igly magnetycznej.

Dla nas zjawisko to posiada te doniostosc,
ze pomiedzy biegunami magnesu lub kierunku jego
sit istniejg rdéznice, wywotujgce'odmienne przyczy-
ny dla wytwarzania pradu elektrycznego. Linije sit
na biegunie pdinocnym sg zwrdécone w odwrotnym
kierunkiem do linji sit bieguna potudniowego. Jezeli
bieguny jednoimienne i jednakowo silne zblizy¢ do
siebie to one odepchng sie, bieguny za$ rozno-
imienne przyciagng sie. Fig. 2 wyobraza konce
biegunéw z iinjami sit, gdzie Pn. oznacza biegun
potnocny, Pot. za$ biegun potudniowy.  Strzakki
znbw oznaczajg kierunek linji sit wychodzacych
z bieguna potnocnego do potudniowego.

(C. d. n).
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Roczne Sprawozdanie
7 dziatalnosci ,Oddziatu Metalowcow" Tow. Przem.
w Berlinie.

W  kwietniu roku 1907 zatoZzonem zostato
w Berlinie Towarzystwo Polskich Metalowcow, ktére
narazie postawito za cel zjednoczenie wszystkich
rodakow w Berlinie, pracujacych w zawodzie me-
talowym, aby sie przez wspolng nauke i fachowe
wyktady wzajemnie poucza¢. Kiedy sie jednak wy -
tonita mysl, aby wszystkie Tow. zawodowe i prze-
mystowe w jedno wielkie pofaczy¢, wtenczas Tow.
Polskich Metalowcéw chcac da¢ pochop do zrozu-
mienia tej sprawy, jako pierwsze, lecz niestety i jedy-
ne mysl owa w czyn zamienito. WstapiliSmy wiec
w sierpniu tegoz roku jako ,,Oddziat* do najstar-
szego Tow. Przemystowcow Polskich i odtad datuje
sit nowe istnienie pod nazwg ,,Oddziat Metalowcow
Tow. Przem.: Dzi$ zdajemy sprawozdanie z dwuletniej
prawie naszej dziatalnosci.

Zebran w roku ubiegtym odbyto sie: 23 zwy-
czajnych, 5 zarzadu, | walne Na zebrania ucze
szczato przecietnie 36—40 cztonkdw i wielu gosci.
Wygtoszonych zostato na tych zebraniach 20 wy-
ktadow fachowych. Dziesie¢ 1z tej liczby wygtosit
p. Bratkowski, inzynier, na nastepujgce tematy:

1) O cafoksztatcie nauk. 2) O astronomii.
3) O zasadach chemii. 4) O systemach miar w zy-
ciu i technice. 5) O mierzeniu ciepta, sity i pracy.
6) O cisnieniu zamknietego powietrza i pary. 7)

O Swietle. 8) Z gruntu artymetyki. 9) O sktadni-
kach zelaza. 10) O maszynach tkackich i prze-
dzalniczych. P. Stark, inz. wygtosit 5 wykfadéw

nizej wymienionych.

1) Zezalo, jego pochodzenie i fabrykacja. 2)
O miarach. 3) O miedzi. 4) O elektrycznosci sta-
fej. 5) O elektrycznosci wytworczej. P. Kios
inz. wygtosit jeden wykfad: ,O0 budowie mostow
zelaznych". Pan inz. Dechampo — jeden wykfad:
»,O maszynach elektrycznych wogdle.  Pan inz.
Czarlinski jeden wykifad: ,,O mechanice praktycznej".
Prezes p. Zietowski, odczyt: ,,O historji bronzu
i jeden wyklad na temat: ,,Znaczenie i zastugi prze-
mystu metalowego".

Procz tego odbyto sie jedno posiedzienie z pa-
niami, na ktérem p. inz. Bratkowski wygtosit po-
gadanke: ,,0 duchowosci kobiet".

Na zebraniach tych  zapadly nastepujgce
uchwaty: Posiedzenia bedg sie odbywaty w lecie
co drugg sobote, o godz. 9 wieczorem, w zimie co
druga niedziele o godz. 2] po potudniu. 2) ,,Zarzad
oddzialu ma prawo rozporzadza¢ sumg do 10 M.
bez zawiadomienia Tow.', 3) ,,Wypozycza¢ ksigzki
i wzory do rysowania za kaucjg ! M.

Obydwie powyzsze uchwaly przyjete zostaty
w mysl ustawy Tow. Przem. 4) Wydrukowal ta-
bliczki z regulaminem pagrafami ustawy, wykazem
posiedzen oraz wykladow, i pozawieszaé w po-
szczegllnych lokalach polskich celem agitacji.

Przez caty okres swego istnienia ,,Oddziat"
urzadzat stale bezptatne kursa rachunkoéw i rysun-
kéw dla swych czionkéw. W roku 1908 odbyto
sie 56 takich lekcji, na ktorych przecietnie po 26
cztonkéw korzystato z wyktadow, ktére sie odby-
waty pod kierownictwem doswiadczonych inzynie-



row. Od stycznia do wrze$nia udzielat lekcji ra-
chunkéw jak i rysunkéw p. inz. Lewandowski.
Po utworzeniu sie wydziatu technicznego z liczniej-
szego grona pp. inzynieréw, udzielat p. Lewandow-
ski tylko lekcji rysunkéw, podczas gdy p. inz. Stark
objat geometrje, a p. inz. Oudowski arytmetyke
i algebre. W ostatniem czasie objat kierownictwo
tych lekcji p. inz. Piotrowski. W celu dalszego
samoksztatcenia sie postanowilisSmy zwiedza¢ fabryki,
o ile wstep do nich jest dozwolony, oraz miejsca
godne widzenia i pouczajgce zaklady. W roku ze-
sztym  zwiedzilsmy wspodlnie ,,Muzeum hutnicze
i gornicze™ przy Inwalidenstr, pod kierownictwem
p. inz. Lewandowskiego. Fabryke maszyn ,,Schwarz-
kopfa w Wildan, pod kierownictwem pp. inz. Starka
i Bratkowskiego | wystawe budowy okretow pod
kierownictwem p. inz. Starka.

Celem blizszego zapoznania sie urzadzono
wspalng wycieczke familijng, w okolice Miiggelberge,
w dzien Wniebowstapienia Panskiego. Na dalszem
planie samoksztatcenia sie ,,Oddzial’ postanowit
zwiedzi¢ réwniez i dalsze miejsca godne widzenia.
Aby sobie za$ umozliwi¢ zwiedzenie ewetn. Krakowa
i Wieliczki, zatozong zostata kasa 0szczednosci,
a pienigdze w niej ztozone oddawane bywajg do
skarbony.

Pism fachowych abonuje ,,Oddziat" 3: ,,Prze-
mystowca" przymusowo dla wszystkich cztonkow,
»Sztuke Bronzowniczg i Ztotniczg" w 3 egzempla-
rzach i 1 egzemplarz niemieckiego fachowego ,.Zeit-
schrift fur Maschinenbaii u. Schlosserei”.

Cztonkdéw liczyt ,,Oddziat" w dniu 1-go stycz-
nia 1908. 32. Wciagu roku wstgpito 64. wyjechato

Posady i prace.

Poszukujg zajecia:
Bronzownicy na galanterje.

Bronzownik na zyrandole.

Walicoéow

TOKARZ-DRYKIER zdolny na mo'
sigdz i cynk.

ALBUMY | GALANTERJA
A. Koztowki

Leszno 1.

SZLIFIERZE na galanterje, sztuéce
i srebro.

Tokarz-drykier na aluminjum.

BLACHARZ
Swierczewski
Smolna W? 14.

Tokarz drykier na srebro.

Tokarz-drykier na owal.

CyzTer zdolny na roboty podbijane.
Wiadomos$é w redak. Szt. Bronz,

RZEZBIARZ-MODELARZ
Stodek

INTROLIGATOR

Dziurzynski

5, umart 1, wykre$lono z powodu nieptacenia skta-
dek 31, pozostaje na rok 1909 59.

Skarb ,,Oddziatu” przedstawia sie jak na-
stepuje: Saldo z roku 1907. 24,05 M. Dochdd
w roku 1908, 473,35 M. Rozchéd 397,63 M.
Saldo na rok 1909—75,75. Biblioteka sktada sie
z 17 ksigzek fachowych i gazet przez ,Oddziat"
abonowanych, z ktorych korzystato 36 cztonkdw.
Procz tego znajduje sie w Bibliotece 39 wzoréw
rysunkowych.

Funkcje zarzadu petnili w roku ubieglym na-
stepujacy koledzy: Prezes p. Zietowski, zast.—p.
Krzyzogorski, od lipca p. Rutkowski, Sekret, p. Do-
lacki, zast. p. Poprawa; od maja p. Barciszewski,
zast.. p. Borkowski, Skarb.: p. Radecki. Bibl.: p.
Chojnacki, zast. p. Wolniewicz. taw. pp. Staszak
i Kazmierowski. Jeszcze stow pare podzieki. Pod-
czas gdy wszedzie styszy sie narzekania na usuwa-
nie sie naszej inteligencji z Tow. Polskich, powiodto
sie usilnym staraniom Zarzadu naszego oddziatu
zjedna¢ sobie szersze grono pp. inzynierow, ktorzy
sie starannie Zwigzkiem zaopiekowali, niosac przed
nami kaganiec oSwiaty, za co im na tern miejscu
wyrazamy wysokie uznanie i gteboka podzieke.

Rok ubiegty zegnamy z tern wewnetrznem za-
dowoleniem, ze cho¢ w czesSci sie nam powiodito
sprosta¢ tym celom, dla ktérych Oddziat nasz ist-
nieje, a z podniesionem czolem i nieztamang o d-
wagg witamy rok nowy naszego istnienia, ufni, iz
on nam dotychczasowe Kkorzysci, przy starannej
pracy podwoi.

Leon Barciszewski

Berlin, w styczniu 1909 r. Sekretarz.

Adresy.

TOKARZ DRZEWNY
J. Zacharewicz
Jb» 26. Foksal 12.
PRALNIA | REPERACIJE
Wojciechowski
Wspoélna Tfe 12.

ZAKELAD STOLARSKI
., Postep “

Ordynacka 5.

MOTYLE FRUWAIACE
H. Kloss i S-ka

Potrzebni: Nowy Swiat 16. ul. Czerwonego Krzyza 3.
JUBILER zdolny potrzebny zaraz.
Grawer-Sztycharz potrzebny GRAWER MALARZE
zaraz. Frumencjusz Kowalski Brzeczkowski i Skalsk

Cyzler na zaprawki—zaraz.

Galwanizer zdolny otrzyma za-
jecie stale.

Ztotnik zdolny potrzebny na roboty
korpusowe.
Wiadomos¢ w redak. Szt. Bronz.

Orla 2. — Elektoralna 6.

PRACOWNIA SZKLARSKA
J. Kosinki

Danitowiczov.ska 4. Telef. 121.69.

Krochmalna 30.

GRAWER
A. Radzynski

Szkolna 1.



OGE OS~ENILAL

Wyrobv Platerowane | Srebrne

Tow. Akc.

Norblin, Br. uch 1 T. Werner

W WARSZAWIE-

Uu* Krakowskie Przedm
yv. Marszatkowska 1

Romuald Werner

Warszawa, Trebacka JV° Il. Telefonu JV§ 14-22.
Specjalna Fabryka FUTERALOW do Sreber, Bizuterji, Zegarkow i t. p.

iesScie <Ns £€57.
27.

ZAKEAD

Jan 5trzatecki SZLIFIER5KO-GBLWHNICZNY
At Malarz i Rysownik. J. Katuza
Specjalno$¢: projektowanie i rysunek w Warszawie, Widok 13.

dla wszystkich Sztuk i Rzemiost we wszyst- Przyimuje wszelkie roboty do szlifowania,
niklowania i polerowania, a réwniez sreb-

kich znanych stylach. rzenia i ztocenia.

w Warszawie, Topiel 14. m. 10. Wykonanie doktadne i terminowe.

Specjalna Fabryka Zyrandoli Elektrycznych
W. Komorowski i S-ka

Nowy-Swiat 12. —..—— == Telefon 188-82.
(W ZEGARMISTRZ
fl. Golejewski Jozef Pazderski
B w Warszawie,
Rysown Ik Bracka 9 (rog Nowogrodz.) Telef. 192.60.

Projekty, szkice i detale na wszel- o o
Przyjmuje do frezowania kétka zebate,

kie roboty stylowe. tryby stalowe i z innych metali, ktory wy-
arSzatkowska X° 79. konywa doktadnie i niedrozej jak zagra-
nica.
Sd?

Bracia t.opienscy
Fabryka wyrobow z bronzu

Hoza JVs 45. Tel. 17-89. MAGAZYN: Krakow. Przed. JV°I5. Tel. 21-90.

-12



Jerzy HirszowskKi
SKLADY ELEKTROTECHNICZNE

w Warszawie, Wilcza 3. Telefon 83—65.

Stale na sktadzie: wszelkie artykuty do Swiatta elektrycznego, przewodniki ele-
ktryczne, dynamomaszyny, elektromotory, lampki elektryczne i t. p.

atalo

DOM HANDLOWY

STANISELAW

Twarda Nr. 5. Telefon 14.23.

POLECA: Cyne w blokach i pratkach. Otéw w blokach, blasze i rurach.
Miedz w bloczkach, blasze, drutach, pretach i szmelc. Mosigdz w blasze,
drutach, pretach, rurach i szmelc. Blache angielska, biatg (neusilber) i t. p.

SKLAD
blachy miedzianej, mosieznej i olowianej,
CYNY ANGIELSKIEJ, CYNKU,

otowiu, babitu, nitdbw miedzianych, antymonu i t. p. metali.
Starg miedz kupujemy i przyjmujemy wzamian za nowa.

W. BEDER i S ka

Warszawa, ulica Twarda J° 3. Telefonu J» 3356.

ZAKEAD NOZOWNICZY |
G- Borowski IK!

w Warszawie, Leszno Nr 73. §
Telf. 143.86. «i

Wyrabia wszelkie roboty nozowni- «i
cze, jak rowniez wszelkie sztance do '
kopert, etykiet i t. p. Przyjmuje ost- <
aé' rzenie nozy, brzytew, nozyczek, scal- i
§5 zorykdéw 1 specjalnie maszynek
S wiosow.

" —

|

ZAKEAD

Powtdrnego nacinania pilnikdéw

Fabryka Wyrobow z bronzu
| Aleksandra

probczynskiego
3 ul. Piaskowa 16(dom wiasny).

MBBBBBBBBEEBBEMEJ3EHBEESE&E u* Chiodna Ve 46.

Zaktad Droi)zowniczy
Bolestawa Jobta |

ZbTcsKry S~ Tziat 38.
Specjalno$¢: Bronzy do uprzezy platerowane sre- ‘ferkrf? =
brem, nowem srebrem (neusilbremj, mosigdzem i tombakiem.

Herby. Korony. Monogramy. =
T T T T T

Odlewnia zelaza
Aleksander Patzer i Syn

Warszawa, Leszno 92.
Wszelkie odlewy na formy, sztance,
wszelkie odlewy zwyczajne i lano-kute.

Telefon 57.23.

Srebra, Mosiadzu,

aBRRR@ARREA@RRRRRAARPARA@RA!®
© Pracownia Artystyczna-Cyzlerska |

| Jozef Nemec |
[JWarszawa. ul. Leszno Nr. 37.$
S Przyjmuje wszelkie rysunki i mode- g
® lowania, jak réwniez cyzelowanie, ®
8 ciecie sztanc w stali, formy do od- @
© lewéw metali i t. p z

SKEAD LAMP

Jrf. £ankier I S-ka

Kroélewska 39. Telef. 137.69.

Poleca po nadzwyczaj nizkich cenach
wszelkiego rodzaju kraniki, szkto Jena i
krajowe, oraz wszelkie przybory oswietle-

nia spirytusowego, naftowo i gazowo-
zarowego,
B
- —
- —
Telef. 13-73. fam p)
czesci galanteryjne, jak roéwniez <

U

RREEAEA®IR®Y,gNY,POB(§, ER®@®
Odlewnia

J. LICHOCKI

Wronia 21. Telef. 114-26.

Wykonywa: Figury, Biusty, Ptaskorzez-

by i t. p. ze srebra, bronzu i mosigdzu.
ARAARA@E®ORO®Y

SPECJALNA ODLEWNIA

rotgusu, cynku
i innych metali

Kazimierza Poninskiego

Warszawa, ul. Chmielna J« 16.
Wykonywa wszelkie roboty akuratnie

szybko i po cenach mozliwie nizkich.

1SP Wszech$wiatowe Biuro reklam: ,,La Reclatne ®niwerselle , 12, Boulevard

de Strasbourg, Paris.
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| P. BITSCHAN
| Skiad i Fabryka, ul. Dtuga N: 51. Telef. 613, |

| Bronzy koscielne o Szyldy.
i Dewocje Tablice. |
w  wielkim borze. =

:_IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIiIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII\IlmllllllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII:

A. Jaskulski

WARSZAWA,
Wierzbowa Nr. 1 (rog ul. hr. Kotzebue).

Wyroby platerowane

Akc. Tow. R. Plewkiewicz 1 S-ka.
SKEAD GEOWNY.

Wyroby ze srebra, czystego niklu, niklowane,

z bronzu. cennego marmuru i t. p.

Przybory koscielne.

Marka
AN NOWR FIBRYKH RUR METALOWYCH
Z systemu zagranicznego
Wolska 5. LEWINSKI  Teter. 10081.

Wykonywa: Rury okragte, kwadratowe i fasonowe: z mosiadzu,
l | nowego srebra, miedzi, cyny, a réwniez obciggane na zelazie.

[LLNNRE 1| D

= Anody zitote, srebrne i niklowe (wal-

= cowane i odlewane).

i Nikiel kostkach 9918,

= Aluminium w proszku 1001,

= Drut mos. na szczotki w réznych ,Y«A»,

i Angielska preparowana sol niklo-
wa, niklujagca wszelkie metale na
kolor jasno-biaty.

Szajby wojtokowe w réznych wy-
miarach.

EMaterjaty szlifierskie i polerownicze.

JUBILER

5p>
£ J. SZEKMAN
F Warszawa, Leszno 102, tel. 192.11

| Fabryka wyrobow srebrnych i |
platerowanych

SKLAD FABRYCZNY
Nalewki 18, tel. 75-29.

PRACOWNIA MECHANICZNA

SLUSARSKO-KOWALSKA
Oominika KRETOWICZA

Brzozowy Kat, poczta Parczew,
guberhia Siedlecka.

Wykonywa z zelaza: bramy, kraty, bal-
kony, schody wszelkie] konstrukcje oraz
balustrady do patacow i koSciotéw: zwy-
czajne, ozdobne i stylowe, okucia wszel-
kiego rodzaju i t. p.
Rysunki i kosztorysy- na zadanie.
Robota doktadna.

Ceny bardzo umiarkowane.

Leon Szacsznejder
Rysownik-Modelarz

ul. Zérawia 19 m. 44.

Wykonywa projekty i modelacje
w zakresie sztuki stosowanej.

»

stans*ata, pahgwski

Wykonywa bizuterie brylantowa, ziotg i srebrng po cenach najnizszych.

Wanny szteingutowe i naczynia do
solucji, gelbryny i bejcy.

= Werniks paryski w réznych kolorach.

= Stalmasa w 8-iu n-rach. do polorowa-
nia marmuréw.

Elementy Bunzena i ich czesci.

Chemikalja wszelakie do galwanizmu
w najlepszych gatunkach.

T POLECA
|

Z. DARTSCH

iw Warszawie, ul.

Leszno Ne 7.

Pierwsza Warszawska Specyalna Fabryka

Trumien Metalowych, Karbowanych, Niklowanych

i Miedziowanych

Seweryn STANISZEWSKI
Jasna JVs$ 3. Tel. 21-91 i 90-88.

Na Skiadzie znajduje sie 450 trumien gotowych w cenie
od 5 rb. do 650 rub.

ak a.
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Zaktad Galwaniczny
wanrn  JANA ULEJCZYKA

JUBILERSKI Chmielna Jtfs 109.

K- G*aZIeWICZ Przyjmuje galanterje i bizuterje do ztoce-

. nia, srebrzenia i oksydowania.
Wierzbowa 5. y

Specjalnos$¢: ztocenie na kolory i ma-
towanie. Oksydowanie stali.

Ceny nizkie.
Egzystujacy od 1848 1 ZECRRMISTRZ  J RN JEZNRCKI
ZAKEAD GALWANICZNY dtugoletni wspoétpracownik p. Woronieckiego
HE - ol PRZENIESIONY DO SKLEPU FRONTOWEGO
Sobolewski  poznigj Czapinski 24, Chmieina 24, Telefon 122.42.
Nowosetiatorska JN° O. Poleca: zegary stojace, wiszace, regulatory. Zegarki kieszon-
o ) o kowe. Budziki fantazyjne. Duzy wybor dewizek.
Przyjmuje: ztocenia, srebrzenia i niklowa- Kupno, sprzedaz i reperacja starozytnych antykow.

nia, oraz wszelkg reperacje bronzéw,

t ¢ Przyjmuje nakrecania i konserwacje zegarow.
sreber i plateréw. yjmuyj € ] g

Wszelkie roboty wykonywa sumiennie i tanio.

[ 1 R, e e PracowmaArtystyczno_cyzlerska
G. RADKE F Reidt
WYROBY SREBRNE w Warsz.awie,ﬁiodowa 12.
Fabryka: Diuga 48 (telef. 83.78).
Magazyn detaliczny: Wierzbowa 7 (tel. 76.75).
Egzystuje od 1832 r.

Wykonywa roboty cyzlerskie
w blasze oraz bizuteryjne.

Do gazu! |

: KRAWIEC
PARYZ Do Sprzedania . . |
3-+ me Serpente, uzywane: ljtenryk pszonicki!
H' KrOChmaISkl 1) Lampa do stot, pokoju 4 lamp, Elektoralna N° 6.
Staly mieszkaniec Paryza, udziela wszel- $ciagana ,moderne" bronz.
kich informacji oraz ~ulatwia zwiedzanie 5 5_ ; ial- . .
osobliwosci Paryza i okolic. O przyby- 2) Zf_f”?_ml 2-u _rakl)mlen;]y »Angiel- -poleca ubiory mezkie sezo-1
ciu uprzedzaé listownie. ski“ (zelazo |1 bronz). - . . .
Wiadomosé: Nowy Swiat 12, i nowe podiug ostatnich zurnali.i
u Bronzownika 1 Wykonanie staranne.

= Ceny b. umiarkowane. |

Biura Techniczne

CJ I |CRter 0000000000000

Warszawa, Leszno 6. L o6dz, Przejazd 4. Fabryka

Stal i Pilniki angielskie, Narzedzia do rzemiost, Pakunki do maszyn, A
Armatury i wszelkie Artykuty Techniczne. Motory na gaz ssany i naf- WerbOW PlaterowanyCh
towe, firmy Richard Hornsby & Sons Ltd. Grantham (Anglia).

Cennik e zacarie, aratis | ffanco. Jan Sommer

Bluzy warsztatowe i fartuchy W Warszawie,
Chroniace ubranie od zniszczenia, nabywaé mozna po cenach ul. Bielanska JMs 16.
nader przystepnych w specjalnej pracowni . v
Adres: ulica Litewska N§ 7 miesz. 40. Walcownla. SZ“ermIa'
0000000000000
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00000000000000000 _
~przeglad stolarski”

llustrowany miesiecznik fachowy, poswiecony stolarstwu
meblowemu i budowlanemu, wychodzi w Krakowie od lipca 1908 r.

Celem czasopisma jest udzielanie pomocy i praktycznych wskazéwek w za-
wodowem wyszkoleniu pracownikow stolarskich przez fachowe artykuty,
tablice rysunkowe i ilustracje.

Przeplata wynosi: rocznie rb. 4, pétrocz. rb. 2.50, kwartalnie 1,50
numer pojedynczy 50 kop. Numer okazowy bezptatnie.

Adres Kedakcji i Administracji:

Krakéw —_ Debniki, Rynek Tele 114.
ooGCageprsmgo @ChACIIRO0G
& ORGAN TOWARZYSTWA POLITECHNICZNEGO

= —— . WE LWOWIE

wychodzi rok XXVII-ty 10-go i 25-go kazdego miesigca.
Przedptata roczna.......c..cccccoevevvivinnenn. 18 koron
dla NIemiecC........ccoveiiiiiiiiiiiics 15 marek
dla ROSYi.ccooooiiiiiiiiiieec e, 7 rubli

Wazne dla ]>]>.

Bronzownikow, Ztotnikow, Blacharzy it. p.
SPECJALNY ZAKELAD DRYKARSKI

Braci Godziszeskich

WZ. S-to Krzyzka 35.

Warszawa, Nowogrodzka 17. Tel.

Przyjmuje roboty w zakres swojej specjalno-
§ci wchodzace, tak z wihasnych jak i powierzonych
materjatow po cenach bardzo niskich.

Wyszedt z druku j jest do nabycia zeszyt |-szy
dzieta p. t.

,okarbiec Chemiczno-Techiiiczny”

zawierajac okoto 2000 przepisow fabrykacji artykutow
chemiczno-technicznych, tatwy zbyt majacych, oraz wska-

Szymon Tokarzewski.

W. Trojanowski

Historja sztuk plastycznych
ILUSTROWANA,

podrecznik do nauki styléw. Czesc¢
pierwsza do nabycia we wszystkich ksie-
garniach'po rb. 1 kop. 50.

Sktad gtéwny u Gebethnera i Wolffa.

AKWARJUM

fadne, duze, szeScigkatne
do Sprzedania.

Wiadomo$¢: Smolna 14.
Blacharz.

gZbroszurowane komplety®

PISMA
| Sztuki- Bronzow. | Ziotnicz. |
I za rok 1908
po rb. 1.50.

wraz z przesytka.

WYDAWNICTWA DRUKARNI

L. Bilinskiego i W. Maslankiewicza

29-66.

Pamietniki z Wiezien, ro-

boét ciezkich i wygnania:

Cze$¢ 1. SIEDEM LAT KATORGI z trze-
ma portretami — stron 228 . . Rb. 1.~
Il. CIERNISTYM SZLAKIEM, z illu-
stracjami— stron 252.........ccccocovivivene t.20
M. Wiast (powiastki dla"miodziezy).
OPOWIADANIA Z PUSZCZY AMERY-
KANSKIEJ, z 84 ilustr. karton ,  .go
Zygmunt Stankiewicz.
PIESNI MILOSNE  poezye, stron 80, wy-
danie ozdobne ‘ ‘ , — 60

zéwek i porad dla Domu, Rolnictwa i Rzemiost.

Nieoceniony podrecznik

dla fabrykantow, rzemieslnikow i rolnikéw i niezbedny
dla wszystkich chcacych utworzy¢ sobie zrodio zarobku
niewielkim kapitatem.
Wychodzi w 20-tu zeszytach po kop. 50.
Catos¢ tylko Rb. 8—z przesytka. Tylko zamawiajacy
catos¢ ma prawo zadac od autora szczegotowych objasnien
lub pozadanego przepisu bezptatnie.

Zamoéwienie przyjmuje S. |. ORLOWSKI
Warszawa, Gorna 4.
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Woystaw Rogoza.

PLOMIENNA WIGILIA POLAKOW NA
OBCZYZNIE — obrazek historyczny .,,

—.15

)(> NABYCIA WE WSZYSTKICH

KSIEGARNIACH.



w Warszawie,

w Warszawie

ul. Zérawia 21. Telef. 45-37. Mazowiecka 11
Oprocz zwyktych robot Koscielnych (Ottarze,
Ambony, Chrzcielnice i t. p.) i Salonowych Dostarczaj.-l:

(Meble i ramy stylowe) wykonywa i gotowe

posiada

Stacje M. Panskiej

Tokarnie, Wiettarnie, Strugarki i gry

artystycznie rzezbione w drzewie. zarki cP drzewa i metali.

Pracownia ABAZUROW ™ Stokowska kepusynska Vs

Telef. 191-19.

00000000000000000000000 jjo Sprzedania

2 Zwojnice kompletne, an-
gielskie (Schneidkluppe)

Tlono-miodowa JY° 2. z 0-ma parami narzynek i 36 na-
_ rzynaczami.
POLECA: ! Cena 48 rb.
£ _ NV Z\N\/\/ damskie i meskie 2 Zwojnice Remscheida
w wielkim wyborze. kazda z 3-ma parami narzynek i 6-ma
B”BRCC naftowe pokojowe. narzeczami.
1) Duza 12 rb.
Hacele d0 godkew 2) Mala 8 rb.
Leonhardta & Comp. zawsze pozostaja ostre, Wiadomo$é: Nowy Swiat 12
bezwzglednie uniemozliwiajg zatrat. Jedyne prakty- = warsztat.
czne na Sliskie i gtadkie drogi po cenach najnizszych. J Telefon 188.82.

| Fabryka wyrobow Platerowanych g

8 oraz Bronzéw koscielnych
i salonowych

1. wolski iS-ka
9

w Warszawie.
gWarecka 12. Tel. 112-55.

ODLEWNIA POSPIESZNA
Mosiadzuj wszelkich metali, oraz

rob6t maszynowych, galanteryj-
nych i figurowych

Wiadystawa Sawickiego

dawniej E. SKIBINSKIEGO

Zaktad Blacharsko-Ornamentacyjny

Nni. ZEPod-*ra-le Jis 1®.

Roboty budowlane i ornamentacyjne. w Domu Zaktadéw Przemystowych
Krycie kosciotéw, wiez i domoéw. Wyrob ul. Chiodna 5. obok koszar Miréw
liter do szyldow, latarek oraz galanterji. ’ Telef. 1076 '

Fabryka Szczotek i Pedzli
JlleRsan&er cfeist

Warszawa, Senatorska 24. Telefon 33-39.

Wyroby do uzytku; Domowego, Tualetowego,
Stajennego, Ekwipazy, Technicznego, Fabryczne-
go. Pendzle.

Wyroby na uzytek Fabryk sprowadzane z Niemiec, wyrabiam z najwiekszg doktadno-
$cig podtug wymagan techniki, z rysunkoéw lub modeli chociaz zniszczonych.
Najmniejsza ilos¢ towaru, bez wzgledu na odlegtos¢, przestang by¢ moze za zalicze-
niem Pocztowem lub Kolejowem.
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Odlewnia wszelkich metali
ot ,,Brzaskh

Wazne dlaW "yd Panow

WYROBY Ztotnikéw, Jubileréw, Graweréw
. / (Jan Lopienski i S-ka)
Platerowane | Bronzowo | Bronzownikow. orzeniesiona 2 ulicy Kruczej na
. g Przvimujemy do sztancowania: medale, JYowy-Swiat Jf° 28. Telf. 143-30.
ST o breloki, zetony it p. ze ztota, srebra o
i innych metali. Specjalno$¢ odlewy sztuczkowe, matowe,
figuralne i gtadkie dla pp. Bronzownikow,
| Hartujemy Sztance. Ztotnikow, Jubilerow i Graweréw

CJO33.3T ‘j.xxxia.xlco'v,-a.xxe.

Skiad - ~yi. Jlagalskiiyr.psyk ¢/LZ T o

Krak.-Przedmiescie _
- GOLDMAN i ELLENBANDW
rog Tre! : Bielanska 16. Telefon 23.21. j Warszawa, LESZNQN®8.TelefonN?228.

777777777777777777777 - -

Fabryka wyrobéw srebrnych.

A KOLEJOWE
midiimidiiiiiiiomiiiiiininiiiinnnniniiir gimimunm StCHllS*th COh” UWAGA!
- Galwaniczny | Repera®yW Senator8ka 36 Telef-41-62 Wynalazek!!
5-Przedstawiciel T-wa Akcyjnego Kasdy Samowar we-
K. Psyk B Kfadom t-angbein-Pfanhauserowsk ic glowy _praerobie 1
z dtugoletni pracownik firmy T. WernerU J ¢ psk. Wieden, Bruksella, Medjolan sie gotujazcy'.

i ul. Ttomackie Ne 3. p,,lleca: catkowite urzadzenia do celéw Wszellfirl?ii?] prfzpe%rrancijoa-

£ Zlocenie, srebrzenie, oksydowani? tow spirytusowych.

_ Odnawianie i reperacje wyrobéw :Ralwanicznych oraz wszelkie chemikalja
£ srebrnych, platerowanych ibron- | potrzebne w galwanotechnice. — MECHANIK
i z6éw. Galwanoplastyka. =... ¢ o Kaniel
£ Wszelkie roboty w zakres galwa-; ' , ¢ O-maszyny. otowe kapiele
£ nizacji. ztotnictwa i bronzownictw. | + W aniczne w stanie suchym. Pre- J. KEDZIERA
: \?!ﬁgiﬁ)i?i%n?i?i?iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiuiiu. \.E -ora ty do SZIifOWaniai polerOWania. Ul. Kopernika 34 m. 34
Anody niklowe, Sole, i t. p.
JYtedal wystawa lublin 1908.
Dom Przemystowo-Handlowy
FABRYKA
B.TOZKIEKIC

kas Ogniotrwatych

| Maszyn Narzedziowych

C5

Wactaw Matyszkiewicz

Kantor i Magazyn gtéwny: Warszawa, ulica Zgoda ¥ 7. Telefon 30.34.

poleca najtaniej: maszyny narzedziowo-pomocnicze dla wszelkiego przemystu do obra-
biania metali i drzewa; stal angielska, pilniki, artykuty techniczne, pasy skoOrzane, oliwy,

smary i t. p., kasy ogniotrwate pancerne, szkatuty bezkiuczowe sekretne, prasy kopiowe.
CENNIKI NA ZADANIE GRATIS l RANKO.

Cena prenumeraty wynosi w Warszawie: rocznie rb. 1 kop. 80, potrocznie 90, kwartalnie 45. Za odnoszenie kwartal-
nie 5 kop. Z przesytka pocztowa: rocznie rb. 2 kop. 50. Pojedynczy numer 20 kop.

Redaktor-Wydawca: JULJAN MIROWSKI. Adres Redakcyi: Warszawa, ul. Czerwonego Krzyza 3.
Druk L. Bilinskiego i W. .Maslankiewicza, Nowogrodzka M 17.



