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Pismo miesieczne, ' a=
— fachowo-spoteczne,
= 1lustrowane.

Indywidualnych zdolnosci pracownikéw nie nalezy nigdy krepowac, lecz przeciwnie trzeba
je uwzglednia¢ i wyrobienie ich ufatwiac.

Roztozona na duzym derenie pod Jasng
Gorg, wystawa przedstawia sie nader inte-
resujgco i wszystkim tez zwiedzi¢ by jg na-
lezalo. Prace podjete okoto jej utworzenia
i ogO6lne dobro majace na celu starania ko-
mitetu wystawowego—w zupetnosci na to za-

stuguja.
Usilnem tez dazeniem powinno by¢
kazdego rzemie$lnika, przemystowca, robo-

tnika czy terminatora, aby sie z wystawg
zapoznac i nauke, jaka osiggna¢ z niej mozna,
wyciggna¢ i w zyciu, oraz w pracach swych
przysztych stosowac.

W d. 22 sierpnia ma sie odby¢ wycieczka
rzemiesSinikbw warszawskich na wystawe cze-
stochowska.

Nie watpimy, ze liczne szeregi braci na-
szych w dniu tym stawig sie u stop Jasnej

ory... "W3

N

Kierownik klas rzemiesSlniczo - przemystowych
przy Muzeum przemystu i rolnictwa komunikuje
nam, ze zapis nowo wstepujacych i dawnych
ucznidéw klas w roku biezacym rozpocznie sie w dniu
16 b. m. i prowadzonym bedzie do konca tegoz
miesigca, codziennie, précz sSwigt, w godzinach od
7 do 9 wieczorem, w kancelarji klas — ul. Skia-
dowa Nb 3.

Nowi uczniowie przyjmowani bedg do klasy
przygotowawczej, pierwszej i drugiej, po ztozeniu
egzaminu z religji, jezyka polskiego, rosyjskiego
i arytmetyki.

Egzaminy zapisanych rozpoczng sie dnia !
wrzesnia, za$ nauka dnia 13 tegoz miesigca.

Optata rb. 5 potrocznie.

Nowowstepujacy winni przedstawi¢ przy za-
pisie: 1) metryke, ksigzeczke legitymacyjng lub pasz-
port, 2) Swiadectwo majstra albo zarzadu fabryki,
w ktorej pracuja, 3) Swiadectwo szczepienia ospy,
4) posiadane Swiadectwa szkolne.

Wobec przewidywanego w r. b. licznego na-
ptywu miodziezy rzemieslniczej do klas rzemie-
SIniczo-przemystowych, pozadanem jest, aby zgta-
szajgcy sie do zapisu stawili sie w terminie od 16
do 31 b. m.

Rodzice wiec, opiekunowie oraz pp. mistrzo-
wie, w szczegolnosci, majg obowigzek zachecenia,
wskazania odpowiedniego i dopilnowania, azeby
wszycy z miodziezy, mogacy z tej uczelni korzystaé—
nie zaniedbali sie.



Zaniedhana samopomoc.

WSsrod trudnych warunkdéw poczety przemyst
nasz—aczkolwiek liczne majacy wecigz do zwalcza-
nia przeszkody, rozwija sie znakomicie, czego do-
wodem liczne, o duzem znaczeniu, tak przemysto-
wem jak i handlowem — fabryki i zakiady prze-
mystowe w naszym kraju, oraz wielka liczba réz-
nych warsztatow drobnych. Chwilowy zastdj, jaki
w og6lnym naszym ruchu przemystowym od lat
paru dotkliwie uczuwaé sie daje, jest rozumie sie
faza przejsciowa, ktorej trwanie zalezne jest od
wielu warunkéw. Ale wnosié mozna, ze wkroétce
réwnowaga zapanuje i przy pomyslniejszych oko-
licznosciach, a staraniach zobopdlnych, najbardziej
zainteresowanych, tak przemystowcéw jak i robotni-
kobw— a to obowigzuje zaréwno jednych, jak i dru-
gich, ruch przemystowy pdjdzie dawnym trybem.
Pewne ozywienie, jakie juz przejawia sie w tym
ruchu, jest zapowiedzig normalnego stanu,—a 0 co
stara¢ sie powinni wszyscy, dbajacy o lepszg nasza
przysztosc.

Dzi$ widzimy jeszcze, ze mimo gtoszonych haset
0 popieraniu przemystu swojskiego, wcigz i wszedzie
spotykamy u siebie wyroby obce, sprowadzane do
nas z zagranicy, co dzieje sie z krzywda dla nas,
gdyz czesto w tej samej branzy wyrobéw importo-
wanych panuje u nas zastoj i wiele rak wyczekuje
pracy.

A jakkolwiek zmiana dzisiejszego potozenia
jest zalezng w pewnej mierze od kupcéw naszych,
to jednakze w znacznej czeSci, a przewaznie od
catego ogdtu. Wszyscy tez, nabywajacy rzeczy nowe,
szczeg6lng uwage zwraca¢ winni, aby kupowaé
rzeczy tylko swojskie, a przynajmiej takich wyrob6w
tylko zadad.

Pozwolimy tu sobie na przytoczenie jednego
malenkiego przyktadu:

Dazeniem usilnem naszej wytwaorczosci w bran-
zy bronzowniczej jest obecnie np., oprocz wielu
roznych, takze i wyrob armatur do $wiatfa elektrycz-
nego. A tymczasem fatwo przekonac sie, ze wie-
kszo$¢ odnosnych magazynéw, bardziej anizeli
w wyroby swojskie, zaopatruje sie w artykuty obce.
Zbytecznem jest tu dowodzenie, ze wptywa to szko-
dliwie na miejscowg fabrykacje, ktéra majac wsku-
tek tego utrudnione warunki, nie moze sie nalezy-
cie wyrabia¢ i rozwijad.

A tak sie dzieje u nas w wiekszosci wypad-
koéw, czesto oto zagraniczng tandete stawia sie na
pierwszym planie przed wyrobami swojskiemi.

Ofiarnosci wiec nie tylko jednostek, ale celo-
wego skierowania pomocy catego trzeba spoteczen-
stwa, azeby wysitki pojedynczo czynione w celu
polepszenia warunkéw naszego przemystu — nie
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marnowaly sie. Od tego bowiem po czesci zalezy
dobrobyt naszych mas robotniczych.

Starania za$ takie sg obowigzkiem wszystkich,
a tembardziej tych, ktérzy czesto przez niedoce-
nianie rodzimego przemystu, niekiedy przez lekce-
wazenie go, popetniali btedy na niekorzy$¢ sumien-
nych, a cichych pracownikéw rodakoéw, ktorzy
wiecznie przy warsztacie Sleczac, oddani gorliwie
swej pracy, majg stuszne przez to powody do wy-
rzekan na obojetnos¢ ogotu.

Popierajmy wiec szczerze
wiasny!

nasz przemyst
J. M.

CWO

Zaponowanie wyrobow
metalowych.

Obcy ten wyraz—zaponowanie, pochodzacy od
nazwy ciata uzywanego do tej odnosnej czynnosci,
przyswaja sie w naszej terminologji branzy metalur-
gicznej. Ponizej omawiamy kwestje te interesujaca,
a nie wszystkim jeszcze znana.

Wyroby metalowe rdéznego rodzaju o ktdre
chodzi, azeby dobry swoj wyglad przez dtuzszy
czas zachowaty, muszaby¢ chronione od wszelkiego
pOZniejszego utleniania.  Przyczyny pdZniejszego
utlenienia moga by¢ réznego rodzaju, jak: wpltyw
powietrza pokoju lub zewnetrznego, Swiatta stonecz-
nego i innych wptywow atmosferycznych. Aby po6z-
niejszej oksydacji zapobiedz, nalezy przedmioty,
ktore sie do tego nadajg jakims Srodkiem czyszcza-
cym do metalicznosci czysci¢. Ale to do potysku
czyszczenie zwykle tylko w bardzo ograniczonej
mierze daje sie¢ uskutecznia¢. Z tego powodu po-
trzeba wyroby metalowe, ktére powinny przez dtuzszy
czas zachowa¢ swoéj wyglad, nadany po wykoncze-
niu, w mozliwie pewny sposéb od utlenienia za-
bezpieczyé. Ta ochrona, jak wiadomo, tylko tym
sposobem da sie osiagnaC, ze sie pocigga wyroby
ochronng powitoka. Dawniej uzywano jako ochron-
nej powitoki dla wyzej wskazanych celéw tylko fran-
cuskie bezbarwne Ilub kolorowe werniksy-lakiery.
Obecnie przybyt nowy $rodek, zapon, ktéry z do-
brym skutkim bywa coraz szerzej stosowanym. Po-
wioka zaponu jest bezbarwng i naturalnego wy-
gladu przedmiotu nie zmienia.

Waznem jest jednak, aby przy tej czynnosci
przestrzega¢ pewne, konieczne zasady. Przede-
wszystkiem trzeba, azeby byto do tego odpowiednie
pomieszczenie. Powinno ono mie¢ duzo $wiatla, po-
siada¢ dobrg wentylacje, a przedewszystkim o ile
moznosci, wolne by¢ od kurzu. Samo przez si¢ ro-
zumie sie, ze pomieszczenie to musi by¢ dobrze
ogrzanem. Temperatura w chtodnych porach roku



nie powinna by¢ nizsza od 20° C., dalej muszg by¢
urzgdzone odpowiednie celowi urzadzenia do su-
szenia. Do tego w pierwszej linji kwalifikujg sie
piece do suszenia, ktére zapomocg gazowego pa-
leniska mogg by¢ zawsze regulowane dla kazdej
zadanej temperatury. Piece do suszenia, w ktérych
dziata para dla ogrzewania, mogg by¢ tez uzyte, o ile
para w dobrze szczelnych rurach odptywa z pieca.
Piece opalane weglem lub jakim innym materjatem
opatowym sg mniej odpowiednie, bo one wewnatrz
duzo kurzu i gazObw osadzaja, przez co przedmioty
zaponowane bez kwestji zostajg uszkodzone.

Wyroby do zaponowania muszg przedtem abso-
lutnie wolne by¢ od kurzu i thuszczu. Z tego powodu
zaleca sie kazdy przedmiot przed zaponowaniem
wyciera¢ miekiem suknem, strzedz sie przytem do-
tyka¢ przedmiotow w jakikolwiek sposob wprost re-
kami. W pewnych wypadkach dobrze jest polero-
wane towary przed zaponowaniem przetrze¢ bardzo
mieka szczotkg zwilzong 20 stopniowym roztworem
biatego kwasu winnego w wodzie i wysuszy¢ na-
stepnie w zupetnie suchych, ogrzanych, miekich
trocinach drzewa klonowego, i w koncu jeszcze raz,
jak poprzednio przeczyscic.

Jako naczynie do zaponowania najodpowied-
niejszem jest naczynie metalowe z bialej blachy,
opatrzone zamykajaca sie pokrywa. Zewnetrzna
forma naczynia jest najczesciej podtuzno czworokatna
wysokos$¢, dtugos¢ i szeroko$¢ zastosowang jest do
najwiekszego przedmiotu majgcego by¢ zanurzonym.
Dalej, nalezy naczynie tak uksztattowac, azeby zby-
teczny lakier (zapon), sptywajacy z przedmiotoéw
zanurzonych, mogt sptywa¢ do naczynia. W tym
celu po nad naczyniem urzadza sie odpowiednie
wieszadta.

Przedmioty do zapanowania zaklada sie na
odpowiednie haczyki lub prety i na chwile zanurza
w zaponie, przy ciggtem ich poruszaniu w jedng
i w druga strone, tak, azeby nie mogly sie utworzy¢
i 0sigs¢ pecherzyki powietrza. Potem mogg by¢
przedmioty zawieszone nad naczyniem, azeby ociekty.
Przy wyrobach lepszego gatunku zaleca sie przy ocie-
kaniu zaponu, albo podczas suszenia, w najnizszym
punkcie przedmiotu tworzacy sie kfaczek zaponu, de-
likatnym pendzelkiem z wiosu usungé. Gdy juz to-
wary w pracowni wyschng, dla pewno$ci przynaj-
mniej na 15 minut umieszcza sie je w suszarni,
w temperaturze 60° C., lepsze towary pozostawia
sie nawet pét godziny.

Nastepnie wyjmuje sie przedmioty z pieca
i studzi w powietrzu pokojowem, strzegac sie przy-
tem dotykania ich rekami.

Jak wiadomo zapony ztozone sg z rostworu
cellulozy w eterze. Poniewaz eter jest w najwyz-
szym stopniu lotnym, po krotkim czasie uzycia za-
ponu nastepuje jego zgestnienie. Jezeli jaki towar
metalowy takim zgeszczonym zaponem bedzie za-
ponowanym, to po krotkim czasie zapon od metalu
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sie odrywa. Z tego powodu nalezy ptyn od czasu
do czasu odpowiednim $rodkiem rozrzedza¢. Mozna
wzig$¢ za norme, ze kazdy ptyn zaponowy, w kto-
rym sie zanurza, tylko wtedy jest odpowiedniego
sktadu, o ile zaponowane przedmioty metalowe nie
wpadajg w odciern mienigcy sie ani tembardziej
w tenczowy.

Przy zaponowaniu nalezy rozdziela¢ przed-
mioty wedtug gatunku. Naprzyktad mosigdz, miedz
albo powleczone mosigdzem lub miedzig przedmioty
metalowe, ktére juz w jaki§ sposob byty oksydo-
wane lub patynowane, mozna doskonale traktowaé
rzadszym zaponem, dla przedmiotéw za$ oksydo-
wanych na stare srebro i wogdle wyrobionych ze
srebra i zilota, nalezy uzywac jedynie zaponu do-
branego umiejetnie i w najlepszym gatunku.

Nalezy tu zauwazy¢, ze do oksydowania srebra,
ktére ma by¢ zaponowane, nie nalezy uzywac arsenu,
poniewaz zapon po krdtkim czasie spowoduje roz-
ktad jego, i powtoka ciemna zupetnie zniknie po
jakim$ czasie.

Moze sie zdarzy¢, ze przedmioty duzych roz-
miarow nie moga by¢ zanurzone w skrzyniach do
zaponowania. W tych wypadkach urzadza sie w ten
sposoOb, ze zamiast zanurzania dokonywa sie pocig-
gania zaponem, mianowicie w ten sposob, ze sie
recznie miekim krétkim pendzlem z wiosu bobra
lub borsuka zaponem pocigga. Zresztg postepuje
sie zupetnie w ten sam sposéb, jak wyzej wskazano.
PamietaC tylko trzeba, ze przy zaponowaniu nalezy
zachowac najwieksza czystos¢, gdyz brak staran-
nosci pod tym wzgledem powoduje nieudawanie sie
tej roboty. Rozumie sig, ze moze to takze pocho-
dzi¢ ze ztego gatunku zaponu. Dlatego tez naj-
lepiej jest uzywaé tylko dobre zapony i bra¢ je ze
zrédet znanych z posiadania towaréw w najlepszym
gatunku. Personel zaponujgcych powinien by¢ do-
skonale wyszkolony i nalezy strzedz sie ciggtych
zmian w nim, gdyz jak wszedzie tak i tu duzy sto-
pien doswiadczenia jest potrzebny.

¢ K Z

0 odlewach z kompozycji.

Wykonywanie odlewéw z kompozycji r6znych
metali miekich, jak np. cyna, antymon, otéw, bre-
tanika i t. p. w naszym przemysle mato jest roz-
winiete.

Wyrobami temi przewaznie zarzuca nasze rynki
zagranica, duzy zbyt na nie znajdujac.

Woprawdzie w ostatnich czasach pojawity sie
krajowe tego rodzaju wyroby, ale w malej bardzo
ilosci, za to zaznaczy¢ nalezy, ze co do jakosci, nie-
tylko nie ustepujg zagranicznym, ale nawet je prze-
wyzszaja oryginalnoscia, pieknoscig form, rysunku,



oraz wysoce artystycznem wykonaniem. Szczegél-
niej za$ powiedzie¢ to nalezy o wyrobach takich,
z metalu Verit, na szeroka skale prowadzonych przez
fabryke: Norblin B cia Buch i T. Werner.

Za zastuge firmie tej poczytaC trzeba wpro-
wadzenie tego dziatu do przemystu naszego, ktéry
przy rozwinieciu sie nalezytem stanowi¢ moze gatez
pracy powazng i w sumie produkcyi krajowej wy-
soka przedstawiaé cyfre.

Chcac prowadzi¢ skuteczng w tym kierunku
konkurencje z zagranicg — aby wyroby nasze miaty
zbyt szeroki, trzeba przedewszystkiem uporaé sie
z bardzo wielu trudnosciami.

Niedotykajac tu kwestyi handlowych, mamy na
mysli tylko prace warsztatowe. Trudnosci takie
napotykajg sie zawsze, o ile sie niemaza sobg sze-
regu lat doSwiadczen, to jest — o ile dziat jaki$ spe-
cjalnej pracy jest Swiezo wprowadzonym. Z bie-
giem czasu, przy umiejetnem roztozeniu i opano-
waniu tych robét przez rutyne, tak pracownikéw
jak i kierownikéw pracy, wszelkie trudnosci prze-
stajg istniec.

Wyréb fabryki:
Norblin, Bracia Buch
i T. Werner.

Rama do lustraz Yeritu.

Gtownem staraniem przy tego rodzaju robo-
tach powinno by¢ zwracanie szczeg6lnej uwagi na
dobre formy. Dobra forma — dobry odlew.

Ale azeby forma byta dobrg, musi by¢ w pier-
wszej robocie, przy zdejmowaniu z modelu tak
zgipsowang, aby formierz przy jej wykonaniu jako
tez i odlewacz przedmiotdw, po jej wykonczeniu,
nie mieli z nig klopotu, pierwszy przy pasowaniu
i obrdbce, a drugi — by przy odlewie mdgt z tatwo-
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Scig sktadac i rozbiera¢ forme. Gipsowanie form
w danym razie jest rzeczg najwazniejsza; jezeli forma
bedzie Zle zgipsowang, nieumiejetnie podzielong na
sztuczki (przy formach sztuczkowych z kilku czesci
sie sktadajgcych jak np. figury, podstawy do roz-
nych przedmiotéw i t. p.), to, rozumie sie, odlew
nigdy nie bedzie wychodzit dobrze, a robota cata
przez to bedzie wielce utrudniong. Kombinacje form
do takich odlewdéw sg rozne, zaleznie od rodzaju
przedmiotow — to tez szczegotow catosci jednakowo
traktowa¢ nie mozna.

Sa np. formy na przedmioty wewnatrz puste
(wylewane), s na masywne (bez wylewania), jak na
figurki drobne i $rednie, zaleznie od tego do czego
Sg przeznaczone i z jakiej kompozycji lane.

A sg tez formyi na odlewy ptaskie—bez sztu-
czek zupetnie. Przytem przy robotach ptaskich,
zalezy gtownie natern, aby odlew wychodzit z formy
wszedzie jednakowo gruby; obrdobka takich form
jest najmniej trudna; obrobka za$ form sztuczko-
wych jest juz wiecej skomplikowang i przez to wy-
maga dobrej w tym kierunku znajomosci fachowej.

Oczywiscie, ze oprocz spasowania i obrobienia
ich samego trzeba oblicza¢ i na to, czy odlew
wszedzie dobrze bedzie padat. Czesto jest tak, ze
odlew wychodzi wadliwy —niedobrze pada, nie
wszedzie sie leje. Przyczyng tego—izle przeprowa-
dzone leje i kanaty.

Z jednej strony pod wptywem ci$nienia metatu
powietrze znajdujace sie w formie nie ma ujscia,
a pozostajagc nie dopuszcza metalu, i to sprawia
niedolewania sie¢ przedmiotu; w innym wypadku
jest tak, ze kiedy lej jest za wazki i za krotki, to
metal nie dochodzi w miejscach od strony tegoz
leja.  Wszystkie takie niedoktadnosci dajg sie jednak
fatwo usungC przez zapoznanie sie dobre ze spe-

cjalnemi manipulacjami tej pracy, a szczegdlniej
ze sposobem odlewania i wiasnosciami danego
metalu. eg.

Niklowanie bez uzycia pradu elektrycznego.

Do tej ciekawej, jak widac z tytutu, manipulacji
uzywa sie kapieli, ktéra jest ztozong z obojetnego
chlorku cynku i obojetnego rostworu soli niklowej.
Traktowane przedmioty zanurza sie w kapieli ra-
zem z matemi kawatkami metalicznego cynku, poczem
ptyn przez pewien czas utrzymuje sie w stanie wrzenia.
Manipulacja ta niedawno wynaleziona przez Stolbe
data zadawalniajgce rezultaty.

Potrzebny chlorek cynku mozna tatwo wy-
tworzy¢, rozpuszczajac cynk w kwasie solnym. Row-
niez niewiele powoduje trudno$ci przygotowanie



zwigzku niklu z siarczanem amonu. Bierze sie do
kapieli dwie czesci tego zwigzku niklu z siarcza-
nem na jedng cze$¢ chlorku cynku. Powinno sie
przedmioty okoto 15 minut w tej kapieli gotowad.

Zyrandol bronzowy
w stylu Ludwika XVI.

Z pracowni A. Szpechta.
w Warszawie.

Jako s6l niklowg mozna uzy¢ chlorku niklu, ktory
nawet jeszcze lepiej dziata. Znane amerykanskie
czasopismo ,,Scientific American“ publikuje inny
sposéb niklowania d-ra Kaitera. Przyrzadza sie
mieszaning z cyny, kamienia winnego i wody, ktorg
ogrzewa sie az do wrzesnia. Dodaje sie matg ilos¢
rozgrzanego az do czerwosci chemicznie czystego
niklu.

Jedna cze$¢ niklu predko sie rozpusci i za-
barwi ptyn na zielono. Przedmioty, majace by¢ po-
wleczonemi, z miedzi, mosigdzu, biatej blachy w prze-
ciggu kilku minut pokryja sie btyszczacg powioka
prawie z czystego niklu. Jezeli sie¢ do cieczy ka-
pielowej doda niewielka ilo$¢ weglanu kobaltu albo
winianu kobaltu to powtoka niklowa przybierze
wiece-j lub mniej silng barwe niebiesko lazurowa.

Wskazowki co do niklowania w kapieli ru-

Jezeli jaki nowy sposob jest proponowanym —
to zawsze znajdzie sie pewna liczba ludzi gotowych
stary, dotad przez nich uzywany, sposob zastgpic¢
nowym, nie sprawdziwszy na Serjo i gruntownie,
czy nowy ten sposOb jest tez wihasciwym i dla ich
celow.

149

To sie tez odnosi i do ruchomej kapieli ni-
klowej. Jakkolwiek kapiel taka, rozumie sie, w pe-
wnych warunkach daje doskonatg powloke niklowa
w bardzo predkim czasie, w pewnych jednak oko-
liczno$ciach nie daje zadowalniajacych rezultatow.
W pierwszym rzedzie potrzeba, azeby przy ruchomej
kapieli uzyty roztwoér niklowy czesto byt filtrowany.
Wiadomo bowiem, ze przy niklowaniu na dnie na-
czynia kapielowego zbiera sie duza ilo$¢ szlamu,
ktorego jezeli sie nie oddali, to przy poruszaniu ka-
pieli opada¢ bedzie na przedmioty, ktére chcemy
powlec. Czeste jednakze filtrowanie znacznie utru-
dnia robote.

Oprocz tego starajg sie niektorzy galwanizerzy
ptyn tym sposobem utrzyma¢ w ruchu, ze na jed-
nym koncu stotu urzadzajg slaby prad powietrza.
Ten jednak zwykle nie wystarcza, azeby catg ciecz
kapielowg utrzymac w ruchu, wskutek tego osiagnie-
ty rezultat jest niedostateczny. Celem poruszania jest
jak wiadomo otrzymanie predsze i rownomierniejsze
osadu niklowego, jak to sie daje osiagngé¢ w kapieli
nieruchomej.

Jezeli jednak z pomocy tej ostatniej osigga
sie zadowalniajgce rezultaty, to czesto jest btednem
starego sposobu zaniecha¢ i prébowaé kapiel ru-
choma, poniewaz w wielu wypadkach koszta spowo-
dowane przez zmiane nie optacg osiagnietej korzy-
§ci wskutek lepszego gatunku powioki niklowej.
Zanim wiec wprowadzi sie takg inowacje, nalezy
sie wprzod upewni¢, czy ona istotnie jest potrzebna,
co sie na niej zyska.

Puszka ze srebra
recznie wykuta
nagrodzona na
piotrkowskiej
wystawie re-

kodziet.

Praca ztotnika K. Szumskiego, z Piotrkowa.

Szkody wynikajgce wskutek pozostawiania
przedmiotdw w kadzi elektrolitycznej przy niklo-
waniu. Przy niklowaniu mniejszych przedmiotéw
nierzadko sie zdarza, ze na dnie naczynia kapielo-
wego lezy znaczna ilo$¢ tych przedmiotéw, ktore



spadly z drutéw stuzacych do zawieszania. Rozu-
mi sie samo przez sie, ze to sie nie powinno zda-
rzaé czesto, jednak nie mozna tego uniknaé.

Jezeli przy sporzadzaniu powtoki przedmioty
z innych metaléw spadajg z drutéw, to tatwo daje
sie to pozna¢ na dnie i wyrzuca sie je. Tymczasem
przy niklowaniu przedmiotéw, z powodu osadu na
dnie kadzi nie mozna dostrzedz i wskutek tego
gromadzg sie tam. Przedmioty mosiezne lub mie-
dziane, albo takie, ktore s pokryte miedzig lub
mosigdzem sa szczegOlniej szkodliwe w kapieli ni-
klowej, poniewaz rozpuszczajg sie powoli i mieszajg
z ptynem kapielowym. Miedz i cynk, wihasnie po-
woduja, ze powtoka niklowa ciemnieje. Nie ulega
kwestyi, ze ciemne zabarwienie powtoki niklowej
czesto tej przyczynie nalezy przypisa¢. Przedmioty
zelazne lub stalowe nie sg tak szkodliwe, chociaz
one jeszcze predzej sie rozpuszczaja. Wowczas gdy
mata domieszka zelaza nie jest szkodliwa, przy duzej
ilosci tego metalu powloka staje sie twarda i kruchg
i w rezultacie tuszczy sie.

O stosowaniu weglanu niklu w kapieli niklo-
wej.  Wszystkie kapiele niklowe wymagaja wczesniej
lub pdzniej dodania substancyi, ktéraby neutralizo-
wata swobodny kwas znajdujgcy sie w wiekszej
ilosci. Rzadko zdarza sie przy niklowaniu, azeby
anody tyle niklu oddzielaty, ile osiada na danym
przedmiocie. Plyny kapielowe w ktérych powioka
predko powsraje, staja sie predzej kwasne, anizeli te,
w ktorych powtoka tworzy sie powoli. Gdy nikiel
sie osadzi, to kwas siarczany siarczanu niklu,
z ktérego elektrolit w czesci sie skitada oddziatywa
na anode niklowa. Aby zapobiedz tej niedogodnosci,
nalezy wolny kwas siarczany zobojetnié. Wedtug
starej metody uskutecznia sie to przez dodanie
amoniaku. To jednak jest niekorzystnem z tego
powodu, poniewaz w tym wypadku kwas siarczany
taczy sie z amoniakiem i tworzy siarczan amoniaku,
ktory w ptynie kagpielowym jest zbytecznym, po-
niewaz znaczna jego ilos¢ znajduje sie juz przy
przyrzadzaniu kapieli w solach podwdjnych. Uzy-
wajg obecnie dlatego weglanu niklu. To nietylko
zobojetnia swobodne kwasy, ale nadto wytwarza
sie jednocze$nie siarczan niklu. A zatem przez do-
danie weglanu niklu osigga sie podwdjng korzysc:
kwas zostaje zneutralizowany i ptyn kapielowy staje
sie bogatszym w nikiel.

Ale nie nalezy stosowa¢ weglanu niklu w su-
chej postaci, poniewaz taki trudno sie rozpuszcza.
Powinno sie raczej braé weglan niklu pod postacia
miekka. Pod tern rozumiemy taki, ktéry przez do-
danie weglanu sody do roztworu siarczanu niklu
zostat rozbity. W ten sposéb otrzymany zielony
weglan niklu nie dopuszcza sie do wyschniecia,
lecz filtruje sie i utrzymuje w stanie wilgotnym.
Jezeli zostat odpowiednio przygotowany—itworzy
zielong ciastowatg mase. W przdd nim weglik niklu
dodanym zostanie do cieczy kapielowej, bierze sie
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z niej okoto 5 litréw i dodaje troche wegliku niklo-
wego, powtarza sie to dopdki juz wiecej nic sie tego
ostatniego nie rozpusci, i notuje sie w przyblizeniu
zuzyty ilos¢€. Tym sposobem mozna mniej wiecej
obliczy¢, ile weglanu niklu cata ciecz kapielowa po-
trzebuje do zneutralizowania kwasu siarczanego.
Proba ta moze postuzy¢ i do tego, azeby wykazac,
czy do ptynu kapielowego potrzeba jeszcze dodac
weglanu niklu. Jezeli ten ostatni sie juz nie roz-
puszcza, to dowodzi, ze i elektrolit nie zawiera juz
swobodnego kwasu siarczanego. J. Z.

Pytania | odpowiedzi.

W dziale tym zamieszczamy wszystkie zapytania
w sprawach zawodowych oraz stosowne odpowiedzi,
ktére stanowi¢ moga zbiér porad fachowych.

Pytania:
Zlocenie i srebrzenie cynku.

59. Jak mozna poztocic lub posrebrzy¢ przed-
miot cynkowy z pominieciem zwykiego sposobu
galwanizacji? B. L.

Odpowiedzi:

Chcac poztoci¢ cynk bez zastosowania pradu
galwanicznego, nalezy postagpi¢ w sposéb nastepu-
jacy: 10 czeSci ziota rozpuszcza sie w wodzie kro-
lewskiej, roztwor ten ostroznie poddaje sie parowa-
niu az do wyschniecia, i otrzymany w ten sposéb
chlorek ziota rozpuszcza sie znéw w 20 czesSciach
wody, a nastepnie miesza sie z roztworem skiada-
jacym sie z 60 czesci cyankupotasu i 80 czesci
wody. Mieszanine te filtruje sie, dodajac 5 czesci
kamienia winnego oraz tyle miatu kredowego, ile
potrzeba do otrzymania papki, nadajgcej sie do
smarowania pedzlem. Tg papka smaruje sie przed-
mioty, obmywa po pewnym czasie, przyczem po-
ztocenie wychodzi na jaw.

W celu posrebrzenia rozpuszcza sie 10 czesci
saletrzano-kwasnego oksydu srebra w 50 czeSciach
wody i otrzymany w ten sposOb roztwdr miesza sie
z roztworem 25 czesci cyankupotasu z 50 czeSciami
wody. Przefiltrowawszy ptyn powyzszy, dodaje sie
10 czesci kamienia winnego, oraz odpowiednig ilo$¢
miatu kredowego, aby otrzymac, jak i wyzej, papke,
nadajacg sie do smarowania pedzlem, z ktorg po-
stepujemy w ten sam sposoOb, co i przy poziacaniu.

Poztacania i posrebrzania wykonane w wyzej
opisany sposOb sg wprawdzie piekne, ale nietrwale,
stosuje sie tez je tylko tam, gdzie nie mozna uzyc
drogi galwanicznej. Wogole jestto sposéb dawny,
jeszcze przedgalwaniczny, dzi$ rzadko uzywany.



Przy poztacaniu i posrebrzaniu galwanicznem,
ztoto i srebro uzywane jest w formie roztworu cyanu
zlota i sodu-cyanu srebra, przyczem jak zazwyczaj
sposobem galwanicznym, pokrywa sie naprzod cynk
miedzig, gdyz wtedy poziocenie lub posrebrzenie
przedstawia sie daleko piekniej, niz na samym
cynku.

Jest jeszcze sposOb poztacania i posrebrzania
za pomocg ptatkow metalicznych, malarski, a wy-
konywa sie go w ten sposéb, ze poleruje sie na
gtadko powierzchnie cynku, smaruje sie mieszaning
sktadajaca sie z 1 czeSci bardzo lepkiego pokostu
na oleju Inianym i 10 czeSci benzolu, naktada pytki
srebra lub ztota, w koncu poleruje starannie po-
wierzchnie za pomoca agatu. M. T.

Spajanie cynku.

Nie wszyscy znajg trudnosci, jakie bywaja
przy spajaniu wyrobdéw cynkowych, badZz to odle-
wow, badz z blachy. Spajanie ich zawsze jest
trudnem, a czesto, pomimo zachowanej przy robo-
cie czystosci, nie udaje sie nalezycie.

Kompensacja wahadet zegarowych

Kompensacja wahadet zegarow oddawna zaj-
mowata uwage zegarmistrzOw. Przez dhugi czas
pret wahadta byt zwyklg sztabkg zelazng. Znaczny
postep dokonat sie, gdy w r. 1721 Graham wpadt
na mys$l zastosowania rozszerzania sie merkurjuszu
w celu poprawiania skutkéw wydtuzania sie szlabki
metalicznej, utrzymujacej ciezarek wahadtowy. W tej
samej mniej wiecej epoce, Harrison stosujgc zasade
wskazang przez Grahama, skonstruowat pierwszy
kompensator o trzech precikach. (1726).

Od tego czasu we Francji i w Anglji fachow-
cy — wynalazcy zajeli sie tg kwestja, w celu jej
uproszczenia. Wielu jednak doszto wihasnie do jej
skomplikowania.

Z pomiedzy ciekawszych prob, nalezy zacyto-
wac¢ Regnaulda, z Chalous, ktéry dokonat kompen-
sacji monometalicznej (o jednym metalu). Préba ta
datuje sie okoto r. 1733. 36 lat pdzniej Desire Chagrin
zastosowat, jako pret wahadta, listwe drewniana.
Bylo to, jak sie zdaje, pierwsze zastosowanie tego
sposobu kompensacji najprostsze i najtatwiejsze ze
wszystkich znanych — a tern samem i najtansze.

*) Kompensacyjne wahadto jest tak zbudowane, ze
pomimo zmian temperatury, zachowuje dtugos$¢ jednostajna.

Rychte utlenianie cynku, przy posmarowaniu
go kwasem, sprawia, ze spajanie go na cyne staje
sie mozolnem, ucigzliwem i zabiera czesto wiecej
czasu, anizeli istotnie na czynno$¢ te przepisa¢ by
nalezato.

Doswiadczeni fachowcy, stale pracujacy na
cynku, znajg te rézne jego niepomysne przy spaja-
niu wiasciwosci i odpowiednio tez do réznych spe-
cjalnych robot pourzadzali ulepszenia, oparte na
doswiadczeniu przy pracy.

O jednem wiasnie z takich rezultatbw chce
stow pare powiedzie¢:

Wyprébowanym i dobrym zupetnie do spaja-
nia cynku jest taki kwas solny, do ktérego po zwy-
klem go przegotowaniu dodaje sie jeszcze salamo-
niaku mielonego w stosunku nastep.: na litra
kwasu — 4 tuty proszku.

Zaprawg taka posmarowany przedmiot spaja
sie bardzo fatwo, cyna rozlewa sie gtadko, prze-
cigga dobrze we wszystkie posmarowane kwasem
miejsca i kwas przytem nie pryszczy wecale, jak to
zwykle bywa przy uzyciu kwasu surowego. Czy-
ste za$ spajanie przedmiotdw cynkowych — jest
czesto pol roboty. Kamn.

.

151

Julieu Le Roy, Deparcieux Cassini, De Rivaz
i inni, dali kostrukcje i rachunki wiecej lub mniej
skomplikowane. Berthaud sam wystudjowat grun-
townie kwestja kompensacji zapomoca precikow
i ram. Obszernie opisal wszystkie te doswiadcze-
nia w specjalnej ksigzce.

Pomimo powagi tego mistrza—artysty kom-
pensatory, o precikach- -albo o kracie—nigdy nie-
mogly zdoby¢ taski zupeinej konstruktorow precy-
zyjnych. A to z powodu ztozonosci i niepewnosci
skutkdw, jak sie pdzniej przekonano.

Rzecz ciekawa, ze robiono czesto grube biedy
w ruchunku przy wyznaczaniu dtugosci precikdw.

Hainaut, zegarmistrz z Rouen, znany z erudycji
i bardzo zdolny, éwieré wieku temu w swoim ,,Pa-
mietniku o kompensatorze o precikach* wykazat
btad tego rodzaju w traktacie Moineta. Istotnie
Moinet powiada, ze ,dlugos¢ razem wszystkich
czterech pretow mosieznych powinna by¢ w swojej
czesci czynnej, to jest pomiedzy jej dziurami w sto-
sunku do catkowitej dtugosci pieciu pretow stalo-
wych, wzietych réwniez razem, jak rozszerzenie 74
czesci stali ma sie do rozszerzenia 120 czeSci mosia-
dzu, to sie znaczy, ze jezeli podzielimy catg dtugosc
stali na 121 czesci réwnych, powinno sie znalez¢



najmniej 74 do 75 z tych samych czesci réwnych
dtugosci catkowitej — mosigdzu".

Moinet nie zwrdcit uwagi, ze na dziewieé
sztabek, jest oSm, ktore sg ztgczone po dwie i liczg
sie tylko za cztery. Tym sposobem, to nie dtugosc
pieciu sztabek stali i czterech sztabek mosiedzu,
trzeba bra¢ pod uwage, ale dtugo$¢ trzech stali
i dwoch mosigdzu.

Latwo zrozumie¢ dlaczego mozna bylo po-
wiedzieé, ze wiekszos¢ wahadetl kratowych, nawet
na podstawie rachunku nie dajg kompensacji, jakiej
moznaby zada¢ ze wzgledu na ich wysoka cene.

Jasnem jest rowniez dlaczego jodlina gotowa-
na tak dtugo byta uzywana, i bezposrednio postu-
zyta do réznych pozytecznych zastosowan w rekach
stawnych zegarmistrzow.

Juz wiele czasu uptyneto jak Rieffler znako-
mity konstruktor w Monachium, zastosowat stal
z niklem do precikdw swoich wahadet precyzyjnych.

W jego katalogu znajdujg sie wahadta kompen-
sacyjne, ze stali i niklu po cenie 200 do 230 marek
za sztuke. Dla zegaréw wiezowych wyrabia waha-
dfa tego samego typu po 100 marek. Znajdujemy
réwniez u niego po 40 marek zegary potsekundo-
we nizszego gatunku.

Jezeli poréwnamy te ceny z cenami wahadet
kratowych, widzimy, ze stal z niklem przedstawia
wyzszo$¢ handlowa jak rowniez i praktyczna.

Trzeba przyzna¢, ze we Francji daleko z wie-
kszym uporem zachowywano sie wobec wprowa-
dzenia stopu stali z niklem, niz w innych krajach.

Co do zegarkéw wiadomo, ze Besaneon dtugo
sie opierato. Trzeba byto rezultatbw nagromadzo-
nych w Neuchates i w Genewie, zeby wahadto
Guillaume’a, zrodzone we Francji, zostato nareszcie
zastosowane do chronometréw kieszonkowych.

W zegarach Sredniej i duzej wielkosci postep
jest jeszcze mniejszy. Jednakze mozna obecnie
teraz nabywac dobre typy po cenach bardzo przy-
stepnych.

Pan P. Moire, konstruktor instrumentéw pre-
cyzyjnych, w Maus, wyrabia 12 serji i przygotowuje
nowe.

W studjum, ktore sie pojawito na szpaltach
czasopisma ,Journal Suisse d’Horlogerie* i odbi-
tem w broszurce pod tytutem ,,Zegary ze stali z ni-
klem" Guillaume’a p. Moire dat kilka uwag prak-
tycznych o zegarach, jakie teraz .konstruuje z cynku,
ze Spizu, mosiadzu, bronzu lub stali z niklem, ma-
jacych ksztatt dwdch stozkéw zlaczonych pod-
stawami.

W kategorji (p6t precyzyjne) p. Moire ma ze-
gary ze $pizu ze stala, bijace potsekundy i catej
wagi 1,200 graméw po cenie 5 frankow. Wahadta
tej kategorji bijace sekundy i wazace 5 kilo wszyst-
kiego kosztujg tylko 40 frankdéw. Spotykamy tez
w tej kategoryi wahadta z bobscynku ze Sruba do
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regulowania, dajgcg 100-ng milimetra za cene waha-
jaca sie od 9 do 55 fr Najwyzsze odchylenie
gwarantowane dla jednego stopniai przez 24 godzin
wynosi 5 do 7 stetnych pot sekundy.

W Kkategoryi 2 (precyzyjne) znajdujemy waha-
dta pot sekundowe, catej wagi 1,500 gramoéw, ze
Srubg do regulowania dajgcg 100-ng milimetra i ma-
ksymum rdznicy: 5 setnej sekundy na stopien i na
24 godziny.

Za 115 frankéw ma sie zegar sekundowy catej
wagi 5 kilo i p6t ze Srubg regulacyjng, dajaca ty-
sigczng milimetra i maksymum roznicy: 2 setne i p6t
sekundy. Bob jest z bronzu w tym ostatniem wa-
hadle, w drugiem z mosigdzu. Nareszcie w Kkate-
goryi 3 (wysokiej precyzyi) znajdujemy wahadta
w cenie pomiedzy 50 i 300 frankami. Wahadto
oznaczone za 50 fr. jest z bobcynku. Bije pot
sekundy i wazy 1,200 graméw. ROznica maksy-
malna gwarantowana jest jedna setna sekundy.
Sruba jest podzielona na dziesieciotysieczne czesci
milimetra. Regulowanie jest mikrometryczne z kro-
kiem rozniczkowym. Wahadto wartosci 300 fr.
wazy 5 kilo. Jego bob jest ze stali z niklem, $ruba
podzielona na 100,000-ng milimetra i maksymalna
roznica niewieksza jak 5 tysigcznych sekundy.

Tych kilka cyfr pokazuje, Ze budowa wahadet
kompensacyjnych ze stali z niklem weszta w okres
prawdziwie przemystowy.

Nalezy spodziewac sie, ze fabryki zegarow na-
reszcie zdecydujg sie korzystaé na szerszg skale z po-
stepu, jaki nowy stop spgwodowal w ich przemysle.

* «

We wszystkich gateziach kunsztu zegarmi-
strzowskiego da sie odczué¢ pozyteczno$¢ wahadet
kompensacyjnych o precikach nowego stopu. Wia-
domo juz, ze dzieki im domy takie jak Strassen
i Rhode, z Glashutte, Auricoste i Lepaute z Paryza,
Rieffer z Monachium, moga dostarczy¢ regulatoréw
astronomicznych po cenach coraz przystepniejszych
tak dla zaktadéw publicznych jak dla amatorow.

Ale zegarmistrzowstwo prywatne, zwyczajne,
przedstawia pole daleko szersze dla konstruktorow.

Wieksza cze$¢ zegaréw wiezowych, tak bardzo
wystawionych na zmiany temperatury dotad sg jeszcze
zaopatrzone w wahadta zelazne. Olbrzymia wiekszos$¢
zegarbw mieszkaniowych i regulatoréw Sciennych,
jakkolwiek mniej poddanych zmianom dziataniu tem-
peratury, sg prawie niedajace sie regulowac.

Nie podobna zeby tak dalej trwato.

Wkrétce zegarmistrze bedg mogli zaopatrywac
sie prawie dla wszystkich dtugosci zegaréw w wa-
hadta kompensacyjne.

Bytoby nie dodarowania, gdyby pod wptywem
rutyny pozostano przy dawnych typach kompensa-
cyi skomplikowanej, albo pozbawionych zupeinie
wszelkiej kompensacji.

Z postepem dazy¢ trzeba wcigz naprzdd.

(Pg. ,,Revue internationale de I’horlogerie®).



Zelazo i Stal.

O wytrawianiu stali.

Dawniej wytrawiania stali w ten sposob do-
konywano, ze ptyte stalowg, opatrzong wiasciwym
i specjalnie wykonanym rysunkiem, ograniczano
brzegiem z wosku, tak ze ptyta z tym brzegiem
miata wyglad miski, w ktorg wlewano ptyn trawia-
cy i pozostawiano przez 10 sekund na jego dzia-
fanie. Nastepnie ciecz trawigcg zlewano, plyte
sptukiwano wodg w celu oczyszczenia wytrawio-
nego rysunku z opadu, nalewano nowego piynu
trawigcego i manipulacje tg tak dlugo powtarzano,
az wytrawienie byto juz do$¢ glebokie, ze mozna
byto ptyte uzy¢ do potrzebnego celu. Jako ptynu

SLUSARSTWO ARTYSTYCZNE.

Lichtarz Scienny, koscielny (zacheuszek) wykuty z zelaza.
Styl renesansowy. Znajduje sie obecnie na Wystawie
w Czestochowie.

Z pracowni R. Szymanskiego, z Warszawy.

trawigcego uzywano roztwoOr srebra zakwaszony
kwasem saletrzanym, ktéry czesto bywat zastepo-
wany alkoholem i kwasem octowym. Niestety, to

od lat kilkudziesieciu praktykowanie wytrawiania
miato te stabg strone, ze dziatalo bardzo ptytko
i niegtadko, ziarnisto, a boczne brzegi rysunku

psuto tak, ze tylko bardzo rutynowany wytrawiacz
mogt tym sposobem piyty zdatne do uzytku przy-
gotowaé. Z powodu ze plyn trawigcy pozostawiat
powierzchnie ziarnista na podstawie, bylo dogod-
nem uzycie piyt tych tylko dla drukowania, gdyz
farba doskonale trzymata sie na nich.
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Przy trawieniu stali do ptyt dla wyciskan réz-
nych podstawa jednakze nie powinna by¢ ziarnistg
i ptyn trawigcy powinien by¢ uzyty taki, ktory ma
wiasno$¢ dziatania spokojnie i gteboko. Taki ptyn
trawigcy mamy w chlorku zelaza, jezeli uzyjemy go
pod postacig gestego ptynu.

Wiasciwy roztwor chlorku zelaza otrzymujemy,
jezeli w temperaturze 300° chlorek zelaza w 100
cen. uzywa sie w tym celu specjalnych miar z podziat-
kami wody destylowanej przez poruszanie rozpu-
$cimy, a nastepnie 100 cen. roztworu sody 1: 10
przy poruszaniu do tego Wlejemy. Roztwor szumi
I powstaje przez neutralizacje wodan chlorku ze-
laza. Przez dodanie sody znajdujacy sie w chlor-
ku zelaza zbyteczny kwas siarczany zostanie odda-
lony i otrzyma sie spokojnie i rownomiernie dzia-
fajacy ptyn trawiacy.

Rownomiernie dziatajacy ptyn, ktory przedsta-
wia te dobrg strone, ze mozna dziatanie trawienia
otrzyma¢ wzglednie pomysine, podaje w ,,Deutsche
Goldschmede Zeutung* p. C. Fleck, z. Pforzheim,
ktéry po licznych doswiadczeniach zaleca recepte

nastepujaca:

Wody dystylowanej 1000 cen.
Gumy arabsk. w proszku 300g.

Kwasu saletrzanego 52° . . 30 cen.
OcCtu......cccoovvvirn 10 cen.
Spirytusu.........cccceeeee. , 200 cen.

Nalezy biatg proszkujacg sie gume arabskg
utrze¢ w miseczce ze spirytusem, tak zeby przy
przy rozpuszczaniu sie w wodzie nie tworzyty sie
grudki; gdy juz guma sie rozpuscita, dodaje sie
kwasu saletrzanego i nastepnie matemi czeSciami
octu. Pozostawia sie zaprawe przez jeden dzien
w spokoju, a drugiego dnia filtruje jg sie przez
bawetne lub wate. Tym trawigcym ptynem mozna
przez ciggle pendzlowanie bezpiecznie przez 1 mi-
nute trawi¢, bez obawy zepsucia S$cian rysunku.
Po uptywie minuty sptukuje sie ptyte woda, suszy
wilgotng wyzetg gabka, zeby mozna bylo lepiej
zobaczy¢ i za pomocg lupy ocenia sie wytrawienie.
Stosownie do gatunku trawionej ptyty stalowej mo-
ze byc¢, ze potrzeba zrobi¢ jeszcze jedno wytrawie-
nie 1-no minutowe.

Z przyczyny dziatania kapilarnosci czyli wio-
skowatosci kwasu na metal, w wazkich przerwach
mozna zauwazycC, ze ptyn trawigcy w wazkich ka-
natach rysunku silniej oddziatat, niz na szerokich po-
wierzchniach.  Zeby wiec uchroni¢ rysunek od
przetrawienia, czyli wyzarcia, muszg wazkie prze-
dzialy byC¢ pokryte masa opierajaca sie dziataniu
kwaséw przed powtdrnem trawieniem. To pokry-



cie moznaby w ten sposob uskutecznié, ze sie waz-
kie kanaly lakg za pomoca pendzla pokrywa, ale
jednakze przez to bowiem S$ciany rozdzielajace przy
duzych powierzchniach nie moga by¢ uchronione,
Najlepiej to uskuteczni¢ w sposéb zupetnie mecha-
niczny przez natozenie gestej farby twardym pole-
rowanym walcem skurzanym. W tym celu miesza
sie na gorgco 3 czesci farby drukowanej z dwoma
czesciami oleju Inianego, walcuje sie troche te mie-
szaning na gladkim kamieniu litograficznym albo
na ptycie szklanej i walcuje sie ptyte stalowag z czte-
rech stron. Przez to walcowanie farba prawie
z matematyczng doktadnoscia zostanie wycisnietg
po za brzegi $cian rysunku i tylko Srodki szero-
kich kanatow na rysunku pozostang wolne. Opi-
sana farba sama nie chroni ptyty od dziatania pty-
nu trawigcego. GdybySmy walcowang ptyte wio-
zyli do kapieli kwasnej, bardzo predko zauwa-

SLUSARSTWO ARTYSTYCZNE.

Z pracowni
77. Szymanskiego
z Warszawy.

Zawiasa wykuta
z zelaza.

zylibySmy, ze cienka warstwa farby sptywa, ponie-
waz w kwasnej kapieli pozbawiong jest wszelkiej
podpory. Musimy wiec tez umocni¢ farbe na pty-
cie. Umocnienia farby dokona sie przez to, ze pty-
te za pomocag waty okrywamy kurzem cienko sprosz-
kowanego asfaltu woskowego, jaki mozna dosta¢
w handlu, iza pomocg chwastu do pudru zbytecz-
ng ilos¢ kurzu strzepujemy. Farba wprawdzie
zwigze sie z proszkiem, ale przez to nie bedzie ry-
sunek odpornym na dziatanie kwasu. Potgczenie
bytoby zbyt stabe i powierzchowne i ptyn gryzacy
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z tatwoscig znalaziby sobie droge do nadgryzienia
ziarnisto rysunku od géry. Aby utworzy¢ zupetnie
zabezpieczajgca od dziatania kwasu mieszanine, mu-
simy ptyte ogrzaé, zeby farba i zywica Scidlej sie
z sobg zfgczyly.

Na rysunku otrzymujemy zamiast poprzedniej
porowatej powtoki, powtoke gtadka i lekko matowego
potysku. Mocno nagrzewaC sie ptyta niepowinna,
gdyz bytoby nadto ryzykowne i wtedy brzegi rysun-
ku z powodu zbyt silnego rozgrzania nadtopityby
sie, przez co chybiong bytaby cata mozolna praca.
Dobrze ogrzana ptyta moze by¢ 3 minuty wytra-
wiang. Po tym czasie jest ptyta do celéw odcis-
kania dostatecznie gtebokg i potem mozna jg od-
czyszczaC. Nalezy ptyte ogrzaC iza pomocg szczot-
ki zmy¢ naftg, w trocinach wysuszy¢, rostworem
sody odttusci¢, sptuka¢ i wysuszyC. Jezeli teraz
bedziemy obserwowaé czysta ptyte, zobaczymy, ze
ona nietylko jest znacznie glebszg, ale tez ze na
Scianach rysunku pozostat maty brzezek metalowy,
ktory przeszkadzatby przy odciskaniu. Dlatego na-
lezy przygotowal trzecig trawigcg ciecz, tak zwang
»Clecz trawigcg na czysto" (Reinatzung), ktdérego
zadaniem jest zniszczy¢ cienki brzezek. W tym
celu ptyte nawalcowywa sie farbg drukarska bez
dodania oleju Inianego, tak mianowicie, ze rysunek
bedzie pokryty czarnem, a brzezek pozostanie nie-
przykryty. Jak wyzej i teraz farba nasyca sie ku-
rzem zywicy, zbyteczng ilos¢ proszku chwastem do
pudru usuwa sie, a farbe i zywice przez] ogrzanie
umocowywa sie do plyty. Nastepnie tak dlugo
pendzluje sie ptyte, dopoki nie zginie brzezek, co
nastepuje po 1—I1 minuty. Potem plyta jest juz
gotowa. Zostaje jeszcze oczyszczenie poczem ply-
ta moze by¢ uzyta do wybijania.

K.

OFIARY.

Na Przytutek dla niezdolnych do pracy rze-
miesinikdw i robotnikéw fabrycznych.
Ztozyli:
Bor. kop. 5. Kocz. k. 5. Goz. k. 5. Mir. k.5.
Ostatni za przetrzymang u siebie przez caly
rok powyzsza skladke—ijako kare — kop. 20
J. M. zebrane w wagonie kolejowym za usta-
pienie miejsca siedzgcego kop. 10
Razem kop. 50.

,Od 1-go Sierpnia r. b. Redakcja i/Admini-
stracja dwutygodnika , MECHANIK"
zostanie na ul. Piekng Jfe 7, m. 28".

przeniesiong



* Dziat ogolny.

Medal Wystawy Czestochowskiej.

W wykonaniu p. Jézefa Wasilewskiego, cyzlera z Warszawy.

Kacik elektryczny.

VIII.

Wyjasnienia w poprzednim n-rze podane okre-
$laja jednostki pracy mechanicznej. Podobnie jak
W mierzeniu pracy mechanicznej, gdzie rozrézniamy
iloczyn z ciezaru i drogi, lub innemi stowy mowiac,
masy materyi i szybkosci, z jaka poruszajaca sie
w przestrzeni masa materji zdotata przeby¢ droge
w czasie jednej sekundy, tak samo w pracy elek-
trycznej dziatajg ilosci nagromadzonych czastek
elektrycznych zwanych inaczej silg pradu oraz na-
tezenia albo napieciu pradu elektrycznego. Nie jest
to zupetnie trafne pordéwnanie co do ilosci nagro-
madzonych czastek elektrycznych, ale dla praktycz-
nego zrozumienia zjawiska elektrycznego bardzo
pozyteczne, i dla tego to zajdzmy dalej i poréw-
najmy prad elektryczny plynagcy w przewodniku
do strumienia wody, wyptywajacej z jakiejkolwiek
rury lub upustu. Zauwazymy wtedy, ze ilos¢
wyptywajacej wody w przeciggu danego czasu,
np. sekundy, bedzie tern wieksza, im wieksze
bedzie cisnienie wody w rurze, czyli: im wiecej at-
mosfer ci$nienia wodnego wytwarza pompa ttoczaca
wode do rury.

Co$ podobnego mozna wiec powiedziec i o pra-
dzie elektrycznym. Im wiekszg bedzie sita pradu
elektrycznego, tern wieksza bedzie wydajnos¢ spet-
nionej przezen pracy. Sita zndéw pradu elektrycz-
nego, a zarazem i sama praca bedzie tern wieksza,
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im wieksze bedzie natezenie lub napiecie pradu.
Tak dla wody, jak tez i dla pradu elektrycznego
w ich dziataniu—napotykamy pewne przeszkody,
ktore prace wykonywang zmniejszaja,

W pierwszym wypadku tg przeszkodg jest
tarcie wody o Scianki rury, dla pradu elektrycznego
za$ — opo6r przewodnika.

Z powyzszych rozumowan widzimy, ze dla pra-
déw elektrycznych mamy za podstawe do jednostek
elektrycznych trzy warunki, mianowicie: site pradu,
jego napiecie oraz op6r przewodnika. Dla okre-
$lania wielkosci tych jednostek postuzyty poréwna-
nia niektdrych dziatan pradu elektrycznego i przy-
jetych za jednostke tych wielkosci elektrycznych,
ktére podobne dziatania wywotuja. | tak: jednostka
sity elektrycznej przyjeto nazywaé taka ilos¢ ele-
ktrycznosci, ktéra w ciggu jednej minuty roztozy lub
strawi 19,73 miligraméw (gram = 1000 milligr.),
miedzi.

Jednostke te ochrzczono nazwiskiem znako-
mitego uczonego Ampere’a. Prad o sile I amp.
wytwarza rowniez 10,4 cm.3 (centymetréw szescien-
nych, kubicznych) mieszaniny tlenu i wodoru. Jezeli
zatem prad strawi np. 79 miligraméw miedzi w prze-
ciagu czasu 1 minuty, to wtedy réwnat by sie sile
4 amperéw. Jak juz wyzej wspomnieliSmy, sita
pradu zalezng jest od oporu przewodnika i napie-
cia pradu. Im op6r przewodnika bedzie wiekszy,
tern mniejsza bedzie sita pradu i na odwrét im
wieksze bedzie napiecie pradu, przy tym samym
oporze, tern wiekszg bedzie sita pragdu wyrazona
w amperach. Na zasadzie tego twierdzenia, widzi-



my, ze sita pradu moze wtedy tylko powsta¢ o ile
istnieje napiecie tej sity wzbudzajacej prad czyli
innemi stowy, o ile istnieje sita elekro wzbudzajaca.
Jednostke tej sity elektrowzbudzajacej czyli jedno-
stke napiecia pradu elektrycznego nazywamy na-
zwiskiem fizyka wioskiego Voltem (czytaj wolt).
| tak, jezeli dziatanie pradu wykazuje site jednego
ampera przy oporze réwnajagcemu sie rowniez pewnej
umoéwionej wielkosci, to wtedy powiadamy, ze
napiecie pradu wynosi 1 wolt. Jako umdwiong
jednostke oporu postanowiona uzywac taki opor,
jaki posiada stup rteci (zywego srebra) o prze-
kroju 1 mm? (milimetr kwadratowy) i dtugosci
1,06 metra. Takg miare oporu nazwano rowniez
nazwiskiem uczonego fizyka Ohma (olim-czytaj om;
w pisowni technicznej stowo Ohm oznacza sie
grecka literg 2, omega).

Z powyzszych wyjasnien widzimy, ze sita
elektrowzbudzajaca wyrazona we wotach réwna sie
sile pradu w amperach pomnozonej przez opér, albo
tez sita pragdu w amperach musi sie rowna sile elektro-
wzbudzajgcej podzielonej przez opoér. Wreszcie
opor roéwnac¢ sie bedzie sile elektrowzbudzajacej
podzielonej przez site pragdu. Rozumowaniate ujete
w jedna catos¢ nazwano prawem Ohma, i jezeli site
prgdu w amperach oznaczymy przez |, napiecie czyli
site elektrowzbudzajaca we woltach przez E, op6r
przewodnika za$ w omach przez W, to prawo Ohma
bedzie sie przedstawiaé:

E= I XW

Majac juz ustalone jednostki sity i napiecia
pradu mozemy z tatwoscig zrozumie¢ jednotke pracy
elektrycznej. Jak wiadomo, praca mechaniczna
sktadajaca sie z kilogramometréw o ile zostata za po-
mocg maszyny parowej, motoru gozowego lub ja-
kiego innego silnika zamieniong na prace elektry-
czng, wytworzyta site pradu w amperach przy na-
pieciu pradu w woltach, czyli jak widzimy, wobec
tego praca elektryczna réwna sie sile pradu po-
mnozonej przez jego napiecie. Jednostkg wiec
pracy elektrycznej bedzie: 1 wolt X 1 amper czyli
I woltamper, dla skrécenia nazwang réwniez jedno-
stke pracy elektrycznej, | watem, dla uczczenia pa-
mieci wielkiego wynalazcy i mechanika angielskie-
go Watta. Tysiac takich jednostek tworzy jednostke
wiekszg czyli | kilowat albo ! kilowoltamper. W pi-
sowni technicznej bedziemy wyraza¢ w skréceniu:
I kilowat == 1 kwt.

O ile praca elektryczna rownajgca sie | kwt.
trwata przez jedng godzine, to jednostka zuzytej
pracy bedzie wynosi¢ | kilowat—godzine (wyraze-
nie w pisowni: 1 kwtg,). tatwo tu zrozumieé, ze
liczba zuzytych kwtg, nie stanowi wcale o takiej
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samej liczbie godzin trwania danej pracy, lecz skfada
sie z iloczynu amper6w pomnozonych na wolty
I pomnozonych na czas w godzinach.

Przyktad. lle kwtg. zuzyje motor pradu statego
przynapieciu 1lOwoltéw o sile 12 amperow
przez czas 10 godzin?

Odpowied?'.

110 X 12 X 10 = 13,2 kwtg.

Oprawa miotkow.

Wiele nieszczesliwych wypadkdw przez to zo-
stato spowodowanych, ze przy obsadzaniu trzon-
koéw do miotkéw, szczegdlniej do miotdw o znacz-
nych rozmiarach, mato przytozono starania, albo tez
Z przyczyny nieznajomosci wiasciwego sposobu.

Zwyktym sposobem przytwierdzania jest whbi-
janie klina wzdtuz tronka przez co tenze wprawdzie
przystaje do Scian dziury w kierunku swojej dtu-
gosci, ale nie w kierunku poprzecznym. Po wy-
schnieciu drzewa zdarza sie, ze pomimo iz sie¢ whbije
Klin glebiej pozostang luki, ktore chcac usungé
zwykle wbijajg nowe mniejsze kliniki w kierunku
poprzecznym.

Jezeli za$ klin zostanie wbity w trzonek nie
wprostej linji, lecz ukosnie, to ten ostatni, jezeli byt
dobrze dopasowany, bedzie cisniety do Scianek dziu-
ry ze wszystkich czterech stron. | po wyschnieciu
drzewa wystarczy proste uderzenie klina, aby wzmoc-
ni¢ osadzony miot.

Ten spos6b umocowania miota nie wymaga-
jacy dodatkowej pracy, powinien by¢ zastosowany
we wszystkich warsztatach, poniewaz o0szczedza
wiele przykrosci i czasu, a wiec i kosztow.

Wiadomos¢ te zaczerpneliSmy z pewnego za-
granicznego czasopisma fachowego, i podajac ja
zwracamy sie do wszystkich czytelnikow, ktorzy
w tej kwestji mogliby co$ dodac, proszac o taskawe
nadestanie swych uwag.

Gtosy Czytelnikow.

Nasze wycieczki.

Wycieczki sg urzadzane w wielorakich celach;
przez mitosnikow przyrody, dla przeprowadzenia
badan naukowych, zwiedzenia malowniczych albo
historycznych okolic kraju—Iub tez przez zwolen-
nikbw sportu i zabaw na SwieZzem powietrzu. Do-
tychczas najwiecej spopularyzowaly sie wycieczki
zabawowe, ktore sie cieszg duZzem powodzeniem



przewaznie wérdd klas pracujgcych wielkich miast
i Srodowisk fabrycznych. Robotnicy pracujacy fi-
zycznie w ciezkich warunkach, z natury rzeczy od-
czuwajg naturalng potrzebe rozrywek po ciezkiej,
zmudnej pracy zawodowej. To tez z prawdziwg
radoscig korzystamy ze sposobnosci, azeby wyrwac
sie z ciasnych muréw i zabojczych wyziewdw miej-
skiego zycia, lub warsztatow i fabryk, i spieszymy
na tono natury. Cziowiek, jako dziecko przyrody,
czuje w sobie instynktownie nie przeparty pocigg
do zycia na tonie natury: bo czemze wyttomaczy¢
sobie te nasze pragnienia i zamitowania widoku
laséw, pdl i tgk, z ich ozywczem tchnieniem i bal-
samiczng wonig powietrza.

Wycieczki zabawowe, odbywajace sie obecnie
do$¢ czesto, nie przynoszag nam prawie zadnych
rozkoszy duchowych, gdyz uczestnicy tych zabaw
po wiekszej czesci lokkomyslnie naduzywajg potrze-
by bawienia sie, az’do wyczerpania energji, a czesto
przy obfitym naduzyciu trunkéw podniecajacych.

Czlowiek"! podniecajacy sie trunkami alkoho-
lowymi wyrzadza sobie wielkg krzywde, bo oprécz
zatruwania swego organizmu, zabija w sobie du-
chowg zdolno$¢ odczuwania estetycznego subtelnie
pieknych wrazen otaczajacej go przyrody. W miejsce
bezmyslnego szatu zabawowego, bardziej celowe
bytoby urzadzanie wycieczek w celach naukowych,
przyrodniczych — cho¢ by dla poznania pigknych
okolic kraju ojczystego — dla zwiedzenia drogich
sercu naszemu zabytkOw historycznych, nastepnie
bytoby bardzo korzystne zwiedzanie zaktaddw prze-
mystowych wzorowo urzadzonych, oraz roznych
instytucji, pouczajacych o dorobku naszej kultury,
a chocby nawet i wykazujacych rézne braki w urzg-
niach naszych.

Wszystko to miatoby pewien wpltyw i wywie-
ratoby na uczestnikach wycieczek pewne poniekad
dodatnie znaczenie.

Bardzo pozadanem bytoby tez, azeby majstro-
wie i wiasciciele zaktadow rzemieslniczych zache-
cali mtodziez z posréd ucznidw swoich do odby-
wania podobnych wycieczek, stuzac im radg i w razie
potrzeby pomoca.

Obecnie odbywa sie wystawa przemystowo-
rolnicza w Czestochowie, otdz jest sposobnos$¢ do
wyzyskania z wielkg korzyscig tej okazji, do orga-
nizowania wycieczek na wystawe, potrzeba tylko
dobrej woli i checi, a niewatpliwie osiggnaby mozna
istotne korzysci z wycieczek wystawowych.

/. Zanc.

Dziwne stosunki wsrod robotnikow,

Jeden z abonentéw naszych, pracownik war-
sztatowy skarzy sie tak:

»Zdawatoby sie, ze miedzy robotnikami nie po-
winno mie¢ miejsca wywyzszanie sie jednych nad
drugimi. Niestety mylg sie ci, ktorzy tak sadza,
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gdyz czesto robotnik lepiej uposazony i inteligent-
niejszy patrzy na swego kolege, biedniejszego
i w fatanem ubraniu, nietylko z pogardg, ale nawet
wstydzi sie z nim rozmawia¢, nie juz na ulicy, lecz
tez w fabryce przy wspdlnej robocie. | tam na-
wet Kilku stéw z nim nie zamieni.

Ze nadetych pyszatkow mozna czesto spoty-
ka¢ wsrdd rozpanoszonych prézniakéw ogtupio-
nych powodzeniem zyciowem, nie bedgcem w zad-
nym stosunkn do ich wartosci moralnej i umysto-
wej — to da sie jeszcze wyttdmaczyé. W Klasie
robotniczej zdarza¢ to sie¢ jednak nie powinno i z pe-
wnoscig by sie nie zdarzato, gdyby ogdt kolegow
osobniki takze z nalezng im pogardg traktowati od
nich sie tez usuwat".

I stusznie. W Klasie robotniczej, ktora ciezkga za-
zwyczaj przechodzi szkote zycia, jest tyle doSwiadczen
tego ,,spogladania z gory", ze rzeczywiscie o ile dzi$
spotyka sie robotnika z takgz wadg, to z polito-
waniem trzeba patrze¢ na niego, jako wystawiajg-
cego samego siebie na posmiewisko.

Dziat informacyjny.

Do Czestochowy. Wobec wystawy czesto-
chowskiej i spodziewanego naptywu na wystawe
gosci, zarzad kolei wiedenskiej ustaniawia od d. 5-go
sierpnia do d. BO-go wrzesnia specjalne bilety na
przejazd w obie strony. Cena takiego biletu do
Czestochowy i z powrotem bedzie wynosita: z War-
szawy do Czestochowy i z powrotem w Kl. Il-gj
rb. 7 kop. 25, w Kkl. Ill-ej rb. 4 kop. 14; ze Skier-
niewic w Kl. li-ej rb. 5 kop. 67, w KkI. 111-¢ rb. 3
kop. 32; z Koluszek w kl. li-ej rb.4 kop. 31,wkl.
[11-ej rb. 2 kop. 46; z Piotrkowa w kl. Il-ej rb. 3,
w Kl Ill-e] rb. 1 kop. 71, z Radomska w kl. 11-g
rb. 1 kop. 46, w kl. Ill-ej kop. 83. Jednocze$nie
ustanowiono powrotne bilety dziecinne.

Przejazd za powyzszemi biletami z Warszawy
do Czestochowy wazny jest w nocy z soboty na
niedziele tytko w pociggu po$piesznym 19 bis,
odchodzacym z Warszawy o godz. 12-ej m. 5 w nocy.
Powr6t z Czestochowy odbywa sie w nastepng
noc, t. j. z niedzieli na poniedziatek pociggiem po-
ciggiem pospiesznym N° 18 bis, wychodzacym z Cze-
stochowy o godz. 11-ej m. 45 w nocy.

Redakcja stalej wystawy na Karowej nadestata
nam imformacje nastepujace:

Wobec tego, iz jednocze$nie powstato kilka
projektow Statych Wystaw préb i wzoréw, Dyrekcja
Wystawy ,,przedmiotow uzytku codziennego" zwro-
cita sie z podaniem do wiadz o zmiane nazwy Wy-
stawy na ,Statg Wystawe Przemystowo-Handlowg
wytworczosci krajowej".

Jednocze$nie zawiadamiamy osoby intereso-

wane, ze pomimo krazacych mylnych pogtosek



LJarmark préb i wzoréw w gmachu ratundy na Ka-
rowej“ odbywac sie nie bedzie, a chwilowa zwioka
w terminie otwarcia Wystawy, zapowiedzianym na
Lipiec, nastgpita z powoddéw niezaleznych od Dy-
rekcji i wobec tego otwarcie ,Stalej Wystawy" na-
stagpi nieodwotalnie 5 Wrzesnia r. b.

Chcac uprzystepni¢ jaknajszerszemu ogétowi
drobnych przemystowcow i rzemieslnikow moznosé
uczestnictwa w Wystawie, postanowiono optate za
miejsca pobiera¢ w ratach kwartalnych.

Dla firm, ktore zechcg tytutem proby wystawic
okazy swe przez Wrzesien do 5 pazdziernika, ozna-
czono optate 15 rb. za metr kw. i optata zaliczong
bedzie na rachunek rocznej, o ile wystawca zechce
pozosta¢ nadal.

Uchwaty w Zwigzku Rzemiesinikow,

Na nadzwyczajnem og6lnem zebraniu, ktore
odbyto sie w d. 8 lipca pod przewodnictwem pre-
zesa zwiazku, p. Stanistawa Lipczynkiego, " omoéwio-
no sprawe uzyskania dla czlonkéw rabatu przy
kupowaniu artykutdow uzytku codziennego. Pro-
pozycje te Zarzadu przyjeto z uznaniem i wy-
delegowano komisje z 5 oséb, celem porozumienia
sie z wihascicielami sklepow, aptek, skiadéw we-
gla i t. p. i uzyskania od nich rabatu dla cztonkéw
Zwiagzku.

Bardzo wazng kwestye inkasowania zalegtych
sktadek zebranie zdecydowato w ten sposob, ze
obrano komisye ztozong z 12 os6b, ktdrej polecito
staty nadzor nad inkasowaniem naleznych Zwigz-
kowi pieniedzy.

Nastepnie zebranie uchwalito, aby wycieczke
cztonkdéw Zwigzku na Wystawe do Czestochowy
zorganizowaé tacznie z seksyg IV Tow. pop. przem.
i handlu. Wydelegowano w tym celu komisje z fona
Zwiazku, ktéra ma dziataé w porozumieniu z taka
samg komisjg wydelegowang przez sekcje.

Wreszcie na skutek wniosku grupy cztonkow
Zwigzku — czeladnikobw r6znych zawodow, aby
sktadki od wszystkich cztonkéw byly pobierane
jednakowo i aby byty zniesione ulgi czynione cze-
ladnikowi, zebranie polecito specjalnej komisji opra-
cowacC projekt podwyzszenia skiadek dla wszyst-
kich cztonkow.

Zarzad Zwigzku jest obecnie nastepujacy:

Prezes: Stanistaw Lipczynski

Vice-prezesi: Franciszek Marjaniski i Juljan
Puchalski.

Skarbnicy: Arpad Chowanczak i Jozef Czynski.

Sekretarze: Stanistaw Kaminski i Wiadystaw

Tomczyk.
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Franciszek Reidt i Franciszek
Marjanski.
Cztonkowie Zarzadu: Karol Pominski, Stanistaw
Oraczewski, Stanistaw Dymmek, Wactaw Man-
kowski, Stanistaw Strzemecki, Henryk Koch,
Aleksander Oraczewski.

Gospodarze lokalu:

Z korporacji fachowych.

W dniu 16 Lipca w sali magistratu odbyta sie
sesja majstrow Zgr. Jub. Ziot. i Graweréw. Na
sesji tej zatatwione zostaty nastepujace czynnosci:

Przyjeto do grona majstrow P. Franciszka
Cmocha, ztotnika, wypisano na subjekta p. Leonarda
Piskiewicza, jubilera, zapisano do ksigg 2 ucznidw.
Na wsparcia dla 10 wdéw i 2 majstrow wyznaczo-
no rb. 125, inne wydatki wyniosty rb. 43 kop. 20.
Dochod w tym kwartale wynosit rb. 117 kop. 66,
wydatki przewyzszyty dochdd o rb. 50 kop. 54.
W obecnej chwili stan kasy wynosi rb. 1739 k. 84.

Upowazniono urzad Starszych do wydawania
dokumentéw cechowych p. Bolestawowi Slaskiemu
w celu zebrania materjatow do napisania monografji
cechu.

Z uwagi, ze wielu majstrow uchyla sie od pta-
cenia sktadek, a przy stosunkowo duzych wydat-
kach stan kasy ciagle sie zmiejsza, starszy zrobit
wniosek o utworzenie Komisji dochodéw niestatych,
ktéra by zajela sie wynalezieniem dochodéw na
wsparcia, nie uszczuplajac kasy, wniosek ten przy-
jeto, a wybranie komisji odtozono do liczniejszego
zebrania. Sesji przewodniczyli starszy p. St. Lipczyn-
ski, Podstarszy p. St. Oraczewski w obecnosci ase-
sora p. Z. J. Rychtera.

Zmiany.

Znana pracownia wyrobow galanteryjno-sko-
rzanych R. Wernera, egz. od r. 1897 (dawniej: Tre-
backa 11), obecnie jest przeniesiong na ulice No-
wo-Senatorskg N» 12 (I pietro).

Pracownia w celu zadosy¢ uczynienia wzra-
stajgcym stale zapotrzebowaniom na wyborowe ga-
tunki towar6w znacznie zostata powigkszong, i obec-
nie, jak i dawniej, prowadzong bedzie pod osobi-
stym kierunkiem wiasciciela przy wspdtudziale wy-
bitnych i doswiadczonych specjalistow.

Jako artykut specjalny pracownia wyrabia fu-
teraty do bizuterji i srebra, ktore obecnie przy za-
stosowaniu najnowszych udoskonalen technicznych
produkowa¢ bedzie w najrozmaitszych gatunkach
i w wielkim wyborze.

Zadaniem fabryki bedzie wyrabia¢ towary,
z najlepszych tylko materjatow i wykonczeniu mo-
gacem zadowolni¢ najwybredniejsze wymagania.



Nekrologja
s p. Andrzej Rydzewski

Bronzownik,
zm. d. 2 lipca 1909 r., przezywszy lat 52.
Pochowany na cmentarzu Powazkowskim.

Zmarly znanym byt, jako dobry kolega oraz su-
mienny pracownik.

Byl tez szczerym przyjacielem naszej gazety od
samego jej zatozenia, i czesto w pracach naszych

nam pomagat.
Cze$¢ Mu!

Ze Swiata.

Wakacye robotnicze. Berlinska firma ,,Siemensal
wprowadzita zwyczaj, ze wszystkim robotnikom po-
wyzej lat 40, ktorzy przynajmniej od dziesieciu lat
pracujg w firmie, i wszystkim robotnicom powyzej
lat 25, ktére od 5 lat zatrudnione sg w firmie —
przystuguje prawo tygodniowych urlopéw kazdego
roku z ptacg 50 razy wiekszg, niz wynosi za jedng
godzine.

Woprawdzie wakacye te sg wielce ograniczo-
ne, jednakowoz podnie$¢ nalezy fakt pierwszej
proéby unormowania tej tak waznej i zywotnej dla
robotnikdw sprawy.

Rozmaitosci.

Konkurs na urzadzenie i dekoracje kaplicy Sobie-
skiego przy kosciele na Kahlenbergu pod Wiedniem. To-
warzystwo ,,Polska Sztuka Stosowana'! w Krakowie, na sku-
tek posrednictwa krakowskiego Zaktadu witrazéw i mozajki
szklanej S. G. Zieliskiego, ogtasza konkurs na urzadzenie
i dekoracje kaplicy Sobieskiego przy kosciele na Kahlen-
bergu pod Wiedniem.

Cata obecna dekoracja wraz z urzadzeniem kaplicy
ma by¢ zmieniona; $ciany wraz z sklepieniem majg by¢ cat-
kowicie wytozone mazajka szklana, a od dotu oktadzing
z mozajki marmurowej; w oknie witraz; na $cianie na prost
wejscia ottarz z kamienia lub marmuru; w ottarzu obraz
Matki Boskiej Czestochowskiej (ewentualnie moze byc¢ uzyty
ten sam, ktory jest obecnie); wreszcie tawka na dwie lub
trzy osoby.
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W kompozycji catosci pozostawia sie artystom swo-
bode z tern jednak, ze w dekoracji kaplicy ma znalez¢
umieszczenie okoto 50 herbéw rycerstwa polskiego, nadto
herby: Polski, Galicji i miast: Krakowa, Lwowa, Warszawy,
Wilna i Poznania.

Dla orjentacji komponujacych zaznacza sig, ze kaplica
ta jest poswiecona pamieci krdla Jana Sobieskiego, zwigza-
nej z faktem odsieczy wiedenskiej, i ze tutaj odprawiong
zostata msza Swieta przez delegata papieskiego ks. Marco
d'Aviano, ktéremu do mszy stuzyli: krol Jan Il i syn jego
Jakob, otoczeni rycerstwem chrzescianskiem,

Wymagane sg szkice w skali 1:20; obejmujace: deko-
racje wszystkich $cian i sklepienia, ottarz, tawke i witraz.

Plan i wymiary kaplicy otrzyma¢ mozna w Towarzy-
stwa .Polska Sztuka Stosowana" (Wolska 14, w Krakowie).

Nagrody wynosza: I-sza 600 K. ll-ga 400 K.

Kwota, przeznaczona na nagrody, nie moze by¢ inaczej
dzielona. Nagrody zostang wyptacone bezwarunkowo za
wzglednie najlepsze prace.

Nagrodzone prace stajg sie wilasnoscia Rektoratu
kosciota na Kahlenbergu, ktéry zastrzega sobie prawo pier-
wszehstwa przy zakupnie innych prac. Oprécz nagrodzo-
nych moga by¢ niektére prace wyréznione zaczytnemi
wzmiankami.

Sad konkursowy wraz z Wydzialem Towarzystwa
bedzie dazyt, aby praca, odznaczona pierwsza nagroda,
zostata przyjeta do wykonania.

Sad konkursowy stanowig pp. Jozef Czajkowski,
Wiadystaw E ki ejl ski, Stefan Filipkiewicz, Stanistaw
Kamocki, Wactaw Krzyzanowski, Juljan Maka-
rewicz, Franciszek Maczynski, JanSzczepko-
wski, Jerzy Warchatowski, Wojciech Weiss i Lud-
wik Wojtyczko, oraz: reprezentant Centralnej komisji
sztuki w Wiedniu prof. Deininger i ksigdz rektor K u-
klinski

Towarzystwo .Polska Sztuka Stosowana" zastrzega
sobie prawo reprodukcji prac nagrodzonych w swojem wy-
dawnictwie lub w ,,Architekcie".

Prace opatrzone goditem, ktére znajdowac sie winno
rowniez na dotaczonej zapieczetowanej kopercie, zawiera-
jacej nazwisko i adres autora, nadsyta¢ nalezy pod adresem:
Tow. ,,Polska Sztuka Stosowana™ w Krakowie (Wolska 14)
do dnia 1-go listopada 1909 r. do godz 12 w potudnie. Dla
prac zamiejscowych obowigzuje ten sam dzien jako osta-
teczny termin wystania.

Upraszasie 0 zaznaczenie na opakowaniu: ,,konkurs na
kaplice Sobieskiego".

Projekty nie odebrane w przeciggu trzech miesiecy od
dnia rozstrzygniecia konkursu, przechodza na witasnos¢ To-
warzystwa.



Zdrowie jest najcenniejszym skarbem dla wszystkich!
Stynna w catym Swiccie! Stynna wcalym Swiecie!

HERBATA 2gol HARCU

(Dr. Lauers Harzer Gebirgstee).

Zalecana przez najstyniejsze powagi lekarskie, zatwier-
dzona przez departament Med. przy Ministerjum Spraw
Wewnetrznych w Petersburgu jest jedynym z najniezbed-
niejszych srodkéw dla utrzymania drowia. Napdj przyj-
mowany w ilosci 2—3 filizanek tygodniowo, leczy: wy-
rzuty, liszaje, uderzenia krwi do gtowy, hemoroidy, reu-
matyzm, artretyzm, cierpienia zotgdka it. p. przywraca
apetyt, prawidtowe trawienie. Dziata skutecznie w wy-
padkach zapalenie ptuc, influenzy, choleryny. cena
pudetka | rb., /2 pudetka 50 kop.

UWAGA: Kazde oryginalne pudetko zaopatrzone
nastepujaca etykieta: Reprezentant na Krdl. Pol. i Cesar.

JOZEF GROS5MAN. Sliska > 33 a. Telef. 184-44.

Wobec nadchodzgacego sezonu

Jesiennego i Zimowego poleca sie
PRACOWNIA KAPELUSZY
Damskich, Mezkich i Dziecinnych
S. Gutt
ul. Nowy-Swiat Na 37.

Odnowienia i przerobienia na naj$wiezsze
fasony w ciggu tygodnia.

Zamiejscowym wysytam za zaliczeniem od rb 1

z odliczeniem na koszta przesyiki

Woystrzega¢ sie falsyfikatow i podrabianych etykiet.

Posady i prace.

Poszukujg zajecia:

Bronzownicy na galanterje.

Bronzownik na zyrandole.

Bronzownik-Cyzler.

SZLIFIERZE na galanterje, sztuéce
i srebro.

Tokarz zelazny.

Slusarz na wykrawacze i harze
dzia (sznyty i werkcajg).

Potrzebni:
Slusarz zdolny na
ogniotrwatych.

roboty kas

Mechanik obznajmiony z robota
mi samochodow.

Grawer zdolny na sztychowanie,
relief i stal. Zajecie stale.

Wiadomos$é w redak. Szt. Bronz.

Pracownia |

Ubiorow /
n....mam" ]

Warszawa, Chtodna 17 m. 37. J

Przyjmuje wszelkie zamowie-/
nia podtug najnowszych zur.na-|
li z wiasnych i powierzonychi
materjaldw, zadawalniajac naj-I
wybredniejsze wymagania. %

Ceny zredukowane. 1

Adresy.

RZEZBIARZ-MODELARZ
Stodek
Walicdéw Na 26.
ALBUMY | GALANTERJA
A. Koztowki

Leszno 1.

WITRAZE | SZKEA KOLOROWE

J. Kosinski

Danitowiczowska N° 4.

INTROLIGATOR
Dziurzynski
Nowy Swiat 16.
GRAWER
Frumencjusz Kowalski

Orla 2. — Elektoralna 6.
PRACOWNIA KAPELUSZY

St. Gutt
Nowy Swiat Na 37.

TOKARZ DRZEWNY
J. Zacharewicz

Foksal Na 12.
PRALNIA | REPERACIJE

Wojciechowski
Wspdlna Na 12.

MOTYLE FRUWAJACE
H. Kloss i S-ka
ul. Czerwonego Krzyza 3.
MALARZE

Brzeczkowski i Skalski
Krochmalna 30.

GRAWER
A. Radzinski

Szkolna 1.
KRAWIEC DAMSKI

Brzezinski
Nowy Swiat Na 12.



F. Woroniecki, czysta 2.

poleca w Wielkim wyborze Zegarki dobrze uregulowane.
Zegary rbéznych rodzajow i fasonéw. Dewizki i tancuchy.
Zegary wiezowe i elektryczne. Kontrolery str6zo6w nocnych.
Zegary fabryczne i warsztatowe.

— Wzorowa pracownia.

| Medale pamiatkowe i zetony .
2 wystawy Czestochowskie] | Rysownik-Modelarz

ul. Zoérawia 19 m. 44.

oolecaja J. Wasilewskl | S~Ka 1 wronma proekes 1 mosetace

w zakresie sztuki stosowanej.

- Leon Szacsznejder

Gtowny pawilon przy wejsciu Srodkowem. |

R v v R T e | .
Wykwalifikowany i doswiad-
Jubiler czony fachowiec z branzy o$wie-
tlen, z kapitatem i pracg, moze
wej$¢ jako wspolnik do wyro-
| Chtodna JV$ 8. £ bionego juz egzystujagcego od

® Poleca wielki wybér bizuterji gotowej ]S
S wszelkiego rodzaju, po CENACH lat kilku interesu:

® NIZKICH. © Oferty przyjm. red.,,Sztuki
®  Wyroby wiasne — solidne. . LT
bronz. i ztotniczej.

,»,Wzajemna Pomoc"
najtansze Tow. Wzajemnych Ubezpieczen na zycie. Wentylatory

w WARSZAWIE I EkShaUStory
Biuro Towarzystwa: Witodzimierska 3/5—Telefon 18.73. zwyczajne i 0 wysokiem cisnieniu,
Codziennie od 10 rano do 5 wieczor. najnowszej konstrukcji
W ustawie Towarzystwa, zatwierdzonej przez Ministerjum, przewidziane sg poleca

ubezpieczenia na rb. 500, 1.000. 2.000, 3.01)0, 4.000, 5.000.

Optata V\_/ynosi od tysigca rb. 15 rocznie, procz jednorazowego wpisowego. RYSZARD BOHNE

. Stosgwme do § 7-%0 Ustawy Towarzystwa, osiggniety zysk stanowi wspoéing . .
wiasnos¢ Stowarzyszonych.

Worazie niezdolnosci do pracy, spowodowanej nieszczesliwym wypadkiem, BIUI’O teChmczne
ubezpieczeni korzystajg z ulg nastepujacych: a) moga by¢ uwolnieni od optaty
dalszych sktadek; b) po latach 10-iu otrzyma¢ moga potowe sumy ubezpieczonej,
druga za$ potowa wyptaca sie po Smierci ubezpieczonego; w razach wyjatkowych,
cata suma moze by¢ ubezpieczonemu za zycia wyptacona.

Warszawa, Diuga Jfe 50.

Przy zamoéwieniach i kupnie, prosimy, powotujcie sie na zrodio!
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OGE OSZENILAL

Wyroby Platerowane 1 Srebrne

Tow. AkKc.

Norblin, Br. Buch 1 T. Werner

W WARSZAWIE.

[;U|nr|37un_y Krakowskie Przedmiescie 67.
IldydZzyiiy. Marszatkowska 127.

Romuald Werner

Warszawa, Nowo-Senatorska JVi 12. Telefonu JVv° 14-22.
Specjalna Fabryka FUTERALOW do Sreber, Bizuterji, Zegarkéw i t. p.
Jan @trza&ecki

Bronzy Artystyczne Stylowe, r Bronzy koscielne — \

Salonowe i Koscielne, Art. Malarz i Rysownik.
ztocone w ogniu i galwanicznie. . . L PR
Specjalnos$é: projektowanie i rysunek L MoraWS | | S- a
A. SZpeCht dla wszystkich Sztuk i Rzemiost we wszyst- WARSZAWA,
Zo6rawia 9, w Warszawie. kich znanych stylach. ~Danitowiczowska 4. Tel. 194.42"

w Warszawie, Tamka 42, m. 8.

Specjalna Fabryka Zyrandoli Elektrycznych

W. Komorowski i S-ka
Nowy-Swiat 12. = Telefon 188-82.

Si (Stf Cfi ZEGARMISTRZ
fl. GolejeWski Jozef Pazderski

w Warszawie,

Rysownik
Yy Bracka9(rég Nawogrodz.) Telef. 192.60.

Projekty, szkice i detale na wszel-

kie roboty stylowe. Przyjmuje do frezowania kotka zebate,

tryby stalowe i z innych metali, ktore wy-

Marszatkowska JKs 79- konywa dokfadnie i niedrozej jak zagra-

tW |

Bracia +t.opienscy
Fabryka wyrobow z bronzu

Hoza JV° 45. Tel. 17-89. MAGAZYN: Krakow. Przed. JV°15. Tel. 21-90.
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Zaktad Blacharsko-Ornamentacyjny

Leszno 26.

W. Pytlasinski

Specjalnosc:

Jan Hilkner

lfowo-miodowa JY° 2.
POLECA:

Narzedzia do rzemiost wszelkiego
rodzaju.

Narzedzia do gospodarstwa wiej-
skiego.

tancuchy dla koni i bydta.

zgrzebta i Szczotki dla koni i bydia

Latarnie stajenne i reczn.

Noze do sieczkarn.

Okucia do drzwi i okien.

Odlewy do kuchen i piecéw.

Narzedcia ogrodowe.

Welocypedy dzieciece.

Kiodki i zamki amerykanskie.

t o6zka zelazne skiadane.

Po mozliwie

Zegarmistrz-Jubiler

Przyjmuje wszelkie reparacje. Poleca:
Zegarki mez ie i damskie,
uregulowane—od rb. 3.

Kupuje ztoto, srebro i kwity.

Jan  Styputkowski

Marszatkowska 40.

ZAKEAD GALWANICZNY
Ztocenia, Srebrzenia i Niklowania

X. Szymoniaka
(dawnig) Sobolewskiego)

w Warszawie.

Nowo-Senatorska 9. Telef 137.57. OOOOOOOOOOOOO

Wyzymaczki oryginat. ,Empire" 3,
4, 5-rubli 9, 10, 11.
Naczynia kuchenne.
Maszynki benzynowe, naftowe Pri-
mus i spirytusowe.
Mz szynki do kawy réznych systeméw
Maszynki amer. do siekania miesa
od rb. 2.50.
Maszynki do robienia lodow.
Noze kuchenne stotowe.
Brzytwy, Scyzoryki i Nozyki.
Przybory laubzegowe i okucia.
Zelazka stalowe 1 mosiezne do pra-
sowania.

nizkich cenach.

0000000000000
Wyroby Stalowe.

M. BienkowskKi

Senatorska 10,
rég Danitowiezowskiej.

00000000000000000000000000

o ,przeglad

llustrowany miesiecznik fachowy, poswiecony stolarstwu
W meblowemu i budowlanemu, wychodzi w Krakowie od lipca 1908 r.

stolarski" o

Sk

Celem czasopisma jest udzielanie pomocy i praktycznych wskazéwek w za-

b

numer pojedynczy 50 kop

Adres Redakcji i Administracji:
Krakéw — Debniki, Rynek, Telef. Nr. 114.

00000000000000000

wodowem wyszkoleniu pracownikéw stolarskich przez fachowe artykuty,
tablice rysunkowe i ilustracje.

Przeplata wynosi: rocznie rb. 4, pétrocz. rb. 2.50, kwartalnie 1,50

Numer okazowy bezptatnie.

0
8

Telefon 15718.

roboty koscielne.

JUBILER
| X. TJretsznajder |

Marszatkowska 92.
Poleca wielki wybor bizuterji goto- S
wej wszelkiego rodzaju, po cenach =
b. nizkich. =

Wyroby wiasne-solidne. =
NG ;i

nnwm

Pracownia Artystyczna-Cyzlerska

- Jozef Nemec
'Warszawa, ul. Leszno Nr. 27.
J Przyjmuje wszelkie rysunki i mode-!
) lowania, jak réwniez cyzelowanie, '
» ciecie sztanc w stali, formy do od-

? lewdw metali i t. p
"DRRRORIARRARORA®O
Krotki Wykiad

FIZYKI

Wydawnictwo &mbeth
w Warszawie,

w zastosowaniu do potrzeb: rzemiesinikow

monteréw, maszynistow, piwowaréw, go-

rzelanych, ucznidow nizszych szkét rolni-

czych, rzemie$lniczych i przemystowych,

stuchaczy poczatkowych kurséw technicz-

nych it. p. z polecenia Kom. Muz. Przem.
i Roln. w Warszawie opracowat

M. HEILPERN

Ze 138 rysunkami w tekscie. Cena w Kart.
85 kop.
Do nabycia we wszystkich ksiegarniach.

W. Trojanowski

Historja sztuk plastycznych
ILUSTROWANA,
podrecznik do nauki stylow. Czesc
pierwsza do nabycia we wszystkich ksie-
garniach po rb. 1 kop. 50.

i Wolffa

Sktad gtéwny u Gebethnera i Wolffa.
Zamawia¢ mozna za posrednictwem
administracji naszego pisma.

| Wykwalifikowany fachowiec 1
| W branzy bronz. oswiad- |

| czony majster, pézniej b. ofi- 1
| cjalista wielkich zaktadow- |
| zelaznych, poszukuje odpo- |
| wiedniego zajecia do za- =
| rzadu, dozoru, magazyniera !
lub t. p.

Wiadomo$¢ w redakcji!
| ..Sztuki Bronz.i Ztotniczej".|
fimii



84°1|)r' Raczki srebrnedd’6ir
DO LASEK

w najnowszych fasonach, recznie kute.

Zastawy stotowe, Sztucce stylowe

i gtadkie.
WYBOR SREBER GOTOWYCH

Mazowiecka 11.

Dostarczajg:

Tokarnie, Wiertarnie, Strugarki i Gry- ® JP. l—_atll—_OWsRi

zarki do drzewa i metali. A w Warszawie, Nowy Swiat Ns 43
(W pOdWéI'ZU). Tel.188-54 (Rcnaissance).

Zaktad ztocenia i srebrzenia Plotr F|||pSk|

Odnawia: platery, srebra, bronzy i aparaty koscielne.
Ztoci oprawy ngc’)w sztucznych. ul. Junkierska 50 rég Nowo-Miodowej

Odlewnia Zelaza i Metali
Wit. Ambrozewicz

Warszawa. Kolejowa 56, rog Karolkowej. Telefon 13799.

a

*
i
ZAKELAD
Bronzowniczo - Galwaniczny

|B. Aronowicz - alferia Vet

egzystuje od 1874 r. . dawniej ,, Teofil Pycz
Miodowa 4, w podworzu.

|
BB il Boocl 3B M a7Bo. @m wiesny) | | Telefon 3574,

=z Hfldv fsthrvP7nP‘ Bonifraters 31, tel 13, dom wiasny. ><X Reparacje i odnawianie wszelkich
= bKiaay 1aoryczle. Krofeiska T T6ef 78.37) qomwiasny. =  wyrobow srebrmyoh. platerowanyeh

L bron_zéw, oraz _zlocenie, srelqrzenie,
Poleca: tozka angielskie i wiederiskie réznych fasonéw, oraz A niklowanie i oksydowanie.
wozki i welocypedy dziecinne, materace, umywalnie i t. p. gb * .
8 Kota pasowe drewniane

(transmisyjne) systemu amerykanskiego.

K. Fedorowicz

Diuga 12. Tel. 81-84.

Wykonanie solidne.
CENY NIZKIE.
Rézne wielkosci két go-

NOWA FABRYKA RUR METALOWYCH systemu zagranicznego (
towych-na skfadzie.

pod firmg: ,,1™MLOTu

Dawniej F PI |Chta
9 Dtugoletni wspdtpracownik firm
wolska 5. A. LEWINSKI retef. 10081. g potpracown y
Wykonywa: Rury okragte, kwadratowe i fasonowe: z mosiadzu - J. Ruszczynski.
i ' ’ ' pl. Zelaznej Bramy 2, telef. 152-07.

,.vovego srebra i miedzi, a réwniez obciggane na zelazie.
Specjalista fantazyjno-taricuszkowej

roboty.
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Jerzy tfirszowsKi
SKLADY ELEKTROTECHNICZNE

w Warszawie, Wilcza 3. Telefon 33—65.

Stale na sktadzie:

wszelkie artykuty do Swiatlta elektrycznego, przewodniki ele-

ktryczne, dynamomaszyny, elektromotory, lampki elektryczne i t. p.

DOM HANDLOWY

STANISELAW WILDEN

Twarda Nr. 5. Telefon 14.23.

METHhLI
1

POLECA: Cyne w blokach i pratkach. Otéw w blokach, blasze i rurach.
Miedz w bloczkach, blasze, drutach, pretach i szmelc. Mosigdz w blasze,
drutach, pretach, rurach i szmelc. Blache angielska, biatg (neusilber) it. p.

BLACHE MOSIEZNA

BLACHY  MIEDZ | ANE
RURY  CYNKOWE
SZTANG| OLOWIANE
DRUTY  BIMETALOWE

SRUT,
CYNE, OtOW, CYNK, ANTYMON

i ALUMINIUM W blokach i blasze oraz Blache cynk,
Blache czarng ang. i t. p
POLECA

nanplohy KORNB (JM i GEPNER

Kupujemy stare metale i odpadki.

niklowana,

Warszawa,

Grzybowska 27.
Telef. 55-25, 55 35.

K. KonarzewsKi ZAKEAD

Warsztaty mechaniczne.
WARSZAWA,
Leszno Jfe 37. Telef. 154-99.

Maszyny pomocnicze. Przyrzady
kombinacyjne. Sznyty. Sztance.
Toczenie, frezowanie i heblowanie

Powtdrnego nacinania pilnikoéw

BIURO TECHNICZNE

J. Patkanski i S. Patka

ul. Ttomackie 13. Tel. 1858.

Poleca: armatury maszyn i kottdw

parowych, wyroby gumowe oraz

wszelkie artykuly techniczne dla

potrzeb fabryk, zaktadéw przemy-
stowych i t. p.

SKELAD LAMP

JYI. bankier 1 S-ka

Krélewska 39. Telef. 137.69.

Poleca po nadzwyczaj niskich cenach
wszelkiego rodzaju kraniki, szkto Jena i
krajowe, oraz wszelkie przybory osSwietle-
nia spirytusowego, naftowo i gazowo-
zarowego,

+ZAKEAD NOZOWNICZY 1
| G- Borowski

i
T Leszno Nr 73. . Tel. 143.86. |
is Sklep: Zabia 4. J|
Sl Wyrabia wszelkie roboty nozowm- tg
S cze, jak réwniez wszelkie sztance do ®
g kopert, etykiet i t. p. Przyjmuje ost- 8
§? rzenie nozy, brzytew, nozyczek, scy- i®

® zorykow i specjalnie maszynek do
wiosow.
P e =

ODLEWNIA POSPIESZNA
Mosigdzu i wszelkich metali, oraz

rob6t maszynowych, galanteryj-
nych i figurowych

Wiadystawa Sawickiego

dawniej E. SKIBINSKIEGO

(od cala). 4
Remonty i konserwacie. ul. Chiodna Ne 46. Telefon 57.23. WU|ngL(J)dzr]?ikgad(())k\),:l)kpli(z)ig):‘st\?l\:\:g\?vh
Kosztorysy i ceny—na kazde za- : Y )
zadanie. e ymnakesde s Telef1076 ________________________
L At
Odlewnia zelaza Im

Aleksander Patzer i Syn im

Wronia 21. Telef. 114-26. i
graj

Wykonywa: Figury, Biusty, Ptaskorzez-® ts
by i t. p. zesrebra, bronzuimosigdzu.g [E
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Warszawa, Leszno 92.

Wszelkie odlewy na formy, sztance,
wszelkie odlewy zwyczajne i lano-kute.

Telef. 13-73. M

czesci galanteryjne, jak réwniez H



P. BITSCHAN
Sktad i Fabryka, ul. Dtuga

Bronzy koscielne b
i Dewocje
w wielkim wyborze.

Szyldy.

Bolestaw Gtowicki
FABRYKA

Wyrobéw Galanteryjno-
Blacharskich i Elektrycz-
nych, z Oddzialem Ele-
mentow  galwanicznych.
Warszawa,

Marszatkowska Ns 79. Telefon 169-33.

JUBILER
St. Grabowski

Nowy Swiat Nr. 21, (w podwérzu).

Wykonywa bizuterie brylantowg
ztotg i srebrng po cenach najnizszych

Egz. od 1875 roku
Zaktad Jubilersko Galwaniczny
+tOWIKA 1KAKBA

Krélewska 29 a.
Przyjmuje roboty koscielne.

IIII IIIIIIII IIIIIIIImllllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIUIII i

ztote, srebrne 1 niklowe (wal-

= cowane i odlewane).

= Nikiel w kostkach 99!$.

= Aluminium w proszku 100$.

= Drut_mos. na szczotki w réznych

Angielska preparowana sol niklo-
wa, niklujgca wszelkie metale na
kolor jasno-biaty.

Szajby wojtokowe w roznych wy-
miarach.

Materjaty szlifierskie i polerownicze.

Wanny ~szteingutowe i nacsynia do
solucji, gelbryny i bejcy.

Werniks paryski w r6znych kolorach.

Stalmasa w 8-iu n-rach. do polorowa-
nia marmuréw.

Braci

Elementy Bunzena i ich czesci.
Chemikalja wszelakie do galwanizmu
w najlepszych gatunkach.

POLECA

| Z. DARTSCH

. Leszno Ns 7. Tel. 70.23

i min

Odnawia: antyki

AN Ttgczki do

Przy zamowieniach i kupnie,
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5. Telef. 613

Tablice.

Warszawa, Wspdlna
Wykonywa: Bronzy salonowe, koscielne. Podarki jubileuszowe i t. d.

Fabryka wyrobow srebrmych i g
platerowanych g
1

J. SZEKMAN

Warszawa, Leszno 102, tel. 192.11
SKEAD FABRYCZNY g

Nalewki 18, tel. 75-29.

f1, Jaskulski

WARSZAWA,
Wierzbowa Ns 1.
(r6g ul. hr. Kotzebue).

Wyroby platerowane
Akc. Tow.
R. Plewkiewicz i S-ka

SKEAD GLOWNY.

Wyroby ze srebra, czystego niklu,
niklowane, z bronzu, cennego mar-

muru i t. p.

Przybory koscielne.

Zaktad Bronzowniczy

NOWAKOWSKICH

dawniej ,,HEL8OS**
18. Telefon 126.35.

i srebra. Zloci w ogniu i galwanicznie.

Uskutecznia Szlifowanie i polerowanie wszelkich metali.
lasek w kilkunastu odmianach: srebro i

plater.

prosimy, powotujcie sie na zrodto!



MAGAZYN
JUBILERSKI

K. Glaziewicz

Wierzbowa 5.

Wyrobéw Platerowanych
I Srebrnych 84

Warwawa, Elektoralna 753/16.

proby

Sic#ady.

Wierzbowa 8. Nalewki 16.

Albumy, Nesesery, Ramki i Fuz
teraty do Bizuterji i do Sreber.

Zaktad Galwaniczny
JANA ULEJCZYKA

Chmielna Jvs 109.
Przyjmuje galanterje i bizuterje do ztoce-
nia, srebrzenia i oksydowania.

Specjalnosé: ztocenie na kolory i ma-
towanie. Oksydowanie stali.

Ceny nizkie.

c£ Wrozoziefil

Nowo-Senatorskaiv 9. Telefon 121-65.

G. RADKE

WYROBY SREBRNE
Fabryka: Diuga 48 (telef. 83.76).
Magazyn detaliczny: Wierzbowa 7 (tel. 76.75).
Egzystuje od 1832 r.

Biura Techniczne

<RieRter

Warszaw?, Leszno 6. L odz, Przejazd 4.

Stal i Pilniki angielskie, Narzedzia do rzemiost, Pakunki do maszyn,
Arr atury i wszelkie Artykuty Techniczne. Motory na gaz ssany i naf-
towe, firmy Richard Hornsby & Sons Ltd. Grantham (Anglia).
Cenniki na zadanie, gratis i franco.

® Fabryka wyrobow srebrnych i |
platerowanych,

® oraz Bromy i wyroby Niklowe ®
L ERIRG T
| Nalewki 24. Tel. 22.67. |
§5RRRRRRRRRRRARCOARARRARRA)"

PARYZ

rue Serpente,

H. Krochmalski

Staty mieszkaniec Paryza, udziela wszel-

kich informacji oraz utatwia zwiedzanie

osobliwosci Paryza i okolic. O przyby-
ciu uprzedzac listownie
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PRACOWNIA ZABAWEK
H. Kloss i S-ka

Sprzedaz Hurtowa:

ul. Czerwonego Krzyza Na 3, W Warszawie,

Pracownia Artystyczno-cyzlerska
F- Reidt

w Warszawie, Miodowa 12.

Wykonywa roboty cyzlerskie
w blasze, oraz bizuteryjne.

KRAWIEC
ljtenryk pszonicki
Elektoralna N° 6.

| Poleca ubiory meskie sezo-
[nowe podiug ostatnich zurnali.
Wykonanie staranne.

Ceny b. umiarkowane.

PRACOWNIA

Zegarmistrzowsko - Mechaniczna
W. Kalinowski

ul. Rozbrat Ns 50, m. 6

Reparuje zegarki, zegary antyki roznej
konstrukcji, szkatutki samograjacei t. p.
Wykonanie akuratne, sumienne.
CENY NIZKIE.

Urzadzenia instalacji oSwietlenia ele-
ktrycznego i przenoszenia sity z przy-
tgczeniem do stacji miejskiej warszta-
tow, biur, fabryk i mieszkan pry-

watnych po cenach przystepnych
urzadza
F. A. Kopka

ul. Leszno 75. Tel. N? 36.89.

Nawijanie i reparacja dynamo i mo-

torow. Nowe Kkolektory.  Wyréb

trzymadet do szczotek weglowych
wiasnego patentu.



Wazne dlaw njch Panéw Odlewnia wszelkich metali

WYROBY Ztotnikoéw, Jubileréw, Qrawerdéw p f j y B rzas ku
Platerowane i Bronzowe | Bronzownikéw. (van topieriski i S-ka)

przeniesiona z ulicy Kruczej na

Przyjmujemy do sztancowania: medale, _&wi & _

breloki, zetony it p. ze zlota, srebra Jfowy-Swiat JY$ 28. Telef. 143-30.
i innych metali. Specjalnosé odlewy sztuczkowe, matowe,

Hartujemy Sztance. figuralne i gtadkie dla pp. Bronzownikow,
- rrin v Ztotnikow, Jubilerow i Grawerow
eny XZXX1a.r3z:o-w-a,xXxe-

yi. Jtagalski I/1. Psyk

Krak.-Przedmiescie —
rég Trebackiej. * NA WYNALAZKI MODELE i MARKI fABRYCZ.

Bielanska 16. Telefon 23.21. GOLDMAN i ELLENBAND
Fabryka wyrobow srebrnych. T WARSZAWA,LiszNON'S TelefonN3228.
...................... AL |
| Ga|Waniczny i Reparacyjny | Zaktad Blaeharsko-Ormamentacyjny | Stanistaw  Cohn
K. Psyk = Warszawa, Senatorska 36. Telef. 41-62.
ul. Ttomackie J\b 3. Roboty ornamenta- | Zaktadow Langbein-Pfanhauserowskich :

Ztocenie, srebrzenie, oksydowanie.
Odnawianie i reparacje “wyrobow
srebrnych, platerowanych’i bron-
zow. Galwanoplastyka.
~Wszelkie roboty w zaKres galwa-

cyjno - budowlane. | |ipsk, Wiederi, Bruksella, Medijolan.
Krycie kosciotow, _

wiez i doméw oraz

konserwacja dachow.

| diugoletni pracownik firmy T. WerneriSkal i ZFhad.™za.le 1©. | Przedstawiciel T-wa Akcyjnego :

Zurich, Berlin, Ulrecht, Birmingham.

Poleca: catkowite urzadzenia do celéw
galwanicznych oraz wszelkie chemikalja

S
o

i r\}\'/éﬁ%%'znggtnmtwa i bronzownictwa Wyréb liter do szyl- | potrzebne w galwanotechnice.
dow, latarek oraz ga- | pynamo-maszyny. Gotowe kapiele
ZAKEAD 'a”teél'- ] | galwaniczne w stanie suchym. Pre- i
1070- i otowe wyroby j paraty do szlifowania i polerowania. :
Bronzowniczo-Galwaniczny na skiadzie. Anody niklowe, Sole, i t. p.
i szlifiernia metali i iiiiin
Wihadystaw JezierskKi ZAKEADMARTYSTY CZNY
Leszno 4. Tel. 148.44.
Hurtowy sktad przyborow dla |_ Wyrobow Branzowych i Srebrnych

oraz
Dewizek, Brelokéw Damskich i Mez-

Pl r B, KrasnosielsKi i S-Ra.

Warszawa, ul. Chmielna /fe 17. Tel. 67-72.

kich Talmigoldowych i t. p. M WYKONYWA: Upominki okolicznosciowe i jubileuszowe z bronzu
- ft/i srebra. Przybory koscielne: Cymborja, Monstrancje, Kielichy
EIJaSZ BaCh ner i t. d. Bronzy salonowe: Kandelabry, Zyrandole, Katamarze, Przy-
w Warszawie, ul. Przechodnia Jfs 7. c'ski ' t- P' F'Bury? Biusty, Plaskorzezby.
Tel. 188-67.

Zaktady Blacharsko-Architektoniczne

TOW. KOMANDYTOWE

EGZYSTUJE OD 1875 roku.
Warszawa, Pl. Warecki NS 1, Telef. 70-37.
Krycie | Konserwacya dachow, wiez, kopét i $cian man-
sardowych. Wszelkie ornamenty architektoniczno-budo-
wlane. Figury allegoryczne do wodotryskow i oswietle-
nia. Blachy azurowe i rozety dla celow wentylacyjnych
i centralnego ogrzewania it. d.
Nasady kominowe najnowszych systemow.
Kasetki do monet.
Cena prenumeraty wynosi w Warszawie: rocznie rb. 1 kop. 80, potrocznie 90, kwartalnie 45. Za odnoszenie kwartal-
nie 5 kop. Z przesytka pocztowa: rocznie rb. 2 kop. 50. Pojedynczy numer 20 kop.
Redaktor-Wydawca: JULJAN MIROWSKI. Adres Redakcyi: Warszawa, ul. Czerwonego Krzyza 3.

Druk L. Bilinskiego i W. Maslankiewicza, Nowogrodzka 17.



