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E. THAU, inz. ruchu Gaz. poznanskiej.

O przerdbce wody amoniakalnej w srednich i matych
gazowniach.
(Dokonczenie).

W poprzednich objasnieniach wskazano usterki rozmaitych ty-
pow aparatbw amoniakalnych. Dla matych i. $rednich sprawnosci
wchodzg w rachube tylko jednokolumnowe aparaty nietylko ze
wzgledu na zajmowang przestrzen budowlang, ale takze i powierz-
chnie zewnetrzna, aby ograniczy¢ do minimum straty ciepta przez
promieniowanie.

Ponizej podajemy typ, ktory sie szczegélniej okazat w prak-
tyce dobrym.

Zasadniczym warunkiem tego aparatu bylo doskonate umozli-
wienie dostepu do wszystkich czesSci sktadowych, a zatem i fatwa
mozliwo$¢ oczyszczenia bez rozbidrki aparatu.

Fig. 1 przedstawia w przekroju pionowym aparat odpedowy,
ktory znalazt szerokie zastosowanie we wszystkich krajach. Piers-
cienie kolumnowe majg po dwa dna, z ktérych jedno, jak wida¢ na
fig. 2, odlane w jednym kawatku, podczas gdy drugie (patrz fig. 3)
swojemi odrobionemi powierzchniami tak doktadnie odpowiada obto-
czonemu zagtebieniu gérnej krawedzi pierscienia kolumnowego, ze
uszczelnienie doktadne mozna bez wszystkiego osiagnac.

Kazde dno ma trzy koputy i prostokatny przelew, ktory, jak
fig. 1 okazuje, przy dnach nastepnych lezy zawsze po stronie prze-
ciwnej, a przez to zmusza sie¢ wode amoniakalng do przebycia diu-
giej drogi zygzakowatej z gory do dotu. Pomiedzy koputami kaz-
dego dna wykonano faty, widoczne na fig. 2 i 3, zmuszajgce wode
do przebycia dtuzszej drogi. Jak okazuje widok zewnetrzny aparatu
do przerébki dziennej 50 m3 wody amoniakalnej, wedtug fig. 4,
majg pierscienie kolumnowe po kazdej stronie sze$¢ wiazéw zamy-
kanych nakrywami, przez ktére koputy i przelewy mozna wyjac
i oczyscic.

Wyijete koputy z przelewem, przynalezne do dna przedstawia
fig. 5, na ktorej wida¢, ze pojedyncze czesci sktadowe podtrzymujg
tylko dwie krotkie $rébki, dostepne z tatwoscig przez otwory ptasz-
cza pierécienia kolumnowego. Dostosowano przelew tak duzy, ze
zatkanie catkowite jest prawie niemozliwe. Gorny brzeg ma kreze,
pod ktérg przychodzi uszczelnienie gumowe, a ponad nig mate pod-
wyzszenie, ktore jest o kilka milimetrow nizsze, anizeli otwory pa-
rowe, nakryte koputami, ktorych konstrukcje uwidacznia fig. 3.

Na tymze rysunku mozna rozpoznaC rowniez uszczelnienie
gumowe przy otworze, przeznaczonym na przelew.

Celem umozliwienia wytwarzania mozliwe suchych par amonia-
kalnych wbudowano w gérny pierscien kolumnowy oddzielacz wody,
utworzony z ptyt pierscieniowych.
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Dno kondenzatora ma w poblizu obwodu pewng ilo$¢ otwordw,
rownomiernie rozdzielonych, widocznych z fig. 6. Przez takowe prze-
dostang sie pary amoniakalne z gérnego dna oddziatu destylacyj-
nego do kondentatora i muszg przechodzi¢ z wszystkich stron do
Srodka droga, oznaczong w fig. 1 strzatka,, wydzielajgc przytem
porwang wode. Powstate przez zmontowanie spodu wedtug fig. 6
I gornej czesci (fig. 7) komory pierscieniowe majg odptyw ,a b*“ na
najwyzsze dno przedziatu destylacyjnego (patrz fig. 1).

Przez jeden z otworéw dna kondenzatora wchodzi rura dopty-
wowa wody amoniakalnej ,,c* do aparatu nieco ponad gorne dno
przedziatu destylacyjnego.

Kolumna, przeznsczona do odpedu wolnego amoniaku stoi na
kwadratowej podstawie, ztozonej z dwdch czesci, z ktérych jedna
stanowi przedziat, przeznaczony do dziatania wapnem, druga za$
tworzy kolumny dla amoniaku zwigzanego, uwolnionego wskutek
reakcji wapnem. Rura przelewowa ,,d“ dolnego dna kolumny wol-
nego amoniaku ma takie rozmiary, ze nie moze sie zatka¢, a do-
chodzi prawie do dna przedziatu, przeznaczonego do dziatania
wapnem. Tak daleko rowniez dochodzi rura ,,e“, doprowadzajgca
mleko wapienne a przez to osigga sie doktadne mieszanie wody amo-
niakalnej z wapnem. Na dnie tego przedziatu znachodzi sie wezo-
whnica parowa ,,f“, zaopatrzona w dysze, ktéra utrzymuje ptyn w tem-
peraturze wrzenia, oraz powoduje dokfadnie mieszanie. Najwieksza
Sciana zewnetrzna tego przedziatlu posiada wiaz ,,g“ do ewentual-
nego oczyszczenia. Woda zmieszana doktadnie z mlekiem wapiennem
wchodzi przy ,,i* do najwyzszego pierscienia podstawy i musi okra-
za¢ obie strony obydwoch koput, zanim dostanie sie do najblizszego
przelewu. Koputy lezg w tych kolumnach stosunkowo wysoko od
dna, wskutek czego state czasteczki wapna tatwo sie osiadajg.

Bardzo korzystnie sg rozmieszczone przelewy kolumny dolnej,
jak to na rysunku 4 widaé. tgczg one od zewnatrz co dwa sasie-
dnie pierscienie, a przez odjecia matych nakryw mozna przy pomocy
weza usungé kazde zatkanie, spowodowane statym osadem. Kolumny
dolne posiadajg po stronie przeciwnej przedziatu wapiennego tak
wielkie nakrywy, ze mozna tatwo po odjeciu tychze wyja¢ koputy
i wyczysci¢ doktadnie kolumny.

Woyijeta koputa oraz zdemontowany przelew sg uwidocznione
na fig. 8. Kopuly spoczywajg na podwyzszeniach po koncach otworu
parowego, a umocowane sg Srubami czpieniowemi.

Para odpedowa wchodzi w przestrzeni ,,0“ (fig. 1) pod najnizsza
kolumne, a ewentualna skondenzowana woda odprowadza sie kra-
nem ,,p““ kazda z kolumn dolnych moze by¢ wyprézniong osobnemi
kranami, a przedziat wapienny kranem ,,r.

Wywary odchodzg rurociggiem, zaopatrzonym w kurek probny
dla badania zawartosci amoniaku.

Dla umozliwienia doktadnego nadzoru aparatu, zaopatrzono
najnizszg kolumne i przedziat do dziatania wapnem w wodowskaz
i manometr (patrz fig. 4). U spodu aparatu znajduje sie tuz obok
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Fig. 1. Przekrdj pionowy aparatu
destylacyjnego.

Fig. 3. Luzne dno i przelew. Widoczne
parowe czuby oraz dziatowe taty dla
prowadzenia wody amoniakalnej.

Fig. 2. Pierscien kolumnowy z kopu-
tami, przelewem i fatami dziatowemi.
Na krawedzi widoczne zagiebienie.

F(ijg. 4. Wyglad zewnetrzny aparatu
odpedowego. — U spodu widoczne
przelewowe przedziaty i armatura.
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th. 5. Wyjete kOJ)Ul’ i przelew fig. 3, Fig. 6. Spoéd kondenzatora u aparatu
odpowiadajgce dokladnie tymze na destylacyjnego. Para wchodzi duzemi
fig- 2. otworami dna.
A

Fig. 8. Kopufa i przedziat przelewowy

kolumn dolnych aparatéw. Otwér dolny

przedziat do czyszczenia jest dobrze
widoczny po odjeciu nakrywy.

Fig. 7. Gorna czes¢ kondenzatora, a za-
razem aparatu. — Otworem na prawo
wchodzi rura, doprowadzajaca wode
amoniakalng. Wylot rury par amonia-
kalnych w srodku jest uszkodzony.

Fig. 9. Syfon do odptywu wywardw, a zarazem podgrzewacz, surowej wody
do temperatury bliskiej wrzenia.
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najnizszego pierscienia wentyl bezpieczenstwa. Najnizszy pierscien
kolumnowy ma kurek probny, ktorego nie powinno zbywac przy
zadnym aparacie. Odbierana tutaj probka wody amoniakalnej nie
powinna okazywac po dodaniu kilku kropel roztworu chlorku wapnia
zmetnienia, innemi stowy powinna by¢ wolng od kwasu weglowego.

W przeciwnym razie tworzy sie pod wplywem mleka wapien-
nego weglan wapna, powodujacy zbity osad, zatykajacy wkrotce
wszystkie przejscia aparatu.

Opisany aparat nadaje sie do wszystkich warunkéw, a nawet
przy uzywaniu stabej wody amoniakowej, osigga sie dobre rezul-
taty. Przedstawia dobry przeglad, zajmuje stosunkowo mato miejsca,
pracuje pewnie, jest w obstudze bardzo prosty, a daje sie tatwo
I w krétkim czasie czysci€. Wywary opuszczajag aparat syfonem,
ktory jest zarazem podgrzewaczem dla wody surowej (patrz fig. 9).
Syfon sktada sie z rury lanej ,,a“, w ktory wchodzi wywar rurg ,,b",
majacg wylot tuz ponad dnem, a zaleznie od miejscowego potozenia
odptywa przy ,,c“ lub ,,d“. Woda amoniakalna przechodzi rurg ,,e“,
skonstruowang w postaci wezownicy, w zbiorniku wywarowym ,,a“,
przyczem musi odby¢ tak diuga droge, ze podgrzewa sie do tempe-
ratury wywaru.

Przez opisanie powyzszego aparatu odpedowego nie chce twier-
dzi¢, ze ta konstrukcja jest jedynie odpowiednig, i ze niema innych
aparatow, ktoreby rowniez dobrze pracowaty. Przedstawione szcze-
goty majg stuzy¢ do poznania warunkéw, na ktére nalezy zwazac
przy budowie i zakupnie aparatu, aby sie uchroni¢ od przeszkdd,
ktére ewentualnie wystepuja wtedy, gdy sie juz aparat odebrato
i dawno zaptacito. Okolicznosé, czy przerabia sie¢ wode surowa na
koncentrat, czy tez na siarczan, nie ma zresztg zadnego wptywu
na budowe i ruch aparatu destylacyjnego.

Inz. ROMUALD WOWKONOWICZ.

O gospodarce cieplnej w gazowniach.
(Ciag dalszy).

Gaz wodny.

Proces wytwarzania gazu wodnego jest endotermiczny, wymaga
wiec doprowadzania energji cieplnej. Potrzebne ciepto doprowadzi¢
mozna badZ z zewnatrz, tak jak przy wyrobie gazu weglowego, lub
wytworzy¢ je w wnetrzu aparatéw. Sposéb pierwszy stosuje sie do-
datkowo przy produkcji gazu weglowego w retortach pionowych
i komorach, w koncowej fazie gazowania. Wéwczas to, wykorzystuje
sie na rozktad pary wodnej ciepto, nagromadzone w masie powsta-
tego koksu i przenikajgce przez Sciany retort.

Gaz wodny jest w tym wypadku dodatkiem i zwieksza ogdlng
wydajnos¢ gazu.
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Czysty gaz wodny wytwarza sie w specjalnych aparatach tzw.
generatorach.

Wypeknia sie je koksem i rozzarza przez wdmuchiwanie po-
wietrza. Doptyw powietrza, a tem samem proces spalania koksu,
po pewnym czasie zamyka sie, a rozpoczyna sie, przez wprowa-
dzenie pary wodnej, proces wytwarzania gazu wodnego. Przebieg
jest wiec przerywany, fazy ogrzewania i gazowania nastepujg w okre-
sach oznaczonych kolejno po sobie.

Dla poznania mozliwosci energetycznych, koniecznem jest wni-
kniecie w istote procesu.

Przyjmujac Ciepto spalania

C +0=CQ + 97650 Kal.
2C 4- 02 = 2CO + 58800
2H? + 02 = 2H20 (para) + 116600
proces rozkiadu pary wodnej pod wzgledem chemicznym i energe-
tycznym przedstawia sie nastepujgco;
1) H20 + C=CO + H, = 28900 kal.
2) 2H20 + C = CO? + 2H? = 18950

Oba procesy chemiczne przebiegajg w generatorze, zaleznie od
warunkéw, z przewaga w jedng lub drugg strone.

Pomiedzy ciatami chodzgcemi do reakcji i powstatemi, wy-
twarza sie stan rownowagi, ktory okre$li¢c mozna wzorem:

H20 + CO CO2 + H? + 10400 kal.

Na kierunek reakcji ma wptyw przedewszystkiem temperatura
panujgca w generatorze.

Wedtug Harriesa (J. G. W. 1894. 82) powstajg przy wdmuchi-
waniu pary wodnej przez rozzarzony wegiel, nastepujace mieszaniny
gazéw, zaleznie od temperatury:

t= CO = COl = H,0 (para) =
674°C — — 063% — 3-84% — 87-12%
758°C — — 2-67% — 9-23% — 65-82%
838°C — — 7-96% — 12-11% — 54-09%
861°C — — li-or/o — 13-33% — 39-18%
954°C — — 32-710% — 5-66% — 17-21%
1010°C — — 48-20% — 1-45% — 3-02%
1060°C — — 46-31% — 1-25% — 3-68%
1125°C — — 48-34% — 0-60% — 0-30%

Na stosunek roztozonej pary wodnej do nieroztozonej, wazny
wpltyw wywiera chyzos¢ przeptywu.

Doswiadczenia Jahody i Strachego wykazaty, ze w miare wzro-
stu chyzosci pary, wzrasta tez optymalna temperatura rozktadu.

| tak okoto 90% pary wodnej rozktada sie przy chyzosci:

4-2“Im/sek. w temp. bliskiej 780°C

3f2 , “ “ 860°C
97-1 “ “ 910°C
1535 , o o 940°C

itd
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Stosunki wagowe, objetosciowe i energetyczne przy rozktadzie
pary wodnej sg nastepujace:
(t =10°C, B =760 m. m)
1) C+ H,0=CO + H, —28900 kal. =
12 kg C + 18'016 kg H20 (pary) = 28 kg CO + 2016 kg H, — 28900
12kgC +224 m3H20 , =22'4m3CO + 22’4 m3H, — 28900
1kg C + 1-501 kgH20 (1-8667m3) = 3'7334m3 gazu wodn. — 2408 Kal.
0-2678 kg C + 0-402 kg H20 (0’5 m3) = 1 m3 gazu — 645 Kal.

2) C+ 2H.0 = COl + 2H? — 18950 Kal.
12kg C + 36-032kg H.,0 =44 kg CO, + 4032 kg H, — 18950 Kal.
12kgC + 44'8  m3H,0 = 22-4m3CO2+ 44-8 m3H, —18950 ,
1kg C +3-002kg H20 (3-7334 m3) =5-6 m3gazu —1579 Kal.
0-1785 kg C +-0-536 H20 (0-666 m3)=1 m3gazu — 282

W praktyce gaz wodny wykazuje mniejszg lub wiekszg do-
mieszke azotu — tak, ze zazwyczaj sktad chemiczny gazu przed-
stawia sie nastepujgco :

CO2 = 5%, H2 =50'5%, C = 40'5%, N, = 4%
Gaz ten zawiera 81% gazu powstatego wedtug wzoru 1).
i 15% , . ” 2).

Na wytworzenie 1 m3 takiego gazu potrzeba:

wegla= (0-15 X 0-1785) + (0’81 X 0'2678) = 0'2196 kg.,
pary wodnej = (0’15 X 0'536 ) + (0'81 X 0’402 ) = 0'406 kg = 0-505 m3

Ciepta doprowadzi¢ trzeba

(0-15 X 282) + (0-81 X 645) = 564 75 Kal.

Oprdcz tego ciepta zuzywa sie znaczne ilosci na podgrzanie
pozostatych gazéw i nieroztozonej pary.

W generatorze panuje temperatura okoto 1000°C — a waha sie
w granicach 450 — 1200uC.

Przyjmujac, ze gazy uchodzg z generatora z temp, tylko 600°C
i ze ciepto wiasc. (Srednie) (J. G. W. 1922, 441)

CO, = 048
CO, H2, N2 = 0-32
pary wodnej = 0’38
ciepto unoszone przez gaz wodny wynosi
(0-05 X 0-48 + 0-95 X 0'32) . 600 = 196 kal.

Praktyka uczy, ze normalnie stosunek roztozonej pary do nie-
roztozonej wynosi okoto 25 :1. (vidi J. W. Cobb. J. G. W. 1922.
strona 88;.

Na 1 m3 wytworzonego gazu wodnego wypada nieroztozonej
pary okoto 0'1664 kg. = 0208 m3.

Ciepto potrzebne do przegrzania tej pary do temp. 600°C wynosi:

0-208 X 0-38 X 600 = 47’4 kal.

W sumie wypada na 1 m3 gazu 0'572 kg. pary, czyli 0’713 m3,

a ciepto ogrzania do 150°C w niej zawarte wynosi:

0713 X 0’38 X 150 = 406 kal.



Nr. 5 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY 97

Zestawiajgc otrzymane cyfry dostaniemy ostateczng ilo$¢ ciepta

potrzebnego na wytworzenie 1 m3 gazu wodnego:
564’75 + 196 + 47’4 — 40'6 = 767’55 kal.

Ciepto to musi by¢ wytworzone i zamagazynowane w genera-
torze w okresie ogrzewania, czyli t. zw. dmuchania. W tym okresie
koks spala sie badz na CO2, badZz na CO, a powstajg nastepujace
ilosci ciepta:

C + O3 = CO3 + 97650 Kal.
2C + 02 = 2CO + 58800

Niska temperatura sprzyja powstawaniu CO2, wysoka CO.
Strache (Handbuch der Gastechnik, str. 111) podaje, ze w réznych
temperaturach powstaje CO2:

500°C — 19%
600°C — 15%

700°C — 7%
800°C — 3%
900°C — 1%

1000°C — 0%
llo§¢ CO obliczy¢é mozna z wzoru:
CO = (100 — 100 C02). 221 _ ., 5 4 0
21 191 = (34-7— 1-65 CO2)%
Ilo$¢ ciepta pozostajgca przy wytworzeniu sie 100 m3 gazu ge-
neratorowego o zawartosci a — CO2 (Strache J. G. W. 1900. 378) =
a X 97'650 + (34’7 — 1’65 a) .58800
2 = 45200 + 2230 a kal.
22-4
W praktyce uzyskuje sie gaz generatorowy, o zawartosci CO?
zaleznie od jako$ci aparatow i sposobu spalania 8 — 12%.
W generatorach Dellwik-Fleischera uzyskuje sie bogaty w CO2—
za$ Humphrey-Glasgow ubogi w kwas weglowy.
Dla obliczen przyjeto gaz o zawartosci CO2 — 8 %
CO =21-5%
N2 =70-5%
Warto$¢ opatowa tego gazu = 652 kal.
Na wytworzenie 1 m3 zuzywa sie (0’8 + 0'215) 0'536 — 071581 kg.
wegla, a ilos¢ ciepta jaka sie ujawnia — 45200 -j- 2230X8_ 030-4 kal

Z ciepta tego czes¢ tylko pozostaje w generatorze, reszta uchodzi
z gazami, ktérych temperatura u wylotu = 600°C.

Straty wynoszg (0'08 X 0'48 + 092 X 0'32) 600 = 200 kal.
W generatorze pozostaje 630 — 200 = 430 kal. na kazdy m3 gazu.

Efekt ogrzewania = g@l = 33'5% nie liczac strat spowodowanych
promieniowaniem i przewodzeniem.



98 PRZEGLAD GAZOWNICZY | WODOCIAGOWY Nr. 5

Poniewaz w fazie gazowania zuzywa sie na 1 m3 gazu wo-
dnego 768 kal. — potrzeba w okresie wdmuchiwania wytworzy¢

J% — 1'78 m3 gazu generator, i spali¢ na to 02814 kg. wegla.

W sumie na m3 gazu wodnego zuzy¢ trzeba 05 kg. wegla,
a przy uwzglednieniu strat przez przewodzenie i promieniowanie
0'54 — 0'56 kg. — czyli okoto 0'69 — 0'75 koksu, o zawartosci po-
piotu = 20%.

Gaz wodny ma warto$¢ opatowg gorng = 2770 kal.
dolng = 2527
Ciepta doprowadza sie na 1 m3 gazu:
w weglu 054 X 8100 = 4374 = 92'08%
w parze wodnej 0572 X 6552 = 375 = 7'92%

4750 kal. 100'00%
Ciepto to rozdziela sie nastepujgco

1) Gaz WodNy ......ccovvviiieieeceee e 2527 kat. = 5320%

2) Ciepto wiasne gazu wodnego - - - - = 196 4'12%
3) Gaz generatorowy (178 X 678) . . . = 1160 24'43%
4) Ciepto wiasne gazu generatorowego . = 356 7'49%
5) Ciepto nieroztozonej pary wodnej . = 145 3'05%

6) Promieniowanie, zuzel i t. d.............. 366 7.71%
4750 kal. = 100'00%

W obliczeniu tern nie uwzgledniono ilosci ciepta zuzywanego
w formie pary na poped wentylatoréw, pomp i t. d. i nie uwzgle-
dniono strat w kottowni.

W sumie efekt jest jeszcze mniejszy i jak to J. W. Cobb oblicza,
wynosi okoto 46" o.

Ciepto traci sie przedewszystkiem przez nieroztozong pare wo-
dng i gazy generatorowe.

I1o$¢ nieroztozonej pary wodnej jest funkcjg temperatury pa-
nujacej w generatorze i chyzosci przeptywu.

Niska temperatura, a wielka chyzo$¢ wzmagajg ilosci wolnej
pary. Ruch winno sie tak unormowac, by straty pary zmniejszyC
do minimum. Duzg pomoc w tym wzgledzie oddajg aparaty systemu
Strachego (Dampfschlussmelder) sygnalizujgce nadmiar pary.

Zasada tych urzadzen jest bardzo prosta:

Z 1 objetosci pary powsta¢ winno 2 objetosci gazu, kazda
zmiana tego stosunku swiadczy o pogorszeniu sie procesu.

lo$¢ pary i gazu ocenia sie przez pomiary roznic cisnien,
w miejscach zwezen przewoddw, przed i za zwezeniem.

Podobng droge obrat tez inz. Geipert (J. G. W. 1922 str. 441).
Uzywa on do przepuszczenia pary cechowanych blend, umozliwia-
jacych staty, niezmienny doptyw pary — a ilo$¢ wytworzonego gazu
ocenia z wychylen manometru roznicowego, potgczonego z rurg
produkcyjng, za skruberem, przed i za zasuwa.

Gazy generatorowe zmieniajg swoj sktad zaleznie od sposobu
spalania. 1los¢ CO? zalezy od temperatury panujgcej w generatorze,
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chyzos$ci przeptywu powietrza i wysokosSci warstwy paliwa na ruszcie.
Przy zachowaniu pewnych ostrozno$ci mozna podnies¢ ilos¢ kwasu
weglowego w fazie ogrzewania do 12%, a woweczas bilans ciepta
przedstawia sie nastepujaco:

Zuzycie ciepta na 1 m3 gazu wodnego = 4260 kal. = 100'00%
a to rozdziela sie % na:

1) gaz wodny.......ccceee. TR = 59'33%
2) ciepto wiasne gazu wodnego - - - - - - - - = 4'60%
3) gaz generatorOWY ........cccooveverueaeaneenieainaienieneeas = 1570%
4) ciepto wiasne ga;zu generatorowego - - - - = T720°0
5) para nierozt0zona  ........ccceeiieiniiieee s = 340%
6) promieniowanie, przewodzenie, zuzel itd. . = 977%

100.00%

W aparatach do wyrobu gazu wodnego-naweglanego, spala sie
gazy generatorowe w t. zw. naweglaczach (karboratorach) a ciepto
zuzywa sie do rozkiadu oleji naftowych.

Straty ograniczajg sie woéwczas do ilosci unoszonych przez
podgrzane spaliny.

Ciepto odpadkowe przy wyrobie gazu wodnego zuzytkowaé
mozna do podgrzewania wody i wytworzenia pary wodnej.

Sprawg tg zajmuje sie znana firma ,,Barnag” i podaje rozmaite
sposoby prowadzace do celu. (Fr. Steding J. G. W. 1922 str. 716).

| tak ciepto promieniowania wykorzysta¢ mozna do wytwarza-
nia pary w kottach natozonych na generatory. Ilo$¢ wyzyskiwanej
pary wystarca na pokrycie zapotrzebowania w fazie gazowania,
a przez to odpada konieczno$¢ budowy specjalnych kottéw parowych.

Efekt gazowania dochodzi do 55%.

Instalacje takie nadajg si¢ dla matych gazowni.

Dla wiekszych zaktadow nadajg sie urzgdzenia pozwalajgce na
wykorzystanie ciepta spalania gazoéw generatorowych.

Instalacje takie istniejg w Medjolanie i Koln-Ehrenfeld.

Gazy generatorowe zawierajgce mniejszg lub wiekszg ilos¢ CO
spala sie w specjalnych zbiornikach ciepta, kottach zelaznych wy-
petnionych szamotowemi cegietkami. Spaliny podgrzane do tempe-
ratury 1000°C wprowadza sie do kottbw wodnorurkowych a naste-
pnie wypuszcza sie do komina. Temperatura u wylotu = 200—250°C.
W fazie gazowania gaz wodny przepuszcza sie przez peprzednio
ogrzany zbiornik i nastepnie przez kociot parowy.

W ten sposob wytwarza sie ciggtos¢ w oddawaniu energji
cieplnej.

Proby przeprowadzone w Medjolanie wykazaty, ze system ten
umozliwia uzyskiwanie pary potrzebnej do wytwarzania gazu wo-
dnego, popedu pomp i wentylatoréw, a oprécz tego znacznych ilosci
(26%) na inne cele. Efekt gazowania dochodzi do 64%, a litos¢ koksu,
0 zawartosci 15% popiotu, na 1 ms gazu = 055 kg.

Ekonomje ciepta mozna jeszcze powigkszyé — przez prze-
grzanie pary wodnej — zuzycie tej w turbinach parowych — a na-
stepnie zuzytkowanie wydmuchéw do wytwarzania gazu wodnego.
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Instalacja taka jest w budowie w Frankfurcie nad Menem.
Ciepto wiasne gazu wodnego moze by¢ zuzyte go podgrze-
wania wody potrzebnej do zasilania kottow itd. itd.

Kotly parowe w gazowniach.

Kotlty parowe stanowig wazng cze$¢ sktadowa kazdej gazowni.
Roczne zuzycie paliwa na wytwarzanie pary wynosi 15— 25% ilosci
potrzebnej na podpat retort.

Pare zuzywa sie do celéw motorycznych, chemicznych i ogrze-
whniczych. Zapotrzebowanie pary motorycznej (o ci$n. 6 — 8 atm.)
wynosi okoto 10 — 20 kg. na 1 S. K.

Pary ,,chemicznej" (o cisn. 0-5 — 1 atm.) potrzeba:

w fabrykach amonjaku 300 — 450 kg. na 1 m3 wody surowej
” benzolu 400 — 500 ,» 100 kg. CGHG
» gazil wodnego 70 — 90 » 100 m3 gazu

w generatorach 30 — 40 » 100 kg. koksu.

Para ogrzewnicza zuzywang bywa do ogrzewania zbiornikow,
lokali fabrycznych, biur, tazienek itd.

Produkcja pary w gazowniach jest na og6t tanig, gdyz do opatu
kottbw uzywa sie miatu koksowego, ktérego cena targowa jest
bardzo niska.

Mimo to, korzystaC sie winno z wszystkich postepow techniki
ogrzewniczej, gdyz i tu osiggnag¢ mozna znaczne 0szczednosci.

Przedewszystkiem pamieta¢ nalezy, ze wyzyskanie ciepta przy
uzyciu pary do celéw motorycznych jest bardzo nieznaczne — i ze
ekonomje ciepta wzmd6c mozna najwiecej, przez pofaczenie wytwa-
rzania sity z ogrzewnictwem.

Z ciepta paliwa spalonego pod kottem (100%) przepada jako
strata kominowa okoto 30%, w przewodach parowych 3'5% (kon-
denzaty), w wydmuchach maszyn 55% — a tylko 11'5% wykorzy-
stuje sie na wytwarzanie sity.

Ogrzewnictwo wymaga pary o niskiem cisnieniu, wiec odbie-
ranie jej wprost z kotfa jest wysoce nieracjonalne. Do tych celow
nadaje sie dobrze para wydmuchowa z silnikow parowych.

Maszyna parowa zastepuje zawor redukcyjny, a para spehnia
podwadjne zadanie, jest zrodtem sity motorycznej i ciepta.

W gazowniach mozna zastosowaé¢ pare wylotowg z silnikow
poruszajgcych ekshaustory, pompy, wentylatory itd. z wielkg ko-
rzyscig dla ekonomji ciepta, do ogrzewania zbiornikdw, kolumn de-
stylacyjnych w fabrykach amonjaku, benzolu itd.

Do celéw motorycznych winno sie wytwarza¢ pare o mozliwie
wysokiem cisnieniu.

Podniesienie preznosci pary nie wymaga wielkich ilosci energji,
a pozwala na lepsze wyzyskanie.

Para o ci$nieniu 4 atm. zuzywa 647 kal., a ta 0o 10 atm. 666 kal.
a wiec zaledwie 3% wiecej.

W niektérych wypadkach wskazanem jest przegrzewanie pary,
zwlaszcza wowczas, gdy przewodzi sie jg na wielkie odlegtosci.
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Przegrzana para, zachowuje sie przy przewodzeniu podobnie
jak gazy: traci malg ilos¢ ciepta i nie wydziela zadnych kodenzatow.

Znaczng korzys¢ dla ekonomji ciepta przynosi podgrzewanie
wody do zasilania kottdw.

Mozna do tego celu zuzytkowac ciepto gazéw kominowych,
a przez to zmniejszy¢ ilosci uchodzgce bezuzytecznie do komina.
Stuzg do tego t. zw. ekonomizery, wbudowane w kanat dymowy.

Oszczedno$¢ paliwa przy podgrzaniu wody do 80 —85°C docho-
dzi do 10%.

Wszelkie kondenzaty winno sie, ze wzgledow oszczednoscio-
wych, wprowadzac¢ z powrotem do kotta. tatwem jest to zwiaszcza
w kottowniach wyposazonych w t. zw. automaty do zasilania kottdw.

W sumie na ekonomje gospodarki parowej wpltywa w pierw-
szym rzedzie dokitadne unormowanie i kontrola ruchu, a dalej wy-
zyskanie ciepta odpadkowego gazéw kominowych, wydmuchéw ma-
szyn, kondenzatow itd. Zwiezte przepisy, godne polecenia, tyczace
sie sposobdw osczednosciowej gospodarki cieplnej w zaktadach pa-
rowych zestawit i ogtosit prof. Roman Witkiewicz (Czasopismo techn.
1922 str. 193). Wyniki osiggniete po wprowadzeniu kontroli gospo-
darki parowej w gazowni w Fiirth podaje inz. Graf (J. G. W. 1922
str. 193).

Sortowanie zuzli.

Czasy obecne przyniosty précz drozyzny, takze znaczne po-
gorszenie sie jakosci wegla.

Uzywanie nie. sortowanych, stabo spiekajgcych sie gatunkow
wegla, zanieczyszczonych silnie popiotem, tupkiem itd., stato sie
z musu poniekad reguita.

Nic tez dziwnego, ze koks uzyskany z takiego wegla pozosta-
wia po spaleniu znaczne ilosci popiotu i zuzla.

Czyszczenie generatoréw i rusztébw musi sie, wobec tego, po-
wtarza¢ pare razy na dobe.

W gazowniach gromadzg sie znaczne ilosci odpadkéw, zawie-
rajagcych 20 —30% czesci palnych.

Usuwanie koksu z zuzla stato sig, z uwagi na gospodarke
cieplng i rentownos$¢ zaktadéw, bardzo waznem. 1lo$¢ koksu, jaka
z zuzla wydoby¢ mozna, dochodzi do 2'5% ilosci przerobionego wegla.

Rozmaite sposoby prowadzag do celu.

Najprostszym jest przesianie odpadkow przez sita i reczne wy-
branie kawatkéw koksu; jeden robotnik przebra¢ moze na dzien
1 —2 m8 zuzla. W pozostatosciach znajduje sie zazwyczaj jeszcze
wiele czesci palnych.

Doktadniej i sprawniej dziatajg stosowne maszyny; jedng z naj-
prostszych jest separator systemu Pintscha.

Koks oddziela sie od zuzla na drodze mokrej, dzieki roznicy
ciezarow gatunkowych.

Ruchome sita, tkwigce w zelaznych korytach z woda, wypet-
nia sie odpadkami i wstrzasa recznie przy pomocy dzwigni.
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Ciezki zuzel opada na dno sita, a lekki koks gromadzi sie
u gory. Maszyny Pintscha, dziataja zupetnie poprawnie i umozli-
wiajg wydobycie 23 — 34 czesci palnych.

Sprawno$¢ dzienna wynosi okoto 2'5 m3, a dochodzi do 5 mg3;
obstuga wymaga dwéch ludzi.

Koks dobry jest po przesianiu do sprzedazy.

Sortowniki te nadajg sie dla matych i $rednich gazowni.

W wielkich zaktadach stosowniejsze sg urzadzenia oparte na
sile mechanicznej.

Do tego typu zalicza sie sortownik firmy Meguin.

Dziata on na tej samej zasadzie, co wyzej wspomniany, tylko
sit jest wiecej i poruszane sg mechanicznie.

Sprawno$¢ dzienna = 25 ton, a koszt sity i robocizny wynosi
okoto 60% kosztow maszyny recznej.

Wydobycie czesci palnych = 60% ogdlnych ilosci.

System ,,Kolumbus* firmy Benno Schilders-Hersfeld opiera sie
na uzyciu ciezkich ptynéw, jak roztwory soli, tugéw, gliny i t. d.,
w ktorych koks wyptywa na wierzch.

Wydzielenie koksu dochodzi do 80 — 90% a zuzyciesity =1 —2
KWI/g. na 1 tone koksu. Jako$¢ wydobytego koksu zupetnie dobra.

Oprécz tych systeméw, dziatajagcych na drodze mokrej, znany
jest sposdb suchy firmy Grusonwerke w Magdeburgu (J. G. W. 1921
str. 137). Wyzyskuje on wiasnosci magnetyczne pewnych gatunkéw
zuzla, zawierajacych wieksze ilosci zelaza.

Odpadki przewodzi sie przez namagnetyzowane walce i na tych
zuzel zatrzymuje sie, podczas gdy koks przechodzi bez przeszkod.

Zuzel musi by¢ suchy i drobnoziarnisty, o wielkosci ziarn do
40 mm. Dziennie przerobi¢ mozna do 75 ton zuzla.

Koks uzyskiwany w ilosci do 90% zawiera 15 — 30% popiotu.
Zuzycie pradu na 1 tone paliwa wynosi 4 — 6 KW/g.

Systemy mozna kombinowac, jak to czyni gazownia w Berli-
nie, ktéra zuzel gruby przerabia w separatorach ,,Kolumbus“ a dro-
bny elektromagnetycznie.

W koncu, gdy mowa o przerébce odpadkoéw paliwa, wspomnie¢
nalezy o piecach regeneracyjnych firmy Stettiner Chamotte Fabrik
(J. G. W. 1922 str. 4). Piece te nadajg sie do spalania odpadkow
paliwa i wegla zanieczyszczonego popiotem ponad 60™o.

Mozna uzyskiwac bgdz spaliny podgrzane do temp. 1000—1200°C.
badZ gazy generatorowe o zawartosci CO — do 27%.

Proces spalania przeprowadza sie przez wdmuchiwanie zge-
SzCczonego powietrza.

Ciepto wyzyskuje sie do ogrzewania kottdbw parowych lub tez
do podgrzewania powietrza. Paliwo spala sie do 97%.

Urzadzenie opracowat prof. Terres.
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Inz. J. TOKARSKI:

Wodocigg rezerwowy w Krakowie.
(Cigg dalszy).

Woda z obu szeregéw studzien zbierana jest osobnemi lewa-
rami o zmiennej S$rednicy. Lewar dla szeregu studzien 1. 1 do 10
posiada wymiary 150 do 375m/m, za$ lewar dla szeregu drugiego
250 do 375m/m. Oba lewary doprowadzone sg do dna studni zbiorczej
i zamykane zasuwami, W najwyzszym za$ punkcie potgczone ruru-
ciggiem odwietrzajgcym. Zastosowanie dwu lewaréw miato na celu
uzyskanie pewnej statosci ruchu wodociggu w razie uszkodzenia
jednego z lewarow. Lewary wykonano z rur lano-zelaznych Kkieli-
chowych i kotnierzowych (cze$¢ w studni zbiorczej), za$ ich pota-
czenia ze studniami z rur lano-zelaznych kielichowych i mannesma-
nowskich kotnierzowych, $rednicy 150m/m.

Dhugosci i objetosci lewardw i ich potaczen ze studniami wy-
noszg

lewaru |. 408'375 mb. 20400 m3
jego pofgczen 113010 2'000
lewaru II. 753'335 73'144
jego pofgczen 133610 2'360
Razem 1.408'330 mb. 97'904 m3

Ze wzgledu na stosunki wojenne uszczelnienie lewaréw byto
ré6znorodne, a mianowicie stosowano sznur i otdw, sznur i cement,
sznur i asfalt. Uszczelnienie ze sznurem i cementem odbija sie na
szczelnoSci lewaru. Potgczenie studzien z lewarem uszczelniono wy-
facznie sznurem i otowiem. Probe szczelno$ci lewar6éw przeprowa-
dzono na préznie i cisnienie. Juz przy prébie na cisnienie przy
0'83 cisnienia 30% muf zalanych cementem okazato sie nieszczelnemi.
Po ponownem uszczelnieniu przy ci$nieniu prébnem 0'7 atm., trwa-
jacem 24 godzin — lewar probe wytrzymat. Proba szczelnosSci za-
sow na lewarach w studni zbiorowej wypadta ujemnie (wskutek
materjatu i wykonania wojennego).

Z lewarami potfaczony jest wewnatrz budynku rurocigg odwie-
trzajacy, wykonany z rur mannesinanowskich kotnierzowych i faso-
néw lano-zelaznych o Srednicy 125m/m.

2. Zaktad pomp i odzeleziacza.

Budynek zaktadu pomp i odzeleziacza obejmuje
a) studnie zbiorowsa,
b) hale maszyn,
c) hale odzeleziacza,
d) ubikacje administracyjne.
Konstrukcja budynku i podziat jego pod wzgledem wysokosci
musiaty sie stosowaé do stanow Wisty. Wysokos¢ terenu w miejscu
przeznaczonem na budynek wynosita 203'50 m. n. p. m., za$ max.
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stan Wisty 207— m. n. p. m. Zatem krawedzie okien wykonano
na wysokosci 207’— m. n. p. m., za$ prog drzwi wchodowych (po-
ziom parteru) na wysokosci 205’15 m. n. p. m., przewidujac réwno-
cze$nie zabezpieczenie budynku przed zalewem wodg przez mozli-
wo$¢ zatozenia dwu szczelnych $cian ochronnych w dwu murach,
prostopadtych do Sciany mieszczacej wejscie. Odpowiednio moga by¢
tez zabezpieczone dwa duze okna, ktérych krawedz dolna lezy na
wysokosci 206'20 m. n. p. m., stuzace w braku duzych drzwi do
transportu urzadzen mechanicznych. Otwor, przeznaczony do zsypy-
wania wegla do suteren, moze by¢ zamkniety $lepg kryzg na usz-
czelnieniu gumowem. Budynek wykonano w catosci z betonu, ze
stropami i dachami zelazno-betonowemi, dozwalajgcemi na znaczne
ich obcigzenie.

Powierzchnia zabudowana wynosi 378’78 m2. Budynek otoczony
jest wokoto nasypem ziemnym, z ktdérego prowadzi rampa 26 m.
dtuga do drogi dojazdowej, za$ w kierunku Wisty schody zelazno-
betonowe.

Rozkfad ubikacji wskazuje rys. 6 i 7, za$ podziat budynku pod
wzgledem wysokosci przedstawia rys. 8.

Studnia zbiorowa (widoczna na rys. 8) wykonana w obrebie
zaktadu o $rednicy 3 m., grubosci Scian 30 cm. z zelazo-betonu,
gteboka 12’70 m., siega dnem do poziomu 194'— m. n. p. m. W dnie
wykonano zbiorniczek dla wygodnego odprowadzenia wody w razie
czyszczenia studni. Liczac od gérnej krawedzi co 3 metry zatozono
w studni belki zelazno-betonowe o przekroju 2%o0 cm., na Kktorych
zatozono 3 podesty z blachy zel., otoczone poreczami i potgczone
drabinkami. Na gornym pode$cie znajdujg sie 2 stojaki, podtrzymu-
jace wat korbowy z korbami recznemi dla zamykania zaséw lewa-
rowych w studni zbiorowej.

Sciany studni wewnatrz i zewnatrz, za$ dno od wnetrza wy-
prawiono cementem i zaszlifowano na czarno.

Dno zabetonowano na 25 cm. grubej warstwie kamienia wa-
piennego grubego, 20 cm. drobniejszego i 10 cm. drobnego. We-
wnatrz catej warstwy kamienia utozono dreny z rur kamionkowych
150m/m $rednicy, ktore w czasie betonowanta odprowadzaty wode
pod kosz ssacy 150m/m, ktéry stanowit zakonczenie rurociggu od
pompy odwadniajacej. Kosz ten zamkniety S$lepg kryza, pozostat
w dnie studni. Zapuszczanie studni trwato 5x2 miesiecy, samo ba-
growanie 10 dni, kucie w skale trwato 61 dni, wykonywanie betonéw
I wyprawy 8 dni, ustawianie pompy 2 dni, inne przerwy z powodu
wykonywania rusztowan, naprawy pasow od pompy oraz $wigt 60 dni.

Fundament hali pomp zostat wykonany jako ptyta w dwu war-
stwach, przedzielonych uszczelnieniem z asfaltu i mastyksu, nie-
przepuszczajgcych wody. Fundament pod halg odzeleziacza uszczel-
niono 5 cm. grubg zaporg cementowg i wzmocniono szynami Kole-
jowemu Razem zuzyto na budowe 1.300 m3 betonu.

Dach zelazno-betonowy 2-okapowy o0 spodzie 1:13'7 stanowi
zarazem strop; oparty jest on na 5 belkach zelazno-betonowych
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w hali odzeleziacza i 6 belkach w hali pomp. Przekrdj belek pierw-
szych wynosi 25/25 do 40/25 cm., drugich 30-%5 cm. Pokrycie dachu
stanowi potrojna warstwa papy asfaltowej. Podtogi wytozono po-
sadzka kamionkowa. Sciany w hali pomp na dole wytozono do wy-
sokosci 2 m. biatemi tafelkami, zresztg wyprawione sg tak zewnatrz
jak 1 wewnatrz zaprawg cementowg, a zewnatrz do wysokosci
206'— m. n. p. m. szlifowane sg na gtadko, podobnie jak zbiorniki
w hali odzeleziacza.

Okna dwojakiej wielkosci: dwa wspomniane juz wielkie 3'20X
320 m., oraz 19 mniejszych 2'40X120 m. Kominy, jeden z kuchni
0 jednej szufladzie kominowej i dwu wentylacyjnych, o przekroju
15/15 cm., drugi z kottowni centralnego ogrzewania o przekroju
42X29 cm. Dostep na dach do komindéw uskuteczniono przez zato-
zenie szczebli zelaznych na zewnetrznej Scianie budynku i urzadze-
nie w okapie dachu owalnego wiazu 68/40 cm.

Wiadomosci biezace.

Polska fabryka gazomierzy. Dowiadujemy sie, ze fabryka gazomie-
rzy Niebauma w Tczewid wchodzi w nowg faze swego rozwoju, gdyz
wiekszg cze$¢ kapitatu zaktadowego przyjmuje na siebie inz. Franciszek
Billewicz, dotychczasowy dyrektor gazowni w Gnieznie, ktOry stanowi-
sko to porzuca, pragnagc odda¢ Sie catkowicie pracy nad rozwojem po-
mocniczego przemystu gazowniczego. Wsponiana fabryka gazomierzy ma
by¢ znacznie powiekszona i przeniesiona do Poznania. Mamy nadzieje,
ze moment ten bedzie przetomowy dla fabryki i ze wyrabiane przez nig
gazomierze nie tylko bedg doréwnywac zagranicznym, ale tez je znacznie
przewyzsza, a nhadzieje naszg opieramy na znanej energji dyrektora
Billewicza.

Gazownia t6dzka, jak nas informuja, przystepuje do montowania
drugiego agregatu do wytwarzania gazu wodnego. Dawny agregat byt
obliczony na sprawno$¢ okoto 10.000 m3 na dobe. Nowy agregat obli-
czony jest rowniez na te samag sprawnos¢. Urzadzenie to jest S$rod-
kiem paljatywnym, majacym pokry¢ wzrastajgcg konsumcje na naj-
blizsze lata, przyczem naturalnie nalezy sie liczy¢ z obnizeniem wartosci
kalorycznej gazu. Oczywiscie Srodek ten nie rozwigzuje sprawy rady-
kalnie. Koniecznos¢ budowy nowej gazowni nie tylko ze nie przestanie
by¢ aktualng, ale powinna doczeka¢ sie jak najpredzej realizacji. Przy
energji znanego i cenionego fachowca, Dyrektora Nelkenbauma, oraz
przy poparciu Prezydjum miasta todzi, a w szczegélnosci pp. Prezydenta
Rzewskiego i Wiceprezydenta Pogonowskiego, niewatpliwie sprawa ta
wkrotce przeniesie sie z okresu obrad do okresu realizacji-

V. Zjazd Gazownikow i Wodociggowcow Polskich (w potaczeniu z Wal-
nemi Zebraniami ,Z. G. i W. P.* i ,Zw. G. G. i Z W. w P. P.*) odbe-
dzie sie w dniu 14 lipca r. b. w Bydgoszczy. Zgtoszenia na Zjazd, kwa-
tery i na odczyty (nieprzekraczajgce 25 minut czasu) przyjmuje Komitet
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Organizacyjny V. Zjazdu Gazownikéw i Wodociagowcéw Polskich, War-
szawa, ul. Mazowiecka 13, do dnia 1 czerwca b. r. Do zgtoszenia nalezy
dotgczy¢ za posrednictwem P. K. O. Polskie Towarzystwo Gazownicze
Nr. 4897 rownowartos¢ 2x2 zitp. od oséb i 5 zlp. od Gazowni. Pro-
gram Zjazdu i szczegdty pobytu w Bydgoszczy bedg podane w czerwcu.
Magistrat miasta Bydgoszczy zawiadomit Komitet zjazdowy o0 rozpocze-
tych przygotowaniach do Zjazdu. Dzi$ juz wiadomo, ze kwatery dla
wszystkich osob, ktére przybeda, sa zapewnione. Jedng z atrakcji Zjazdu
bedzie wycieczka Wistg do Torunia, gdzie nasi cztonkowie korespondenci
czynig juz odpowiednie przygotowania. Mandaty cztonkéw koresponden-
tébw Komitetu zjazdowego przyjeli; w Toruniu Dyrektor gazowni inz.
Dalbor, oraz inz. Kaz. Knauer; we Lwowie Dyrektor gazowni inz. Ka-
zimierz Zardecki; w Poznaniu Dyrektor gazowni Antoni Dziurzynski;
ze strony wodociggéw miasta Krakowa inz. Jerzy Tokarski.

Gazownia w Czestochowie. W udzielonej Polskiemu Towarzystwu
Gazowniczemu w Warszawie koncesji na budowe gazowni w Czesto-
chowie w dniu 23 grudnia 1923 r. polecity Wiadze polskie zmieni¢ wa-
lute, przyjeta w warunkach koncesyjnych dla budzetowania i bilansowa-
nia rezultatébw eksploatacji we frankach szwajcarskich, na ztote polskie.

Zjednoczone Gazownie polskie, Spotka akcyjna w Warszawie. Mini-
ster przemystu i handlu oraz Minister skarbu zatwierdzili dnia 26 marca
1923 r. (patrz ,,Monitor Polski" Nr. 95 z dnia 26 kwietnia 1923 r.>
na zasadzie art. 1 ustawy z dnia 29 kwietnia 1919 r. statut Spotki
akcyjnej pod firma: ,,Zjednoczone Gazownie polskie, Spotka akcyjnall
z siedzibg w Warszawie. Celem wymienionej Spoitki jest popieranie prze-
mystu gazowniczego w Polsce, wytwarzanie nowych jego gatezi, naby-
wanie, rozszerzanie, tworzenie i eksploatacja przedsiebiorstw w zakresie
tego przemystu. Dziatalnos¢ powyzszej Spotki rozpoczeto objeciem Ga-
zowni w Tomaszowie i OSwiecimiu, na ktorych czele stoi nestor gazo-
wnikow polskich, inz. Konrad Billewicz. Zatozycielami Spoétki sg: Polski
Bank kresowy S. A., Polski Bank przemystowy S. A. i znane ze swej
ruchliwej dziatalnosci Polskie Towarzystwo gazownicze S. A., na ktorego
czele stoi dyrektor inz. Czestaw Swierczewski.

Sprzedaze gazowni w Poznanskiem. Dowiadujemy sie o smutnym
fakcie dokonywanych przez poszczeg6lne gminy sprzedazy osobom pry-
watnym Zaktadéw gazowych w Wielkopolsce. Nowonabywcy przewaznie
demontuja lub tez w najblizszej przysztosci zamierzajg demontowaé za-
kupione Zaktady. Los ten spotkat Wielen, Sierakow, Mrocze (gazownia
juz rozebrana, a aparaty sprzedane) i inne, o ktorych wiadomosci po-
damy w nastepnym numerze. Jest to niestety smutny fakt niszczenia
istniejacego juz, a przytem nieodzownego dla spoteczenstwa przemystu
i to w okresie o0golnego pedu do stwarzania przemystu w Polsce, kto6-
rego rozwoj jest podstawag dobrobytu i uniezaleznienia sie od przemystu
zagranicznego, a tern samem i koniecznym warunkiem utrzymania nie-
podlegtego bytu Panstwa polskiego.

Gminy usprawiedliwiajg sprzedaz gazowni ztym ich stanem, spo-
wodowanym diugim okresem wojennym. Gazownie, zaniedbywane w cza-
sie wojny na korzys¢ innych Zaktadéw miejskich, pomatu chylity sie do
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upadku i dzi$ znalazty sie w stanie trudnym do remontu, bez wielkich
wkiadow pienieznych, przechodzacych moznos¢ finansowg matych gmin.
Naszem zdaniem objaw upadku tych Zaktaddéw nalezy przedewszystkiem
ttomaczy¢ brakiem zrozumienia i poparcia przez obywateli gmin, oraz

Fundusz organizacyjny Zjazdu Gazownikdw i Wodociggowcow. Na
posiedzeniu Prezydjum Zrzeszenia, odbytem d. 12 kwietnia b. r., uchwa-
lono, iz wobec nieogtaszania notowan pozyczki ztotej, zmienia sie posta-
nowienie, zapadte na posiedzeniu Prezydjum z dnia 27 stycznia b. r.
i okresla sie wysokos¢ wkiadki w sposéb nastepujacy: dla cztonkéw na
272 zip., dla Gazowni i Wodociggéw na 5 zip.

Zaktady wodociggowe W Polsce. W dalszym ciggu nadestaty naste-
pujace miejscowosci odpowiedzi na rozestany kwestjonarjusz w sprawie
zestawienia ilosci Zaktadéw wodociggowych w Polsce:

Produkcja

Miejscowosé Rok wody w m.J Wiasciciel Zarzad
Dyr. bud. podziem.
Inz. L. Regamey
Dyr. wod. inz.
Bydgoszcz 1922 2,995.505 Gmina E. Tubielewicz
Torun 1922 1,535,086 Gmina Miejski
Decernent;
Szamotuty 1922 183.360 Gmina Wt Szwemin
Wolsztyn 1922 70.000 Gmina Gazownia
Katusz 1908 54.750 Gmina Gmina
Lobzenica 1922 21.000 Gmina Magistrat

Ilos¢ odpowiedzi na rozestanych 60 zapytan zwiekszyta sie wobec
tego do 26.

Zapotrzebowanie i rozdziat wegla dla gazowni w Polsce. Dnia 7
maja b. r. odbyto sie w Katowicach posiedzenie Wydzialu Zwigzku go-
spodarczego gazowni i wodociggéw w P. P. przy licznym udziale czton-
kow. Na porzadku dziennym, miedzy innemi, omawiano sprawe zabez-
pieczenia dostaw weglowych na rok 1923/24 od koncernéw goérnoslaskich.
Catkowite zapotrzebowanie gazownictwa polskiego wynosi okoto 475.000
ton rocznie, a wiec mniej niz w zesztym roku, gdzie zapotrzebowanie
podano na 500,000 ton, z powodu zupetnego wowczas braku zapasow
weglowych w gazowniach. Z tej ilosci wegla sama Warszawa konsumuje
143.000 ton rocznie. W wiekszych gazowniach zapotrzebowanie przed-
stawia sie w sposéb nastepujacy:

Poznan . . . . . . 44.000 ton
toédz . . . . . . . 40.000 ,
Lwéw . . . . . . 36.000
Krakéw . . . 36.000

) Razem 156.000 ton.
Srednie Zaklady wymagajg nastepujacych ilosci:
Bydgoszcz................. 11.000 ton
Bielsk........ccee. 10.000

”
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Lublin . . . . . . 5.000 ton
Stanistawoéw . . . . 5.000 ,
Ostréow . . . . . . 5000 ,
Tamnéw . . . . . . 4500
Gniezno. . . . . . 4.000 ,
Inowroctaw . . . . 3.600 ,
Tomaszéw . . . . . 3.500 ,
Leszno . . . . . . 3400
Jarostaw . . . 3.000 ,

Razem 64.000 ton.

Mniejsze za$ gazownie zuzyjg reszte, t. j. 92.000 ton.

Ogolne zapotrzebowanie zostato rozdzielone miedzy nastepujace
firmy: Wohlheim, ,,Skarboferme™ i ,,Robur". Poza tern Polski Syndykat
Weglowy w Poznaniu objagt dostawe dla zupetnie matych gazowni, kto6-
rym koncerny duze nie dostarczajg wegla, ze wzgledu na ich skromne
zapotrzebowanie. 1lo$¢ dla tych gazowni przeznaczona wynosi okoto
40.000 ton.

Sprawozdanie Prezydjum Zwigzku gospodarczego z czynnosci w osta-
tnim okresie bylo przedtozone na posiedzeniu Wydzialu w Katowicach
dnia 7 maja b. r. Sprawozdanie szczegotowe bedzie podane do wiado-
mosci Czytelnikdw, oraz w czasie Zjazdu w Bydgoszczy. Obecnie notu-
jemy tylko kilka charakterystycznych momentow z tego gprawozdania,
nad ktorem wywigzata sie ozywiona dyskusja. Przedewszystkiem zazna-
czy¢ musimy optakany stan finansowy Zwigzku gospodarczego. Zwigzek
ten ma bardzo wybitne zastugi w utrzymaniu i rozwoju Zaktadow gazo-
wych w najciezszych czasach. Jak wiadomo, na Gérnym Slgsku zostata
bardzo szybko zaprowadzona marka polska, a lwia cze$¢ zastugi nalezy
sie za to Zwigzkowi, ktory przedtozyt odpowiedni meinorjat w Minister-
stwie Skarbu i osobiscie interweniowat u Premiera Sikorskisgo, w Mini-
sterstwie Skarbu oraz Przemystu i Handlu. Zwigzek nastepnie zaopie-
kowat sie sprawg regularnych dostaw wegla dla gazowni i skutecznie
poruszyt miarodajne czynniki, interweniujac kilkakrotnie w odpowiednich
Ministerstwach, tak, ze dzi$ trudnosci w dostawach nalezy uzna¢ za
pokonane. W swoim czasie wyjednat Zwigzek zwolnienie oleju btekitnego
od podatku, czem wogole umozliwit zastosowanie tego oleju dla nawe-
glania gazu wodnego. Mimo tak pokaznych wynikéw, pracami Zwigzku
interesujg sie tylko Zaktady wieksze, ktérych wiasciciele i dyrektorzy
doceniajg ich waznos$¢ i znaczenie. Nalezy z zalem skonstatowac, ze
Zwigzek gospodarczy gazowni stoi nizej, niz podobny Zwigzek elektrowni
w Polsce, gdyz brak mu podstaw finansowych. Obecnie deficyt Zwigzku
wynosi 7,000.000 Mp. i Zarzad stoi bezradny wobec obojetnosci ogoétu
gazowni. Sprawa ta bedzie poruszona na Zjezdzie, ktéremu bedzie przed-
stawiona propozycja podniesienia wkiadki i uzaleznienia jej od ceny
i ilosci zuzywanego wegla.

0d Redakcji. Redakcja ,,Przegladu™ uprasza Czytelnikéw o rychte
wptacanie prenumeraty za kwartat Il. Rozestane rachunki (naklejane na
zewnetrznej okladce), oraz zalgczone czeki P. K. O. (wewnatrz zeszytu)
nie odniosty dotychczas pozadanego skutku.
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Walne Zgromadzenie cztonkéw Zwigzku Gospodarczego Gazowni i Zaktadéw Wo-
dociq(?owych w Panstwie Polskiem odbedzie sie dnia 3 lipca 1923 r. we wtorek
0 ?o z. 4 popotud. w Bg/d_goszczy w lokalu Zjazdu Gazownikéw i Wodociggowcow
polskich. — Porzadek dzienny:

. Sprawdzenie petnomocnictw (§ 14. statutu).
. Wybor przewodniczacego i sekretarza Zgromadzenia (§ 15. statutu).
Odczytanie protokétu z organizacyjnego Walnego Zgromadzenia Zwigzku
z dnia 31 maja 1922 roku.
Sprawozdanie Zarzadu za rok 1922.
. Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.
Wybér a) czterech cztonkéw Zarzadu i Ledne 0 zastepcy na miejsce uste-
pujacych (8 23. statutu), b) trzech cztonkéw Komisji Rewizyjnej.
. Budzet na r. 1923 i ustalenie wysokosci sktadek na rok 1923 (§ 7. statutu?.
. Sprawa subsydjowania wydawnictwa ,,Przeglad Gazowniczy" i wogoble
wydawnictw gazownikéw 1 wodociggowcow.

9. Sprawy weglowe, sprawozdanie z zatozenia z inicjatywy Zwigzku Spot-

dzielni- Weglowej.

10. Sprawa likwidowania przez niektére Zarzady miejskie Zaktaddéw gazowych.

11. Sprawa kredytow inwestycyjnych i obrotowych dla gazowni.
12. Sprawy wodociggowe.

13. Sprawa wykluczenia ze Zwigzku cztonkéw nieoptacajacycli sktadek (§ 8.

statutu).

14. Wnios&i i interpelacje. )

15. Oznaczenie terminu i miejsca Walnego Zgromadzenia w roku przysztym.

W razie, gdyby Zgromadzenie nie doszto do skutku z powodu nieobecnosci
okreslonej w § 16 liczby cztonkéw, o godzinie 4'/, po potudniu tegoz dnia, w tym
samym lokalu, odbedzie sie Walne Zgromadzenie w drugim terminie z tym samym
porzadkiem dziennym, ktore na podstawie § 17 bedzie prawomocne bez wzgledu
na ilos¢ gtoséw obecnych.

Uwagi: § 14. W Walnem Zgromadzeniu majg prawo uczestniczy¢ przed-
stawiciele czlonkow Zwigzku osobiscie lub przez petnomocnikéw. Petnomocnictwo
moze mie¢ tylko osoba, majaca prawo uczestniczenia w Walnem Zgromadzeniu
i nikt nie moze korzysta¢ z petnomocnictwa wiecej, niz jednego cztonka Zwigzku.
Petnomocnictwo winno by¢ wydawane kazdorazowo na pismie. Liczba gloséw na
Walnem Zgromadzeniu jest w zaleznosci od rocznej produkcji reprezentowanego
zaktadu. (Patrz § 6.).

Kazdy obecny na Walnem Zgromadzeniu prawny przedstawiciel cztonka
Zwigzku ma prawo gtosowania iloscig wszystkich gtosow reprezentowanego cztonka.
Jezeli na Walnem Zgromadzeniu sg obecni dwaj lub trzej przedstawiciele cztonka
Zwigzku, winni zgi’fosié przewodniczacemu na Walnem Zgromadzeniu kto z ich

rona ma prawo gtosowania. Cztonkowie bezposrednio zainteresowani w jakiejbgdz
estji, przy decydowaniu tejI kwestji gtosu nie maja.

§ 16. Dla waznosci Walnych Zgromadzen wymagana jest obecnos$c osob, re-
prezentujacych tacznie najmnle& *B wszystkich gtosow Zwigzku, dla rozstrzygnigcia
za$ kwestji zmiany statutu, wykreslania’i wykluczania cztonkéw, nabycia nierucho-
mosci, niezbedng jest obecnos¢ osob, reprezentujgcych conajmniej *2 wszystkich
gtoséw Zwiazku.

23. Sprawy, podlegajace rozpoznaniu Walne?(o Zgromadzenia przedstawia
Zarzad. Cztonek Zwigzku, pragngcy przedstawiC jakikolwiek wniosek na Walnem
Zgromadzeniu, winien zwrocic sie z nim do Zarzadu najp6zniej na 10 dni przed
Walnem Zgromadzeniem.

Gazownia wazszawska. Na konferencji miedzyininisterjalnej uchwalono w swoim
czasie przeprowadzi¢ likwidacje koncesji gazowej, posiadanej przez Tow desauskie
na zasadzie traktatu wersalskiego. Obecnie Magis rat, wykonujac propozycje mini-
sterjum spraw wewnetrznych, zajety jest opracowaniem sposobu sfinansowania
przedsiebiorstwa, zwigzanego z powyzszg likwidacjg. Wynika z tego, ze miasto
zamierza prowadzi¢ gazownie o wiasnych sitach, oczekuje jednak odpowiedniej
pomocy materjalnej ze strony Rzadu.

©N OOIR WNE
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Drukarnia Zwiagzkowa w Krakowie ul. Mikotajska 13, pod zarz. J. Dziubanowskiego.



